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—  H.  aaf  dar  laael  FAU.   XVIII  1016. 

—  Neae  Hoebofenanlui^'c   in   Belgien.    XTTI  961, 
XXIV  irwi. 

Hoebefenbau.  J^ublins    wuhsergtikUhlfe  Kast. 

\  I  II  688. 

—  Hochofen  umerikanischer  CoBstraction  auf  dem 
I       Hüttenwerke     i   M  Lriupnlsk.    Voa  A.  BieHBaow. 

!       XVII  914,  XVlll  9»4. 

1  Hocholenbetrlab.  Entschwefelnde  Wirkung  von  Kalk 
{       und  Magnesia  im  Hochofen.    XXI  IviCHI. 

—  .Störungen  im  Httchofongang.  Von  Bernhard  Oaaau. 
XXIII  1277.  (VergL  anoh  XXIV  1868.) 

Hachofaagaae.  Bereehaang  der  Znaaauaenaetznng  der 

II  ,  der  in  den  Hochofen  eingeführten  Windmcnirp 
und  der  Windverluste.  Von  Bernhuirl  Hsann. 
XVII  Wn. 

—  UcwiuuliriniTtnde  Verwendung  von  H.  zur  Kraft- 
erxeugmi>;.    XiX  1Ü7'J. 

—  Reinigung  der  H.    Xlll  709,  XIV  769. 

—  Verwendung  der  H.  in  Gaanaackuen.  Van  Frlts 
W.  I.Urmanu.    XXI  1164. 

Hachofaaschlacken.   Zur  CoaatitatioB  der  H.  Von 
I..Blnni.   XIX  1084. 

—  Venrerthung  der  K   XXI  1901. 

;  Hohicylinder.    Nalitlusc  U,  XXI  1808. 
I  Huelva  (Mieh<  Suanien). 
Hotten  werke.     BLektrisehe  Kiaftttbertrs^K  in  U. 

\  V  l  ^HK) 

I  Nyaiavaaia-Coamiaaiaa.  XIX  1067. 
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I. 

Industrielle  Rundschau.  Xin  725,  XV  838,  XVI 904. 

XVII  ;tr,0,  XIX  IUTB,  XX  1142,  XXI  1205,  XXII 

12<)2,  XXIII  \:m,  XXIV  1379. 
Institution  of  Civil  Englneers.   XXIIl  1329. 
Iron  and  Steel  Institute.   XVI  897.  XVII]  1004. 

XIX  1071. 


J. 

Japan.  Reitrftg«  zur  Kenntnifs  ier  jupanisch«!)  Eisen- 
industrie. 

I.  Die  KsmaiKhi  •  Eisenwerlie.  Von  E.  ßahlsen. 
XXII  121:J. 

II.  Erfahrungen  eines  deutarlien  Ingenieui-s  auf  den 
Kaiserlicli  japnnisehen  Stahlwerken.  Von  Hart- 
ninnn  Schmelzer.    XXII  1218. 

-  -  Das  japanische  Schiffahrtsnnternehtnen  ..The  Nippon 

Yusen  Kaisha\    XVII  950. 

—  l'eber  den  japanischen   Eisenhüttenbetrieb.  Von 
A.  Ledebur.    XVI  841. 

Johns  Lochstanzen,  Trüger-  und  ßlerhsRheeron.  XIX 

um. 

Jubiläum.    Zm\  ^Ojahrigen  Bestehen  der  Rbeinstroni- 
bunvtrmiltung.    XV  818^ 


I«. 

Kalk.    F]inwirkung  des  K.  auf  feuerfeste  Materialien. 
XIV  77«. 

—  Entschwefnlndc  Wirkung  v<»n  K.  und  Hagncftia  im 
Hochofen.    XXI  1203. 

KüoaL  Industrie  am   Kaiser  Wilhelm-K.  XX  IliW. 

—  Vfrliiitril  für  Kaniili-^irting  der  Mosel  und  der  Saar. 
X.\  Wll  I2r*2. 

Kanone.    Browns  Segment- Draht- K.     Von  .1.  ('astner. 

XXII  1234. 
Ketten.    Nahtlose  Walz  K.    XV  8:Hj. 
Kieselsäure.    Trennung  der  Wolfram-  und  K.  .XIX 

1034. 

Kleinbahnen.  Die  wirthschaftliche  Lage  der  K.  .XXII 
1263. 

Kleinbessemerei.   Die  K.  und  ihre  Bedeutung  fiir  den 

UiHsiicibLtrieb.    XVIIl  999. 
Knappschafts-Berulsgenossenschan.   XVIII  991. 
"  Je    si  ■   


Kohle.    Stiek*f..tii,'i  li.ilt  in  K.  iiiiil  Koks.    Xl.\  1075. 

Kohlen.     Ht  r  he  K.  Aiisl'iilii/i'll,     XIV  777. 

Vw  iiiiiirini  AulM:liIü:i.-»i:  ',lt:r  •'riti-iiiküliU-ii  im  liulir- 
bezirk,  im  Saurrevier  und  in  OberBchlesien.  XIX 

—  I)a.s   Kohlenrevier  von    Heraklea    in  Kleinmieii. 

XIV  7-M. 

•    Kohlenförderung  in  Bussisch-Folen.    XIII  723. 

-  Steinkohlen  in  Khodesia.    \V  837. 
Kohlenstoff.   Besonderer  Tiegel  für  K.-Verbrcnnungen. 

XVIIT  983. 

--  Schwankungen  von  K.  und  Phosphor  in  Stahl- 
blöcken.   XV  III  1007. 
Koks,    (jualitütsnormen  fiir  zu  liefernden  (iiefserei-K. 

Wll  HU. 

Koksöfen  mit  Gewinnung  der  Nebeaprzea|rniB8e  in  den 

Ver.  Staaten.    XIV  777. 

Lenrhtgag  aus  K.  XIX  1075. 
Koksofengas-Motoreii.  XXI  1202. 
Kraftübertragung.    Elektristhe  K.  in  Htlttenwerken. 

 XVl   IN  IQ.  

Krahn.  ScIiwiniTintider  .Vasten.-K.  von  80  t  Trag- 
tahigkeit.    Von  Fralim.    XXII  1^37^ 

Ku  pte  r.  ^  \  I  \  1 1  '■•.2.  X  X  7TT5: 

—  F.mÜnl-  vi>n  K.  auf  St.ilikrhienen  und  RIeehe. 
Von  A  üiilifiix.  XVI  mi.  (Vergl.  am-h  XXI 
1180,  XXli  U'42.i 

-  K.  in  Stahl.    XTX  1072. 


L. 

LadefShfgkelt  (siehe  Gflterwngen). 
Landwirthschaftliche  Maschinen  in  Amerika.  XIII  723. 
Lastfahrzeuge.    Motor-L.  auf  Landstrafsen.     Von  J. 
t  asiner.    XXII  1256. 

—  Miprorralirzciii;!  für  Lastentransport    XV  834. 
Leuchtgas  aus  Küksöfen.   XIX  1075. 
Lochstanzen.    Johns  L.    XIX  1049. 
Locomobilen.     Heifsdampf  -  Compound  -  L.  (Wolf). 

XXII  1264. 

Locomotiven.  Wettbewerb  deutseher  L.  in  britischen 
BesiUun^n.    XXII  1259. 

—  Locomotivrahmen  iius  Stahlgufs.    XXII  1259. 
Lothringen.     Zar    (ienesis    der  lothringist  h  ■  luxem - 

burtri^chen  .Minetle.    Von  L.  Blum.    XXIII  1285. 
Luftdruckbremsen.     Elektri«che    Steuerung    der  L. 
XVII  946. 

Luxemburg.  Hvdndogisch -geologischer  Beitrag  zum 
Minettc -Vorkommen  in  §üd-L.  und  den  Xachbar- 
gebieten.    Von  Karl  Limpach.    XVIII  9«5. 

—  Statistisches  (siehe  unter  Dentsnhiand). 


M. 

Magnesia.    Entschwefelndo  Wirkung  von  Kalk  und  M. 

nn   H.irlnif,'n.     \\i  \'}«^    

Magnesit-BiTglutu  auf  d«r  Insel  Enböa.    XIV  778. 
Mangan.     Bestimmung   des    M.    als  Pyrophosphat. 
XXIII  1305. 

—  Bestimmung   des    M.   in    Stuhl   und  Flul'seisen. 
XXI  1167. 

—  Bestimmung  von  M.  in  Ferr<imaDgan.    XIX  10.35. 

—  Volumetrische  M.-Bestimmung.    XXIV  1365. 
ManganerzHandel  der  s|>.iiiiN(  lit  n  Provinz  Huelvg  und 

M.  Für.l.iiin^r  'lyr  Wrlt  1900.    XXII  1269. 
Mariupolsk.    Hn.  hpfi  n  amerikanischer  t'onstrnction  auf 

dem    Hüttenwerke    zu   W.     Von   5^  Brozgunow. 

XVII  914,  XVIII  9ft4. 
Marktberichte.   XIV  779,  XX  1139. 
Martineisen  (siehe  Flufseisen). 

Maschinen.     Landwirthschaftliche    M.    in  Amerika. 

XIII  723. 

Maschinenfabrik.    Eine  moderne  M.    Von  K.  Albert«. 
XVII  920. 

Mastenkrahn.  Schwimmender  M.  von  80 1  Tragfähigkeit. 

V„M  Fnibm.     XXII  l->37. 
Materialprüfungen.    Intirtiationaler  Verband   für  die 


V.  dir  T.rlinik.    X\l  lUt7.  XXII  IJ.Vj. 
Mechanische    Handhabung    ysiclio   Trnust)^rtvuri  icli- 

Metalle.    Harte  oder  Bearbeitbarkeit  von  M.  .XVIII 


Metallhüttenwcsen.  Fortsflirirte  im  M.  Von  E.  Bohlsen. 
XIX  10r)'2,  XX  llir,  XXI  11H4.  XXII  ViUK 
XXIV  1378. 

Metallmikroskopie  Die  Verwendbarkeit  der  M.  für 
die  Prüfung  der  Werkzeugstähle.  Von  E.  Hern. 
XVIII  977. 

Metallographie.  Nomenclatur  in  der  M.  XVIII  1007. 
Metallurgie.    Zui   M.  des  NickelstahU.    Von  A.  W. 

'     Ziiaii'-wir;:.    X I  \'  7.58. 

Minette.  Hydrologisch  -  geologischer  Beitrag  zum  M.- 
Vorkommen in  Süd-Luxemburg  und  den  Nachbar- 

f »bieten.    Von  Karl  Limpach.    XVIII  W>5. 
nr  Genesis   der  lothringisch-luxeniliiirj:isrli>>n  M. 


V„n   I.    niiim  VV!l|-Ffe- 

Mittheilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium.  XIII 

 691,  XIV   748,  XV  81«,  XVl  866,  XVIII  \>m, 

XIX  1034,  XX  1097,  m  ll67,  XX III  13o.i; 

xyiV  

Molybdän.    AiinUx-  m/h  M -I.ejrirungen.    XXI  llüT. 


raii' litiiirk-Mt  iti-r  M .- M i'tlii -'Ii'  ''iir  H''^titniin;ri;j 
der  (titruuciis.iurt'-ioslioliL'i)  l'lh  i-phi  'Oaurr  in  Tlnjinu»- 
I       mchlen.   XIX  1Ü34. — 


vn 


Motorfahrzeuge  für  i^astentraimiort.   XV  834. 
—  Motor  -  LastfahnseujEre  anf  LBodttnben.    Von  J. 
Cutaer.  XXU  im 


Ncebnif.    Blviolirrt,  A<!olf.    XVII  962. 

—  Chelius,  terilinaiKl.    XIV  783. 

—  Hering-Bögel,  Gustav.    XIV  7ftV. 
Nahtlos.    N.  Hohlcvlinder.    XXI  1202. 

—  N.  Wallketten.  '  XV  836. 

NahenarMHulM«.  KokaSfen  mit  Oawinimiig  d«r  N. 

in  den  V«r.  Staaten.  XIV  777. 
Nkkel.  XXI  1184. 

—  Bestimmang  von  N.  im  Stahl.  XIX  1086. 
N.  Iterirl.au  in  s, Glesien.   XXIV  1376. 

Nickelstahl.   Zur  Metallnrgie  <les  N.   Von   A.  W. 

Zdanowi«.    XIV  753. 
Niederechelden.    Die  neuen    ätahiwrrksanlagen  der 

CharlottenhUtte  in  N.    XIV  721). 
Nomenclatur  in  der  Metallographie.    XVIII  1007. 
Nordwestliche  Gruppe  (siehe  v.  d.  E.  n.  St  I.). 
NtraiaNM  für  die  Piifuig  von  Eisenblech.  XIX  107a 
NMlNti|WtNlt  ftr  ConftroeHonseiiMi.  XXIH  1689. 


O. 

Olcra  8m.  Enreriielir  aaf  dem  «.  S.  XIV  778. 
OlerscMeslen.  Die  neueren  AnftcUNlote  d«r  Koblan 

in  0.  xrx  iwi. 

Oesterreich.    Hertcdiiu  unä  Hijttenbetrieb  iu  Oe.  1900 
bezw.  i^W>.    XXII  1268. 

—  Die  Uochoftnanlur^e  in  Eisenerz.    Von  C.  Brisker. 
XXIV  134«. 

—  Die  vfiterreichiächen  Eiaenoartelle.    XIX  1079. 

—  Oestehnngskoitten  von  Mnmiflluadieai  Thomas- 
roheisen.   XIII  7*28. 

—  Herabsetzung  der  gesetsllch  «nliao^gen  tfaximal- 
Sohichtdan«!;  XUr7i9. 

—  Oesterrekhiselies  Eiseiioartäll.  ZU  1S07. 
IHavi-Mimn-  mv\  EisenbahageseHscbaft  in  SBdwnst- 

Afrika.    Xili  723. 


I». 

Pmratrikniiacbe  Auwtallung  in  Bnfrlo.  Von  Fr.  Liebe» 

tutt.  XXI  1145. 
Patentanw&lte.  XIIT  714. 

Patente.  Deutsche  Reichs -P.  XIII  71ft,  XIV  763, 
XV  824,  XVI 88G,  XVII  ft:U,  XVI1I99J^,  XIX  1068, 
XX  1119,  XXI  lin<).  XXil  1247,  XXIII  1318. 
XXIV  1370. 

—  P.  der  Verein igt»*n  Staaten.    XllI  717,  XIV  766, 

XV  827.  XVr  898,  XVII  940,  XVUI  996,  XX 
1131,   XXI    1192,    XXll   1249.    XXIII  1320, 

.  XXIV  1878. 
PhltMltlinii  EIm»  nnd  8teU        Standpnnfct  der 

Ph.  Ton  R.    Japtoer.  XV  796. 
Pkosphor.  BeAtimniung  von  I'h.  in  anwnlialtigen  Eisen, 
Eisen  nnd  Stahl.    XIII  692. 

—  MafsiinalvtiMlir  PI  1.- Bestimmung  für  den  ^Iiisscn- 
b«'tTic1]  in  Sialiiwcrkslaboratorien.  Von  Klorkcnbcrt.' . 

XVI  »ti7. 

—  Schwankungen  von  Kohlenstoff  und  I'h.  in  Stahl- 
blocken.   XV  III  1007. 

PlMpkartinrt.  Brauchbarkeit  der  Moljrbdinmetbode 
für  dieBestimmnng  der  citronenslnra-lSsUcben  Fb. 
in  Thomasmehlen.    XIX  1094. 

Polen  (siehe  RnfHland). 

Porllaadcement.    XXI  1201. 

Porlujjal.    Hergw'crksbftrirli  in  P.    XV  837. 

Preisaufgaben  der  Tndii^ti  irlb  n  Gesellschaft  roa  Uli- 
bansen  für  1902.   XIX  1077. 

—  P.  den  Vereins  Or  Etsenbahnknnde.  XIV  77B. 


Prelsblech.    Uic  Wrwendung  des  i'.  im  groiss-n.  Von 

Haedicke.    XVIII  976. 
—  OQterwagen  aus  geprefstem  8tahL    Von  6.  Leats. 

XVIII  981. 

Piwbmalmt  von  Oasen.  XXI 1168. 
PnIfMBM.  Neoeo  WaterairiMma  flr  P.  dar  Canegie« 
Werke  an  Homeataad.  XX  1188. 


Quarz.    Qnarz{schiefer)  statt  (  huniotte  im  Kalk-  nnd 

Cementofenbetrieb.  XVX  897. 
—  TeriiallMi  der  Qtmisito  im  Fen«r.  XIV  778i. 


AttL  Axel  SdiUna  wasaergakfiblta  B.  XIII  688. 
RtfiMnohlill.  Verein  fBr  cewerbUeben  B.  in  Berlin. 

Xin  721. 

Rectoratswechsel   in    der  Königl.  Bergakademie  za 

Fn  ib.  rg.    XVI  900. 
Referate  und  kleinere  Mittbeiiungen.   XIII  722,  XIV 

777,  XV  836,  XVI  898,  XVII  946,  XVIII  1008, 

XIX  1073.  XX  1136,   XXI  1202,  XXII  1253, 

XXra  1330,  XXIV  1376. 
Rhein.   Kheinschiffahrts-Commisaion.  XXQ  1251. 

—  Zum  60 jährigen  Bestek««  der  BkeinatrambaiBTer^ 
waltaqs.  XV  818. 

RbodMla.  BlräikobleB  in  B.  XV  887. 
Roheisen.   Belgische  R.-Preise.   XIII  723. 

—  Gestehungtikosten  von  österreichischem  Thomas-R. 
XIII  72:i. 

—  (irunüiageu  zur  li.-Krzeujinn^'  im  »tidücben  Fral. 
Von  AlexandiT  <iouvy.    XllI  080. 

—  R.-Erzeugnng  in  den  Vem  inigt«a  Staaten.  XLll  723, 
XXIII  1881. 

—  R.  ■  Giefsmascbinen.    Von  E.  Belani.    XVI  860. 
(Vergl.  such  XIX  1054) 

Roheis«M|ndieaL  XVII  948. 

Rohre.  WaBaerl«tnnn.B.  ans  Stalilbleoh.  XV  88Bw 

/'  Ii  I  i<re  der  denteMen  Kohr^iefsereien.  XXTTT  1330. 
Ruhrbezirk,    Die  neut-iea  Aufstblü.sse  der  .Steinkohlen 

im  R.    XIX  U»62. 
Rufsland.  Die  Anthracithocbofen  in  Süd-R.  Von  Uscar 

Simmersbach.    XX  im>. 

—  RoheiseDt'riseugnng  im  südlichen  Ural.  Von  A.Oonw. 

XIII  m). 

—  Kohlearönientng  in  Kuaaiseh-Polen.   XIII  72». 


Saarrevier.  Die  nenan  AntbebUsae  der  KnUen  im  S. 

XIX  1062. 
Sahlins  wassergekühlte  Rast.   XIII  688. 
Segment    Browns  S.- Drahtkanone.    Von  J.  Castner. 

XXU  1284. 

StIbttimiM,  Anerikaniscb«  nnd  eaj^liscbe  8.  XUI 722. 

—  Öeatohmgfckosten  von  SstsureickischeBi  Tbonaa* 

roheisen.    XIII  723. 
Schacht  (<iiehe  Bergbau). 

Sclietren.  Johns  Träger-  nnd  BIkIi  ScIi.  XIX  UMO- 
Schiclilriaiier.    Hprabsetssnng  der  t^psi-tzlit  Ii  zuUi^ni^'en 

V;,v;i;:    I  -ill.  in   <Je3t<'iTi-i<h.     XIII  719. 

Schitfafirlsconijrels.    Der  nennte  internationale  8ch. 
zu  1        I  >rt  1908.  VonDr.Vir.Benmer.  XVI 888, 

XXIII  ib29. 

SchitfahrtsprimiM  für  die  thmcSsiaehe  Haadelaaiarine. 

XXIV  1878. 

Schiffbau.  Die  EnbrlcklnnK  <1er  OeschfitaanftlaUnni; 

an  Hord  der  Linifiiscliitte  um!  die  dadorch  be- 
dingte Einwiikurij:  auf  ilin-u  Form  nnd  Baoart. 
XXIII  1327. 

—  Die  neuen  Trockendocks  der  Kaiserlichen  Werft  m 
KioL  Xia7t9. 
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Schiffbau.    I>ie   wirthschaftliche    Entwickloiif  des 
8ch.  in  DentMhltad   und   dn  HtuptilBdcni. 

XX  III  1828. 

—  Kin  neuer  Triumph  der  deatschen  Schiffbaukunst 
(ScImeUdunpfer  .Kionprinz  Wilhelm").  XIX  1017. 

—  Uni«nw1iHr\^w«b«i:«.  XVII  »49. 

—  Livirasehiff  „Zlhri]^^n^    XIV  7m. 

—  Stuid  der  deutschen  Kriegsschiffbautechnik.  XIII 
718. 

Schiffbauiechnisühe  Gesellschaft.     XV  831,  XXIII 

Schlacken,    bewinnong  des  F^isena  au«  den  Cnpol- 
ofen  Soh.    XXII  1254. 

—  Hofihofea-äcbl.  (siehe  dort). 
SdllMlm.   Nfckelbergbau.   XXIV  im. 
Schnellbahnall.  Klektrisdie  Sab.  XXI11  1888. 
Schettland.   T>h  Eisen-  and  Stahllndnitrie  des  west- 

lirhrii   S  Ii.      XVIII  1004. 

Schrämen.    M^isi'hiiu'llrs  Sdi.   in   il<n   \>r.  SUiatcu. 


Von 


Schrauben.    Die  litTstellung    der  Kliioh»ch. 

Haedicke.    XVII  922. 
Sehwefel  in  gcluiiiedbarem  Onfa.  XIH  601. 

—  Entsehwefelnde  Wirkung  von  Kalk  md  Majni««i* 
Im  llorhufen.    XXI  1203. 

Seliwaifsverfahren.  Alnminothermischeii  Seh.  mit 
Hülfe  ein>'s  untKitiitfistch  wirkenden  Abtticlia.  Van 
Dr.  Hans  (.uM-^.  hinidt.    XXI  I15Ö. 

Schwimmkrahn  isuh,'  Krahn). 

Siiicium  iu  Ferrosiiicium.    XiU  682. 

SIlMaetokar  (Getreide-,  FVrdarangi-  und  La«iniBfi- 
Anlagaa).   XV  834. 

SpMiaa.    Eisenindustrie  IdOO.    XV  83& 

—  Maqganenhandel  dar  apaaiadtait  Prorbu  HadvAi 
XXfl  1269. 

—  Ztisiiuitnenlegun^  spanischer  Eisenwerke.  XXI  12<)7. 
Stahl.    Üii  htcn  de»  8t  Von  A.  W.  Zdanowic«.  XVI 

857. 

—  Kiuflurs  von  Ktipter  auf  Sk-Schienaa  und  filecbe. 
Von  A.  RuLfu«.    X7I  SSa  (VaifL  aadi  XXI 

1180,  XXII  im> 

Eisen  und  St  votB  Standpunkt  dar  Phaaenlehn. 
Vau  U.  V.  iOgtuu.  XV  79Ö. 

—  Neu«  Alt  der  ».-Bereitudg.   XXIIT  IfflS. 

—  Richtige  BehaivlUin«,'  von  .^t.    XIX  1070. 

—  Rohmaterialien  für  Jie  H«  i-t.  Uuni.'  \  i>n  St.  in 
Orofsbritannien.    XV  793. 

—  Verfahivu  zum  Härten  von  St.    XVi  902. 
Stahlwerke.   Die  tu  urn  St  der  Alabama-,  Stahl-  und 

Schifnnn-Oeaellscbaft.  Von  Fritz  Lünnana  jr. 
XVIir  978. 

—  Dia  aaiMB  8t  von  Bell  Brothers.  XXII  1219. 

—  Die  nanan  St.  6«t  Chariottenhfltte  an  Nieder- 
schelden a.  XIV  729. 

Stanfen.   J.Jin.-  l.och-st.    XIX  1049. 
Stapellauf  i-i.  Siiiirtluim. 

Statisttaches.  \  t  rirlr  H  heade  Uebersioht  der  Eisen- 
erzeugung und  <l>'s  l:Iisenvarbnuulia  derwichtigaton 
Länder.    XXIII  1324. 

~  Sonstige  st.  Mittheilungen  (s.  unter  dem  betr.  Land). 

SlMMniM.  ElaktriMh«  8t  dar  LaftdnuikhreinaaB. 
XVn  «46. 

Slickstafl.    St-Q«balt  in  Kahla  ud  Kaki.  XIX 

1075. 

Straik.  Der  grofse  (Maschinenbaufir  andj  Hisi  i):iibeiti  r 
.St.  in  Amerika.    XVI  898,  XVII  940,  XVIII 1009, 
XIX  1074.  XX  1137. 

SidrulSiMd  (siehe  Enialand). 

X. 

Tarif  (siehe  Z<illtarif). 

Thamasprocefs.  Th.-  oder  Bertrand  -  Thiel  -  Pmccfti. 
Von  O.Thiel.  XXIII  1305.  Vergl.  auch XXIV  13G4. 

—  Thomas-  oder  Itactin-PlnAwisanr  Van  F.  Omfgmann. 
XIX  1021. 


Thomaapracafs. 

—  Thomasmehl  und  der  SäekgMig  dar.  RahMaed- 
erzeuguDg.   XVIII  1014. 

Thona.  Erweicham  dar  Th.  hai  hohaii  Ttmperatnrai». 

XIV  772. 

Tiagal  für  Kohlenstoff-Verbrennungeu.   XVIII  98;}. 
TitanaäHra.  Colorimetrische  BastintmaiigdarT.  XIIIOOS. 
Titarbastimmung.   Kisenoxyd  ata  lEaterial  nr  T.  daa 

Zinnchlnrürs  und  des  KaliampaimangMiata.  Von 

H.  Wdowi^zewski.    XV  81«. 
Tarf.    Anulys.-  .i.s  T.    XIV  748. 

—  AuttuuUuug  der  1. -Moore  zur  (lew  inaung  von  Heia- 
Stoffen.    XV  838. 

Trftgartcbaaran.  Johns  T.   XIX  1049. 
Tranaportvorrkhtungen.  Drahtseilbahn  xnn  TrMiaport 
von  Scbachtbergen.    XVII  924. 

—  Einrichtungen  für  die  mechanische  Haadhabug 
von  Ensen,  Kohh  n  lunl  Xcks  :ii)f  der  Pariaar  Welt- 
ausstellung.   Vou  i-rahm.    Xiil  ii93. 

Trackendacks.   Die  neuan  T.  dar  lUiserlidian  Warft 

in  Kiel.    XIII  719. 
Trackankammarn  des  Gi«ta«Mlhatriabaa  milOaafaoamnf . 

XVIU  1002. 

—  T.  und  fflehfifan  mit  Gaafraanuig.  XXI  1187. 

U. 

UnfallvarsicNriNM.    Bakanatmaduuf  hatr.  V,  XX 

1143. 

United  States  Steel  Corporation.    XXI  12ok. 
Ural.   Ctrundiagen  der  Roheisenerzeugung  im  südlichen 
LT.    Von  Alexander  Gonvy.    XIll  680. 

—  Nana  Indnatriabihnan  im  'U.  XV  897. 

V. 

Vacuum-Windfarm.   XV  8S8. 

Varband.  C«utral-V.  deutscher  Industrieller.  XX  112tL 

—  IntiriLüHonaler  V.  für  die  Mat*ria!prüftinpen  der 
Terlmik.    XXI  1197,  XXII  \2Ö2. 

—  V.  ilf utitilu  i  .\rohitekten-  uml  I mci-iiii'iir  - \  <! reine. 
XXI  1201. 

—  V.  deutscher  Elektrotechniker.   XIX  1067. 

—  V.  fiir  Kanalisirung  der  Masel  nnd  dar  Saar. 

XX  113Ö,  XXII  1252. 
Varein  deutscher  EisanhOttaniauta.  Vereinsnachrichten. 
XIII  728,  XIV  7H2,  XV  s»0.  XVI  904.  XVIT  952, 

XVIII  1016.   XIX   l()K(i.    XX  114:?.   XXI  1208, 

ii:  1  .  .ti.  XXIV  r---.!. 
Verein  deutscher  Eisen- und  Stahlindustrteller.  XX  1133. 
Nordwestliche  (»ruppe  des  V.  d.  E.  und  St- 1. 
Voratandaaitzung  am  13.  September  in  Diisaaldorf. 

XIX  1080.  Bekanntmachang,  batr.  Unlbllvaniehe- 
rungsgeaetx.    XX  114S. 

Varalna  (sonstige). 

—  Central- Verein  der  Baigwerhibositiar  Oeatarraicba. 

XIII  719. 

—  liputsther  Acetxlenveii  in.    XXI  1201. 

—  Verein  der  Mürkischen  Kleineisenindnstrie.  XIX 
1065. 

—  Verein  deutscher  Eisengtefaareian.  XVII  948, 
XMII  999. 

—  Varein  dentschar  Pabiiken  fenarfaater  Pradnate. 

XIV  772,  XVI  897. 

—  Verein  deutscher  Int'<  iiieoPB.  XIII  718»  Barlinar 
Bezirks-V.    XV  8^4. 

—  Verein  daataeber  MaacbinanbanaDataltaB.  XX 
1134. 

—  Verein  ileutscher  Mascliitii  ;  I      :neure.    XVII  945. 

—  Verein  fiir  die  bergbauliclien  Interessen  im  Ober' 
bargamtabaairk  Dortnnnd.   XIV  770. 

—  VaMin  für  dia  Interessen  der  rheiniaeban  BnmB' 
kohlenindnatria  in  Kein.   XXII  ISfiO. 

Verein  fllr  Elsenbahnkunde.  XIV  778i,  XVIII 
1003. 

—  Verein  für  gewerblichan  Keebtacbuti  in  Berlin. 
Xill  721. 
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IX 


Vttrflini^e  Staaten  (siehe  auch  Amerika). 

—  Die  neuen  Werke  der  Alabsna-StahU  und  Schiif- 
bn-OMeUselMft.  T«a  Frits  l.tnMm  jr.  X VIU  978. 

—  IMitttifle  mi  mdiinltnie  Kteel  in  dm  T.  St 

XXTY  I37fi. 

—  Eisen  und  Statilausfohr  der  V.  St   XXIU  1331. 

—  RokHöfen  mit  (u-winnnqg  dw  Ncibnaraa^giiMie  in 
den  V.  St.    Xiy  777. 

—  Boheisenerzinping^  der  V.  St.  XIII 7S8L  Im  MWten 
Halbjahr  1801.    XVI  899. 

—  Zusammenlegungen  in  den  V.  St.    XiV  777. 
Virta|«r.  Bweitotu  der  V.  bei  der  elektriacben 

Ztadnig.  Xni  IQM. 

w. 

Wflgemascliine  Kam  Verwiegen  falircnder  Kisenbahn- 
XVIII  1014. 

Walzwerk,  l?rtriehs«rgebni8se  pines  conrinuirlichen 
Draht- W.    XIX  lü'>!t,  XXI 11  12*»;i. 

—  Dit;  W.  •  Kinricbtuugen  der  Gegenwart.  Von 
Alexander  SattmMII.  XX.U  1900»  XXHI  1S88, 
XXIV  1348. 

—  Nahtlose  WaUketten.   XV  83«. 

—  Kam  «teiktriaclw  Aatci^  bei  Trio^.  filedi-  und 
TTBiveniil-W.  Von  A.  Sdiwine.  XX  1061. 

—  \eues  Walzvi-rfiiliren  fiir  Profileisen  dar  Cm^e- 
Werkf  zu  Höiiifstoa<l.    XX  113a 

Wttterleitungsrohre  aus  StahlliUM-h.    XV  835. 
WasserstoH.    Kisen  an.l  \V.   Von  E.  Heyn,  XVII  913. 
'Weilsblech.     GiorHliritanni*       W. -Avihlir.  Jumt 
bis  JnU  1901.   XV1U  1015. 


Werkzeugstahle.  Di«  Verwendbarkeit  der  Metall* 
inikroMkuuiefördieFrBftiDff  der  W.  Yen  E.  Heyn. 
XVUl  977. 

Wlllderhilm.  Stdneme  Winderhitier.   Von  Friti  W. 

Lärmann.    XV  785. 
Windform.   Vacuum-W.   XV  836. 
Windmenge.    Berechnung  'in  ZuAAuimensetzung  der 

HcjchtitVn^se,  der  in  den  Hochofen  «inferuhrten 

W.  und  der  WindveKaete.    Vod  Bemhara  Oiaiia. 

XVII  i*üö. 

Wolframafture.   Trenniuur  der  W.  niid  Rieaelalnre. 

XIX  WM. 

z. 

2Ml  XXI  1186. 

-  Beatiwmirag  geringer  Mengen  Z.  in  Spafheisenttain. 

XVr  8fl7. 
Zinn.   XX  [I  1240. 

-  Volunictrisi  )|H   B<  stiiiiniune  des    Eiaena   und  Z. 
mittels  Zinnchlorflr.    XVIII  983. 

j  Zoll.    Der  englische  Kohlenausfahn.   XIV  777. 
I  Zolltarif.  Der  neue  Z.    XVI  868. 
I  —  Die  Begrlndong  der  Z.-VM!lage  fBr  Eiaen  nnd 
Kisenwaaren,   XXIH  1313. 

-  Zur  Z.-VorU«e.   XXIV  1337. 

ZlndMM.  BeaeitiflMic  der  Veraacer  bei  der  elektriscbea 
Z.  XTX  1064" 
I  Zuaammeniegiingen  in  den  W-v.  Stautrn,    XT\'  777. 
1        '/..  di-r  aiiir'riK.  Fi^riiisrnlilirnfswerkc.    X\'II  951. 
/,  --n-  v;...  i'-.,'  '    XXI  12ll7. 

Zuschriften  an  die  Redaction.  XIII  7U9,  XIV  75i9, 
XIX  10Ö4,  XXI  1186.  XXII  IMS,  XXIII  190B, 

XXIV  im 


IL  Autorenverzeielmirs. 


Abeaa,  Dr.  R.  Veber  dfe  BlektNdieniie  des  Biaettt. 

XrV  786. 

AlbertS,  E.  Eine  moderne  Maschinenfabrik.  XVII 926. 
Bahlaen,  E.   Die  Kamaiahi  -  Eisenwerke.   XXII  1219>. 

—  Fortschritte  im  Hetallhftttenwesen.  XIX  lOBB, 
XX  111&  XXI  1184,  XXII  1240,  XXIV  1378. 

Baltni,  E.    Roheisen-Giersmaschinen.    XVI  860. 
Beinner.  Dr.  W.    Drr  IV.  intr-rtiati»nalf  SdliAhrta. 

coDgrefs  zu  Düsseldorf  IW/.    XVI  a>iä. 
Hm.  L.    Zur  CeiwtitBitioii  der  Hoehefeaaddadten. 

XIX  1034. 

—  Ztir  Genesis   der    loAiingiadi  •  luMoibaigiaehen 

Hinette.    XXill  1285. 
Brtmunow,  A.  Hochofen  auienkunischer  CoDiitnictiun 
anf  dem  Hüttenwerke  zn  Marinpolak.   XVII  914, 
XVin  984 

Brtehtr,  Carl.  Boefaofenanlage  der  Oeaterr.  AIp.X«Btaii* 

gesellseliaft  in  Bisenera.   XXTV  1346. 

Castner,  J.  Browns  Sogint-nt-Driilitkrtnonc.  XXTI  12M. 

—  Miitor-Ltt.stfftlirzi.'uge  ftui"  Laudstrafstn.  X.Kil  1256. 
Daeiea,  R.  M.   .\nwendung  von  Hoehdmdtwaaaer  im 

F.isenhttttenbetriebe.    XIV  749. 
Flamm,  OawaJd.   Bericht  über  den  Ausflug  der  Schilf- 
bautechnischen   Gesellschaft    nach   Glasgow  und 
die  dortige  internationale  Ausstelhing.  XV  831. 

—  Bericht  Iber  die  III.  HaaptvenMunntlons  der 
SehiCbantachniaobeii  OeaelleduA.  XXIII  1926. 

Frahak  Die  aelbatthitige  KohlenArdemng  auf  dem 
Elekiricitatswerk  in  Leeds  (Engend).   XX  1095. 

—  Die  Vergrorsi-ruiix  dvr  Ladefähigkeit  der  Güter- 
wagen auf  den  i'nsrlis<  heri  Ei»enf»ahiifn.    XV'  804. 

—  Einriclitun^iTi  fur  liii;  mcolianis' lu'  Hnnillml'un;,' 
von  Erzen ,  Kohlen  und  Koks  auf  der  Pariser 
Weltaaulaliiiiw.  XUI  «08. 


I  Frabm.    Sr|i\^  iiiiiii<'ii>ler  Mastenkrahn  von  80  t  Trag- 
fähigkeit   für   den    Hiifen   von   Rio   de  .Taneiro. 

XSII  1237. 

•  Gary,  M.  Die  Hülfsmittel  xom  Scbntse  dea  Eiaena 
gegen  Prnerssrefahr  anf  der  bttaiiatioMdilB  Ana- 
stellung für  reucrKchntz  zu  Berlin  1901.  XXI 1168. 
Goldschmidt,  Dr.  Hans.  Aluminothermia«hes  Sehird&- 
verr.ühri'n  mit  Hnlfc  eines  aatoBMtiadi  wirkenden 
AUtu'h».  XXI  1155. 
Gouvy,  Alexander.  Die  Grundlagen  zm  Kuheiaen' 
erzenjunp  im  südliibeu  Ural.    Xlll  Ü8Ü. 

j  Gralsmann    F.    Thomaa-  oder  Martin  •  Flnibeiaen. 
XIX  1021. 

Haedicke.   Das   Treiben,  Drücken  nnd  2ie1wn  der 
1      Blecbe.  XX  1113. 
^  Die  Heratelln^f  dar  FtaebseliraabeB.   XVII  988. 

—  Die  Verwendnng  das  f reftblecbea  üb  froAen. 

XVm  975. 

Heyn,  E.  Berirht  iilier  die  dritte  Wanderversammlung 
<len  Internationalen  VerliiUide»  fSir  die  Materi«!- 
[irüt'iinireii  iler  'rerlmik.     \XI  115*7. 

--  Die  Verwendt)urk(  it  der  Metallmikroskopie  für  die 
Prüfung  der  Werk/etic*tiihle.    XVIfl  »77. 

—  Eisen  und  Wasserstoff.    XVll  913. 

Janssen,  F.   Elektrisch  betriebene  Öiehteloeken-Anf' 

Züge.    XXIV  1353. 
V.  Ilptner,  H.    Eisen  nnd  Stahl  vom  Staadpimkt  der 

Phascnlchrc.   XV  795. 
Klockenberg.     Mafsanalytiüche  Phosphorbestimmung 

für  den  Meaaenbetrien  in  Stahlwevkalaboraterien. 

XVI  8fi«. 

Langheinrich,  Ernst,    .\niprikunische  l!i-<  nhiitten  und     '  j 
deren  HülfsmitteL  XVill  953,  XIX  U)35,  XX  IUÖ7, 
I      XXI  1168,  XXn  1890,  XXIII  1894. 
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Ledebur,  A.  l  eher  den  jnpnnisr  hen  Kiscnhutti-nlK'irirli. 
XVI  841. 

LmIi.  6.  DieBMei«RBetn«bmitteld«-Mn«rikMiitoh«B 
EimnbohiMB.   XTII  67»,  XIV  740. 

(iiitrrw ;ii;en  »as  geprefsteni  Stalil.    XVIII  981. 
Liebetanz,  Fr.     I^ie  PanaiiierikaniHrlir  Aiis>ir(>lliinf;  in 

BuHtil.  XXI  11  »r>. 

Limaach,  Karl.  Hydrulugiüi:!!  geologUcher  ü«itniK  xuui 

Minette -Vorko'ninieD  in  Süd  -  LuMnbni^  unl  den 

Nachl.argcliietrn.    XVIII  »Ö5. 
Litt,  PauL    Bcwerthung  von  Eisenerzen.  XXIV 
UrmiiiR,  FrUz  jr«  Di«  nraen  Werke  der  Alabama- 

Stebl-  and  SehünMn  GMellsehaft  XVin  «73. 
LOniUll.  Fritz  W.    Steinerne  Winderhitaer.  XV  785. 
—  Verwendung  der  Hoch<if«>nga»e  in  (iosniHochiDfD. 

XXI  1154. 

MDnker,    E.     rnenmatischer    (iichtclorken  .\ufiup. 

XIV  T  L 

Osann,  Bernhard,  ßerfcbnnng  der  Znsammensetzuni,' 
der  Hochofengase,  der  in  den  Hochofen  einge- 
führten Windmence nnd  der Windverlnate.  XVII 906. 
fltoraDgettim  Hoehofengang.  XXIU 1277,  XXIV 1964. 


Ruhfus.  A.  I>er  Kinfliif«  von  Knpfc  i  tuf  ^^tallU<-htoDen 
und  Hier  he.    XVI  Hbd. 

Saflaann.  Al«Miid«r.  Die  Walxwerka-Eionobtaiira 
der ClegeRwart:  XXTI 1900,  XXIU  1268,  XXIV  im. 

Schmelzer,  Hartmann.  Krfahnmgen  eines  deutschen 
Ingeniear«  auf  den  Kaiserlich  japanischen  Stahl- 
wtrkdi.    XXII  1218. 

Schott  E.  l>ie  Hüfte  oder  Hearbeitliarkeit  von  Me- 
tallen.   XVIII  1010. 

Schwarze.  A.  Neue  elektrische  .Antriebe  bei  Trio-, 
HIech-  und  l'nivenialwnlzwerken.    XX  1081. 

Simiaartktcli.  0«e«r.  Die  AnthimcithochSfea  in  SSd- 
mfeland.  XX  1080k 

Hober  den  Stiekttoffffehalt  ia  Koht«  nad  Koke. 

XIX  1075. 

Thiel,  0.  ThoDM-  oder  Beiiiand-Tbiel-Proeeb.  XXIU 

130.5, 

Wdowiszewski.  H.  KiM-no\,v<I  als  Material  xur  Titer- 
l'i'ittmmtinLr  den   Zinncliloriirs   und   de*  Kalium- 

pi  I  XV  81fi. 

ZliMOWiex,  A.  W.   Dichten  dea  Stabil.  XVt  857. 
I  —  Zur  Metallurgie  de»  Nickel«t«lll«.    XIV  7B3. 


III.  Patentverzfttchnifs. 


Nr. 

1£0119. 


Deutsche  Reichsfwteote. 


Kli»*'*»'  1,    A  ttflrcreitutipr. 


Georg  Kentier  &  Ferdinand  Steinert.  Vor- 
riektnng  snr  maprtiyi^hi'n  iScheidanff.  XVI 
D90. 

120  680.  C  Italand  -  Klein.  VorricktnnK  twn  KSrdein, 
Eatwitweni,  MiKchen  und  Trennen  von  Kidilen, 
Ersen  und  nndin-n  Stoffen.  XV'I 

l>14JSi.  Ciivfas  Gaivan.     Kütteltisch  für  U'indnnf- 

bcivitung^maHchincn.    XVII  939. 
IttOU.  Jaroslaw  Karlik.   Verfahren  /.wr  Gi  Hinnuni: 

von   Fcinkohle  aus  dem    Waschwiis-ii  r  V"n 

Kolili'nwü.vrbcn.    XXII  1247. 
122666.  Franfois  Allard.  Vi  rfHbrt'n  nnd  Vorrichtung 

xam    Abscheiden   dm   bl&ttrigea  (jlmteines 

(Schiefer  a.  dereL)  brim  Hoitircn  von  Kehlt*. 

XXn  1247. 

ISlOO?.  Societe  de;  Inveniions  Jan  Szczepanik  &  Co. 

und  Eduard  Pninüstgh.  Verfahren  und  Vor- 
rii'litutij;  y.ur  iinieurtisclifn  Anfbcreitnng  VOM 
Erzen  \uv\  ih  rgl.    X.XIV  1H71. 

128 120.  Emest  Labois  und  Fran^ois  Marcellin  Castel- 
aaa.  WindiHifbereitnngsverfabreu  fttr  Kne, 
Kebl«  nnd  dergl.  XXIV  1.871. 

Klasse  ß.  Bergbau. 

117  766.  Ant«n  Rttky.  AufwindevorrichtunK  Bohi^ 

gextängf!.   XIV  7<36. 
110172.  Wilhelm  Hinselmann.   Einrichtun-;  /um  .Vb- 

scbliffseii  von  vereini;r1(-n  \Vctt<U'-  und  Ftirdei- 

(icbiiclifen  g'Lrcn  die  .ViifM^nliift  wihnnd  der 

Fürdi-nini?.    XVII  937. 

121 764.  Siemens  &  Halske,  ActiMtaMlIschtft.  FOrder- 

gemü.  XVIII 
IttSOO.  Haarteil  Stoitefufs.    Sicherli«  itsver-^chhiAi  an 
Migeiea,  blinden  Sckicbten.  XXII  1248. 


Walzwerk 
Wa^pit. 

nirknmi 

Cromweli. 


KIn.ss«'  7.  Rlefh*  nnd  DraUafMBffans. 

117  !)'*2,  Fritz  Momberoer.  VerCahimD  anr  Uentt^llunir 
von  Ripnenronnin.   XIII  716. 

t-hine    znr  HeT' 
stflltittsr  «tnnipf  oder  überlappt  geachwriNtw 

k.mi-  I'..  I  IM. IV.    XVI  HH7. 
ll8}»:J«i.  F.  W.  Bartheis.  Vttn i(  litmi^'  zmn  An^^ttiucben 

von  r'laii^-i'lirii  .III  X  I  \'  ~<>'). 

I192lt>.  American  Universal  Mili  Company. 
7Mr  H<i>(c)lMnft  von  nrolUlrtnn 

XVII  im. 

110217.  Ludwig  Katona.    Wnlswrrk  mit 
Kalibern.    XV  H24. 

110218.  William  Garrett  &  John  Cabell 

I)rafitiiiif\Mrk.  luiiisrbitic.    XVI  HHH. 
1U)74;).  GewerkschaH  FOrstenberg-    Verfahren  zum 

Au!<wulxi>ii    von    Kii' Ii- ii|>t;i:mi!ii,  .^hanfrlnf 

."Spaten  ii.  d<rs;l.    XVII  iKM>. 
110665.  Carl  Schürmann.    Ilohlwulze  ßr  Feinbleebr, 

Kalander  n.  deigl.    XVI  H*«6. 
118807.  Mixander  Copnel.   Gearnk  xnr  Uei>te|lung 

VOB  Röhren,  Halm'o  und  iboliohen  Hobl. 

kStfem  Am  ttlech.    XVf!  007. 
110 MI.  ConlinuouB  Rail  loint  Company  of  Amerika. 

-    Wdlzwerk  dir  .'^«•liieiienliKilien,    XVI  88ö. 

120127.  W.  Oswald.  Hvdnuili-rlie  Hl  .  ko  nde-  nnd 
\'fr>chii  b« -\  iirruhturii,'.  .\V1 

120464.  Firma  Louis  Schaler.  V  «»rriHiUinir  zum  Aus- 
werfen dte»  Arbcitsstiiekni  ans  dem  Zieb' 
Stempel  M  Pneoaen.  XVI  «bK. 

120640.  Henry  Rankin.   Dr^htairbuiaHcbinf.  XVI 880. 

120768.  Hubert  Chauncey  Hart  Vn^bna  aar  Her- 
stellunrr   von  Itntrrtrifitrhribi'n  anit  Draht. 

XVi  KUI. 

I20T!W.  Actiengesellschaft  der  Dillinger  Hüttenwerke. 

N'erfahren   /um   Walzen   liuritier  Hitfelblechu 

mit  Sellin  t  :ii:-i,"'prii\'ten  Ri)>)ien.  XVI  888, 
121  2M.  Hermann  Oahms.  WiiUapparatsuuiZusammni- 

H-hweiisei)  und  AnMwnlam  alter  Eiaenstllcke. 

XVni  904. 


1-21  "255.  Johann  Puch.   Vrrfaluvn  zur  HentelliuiK  von 

Kett<>nrädt-ni  aas  Ulirli.    XVll  968« 

fÜrik  &  H.  b.  H.  MadAllMriPrikral.  Wende, 
vorrichtiiug  fflr  Scbmttnli^nintcbmen.  XIX 

um. 

121714.  Albert  Schmitz.    Wrfnlirm  /.iir  Hi-rst«llunv' 

vipii  KmIh-i  11  iMit  Iii  drr  IJinjptnclitiini;  vn- 

l:i         ,1,  I,  K,  i        XVII   !>3fi.  ■ 

121 71Ö.  American  Universal  Mili  CvinpfMy»  Walz- 
werk anr  BmtMliiiu;  roa  F^abiaeii.  XIX 

1060. 

tai^2.  Ott«  Klatt«.  yi^aliran  and  Voirichtnug  /ui 
.  Henftellon::  von  nahtlosen  BSliren,  Kessel- 
BtSften  tt.  ii  igl.   XIX  1060. 
ItiOOR.  Thomas  Valentine  Allis.    Vorriditiinu  /mn 
Auswalzen  d*:*  Wcrksturkcs  iintnitl-  lii.ir  iwin 

•  lfm   \\";inil..:rll.     \\    I  1 

122  UIO.  Bruno  Quast.  .*<lclih'i>|)vorrichtuii^l"iii-  Wabi- 
ei^i  11  /A\m  S' hlenpen  naoh  beidepilielitumi. 

XXII  12tM. 

1118188.  Gustav  Schulze.   Vci  fahren  xur  HenteUnn; 

von  Heukurpem.   XXII  1348. 
188183.  lohann  Giesen.    Verflilmii  mir  HentelluDjtr 

konUchiT  Röhren  uder  Mastc    XXII  V24H. 
128 19f).  Anlolne  Janssens.  AV»lrmeabg»;heQdt  r  Rinpon- 

iiianfel.    XXII  12^48. 
\'42  2hL  Ferdinaad  Oaming.  AUacbine  zum  Drücken 

von  HoUkürpern  mitteb  I^murolkii.  XXIV 

1372. 

188462.  Fried.  Krtipp,  Grusonwerk.    Mnndstick  iBr 

Rohrpnssen.    XXI  1190. 
188664.  EJsengiefserei  und   Maschinenfabrik  RMMi 
Ertalins  nd  Fr.  Martin.    Vorrichtinv  tm. 
Verstellen   der  Huf»-  nnd  Arhmtshnlie  des 

Stötiifl»  an  Pt  rforinnasrhiii.  (1.    XXIIT  1818. 
192782.  Eschweiler  Eisenwaizwerk,  Act.-Ges.  Vur- 
richtnn>;  zur  Herst<llun>:  fr<!schweifster  Gas- 
r^lin-n  in:-  l!lff;listii'!f«'i>    mit  abjreschrägten 
II  Will 

122  91H,  Firma  W.  Qerhardi.  Drahtziehmaarhine. 
XXIV  1372. 

122  m-l.  R.  M.  Deelen.  Rollwalzwerk  soin  Auswalcen 
von  Voll-  und  Hohlkörpern.   XXIV  1372. 

122^30.  Guftnv  Pnnlnil.  Vorrichtung  aam  FeaUegen 
des  V«rksttiokes  vor  der  Bearbeitug  bei 
Zieh,  mti  Prigepreaeen.  XXIV  1S71. 

tlam«  10.  BnoMtnffe. 

118890.  Berlin-Anhallische  Maschinenbau-Actiengesell- 

Schaft    Kokstmnsportrinnf.    XIll  710. 
118       Dr.  Clemens  Dftrr  und  Andreas  Oidtmann. 

Verfahren  zur  ViTwrrthiinf;  kolüenstoffboltiger 
Abfallmasseu  der  Kohlrnzechen.    XIIl  718. 
118868.  Tbl  «  Ad.  Fr«d«rfcian.    V<-rfabren  xur  Qt- 
■winotmar  von  frster  Kohle  aus  den  b<>i  der 

tiorktuiL  I>«sf  illntion  von  Hoiz,  Rrikett«. 
.\l)t;il!i  n  lt.  «i'  tLTl.  .-ntstehenden  Rtickstjtndun. 

llSü  l.'l.  Frit?  Linde,    \ritaliirii   yur  llrr-trllunj;  von 

K   l.-l  ri|..  tts.     XUl  7\>,. 

120  3»).  Comte  Albert  Dillen  de  Micberoux.  Binde- 
mittel y.nr  Uei-stellun<;  von  -Stein-  oder  Bisnn- 
kohlenbhketta.  XVl  891. 

180718.  Or.  LadKiy  Samtar.  VeHhbren  nr  Her- 
atenong  pinc«  srlmell  trocknenden  Uober- 
«ngw  anf  Briketts.    .KVI  889. 

182154.  Emil  HOlsbruch.   Vi  rfahren  mm  KKMen  der 

Koksotenga-se.    XXI  115)1. 
188942.  Bruno   Oumont  .du  Voitel.     \'>  rf  iliren  xnm 

ünkf-ttinii     von     Steinkolile!i>taüi>  mittels 

Sfiirk.-k-l.-i-t.T..    XXI  Hill. 
122  747.  Brodie  Cocbrane.     Vrrlaliren  %ur  Nutzbar- 

maehnng  von  Kobekldn.  XXIlt  ISIK. 


Klasse  1:!.   Chenii>irhe  Apparate. 

117  47H.  Berlin-Anhaltlsche  Maschinenbau-Actienaesell- 

schaft    ,Misrliit7,'ler  für  zwei  (iase.  XIV  764. 
188471.  N.  A.  Guillaume.  Apparat  zun»  Wuschen  von 
Gasen  sowie   zur  gi'ffenseitijreü  Eiuwirkunir 
von  B'lüsfti^'keiten  und  Gasen.  XXlIi  1818. 

KIä^'^p  IS.  ElMPnencpiit'nntr. 

118i)21.  Augu9<e  Jacques  Rossi.  James  Mac  Naughton 
und  Walter  Oumaux  Edmonds.  ^'l  rfanren 
zur  Herstellnnp  von  Timn-Kiwniejfiningen. 
XVI  SH7. 

119886.  F.  Schotte.  Verfahren  der  Xoblon^  und 
Dosoxvdation  von  Elnfteiaea.  XIV  7^^ 

180810. 
120819. 
180589. 

180  7211. 

181 148. 

181418. 
181 880. 

122  «37. 


Dosoxvdation  von  Elnbeiaea.  XIV  763. 
SMi^  adnirai»  d«  aol««  Am.  Vexfidinn 
xor  Herstellnng  tob  dnonutabl.  XVI  887. 
Buderussche  Eisenwerke.    I>oppeltcr  GKoht- 
verschluf«  für  Hoehöf<>n.    X  \  T  888. 
J.  Pohlig,  Actienaeselischaft.  HeHchickangS' 
voiriclilung  tiir  Hothufeu.    XVTI  J>37. 
Julian   Grabi4nski.     Vcrfaliren    zur  Ver- 
lusserun^    von    FInfs-    und  Schwcifaeisen. 
XVl  889. 

Ltonbard  Malier.  Elektrisch  betriebene  ße> 
scbioknngsrorrichtQOg  mit  durch  Traggestänge 
bewegter  Mnhte  tOt  BataUoigisiobe  Oefsn. 

XIX  1060. 

JOnkerather  Gewerkschaft.  AuNdrilckvonicli- 

tutig  für  .Schlackcnwajcren.  XVlll  994. 
Leopold  Pszczolka  und  R.  M.  Oaelen.  Vi  r 
fsbr^n  zum  iMntuhren  von  pulvertöniiigem 
lliscrip  1/  m  tiü>>ijfe8  Roheisen.  XVIII  99-1. 
Wassily  Jvanoff.  Verfahren  snr  Gewinnung 
\<>n  Nrliuiiedharem  Eise»  nnmittdbar  ans 
Kn(«n.  XXUi  1819. 


KlasMC  19.   Eisenbahn-  und  Strafsenbau. 

Iii  a32.  A.  K.  Fleischer.  .Schicnenbefestigung  unter 
Henut;:uni;  von  Tutcrlaio^platten  nnd  an  den 
Schienen  iH-testigten  Winkelstthdien.  XIV  78Sl 

11«  086.  WilliBm  Henry  PImnhm  Mfd  lolm  MaM. 
Am  zwei  sviumetriseben  Tbeilan  bestehender 

Scllieiienstufll.    XVI  887. 

181872.  Frrdßrirk  Hachmann,  Charles  Christadore 
und  Frau  Elisabeth  Baasen.  Ndiiim-astofs- 
verbiiiilmii;  mit  in  di  r  Lauffläche  U^jendem 

Verbiniiuiigsstiick.    XVlI  !*38. 

182075.  Wilhelm  Clauls  und  Johannas  Hinzpoter. 

Eisi'nbaUnschiene  mit  unter  dem  Fafse  an- 
P'wakter  Leiste.    XXi  1191.. 
122  8M>.  Karl  Sturm.  Voniehtmig  nun  Ansziehen  von 
SehinMonindB  and  xmn  Riohiea  van  flebifnea. 

xxiimT 

Klasse  äO.  Bahnbetrieb. 

118  689.  Hugues  Henri  Georges  Etcheverry.  Mitnehmer 

für  Förderwafien  bei  Seilbahnen,  bei  welohen 
das  Seil  dnnsh  da»  Gewicht  dca  Förderwagena 
mittels  iweier,  hintereinander  aageordnetar 
Zangen  festgeUemmt  wird.  XV  9SSk 

KlHüse  -M.   KlektriMAa  Apparat«. 

119404.  Eiektrittitits-Aot.*Gat.  «urm.  Sehuckert  A  Co. 

Elektriacher  Sebnelzofen  mit  mehreren  von- 
einander getrennten  Beactionaherdcn.  XV  826. 
HO  465.  Ciektrieittti-Aet-6es.  vorm.  Sckuekart  A  Ca. 

Elektrischer  Schmel/"fiMi  Tnit  mehreren  vou- 
einniK^pr    Lrctrennten    Ki  iin  liotisherden.  XIX 

119  487.  Firma  Gustav  Brandt     Elektr  N. 1  Schmelz- 

ofen Vii'.t  \\  i'li'r-t;iriil-.rrlut/ii  \  -V  Ttiil. 

119  Ö41.  Eleklricitäts^cL-Ges.  vorm.  Schuckert  &  Co. 
Ekktriseber  Offo.   XHI  716. 
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immi.  Otto  Vogel.  Klrktiis. lier  Schmelzofen  mit 
1  i-t;u  ti^'  HUj^fiinlnrU'ti  band-  oder  stabQnnif^ 
tlrbitzungnwidrnttttnden.   XVj  892. 

Klaste  ii.  PenernnirMnlaffeii. 

11M4US.  Ernst  Sckmiaite.  Feneniiiniiiilain!  (Qr  Tinrel- 

..fen.   XYI  888. 
1^0051.  Mailla  Ziegler.    Omtnetuter  Rt  Torf  und 

«Itnlifh«*  Bi-rnnstoffe.   XVni  994. 

I20(i,-'.'.  Gustav  Horn.  Fiilt-.hii.i.t  (..-i     i  i  XVIII994. 
1:21  5     ios«f  Estercr  und  Friedrich  A.  Ben}.  Ab- 
»chlMkangivomclitaiig.  XXIV  1878. 

KIneee  Sl.  Oleltor«!  mI  ForMreL 

Ii? 796.  Denit  Arthur  Ctepar.  We1ef«muasdiim. 

XIH  715. 

US  774.  Alfred  FriUleken.   s<  hmeUofca  (Qr  Metalle, 
in»b«Buudere  Stabl  nwl  Ottfaetaeii.   XV  825. 
ItVCM*.  F.  Weeren.     Form-   nnd  Oii>Ai<^inrirhtun?. 

!t9nn<i.  Jofiann  Anthon.  F'iniiinax  hini- fÜ!' l^n'hkortn'r. 

\  V  H2tK 

lliMMT   Richard  Dassdorif.  .Stliabloiiiivorri<litoBj{  für 

I  ...■i-rr,-i/.w. ■.•!{(•.    XV  824. 
11»  547.  Firma  A.  Kühnschorf  tan.    Vertwhlttfs  und 

AiisiöM-voj  iii  Ijtiintf  für  Formlilisteo  Wt  Form- 

iMiM^hiB«».    XVll  ^9. 
Il9fläS.  TlieMenIding  Syndicale.  Umfted.  Fübruntfen 

fiii       :iiikH»fvn  iiitd  Mo.l.-ltfrii;.'-''!'-    X^'l  hh8. 
1^341.  Eustace  W.  Hopkins.    Tii^,'.  l>i  hmelzohn  mit 

in  den  Sfit>'ii\t  iuii!iiitir<  n  uiiiri-brflrhton  Lnft- 

ziiführungüotfmin|reti.    XVl  si^J, 
180469.  Alleyn«  Reynotds.  Tieed  türTi.  ^rc'löfen  mit  un- 

tt  rer  verstfiliefsbai-er  .Uistii  liöifTiun>r.  XVItlSä. 
190821.  Adam  Scott.   Vorrichtung  zur  Verhütung  des 

Abbrecheaa  vorapriaMeii4«r  Tbeil«  von  Kvm^n 

Mm  Abbebeo  di»  Kemheatena.  XIX  1068. 

180  932.  Eustace  W.  NepMu.    Tiagd  .Hehmelaoftm. 

XVI  891. 

IflSlU.  Wilhelm  Mlbus.  .AntrirbHvorrirhtnng  für  Fonn- 
niHM-hinen.  inKbeNondere  xuni  Fvraen  voa 
KienienHcheiben  und  ähnlicben  rwidcil  IfUi* 
»chinentheilen.    XVII  938. 

181799.  Frederick  Tbeophilus  6iles.  Fonnmaacbine 
■nr  UertteUenff  von  äcbranben,  Bohen  und 
dori^eiehen.  aX  1190. 

181  912.  Hugo  Sack.  Durch  Pn-r^lnn  b.  trii  ?»  ni>  R5im«< 

fomistantpfmaMehinv.    X\'II  9;W. 
131 009.  Könial.  WDrttemb.  HUttenverwallung.  Fun,, 

Vi  rf  ilin  n   zur   HersklluiiL'  doppcUdtii» 

|Mn;t,r  Fonnen.    XX  1120. 
I8illl>  Carl  Rein.   Vorrichtnng  tur  Enieliug  «ia«r 

gkiehniäfsigeu  Pressung  4ea  Säaiini  beim 

Foniien.    XXI  1191. 
18889».  Carl  Berg.   Onlbelseme  Fora  xmi  GiefHon 

von  edleren  Ifetallen  Und  Ketallniuieclieu. 

XXII  1247. 

188 Sil.  Firma  Emil  Ebinghaus.  MaM-bine  zum  ProHKcn 
von  Fonn.saQil  mittels  Feilerdrtirkes.  XXII 1247. 

188^48.  Rod.  Rau.  Verfnhren  zur  Herstellung  gnh- 
eiserner  Säulen  von  hoher  Ti-ajrfnbijrkeit. 
XXll  1247. 

188440.  Ue»  TUltL  Formkaaten-Veibindttiur.  XXll 
1847.  ^ 

188678.  A.Kllhnsebsrf)un.  finhi»i  ii/:innFe8thttltenoder 
Fest'i]>annpn  von  Mt  talinintten.   XXIII  1819. 

188  B7B.  Victor  Kops.  Failvorrietitmig  für  Maeflelgicfa- 

anlagen,    \X  1119. 

Klast^e  iö.  Uebeseoge. 

11M  821.  Firma  C.  Hoppe.  Vorriehtung  an  Ikeher- 
ketten  zum  Uetinii  i-kun  der  Becbcrzwisrhen- 
ritumr  wttbrend  des»  FOllciu.   XV  82&. 


110  Idd.  Augusttn  Schoureck.  Vurncbtung  zur  B«> 
(Vsti'.'un','  viin  Förder  ■  Elementen  (Bechern, 
üchabem,  Uakes  n.  deigl.)  and  ihalitÄün 
Tbeilen  von  Scbahenketten.  XV  fiM. 


Klasoo  40.  Hllttenwesen. 

117  614.  Amidee  SebilIoL  Zinkgewinnongaefen  mit 
getrenntem  Sehimls*  vaA  RedoeHoBaranni. 
XIV  764. 

118 177.  Uilt  M«M  BriRtr  md  la  aeelM  das 
«•rfcures  mitalilaues    Vtifuluen  zur  Dar- 

ctellnng  von  Scfiwt'nnetuilen  bezw.  drren 
( 'iirbidcn  im  .Srhui-^iriiif  .    XRl  71>; 

U^liM.  Gesellschaft  das  Emser  Blei-  und  Silberwerk«. 

Rii^totea  mit  beweglicbeni  Herd  undBaibebniDg 
duixb  das  Ofeagewölbe.    XV  836. 

llOBia  I.  L  Mi  Alexis  Trioart  Retorte  rar 
Ziakgewiaanng.  XY  886. 

119886.  ft.  B.  Cntlvktfemk.  N.  R.  SL  Calnaaa  uad 
Percival  Cruickshank.  VomchtuTiir  zur  Wipil.T 
geuinnung  von  Zinn  und  Zink  aus  verzinnten 
und  verzinkten  Metallabrallea  auf  elektro» 
lvtis<heni  Wege.    XVI  889. 

180008.  Alleyne  Reynolds.  Retortenufen  ^^um  huielaea 
von  Uetallen  und  dergl.    XVI  w«8. 

180  97a  Oskar  Julian  Steinhart,  Julius  Leonard  Fix 
VMel  aad  Henry  CrMat  Fiy.  Varfthrea  rar 
Ennribmerung  von  Zlnkc1ik>Tid.  XVt  890. 

181 801.  Jules  Leen  Babi  und  Alexis  Trioart.  Yer 
fahran  znr  iTPwiiimiri!,'  mux  Zink  aus  zink 
lialtii^'f-ii  SiMr-V-,  Im,/',  h,  t|-.,,'ion.  XVII  938. 

122t-2<>.  Amed^e  Maihuriu  Qabriel  Sebillot  Nieder- 
'    -   I  I  i  Zinksebacbtufen.  XXI  1191. 

122  207.  Albert  Gardner  Clark.  Verfahren  zur  O«- 
winnnng  der  Metalle  anü  oxrdiseheu  oder 
gerösteten  anifidiaehen  aiakiaobea  M iseheraoii. 

Ja.  1190. 

188818.  Aluminium- und  Magnesium-Fabrik.  Verfahn  n 
zum  Legiren  vuu  Muguc-ium  mit  Metnllen 
und  MetalUeginingen.    XX  lUH, 

122  663.  Hugh  Fitzalis  Kirfcpatrick'Picard.  Vertülirenzur 
Vi  rliüttiing  \  Dil  zu<>animenge«etzten  Schwefel- 
erzen, iaboaoadere  bleireiche«  Zinkersea.  XX 
1110. 

ElaiM  M.  Cirabdia  ■«tatÜMtbaltaag. 

IIS  BIO.  SocMM  anonyme  de  predaH»  ahliriquM  d« 
DnM|Mbeseh.  Verfabren  zur  Erhöhung  der 
Wideratandsfähigkeit   eiserner  Säurebebälter 

den  Ani^riff  \un  Suun-ii.    XIV  7t>4. 
119H4>ti.  Maschinenfabrik  Rhein  und  Lahn,  Saahe, 
ftockel  &  Co.   Bci/siini'iitiing  mit  Drebkreas 
für  die  Beizkörbe.    XV  825. 
11996Bi.  Paul   MOller.    Verfahren  zum  Raahea  ▼«» 

Hetallgegen»tiinden.    XYI  888. 
188078.  Jaliaan  Popp.  Verfiibnm  sum  üebeniehea 
voa  Zink-,  Stahl-  nnd  deivl-  Blechen  und 
K6r|»em  mit  Kupfer  oder  Messing  auf  gal- 
v.uiis  h      n  ege.    XXI  1191. 
Albart  Dormoy.    Vi  i-tlieilungisieb  für  Emuil 
fragniHsrhiiMii     \XI1  1247 


12-2  M-J. 
122  Ö4Ö. 


Läon  Bourdillon.    Veiiahren  zur  Eneui 
leicht  nbhefa 
XXII  1247. 


neeugung 

leicht  nbhebbarer  galTaniaober  Niederacluilge. 


128  056.  Seriiardi  4  Ca.  Verfabren  »r  Hentelluag 

leii'ht  abbebbarer  metallisrher  Formen  für 
gnlvanojiUstische  Zwecke.    XXIV  1371. 

Kl.  i'i.    Mt  chaiiisfhe  MftulUx  nrbeltaag. 

Iii  4!Hi.  Alexander  George  Stratbera.  Maaohtne  aar 
Herstellung  von  nahtlosea  KettoU  an»  4>  - 
Stlbea.  Xm  717. 
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117606.  UmuiWmmmalkmaitflMkn.  VvfArm 

zur  Heretellung  von  AchKbücuiicn.    XIV  764. 
117  993.  D.W.  Selmlte.   Riemenfallhammer  mit  loser 

Bolle  nnd  Antrieb  dareh  kegelfBnui;»  Beib- 

ischeihon.    XIV  764. 
11S16>9.  Johann  Funken.   Kinnihtun;,' zur  Verhinderung,' 

i[«r   Vcr/itihpns  der  Nahnatlein    und  »lerpl. 

beim  Harten.    XV  «26. 
119818.  SwiM  E.  GinuMi  4  C».  SchweifBinwchine 

für  elektrisdw8<ihw«£ninigvoiKettMg)ied«rii. 

XVI  888. 

1186801.  W.  Mmw.  yerfahrai  mr  T«ntlrkwiff  Tun 

Bleclx'ti   Uli  ilen  mr  Aurnnyiine  von  Stfllil- 

bolzen  bestimmten  Stellen.    XV  824. 
118831.  Oscar  Aseh.    Vurrichtuni;  zur  Herstellang 

der  Nobenlöcher  in  SrheibenrÄdem.   XIV  766. 
118868.  W.  C.  Her&US.    Vertaluen   /iiiti  V>rfimgpn 

von  Alumiuiiun  mit  AluiuiDiom.  XV 
11886».  Paul  ÖoUMck  WimofeD  Ar  Sebnnban. 

XV  826. 

118904.  9wiiM  IflttrmlitMd«  4m  mIims  4  ioadariet 
^äkmMm  (mgIM  immim^  Vctfahn^n 
tmn  y«riniiil«n       Alnmtnntm  mit  Ooneist'n. 

Stahl  nder  S-.hiiiiideisfn.    XV  826. 
11930».  Jean  B6ch*  jr.    Luttdiuckhamuier.    XV  828. 
11965.S.  Hugo  Jahn  i.  F.  I.  A.  John.  Sohtütj^etriebe 

für  Arbpit<«niaschinen.    XVI  8»2. 
110746.  C.  Prött.     Ein  sich  durch  den  arbcitendtMi 

Prel!»8t«muel  selbsttUttig  sohliefHendes,  mehr- 

theiliges  Schniiodlfe«»ii&.    XIX  1069. 
110881.  Naimiek  Antanir.  HKitemittel  für  8ubl. 

XVI  891. 

110848.  HarwaiM  fiaattv  Kirelilia«.  Hydranlische 
Zantre  zum  Abkneifen  von  Nietköpfen.  XVII 

119  882.  Hugo  Johf)  i.  F.  I.  A.  John.  SehaltpHrieb« 
ftir  .\  ilii'ii-iiiiisehinen.  :-:]~. 

180042.  WerkzitugmasGhinanfabrik  A.  SchäriU  NaehJ. 

Winkeli-isen  ."^f'heere  mit  zwei  gegeneinander 
 zu  verdrehenden  Mesnergruppen.    XVll  937. 

120887.  HufO  lohn  i.  F.  J.  A.  John.  Haschine  mit 
einen  festen  nnd  swei  b«irc!KUefaen  Schmied- 
badwD  nm  Sptltm  von  Frralnani  «.  dergl. 
XVTII  996. 

190838.  8oci4ti  g4n4ralo  du  Laminage  annulaire  pour 
la  Fabrication  de    Chainossans  Soudure. 

Wickpl-  und  Prefsvurrii  htiinjr  zur  Herotellung 

von  Rt.l:-  Ii     X  V!  s'K). 
12ti212.  Jacob  Heinrich  und  Heinrich  Dorsch.  Sp^inn- 

voriiihtuni:  für  Fiiderhamnier.    XVII 1  !tH.T. 
12U243.  Gesellschaft  fQr  Huberpressung  C.  Hubor  4 

Co.    Si  hiiii.  d.-i>n  s>.-.    XVI  88». 

190844.  DaaitikMa«!-  m*  M«MliiiiMbM-AoiiM|«Mil- 
flCfem  W.  Fllawr  4  R.  ttmptr.  Aas  twet 

oder    mehreren   Brennern  besteheiidie  flaa- 

fetter  znm  Sthweifsen.    XVI  890. 
190998.  Heinrieh  Albert  Eckstein.  Verfahren  zur  Uer- 
pfellnn?    vnn     srhrnicdeisemen  Achnlager- 

190458.  Heinrich  Ehrhardt.  Verfahren  zur  Her- 
stellung vim  Acb.Hlagerkasten  mit  zwinehen 
Boden-  nnd  Rückwand  befindlicher  Kammer. 
XVIII  »94. 

190  64&  WHImIm  Btrf.  Steuonmg  fttr  paeunatUehB 

NietmaatAineB.  XVI  801. 
190878.  Frmz  Trinpop.  Schwanzhammer  mit  RieBiNi- 

«nd  Reibrollen  Antrieb.    XVII  »37. 

190707.  Firma    Wilhelm    Momma.     Mus.hine  ami 
Biejren  \i>n  Wiiikrln-i'n.    WII  '.iM- 

190708.  Wilhelmshütte,  Actiengesellschaft.  F.d'l- 
whmied«'  zum  Anwärmen  der  Nieten  bei 
der  Montinuur  von  Eisen  •  ConstneltoBeii. 
XVI  891. 

190 'RtT.  Mtx  Orenatein.  Stirnbammer  mit  einnn 
swiafUnlis  bewegten  Holm.  XVi  887. 
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I  190788.  WMMimwn  MmirimiifaMlItekill  n.  h.  H. 

VetallHcheeren  -  Gp«tel1  aas  grwalztem  Prolll- 

eisrn     XVII  939. 
l'ilOi;^.  P,  W,  Hassel.    .'<'hwaM/!i;iiiiin.'i-.    XVI!  UWi. 
f   121  014.  Julius   KQstOr.    \  oiriclituuf;  mm  Aut  tii)iir<  u 
»der  AbBchwiirhen  der  dun-h  FalUiäminiT  \  er- 
ursncViten  ?!r<irliötteningen  den  H<»deri^.  WII 

121  U15.  Franz  Rrz4ska.  KMpplventil  ffir  bjrdmoli«cb« 
und    dampf  h  vdraaltsrhf  Arbeitamaschiaen. 

XIX  l(»B9. 

191018.  Adolf  GOidenring  und  Just««  SobaiMt  Vmv 

fahn-n  zur  Herstellung  eines  ZsoigMidansh- 
»teckgelenke».    XVJl  936. 
121 25&  C.   PrfitL     MelirtbeilvpK  8e)iiDie4«nenik. 

XVII  »39. 

121  374.  H.  J.  Kimmaa.  Pienniarioeb«  Nietmisebiar. 

XXII  1248. 

191466.  Robert  Auerbach.  Vorrichtung  xum  .selbst- 
thätigen  Ein-  nnd  Anarfloken  dea  Arl>eit»- 
Hchlittoos  an  Locitatanxen  and  Sekeerai. 
XVIU  908. 

121  497.  Carl  Wmderlieli.    Veninigte  Sebeen  und 

Stanze     XVlI  nSH. 
121  H(>2.  Hugo  Stolpe.    l'iiifi|eiweij»>cbeeiv  mit  Srheer- 

iili-ii'ii.    Will  ')it5. 
121  G(H.  Friedrich  Renfert.  Verfahi-vn  aur  HerotclluDg 

von  Hohlkörpern  im  kalten  oder  erbitste« 

Zustande.    XVII  030. 
191781.  Cousin   4   Alder.     -Stanz-   und  Svhneida- 

nascbiae  filr  grolsB  Bioehe.  XX  1190. 
191788.  NctarMiCliifäniNuMd.  KnriaaSgemaMshiiM. 

XIX  1060. 

181 801.  Johann  Pfeifer,  Anton  Weimann  und  Jos«! 
Franz  Bachmann.  Verfahren  zum  HartlötibeB 

von  Metulltregenstitnden.    XVIII  »95. 
12Ä<X5:<.  Firma  F.  A.  Banzhaf.  Siheere  mit  zw  i  i  dim 
I  Frotil  de»   Werkstücks   entspre'linulcii  n,'f[- 

nnngen  veitiehenen  Scheer|»lntti n,  ]*WX 

1  122)176.  Julius  RaMaar  aad  Otto  Slniwa.  Verfahren 
zum  Schmiadea  von  PSagaehaRa.    XXI II 

1318. 

199187.  Philipp  mtni  md  Mii  Rabtrt  «Ntitnl 

Vernnren  zur  Vereinigung  von  an»  Enpfer, 
AlmnlniDm  oder  ähnlichen  Metailen  oder  deren 
Legimngen  beKtehenden  DrShteo,  PUHOD  nnd 

dergl.    XXI  1191. 

122 178.  Hugo  Stolpe.  Pmfilei^^enMbeei«  mit  Ab- 
I  fMheen.latte.    ,\X  III». 

I  122  42U.  0.  Stolberg.  Verfnh  rcn  zur  BefeBti|:iini;  v.in 
i  Schienen,  rrofileiüen  nnd  dergl. an  Hrdiltragem. 

I  XXIII  1319. 

198 7U7.  Arthur  Vemet    MetallK beere.    Will  1318. 

Klause  50.  ZerklcineruBfümaschinen. 

117  »14.  Fried.  Krupp.  Grusonwerk.  Zerkleinerungs- 

nia^rhinc  für  ^lU'-dc  .Stoffe  mit  in  einer  fest- 
Kttliriiileti  Troiiiiiiel  r'itirender  Schliigerwelle. 
Xlli  7 Iii 

118  6fi6.  C.  Schroeder.    Troiumelmuhle  mit  in  ihrem 

Innern  frei  rollenden  Mahlköq)em.    XIV  765. 

118  879.  Thomas  Alva  Edison    .Schwung« alzen-Brech- 

werk.    XVI  887. 

118096.  Robart  Abkall  NaiNaM  imd  Alemdar  fiaarga 
Maekamla  ImA.  ZerkletneningsvOTtiobtuag 
mit  in  einem  Trichter  ezcentriseh  bevegten 
Brecbkege).  XV  824. 

119087.  Carl  KOmig.  Rost  für  Kollei^änge.  XVI  887. 

119800.  J.  Wirtz.    Kugelfallmiihle.    XVll  937. 

119  8f>7.  Bernard  Liebing.    Zr i  klcineninj.'^vorrirbtung 

mit  »ut  Hud  nie<lcr  bewegtem  Brrrhkcffel. 
XVI  886. 

190009.  Eggor  4  L8lhi.  Scfattttelvonichtung  für  die 
Einlaufnnne  VOn  KniwImShleB  nnd  doifL 
XVI  890. 
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120045.  Edward  Chester  ft  Co..  Limitud.  Ke^e]. 

''■:•'<  lin  ,     XVI  SHT. 

120  923.  Joseph  Brey.  Schlendenaühi«  mit  umliiufeBder 
Schlaptchfltbe  und  ÜMtetoheBden  ScUurnuMo. 
.  XVI  867. 

1MM8.  CufM  Knill.  Trommelmühle  mit  im  Innern 
der  Trommel  »nj^ordiietett  TftMiMllt  Vor- 
sprtin^n  und  dorgl.    XVI  888. 

181  117.  Hermann  Maller.  Kngclmfihle  mit  BeHau^n^' 
des  durrh  Taschen  odt^r  dergl.  in  derTromniel- 
wiin<]ncii,'  hol  hiri  iiobenen .  jscrkleinert*'n  Ma- 
terials während  seines  freien  Falles.  XVII 
996, 

131 799.  Udwil  RNtl«r.  Staabrertilgimgvorrichtnn); 
nJtl1iMiglnitai«mtinliiuifnM«ni.  XTm  9K. 

Klasse  81.  Tr«n8portwesen. 

IIS  684.  WMmri  We|Hi|.  Tranroort  nnd  Lwlekabel 
mit   selbstthitueim  BMeiiUa|ii>env«irieblaf». 

XIV  766. 

181426.  A.  Weift  und  Louis  Girond.  Voi  ri<1>t:itigzum 
UeraasjebeB  von  xerkleinertem,  staub-  oder 
künsrnniinm  Vsterial  iw  Bdillteni.  XIX 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Kr. 

646  475.  lared  Swanger.  VurrirhtutiK  tum  He.«chiokin 
nnd  Ausziehen  von  An»ärni<>f«'n.    XIII  717. 

847 160.  Marrin  A.  Nesland.  Wagen  fBr  aiefiipfannfln. 
Xm  717. 

818119.  Emile  Vtelhomme.  Veiialnvu  zur  Hei>i('lliir.u'^ 

vim  bif  tipiiirentiir«*!«  Ferrorhroni.    XIII  717. 
648006  hr.  fUH.Mo    Andres  G.  Lundin.  Vcrfnhrrn 

zur  Heratelluii^r  vini  Stahl.    Xlli  717. 
648601.  Frans  6.  Stridsberg.  Vorrichtung  cnm  Giebea 

von  bohlen  Introts.    XIII  717. 
•48788.  MariU  V.  Watzesch.    Ku|iplang  fBr  !>nht- 

.   riebtromweln.   XIV  766. 
«80  OS».  Ghaimeav  0.  RtbinM«  iiad  William  L.  Sutber- 

land.   Verfahren  com  Bdsen  v«D  Bkeh  nnd 

dergl.    XrV  766. 
660 8M.  Julian  Kennedy.    Bi  >cbiekttngavorrichtnQg  für 

Horhöfpii.    W\  7öti. 

^3^1  joavid  T.  Croxton.  Giefrvorrichtuu-.  XV  827. 

660  497!  William  SwiadaH.  Oasenenger.   XV  n27. 
«60696.  Fraak  L.  Whtts  uad  Jmwt  Sample.  Yonieh- 

tonjf  zum  LoslSüfn  ttm  Huwln  an«  elsemeB 

Fomirr     \A'  -^■■_'7. 
SSO 018.  William  Sw  nüell,    W.-.  hM-l  für  Reiri  nerativ- 

ofcn.  X\ 

HÖI00I.  Ferdinand  Philips.  Ku)i|>Uin^'  für  Druhtzioh- 
trommtlu.    XIV  7W>. 

661  i^«;.  Francis  H.  RiokardS.   Cupolofen.  XV  828. 
«51607.  Richard  Efra.  £lektri»rbc9<  SrhweirKTnfahren. 

XV  827. 

651 678.  Joba  Swinbaak.  OftKerzeu^rn.  XV  820. 
aM  703.  Alexander  Eadi.   ('-.i  il-t.n.   XV  h>2i». 
«52(»Hl  \lames  W.  Chishotm.    U  a-^x  rirn-i  -  Genemtor. 

it52  lUH.  Samuel  Stewart    Vnnii  hiung  /tun  Kippen 

von  (ticf^|>ran"fn.    XV  H28. 
(>52  226.  Ambrese  Monell.   Verfahren  xnr  Herstellnnir 

von  Henlofen>tahl.    XV  888. 

668468.  Cbariaa  Welliafltsa  WoodloN.  Manehine  zum 

Scbmieden  von  Hnfiifti^r^ln.   XT  "SSß. 
6B260Sw  Victor  E.  Edwards.  Hesrhirkunitsvorrichtttnf 

für  (tjcipr/euift  r.  XV 
662802.  James  M.  Murphy.    Vorrichtung  znm  Walsen 

von  Uleihiii.    XVI  8iä. 


668  677.  Richard  Charles  Baker.  Verfahren  zur  Hcr- 
«telltmc  von  I'ii!  V I  I  hm(!uu<?eu,  w  elch*  ziii 
LejriniiiL'  mit  Hix-ii  oili  r  Stahl  verwendbar 
-inil.    XVl  ty'Xy 

662Hfc«».  Louis  Perin  A  t  itahrca  aur  Ht  iKtellunp  von 
Fa<;ongiil    1    I     XVI  894. 

6fi8077.  Alaianiar  0.  Elbara.  Verfahren  aar  Her- 
Btellnn?  von  VoricleidnBgestlieken  und  der^l. 
ans  Min«T:»hvr,ll^.    XVI  893. 

653  110,  Thomas  Morrison.  Heschickunirsvorrichtunj; 

für  Hochöfen.  XVI 
663  138.  James  H,  Carpenter.   \  uti»chtüiiK  /um  Karten 

vdii  Sl;(hlinirots.    XVI  K04. 
663  346.  Elmer  Gates.  Miifoir  tiseheScheiflniii:.  \  Vl8fl4. 
668 4m.  Charles  H.  Morgan.  Anwimm.Mi    XVl  «94. 
668604.  Violar  E.  Edwards.  Anw&imofeu.  XVI  »94. 
668  60&  Viötor  E.  Edward«  aad  larlaia  R.  fieorge. 

Anwirmofen.    XVII  941. 

658  766.  leremfah  E.  Reeves.   Ofen  zum  .\nwrtriiien 

V.-       ■  941. 
654224  i Alfred  Ü.  Carnagy.    Endloses  Drahtseil  nnd 

654  2'25./Vcrl.ilir.Mi  /m  ifonstellunf,'.    XVII  940. 

654  406.  David  O.Lewis.    Zufuhruni^iwulze  für  Walx- 

werkfl.  XVII 
6644IS6^Ebanenr  k.  W.  JaHarias.  Oaaeneuüer. 
664467.rXVU  940. 

684819.  Charles  6.  Wiburo.  Vertiibren  ram  Sdivellsea 

von  Kupfer.    XVII  940. 
664666.  Ferd.  6.  Qasche  und  Frederick  H.  Faala. 

VerlmtidiLceblrtKeniasrhini'.    XVITT  996. 
664 S84.  Elias  M,  Johnson,   Verfahren  zur  Herstenuaf 

von  SpcciaUt.ihlcM.    XVII  941. 
66&162.  Phillip E.Poorbangh.  Kok>bre.her.  XVIII  996. 
666896.  RaubM   6.  Callina.     Aatomatiiidifl  Oiefs- 

maachino.   XVIT  94». 
666488.  Charles  F.  Courtney  und  Robert  Butterwarlb» 

MiignetiNcher  Kr/xcneider.    XVII  941. 
666089.  James  W.  Bryson.   Vorrichtung'  zxtm  Pntaen 

von  \Vfif>blechcn.    XVIU  »96. 
686807.  Joseph  Tyler.   MiaendS)' Dampf brenner  für 

Ocfcn.    XX  1121. 
66641«.  William  H.  Mor|an  und  Clarana«  LTa|l«r. 

Vorrichtnag  nm  Ansaiehea   von  logota. 

XVII!  996. 

6(7061.  Alleyne  RaynaMa.  Hoch- und  Cnpelofea.  XX 

1121. 

«57068  bis  657  072.  William  i.  PaHerson.  Vi  itubrcn 
und  VoiTifhtuiijr  zum  Giefsen  vnn  Metall. 
XX  1121. 

«67  b9ä  tAlbsrt  A.  Oay.  Vorrichtung  zum  ^ierkleinom 
667889.|an<l  ZnfBhren  von  Kohle  fBr  KoUenntanlv 

fcncrunsfen.    XXI  1189. 
«67  84s.  James  L.  Wells.  Vorrichtung,  um  hsiJSM 

S(  hln>  l.  .'  71  Heizzwreken  nniaEbar  an  machen. 

XX  1121. 

667t)64.  Joseph  S.  Saaman.  Walami  von  Sehiraen. 
XX  1121. 

«66407.  Maxlaiilian  M.  Suppas.  Vorrichtumr  ztuaünt- 
leeren  von  Masselforraen.   XXI  1192. 

65843a  Erhard  Hardmeyer.  < '«meatirmasM>.  XXI  1192. 

668689.  Henri  Rieh«.   Hoizi,nM«mu»r.  XXI  1192. 

868688.  Simon  P.  Kettering.   Pnddelofen.  XXI 1192. 

6.58«;s;l  Cf  or,ie  W.  Shem.    'Tiiser/euger.    XXII  1249. 

65H7}1.  Otto  Parpart.  Mifchinc  zum  elektrischen 
SrhiwiN.T,  v,.n  i;-hirti.    XXll  1249. 

l»r>.s .'^.)2.  Roger  Oauvin.    .srauiisiiiomier.    XXll  124!>. 

<U>9()16.  Christopher G.Atwater.  Koksofen.  XXll  1249. 

659  055.  Melvin  C.  Dean.  Sf-hwcifsmittcl.  XXIII  i:m 
669472.  Simon  A.  Fräser.  (iiiscizcuf,'cr.  XXI  1198. 
669602.  Fradaricfc  BradaL   Zn-dkaromerigrr  Wärme* 

smeiehcr.   XXI  1193. 
«69616.  William  H.  Bristol  und  Edgar  H.  Bristol.  Selbut- 

^,  Pviöiucl.  r,    XXlIl  1320. 

6'/<si(:.,  D.iviil  Bak.T  Iii  ;I-->Mii.Ut'iiiil.  XXI  1198, 
ury.) 8ÜO.  Thomas  i.  Jones.    Walzwerk,    XXI  119a. 
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WOflOO.  lames  Robert  Risheberger.  Vorrichfnnjr  «rnn 

Kiitlr-eriMi  vnii  Kok^öfVn  mi'l 'ieru^l.   XXI  1193. 
m0062.  John  W.  Seavers.    Von-i*  htnni,'  /oin  V.  rbulen 

s^m  Koks.    XXIII  imi 
600477.  Samuel  T.  Wtllman,  Charles  H.  Weliman 

und  John  W.  Seaver.  HebeTorriehtaM  für 

Inirot«.    XXIII  1320. 
660  480.  Edwin  A.  Babbage.   Kokaofea.  XXIV  1374. 
660  7aa  E«g«M  CfliMs.  Verfithm  m  Bastiiiimiiiur 

der  HixteliitM  eines  Stahles.   XXIV  im. 
660775.  Albert  T.  Keller.  VomchtTine  zum  Umwenden 

do8  Ingot«  auf  dem  Waktiscn.   XXIV  1374. 


661 445. 
661877 


661017.  Cornelius  Kuhlewind.    Idi^r  f8r  Walaen. 
XXIV  1373. 

Edward  J.  Duff.    (ia^erzenger.    XXIV  1874 
Julian  Kennedy.   Zaflflimigatiieli  Ar  Wal^ 

wwrke.  XXIV  1374. 

Elwood  F.  McDowell.    Verfahren  zur  Her- 
stellung eines  haltbaren  feuerfesten  Fntter!) 
für  metallurgische  Oefen.    XXIV  1374. 
662  848.  Jmm  W.  BnMn  aad  Jurm  iL  Evarta.  FSrdei^ 

tiseb  für  Wabwerke.  XXIV  1374 
662  409  bis  662  414.  Elmer  Qaies  fOr  Theodor  J.  Mayer. 
Magnetische  Erzscheidang.   XXIV  1373. 


IV.  Büch 


Arldt.    KU  klrische  Kraftübertragung  ntnl  Kraftverthi-i- 

hing.    XXII  r->f,i». 
Bach.    DaH  In^'cüiiMir  -  I,ubtirat<»rium  <ltr  Kgi.  Teeh- 

niachen  H.>.  hsdinlc,  Stuttgart.    XXII  1260. 
Backhuis  Rooxeboom.    IHe  heterogenen  tileichglBwichto 

vom  Standpnnkte  der  Pha-nenlehre.    XXIII  1338. 
Bable.  Teehnische  HfUfsmittel  rar  Befürdenug  nnd 

Lagerung  von  SnnrlkQipen.  XIII  794 
Oviezalek.  DerSdinenverkeliraiiddteSekvebebaktien.  | 

XXII  1260.  *  I 

Gentsch.    Die  Weltausstellung  in  rurif;  l^n»  und  ihn- 

Erffebnisse  in  technisch  wirthschaftlioher  Beziebnag. 

XXil  12Ö0. 

Hesse.    Der  Modelltischler.    XXI  1201.  | 
Hubalsch.    Die  Reforrast  bulen.    XXII  1261. 
V.  JOptner.    ünindzüge  der  SidcrolDgie.    X\'I  iHrj. 
Miller.    Die  Bronzewuttreii-Fiiliriiution.    XXI  1204. 
IltnitI  aad  8or«bart.  J^rbnch  &r  Elflkixockemi«.  * 

XXI  1204. 

Swaak.  Iron  and  Steel  at  the  dose  of  tbe  siaeteeath  i 

Century.    XXII  1280. 
von  Woe'dtke  •  Caspar.    UafUlvantcheraB«  -  Oeietx.  ! 

XXII  1261. 


r  s  c  h  a  u. 


ZmglBr.    Wesen  nnd  Werth  kleinindoitriellcr  Arbeit, 
<:>'K-riiii:r>'irhnet  in  einer  Darstellung  der  bergisehea 

kleiuei^icniiidn^trie.    XXILL  1838. 

Zirkel.  Elenti-ntr  der  Mineralogie  (begrindet  voa  Van< 

mann).    XXH  1260. 

Aannaire  1901.    Comiti  Central  des  Hoailltoea  de 

Pnunee.  Xm  796. 
Brockhans*  Convenationa'Lexikon.   XXII  1261. 
DasMaxim-Masehinengewehr  nnd  dieMaxim-Maachinen- 

knnone.    XXI  1204. 
Die  Schwebebahn  RariiieD-Klherfeld-Vohwinkel.  XXII 

1260. 

Eisen-  und  .Stahlwerke,  Maschinenfabriken  u.  a.  w.  des 
aiedenrlieiiiiseh'WeBtnUBeliea  Indnatriebeaivks.  XXD 

1261. 

Er^nzungsheft  tau  Festbübrift:  Die  Bergwerks-  nnd 

Batt«aTerw«Unaf«a  des  oberaeblesiecbeo  Indostrie- 
besirics.   XXII  1960. 

Festschrift  mm  VTTI.  Allgemeinen  deutseben  Beig^ 

Dortmund.    XIX  1077. 
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Die  neueren  Betriebsmittel  der  amerikaniseheu  Eisenbahnen.* 

Von  6.  Lontz. 


I  it  der  neclieii  Entwiekinnfir  der  amerika- 
nischen Indiiftrie  hat  diejenige  Heiner 
Eiseabaliaeu  gleichen  Schritt  gehalten. 
Nicht  allein  wa«  FafarBenge  anbetriltl, 

äuuJeni  auch  die  Bauart  der  Locomotiven  hat  dei  - 
anigoFortschrittegemacht,  dafs  es  sich  wohl  lohnen 
durfte,  auf  die  Saebe  etwas  niher  einzn^ehen. 

Fassen  wir  zuerst  die  Locuinotivt'n  naher 
ins  Auge,  so  wird  uns  deren  aalksrordeutliclie 
OrSAe  dbect  anffaUen.  Figar  1  nnd  9  stellen 
zwei  dieser  nenen  Kolosse  dar.  Figur  1  wurde 
in  den  Brooksseben  Locomotivwerken  zu  Dnn- 
kirk  für  die  Lake  Shore  &  Hichieran  Sonthem 
Eisenbahn  gebaut.  Diese  Mhs.  hin  "  gehört  ZB 
der  fnr  (üiterzug- Locomotiven  beliebten  Con- 
solidation-Type  mit  vier  gekuppelten  Achsen  und 
einer  beweglichen  Vorderachse  mit  5,280  ni 
festem  nnd  7,770  m  totalem  Radstand.  Das 
Adhäsionsgewicht  betrilgt  tiH9(>0  kg,  demnach 
für  jede  gekuppelte  Achse  1 7  225  kg,  was  auf 
einen  kräftigen  Oberlciu  hinweist;  das  Betrieh»- 
gewicht  beträgt  77iM)u  kg.  Die  gleichen  Ma- 
sdiinen  der  Prenfsiselien  Staatabalin  beaitsen  bei 
1,100  m  festem  und  0,300  m  totülcm  Radstand 
nur  50  550  kg  Adhäsiousgewicbt,  also  12  63H  kg 
f.  d.  geknppelte  Aebae«  4600  kg  weniger  als  obige 
amerikanische  Mascfainef  das  Betriebsgewicht  be- 
trägt 56  700  kg. 

*  Bearbeitet  und  vervoUstiiiidigt  unter  Benatxnng 
einer  UittheUin»  toq  Weither  Hilgenstoek  und 
des  «American  Ingineer  aad  Rulrosd  Joamol*  sowie 
der  «BaiUosd  Gazette". 

xia» 


Die  in  Figur  l  isledergegebene  Kasekine  hat 

535  mm  Cylinderdnrchmosser  und  760  mm  Hub, 
bei  1575  mm  Treibraddurchmesser.  Die  totale 
Heixilftehe  betragt  SSO  i|n,  die  Bestfl&ehe  3,1  qm; 
der  KtsfJr  l  enthält  340  Rohre  von  51  iiiiii  Durch- 
messer und  4575  mm  Länge  bei  14,06  Atm. 
Dampfspannnng.  Dagegen  hat  die  entsprechende 
normale  jjrenfsische  Gfitorziifciiia'^iLini'  .",10  imn 
C^'Underdurchuessei'  bei  630  mm  Hub  und 
1370  mm  Treibraddnrchmessw  und  19  Atm. 
l)am|ifdrnck.  Ihre  Heizfläche  beträgt  144  qni, 
die  Rustflftche  2,0  qm.  Sie  bat  235  Bolire  von 
50  mm  Durchmesser  nnd  4100  mm  Linge.  Di« 
Dampfeugkraft  berechnet  sich  hieran«  nach  der 

d'  Y-  h  X  At  1 

X 


Fermel 


D 


für  «Ue  HMcbiae  Fig.  1: 


2 

53,5» 


für  die  deutsche  Maschine:  —1^^^  =  8860  kg. 

Bei  dem  Adlillsionsgewicht  von  <iS  'M)0  und 
Ü710  kg  Dauipfzugkraft  ist  das  Adhäsiuns- 
vwhttltnib  dnr  amerikanische  Kaaehine  1:7,1. 
Daniich  wird  die  Maschine  put  anziehen.  Unsere 
Masvhine  hat  bei  nur  5U  550  kg  Adbäsioosgewicht 
nnd  8360Dampfengfcrafl  1 :6,06,  wird  daher  leicht 
srlileiulcrn.  Aufsfrilfiii  ti^cin't  sich  wegen  des 
grol'seren  Eaddurchmessers  die  aiuerikaniscbe  Ma- 
schine fKr  etwa  40  km  Geschwindigkeit  i.  d.  Stnnde, 
wÄliif'nd  di»'  dtiilsche  nur  30  km  laufen  darf. 

Figur  2  zeigt  eine  schwere  Cousolidation- 
GUterang^Locometire  mitVerbnndsjstem  Vanclaln, 
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von  den  Baldwin  Locomotive  Works  für  die 
Lchigh  Valley -Eisenbahn  fi^ebaut,  mit  4,570  m 
feateui,  7,2(iU  m  totalem  Hadsstand,  mit  91  700 
Adb&flionsgewicbt.  Hicraas  folgt  der  Schienon- 
drnck  einer  der  Treibachsen  von  etwa  23  Tonnen, 
während  in  Deutflcbland  nur  1  '>  Tonnen  gestattet 


Figur  3  zeigt  eine  schwere  zwnifräderige 
Oäterzng-Locomotivo  mit  4  gekujipelton  Achsen 
und  einem  vierräderigeu  Drehgestell,  von  den 
Hrooks  Locomotivwerken  für  die  JUinois-Central- 
P^isenbahn  gebaut.  Sie  hat  folgende  Abmessungen: 
Cvlinderdurchraesser  5H5  mm,  Hub  760  mm,  Treib- 


Figur  1. 


sind.  Die  i^ahn  mufs  also  einen  aufsei'ordentlich 
kraftigen  Oberbau  besitzen.  Das  Detriebsgewicht 
der  Maschine  beträgt  102100  kg.  Der  Duixh- 
messer  des  Hochdrnckcy linders  ist  4  HO  mm,  der 
des  Niederdruckcylinders  7»)0  mm,  der  Hub  ist 
gleichfalls  7ii0  mm,  die  Dampfspannung  1 4,0ti  Atra. 


raddurchmesser  1 4.^0  mm.  Der  Kessel  enthält  124 
Siedcrohro  von  51  mm  Durchmesser  und  44HO  mm 
Länge  bei  325  qm  Heizfläche  und  .'{,5  qm  Kostfläche. 
Das  Adhäsionsgewicht  ist  87 »»00  kg,  also  f.d.  ge- 
kuppelte Achse  21900  kg,  das  Hetriebsgewicht 
105  300  kg,  die  Dampfspannung  14,7(i  .\tm. 


Figur  2. 


Der  Treibraddurchmesser  beträgt  14oii  mm. 
Im  Kessel  sind  511  Rohre  von  51  mm  Durch- 
messer und  44*iO  mm  Länge.  Die  totale  Heiz- 
fläche beträgt  312  qm,  die  Hostfläche  H,03  qm. 

Diese  Construction  eignet  sich  für  breite, 
über  die  Hinterräder  hinaustretende  Fencrbüchscn 
für  feine  .Anthracitkohk'  und  hat  zwei  Feuer- 
thüreu  nebeneinander,  b«'zw.  2  Heizer. 


In  Figur  4,  5  und  6  sind  einige  neuere  Typen 
der  .Schnellzug-Locomotiven  wiedergegeben,  von 
welchen  Figur  4  wiederum  bei  Hrooks  in  Dunkirk 
für  die  Lake  Sliore  und  Michigan  Soutliern-Hahn 
gebaut  ist,  während  Figur  5  aus  den  Haldwinschen 
Werken  in  Philadelphia  hervorgegangen  ist  und 
zwar  für  die  Philadelphia  und  Reading  Kailroadund 
Figur  t>  für  die  Chicago  und  Northwestern  Huhn. 
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Fig.  4  gehört  zor  Type  der    1 0  räderigen  '  Atlantic  Type  mit  den  gekuppelten  Achsen  vor 

Schnellzngmaschinen  mit  3  gekuppelten  Achsen  der  Fenerböchse,  Laafachse  unter  der  Fener- 

nnd  vierrRderigem  Drehgestell.     Der  Cylinder-  btichae  nnd  vierräderigem  Drelipestell  unter  der 

durchmesser  beträgt  510  mm,  der  Hub  710  mm,  Ranchkammer.  Hierbei  wird  die  Feuerbüchse durch 

der  Treibraddurchmesser            mm,  die  Heiz-  die  hohen  Treibräder  nicht  eingeengt  und  läfst 

fläche  270  qm,  die  Rostflächc  3,1  qm.     Der  |  sich  sehr  breit  bauen,  so  dafs  sie  seitlich  weit  über 


Figur  3. 


Kessel  enthält  345  Rohre  von  51  mm  Durch-  j  die  Räder  tritt.  Die  Cylinder  haben  330  und  5<>o  mm 

messer  und  4580  mm  Länge.    Das  Adhäsions-  Durchmesser  bei  660  mm  Hub,  2140  mm  Troib- 

gewicht  beträgt   60  300    kg,   also   der  Druck  radJurchmesser,  171  qm  Heizflilche,  7,1  qm  R«t8t- 

jeder  Treibachse  20100  kg,  das  Betriebsgewicht  fläche.  Der  Kessel  enthält  278  Rohre  von  45  mm 

77  !M)0  kg,  der  Dampfdnick  14,76  Atm.    Diese  '  äufserem  Durchmesser  und  3960  mm  Länge.  Das 

Maschine  war  bestimmt,  i»  lange  Personenwagen  |  .Adhäsionsgewicht  beträgt  35  650  kf?,  also  f.  d. 


mit  9a  km  Geschwindigkeit  i.  d.  Stunde  zu  be- 
fördem,  was  sie  auch  im  Dienst  regelmäfsig 
gethan  hat.  Der  feste  Radstand  dieser  Maschine 
beträgt  5,030  m,  der  totale  8,330  m. 

Figur  5  zeigt  eine  sehr  leistungsfähige  Schnell- 
zngmaschine  von  Baldwin  mit  Vanclains  Verbund- 
system, für  die  Philadelphia  und  Reading  Eisen- 
bahn  gebaut   nach   dem  jetzt    sehr  beliebten 


gekuppelte  .\ch8e  17  825  kp,  das  Betriebsgewicht 
64?)0U  kg.  Der  feste  Radstand  2,210  m,  der  totale 
8,050  m,  der  Dumpfdruck  14,06  Atm.  Diese 
Maschine  fährt  regelmäfsig  auf  sehr  hügeligem 
Terrain  auf  der  .Atlantic  City  Balm  mit  6  Personen- 
wagen, davon  zwei  PuUmann-Cars,  mit  115  km 
Fahrgeschwindigkeit  i.  d.  Stunde,  läuft  dabei  aber 
sehr  ruhig  wegen  der  langen  rnterstfitzung.sbasis. 
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Fig.  6  ist  eine  Rcliträderige  Schnellzugmaschine 
mit  2  gekuppelten  .Achsen  mit  Drehgestell,  für 
die  Chicago  und  Nürthwest«rn  Bahn.  Dieses 
ist  die  Type  der  leichten  Schnellzugmaschinen 
mit  Knppclachse  unter  der  Fenerbnchse,  der 
auch  die  preufsische  Schnellzugmaschine  nach- 
gebildet ist.  Beliebter  ist  jedoch  die  Atlantic 
Type  wegen  ihres  langen  Radstandes  und  ruhigen 
(langes.  Die  Hauptabmessnngen  sind  folgende: 
Cylinderdurchraesser  480  mm,  Hnb  HUO  mm, 
Treibraddurchmesser  2030  mm,  Heizfläche  197, 
Kostfläche  2,8  qm.  Der  Kessel  enthalt  320  Rohre 
von  51  mm  Durchmesser  und  3!>60  mm  Länge. 
Das  Adhäsionsgewicht  beträgt  38  900  kg,  also 
für  die  gekuppelte  Achse  19  4.50  kg,  das  Betriebs- 
gewicht b0700kg.  Der  feste  Radstand  ist  2,590  m, 
der  totale  7,520  m.  Der  Dampfdi'uck  beträgt 
13,36  Atm.    Dieser  Maschine   wollen  wir  die 


In  den  Vereinigten  Staaten  nimmt  man  ffir 
leichte  Scbnellzfige  die  achträderigc  Maschine, 
für  besonders  schnelle  Züge  die  Atlantic  Type 
mit  10  Rädern  und  2  gekuppelten  Achsen  und 
fUr  schwere  Schnellzuge  die  zehnräderige  Maschine 
mit  3  gekuppelten  Achsen.  Die  hier  auf- 
geführten sechs  Locomotiv-Typen  hatten  ent- 
sprechend dem  amerikanischen  Brauch  stählerne 
innere  Feuerbüchsen,  Rohre  aus  Holzkohlen- 
eisen ,  Feinkorneiscn-Stchbolzen  und  Stahlform- 
gnfs-Radsterne.  Kupferne  Feuerbüchsen  und 
Stehbolzen  werden  nur  auf  besondere  Vorschrift 
geliefert  und  fast  nur  für  Export-Locomotiven 
verwendet.  Me.s.sing-Feuerrohre,  wie  in  Eng- 
land üblich,  verwenden  amerikanische  Bahnen 
gar  nicht. 

Trotz  der  auf  deutschen  Bahnen  mit  Stahl- 
nnd  Flufseiscnblcchen  für  innere  Feuerbtichsen 


Figur  5. 


Abmessungen  der  normalen  preufsischen  Schncll- 
zngmasrhine  gegenüber  »tollen :  Cylinderdurch- 
niosser  4tiO  und  HKO  mm,  Hub  (iO(i  mm,  Treib- 
raddurchmesser l,'.)8o  mm,  Heizfläche  118,9, 
Rostflilche  2,27  «im.  Der  Kessel  enthält  219  Rohre 
vou  4t>  mm  Durchmesser  und  .'J9ii0  min  Länge. 
Das  Adhäsionsgewicht  beträgt  30  0o0  kg,  also 
1 5  Tonnen  für  die  gekuppelte  Achse.  Das  Hetriebs- 
gewicht  ist  49  6ookg.  Der  feste  Radstand  ist 
2,tj»M)  m,  der  toUile  7,400  m.  Der  Dampfdruck 
beträgt  12  Atm. 

Die  Dampfzugkraft  der  Maschine  Fig.  »i  beträgt 

48»   X   «iß   X    V^M    V,     I,  r         .  , 

 ~203  X        =  '^^^'^ 

Bei  der  deutschen  Schnellzugmasnohine  ist  sio 
X  12 


IS6 


X  '/«  =  3847  kg. 


Danach  beträgt  das  Adhäsionsverhältnifs  bei 
der  amerikanischen  Maschine  '^It.  =   I  :  7,8, 


bei  der  deutschen 


3ai7 
yuouo 


=  1  :  7,8, 


wiederholt  angestellten  Versuche  ist  es  nicht 
gelungen,  das  hierfür  geeignete  widerstands- 
fähige Material  zu  t'rlialten.  Diese  Versuche 
sind  bis  jetzt  mifsglückt,  ohne  dafs  die  Gründe 
für  das  Milslingen  genügende  .Aufklärung  ge- 
funden hätten.  Die  .\ufgnbe  zu  lösen  wäre 
lohnend,  da  das  Fcucrbüchs-Material  für  etwa 
20  000  deutsche  und  viele  auswärtige  Locomo- 
tiven  in  Betracht  kommt.  Die  aus  kurzen 
Stäben  zusammengcschweifsten  liocomotivrahmen 
zeigen  wegen  der  vielen  stumpfen  Schweifsen 
grofse  Neigung  zu  Brüchen,  man  hat  des- 
halb vielfach  die  Kähmen  aus  Stahlformgufs 
hergestellt,  dabei  aber  den  alten  Barrenrahmen 
in  seinen  Stärkeverhältnissen  copirt.  .Xchs- 
büchsen  und  sonstige  Locomotivtheile  stellt  mau 
jetzt  auch  vielfach  ans  Stahlformgufs  her. 

Bei  dieser  (ielegenheit  dürfte  es  nicht  un- 
interessant sein,  die  Vorschriften  für  das  Material, 
welche  von  den  Werken  gestellt  werden,  näher 
kennen  zu  lernen.  Ich  gebe  dieselben  daher  in 
kurzem  Auszug  wieder,  dabei  jedoch  bemerkend, 
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dab  mir  dieMlben  tob  den  Baldwin- Werken 

angegeben  wurden;  auf  meine  diesbezflg^liche 
Umfrage  hei  anderen  Werken  erhielt  ich  die 
Antwort,  dafa  die  Vorschriften  im  grufseu  and 
ganzen  mit  den  ihrigen  flbereinstimmten. 

Zur  Erbauung  der  Locomotivon  sind  nur  die 
besten  and  für  den  bestimmten  Zweck  ge- 
•IgBetotM  MtturialkMi  ra  venreadan,  traMw 
sorgr^ltig  geprüft  nnd  nachstehend  erwllinten 
Proben  unterworfen  werden  sollen.  SoUten  lieb 
angeaektet  dieter  Proben  wihrend  dar  Ver- 
arbeitung Mängel  herausstellen,  so  weiden  dl« 
betreffenden  Theile  zurückgewiesen. 

Kessel  und  FeverbdehsenstakL  Alle 
Platten  müftaen  von  Sieuiens-M.irtin-Stahl  gewalzt 
werden  und  folgenilei  clioiinsclierZuaauunensetznng 
«ntspreclien:  Kesselstahl. 

Kohlenstoff  switeben  ....  0.15  und  0,95 */> 

Phosphor  0,05»/, 

Mangan  0,46  „ 

Siliuom  0,08  , 

Sekwefbl  0y06  , 


Stehbolzen'Eisen.  Eisen  für  Stehbolzen 
mnfs  doppelt  gefeint  sein  and  eine  absolute 
Zugfestigkeit  von  mindestens  33  kg/qmm  haben 
bei  einer  Mindestverlängcrung  von  25  °  o  in 
einem  200  mm  langen  Probeetflck.  Stöcke  von 
610  inm  Ijilnge  müssen  sich  nach  jeder  Seite 
umbiegen  lassen,  ohne  Brüche  oder  sonstige 
Fehler  so  bekommen.  Das  Eisen  mvA  genau 
nach  Musterlehren  gewalzt  worden  nnd  dns 
Schneiden  eines  sauberen  scbai  fen  Ciewiudes  er- 
mUgUelMD. 

Kapferstebbolzen.  Die  Kupferstehbolzen 
müssen  von  besten  Lake  Snperior- Barren  an- 
gefertigt werden,  eine  aliselate  Zngfeetigkeit 
von  mindestens  21  kg.qnun  und  in  einem  nr- 
gpriinglich  50  mm  langen  Stflcke  eine  Ver- 
Üngerung  von  wenigstens  20  7o  haben. 

Siederohre  Ton  Holzkohlen-Eisen.  Alle 
Siederohre  mÜHsen  sorgfSltiff  nachgesehen  und 
frei  von  Narben  und  sonstigen  Fehlern  sein. 
Jedes  Bohr  n«h  vor  der  Abliefsrnng  durch  den 


Figur  6. 


F  e  n  e  r  b  ii  c  h  s  e  n  s  t  a  Ii  1 . 
Kohlcnstdtf  iwibuhcn  ....   U,15  und  0,20"/» 

Phosphor  0,08  7» 

Mangan  ('.45  , 

Silicinm  <•<«  „ 

Schwefel  l>,Oö  „ 

Fehlerhafte  Bleche  werden  nicht  angenommen. 
Ein  von  jeder  gewalzten  Platte  der  Länge  nach 
genommener  Probestreifen  soll  ohne  An-iirlühen 
eine  Zugfestigkeit  von  42  kg/quim  haben 
ud,  in  einem  Stfiek  ursprünglich  200  mm  lang, 
eine  VerlRnfrerunK'  vnn  25  "/o  ertragen  können. 
Platten,  die  eine  Zngfestigkeit  von  weniger  als 
88  kg/qmm  odor  mehr  als  45  kg/qaun  aaigea, 
wenlen  zurfirk^ewiesen,  ebenso  solehe^  deren 
Verlängerung  unter  SO"/»  fällt. 

Fenerbflebsenknpfer.  Die  Kapferplatten 
für  Fenerbfichsen  müssen  von  besten  T.ake 
Snperior-Barren  gewalst  sein,  eine  Zugfestigkeit 
von  nidit  weniger  als  91  kg/qmm  nnd  in  einem 
ursprünß:licb  50  nun  langen  Stück  eine  Ver» 
langemng  von  wenigstens  20  7«  haben. 


Fabricantcn  einer  inneren  hydraulischen  Drnck- 
probe  von  mindestens  35  kg/qcm  unterworfen 
werden.    Dieselben  müssen  genau  nach  der 

Mnsterlehre  gewalzt  werden  und  die  Lehre  voll- 
stindig  ausfüllen,  sich  auch  im  Kessel  ohne 
Risse  fehlerlos  ausdehnen  lassen. 

SiederShren  von  Messing  oder  Kupfer. 
Kobrc  von  Messing  oder  Kupfer  müssen  von 
gleichiuäfsigcr  Waudstilrke,  iu  einem  Stück  ge- 
zogen, vollkommen  rund  sein  und  einen  inneren 
hydraulischen  Dniek  von  14  kg'fjcm  aushalten. 
V'on  den  zu  erprobenden  Kohren  wird  ein  Stück 
100  mm  lang  abgeschnitten,  ausgeglflht,  der 
Lflnire  nach  auseinander  fresflgt  und  gewendet, 
wobei  sich  keine  Kisse  zeigen  dürfen.  Nach 
Ausglflhen  des  Rohres  mulb  es  mSglich  sein, 
das  eine  Ende  zu  einem  Flantsch  ohne  Kissc 
auszubreiten;  auf  Köhren  von  51  mm  Durch- 
messer soll  der  Flantsch  eine  Breite  ron  16  mm 
haben,  und  eine  verhaltnifsiiiilfsitre  Fheiie  bei 
anderen  Kohrweiten.    Ein  Stück  7ü2  mm  lang. 
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mit  Harz  gefBllt,  miifs  das  Biegen  bis  xor  B«- 

rübrang  der  ftarserstcn  Enden  aashalten,  ohne 
Fehlfr  zn  zeippn.  Ein  nicht  nnsi'firliüi'es.  mit 
Hitrz  gofülltea  liohr  von  762  tum  Lauf;e  mafs, 
auf  Tr&g«r  g«l6ft,  du  Biegen  bis  zu  einer  Ab- 
weichnng  von  76  mni  «oshalteo,  obne  «clMdliaft 
tu  werden. 

Stabelien  soll  in  einem  vaprla^lleh  61  mm 

lan^ren  Stück  eine  Zagfeetipkeit  von  35  kg/qmm 
and  eine  Verlttngemng  von  20  7*  anihalten. 
Elsen  wird  nicht  angenommen,  dessen  Zugfestig- 
keit unter  33  kg'qmm  fällt,  oder  dessen  Ver- 
längerung weniger  ala  15  7<>  betrAgt,  und  aacb 
solches  nicht,  welches  sich  als  kSmig  im  Bmch 
erweist. 

Stahlplattcn  für  Wussf rkSfiten  mfissen 
vun  homogeoen  Stahlblucken  gewalzt  werdLii, 
gut  vollendet  und  ixfiwrUchen  Fehlem,  wie 
Scheidungen  und  Bipimngen,  frei  sein.  Der  Stiilil 
mufs  von  so  guter  Bescliaffeuheit  sein,  dal's  ein 
von  einer  beliebigen  Platte  genommenes  und  der 
Probe  des  Bir-g-ens  fiher  innen  Dorn  ein-  und 
einhalbmal  dicker  als  die  X^lattc  unterworfeuea 
StSck  kein  Zeicben  von  Bracli  aufweist. 

Schmiedestahl.  Lni»pen  zur  Verwendung 
für  Achsen,  Bolzen,  Stangen  und  Fntirnngen  und 
sonstige  Schmiodearbeit  müssen  im  Siemens- 
Martin'Procefs  angefertigt  und  frei  von  Nahten, 
Spnnten  und  sonstigen  sichtbaren  Mängeln  sein. 
Beschneiden,  um  diese  Mängel  zu  beseitigen,  ist 
nicht  gestattet.  Von  der  Luppe  werden  mitten 
zwischen  dem  Centrum  und  der  Ohrrfläche  Bohr- 
probea  geoominea,  die,  chemisch  untersucbt, 
folgende  Zasammensetznng  haben  mflssen: 

Kolilen8f.>ff  u  II  LT- 1. ihr  .  .  .  0,37  bis  0,40*/« 

Mangan   nicht  über  .  ,  .  0,60  7« 

Phosphor  ,      ,  .  .  .  0,05  „ 

Schwefel    „       ,  ...  0,05  , 

Die  Luppen  sollen  von  solcher  Qualität  sein, 
daft  ein  aas  jedem  Qnh  von  einer  groben  Lappe 

katf  mit  der  Maschine  gesrlmitteneB  l'riibtstiick 
eine  Zugfestigkeit  von  56  kg/qmm  hat  und 
in  einem  Probestäck,  orsprBnglich  51  mm  lang, 
eine  ViTlilnpt'rnii^r  von  20  o  zeigt.  Luppen, 
die  eine  Zugfestigkeit  von  weniger  als  52  kg/qmm 
and  mehr  als  63  kg  haben  oder  eine  Dehnung 
von  weniger  als  15  */»  leigen,  werden  zurück- 
gewiesen. Allfi  Luppen,  welche  während  der 
Verarbeitung  Falze  oder  Löcher  zeigen,  wtadtju 
ausgeschlossen  und  müssen  ersetzt  werden. 

Fnlcrstahl  nnifH  im  Tiegelverfatiren  an- 
gefertigt, frei  von  sichtbaren  Fehlern  sein  und 
folgende  ZosammensetBiiBg  haben: 

Kolili'iistofT   1,00  7« 

Man^n  nicht  Uber  .  .  .  0,26  , 

Phosphor   0,03  , 

Silicium   0,16  ^ 

Schwefel   0,08  , 

Kupfer   0,03  , 

Stahl  wird  nicht  angenommen,  wenn  er 
weniger  als  0,90  oder  mehr  als  1,10  7«  Kohlen- 


stoff, mehr  als  0,50  '/o  Mangan,  0,05  Vo  Phos- 
phor, 0,25  7o  Silicium,  0,05  */•  SchweM  and 
0,05  7«  Knpfer  enthält. 

Phosphor- Ii ronze.  Bronze  mnis  von  neuen 
Metallen  angeCartigt  werden  nnd  folgende  Ana- 
lyse eiireben: 

Kupfer   79,707» 

/'iini  •  .  .  .  10,00  „ 

Blei   9,50  , 

Phosphor   0,80  „ 

I00^00> 

Bronze  wird  zurfickpewipspn,  wenn  die  Analyse 
Uesoltate  ergiebt,  die  aufserhaib  folgender  Cirenzen 
liegen: 

Zian  iinU'r  9  7».  über  11  */o 
Blei  „  8  ,  -  n  , 
Phosphor  ,     0,7  „        .,      1,0  „ 

Bronze,  welche  0,5  7«  andere  Hestandfheile  als 
obenerwübute  1  Elemente  enthält,  wird  ebenfalls 
zurückgewiesen. 

Wie  sehr  sich  der  Locomotivban  in  den  Ver- 
einigten Staaten  cutwickelt  hat,  davon  geben 
einige  Zahlen  der  Baldwln-Werke  Zengnlfs.  Die 
Fabrication  betrug: 


Locomotivvn 

1872 

.  488 

1878 

* 

.  .  487 

1874 

.  .  905 

1875 

.  .  130 

1876 

.  .  232 

1877 

» 

.  .  185 

1878 

0 

>  <  S98 

1879 

• 

.  .  286 

1880 

• 

.  .  617 

1881 

• 

.  .  554 

1882 

.  .  563 

(  6000. 

1888 

.  .  667 

(  7000. 

1884 

.  .  429 

1886 

.  .  242 

1886 

* 

.  .  560 

( 80oa 

1887 

• 

.  .  668 

1888 

• 

.  .  787 

(  9000. 

1889 

.  .  887 

18SHI 

* 

.  .  946 

(11000. 

1891 

• 

■  .  809 

188S 

• 

.  .  781 

1808 

.  .  772 

1894 

.  .  Hia 

(uooa 

1895 

.  .  401 

1896 

.  .  547 

(15  000. 

1897 

t 

,  .  601 

1898 

a 

.  .  766 

(16000. 

18B8 

.  .  901 

(17  00a 

Lpcpmotive  volleadet] 


Selbstvi'i  stündlich  sind  in  dicsr  Zahlen  ancli  die 
kleineren  Maschinen  für  Hfittenwerke  and  dergL 
eingeschlossen. 

Ks  dürfte  Interessiren,  die  jährliche  Leistung»- 
fähigkcit  dvr  bedt  ureiidf^ten  anu-rikanischen  Loco- 
j  motivfabriken  kennen  zu  lernen:  looamntiwii 

I  BaldwinLoeomottve  Works,  Philadelphia  .  .  1000 

f  .Schenectady     .,  „      Si  lipnectadv.X.  Y.  450 

i  Brook»  ,  „      Dankirk,  K.  Y.   .  400 

Von  diesen  Werken  ist  jedes  lebtoagsflUügnr 

I  als  irg-cnd  eine  europäische  Locomotivfabrik. 
j  Aofser  diesen  sind  noch  9  bedeutende  Locomotiv- 
I  fhbriken  dort,  die  fSr  ein  rieaigea  Bihnnets 
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du  ans  etwa  400  einzelaen  Bakn* 
feMllscbaften  besteht,  auf  welchMU 
•twa  40  000  Locomotiven  laufen. 

Ein  wesentlicher  Factor  för  die  volle  Aus-  | 
nntziuig  der  Locomotiven  liegt  wohl  mit  in  der  | 
raschen  Einnahme  von  Kohlen  m\A  Wasaer.  Be-  : 
»onders  ersterea  hat  den  Amerikauür  dazu  gebracht,  j 
grob«  EeUaoiTomtibttlilinBfl  sa  erbaiten,  unter  | 


welche  die  Locomotiven  fahren  nnd  in  weniger 
denn  15  Minuten  ihren  Bedarf  an  Kohlen  ein- 
nehmen, wobei  dir  Hf^izer  gleichseitig  seinen 
Küst  iu  ürduuug  Iiiu^^i. 

Bevor  ich  weiter  gehe,  sei  es  lair  noeli  ge- 
stattet, nachstehende  Tabellen  anzaHihreo,  die 
den  Fortschritt  im  amerilcaniachen  Locomotivbaa 
venuMchMiUelien  sollen: 


Per«esentiig-L«e«motiT«n  (B  Rider). 


Jahr 

IMO 

im 

18W 

im 

1806 

1900      1  ISOO* 

1900 

Cvlinder-DorchiMwvr  nnd 

CfHnder-InhiJt  in  cbdm  . 
Treibraddarchmesser  in  m 
Dampfdruck  in  Atin.  .  . 
Heizfläche  in  qm  .  .  .  . 
Adhäsionsgewicht  m  tons 
Betriebsgewicht  in  ton^  . 

406  X  560 

72.14 
1.52 
7.03 

74,3 

17.2 

27,7 

406  X  «10 

78,68 

1,67 
8,43 

83,7 

18,6 

29,5 

480X610 

89,58 

1,73 

8,79 
100.3 
24,5 
36,3  j 

466X610 

99.18 
1,83 
11.25 
125,3 
30.0 
46,8 

610X610 
124,61 
1.98 
12,65 
183,9 
36,3 
64v4 

510X66o!520  X  6«0 
184.82    1  140.82 
2.03    i  2.16 
14,76    ]  13,01 
208,7  193,9 
40,8     !  46,3 
63,0     1  78.7 

610X710 

145,04 
2,03 

14-,7G 
27ü,U 

60,3 

77,9 

QBterzag-Locomotiveii. 


J,',  Ii- 

1  villi            :,  S.II 

1  .---i;:' 

]v'.«l  l--:',''. 

1  ■  .m 

Cylindcr  I)ur<  hmesser  u.  Hll6  i>  mm 
TrcihroddarchmeBser  in  m.  .  .  . 

Adhäsiontigewicht  in  Tonnen    .  .  , 
Bftriebs^wiclit  in  Tonnen  .... 

4«0  X  500  510  X  610 

93.06  124,61 
1.37  1.27 

im  i  8.43 

88,2     1  102.0 
28.1  36,3 

31.7  40,5 

510  X  610 
124,61 
14» 

8.79 
119,0 
39.9 
48,3 

510  X  610 
124.61 
1.88 

11.25 
139.0 
50.8 
.58,1 

560  X  710 
174.47 
1.88 

12,65 
213,0 
67,1 
72,5 

586  X  815 
219,06 
1.87 
14,76 
308.0 
94,3 
104.0 

585  X  760 
20437 
1,46 
14,76 

3»,0 

87, f. 

In  diesen  Tabellen  ist  in  der  zweiten  Rubrik 
der  <Vlintorittlialt  in  cMm  (Litern)  anfgefBhrt. 
Nach  einer  alten  Regel  mufa  die  feuerlin  üliite 
Heizfläche  in  qm  (wie  sie  hier  aafgefübrt  ist) 
gFdfter  als  der  Cylinderfnhalt  (oder  folialt  des 
Hechdmckcylinder»' I  sein,  damit  die  Hascfaioe 
gut  Dampf  macht,  fiei  selir  schnell  laufenden 
Maschinen  nmfs  dieses  besonders  der  Fall  sein, 
was  aneli  bei  den  neueren  Personennngniaschinen, 
auch  bei  den  Gütorzugmaschinen.  nnfMlig  ist. 
Die  älteren  Güterzngmaschineu  werden  schwer 
haben  Daapf  halten  können.  Bei  den  Güterzug- 
Locomotiven  dürfte  heute  wohl  das  MiL\ini;il- 
gewicht  erreicht  sein,  es  sei  denn,  die  Eisenbabn- 
yerwattnngen  eutsclilllisen  sieb  som  Umbavbeaw. 
Verstärkaug  des  Obcrb.nnes  nnd  der  zn  befalircn- 
den  Bräcken.  Jetzt  ist  man  schon  bis  zu  einem 
Aflindradc  von  94  bis  95  Tonnen  gdtonunen. 

Ich  gehe  nnnoielir  zun»  W.agenniaterial  öber 
und  gebe  zunächst  eine  kurze  Schilderung  der 
Fahrzeuge,  die  f8r  den  PerswienTerkehr  in  Be- 
tracht kommen.  Tm  Bau  und  in  der  Kinricbtnng 
der  sogenannten  Di^-Wadera,  den  deutschen 
Personenwagen  gldehkoonnead,  hat  sich  wenig 
oder  gar  nichts  geändert.  Der  Amerikaner  lieht 
einmal  va  der  Fabrication  sein  „Standard"  und 
ist  davon,  wenn  ihn  die  Verhältnisse  nicht  durch- 
ans  zwingen,  schwer  abzubringen.  Die  Wagen 
werden  Csst  ohne  Aasnahne  mit  Dampf  geheizt 


und  durch  Gas  erleuchtet.  Fiir  letzteren  Zweck 
liefert  die  Firma  Jnlins  Pintseh  in  Berlin  die 

Installations-Einrichtungen. 

Was  die  elektrische  Beienchtong  anbetrifft, 
80  kann  man  mit  rahigera  Gewissen  sagen,  dafs 
dieselbe  ans  dem  Stadium  des  Versnches  noch 
nicht  herausgekommen  ist.  Man  hat  es  auf  drei 
Arten  versncht  und  zwar  1.  durch  Accumulatoren, 
2.  dadnrch,  dafs  man  den  Dampf  der  Locomotive 
in  den  OeiiSckwa^jen  ieUetf  und  dort  eine  Dampf- 
maschine in  Verbindung  Ulli  einer  Dynamo  betrieb, 
oder  endlich  3.,  indem  man  eine  Achse  eines 
jeden  Wagens  mit  einer  Dynamo  kuppelte  nnd 
dadnrch  Strom  erzeugte.  Aber  wie  mau  auch 
vorging,  man  kam  amta  n  dem  Bsanltat,  daft 
die  elektrische  Belenchtnng  bei  weitem  thenrer 
als  die  Gasbeleuchtung  war.  Ganz  gewaltig 
an^Kesehwangen  bat  sieb  allerdings  die  Ans- 
st.ittnng  der  sopenannten  Loxnszfige,  oder,  wio 
der  Amerikaner  sie  bezeichnet,  «Limited  trains**. 
Eine  Oesellscbaft  will  die  andere  in  Comfort 
und  Sclinelligkeit  überbieten.  Vom  Badezimmer 
und  Rasirsalon  an  ist  alles  vorhanden,  was 
dem  Betsenden  an  BeimnUehkeit  nnr  geboten 
werden  kann.  (Scihlafb  folgt.) 

•  Locomotive  Atlantic  Type  mit  weiter  Fenerbüchse. 
**  Zehnräderige  Personenzag-Lowmotive  der  XiSke 
Shore  Michigan  Southern  Railroad. 
***  ZwfiUküderige  Locomotive. 
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Die  Grundlagen  zur  Boheisenerzeui^nng  im  sttdliehen  UraL* 


Von  Alexander  Gouvy. 


OeogrsphUehe  hagB.   Ab  som  sUdUchea 

Ural  gehörig  kann  man  alle  diejenig'on  Werke 
rechnen,  welche  Büdlich  von  der  transsibirischen 
EiMDbabs  swbch«ii  dem  55.  «nil  53.  Breitengrad  ! 
liegen;  von  dem  53.  Brfitfnfrrad  süJwilrts  be-  j 
flnden  sieb  iib«rhaapt  keine  Eisenwerke  mehr.  Alle 
dieee  Eisenwerke  (s.  Fig.  1 )  wurden  auf  Onrad  der 
dort  vorkommenden  Erzlager  errichtet  und  stammen 
die  Ältesten  davon  ans  dem  Jahre  1760.  Als 
Brennstoff  kommen  bis  hente  nur  Holz  und  Holz- 
kohle in  Betracht,  da  Kohle  in  der  angrenzenden 
Kohlenforaation  nicbt  gefboden  wird  nnd  dio- 


aelbe  anoli  von  «nderwirto  nicht  zageftthrt  werden 

kann,  weil  keine  Eisenbahnen  zu  Gebote  stehen. 
Die  längs  der  Sibirischen  Eisenbahn  liegeoden 
(Staats-)  Werk«  von  Zlatanst  nnd  SatJn  kOnnen 
zu  den  mittel aralischen  gezählt  werden,  ebenso 
di({jeaigeu  von  der  äim,  Ascha,  Uiniar  (Balascbow- 
sebe  Weike)  und  ym  Kataw  (Ffint  Bieloselak- 
Rieloserskil.  Als  eigrentliche  sfiduralische  Werke 
mnfs  man  diejenigen  betrachten,  M'elcho  voll- 
•tftndig  anfserhalb  der  EieenbaboTerbiadung  liegen, 
nnd  nnr  von  diesen  soll  hier  die  Rede  sein.  Es 
sind  dies  folgende: 


Hoohofenwerke  im  Südaral. 


Beseichnnng 
der  Werke 


Bcflitser 


Aniahl 

'  der 

:  Hucii- 

I  Oha 
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Oes.  von  Dervis 
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Hanptbetrieb  igt  Paddeleiaea,  Cementstahl, 
Verarbeitnng  der  Stahlprodiete  ans  Bf«, 
lontsk. 

Anfterden  iwei  Vartmlffea,  Paddelwerk 

nnii  vorsrhirfleno  Walzwerke. 
Jiochüt'iiu  gibaul  1895. 
Aufserdera  Drahtzieherei  und  X:i:^lf!sbrtk 

BUS  Hjeloretaker  Stahi  und  Eisen. 
Kein  Nt'benbetrieb, 

l'^isti  r  Hochofen  gebaut  1896,  zweiter  noch 

Iii  oll  r  im  Betrieb. 
Pnddel-  und  Walzwerke  1897  auTier  Betrieb 

gesetzt  Die  HodiSfen  vollsliadig  seit 

1886  amgebaat. 
In  Betrieb        IBBOl   Zweiter  Hochofen 

vorgesehen. 
Qebant  1898. 
(tebant  1892. 

Higeutlick  «U  Xebeubetrieb  eines  bestehen- 
aea  Kopferwerks  belraditet 


I  " 


9350000    153  840 


AuH  ilieser  Tabelle  ^ht  hervor,  dafs  die 
südoraiischcn  Hochöfen  jetzt  zosaauuen  9  Mil- 
lionen Pod  (rund  150000  t)  Roheisen  erzeugen 
können,  und  so  lange  keine  Eisenbahnen  gebaut 
werden,  wird  diese  Ziffer  wohl  kaam  fiberschritten 
werden.  Zn  erw&hnen  ist  jedoch  das  kfirzlich 
aufgetauchte,  der  schlechten  Geschäftslage  wogen 
aber  wieder  fallen  gelassene,  Project  der  Erbauung 
von  Ferrom.mganhochüfen  mit  Holzkohlenbetricb 
im  sfidlicben  Theile  des  Urals;  die  Qnalität  des 
dort  erzeugten  Ferromangans  wUre  Jedenfnlls 
Küiiz  ausgezeichnet,  und  könnte  niau  dank  der 
relativ  hohen  Vei'kaufsprcise  diese  Producte  auch 
ohne  Eisenbahn  micVortbeU  anf  den  sttdrnaaiacheu 
Markt  bringen. 


*  V-rtiMi:  i;.'lialtt'n  am  93.  Hirs  190t  ia  der  > 
nKisenhfittc  Düsseldorf^.  | 


E  i  -s  e  n  e  r  z  e.  Die  hanpf  siiehlirhsten  Eisen- 
erzlager (Braauoisenstein)  im  Kittel-  und  SUdural, 
ab  deren  bedentendstes  bis  vor  zwei  Jidirm  das- 
jenige von  Boknl  (etwa  20  km  von  der  Bahn 
entfernt)  bekannt  war,  liegen  alle  in  der  Rich- 
tung des  Gebirges  selbst.  Bei  allen  Eisenwerken 
treten  dieselben  in  vers.chiedener  ICBcbtlgkeit  nnd 
Qualität  zu  Tage;  besondere  Erwähnung  verdient 
die  Grube  Komarowo,  deren  Keichthum  vur  zwei 
Jahren  durch  die  genauen  .Studien  des  Ingenlenre 
Ernest  Hardy  aus  Paris  featfrestcdlt  wurde, 
und  die  mindestens  ebenso  reich  ist  als  das  oben 
erwähnte  \'orkommen  von  Bokel.  Oegen  Weaten 
hin  tindt  n  -irh  wiedi  r  andere  weniger  mächtige 
Brauneisencrzlager,  welche  nach  den  letzten 
Naehforsebnngen  In  der  Tenft  bftnUg  in  Spath- 
eiÄen>ti'iii  überzugehen  sclicirien.  Aueli  naeh 
Osten  hin,  im  Gebirge  selbst,  treten  mittelgrofse 
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Lager  von  Braiiii«iMiietein ,  wnrie  UemOTe  von 

BotlieUenstein  auf.  Tritt  man  weiter  in  die 
sibirische  Ebene  ein,  so  erliebt  sich  dort  der 
Erzberg  „Mag^itniga''  mit  reichem  Magneteisea- 
•tein,  waldiar  von  dem  Etaenwerlw  E^welsk, 


ZOT  Ombe  and  wohnen  znm  Theil  in  ^Vrbeiter- 
wohnugen«  meist  aber  in  proviaraiidi  orbastea 
leichten  Hätten  oder  auch  Zelten. 

Der  Preis  der  Erze  loco  Grobe  stellt  sich 
Mtf  i  bis  3,60  Kopeken  f.    Pod«  «iiterliegt  ntoo 


Figur  1.  Lageplan  der  Hfittenweilce  des  südliebea  Urals. 


jedoch  ebenso  wie  Komarowo  und  andere  nicht 
ganz  erforschte  Lager,  ans  Mangel  an  Transport- 
■itteln  bis  jetzt  nur  in  nnbedeatendem  Habe 

•nsgebentet  wird. 

Der  Brauneisenstein  von  Koraarowo  nn<i  Um- 
gegend fährt  Thonordc  nnd  Schiefer  als  Ganprart; 
der  nebenstt'hendt'  theoretische  Querschnitt  (V\^.2) 
erlclArt  die  Formation  genügend.  Da  die  Klötze, 
welcke  gegenwärtig  abgebant  werden,  meistens 
sehr  mächtig  sind  (fJ  bis  fiO  in)  und  mit  etwa 
18  einfallen,  so  wird  äberallTagebauangeweudet. 
Derselbe  wird  treppenlBrmig  gefllbrt  mit  etwa 
3  bis  !  m  Höhonahstatid  7:\vi^(  lipn  den  verschiedenen 
Etagen  (Fig.  3).  Bei  einigen  Grabüu  sind  Klein- 
babnen  Im  Betrieb,  meist  aber  wird  der  Transport 
mit  I'ferJeu  bewerkstellig-t.  Der  Abbau  findet 
nnr  in  den  Sommermonateu  statt.  Die  Arbeiter 
Im  Sffdnral  sind  entweder  ans  der  Gegend  selbst 
oder  auch  vom  mirdlichen  Ural;  von  dort  kommen 
sie  sammt  ihrer  Familie  mit  Pferd  and  Wagen  | 


je  nacli  der  Reinheit  des  Laeers ,  der  Quarz- 
haltigiceit  u.  s.  w.  bedeutenden  ächwaukungen. 
Die  Hauptrolle  in  dem  Preise  dea  Brnos  loco 
Fabrik  spielt  natfirlicli  der  Transport  ,  welcher 


Figur  8. 


je  nach  der  Eutfernang  der  Oruben  von  den 
HoehSfen  das  Dreifache  des  OmbenpreiseB  er- 
reichen kann  und  bei  Magnitnajaer  Erz,  das 
85  km  weit  mit  Pferden  transportirt  wird,  noch 
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viel  mehr  betragt.  Der  Preis  des  Erze«  auf 
der  Grobe  ergiebt  sich  aus  folgender  Einzel- 
berechnung. 


Eigentlicher  Abbau,  Arbeitslöhne 

Rösten  

Löhne  <l«r  Aufseher  und  Meister 

Dynamitkosten  

Material-  nnd  Lebensmittelznfnhr 
Verschiedenes  


Kopeken  r.  d.  Pud 

von  1,20  bis  2,30 
,  0,25  „  0,25 
„  0,20  ,  0,30 
,  0,06  „  0,20 
^  0,15  ,  0,15 
,  0,05  ,  0,10 


zusammen 


von  1,{K)  bis  3,30 


Hierzu  kommt  die  Fracht  zur  Fabrik  je 
nach  der  Entfernung.  Die  Verfrachtung  erfolgt 
nur  im  Winter  mit  Schlitten ;  liierboi  beauf- 
sichtigt ein  Mann  immer  3  bis  5  Pferde,  von 
welchen  jedes  einspännig  je  nach  Witterung  und 
Wegeprotil  25  bis  50  Pud  (rund  400  bis  800  kg) 
schleppen  kann. 

Interessant  ist  das  alte 
Röstverfiihren,  nach  welchem, 
da  das  Holz  noch  relativ  billig 
ist,  eine  grofse  Plattform  aus 
Brennholz  hergestellt  nnd  auf 
diese  das  Erz  einfach  direct 
von  der  (irubc  gestürzt  wird. 
Das  Rösten  dieses  Brauneisen- 
steins bezweckt  eigentlich  nur 
das  Trocknen  des  eingeschlos- 
senen Thones,  welcher  dann 
beim  Brechen  abfällt.  In  sehr 
wenigen  Fullen  und  nur  bei 
Hütten  nahe  der  (»ruhe  wird 
auf  der  Hütte  selbst  in  Schacht- 
öfen geröstet;  auf  der  Inzer- 
hütte  besteht  sogar  ein  kleiner 
Röstofen  mit  Hochofengas,  der 
aber  selten  in  Betrieb  kommt. 

Forstwesen.  Die  für 
den  Hochofenbetrieb  haupt- 
sächlich in  Betracht  kommen- 
den Holzarten  des  Urals  sind 
in  erster  Linie  die  Kiefer  und 
die  Birke;  Buchen  giebt  es  im  Ural  nicht,  da 
dieser  Baum  die  klimatischen  Verhältnisse  des 
Urals  nicht  verträgt.  Dagegen  wächst  dort, 
wo  die  genannten  besseren  Holzarten  verschwinden, 
die  Aspe  (Zitterpappel)  wie  Unkraut,  ferner 
auch  die  Linde,  welche  dem  Hochofenleiter  schon 
manche  trübe  Stunde  bereiteten.  Von  den  an- 
deren in  geringerer  Zahl  vorkommenden  .^rten 
sollen  noch  erwähnt  sein :  die  Fichte  und  die 
Tanne,  welche  meist  als  Bauholz  benutzt  werden, 
die  leider  nur  selten  anzutreffende  Eiche,  .Ahorn, 
Ulme  u.  8.  w. 

Was  die  Forstdomänon-Verhältnisse  anbelangt, 
so  kann  man  vom  hüttenmännischen  Standpunkte 
ans  drei  Arten  von  Domänen  unterscheiden 
und  zwar: 

1.  Die  den  Hüttenwerken  in  vollem  Besitz- 
thum gehörigen  Werksdomänen ,  welche  durch 
Angestellte  der  Hütte  geleitet  uad  ausgebeutet 


werden.  Noch  vor  einigen  Jahren  konnte  man 
solche  von  den  Holzhändlem  noch  nicht  zu  sehr 
verdorbene  Domänen  zu  6  bis  9  Rubel  für  die 
Dessätine  *  von  den  Besitzern  kaufen ;  jetzt  aber 
stehen  die  Preise  schon  auf  20  bis  25  Rubel 
und  werden  mit  der  Verwirklichung  der  Eisen- 
bahnprojecte  sicher  noch  steigen.  Dnr  Betrieb 
dieser  Forste  wird  von  den  Staat sförstem  con- 
trolirt;  auch  müssen  Betriebspläne  aufgestellt 
und  von  der  Forstbehörde  des  Gouvernements 
anerkannt  werden. 

2.  Die  Staatsforste,  deren  Einrichtung  meistens 
von  der  Staatsförsterei  aufgestellt  und  deren 
Betrieb  nach  der  eventuellen  Verpachtung  an 
Hüttenwerke  ebenfalls  von  dem  Staatsförster  con- 
trolirt  wird.  Bei  einem  solchen  bis  zu  90  Jahren 
gültigen  Pachtverhältnisse   wird   ein  gewisser 


Figur  3.    Erzbergbau  zu  Komorowo. 

Pachtzins  nach  der  verbrauchten  Holzmenge  nnd 
nach  der  jährlichen  Nutzuugsfläche  erhoben. 
Dieser  Pachtzins  beträgt  gegenwärtig  im  Südni*al 
1  R.  f.  d.  Cubiksaschen  **  und  geschieht  die 
•Abrechnung  jährlich  nach  Berechnung  der  auf- 
gestapelten Vorräthe.  Für  Hauholz  enthaltende 
Flächen  dieser  Staatsforsten  bestehen  spccielle 
Bedingungen  und  behält  sich  der  Staat  den  Verkauf 
dieses  Holzes  meistens  selbst  vor. 
I  3.  Die  Baschkirenwälder.  Diese  bilden  im  süd- 
lichen Ural  die  HauptqucUe  an  Kohlholz  für  die 
dortigen  Hüttenwerke.  Diese  Forste  wurden  früher 
unter  Katharina  II.  den  Baschkiren  überlassen  nnd 
sollen  von  denselben  unter  Aufsicht  der  Staats- 
förster ausgebeutet  werden.  Dafs  hierdurch  eine 
arge  Mifswirthschaft  über  die  riesig  ausgedehnten 


♦  1  Dessätine  =  1,0910  ha. 

**  1  Okbiksaschen  -=>  9,725  (also  beinahe  IO)cbm. 
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Forste  herbeigeführt  wnrde,  ist  oinlonchtend. 
Den  Hüttenwerken  wnrden  jährliche  Nntznngs- 
flächen  abgegeben,  aber  ein  planmärHiges  Abholzen 
fängt  erst  jetzt  an  dorchgeftihrt  za  werden.  Da 
die  Wälder  aas  vielen  Dörfern  bestehenden  Ge- 
meinden gehören,  ist  die  Aufsicht  jedoch  fast  nn- 
indglich  (Fig.  4).  Der  Baschkire  wohnt  im  Winter 
im  Dorfe  in  den  aus  Holz  gebauten  Häusern,  im 
Sommer  aber  baut  er  sich  in  den  Waldern 
hölzerne  „Villen"  ;  nur  gegen  Osten  zu  ist  eine 
Art  Kirgisenzelt  gebräuchlich.  Um  die  Dörfer 
herum  kommt  kein  Banm  zum  Auswachsen.  Die 
frei  im  Walde  umherlaufenden  Pferde  und  Kühe 
zertreten  den  Nachwuchs  oder  fressen  ihn  an; 
dazu  kommen  im  Juli  und  August  die  Wald- 
brände, gegen  welche  es,  wegen  der  grofsen 
Entfemongen  und  ans  Mangel  an  Gräben  und 


Fignr  4.  Busclikiri'ngruppe, 

Schneusen,  keine  Kettung  giebt.  lu  solchen 
Baschkirenwäldern,  welche  zu  keinem  Eisenwerks- 
bezirk gehörten,  hatten  die  Holzhändlor  bisher 
ziemlich  freie  Hand  und  riesigen  Verdienst.  Aber 
auch  die  Hüttenwerke  griflfen  bei  Vergröfscrung 
ihres  Betriebes  und  aus  Scheu  vor  weiten  Holz- 
transporten oft  zu  Ueberhauungenüber,  um  so  eher, 
als  die  staatliche  Aufsicht  häufig  nicht  ausgeübt 
wurde  oder  ausgeübt  werden  konnte.  In  den 
letzten  Jahren  ist  in  dieser  Beziehung  jedoch 
für  den  Staat  Vieles  besser  geworden;  das  Holz 
kommt  den  Werken  theurer  zu  stehen,  die  Holz- 
händler verdienen  weniger  oder  ziehen  sich  von 
den  Verpachtungen  immer  mehr  zurück.  Anderer- 
seits wird  der  Wald  mehr  geschont  und  kommt 
auch  endlich  das  Princip  der  Wiederaufforstung 
zur  Geltung. 

Die  Verpachtung  der  Baschkirenforste  ge- 
schieht anter  Aufsicht  der  Behörde  and  unter 


Verlesung  der  Pacbtbedingungen  erst  in  russischer, 
dann  in  baschkirischer  Sprache.  Za  solchen  Ver- 
pachtungen linden  sich  oft  über  3000  bis  4000 
Baschkiren  aus  40  bis  50  Dörfern  ein;  je  10 
bis  30  Einwohner  haben  da«  Recht,  einen  Ver- 
treter mit  der  Unterschrift  zu  betrauen.  Man 
kann  sich  eine  solche  Versammlung  schwerlich 
vorstellen,  wenn  man  sie  nicht  gesehen  hat.  In 
den  Pachtcontracten,  welche  für  12  bis  24  und 
selbst  bis  M  Jahre  geschlossen  werden,  wird 
der  Holzhauerlohn  meist  im  voraus  angesetzt, 
da  die  Baschkiren  bis  zu  einer  gewissen  Grenze 
das  Vorrecht  haben,  im  eigenen  Walde  für  die 
Hüttenwerke  zu  arbeiten.  Aufserdem  ist  eine 
.\bgabe  f.  d.  Dessätine  oder  auch  f.  d.  Cubik- 
saschen  vorgesehen,  welche  Abgabe  in  die  Ge- 
meindekasse zur  Zahlung  der  Stenern,  sovne  zur 
Erhaltung  der  Moscheen  und 
Schalen  fliefst.  Diese  Abgabe, 
welche  früher  sehr  niedrig  war, 
wurde  in  den  letzten  Jahren 
durch  den  starken  Zudrang  za 
den  Verpachtungen  sehr  gehoben 
und  beträgt  jetzt  5  bis  11  Ru- 
bel pro  Dessätine  jährlicher 
Nutznngsfläche  je  nach  Be- 
schaffenheit des  Waldbestandes 
oder  auch  2.5  Kopeken  bis 
1  Rubel  f.  d.  Doppelsaschen 
(20  cbm)  Brennholz  je  nach 
Holzart.  Für  Bauholz  gelten 
immer  besondere  Bedingungen 
und  Tarife,  welche  in  den  Con- 
tracten  ebenfalls  vorgesehen 
werden  müssen.  Dafs  bei  dieser 
Organisation  die  Aufgabe  der 
Werksleitnngen  bezüglich  der 
Versorgung  der  Hütten  mit 
Holz  keine  leichte  ist,  wird 
einleuchten,  um  so  mehr  als 
der  mit  den  Baschkiren  ge- 
schlossene ('ontract  auch  noch  von  der  Behörde 
genehmigt  werden  mufs,  bevor  er  in  Kraft  tritt. 

Holzverkohlnng.  Bei  der  Holzverkohlnng 
tritt  die  technische  Frage  wieder  in  den  Vorder- 
grund und  sie  spielt  sogar  in  den  uralischen 
Kreisen  eine  wichtige  Rolle.  V^or  zwei  .Jahren 
wurde  bei  Zlatanst  eine  Versuchsstation  von 
Staats  wegen  errichtet  and  diese  hat  schon 
höchst  interessante  Resultate  aufzuweisen ,  wir 
können  aber  hier  nicht  darauf  eingehen.  Bis  in 
die  letzten  .Tahre  wurde  bei  einigen  Hochofen- 
werken das  Holz  von  den  Maschkiren  oder  auch 
von  den  russischen  Werksarbeitern  noch  ohne 
jede  Beaufsichtigung  geschnitten ,  in  beliebiger 
Länge,  wie  es  gerade  ging,  za  einer  Art  Meiler 
aufgestapelt  und  so  verkohlt.  Bei  einem  solchen 
Verfahren  war  das  Ausbringen  natürlich  sehr 
gering  and  der  Forst  wurde  vollständig  ruinirt. 
Man  nannte  dies  die  Kohlung  in  „Kabanen", 
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daher  die  Bezeichonng  „Kabantschik",  welche 
heute  noch  den  Köhlern  beigole^  wird. 

Meilerkohlang  wird  heute  allenthalben  be- 
trieben, ea  reichen  aber  die  hierzu  nothwendig^en 
.Arbeitskräfte  nicht  ans;  deshalb  niurston  die 
Hüttenwerke,  obwohl  die  Meilerkohle  im  Hoch- 
ofen besser  ist  als  Ofcnkohle,  doch  meist  zum 
Kohlungsofen  übergehen.  Diese  Oefen  sind  recht- 
eckig mit  Gewölbe,  aus  Rothziegel  gebaut  und  mit 
zwei  oder  vier  hölzernen  Schloten  au  den  Ecken 
versehen.  Eine  gufseiseme  Thür  dient  zum 
Fällen  und  .Ausladen,  wahrend  am  Hoden  ein 
Feuerungskanal  angeordnet  ist.  Die  Oefen  kommen 
meist  in  zwei  Gröfsen  vor,  ein  kleinerer  von 
4  Cubiksaschen  Fassungsraum  und  ein  gröfscrer,  der 
in  letzter  Zeit  vom  nördlichen  Ural  aus  eingeführt 
wurde,  von  8  Cubiksaschen.  Der  grofse  Ofen 
hat  eine  innere  Länge  von  10,50  m,  eine  Breite 
von  5, .50  m,  und  eine 

Höhe  von  der  Sohle   

zu  dem  Gewölbe  von  I 
2,50  m;  ein  Bretter- 
dach überdeckt  das 
Ganze,  und  die  höl- 
zernen Ständer  dieses 
Daches  dienen  als  Ar- 
matur des  Mauer- 
werks. Während  bei 
Meilcrkohlung  die  Zu- 
fuhr des  Holzes  keine 
grofse  Schwierigkeit 
bietet,  ist  dies  bei 
Ofenkohlung  eine  an- 
dere Sache.  Die  Oefen 
werden  meist  in  mög- 
lichst grofsen  Gruppen 
—  zur  Verminderung 
der  AufsichtskoKten 
und  der  Löhne  un- 
ter besondererBerück- 

sichtigung  der  Bodenverhältnisse  und  der  Wald- 
bestände erriciitet.  Das  rohe  Kohlholz  wird  von 
den  .Stapelplätzen  aus  mit  Pferden  meist  im 
Winter  den  Oefen  zugeführt.  Wo  es  möglich 
ist,  wendet  man  die  Trift  mit  Fangrechen  nach 
Tiroler  Art  an.  Es  können  dann  je  nach  dem 
Bestände  der  Wälder,  welche  der  Flnfs  und 
dessen  Nebenbäche  durchlaufen,  Oefen  in  Gruppen 
von  10,  20,  50  und  mehr  errichtet  werden,  und 
zwar  müssen  sie  dem  Hochofenwerk  so  nahe 
als  möglich  gelegen  sein.  Je  gröfser  die  Er- 
zeugung der  Hochofenwerke  ist.  desto  schwieriger 
gestaltet  »ich  natürlich  der  Kohlungsbetrieb.  Mehr 
und  mehr  wird  auch  die  Nothwendigkeit  der 
Erbauung  von  Kohlenschn])pen  sowohl  bei  den 
Kohlungsöfen  wie  bei  den  Hochöfen  selbst  ein- 
gesehen, zumal  die  einmal  mit  Wasser  getränkte 
Holzkohle  dieses  Wasser  nicht  so  leicht  im  Hoch- 
ofen abgiebt,  als  man  vielleicht  glauben  könnte, 
und  beim  Niedergang  der  Gichten  die  Bildung  von 


Figur  5.    Hütte  von  .\vzia 
vor  dem 


Wasserdampf  die  Kohlenstücke  sprengt  und  anfser- 
dem  Wasserstoff  erzeugt  wird. 

Sowohl  von  den  Meilerstätten ,  wie  von  den 
entfernteren  Ofengruppen,  geschieht  der  Trans- 
port der  Holzkohle  nur  im  Winter,  da  im 
Sommer  die  Wege  zu  schlecht  sind.  Jedes 
Pferd  zieht  einen  Korb  ans  Holzgeflecht,  welcher 
ungefähr  das  normale,  aber  je  nach  den  Hütteu- 
werken verschiedene,  Mafs  des  sogenannten  „Ko- 
robs**  besitzt  und  nach  Augenmafs  des  .Aufsehers 
in  der  Fabrik  empfangen  wird.  Ein  .,Korob'* 
oder  Korb  fafst  rund  20  hl  und  der  Transport 
desselben  kostet,  je  nach  der  Entfernung,  3  bis 
4  Kopeken  f.  d.  Werst.*  Die  Verfrachtung  spielt 
also  wie  für  das  Erz  so  auch  für  die  Kohle  eine 
Hauptrolle,  ein  Uebelstand.  dem  nur  der  Bau 
von  Eisenbahnen  abhelfen  kann.  Es  mögen  hier 
zur  Orientirung  nur  zwei  Beispiele  von  Selbst- 
kosten der  Kohle  im 
südlichen  Ural  ange- 
führt sein,  wobei  zu  be- 
merken ist,  dafe  das 
.Ausbringen  an  Kohle 
in  Oefen  zwar  gröfser 
ist  als  in  Meilern,  da- 
gegen die  Meilerkohle 
im  Hochofen  besser  ist 
als  Ofenkohle,  da  letz- 
tere weniger  reinen 
Kohlenstoff  und  mehr 

flüchtige  Bestand- 
theile  enthält  als  er- 
ster«; aufserdem  än- 
dert sich  das  Aus- 
bringen mit  der  Holz- 
art sehr  bedeutend 
nnd  hängt  auch  von 
der  Dauer  der  Koh- 
lung, der  Feuchtigkeit 
des  Holzes,  u.  s.  w.  ab. 


nopffrovsk  im  Jahre  18fl7 
l'iubau. 


Au!)lagrn 
f.  d.  CubikHaschen  Holz 


HolzhautM'lölinc  .... 
Ahgabf  f.  (1.  ('iil).-Sasoli. 
Transport  zu  den  MeiK-rn 
„  zum  Wasser 
Triflungsspcsen  .... 
Ausziehen  n.  Aufstapeln 
K<ilil«'rliihne  und  all- 
geniuine  Unkosten  .  . 

Zus.  f.d.Cub.-SascIi.  Holz 

Ausbrinifen  an  Kohle 
fKorol»  f.  d.  l.'ab.  Sasch.) 
Preis    d»ii  Korobs  am 
Kohlunirsplatze  .  .  . 


1,50 
0,S(» 
0,(iÜ 


•2,40 

L— 
2,- 


r.4o 


Ufmkohl«  inil 
Tr  fianlag« 


1.50 

0.  30 

1.  - 

O.nO 


2,40 
1.- 

2- 
1,— 
0,80 


0,80  I  0,90 


4,(>0    8,  - 


2..T  :^,o 

l.r)<;l.is2,t»'2     l,.->4  bis  2,07 

Natürlich  spielt  nun  der  Transport  zur  Fabrik 
eine  Hauptrolle,  da  die  Entfernungen  für  Ofen- 
gruppen meist  2  bis  10  Werst  betragen  nnd 

•  1  Werst  =  1,0(37  km. 


1.  Juli  1901. 


Di«  Grundlagen  der  Itohtitenerzeugung  im  »Adliehen  Ural.      Stahl  and  EiMO.  685 


f.  d.  Korob- Werst  4  und  5  Kopeken  berechnet 
werden;  bei  Meilerstatten  in  Entfernan^ren  von 
10  bis  40  und  sogar  50  Werst  mnf«  der  Durch- 
Rchnittspreis  f.  d.  Korob-Werst  sogar  mit  3,5  Ko- 
peken berechnet  werden.  So  kommt  endlich 
je  nach  der  Lage  der  Forste,  den  Arbeiter- 
Verhältnissen  ,  den  jeweiligen  Haferpreisen  u.  a.  w. 
ein  Kohlenpreis  loco  Hochofen  von  durchschnittlich 

3,20 


3,20  Rubel  f.  d.  Korb  oder  rund 


'20 


0,1 6  Rbl. 


f.  d.  Hektoliter  heraus.  Envähnt  sei  noch,  dafs 
du  Gewicht  eines  Korbs  je  nach  dem  ver- 
wendeten Holze  and  der  Feuchtigkeit  der  Kohle 
zwischen  Iti  Pud  (Kieferkohle)  bis  25  Pud  (Eichen-, 
Birkenkohle)  und  noch  mehr,  schwankt. 

Hei  der  Eirichtung  von  Holzkohlenhochfifen 
spielt  also  sowohl  das  Vorhandensein  von  Erz 
als  auch  die  möglichst  billige  Beschaffung  der 
Holzkohle  eine  wichtige  Rolle.  Von  der  ge- 
gebenen Waldflache 
und  den  Waldbestän- 
den,  von  den  vorhan- 
denen Holzarten  und 
dem  damit  engl-  zu- 

samnienhilngenden 
Ausbringen  an  Roh- 
eisen f.  d.  Korb  Kohle, 
hängt  somit  die  Erzeu- 
gungsfühigkeit  einer 
solchen  Eisenhütte  ab. 
F'arst  man  nur  die 
Koheiscnerzeugung , 
ohne  jedweden  andern 

Betriebszweig  ins 
Auge,  80  ergiebt  sich, 
dafs,  z.B.  nm  lo  Mil- 
lionen Pud  Roheisen 


zu   erzeugen ,  allein 


eine  WaldflUche  nach 
folgender  Berechnung 

nothwendig  ist,  wenn  man  die  Forste  nicht  einer 
Ueberhauunganssetzen  will :  Das  auf  einer  Dessäl- 
tine  beKndliche  fällbare  Kohlhulz  kann  mit  1 K  ( Uibik- 
sascfacn  angenommen  werden ;  rechnet  man  ein  .Aus- 
bringen bei  der  Kohlnng  von  2,5  Korb  auf  den 
Cubiksa.s(-hen ,  so  ergiebt  dies  45  Korb  Kohle. 
Im  Hochofen  kann  man  jetzt  17  Pud  Roheisen- 
erzeugung f.  d.  Korb  Kohle  im  Durchschnitt 
annehmen ,  so  erhält  man  auf  die  Dessätine  .\b- 
triebsfläche  765  Pud  Roheisen.  Die  durchschnitt- 
liche Dratriebszeit  kann  mit  60  Jahren  berechnet 
werden ,  so  dafs  für  diese  765  Pud  Roheisen 
60  Dessätinen  nothwendig  sind.  Für  die 
10000  000  Pud  oder   164  000  t  des  südlichen 

10000000 

l'ral  braucht  man  somit  =  13075  Des- 

sätinen  jährlicher  .Abtriebsflftche  oder  einegesammto 
Forstdomänenfläche  von  Minimal  13072  X  — 
784  320  Dessätinen  d.  h.  etwa  863  000  ha  Wald- 
fläche.    Diese  Zahlen    sind  selbstverständlich 


Fignr  G.    Dervissche  Hochöfen  (Inzerhätte). 


nur  für  den  Sndural  und  für  mit  Baschkiren- 
Wäldern  arbeitende  Fabriken  gültig,  da  der 
Waldbestand  sehr  verschieden  sein  kann  und 
die  Umtriebszeit  je  nach  den  überwiegenden 
Holzarten  zwischen  40  und  100  Jahren  schwankt. 

Hochofen  und  Hütteneinrichtungen 
(Figur  5  bis  8).  W^ollte  ich  dieses  Kapitel  nur  an- 
nähernd erschöpfend  behandeln,  so  wäre  dies  hier 
unmöglich,  und  mnfs  ich  mich  daher  auf  einige 
allgemeine  Mittheilungen  beschränken. 

Die  Hochofen-Profile  werden  verschieden  ge- 
wählt und  geben  auch  sehr  verschiedene  Resultate 
je  nach  der  Erz-  und  Kohlengattnng,  nach  der 
Führung  des  Ofenganges,  der  Windtemperatur,  den 
Gebläsemaschinen  n.  s.  w.  Die  alten  Oefen  hatten 
sehr  engen  Herd,  breite  Rast  mit  einer  Höhe 
bis  zu  15  m;  heute  geht  man  zu  breiteren  Herden, 
mehr  cylindrischen  Profilen  und  Höhen  von  17 
und  sogar  18  m  über;  für  Holzkohle  8cheinc:i 

18  m  ein  Maximum  zu 
sein,  über  welches  man 
praktisch  nicht  hinaus- 
gehen sollte.  Einzelne 
Werke  bauen  die  Oefen 
freistehend  mit  Blech- 
mantel (Fig.  6),  wel- 
cher das  Gichtplateau 
mit  gedeckter  Kuppel 
trägt ;  andere  haben 
den  im  Gebäude  stehen 
den  Ofen  beibehalten 
80  dafs  der  Ofen  im 
Inneren  des  (iebäudes 
freisteht,  der  Gicht- 
apparat aber  und  die 
meistens  seitlich  an- 
gebrachten Gasfilnge 
anf  dem  auf  den  Ge- 
bändemauern ruhen- 
den Gichtplateau  auf- 
gehängt sind  (Fig.  5  und  7).  Als  Gichtapparate 
wurden  im  Ural  alle  möglichen  complicirten  Systeme 
angewendet,  wir  haben  dagegen  immer  den  ein- 
fachen Parrysrhen  Trichter  vorgezogen ,  mit 
welchem  dieselben  Resultate  erzielt  wurden  wie 
mit  allen  anderen  complicirteren  und  theureren 
Apparaten.  Einige  Werke  behalten  noch  das 
Gichten  mit  der  Hand  auf  oft'ener  (ücht  bei. 

Fast  überall  sind  noch  eiserne  Winderhitzer 
mit  stehenden  oder  anfgehilngten  Röhren  in 
.Anwendung;  nur  in  .Avzianopetrovsk,  später  in 
Lcmeza,  habe  ich  vor  drei  Jahren  die  ersten 
(J<iwperapparato  im  südlichen  Ural  errichtet ; 
dann  folgte  das  Werk  .Archangelsk  (Figur  8), 
welches  ebensu  wie  das  von  Lemeza  vor  etwa 
einem  Jahre  in  Betrieb  kam.  Der  ökonomische 
Vortheil  der  steinernen  Winderhitz(>r  gegenüber 
den  gufseisernen,  welcher  für  Holzkohleiibetrieb 
öfter  bestritten  wurde,  hat  pi<-h  deutlich  heraus- 
gestellt;  man   arbeitet  in  -Avzianopelrovsk  mit 
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550  bis  650  *  C.  Windtemperatnr ,  was  fiir  die 
Erzengan^  vou  Biliciamhaltigem  Giefsereirohcisen 
von  höchstem  Werthe  ist. 

Zur  I)ampferzcug:ang  wenden  die  meisten 
Werke  sogenannte  Batteriekessel  an;  Cornwall- 
kessel  sind  zn  schwer  zu  transportiren,  dagegen 
habe  ich  in  Avzianopetrovsk  nnd  Lemeza 
mir  Babcock-  und  Wilcox-Rölirenkessel  von  je 
120  qm  Heizfläche  in  Anwendung  gebracht,  da 
unter  anderen  Voitheilen  weniger  Erhaltnnge- 
kosten  erwachsen,  ein  höherer  Dampfdruck  erzielt 
wird  nnd  auch  die  Kesselelemente  leicht  trans- 
portirt  wei*den  können. 

Die  Gebläsemaschinen  sind  in  den  neueren 
Werken  für  Dampfbetrieb  eingerichtet ;  nach  und 
nach  kommt  man  auch  im  Ural  zur  Ueberzengnng, 
dafs  ein  guter  Hochofengang  starke  (iebläse- 
maschincn  erheischt.  Aeltere  Hochöfen  arbeiten 
noch  zum  Theil  mit  Wasserrad  oder  Turbinen- 
antrieb ;  dies  ist  aber  bei  gut  eingerichtetem  Gas- 
fang, steinernen  Wind- 
erhitzern und  ökono- 
miBchen  Dampfkesseln 
und  Maschinen,  wodurch 
Hochofengas  allein  zum 
ganzen  Betrieb  ge- 
nügt, nicht  mehr  noth- 
wendig.* 

Die  Zufuhr  der  Roh- 
materialien zur  üicht 
findet  in  einigen  älteren 
Werken  noch  mittels 
Pferden  auf  hölzernen 
aufsteigenden  Brücken 
statt  (siehe  Figur  5); 
sonst  aber  kommen  seit 

längerer  Zeit  auch  bei  einigen  Hochöfen,  welche 
am  Gebirge  liegen,  Gichtbrücken  mit  Hand- 
wagenbeti-ieb  vor  (Lemeza,  Zigaza,  v.  Der- 
vis),  bei  anderen  Wassertonnenaufzüge  (Uz- 
jan,  Hjeloretzk,  Archangelsk)  oder  noch  besser 
Dampfanfzüge  mit  .Seiltransmission  (Avziano- 
petrovsk). 

Es  würde  zu  weit  fähren,  wollte  ich  noch 
die  Gaswaschapparate,  die  Formen  und  Düsen, 
die  Ziegelerzougung  u.  s.  w.  berühren. 

Roheisenerzeugung.  Je  nach  der  Qualität 
der  Erze  und  der  Kohlen,  sowie  der  Gröfse  der 
Hochöfen ,  erreicht  man  für  den  Hochofen  im 
südlichen  Ural  1000  bis  2500  Pud  (d.  h.  16  bis 
41  tons)  tägliche  Erzeugung,  während  der  Cubik- 
inhalt  dieser  Hochöfen  zwischen  3'S  und  130  cbm 
schwankt.  Ein  neuer  für  die  Hütte  Bjeloretzk 
projectirter  Hochofen  mifst  145  cbm;  seine  Höhe 


beträg^t  aber  nur  17  m.  In  allen  Werken  kommt 
ausschliefslich  Branneisenstein  mit  48  bis  58^0 
Eisengehalt  zur  Verwendung.  Eine  Ausnahme 
hiervon  macht  Bjeloretzk,  wo  etwa  */s  Magnet- 
eisenstein mit  64  7»  Eisengehalt  gegichtet  wird. 
Der  Kohlensatz  beträgt  meistens  1  Korb ,  in 
den  letzteren  gröfseren  Oefen  jedoch  1  '/t  Korb. 
In  24  Stunden  werden  60  bis  80  (lichten  auf- 
gegeben. 

Die  meisten  Werke  des  Südnrals  erblascn 
graues  Roheisen,  da  bekanntlich  mit  dem  schwachen 
Mangangehalt  der  Erze  die  regelraälsige  Erzeugung 
weifsen  Roheisens  im  Holzkohlenhochofen  nicht 
angeht.  Das  im  vorigen  Jahre  vom  Vortragenden 
errichtete  Werk  Lemeza  erzeugt  dagegen  nur 
weifses  und  halbgraues  Roheisen .  da  die  Erze 
dort  sehr  manganhaltig  sind.  Alle  stiduralischen 
Hütten,  aufser  denjenigen  der  Bjeloretzker  Ge- 
sellschaft, deren  Hauptwerk  Bjeloretzk  ist,  er- 
zeugen nur  Roheisen  (siehe  Tabelle).    Die  Bjelo- 


*  Die  Oeblösemaschinen  in  Avzianopctrowsk  und 
Lemeza  wurden  von  der  Märkischen  Maschinenfabrik 
in  Wctt«r  a.  d.  Ruhr  gi'liefert  und  arbeiten  mit  25  Um- 
drehungi-n  für  einen  Ofen,  können  aber  eventuell  mit 
M)  Umd  rehungen  fiir  zwei  Hochöfen  arbeiten. 


Figur  7.    Bjeloretxker  Hütte. 

retzker  Werke  besitzen  aufser  Hochöfen  noch 
Martinöfen,  Puddelöfen  und  mehrere  Walzwerke 
für  Feinblech ,  Draht  und  Handelseisen  (siehe 
Figur  7).  Bis  zum  Jahre  1897  bestanden  auch 
noch  in  Avzianopetrovsk  sehr  alterthümliche 
Puddel-  und  Walzwerke,  welche  behufs  Ver- 
gröfserung  der  Roheisenerzeugung  und  wegen 
des  grofsen  Ilolzverbrauchs  bei  solchen  Be- 
trieben abgetragen  wurden.  Es  sei  nochmals 
daran  erinnert,  dafs  die  mitteluralischen  Werke, 
welche  an  der  Sibirischen  Bahn  liegen,  hier 
nicht  in  Betracht  gezogen  wurden.  Auf  einigen 
derselben  besteht  ein  ziemlich  ausgedehnter 
Walzwerksbetrieb;  in  Kataw  besteht  eine  gröfsere 
Besscmerei  und  sind  die  Hochöfen  deshalb 
auch  schon  seit  mehreren  Jahren  mit  Whitwell- 
ap paraten  vereehen. 

Stellt  man  nun  die  Selbstkosten  de»  Roheisens 
auf  den  Fabriken  selbst  zusammen,  so  findet 
man,  dafs  dasselbe  von  39  bis  50  Kopeken 
f.  d.  I'ud  zu  stehen  kommt,  und  zwar  vertheilen 
sich  die  Factoren  dieser  Selbstkosten  ungefähr 
wie  folgt : 


Google 
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Rohmaterial  (Erze,  KalksteiD) 
Brennstoff  (HoUkohle)   .  .  . 

Arbeitslohn  

ErhaltDnj;  nntl  Reparaturen  . 


Mininul- 

prai« 
Kopeken 

10 
15 

:i 
1 


Haziirtal- 

praia 
Kopeken 

1:3 
20 

5 

2 


Bruttopreis  

Allgemeine  Unkosten  

Zusammen  f.  d.  Pud  .... 

oder  f.  d.  Tonne  Rubel* 

=  in  Mark  f.  d.  Tonof 
Wären  diese  Hochofen\v(>rkf 


•20 
10 


40 

10 


39 
Rnhel 

2H,H0 

51.41 


50 

:K>.50 
Jl 

u.  «5.88 


an  Kisenbalinen 
gelegen,  so  könnte  inan  durch  dt-ii  Verkauf 
des  Roheisens  einen  beträchtlichen  liowinn  er- 
zielen; dies  ist  aber  leider  nicht  der  Kall  und 
spielt  hier  wieder  die  Verfrachtung  des  Koheisen« 
zn  den  Verbrauchsstellen,  für  solche  Hüttpinvcrko, 
welche  keine  Puddelöfen  oder  Stahlwerke  be- 
sitzen, eine  äuTserst  wiclitige  Holle. 


Figur  8.    Hütte  von  Archangelsk. 


.Anfser  den  schon  bezeichneten  Hjeloretzker 
Werken  erzeugen  also  alle  anderen  siiduralischen 
Werke  nur  Roheisen,  welches  auf  dem  Flusse 
Rjelaja  mittels  Barken  verfrachtet  wird.  Die 
Hochöfen  von  Archangelsk  und  Lcmeza  befinden 
sich  in  dieser  Beziehung  in  der  g<in.stigsten  Lage, 
da  sie  nur  2o  bis  iO  km  von  dem  schiffbaren 
Theile  der  Bjelaja  entfernt  liegen  und  ihre 
Erzeugnisse  mittels  geniietheter  Barken,  welche 
von  Ufa  aufwärts  geschleppt  werden  können, 
während  der  Sommermonate  bei  nicht  zu  niedrigem 
Wasserstand  absetzen  können ;  für  Lemeza  besteht 
jedoch  schon  die  Schwierigkeit,  das  Roheisen  im 
Sommer  mittels  Pferden  auf  4()  km  zu  verfrachten 
(siehe  Fig.  1 ).  Dieser  Uebelstand  tritt  viel  stärker 
bei  den  v.  Dervisschen  Werken  hervor,  welche 
ebenfalls  gemiethcte  Barken  benutzen  und  an 
derselben  Stelle  verladen,  das  Roheisen  aber  auf 
die  bedeutende  Entfernung  von  HO  und  I0()  km 
nur  auf  Winterwegen  mit  Schlitten  fortschaffen 
können.    .Alle  anderen  Werke,  welche  auf  dem 


oberen  Laufe  der  Bjelaja  liegen,  können  nur 
einmal  im  Jahre,  in  den  Tagen  vom  10.  bis 
20.  April,  sogleich  nach  dem  Eisgang  und  das 
Friihjahrshochwasser  benutzend,  die  jedes  Jahr 
neu  zu  bauenden  Barken  expedircn.  Dafs  hierin 
eine  riesige  Holzverschwendung  liegt  und  grofse 
Schwierigkeiten  daraus  entstehen,  braucht  kaum 
betont  zn  werden.  Die  Barken  werden  dann 
als  Brenn-  und  Werkholz  auf  der  Wolga  zn 
Schleuderpreisen  verkauft.  In  Längen  von  40 
bis  5U  m  und  10  ui  Breite  roh  gezimmert  können 
sie  je  nach  Gröfse  und  Verladepnnkt  auf  der 
Bjelaja  von  I.tooo  bis  40  000  Pud  Waare 
laden ;  das  .Steuerruder  ist  vom  angebracht  und 
rückwärts  befinden  sich  4  bis  5  gufseiserne 
(Jewiehte  von  je  50  bis  80  Pud,  Loth  genannt, 
welche,  je  nach  Bedarf  auf  dem  Flufsbette  nach- 
gCKchIe]ipt,  den  Lauf  der  Barke  etwas  hemmen 
und  dei-»elben,  dem  jeweiligen  mittels  des  Taues 
gegebenen  Siiitzpunkte  entsprechend,  die  ge- 
wünschte Richtung  ge- 
ben. Bei  starkem  Was- 
ser und  in  felsenreichen 
Gegenden  ist  diese  Ver- 
scbiffungsmethode  nicht 
ohne  Gefahr.  I>ie  Mann- 
schaft der  Barke  zählt 
25  bis  30  Hann,  welche 
die  Lothe  und  das  Steuer- 
ruder fortwährend  be- 
dienen müssen.  Nachts 
kann  nicht  gefahren 
werden ;  auf  dem  Flusse 
Kama  oder  erst  auf 
der  Wolga  angekommen, 
bedient  man  sich  der 
Bau  von  Eisenbahnen 
Werke  unter  diesen 
ökonomischer  Wich- 
den  letzten  Jahren 
worden ,  von 


I  Röbel  =  2, IG  .H. 


Sclileppdumpfer.  Der 
ist  für  die  süduralischen 
Verhältnissen  von  höchsttT 
tigkeit  und  es  sind  auch  in 
mehrere  Projecte  vorgeschlagen 
denen  einige  hofTentlich  bald  zur  Ausführung 
gelangen.  Die  gröfste  Wahrscheinlichkeit  der 
.Ausführung  besteht  für  die  schon  aufgenommene 
und  berechnete  Trace,  welche  in  der  Nähe 
der  Stadt  Ufa  von  der  Transsibirischen  Bahn 
abzweigend  die  Werke  .Archangelsk,  Lemeza, 
von  Dervis,  Bjeloretzk  bis  zur  Grube  Hagnit- 
naja  in  der  sibirischen  Kosakensteppe  verbinden 
soll;  dann  sollen  .Abzweigungen  nach  den 
Werken  Zigaza,  .Avzianopetrovsk ,  Kaga  und 
l'zjan  führen,  wodurch  zugleich  die  reiche 
Grube  von  Komarowo  einen  lohnenden  Absatz 
für  ihr  Erz  finden  wärde.  Mit  dem  Bau  einer 
solchen  Bahn  würden  sich  die  Preisverhältnisso 
des  Süd -Urals  vollständig  ändern;  jedenfalls 
ist  den  Interessenten  lebhaft  zu  wünschen,  dafs 
die  Bahn  vom  Staate  genehmigt  und  bald  zur  Aua- 
führung gebracht  wird. 
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Axol  Sahlins  wasäergeklihlte  ßa^t.* 


Sahlin  föbrte  in  seiotem  Vortrag  aas,  dafs 
die  ErinltttDf  der  Rast  ein»  Frage  Mi,  welche 

alle  HiKliöfner  iiiimer  Hclum  sehr  in  Anspmch 
genommen  habe.  Die  Kast  werde  durcli  die 
holie  Temperatnr**  and  die  immorwSlireBde  Ab« 
reibung  der  niodergehendeii  Schnielziiiatt'riiilien 
sehr  beansprucht.  Dieser  AbaaUuag  arbeite 
man  entgegen  dnreli  die  Tersehtedenen  Arten 
der  Wasserkühlnng,  welche  man  eingofiilirt  habe. 

In  England,  wo  die  Verwaltung  sowohl,  als 
die  Hetriebsleiter  sich  schon  mit  der  geringen 
Erzeugung  ihrer  Hochöfen  befriedigt  erachten, 
«ei  flie  Fra^'t'  nicht  so  breiinend,  als  in  Amerika, 
in  erüterem  Lande  habe  man  all^jciueiu  dio  Ge- 
pflegeuheit,  einfach  die  Stärke  des  Mauerwerks 
zu  vergröfseiTi,  unter  der  gewifs  richtit^cn  Voraus- 
setzung, dafs  es  Iftnger  dauere  nm  eine  6  Fofa 
dicke  I^Iauer  abzuschmelzen,  als  eine  Micha  von 
S  Fufs  Dicke.  Wenn  ein  Hochofen  zugestellt 
werde  mit  einem  engen  Gestell,  und  mit  einer 
Baat,  deren  Weite  In  gar  keinem  VerhftltnUb 
stelle  7.n  der  Weite  des  Gestells  und  y.n  der  in 
letzteres  eiuznflibrendeu  Windmenge,  su  sei  die 
Innere  Form  dea  Ofena  Ton  kdner  Wichtigkeit. 
Einifre  Fufs  uulir  oder  weniger  in  der  r>ast 
mache  für  einen  Hochofen,  weicher  nicht  flott 
betarieben  sn  werden  brancbe,  nichts  ans«  Bei 
den  Oefen  von  dieser  Weite  und  dem  schwachen 
Winddmck  bliesen  die  Englilnder  in  der  Tbat 
in  einen  Hänfen  Eisenstein.  Das  fenerfeste 
Mauerwerk,  welches  diesen  Eisenstein  umgebe, 
werde  nur  wenig  angegriffen  und  halte  unendlich 
lange.  Unter  diesen  Umständen  entginge  die 
Uebersicht  ühet  den  Gang  des  Ofena  dem  Be- 
triebsleiter zum  p-rfiMpTi  Theil. 

hk  Ameriku  dji^jcgen  trieben  die  scharfe  Oon- 
conrenx  nnd  die  hohen  ArbeitslQbne  za  einem 
flotten  Gang  der  HiM  liIifen,  also  zu  einer  hohen 
Erzeugung;  um  diese  zu  erzielen,  müsse  das 
Gestell  weit  gemacht  werden,  nnd  wenn  daneben 
der  Druck  und  die  Mcri^e  di  s  \\'iiidf;s  vermehrt 
werde,  dann  sei  auch  der  ganze  innere  Hanm 
des  Oftns  in  Th&tigkelt,  m  dafs  daa  Hanerwerk, 
wenn  dasselbe  nicht  durch  Ansätze  ;;esiliützt 
sei,  die  ftnlsere  Grenze  des  Ofeuiunereu  bilde. 
Selbst  die  besten  fsnttfeaten  Stein«  kdnnten  dann, 
'  line  Ktihlung,  den  anf  sle  gerichteten  Angriffen 
nicht  widerstehen. 

Zar  Kfihlnng  der  Bast  UUten  hia  dahin 
folgende  filnrichtnngen  Änwendnng  geftinden: 


*  Toitrsg,  gebaltea  von  Axel  Sahlia  aof  der 
Fralgahrsversammleng  dea  »Iren  and  Steel  Institnte" 

1901  in  London. 

**  8ull  wohl  li<  ir>rn:  und  .Vuflösoagdercb 8chlaeken, 
Kocbsalz,  C^'aokniium  u.  s.  w. 


1.  Offene  gufiioiserDe  oder  bronzene  mit  Wasser 
gefBllte  Ktaten.  9.  GesehleeMne  bronzene  Wasaer» 

kästen  mit  Wasser  unter  Druck.    3.  Kupferne, 
in  das  Mauerwerk  eingelassene  Eöbren.  4.  Kast- 
railntel,  welche  von  anIben  bespritast  werden.* 
5.  Hastinilntel    niil    iibereiiiatider  angeordneten, 
I  wagerechten  Wasscrtaschen.  Das  seien  aite  und 
I  gnt  dnrehprobirte  Einriebtnngen,  von  wekhen 
I  jode  ihre  Vortheil«  nnd  Vertheldiger  nnd  ihr« 
Nachtheile  habe. 

Zu  1.  Die  offenen  guiseiserneu  oder  bronzenen 
Kästen  brennten  leicht  dvreh  oder  sprängen  durch 
die  verschiedene  Ausdehnung;  dann  nul^i.-^e  das 
Wasser  abgestellt  werden  und  die  KSititcn  wären 
verloren. 

Zu  2.  Die  p:esclilossetieii  Bronzekilstcn  cr- 
fordeilen  gröfsere  Anschaftuogskosten  und  viel 
reines  WasMr  anter  hohem  Druck.  Bei  der  ge- 
ringen Kfihlfl flehe,  welche  diese  Platten  dem 
Inneren  des  Ofens  zukehrten,  und  der  grofsen 
Zwisehenrftnm«  awiacben  je  zwei  Reihen  der 
Platten,  bildeten  diese  alshald  Vorsiirfinpc  vor 
dem  Kastmauerwerk  in  das  Innere  des  Ofens. 
Wenn  einer  der  Kisten  nndieht  werde,  wire  es 
l'cnicr  scliwer  rasi  li  festzustellen,  welcher  Kasten 
undicht  sei,  und  entetäudeu  grofse  Nachtheiie 
dnrch  die  bei  dem  hohen  Droek  in  den  Ofen 
laufende  Menge  Wasser. 

Zu  3.  Die  Röhren  oder  Kttbler,  welche  unter 
Wasserdmck  stinden  nnd  in  das  l^tterwerk  ein- 
gelassen seien,  zerbrächen  sehr  häufig,  veranlalBt 
entweder  durch  die  Verschiedenheit  der  Ausdeh- 
nungen oder  durch  das  Setzen  des  Mauerwerks. 

Zu  4.  Der  DIecbmantel  mit  äufserer  Wasser- 
kühhinff  sei  nass^iclirntitzif:^  infnlf^c  der  sclir;l;rcn 
Hiciitung  der  kühleiideu  Flache;  aulstirdeiti 
sei  die  Külilung  eine  ungleichinursige. 

Zu  ■').  Bei  dem  T51eeliiiiantel  mit  was'crecht 
übereinander  angeordneten  Wassertascheu  sei  die 
Kühlnng  nngenSgrad,  weil  die  tiefen  Taschen 
sich  sehr  bald  mit  l'rf-ek  nnd  Ansselieidnngen 

ides  Kühlwassers  anfüllten,  wodurch  der  Ooutact 
des  Wassers  mit  der  zn  kfiblenden  Flftehe,  nnd 
damit  auch  die  Wirkung  der  Kiililniiir  anfgehoben 
j  würde ;  der  Biechmautei  roste  und  werde  waa«er- 
I  dnreblissig.   F(ir  alle  vontehendon  Arten  der 
:  Külilung   seien   ferner   ilie  \'orwiirfe  allf^einein 
gültig,  dafs  die  Kithiuug  eine  nngeniigende  und 
di«  Bildnng  von  Kippen  nnd  Unebenheiten  der 
Rastfläche  häutig  sei.    Das  schlielso  nicht  am, 
dafs  inanehe  derselben  ihre  gnten  Seiten  hätten 
nnd  auch  jetzt  noch  bei  manchem  Hochofen 
dnrch  dieselben  dessen  innere  Form  erhalten  w8rde. 
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Von  eiuei-  guten  Kaatkülilung  werde  ver- 
lugt, dab  a)  die  Rait  wUraad  der  ganzen 

Hiittenreise  in  ihrem  iirspriinglielieil  DarchoiMBer 
als  glatte  FlAche  erhalten  bleibe;  b)  die  Ana- 
gaben  fBr  die  KVbtangaeinrichtnogen  nicht  sn 

hoch  seien ;  o)  der  Wasserverbrauch  ein  rallfsiper 
sei;  d)  die  Reinigung  der  Einrichtungen  während 
des  Betriebes  des  Ofens  möglich  oei;  e)  die 
Ktthleinrichtnngen  die  Haltbarkeit  der  Rast  nntcr- 
stfitzten;  f)  die  Kühlung  örtlich  verlegt  werden 
kSnne,  je  nachdem  die  Schmelzzone  hüher  oder 
niedriger  liege;  g)  die  Sicherheit  bietoi  dafs 
Itein  Wasser  in  den  Ofen  driiis'cn  könne. 

I  m  allen  diesen  hediiigungeu  zu  genügen, 
habe  er  (Sahlin)  einen  Kflhlmantel  für  die  Basten 
der  MiUoni-Werke  erfunden  nnd  ausgeführt,  von 
dem  er  glaube,  dafs  er  neu  sei.  Die  Einrichtung 
bestehe  in  einem  Bleehnantel  in  dar  Fem  einas 
abprestnmpftcn  Kc^'cls.  Auf  lür  Aiifsfiiscitc  dieses 
Blechmantels  seien  zwei  ußtiue  Kinnen  spiral- 
fSrniig  anf^nietet,  welebe 

viiTi  oliPii  ],:s  unten  zw  doin 
i>ammclbehälter reichen.  Der 
Saatnantel  s«!  aas  12,7  mm 
Stahlblechen  gebildet ,  welche 
fltsmpfvoreinandergestorsen, 
innen  Terlaaebt  und  doppel- 
reihig vernietet  seien.*  Der 
Mantel  werde  von  der  Ofen- 

unterstfitznng  getragen 
4nrch  einen  schmiedeisernen 
Ring  von  loi  X  I"l  X 
15  mm.  Am  unteren  Ende 
aei  ein  Wassertrog  angenie- 
tet.  I>er  Hoden  der  Kinnen 
«ei  aUH  (^uadrutstahl  voh 
■38  nn  und  die  SeitMwinde 
ans  203  mm  breitem,  H.. '{5  mm 
dickem  Stahlblech  herge- 
stellt. Die  Rinnen  bfttten  eine  Neigung  von 
12,7  mm  auf  mm ;    ilii'   .senkrechte  Ent- 

fernung der  Unterkanten  der  ijpiralen  sei  355  mm. 
Wenn  oben  in  die  Rinnen  Wasser  eingelassen 
werd*',  sei  die  Rast  von  oben  bis  untt n  uiiJ  imtei' 
sich  parallelen  Bändern  (fSchraubengRngen  ilhn- 
lieh)  Ton  fliehendem  Wasser  umgeben,  welche 
7H  mm  breit  seien  BOd  einen  Querschnitt  von 
379  (|mm  b&tten.**  Der  Bastmantel  sei  mit  einem 


Der  Versuch,  welcher  zu  vorbeschriebener 
Einriohtang  Veranlaasang  gegeben  habe,  ael 

folgender  gewesen.  Im  Jahre  1883  habe  er 
(Sahlin)  einen  kleinen  Spiegeieiseu-Ufeu  dir 
Weat-Pennsylvanlen  entworfen.  Derselbe  wurde 
20,lHj  m  hoch,  liatto  im  Kohlensack  3657  mm 
und  im  Gestell  1H31  mm  Durchmesser.  Der 
Ofen  sei  in  einem  altmodischen  Rauhgemftaer 
ans  Bruchsteinen  aufgestellt.  Der  Raum  sei 
überaus  beschrllnkt  und  deshalb  Kühlunfr  schlecht 
anzubringen  gewesen.  Deshalb  habe  er  einen 
Kastmantel  ans  Blech  genommen,  welcher  mit 
einem  Stein  nnsgemanert,  und  von  anfsen  mit 
Wasser  bespritzt  wui-de.  Der  Dfen  sei  zwei 
Jahre  im  Betrieb  gewesen  and  habe  eine  ver- 
mehrte Erzeugung  von  Spiegeleisen  geliabt;  die 
Kast  gab  zu  keinerlei  StOrangen  Veranlassung. 
Znweilen  seien  an  einseinen  Stellen  des  Bieok* 
ni.intcls  i-'ithwarm*'  Stellen  sichtbar  gewordeilf 
welche  jedoch  sofort  verüchwanden,  wenn  man 


die  nSthige  Menge  Waaser  dagegen  spritzte.* 

Spflter.  im  .)ahreJ8fM),  sei  der  Vortragende  mit 
dem  Bau  eines  anderen  Ofens  in  Pennsylvanien 
betrant  worden,  welcher  fBr  die  Daratelinng 

vdii  i;<ili(>isi-'n  fiir  das  basische  Verfahren  be- 
stimmt gewe»eu  sei.  Derselbe  sei  22,U6  m 
hoch  gewesen,  habe  5638  mm  im  Kohlensaek 

und  28!»,5  mm  im  Gestell  gehabt.    Ein  Hlcth- 


mantel  habe  die  Bast  omfaf'st.  welcher  diesmal 
Stein,  also  998  mm  bester  fenerfester  Steine,  i  411  mm  stark  ansgemaneit  gewesen  ael.  Der 
sorgfältig  ausgenraert.  Nach  nnd  n  i' h  würde  Ofen  sei  sehr  gut  in  Betrieb  gekommen  and  habe 
diese  .\asmaaerang  verschwinden  und  durch  eine     900  bis  1000  tons  basisches  Roheisen  die  Woche 


Lage  der  bekannten  Silicinm-Graphitmasse  ersetzt, 
welche  sich  bildet  in  den  Oefen,  bei  welchen 
das  innere  Fencr  durch  eine  energische  infsere 
Kfililang  einiredilnunt  werde. 

*  So  wurden  solch«  Rastniäntel  in  Deutschland 
«ehon  lange  nnd  noch  etwas  besser  ausgeführt. 

**  Wie  sich  diese  Habannbea  aas  obiger  Figar 
ber«ehnea  tasses,  dstflber  «fwutni  wir  vlelldeht  noeh 

Aafklhnini^en. 

XUI.M 


erzengt.  Nach  einem  halbjfthrtgen  Betriebe  sei 
er  durch  ein  \'crsehen  des  Betriebsleiters  fast 
an  einem  Kalkelend  crepirt.   Kalter  nnd  heiltor 

•  Aaf  (irori^'N-^larifiiluittc  t-ci  Osnabrück  setzte 
Lttrmana  ItMi?  den  ersten  Kokü-Hochofen  mit  ge- 
sehloaseaer  Brast  (Schlackenform)  in  Betrieb,  welcher 
dBM  solflhmi  gekibltsB  Bloch -BastnantBl  hatth 
Larmaaa  madita  bei  dam  Ofea  die  oben  besdirisbene 
Beohaehtnog  ebeafidls;  derselbe  war  12  Jahre  im  Botrieb. 
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Wimd,  lotztflrerM  beift,  dftlb  die  Steine  in  den 
Wiaderbitzern  schmolzen,  (»eien  abwechselnd  an- 
gewandt, grofM  X)yiiaiiiitinasscn  seien  im  inoern 
de8  Ofens  noter  der  Decke,  welche  den  Inhalt 
trng,  zur  Explosion  gebracht.  Znletzt  sei  diese 
Decke  durch  eingeblasenes  Pctrolenm  geschmolzen 
und  80  der  Ofen  wieder  in  Hetrieh  gebracht. 

Naehden  der  Ofen  dann  wieder  einige  Monate 
betrieben  wäre,  habe  »ich  die  Störutit,'  wi.der- 
holt  and  sei  der  Ofen  kaltgestellt.  .Nachdem 
dvr  Ofen  onagekrfttst  worden,  sei  er  (Sahlin) 
Iternfen  worden,  nm  ein  (int4ichten  über  die  neue 
Zustellung  abzugeben.  Der  untere  Tbeil  der 
Bait,  wo  die  V«r*nla»tnng  ioib  lUngen  dM 
Ofens  gewesen,  hätte  gelitten,  und  die  Gestell- 
wftnde,  welche  urspräng;Uch  1000  mm  dick  ge- 
wesen, eeien  bedeutend  abii^sebmolsen  gewesen; 
die  eigentliche  Ra^t  alur  sei  trlaft  und  ehpr 
gewesen.  Uerade  gegenüber  den  Spritzrohren 
sei  das  Hanerweric  etwas  diefcer  gewesen,  sonst 
habe  dasselbe  durchschnittlicli  >>inc  Dicke  von 
180  bis  230  mm  gehabt.  An  zwei  Stellen  seien 
Ijf^cher  durchgeschlagen  gewesen,  al>er  sonst  sei 
keine  Lücke  in  den  Steinen  gefunden,  und  die 
Kruste  auf  denselben  sei  so  hart  gewesen,  da£s 
ein  Meifsel  nicht  angriff.  Es  wurde  deshalb 
beselilesseilf  die  Rast  auszuflicken  iiiul  sonst  so 
zu  belassen ;  nachdem  das  (tfstell  ebenfalls  wieder 
hergestellt  war,  wurde  der  Ofen  wieder  in  Betrieb 
genommen.  Derselbe  ging  nnn  zwei  .Tahre,  ohne 
dafs  die  geringste  Störung  fiiifrat.  Es  war 
demnach  bewiesen,  dafs  ein  gut  gekühUer  Eisen- 
bleehmantel  einen  gnCMt  Sehnte  fOr  eine  Ans- 
innn<»rniip:  von  IHO  hi«  200  mm  Dicke  bilde, 
und  dafs  die  Steine,  da  wo  tiie  weiter  abgenutzt 
waren,  in  ihrer  froheren  Dicke  durch  eine  Oraphit> 
Wlduii«;  ei-sftzt  waren. 

Auch  vom  ökonomischen  Standpunkt  aus  sei 
eine  „Sahlin-Rast**  bittiger  in  den  Anlagekesten 
als  eine  Kühlung  durch  Bronzeplatten,  wie  folgende 
vergieiebende  Aufstellung  der  Kosten  für  eine 
Bast  Ton  4,267  m  H9be,  5,79  oberem  und  3,35  m 
unterem  Dnrebnesser  seige. 

1.  Sahlla-Bast. 

Ein  BIcchinantel  mit  WaHRerrinnen .  ein- 
üchliefflich   .\nf8tellung  und  überhaupt 

illi  r  K<is<cn   10  000 

HO(K)  tr>l.  Steine  Jtii  100  ,M  die  lOCKi  Stück  800  „ 

Venii:iu(  runiril.'r»eibenHO.-<r  diclOOOStilck  240  „ 

4  Wasserrohre  von  81,7  mm  1.  W.   .  .  .  160  m 

im  gsnseu   11 90O  Jt 

9.  Rast  mit  broncenen  KUblkasten. 

8  Reihen  nnd  zwar  96  KilblkssteB   ...  13000  .^4; 

7  StahlbÄndpr   1 860  , 

BOOOO  liU.  ^u-uw  g^w.  Furm)  ICO  *H .  .  .SOOO  „ 

VermsneroBg  d«r««lbeo  60  UK .....  .  1 600  « 

Ein«  Wssserrinse  ¥on  800  X  460  .  .  .  .  8000  ^ 

12  Wasserrohre  von  81,7  mm  \.  W.  u.  Huhne  72i) 

72  Zufährasgarofare  10   720 

12  Ablavflrobn  20                         .  .  240  , 

im  ganseo  '^040 


I      Diese  Yeraaschlagungen  seien  auf  die  Preise 

vom   December  1!»00  gegründet.     Die  Sahlin- 
.  Rast  sei  unzerstörbar;  sie  dauere  so  lange,  als 
eine  1 2,7  mm-StahlpIatte  überhaupt  danern  könne. 
Die  geringe  Dicke  der  Ansmaaerung  schütze  den 
Blechniantel  ebenso  wie  das  anderswo  «rehiriiuli- 
liche   überdicke   Mauerwerk.    i>a  die  Waruie- 
leitungsfiihigkoit  der  Bleebe  nngdcebrt  proper» 
tional  der  Dicke'  df^rselben  sfi,  so  sei  es  eine 
,  offene  Erage,  ob  ein  Mantel  aus  ^J,ii-J  mm  oder 
-  gar  7,9  mm  starken  Blechen  in  dieser  Richtttng^ 
nicht  bessere  Ergebnisse  liefere,  als  ein  solcher 
,  von  12,7  mm  Dicke,  wie  sie  für  den  ersteo 
I  Ofen  in  Hiltom  Anwendung  gefbnden  habe." 
Die  Wasserrinnen  könnten  zu  jeder  Zeit  gereinigt 
werden,  ohne  dafs  es  uötbig  würde,  das  Wassei- 
I  abznstellen.  Wenn  nQthlg,  kHnne  an  irgend  einem 
Punkt  des  Wasscrlaufs  noch  kaltes  Wasser  zu- 
I  geehrt  werden ;  die  beiden  W<asserströme,  welche 
I  am  oberen  Ende  der  Binnmi  eingcfiüut  würden, 
kiililten  liie  ganze  OberflAche  der  Bast  gleich^ 
:  mäTsig.  (?) 

I       Ueberau  in  Orofebr!t«nnien  wiirden  die  Uoeh- 

ftfen  auf  niedrige  Säni'  ^stellt.  Die  Blech- 
I  mäntel  hätten  ganz  nngelieuerliche  Abmessungen 

<  von  9,75  bis  10,3K  in  Durchmesser.  Bei  einer 
Erneuerung  dieser  Oefen  würde  es  schwer  halten, 
den  für  die  Kiüihmg  und  die  Luftbewegung' 
nöthigen  Kaum  zu  erlangen.  Die  Sahlin-Rast 
würde  dagegen  immer  innerhalb  des  alten  Mantels 
Raum  finden  und  kRnne  auch  noch  höher  pcfiihrt 

!  werden,  als  der  Tragkraaz  liege.  Wenn  auch 
I  der  Raam  swlschen  dem  Baohmaaerwerk  nnd 
dem  Rasfmantol  keinen  Ranm  für  die  Anordnung 
von  Küblplatteu  biete,  so  sei  dieser  Kaum  doch 
genügend,  nm  die  fieinigong  der  Wasserrinne  der 
Sahlin-Tfast  vtirziinelinini,  besonders  wenn  man 
(wie  in  der  Zeichnung  angedeutet)  einige  Oeff- 
nnngen  Ar  den  Znsng  von  frischer  Luft  In  dem 
I  Rauhmauer\\  t  rk  anortlne.  Es  Ket  deshalb  zu 
hoffen,  dafs  diese  neue  (?)  Art  der  Kastkütüung- 
s«r  vertbeilhaften  Bmenemng  der  alten  Oefnt 
beitragen  würde. 

Die  7  obigen  Erfordernisse  a  bis  g,  welch» 
Sahlin  als  (br  gute  Bastkfihlnngen  gültig  anf- 

<  gestellt  hat,  werden  gewib  VOA  jedem  Hochbfner 
als  richtig  anerkannt. 

Die  Figur  auf  voriger  Seite  giebt  die  Sahlin-Rast 
j  der  Beschreibung  entsprechend  wieder;  erfüllt  die- 
seUie  diese  Bedingungen  ?  Von  der  Gesammtfläche 
des  Kastmautels,  welche  63,70  qm  betragt,  sind, 
wenn  duroh  beide  Binnen  ein  Wasserstrom  lAuft. 
welcher  sie  ganz  anfüllt,  nur  29,0  qm,  also  nur 
I  etwa  45  7»  der  Fläche  gekühlt.    Sahlin  be- 


I  •  Hoffentlich  niiuht  MilliMii  die«.«  Vi-rMi<lii-  und 
I  theilt  dann  deren  Krt'^linis^e  ileni  iruii  uuii  Steel 
I  Insiitiiii'  iriit:  in  1  iciits.  Iiliiinl  macht  man  derartige 
[  lUi^tuiauttfl  SU8  BIcehcu  von  nicht  unter  26  mm  Starke; 

bei  der  Insnspnehsshme  der  Rsttndbitei  such  wohl 
1  mit  Recht. 
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bauptet  oben,  dxiXa  eine  unterbrochene  Kühlung 
dnreb  eiiiieea«bob0ii«  XflMplatton  Uoebrnbeilen 

in  (irr  FL'Uhc  der  RasT  hcrhrifiilirc.  Hei  der 
Sablm-Ka«t  werden  sich,  wenn  Sablius  Voraus- 
Mtsnngr  riebtiK  tet,  swet  schrMbMunmgfSnnil^e 
Vertiefntipcn  bilden,  welche  den  nii  lit  tr«  kühlten 
34,7  groCsea  Flachen  der  SubUo-Kast  eut- 
■pnehen.  Dime  Vertieftmgwi  w«rd«ii  tun  so 
^öfser  sein,  je  dauernder  die  WaRserrinncn  mit 
Wasser  gefiUlt  siad;  die  Flftche  der  8ahlia-Hast 
wird  also  eine  tinebene  letn  and  somit  ist  dnrcb 
dieselbe  da«  von  Sahlin  aufge8tellte  Krforder- 
nifs  a)  nicht  erfüllt.  Wenn  beide  Kinnen  der 
Sablin-Rast  mit  einem  Wasserstrom  gefüllt  sind, 
ihmn  läuft  durch  diefte  zusainnea  1  cbm  Wasser 
in  iliT  .MiniJto:  ob  dieso  Wnsacriix'n.nT' eine  luiir.sit.'c 
geuuiinl  wcrdou  kann,  wie  Sahlm  ui  seinen  Kr- 
furdemissen  untvr  r)  v«  rlantrt,  liikngrt  davon  ab,  ob 
die  Sahlin-Rast  alle  anderen  ErfordernisBC  einer 
guten  Bastkfibluug  voll  and  ganz  erfüllt. 

Die  Baatliifalang  kann  bei  jedem  Ofen  nidit 
nur,  wie  Sablin  unter  f)  annimmt,  in  %'er8chie- 
deuer  Höhe,  also  in  veriichiedeuen,  wagerecht 
ffetrenaten  Theilen  erforderiidi  sein,  sondern  sie 
kann  iincli,  wenn  man  sich  die  Rastflüclie  durch 
senkrechte  Linien  in  Felder  eingetbeilt  denkt. 


,  in  einem  oder  mehreren  dieser  Felder  erforder- 
;  lieb,  in  anderen  aber  sehildiicb  sein;  «in  Hoch- 
I  ofen  ist  selten  anf  dem  ganzen  Umfange  der 
j  Kast  gleicbffl&fsig  warm.    VVean  nun  auch  bei 
I  der  Sahlin-Rast  das  Wasser  in  jeder  beliebigen 
'  Höhe  derstnx'ii  in   die  Ti innen   pel.issen  wi-rde« 
kann,  so  läuft  das  Wasser,  einmal  in  der  Einne, 
dem  Selinuibengang  derselben  entsprechend,  docli 
nm  dt'ii  g^anzen  Umfang  der  Kast  herum. 
l       liei  einem  Hastmantcl,  der  von  aufsen  be< 
I  spritzt  wird,  ordnet  man,  je  nach  dem  ümilkng 
der  Rast,      bis  12  und  mehr  einzeln  abstell- 
!  bare  kupferne  Spritzrobro  an;  dieselben  können 
auch  in  jeder  Höhe  der  Rast  ihre  Wirkung  be- 
I  ginnen;  es  kann  ein  Rohr  in  Thiltigkeit  gesetact 
^v erden,  es  kann  also  eins  der  durch  senkrechte 
ijinien  getrennt  gedachteu  Felder  berieselt  werden, 
!  oder  ert  können  dieser  Felder  verschiedene,  in 
I  heliehi;?er   Lage   und   HRhc,   berieselt  werden. 
I  Es  kann  nicht  geleugnet  werden,  dafs  von  dem 
I  Spritnrasser  r«a  der  Ifawtflieb«,  deren  Dareb- 
'  messer  nach  unten  hin  abnimmt,  immer  etwas 
I  abfällt.    Diesem  Uebelstande  aber  kann  leicht 
!  abgebolfen  wm^en  dnreb  dOnn«  Bleehe,  mit 
welchen    man    das   Tropfwasser   anffanpl  und 
;  wieder  gegen  den  Kastmantel  leitet.  L. 


Mittheilungeii  aas  dem 

Schwefel  in  schmiedbarem  Gufs. 

Im  Aiiscfilvifs  an  einu  VtiöfTL-iitliLdiun;;  von 
<i.  i>avis  über  di«  Diffutiion  des  Schwefels  in 
•ehmiedbarem  GuA^  Tsirmuthei  Hilten  J.  Moore, 
dafs  die  erhaltenen  Resultate  zum  Theil  durch 
Analys«ufebler,  bedingt  durch  die  physikalische 
Aendonmg  des  Ibtorlals,  «nisteilt  selon.  t>er 
Verfasser  meint,  vor  der  Hürtung  s(ii  di>r  Kulilcti- 
stoff  im  Gufü  in  gebundener  Form  vorbanden,  das 
Eisen  sei  woilb,  nadiber  ssi  der  Koblenstoff  Im 
Kraphitischen  Zustande.  Löst  man  Tiobei.mMi  in 
Salzsäure,  um  d«n  ächwefel  in  den  entwickelten 
Oasen  an  bestimmen,  so  bilden  sidi  «in«  Rdh« 
schwer  oxydirbarer  schwefelhaltiger  Kohlen- 
Wasserstoffe,  welehe  von  k«inem  LOeungsmittel 
abeorbirt  werden,  also  verloren  geben,  wodureh 
der  Schwefelgehalt  zu  niedrig  giofandoH  wird. 
Die  Verluste  sind  bei  der  Behandlung  von  weifsen 
Eisensorten  um  e*.  80  ^  grAfser  als  bei  grauen, 
worin  der  Kohlenstoff  in  der  Hauptsache  in 
gruphitischem  Zustande  vorTianden  ist  und  dir> 
demnach  weniger  Kohlenwaäjsor^itull'i.'  entwickeln. 
Um  die  Richtigkeit  dieser  Annahm«  zu  belegen, 
giebt  der  Verfasser  eine  Reihe  Analysen  an  von 
Proben,  von  denen  von  demselben  Material  je  eine 
Probe  des  gesehmoliensn  HetaUos  in  Wasser  (A), 
vom  aadem  in  Sandformen  (B)  gegossen  wurde. 


£iseiüiUtte]ilaboratoriiiin. 
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(1.081 
O.O'Jti 
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o,o:^2 
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0,03U 

0,005 
O.OOM 

o.oos 

U.CÄjfi 

n,nn 

0,07-' 
0.U7.S 

0,07  y 

n,o20 

0,0-Jt 
0,0-27» 

o.oät 

0,083 
ü.  10.3 

0,10*i 

0,106 

B 

'  1 
3 
3 
4 

0.068 
0,08!) 
0,087 
0,088 

0,081 
0,098 
0,103 
0,103 

0,013 
0.009 
0,016 
0,015 

O.OII 
0.007 
1 0,0081 

lo,oi»l 

0,07  y 

0.096 
U,0»5 
0,0»S 

0,002 
0.002 
0,008 
0,010 

u.083 
0.103 
0.106 
0.108 

I 

1  Die  Bestimmungea  durch  Uewiclitsanalyse  ergobeii 
also  In  beiden  PUlen  dasselbe  Resultat,  wlhrmd 

die  vohimetrische  Methode  um  O.oi'J  »  i 0,02r. 
'  Schwefel  davon  abweichL  Spalte  8  niinua  4  giubt 
.  den  wahrseheinliehen  Gehali  an  6ehw«f«l,  welclier 
an  die  Kolileiiw.issi'rstoffe  gebunden  ist.  R|)alte  fi 
zeigt,  dafs  der  mit  den  Kohlenwasserstoffen  über, 
gerissene  Sehwefel  b«i  den  Sandproben  viel  ge- 
ringer ist  als  bei  den  Wasserproben.  Der  Ver- 
fasaer  will  durch  diese  Versuche  nachweisen,  daf« 
die  vielfaeh  angewandte  Probenahme  durch  Ein- 
gl«rsen  in  Wasser  fOr  genaue  Bestimmungen  unsu« 

liSStg  ist.  ^J^f^  Ai«.  i«|0  Vol.  BT  »4 
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Siiicium  im  Ferrosilicium. 

Frad.  W.  Bau«r  giebt  soine  Erfahrungen 
b«ic»nnt  in  Bwag  woif  die  6«atiiiimnngToii  8ili«i um  in 
hocli  silicirteni  Miit<>rinl.  Er  knrnmtzudomSchluBfle, 
dalB  die  bohmelzmothodu  mit  Soda  steta  au  niedrig« 
Baiultate  giebt,  daf^  aber  andereneita  die  Itelhode 
mii  Brom  und  Salzsäure  Resultate  liefert,  die  mit 
denen  anderer  Methoden  in  Uebereinstimmung 
sind.  Im  Durchschnitt  wurden  mit  folgenden 
6  Methoden  nachstehende  Zahlen  gefunden: 

1.  Direct«  Schmelzung  mit 
Natriumaufieroxyd  ....    16,2ö  %  Siiicium 

2,  Oxydation  mit  Bromsalz- 
säure und  nachfolgendes 
Verdampfen  16,09  9i  „ 

8>  Oxydation  mit  Bromaalz- 

siure  IdfiiH  » 

4.  Anhaltendes    Kochen  mit 
Ximigawasser   mit  naoh- 
folgendem  Verdamj'f.Hi  .  .  y, 
6>  Direote    Schmelzung  mit 

Soda  lt>66K  « 

6.  Schmelzen  der  KQckätilnde 

der  aauren  Ldsung  mit  Soda  1&,]7  9i  „ 
Die  ersten  4  Methoden  dtfferiren  nur  um  0,BI  %, 
die  nachfolgenden  dagegen  sehr  erheblich.  Drei 
verschiedene  Chemiker,  von  denen  jeder  nach 
anderem  Verfahren  arbeitete,  erxielten  folgende 
liesultate : 
Schmelzen  mit  Natriunisuper. 

oxyd  16,21  %  Siiicium 

Brom-Hsthod»  16.19  K    '  „ 

Königswasser-JI.  IluHie    ...    16,19  «»* 
In  keinem  f*alle  gab  die  Sodjischmelzniethode  mit 
den  anderen  Obersinatimmende  BoBultate. 

(,lnm  A|W  »00  T«L  06  11.) 

Bestimmung  von  Phosphor  in  arsenhaltigen 
Erzen,  Bien  mi  Stahl. 

Es  fdilte  bisher  an  einer  handliehen  Methode, 

um  in  arsenhalÜK'*"!!  Materialien  beim  Gange  der 
Obiiohen  Phoepborbeetimmung  das  Araen  xu  ent- 
fernen oder  unsehSdiieb  su  maehen,  ohne  dafs 

viel  Zeit  und  Arbeit  Verloren  ging.  J.  M.  Camp 
hat  viele  Versuche  gemaclit  und  empfiehlt  als 
beste«  folgendes  Verfahren :  5  g  der  getrockneten 
und  geriebenen  ^Substanz  werden  in  einem  be- 
licfktt't»  Porzeliiiiisrhälchen  mit  50  cc  ularkcr  Salz- 
äüuio  voriiutzt,  HO  Minuten  gekocht,  die  Lösung 
verdünnt  und  in  eine  andere  Ponellansehale 
filtrirt.  Das  FiUrnt  <\\  w»>lohe8  alles  Arsen  ent- 
hielt, wird  auf  dem  Uamptbado  über  Macht  zur 
Trooittte  verdampft.  Der  Filterinhalt  (B)  wird 
verbrannt,  mit  Carbonateti  geschmolzen  und  die 
Schmelze  um  einen  Platindrnht  erstarren  golaseen. 
Wärmt  man  später  an,  so  Itantt  die  Hauptmenge 
der  S(  hnulzf  am  Drahte  herausgehoben  werden  : 
sie  wird  in  warmes  Wasser  gegeben  und  die  voll- 


I  ständige  LBsang  dordi  Saltdiuresusats  und  Er> 

\vilrmon  errei<  lit.  Diu  LOaung  wird  auf  dem  Sand- 
bade eingedampft.  Zu  der  getrockneten  Maase 
▼om  Filtrat  (A)  seist  man  8  g  Ozalaiure  und 
50  cc  starke  Salzsäure,  kocht  und  vordampft  wieder 
sur  Trockne.  Naeh  dem  Erkalten  nimmt  man 
mit  80  eo  starker  SalMftore  auf  und  dampft  ein 
bis  zum  Auftreten  von  unlöslu^lii  tu  Ferriuhlorid. 
Nachdem  die  Flamme  entfernt,  versetzt  inuti  mit 
10  cc  starker  Salpetersäure,  verdünnt  und  liUrirt, 
wobei  mit  2  %  Salpetersäure  nachgewasohon  wird 
Den  inzwischen  eingedampften  Rürl(  m  i  (Ii)  be- 
feuchtet mau  mit  Salzsäure  unu  nimmt  mit 
Wasaer  die  Ohioride  auf.  Die  Lasung  wird  von 
doT  ausgoRchiodonon  Kieselsäure  abfiltrirt  und 
das  Filtrat  mit  den  andern  vereinigt.  Die  Pltosphor- 
•fture  wird  nun  geiHit  und  bestimmt,  wie  vorher 
bei  der  PiioqilioriMstimmttng  im  K<>ks  iuigL|j;4'ben. 

I.Iran  Afo*  t;K»  05  18.) 


Koliriiiielritdit  BMliiRiiiiiiig  iMr  TÜansiure. 

Cliarlrs  Haskervill.  *  li.iHe  ein  Verfahren 
far  die  Analyiw  titanlialtiger  Erze  angeget>en. 
James  Brakes**  Indert  dasselbe  wie  fo^  ab: 

0.5  g  Erz  werden  mit  0,';  ^  Fluornatrium  und 
&g  Kaliumbiaulfat  im  Platintiegel  bisxum  ruhigen 
Plufs  geschmolzen,  dann  noch  15  bis  SO  Minuten  zu 
schwacher  Rothgluth  erhitzt.  Die  Schmelze  lö»t  man 
in  50  cc  10  proc.  SchweteUäuro,  filtrirt  in  uinon 
500  cc  Kolben  und  wäscht  gut  nach.  Den  Rückstand 
mub  man  evont  noelimala  mit  Kalium  •Natrium» 
Carbonat  nnfschüefsen.  wieder  mit  .Schwulelsäure 
behandeln,  Hltriren  und  das  Filtrat  mit  dem  eraleu 
im  Koilwn  vereinigen.  Man  füllt  aur  Marke  auf, 
bringt  100  cc  in  ein  Nofslersches  Rolir  (inil  sehiHtolt. 
mit  ö  ce  Wasserstoffsuperoxyd.  In  ein  zweites 
Rohr  giebt  man  100  ee  lOproe.  Scdiwefelrilur«^  und 
so  viel  Fei  ri.^ulfiitlö>un^',  als  dem  EiMengehalt  des 
Erzes  in  0,1  g  entspricht,  ferner  ö  cc  WsaserstolT- 
superoxyd  und  soviel  von  einer  TitanaHure- 
lO^ung.  bis  die  Farbtöne  im  auffallenden  Lichte 
gleich  sind.  Die  Titansäurelösung  stellt  man  sich 
her,  indem  mon  1  g  reine  Titansfture  im  Platin* 
tiegcl  mit  8  g  Kalium-Natrium-Carbonat  schmilit» 
in  100  oc  Wasser  und  30  cc  conc  Schwefelsäure 
löst  und  filtrirt.  Das  Filier  wird  mmmt- Inhalt 
verascht,  noi  limnls  mit  3  g  das  Qemischos  ge- 
schmolzen, gelöst,  dio  Losungen  ver<jinigt  und  auf 
bestimmtes  Volumen  gebracht.  Zur  Controle  des 
Titers  flUlt  man  10  cc  LiVsung  mit  Ammoniak, 
und  i^Iiilit,  ili  n  j;i*w(»g»'nrn  fJlülirOckstand  befetichtr-t 
man  mit  1  bis  2  Tropfen  conc.  Schwefelsäure  und 
einigen  ee  Flufbalure^  verdampft  und  wägt  neeh« 
mal'?  Die  Kiserdösung  besieht  aii^  5  g  Ferro- 
sulfat  und  lUO  cc  Schwefelsäure  im  Liter.  Die 
erhaltenen  Resultate  atimmsn  mit  den  gewichta- 
analytischon  nach  Baskerville  sehr  gut 

"  «Journ.  See.  Chem.  Ind."  1899,  19,  419. 
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Einrichtungen  fllr  die  mechanische  Handliabung  von  Erzen, 
Kohlen  und  Koks  auf  der  Pariser  Weltausstellung. 

Von  Eisenbuhn-Ban-  und  Hetriebsinspector  Frahm. 
(PortRctzung  und  Srhlor»  von  Seite  650.) 


b)  Die  Vorriclitnnfj  zum  Anfnehmen  der 
Säcke.  Sie  ermöglicht  es  einem  Arbeiter,  ohne 
fremde  Hülfe  und  profse  KraftanKtronffung  einen 
vollen  Sack  anf  den  Kücken  zu  uoLmen.  Es  werden 
mehrere  derartige  Kinrichtungen  —  anscheinend 
amerikanischen  Ursprungs  —  angewandt,  die  gc- 
briluchlichste  ist  in  den  Abbildungen  55  bis  57 


.\hhildang  3.5. 


lieh  stehen,  der  ausreicht,  einen  Sack  auf  die 
liübne  zu  stellen  oder  von  ihr  abzunehmen. 

c)  Eine  Verladevorrichtnng  zum  Ein- 
laden losen  Koks  in  Eisenbahnwagen. 
'IHese  Vorrichtung  ist  ein  Becherwerk,  dessen 
Becher  an  einer  endlosen  Kette  sitzen,  die  sich 
an  den  Enden  eines  gebogenen  Fachwerkbalkens 
anf  zwei  KettenroUcn  leg^t  (.Abbildung  58).  Der 
Fachwerkbalken  besteht  ans  zwei  LJ- förmigen 
Hilltten,  mit  (Jurten  und  Verticalen  aus  Winkel- 
eisen, Diagonalen  aus  Flacheisen.  .\n  jeder 
Verticalen  sind  die  beiden  H&lften  durch  ein 
Quereisen  miteinander  verbunden  (.Abbildung  59). 
Die  Quereisen  tragen  zwei  Schienenstränge,  auf 


.\btiildnng  5G.  Ahbildnng  57. 


dargestellt.  An  jeder  Seite  eines  Eisenständers 
ist  eine  endlose  Ewartkette*  über  eine  obere  und 
untere  Kettenrollc  geführt.  An  jeder  Kette  ist 
eine  kleine  Bühne  befestigt,  die  geeignet  ist, 
einen  gefüllten  Sack  aufzunehmen.  Anf  der  Achse 
der  beiden  oberen  Kettenräder  sitzt  ein  drittes 
Kad  —  das  Antriebrad  — ,  das  mit  Hülfe  einer 
aus  einer  Ewartkette  bestehenden  Transmission  von 
der  an  der  Brechmaschine  aufgestellten  Antriebs- 
maschinc  in  Bewegung  gesetzt  wird.  Jede  Bühne 
hat  einen  Arm  (w,  der  an  einem  Ende  um  einen 
Punkt  //  drehbar  Ist,  am  andern  P^nde  eine 
kleine  Kolle  trägt  (Abbildung  57).  Indem  nun 
diese  Rolle  unten  und  oben  auf  dem  halben 
Tmfang  der  Kettenscheiben  rollt,  bleibt  die 
Bühne  unten  und  oben  einen  Augenblick  unbewcg- 


•  ,Stahl  nnd  Eisen"  Nr.  12  Seite  656. 


denen  die  Laufrollen  der  gefüllten  Becher  laufen. 
Beim  Loergang,  wenn  die  Becher  unter  dem 
Fachwerkbalken  hängen,  laufen  ihre  Laufrollen 
auf  dem  untern  (lurl winkeleisen,  die  zu  dem 
Zweck  mit  einem  halben  Kundeisen  belegt  sind. 
Die  oberen  Gurtwinkel  schützen  die  Lanfrollen 
gegen  den  Koksstaub.  .Auch  bilden  sie  eine 
Leitkante  für  die  Rollen,  s»  dafs  ein  Entg^leisen 
unmöglich  ist.  Durch  eine  geeignete  Formgebung 
de«  unteren  Theiles  des  Fachwerkbalkens  ist 
erreicht  worden,  dafs  sich  die  Becher  beim  Füllen 

'  dicht  gegeneinanderlegen,  so  dafs  das  Durch- 
fallen des  Koks  zwischen  den  Bechern  verhindert 
wird.  Die  untere  Kctt«nrollc  ist  fest  gelagert, 
wogegen  die  obere  Kettenrolle  in  einem  Gleit- 
lager ruht,  das  durch  eine  Schraubenspindel  ver- 
schoben werden  kann,  um  die  erforderliche  Ketten- 

;  Spannung  herzustellen.  Die  Ketten  haben  Glieder 
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TOD  130  mm  Länge,  die  aanwerhselbar  sind.  Ein- 
zelne Kettenglieder  sind  mit  Ansätzen  zam  Be- 
festigen der  Hecher  versehen.  Das  Beladen  der 
Becher  vollzieht  sirh  mit  Hülfe  eines  Schaufel- 
rades nnd  einer  Scbüttrinne.  Oben  fällt  der 
Koks  auf  eine  geneigte  Flüche,  in  dem  gezeich- 
neten Falle  eine  Dachfläche,  nnd  dann  in  die 
Eisenbahnwagen.    Jeder  Becher  fafst  30  1  Kuks. 

d)  Handhiibungseinrichtungen,  um  den 
Koks  auf  Lagerhaufen  zu  schütten.  Diese 
Vorrichtungen  wurden  sehr  häutig  auf  den  Pariser 
Gasanstalten  angewandt  und  os  können  mit  ihnen 
die  Kokssäcke  nicht  nur  auf  weite  Entfernungen 
wagerecht  fortbewegt  werden,  sondern  man  kann 
die  Säcke  auch  bis  auf  20  m  Höhe  auf  die  Lager- 
haufen heben.  Die  all- 
gemeine Anordnung  ist 
nach  der  Oertlichkeit 
nnd  dem  besonderen 
Zweck ,  dem  die  Vor- 
richtung zu  dienen  hat, 
verschieden,  immer  ist 
jedoch  ein  Eisengerüst 
mit  einer  Ftihrungskctte 
vorhanden,  die  sich  mit 
einer  Geschwindigkeit 
von  0,30  bis  0,40  m/Se- 
cunde  bewegen  kann 
und  geeignet  ist,  an 
«•inzelnen  Stellen  die 
Säcke  aufzunehmen.  Es 
sind  zu  unterscheiden : 

Fördereinrich- 
tungen zum  Fort- 
schaffen der  Koks- 
Säcke  an  die  Lager- 
stellen. Hierfür  be- 
dient man  sich  woge- 
rechter  oder  bis  38  " 
geneigter  Förderein- 
richtungen, die  in  der 

Kegel  an  einer  Mauer  entlang  geführt  sind 
(.'Abbildung  tiO).  Es  sind  dies  einzelne  kleine 
Bühnen  aus  vier  Querstäben ,  auf  die  ein 
•Sack  gelegt  werden  kann.  Die  Bühnen  sitzen 
an  einer  endlosen  Kette  nnd  haben  Räder,  mit 
denen  sie  beladen  auf  zwei  Stahlschienen,  leer 
auf  zwei  Winkeleisen  des  zur  Unterstützung 
dienenden  Kahmens  laufen.  Die  Stahlschienen 
liegen  auf  einzelnen,  an  einem  Ende  in  die  Mnuer 
«ingelassenen,  am  andern  Ende  besonders  unter- 
stützten Winkeleisen.  .\n  der  Seite,  wo  das 
Beladen  vor  sich  geht,  sind  die  Kader  durch  ein 
Winkeleisen  gedeckt ;  in  Bögen  und  geneigten 
Strecken  wird  ein  solches  Winkeleisen  an  beiden 
Seiten  angebracht.  Derartige  \'orrichtungen 
können  in  der  Stunde  7(>0  bis  900  Säcke  be- 
fördern. Ihre  iJlnge  ist  verschieden,  in  Olichy 
beträg^t  sie  bis  »iö  m,  in  La  Villette  bis  MO  m. 


Abbildung  60. 


um  auf  Strafsenfahrwerko  und  in  Eisenbahn- 
wagen zu  laden. 

Hebevorrichtungen,  nm  die  Koks- 
säcke auf  die  Hänfen  zu  bringen.  Bei 
diesen  Vorrichtungen  (Abbild,  (il  und  (>2)  ist  die 
Kettenanordnung  mit  den  Bühnen  für  die  Säcke 
die  gleiche,  wie  die  bei  den  eben  beschriebenen 
Vorrichtungen.  Die  Tnigconstruction  wird  durch 
zwei  in  geschwungenen  Linien  hergestellte  Fach- 
werkträger gebildet,  die  in  0,32  m  Abstand  von- 
einander liegen  und  auf  Pfeilern  ruhen.  Die 
beiden  Träger  sind  durch  Qnersteifon  und  Andreas- 
kreuze gegeneinander  abgesteift  (Abbildung  Ü'S). 
Die  Quersteifen  tragen  die  Laufschienen  der 
Bühnen  mit  den  gefüllten  Säcken,  unten  laufen 

die  Laufrollen  der  Büh- 
nen auf  den  Kanten 
der  unteren  Gurtwinkel. 
An  jeder  Seite  der  Trag- 
constiTiction  ist  ein 
Fufästeg  von  0,h  m 
Breite  ausgekragt,  auf 
dem  die  Arbeiter  auf 
die  Kokshaufeu  gelan- 
gen können.  Die  Pfei- 
ler werden  thunlichst 
aufserhalb  der  Koks- 
haufen angeordnet,  ohne 
indessen  den  Verkehr 
auf  den  unteren  Flächen 
zn  behindern.  Bisweilen 
macht  man  die  Vor- 
richtung zu  gleicher 
Zeit  nutzbar  znm  Be- 
laden von  Eisenbahn- 
wagen mit  Kukssäcken, 
die  man  an  der  Stelle,  wo 
die  Fördereinrichtung 
die  Eisenbahngeleise 
kreuzt,  in  einer  Kinne  in 
die  Wagen  gleiten  läfst. 
Die  Art  und  Weise,  wie  solche  Förderein- 
richtungen angetrieben  werden,  hängt  von  den 
besonderen  Umständen  ab,  unter  denen  sie  her- 
gestellt worden  sind.  Wenn  die  Transmissions- 
welle der  Brechmaschine  in  der  Nähe  lag,  hat 
man  sie  gewöhnlich  unmittelbar  zum  Antreiben 
benutzt.  In  anderen  Fällen  hat  man  (ias- 
maschincn  aufgestellt,  die  Dynamomaschinen  an- 
treiben. Der  erzeugte  elektrische  Strom  wird 
dann  zu  einem  Elektromotor  geleitet,  der  auf 
der  Fördereinrichtung  selbst  untergebracht  ist 
und  mittels  Ketten  die  einzelnen  Theile  der 
Fördereinrichtung  antreibt.  Die  erforderliche 
Betriobskraft  ist  nur  gering,  da  das  Kettengewicht 
ausbalancirt  ist ,  also  aufser  den  Keibungs- 
widerständen  nur  das  Gewicht  der  Kokssäckb 
in  Frage  kommt,  das  etwa  40  kg  für  das  Meter 
Länge  ausmacht.    Es  genügt  ein  Elektromotor 


Die  Vorrichtungen  können  anch  angewandt  werden,     von  4  bis  Ü  P.  S.,  nm  eine  solche  Fördereinrichtung 
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Abbilrlang  63. 

anzutreiben.  I>ic  ElekU'omutureii  sind  gewöhnlich 
unmittelbar  auf  die  Triebachse  gesetzt;  es  ist 
bemerkenswert h,  dafs  man  im  Verlauf  mehrerer 


Kabelbahnen  fQr  das  Be- 
fördern von  Kokssilrkrn  auf  die 
Lagerhanfen.  Die  Kabelbahnen 
werden  neben  und  an  .Stelle  der 
eben  beschriebenen  Fürdercinrichtan- 
gen  benut/.t.  Ktn  endloses,  um  zwei 
profse  wagerecht  liegende  Seilscheiben 
geschlungenes  Kabel  ist  gleichzeitig 
Trag-  und  Zugseil.  Die  eine  Scheibe 
—  die  Antriebsscheibe  —  ist  ver- 
schiebbar gelagert,  so  dafs  die  Seil- 
spannnng  geregelt  werden  kann. 
An  dem  Kabel  sind  einzelne  zur 
.'\ufnahme  der  Kokssllckc  geeignete 
Geh&nge  befestigt  (.Abbildung  64). 
Die  Hefestigung  der  Gehilnge  wird 
durch  besondere  Kissen  bewb-kt,  die 
aus  mehreren  Blechen  mit  zwischen- 
gelegten Lederplatten  bestehen.  Die 
Elasticitat  des  Leders  reicht  aus,  das 
Kissen  an  dem  Kabel  festzuhalten  und 
das  (! leiten  zu  verhindern.  An  den 
Blechen  des  Kissens  sitzen  zwei  Laufrollen,  die  das 
Kissen  bei  dem  rmfahren  der  Seilscheiben  stützen. 
Mü  Laufschiene  filr  diese  Bollen  dient  der  eine 


Abbildung  <>4. 


.Tabre  keine  nachtheiligen  Kolgen  durch  den  Schenkel  eines  um  die  Seilscheiben  gelegten 
Koksstaub  und  die  beim  .Ablöschen  der  glühenden  Winkeleisens.  Das  Kabel  bewegt  sich  mit  einer 
Koks  entstehenden  Dämpfe  bemerkt  hat.  (ieschwindigkeit  von  0,20  bis  0,30  m  Secundo; 
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zwei  anf  dem  Kokshaufen  stehende  Arbeiter 
ergreifen  die  Slkcke  beim  Vorüberganirc  und 
schütten  sie  uns.  .Auf  dtni  ersten  IHiok  scheint 
diese  Beförderunssweise  die  einfachste  und 
billigrste  zu  sein.  Da-s  trifft  auch  zu,  aber  nur 
bei  grofsen  Entfernungen,  geringen  .■Anforderungen 
an  die  LeistungsfiUiigkeit  und  nicht  zu  grofsem 
(jcwicht  der  Lasten.  Die  Leislungsfühigkeit  der 
Kabelbahn  ist   nur  200  Silcke  in  der  Minute. 

R  i  n  s  c  h  i  e  n  i  g  e  Hahnen  zum  Ver- 
theilen auf  den  Haufen.  Eine  Laufschiene 
wird  durch  einzelne,  lose  aiifgestellte  bügel- 
förmige  Stützen  getragen  (.Abbildung  HS).  -Anf 
der  Schiene  rollt  eine  .Anzahl  leicht  gebauter 
eiserner  Körbe,   die  je  zwei  Kokssäcke  anf- 


Ahbildiing  ($5. 

nehmen  können.  Von  der  Stelle  aus,  wo  die 
8. Icke  mit  den  oben  beschriebenen  Förder- 
einrichtungen ankommen,  werden  anf  den  Koks- 
hanfen  entlang  diese  einschicnigen  Hahnen 
mit  1  :  50  bis  1  :  100  Neigung  gestellt.  Der 
eine  Schienenstrang  der  Bahn  fällt  in  der  Be- 
wegungsrichtung bis  zu  einem  bestimmten  Punkt 
gleichmiiisig,  der  andere  steigt  von  da  rückwärts 
bis  zum  .Ausgangspunkt ,  wobei  die  beiden 
Schienenstränge  an  den  Enden  durch  Bögen 
verbunden  sind.  Alle  Körbe  sind  durch  ein 
Tau  miteinander  verbunden.  Infolge  der  Schwere 
rollen  die  beladenen  Körbe  auf  dem  fallenden 
Schienenstrang  scibstthätig  ab  und  ziehen  die 
leeren  Körbe  auf  dem  ansteigenden  Strang  wieder 
in  die  Höhe. 

Diese  Förderung  mit  einschienigen  Bahnen 
wird  auch  angewandt ,   wenn   überhaupt  weite 


Wege  zurückzulegen  sind,  wobei  man  die  Schienen 
mitunter  an  die  Ueländemauern  hängt.  Anf  der 
(iasanstalt  in  Clichy  beispielsweise  wird  auf 
diese  Weise  200  m  weit  mit  Hülfe  der  Schwer- 
kraft gefördert,  wobei  die  vollen  Säcke  am 
.Ausgangspunkt  mit  einem  Aufzug  gehoben  werden  ; 
die  leeren  Körbe  werden  durch  ein  mit  (ireifern 
versehenes  endloses  Seil  sclbstthätig  zurück- 
gebracht. Die  Schienen  derartiger  Bahnen  haben 
nur  eine  Höhe  von  .52  mm  und  eine  Fufsbreite 
von  50  mm.  Die  Stützen,  wie  sie  in  Abbildung  (35 
dargestellt  sind,  bestehen  aus  einem  gebogenen 
X" Eisen,  das  in  zwei  Füfse  aus  Blech  endigt, 
die  durch  zwei  X- Eisen  miteinander  verbunden 
sind.     An  den   einen  Ständer   der  Stütze  ist 

oben  eine  dreieckige 
Console  genietet, 
anf  deren  Enden 
die  beiden  0,752  ni 
voneinander  ent- 
fernten Schieneji- 
stränge  einer  Bahn 
—  der  Strang  für 
beladene  und  der 
Strang  für  leere 
Körbe  —  liegen. 
-An  beiden  End- 
punkten müssen  die 
Körbeeinen  Augen- 
blick gewaltsam 
zum  Be-  und  Knl- 
laden  aufgehalten 
werden ;  sie  worden 
dann  auf  eine  kurze 
Strecke  von  1  bis 
2  m  durch  einen 
.Arbeiter  geführt. 
Das  Fördern  auf 
der  einschienigeii 
Bahn  ist  schon  bei 
geringen  Förder- 
weiten von  2,00  m 
an  vortheilhaft.  Auf  jedem  Lagerplatz  ist  ein 
Satz  gerader  Schienen  und  Bogenschienon  von 
verschiedener  Länge  vorhanden,  bestehend  aus 
zwei  Schienen  von  1  m,  zwei  von  2  m ,  zwei 
von  3  ni  und  einer  grJifseren  Anzahl  von  G  ni 
Länge.  Dazu  gehören  noch  zwei  nach  einem 
Halbmesser  von  (-►,i}7(i  in  gebogene  Endstücke. 
Mit  die.sen  Schienen  kann  man  jede  gewünschte 
Bahnlänge  in  der  («eradeii  oder  im  Bogen  her- 
stellen. Diese  einschienigen  Bahnen  haben 
sich  auf  den  Pariser  Gasanstalten  sehr  bowähi't, 
sie  könnten  gewifs  auch  in  anderen  gewerblichen 
Betrioben  zum  Fortschaffen  leichter  Lasten  ver- 
wendet werden. 

e)  Bagger  zum  Füllen  von  Säcken  aus 
Kokshaufen.    Kin  senkrocht  oder  wenig  gegen 
die  Senkrechte   geneigt    hängendes  Eimerwerk 
,  (Abbildung  «iUI  kann  um  eine  wagerechte  Achse 
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«cJiwitigeii.    l>ie  Achse  ist  su  augeordnet,  dafs 
«Btere  Theü  dei  EiiBerweirics  dorefa  die 

.Scbwere  nnrh  vornr-,  ii!s<i  in  ««inen  vorne  be- 
flndlicbeii  Koksbaufen  liineiagcdrückt  wird.  Das 
Lsgw  der  Achse  liegt  aof  einem  gekrOmmten 
Anslp;rt  i  .  lief  ;iuf  der  Vorderkante  eines  vior- 
räderigeu  Wagens  steht.  Die  Aebse  wird 
durch  eine  Siementraimiiissien  von  einem  Elektro- 
motor gedreht.  Da  sie  durch  ein  Zahnradvor- 
gelege aof  die  oberen  Kettenräder  des  Eimer- 
verks  wirict,  so  wird  dabei  anch  die  Kimerkette 
in  eine  auf-  und  absteigende  Bewcpunp  versetzt. 
Die  an  finer  Ewurlki-ttf  i-ilzeiui<ii  Kiiner  fiillfii 
sich  unten  selbst ihiMiir  unii  stür/en  iliicn  liili:ilt 
oben  in  eine  mit  Sieb<n  \ crsolifüic  Kinn»-,  doi 
sie  drei  fiektolitennarsoii  zuführt.  I'as  liii-r 
statt  Undeude  Sieben  ist  nur  ein  Naclisicbon,  uiu 
den  beim  Befördern  des  Koks  sich  bildenden  Staab 
auszuscheiden.  Der  Kalinit-n  dt's  F'inierworks  trii^t 
antoo  (}iueu  Schild,  der  die  l:^üuei-  gugeu  dan 


und  der  (Jhetingenieur  II.  Louvel  von  der  Pariser 
Gasgesellschafk  sehr  verdient  iremaeht. 

*!.  MimIcII  ciiiiT  M'llist  thiitifren  KohliMi- 
und  Koksfördereiurichtaug  fär  den  Uas- 
anstaltsbetrieb,  von  der  Berlin-Anhal> 
tischen  Maschinenbau- Actiongesell  sc  ha  ft. 
Dieses  in  t>ruppe  IV  Klasse  29  in  dem  Gebäude 
für  das  Ingenieur-  und  BefSrderungfswesen  auf 
dem  Marsfeld  von  der  geiaoBten  Finna  in  Ver- 
bindung mit  anderen  Firmen  Ansgestcllte  Modell 
hat  wegen  der  Eintachheii  und  Zweckmälsigkeit 


Abbildtti«  80. 


Kachstärzt-n  Koks  schützen  soll.  Der  zum 
Betrieb  de«  Baggers  erforderliche  elektrische 
Stroni  wird  von  einer  Dynamomasdiine  mit  ge- 
liefert, die  in  dem  Ma^ohinenhause  der  Brech- 
maschineu  steht.  \'on  der  Plattform  des  Baggers 
wird  wimittellHur  in  StnUbenflibrweike  geiaden 
( Abbildung' ')7l.  Das  Oosamiiit^rouicht  des  Hag'^frs 
einschliefslicb  aller  Nebentheile,  der  Hektoliter- 
mafse,  der  Sebnttrinnen,  des  Elekiromotm  n.  s.  w. 
ist  6000  kg;  er  kann  daher  von  zwei  Pferden 
gezogen  werden.  Die  Leistungsfähigkeit  ist 
800  bis  450  hl  i.  d.  Stmide ,  je  nach  der  Kom- 
gröfse  des  Koks,  indem  die  feineren  Kokssorten 
besser  von  den  Eimern  ge^st  werden.  Diese 
an  vwrsehiedeneD  Stellen  der  KokshSfe  aitf- 
getlellten  Bagger  leisten  eehr  gute  Dienste, 
mno  plötzlich  gröfsere  Mengen  Koks  an  einzelne 
Abnehmer  geliefert  werden  sollen.  Um  die 
Einftihrung  dieser  verschiedenen  sinureieheu 
£inrichtan^  haben  eich  der  Dtreotor  U.  Uodot 


der  dargestellten  Fördereinriclitnnfren  «nd  wegen 
,  seiucr  vollendeten  Ausführung  viel  Beachtung 
I  gefunden.   Es  bandelt  sieh  nicht  nm  eine  ana> 

geführte  Anlage,  sondern  die  Ausstellerin  hatte 
I  sich  die  Aufgabe  gestellt,  die  Grundsätze  zu 
I  veransebatllchett,  nach  deiien  die  Kohlen«  und 

Koksffirdernnir  in  dem  Ofenhane  einer  nenzeit- 
I  lieben  (.tasanstalt  einfach  und  zweckmäfsig  zu 
j  gestalten  wlre.   Dsrfiber  htnans  hat  die  Sache 

jedoch  insofern  ein  allgemeines  Interesse,  als 
)  die  dargestellten  Einrichtoogen  mit  entsprechenden 
;  Abinderangen  auch  für  andere  Anlagen  —  wie 

Kes8clli;Uiscr         in    Frn(,'e    koiinnen  könnten. 

Ahbilduug  68  ist  ein  Grundrifs,  Abbildung  t>9 
!  ein  Querschnitt  naeh  A  —  B  and  Abbildung  70 
I  ein  Längenschnitt  nach  C  —  I)  im  Grundrifs. 
I  Es  sollte  die  Aufgabe  gelöst  werden,  die  Kohlen 
'  von  der  Stelle,  wohin  sie  mit  der  Eisenbahn 

gefalirsm  werden,  nach  dem  Lager  oder  dem 
,  Ofonhaase  sa  bringen,  sowie  den  aas  den  Ke- 


Digitized  by  Google 


7(X)   Stahl  und  Eisen.        Einriehtungen  für  die  mechtmiteke  Handhabung  u.  ».  w. 


l.Joli  1901. 


torten  fallenden  Koks  nach  einer  Verladestelle 
oder  dein  Schnppen  zu  befördern.  Der  Betrieb 
sollte  dabei  ein  durchaus  selbstthilti^er  und 
ununterbrochener  sein.  Wie  aus  den  Abbil- 
«lun^en  <iH  und  70  hervorgeht,  ist  die  ganze 
.^nla^e  durch  eine  Qnerhallc  in  zwei  Theile 
getheilt,  au  der  einen  Seite  der  Querhalle  liegt 
das  Ofenhaus,  an  der  anderen  Seite  liegen  ein 
Kohlen-  und  ein  Koksschuppen.  In  der  Quer- 
halle selbst  sind  zwei  Kisunbahngeleise  angelegt. 
Die  angefahrenen  Kohlen  fallen  ans  dem  Eisen- 
bahnwagen  durch   einen  Trichter  r   in  einen 


dann  seitlich  vom  Becherwerk  a  wieder  nach  oben. 
Das  querliegende  Hand  /  führt  zu  einem  senkrecht 
zu  ihm  angeordneten  Band  ui,  das  die  Kohlen  dem 
im  Ofenhause  über  den  Hochbehältern  e  ange- 
legten Bande  n  zuführt  (.•\bbildnng  68).  Die 
Bewegungsrichtung  des  Bandes  n  kann  geändert 
werden,  je  nachdem  der  eine  oder  andere  Hoch- 
behälter f  mit  Kohlen  gefüllt  werden  soll.  Von 
den  Behältern  <»  aus  werden  die  Retorten  mit 
be8(»nderen,  hier  nicht  weiter  zu  erklärenden 
Ladevorrichtungen  beschickt.  Das  Becherwerk  a 
kann   also    die   Aufgaben   erfüllen:    1.  die  in 


Abbildung  Ö7. 


Kohlenbrechcr  d  (.Abbildung  70),  werden  dann 
durch  ein  an  der  rechten  Querhallenwand  an- 
gebrachtes Becherwerk  «  gehoben  und  gelangen 
je  nach  der  Stellung  der  in  dem  Kopfe  des 
Becherwerks  angebrachten  Klappe  durch  getrennte 
.^usläufc  entweder  auf  das  nacli  dem  Schuppen 
führende  Förderband  k  (.Abbildung  HS)  oder  auf 
das  die  Beförderung  zum  Ofenhause  vermittelnde 
Hand  /.  Das  endlose  Förderband  A-  durchläuft, 
wie  aus  den  Abbildungen  71  and  72  ersichtlich 
ist,  zunächst  den  oberen  Theil  des  Kohlen- 
schuppens, ist  dann  an  der  (Uebelwand  nach  unten 
geleitet ,  hierauf  unterhalb  der  mit  versrhliefs- 
baren  .Xustrittsöffnungen  versehenen  Trichter  des 
Kohlenlagers  wieder  nach  vorn  geführt  und  geht 


Eisenbahnwagen  ankommenden  Kohlen  heben  und 
durch  Vermittelung  des  Bandes  A-  in  den  Kohlen- 
schuppen befördern ;  2.  die  mit  der  Eisenbahn 
angefahrenen  Kohlen  mit  Hülfe  der  Bänder  /,  m 
und  n  in  die  im  Ofenhaus  aufgestellten  Hoch- 
behälter vertheilen  und  Ii.  die  mittels  des 
Bandes  A-  ans  dem  Kohlenlager  entnommenen 
Kohlen  heben  und  durch  die  Bänder  /,  m  und  ti 
gleichfalls  in  die  Hochbehälter  e  des  Ofenhauses 
schaffen.  In  ähnlicher  Weise  wie  die  Kohlen- 
fJirderung  durch  das  Becherwerk  «,  erfolgt  die 
Fortschaffung  des  Koks  durch  das  an  der  linken 
Wand  des  Qnerballe  befindliche  Becherwerk  b 
(.\bbildnng  70).  Der  Koks  tritt  aus  den  Re- 
torten   in   eine   bewässerbare   Schlepprinne  fx 
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(Äbbildnn^on  f>8  und  70),  iu  der  er  durch  eine 
Kette  niitg'enotninen  und  auf  eine  zweite  Rinne  ft 
gefördert  wird.  Von  hier  gelangt  er  über  eine 
KatKche  in  den  Hecher  o  und  aus  diesem  in  da» 
untere  Kmle  dea  Hecherwerks  b,  das  ihn  hebt 
und  in  die  obere  Schöttrinne  /•  giebt.  Durch 
die  Kinne  /•  wird  der  Koks  entweder  auf  die 
Siebe  geschüttet  und  in  den  Hochbehällter  ij 
befördert  oder  dem  Förderband  /  zugeführt,  das 
in  das  Kokslager  und  unter  diesem  zurück  wieder 
nach  dem  Becherwerk  h  führt.  Die  Entleerung 
des  Handes  t  erfolgt  oben  durch  .^bwurfwagen, 


so  sind  sie  im  grofsen  und  ganzen  nach  den 
gleichen  Grundsätzen  construirt,  wie  die  schon 
früher*  beschriebenen  Robertsschen  Förderbänder. 
Die  .'\bbildnngen  73  bis  7(j  stellen  einen  Theil 
eines  Handes  nebst  Antriebsvorrichtung  dar,  die 
.\bbildnugen  77  bis  HO  zeigen  die  zur  .Aus- 
gleichung der  Längenilnderungen  angebrachten 
Spannvorrichtungen.  .Abbildung  81  bis  Hii  ist 
ein  .Abwerfwagen,  in  dem  das  Hand  auf  zwei 
übereinanderliegenden  Rollen  geführt  wird ,  so 
dafs  es  eine  kurze  Biegung  machen  mni's,  wobei 
das  Fördergut  infolge  seines  Beharrungsvermögens 


.Abbildunsr  Ii8. 


unten  durch  .Abstreicher  ii,  die  den  Koks  durch 
Vermittlung  des  Handes  ic  dem  Becherwerk  h 
zuführen.  Das  Hecheru'erk  b  kann  also  auch 
drei  verschiedenen  Zwecken  dienen :  1 .  den  Koks 
mittels  des  Bandes  t  ans  dem  Lagerschuppen  in 
die  Hochbehälter  q  schaffen;  2.  den  Koks  un- 
mittelbar .ins  den  Schleppriunen  fi  durch  die 
Förderrinne  und  die  Kutsche  r  den  Hoch- 
behältern 7  zuführen,  sowie  3.  die  aus  den 
SchU'pprinnen  fi  und  kommenden  Koks  mit 
Hülfe  des  Transportbandes  /  nach  dem  Koks- 
8chnpi>en  befördern.  Die  Hochbehälter  7  belinden 
sich  an  der  Verladestelle  nnd  geben  ihren  Inhalt 
an  die  darunter  stehenden  Wagen  ab.  Was  die 
zur  Anwendung  kommenden  Förderbander  betriflt, 


weiter  fliegt  und  in  seitlich  ausmündende  Rinnen 
fällt.  Da  alle  vorkommende  Reibungen  rollende 
sind,  80  bedürfen  die  Bänder  nur  einer  ver- 
hältnifsmäfsig  geringen  .Antriebskraft.  Auf  (Jrnnd 
der  Beobachtungen,  die  an  dem  Pariser  Modell 
angestellt  werden  konnten,  niufs  wiederholt  auf 
die  Zweckmäfsigkeit  derartiger  Förderbänder  hin- 
gewiesen werden,  deren  Einführung  in  manche 
Betriebe  der  (rrofs-  und  Kleinindustrie  nur  eine 
Fnige  der  Zeit  sein  dürfte. 

7.  K  0  h  1 0  n  e  n  1 1  a  d  e  g  e  r  ü  s  t  der  fran- 
zösischen Nordbahn  in  Roubaix.**  Die  fran- 
zösi.sche  Nordbahn,   deren   Linien   ilas  reichste 

•  .Stahl  und  Kisen"  1!«X>  Nr.  LS  und  14. 
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Kohlenbecken  Fniiikreicbs  bei  Valenoiennes  durcli- 
si«ben,  bat  in  dimer  Gegend  eineD  r«g«a  Kohlen- 
verki'hr  zu  hnvl^lti^en.  Um  den  Waj^i'nmnlanf 
XU  beächleuiiigeo,  hat  die  Nordbahngesellschaft 
einige  HnAnnhmen  getroffen»  die  geeignet  sind, 


Abbildung  «9. 

die  Mf  den  Bahnhöfen  nnkommendea  beladenen 

Kohlenwapren  srbnell  zn  entleeren.  Dahin  ge- 
hört diu  Erbauung  eines  KolUeueutladegerüstes 
smn  Anf^eiebern  nnd  Miechen  von  KoUen  in 
Ronbaix  nn  der  bdgiecben  Grense.  Zeicbniuigett 


so  hat  man  doch  auch  darauf  Bedacht  geaoouneu, 
die  Kohlen  anter  mifgliehster  Verbindernng  der 
Zt'rstilckliinfr  in  liorhlif'f,'-enfle  I!i'hnlT<^r  zit  l;u!en, 
um  sie  aulzabewahrea  und  gelegentlich  au  die 
Besteller  abgeben  sn  kOnnen.  Dm  Abflütren 
gCRChieht  in  StralHenfuhr- 
werken,  bei  deren  beladen 
ee  wttnndienswerth  war,  awei 
Koblenaorten  miteiiiMider 
mischen  zu  kennen.  Da» 
(ierüst  besteht  aus  einem 
zweigeleiHiß-en  Viadnct,  der 
in  dor  Vprlftngeranp  eines 
Eisenbahudammee  auf  dem 
Keblenbof  des  Bnbnbofee 
RoubaLx  errichtet  worden  ist. 
Unter  jedem  der  beiden 
Oeleiee  des  Viadnete  bftngt 
eine  Reihe  von  trichterför- 
migen Behilltern,  die  unten 
durch  Klappen  geecbleeeen 
!sind.  Das  Tragwerk  des 
Viridurt.^^  Jif-teht  an«  ein- 
zelut  u  l'lüiierjochL'ii ,  auf 
denen  ein  System  von  Quer- 
und  r.rtnjTfiträgern  rnht,  das 
die  beiden  Ueleisc  nnd  die 
Behälter  trägt  (Abbild.  84  bis  86).  Jeder  von  den 
in  den  Allbild.  S7  und  hm  darp-pstellten  Kohlen- 
behuitern  wird  durch  eine  in  der  Achse  einer 
FreUerreibe  liegende  Ltagswand  in  zwei  Tbeüe 
getbeitt.   In  die  beiden  so  gebildeten  bennch- 


Abbildang  70. 


von  dem  Gerüst  waren  in  der  ^nderansBteUuag 
der  Nordbabn  in  Gruppe  VI  Klasse  29  anf  dem 

Marsfeld  zu  sehen.  Wenn  auch  das  rasche  Ent- 
laden der  Kohlenwagen  der  Hauptzweck  fiir  die 
Herstellong  des  Qerästes  gew  esen  zu  sein  ticheint, 


I  harten  Abtheile  werden  verschiedene  Kohieu'- 
I  Sorten  gestHrzt ;  jedes  Abtbeil  feCst  SO  t  Kohlen. 

L'ntcn  hat  jedes  Abüieil  einen  Ansatz,  dessen 
Querschnitt  nahezu  einen  Vicrtf-lkreis  bildet  und 
,  der  in  seiner  senkrechten  Wattii  uii(  einer  Klappe 
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versehen  ist ;  die  beiden  Klappen  zweier  za  einem  I  StraTsen fuhrwerke  fallen  en  lassen.    Anf  dem 

Kohlenbehälter  gehörigen  Abtheile  liegen  ein-  ganzen  Gerüst  haben  in  gleicher  Zeit  42  Kohlei>- 

ander  also  gerade  gegenüber.    Wenn  man  diese  wagen  von  je   10  t  Ladefikhigkeit  Platz.  Es 

Klappen  mittels  der  in  den  Abbildungen  H7  und  HK  können    42.2.2.10  =  HiSO  t    Kolilen  auf- 


Abbildung  71. 


Abbild.  72. 


Abbildnng  81. 


Abbildung  82. 


BcluuU  A 


Abbildung  74. 
£       &telU  C-D 

Abbildung  75. 


.\bbildnng  7K. 

Sdinit:  0  —  U 


Abbildung  78. 


Abbildung  79. 
Sctaitt  L-ir 


Abbildung  SO. 


k   J  u. 


Bia4 


.Abbildung  8:}. 


gezeichneten  Handhabungshcbel  öffnet   —   was  gespeichert  werden,  man  kann  also  viermal  je  42 

beliebig   weit,    bis   zum   vollständigen   Oeffnen  Wagen  entladen,  ohne  dafs  eine  Entnubnie  statt- 

ge<>chehen  kann  — ,  so  ist  man  imstande,  Kohlen  gefunden  haben  muls.   Ein  Fuhrwerk  von  IHOO  kg 

verschiedener  Mischung  in  die  untenstehenden  Ladefikhigkeit  wird  in  zwei  Minuten  belatlen. 


Google 


7M  Stahl  iDd  Biwn. 


^lirfdlhteii9eM  für  die  mechaniHche  llitndhnbung  u.  a.  w. 


1.  Juli  1901. 


8.  Die  Sondcransstelluntr  »lor  Actieo- 
gescUschaft  Titau  —  Masi  liiiitMi  Fabrik  VDd 
JBle kt r  icit  ft  t  s  w  e r  k    —   in  Kopciiiiaaren. 

-  Die  Firma  hat  die  Vertretung  der  f.  W.  Uuiit- 
Gndbehaft  in  New  York  fBr  die  nordischen 
Länder  nnd  hatte  in  Orui)pt'  VI  Klasse  29 
einen  Theil  ihrer  Aasführungcu  dargestellt.  Es 
war  aas  den  Darstellangeo  an  entnehmen,  dab 
die  H  Untschen  I.ailf\'orrii'litnnL''('n  bereits  eine  p:anzp 
Reihe  von  Anwendungen  in  Dänemark,  Schweden 
und  Norwe^anfisQweisen  haben.  Wirerwilhnen : 


bestehen  im  wesentlichen  aus  einen  93  m  hohen 
Pfeilerbau  uuü  Stahl,  der  auf  Rädern  steht,  M 

da  Ts  er  auf  einem  (ieleiae,  das  ans  einem  an 
der  Duckkaute  liegenden  und  einem  an  der 
Aoftenmauer  des  Speichers  angebrachten  8<-bieneu- 
stranp  besteht,  mittels  eines  Dami)fs[iills  fort- 
bewegt werden  kann.  Jeder  Pfeilerbau  ist  mit 
einem  nach  einer  Parabel  geformten  Aasleger* 
versehen,  der  nach  beiden  Seiten  um  90"  dreh- 
bar ist  und  über  die  Schiffüluke  gebracht  werden 
kann.   Mittels  einer  auf  dem  Anelefrsr  bewege 


Abbildung  Ö4. 


a)  Das  Kuhlenlager  der  dänischen 
Kohlengesellschaft  in  Kopenhagen.  Diese 
Anlage,  mit  deren  Herstellung  im  Herbst  1896 
angefangen  wurde  und  die  im  Kriihjahr  1898 
dem  Verkehr  übergeben  werden  konnto,  «rehürt 
SU  den  vollkommensten  ihrer  Art  und  ist  daher 
einer  etwas  eingehenderen  Besclireibnng  werth. 
Es  kam  darauf  an,  eine  Anlage  zu  schaffen,  die 
unter  möglichst  ausgedehnter  Anwendung  mecha- 
nhwher  HUflnnittel  es  ermdgUchen  wlrda,  die 
Kohlen  ans  Schiffen  an  ISsohen  nnd  entweder 


liehen  Laufkatze  und  eines  2  t  fassenden  GreiÜBIS 
(Abbildung  89  und  90)  werden  die  Kohlen  ans  dem 
Schiffsninm  cmporgcholt  und  in  einen  oben  auf 
dem  (ieriist  neben  dem  Muschinenhftuschen  be- 
tiiuiliitH'M  Kiillninipf  tresiiirzt,  v<»ii  dem  sie  in 
kleine,  auf  einer  hochliegeudeu  röiderbahii 
laufende  Wagen  oder  in  nntensteheiule  Kisen- 
bahnwagen  geschüttet  werden  kfiuncn.  Zui-  He- 
dienung  jeder  VuiTichtuug  ist  ein  Mann  erforder- 
!  lieh,  dtt  die  Bewegungen  dea  Gfotfen  tnn  den 
hechUegenden  UaschinenUlnschen  ans  leitet  und 


•I  •  .  '-»i,  r.»..it.  ,•  1  • 


Abbildung  86. 


unmittelbar  in  Eisenbahnwagen  und  Leichter- 
schiffe ZQ  laden  oder  in  hochliegende  Behälter 
(Silos)  nnd  auf  Lagerplätze  zu  befiirdern.  Von 
dem  Kohlenlager  sollten  dann  die  Stadt  Kopen- 
hagen nnd  ein  Theil  der  diluischen  Provinzen 
mit  Kohlen  versorgt  werden,  auch  wollte  man 
mit  den  Leiclitetseiiiti'en  den  Seedampfem  ihren 
Kohlenbedarf  zufuhren. 

Die  an  einem  Dock  des  Kopenhagener  Frei- 
hafens lierfrestellte  Anl;i>re  ist  l'oo  m  laiiir.  S4  m 
breit  und  mit  fünf  iluutächeu  Ueberladevorrich- 
tungen  aasgerfistet.  *  Die  üeberladevorriditnngen 


*  Vetgl.  ^aia.\\\  und  Eisen»  lOOU  8.  831. 


mittels  einer  in  dem  Muüchinenhäaschen  stehenden 
hampfwindc  das  Niedersenken,  Fullen,  Hoch- 
ziehen und  Ausstürzen  eines  Greifers  von  i  t 
Inhalt  in  einer  Minute  besorgen  kann.  Wenn 
unmittelbar  in  ein  neben  dem  Kohleudampfer 
liegendes  Leicfaterscbiff  geladen  werden  soll,  so 
brinirt  man  unter  dem  Ausleser  eine  entsprccliende 
Schiittrinnc  an,  iu  welche  die  Greifer  entleert 
werden  k8nnen.  Dabei  mnfii  die  Laufkatze 
,ieile«imal  nach  dem  Heben  de!«  (heifors  bis  an 
das  Ende  des  Auülegcrs  geführt  werden,  was 
mit  HSlfe  einer  kleinen  DampfWinde  geeehieht. 

*  >.Stihl  und  KiMiu-  l'.HK)  .S.  (K)3. 
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Einifre  Altere  Kohlendninpfer  haben  so  enge 
Vorderluken,  dafs  der  Greifer  nicht  hindurch- 
geht; in  solchen  Fikllen  wird  der  Greifer  geg:en 
einen  kleineren  Kühel  ausgewechselt,  der  mit 
der  Handschaufel  y:efiillt  werden  mufs.  Der  zum 
Betrieb  der  Ladevorrichtnng  erforderliche  Dampf 
wird  in  einem  Kesselhause  erzenpt,  das  an  einem 
Ende  dos  Kohlenlagers  steht.  Der  in  drei  Kesseln 
von  je  80  qm  Heizfläche  erzeuge  Dampf  von 


Erdboden  bis  zum  Dach.  Ein  solcher  Silo  fafst 
10  001»  t  Kohlen  und  ist  durch  Scheidewände  in 
IH  Zellen  für  verschiedene  Kohlensorten  getheilt. 
.Jeder  Silo  ruht  auf  1 1 7  auf  Ffahlrost  stehenden 
Betonpfeilern,  zwischen  denen  3'/»  ni  über  dem 
Erdboden  die  in  Monier  -  Bauweise  hergestellten 
Gewölbe  liepen,  die  für  eine  Belastung  von  .5  l/qm 
berechnet  sind.  Die  Gewölbe  haben  eine  Spann- 
weite von  3  m  bei  0,14  m  Stärke  im  Scheitel  und 


Abbildnng  86. 


Abbildung  87. 


Abbilduncr  88. 


7  Atm.  Spannung  wird  iii  einem  Stahlrohr  von 
ISO  mm  Durchmesser  —  der  Hauptleitung  — 
am  Quai  entlang  geleitet.  Von  dieser  Haupt- 
leitung aus  wird  der  Dampf  den  einzelnen  Lade- 
vorrichtungen unter  Zuhiilfenahme  eines  beweg- 
lichen Kugelgliedes  durch  biegsame  kupferne 
ZweigTohre  zugeführt.  Die  Kesselfeuer  sind  so 
eingerichtet,  dafs  der  beim  Sieben  ausgeschiedene 
Kohlengrus   als    Brennstoff   verwendet  werden 


0,20  m  am  Widerlager.  Mit  Kncksicht  auf  die 
vorkommenden  einseitigen  Belastungen  ist  sowohl 
an  der  unteren,  wie  an  der  oberen  Gewölbe- 
leibung ein  Eisengeflecht  aus  8  mm  starken 
Tnigstangen  und  ö  mm  starken  Vertheilungs- 
stangeu  mit  100  mm  Maschenweite  angeordnet. 
Der  Gewölbeschub  wird  in  den  Widerlagern 
durch  U- Eisen  aufgenommen,  die  durch  30  mm 
starke  Zugstangen  miteinander  verbunden  sind. 


Abbildung  89. 


Abbildung  HU. 


kann.  Hinter  dem  15  m  breiten  Qnai  befinden 
sich  drei  hochliegende  Kohlenbehälter  oderKohlon- 
silos,  die  den  sogenannten  amerikanischen  „coal 
pockets"  nachgebildet  sind  (Abbild.  91).  Während 
die  amerikanischen  .\nlagen  dieser  Art  jedoch 
meistens  ans  Holz  hergestellt  sind,  hat  man  hier 
eine  Bauart  aus  Holz  mit  Verwendung  von  Eisen, 
Beton  und  Monier-Constructioneu  gewählt.  .Jeder 
KohlensUo  hat  eine  Länge  von  .'>6  m,  eine  Tiefe 
von  31  m  und  eine  Höhe  von  16'/^  m  über  dem 

Xlll.ti 


Im  ganzen  sind  acht  Reihen  Gewölbe  angeordnet, 
mit  ebensovielen  Ladestralsen  darunter  füi-  die 
zu  beladenden  Fuhrwerke.  Die  Kohlen  fallen 
durch  Oefl"nnngen  in  den  Gewölben  über  Schütt- 
rinnen  in  die  unten  stehenden  Fuhrwerke.  In 
den  Oefi'nungen  können  Rätter  angebracht  werden, 
so  dafs  man  die  Kohl«*n  beim  Beladen  der 
Fuhrwerke  sieben  kann,  wobei  der  Kohlengrus 
in  besondere  zweiräderige  Karren  fiiUt.  An  der 
Qnalseite  sind  Srhüttrinnen    zum  Beladen  von 
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Eiaenbahnwagen,  aulaerdem  an  der  Rückseite 
der  Siloa  noeb  Entmluneitelleii  für  den  KoUen- 
Vfttkaiif  nach  Mafs  angebracht,  wobei  die  Kohlen 
in  tonnenaitii^e  Behälter  geechüttet  werden,  die 
dwch  Drehung  aasgekippt  werden  kVimen.  Die 
AvTsen wände  bestehen  aas  lothrechten  X- Pfosten 
in  2  m  Abstand  mit  Honierplatten  von  7  bis 
11  (in  Stilike  dazwischen.  Die  Tragstangen 
der  Monlerplatten  sind  10,  11  oder  12  mm  stark 
and  haben  100  mm  Abstand,  w&hrend  die  in 
150  mm  AbstAod  gelegten  Vertbeilangsstangen 
Sniii  DnrehmeMer  bellen.  Jede  vierte  IVag- 
Stange  geht  anf  eine  gewisse  Länge  durch.  Die 
W&nde  sind  dorch  drei  Lagen  von  Holzbalken 
niteinaader  veruikert.  Audi  die  84sheildewftnde 
Bwiacheu  den  elnsdnen  Zellen  beetelieii  am  Hots; 


dachte  Lagerplätze  far  eine  längere  Lagerung 
von  KeUen  wttrden  onwirUiMbnftlidi  eebii  d» 

die  Kohlen  als  XfasHt'ngTit  kein  so  werthvoller 
Handelegegenetand  sind,  am  die  Verzinsang  and 
die  jllirllelie  AbechreUnuig-  des  Anlagekapitals 
einer  hochliegenden  Siloanlage  tragen  zu  können. 
Diesen  Umstand  hat  man  hier  beriicksichtigt 
und  hinter  den  Silos  noch  ausgedehnte  Lager- 
plätze zu  ebener  Erde  angele^rt,  auf  denen  die 
gleiche  Menge  wie  in  den  Silos  d.  i.  ."iOOOO  t 
Kohlen  gelagert  werden  können.  Der  dritte 
Theil  dieser  Lsgwplltse  tat  aar  Aiftialinw  von 
Gaskohlen  (iber<1.icht,  wllhrend  anf  dorn  flbri^en 
Theil  die  Kohlen  im  Freien  lagern,  (^uer  durch 
die  Silos  sind  36  hoehliegeadei^bsttlittlge  FBrder- 
babnen  geflUut,  Ton  denen  die  Hüfte  sidi  bii 


Abbildung  91. 


die  Siliis  sind  übei  dacht.  Die  Erfahrung  hat 
gelehrt,  dafs  man  in  derartigen  Silos  die  Kohlen 
ziemlich  hoch  lagern  kann,  ohne  eine  Entzündung 
befürchten  an  mtaeen,  da  die  Kohlen  stets  von 
unten  entnommen  vvoi-ilen.  Die  Silos  dienon 
hauptsächlich  zur  Auluatime  derjenigen  Kohlen, 
die  nur  eine  knnte  Zeit  lagern  sollen,  wUirend 
die  länger  zn  lagernden  Kohlen  —  heispielg- 
weise  die  Kohlen  für  den  Winterbedarf  —  wegen 
der  beben  Anlagekeeten  der  Silo«  sweekm&Teig 
zu  ebener  Erde  polafrei-t  werden.  Die  Voi-tlieile 
der  Silos  bestehen  insbesondere  darin,  dafs  die 
KoUmi  trocken  liegen,  die  Kosten  fOr  das  Ent- 
laden aus  den  Dampfern  und  für  das  .Aussieben 
verringert  werden,  femer  schnell  und  billig  in 
die  Landfahrwerke  geladen  werden  kann.  Diese 
Vortheile,  mit  Aoinalinie  dM  ersten,  fallen  bei 
einer  Iftng'eren  Tjaerrung  nicht  so  sehr  ins  Ge- 
wicht wie  bei  einer  kürzeren  Lagerung.  Ueber- 


über  die  hinter  den  Silos  liegenden  Lagerplätze 
erHtrecken.  Auf  den  Förderbahnen  laofen  kleine 
Rollwagen,  mit  denen  die  Kohlen  in  die  Silos 
oder  aut  die  Lagerplätze  gebracht  werden.  Die 
Bahnen  iiefjen  am  Quai  11  ni  iJber  dem  Boden 
und  tailen  mit  1:33^/«  nach  den  Lagerplätzen 
hin;  tnt  Dnrekf1ibraB|r  dnrdi  die  Silos  bat  das 
Silodarh  daher  eine  Neipning  von  1  :  33*/» 
erhalten.  Wie  oben  erwähnt,  ist  auf  dem  Oeräst 
der  AnBlsderoTricbtBng  ein  FBUranipf  angebraebt, 
in  den  die  Kohlen  zunilelist  gesrhiittet  werden 
(Abbildung  92);  aus  dem  Füllrumpf  kann  in 
einen  Rollwagen  entladen  werden,  der  auf  einem 
unter  dem  FüUrumpf  liegenden  Geleise  steht. 
Dieses  Geh.'ise  wird  In  die  Verlllng-ernng  eines 
der  3Ü  Fördergoleise  gebracht.  Der  2  t  fassende 
Kollwagen  läuft  infolge  der  Schwere  auf  einer 
Bahn  hinab,  wobei  er  ein  Gewicht  hochzieht, 
das  ihn  nach  seiner  selbstthfttig  erfolgten  Ent- 
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leernng  wieder  aaf  die  Ausladevoirichtuntj  bringt, 
lüt  jeder  der  fünf  Vorrichtangen  können  stöndlich 
80  t  Kuhlen  entladen  werden,  wobei  für  den 
eigentlichen  Uandhabuogsdienst  nur  ein  Mann 
thätig  ist,  sofern  nicht  gewogen  wird.  SoUea 
die  Kohlen  gleichzeitig:  gewogen  werden,  so  ist 
noch  ein  Mann  an  die  Waage  zu  stellen,  so  daCs 
dann  im  guMn  fir  di«  Bedimniig  einer  Vor^ 
richtnng,  mit  AnssrUlufs  der  Förderhahn,  zwei 
Hann  erforderlich  sind.  ZweckmäTaig  wird  anfoer- 
den  nodi  tta  Mann  engeetellt,  der  demMudii- 
nistcn  Zeirhen  piobt.  l'm  von  i\on  Lagerplätzen 
in  die  am  (^aai  stehenden  Eiaenbabnwagen  snrück 
sn  laden,  ict  swiiehen  den  swelten  und  dritten 
Kohlensilo  eine  eigene  selbstthätige  Bahn  an- 
gelegt, die  an  einem  Ende  mit  einem  elektrischen 

Anfzog  in  Veritindnng 


steht.  Mit  dem  Auf- 
sog kann  ein  Koll- 
wagen bis  zu  der  für 
das  selbstthatige  Ab- 
lanfen  erforderlichen 
Höhe  gehoben  werden. 
Der  Rollwagen  wird 
verher  in  eine  unten 
befindliche  Grabe  nie- 
dergelassen, mn  ihn 
bequem  fHllen  zn 
können.* 

üeber  die  LeistangB- 
fthi^eit  der  ganzen 
Anlage  werden  von 
der  Direetion  der  Da- 
nischen Kohlengesell- 
■ebatt  die  folgenden 
AnftcMfisse  gegeben: 
Jede  Entladevorrich- 
tong  mit  selbstthatiger 
Förderbahn  braucht 
drei  Hann  zur  Bcdie- 


Abbildong  8S.  nung:  einen  Maschi- 

nisten, der  das  Heben, 
Senken  u.  s.  w.  des  Greifers«  besorgt;  einen  Mann, 
der  das  FiiÜPii  den  Hollwapens  der  selbstthätigen 
Bahn  voruiuimt,  and  einen  Mann  auf  dem  Schifisdeck, 
im  dem  Xasdiinisten  die  erforderlichen  Zeieben 
zu  geben,  wann  der  Greifer  geSilbet,  gesenkt 
oder  gehoben  werden  soll.  Diese  drei  Mann 
besorgen  da*  Aoaladen  so  lange  allein,  bis  der 
Greifer  sich  bis  auf  die  Sf-hifTswandung  ein- 
gegraben bat.  Sobald  der  Deckmann  dieses 
deht^  aehiekt  er  swd  Leote  in  den  Sebütennm 
zur  Bedienung  des  Greifers,  deren  Arbeit  darin 
besteht,  den  Greifer  nach  seiner  Einstellung  in 
riebtiger  HSbe  snr  Seite  sn  sebwenken,  nrn  die 
fibrigen  in  der  Nähe  der  Luken  befindlichen 
Kolilen  fassen  zu  kennen.    Der  Eest  der  zu 


*  ,.TekniHke  Forenings  Tidsskrift"  1807  —  98, 
Nr.  8,  Aaftats  roa  Ingeaiear  Q»  Garde. 


entladenden  Kohlen  mnfs  dann  bis  an  die  liUken 
geschaufelt  werden.  Die  Leistung  beim  Entladen 
beruht  in  erster  Linie  auf  der  Tüchtigkeit  des 
Maschinisten,  der  genau  auf  die  ihm  von  dem 
Deckmann  gegebenen  Zeichen  achten  mofs.  So- 
dann ist  die  Cf»nstrnction  der  Schiffe  von  grofser 
Bedeutung  für  das  sctmelle  Entladen.  Aeltere 
Scbillb  mit  kleinen  Laken  oder  dnen  Mittel- 
deck sind  in  dieser  Hinsicht  nicht  günstifr.  Bei 
zweckm&fsig  gebauten  neuen  Schiflen  mit  groiseu 
nnd  breiten  Lnken  nnd  ebne  Mitteldeck  kann 
ein  Hrittrl  der  Ladnnp  durch  die  erstgenannten 
drei  Maua  Bedienung  oben  and  die  zwei  Manu 
im  SchtfEsraom  zun  Pfihren  des  Greifers  ge- 
löscht werden.  Man  hat  bei  solchen  Schiffen 
in  der  ersten  Stande  nacb  dem  Beginn  des 
LSsehens  mit  einer  Entiadermrichtang  stttndlleh 
90  bis  100 1  entladen.  Der  weitere  Fortgang 
beim  Entladen  hangt  dann  im  wesentlichen  davon 
ab,  wie  viele  Leute  zum  Schaufeln  in  den  Schiffis- 
raum  gesandt  werden.  Thatsächlich  sind  folgende 
Leistungen  zu  verzeichnen  "  Am  5.  Mai  1H99 
.  kam  der  Dampfer  Julius  Hohnblad  Morgens 
I  7  l'hr  an.  Um  8  Uhr  wiirde  mit  vier  Eat^ 
'  ladevorrichtungen  das  Liischen  begonnen  und 
Abends  7  '/i  Uhr  war  mau  fertig.  1  '/t  Stunden 
gingen  als  Essensseiten  ab,  so  dafb  10  Standen 
wirklich  gearbeitet  wurde.  Die  Ladung  bestand 
aus  2035  t  Maschinen-  und  Nufskohlen  und  war 
wie  folgt  vertbeUt:  Lake  Nr.  1  »  330  t; 
Luke  Nr.  2  =  650  t;  Lnke  Nr.  3  510  t;  und 
Luke  Nr.  4  =  546  t.  Aufser  den  120  Arbeits- 
stunden der  Tier  Bedieanngstrappe  von  Je  dra 
Mann  für  jede  Entladevorriditung  waren  227 
Arbeitsstunden  zum  iiedienen  des  Greifers  im 
Sebühranm  nnd  zum  EoUenschanfbln  erforder- 
lich. Am  11.  I>eceniber  1899  wurden  in  ähn- 
licher Weise  ItiOO  t  Kohlen  in  7^1  Standen 
aus  dem  Dampfer  Danmark  entladen. 

b)  Die  Entladevorrichtungen  der  stftd- 
tischen  Gasanstalten  in  Kopenhagen.  Schon 
i  im  Jahre  189.^  wurde  für  die  westliche  Kopen- 
hagener Gasanstalt  am  Hafen  in  Kopenhagen 
,  ein  Kolilenspeicher  mit  zwei  Huntsclien  Aus- 
laden! erbaut.  Der  Speicher  war  aus  Holz  er- 
richtet, die  Aaslader  waren  noeb  nach  der  älteren 
Hnntschen  Bauart  mit  geradem  unter  30"  nieder- 
gehendem Ausleger  hergestellt.  Das  Ausladen 
wnrde  mit  Ellbein  ron  '/4  t  Faasang  bewirkt. 
Nach  den  Mittheilungen  der  Verwaltung  der 
Gasanstalt  wurden  schon  im  ersten  Betriebsjahr 
dnreh  die  Einricbtnng  etwa  100000  »4  an  Lade- 
koston gespart,  bei  HO  000  t  Leistung,  eine 
grttfsere  Summe  aU  die  ganzen  Aulagekosten. 
INe  Lelstnngsfähigkeit  betrag  für  jeden  Aoslader 
durchsclinittlich  30  bis  40  t  in  der  Stunde.  D-  r 
grofse  Erfolg,  den  man  mit  der  Einrichtung 
erzielt  bi^  führte  dam,  sie  im  Jahre  1898, 
nachdem  der  Hafentbeil  von  der  Gasanstalt  zu- 
geaehflttet  worden  war,  nn  das  Gelände  für  den 
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neuen  Kopenhagencr  Giiterbahnhof  zu  gewinnen, 
nnd  der  Gaftanstalt  ilir  Qnai  verloren  gegangen 
war,  an  anderer  Stelle  nach  einer  verbesserten 
Bauart  wieder  herzustellen.  Bei  dieser  neuen, 
im  Dcreniber  IH99  eröfTneten  Anlage  sind  drei 
Huntsche  Ansiader  der  neuen  Bauart  mit  para- 
bolischem Ausleger  aufgestellt  und  mit  einer 
Kabelbahn  in  Verbindung  gebracht.  Es  wird 
entweder  mit  Greifern  von  1  t  Fassung  oder  mit 
den  alten  Kübeln  gearbeitet,  man  hat  überhaupt 
einzelne  Theilc  der  älteren  Kinrichtungen  wieder 
verwendet.  Von  den  Füllrümpfen  auf  den  Ans- 
ladcm  gehen  Schtittrinnen  schräg  abwärts  nach 
hinten,  um  die  Kohlen  in  die  auf  einer  Hafcu- 
brücke  stehenden  Wagen  zu  schütten.  Die  Brücke 
liegt  so  hoch  über  dem  Gelände  des  Güter- 
bahnhofs, dafs  die  Eisenbahnwagen  darunter 
hinwegfahren  können.  Sie  ist  bis  an  die 
Stelle  geführt,  wo  die  alten  Ladevorrich- 
tungen standen.  Auf  der  ganzen  Länge 
der  Brücke  liegen  zwei  Geleise,  die  am 
Ende  durch  eine  Schleife  verbunden  sind; 
da«  eine  Geleise  ist  für  die  beladenen,  das 
andere  für  die  loepen  Wagen  bestimmt.  Die 
Wagen  fassen  2  t  nnd  werden  durch  ein 
endloses  Stflhlkabel  gezogen,  das  Uber  Rollen 
in  der  Mitte  des  Geleises  getiihrt  ist.  Das 
durch  ein  Gewicht  in  Spannung  gehaltene 
Kabel  wird  mit  einer  besonderen  Dampf- 
maschine angetrieben.  Sobald  ein  Wagen 
mit  Kohlen  gefüllt  ist,  wird  er  an  das 
Kabel  gekuppelt,  wobei  nur  ein  kleines 
Speichenrad  zu  drehen  ist.  Der  Wagen 
länft  dann  zunächst  nach  einer  Waage, 
wo  er  losgekuppelt  nnd  gewogen  wird. 
Sodann  wird  der  Wagen  wieder  angekuppelt 
und  geht  nach  der  Gasanstalt,  wo  er  selbst- 
thätig  mit  Hülfe  eines  Vorlegeklotzes  seinen 
Inhalt  in  einen  der  dort  beiindlichen  Füll- 
rümpfe  entleert.  Nach  der  Entleerung  fährt 
der  Wagen  auf  dem  zweiten  Geleise  zurück 
durch  die  Endschleife  und  wird  bei  einem  .\U8- 
lader  abgekuppelt,  nm  wieder  beladen  zu  werden. 
Diese  Bahn  kann,  sofern  eine  genügende  Anzahl 
von  Wagen  vorhanden  ist,  eine  Menge  Kohlen 
mit  wenig  Bedienung  fördern.  Die  FnlliTimpfe 
liegen  über  den  älteren  selbstthätigen  Bahnen, 
die  in  den  vorhandenen  Kohlenspeicher  führen, 
so  dafs  die  älteren  Speicheranlagen  theilweise 
weiter  benutzt  werden  können.  Es  mufste  für 
die  Förderung  von  den  Ansiadern  zur  Gasanstalt 
eine  Kabelbahn  an  Stelle  einer  selbstthätigen 
Bahn  gewählt  werden,  da  die  selbstthätige  Bahn 
—  so  vortheilhaft  und  wirthschaftlich  sie  auch 
bei  kleinen  Entfernungen  arbeitet  —  bei  gröfseren 
Entfernungen  (über  200  m)  nicht  verwendet 
werden  kann. 

Vor  knrzem  sind  zwei  weitere  Huntsche  Aus- 
lader und  zwar  für  die  östliche  Kopenhagener 
Gasanstalt  aufgestellt  worden.     Diese  .'Xnslader 


sind  zwar  nach  den  gleichen  (irnndgednnken, 
wie  die  oben  beschriebenen  Ansiader  für  die 
westliche  (iasanstalt  gebaut,  zeigen  jedoch  in 
einzelnen  Punkten  .Abweichungen.  Zunächst  hat 
man  sich  von  vornherein  für  die  ausschliefsliche 
Anwendung  von  tireifem  von  1  t  Fassung  ent- 
schieden, da  man  nicht  gezwungen  war,  ältere 
Kinrichtungen  zu  verwerthen.  Sodann  ist  jeder 
der  beiden  .Auslader  •  mit  seinem  eigenen  Dampf- 
kessel vei"sehen,  der  in  der  auf  der  unteren  Bühne 
sichtbaren  Wellblechbude  steht.  Man  hat  dadurch 
die  mit  einer  längeren  Dampfleitung  verbundenen 
Uebelstände  vermieden  und  ist  unabhängiger  in 
der  Benutzung  der  .\uslader  geworden,  wofür 
allerdings  die  gröfseren  Kosten  für  zwei  Maschinen- 


Alihildung  93. 


Wärter  zu  rechnen  sind.  Unter  den  .Ansladem 
ist  ein  Eisenbahngeleise  durchgeführt ,  und  ein 
anderes  (»eleise  liegt  unmittelbar  hinter  den  Aus- 
ladcrn.  Die  Kohlen  werden  von  den  auf  den 
Ausladern  befindlichen  Füllrümpfen  durch  Schütt- 
rinnen in  die  Eisenbahnwagen  geschüttet  und 
dann  der  Gasanstalt  zugeführt.  In  der  Nähe 
der  Gasanstalt  liegt  die  Eisenbahn  Ilm  über 
dem  (lelände,  und  es  werden  die  Wagen  dort 
in  Füllrümpfe  ausgestürzt,  die  über  lü  selbst- 
thätigen Bahnen  zur  Veithoilung  der  Kohlen 
liegen,  in  ähnlicher  Weise  wie  bei  der  westlichen 
(iasanstalt. 

c)  Lade  Vorrichtung  der  Dänischen 
Staatsbahn  in  Masnedsund.  Die  Dänische 
Staatsbahn  hat  in  der  Nähe  der  Station  Masned- 

•  Vergl.  „Stahl  un»l  Eisen"  1!KM)  Seite  829, 
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Bund  ein  Kohlenlagrer.  Da  es  »ich  nur  um  eine 
urtriiig«  M«iif  e  KoU«ii  hmidelt,  ist  auch  nur  eine 

-iTifi  he  Anlage  horgestfllt.  Die  Einrichtung 
bestellt  aus  einem  aus  UoLz  gobanten  UanUclieu 
Aoslader  in  Verbindiiii?  mit  einer  Kabelbahn. 

Boinerkcnswertli  ist,  diirs  <Jie  Kohlen  in  denselben 
Kübeln,  mit  denen  sie  aas  den  Schiffen  entladen 
werden,  auf  der  Kabelbahn  naeh  den  Kehlen- 

lager  geschaflft  werden ,  wo  die  Käbol  selbst- 
tbfttig  anskippeu.  Die  Kübel  werden  dabei  anf 
einen  leichten  Rollwagen  gestellt,  der  —  nach- 
dem die  Kohlen  gewogen  worden  sind  —  an 

das  Kabel  g-ekuppelt  wird  und  uhrdllt.  Anf  dem 
Auslader  steht  ein  Daiuptkessel,  der  den  Dumpf 

für  den  Betrieb  dar  Anfimgrerrtohtiuff  und  der 
Kabelbahn  liefert. 


Eine  der  allerneaesten  Einrichtungen  anf  dem 
Gebiete,  der  ernte  für  den  elektriselien  Betrieb 

von  der  genamntcn  Finna  eingerichtete  lluntsche 
Aaslader,  ist  in  Abbildung  93  dargestellt.  £8;iBt 
dieses  ein  für  die  Kellner  Partington  Pafter  IHdp 
Comp,  in  Borrefraard  bei  Sarpsbprg  in  Norwegen 
erbauter  Auslader  mit  selbstthAtigeu  Hahnen. 

Ob  in  der  TOrstehenden  Abhandlung  Alles 
anfgefährt  worden  ist,  was  auf  dem  behandelten 
Gebiet  in  Paris  ausgestellt  war,  mufs  dahin- 
gestellt bleiben.  Bei  der  oft  bekkigten  Unüber- 
sichtlichkeit der  Weltansslellnng  muffte  das  plan- 
volle Sachen  nach  besthnniten  Cuveenstflnden 
hiliitig  als  nutzlos  aufgegeben  werden,  und  da« 
Anffinden  des  UewUnsehten  mehr  dem  ZnfUl 
fiberlassen  bleiben. 


Zuschriften  an  die  Bedaction. 


«rsr^te 


AHikal 


MmT« 


Dia  ReiniguDo  Hocholeogase. 


Hr.  Frits  W.  Lflrmann.  Osoabrttok,  sagt  in 

seiniim  Vortrage  filier  die  Vcrwondimg  der  Hoch- 
of«ngase  auf  der  Uauptverssmmlung  des  Vsreios 
daiitoeber  ElsenhQttenlaut»  ▼om  81.  Hin  IMl  u.  s. 
(„Stahl  und  Eisen"  Nr.  9  S.  447) :  „Der  Ventilator 
arbeitet  in  demselben  Sinne  wie  die  Theisenacbe 
Centrifugw;  wenn  letztere  auf  den  versehiedenen 
Werken,  welche  sich  zu  ein^Dk  Versuch  mit  der- 
selben bereit  finden  liefsen,  gut  (^earbt^itet  liatte, 
dnon  hiltte  es  vielleicht  noch  lang«»  gedauert,  bis 
Jemand  auf  dstt  Gedanken  gekommen  wSre,  den 
viel  einfaeherf'n  und  vielleicht  phpnso  wirksamen 
Ventilator  fßr  diesen  Zweck  zu  verwenden.** 

loh  geslatte  mir  darauf  hinzuweisen,  dalk  diese 
Aeufserung  insofern  einen  Irrthum  enthHit,  nlä  di<j 
meiaten  Reinigungsanlagen  auch  Ventilatoren 
(oder  C^bliseappanite  Körting,  wie  in  Horde)  in 
«ich  sclilifrst'n  zum  Zwecke  der  Hebung  des  G;ih- 
drucks,  und  um  das  Gas  zu  veranlassen,  durch 
die  Waseh-  und  Beinigungsapparat«  su  streichen, 
sowie  um  den  Druck  eine»  kleinen  Kegulirungs- 
Oasometers  anfreoht  su  erhalten,  und  gerade  diese 
Bxhaustor-VentiiatoTen  sind  ac  gewesen,  die  dazu 
geführt  haben,  sie  auch  als  Waschapparato  zu 
verwenden.  Es  geschah  dies  auf  folgende  Weise : 

Im  Oetober  1890  hatte  ich  für  die  Aei^ries 
da  Hieberille  das  Studium  einer  Vorauchs- 
Roinigungsoinrichtung  für  einen  Betrieti  von 
60O  P.  S.  Qbernommen.  Diestelbe  wurde  im  LauTe 
dea  Jahres  IMO  auegsfllhrt  und  besteht  aus  «iner, 
von  dem  gemeinsamen  Mi^rhor  der  Horhnfen 
ausgehenden  Gasleitung,  die  das  Gas  mit  auf-  und 
absteigender  Bew^nng  in  ein  aus  gulbeisemen 
Rr.hren  hcstehende»  Bündel  führt,  da«  dazu  dient, 
das  Gas  abzukOhlon  und  es  glcielizeitig  vou  der 
grOlbten  Staubmenge  su  befkrsien.  Von  hier  aus 


geht    dasselbe    durch    oinen    dsr  Bzhaustor* 

Ventilatoren  von  1800  Umdr,  dnren  einrr  als 
Besenre  dient,  und  die  behufs  fieinigung  mit 
Thoren  ▼ersehen  sind.  Üarsuf  wird  das  Oes  in 
Filter  mit  doppeltem  Durchgang  zurQckgetrieben 
(nur  drei  davon  sind  ausgeführt  worden),  und 
endlich  geht  dasselbe  zu  dem,  nahe  dem  Motoren- 
gob&ude  fLcele^enan  Regulirungs-Gasometer,  der 
Parade  infolg«  der  rQcktreibenden  Drnnkwirknng 
dm  einuii  der  Viiiitilatoren  gufüllt  erhalten  bleibt. 

UrsprQnglich  hatte  ich  Waschapparato  Vor* 
gesehen,  aber  da  zu  dieser  Zeit  von  einer  so  ge- 
wichtigen Seite  wie  Cockerill  in  Seraing  die  Be- 
hauptung ausging,  dafb  die  Bsinigung  ni^t  nOHiig 
tei,  <<:o  wurde  von  denselben  einstweilen  Abstand 
genommen.  Die  ersten  Versuche  wurden  im 
Oelober  1900  vorgenommen,  und  ee  ergab  8i«>i% 

drifs  trnf  7.  des  grof^en  Widerstandes  der  Filter  dei 
Staub  bis  zu  den  Cylindern  des  Motora  golaugte, 
wodurch  derselbe  sehr  bald  bstriebsnnfihig  wurde. 
Zur  glfi«  lii>n  7.«jit  erfuhr  ich,  darsman  in  Piidt  dingen, 
um  den  kltiinen  Exhaustor« Ventilator  in  Betrieb 
zu  erhalfen  und  die  StaubmuMunmlung  su  ver- 
hindern, genöthigt  gewesen  war,  von  Zeit  su 
Zeit  Wasser  in  denselben  einzuspritzen,  ohne 
darauf  besonderen  Nachdruck  zu  legen.  Ich  schrieb 
daher  an  die  Acieries  de  Miebeville,  dafs  es  rath- 
sam sei,  in  jede  der  OeiTnungen  des  Ventilators 
Wasser  einzuspritzen,  um  oino  gründliche 
Reinigung  der  Turbine  zu  erzielen,  und  su  ver- 
hindern, dafs  der  Ventilator  sirh  mit  Staub  anfülle, 
und  fügte  hinzu,  dafs  diese  Wasser- 
einspritsung  gleiehseitig  auch  ein  gutes 
Mittid  7nr  R  i->  i  n  i  p  n  n  g  sein  würde.  Indessen 
hatte  ich  dam.its  diese  Reinigung  iiueh  nicht  für 
ausreichend  gehalten,   denn  aur  gleichen  Zeit 
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stellten  wir  auch  die  Waschapparate  in  lietriab, 
▼OB  4«Mn  Anlage^  wie  bemerkt,  anfänglich  ab- 
gesehen worden  war.  Jedoch  scfion  im  December 
1900  kam  ich  zu  der  Ueberzeugung,  daia  der 
y«n<II*tor  «inen  vwsOgKehen  BeintgungMpp«»t 
abgeben  kOnnt«^  XUHi  am  10.  Januar  1901  nahm 
ich  ein  franzMiaollM  Patent  auf  ein  System  eines 
B«inigttogs*yMitiIaitors  durdi  Awmninng  Ton  ««r« 
■iRubtem  Wasser. 

Wie  dem  im  Uebrig«n  aueh  immer  sein  mag, 
wir  hab«n  j«d«nfiftlls  nunmehr  «rlnnttt.  dafb  nnUr 

allen  Reinigiingäii|>[)aralen  ein  gut  «ingorichteter 
Beinigungs  «Ventilator  dar  zweckm&Xaigst«  und 
wlrknmit«  ist.  ITor  fcnrsem  erhielt  ieh  einen 
Brief  aus  Mioheville,  der  besagte,  das  der  im 
März  und  April  tftglich  in  Betrieb  gewesene  Ottosohe 
Motor  von  800  P.S.  nicht  gereinigt  worden  ist, 
und  mMi  der  bestimmten  Ansicht  sei,  dalüs  eine 
Reinipnnp  «rst  nach  einer  Bchr  langen  Betriebs- 
dauer erforderlich  werden  würde.  Wir  sind  mit 
dem  weilereo  Studiam  dieae»  KelDisvageeyetMne 


urustliuh  b«»chAftigt,  und  zwar  nicht  allein  für 
die  Motoren,  sondern  aueh  fOr  die  Oesammtheit 
aller  Hochofengase,  und  gedenken  dadurch  eine 
wesentlich  voUkoramnere  Anwendung  derselben 
fDr  die  Keeeel  und  die  Oowpemppnmle  so  emieleii. 

Ich  bin  der  Ansicht,  dafs  das  Princip  dor 
Ceatrifugalreinigung  heute  nicht  patentirbar 
iet.  Be  mulli  noeh  dabei  bemerkt  werden,  dnlb 

die  Wirkungsweise  der  Windbausenschen  oder 
TheiMQschen  Apparate  und  des  nassen  YentUatore 
eine  eehr  Tereehiedene  ist;  in  den  beiden  ervten 
ist  die  Reinlgungsfirbeit  mehr  eine  tangentiale, 
Wasser  und  Gas  werden  susammengefQhrt  in 
senkreehten  Biehtungen  mit  Oegenstremwiilning. 
Im  Ventilator  dagegen  ist  die  Reinigungsarbeit 
mehr  eine  centrifugale,  ohne  irgendwelche  Gegen- 
Stromwirkung,  da  das  Wasser  dureb  die  Ventihttor» 
Bcheibo  im  Gas  zerstäubt  wird  und  rieh  nlso  beide 
in  derselben  Richtung  bewogen. 

J.  Ä.  Ltneaudu*, 


Die  Eisenbahnen  der  £rde. 

(1896  bis  1»80.) 


Das  Eisenbahnnetz  der  Erde  hatte,  nach  dor 
neuesten  im  „Archiv  fOr  Eisenbahnwesen"  ver- 
flfFentlichten  Zusammenstellung,  am  Endo  des 
Jahres  I8d9  eine  Längt»  von  772 159  km  erreicht. 
Diese  Llage  übertrifft  das  ISVifaeiie  de«  Erdum- 
fangs am  Acquator  (40  070  km)  noch  um  etwa 
800  km  und  das  Doppelte  der  mittleren  Entfernung 
des  Höndes  Ton  der  Erde  (884490  km)  noeh  um 
mehr  als  8000  km.  Die  fQr  die  Eisonbabnirmge 
angegebene  Zahl  —  772 159  km  —  bezeichnet  da- 
bei die  Bahn-,  nidit  die  Oeleisllnge,  die  bei  den 
vielen  zwei-  und  njebrgeleisigen  Eisenbahnen,  die 
sich  namentlich  in  Europa  und  in  Nordamerika 
linden,  eine  bedeutend  grObere  ist. 

Von  den  fünf  Erdtheilen  hat  Amerika  das 
grOlMe  NetSf  es  besitst  für  sieh  allein  mehr  als 
die  HUfle  der  gesammten  Eisenbahnlinge  der 
Erde  —  392860  km.  Danuch  folgt  Europa,  dessen 
FlKchengrCfse  nur  etwa  dor  von  Amerika  aus- 
macht, mit  277  743  km.  Wesentlich  geringere 
Längen  weisen  die  flbrigen  Erdtheile  auf :  Asien 
67822.  Australien  23615  und  Afrika  20114  km. 

Unter  den  einzelnen  Staaten  haben  die  Ver- 
einigten Staaiesi  Ton  Amerika  mit  SM  676  km  das 
pr'lfsti-»  Fi-'enbahnnet^,  D.is  zweit^röfste  Nr>t7  hat 
Deutschland  —  50  511  km,  also  etwa  '>  von  der 
Ausdehnung  dee  Netsee  der  Yereinigten  Staaten, 
deren  Flilrbt^ngrörso  etwa  14  mal  so  gnifs  i>,t,  !t!s 
die  des  Deutschen  Reichs.  Danach  folgt  das 
europAische  BnlUand,  das  bei  einer  Filehengr&lbe, 
die  etwa  10  mat  so  grolh  ist  als  die  Deuteehlands, 


459P8  km  Eisenbahnen  besitzt,  also  etwa  4500  km 
weniger  als  letzteres  Land.  Naoh  der  Ausdehnung 
der  Eisenbahnnetze  folgen  suJann:  Frankreich  mit 
42211  km,  Oesterreich-Ungarn  ein»vhliefsiich  Bos- 
nien und  Herzegowina  mit  36275  km,  Britisdi* 
Ostindien  mit  86 188  km,  Qrofsbritannien  und 
Irland  mit  34868  km,  Britisch -Mordamerika 
(Osnada)  mit  27  766  km. 

Die  Dichtigkeit  dos  Eisenbahnnetzes,  d.  h.  das 
Verhältnis  der  Eiseubahnlänge  zur  FläohoDgrOise, 
iet  am  grOlkten  in  dem  indnstriereiohen,  dicht* 
bHvr.lkerten  Königreich  Belgien,  wo  21  km  Eisen- 
bahn auf  je  100  qkm  kommen.  Siebt  viel  weniger 
Eisenbahnlinge  —  183  km  —  kommt  auf  die 
gleiche  Fläche  in  dem  ebenfalls  sehr  industrie- 
reiehen  und  stark  bevölkerten  Königreich  Sachsen. 
Danach  folgen  in  Bexug  auf  die  Dichtigkeit  des 
Netzes:  das  Qrofsherzogthum  Baden  mit  12,7  km, 
Elsafs-Lothringen  mit  12,4  km,  Grofsbritannien 
und  Irland  mit  11,0  km,  das  Deutsche  Reich  im 
Durchschnitt  mit  9,3  km,  die  Schweiz  mit  9,1  km, 
die  Niederhinde  mit  9,0  km,  Frankreii-li  mit  7,9  km, 
Dänemark  mit  7,2  km  Eisenbahn  auf  je  lOU  qkm 
Fitehe.  Die  geringste  Dlohtigkeit  leigt  in  Eoroiia 
da«  Eisenbahnnetz  Norwegens,  wo  nur  0,6  km 
Eisenbahn  auf  je  100  qkm  Fläche  kommen.  Nur 
wenig  mehr  —  0,0  km  —  treffen  auf  die  gleiohe 
Fl!l.  he  im  euro|>ili«n"hi-n  RtiMand.  Von  den  aufaer- 
europäischen  Ländern  stehen  dio  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  in  Besug  auf  DicbUgkeit 
des  Netus  mtt  8,0  km  auf  je  100  qkm  Flftdie 
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obenan.  Ihmaeh  folg^  Porintneriwli-Indien,  da«  i 
bei  teiner  kieinf^n  FIftch«  eine  verhilHnirsmlirui^' 
grobe  Eisenbahnlänge  hat  ,  so  dafs  2,2  km  auf 
100  qkm  entfallen.  Das  gleiche  Verhältnifa  Endet, 
sich  noch  in  der  australischen  Colonie  Victoria, 
In  allen  Obrigen  iJUidern  ist  die  Dichtigkeit  des 
JEUaanbahnnetzes  wesentlich  geringer. 

Dm  Yetlilltiiilb  der  BieeDbahnlange  zur  Be- 
TOUcerungszabl  gestattet  lieh  in  Europa  am 
gOnstigsten  in  dem  in  einzelnem  Loindestheilen 
dOnnbev&lkerten  Sehweden,  wo  21,4  km  Eisenbahn 
auf  je  10000  Einwohner  kenmen.  Danach  folgen 
in  dieser  Beziehung  von  ^ urnfirii^rhfn  Lünds'rrt  ' 
die  Schweiz  mit  12,4  km,  Danemark  mit  12^  km, 
Bayern  mit  11,4  km,  Baden  mit  11,1  km*  EIaab> 
Lothriii?*>n  mit  11,0  km,  Prankrf»if;h  mif  10^9 km 
Eifioab^ha  auf  die  gleioJie  Einwoliuerzabl. 

Weü  gröbere  Zahlen  als  die  eiiro|iliBehen 

Linder  weisen  fOr  dieses  VerhAltnifo  einzelne  j 
»uJbereuropAisehe  Lftnder  mit  einem  im  Verhält- 
nib  xnr  Ber5lkerungstahl  stark  entwickelten 
Eieenbahn netze  «nf.  Am  höchsten  stehen  in 
dieser  Bezifhunp  die  australiBclion  Colonien  und 
zwar  West- Australien  mit  180,4  km  Eisenbahn 
auf  10000  Einwohner,  Qiteetislend  mit  91,1km, 
SOd-Australien  mit  38,4  km,  Neuseeland  mit 
41^1  km,  Tasmaiüen  mit  483  km  und  Victoria  mit 
48^9  km  Ulf  lOOOO  EinweliiMr. 

In  Amerika  hat  im  YertiUtnib  zur  Bevölkerung 
die  Aigeittiiiisohe  Republik  die  meisten  Eiäen- 
behnen  —  57,2  km  auf  10000  Einwohner.  Danach 
folgen  Canada  mit  62,9  km,  Neufundland  mit 
45,8  km,  die  Vereinigten  Staaten  von  Amerika 
mit  41,1  km. 

In  Asien  ist  in  dem  nissiseben  mittel- 

asiatisohen  Gebiet,  in  dem  die  Eisenbahn  auf 
langen  Strecken  durch  Sandsteppen  führt,  das 
▼erhUtnib  der  Eieenbahnlänge  zur  Bevölkerungs- 
zahl ein  hohes,  es  kommen  hier  38.1  km  Eisen- 
bahn atif  10 OOO  Einwohner.  Auch  Sibirien  hat  im  | 
Verhältnifsä  zu  seiner  dünnen  Bevölkerung  iitfolge  | 
des  Baues  der  sibirischen  Sisenbahn  schon  eine 
beträchtliche  Eisenb»bnlftnj{e  —  lO^i  km  auf 
10000  Einwohner. 

In  Afrika  findet  sieh  anf  dem  debiete  des 

Oranje-Freistaates  die  grOfste  Eisenbahnlänge  im 
Verhaltnifs  zur  BevöllLerungszabl  —  40,1  km  auf  \ 
10000  Einwohner.  Danseb  folgen  in  diesem  Erd* 
theile  Britisch  Süd*  und  Centrai-Afrika  mit  26,8  km 
und  die  Sftdafrikanischo  Republik  mit  88,8  km 
Eisenbahn  auf  lOCiOO  Einwohner. 

Der  Zttwndis,  den  die  BisenbshBRLBge  der 
Erde  in  der  Zeit  vom  Ende  den  .Tahrcs  1895  \M 
1899  eriiielt,  bat  ?i723km  oder  10,2°/«  betragen. 
Ik  ist  dieser  Zuwaohs  um  7066  km  grOfter  als  der 
im  Zeitraum  1894  bis  1808  und  gröfser  als  dor  ' 
Zuwaohs  in  den  frQher  betrachteten  Zeitr&umen 
bis  an  1889  bis  18911  Zu  diessr  Vevgrtllherung 
des  Znwsebses  hat  Toa  den  einselneo  Brdtheilen 


Asien  mit  2812  km  den  grOtsten  Beitrag  geliefert, 
d  inn  folgen  Afrika  mit  2012  km,  Europa  mit 
17  2f!  km,  Amerika  mit  1263  km  und  schliofelich 
Australien  mit  14Ö  km  VergrOfseruug  des  Zu- 
waeiises  gegen  den  Zeitetttm  1894  Us  1896. 

Wird  det  Zuwachs  an  Eisenbahnlänge  der 
Erde  seit  1890  Ton  Jahr  zu  Jahr  betrachtet,  ao 
ergiebt  sieh  «us  der  nschstshenden  ZusMBmen* 
Stellung,  daCs  er  im  Jahre  1899  mit  18196  km 
(2,0%)  den  niedrigsten  Stand  erreicht  hatte  und 
in  den  darauf  folgenden  Jahren  stetig  wieder  in 
die  Hab«  gegangen  isL  * 


Ende 
des  Jahrss 

Gesammte 
Eisenbahn- 

l&nge 
der  Erde 

km 

Zunahmt) 
ge^on  iim  Vorjahr 

in  gUMD 

PfOMBtoa 

1890   

615987 

19843 

3,3 

635891 

19  9t>4 

8,2 

189a  

654528 

18637 

2.9 

1893   

671  893 

17  365 

2.7 

1894   

687  505 

15612 

2,3 

1895  

7006.31 

13126 

2.0 

1896   

716  393 

15  762 

2.2 

1897   

733  789 

17  396 

2.4 

751  272 

17  483 

2.4 

1899   

772  159 

20887 

2,8 

Zu  der  Steigerung  des  Zuwaelises  in  dem 
Zeitraum  1895  bis  1890  g^enflber  1894  Us  1886 
haben  die  Vereinigten  Staaten  von  Amerik* 
694  km,  Oeslerrcioh-TJngarn  .320  km,  Frankreich 
207  km  und  Britisch-Nordauierika  253  km  bei- 
getragen. X>eulsehiand  seigt  genau  den  gleidhen 
Zuwachs,  wie  im  vorhergehendon  Zoitmume, 
während  Britisch  •  Ostindien,  sowie  Alt-England 
Hinderbettlge  (—  896  und     917  km)  niftreisen. 

Was  das  auf  die  Eisenbahnen  der  Erde  ver- 
wendete Anlagokapital  betriffli  so  ergeben  sieh  die 
Kosten  für  251 040  km  Eisenbahnen  in  Europa  zu 
75  084  000000.^^  oder  durohschnittlioh  für  1km 
zu  299092.^.    Wird  dieser  Durchschnittsbetrag 
für  alle  am  ächlusäu  des  Jahres  1899  in  Europa 
im  Betriebe  gewesenen  Eisenbahnen  zu  Grundo 
gelegt,  so  ergiebt  sich  das  Anla^ekapital  derselben 
au  277748  X  299092  =    .  .  .     8a  072  204  816 
FOr  die  Bisenbahnen  der  »uCter* 
europSisi  Imn  Länder  berech- 
net sich  der  Durcbsohnitte- 
preis  für  1  km  in  gleieher 
Weise  zu  143874  M,  das  An- 
lagekapital der  am  Ende  des 
Jahres  1899  im  Betrieb  ge- 
wesenen 494  411km  aufaer- 
enropüsofaer  Eisenbahnen 
also  zu  494411  X  149874  =    70886682714  , 
zusammen   Anlagekapital  der 

Eisenhahnen  der  Erde  ...  158957887580 
oder  rund  154  Milliarden  Mark. 

Die  Zusammenstellung  des  Umfkngs  der  Eisen- 
bikhnen  der  einzelnen  Staaten  ergiebt  folgendes  Bild: 
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1.  Joli  1901. 


Bericht  Uber  is*  ud  «islliiidiselie  Patente. 


Blnlraciiiig  von  Patentaiiwilleik 

Auf  Ornnd  des  Gesetz«« ,  betreffend  die  Patent- 
anwälte, vom  21.  Mai  1900  aiad  in  die  Litte  der  Pateat- 
anwälto  eingetragen  worden  viitar  Nr.  812  bte  216: 
Karl  K.  Detzner  in  Rprlin,  Ailulhert  Lazar  in 
Berlin,  Felix  Ferdinand  Lut-per  in  Dresden,  Oskar 
Kflnsul  in  Düsseldorf. 

Berlin,  den  15.  Juni  1901. 

Kftieerliekee  Patentamt. 
9m  ffvber. 


Patentanmeldungen, 
«•iclM  v»n  dem  angcfebenen  Tige  in  wlbrand  zweier 
■•Ml«  Wr  Bniiclltnahme  rUr  ledermlM  !■  KiIniMMR 

MMiMrt  ie  Sedle  MnlletM. 

30.  Mui  inoi.  Kl.  Öc,  R  14  575.  V.  i  faln  . n  und 
Vorrichtung  anra  Stützen  von  Imi  litwanilunfj*»n. 
Jnlins  Riemer,  Düsseldorf,  S<  liuiuiinnstr.  14. 

Kl.  19  a,  C  9279.  ScUiencnbefestigana;  für  ver- 
iindcrliche  .Spurweite  auf  eisernen  QoerscnweTlen.  John 
Weeljr  Coopcr.  Park  Bidge,  Staat  üew  Jeraqr,  V.  8*  A.; 
Teitr.:  M.SehnetK,  Fat- Anw.,  Aaehn. 

Kl.  19a,  P  112RI.  MFtall-Eisenbahnschwelle  mit 
Klanen  and  Ansütziii  /.ur  .Scbienenbefestirnnsr-  John 
Lang  riipf.  108  Superior  Street,  Clevr'i  1  Ohio, 
V.  St.  A.;  Vertr.:  E.  Larabert»,  P«t.  Anw.,  IS.tüii, 
Lnisenstrafse  39. 

Kl.  24  b,  A  6914.  Verfaliren  zur  Verbrennung 
ÜBssiger  Brennstoffe.  Sir  W.  G.  Armstrong,  Whit- 
Worth  &  Co.  Ltd.  und  Edwin  Lancelot  Orde,  Walker 
Bhipyard,  Neweattte-opon-Tyne,  Engl.;  Vertr.:  Casimir 
T.  <)s!><iwski,  Pst.-Anw.,  Berlin,  Potsdauierstr.  3. 

Kl.  27  b,  K  20622.  Ventil  für  OeblLwnasehinen. 
Ednard  König,  Aschergleben. 

Kl.  27  b,  T  7124.  Drutk-  Lea».  Saugklappen- 
aoordnnng  für  Ot'bliiseraai<chinen.  Frun^-ois  Tiiiinier- 
»ans.  Liittirh,  Belgien.  Vertr.:  C.  Fehlert  undG.  Lon- 
biei,  l'ati  nt-Anwälte,  Dorotheenstr.  32. 

Jü.  fiüc,  H  24839.  Rohrkujfelmttlile  mit  in  der 
Trommdwandong  angeordneten,  zum  HoeMieben  nnd 
Alistürztni  lies  Mahignfcs  <iiciirni]i-fi  Ausspnrnngen ; 
Zus.  z.  Aiuii.  H  23762.  VtHz  llnniit  shugfu.  Munolien, 
Bavaria-Ring  35. 

Kl.  50c,  H  24  840.  Verbund-Kugelmühle;  Zus. 
a.  Anm.  H  23  762.  Frits  Hnndeihagen,  llllndiett, 
Bavaria-King  35. 

6.  Jnni  UK)1.  Kl.  19  a,  A  7.504.  Schienenstofs- 
▼erbindnng  mit  einem  in  die  Sdiienenkopfenden  ein- 
gelasaenen  Trügerstaek.  BobettTalfiid  Alderiii,  Anders 
Gustaf  Klfström  und  Sven  .Tohan  Larüsnn.  StnrVtholm; 
Vertr.:  C.  v.  Ossowski,  Patent-Aiiwiilt,  Itirlin,  Pots- 
damerstrafse  3. 

Kl.  l!)a,  A  7505.  Schii-nenstoftiverbindung mittels 
eines  in  wagcrerhtor  und  lothrechter  Richtung  keil- 
formiircn  Furtsatzes  an  dem  einen  Scbienenende.  Olof 
Pbter  Atidersson,  Stockholm ;  Vertr.:  C.  V.  Oasowski, 
Fat- Anw.,  Berlin,  Potsdauerstr.  S. 

KL  24  a,  8  14619.  Fenemng.  Aagnat  Siever«, 
Landsberg  a.  W..  Neuestr.  9. 

Kl. 24 g,  B  27  710.  Vorrichtung'  zun;  KfiniL't  n  von 
Flugaschcnräumcn.    Büttner  &  Meyer,  l'enliDL'i  n  a.  Hli. 

Kl.  491t,  H  24  6.58.  Vurricbtuuff  zum  Gehrungs- 
sclineiden  von  Winkeleisen.  Guido  ilartang,  Ldpaig* 
Connewitz,  Koohstr.  117. 


K1.481;  P  1178a  Terfthren  nun  Hirten  von 
Stau.   Pries  tk  Eremer  bmI  Rudolf  Haddenbrock, 

Croncn^ '  r  j-  Tili  ein  1. 

10.  Juni  1901.  Klasse  7a,  A  7354.  Vorrichtung 
zum  Antreiben  von  Kehr- Walzwerken.  AschersleKener 
Maschinenbau-Actiengesellschaft  (vorm.  W.  Schmidt  & 
Co.,  Aschersleben. 

Kl.  7b,  K  19226.  Verfahren  zor  HenteUnng  Ten 
Röhren  ans  Bandeisen  mit  irelötheter  LinganallL 
.Kronprins"  Actien-Qeaellsehaft  fir  Fahmatheile, 
OWi«.  _ 

Kl.  7d,  E  70fi.^.  Ma.xchine  zur  Hirstfllung  von 
Drahtzünnen.  William  EiJcnbora,  Luuis,  Missonri, 
V.StA.;  Vertr.:  A.  Schmidt,  Berlin,  Friedrichstr.  1 

Kl.  50e,  E  6884.  Vorrichtung  zum  Entstauben 
von  Gasen,  besonders  Gichtgasen,  unter  Benutzung  voa 
durchbrochenen  Quenvändea  mit  rersetsten  Dai^< 
brechnngen.   Julius  Albert  Eisner,  Dortmand. 

KL  eOb,  G  8792.  Verfiihren  zur  Erhöhun;?  der 
WiderstaadslUiigkeit  von  Gegenständen  »u.s  f.n«r- 
fcstcm  Thon.  Atlnrt  nardner  Clark,  Cincinnati,  lla- 
niilton,  Ohio,  V.  St,  A.;  Vertr.;  F.  A.  Hnpinn  und  Miii 
>laver,  Pat.- Anwälte,  Berlin,  Charlotten^t^. 

13.  Jnni  1901.  Kl.  10b,  N  5290.  Vt  rfahrf  asttm 
Binden  nnd  Trocknen  von  Brannkohle  und  anderen 
Kohlenmaterialien.  Wilk  Nene,  Gr.  Steiastralse  80^ 
n.  R.  Schmcifser,  Kirehneretr.  10,  Halle  a.  8. 

Kl.  49«,  T  7816.  Hydraulischer  Fallhammer.  Fre- 
deriek  "William  Tannett-tValker,  Hunslet,  Leeds,  Grfsch. 
York,  Fncl  ;  V.  rtr.:  Robert  tL  Sdunidt,  PaL-Anw., 
Berlin.  Kom'tr^nitzerstr.  70. 

Kl.  4'.»t',  K  7:!!tl.  Vorrichtuni,'  zur  Regelung  der 
Gebläseluft  hei  S.  hmiedefeuern.  Larl  Kn^rcls.  Soliagen* 
Gräfrath,  Hi  rsrcnbrühl. 

K1.4df,  P  10668.  Paste  sam  HarUötben  ▼<» 
ünfseiaen;  Zas.  s.  Pet  110810.  Friedrieb  Pf  eh,  Berlin, 
Haideetrafse  41. 

Kl.  49g,  P  11 9(>4.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Kernn.'irretn  um!  dergl.  W.  Potesta, Emmern,  St  Emmef» 
thal,  Pr«tv.  Httutiover. 

Kl.  50  c.  R  13383.  Schleudermühle  mit  um  eine 
senkrechte  Welle  kreidenden  Mahlwalzen.  Albert  Ray- 
mond, Chicago :  Vertr. :  A.  Wielc,  Pat-Anw.,  Nürnberg. 

17.  Joni  1901.  Kl.  7  a,  a  16687.  Qnerwalzwerk 
mit  i'iuitllel  oder  geneigt  znm  Werkstück  gelagerten 
Walzen.    Josef  Gieshoidt,  Düsseldorf,   Marienstr.  18. 

Kl.  7f,  W  17158.  Verfahren  zur  Herstellung 
v<  n  PilugKcharen  dnreh  Walsen.  Radelpb  Wirtih, 
Quediiuburir  a.  H. 

Kl.  l^ii.  1'  12  4.59.  Verfahren  zum  Speisen  der 
Winderhitzer  mit  vorifewärmter  Luft.  Fabrik  feaer- 
fester  und  säurefester  Prodoete  Ä.  G.,  Vallendar  a.  Bh. 

Ki.  24c  1^'  13787.  Oasenenger.  Flehet  &  Henri««, 
Paria,  Rae  8t  Petersbotutr;  Vertr.:  HttiB  Friedrien, 
Pat-Anw.,  Düsseldorf. 

Kl.  24  c,  G  14447.  Verfahren  zur  Vergasung  stark 
was.i  rh:i1ti\-«r  Bnnnateffe.  Clasmotorenfibrik  Deati, 
Köln-Deutz. 

Kl.  44)a,  D  10110.  Gewinnung  von  Zink,  Blei, 
Kupfer,  Nickel,  Kobalt  aus  sohwefeUialtigen  Ersen 
oder  Ilüttenproducten.  Friedrich  Dannaädter,  Dam- 
atadt,  Sandbergstr.  14. 

Kl.  60e,  H  25089.  Stanbsammler.  Friedrieb  von 
Hadeln,  Hannover. 

20.  Jnni  1!K)1.  Kl.  7a,  D  1 1 178.  Speisevorrich- 
turiLT  dir  Pilgerschritt  -  W;il/.\wi  kr.  I)i-ittsi-h  'ii'ster- 
rru  Insrhe  Mnnnesnmnnrolu  <  n  W'^Tkc,  DtibscUlurf. 

Kl.  7a.  (j  14055.  Wul^w.  rk  zum  <iuer-Auswalzeu 
bohler  Körper.  Jos.  Giesboidt,  Düsseldorf,  Kreosstr.  87. 
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Kl.  7e,  B  28622.  Yerfttbren  mi  Herstellung  von 
Kiemenverbindsm  AUS  BliBOll.  IMadr.  Blwid«tlHBB, 
Berg  b.  Velbert. 

Kl.  24a,  W  16948.  Vorrichtang  xnr  VerdüDnang 
der  im  Schornstein  aufsteigenden  Qu».  Dr.  Emm 
Wislicenus,  Tarandt  b,  Dresdaa,  lad  J.  baubMOf 
DmdMi'PkHMa,  Gnontr.  18^ 

KL  94«,  L  MfN».  Gimwqnr  atit  «bmliBbaMai 

T'ntertheil;  ZuB.  «.  P«t  1068B8.  LltBcl*  fr  Ci«n  Jmg- 

holz,  O.-EU. 

Kl.  35a,  M  19  04fi.  Sicherheitsrorrichtiin^  an 
iikthachtTerschlössen.  Arthnr  Mankp,  B?rjfe  -  Tiorfifi  k, 
HolzBtr.  7. 

Kl.  48a,  C  8823.  Vorrichtung  zum  llindurthfiiliren 
zü  galvaniuNIMicir  Bleche  durch  ein  elektrolytisches 
find  tnittela  eine«  endlosen  Förderbandes.  Colambas, 
Blektrioitltti-OeieUscbaft,  m.  b.  H.,  Lndwigshafen  a.  Rh. 

Kl.  49  b,  C  9660.  yoKrteUaaf  na  BeMshoeideii 
der  Längsrippen  n  HoblnmlHi  VBd  BBknn. 
tinentale  Röhren-  und  Masteaweltwerke»  A(*iflll|geMll- 
srhafl,  Obpfhaosien,  Kheinl. 

Kl.  49f.  B  •J«11B.  Iii ege verfahren  zur  Krzielnnj^ 
rcrhlv  inkligcr  uiiii  srliarfiT  Riegungskanten.  Robert 
Bervi  r  L^f.iuis  iV  Söhne,  Vfllifrt. 

KI.  4Uf,  H  2^Wa.    Maschine  zum  Anstaucheu 
Bchwalbenschwanzförmig  verdickter  Ränder  an  Bleeh- 
für  Rohre  mit  Schliebstangou.  Edwin  Hancox, 
n-on-Tees,  Engl.,  &  Dixon  Street;  Vertr.:  Hngo 
Fatakr  and  WUhalm  Pstafy,  BerÜB,  Likaostr.  96. 

Kl.  49f,  H  24210.  Eine  Haadrine  nur  Hentellung 
verdickter  Kanten  an  Blechplatten.  Kdwin  Uancox, 
Stockton-on-Teps,  Engl,,  B  Dixon  8tr«et;  Vertr.:  Hugo 
Pttdn'  und  Wiltu  lm  Patiikv,  Bi'rlin,  T/uiHeustr.  25. 

Kl.  4»;,',  11  22  287.  SandstriiliigpM&ui^mnndstür-k. 
Peter  Hrintz.  Liulwigshiifen,  R(i.,  Bi.smar<  kstr.  '.W. 

Kl.  49i,  B  284i7.  Vorrichtang  zur  Erzeugung 
von  Stahlspähnen.  JnUm  BefthoM,  l^bnbetg,  AeaShece 
FOrtberstr.  63. 

GebraiohmiutereintragHngen. 

10.  Jnni  1901.  Kl.  7  a,  Nr.  154092.  Für  die 
konisrh<  D  Triebräder  an  rnivi  rsalmdsweriiea  dienende 

Kaiinnla^^er.    Hagv  Sack,  Rath. 

Kl.  7e,  Nr.  154273.  Schmiedeisemes  Laufrad, 
dessen  aus  zwei  borobirten  Scheiben  bestehender,  auf 
der  Radaohse  sitzender  Radkörper  ein  als  Radreifen 
dienendes  U  -  Eisen  trägt.  RheiniBob  -  WcütfnHsche 
SllH-enestoff-Aetien-Gesellachaft,  Köln  t.  Rh. 

KL  7  t,  Mr.  154274.  Schmiedeisenee  Laufrad  mit 
borabirtem  Sdieibenpaar,  welehea  den  RtdkSner  bildet, 
und  in  den  Felgonkranz  unmittelbar  übergeht  Kbebiech- 
Westfäl.  Spr<>n<:stoff  Actien-Gesellsehaft,  Kaln  a.  Rh. 

Kl.  7p,  Nr.  1.Ö427.').    Schmiodeisemes  Lanfrail  mit 
itwi'i   b'iiiibirtt'ii  SfiteuÜKjilcu,  welche  mit  dem  Rad 
rt'iliii   vi.n  T  t.'riiiigem  Querschnitt  verbundi'n  sind. 
Kheinisch-Wt  stfüliscYie  Sprengstoff- Actien-desellsi-haft, 
Kdln  a.  Rh. 

Kl.  18a,  Nr.  153761.  Cowperapparatstein,  deesen 
Seitenflächen  zur  Vergrörscrting  der  Wimflabgab» 
gerippt  aind.  Otto  Kmz,  Mfllhrnm,  Bbein. 

KL  18b,  Kr.  154090.    Luft-  und  Kobleutoff- 

(Kohlenstaub,  Kokspulrer,  Graphit)  Mischvomcbtnng 
aus  einem  Rohälter  mit  oberer  Wind-  rDmcklnft,  Gre- 
bläseluft)  Znrdhrung  und  unterer  Mischdüse  ndetr  dergl. 
Peter  Klückner,  Duisburg,  Mttlhfiimerstr.  31. 

Kl.  litfi,  Nr.  l."):i  r)5<i.  S(  liriii:s(  hnitt- Kisenbnliil- 
schiene.    Christian  Jorgtnseii,  l.ügutnkloster. 

Kl.  20a,  Nr.  154  178.  Für  Fürderwagen  und  der- 
f^lcirlifn  dienender  Mitnehmer  mit  lifim  Glsdtf-n  der 
Seile  in  Wirksamkeit  tretenden,  uiit  einnii  llebid  vvr- 
bundeaen  Kleombacken.  Krnat  Behr,  Neumühl, 
Kr.  Rnbroit. 

Kl.  49b,  Nr.  154100.  Durch  mebrere  Gelenke 
übersetzte  Doppclschnittscheere  mit  ovalem  Span* 
iBhnngattma  and  eialbcbeo^  bai  der  SeblieibBteuniig 


klaffendem,  oben  gerauhtem  Unterkiefer.  Hermann 
Stumpf,  Remscheid,  Nordstr. 

KL  49b,  Nr.  154157.  Protileisenscheere  för  L-, 
T-,  1^-  und  31' i!'*Bd  ni'^  einem  kraftbewegten,  mit 
einer  «eitlichen  Aoefiräsoag  versehenen  Obermeaaart 
einem  feetstehenden  TJnteraieseer  and  einem  aweitaa 
bami^iahaB  Dntarmiaiari  Sdiolse  &  Naamanii, 
■GMmh  I.  A. 

Kl.  49b,  Nr.  154987.  Lochstanxe  mit  zwei  senk- 
recht  zu  einander  gerichteten  Ausspaningen  zum  Durch* 
'  Sterken  des  Werkstücks.  Dessauer  Kisenglabeni  nud 
]  Masrliinenfnbrik,  (1.  ni.  b.  H.,  Dessau. 

Kl.  41» b,  Nr.  1.54  2:^8.  Lochstanze  mit  geschlitzter 
und  durch  Schrauben  nachstellbarer  StöuelftthmQg. 
Deasaucr  Eisengiaharei  aad  IfaaeliiiiaBlibiilc,  6.  lu. 
b.  H.,  Dessau. 

Kl.  49e,  Nr.  154102.  Tisch  fUr  Mehrfach  •  Niet- 
nuwebiaen  mit  drahbanr  Sobeibe  and  radial  atalieadea, 
dnreli  ein  RingtheO  mftKeilatflek  badiitteteft  Sdiieban 
zum  Drehen  bezw.  Festpacken  der  Werknldcei.  0.  Cle- 
mens jr..  Barmen,  Werlestr.  60. 

Kl.  19 e,  Nr.  154  389.  In  Verbindung  mit  einem 
Hu-ischaltbaren  Grcifhebel  stehende  Zagstange  für 
I  }tol/.cnpres<<cn,  Nieteniiressen  und  KopfpiMiaB.  jftabart 
Hüfi'er,  Aachen,  liudolpbstr.  41. 

17.  Juni  1901.  Kl.  Nr.  154  531.  Eisenbahn- 
schwelle mit  ausgestanzten  und  aufgebogenen  Lappen 
und  herausgedrückten  Nasen  zur  Befestigung  der 
Schienen  and  mit  Lingawnlsten.  Fritn  Schaaiaier, 
Berlin,  W9hlerlatn(be  4. 

Kl.  ühi,  Nr.  154592.  Schienenstofsverbindung  mit 
eingelutlieten  ixler  cingeschweifsten  Laschen.  Friedrich 
Pack,  f.udwijjshaff  n  a.  Rh.,  Wredestr.  9. 

Kl.  19a,  \r.  15M>1:3.  Ans  einem  über  die  Schienen- 
fufsenden  jfeschobenen  .Schuh  bestehende  StofsverMa- 
dnng.    Carl  Peter.  Kaisergrube  b.  Bad  Nauheim. 

Kl.  81h,  Nr.  1.Ö4743.  Schmelzofen  für  Labora- 
toriuroszwecke  mit  einem  schamierartip  drehbaren, 
herausnehmbaren  Hafen  oder  Schmektiegtl  und  sich 
selbstthätig  ngnliraiideB  und  drehenden  Siaktrodaa. 
Dr.  August  Voelker,  Kdln  a.  1%.,  Werderatr.  99. 

Kl.  24f,  Nr.  15-t5H0.  Ttost-itab  mit  au.swei'h.scl- 
barer  Bahn,  welche  durch  Feder  und  Nath  mit  dem 
mit  Luftciri'ulation  versehenen  UntertbaU  TarbattdOB 
ist.    Julius  Ciellwitzki,  Lintern  a.  K. 

Kl.  24f,  Nr.  1.54  GOVI.  Roststab  mit  kreuzförmigen 
Köpfen  und  i.,uftknniüen.  Otto  Thost,  Zwickau  i.  S., 
Albertstrafse  2. 

Kl.  24^  Nr.  154748.  Zusammengreniet«t«  Rost- 
Btabbündel  ans  einzeln  gehärteten  Hartgafsstäben  mit 
konischen  Zähnen.  Walter  Beiebaa,  Berlin,  Friedrieb- 
Htrafso  löO. 

Kl.  3Ic.  Nr.  154G23.  Verstellbarer  Rohrein>?nfs, 
ztiiu  (iiefseii  voll  konischem  Metallrohr  in  verschiedenen 
Rohrw  iiiiilstiirki  II,  haujitsächlich  anwendbar  bei  der  Her- 
stellung von  KiQgi^ii  ohne  {jöthfnge.  Carl  Uuger,  Köäliu. 

Kl.  5()e,  Nr.  15^1751.  Staubsammler  mit  zwei  in 
denieiben  eiagebaaten  Exbanstoren.  Albert  Diets, 
Stntifart,  Belnabargatrafiie. 


Deutsch«  Rdclwpatente. 

Kl.  91  b,  Hr.  1 1 7  79.»,  vom  3.  .Tanna r  imi.  D  c  u  i  a 
Arthur  Caspar  in  Bussy  b.  .loinville  (Hanta 
Marne,  Fraukr.).  Watzformma»chine. 

Die  auf  einem  auf  Schienen  laufenden  Wa<;en 
befindlichen,  mit  Formsand  trefUllten  Formkästen  werden 
unter  einer  Anzahl  von  Walzen  hindurchgeführt,  die 
in  einem  Gestell  eiaetellbar  derart  angeordnet  sind, 
dafs  jede  folgende  Wabe  dnreh  eis«  etwas  tiefere 
Luge  stets  einen  grofseren  Dmck  als  die  Toriiergeiienda 
auf  den  Formsand  ausübt,  so  dafs  dieeer  allniMIdl 
bin  aar  geattgendeii  Diebte  aosammengepralbt  wird. 
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Im-  im4  «laUbMKfdk«  ArfM«. 


I.  iaii  1901. 


¥1.  ÖOc,  Nr.  1171H4,  vom  10.  Juli  1!)00.  Finna 
Frifii.  Kru]i|f.  <rru*i)nwerk  in  M  a  i^ki  c  h  n  rp- 
Buckau.  Zerkieiturungamatekine  für  spröde  Stoffe  mii 
Im  «iN«r /MatahMilf»  Tromnul  roUrender  SeMägerwelh. 

Die  Schläger  n  sind  in 
Krenzronn  derartig  auf  der 
SeUtoerwelle  «ii^ordaeti 
dafii  oie  SehllgorlliielieB 
bai  xwci  fiuffinanficr  fol- 
genden Kreuzeu  wechscl- 
Wf  ise  zur  Achse  der  Welle 
peneigt  sind.  Hei  grofscr  L'iiidrehungsgescli»  indigkeit 
der  Schlägrrwelle  werden  die  Theilrhen  des  Mahlgutes 
durch  die  wechselnde  Lage  der  Schlägerflächen  so 
heftig  gegeneinander  geschlendert,  dafs  eine  Zerkleine- 
nmg  d«8  Gutes  ohne  Hülfe  von  Oq^enfliehen  an  der 
InMBlIehe  der  ^Indriaeben  TtoBnelveod  erfolgt. 


Kl,  7  Ii,  ».  1 17  IWi,  v.mi  27.  Oi  tol.er  1W»H.  Fritz. 
Moniljerj;er  in  Churlottenburfr.  Vrrfahifn  zur 
Herstellung  ton  Rippenrohren. 

Es  wird  ein  .Streifen  Handeisen  entweder  völlig 
hochkant  stehend  oder  in  schräger  Lage  Eum  Kemrohr 
uf  dicRCK  aufgewickelt.  Um  hei  diesem  Anfwickeln 
ein  genügend  fettes  Anliegen  de«  Bandeisens  sn 
enielen,  passirt  dasselbe  dient  vor  dem  Kemrohr  ein 
Zieheisen  oder  Rollen ;  hierbei  erfährt  sein  Aufsenrand 
eine  .'>tr(''  l<nn((.  Der  innere  I>iirpluiii'Ksrr  der  Schranhen- 
rippen  wird  etwas  kleiner  als  der  de«  Kernrohres 
8«wihlt   

Kl.  Ma,  Mr.  U8fMI»  vom  96.  November  1800. 
Berlin-Annaltisehe  Hasch inenban- Actien-Oe- 
Seilschaft  in  Berlin.  Kokatraniportrinne. 

Die  Kokstransportrinne,  gemafs  ratent  80774  (vgl. 
Stahl  und  Kisen  1807  S.  151)  ist  ijanr.  oder  tlieilweise 
mit  einer  Abdarhunt;  versehen,  wodurch  der  ansteigende 
Theil  der  Rinne  als  Abzugsschlot  wirkt,  und  die  beim 
Löschen  des  Koks  in  >Ieni  unteren  wagcrechten  Theil 
der  Rinne  sich  bildenden,  die  Arbeiter  beliatigenden 
Waaierdlmpfe  doreh  den  BCtlrHehen  Zog  fortSehift 


massen  werden,  sei  es  in  dem  Zustande,  wie  sie  auf 
den  Zechen  fallen ,  d.  Ii.  rint  nicht  kohlenstoff- 
haltigen Beimengungen,  wie  Sandsteinen  unil  dergl., 
vermischt,  sei  es  unter  theilweiser  oder  völliger  Aus- 
scheidung der  letsteren,  zerkleinert  und  dann  jeder 
für  sieh  oder  in  beliebiger  Mischung  untereinander 
•IsBnwntoffvenrendet.  AnohhfinnendiexerfcleiMtlek 
Hassen  nach  einem  beliebigen  Verhhren  brikeUirt 
werden.  Durch  die  Z'Tklrincrunc  wird  sowohl  die  in 
den  .\bfalliiiassen  in  Furni  vim  Kuhlcnschmitzen  und 
derLflt'irhfii  Mt/rude  Kohle  (jli'iilniKifsig  durch  dii- 
ganze  Masse  vertlieilt,  als  auch  das  Ueftige  der  .Stoffe 
so  weit  gelockert,  dafs  nicht  nur  die  mechanisch  bei- 
gemengte Kohle,  sondern  auch  da.s  Ritnmen  der  Abfall- 
maasen vollständig  verbrennen  kann.  Eventuell  können 
den  zerkleinerten  Stoffan  noch  Kohlenschlamm,  Kohlen- 
staub, KdileaUeiB  oder  tonstige  geringworthige  Abfldl* 
atoffs  baigeueogt  werden. 


Kl.  21  h,  Nr.  llOödl,  vom  15.  Kai  1990.  Blek- 
tricitäts- ActiengesellaaliafI  vom.  Sehnekert 
&  Co.  in  Nürnberg.   JSUkCrffdber  OfeM. 

Dieser  Ofen  genört  n  derjenigen  Oattnng  von 
elektrischen  Oefen,  bei  denen  die  zwischen  den  F,nd- 
elektroden  f  und  •  herrschende  Siüinnungsdirt'erenz 
durch  passend  zwischen  sie  angcor'lnctf,  sich  nicht 
berührende  Zwischenstücke  aus  Kohle  in  mehrere 
Th^  larlegt  wh^   Die  Zwiaehenatiiek«  4  beaHaea 


Kl.  40h,  Nr.  HS  177,  vom  IG.  März  1899.  l.ut.is 
Michel  Bullier  und  la  societ«'  des  earl>ures 
ni<  t  illi  I  ues  in  Paris.  Verfahren  zur  DnmteUung 
von  Schwermetallen,  bzw.  deren  Carbiden  im  SchmelxflKft. 

Auf  die  Chloride  der  zu  gewinnenden  Metalle 
wird  in  der  Wänne  Calciumcarbid  einwirken  cehräea, 
wobei  sich  die  Stoffe  unter  Witueentwieklnng  n 
Calcinmchlorid  nnd  Metall  oder,  falls  letsteres  mit 
Kohlenstoff  ein  (^ubid  zn  bilden  vermag,  zu  einem 
Mf't.nllcarbid  umsetzen.  Statt  der  einfaclien  (''hliiri<le 
können  auch  Dupjiclsalze  dis  zu  gewinnenden  .Mclallcs, 
z.  H.  mit  ilen  .\lkalimetallen,  licniitzt  wi  rdcn.  Auch 
kann  vi.n  ileni  Oxyde  des  zu  gewinnenden  Metalles 
ansL'  L'  >  L  II.  dieses  mit  einem  lialogenalkalidoppelsalz 
geschmolzen  und  auf  das  entstandene  Duppelaalz  Calcium- 
carbid znr  Einwirkung  gebracht  werden.  In  gleicher 
Weile  ktfnaea  auch  Legimngen  hergestellt  werden. 

Das  Verfahren  soll  nherail  da  .Anwendung  finden, 
wo  die  dircctc  Gewintiting  ilcr  Metalle  sehr  schwierig 
ist,  wo  aber  die  Durstellung  des  betreffenden  Metall- 
ohlorides  oline  Sehwierigkeit  geliQgt. 

Kl.  lUb,  Sr.  llH44(i,  vom  '2».  December  IHW. 
Dr.  Clemens  Dörr  in  Köln  und  AndreaN  Oidt- 
mann  in  Düsseldorf.  Verfahren  zur  Vericerthung 
kohlenttoffhal liger  AbfallmasseH  der  Kohlenzechen. 

Die  kohlenstoffhaltigen  Abfallma«i»en  der  Kohlen- 
ceehen,  wie  t.  B.  Forderberge,  Waschberge,  ausgeklaubte, 
d.  h.  durch  Handscheidung  !:ewi»nnene,  mit  Kolileu 
dnrebwacliscne  Schieferstücke  und  alle  übrigen  Haiden- 


eine trichferfonnige  Gestalt,  sind  übereinander  an- 
geordnet und  werden  durch  K.iiil.iili;ilkcn  Ii  licr.irtig 
getragen,  dafs  sie  ineinander  hincinrugen.  Die  Koblen- 
ualken  b  ruhen  auf  einem  Mauerwerk  e  aus  nicht- 
leitendem feuerfestem  Matt^rial.  Dos  Schmelzgut  wird 
bei  g  aufgegeben,  passirt  nacheinander  die  Tnehter  d 
und  die  aarin  erzeagten  elektrisehea  Reactionshcrde 
und  sammelt  sich  schliefslich  in  der  Wanne  a  an. 
Die  Keaction  wird  in  bekannter  Weise  durcb  Ein- 
schalten eines  dünnen  Kohlenstabes  h  zwischen  die 
Elektroden  f  ind  t  eingeleitet. 


Kl.  10b,  Xr.  120104,  vom  10.  Februar  1900. 
Fritz  Limle  in  Dortmund.  W-rfahren  zur  Utr- 
tlellun<i  ran  Koksbrikelt*. 

Das  Koksklein,  welches  7«  cct, iii.il'si^  nicht  über 
1  nun  Kornirrni'se  lusit/cn  .,,11.  v,\\<\  mit  einer  ziem- 
lich eoncentrirten  Losung  liurzsuurer  Salze  vou  etwa 
12  bis  20"  H.  in  Wasser  gemischt  und  zwar  in  einem 
solchen  Verhältnifs,  dafs  ein  Brei  entsteht,  ans  dem 
dann  geei^ete  FormstOcke  geprefst  nnd  getrocknet 
werden.  \  on  den  hnrüsanren  Salzen  eignet  sich  am 
meisten  da.s  horzsaure  Ammon,  dem  aar  Beschleunigung 
des  Trocknens  der  Briketts  hanmuures  Mangan  (Siccativ) 
zugesetzt  wird. 


i.iou  i9ai. 
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Kl.  4nii.  Nr.  llTtJMJ,  vom  27.  I-Vi.niar  18{>«. 
A  l  X  a  n  li  f  r  ( i  <■  i>  r  c  !■  S  t  r  a  t  h  e  r  n  in  1 1  i  1 1  s  i  d  e  S  t  e  p  |j  s 
(Graf>iliaft  Laiiark,  Schottland j.  MamhiHe  suf  lier- 
tUUung  von  »ahlloten  Ketten  au«  -f  -  Ütäben. 

Die  Umfonuang  des  ■(-  -  Stsbeti  zu  «-incr  nuht- 
II  Kette  erfolgt  dnrch  4  keilfSnnige,  in  derselben 
M  liegende  Stempel  mit  entsprechend  gestalteten 
AHwitsflächen,  die  hierbei  radial  g«g«n  einen  gemein- 

 MittelMBkt  bewegt  werden  and  beim  gegen- 

Berthren  eine  meemnenbingende  tternfSrniige 


■eingeii 
FUde 


bilden.  Diese  Stempel  werden  aliwerhselnd 
•  Vnd  ge{feneinaniier  bewept,  während  der  in  ^'lühen- 
dm  Zustande  zwischen  »ie  einget'ülirtr  Siiib  voti  kreu/.- 
fÄrmipem  (^iierschnitt  sich  schiittw eise  be.wefjl,  l)ie 
Bewejrunj;  des  Stabes  ist  dabei  so  getroffen,  dafs  er 
während  de$i  Kinprei^seas  der  Stempel  itilUteht  and 
sich  beim  Anscinandernben  deneibeii  am  eia  be- 
gtimmtet  Stftck  vonebteDt 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Mr,9l»WL  Fr«DS  G.  8trid«b«rg  in  Stock- 
heln,  Sehweden.    KorrfekiiMf  mmi  Giifiim 


DeelMdl  wird  in  die  aufrreht  stehenden  Formen  e 
eiafgcwen^  weiche  von  der  Uicuiensibrilie  «  aus 

mittels  Friction.Hscliei- 
ben  d,  f  und  Zahnräder 
if  und  h  in  rasche  l'ni- 
drehune  versetzt  wer- 
den. Hierbei  «teigtdai« 
flttariise  läen  in  den 
FoiBCD  «  swar  an  den 
Winden  anf,  bleibt  aber 
am  Boden  der  Form 
dicker.  Zwecks  j^leich- 
raafsiger  Vtrtheilunj; 
wird  nun  das  Ge- 
häuse a.  in  uil  liriu  die  Fonnen  c  ;.'flai,'irt  sind,  um 
Zapfen  b  so  weit  gekippt,  dafs  f  mit  der  v<in  p"  ans 
angetriebenen  Frictionsscheibe  rfn  und  nui  U  .s.  iterer 
Drehung  von  a  um  etwa  45"  mit  der  Scheibe  dt  in 
Eineriff  kommt.  Zuletzt  werden  die  Ingotfonuen  also 
in  noriaontaler  Lage  gedreht  Während  der  (Jeber- 
fUiraqf  von  •  aoa  elaer  SteUaag  in  die  andere  rotiiea 
die  Fonnen  dordi  eigene  Schwaagkiaft  weiter. 

Nr.  M8119.  Kmile  Vielliomnie  in  Kroges, 
laftre«  Frankreich.  Verfahren  sttr  Uerstellung  von 
koAprmmtifim  Ftrrochrom. 

ChromeMenatein  wird  mit  einer  aar  Redoction  de« 
Chrom-  and  Eiienoxyda  auareicbenden  Menge  Koka 
oder  K<dile  in  Pnlverfann  im  elektrischen  Ofen  ge- 
■ehmolseu  nat«>r  KnMts  von  Kaolin,  Kalk,  Flnfsspath 
als  Flufsmitti  l.  N"  u  h  völliger  Keduction  und  Schmel- 
zung von  Kiseu  uii-t  Chrnni  wird  die  Erhitzung  unter 
Vertlüchtiguug  der  Metalle  fortgesetzt.  Da  das  Eisen 
niedriger  siedet  und  sich  leichter  vertiiiehtigt,  reichert 
sich  dits  verbleibenile  Metuli  an  Chrom  an  und  ergiebt 
einen  üegnlat  von  hohem  C'ltrom-  und  geringem  Kohlen- 
■tol^diJt.   

Nr.  (14S50><  &4851U.  Andres  ti.  Landiu  in 
Boston  iSuffolk),  Masa.,  V.St  A.  KarfahrMaiir 

Herst ellunii  ron  Stahl. 

Das  Verfahren  ht  zwei  l<t  die  ileratallnng  eines 
Stahles  von  grofser  Ziihigkeit  und  lliirte,  Toring8weii»e 
ans  Stahlabfällen.  Besonders  auftallend  ist  ein  Znsatz 
▼on  Knpfer  zu  dem  Stahl  in  sichern  Umfange,  dafs 
dar  ÜBTUge  Stahl  1  bis  4  «/o  Ca  enthält,  neben  1,8  bis 
8«/»  8i,  1  bia  4>  Mn  lad  S>  AL  Der  Stahlab&U 
irird  im  Tiegel-  oder  Hnielm  Via  inr  Dtaailtoaii^it 
Isen  nnd 


abfall,  zugi  sct/.t:  1  bis  4  Tlieile  Cii,  1';,  bis  'i'/j  Theile 
Ferrosilicinni  (12  "  o  Si).  '«  bis  '  i 'l'licil  Ferromangan 
(HU"jo  Mn>,  zusammen  mit  BTheilen  Aluminium.  Nach- 
dem eine  der  genannten  Substanzen  zugesetzt,  wird 
bis  zu  ihrer  vöUigen  Auflösung  in  der  Schmelze  ge- 
wartet, ehe  die  nlehste  zugesetzt  wird.  Es  ist  zweck- 
mäCiig,  die  raanaetaenden  Beataadth^ile  vorher  an- 
aawinnen,  wodnnli  die  raaehe  Dardimiachug  er> 
leichtert  wird.   

Nr.  150.  Marvin  A.  Neeland  in  Youngt- 
town.  Ohio.  V.  St.  A.     H'<t,/i>n  für  (lirßpfanne». 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  die  Einrichtung 
zum  Kippen  der  auf  dem  Wagen  a  mit  Zapfen  b 
kippbar  gelagerten  Uiefspfanne.  An  den  Zapfen  b 
aitxen  Zahnsegmente  c  (vom  and  hinten),  welche  in 
am  Wagen  befeatigle  Zalinetaagen  d  eingreifen.  Die 

Zapfen  sind  mittels  einea 
Lagerfhtlera  c  leae  in 
Schlitze  eines  OoA- 
Stückes  f  eingesetzt,  wel- 
ches den  Kopf  einer  (von 
rechts  nach  links)  mittels 
Huii'iN|ii;rlie(/uudHä<ler. 
vorgi  ltgc  h)  verschieb- 
baren liohlBpindel  bildet, 
welche  in  der  Zeichnung 
darch  eine  vor  Rost  und 
Stanb  aehfitaende  Man- 
scbaHe  {  verdeekt  tat  Dareh  Settearad  k  nebat  Kette 
wird  die  gleiche  Bewegung  auf  das  hintere  Zapfealuar 
übertragen.  Durch  Drennng  der  Handspeirhe  wird  also 
die  ( iicrsjit'.inn"  (  von  reclits  nach  links)  vorgeschoben 
onil  dabei  dun  U  Eingriff  von  c  in  d  gekippt.  .Soll  die 
Oiefspfanne  zwt  i  ks  Reinigung  oder  Ansbcsserang  vom 
Wagen  entfernt  werden,  so  geschieht  dies,  ohne  irgend 
einen  Theil  lösen  zu  müssen,  durch  .\usheb«i  der 
Zapfen  aus  den  GufsstfK  ken  f  mittels  Krahns. 

Mr.«lf4;».  Jared  S  wanger  in  Cheater,  Fa., 
y.  St.  A.   Voni^tkmg  mm  BttAiekem  tuidJuagt^mt 

Von  Anwärrndfen. 

Das  Werkstück  a  liegt  auf  der  ScbanftI  ft,  welche 
an  einer  eingeschnürton  Stelle  von  einer  Oese  e  um- 
fafst  wird,  mit  welcher  sie  an  dem  Arm  rf  des 
Hebels  f  horizontal  schwingbar  aufgehängt  ist.  Dmi  h 
eine  am  Knie  /  angelenkte  Klinke  g  wird  der 
Schaofelatiel  nietogehalteD.  Die  Stelle  des  Stiels  h, 

_^  an  welcher  9  aafiraht, 
-^-^  ist  vierkantig,  die 
EiaaduHnng  in  der 
»o  n  Oeee  e  nmd,  so  dafk, 

ni  ■'    falls  sieb  die  Schaufel 


J 

^^rii    im  (lebrauch  krumm 
gebogen  hat,  dieselbe 
tT       um    18«»"'  gewendet 


gaadunolsen  nnd  der  Bdhe  nadh  anf  100  Tbetle  StaU- 


wcrden  kann,  aber 
in  beladeneni  Zu- 
stande durch  die 
Klinke  jT^gen  Droh- 
ung gesichert  ist. 
Der  Hebel  e  ist  mit- 
tele der  £<anfkatie  h  an  dem  Trftger  i  aufgehängt 
und  mittels  der  in  der  Länge  verstellbaren  Spreize  k 
(mit  Keibungsrollen  1)  in  je  nach  lier  Höhe  der 
ArbeitsöfTiiuntr  veriinderliuber  Stelhintr  vcr-n  ilt.  Her 
Triiger  i  ist  mittels  der  Anker  m  nud  w'  an  dem 
Träger  n  uufgehängt,  welcher  Theil  eines  Laut'kralins 
sein  kann.  .Mittels  der  Kette  o  kann  der  Anker  m  in 
der  Länge  verstellt  werden. 

Ist  die  Schaufel  beladen  vor  den  Anwärmofen 
gefahren,  so  wird  m  verlängert,  ao  dafa  die  Laufkatze 
mit  dem  Oefftlle  nach  deai  Ofw  rollt,  wlhreod  sie 
beim  AaHtelMB  dnroh  Tarkliaan  von  ■>  mit  den 
Oefille  von  OCn  waggallhrt  wird. 
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Berichte  Uber  Tersammluiigeii  am  FaciivereineiL 


Verein  deutscher  Ingeiiieiire. 

HMptmMimnliiig  b  Kt«!  $m  10.,  IL  ud  12.  Jnai.) 


Zu  der  42.  Uauptvt'rsaminlunj;  dfs  Verrins  dfut- 
scher  iDgenieiure  wantn  libt-r  t>u>  TheÜDehmer  er- 
•chionen.  Die  Festtage  wtirdrn  eingeleitet  dardl  ttM 
von  der  Stadt  Kiel  am  Vorabend  «kr  H«Bptviniiiim> 
hng  ToniMtaltete  Begrüfsongsfeier,  die  urMiit  aa- 
r^nd  verlief  und  in  der  Aufführang  eines  von  dem 
Director  der  Bönig- Werke,  Max  KrauBe- Berlin  j^e- 
dichteten  witxspriihendcn  Fr-tspiidf!»  „Von  Aegirs 
Gnaden"  ihren  Höh»piiiikt  fand.  .\in  fol[»endpn  Taa:«, 
Vormittags  1*  l  lir,  ••rott'in'tf  (  üiimifrzionriith  Leniiiier 
Braonschweig  in  der  Aula  der  Marine- Akademie  die 
Hauptversammlung,  an  der  als  Ehrengäst«  o.  a.  tibeil- 
uhmes:  der  Oeneralinspecteur  der  MariiM,  Adniral 
▼oa  Koester,  der  Vioeadmiral  ron  Arnim,  die 
Contre-Admirale  von BodenhaDsen,  von  Maitzahn, 
Fisohel,  Oberbärgermeister  Fufs,  Oberlandesgericht«- 
prüsident  Keselcr,  Ciintri'-.Kdiiiiral  Barandon,  IVa- 
sidcnt  L  ()  f  w  « ,  (nilmimrulli  8  h  r  t  o  r  i .  Corvetten-Capitüfl 
I C  i  e  V  e ,  tVraer  Vertreter  verwaudtor  \' ereine.  Im  Namen 
der  Marine  begrUfste  Admiral  von  Kooster  die  Haupt- 
versammlung, im  Namen  der  Stadt  Oberbürgermeister 
F  D  f  8.  Ferner  hielt«a  BegribBB««iie{irafiheB  die  HU.: 
Daeleuj  im  Namen  des  YereiiiB  lentacber  EinahBttea- 
testSi  Eiseten  im  Auftrage  der  deutschen  Architekten 
und  Ingenienre,  Langfurth -Altona  im  Namen  der 
dent.sriu  n  rheiiiikt  r  und  Dr.  R  loch  m  an  n  -  Kiel  itn 
Natiii  ii  des  t  lektriüchen  Vereins  Kiel.  Anf  der  Tages- 
ordniinLC  stand  als  erster  Punkt,  wie  ilblidl,  dir  ue- 
srhiiftslifricht  des  Verptn^dirfcfors. 

Der  ViTiiii  ist  im  .luhrc  IIKHJ  von  13928  auf 
16846  Mitglieder  angewachsen  und  lihlte  Anfang 
Mai  di«Ma  Jahres  beretti  16860.  Dl«  Aafiage  der 
Vereinamitschrift  beliaft  sich  auf  19000  Exemplan. 
Die  Jahrearechnnng  sehlofs  mit  einem  Brutto  -  L  eber- 
schufs  von  89297  ab.  Dabei  liat  sioli  .ü.  HtiltV 
kasse  für  deutsche  Tnpenieiir«  von  steigender  segcns- 
rt'irlicr  Wirksamkeit  erwiesen;  die  nach  Beschluf»  der 
vorigen  Hauptversammlung  gegründete  Pensionskaue 
für  die  Beamten  des  Verein»  ist  mit  einem  Stifbtngs- 
kapital  von  30  (XK)  Jt  aoigeitattet  ins  Leben  getreten. 
Wae  die  gröfseren  Arbeiten  nod  ÜBteraehniingen  an- 
belangt, die  den  Verein  d^ntsrher  Ingenieure  seit  der 
letzten  Hauptversammlnni:  iuschäftigt  haben,  so  sind 
dir  Nnniien  zu  Rohrleitungen  für  hochgespannten 
Kiinijit'  Sur  V'eri'lTeiitlirhuiii,'  ^elan^:  «>)ten«io  ist  die 
Angcli^genheit  eines  einlieitlii  lun  iiietrisriien  (iewindcs 
für  Befestignngssehrauhen  des  Maschinenbaues  xum 
Abschlufs  gelangt.  Wegen  di  r  Normen  für  Spiral- 
Itobrerltcael  hat  sich  der  Verein  den  VoiadiUgea  des 
Veveina  dentseher  WerkzfmrauuelnneBfabrieaiteB  an- 
seschlossen.  Zum  Abschlnls  gelangt  ist  femer  die 
Oebührenordnung  für  Architekten  und  Ingenieure.  Mit 
besonderem  Eiter  liiit  sii  !i  der  \'eri  in  an  der  Pariser 
^N  eltausstelhmi;  lietlieiligt.  er  wahrend  der  ijnnren 
Dauer  dersellien  durili  Inirenienr  Paul  Jliiller  vei- 
trett  n  w  isr.  hie  Erwägung,  dals  der  huchhiindlcrische 
Verl««:  tur  die  gaiue  techniaeh«  Wissenschaft  und  für 
viele  Mitglieder  des  Vereins  von  j^roiker  B«dent«l(g  ist, 
hat  den  Vorstand  veranlafst,  sieb  mter  Mitwincung 
sachkundiger  Mitglieder  mit  dem  vom  Bnndesrath  im 
Juli  V,  J.  veröffentlichten  Entwarf  eines  Oenetzes  über 
das  Verlagsrecht  zu  beschäftigen.  Seine  Wünsche  und 
Bedenken  zu  diesem  Entwurf  sind  in  einer  Eingabe 


an  den  Bundesrath  und  den  Eeiehatag  niedergelegt. 
Gemeinsehaftiioh  mit  nadaran  todinisehen  Vereinen  bat 
sich  der  Verein  deatieber  Ingenieure  an  Berathnngen 
betheiltgt,  welebe  die  Werfcstattbildnng  derjenigen  zum 

Gegenstand  Iiaben,  die  sieh  den»  Stndium  des  Maschinen- 
baufaeties  einseliliefslieh  Elektroteelinik  nn<i  Sehitfhau 
.sowie  rles  llültenf'a<  hes  widmen  wollen,  l'ur  die  vom 
Verein  unternomraeuec  techuisrh  -  wisscnsrbaftiiebea 
Versuchsarbeiten  standen  zu  Beginn  des  .Jahres  be- 
willigte (relder  im  Betrage  ron  70O0O  aar  Ver- 
fügung. 

Dem  Qesehiftabericbt  folgt«  ein  boebinteressanter 
Experimentalvortrae  von  Proßssor  Slaby  Aber  „Die 
neui'sten^  Fortscnritto  auf  dem  (rebiete  der 
Funk  eil  t  elegraph  ie**,  in  dessen  Verlauf  auchderOber- 
priisident  \.  Kneller  den  Eeistsaiil  hitnit.  Am  Naeh- 
mittag  fanden  in  Gruppen  iiesichtigungeu  der  städtischen 
Wasserwerke  am  Schulensee,  einiger  im  Hafen  liegender 
Kriegsschiffe  u.  s.  w.  statt  Auf  den  Uowaldts- Werken 
wohnten  die  Thetlnehmer  dem  Stapwliaaf  der  Dampf- 
Jacht  „Lensahn**  S.  K.  H.  des  Grobnersogs  von  Olden- 
burg mi.  Der  Abend  vereinigte  die  Ingenienre  nJt 
ihren  Damen  au  einem  Festmahle  in  Wriedts  Et^iblisse- 
ment,  wobei  dem  Verein  dnreh  das  Erseheinen  des 
ersten  Diiktur-lngenieurs.  Sr.  konigliehen  Hoheit  des 
Prinzen  Heinrich  von  Preufsen,  eine  besondere 
hohe  Ehre  an  Thcil  ward. 

Am  zweiten  Sitsunntaga  «nrde  über  geaehlft- 
tiebe  Angelegenheiten  vmaMalt.  Bie  GnbbaflMIwnb* 
mdnae  wnrdo  dem  Maschinenban-Director  Justus  Flohr 
vom  Stettiner  „Vulkan''  verliehen  in  Anerkennung  der 
i,'ri)fsarti;;en  Leistiinijen  heim  Rau  der  Dampfer  „Kaiser 
Wilhelm  der  (rrofge"  und  ..Deutschland".  Zum  Vor- 
sitzenden wurde  Oeneraldireet-ir  v.  Oechelhänser- 
DcKsau  gewählt.  Hr.  ii  erd  an -Düsseldorf  überbrachte  die 
Einladung  der  Stadt  HHaaeldorf  zur  48.  Hanptver^ 
semmlnng,  der  man  an  folgn  beaehlofh  Der  Hann* 
haltplan  nr  1902,  der  eine^innahme  Toa  (0OOOO  Ulf, 
eine  Ausgabe  Ton  796900  Jl  vorsieht,  wurde  genehmigt 
Eine  Fahrt  nach  dem  Seebad  Laboe  und  tBr  andere 
der  Festtheilnehmer  nach  dem  Kaiser  Wilhdlni-Kanal 
bildete  die  Erholung  des  zweiten  Tages. 

In  der  letstra  (flitznng  am  19.  Jnni  hielt  nach 

einigen  Ivurzen  gesehäf'ii  luii  Mittlieilungen  zunäelist 
Manne-übci'lauiatli  Hüll  manu  cineu  Vurtrag  über 

§n  kMtigen  Staad  der  dtntachen  KriegnchW- 


in  dem  er  etwa  Fi^Igendes  uusifUhrte:  Beim  Entwurf 
eines  Krieirssrliirtes  ist  die  \\  ahl  der  Form  btliwicrig 
I  und  abhängig  von  einer  Reihe  iiufserer  Umstände. 
Den  Widerstund,  den  ein  8<>hitl  im  Wasser  erleidet, 
kann  man  nicht  wie  Reibungswiderstände  in  mathe- 
matische Avadrfteha  Ueiden,  sondern  unls  ihn  dnrvh 
Schleppversaehe  nU  Vodellen  in  beatinunen  andian. 
Aus  den  Modellversuchen  berechnet  man  die  noth- 
wendige  Anzahl  von  indicirten  Pferdestärken,  und  aus 
diesen  veranschlagt  man  unter  Zugrundelegung  des 
im  Laufe  der  Zeit  immer  kleiner  i^ewordenen  Einheits- 
gewielites  ila.s  (iesuinmtge^Meht  der  .Maschinenanlsge. 
Die  Berechnung  der  FestiL'keit  de«  Schiffskörpers  ist 
sehr  umständlich.  Die  Anordnung  der  Panzerung 
erfordert  viele  Kenntnisse  and  ist  in  hohem  Mafsa 
von  den  mit  den  Foitsehiitten  der  Artillerie  weehsala- 
den  Ansichten  abhängig.  Die  Innehaltnng  der  gegebe- 
nen Gewichtsgrenze  erfordert  viel  Arbeit  und  groise 
Sorgfalt,  und  es  mufs  dabei  der  Schwerpunkt  des 
ganzen  Schiffes  nicht  nnr  der  Länge,  sondern  nach 


üy  Google 
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der  Hohe  narh  an  eiiifr  licstimmt*n  Stelle  liefen, 
damit  dii'  rifbtigt-n  Spc-Eiß^nscbaften  erreicht  wtrut^n. 
In  ähnlicher  Weise  sind  auch  bei  der  Baoausfilhrnng 
dieser  schwimmenden  Festongen  bedeutende  Sohwierig- 
keiten  zn  übenrindeo.  Daa  St^i  mnSt  in  tüm  wtumtr 
lieben  Theilea  dicht  «da,  wd  «s  nlismii  ndi  Inntr^ 
halb  des  SehUb«  LecksteUen  vermieden  werden.  Daa 
<3«wic1it  äes  Oanfen  aoll  trotz  dnrchaoa  {BrenOirender 
Festigkeit  nn'j^Hi  liaf  niedrig  sein,  und  i^s  muf<i  dcfshalb 
jedes  unnütze  Stückrhen  Mnt»>riiil  isorgfliltisj  entfernt 
werden.  Um  die  heut«  üblichen  kurzen  Kauzeiten 
innehalten  za  können,  uiafs  man  zeitweise  eine  grofse 
Zahl  von  Arbeitern  gleichzeitig  anateilen,  während 
a  aaderea  Zeiten  auf  den  Staatawerftaa,  deren  Haapt- 
aidllgabe  die  Erhaltung  der  Sohladtflotte  anf  einer 
möglichst  hohen  Stafe  von  Gefechtsbereitschaft  ist, 
die  Arbeiter  oft  plOtiUeh  für  andere  Zwecke  gebraucht 
werden  und  aai  h  Wechsel  im  Anfsichtsperisonul  oft 
nnvermpidlich  sind.  Der  ei^ntlich«  Sehiffskör]nT  wird 
)iis  zu  eitler  angeniessenen  (irenze  an  Land,  auf  Stapel 
fertig  gebaat  und  zu  Wasser  gelassen,  und  erst  dann 
wental  die  Baaptmaachinenanlagen  and  alle  die  zahl- 
loeen,  verwickenon  Einrichtttagen  «ingebant,  die  fQr 
ein  Kri^iaahiir  keanaeleluiaBa  «ind.  Die  Leistung 
der  MasenineiMUlagen  ist  von  8000  indicirten  Pferde- 
«tlrken  der  alten  liölzernen  Linienschiffe  auf  80-  bis 
40000  Pferdestärken  ^'estiei^en  und  hat  die  für  Schiff 
and  Besatjnin^  hüufig  .so  nnaiii^enehTiipn  Erschnttpmngrn 
hervorgerufen,  die  nach  Mofrlichkeit  vermieden  werden 
mosisen.  Dur  moderne  KriegsschttTbetrieb  erlordert 
lahlreiche  Hnifsmaschinen,  die  mit  Elektricität,  Dampf 
oder  Waaeer  botrieben  werden  and  ftber  da*  ganie 
Sdiiff  vertkeUt  aaijg«rtellt  aind.  Dam  komnen  lahl- 
reiche  Rohrleitungen,  Telegraphen  und  Telephone, 
Kabel  für  Kraftübertragung  und  Lichterxenjenrng.  weit- 
verzweigte Luflkarüle.  ein  Wirrwarr  vim  Strängen, 
deren  sachjferoäfser  Einbau  und  Unterha!tun<,'  t^rofse 
.'^'irgfalt  und  l'niHtiht  erfordern  Beim  Hau  der 
WobnuDgseinriclitungen  uinfs  alles  Brennbare  möglichst 
vermieden  und  das  Eisen  durch  Isolirmaterialien  gegen 
Fenchtigkoiteniederschlüge,  gegen  n  hohe  Temperaturen 
geaehOtit  werden,  and  es  mflssen  KaÄnwgeln  getroffen 
werden,  um  die  bei  dem  engen  Zusammenleben  so 
vieler  Meaachen  doppelt  nnangenehm^n  Oi>rnusche 
m'JiiHchst  zn  besdiriinken.  Der  W'unsi  h  v  i  Ii  einem 
»raii  -hbaren,  fenersit-lier  impniimirteu  iiolz  ist  dusbalb 
«♦■hr  li  bliaft.  Das  Zusammenarbeiten  vieler  Zweite  der 
Indunthe  ist  erforderlich,  um  den  Bau  eines  Kriegs- 
schiffes in  gedeihlicher  AVei-i;  zn  Ende  zn  fuhren. 
Wir  sind  in  hohem  Mafso  aof  die  Mitarbeit  der  Privat- 
indnatrie  angewieaen,  mit  deren  Hlllfl»  ea  möglich 
gewesen  ist,  uns  vom  Aaslande  unabhängig  zn  machen. 
Wir  hoffen,  daTs  dieses  Zusammenarbeiten  sich  filr 
beide  Theile  immer  erfirenlicher  gestulten  und  dafs 
diese  Versarauilung  aneh  in  dieser  Beziehung  gute 
Früchte  tragen  mSga  tau  Beelen  das  gemeiniamen 
Vaterlandes. 

Marinehaiiniei.sti-r  >rönfh  sjiranh  dann  über 

die  neuen  Trockendocks  der  kntserlichea  Werft 

IM. 

Diesem  Vortrag,  der  ebenso  wie  der  «rNte  durch  zahl- 
reiche Onindn«8*(  nnd  Zciehnunj^en  erläutert  wurde, 
Lis:  etwa  Folpendea  zu  (irunde  :  Dem  Bediirfnif«  nach 
oeaen  Docks  in  Kiel,  welche  den  veränderten  .Schiffs- 
inrpen  entsprei dien ,  soll  durch  den  Bau  ;:weier 
Tn«kfladocks  von  175  m  ^^jp»  äO  m  Breite  und 
11^  m  Tiefe  genBgt  werden.  '  Die  CMndungsarbeiten 
weraen  wegen  der  örtlichen  Verhältnisse  mit  Hülfe 
des  Prefslunrerfahrena  ausgeführt  Für  die  Arbeit  in 
Wassertiefen  vun  bis  20  ni  kommt  eine  grofse,  an 
schwimmender  Üü^tung  hangende  Taucherglocke  von 
^'■i  m  Linge  nnd  14  m  Breite,  ic  geringerer  Tiefe  eine 
kleine,  fraisckwinuneade  Qlocke  zur  Verwendnng.  Die 


Tauch«ii|flocken  sowie  die  sonstigen  Betriebseinrich- 
tungen  bieten  viel  Neues  und  BemcrkeuRwertheK.  Von 
,  besonderem  Intere^^^e  igt  die  selbsttbätige  Steuerung 
der  hydraulischen    ilebevorrichtung   für    die  grofse 
l^Moherglooke.  Nach  einar  Beq^reehnng  des  Arbetta* 
betrlebes  beaohnibl  der  Redner  die  den  beiden  Docks 
gemeinsame  Pnmpenanlage,  deren  drei  elektrisch  be- 
I  triebene  Centrifngnlpumpen  in  weniger  als  drei  Stunden 
'  60000  cbm  W^asser  fördern.    Die  Docks  werden  liinli 
j  Schiebepontons  verschlossen,  welche  au(  Ii  als  Schw  imm- 
'  pontons  benutzt  werden  können.    Ihres  bedeutenden 
:  Tiefgaufifes  wegen  werden  die  Pontons  in  einer  Rüstnug 
I  hängena  montirt  nnd  sobald  sie  schwimm^ii^  sind, 
an  Wasser  «lassen.    Die  CStr  den  Dockbetneb  ei^ 
I  forderiiehea^pills  erfasltea  wie  alte  fibrigen  i^ch« 
tungen  elektrischen  Antrieb  nnd  sind  wegen  der  Ein- 
I  fachheit  bemerkenswerth.    Die  Kielstapel  und  Kimm- 
'  Schlitten  sind  so  constniirt,  dafs  sie  Icidit  vcdlstandig 
■  beseitisrt  werden  können,  am  ein  bescliiiditrte!i ,  aiis- 
nahiiisweise  tiefi'ehendes  Schiff  zu   vorläufiger  Aus- 
besserung auf  (Ten  Dockboden  «bactzen  zu  können. 
I  Die  zum  Betriebe  erforderliche  eldltriadM  Kisfl  wivd 

in  einem  besonderen  Kiaftbaose  erzeugt 
I       Beide  Tortrige  wnrden  mit  grofsem  Beifktl  aaf- 
'  genommen.  —  Oegen  Mittag  folgten  zahlreiche  Fest- 
I  theilnehmer  einer  Einladung  der  Uermaniawerft,  die 
ihren  Olsten  einen  Imbifs  bot  und  auch  ein  jir!ielitigc<* 
I  Album  mit  Ansichten   der  von  dieser  Werft  gebauten 
I  Schiffe  zur  Vertheiluiig  iiraehte.    Es  wird   mit  dazu 
bettrsgeu,  die  Kaeler  Festtage  den  deutschen  Ingenieuren 
in  lebendJgar  Erinnerong  an  erhalten. 


Central -Verein  der  BergwerksbesiUer 
Oesterreichs. 


Der  über  die  \'ereinsthatigkeit  im  Jabre  ÜKXt  in 
der    vierten   ordentheheu   lient^ralversainralung  vom 
B.  Juni  1901  erstattete  Bericht  beschäftigt  sich  in 
erster  Eeihe  mit  der  am  28^  Mai  l.  .1.  vom  Abgeord* 
I  netanbaas  angenommenen  Bqjiemngsvorlage  ilbeir  die 

!  RcishM4mg  der  gesetdloh  nllarigen  HaxiHftl* 

I  Hrhichtdaner 

;  für  die  (irubenarbeiter  beim  Kohlenbergbau  auf  neun 

! .Stunden.  Sie  war  niohta  Anderes  als  die  Einlösung 
eines  Ver^iediens,  welches  sidi  die  Begiening 
wihrend  dea  vorjährigen  Streikes  ror  den  Ostraa» 

I  Karwiner  Einigungsanite  hatte  abringen  lassen  und 
'  welches  sie  im  vollen  Bewnfstsoin  der  wirthschaft- 
I  liehen  Bedenken  trotz  des  einmüthigen  AVidernpruches 
der  österreichischen  Montanuntemehmungen  und  des 
überwiegenden  Tlii  ib  s  ijer  österreichischen  Industrie 
i  erfüllen  zu  müssen  glaubte.    Der  Vereinsvorstand  hat 
s.  Zt.  vor  allem  daiaaf  hingewiesen,  dafs  vom  Stand- 
1  punkte  der  mit  der  gageowkrtigen  Schicht-  nnd  Arbeits- 
I  dauer  gemaehteu  hygieuisdien  nnd  sieherfaeitspolisei- 
lichen   Erfahrungen   absolut  keine  Veranlassung  zu 
I  einer  weiteren   Kürzung    der    heutigen  gesetzlichen 
'  Maximalarbeitszcit  lieim  Kotilenbcrgbau  besteht,  und 
dafs  solche  (iriindc.  von  d«r  Kegierurtu  aneh  nicht 
vorgebracht  wurden.    Wir  haben  in  dieser  l'etition 
i  weiter  darauf  aufmerksam  gemacht,  dafs  die  Hcrab- 
I  Setzung  der  Schichtdauer  unbedingt  eine  V^ermindemng 
.  der  Prodaction  bei  gleichseitiger  Erböhnng  d«r  (ie- 
stehungskoaten  mr  f^lge  haben  wird  nnd  daher  anf 
die   Kohlenpreise  unmöglich    ohne  Einflufs  bleiben 
I  kann  sowie,  dafs  Oesterreich  schon  mit  seinem  heutigen 
;  Mazinialarlteitstag  von   10  Stunden   unter  den  rück- 
sichtlinh  der  Kohlenproduction  in  Betracht  kommenden 
•  europäischen  Staaten  allein  dasteht  und  dnfs  die  (  on- 
1  ctirrensfllhigkeit   eines  grufsen   Theiles   der  öster- 
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reichiscbtu  Kobli  nw  ( i  ke  tre(»enüb«T  dem  Aoslannle 
durch  eini*  wt-iifr«-  Kinsrlirankiini,'  ili-r  A rlTitsziit  un- 
mittelbar bedrcilit  wunlf.  Am  Ii  ward«  nicht  unter- 
lassen, inf  die  Ifin^ku  trkung  hinzu»  ciKen,  welche  eine 
solche  einseitii;«  Hegiinstitfdtip  'li-i  Riri^arln'iter  hin- 
sichtlich der  Arbeitszeit  in&btsuudtri'  auf  die  Land- 
wirthachtfk  Mufiben  mnCh  welch«  «cbon  bent«  ds* 
AbstrOfflen  ihrer  Arbeittkrlft«  snr  Tndn«tri«  nnd 
namentlich  zur  Bergarbeit  Ixlvlairt.  sowii^  ilarauf,  dafs 
der  österreichische  Rri';;hnLi,  v,  ns  Wülilfahrtaein- 
nrlitiingen  betrifft,  \'ini  kriiirm  :iu(icirti  1  uiiiistrir-  ut»d 
(itwerbszweiee  in  (»esterreich  überfrotteit  wird  und 
dals  in  dem  Fori  schreiten  der  freiwilligen  Wohlfahrts- 

Sflege  nothwendig  ein  Stiilntand  eintreten  niüfste,  wenn 
ic  wirthschaflliche  Situation  der  Kühlenwcrke  durch 
die  Oesetzgaban^  erschwert  nnd  ßttÜuiiA  wird.  Dies« 
Darlegungen  baben  «benso  vrmtg  6eb5r  nfboden  als 
die  überzeugenden  Argumente,  welche  nie  K\|icrten 
aus  dem  Kreise  der  Rergbanuntemehmrr  ili-m  Suli 
comit^  dcfi  Miri.iljKjlitisi  hi  n  Ausschusses  in  di  r  vur- 
jähri^n  Kx|Hriise  vorgeiiiiat  haben,  nnd  als  das  ein- 
mUthige  Votum  der  Muntansection  des  Industrie-  und 
JLandwirthschaftsrathes.  Auch  die  übereinstimmenden 
Einwendungen  der  vom  privatwirthschaftlichen  Stand- 
mmkte  in  dieser  frag«  ^wUs  nab«fangen«D  iadwtriel  1  en 
Coiporttionini  gegen  eine  weitere  gwsetslirlie  Kfirzung 
der  Arbeitszeit  hoitn  Rrrirbau  vcrniurlitpn  den  «ocial- 
politischen  Aiism  imfs  und  da-i  Plenum  iIcä  Atit,'i»ord- 
netenhauspri  iiii  lit  /u  lil'i-r/.t  ii^'i  ii.  dafs  eini'  '-  ili  he 
Mafsregel  nur  211111  'Schallen  der  österreichischen  Vulks- 
wirthscliaft  ausfallen  kann.  In  dem  Kerichte  des 
'socialpulitischen  Ausschusses,  welcher  dem  Abgeord- 
netenhaus« bei  dessen  Beschlufsfasisung  Uber  den  (ie- 
aetzentwurf  vurl^,  wurde  zw«r  naebtriglich  der  Ver- 
such gemacht,  di«  Notfawendigkeit  einer  Ear7.nDg  der 
Schichtdauer  heim  Kohlenbergbau  mit  hygieinX  htn 
Nachtheilen  der  heutigen  längeren  Arbeitsicit  zu  In- 
gründen.  Diesen  Xarlmi'i^  luittc  w<ilil  ilic  Iletjit'niiig 
erbringen  müssen,  ab  sie  die  Vorlage  einbrachte,  und 
wenn  sie  dies  unterlassen  hat,  so  ist  es  ein  deutlicher 
Beweis  dafür,  dafs  sie  selbst  von  der  Notbwendigkeit 
einer  allt^emeinen  Kürzung  der  SchlchMauer  vom 
hygi«Disi£en  8taad|Minkt0  nicht  llbwswtgt  kL  E» 
wwe  ein  Lelditea,  die  in  dem  Berichte  des  seeial- 

[lolitischen  Ausschusses  v  ir^'-dirnchten  Ziffern  zu  wider- 
egen,  aber  unter  den  rm>tan>!en,  welche  da«  Ab- 
g<'<iri|n<'tcnli;uis  zur  Aniuiliiin'  der  l;ri.'H'nmi:sv..rl;ici' 
bestimmten,  würde  auch  diuseii  sacliliche  Argument 
VoUttindig  wirkungslos  geblieben  sein. 

.Aber  auch  in  ihrer  g-undl.  irmdcn  Bestimmung 
hat  aia  "Vorlage  durch  den  Herrn  lit^j^n  rungsvertreter, 
noch  bevor  sie  0«a«ti  gaworden  ist,  eine  Xntenietatioii 
«rfbbren,  welche  die  «ennstandensdiicht  eiractiv  in 
«ine  achtatündige,  mitunter  in  eine  noch  kürzere 
Schicht  umwandein  würde.  Der  Regieruni;>.vcrtreter 
hat  auf  die  Anfrus;>'  eines  .Uii^'curdnrtrii  vom  Ministrr- 
tische  aus  erklart,  liula  die  Bestimmung  über  die 
Schichtdauer  so  zu  verstehen  sei,  dafs  die  gesammte 
Daner  des  unterirdischen  HergTi-crksbetriebes  von  der 
Hinfahrt  des  ersten  bis  zur  Ausfuhrt  des  letzten 
Mnnnea  io  einer  Schinht  nicht  Ünnr  da  nean  Standen 
daneni  darf,  itb  alao  die  Einreclmvnr  der  Ein-  nnd 
Ausfahrt  in  die  neunsfiinilit,'!'  Schichtuauer  nicht  für 
jeden  einzelnen  Grubenarbeiter,  sondern  für  die  ganze 
Grubenbelegschaft  gilt.  Da.«*  Ii' il-t,  lial-,  1km  (iruben. 
bei  welchen  die  Einfahrt  und  Ausfuhrt  der  jranzen 
Belegschaft  je  eine  .Stunde  in  Anspruch  nimmt,  der 
einzelne  Grubenarbeiter  thatKäehlich  nur  8  Stunden 
Uter  Tage  zubringen  darf,  was  nach  Abschlag  der 
Ein-  nnd  Ansfahrtsseit,  der  Wartexeit  nnd  dea  Zeit- 
•nfwandea  fOr  den  Weg  inro  Arbeitsorte  Ar  den  ein» 
•einen  Arbeiter  eine  effcctive  Anf.Miffiultszeit  vor  Ort 
von  bScbstens  5'/»  bis  7  Stunden  erL'ud  t  Bei  manchen 
(trüben  dauert  ulur  die  Ein-  und  Ansinlirt  dfr  ili  leg- 
»chaft  aiicli  mehr  ala  eine  ätiuide,  bei  solchen  Berg- 


i  bauen  u  uide  alsi>  der  Aufenthalt  des  einzelnen  Ariieiters 
in  'ier  drulie  ni><  Ii  weni^'er  ab  aelit  .'Stunden  tn-trai^en. 
,  So  sieht  die  vuu  der  iiegiening  und  vom  .Altgeordneten- 

! banse  feierlich  erklärte  Ablehnung  der  Achtstunden- 
schiebt  iti  Wirklichkeit  aus.  Dafs  aber  hei  einer 
solchen  Verkurzuu<;  der  Schichtdauer  fast  ausnahm«- 
loa  eine  JCiaderieistong  des  einzelnen  Arbeiters  nnd 
dadnrch  bei  frleiehbieibenden  OediiigKätzen  ein  Minder' 
[  verdienst  resultiren  wird,  ist  eine  so  8elbstven>tänd- 
lichc  ErfahrunLuthatsache,  dals  sie  eines  Beweises 
nicht  liedart.  Die  mnnittelliare  j-'idi.'e  wird  aber  die 
sein,  rla[«  vuu  den  Arbeitern  zum  Au»glt'it:be  der 
minderen  Leistung  eine  Erhöhung  der  Gedinge  und 
Löhne  angestrebt  werden  wird,  welche  kaum  Au.ssicht 
auf  Erfolg  haben  dürfte.  Statt  der  l^eabsichtigten 
Bemhigung  der  Arbeitecacbnft  wird  daher  eine  Läin- 
bewegung  eintreten,  wdeh«  viel  srSlaere  CiefabraD  ta 
<ii'  b  birgt,  als  die  künstlich  geiiänrta  Bewegung  naeh 
einer  Kiirzim?  der  Schichtdaner." 

,|ias  Resultat  der  Gesetzesvorluire  In  i  Zuirriiude- 
legung  der  Interpretation  des  Regieniogsvertreter» 
wäre  also  der  factische  Zwang  zum  Achtstundentage, 
bezw.  zu  einer  noch  kürzeren  Schicht  mit  allen  auch 
von  der  Regierung  und  vom  Abgeonlnetenliause  er- 
kauteo  wiruachanlicban  Folgen  nnd  Gefahren,  nnd 
es  würde  eines  nenan  Geaetnes  bedflrfcn,  nm  diesen 
Zustand  wiedir  zu  beseitigen.  Der  Neunstundentag 
wird  »ich  uber  mich  unserer  innersten,  festen  Ueber- 
/eiiL'iiTiLT  uiirh  für  ijii'  I islerreidii-^ehe  Itercarbeitersebaft 
älü  ein  Danaergeschenk  t-iweiseu,  uud  die  Ut-gieraog 
wie  die  Volksvertretung  werden  statt  des  erwarteten 
Danke»  der  Beschenkten  die  Vorwürfe  desjenigen 
Theiles  der  Arbeiterschaft  ernten,  welcher  sich  dadurch 
der  Hfiglichkeit  eines  bdheren  Verdienstes  bemnbt 
flflden  wird,  tlann  wird  es  nnseren  gesetzgebenden 
Krei-^pii  erst  Har  werden,  warum  die  grofsen  kohlen - 
produi  ii  eiideii  Staaten  Europas,  wie  England,  Deut-eh- 
land,  l''r;irikreie||  imrl  Uideii-n,  ilas  Kxiierimeiit  einer 
gesetzlichen  iieschriinkung  der  Arbeitbxcit  für  Er- 
waehsene  auch  lieiiu  Bergbau  bisher  nicht  gewagt 
haben  und  eine  so  weitgehende  allgemeine  swangsweise 
Kürzung  der  Schichtdaner  oder  Arbeitsaeit  in  abaeb' 
I  barer  &it  anoh  nicht  wi^pn  dürftott.'' 
I  Wetter  trat  der  Verein  auch  füc  freien  Verkehr 
der  Bergbau  Er/,euijnisse  auf  der  Grenze  «  in  und  für 
Parität  in  <l(-ii  KuhUaiUinfen  im  Verkehr  mit  1 'eut»cl> 
land  :  ht  /ii;:ltcli  de«  österroichiseheu  Kr/tiei^'iianes  ist 
der  Vereinsvorstand  hinsichtlicli  der  ruhen  und  anf- 
I  bereiteten  Er/e  im  Interesse  der  Entwicklung  der  ein- 
heimischen Uättenindnatrie  ebenfalls  fir  di«  Anfrecht- 
,  haltang  der  Zollfreiheit  aingetreteiL. 


j    laternational  Engineering  Coogrefs 
Glasgow  1901. 

.\nlüfslich  der  .\usstellang  in  Ukutgow,  welche  in 
diesem  Sommer  stattfindet,  haben  die  grofsen  tech- 
I  niacban  Veiaiaa  aicb  an  einem  gemeinsamen  Gongreb 
I  mit  9  Unterabtheilnagen  msenraiengetehloasen;  sie 

'  wollen  denselben  an  den  Ta^'en   vum  3.  bis  6.  Sep- 
'  teiuber  in  (ilasgow  abiialten   nnd  ini  Anschlufs  daran 
aiieh  die  Werlie   in  ib  r  riiiL'ebun^'   besichtigen.  Da* 
Ehrenpräsidium  hat  Lord  Kelv m  übernommen,  aufser- 
!  dem  sind  noch  eine  Reihe  von  Ehren-Vicepräsidenten 
ernannt.  Präsident  der  Veraastaltnngiat der  Vorsitzende 
der  Institution  of  Civil  Engiaeara  Jamea  Hun^  rgh. 
I  Die   ainaalnen   Abtheilungen   am&aaaB:   1.  Eisoa« 
I  bahnen,  2.  Waaaerwegc  und  WasserbanweMB,  9.  Ma- 
schinenbau, 4.  Marine-Ingenieurwesen,  5.  Eisenhütten- 
wesen, B.  Bergbau,  7.  Stadthauwesen,  8.  Gas,  9.  Elek- 
tneittt. 
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Verein  für  gewerblichen  Recbtsschnte 
in  Berlin. 


Auf  dem  in  den  T^n  vom  19.  U«  18.  H«  in 
Köln  abgelultMeii  CoiumHi,  welcher  ebenso  wie  der 
vorjährige  PTtakfarter  Ccngt*h  von  dem  Verein  für 

jfewerMich^n  Kechtsschat^  in  Rfrlln  vcranstultct  wunlr, 
irelanjftc  in  höherem  Grade  ak  im  voijahri^ri  ri  liie  Ver- 
^'(•ssrrungs-  «der,  heeser  gesagt,  Eiiiwii'khiriLrshcfiurfti;.'- 
ktit  der  geverhlichen  Reohfssi'liatzgisiUe  /ura  Aus- 
druck. Den  Kempen kt  der  I  Vfinkfiirtcr  Verhandlungen 
hatte  das  Patcntertheiiung»verfahren  gebildet,  da«  man 
als  auf  Ornnd  der  Handhabung  der  VorpriJfung  xn 
wenif  aasLaobig  bezeichnete.  Den  darüber  «rhobenen 
Beacbwerden  ist  dnnh  eigene  Eotachlieftttiig  dei 
Patntonto  ia  WVMOttiehen  abgeholfen  wor.len  und 
aie  »PMaBtMnrilt** nriteitet  nun  flott  genug,  ja  ManrliPm 
sdion  za  flott,  wie  man  LTt  legentlich  auf  (l.in  K.iiner 
Congrefs  hören  konntt .  Auf  diesem  kam  rias  Patent- 
recht selbst  in  jiriiifti  wicht i>.'stiMi  i'iinktfn  zur  Ver- 
handlunif.  ferner  das  ^Viuirrnzfithenreeht,  und  man 
frlii.dt  .■\us  (U'iii  VfrlmiC  der  Erörtemngen,  sowie  ans 
den  gefafsten  iküchlussea  den  Eindruck,  dsf«  die 
Dinge  »ich  einer  gesetzlichot  Neuzegelnng  nähmi,  die 
die  Verhandlungen  des  Congreeie»  roxniMiejin  b«- 
Itbnmt  sind. 

Der  €!«agralb  oder  der  Verein  für  jce  v  rl  Ii  In  n 
Rechtaelnrts  in  Berlin  bildet  jetzt  den  aiK-rkaiinten 
Mittelpunkt  für  allf  cins.  liliipi^'pti  Hestrcbun^'i'ti.  Kr 
vereinigt  in  sich  eine  grwfsere  Anssabi  vun  sarhkundigen 
Männern,  die  theils  der  Industrie,  theils  d.  r  Kechts- 
anwaltschafi,  theils  dem  in  Deutschland  noch  neuen, 
weist  aus   Jeclinikem  gebildeten  Stande  der  Patent- 
anwälte angehören,  deren  Berufs-  und  Standesvcrhält- 
nisse  unlängst  durch  ein  besonderes  Gesetz  geregelt 
worden  sin«!.  Welch*  FflUe  »on  Snchkenatnifs,  Scharf- 
•inn  und  logischer  Drakwdae  bei  guter  wissenschaft- 
liclMr  Fackbildong  iliese  Vereinigung  in  sich  birgt. 
kooDte  Dam  an  der  sorgfältigen  Vorbereitung,  klaren 
Darstellung  und  gründlichen  Erörtcruti>r  d.  r  Verlum.i 
lungsgegenstände  erkennen.    Man  kann  es  daher  auch 
eanz  begreiflich  finden,  dafs  uiif  dem  Kölner  Congrefs, 
der  die  hrTvorragendsten  Angehörigen  der  Industrie 
v.iiii  i  ntTf  n  n  und  weiteren  Bezirk  Köln,  sowie  eine 
Anaahl    Gro&industrieller   der    übrigen  Rlieinlande 
M«  Theiinehmer  und  Ansschufsmitglieder  ttblte,  in 
OMB  ersten  Punkt  seiner  Yerlinndlnngen,  betr.  die 
Bildung  von  Sonderipricliten  Ar  Patentfragen,  mit 
Cimfifr  Kntschiedenbeit  der  Anspruch  auf  GleicTistellnng 
der  Techniker  mit  den  Juristen  in  d»»r  Rechteprechnng 
über  gewt-rlilii  lii- .'<<  iiiitzCniucn  irrltnid  i,'eiiun  ht  w  nr.ii'. 
Dieser  'l'lii-il  der  Vcrlüiiidhin^^rn  f,'ehtiikesi-  sich  recht 
dratn.itiKr  h.   Ihm  wohnte  iitirli  d.  r  Präsident  des  Kölner 
Obcrluiidcsgciuhtit  hei,  in  dessen  Bezirk  am  längsten 
lind  w<ihl  am  häufigsten  da«  Indnstrierecht  zur  Ent- 
^Scheidung  kommt.    Die  Geistor  der  •TnriapnwieBS  and 
der  Technik  platzten  gehörig  anftinaader.    Ee  fand 
flieh  dann  aber  «ine  dwlCebrnhl  der  Conen  fsh.giK  her 
genalune  Form  In  Betehlfiwen,  die  den  in  dm  An- 
trägen des  vorbereitenden  Ausschusses  enthultt  ncn  be- 
danken zum  Ausdruck  brachten,  ohne  so  weit  gehende 
Fordemngen  aaCiaatieUeB,  wia  da»  diaia  4atn«  ge- 

than  hatt<>n. 

Man  drtrt  annehmen,  dafs  damit  die  Bewegung  auf 
lierauziehuiig  des  Laienelements  zur  Industne-Recht- 
sprechnn^  in  ähnlicher  Weise,  wie  das  hinsichtlich 
der  Handelsstreitsachen  schon  liinnt  gatcbieht,  einen 
tüchtigen  Schritt  vorwärt«  gethan  lialien  wird.  Aach 
die  fibrisen  Coamtibeicbniise,  betr.  das  sin'Iihi'he 
Fatentreeht  and  das  Zeichenrecht,  iuü<isen  als  iVucht- 

*  Vergl.  „Stahl  and  Eiaan«  1801  Seite  iBO. 
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I  bringende  Vorarbeiten  für  die  Anstrestaltnnt'  der  ge- 
'  werhliclicu  Kfichtsschutzgesetae  betrat  htt-t  wcr-h-n.  Ks 
;  wird  Hiirh  in  ihnen  eine  mafsvoUe  Haltung  beobachtet, 
I  wenngleich  es  an  entschiedener  Geltendmachung  der 
i  verfchiedeHen  Ansichten  und  Standpunkte  nicht  ^hlte. 
S(j  zeigte  sich  ein  gewisser  Gegensatz  des  IntcreasM 
zwischen  der  ehemischen  und  der  mechaniBchanlndnBtrl«, 
indem  antan  mit  dem  Patentgesetz,  wie  «s  betteht, 
^1?^      <«B«MI  nfrieden  zeigte,  während  seitens  eines 
fhea«  der  meehaniMhen  Industrie  und  seitens  der 
Vertreter   der    i:»  istijr.-^n   Urheber   vnn  Krtiniiun^;cii 
Neigung  bestand,  die  Re.-hle  der  Patentinhaber  jimn 
allgemeinen  Besten  mein  otler  weni^,'t»r  einzuschränken. 
Am  meisten  umstritten  war  die  Beschränkung  der  Pa- 
tcntanfechtuntrsfrist  anl  fünf  .Jahre,   eine  durch  die 
Novelle  vom  Jahre  1831  hauptsächlich  anch  aaf  Be- 
treiben rheinischer  Grofsindustrieller  in  daa  Oeteti 
zum  Zwecke  der  ruhigen  und  m^gaatärtan  Avaminiiur 
von  Induatriepataaten  aingefBhrto  BestinnttBg.  Deren 
Aufrechterhaltung  wurde  schliefslich  v<ini  Vonnu-T^ 
mit  geringer  Mehrheit  beschlossen.  Auch  die  benntnitrtc 
Aufführung  des  Namens  des  thatsiichlichcn  Krhndcrs 
in  der  Patentanmeldung  wurde  ahfrelehnt,  weil  viele 
Krtindangen  in  der  Industrie  heutziitape  im  Auftrage 
von  .VnjTpstelltcn  der  Werke,  nach  deren  Angaben  oder 
Hinweisen  oder  mit  deren  Mitteln  gemacht  und  daa 
ausscbiiefsliche  Eigenthnm  der  letzteren  bilden  müsCflO. 

Im  Waarenzeichenrecht  ist  das  Wichtigste  die  Eis- 
fühmng  eines  Schutaas  dbr  yoibanntBoax  bei  deren 
( i  e  1  tc  iidmachung  binnen  JaltnaHrlät,  ftmerme  Schaffung 
von  :\fafangieln  gegen  den  unlauteren  Wettbewerb, 
der  jetzt  im  Zeiehenrecht  betrieben  wird.  Auch  hierin 
war  eine  irewigse  Gegenströmung  vorhanden,  besonders 
vertreten  durch  die  Tabiikindustrie,  die  sich  mit  dem 
bestehenden  Znsti,:,i;  -  iiussrhiiel'.sliehen  Schutzes  fiir 
tormeil  richtig  ein^tüa^ene  Zeichen  einverstanden  er- 
klärt«^ indefs  auch  dem  Grundsatz  zustimmte,  dafs  der 
thatsächliche  Besitzer  eines  Zetcbens  beraolttigt  aatn. 
solle,  sein  Zeichen  schntsea  aa  laaaen,  aneb  wenn  ein 
anderer  «s  TOrher  halte  fir  sich  eintragen  lassen. 
Anck  atininta  sie  geeigneten  Geaetatosraafsregeln  gegen 
unlauteren  Wettbewerb  zu,  bekämpft  nher  die  dahin 
gehenden  Vorschläge  zum  Theil  als  zu  weitgehend, 
weil  ihrerseits  /u  nnlantoMn  «nd  vaiatOiTlaohaB  Haft» 

nahmen  Aniufs  stehend. 

Im  L'an/.en  tan<jen  die  Cointriissinnsvorschläge,  zum 
Theil  mit  gr.ifseren,  zum  Theil  mit  kleineren  Aende- 
rungen,  Annahme.     Fast  völlige  rebeninstimumng 
herrschte  hinsichtlich  der  Freiaeickea,  deren  Löschung 
auf  Antrag  Dritter,  ebenfalk  n^at  rar  Beklmpfung 
des  anlaatenn  Wattbewarfaa,  voriiegt  oder  der  Vor 
laantiar  des  Zeiebans  auf  Gmnd  «Ter  Vorbenntznng 
auf  Löschung  des  Zeichens  zu  klatren  l  ere-  litjel  ist 
Aufserdem  wurde  der  Wunsch  zum  Ausdni.  k  1,'^eirracht, 
bei   Her!ifiin;r  an  das  ordentliche   tiericlit  L,'ehen  zu 
können.    Zur  S]irache  kamen  noch  gewisse  Mängel  im 
Zeil  heniinineldnnirNwesen  und  im  Ermittlungsverfahren, 
betr.  die  Frei/cioheneigenschaft.     In  Bezug  auf  die 
Zeichenanmeldung  wurde   der  Antrag  angenommen, 
dafs  die  Angahe  von  Waarensetchen  dnrdi  solche  tob 
W  aarenkla.ssen  zu  erfolgen  bat   Es  soll  aneb  dadnreb 
der  unlantere  Wettbewerb,  der  durch  Anmeldnnp  von 
gesohlKcten  Waaren  verwandten  (tegenständen  den 
Zeicheiischntz  beeinträehtiirt,  l.ekümpft  und  femer  der  un- 
zuträglichen Ueberh(in<]nahuie  der  Zeichenanmeldungen 
vorge1)eugt  werden,  indem  die  (n  bühr  für  jede  Klasse 
besonders  zu  entrichten  ist.    Der  Antrag  auf  Ver- 
'■"•"^"■iing  des  Ermittlnnpverfahrens  in    betreff  dar 
Freizeiche«  wurde  zarückf'^'zofrpD^  nachdem  der  an- 
wesende  Director  im  l'atentaijjt,  Director  Dr.  Rhenins, 
dargelegt  hatte,  daf»  das  vom  Patentamt  beobachtete 
Verfahren  den  getelberlen  WOnscihen  und  der  Reehta- 
verbSBOng   entspreche.     Dagegen    wurde  den  Ein- 
vandoagen,  die  einige  Vertreter  von  Handelskanunem 
gpgtn  u«  vom  Patentamt  baobaohteto  Uebnqg  betr. 
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Einltohini;  v<iii  Aiiskttnfton  über  FreizL-ichen  erhoben,  i  Seiten»«  der  zaständigen  R«h5rdeo  4ie  WÜMCbeBIWWthe 

seitens  de«   Vprtrt'ters  der  Rciclisreirieninjr  Ueriick-  Beachtung  erfahren,  darf  man  ans  der  ständigen  An- 

sicbtignng  in  Aussicht  gijsti  ilt.    (Es  betrifft  die»  die  Wesenheit  der  Vertreter  deb  Patentamts  in  den  SitznngOtl 

B«benein«nder  hereehentie  Befragung  der  Hand«!«-  und  aoa  einiiMn  gelegentlichen  AenfaeningeB  dieaer 

kSrperachafleB  nnd  einzelner,  ihnen  vom  PRten tarnt  Vertreter  tehuebeB. 

nient  beseiehneter  finneD  in  ihrem  Bezirk.)    Dafs  {ii^h  j.^  ^n«i,t.-h.,.  y,.u.,.  ;rih.^,|nflHf|mi 

endi  dl«  BBnstigeD  Verbandlungoa  des  Congresse«  corr««poiid«nt*  > 


Referate  und  kliere  MittheOungen. 


AaerlkMtoefee  nntl  eafllMke  fl«lbi(k«Ble«. 

Tu  der  Mai-Ausgabe  des  „Kugineering  Mav'iiziiii  ■. 
riiirr  in  New  York  und  London  erscheinen*! i  n  M.Mi.its- 
Niluilt,  bespricht  E.  Thillips  unter  dem  'l'iti  l  „Üntaiii 
and  her  Competitors  in  Iron  and  Steel  Making"  die 
Fortschritte  der  amerikauiiichen  Eisenindustrie  nnd 
ihre  lleberlegealieit  sowohl  in  der  Production  wie  in 
der  Technik  Uber  die  englische  Schwesterindustrie: 
wcBB  der  Verteier  cwar  richtig  antnebt.  d«fs  Oentscb- 
kndB  8tahlprodaetion  derjenigen  uroMritenaiens  «r- 
hebUeh  OberlegeiB  eei,  im  übrigen  aber  des  deutschen 
Wettbewerbe  ntir  nebenbei  Erwähnung  thut.  so  durfte 
dies  weniger  auf  bösen  Willi-n  iiU  mif  rnkennfaifs 
der  deutschen  Verhältnisne  umi  taUrh.-  \\  alil  des 
Titels  zurückzuführen  sein. 

Alsdann  tritt  Verfasser  der  in  Englantl'  viel  ver- 
breiteten Meinung  gegenülier,  dafs,  wenn  Amerika  Eisen- 
fabrlcute  nndi  England  und  dem  Contincnt  exportire, 
die»  nur  geschehe,  um  des  l'ebtrschnsses  an  Production 
ledig  ni  werden  und  dafs  die  Preiee  verlnsthniigeBde 
seieiL  Er  welct  dnnnf  bin,  dafli,  wflirend  in  Sfiowale« 
die  Preise  für  Platinen  im  \  iTLrauLTenen  Jahr«'  vf,n 
80  anf  IB<J  gestiegen  seien,  miuiikanische  Platiiaa 
gleiiliziiti:;  /II  KT)  .Ii  liiiltoii  hrrüberkommen  können, 
trflfziii  iii  liu-  KiMiif.ittiiii'riicht  von  Pittsburg  bis  Balfi- 
iiuirc  tirn!  I'liilnilrlfiliiu  Tli  und  die  l' eberseefnicbt 
nach  britischen  Häfen  17' j  bis  20  betragen  habe. 
Nachdem  die  Walliser  Platinenfabriken  den  Preis  auf 
100  d.  h.  unter  Selbstkostenpreis,  heruntergesetzt 
bitten,  aeien  die  Amerikaner  auf  95  .#  herunter^ 
g«!gBB|geB  BBid  eie  eetea  hereitiuMsb  weiter  nadizageben, 
weBB  es  nftfhlg  wfirde.  Pbinipe  behauptet,  dafs  ftir 
die  Anierikonrr  solche  Preisr  Sd^-ar  noch  gewinn- 
bringend seien,  lial's  sie  alsd  ni(  ht  nur  in  Zeiten  'Ifr 
Hocnbewegung,  sondern  auch  I.«  !  nm in.ili n  I'hm-^i  r: 
für  Erz,  Kohle  und  I,.öhne  noch  wi4tbti»erl)sliiläig  seitu. 
Er  führt  diese  Fühigkoit  der  Amerikaner  auf  billige 
£itienbahnfrachten ,  niedrige  Wasserfrachten ,  um  das 
Srz  zu  den  Oefen  zu  bringen,  billige  Kohle  und  Koks, 

ßobe  Production  und  niedrige  Tonnenlöbne  zariick, 
apriobt  d«nn  die  bekmuten  FnchtverUltatMe  der 
üaniegte- Eisenbahn,  nnd  giebt  an,  dafs  die  T)nrch- 
Bchnittafrachten  von  den  oberen  zu  den  unteren  Hafen 
sich  anf  2  ;  H  f.  d.  Tonne  belaufen,  dafs  aber  die 
grofsen  1  itlrrissenten  vermöge  eigenen  SchifTsbesitzes 
BOn  h  gi  rinKero  Fracht  bezahlen. 

Hinsiclitlich  des  Brennstoffverbrauelis  der  Hoch- 
öfen behauptet  Verfasser,  daf»  die  grofsen  Oefen  mit 
ItiöO  «  (74«  kg)  Koks  für  'itMK)  w  (!K>7  kg)  Iloheisen 
«iskämcn:  wenn  Phillip.H  alsdann  auf  <lie  grufsen  Er- 
s|Nimi«fte  info^  Einftthnuig  der  Koksöfen  mit  Oe- 
winanng  der  Mebenenen^sse  bin  weist,  so  ist  denn 
zu  bemerken,  dafs  es  sieh  hier  doch  wohl  nur  nin 
Znkunftsmnnik  handelt,  weil  nach  den  neuesten  sta- 
tistiscbcri  Anf-f-'Huimf n  lÜi^  An/;. Iii  s.mliir  K-ksöfen 
in  den  S  <'r<-iiii:.'t>':i  Stariti  u  iit;i  auf  Hi:iiig«i  Huuderte 
belituft.  Kr  sf  f/t  iliü  A!iL:ii''(  ]i  :  i  •  ^  uities),  welehe  die 
Englüuder  zu  zalileu  haben ,  mit  ik)  c)i  bis  i  »iV  f.  d. 


I  Tonne  Kohle  <Mler  einheimisches  Erz  in  .Vnsat/.  und 
berechnet  dergestalt  ö  sh  f.  d.  Tonne  Stahl ;  für  Bilbeo- 
Erz  habe  <ler  Englander  mindestens  \t  mehr  als  der 
Amerik«Ber  Ar  die  «b  Lake  Saperior  ine  SehifT 
lieferten  Erze  sn  benhion,  so  dals  der  Preis  «ich  «in- 
:  schliefslich  Fracht  auf  21  sh  ioco  englisrhen  Hafen 
I  stelb-,  nicht  zu  sprechen  von  den  hohen  Preisen  des 
]  vergangenen  Jalsr»"-,  \y>  fiir  Kiz  7  sli  imbr  und  für 
j  Fraebt  4  fth  mehr  \  erl:ini(£  wurden.    I>a»>  l*ake  Superior- 
I  Er/   ),(istr   'iii;i;ei;fii   .iii    den  (iruben   im   Wagi-n  in 
I  mau<lieu  Fälliiii  ii:clit  mehr  als  1  sh,  so  dafs  sich  die 
i  Erzkosten  Ioco  Verschiffiingshafcn  dort  auf  2':i  bis 
ß  sh  per  ton  stellten.   Anfserdem  enthalte  das  dortige 
I  Erz  HO  bis  650/0  Eisen,  gegenfibeir  60  bit  des 
I  Bilbao-Erzes. 

Phillips  weist  alsdann  anf  die  modernen  Be- 
I  schickungsvorrichtnngen  der  amerikanischen  Hochöfen 
hin,  welche  letztere  <ladureh  600  bis  7.'>0 1  Tages- 
erzengung  gegen  2(M'  l.is  L'50  I  der  rtiL'Hschen  Hoch- 
Öfen  hätten:  die  neueren  Mnrt.inanlagc^n  in  Amerika 
j  hatten  bei  (M)  t  Fassungskraft  der  einzelnen  Oefen 
die  Handarbeit  auf  ein  Minimum  retlucirt,  es  wurden 
7:  B.  jetzt  Kcsselbleche  von  12,7  bis  44,4  mm  Dicke 
auf  einer  antomatisch  arbeitenden  tfcheere  kraiarnnd 
gesebnitten,  anch  würden  die  fertigen  Ptatten  inr 
(nspection  ohne  jede  Handanlegnng  durch  Krahne 
vorgeführt.  Die  iflinnis  Steel  Co.  nahe  in  einer  Dftppel- 
schicbt  2ti77  ton-  '^^  iiii  nen  ausgewalzt. 

Phillips  stellt  alsdann  die  eogUiichen  und  auieri- 
kaniseheiB  Setbatkoataa  wie  falgt  ansaramen: 

Englische  Selbstkosten 
I  bei  Verhüttaug  von  Bilbao -Erz. 

I     2  tons  Kn  von  SO  bis  55  7»  Eisen  m 

15  sh  jter  ton   X  \  H',0 

I      1,25  tous  Koks  zu  10  sh  per  ton    .   .  „  12  0 

j     Kalk,  Löhne,  Kahlen,  Keparat.  n.  a.  w.  ,  7,6 

£  2  10,0 

Weitarveratbeitnag  au  Stabl   .  ,  «  .    »  1  6iO 

X  B  I6i0 

A ni eri  Ii  ;ui  i  !  ?i  1'  S' ■'  1     ( Iv  u  ?  ten 
i  bei  Verhüttung  von  heimischem  Erz, 

1*1«  tons  En  ven  65*/»  Eisen  zu 

10  sb  per  ton  x  o  17  6 

o,!>  toM  Koka  saTabedpertoB..    h  S/8* 

j     Kalk,  LShBe  «.  a.  w                   .  .    „  ^»'3 

£  1  10/(» 

Weiterverarbeitung  an  Stahl  .  ,  .  .    „1  0,o 

£  2  10/0 

Naeb  Phillips  luinn  somit  der  Amerikaner  sein 
BesBemcr-Koheisen  zu  HO  ^«  und  das  Stahlfabricat  zu 
Q0«4C  liefera,  w&hrend  ia  Dermalen  Zeiten  die  ent- 

'  Die  Kechnung  im   „Eni;.  Mag."  >triiivit  aicbt 
I  gamt  ;  es  mäfste  hier  ti/H  beilaen.  IH«  Ht4. 
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ittfiratt  tuiä  JfcMwwv  Ukäuitwigm. 


dtalii  and  itlMn.  ffi 


spreilifiplcii  niirlisehen  l'rcisr  5o  iiini  75  .tf  sein 
Köllen;  lif/.trrc  Preise  sollen  im  verg-atimiicn  Jalir 
auf  UKJ  Ull  i  13<)  .</  IT*'«*''*?*''»  sein,  in  Amerika 
bezahlt  riiun  <,'i  i,'.  nwnrtii,'  25  .  i/  Iiis  *27' s  f.  d.  Tonne 
Riscnitalin-  un>t  Oceanfrucht  nacli  cnTX)päischen  lläf^n. 
so  rlafn  bei  Kinsi-hlnr»  von  5.^  fiir  Handlangsankosten 
der  Preis  dM  unnikniushaii  Stahlfibrieul«  «tw«  80  «4 
«dn  dürfte.  VerfUMr  weirt  wah  dwmf  liiii,  dab  die 
Amerikaner  boobBichtigt<>n,  die  Seefrachten  dnreh 
directen  Verkehr  durch  den  Welland-Kanal  und  Lorenr- 
stroni  *  si'w  le  dareh  grofsartiif«  Seekaniile  üu  v(  rl  illi^i  n. 

Zniii  Sf'hltif»  bedanert.  Philli]»«,  dir  sich  hIh  En^r- 
'..iiviiT  Ix'ki'nnt,  dafs  rr  «iit'st'ii  iniiniiistii^'on  Vert^leiuli 
«eiiü  D  Landsleuten  nicht  vurenthalten  küune.  Er  miigse 
ab«r  die  Thatsache,  su  wie  sie  sei,  feststellen,  damit 
Englind  »ich  durch  Einffibmog  bewerer  Binrichtangeii 
inatand  Mtse,  erlbijüreieli  den  Wettbewerb  mfkaBehmen. 


'  Mtt''luiii'  ('>■.  tiiL'lirli  '.MX)  bis  .Sfin  t  f liuri-hj-rhiiittUch 
!  315  t'  lioli.isfii  \  rrsrliiiiilzt.  nur  I'riniui  tidii.  lilc  UUl 
j  »o  höher  i  rs'  licjnt,  als  bei  dt;r  Ht'r&ttsUuug  der  land- 
wirth»«  haft!ichen  Maschinen  sehr  viel  Stahl  und  schmied- 
barer (iufs  zur  Verwendung  gelangt  und  graues  Eisen 
i  nur  bei  den  (ietrieben  und  unwesentlichen  Tlieilen  der 

Oarbenbioder-gebnuieht  wird.  Dar  ipiöfste  Tbeil  der 
Fabrieation  bestellt  axa  MlhnaMbineii,  TOn  denen  die 

(fesellschan  bis  zu  1(X)0(N)  im  .fahre  macht.  Trotzdem 
ausschlielslich  Mas<  h)ne«formeri-i  eingeftihrt  ist  und  die 
lirwegnng  der  Hiutirnfli'hin  M ;itcn:ilii  ri  aut  inechani- 
sehera  Wege  erft'jrrt,  siinl  In  'Icn  beititsti  vorliandonen 
Giefsereien  doch  ii  -  li  1 1«  u  UXfO  Leate  thätig.  Die 
eine  (»iefserei  liegt  im  fünften  Stock  eines  Gebäudes 
von  rund  2U()  m  Länge,  unregelraäfsiger  Tiefe  and 
6574  qm  Onindfl&che:  die  «weite  (^iefserei  bestallt  ans 
einem  einstfioicigett  Geblade  tob  etw»  48  X  426  n. 


ttestebancakoBtea  Ton  ütterretchlachem 
ThmamhelMii« 

In  einem  Gutachten,  welches  der  ('mtruldirector 
der  Prager  Eisen-Iudustrie  GeselUcbaft,  Hr.  W.  Ke- 
atranak,  Ober  die  (lestehungskosteB  der  Eisen  in  ilustrie 
vor  knnem  abgegeben  hat,  berechaet  er  die  Selbst» 
ketten  von  ThomasroheiseB  flir  Mine  Gesellaebaft  f«)- 
gendemaAen:  t 


3  t  Erz  zu  je  3  fl.  .  . 

1,1  t  Koks  zu  17.5(1  f]. 

1  t  Kalk  atu  l,M  Ii.  . 

Lohne  u.  Gehälter,  aus- 
schliefslich  d.  Bruder- 
Isdenbeitrige  .... 

An  fietriabanuterial  . 

Vcragliiedenea  .... 


9,-  fl. 
1<),30  „ 
l,öü  , 


1,70 

0,80 
0,70 


88,80  «.»58,61  UV. 


Ueli^isvh«  ttohelseopreiae. 

Utber  die  Ln^  des  Bergbaues  und  der  Sfctall- 
industrit  iler  belgischen  l'rns  inz  Liixcinhiiri:  während 
des  .ImIii<  <  1900  entnehmen  wir  einem  Bericht  des 
obersten  H( T<rlH  Mint«  n,  HeiTB  Libcrt,  dk  folgende  Aber- 
sichtliche  Preistabelle : 

Oorchnitlsprfia  f.  i.  Tonn«  in  Mark. 
Jahr  GMfMrM'RolMiMii  FMaclii«k«iMD 


1801 

1B»2 
1893 
1894 
1895 
1896 
1897 
1898 
1899 
1900 


48,11 

37,72 
37.23 
37,W} 
84,!« 
38,10 
4C,.'>4 
42,74 
53,35 
68,46 


86,88 

36,20 

84,Sfi 
.3^1,12 
3.t.:iH 
4:<,2(  I 
42,0Ü 
40,80 
49,85 
48^20 


KohcisenerzciJi^iiiii:  winl  in  l!(^r  Fnivinz  Luxemburg 
\  '>u  <1.  a  Firmen  Albus,  Musmui  und  Halauzy  betrieben;  , 
•  iii    Hr/rntruni;    im  Jahn  betrug    im   tiansien  , 

173780  t,  davuD  S57Ü0  t   Giefserui- lluheisea,  und 
88000  t  Friaehrokeiaen. 

H<M;bmat:i  Uber  laadnirtiiHCburtUche  Maschinen 
ta  AoMrikB* 

Im  Anschlufs  an  die  frülu  rm  Mittln  ilungt^n**  wird 
durch  einen  ansführlichen  Artikel  im  „Irun  Age*^  vom 
80.  Kai  1801  beatltigt,  dab  die  Mcrormiek  Karveatiog 

•  Von  Interes.ie  ist  hier  eine  Anmerkung,  zufolge 
welcher  der  Plan  dea  directen  Verkehrs  schon  wieder  ■ 
anfgegeben  sei.  GrSode  werden  bierflIrniektaBgeigebea.  ! 
•*  Siehe  «Stahl  nad  Eiien«  Heft  11  S.  «Ol. 


nie  KohlonrSrderoiig  in  KuHülsch  •  Polen 

stellte  sich  in  den  beiden  letztiu  .labreu  wie  folgt: 

MW  leoo 
Stemkuhle  Stüillkohto 
3  908  197  t  auf  19  (hmben     4 014079 1  auf  83  Omben 
Brauiik  ili:.'  Brauokoblo 

67  OiU  t  auf  a  Gruben          94938  t  anf  8  Graben 
Die  SteinkohlanfBrdenuig  hat  demnach,  trotzdem 
13  neue  Oruben  in  Fördemng  kamen,  ftlr  1900  BBT 
eine  Zunahme  von  2.7  '*;<>  ananweisen  gehabt 

Ver^u^i.lt  wurden  an  Steinkohle  1899  :  2  869400  t, 
I9l)ü:  2',*tWtjt>ü  t,  so  dafs  sich  der  eigene  Verbrauch 
lii  H  Doinlirower  Industriebezirks  1880  aaf  1088797  t 
und  1900  auf  1045389  t  stellte. 


BoholMDefiMguf  U  4«i  TentalgtM  SlMttw. 

Die  WochenleistiiiiL^sniliiL'Iii  if  <h'v  amerikanischen 
Hochöfen  betrug  am  1.  Juni  314  öo5  Grofstons  und  hat 
damit  tiiie  noch  nie  dageweaene  H9he  erreicht. 

Zahl  ,im 
HoebSfra 
in  B»tn«b 

1.  Janour  1901   250  351  233 

I.Februar  ,    278  258  245 

l.  MSn      «   292  899  248 

1.  April    296  67(5  250 

1.  Mai        „   301  125  2.5t; 

1.  .Iiiiii       .    314  505  252 

Uic  Vorratbe  bei  den  Werken  betrugen : 

1.  Jan.  1001    1.  April  IMl  1.  Mai  1901    1.  Juni  IWI. 

tooa  ton«  (oiU 

476886     488  288     407  728 

18«K>      11400  11100 

(,lioo  Ar«*  vom  IB.  lanl  Ittl  J 


868864 
Warranta  16400 


Die  OtBVMIlnen-  nnd  Eisenbahn>tiM«U4Milinft 
in  üiBdwest.lfrika. 

Der  „Reiehsanzeiger"  veröffentlicht  den  Gesell* 
aehafitaverCrag  der  Otavi^Miaen-  und  EisenbahngMell- 
Schaft,  sowie  die  GeneeaafoB  mm  Bergbau  and  £ia«i' 
baliiibau  im  nördlichen  Theile  des  deutneh-aSdweat- 
ttfrikanisclH-ii  Sc!iutz<rebietes  an  die  Otavi-Minen-  nnd 
Eisenlmlingcsellscbuft  (  .  Iniiialgesellscbaft)  zu  Berlin. 
Die  Gcsi  llsrhaft,  dereu  Dauer  nicht  beschrankt  ist. 
erhält  »l-,is  Knlit,  den  Bmi  uitifi  Kisfuhnlni  rtiiiMu 
Hafen  der  Westküste  nach  dem  Otavigthiel,  <l«u  H<  trii  li 
der  Kupferbergwerke  In  diesem  Gebiete  sowie  dir  Aus 
licutung  der  erworbenen  Land-  und  sonstigen  Berg- 
werksberechtigungen zu  unternehmen.  Das  (irundkapitäl 
der  Geaellschaft  betrigt  suniehat  1  Uillion  Mark,  ein- 
getheilt  in  10000  Anteile  tu  ICOur,  und  kann  auf 
Beaeklal^  de«  Verwahnngaratkta  anf  dOHilHonen  Mark, 
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1.  Juli  1901. 


eingdtlii  ilt  In  AiiDit'ilr  von  je  lOU  .Ä,  erhöht  werden. 
Die  sämutlichen  lUOOü  znnüchst  anszngebenden  Antheile 
«ntar  Serie  sind  von  den  Qnindern  der  Oegellsrhaft 
fiberaonunefe  aowie  toU  eingeublt  worden,  und  zwar: 
1.  von  der  Sonfli-Wwto  Afncs  Company,  Limited, 
London  500  AntlieU«;  2.  von  der  T)ireoti(>u  der  Die- 
conto-GeRellsehaft  4760  Antheile;  3.  von  di-r  Explo- 
ration Conipanv  I.iiiiU<'il.  I-  ndon  4760  Antheile.  Der 
ÖouÜi-West-Africa  Cuunumv  wird  auf  jeden  ansge-  ' 
gebenen  Antheil  ein  Geniifssi  ht  in  !.'ewährt 

Von  dem  sich  ergebenden  lieingt;winn  sind  vorweg 
mindestens  5  und  höchstens  15  "jo  in  einen  Rescrve- 
fonde  zu  legen;  von  dem  dann  verbleibenden  Betrage 
werdaa  an  die  Mitglieder  der  Geselkchaft  ö",'«  des 
einganhltea  Cinmdkapitals  als  Dividende  jnirjUir^  nnd 
der  Aeet  ist,  naeb  Abzug  von  10  '*/e  Tanttcm«  ftr  den 
Yenreltungsrath,  mit  je  50  7»       Snperdividende  auf 
das  eingezahlte  Grundkapital  und  anf  die  Genufbsthelne  ] 
zu  vertheilen.    Zur  Unttrstiitzung  des  UtiifriK^uuens  i 
verleibt  die  KaiserlicUc  I^  gierung  der  (u üi  lls*  haft  I 
unfntfrf'Ulirli  (las  Kii.'cntliuiii  an  dein  (iniQit  iiml  Hoden 
zu  beiden  leiten   der  mit  der  Kapschen  Spurweite  - 
von  1,0668  m  von  dem  Otavi-Gebiete  nadl  dem  Knnene  . 
XU  erbauenden  Kisenbahn  in  Blöcken  von  je  20  km  : 
Bieite  und  10  lun  Tiefe  in  einem  Abstand  von  jedes- 
mal 10  hn  Breite  voaeinuder  Bebet  den  Was-...rrcchten  ; 
«nf  dleeen  BUckeo.  Die  KriMfliolie  Ri'Ki<-riing  ver-  > 
leiht  der  Gesellschaft  ferner  das  Vorn.'i  ht  aiit  (  eher 
nähme  der  Concession  dir  uach  ihr  ostlicheu  Grenzi' 
ilfs  S(:lnitz!,'eliietes  als  (ilicder  des  transafriku- 
ntBchi.'n   Kiaeribahns  ystems    priij«ctirten  Liriifii 
vom  19.  LLiiii;etiprad  i>stliidi  von  (ircfiiw  ich. 

Die  im  V'orittebeudeu  angegebenen  Bestimmungen 
bilden  die  Hauptpunkte  des  Gesellschaftsvertragc^  und 
der  Coneession,  in  denen  leider  die  der  Oeaellschaft 
aufzuerlegende  Verpflichtong  felilt,  da£i  der  Yontand 
vie  alle  Olwrlieafflteiidar  SieenbelmTarwahang  Deutsche 
eefai  mUaiab  and  dab  «af  deateeiiem  Sidintwebiet  ans- 
leUlereliflli  deafaekee  Material,  Oberba«  und  Betriebe- 


miltel,  zur  Verwendung  kommen  niufs.  So  hcdentsani 
für  die  wirthscbaftliehe  Ersphliefsung  des  deutsch- 
Hüdwe^tafrikanischen  Schutzgebietes  au  sich  Hchon  die 
Anebeatong  der  Otavie-Kupferminea  und  die  Hentellnag 
einer  Eieenbahnverbindung  von  Otari  naeh  der  etwa 
50  km  nördlich  von  dem  Grenzflufs  Kunene  bereit« 
auf  portngiesischem  Gebiet  liegenden  Tigerbai  ist,  so 
tritt  doch  die  (Tri/fsartii.:kiit  des  UnternehiinTis  in 
seinem  ganzen  l'infuti^i-  it.-^)  dadurch  hervor,  duls  dii' 
pnijtM  tirti'  V^dsciiluilinlmii'  \on  der  Tigerbai  I  is  Otavi 
nur  dw  Anfan»;  «-incs  transafrikaniscben  Eisenbahn- 
Nystems  werden  soll,  welches  von  Otavi  bis  zur  Ost- 
grenze des  .Schutzgebietes  weitergeführt  und,  Britisch- 
Betschuanaland  durchschneidend,  bei  Mafeking  An- 
achlofa  aa  die  Bahn  Kapstadt-Balawayo  finden  nnd  in 
weiterer  Fortn«tzung  in  Jobaimeebaig  enden  wfirde. 
—  Die  TJin^'e  ilfir  Bahn  iet  nt  lebitscn : 

Tigerbai— Otavi   650  km 

Otavi — Landesgrenze  .....  450  , 

Britisob-BeUchnanaland    .  .  (m  .. 

IVaaavaal   ,  .  -m) 

im  ganzen  rund  1900  km 

Da  dieses  fiieenbalinproject  achen  seit  Jahren 
englischerseita  VMtfalgt  wild,  dem  Antebein  nach  an 
dem  Zweok,  einen  naiiea  &U^g  ndt  weaentlich  ab' 
gekflrzter  Seereise  naeb  den  Wfnengebieten  von  Kimber- 

liy  und  Johannesburg  zu  gewinnen,  su  ist  nach  dem 
Vor^ransre  der  ITgandabahn  die  Aii.^fiilirutiL,''  des  Eisen- 
balinimi jects  Tii,'erbai .Tiduuinesburg  tmtz  iler  irrofs- 
«irtigeu  Läugeiiansdehnung  und  der  Höh«  der  Kosten 
nicht  unwahrscheinlich.  Die  .Aufgabe  der  deutschen 
Reifhsrf  «^Vnins:  ^'rd  es  sein,  mit  Rücksicht  darauf, 
dafs  der  Anfan':  ilur  Bahn  auf  portugiesischem,  unter 
englischem  Einffufs  stehenden  (icbiet  owinnt,  nnd  flist 
die  Hälfte  der  Bahn  anf  englischem  owr  nnter  eng- 
lischem Einflufs  stehenden  (»biet  liegt,  die  Tntentssen 
DeatschUads  in  jeder  Beciebung  nachdrücklich  zu 
wahren.  (Nach  dw  .VerkabM-OaicMiiMidmx«.) 


Bllehersehaii. 


TeektWH^  H0fsmittd  zur  BefÖrekrung  utui  Lage- 
ruttg  von  iiammelkiirpent  (Mmsengütem).  Von 
IL  Bnble,  RegiernngHbaumeister  in  Char- 
lot1«nbnrg,  sUlndigcr  Assistent  an  der  König!, 
tcchnischon  Hochschnle  7.\\  Berlin.  L  Theil. 
Mit  1  Tafel,  .563  Figuren  und  3  Textbiätterii. 
Berlin,  Jnliiu  Springer.   Preis  geb.  15  »M. 

Die  Gestehnagskosten  eines  jeden  Fsbricats  setien 
sieb  an  einem  wesentlichen  Theile  ans  den  Arbeits- 
löhnen zusammen  nnd  diesrr  Factor  spielt  eitir  um  so 
gröfsere  Rolle,  je  nu  lir  sn  h  die  Fabricationsstulc  dem 
Rohstoff  nähert,  Fiirdie  rmsperität  der  Eisenindustrie 
ist  deshalb  ein  durch  «weckentsprechende  Vorrichtungen 
möglichst  zu  verbillijeender  Transport  von  Erzen, 
Kohlen  und  anderen  Rob.ftnfl'rti  eine  der  wichtigsten 
Fragen.  Dafs  nach  dieber  Ivh  htnng  hin  trotz  be- 
deutender Fortsoliritte  noch  vieles  gewh^mi  kann,  am 
eine  weitere  VerbiUignng  der  Transportkosten  berbei- 
snfuhren,  nnd  zwar  ebensowohl  bei  dem  Eisenbahn- 
transport wie  bei  der  Gewinnung,  Ein-  und  Ausladung, 
darauf  w  ird  in  iten  Faclizi  its.'lniften  des  In  und  Aus- 
landes fortgcsctet  lunijewie-'en  iiud  aui  h  in  den  Ver- 
i^ammlangen  des  ,.Verrin<  deutscher  Ki-eiihntt.  nli  ute- 
ist  diese  Nothwendigkeit  immer  wieder  betont  worden. 


Mehr  und  melir  ist  ilenn  aneli  il.is  ?stiulimn  der  Hülfs- 
mittel  für  liie  Konlerinit;  und  iStii]jelring  von  Massen- 
(filtern  7.n  einem  .Sperialstniiinni  ijeworden,  dem  man 
im  Interesse  der  Wirthüchtiftlichkeit  UQüerer  Industrie 
-  denn  diese  hängt  direct  davon  ab  —  nur  wünschen 
kann,  dafs  t^ich  ihm  recht  viele  und  tüchtige  Ingenieure 
zuwenden.  Mit  Prende  begrüfscn  wir  d^er  auch  ein 
diesem  Specialfaeh  gawidmetes  bedeutsames  Werk, 
dessen  Erseheinen  «oeMmbe^Bt  Regierungsbanmeister 
Bnble,  dnrch  »eine  YerfilErntlichnngen  in  der  Zeit- 
schrift des  Vereins  deutscher  Ingenieure  der  Fachwelt 
bestens  dekanrit.  b;it  es  unternoniinen,  die  tei  linisclieu 
Hülfsmittel  i-ür  üeturilfninj^  nnil  l,ii<:enin;:  vnn  Samuiel 
kijrjierii  I  .M.issen^'iiti  rn )  systeniatis(  Ii  zu.s.miuü  u/.iistelli-n 
und  au  Hand  zahlreieber,  sauber  auspefiilirter  Zeich- 
nungen zu  erläutoni.  Her  \ urlii  irendi ,  168  Seiten 
umfassende  erste  Tlieil  zerfällt  in  die  d  Igen.lt  n  AI. 
schnitte:  I.  Pneumatische  Getreidefördern ng^  II.  Lu^^er 
vndTransportaalagen  für  MassenRüter,  HI.  Teoliuiich« 
HiÜftmittel  zur  Beförderang  und  Lagerung  von  Kohlen 
und  Eisenerzen.  IV.  Fördennittel  für  stflcaige  Sammel- 
körper, besonders  für  Erde,  Schutter  u.  s.  w.,  V.  Da« 
Ofenhaus-Mridell  .ui!  der  ^\'eItausstell!ln:,'  in  Paris 
1900,  VI.  Einri<  lituniTeti  zur  Iteförderung  und  Lagerung 
Min  K<dib  n,  K>'k<  und  lu  inigcnnaüse  für  <iasanstaltH- 
betricb,  VII.  Selbstentlader,  VIU.  Anhang.  —  Dem 
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flitttti  Tlieil  dM  BttchM  wird  vomanicktlich  bald  ein 
iwetter  wid  «Tent.  laeh  aoab  ein  drittor  and  vierter 
folgen.    Wir  können  nnr  wfinsclirn,  dafi«  dte  ilirer 

wirth«^rhnfflirhpn  Ik-dpntnnp'  nncli  lanL'i'  /^l  if  l'f'i  woih-m 
nicht  ciii>incclittiii  eewürdigte  braij»-  tlcs  hillij^tcii 
Traiisportrs  durch  da«  Wwk  die  wttnaeheiwirerthe 
Furdemng  ertatirt. 


Ammaire  1901.    ComM  Ouriral  dm  Ikmäüm 
<h  Franc.    PftTu,  »9  d«  ChAtewidim  65. 

Preis  5  Frc«. 

Da»  in  ein<'r  Stärke  von  465»  Seiten  erschienene 
Jahrbuch  für  I9()l  •ntiialf  imf 

eine  ins  Eiozdne gehende  Üeschreibung  tlcr  französischen  ^ 
KohleDMcbeti  um  dar  damit  verbinieBUi  Büemrerke.  : 


N«b«n  Anji(aben  Ober  Pemnalien  nnd  Ftnansverliült- 
ntaae  sind  die  Betricbtutittel,  die  l'iodnetian  nad  ihre 
Arten,  sowie  trpfflirhe  8itnation»karten  der  ConcesBionen 

<>nthnltoii.  !)ieser  Thcil  ist  mit  atifKeronlcntlichenr 
Kli'ifc  aus)i«*arln'it<'t  uiul  »'in  liifch^t  wiUkoninuMieu 
Mittel  fi:i'  n'iii'ii,  ili'i  >icti  iilicr  lii'7.ii^lichen 
Vt^rUiiltnissc  in  tVunkrtiih  unt4irritlitt!ii  wWl.  Der 
zweite  Thi'il  jfieht  eine  l'ebersicht  über  ilie  französische 
Kohlent'önlerunt;,  ferner  über  ilie  ZusAmmeneetxnnj; 
der  fntnzösist-hen  Ministerien,  ßergliaubehurdeBt  BiwB- 
bahn-,  BchiffAhitn-  nnd  sonstigen  ComoiiMioBeDf  Bvrg- 
schulen,  Bei|;iiupeetioBcn  n.  w.  Im  drittem  Tbml 
endlich  ist  die  geMinntf  fierfic)?(^rtz?(>hun|f,  einsebliofs- 
lich  dw  die  Arbeiter  betrencmien  nestimmnnf^n  vom 
21.  April  IBUliib  bis  auf  <Ur  m nr  si<  '/.>-H  vereinigt.  Üen 
Sublufä  des  i^elir  braiichlirtren  Werkes  bildet  ein  lu- 
hftltftverseiehnlfs  nach  Mnterinn  nnd  Feivonan  geofdnnt. 


Industrielle  Rondsetiau. 


IUi«iBlit«||-WMtaUiMkes  KoUeiisyndicat. 

üeber  die  nn  10.  Jnni   tn   Fi«8eii  Hbg«-)ialtenc 

ZfcJiPTihesitzerversammlung  berü  Iiti  t  .Ii.'  .  Tili.  \\'. 
u.a.:  Auf  der  Tasfesordnuuif  s^^iwl  aU  ii^tii  l'uiikt: 
HMsrtiliir>ta.ssiini;  diu  r  ilcn  l''.irilrr[.il;iii  fiii'  dir  \Iunate 
Juli,  AiigUht  und  September  d.  J.  Diese  l'mj^  war 
zunächst  durch  den  bestehenden  Sonderausschufs  vor- 
beratlien  worden.  Dem  letzteren  liattc  der  ^^lrst,uld 
dco  Antrag  unterbreitet,  der  ZechenbesitzerverMimiiiliuin; 
ID  emiifehien,  die  Fördereinschrünkung  flir  das  dritte 
Tierteijahr  190t  «nf  15  %  (gegen  IG  %  im  etaten  nnd 
sweiten  Quartal  d.  .T. .  m  Mmeasen.  Der  Ausscliufs 
hatte  sich  dem  Atitiair>'  des  Vorstandes  angeschlossen 
und  ebfn^ii  nuhw  liif  \  iT'iaiiiiiiliiiiLr  J'  ii  .^Vitrag  ein- 
Htimmig  an.  Die  Krli'^liun^'  ilir  Kin^  lj! aiikimg  auf 
15%  ist  lian[its;irlilii  Ii  ilr.sliiilK  crt'i.rili-ilirli  l''  «orden, 
weil  das  Kokssyudicut  die  iVoductions-Kniscbrünkung 
gleichfalls  weiter  erhöht  bat  und  weil  die  Monate  Juli 
und  August  d.  J.  nicht  weniger  wie  je  27  ArbeitstHge 
aufweisen  werden.  Auch  sei  anzunehmen,  dafs  im 
J«It  seitens  der  Eisenwerke  mehrCaeh  Anfhestellnngen 
TOB  KoUen  wegea  der  Inveattmnfiiahnien  einlainen 
würden. 

?Tach  dem  nun  folgenden  Berieht  des  Vorstands 
öli»r  die  Monate  .\pril  iinil  ^Iiii  «l.  .1.  in  lnii:  itn: 
Ai«rjl  ItXil  (iitt  24  .-Vrbeit.stttgeu        ua  ^ileicbcu  Monat 

des  Vorjahrs  i 
die  recbottogsmiifuge  Betheilignng  4618861 1  (4  Ifi0ö58t) 
die  FSrdemng   4(Bgiaot^M8475t) 

die  .Minderförderung  mithin  .  .  41^281  ti  2K4IH:{ti 
=  7»  der  Betheilignng    ....     IM.HS"  .,  lü.Sö'/o» 

im  Mai  1901  mit  2.5  Ai  lu  it^tugen  (26) 
diereehnnngsmifsige  Betheiligung  47;ii44&3t(409e986t) 

die  PSrdemBg:   428ggB§t(44ro884t) 

die  Minderr?iid.  nuii,'  mithin  .  .  4B51»4t(  2<«>l»>2li 
=  7»         BetheiUgung    ....      9.21  (4,45",i.> 

Kür  April  und  Mai  d.  J.  war  der  Voranschlag  auf 
90"/«  der  BetbeiligaQg  =  4066525  t  besw.  48&SÜ08  t 
hemmeM  Das  ^gennib  stellte  sieh  ftr  April  noch 
an  883W  IsO^eST»  der  Betheilignne  angBnstiger, 
wihreod  hu  Mri  die  Fördemng  das  Soll  um  87261  t 
=0,7970  der  Betheiligung  überschritten  hat,  ,\nf  deri 
Arbeitstag  berechnet  ist  im  Versfbieb  gegen  den  ent- 
spreohenuen  Moiiai  <U-s  \  nrjaliri  Ii,  1  rehnungsmafsige 
Bftbeiligung  im  Apiil  lUOl  um  7>i>J  (  —  l.H'i  '  .1  nnd 
im  Mai  19()1  um  H248  t  ^  4.5ü '  ,  Lr'-ti.  L"  ii.  Die 
Förderung  stieg  im  -April  um  arbeitstiiglu  h  147  t  = 
0,09  und  Kel  im  Mai  1901  um  arbeitstiii.'lieli  1116  t 
i=0JSb''t9  gegen  den  Veigleichsoienat  19UU.  Abgesctct 


wurden  im  April  d.  J.  4041701  t  (3880793  t)  oder 
arbeitetiglicb  lüS408  t  (1(^991  ti  d.h.  iregen  April 

1900 weniger  669t --=0,04 *V«  Haid. 3.4298119 1 

(4  476B.'17  t)  oder  arheitstSglieh  171725  t  (172174  t) 

d.h.  gegi-n  Mai  1900  weniger  449  t  -  n.ir.  v,,.  Der 
Sellistverbraucb  der  Zeclien  belief  sieh  im  Aj  i  il  1901  auf 
1  UH217  t  =  \i7r<7  des  Gesummtubsatzes  (1 107797  t 
=  28,50»  und  im  Mui  d.  J.  auf  1  110897  t  =  25,87"  .. 
des  (iesummtabsatzes  ( 1  204  734  t  -  26,91  " 'u),  der  l.uncl- 
dehit  für  Ke<-hnung  der  Zechen  betrug  79&'i4t  =  1,977« 
bezw.  67  768  t  ^1.58  "  ,,  (83  591  t  8,15  7«  beätw. 
HM  589  t  -=  1,98» ;  auf  alte  Verträge  wurden  geliefert 
7822 t-^0,19»/i»beaw. 6727t  ^  0,16»;«  (I0826t  =  0,a8''/» 


bezw.  HtSgS  t  IS  0^26%).  Ferner  wurden  für  Reoknang 
des  Syndieats  versandt  2886229  ts  70.17  "/o  bezw. 

3  107  f  32  t  -  72,39  •<>,  des  Gesammtabsatzes  (2684578  t 
^  69,07  "  ü  bezw.  3171591  t  =  79,85  7*).  Der  arbeits- 
tägliche Versand  betrug  im  .\pril  1901  in  Kidjli-n 
12181  I>.  W.  (12083  D.-\V.>,  in  Koks  24«ü  i>.-\V. 
(2641»  I).  \V,).  in  Brikitts  512  D.-W.  (515  D.  W.) 
oder  zusammen  15179  D.-W.  <  15247  O.-W.)  und 
desgleiclien  im  Mai  UH>I  in  Kohlen  12  7_'!'  D.-W. 
(12584  D.-\V.X  in  Koks  2217  IX- W.  (2öä4  D.-W.),  in 
Brikett«  527  D.  W.  r515  D.-W.)  oder  susummen 
15.503  D.  W.  (löO'dJJ  D.-W.i. 

Vom  1.  Januar  bis  31.  Mai  betrug  im  Jahre: 
die  reehnnngsniälilge 

1900  1901 

ßetheilisrung  .  .  .  22840960 1  2312S  969t 

die  F  nl.r  ng  .  .  .21216976t  2101S«BBt 
die   MümIi  iförderung 

mithin    .         .       1124  974  t  2  109  007  1 

==7*derBetiieiiiguug     5,04  >  9,12  7* 

M  Mf,  Arliwtalaf.  113  >i«  ArbaibUf. 

Arbeitstäglieh  betmg  vom  1.  Jannnr  bin  Sl.  Mai 

im  Jiilire: 


die  Betheilignng 

die  Frrrili'nii-.L' 


1900  1901  gegen  1900 
179445  t  187  SSO  t  +  7,785  t 
17ni(>1>t    170  15;Jt     —     256  t 


die  Mindertorderung     9ü^6t     17  077  t    4-   8  041t 

Reziiglich  der  Marktlage  wurde  berichtet .  dah 
illisr  im  L:iofsen  und  L:an/r'n  noch  als  befriediL'<ii'l 
,•11  luv  i' lim  n  wiire.  \m  iiu  auch  die  Körderfahigkt  il 
tli  1  Sviiilirai-/i  r|i,  ii  lim  augenblickliehen  Bedarf  nicht 
unerheblich  iiberstii^«-.  Die  .Vussichten  bezüglich  der 
(iestaltnng  der  Zukunft  liefsen  sieb  sehr  schwer  be- 
nrtheilen,  zumal  die  Besehiiftisrung  in  der  Eisenindustrie 
immer  iirirh  schwankend  und  sehr  nnirleirbMiiifsii.'  sei. 
Auf  eine  Belebung  des  Marktes  in   den  nicbsten 


Digitized  by  Google 


Monaten  w'nrr  woiil  katiiii  zu  rt-olirn-i).  —  TtitiT  ,C{e- 
sfliiiftlirlics  •  wiiiili'  (Iii-  Mittlieilmiy  ifi'imii'tif,  <liif><  'Jic 
in  iU>r  Zi'rln'iiUi'siJzt'i -\ fi  s.iiiinilung  vom  'ilä.  Marz 'I.  .1. 
ernaantv  ('»»nimission  für  freiwillige  l-'urdvreinscliriinkun^ 
ihr  MftniinI  als  erledifi^  betraehte,  da  die  mit  Jen  Zechen 
we<;en  freiwilliger  Fonlereinschrünkungen  angeknüpflfii 
Verhandiungen  erjjehnislos  verlaufen  seien.  Feiner 
wnrdo  «ndunn  *w  Kenntni«  der  VersammluDg 
gebracht,  dah  die  Zeche  SprnckhSvel  nifolge  ihres 
Antra},'ef  und  /iifol(;r  EntBelicidun^  iles  mit  den  liezgl. 
Verliandlunsreti  be.anftrusrten  Aiisschnsses  mit  einer 
Jalti'' i<li>'tlirilii,'tniL.'"--z;'li  r  \  <ni  \  ■  ■!  1  iiuti i.'  T'i  OIKI  t  in  da« 
Kühlens^'nilicat  ueu  aiifgenoinnien  worden  sei. 

DoBÜf r-nian  khiUte,  Oberselilt  ^is( Iip  EiseB«  Uli 
koltli'uwerko,  Actieii^eselliichalt. 

Die  drängeade  Nachfrage  nach  SteinkoUea,  welche 
während  dea  CEUMa  ktiteii  Jdwea  andauerte,  v«raa- 

lafste  die  Cteaeusehaft,  dm  Betrieb  ihrer  Kohlengruben 

nufserordentlicli  zu  forciren.  Die  Cimcordiagrube 
forderte  aus  cisreneu  und  Paehtfeldem  1  121  7(M)  t  gtgtn 
!Mj*.»tt(r2  t  i(n  .I.iliri'  iH'.i'i.  DiiK  --iiii-iti^riTi'  KcMiltui, 
aus  dem  .laltr  lt«A>  isl  zum  grofsen  l'heil  dieser 
Mehq>r«ducti<.in  zuznseliroiben.  l*a  die  Lage  der 
obersclilesisclien  Kisenindustrie  gegenwärtig  keine 
gütii<tige  ht  wird  im  laufenden  .lahrc,  wenn  eine 
Aendemng  in  der  Conjonctnr  nicht  eintritt,  da«  Werk 
vonmniebttitsh  ans  der  Bobeisettdarstolluiig  einen  Be- 
triebMewiDB  nicht  erzielen. 

Den  weiteren  Mittheiluugen  des  umfangreichen 
Heriflits  Ut  FiiltrcniU s  zu  rutnehmen:  ("M'f'V'rilf  rt  wurden 
im  tranzen  'Jt)  4o7,H.')  t  ntn  r^chlesischc  Briiiiiieisenerze. 
Die  Hohfiscn  rroilucfi.iu  f.t  trag  (55000  t.  iiiiTzu  Be- 
r.tande  au»  diuii  V  orjahre  lö0l>,75t,  somit  ergieht  sich 
eine  Summe  von  66500,75  t.  Bis  Mitte  November 
waren  drei  und  dann  nur  zwei  nffmi  Im  l^i triebe  und 
lieferten  diese  im  DurehscliiiiH  pi  i  *'tiii  und  Tag 
01,90  t  Roheisen.  IMe  Eiseugiefsereien,  Maschinen- 
bananstalt  nnd  Kesseliebmiede  lieferten  aa  fertigen 
Waaren  22242,64  t.  Mit  dem  Bau  einer  .Stahlwerlss- 
anlage  nebst  Stahlfacongiefaerei  ist  begonnen  worden. 
Wiihreiiil  de-  liuurs  luilim  sn  h  Jedoch  Sie  Verhältnisse 
auf  dem  Ki»eutii:ii ktr  mj  vi  rs.  hltielitert,  dafs  e«  fra<r- 
lieb  wurde,  ob  <:i  nLit'ii>il  AlfMitz  zu  erwarten  i^i,  umi 
wurde  daher  der  Hau  einstweilen  sistirt.  FHi-  Wieder- 
anfitahinc  wird  von  einer  Besserung  'U  r  l<age  des 
Eisenmarktes  abhängen.  Diese  kann  tiarh  lirr  Ansicht 
des  Vorstandes  der  UeselUchaft  auf  dii  Dauer  nur 
dann  eintreten,  wenn  durch  den  Abscbluls  langfristiger 

äünstiger  Handelavertrüge  der  Export  von  FabrieiU«» 
er  oberRchlehisihen  Montanindustrie  gcfiii'hert  wird, 
(iewinn  pro  liHK»  4!307  74(l,5H  Hiervon  ab: 
Ersatzbauteii  lui  ..iiti  [[..diiitVii  und  Küksiui-^tulhnt 
H<.H.;714,02 KuckMtUuiig  l'iir  iiriniillirtr  Ür-r.'iiungen 
für  suhlwerk  2WKK.10  ullu'«  nicm,  A I  m  hreibung 
auf  liiMnobitien  und  Inventaneu  1440  500  .//,  bleibt 
18*30  526,92«^.  Hierzu  Saldo  aus  dem  Vorjahr 
50(^,74  zasammen  1  t)6öö30,<H>  „M.  Dieser  Gewinn 
soll  wie  folgt  vertheilt  werden :  Für  Reservefonds  I 
57«  von  1860606,93  =  98086,85  Uf,  för  die 
Direetion  vertragliche  Tantieme  18S06,26  .S,  4*/« 
Dividende  von  10092600  =  403704  , «,  für  die 
Mitglieder  dec  Aufsichtsratlies  r>4  151,86  , zu  Wohl- 
fahrtszwecken für  Beamte  uii  1  Ailniter  67  689.«^,^^, 
12  V«  Superdiviilende  von  lOOüu  (üXi  =  T^ll  112. 
Beitrag  zum  Bau  eine»  Fi  tnnattiunm  in  /.iibr/e 
10000  at.   Bleibt  Ueberirag  ^iro  litOl  7iMl,%  *H. 

Hein,  Lehmann  \.  Co.,  Vctientfesellschafl,  Träger» 
welUtlechfabrik  nnd  Signalban-Anstalt^  Uerlin. 

Die  in  dem  vorjähriiren  Ge.schSftj(bericbt  aus- 
gesprochene Hoffnung  auf  ein  hefriedigemlcs  Resultat 
hat  üich  für  das  W'erk  trotz  inzwischea  eingetretener 


wirthscli.it'f li'li  im^''iin<fi-T'i  Vcrliuit iii>>i'  erfüllt. 
I  Vom    Bnittogewinn    von    7öOil7tj  .*   gehen  ab  für 

Abschreibungen  2t>0  52H.&4  .Ä,  bleiben  520  449,16 
I   Diese  Summe   wird    wie    folgt   vertheilt:  .Arbeiter- 
I  I  nterstützungs- Fonds   5(HM>  . //,    Direetion    und  Be- 
!  mute  Wio  Tantieme  —  44159,78  „M,  Dividende  von 
'  4"»      8(i0U0       vom  Rest  erhalten  die  Itildieder 

des  Anfoiehtanths  10>  =  81 143,76  UV,  weitere  H«/» 

die  Aetionlra  »  aoiOGO^tr;  msammen  4678(fö,49ur. 

Saldo-Vortrag  6814fi.67 

( 

Kattowitxer  Actiengesellschaft  flir  Bergbau  m»4 
Eisenhüttcnbetrieb. 

x\us  dem  umfangreichen  Rerieht  Ulrar  das  Jahr 
liKH),l9()l  geben  wir  Folgendes  wieder: 

^l^ie  günstigen  VerhUtnisse  auf  dem  Steinkohlen- 
markte  waren  die  üisaehe  einer  erheblichen  Pro- 
dnctions-  und  Ertragssteigerang  unserer  (iruben  im 
Berii  iitsjiiliK'.  Der  Nachfrage  nach  K'.lili  n  l^iFunte 
da^  ^hiy/.t  .lalir  hindurch  bei  weitem  nirlit  inniige 
L'i-li'istrt  u  i  i-'!rii .  da  CS  trotz  erheblicher  Lulmsii-itr''- 
rnng  nicht  möglich  war,  die  zur  An^niitzung  uusvrer 
Hetriebsverhältnisse  erforderlichen  Arbeitskräfte  kenn- 
zuziehen  und  auch  die  Bergleute  grofse  Neignng  in 
Feierschichten  an  dtu  Tag  legten.  Wie  die  Löhnei, 
sind  auch  die  Matenalpreiae  und  damit  die  Selbatkoston 
der  geforderten  Kohlen  stark  gestiegen.  FOr  onsere 
Eisenhütten  trat  schon  im  ersten  Quartal  ein  im  hohen 
Orad«  ungünstiger  Umschwung  der  Oeschüftslag«'  ein. 
Dieser  Zustand  verschärfte  sich  fortgesetzt,  bis  sdiliefs- 
lieh  die  für  unsere  Fabricate  zu  erzielenden  l'reise  ein 
Niveau  errciLlitcn  ,  ihi';  nülifr  ilon  ciit:«]irt  i  ht- utlcn 
Selbstkosten  keinen  Nutzen  mehr  gewatirte.  Dabei 
hielten  Verbrauch  nnd  Handel  mit  ausreichender  Anf- 
tragsertheilnng  zurück,  so  dafs  snm  Winter  eine  vn- 
srewöhnliche  Absatzstockung  eintraft  Obwohl  wir  «tten 
Hochofen  niediArbliesen  nnd  auch  lonst  unsere  Hfitten- 
betriebe,  ohne  Arbeiterentlassung«»  vorznnehntfn, 
möglichst  finsi  liränkten,  sammclti  ii  sirli  doi  li  Im 
deutende  Bestaudt  in  Halb-  und  Fi-itititubriciteu  uii,  die 
—  mit  liohmaterialien  irrtV  i  tiLTt.  'U  r'  ii  Fn  is  im  directen 
Widerspruch  zur  Kntwiikluug  de»  Walzeisonmarktes 
stand  weit  unter  ihren  Herstellungskosten  zu  Buch 
(wetellt  werden  mufstcn.  Unsere  Utttton  haben  darnach 
diesmal  keinen  besonderen  Antheil  «U  dem  Ertrigen 
unserer  Oesellschaft  nehmen  können. 

Die  zur  vortheilhnflett  Ansgestaltang  unserer  Ges^l- 
scbaft  be^nnenen  Bnten  nnd  Terbescsningen  unserer 
Betriebseinrirhtnngnn  snf  Graben  und  Hfltten  sind  mit 
besonderer  Kr.ift  -  r  fMi  iln  t  \\orden.  Das  Mui  tinwnk  i.ud 
die  StaiilL'icl'M-rrl  mif  ilulicnushiilte  sitnl  fi-rtiggtstellu 
aber  erst  im  .luli  •lein  Urtriclic  uIm  rL'*'l"'ii  wortlen. 
J>ie  (trobstrecke  auf  Marcliahütte  kam  sogar  erst  im 
December  in  Betrieb.  Diese  Bauten  mit  ihrem  Zu- 
behör, wie  Kessel-,  ('ondensations-,  Klektricitäts-  und 
(leleisanlngen  haben  tiheblicbe  Mittel  in  Anspruch 

SenoBHoen.   Wenn  onch  im  abgeloufeaeB  Jahre  aus 
er  Anftrendnng  derselben  noch  kein  Qewinn  m  ver- 
zeichnen ist,  so  werden  wir  doch  Tür  die  Folge  unsere 
Production  dadurch  vi'rbillijjen  und  den  Absatz  vorlheil- 
!  hafter  g«^stalten  können,    f  aseren  1  M:ii"-niM  r-itz  haben 
I  wir  erheblich  vergTüfsert.   —  In  lUgaiii  kauften  wir 
!  einen  ('oniplex  von  Erzgruben  an,  um  für  unser--  11  n  h 
I  Öfen  einen  eigenen  Erzvorrath  zu  schaffen ,  nai  hdeiii 
'  ilie  Erzbeschaffnng  für  Obei-schlesien  immer  schwieriger 
I  und  tlienrer  wird.    Zur  Durchnihrung  der  innfijnir- 
reichen  Vermehrung  und  Verbesserung  unseres  lit  sit/»  > 
erhöhten  wir  unser  Actienkapital  rm  2  Millionen  Mark. 
I        Die  Qesammt-Steinkohlenproduotion  nnserer  Gesell- 
schaft stellte  sich  auf  2508  859  t  gegen  2267069  t  im 
Vorjahre.    Die  Koksanstalt  Florentinegrube  prodneirte 
-;:(r,»..M  k..k-.  |ssi  t  rui.-t   und  32137  t  Ammoniak- 
wasser.    Auf  den  Hubertushütte-Hochöfen  waren  iui 
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Stahl  und  Elten.  7i7 


iTsten  Semester  drei,  sodann  tuwvi  HycluilVii  iia  Be- 
triebe. Er^ilnsi  n  wurden  48H!M5  t  Roheisen.  .Slttlilwerk 
und  Htahl^iefi^erei  wurden  weiter  ausijchaut  und  im 
Monst  Jnli  1900  in  Betrieli  (genommen.  Die  Pruduction 
hetmg  8Rft7  t  FJnfxpisen  and  ItfJ  t  Faeongufswaaren. 
Ein  zweitri  Martinofen  befindet  «ich  im  Bau.  I>ie 
Kiaengierwrei;  WerkvtlM  nud  Kesselanhmiede  b«tt«a 
fortgesetzt  Immic^md«  BeRcbSttigong.  Es  wurden 
242/  t  tinfswaaren  und  1400 1  Kisi-cl-  und  Construetions- 
arbeiten  geliefert  Anf  der  .Marlluiltiltte  wurden  25817  t 
Handclscisrn  tuljficirt. 

T>ir  T-nliiu'  'ier  Arbeiter  sind  fi>rtir<"s«'tzt  t^i  nti^-yf  n. 
Im  Iritcrosf  di-r  Arbeiter  /iihlt.'ii  wir  m:  die  lirriifs- 
genossenschaft  187457,01  Oi,  an  die  Krauken-  and 
Invalidenkasse  27  795,66  ./f,  an  die  Knappfrhaftskasse 
26Ö  780,74  an  die  InvaliditätR-  and  Altersversirhernng 
57 101,94  znsamiuen  5B8 136,34  Ji .  im  V»rja}ir 
406140,88  .H,  alKo  mehr  1:34974,40^,  da»  ÜBd  «of  den 
Arbeiter  5.1,22  e#  gegen  4!»,46  e#  im  Vorjahr  «iid  88,98  jr. 
im  ersten  Ueschäfttjahr.  Wie  iVw^,-  Lasten,  steigen 
uueh  unsere  Steuern  und  Coninnuuilab^'uhen  fortges^etzt. 

|)if  Absrhr.il.mii^i.n  helnufrii  Mch  auf  1  «50(100. 
Vom  Nettogewinn  2u%üghc'li  des  Vortrage»  aus  dem 
Vorjahr  mit  .4 288  Iii  1,46  sehlagen  wir  vor,  auf  das 
Artienkapital  von  2200Ü(XM).«  eine  Uividende  von 
14«,«  zueahlen,  erfordert  3080000  cW,  verbleiben  dis- 
nonibel  2U8till,46uK.  Wir  bitten,  hiervon  «nr  Ver- 
rSpniir  zu  stallen:  a)  fBr  Arbeiter-  und  sonstige  Wohl- 
fahrtsswadce  60000^,  b)  Dir  £rh$huig  dea  fiaralb- 
genonen(eh«ft«-Fond«  00000  Jt,  nad  den  fiett  nit 
98611,45  .M  ul>  r.  hertrag  ia  da«  niobsle  Jabr  bin- 
übernehmen  zu  diirfen." 

Kölnische  MasrhlneDbatt'Artienffesellschaft. 

Aus  drni  Berieht  tür  ISXX) gehen  wir  Kolgemlcs  wieder: 
^Das  F^rgebnifs  des  verflossenen  ttescliaftsjahres  uu- 
MrerOeselliohaftistfiinBnittogewino  von  420931,49 
Kadi  BeatroitniiK  der  Abadueibaagen  in  H5be  von 
li0547,75wrTerblaibteiiiBaiBgewinn  von  23 138:3,74,^, 
▼OTon  11909,19  ♦#  d*m  fewtzlichen  Keserve-Conto 
zu  überweisen  sind.  Vcn  'lern  Heste  in  Höhe  von 
219814,55  t/rff  entfallen  ;iiiJ'--t;ituten-  und  vertrairsmiifsige 
Tantiemen  17  N^J.  15  .  </.  uinl  i  -  \  itI. leiben  201  M.HMn 
zuzüglich  des  (iewinn-  Vortrages  aus  1899  —  12ü44,Ö(> .  iC, 
zusammen  214 176,90  Es  wird  vorgeschlagen,  eine 
Dividende  von  6*^»  auf  das  Vorrechts-Acticnkuuital 
anttOMhleii  =  176848  .//.  Der  Rest  soll  wie  toM 
venraodet  werdea:  a)  für  Yennehs-Bad  Ausstellung»- 
nraeke  25000  uk,  b)  (Qr  den  Untentntzungsfonds  für 
Beamte  nnd  Arbeiter  BOOO  JL  »uammen  :i0  000  JK, 
ond  8928,90  Ol  auf  neue  Keehnong.  Die  llück- 
Stellung  für  Vcrsn'lis  uiif]  Aiisstellungszweck-  ist 
dadurch  erfiTilciliili  g«'wurii»ii,  ilnfs  wir  durcl.  ilic 
neueren  FnitM  Ii  ritte  auf  dem  mmi  iiti-  Lcsdnili  i _'e- 
|iflegten    Speciülgebiet«    des  (ieldiisemasehinenhuues 

S-?nöthigt  wurden,  uns  den  Bau  uiirl  Vertrieb  von 
Ochofengichtgas-Motoren  für  den  Betrieb  von  Oeblüse- 
atavcbinen  durch  Erwerb  einer  i'atentlicenz  zu  sichern, 
am  anf  der  Hdhe  der  Situation  zn  bleiben.  Pie  Nach- 
frag«  nach  aolchen  Maacbinen  ist  bereits  sehr  rege; 
wir  haben  deshalb  eine  solche  in  Bau  genommen  und 
beabsichtigen,  dieselbe  nach  Erprobung  in  unseren 
Werkstätten  im  nächsten  .Jahre  in  Dusseidorf  zur  .\us 
stelluncr  zu  bringen.  Bereits  in  den  ersten  Monaten 
de-  H'  i  ii  ht-  jaliri:s  ■irr  Eingang  von  Auftrügen 
hinter  der  nontiaien  Höhe  zurückgeldieben.  Nuch  einem 
knrsen  Frflhjahrs  -  Anfsehwnnff  traten  bald  wieder 
Stockungen  ein,  welche  der  weniger  beschiftigten  Con- 
enmna  schon  vom  .luni  ab  AnlaA  xu  Preisnuter- 
biatanimi  sahen,  die  «ich  gegen  den  JabresschloTs  in 
demselben  nabe  verscblrffen,  wie  die  Nachfrage  in 
unseren  hauptsächlichsten  Absatzgebieten,  dem  Eisen 
hüttvnfach  und  dem  Gasfach,  sich  verminderte.  Die 
BflMhUtigaiig  dar  Werkstätton  •  wai*  in  der  enten 


.lahrcshiUtic  nttcli  in  aiien  Hi  tri-ii«zweigen  eine  sehr 
rege,  litt  aher  in  den  er>t- n  Miuiütit?   mich  vielfach 
unter   i\<-u    im   vorjährigen   Bericht«  eingehend  dnr- 
geletrt.  II  S.  liwierigkeiten  der  Materialbeschaffung.  Erst 
im  Mai  trat  hierin  eine  Erleicbteranj|  ein;  bis  dahin 
aber   mufsten  noch  häufig  betrichniohe  Qaantitüten 
I  Walzmaterial  von  Uiaoleni  ao  dmnn  Preisen  gekauft 
'  werden,  weil  sie  ans  den  lanfendea,  billiger  gethätigten 
'  .'VbschlUssen    nicht   rechtzeitig    zu   erlangen  waren. 
Hierunter  mnfct<>  das  .labresergebnifs  leiden,  da  die 
Preiscalenlation   unserer  Fabrirutr  srllisiAcrständlich 
I  auf   den   Prnisen    unserer   MaterialabscIilUs&e  basirt 
wiir.     D'T    l'nisat/.    l.etniLr   5  847  006,80  Jt  gtgn 
4  !':i2  5:ir>,4y      des  Vorjahres. 

In  das  Jahr  1901  sind  wir  mit  einem  Auftrags- 
I  bestände  von  8U31817.#  eingetreten:  dazu  sind  bis 
Mänt  weitere  Arbeiten  im  Betrage  von  885000  .4( 

I  heraingeoomm«!  vordea.  ]>i«  Beacbiftigung  der  Werk- 
I  stitten  ist  «her  leider  trotxdem  rine  ungleiche :  In  der 

Al't'iciluiiL'  für  Ki>-('Ti<'rn'^tnictionen  ist  inf<dge  des 
iUi'iiinrriMit'ii    I ):iriniilt rliegeus   der   allgemeinen  Bau- 

[  thatiLTkrit  ^flir  wrnig  zu  thun.    Dazu  sind  dir  Cur  die 

'  iu  den  letzten  .Monaten  eingegangenen  AultiHge 
erzielten  Preise  durch   du-  weniger  beschiiftigte  Con- 

I  currenz.  welche  idine  Rücksicht  auf  Herstellungskosten 
durch  fortgesetzte  Vorstöfse  in  umsere  .\bsatzgebiete 
einzudringen  sich  bemüht  zum  Tbeil  aofserordentlich 
gedruckt.  Ob  in  dieser  Besiehang  baldige  Bauemng 
eiatretaa  wird,  lälat  sich  nr  Zeit  arageB  &  aigewöhn- 
lichan  Viorworrenbeit  der  gesammtaB  Oeidiäflsluge 

I  iMKth  nicht  HberBahao.* 

I      M«»ehto0Dfabrik  Moenns,  Actieng«MllMluiflf 

Frankfurt  am  Main. 

iH'/.«ig[ii;li  dt  i"  \  iMw  ciKlur'.i^  ili  s  Kciii^'rw  i imes  aus 
dem  Jahre  1900 -- anssdilirrslii  Ii  ili  ^  <  i i  ^^•i^l■l\ i(rtragi'> 
aus  1899  von  12  572,73     —  im  Betrage  von  171  416,55  J( 
wird    Folgendes  vorjreschlagen :  4  ".d  Dividende  auf 
110o0tH>.#^44(K)o.^.  lU"'oTantiiimerürden  Aofsiehts- 
rath  —  12  741,65  .M.  Tantiemen  an  Yomtand  nnd  Be> 
amte  18 821,86  Ot,  bleiben  96  768,65  .  //.   Diese  Summa 
erbSht  sieb  dnrrb  den  Oewtnnvnrtrag  aus  1809  um 
12.j72.73  .K  auf  108326,28  .fi.     Hiervon  soll  ver- 
wendet werrlen :  als  (iratificufionen  8000  ,K.  als  Zu- 
I  Wendung  an  »Ii  ii  Ar-lTiti  t-  1  nii  rstiitziincl'iiMl> 
I  als  Zuwendung  an  den  Ueiiiiil<iu-1  alef jstut/.uii;;'-f<'"iU 
I  6000  t^,  als  Zuwendung  au  die  Fubrik-Krankeiik:i>'-i 
j  20<K)  .//,  als  5»;,.  Sujicr-Dividende  auf  1100000  ^üf 
I  =   5500()  ^M,    als    Dotining   der    Special  -  Reserve 
I  16 000. nnd  17 32(^28 auf  neac  Kechnang. 

PoldIhHtte,  Tlegelgufastahirabrlh. 

Der    Bruttogewinn    des    .lahres    1900  betrug 
i  1  H14H22,17  Kronen,  er  ist  um  rund  öOOtM»  Kr.  niedriger, 
als  der  des  Vonabres.    Der  Orand  za  dieser  Kinbnfae 
ist  in  dem  ztt  Anfang  des  Jahres  eingetretenen  Brrg- 

arbeiterstreik  zu  suchen,  der  die  (iesellschaft  zwang, 
für  einen  Zeitraum  von  nahezu  drei  Monaten  ihn- 
Betriebe  wegen  absohiti'ti  K<ilili  iiiiiinii:<  N  stillzulegen. 
Nai  h  Abschreibungen  in  Holie  von  ii4l  itil.lO  Kr.  stellte 
sich  der  Reingewinn  auf  514  ^»:^0,l  1  Kr.,  wovon  495000 Kr. 
=  5'/»     als  Dividende  vertheilt  werden  »ollen. 

Canadlsche  Etscnindostrie. 

l  eher  London  wird  nuniiielir  von  dein  grol'steu 
'  der  neuen  Eisenwerke  ein  Rundschieibott  versandt,  iu 
weichem  Ua&selbc  sich  zur  Lieferung  von  <iiefserei- 
nnd  Thomas- Roheisen  anbietet  und  aufserdem  ankündigt, 
dab  man  im  October  mit  der  Herstellaag  von  Blficken, 
Knüppeln  und  Platinen  beginnni  werde.  Die  erste 
Ladung  von  3.t00  tons  Gicfsereiroheisen  von  rajM> 
Bret^rn  ist  bereit--  iu  der  ersten  Hälft«'  des  Mai  im 
[  Cl^de-Flnla  ia  England  gelandet  worden. 
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1.  Mi  IMl. 


RttroellBger  Iiuclior«iM)leMU»chart. 

Die  0««eU«chBft  h«t  8067  618  Prei.  m  der  Her- 
irtellnn^  vun  Giirscti^ra  nnd  2(i02tfä  Frcs.  an  der  Ana- 
bentnnj;  ihrer  Gruben  verdiiMit.  was,  unter  Rinwhliib 

tles  viit  ji(lirii:i  ii  \  nrtniifs  von  "vi  .");ir)  l'i  rs,,  <'iticii  Koh- 
eewinii  \<in  :<:S77  401  Frrs.  ergabi.  llitTvon  geln-n  ab: 
liir  Haii  llüii^^sünkoston  15LH70  Frcs.,  Arbeitervn sirln - 
rungfn  r>5  7r)ii  Frf«.,  Zinsvo  für  Schuldvt'rschreibiiugt'ii 
mim  Frcs.  kzaJilungen  64260  Frr».  iinil  AJi- 
8clireiliiin{(eii  «00 (WO  so  dnfs  «-in  Heiugfwinu 

vuii  '2407«>54  Frcs.  V«ri>1eibt.  117  402  Frcs,  werden 
liierrua  dw  Bttdkltte  lagMcb rieben,  1575000  Frcs. 
«Xleii  h  175  Prc«.  snf  die  Aeti«)  unter  die  Actionire 
vertheilt  und  172000  Froa.  für  Steuern  u.  s.  w.  ziirüok- 
jjfeRtellt.  Die  Verwaltnnirsriithe  erhalten  277  5100  Frcs., 
WÖhrend  2(>r);i.M  Fn-.  auf  iifiir  niTliium;;  'i  ni  ./i  triiiTiTi 
werden.     Uit.s  A>  tiri.rri|iii:il  lirr  ( m-si-H-i  h.u;  lir  l.iuft 


sich    Huf   4ri<KKWJt)  Kl 


A  nii'iiirsi'l.iiM  uut 


2  715  750  Frrs.,  der  ^ebelxnialsigc  .Sii  iicrliei(slK'stiUi<i 
auf  4J»1  Mi  Frcs.  Sie  schuldete  in  laufender  Kechnung 
2242:UjO  Fr«'8.  Dem  atehen  entirefren:  der  Werth  der 
Concession,  (i ruhen,  tierithsi  haften  n.  s.  w.,  nach  Ab- 
xw  aller  AbachreibangeD  sowie  der  bisher  «naoelaafeeii 
SeanldveraehreibnngeD  von  6100988  Fra^  aie  vor- 
hMtdeaen  Rohstoffe  mit  2818062  Fre«.,  der  RaueB- 


bestand  von  20  174  Frcs.,  die  Werthpopiere  im  Betrag 
von  67 600  Free,  aowie  die  aoaateheaden  Guthaben  mit 
3887010  Free.  Die  noeli  nieht  tor  Amgabe  gelangten 
SokttldverschreihuD^en  belaufen  Hieb  auf  888668  Frca. 
Alle  Rttokatellungen  o.  k.  w.  ergeben  anaammen 
5  469:^0  Frcs.,  £  b.  968840  Frea.  aiehr  wie  daa 
Actieucapit&l. 

»ocMU  d'ExplolUtiona  Hinl^rea. 

Diese  Gesellüchaft  mit  dem  Sitze  in  Pari»  wurde 
am  t).  Mai  d.  .1.  durch  die  dortige  Niederlassung  der 
Firma  Wm.  H.  Müller  &  Co.,  iMtterdam,  mit  einen 
Kapital  von  1000000  Frcs.  ist  Leben  gerofen.  Ihr 

Zweck  ist  Eisen-  and  Maaganenbergbau ,  und  zwar 

werilen  zunächst  die  Oniben  von  Cnevaa  Negras  ia 
S|i;iiiien,  l'roviii/  An(liilii>i«'ii ,  Iii  Uetiieli  <;enoinnien 
wci.ian.  Dieselben  sind  diin  li  umfüni^ren  he  Unter- 
vurlmngsarheiten  volUtiindiL^  uutVi'Si'lilü&st'ii  worden. 
Das  Krx  ist  ein  nianganhaltiger  Bniuneisenxtein  von 
sehr  reiner  (jualitiit,  iihnlich  dem  bekannten  Erz  von 
Hht-  r  l  Ma<!<  ii  '  Al<:ii•r^.  Der  Betrieb  wird  Kndc  1001 
begann*  II.  Dt  r  N't  rkiiuf  der  Erze  liegt  in  den  Händen 
der  Finna  Wni.  H.  Müller  &  Co^  Botterdam,  wKhread 
der  i(weigniederln»8ung  in  Pirit  die  Adnunittration 
der  (irnben  abertragea  woidea  iit. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deuteeher  Eisenhttttenleute. 


Aeudernag^en  im  Mltf^lirder- Verzeichnira. 

Haurtl,       InKenieiir.  25  Rue  de  Strasbourg,  Arnien- 

tii-res  (Ni'i  tl  I  i''r;uii  >>. 
linit-hrr,  '/  ..    W        ('rks-Uetriebschef   im    Kisenw  i  i  Ji 

KiMMiii  r-,  St.  IiiL;lirir.  rral/. 
Heyn,  < '.,  Professor  der   Königl.  'in  Imisi  licn  Horli- 

.•ichule,  Mitglied   der  Königl,  inei  li.m.  -  ti  i  liti.  Vcr- 

xnohsnnstaU.  Ohurlottenburg,  Carnierbtr.  15  fiart. 
Kohhiinnn,  Dr.  Wilhelm,  Kaiserl.  Uefgaateasor,  Strab- 

barg  L  £.,  Univeraitätaatr.  30  '< 
hUijtr,  Jukanne»,  Snrveyorto  Lbivds  liegister,  Dämel' 

dorf,  Herderstr.  H». 
MüUer-Tromff,  Hernaid,  Ingenieur  und  ratctilanwalt. 

Berlin  SAV.       .tinikcrstr.  IH 
Srhvnfifi;/,  W  ,  <  »Itcringenieur  der   l>üitni(<?r  Mutten- 

«ftki'.  l)illinL'>'ii  Saar. 
Üchriffiie,  Oberingenieui-  und  Procurist  der  Gewerkschaft 

Grillö,  Funke  Co.,  Schalke  i.  W. 
mrat^ura,  Grubendirector,  Godesberg. 
roN  SMbtnJorf,  Ingenieur  der  AcL-Ges.  der  Dilliuger 

Hittanwerke,  Dillingen  a.  Saar,  DiisMldorf,  Uraf 

Adnifstrafse  87. 
Tiiji/ii\  '.'«»/.,  llüttendirector.  Annen  i.  \V. 
U  ,:^!j,hal.  F.,  Betrielisingenii'iir  der  Kisenhiitte  Teckin- 

gen,"l'eikinfi'ii,  i.irtlii. 
Wolff,  i'heod.,  dipl.  Ingenieur.   Hetriel>s<lirti'tur  der 

Dureaar  Hetallworke,  Aet-Gea.^  Daren. 


Zahlhrurkiit'r,  ,  Ingenieur  des  Hochufenw  erki*,  Eisenerz. 
Xniikoii^Ki.  lültt'i-  aaa  SSnyki,  Skniüiaiu,  Inganianri 

Privoz.  .Malireu. 

Zhiiek,  Jos.,  Perg-  unri  llilttenverwalter  a.  D.,  Neu- 

Stift  b.  Olmuts,  Mäbren. 
üieliüttt      Ingenienr,  Wotadar. 

Nene  Hitgliedar: 

lii>k;-r,  If  ins  R  ,  ''In  f  Sted  I partenient"  der 
Firma  Hermann  Hukei  <V  l!«.,  101  and  lOH  Duane 
Street,  New  York. 

liräHtn;/,  Fri!r.  W>lh.,  Ingenienr,  RemMlieid,  I  rtiheit- 
strofse  Tla. 

DamiMtewA,  i>.,  Theilhaber  der  Firma  .1.  D.  Dominicna 

RShne,  Rensclieid-Vieringhausen. 
Hartman»,  Karl,  Ingenieur  und  Leiter  de*  Mioaing- 

werks  V(»n  Willioni  Prym,  Stolherg,  Kheinl. 
Liiipntann,  UUlhir^l.  Ingenieur,  Hetriehsdirector 

der  .\rt.  lieseHsctiafl  Lauchlmnimer.   Abth.  Gröditz, 

Gröditz  i.  S. 

MOHjftnatt,  Faul,  Ingenieur,   DiiiielniLn  u.  I.Lixfiiilmrg. 

90«  Sddtppmhach,  f  '.,  Freiherr,  Betrirl  sa-slst.  nt  4e» 
Hochofenwerks  des  .\achener  Hutten- Act.- Vereins, 
Abtli.  Bach,  Bach  a.  d.  A  Izette,  Luxeud)urg. 

l^maasMaailrf,  Kduarä,  Staklwerkachef  der  Aot-Uea. 
BodiechMV  bei  Oalrowiece,  Raaa.-Polen. 

KawMtti,  Carlo,  Ingenieur,  Mailand. 

V  e  r  s  l  o  r  h  e  n  : 

Cheltu»,  Olieringenieur,  Unterwellenbom,  Suchsen- 
Heiningan. 
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2f.  iabrgang. 


Die  neuen  Stahlwerksanlagen  der  ijiiariottenätttte 
zn  Niederwlielden  a.  Sieg. 


;aH  immer  mehr  sich  bemerkbar  macbende 
Beatreben  der  Siegerländer  Hochofen- 
werke, sidi  snwfihl  in  I?ezufr  auf  Roh- 
erzeagnisse  wie  auch  auf  die  Weiter- 
TMttrbeitun^  des  Roheisens  selbständig  zn  machen, 
veranlafste  am  li  die  Charlottenhtitte,  die  hh  ilalibi 
zwei  Hochöfen  betrieb,  sich  an  der  Eisensteingrube 
BrftdnrlNud  sa  IwtlieiUgeD  xai  FabricfetioiMeinreige 
zur  Weitervprarheitung  des  Rolieispns  anfzu- 
aelunen.  Der  Gedanke,  aua  dem  in  den  Hochöfen 
ersengton  QaalttiterohdlsMi  «iMn  <|ii«1itltmtahl 
herziistelk-n,  ffilirtc  zti  dem  Beschlnfs,  ein  Martin- 
Btahlwerk  tlir  die  Herstellung  von  Fa^ongnl's  luid 
RobblSeken  anzalegen  nnd  die  BoliU9eke  in  einem 
gTofsfii  Ilauiiuerwerke  weiter  zu  vcrarlieiien.  Im 
Hammerwerk  solltea  Schmiedestücke  für  Schiffii- 
imd  IbediinenlMia,  dann  für  Eieenbahn- Bedarf, 
Achsen  und  RadsoLeibeii,  ferner  Ringe,  die  auf 
einem  Kopfwalzwerk  zu  ijandageu  aiugewalzt 
werden  tollten,  hergestellt  werden.  AnAerdem 
wurde  die  Anlage  einer  grofsen  mechanischen 
Werkstatt  zur  Bearbeitung  des  Stahlgusses  der 
Schmiedestücke,  sowie  zur  Herstellung  von  fer- 
tigen Radsätzen  fHr  Waggons,  Tender  und  Loco- 
motiven  beschlossen.  Der  Entwurf  der  Pläne  und 
die  AuHfiihrung  wurden  dem  Ingenieur  Ruhfus 
fibertragen. 

Bei  der  Ausarbeitung  des  Lageplanes  (Fig.  1) 
mofste  auf  den  in  dem  schmalen  Siegthal  zur  Ver- 
flgnng  aCahMdein  Bangnmd  BfiAdelit  genemmen 
werden,  so  dafs  einzelne  NebenheTriche  bei  einer 
gröfseren  Breite  des  Bauplatzes  vielleicht  noch 
XIV 


vortheilhafter  dem  Baoplane  hätten  eingefügt 
werden  können.  fier  Baagmnd  bot  insofern 
Schwieripkoiten,  als  das  ganze  Terrain  um  durch- 
8t:Laitllich  ö  lu  bis  zur  Uütteasohlo  gehoben 
werden  mnfste.  Das  Anschättungsmaterial  ward» 
derSchlackenhaldedes  Hochofen  wprkes  entnommen; 
es  besteht  zum  gröfsten  Theil  aus  gjanulirter 
Schlacke,  die  ein  vorzflgUchea  Anschfittangs» 
materiaJ  »bgiebt.  Um  letzteres  horbeizuschaflfen, 
wurden  über  die,  das  Hochofenwerk  vom  Stahl- 
werk trennende  Sieg,  swd  Briteken  und  eine  Seil« 
bahn  geschlagen.  Nachdem  die  Gebilnde  nnd 
Maschinenfbndameute  fertiggestelU  waren,  wurde 
am  8.  Januar  1S99  nüt  Aneehfitten  des  Terrains 
begonnen  und  die  .\rbeiten  so  beschleunigt,  dafs 
am  20.  August  189U  der  erste  Abstich  eines 
Ibrtinofens  erfolgen  konnte. 

Die  Neuanlagen  sind  folgende:  1.  Elektrische 
Centrale  mit  Keaselanlage,  2.  Dolomitwerk, 
3.  MartinstaUwerk  mit  GenemtoreD,  4.  Fa^on« 
giefserei  nnd  Formerei  mit  Modellschreinerci, 
5.  Hauptkessclanlage,  <>.  Hammerwerk  und  Bau- 
dagenwalzwerk,  7.  Mechanische  Werkstatt  und 
Radsatzdreherei. 

Wie  aus  dem  Lageplan  liervorgf  lit,  befindet 
sich  die  elektrische  ( entralc  mit  der  zugehörigen 
KesBolanlage  auf  derltokea  SiegKeite.  Mafsgebend 
für  diese  .Inordiinnp"  war  der  Umstand,  dafs 
das  Hocholenwerk  liase  übrig  hatte,  die  zur 
Fenerang  von  swei  Zwelflammrohrkeaeela,  mit 
der  bekannten  Liirmannschen  Vorfeuernnp.  ver- 
wendet werden,  ein  dritter  Reservekessel  ist  zur 
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Feiiflmiig  mit  Kohle  eingerichtet.  Die  DMipf* 
spannong  dei-  Kessel  beträfet  H  Atm. 

Die  elüktrische  Centrale  erzeugt  loit 
xwei  Dynamomaschinen,  ttlt  ^er  Leietniig  VM 
je  125  Kih)\v;itt  hochgespannten  Prohstrom  von 
lüOO  Volt  Spannung.  Zum  Antrieb  dienen  zwei 
Ueffende  150  P.S.  VerbttHd-DHiiipfiBaMiUaMi,  die 
von  der  Firma  Onbn'idcr  von  der  Becke 
in  Sundwig  geliefert  worden  sind.  Die  elek- 
triscbe  Oentrale  Tenoivt  die  gans«  Aalage  nit 
Licht  und  sHtnintliche  Krahne,  Aufzüge  und  die 
Antriebe  für  den  Ventilator  der  Dolomitanlage 
ond  der  Oeneratoren,  sowie  die  der  Sdireineret 
und  dtT  iiuichaiüschcn  Wcrksfatt  mit  Kraft. 
Die  Leitaug  zu  den  Motoren  iat  outeriniiacli  ala 
Kabeneltnir  verlegt.  IHe  NotoreD  tob  40  P.S. 
und  mehr  werden  direct  mit  1000  Volt  an- 
getrieben, während  der  Strom  ftir  die  kleineren 
auf  190  Volt  tranaformirt  wird.  Die  von  der 
Allgemeinen  ElektricitAts-Oesellscbaft  Berlin  ge- 
lieferte Anlage  bat  vom  Tage  der  Inbetrieb- 
setzung au  gut  functionirt. 

Die  Dolomit  anläge  ist  in  bescheidenen 
V«'rhilltniaseu  gehalten.  Der  DolomitHtein  wird 
mittel»  eines  .Steinbrechers  zerkleinert  dem  Ufeu 
sagefähi-t.  Die  Mühle  anm  Hahlen  des  gebrannten 
Dulumits  ist  unter  Hflttpnsohle  aufgestellt.  Zum 
Mischen  des  Theers  und  Dolomits  dient  ein  Koller- 
gang,  letsterer  xerldeineirt  nnd  nlaolit  auch  die 
Rohinaterlalirn  ffir  die  Formerei. 

Die  Ueneratoranlage  besteht  aus  sieben 
Schaclitgeneratoreii  yon  1,9  m  liebter  Weite  mit 
Planroptfenenuifr  nnd  I'ntprwindfcbLlsc;  der  Wind 
wird  von  einem  Ventilator  geliefert,  als  Reserve 
dienen  zwei  KSrtinggebliae.  Die  Torriebtnng 
zutii  AnfK^etjeii  der  K<ihlo  besteht  aus  dem  lie- 
kannten  Füüuichter  mit  doppeitem  Verscblul«. 
Die  Gase  treten  ans  dem  Generator  in  einen 
grofsen  Staubkanal,  von  diesem  durch  Querkanäle 
in  den  liauptgaskanal  (siebe  Figur  2).  Die 
Anordnung  des  Staabkansls  hat  sich  bewährt. 
Der  RoA  sammelt  sich  zum  allergröfsten  Theil 
in  diesem  Kanal  «nd  wird  am  I'nde  jeder  Woche 
dnrch  Thliron,  die  nkh  in  der  Wund  des  Kanals 
befinden,  abgczu^M  ii.  Ittr  Hauptgaskanal  kann 
mit  den  Kaminen  der  Oefen  diroct  in  Verhindnng 
gesetzt  wei-dcn,  sie  saugen  dann  den  im  Kanal 
vorhandenen  RnTs  ab.  Dieae  Vetbindinig  wird 
ebenfalls  am  Ende  jeder  Woche  auf  cinic:« 
Standen  hergestellt.  Die  lästige  und  zeitraubende 
Gaskanalreinigiing,  die  bei  alten  Anlagen  in  der 
Weise  gemacht  wird,  dafs  die  Arbeiter  den  Rafa 
aus  den  Kanälen  mit  Kratzen  und  Schanfsln 
entfemes,  Mit  somit  fbrt. 

Das  S  t  a  h  1  \v  e  r  k  s  cb  u  d  e  ist  in  Eisen- 
construction  mit  Wellblechbekloiduug  ausgeführt. 
In  demselben  befinden  Bieh  drei  ISH^VartioSflni. 
Da  die  nef.ii.  wie  erwähnt,  hauptsächlich  anf 
ütahi  arbeiten  und  viele  kleine  Blöcke  an  giefsen 
sind,  wnrde  der  FasBongaraiim  des  Haides  ab» 
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sichtlich  nicht  ^öfser  gemacht.  Von  den  Uefen 
werden  ständig?  7.wf?i  betrieben,  der  dritte  dient 
als  Beserveol'ea.    Die  drei  Oefen  liaben  zwei 


Figur  8.  Generator. 

Kaniinf,  (]('.r  mittlere  Ofen  ist  mit  hcidf'n  Küiniiien 
durch  einen  Essenkanal  verbanden  oud  kann  je 
nach  Bedarf  mit  dem  etnen  oder  anderen  Kamin 
in  VcrbindtinfT  ^'obracht  werden.  In 
der  Qie&balle  befindet  »ich  ein  elek- 
trisch betriebener  SS-t-LanflmdUt 
der  ihm  Cliefsen  besorgt.  Als  Reserve 
dient  aofserdem  ein  (^iefavragen,  der 
die  Gieftgrabe  bestreicht.  Zur  Be- 
dienung der  Giefftgrabe  sind  zwei 
fahrbare  Dampfkrllhne  vorhanden. 

Die  Formerei  befindet  sich  in 
einem  Seitenschitf  der  GieCdialle 
fFig-ur  3).  Die  f^röfseren  Stücke  wer- 
den in  der  Haupthalle  tref^osseu,  die 
kleineren  in  der  Nebentmlle.  Der 
Stahl  wird  in  letzterem  Falle  aus  der 
grofsen  Oiefspfanne  in  eine  kleinere 
gegossen  and  von  dieser  in  die  For- 
men Rebracht.  • 

An  das  ätablwerk  reiht  sieh  der 
BloeUag«^  und  nodtveriadsplatc, 
an  liö.seii  seliliefst  sich  die  Kessel- 
anlage, bestehend  aas  4  Zweiflanun- 
rohrkessehi  in  108  qm  Heizfliehe  nnd  8  Atm. 
IHmpfüpannang. 

Hart  an  die  Kesselaniage  stöfst  das  Uammer- 
verlc.    Dieses  besitst  einen  Hamnuw  mit  13  t 


Fallgewicbt,  zwei  mit  (>  t  and  einen  mit  2'',  t. 
Häinmtliohe  Hämmer  g^ehen  mit  Oberdampf.  Zum 
Wäriuen  der  Blöcke  Hir  die  Herstcllanp  von 
Achsen  and  Bandagen  ist  ein  grofHer  Kol  loten 
und  ein  Keserve-RoUofen,  der  auch  zugleich  aU 
Schmiedoofen  benutzt  werden  kann,  vorhanden. 
Der  19-t-  nnd 'der  sweltn  dar  beiden  6-t- Hämmer 
»ind  mit  elektrisch  betriebenen  Krähnen.  der 
2'jt-t-Hammer  mit  Rrftbuen  Hir  Handbetrieb 
aasgerfistet.  Diese  drei  Himmer  steil  rafeeirdem 

mit  je  zwei  Sehmiedenfen  für  die  HdrstSllnng 
von  äcbmiedeatücken  versehen. 

Der  Oang  der  Fabriealfen 
ist  folpenJcr:  Die  vom  Mar- 
tinwerk angelieferten  Blöcke; 
gehen  Aber  die  Waage  nnd' 
werden,    wenn  Band?.gen, 
Achsen  oder  äcbeibenriider 
zQ  sehmioden  smd,  im  Boll- 
üfen  gewärmt.  Die  Bandagen- 
blöcke werden  unter  dem 
ip  olsen  Hammer  gelocht  ond 
je  nach  Gewicht  entweder 
iniler  dem  ersten  ti-t- Ham- 
mer tider  dem  2'  ^-t -Ham- 
mer aufgeweitet.  Radsehei- 
ben wenlen  nntei  dem  12-t- 
liammer  vor-  und  unter  dem 
Bt'Hammer  fbrtiggvarbeitet. 
Der  erste  6-t-Hammer  macht 
im  letzteren  Falle  Cesenk- 
«rbeiten  oder  er  sehmiedet 
Blörke  VW.   Der  zweite  6-t-]Iamnu>r  arbeitet  be- 
ständig auf  Fasonschntiedestücke.    Die  Hämmer 
i  sind  com  Theil  von  der  Firma  J.  Banning  in 
Hamm  und  von  der  Eschweiler  Masrhinenbau- 
A.-G.  in  Eschweiler-Ane  geliefert.    Mit  dem 
Hammerwerk  mrter  einem  Dach  befindet  sich  das 
B  a  n  d  a    e  n  w  a  1  z  \v  e  r  k  luit  den  ztipeliörijrcn 
Oefen  zum  Wärmen  der  Einge  und  der  Centrii- 
presse.   Das  Bandagenwalzwerk,  toh  dar  DoIh 


Figor  ti,  Msttinstshiwerk. 

bwger  Vasehinenban-A.*0.  ansgeführt,  ist  be- 

Sünders  stark  eonstroirt.  Als  Maximalleistung 
worden  schon  bald  nach  Inbetriebaetzong 
130  StQiA  schwere  Bandagen  in  10  Standen 

• 


Digitized  by  Google 


732   Slabl  nnd  Eisen.        Die  neuen  Stakltrtrk-sanlagen  der  ChnrIottenhüUe  n.  s.tc.  15.  Juli  1901. 


Figur  4.  Hochofcnanltkjere. 


Figur  5.  Fa(,'ongief8erei. 
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gewalzt,  eine  Leistung,  die  wohl  kaum  tiber- 
iroffen  sein  dürfte.  Da«  Walzwerk  «teilt  anfser- 
dem  Winkelringe  und  glatte  Ringe  bis  za  einem 
Dorcbniesscr  von  4  m  her.  An  das  Hammer- 
werk Hchlieret  sich  der  Lager-  und  Verladeplatz 
fiir  die  Hammer-  und  Walzwerksproduct«,  an 
diesen  die  mechanische  Werkstatt.  Auf  dem  i 
I^agerplatz  befindet  sich  das  mit  elektrischem 
Antrieb  versehene  Fallwerk.  Das  Hauptschiff 
der  mechanischen  Werkstatt  hat  eine  Breite 
von  12  m,  die  Seitenschiffe  von  6  m.  Die 
Werkstatt  ist  mit  zahlreichen  Werkzeug- 
maschinen fBr  die  Bearbeitung  von  Stahlgof»- 


und  .Schmiedestücken  ausgerüstet.  Zur  Be- 
dienung der  Hänke  ist  ein  elektrisch  betriebener 
Krahn  von  12  t  Tragfähigkeit  vorhanden.  Die 
Radaatzdreherei  besitzt  Maschinen  für  die 
Fabrication  von  tilglich  30  bis  3.5  Nomalrad- 
sätzon.  Der  Bau  eines  Ticgelstahlwerkes  und 
einer  zweiten  mechanischen  Werkstatt  wurde  einst- 
weilen wegen  der  in  der  Kisenindustrie  eingetre- 
tenen schlechten  Verhältnisse  hinausgeschoben. 

Von  den  beigefügten  .Ansichten  (Fig.  4  bis  7) 
stellt  Figur  4  die  Hochofenanlage,  Figur  5  die 
Favongiefserei,  Fig.  <i  das  Stahlwerk  und  Fig.  7 
die  Giefshalle  de«  Martinstahlwerks  dar. 


Pneumatischer  Gichtj^locken  -  A  iifzug:. 


Im  Annehlufs  an  die  in  Heft  10  erfolgte  Be- 
Kchreibung  eines  neuen  elektrischen  Gichtglocken- 
Anfzugs  sei  hiermit  auf  eine  pneumatische  Hebe- 
vorrichtung hingewiesen ,  die 
ich  auf  Vorschlag  des  Hrn.  In- 
genieur Fr.  W.  Lüh r mann  in 
I  >üsseldorf  bereits  seit  lilngerer 
Zeit  bei  unseren  Hochöfen  an- 
gebracht habe  und  die  sich  im 
Betriebe  durchaus  bewUhrt  hat. 

Das  Heben  und  Senken  der 
Gichtglocke  wird  hier  bewirkt 
durch  ein  Ridgway  -  Lufthebe- 
zoug  mit  Oelsteuerung  und  mit 
einer  Hubhöhe  von  1200  mm, 
welches  nebst  ( -ompressor  und 
Zubehör  von  der  Firma  H.  A. 
Kckstein  in  Dortmund  geliefert 
wurde.  Wie  aus  den  .Abbild.  1 
und  2  ersichtlich,  ist  der  Cylin- 
der  des  Hebezeugs  an  dem  Ge- 
wichtskasten des  Balanriers  frei 
»uf}i:fhiingt  und  wirkt  zum  Thei) 
mit  als  Gegengewicht,  während 
die  Kolbenstange  an  der  (Hcht- 
liühne  fest  verankert  ist.  Die 
Verbindung  zwischen  der  Prefs- 
luftleitung  und  dem  Hebezeug 
wird  diirdi  einen  sich  der  Be- 
wegung des  Balanciers  und 
de«  letzteren  anschliefsenden 
Schlauch  hergestellt,  der  wegen 
der  möglichen  Berührung  mit 
der  Gichtflamme  zweckmilfsig 
ans  .Asbest  oder  Metall  besteht. 
Abbildung  1  veranschaulicht 
den  Moment,  in  welchem  der 
bedienende  Gichtarbeiter  den 
Lufthahn  öffnet,  um  die  noch 
auf  dem  Beschicknngstricliter 
aufsitzende  Ghieke  zu  heben, 
wfthrend  aus  .Abbildung  2  tr- 


sichtlich  ist,  wie  durch  Ziehen  am  Hebel  des 
Regulirventils  mittels  zw«Mer  oben  über  Rollen 
laufender  Drähte  die  augenblicklich  noch  gehobene 


^  1 


1 


Jf 


Abbildnn;;  1.    rnriiiuatist-her  (iielitglucken  -  .Aufzug. 
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(flocke  Bich  senken  soll.  Der  Kolbon  behält  also 
anverändert  »eine  Stellung  bei,  während  der  Cylin- 
der  sich  bewegt.  Die  anf  der  Abbildung  noch 
sichtbare  Handkabelwinde  war  schon  vor  Anbrin- 
gung des  Lnfthebezeags  vorhanden ;  sie  ist  stehen 
geblieben  and  dient  jetzt  lediglich  als  Reserve,  and 
zwar  kann  sie  jeden  Angenblick  ohne  Beeinträch- 
tigung durch  das  Lafthebezeag  benatzt  werden. 

Die  Tragfähigkeit  de» 
Lnfthebezeags  kann  unter 
normalen  Verhältnissen  etwa 
1 700  bis  HüüO  kg  sein ;  bei 
1700  kg  mafs  aber  die  Span- 
nung der  Prefslnft  6,5  Atm. 
betragen ,  während  man  bei 
3000  kg  den  Vortheil  hat, 
dafs  auch  bei  geringerer  Span- 
nung, bis  zu  3  Atm.  herab,  die 
(flocke  noch  bequem  bei  ge- 
ftilltem  Beschickungstrichter 
gehoben  werden  kann.  Der 
Ijuftverbrauch  stellt  sich  bei 
einem  1700  kg-Hebezeng  auf 

0.  088  cbm,  bei  einem  3000  kg- 
Hebezeng  anf  0,049  cbm  f.  d. 
Hob.  Femer  wäre  z.  B.  für 
eine  Anlage  von  4  Hochöfen 
neben  den  Hebezengen  noth- 
wendig:  ein  Compressor  von 
\yh  bis  2  cbm  Sangleistung 

1.  d.  Minatc  (betrieben  etwa 
von  einem  25  P.  S.-Motor), 
Kowie  ein  Luftsammler  von 
10  cbm  Inhalt  nebst  Anua 
turen,  und  eine  1 '/»"-Leitung 
für  die  Prefsluft  vom  Luft- 
behälter bis  zum  Hebezeug. 
Nimmt  man  den  Luftsammler 
etwa  10  cbm  grofs,  so  ist  es 
möglich,  den  Compressor  nur 
etwa  alle  3  bis  4  Stunden 
zweckh  Füllung  laufen  zu 
hissen,  ohne  dafs  der  Betrieb 
der  Hebezeage  dadurch  unter- 
brochen wird.  Bezüglich  des 
Kostenpunktes  sei  erwähnt, 
dafs  die  (lesammtanlage  sich 
natürlich  rentabler  stellt,  wenn 

man  in  der  Lage  ist,  die  erzeugte  Prefsluft 
auch  an  anderen  Orten,  z.  B.  zum  Heben 
Ton  Martinofen -Thiiren,  oder  in  der  (iicfserei, 
Schmiede  und  Schlosserei  n.  k.  w.  verwenden  zu 
können.  Vielleicht  ist  es  auch  möglich,  die 
Hochofen-Uebläseluft  für  obige  Zwecke  nutzbar 
SU  machen. 

Was  diese  pneumatische  Anlage  ra.  K.  vor 
vielen  anderen  mechanisch  bewegten  Hebevor- 
richtungen für  Gichtglocken  auszeiihnet,  ist  vor 
allem  der  Fortfall  jedes  c«mplicirten  Mechanis- 
mus.   Das  durfte  ein  Vortheil  sein,  den  mancher 


Hochöfner  wird  zu  schätzen  wissen;  die  Gicht 
ist  eben  im  allgemeinen  nie  so  scharf  zu  con- 
troliren  wie  die  Hüttensohle.  .\uch  ist  ein 
besonderer  Schatz  gegen  Gichtstaub  und  Gicht- 
flamme nicht  erforderlich;  es  ist  nichts  da,  was 
eingekapselt  zu  werden  braucht«.  Das  Heben 
und  Senken  geschieht  durchaus  gleichförmig  und 
stofsfrei,  langsam  oder  schnell,  je  nach  Belieben 


AMiilduDiir  5?.    PneanialiKchrr  (iichtglookrn  •  Aufzug. 


und  Krfordeniifs;  in  jeder  beliebigen  Stellung, 
hoch  oder  tief,  kann  die  Glocke  festgehalten 
werden.  Die  Bedienung  ist  sehr  einfach  und 
die  Betriebssicherheit  eine  vollkommene.  Der 
Stand  des  bedienenden  Arbeiters  kann  an  jeder 
beliebigen  Stelle  der  Gichtbühne  sein ;  auch  eine 
Bedienung  von  der  Ofensohle  aus  ist  nicht  aus- 
geschlossen. Alles  in  allem  dürfte  für  diese 
pneumatische  Gichtglocken-Hebevorrichtung  das 
Wort  gelten :  Das  Einfachste  ist  das  Beste. 

E.  Mfknker, 
BreinarbaUe,  G«w«'ri<i  b*i  Si«r*ii. 
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lieber  die  Mektroehemie  dee  Lüsens.* 

Vm  Prof(Ma«r  Dr.  It  Abagg-^AdMi. 


Wenn  der  Elektrocliemiker  ein  Uetall  be> 
artheilen  will,  so  fragt  er  zanAciut  nach  seinem 
Platz  in  der  Spannangsrethe.  Diese  Spannungs- 
reihe ordnet  nämlich  die  Metalle  nach  ihrem 
Bestreben,  in  Rerühi  utig  mit  wilssrigen  Flftssifr- 
keiteu  ia  Gestalt  eüicr  Vorbiudung  in  Löauntr 
zn  gehen.  Oder  da  diese  Verbindungen  dus 
Metall  stets  in  einer  besonderen  nllmlich  elek- 
trisch geladenen  Form  enthält,  eine  Form,  die 
man  ali  Jonen  bexetehnet,  ao  kann  aiaii  aveh 
sagen,  dafs  die  Span  nun  g'srcihe  die  Metalle  naeh 
ihrer  Tendeox,  Joaea  zu  bilden  oder  elektrische 
Ladungen  anfimnelimea,  ordnet. 

Alle  Salze  bestehen  aus  snlrhen  Jonen  und 
die  Bewegung  des  elektrischen  Stromes  in  Lösung 
wird  durch  die  Fortbewegnng  der  Jonen  allein 
erTni5e:liclit.  Und  da,  wie  bekannt,  positive  und 
negative  Elektricität  bei  jedem  elektrischen  ^trom 
glelclizeitig  in  entgegengesetster  Blehtirogr  Sieben, 
so  sind  dafür  auch  2  Arten  von  Jonen  orforder- 
Uch,  die  mit  +  aod  —  Elektricitftt  geladenen. 
Von  diesen  beiden  Arten  von  Jonen  interessirt 
uns  nur  die  erstere,  die  positiven  oder  Kationen, 
da  die  Metalle  fUr  sieh  nur  S'Jclie  zn  bilden 
imstande  sind.  Wenn  eiu  Mulall  alsu  ein  Salz 
bildet,  indem  es  in  Lösung  geht,  ao  rnnfs  es 
dazu  +  Klektricität  anfnelinien. 

Fragen  wir  uns  nun,  woher  diese  Elektricität 
geliefert  wird,  s«  kann  uns  darauf  folgender 
Versuch  bereits  eine  Antwort  c:eben.  Wir  tauchen 
ein  ätöck  Eisen  in  eine  KnpferviU-iollösuug. 
Das  Kttpferritriol  ist  bekanntlich  ein  Knpferealz 
und  enthalt  das  Kupfer,  wie  vorliin  ijes.igt  und 
wie  man  leicht  siebt,  nicht  in  Fom  des  gewöbn- 
lielien  Metalls,  sondern  in  einer  andern  Form, 

die  Z.  H.  die  l>I;iiie  F;irbi'  ilfr  I-iisnnic  btnlin^^l, 
und  die  allen  Kupfcrsalzen  gemeinsam  ist,  näm- 
liek  als  positiv  elektrisehee  Kupferjon.  Wir 
sehen  nun,  dafs  das  Kupfer  auf  dem  Eisen  in 
metallischer  Form  auftritt,  und  wenn  wir  lange 
genug  warten,  so  bemerken  wir,  dafs  allmShlich 
alles  Kupfer  in  dieser  Form  ausf.ceschieden  wird 
nnd  dafür  die  blaue  Farbe  der  Lösunsr  ver- 
schwindet, woraus  wir  schUefseu,  daf^  das  Kupfer 
ans  dem  Jonenzustand  in  den  des  elektrischen 
neutralen  Metalls  übergegangen  ist.  Ks  h:it 
bei  diesem  Vorgang  seine  Elektricität  au  das 
▼orkin  elektrisdi  nentrale  netalliaebe  Bisen  ab- 
f^esrebfin  und  dieses  in  Eisenjonen  verwandelt, 
deren  Gegenwart  in  der  Lösung  wir  z.  B.  doi'ch 
die  grünliche  Farbe  erkennen  kOnaen.  Das 


*  Vortrag,  gehalten  auf  der  UanptvenaBimlBQg 
der  »Eisenhatte  WwndilesieB''  an  1».  tfai  in  Gleiwits. 


Eisen  hat  also,  wie  wir  ans  diesem  Experiment 
schliefsen  müssen,  mit  dem  Kupfer  seine  RoUe 
getauscht.    Es  hat  den  Knpferjonon  ihre  elek- 
trischen Ladungen  abgenommen,  um  sich  selbst 
in  den  Jonenzustand  zu  befreben.     Wenn  wir 
nun  Uberlegen,  wie  sieb  etwa  die  Neigungen  der 
beiden  in  Frage  stehenden  Metalle  Kupfer  und 
Kisen  r.nv  elektrischen  Ladung  voneinander  nnter- 
Bchoideu,  (tu  schliefsen  wir  ferner  aus  dem  be- 
obachteten VorgMig,  dafs  die  Ntigmag  dea  Biaena 
7A\  der  Ladung  gröfser  ist,  als  die  des  Knpfers, 
da  es  sie  ja  den  Kapferjoaen  sozusagen  fort- 
gemommen  hat.  So  flnden  wir  also,  dalb  daa  Bisen 
in  der  Spannung-areihe  über  dem  Kupfer 
steht,  indem  es  die  gröfsere  Tendenz  znr  Jonen- 
bildnng  hat.   Einen  ganz  analogen  SeMnA  er- 
laubt uns  das  folgende  Experiment,  das  bei  dem 
ersten  Blick  etwas  ganz  Anderes  zn  sein  scheint, 
leh  tanche  ein  Stüek  Eisen  in  dieses  Olas  mit 
SchwefelsAure.    Sie  bemerken  ein  Aufbrausen 
and  Sie  wissen,  dafs  das  entweichende  Gas  nichts 
Anderes  als  Wasserstoif  ist.    Fugen  wir  so  viel 
Eisen  zu  und  warten  wir  so  lange,  bis  keine 
Wasserstoffentwicklung  mehr  zu  bemerken  ist, 
so  sagt,  uns  der  Chemiker,  dals  die  Säure  neu- 
tralisiit  sei,  und  das  Resultat  eine  Lösung  von 
Kisensulfat  ist,  frennn  wie  wir  sie  in  dem  vorigen 
Experiment  erhalten  hatten.     Wir  beobachten 
also  nach  dem  vorher  CMemten,  dafs  aneh  hier 
dns  Eisen  in  den  Jonenzustand  fiber)s:eg-anpen  ist 
und  demnach  -{-Elektricität  an  sich  gerissen  hat. 
Diese  Elektrieität  mnfis  an  den  Bestuidfheil 
der  Silure  gebunden  gewesen  sein,  <ler  wFlbrend 
des  Versuche   aus  der  Lösung  verschwanden 
ist.   Und  das  ist  der  Wasserstoif.   In  der  That 
nimmt   man   heule   an,   dafs  alle   S'äuren  den 
Wasserstoff  in  Form  von  Jonen  enthalten.  Der 
ganze  Üntersebied  der  beiden  Versuche  wSre 
also  dahin  zu  formuliren,  dafs  im  früheren  Fall 
Knpttonetall,  im  jetzigen  Wasserstoff  als  Gas 
darch  die  Entladung  der  betrelfonden  Jonen  aaf< 
getreten  ist.     Und  wir  iwiMn  den  analogen 
Schlafs  auf  die  Stellnnpr  von  Eisen  zw  WaHS<»r- 
stofF  (diesen  letzterou  als  Metall  betrachtet)  in 
Bezug  auf  die  Spannungsreihe  sn  ziehen,  dafs  daa 
Eisen    auih    dem  Wasserstoff   an  Jonen- 
biidungs  -  Tendenz   überlegen   ist.  Diese 
Thatsache  ist  nun  Ar  daa  ▼erhalten  dea  Btsena  in 
der  Natur  von  fundamentaler  Wiebtipkeit.  Denn 
wir  können  jetzt  sagen,  dafs  überall,  wo  me- 
tallisches Eisen  adt  Wasserstoff  In  Jonenfbrm 
in   Berührung   kommt,    der  Was  ■  rsr rft'   -.  -ni^ 
Jonenladung  auf  das  Eisen  überträgt  und  dieses 
daher  in  Verbindugen  tberflUirt.   Der  Uabei^ 
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gang  des  Eisens  in  eine  Verbindang  bedingt  | 
aber  eine  ZeratSrang  dessolben  in  der  Form, 
die  man  iiun  za  erhalten  wünscht,  and  die  Ihm 
das  HMudimi  HMid  «rtlMilt  hat,  nm  Mbi«ii 
Zwecken  dienstbar  zu  sein. 

Wenn  nan  aach  das  Eisen  mit  S&aren,  and 
da«  tämi  die  FMagigkeitoDf  di«  alkln  ia  erheb- 
lichem Mafae  Wa^^rr:  t ^fTjonen  enthalten,  re- 
lativ selten  vun  selbst  in  Berährong  kommen 
wird,  so  genfigen  doch  aadt  lehr  yfel  Heiner» 
Quantitäten  von  Wasserstofifjonen ,  ah  sie  in 
dea  Sinren  enthalten  sind,  um  einen  Angriff  des 
Eisena  ins  Weric  an  setzen.  Du  reine  Wassw 
z.  B.  enthält  ebenfalls  Wasserstoffjonen ,  wenn  i 
aach  so  ongeheuer  wenig,  dafs  erst  10000  Mil-  i 
Honen  Gramm  Wasser  ein  Gramm  von  Wasser-  | 
stofijonen  enthalten.  Und  wir  wissen  doch,  dar» 
das  Wasser  einen  erheblichon  Angrifl*  unf  das 
Eisen,  wenn  auch  nicht  iu  kurzer  Zeit,  auszuüben 
imstande  ist.  Wir  nennen  dies:  da.s  Rosten. 
Im  Terfrleifh  mit  der  Säure  hat  das  Wasser 
also  eine  üul'aerbt  geringe  Angritfsfähigkoit,  die 
aber  genügt,  nm  im  gewöhnlichen  Leben  bereit« 
sehr  empfindlich  sich  geltend  zu  machon.  Eine 
genügende  V^erringerong  der  Menge  von  Wasser- 
eteiQoaen  in  wlaaerlgeii  Fltiaigkeiteii  kann  man 
nnr  dadurch  erzielen,  daTs  man  sie  alkalisrh 
macht,  wodorch  achliefslich  die  Keactionsfähigkeit 
der  WaaaerstofQenen  mit  dem  Eisen  derartig 
b  ec  int  HU' htigt  wird,  dafs  keine  uennenswettlu'ii 
Angriffe,  selbst  iu  langer  Zeit,  mehr  coustatirbar 
sind.  Und  darauf  bemht  die  roetBChStaende 
Wirkung  aller  alkalischen  Fliissiickeiteu,  wie  der 
Aetzlaugen,  Sodalitoang,  Borax  u.  s.  w. 

Wir  wollen  nun  xnnSelut  noch  einige  andere 
Metalle  auf  ihre  Stellung  zu  dem  Eisen  in  der 
Spannungsreihe  untersuchen.  Und  zwar  wilhlen 
wir  diejenigen,  welche  die  metallurgische  Technik 
am  hauHgsteii  mit  dem  Eisen  in  Berührung  bringt, 
näinlicli  anl'ser  dem  Kupfer,  das  Zinn  und  das 
Zink.  Zn  diesem  Zwecke  stellen  wir  uns  hier 
ein  galvanisches  Element  zusammen,  indem 
wir  das  Eisen  einerseits,  das  andere  Metall 
andererseita  iu  eine  w&ssrige  Lösung  ein- 
Umehm  lad  beide  durch  ein  Galvanometer  ver- 
binden, an  dem  wir  sehen  krinnen.  welrhe  Art 
von  Elektrivitatabewegnng  bei  diesem  Beginnen 
sieh  einstellt.  Nehmen  wir  als  aweites  Hetall 
zunächst  d  '  Kupf  r,  dessen  V^rhaltnifs  zum 
Eiseu  wir  bereits  vorher  festgestellt  hatten,  so 
bemericen  wir,  daft  der  Zeiger  des  Galvano- 
meters sehr  erheblich  nach  rechts  ausBclililpt. 
Waa  fSr  eine  chemische  Keaction  sich  iu  dem 
IfalTaalsehea  Element  abspielt,  wissen  wir  schon. 
Wir  hatten  ja  gesehen,  dafs  das  Eisen  dem 
Kupfer  gegenüber  die  grdfs^e  Tendenz,  in 
Lfeong  zu  geben,  hat.  Da  nnn  in  einem  gal- 
vaniaehen  Element,  bei  dem,  wie  wir  sehen,  der 
Strom  fortwährend  in  einer  Tfiehtiintr  fliefHt, 
nicht  gleichzeitig  beide  Metalle  iu  Lösung  über- 


treten können,  indem  dann  ja  von  beiden 
Seiten  her  positive  Ladungen  in  di'  Flüssigkeit 
hineingeführt  werden  mnfsten,  so  kann  offenbar 
nor  eines  dw  beiden  Metall«  ta  dar  Oem- 
bination  in  den  Jonenznstand  übergehen,  nnd  wir 
sind  nicht  im  Zweifel,  weiches  von  beiden  das 
thnn  wird,  nlndidi  natOrlich  daqjaiüg«  mit 
der  gröfsereu  .Tonenbildungs-Tendenz,  d.  h.  das, 
welches  in  der  Spannongsreihe  höher  steht.  Das 
andere  Metall  wird  im  Oegvntheil,  soweit  es 

sich    etwa    in    dei-  Lösung  hefindet,    durc!i  den 

galvanischen  Strom  daraus  ausgefällt,  und  es 
wird  gleiebseitig  dvrdi  die  Combination  vor 

dem  InlöBunggehen,  d.  h.  vor  dem  chemischen 
Angriff  der  Flüssigkeit,  bewahrt.  Nnn  prüfen 
wir  weiter:  Wir  nehmen  statt  des  Kupfers  dem 
Eisen  gegenüber  das  Zinn.  Sie  sehen,  dafs  der 
Ausschlag  des  Galvanümeters  sehr  viel  kleiner 
ist  als  vorher,  aber,  was  wichtig,  im  selben  Sinn»'. 
Der  Strom  tliefst  also  auch  bei  dieser  Com- 
binatidn  in  der  Richtung-,  dafs  das  Eisen  iu 
Lösung  geht,  und  das  Zinn  vor  dem  chemischen 
AngrUr  gesditttat  wird,  wenn  aach  der  viel 
kleinere  .Ausschlag  uns  verrath,  dafs  die  den» 
Eisen  gegenüberstehende  Joneubilduags-Tendenz 
des  Zinns  nicht  viel  geringer  als  die  dea  Bisens 
sein  kann,  da  sie  nnr  pinen  viel  schwächeren 
Strom  zustande  kommen  l&fst.  Ganz  anders 
Terhüt  sieh  sehUe&lieh  das  Zink.  Sie  sehen, 
dafs  wir  mit  Zink  gegen  Eisen  einen  üufserst 
sMrken  Ausschlag  des  Galvanometers,  aber  nach 
der  entgegengesetsten  Seite  wie  bisher,  erhalten. 
Dies  zeigt  uns  also,  dafe  in  diesem  Falle  der 
Strom  in  anderer  Richtung  fliefst,  d.  h.  dafs 
die  Jonenbüdnug  jetzt  nicht  raelir  beim  Eisen 
vor  sich  geht,  wie  in  den  beiden  anderen  Fällen, 
sondern  beim  Zink,  dessen  Jonenbildnngs-Tcndenz 
damit  sich  gröfser  zeigt,  als  die  des  Eisens  in 
dieser  Combination.  Es  spielt  also  das  Eisen 
dieselbe  Rolle,  die  vorhin  das  Kupfer  und  Zinn 
zu  äbernebmen  butten,  insofern  ab  es  durch  die 
Verbtndaag  mit  dam  Zink  vorhindert  wird,  in 
Lösung  zu  gehen,  und  somit  den  «'hemi^chen 
Angriffen  entzogen  wird.  Diese  Bceinflossuag 
des  einen  Metalls  dareh  ein  anderes,  welches 
mit  ihm  in  mefnllisrher  BeHlhrnng  steht,  Ist 
nun  von  weittragender  Wichtigkeit  für  das  Ver- 
halten solcher  Metalleombinationen.  Worauf  ich 
besonders  aufmerksam  machen  möchte,  das  ist  die 
ohne  das  Vorhergehende  vielleicht  ganz  wunder- 
liche Thatsadie,  dafii,  wie  wir  in  unserem  gal- 
vanischen Elemente  sehen,  das  joni  nhildende 
Metall  dem  anderen  einen  voUkommeuen  Schutz 
gewitnt,  wenn  es  aach  nur  an  dner  Stall«  mit 
ihm  in  leitender  Berührung  steht,  also  auch  dort, 
wo  es  scheinbar  nichts  mit  ihm  zu  thun  hat.  Fttr 
die  Eisentechnik,  wo  es  also  darauf  ankommt,  dem 
Elsen  mSfliehsten  Schutz  vor  chemischem  Angriff 
zn  gewähren ,  ist  deshalb  die  Combination  mit 
I  Ziuk  vor  allem  Anderen  zu  empfehlen,  denn 
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wir  sehen,  dar»  das  Zink  von  den  betrachteten 
Metallen  das  einzige  war,  weldies  dem  Eisen 
gtgmVbvr  Jonen  sa  bflikn  v«iinoelit«  miil  dadurch 

das  Eispn  vor  dmelbcn  Untnpend  zurückhält.  Das 
Zink  opfert  sich  sozasagen  öberaü,  wo  es  mit 
Eisea  in  B«rtlliniBg  tteht,  d«in  letsteren  sidiebe 
anf  und  gewahrt  ihm  einen  Schatz  vor  chemischen 
Angriffen  so  lange,  bis  die  letzte  Spur  von  Zink 
von  der  BeriHurnng  mit  dem  Eben  TorMliwnnden 
int.  IMe  anderen  Metalle,  nllmlich  Zinn  und 
Kupfer,  weiche  ja  ebenfalls  zum  Schatze  von 
EiMDoberllldien  gegen  ehemisehe  Angriffe  ver- 
wendet werden,  sind  dagegen  sehr  zweischneidige 
Schutzmittel.  Solange  de  nämlich  in  zosammen- 
hftngender  Form  das  Eiaen  allerseits  umkleiden, 
kann  oatOriieb  keine  chemische  Einwirkung  anf 
das  Kisen  von  statten  frehen  nnd  ein  solches 
vollkommen  umkleidetes  Eisenstück  verbiUt  sich 
nicht  anders  wie  ein  Stück  des  reinen  Metallos, 
welches  die  Oberfläche  bildet,  sofern  es  die  Wider- 
Htaadsfllhigkeit  gegen  chemische  Angriffe  betrifft. 
Sowie  aber  die  geringste  Verletzung  der  za- 
Kammenhängenden  Oberfläche  dos  l'eberzngs- 
metalles  sieh  einstellt,  was  ja  bei  praktischer 
Verwendung  niemal«  aafdieDnierMieraecbUeften 
möglich  ist,  so  fiiilft  r-in  chemischer  Angriff 
sofort  wiederum  ein  Metallpaar  vor,  bei  dem 
in  der  vorbin  besprocbenen  Weise  der  Angriff  so 
erfolgt,  dafs  das  in  der  S'pannunirj*reihe  hrdiere 
sich  für  das  andere  aufopfern  mufs.  Die  Rolle 
des  Opfbrs  lUlt  bler  nun  gerade  dem  Eisen  zu, 
dessen  Schutz  man  durch  den  üeberzug  erzielen 
will,  und  dieCombination  mit  dem  Ueberzogsmetali 
wirkt  um  so  ominSser,  je  tieferes  unter  Eisen  in  der 
Spannnngsreihe  steht.  Zar  Demonstration  dieser 
Verhältnisse  habe  ich  vor  etwa  vier  Wochen  eine 
Keihe  von  Drahtproben,  die  mit  verletzten  Ueber- 
zttgenvon  Zink,  Zinn  nnd  Kupfer  versehen  sind,  jede« 
für  «ich  in  ein  Reagenztrläsc  lien  niit  Wasser  gestellt. 
Sie  sehen  an  dem  lii:.-uliutü  der  t<inwirkung  die 
Besttti^nng  dcnsen,  was  wir  uns  soeben  überlegt 
hatten:  während  in  dem  Glas  mit  ilem  verzinkten 
Draht  noch  keine  Spur  von  Eisenrost  /.u  setien 
ist,  trotsdem  anscheinend  Amt  allee  Zink  von 
der  Oberfläche  abgefressen  und  in  GestAlt  von 
weifsem  Zinkhy droxjrd ,  in  der  Flüssigkeit 
bemmsehwimmt,  so  sehen  wir  an  dem  knpfer^ 
iilierzogencn  und  an  dem  verzinnten  Draht  die 
ganz  ungemein  auffällige  Kostwirkung,  der  das 
Eisen  anb^gefallen  ist,  während  ein  Stfldc 
reinen  Eisens  in  diesem  vierten  Glase  viel 
geringer,  wenn  auch  deotlich  verrostet  ist.  Die 
Vortheile  der  Uebenfige  lassen  sieb  etwa  folgender- 
iiiafson  fonnnliren :  Die  edleren  Metalle  (so 
lieifsen  nämlich  im  gewöhnlichen  Leben  die  in 
der  Spannungsreihe  tief  stehenden)  bilden  ledig- 
lich einen  rein  mechanischen  Schutz  für  die 
Kiscnoberfläche.  Ihr  Sdmtz  hfllf  !«o  lange  an, 
wie  die  Oberfläche  keinerlei  Verletzungen  aul- 
weist.    Sowie  aber  aneh  nnr  eine  Verletnng 


'  stattgefunden  bat,  ist  das  Eisen  dem  Schicksal 
i  des  Rostens  erheblich  stärker  verfallen,  als  ohne 
j  die  Gegenwart  ii^end  welchen  Ueberzugea,  denn 
dag  edlere  Metall  befördert  nnnmehr  an  den  frei- 
liegenden Stellen  fortwährend  den  chemischen 
l  Angriff  der  Fenebtlgkeit  mf  daa  Eisen.  Und  die 
freiliegenden   Stellen   werden   hierdurch  natur- 
gemäfs  immer  ausgedehnter,  so  daüB  die  Ge- 
schwittdiglcell  der  BrnteeratüniBf  progresshr 
anwachsen  mtiTs.    Bei  einem  Ueberzug  von  un- 
edlerem Uetall,  wie  dem  Zink,  wird  dagegen 
I  von  Tomberein  die  Schntzwirknng  bei  nnverietzter 
Oberfläche  deshalb  weniger  wirksam  sein,  weil 
dieses  HetaU  Ja  an  sich  naturgemäfs  stärker 
chemiseb  angreifimr  ist,  wie  edlere  Ueberzfige. 
Dagegen  ist  es  gleichgültig,  ob  bei  einem  solchen 
Ueberzug  die  Oberfläche  lädirt  wird  oder  nicht. 
Denn  so  lange  überhaupt  noch  wenn  andi  nor 
Reste  des  metallischen  Ueberzugs  wif  dem  Eisen 
vorhanden  sind,  ist  die  Rostwirknn}?  ro  gut  wie 
:  vollkommen  ausgeschluoseii.    Ich  möchte  hierbei 
I  noch  an  eine  Eigen thümlichkeit  erinnern,  die 
■  theoretisch  mit  dem  bisher  Besprochenen  in  enj^em 
[  Zusammenhang  steht,  nämlich  an  den  Einflufs 
I  von  Vemnreiidgnngen  im  Eisen  selber.  Der 
'  ("hemikpr  weils.  dafs  ?,.  B.  granz  reines  metalli- 
I  sches  Zink  von  Säuren  sehr  schwer  angegriffen 
I  wird,  während  schon  geringe  Itengen  von  Ver- 

nnreiiiif^nnfjeii  den  Angriff  sehr  stark  erleichtern.  • 
:  Der  Grund  liegt  darin,  dafs  die  Jonenladungen  des 
I  Sänre-Wasserstoilbs  einerseits  sn  dem  anzugreifen- 
den  Metall  hingeführt  werden  nifissen,  anderer- 
I  seits  nach  itirem  Uebergaog  anf  das  Metall  in 
I  Gestalt  von  dessen  Jonen  wieder  Enrflckanflntiien 
i  haben.    D^  ergiebt,  wie  man  sieht,  eine  gleich- 
I  zeitige  entgegengerichtete Elektricitäts-Rewegnng, 
die  sich  dadurch  selbst  hinderlich  ist.  Solwld 
aber  ein  anderer  Stoff  vorhanden  ist,  an  dem 
»ich   die   Elektric  itilts-T.adrnis  der  Wasserstoff- 
jonen  abscheiden  kann   und  zwar  an  Stellen, 
I  welche   nicht   mit  den  AnflOanngsstollen  de* 
^letalis  unmittelbar  zusammenfallen,  so  ist  offen- 
j  bar    dieses   HindemiTs    für   die  Eloktricitäts- 
{  Bewegnng  beseitigt  nnd  dadurch  wird  die  Auf- 
lösung des  Metalls    demnach   erleichtert.  Die 
Verunreinigung  eines  Metalls  kann  mau  also 
ganz  ebenso  aaffassen,  wie  dne  galvanisdu 
Metallconihinatinn .    hei    welcher    die  positive 
Elektricität  auf  der  eiuen  Seite  mit  dem  unedlen 
Metall  in  die  LSenng  MneiBtritt,  während  sie 
1  auf  der    anderen  Seite    an   dem    edleren  Metall 
abgescliieden  und  durch  die  metallische  Verbin- 
dung niii  jenem  wieder  an  die  AoflOsungssteUe 
desselben  Ininsportirt  wird.     Diese  sotrenannten 
galvanischen  Loralwirkungcu  sind  in  der  Technik 
der  galvanischen  Elemente  wohl  bekannt,  indem 
sie  Elektrodenmetall  zerstören,  ohne  dafs  die 
Strom  Wirkung,  da  sie  sich  im  Innern  des  Metalles 
selbst  abspielt,  nach  aufsen  nutzbar  gemacht 
j  werden  kSunte.   Eine  solche  fBr  da»  ESae«  in 
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Hetiacbt  kommende  Verunreinigung  stellt  nan 
nfiglicherweüe  aticb  der  Kohleostoff  dar,  mit 
d«m  et  ja  stets  legirt  ist.        ist  kein  Ziveifel, 
dafs  jedenfalls   in   graphithaltigem  Eisen  der 
Graphit  die  Rolle  einer  solchen  die  Zersturung- 
de»  EUsens  befördernden  Verunreinigung  »pielt 
tnd  M  Wire  gewifs  von  Istercssc,  worüber  ich 
l"i<1er  mangels  praktischer  Erfahrung  keine  Aas- 
kanh  geben  kann,  za  beobachten,  ob  das  Vor- 
handensein von  OraphU  im  BäsoB  seine  Wider- 
sttandsfähigkeit  gegen  Rosten  verringert.*  Der 
chemisch  gebandene,  aa^elöste  Kohlenstoff  braucht 
dagtsoB  nidift  in  diawn  Sinn«  wiilwnn  sn  sein, 
sondern  kfJnnte  im  Gegenthoil  sogar  die  Rost- 
neignng  des  Eisens  verringern,  wenn  auch  ver- 
mathlieh  nicht  in  n«Qn«Bswertb«ai  Maiha.  Ich 
möchte  zum  SchlnTs  noch  eine  wichtige  Folge- 
rang besprechen,  die  ans  der  schon  tVüher 
gezeigten  Tbateadie  hervorgeht,  daA  daa  Eisen 
anedler  als  der  Wasserstoff  ist.     Wenn  luan 
nimlich    w&ssrtge  Ldaangen  der  Elektrolyse 
derart  vntevwirft,  daf«  tlcli  an  einer  Blelrtrode 
peritiTe  Elektiicität  abscheiden  muff*,  so  sollten 
an  dieeer  Elektrode  natärlich  silmmtliche  Arten 
von  poeitiven  (Metall-)  Jonen  ihrer  Ladung  beraubt 
and  in  metallischem  Zustand  niedergeeeh logen 
werden,  die  sich  in  der  I.nsuTiß"  vorfinden.  Diese 
Kniladung  von  Metailjuneu  geht  aber  offenbar 
un  so  leichter  vor  sich,  je  geringu*  ihreTendens 
r.nr  Joneiibildunf:   i  Iit,  'vle  man  vielleicht  auch 
sagen  kann,  ihre  Verwaaatschaft  zur  Elektricität 
ist.    Es  werden  daher,  wenn  mehrere  in  dieeer 
Hinsicht   ungleiche  Metalljonen   in   der  T.fisnng 
sich    behndeu,   diejenigen   am   leichtesten  ab- 
gesetiteden,  die  die  edelsten  sind,  das  heUht  in 
der  Spannungsreilie  am  niedrigsten  stehen.  I?ei 
der  Elektrolyse  einer  Eisenlösung  werden  daher, 
da  sich  neben  dem  Elsensals  ja  immer  noch 
Wassers  t'ifTjonen    (dem    Wasser  entstammend) 
vorfinden,  und  diese  Waesersto^oDen  die  edleren 
von  beiden  sind,  niemals  anssehlieftlieh  Eisen- 
Jonen  abscheiden  können,  sondern  stets  mit  mehr 
oder  weniger  Wasserstoffjoneo  gleichzeitig.  Dies 
bedingt,  dafs  man  ans  Snarelßsungcn  das  Ei»en 
80  gut   wie  gar  nicht,  aus  neutralen   nur  mir 
sehr   schlechter  Stromanshenfe,    alsn  terhntpcli 
anökonomisch,  abscheideu  kann.  .Sie  Heben,  dafs 
dieser  l' instand  aneb  fiir  die  (tcwinniinir  des 
metallischen  Eisens  von  Wichtigkeit  ist,  wenn  auch 
nur  im  negativen  Sinne,  insofern,  als  er  letirt,  dal's 
dne  elektrolytisehe  Gewinning,  die  bei  vielen 
edleren  Metallen,  wie  z.  B.  beim  Kupfer,  sehr  ren- 
tabel und  praktisch  arbeitet,  beim  Eisen  so  gut 
wie  nttsgesebiossen  ist.  Wenigstens,  soweit  es 

•  Herrn  Ingenieur  Klein,  früher  in  Jitafsfurt,  ver- 
dsnke  ich  einen  Hinweis  darauf,  dafs  in  der  That  in 
düB  Eisanksisela,  die  xnr  Aetsnatroa-Fabriettion  ver- 
wendet  werden,  Beobaehtansieo  bcsöglieh'  ihrer  Halt, 
baoileit  seiBseht  wuden,  die  sieb  mfiglieherwelse  in 
diesem  viaM  eiUins  laasos. 


auf  die    Elektrolyse  w&ssriger  Lösungen  an- 
kommt. Der  folgende  einfache  Versuch  wird  Ihnen 
diese  Verhältnisse  vor  Augen  (Uhren.    In  dem 
flachen  üefSlfs,  das  ich  Ihnen  hier  zeige,  befindet 
sich   Hchwefelnänre ;    Sie   sehen    darin  femer 
2  Platiitspitzen,  durch    die   ich   nunmehr  den 
elektrischen  Strom  sehilAe«    Wir  wollen  diese 
Spitze  ins  Auge  fassen,  an  welcher  t-ich  der 
Wasserstoff  abscheidet  oder,  wie  wir  ja  auch 
sagen  kitaaeii,  die  Wasserstofljonen  ihre  positiven 
Ladungen  an  das  Platin  abgeben.    Ich  ffige 
nunmehr  eine  Eisenlösong  hinau  and  Sie  beoh- 
aditen,  daft  dadoreb  die  Wassentoffantwieblnnff 
an  der  Spitze  nicht  im  mindesten  beeinträchtigt 
wird,  eben  ans  dem  Urande,  well  die  Waaserstoff- 
jonen Ibre  Ladnngen  leicbter  bingebe»,  wie  die 
Kisenjonen  die  ihrigen.     Füge  ich  nun  weiter 
etwas  von  einer  Kapferlösaog  hinzu,  so  sehen 
Sie,  dafs  plOtslich  die  'WasserstoffBOtwieklnng 
aufhört.    r>enii  jetzt  kann  sich  der  elcktrisrhe 
Strom  die  Sache  noch  be«iaemer  machen,  indem 
er  die  JonMladnng  von  den  Knpferjonen  ab- 
scheidet, die  sie  noch  leichter  hergeben  wie  die 
'  Wasserstoff onen  die  ihrigen.     Ganz  dasselbe 
finden  Sie,  wenn  Sie  diese   beiden  Reagenz- 
;  triäsrhen,  die  ich  Ihuen  herumgebe,  beobachten, 
'  in  deren  beide  ich  zunächst  Schwefelsäure  giefse 
I  und  je  Viiii  Stück  l'Iisenblech  hineinstelle.  In 
I  beiden  tritt  ziüiächst  Wasserstoffentwicklnng  ein, 
;  da  ja  die  Eiseujonen  die  Wassorstofrioncn  ver- 
drängen.   Füge  ich  nun  der  einen  Flüssigkeit 
etwas  KnpfbrvitriollfiBnng  hinan,  so  hOrt  hier 
die  WasserstofFentwicklung  sofort  auf,  eben  weil 
.  das  Eisen  jetzt  die  Jonenladungen  dorther  nimmt, 
I  wo  es  sie  mit  der  leiebtesten  Mflh«  erlangen  Icaan, 
d.  h.  lieher  von  den  Ku|>fer-  ;ils  von  den  Wasser- 
I  Stoff -Jonen.    Ich  möchte  endlich  noch  einen 
I  Beweis  illr  die  Behauptung  liefern,  dafh  das, 
was  wir  im  gewöhnlichen   lyeben  ]?oston  oder, 
I  etwas  chemischer  ausgedrückt,  Oxydation  des 
I  Eisens  nennen.  In  der  That,  wie  ich  es  bebanptet 
habe,  in  einer  Zuführung  von  positiver  Elektricität 
besteht.    Wir  wissen  nämlich,  dafs  das  Eisen 
;  noch  einer  höheren  Oxydation  föbig  ist,  als  der- 
Jenigi  ii,  die  uns      B.  durch  den  vor  unseren 
Augen   melirt'acli   entstandenen   Eisenvitriol  re- 
I  präsentiit  wiri,  den  wir  ja  chemisch  zu  den 
I  Eisenoxydul-Verbindnngen  zählen.   Es  giebt  auch 
Eisenoxyd-Verbindungen  nnd  diese  müfsten  daher 
j  das  Eisen  in  noch  stärker  positivem  Znstand  ent- 
I  halten,  wie  die  Ozydnlverbindungen.    Fülle  ich 
in  den  einen  Schenkel  dieses  galvanischen  Klem«nts 
eine  Eiseuozydnllösung,  in  den  andern  eine  Oxyd- 
I  Usnng,  tauche  in  Jeden  derselben  eine  Platin- 
Elektrode  und  verbinde  diese  mittels  des  Galvano- 
metora  nntereinander,  so  besteht  nunmehr  offenbar 
I  die  MSgliebkeit,  dafs  der  ElektriettMa-Uebersehnb 
'  durcli   die   metallische  Leitung   von   der  einen 
1  Seite  zur  andern  sich  aasgleicht.    In  der  That 
!  bemericen  wir  an  dem  Avsschlag  einmi  dent- 
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liehen  Strom,  welcher  uns  das  UeberfliefseD 
positiver  Elektricität  von  der  OxydlöHUng  in  die 
Oxydnllösung  anzei^.  Dafs  dieser  Strom  in  der 
That  nun  in  der  OxyduUösung,  in  welche  er  positive 
Ladangen  hineinführt,  eine  Oxydation  bewirkt,  kann 
ich  Ihnen  dadurch  deutlich  machen,  dals  ich  dieser 
Oxydulseite  ein  empfindliches  Reagens  auf  die  Oxyd- 
vorbindung, nämlich  Rhodankaliumlösuug  hinzu- 
füge. Gleichzeitig  will  ich,  um  die  Wirkung  zu  be- 
schleunigen, dnrch  einen  Accnmulator  den  Strom 
in  demselben  Sinne,  wie  er  auch  ohne  den 
.\ccumulator  flielst,  noch  verstärken.  Sie  be- 
merken nun,  dafä  an  dem  Elektrodenplatindraht 
die  blutrothe  Färbung  der  Risenoxydsalze  sich 
fortwährend  zunehmend  einstollt,  die  in  der  übrigen 
Flüssigkeit  kaum  bemerkbar  ist.  Dies  zeigt  uns 
also,  dafs  die  Oxydation  in  der  That  davon  her- 


I  rührt,  dafs  wir  den  Eisenjonen  der  Oxydallösnng 
!  positive  Elektricitätsladnngen  zuführen. 

M.  H.!  Wie  Sie  sehen,  habe  ich  leider  nur 
sehr  wenig  bieten  können,  wovon  ich  hoffen  darf, 
dafs  es  irgendwelche  praktische  Hedentang  haben 
könnte.  Ich  würde  mich  jedoch  freuen,  wenn 
es  mir  gelangen  sein  sollte,  Ihnen  eine  Reihe  von 
Beobachtungen  unter  einem  einheitlichen  Gesichts- 
punkte zuHammenzufasseu,  der  vielleicht  imstande 
ist,  Ihren  Blicken  in  dieser  Richtung  mehr  zn 
zeigen,  als  es  mir  ohne  Besitz  Ihrer  technischen 
Erfahrung  möglich  ist.  Und  vielleicht  werden  Sie 
I  dann  noch  ein  oder  das  andere  anter  diese 
Erfahrungen  einordnen  können.  Das  Erfreulichste 
würde  es  sein,  wenn  Sie  auf  diesem  Wege  auch 
noch  in  praktischer  Hinsicht  die  theoretischen  Er- 
kenntnisse zu  verwerthen  vermöchten. 


Die  neueren  Betriebsmittel  der  amerikanischen  Eisenbahnen. 

Von  G.  Lentz. 

(Schlafs  von  Seite  679.) 


Bezüglich  der  Güterwagen  ist  hier  an  erster 
.Stelle  die  Prcssed  Steel  Car  Company  zn  nennen, 
die  sich  in  der  Herstellung  ihrer  wahren  ün- 
gethäme  von  Wagen  in  kurzer  Zeit  einen  Welt- 


•    Figur  7.    Typen  der  normalen  Wendesohemel 
aus  geprefstem  Stahl. 

ruf  erworben  hat.  Die  Meinungen  sind  auch  I 
hier  noch  sehr  getheilt,  aber  ich  glaube,  wenn  ' 
man  alle  Pnnkte  in  Betracht  zieht,  so  tiber- 
wiegen die  Vortheile  ganz  bedeutend  die  Xach- 
theile.  Erstere  ergeben  sich :  1 .  aus  der  Ver- 
minderung der  Zahl  der  Wagen,  2.  aus  der 
Verminderung  des  Transportes  von  leeren  Wagen, 
3.  durch  verringertes  Rangiren,  4.  durch  ver- 
ringerte Länge  der  Züge,  5.  darch  geringere 


Kosten  für  die  Wagen-Kilometer  und  Beauf- 
sichtigung, H.  durch  Verringernng  der  jährlichen 
Reparaturkosten  im  (iegensatz  zu  den  hölzernen 
Wagen.  .Aus  nachstehender  Tabelle  geht  deutlich 


Kijrur  8.    Drehgestell  ans  geprefsteni  Stahl. 


hervor,  dafs  der  Transporte-Verlust  in  hölzernen 
Wagen  bedeutend  gröfser  ist,  als  in  denen,  die 
aas  geprefstem  Stahl  angefertigt  werden. 


Material 

gowirhl 

Grwicht 
<i.  W((«n> 

Nultlut 

»:» 

Holl  

Gcprefster  Stahl  .... 

Erzwag.  a.  geprefst.  Stahl 

27  200 
36  300 
46  400 
49  900 
45  400 

13600 
12  900 

15  400 

16  100 
12  700 

66.67 
73,75 
74.60 
75.60 
78.60 

Bei  den  vorzüglichen  Ein-  und  Auslade- 
Vorrichtungen  in  den  hiesigen  Häfen  und  Hütten- 
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werken,  die  an  anderer  Stelle  ausführlich  be- 
schrieben sind,  spielt  dieser  Factor  eine  nicht 
anwesentliche  Kolle.  Im  hiesigen  (Clevelander) 
Hafen  werden  Wagen  von  50  t  Ladegewicht 
spielend  in  die  Seedampfer  verladen,  nnd  es  liegt 
klar  auf  der  Hand,  dafa  die  Unkosten,  50  Wagen 
zn  je  50  t  umzuladen,  nicht  gröfser  sind,  als 
die  50  zu  25  oder  30  zn  entladen;  zieht  man 
aber  das  bedeutend  gröfsere  und  umgeladene 
(juantnm  von  I  in  Betracht,  so  findet  das  oben 
Gesagte  volle  Bestätigung.  Von  zuverlässiger 
Seite  ist  mir  mitgetheilt  worden,  dafs  der  Netto- 
Oewinn  eines  Stahlwagens  163  ^  beträgt,  dem 
Ö9  ^  eines  hölzernen  Wagens  gegenüber  stehen. 

Die  erhaltenen  Photographien  verdanke  ich 
der  Liebenswürdigkeit  des  Superintendenten  der 
Lake  Shore  and  Michigan  Southern  Railroad  und 
spreche  dem  Herrn  an  dieser  Stelle  nochmals 
meinen   verbindlichsten   Dank   ans.    Ans  den 


Figur  9.    Diamond  -  Type  eines  Drehgestflls 
aas  geprefstem  Stahl. 


Figuren  7  bis  1 7  sind  einzelne  Theile  der  Wagen 
sowie  verschiedene  Arten  derselben  zu  erkennen. 

Wenn  es  mir  nun  gestattet  ist,  meine  persön- 
liche Ansicht  über  den  Nutzen  und  die  Brauch- 
barkeit dieser  Wagen  auszusprechen,  so  kann 
ich  nur  sagen,  dafs  sich  dieselben  auf  den  Hütten- 
werken ,  die  ich  Gelegenheit  hatte  zn  sehen, 
gastz  vorzüglich  bewährt  haben.  Die  Lorain 
Steel  Company  hat  z.  B.  zum  Transport  ihres 
Kalksteins  50  Wagen  für  eigene  Rechnung  in 
Auftrag  gegeben.  Ich  habe  mich  mehrere  Male 
davon  überzeugt,  dafs  das  Einsetzen  der  beladenen 
Wagen,  das  Ausladen  derselben  und  diis  Zurück- 
bringen nicht  ganz  30  Minuten  in  Anspruch 
genommen  hat  und  das  Entladen  von  zwei  Mann 
bewältigt  wurde.  Ich  spreche  selbstverständlich 
von  solchen  Fahrzeugen,  die  durch  die  am  Boden 
angebrachten  OefFnungen  entleert  werden.  Noch 
ein  anderer  Grund  dürfte  für  die  grofsen  Wagen 
sprechen  und  das  ist  die  Inauttraggabe  von 
Fahrzeugen  durch  die  verschiedenen  Eisenbahn- 
Gesellschaften  an  die  Pressed  Steel  Car  Company. 
Es  bestellten  die: 


im  Jahre  ISO» 

Baltimore  nnd  Ohio  Railroad   1000 

Lake  Shore  u.  Michigan  Southern  Railroad  600 

Pennsylvania  Company   500 

Pittsburg  Bessemer  u.  Lake  Erie  Railroad  700 

Baltimore  n.  Ohio  Sonthwestem  ....  660 

l'nion  Pacific  Co   1000 

Pennsylvania    „    1000 

Baltimore  n.  Ohio  Railroad   1000 

,     ,         .    2000 

Lrhigh  Valley  Railroad   1000 

Baltimore  u.  Ohio  Railroad   2000 

Erie  Railroad   1000 

Chirago  a.  Alton.  Railroad   800 

im  ikhre  1900 

Pittsbnrg  Bessrmrr  n.  Lake  Erie  R.  R.  400 

„              ^  400 

Pennsylvania  Railroad    1500 

Pirtsbürg  n.  Lake  Erie  R.  R.   500 

Philadelphia  u.  Reading  R.  R   1000 


In  den  Jahren  1897  bis  1900  sind  insgesammt 
l  von  den  verschiedenen  Eisenbahn  -  Gesellschaften 
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26  412  neue  Wagen  in  Auftrag  gegeben  worden 
;  nnd   zwar  säramtlich   der  Pressed  Steel  Car 
Company. 

Hier  dürfte  die  Abbildung  und  Boschreibung 
I  dos  von  Schoen  gegründeten,  gebauten  und 
I  geleiteten  Werkes  der  Pressed  Steel  Car  Com- 
pany zu  Pittsburg  Pa.  am  Platze  sein,  da  nach 
einem  1897  erschienenen  Bericht  das  Anwachsen 
I  dieses  Werkes  und  die  im  VVagenban  geleistete 
Arbeit  in  wenigen  Jahren  sehr  bedeutend  ge- 
worden sind. 

Die  Fabrik  ist  am  Ohio-Flufs  gelegen,  in 
der  Stadt  Alleghany  Pa,,  etwa  20  Minuten  Wagen- 
fahrt von  der  Mitte  Pittsburgs  entfernt.  Daa 
Werk  bedeckt  etwa  10  ha,  beschäftigt  1500 
Mann  und  kann  täglich  15  stählerne  Wagen 
fertigstellen  aufser  einer  grofsen  Quantität  ge- 
prefster  Stahltheile  für  hölzerne  Wagen.  Gegen- 
wärtig wird  das  Werk  so  vergröfsert,  dafs  es 
täglich  50  Wagen  fertigstellen  kann.  In  der 
jetzigen  Ausdehnung  verbraucht  e«  täglich  etwa 
300  tons  Stahlbleche.  Die  tägliche  Leistungs- 
fähigkeit an  geprefsten  Drehschemcln  ist  über 
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500  Stäck.  Die  Abtheilang  für  Drehgrestelle 
hat  eine  tägliche  Leistungsfähigkeit  von  200StQck, 
nnd  werden  diese  in  zwei  Nonnal-Typen  her- 
gestellt fdr  27,  36  und  45  tons-Wagen.  Die 
Unzahl  grofaer  nnd  kleiner 
Theile,  welche  im  Werk  an- 
gefertigt werden,  machen  ein 
grofses  Inspections-Bui'ean  mit 
2  bis  3  Inspectoren  für  jede« 
Departement  und  seine  Ab- 
theilungen erforderlich,  wie  den 
Prefsbau,  die  Loch-Abtheilung, 
die  Schlosser-  und  Niet  -  Ab- 
theilang u.  8.  w.  Infolge  der 
grofsen  Vorechiedenheit  des 
Fabricats  kann  man  als  Ar- 
beiter auch  nicht  beliebige 
Leute  von  der  Strafse  nehmen, 
iiondem  mufs  die  Arbeiter  voll- 
ständig anlernen. 

Das  Werk  als  Ganzes  zerfällt  in  zwei  grofse 
Abtheilungen,  die  Fabrication  der  stählernen 
Wagen  und  die  Fabrication  der  Beschlagtheile 
für  die  stählernen  und  hölzernen  Wagen.  Diese 
beiden  .\btheilungen  sind  wieder 
getheilt  in  eine  Scheeren-  und 
eine  Prefs-Abtheilung,  mehrere 
Durchstofs  -  .Abtheilnngen ,  wo 
verschiedene  Arbeiten  gemacht 
werden,  verschiedene  Niet-  und 
.Schlosser  -  Abtheilungen  und 
scbliefslich  die  Anstreicher- 
Werkstatt.  Daran  anachliefsend 
ist  ein  grofser  Schuppen  für 
.Schablonen  und  Modelle  erbaut, 
in  welchem  die  Schablonen  zum 
Auslochen  der  verschiedenen 
Formen  sowie  Modelle  für  die  mannigfachen 
Prcfsstempel  angefertigt  werden.  Ferner  sind 
aufzuführen  die  mechanische  Werkstatte,  Schmiede 
nnd  SchreinerwerkstÄtte. 

Zweifelsohne  besitzt  dieses 
Werk  die  gröfste  hydraulische 
.Anlage  in  den  Vereinigten 
Staaten.  Hydraulischer  Druck 
treibt  alle  Pressen  und  Niet- 
maschinen.  Es  sind  zwei  hydrau- 
lische Central -Stationen  vor- 
handen mit  zwölf  stationären 
Kesseln,  mit  Dampfmaschinen, 
Dampfpampen  und  Dynamos. 
Die  Dampfmaschinen  treiben 
die  W'erkzeugmaschinen  und 
Lochwerke,  die  Damjjfpumpen 
erzeugen  die  hydraulische  Kraft,  nnd  die  Dynamos 
von  201 1  Kilowatt  liefern  den  Strom  für  die 
10  Laufkrahne  von  5  ton»  Tragfähigkeit  bei 
IH  m  Spannweite  nnd  den  Strom  für  die  Be- 
leuchtung de»  Werkes.  Die  Fabrik  hat  ferner 
eine  Rangirlocomotive  nnd  einen  Locomotivkrahn 


von  10  tons  Tragkraft  an  4  m  Ausleger.  Im 
Scheerenraum  sind  eine  grofse  Anzahl  Blech- 
BclHieren  bis  zu  einer,  die  mit  einem  Hub  ein 
25  mm  -  Blech  von   2 m   Breite  schneidet. 


Figur  11.    rnterer  Rahmen  aus  gcprefstem  StahL 


Die  zu  pressenden  Bleche  werden  vorher  ganz 
genau  auf  Fa^on  geschnitten,  so  dafs  nach  dem 
Pressen  keine  Nacharbeit  erforderlich  ist.  Von 
hier  kommen  die  Bleche  in  die  Prefs-.Abtheilung. 


! 

r                                          -  — 

Kif^nir  12.    Nonnaler  Stahl  -  riattfuniiwagcn. 
Leergewicht  12000  kg,    Ladegewicht  4ö  400  kg,    Nutzlast  79,11 'Vo. 


'  Hier  ist  eine  grofse  Anzahl  verschiedenartiger 
Pressen  in  Thätigkeit,  darunter  zwei  Pressen, 
deren  jede  einen  Druck  von  750  tons  ausübt, 

I  dann  folgen  Pressen  von  400  bis  600  tons  bis 


Figur  18.  Offener  Güterwagen  der  Pennsylvania-Bahn  aus  geprefstem  StahL 


zu  ganz  kleinen,  die  nur  mit  50  bis  60  tons 
Dmck  arbeiten.  Hier  befindet  sich  auch  eine 
grofse  Anzahl  Fallhämmer,  die  für  gewisse 
Arbeiten  geeigneter  sind  als  Pressen.  Zu  den 
Pressen  und  Fallhämmern  gehören  stet«  passende 
Glühftfen.     Bei    den    kleineren   Pressen  nnd 
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HÄmmern  werden  die  wannen  Bleche  mit  Hand- 
zangen  re^ert,  dabei  kommt  es  sehr  aaf  richtige 
Tempenitur  and  Qualität  der  zu  pressenden 
Bleche  an,  unf  die  richtige  Laft  zwischen  den 


Figur  14.    Kohlenwagen  aus  geprefHtoin  Stahl. 
Leergewicht  14000  kg.    r.adegewir>it  iom)  kg.    Nutzlast  74,3".. 


Figur  15.    Kokswagen.    Lailegewirht  ;J63O0  kg, 


m 
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blr  350  kg  Gewicht  richtig  zu  hantiren.  Ver- 
schiedenartige Auslegerkrabne  und  sonstige  Vor- 
richtungen werden  hierbei  benutzt.  Bei  langen 
Stücken  murs  die  nothwendige  Luft  zwischen  den 
Profstheilen  für  da«  Schrumpfen 
vorsichtig  bemessen  werden. 

In  dem  hier  beschriebenen 
Geb&nde  ist  auch  eine  der 
grofsen  Lochwerks-. Abtheilun- 
gen. Dieses  Gebäude  ist  170  ni 
lang  und  3H  m  breit,  es  enthält 
zwei  Längslaufschienen ,  auf 
deren  jeder  zwei  Velociped- 
Krahne  laufen,  welche  die  Ar- 
beitsstücke von  den  Scheeren 
zu  den  Pressen  und  von  dort 
zn  den  Lochwerken  bringen. 
In  der  Lochwerks  -  Abtheilung 
sind  alle  möglichen  Einrich- 
tungen zum  Lochen  angebracht, 
z.  B.  grofse  Pressen  mit  Schee- 
ren und  Lochstempeln  ver- 
sehen, um  grofse  Bleche  mit 
einem  Hub  fertigzustellen,  oft 
mit  mehr  als  2.')  Löchern.  Grofse 
Löcher  werden  auf  diese  Weise 
in  den  wunderlichsten  Formen 
hergestellt. 

.Auf  einer  Seite  dieses  so- 
eben besprocheneu  GebiludeM 
ist  parallel  dazu  ein  stählerner 
Bau,  nicht  ganz  so  lang,  ent- 
lang einer  Strafse  laufend,  und 
auf  der  anderen  ."^eite  sind, 
rechtwinklig  dazu  stehend, 
zwei  Gebäude  von  IHO  m 
Länge,  davon  das  eine  21  m 
breit ,  enthaltend  zwei  Lauf- 
krahne,  das  andere  .HH  m  breit, 
enthaltend  vier  Laufkrahne. 
Alle  Krahne  sind  elektrisch 
angetrieben.  Das  schmalere  Ge- 
bäude enthält  die  Schlosserei 
und  Nieterei  für  die  Dreh- 
gestelle und  Specialitäten,  das 
breitere  (iebäude  die  Wagen- 
Montage,  welche  in  Figur  IK 
im  Querschnitt  gezeigt  ist.* 

In  der  Nioterei  sieht  man 
transportable  Nieter  mit  bis  zu 
2,.'>  m  Maulweite  und  verschie- 


t  I  mi^ 

>i.V  • 


Figur  16.   Erxwigen  der  Lake  Shore  and  Ishpoining  Baho. 
La«legewicht  4Ö400  kg. 


Prefsformen  und  andere  Sachen,  um  ein  gutes 
Stück  zn  liefern.  Wird  unter  einer  der  grofsen 
Pressen  ein  Drehgestell-Wendeschemel  geprefst, 
80  ist  es  nicht  so  leicht,  das  rothwarm  aus  dem 
Ofen  kommende,  zugeschnittene  Blech  von  3UU 


denartige    Typen  hängender 
Nietmasrhinen.  In  der  Wagen- 
Montage   stehen   die  Wagen- 
reihen  der    Länge   nach  im 
Schuppen.    Jede  Reihe  ist  in  einem  gewissen 
Stadium  der  Montage.    Wenn  der  Wagenkasten 
fertig  ist,    wird  er   von   den   Krahnen  hoch- 

•  Wir  behalten  uns  vor,  in  einer  der  nächsten  Nrn. 
auf  diesen  (Jegenstand  suruckzukoniinen.     Die  Rtd. 
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fronommcn  nnd  anf  die  Drehgestelle  gesetzt,  die 
auf  die  Geleise  neben  den  Wagenkasten  gerollt 
sind.  Die  Seitenwände  und  andere  Theile  der 
Wagen  werden  zusammengestellt  and  genietet, 
bevor  sie  in  die  Montage  gesandt  werden.  Von 
hier  werden  die  Wagen  in  die  Lackir-  und  Probir- 
Schnppen  gefahren,  welche  etwa 
120  X  60  m  haben.  Die  Fa- 
bricate  der  Gesellschaft  sind 
fast  durchgängig  eigene  Con- 
»trnctionen,  in  welchen  jede 
Handnietnng  vermieden  ist. 

Die  Entwicklung  dieses  Eta- 
blissements Schoen  ist  grofs- 
artig.  wenn  man  bedenkt,  dafs 
die  verschiedenen  Fabricate 
eigene  Constructionen  der  Ge- 
sellschaft sind.  Diese  Fabri- 
cation  ist  eine  vollständig  neue 
Industrie,  welche  ein  weites 
Feld  für  die  Grundlage  aller 
möglichen  neuen  Industrien 
bilden  wird.  Teber  die  weitere 
Entwicklung  dieses  Werks  theilt  ein  Bericht  von 
1899  mit,  dafs  nach  den  glänzenden  Resultaten 
der  I'ressed  Steel  Car  Company  dieselbe  bei 
Joilet  JIl.  grofse  Ländereien  angekauft  hatte,  um 
dort  neue  Werkstätten  zu  bauen  und  ihre  Lei- 
stungsfähigkeit wesentlich  zu  vergröfsern,  worauf- 


theilen.  Diese  Neuanlage  soll  zwei  Millionen 
Mark  kosten  und  etwa  160U  geschulte  Arbeiter 
beschäftigen.  Mit  dieser  fertigen  Anlage  zu 
Joilet  wird  die  Leistungsfähigkeit  der  verschie- 
denen Werke  der  Gesellschaft  über  100  geprefster 
Stahl  wagen  täglich  betragen. 


Figur  17.  Kohlen-  nnd  Krzwogen  der  Lake  .Shore  and  Michigan  Soathem  Bahn. 

Ladegfwicht  454(X)  kg. 


Von  besonderem  Interesse  und  Wichtigkeit 
ist  das  rapide  Wachsen  der  Gesellschaft;  sie 
hat  innerhalb  zweier  Jahre  in  Pittsburg  allein 
ihre  Arbeiterzahl  um  4000  Mann  vergröfsert. 
Die  neue  Anliige  zu  Mc.  Kees  Rocks  bei  Pitts- 
burgh,  welche  die  Leistungi;fähigkeit  der  Pitts- 


I 


Fignr  18.    Inneres  der  Wageninontage. 


hin  sich  eine  Gesellschaft  in  Chicago  bildete,  die 
bei  CJhicjigo  ein  Erlciches  Werk  errichten  wollte. 
Wenn  diese  Vergi-üfserung  in  Joilet  fertiggestellt 
sein  wird,  so  soll  sie  eine  tägliche  Leistungs- 
fähigkeit von  .^0  Wagen  haben  nebst  entHjtrechend 
vergröfserter  Leistungsfähigkeit  in  Drehgestellen, 
Wendeschemeln   und  anderen  geprcfsten  Stahl- 


[  burger  Anliige  verdoppelt,  kostete  allein  über 
I  4  Millionen  Mark.  Diese  .\nlage  ist  seit  Juli 
18!«!»  im  Betrieb  und  stellt  täglich  40  geprefste 
Stahlwagen  nebst  einer  grofsen  .^nzahl  Wende- 
schemel und  Drehgestelle  fertig.  Die  Werke 
zu  Joilet  sollen  grrölstentheilR  den  westlichen 
Bedarf  befriedigen,  der  aber  so  gestiegen  ist. 
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dafs  die  (tosellschaft  grofse  Schwierigkeit  darin 
findet.  Seit  der  erste  geprefste  ätahlwagen 
gebant  wurde,  sind  jetzt  Anfang  1K!)()  schon 
15  000  Stück  abgeliefert  worden. 

Figur  19  zeigt,  das  Innere  eines  Kohlen- 
wagens mit  doppelter  Entladevorrichtung.  Figur  20 
stellt  die  Cunstruction  des  normalen  Stahldreh- 
schemels der  Pennsylvania -Bahn  dar,  wie  er 
von  der  Schoeu-Gesellschaft  geprefst  wird.  Diese 
Schemel  werden  für  Wagen  von  36  und  45  tons 
Tragftlliigkeit  hergestellt,  die  sich  nur  durch  die 
Stäike  der  .Achsen  unterscheiden. 

Fignr  21  zeigt  die  Construction  nnd  äufsere 
Ansicht  des  Rahmens  des  gcprefsten  Drehgestells 
von  Schoen.  Es  war  das  Bestreben  des  Con- 
structeui's ,    die   lierstelluug    des  Drehgestells 


Figur  19.   Selbstontladender  aus  Stahl  geprefster  Kohlenwagen. 


wohlfeil  nnd  die  Unterhaltungskosten  desselben 
möglichst  gering  zu  machen,  wodurch  folgende 
Vortheile  ciTcicht  wurden:  1.  Erhöhung  der 
Wagen-Kilometer-Zahl,  2.  Ersparnifs  an  todtem 
(Jewicht,  3.  Verringerung  der  Flantsch-.Abnutzung 
der  Räder  und  Abnutzung  der  Schienen,  weil 
das  Drehgestell  genau  im  rechten  Winkel  gehalten 
werden  konnte,  was  bei  festen  .Achsen^ viel 
schwieriger  ist,  4.  leichte  Ausführbarkeit  der 
Reparaturen  in  einer  F^isenbahn-Reparaturwerk- 
stAtte,  und  damit  Verminderung  der  Uesammt- 
Reparaturkosten  auf  ein  Minimum,  5.  Vermeidung 
von  heifsen  Achslagern,  die  bei  Wagen  mit  festen 
ans  dem  Winkel  gerathenen  Achsen  vor- 
kommen. Das  Herstellnngsmaterial  ist  weiches 
Flufseiseu  bestimmter  Qualitilt,  wie  es  Schoens 
Fabrication  am  besten  geeignet  gefunden  hat. 

Figur  22  zeigt  die  ('onstructiou  der  st?lhlernen 
Plattformwagen  von  45  tons  Tragkraft  der  New 
York  Central  and  Hudson  River  Eisenbahn,  gebaut 

XIV,. 


von  der  Pressed  Steel  Car  Company.   Diese  Bahn 
hatte  Plattformwagen  von  45  tons  Tragkraft 
für  den  Transport  von  Schmalspurlocomotiven 
und  schweren  Maschinentbeileu,  die  sich  nicht 
gut  in  offenen  Güterwagen  transportiren  liefsen, 
geeignet  gefunden  nnd,  nachdem  sie  vor  zwei 
Jahren   zehn   solcher  Stahlwagen   bauen  liefs, 
zehn  weitere  bestellt.    Die  Plattform  war  mit 
57  mm  Eichenbohleu  eingedeckt,  nnd  waren  die 
Hanptmafse  folgende:  Ganze  Länge  10820  mm, 
ganze  Breite  3050  mm,  Höhe  von  Schienen  bis 
Oberkante  Plattform   1120  mm,   von  Mitte  zu 
Mitte  Drehgestell   7.H10  mm,    Radstand  eines 
Drehgestells    1680  mm,   von   Mitte  zu  Mitte 
Achsschenkel   1930  mm.     Die   Wiigeu  hatten 
Drehgestelle   von  goprefstem  Stahl  nach  Fox' 
System  mit  Rädern  von  840  mm 
Durchmesser,  von  25)5  kg  Ge- 
wicht mit  Achsen  von  Martin- 
stahl mit  polirten  Achsschen- 
keln von  127  mm  Durchmesser 
und  230  mm  Länge.  Die  Wagen 
wiegen  12  430  kg  leer. 

Die  Beschalfungskosten  von 
45  tons  Stahlwagen  nnd  27  tons 
hölzernen  Wagen  sind  fast 
genau  gleich  f.  d.  Tonne  Trag- 
kraft, so  dafs  man,  um  eine 
gewisse  Tonnenzahl  fortzu- 
schaffen, für  dasselbe  Geld  ge- 
prefste  stilhierne  Wagen  kaufen 

  '    kann  wie  hölzerne  Wagen  von 

I  geringerer  Tragkraft.  Aber  es 
kann  leicht  der  Fall  sein,  dafs 
zum  Transport  derselben  Ton- 
nenzahl  mehr  hölzerne  Wagen 
nöthig  sind,  da  der  Reparatur- 
stand derselben  gröfser  ist  als 
bei  Stahlwagen.  Die  Unter- 
haltungskosten eines  stilhlcrnen 
VV'agens  könnten  in  zwei  .Tahren  genaner  fest- 
gestellt werden  als  heute,  aber  um  die  Lebens- 
dauer eines  solchen  festzustellen,  wird  eine  viel 
längere  Erfahrung  nöthig  sein. 

Von  viel  gröfserer  Wichtigkeit  als  die  Ver- 
zinsung, Unterhaltungskosten  nnd  Lebensdauer 
der  Wagen  sind  die  Ausgaben  und  Einnahmen 
für  die  Zugförderung.  Die  Zugkilometer- Ein- 
nahmen der  Pittsburg,  Bessemer  &■  Lake  Erio 
Bahn  mit  ihren  45  tons -Stahlwagen  ist  sehr 
erheblich  und  es  ist  leicht  einzusehen,  dafs  die 
Nettoeinnahme  f.  d.  Zugkilometor  die  Frage  der 
Verzinsung  und  Unterhaltungskosten  ganz  neben- 
sächlich machen  würde.  Natürlich  ist  dieses  im 
hohen  (Jrade  eine  Specialfrage  bezüglich  der 
Ausnützung  der  Wagen  von  hoher  TragfiUiigkeit, 
die  von  der  Art  der  zu  transportirenden  («üter 
abhilngt.  Eine  der  wichtigsten  Fragen  der  Gegen- 
wart bezüglich  Eisenbahn-Güterverkehr  ist,  den 
Einflufs,  welchen  stählerne  Wagen  von  grofser 
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Tragkraft  auf  «lit;  Eiunahiuoii  der  Bahn  liabcii, 
festzustellen.  Neuere  Bestellungen  auf  Wagen 
von  45  tons  Tragkraft  oder  mehr  seigen  das 
Strclieii  in  dieser  Kicbtunfr  und  es  ist  von  TnteresMi 
die  folgenden  Wagenanzalilen  aufzafiUu-eu : 

200  KoUen-  und  Enwgva  von  50  tons 
Tragkraft  für  die  Pennfylvania  Bahn, 

450  Kohlen-  und  Erzwagea  von  45  tons  fär 
die  Pittobnrg  &  Western  Bahn, 

int»  Kohlen-  und  Erzwagen  von  45  ton* 
für  die  Pittabarg  &  Lake  Brie  liahu  and 

40  Erzwagen  von  45  tons  für  die  Lake 
Saperior  &  Isbpeming  Bahn. 

Alle  diese  Wagen  sind  selbstentleerend  und 
werden  nach  den  PlAnen  des  Hm.  Charles  T. 
Schoen  gebaut.  Pio  Wagen  der  Pennsylvania 
und  l'ittshurg  iS;  Wentern  Hahn  werden  zum 
Kohlentransport  von  Pittsburg  zu  den  Seen  benutzt 
nnd  bringen  Erse  snrAck.   Dieee  BestellitngeB, 


Tbeilweise  Endaasicbt  des  Drehgrateiis. 


ans  ihrer  Benutzung  resnltiren.  Der  directe 
Gewinn  durch  die  Verringerung  der  todteu  Last 
sowie  die  Ersparnisse  in  ünterhaltongakosteii 
allein  sind  aufserordentlich  grofs. 

Der  leitende  Gedanke  des  Constructeurs  und 
der  Fabricaaten  der  Wagen  war:  hA  ea  mOg- 
Ueh,  einen  StaUwagen  so  billig  per  Tonne  Trag^ 


Drehgestell  •  Wendescheuiel. 


Figur  20. 


welche  nur  nach  sehr  vorsichtigen  Erkundigungen 
nndUntersuchangen  über  die  Vorzüge  der  stüh  lernen 
Wagen  von  den  Babnbeainten  ertheilt  werden, 
die  ab  tnSunt  eonservativ  bekannt  sind,  be* 
fltinmien  in  praktischer  Weise  die  Zuknnft  der 
Stahlwagen,  llr.  Schoen  sagt:  Die  Nachfrage 
naeb  stählernen  geprersten  Wagen  ist  so  all- 
gemein iiiliMi,  'laf-i  wir  iWifv/.i'Uirt  sind,  dafs 
die  Tran^purtbuamteu  der  Bahnen  sich  von  den 
grolÜMn  Ersparnissen  Sbersengt  halten,  welche 


kraft  berztutellen  wie  einen  gut  conatruirton 
modernen  hölzernen  W'agen  ?  Dieses  ist  erreicht 
worden  durch  einen  grofseu  Kostenaufwand  in 
Fabrlkelariditangen  nnd  eine  sehr  Skenottlaehe 
f'onstrnetion  des  Wagens  in  Beznp:  auf  Eigen- 
gewicht and  ArbeitslQhne.  Die  Wichtigkeit  in 
Erspamifs  an  todtem  Gewicht  der  Wagen  ist 
eine  Sache,  die  oft  discntirt  wurde.  Wie  nun 
der  Betrag  dieser  Ersparnifs  in  baarem  Uelde 
Idargelegt  werden  seilte,  war  sehr  schwierig. 
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Hmtotehaad  ir*?'»  »  wir  eine  Kostenberechnnng,  ! 
von  der  wir  ^lanben,  dafs  sie  annähernd  genau 
ist,  and  haben  mit  ihr  «nne  Berechnung  combioirt, 
welche  die  Ki<ston  uml  l  iitcrhaltang  «iilM  mo*  '. 
dernen  Stuiihva^ens  der  Stliocii  rompaiiy.  vi^r- 
gliehen  mit  eiueiu  Uolzwagen,  darstellt.  Zur 
bMsenn  Klarheit  haben  w&r  di«  Koitenbereeh-  1 
vmtg  in  SWei  Theile  gethcilt  : 

1.  Enparnift)  io  BescIiuAungskosten  und  ^ 
Untariinltang. 

2.  Oewinn  au  dem  geringeren  todten  Gewicht.  ; 


1.  Aufstellung. 
Ersparnifs  an  Beeehaffangskosten  nnd 
Unterhaltnng. 

rier  Vergleich  der  Kosten  zwisrlicti  27  tons 
hölzerneu  Wagen  und  45  tons  inoderueu  stählernen 
Wagen  aeblieM;  dleVeralnrang  md  Unterhattnngs- 
luwtAin  IBr  die  Lebensdatior  der  Wagen  ein.  Die 
Beparatorkosten  des  hölzernen  W'agens  sind  im 
Ihnvhsehnltt,  wenn  der  Dollar  an  4,20  oM  ge- 
rechnet wird,  168  -  f.  d.  Jahr  seiner  Lebens- 
dauer, die  etwa  15  Jahre  beträgt,  und  vom 
stählernen  Wagen  84  tS  wihrend  seiner  dreil'sig- 
jälirigen  Lebensdauer. 

Hölzerner  Wagen  von  27  tons  Tragkraft 

Anschaffiingskosten   2  206,— 

Zinsen  für  lo  Juhrt-  zu  (!",...  1  OH.4,50  „ 

Reparaturko8t«n  168     f.  .1.  Jahr  t,l.'j  Jahn-)    2  6^0,—  „ 

Ko8t«n  für  15  Jahre   .  97Q»fiOJt 

Diesen  Betrag  verdoppelt  giebt  einen  Hols* 

wagen  für  80  Jahn  18419,—  , 

Dieses  ergiebt   447,80  « 

f.  d.  Jnhr  wihrend  der  Lebeai^aer  de«  hSlsemen 
Wa^'ens,  oder  18,66  iM  Keeiea  t  d.  Jahr  «ad  f.  d.  ton 
Tragkraft. 

Moderner  «tihlerner  Wagen  von  4b  tons 


Tragkraft 

Aaschaftingskotten   8402,— 

Zinsen  f&r  80  Jahre  n  6  */•   6 188,60  „ 

Keparattirkosten  84     f.  d.  Jahr  (80  Jahre)  9620,-  ■ 

Kostt-n  für  -M)  Jahre   12  045.G0./r 

Dieses  ergiebt   4Ül,52  „ 


als  Betrag  f.  d.  Jahr  während  der  LehensdamT  des 
stählernen  Wagens,  uder  8,92  J(  jährliche  Kosten 
t  d.  ton  Tragkraft. 

DitTfii'iiz  in  (1(11  Koston  f.  d.  Jahr  und  die  Tonne 
Tragkraft  zu  Uuusteu  des  Stahlwagena  7,64  e/4^, 
welche«  gleich  ist  46,1  7«  der  Kosten  des  Holi- 
wagens. 

Wenn  diese  7,64  tS  mnltiplicirt  werden  mit 
45  tons,  der  Traglcraft  des  Stahlwagens,  su  folgt 
daraas  etae  Jihrliche  BrspanüA  IBr  den  Stahl- 
wagen von  348,80  Jt,  an  343,80  Jt  f.  d.  Stahl- 


Figur  21. 


wagen  und  Jahr  giebt  es  für  50(1  .Stahlwagen 
eine  jährliche  Ersparnifs  von  171  ÜUO  Ji,  zu 
171 900  f.  d.  Jahr  geben  500  StaUwagen  für 
30  Jahre  dne  Gesamniterq>amiA  von  5 157  000  »M. 

2.  Aufstellung. 

Gewinn  ans  der  N'ermindernng  der 
todten  Last. 

Angenommen,  dafb  Nntzlasten  von  1350  tons 
j  sahlender  Fracht  befördert  werden  und  ein  Holz- 
I  wagen  1  ■'<,*!  tons  und  der  Stahlwagen  15,4  tons 
':  wiegt .  8o  sind  zum  Befördern  von  1350  tOM 
i  böl/.erne  Wagen  notbwendig,  \viegend  680  tons, 
'  i.der  .30  stilhlerne  Wagen  notbwendig,  wiegend 
I  462  tons,  gesparte  todte  Last  f.  d.  Train  zn 

Gunsten  der  stählernen  Wagen  218  tons. 
'        Wenn  500  Stahlwagen  in   Henntznng  sind, 
\  so  ergiebt  08  Ui^/s  volle  Trainlasten,  welche,  mit 
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218  tons   gesparter   todtor  Last  maltiplicirt,  | 
.H6.'(3  tons   ziililender  Frarlit   ergeben,   die  für 
jeden  Umlaut' der  5ü0  Stiihhvagea  gespart  werden. 

Will  man  nun  die  wirklidien  Kosten  einer 
EisenbahngCMUscbaft  bereebiMn,  die  Kohlen  von 


für  jeden  Umlauf  der  500  Stahlwagen  zn  0,7  Jt 
f.  d.  ton  =  25  13  .  wenn  die  Wagen  30  Um- 
läufe f.  d.  Jahr  inachcn,  so  ist  2543  X  30  t4(  — 
76390  30  Umiaafe  (gleich  60  L&afe  in 
«iner  Bichtug)  f.  d.  Jahr  76S90  X  3  <4(  » 


Fignr  82. 

Pittelmrg  n  den  Seen  nnd  in  ingdkehrter  Kch- 

tiinp  Erze  bcfördorii,  si>  sind  viele  Sclnvierig- 
keiten  za  überwinden.  Wir  haben  jedoch,  tun 
diesen  Vergleieh  sieben  zn  kSnnen,  die  Fracht» 

kosten  von  0,7  f.  d.  Tonne  jeder  Klasse  von 
Wagen:  3ti33  tons  zahlender  Fracht  gewonnen 


'  152r>H(i.//;  (icwinii  in  30  Jahren  aus  der  Ver- 
I  nünderong  der  todten  Last  allein  152  580  X  30c4( 
=  4  677  400  o«. 

Becapitulation. 

Enpsnift  an  BeseliaAingskosten  und 
Unterhaltiuig   6 167  000  ^ 

Gewinn  ans  der  Verminderung  der  todten 

Last  ■  .  .   4577400  . 

Totaler  tiewinn  darch  BÜO  Stahlwagon^^^^^"" 

in  80  Jahna   9784400 

Diesea  wllre  in  grofsen  Zügen  ein  BUd  de» 

heutigen  amerikanisclien  Kisenbahnwcsens,  da» 
wohl  auch  für  die  längste  Zeit  aus  vielen  ein- 
zelnen Gesellschaften  beatandeD  haben  vrird,  denn 

der  Trust  wird  dieselben  in  nicht  allznlnnger 
Zeit  zu  einer  grofsen  Corporation  vereinigen.* 

*  VeigU  Beferat  1  dieser  Damuer. 


Mittheilim^ii  ans  dem  Iiiseiditttteiilaboratoriiim. 


Zar  AiMlyM  dM  TorfM. 

Kaoh  H.  Borntriger*  TevOhrt  man  dabei 

in  folgender  Weise: 

1.  Wasserbestimmang.  Der  Torf  wird  ser- 
sduitten,  benr.  pntverisirt,  und  bei  KK)"  C.  getrocknot 
bis  ZTim  oonNtanten  Oowirht.  Der  (lehalt  «chwankt 
»wischen  lU  bis  40 ";o.  2.  Erdwachs.  Man  i-!itrabirt 
die  getrodtnele  Substanz  in  Eztraetions-Kölbchen  mit 
wasierAreieai  Aether.  Gehalt  swisdieB  0,6  bis  1,0*/«. 

*  „Zeitschrift  für  saalytische  Chemie«  1900  Heft  II. 


8.  Stickttoff-Beiitinimung.  Man  behandelt  2  g- 
nach  Kjeldahl.  Der  Gehalt  schwankt  swischen  0,6 
bis  2,6*/«.  Soll  anch  das  Ammoniak  bestimmt  werden, 
so  nalb  man  aadws  verfahren,  da  das  Ammoniak  als 
hnmussanres  Ammonink,  wclrlu-s  in  der  .Sie<U-liit7e  »er- 
sctzlich  ist  und  nach  des  Verfassers  Untersuchungen 
wieder  in  Hamnssinre  and  AnBoniak  zerfällt,  vor- 
liegt. Entweder  kocht  man  etwa  5  p  des  Torfes 
mit  Wasser  und  2  cc  verdünnter  ijchwcfelsäuro 
(1 : 8)  tiiobtig  aas,  wischt  nach  nnd  Bltrirt;  alsdaan 
hat  man  das  Ammoniak  aia  eehwefitleaarse  Ammoniak 
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im  Filtratf ,  i\m  man  mit  Niitronlauge  wie  üblich 
destiliirea  kann  oder  man  kocht  den  Torf  direot  mit 
«tHrkflr  Nttronlange  und  fingt  du  Ammoniak  in  der 

Torlage  mit  Nomialsüare  auf. 

Nach  de«  Verf.  Untersuchaagon  enthilt  der  Torf, 
«peciell  der  schwarze,  die  Hälfte  de«  Stickstoffes  als 
Protein,  die  Hälfte  als  A  i  i  iak:  da  nun  der  Stick- 
stoff als  Atiiiiioniiili  i'twii  iloi)[.it'lt  sovirl  leistet  als  in 
Form  von  Protein,  ist  es  rathlicii,  den  Auauuniak- 
«liitkatalP  besonden  an  beataamen.  4.  Humussäuro 
nnd  Paser.  Man  kocht  etwa  1  bis  2  fj  des  Torfe», 
je  nach  dem  schwarzer  oder  heller  vorliegt,  mit  etwa 
5  g  Soda  und  900  f  Waater  etne  Stande  lang  tBehtig 
aas,  wicilcrhoU  difsc<!  drfimal,  flltrirt  diirili  pin  ^p.- 
wogen  es  Filter  und  trocknet  dasselbe  nach  dem  Aus- 


was(  In  II  bei  105*  C,  man  erhält  so  die  Kobfaser. 
Die  braune  Lai^  welche  die  Manraasäare  als  bumas- 
aaona  Vatron  enthalt,  wird  mit  Salaalaxo  angesinert, 
Jsur  Entwicklung  der  Kohlensinre  ataik  gAocht  und 

dann  die  Humussäure  anf  einem  gewogenen  Filter 
gesammelt;  wenn  die  Flüssigkeit ,  was  oft  poasirt, 
ni<  ht  f^ut  filtrirt,  mufs  mm  ein  Äsbestrührchen  Ter- 
wi-ii(lcn,  dann  wird  das  Filter  bei  105'  C  getrocknet 
und  gewogen.  Schwankungen  bei  lufttrockenem  Torfe : 
Paaer  80  bla  75 HamaMlan  6 bla  60>.  fi.  A« ohan^ 
Bestimmung.  Man  verascht  etwa  1  g  des  Torfrs  in 
offener  Flatinschale  unter  ZuhiUfeaahme  von  Am- 
atonittnuiitni  IMe  Asehe  aehwankt  »wiadieB  2  bia 
10%  1111(1  iH'stflit  s|H'clt'l]  aus  Saad«  Eida^  Olpo,  aowie 
Kalk,  Eisenoxyd  nnd  Alkalien. 


Anwendung  von  Hochdruckwasser  im  Eisenhttttenbetriebe.* 

Ton  R.  M.  Oa«laa,  Dfiaseiaorf. 


Die  yerarbeitnn«  von  Etaan  and  Stahl  Im 

kaltea  und  waniuni  ZiiHtandr  hndinp-t  in  manchen 
Fftllen  eiueu  so  hohen  Druck,  daTs  nor  daa 
HoehdmckwMsar  snrUeberBetsnngder  motortoeben 
Krilft«'  in  Bt  traflit  kommen  kann,  so  dafs  dr-gseii 
Anwendung  im  Zuaehmeu  begriffen  iat,  wilhreud 
diejenige  des  Niederdrackwaaaera  in  dem  Mafbe 
abnimmt,  als  die  Elektricitüt  sich  da«  Crebiet 
de»  Betriebes  aller  Htilfsmaschiuen  erobert.  Als 
(irenze  zwischen  Nieder-  nnd  Ho«bdmck  sind 
etwa  lÜO  kg  zn  betrachten,  doch  beginnt  der 
Ilanptvortheil  der  Aiiwendiwff  dw  letzteren  erat 
bei  viel  höherem  i>rack. 

Man  ist  vielfach  geneigt,  den  Wasserdrack 
nipdris"  zn  halten,  am  die  Schwierigkeiten  in 
der  Oonstruction  der  Pumpen,  Ventile,  Accnmu- 
latoren,  Leitungen  nnd  Padcuigen,  «»wie  der 
Instandlialtiinfr  zn  vermeiden,  und  gelit  innri  im 
«Ugemeinen  nicht  gern  über  40U  bis  5UU  kg, 
aber  man  wird  zni^ben,  dalb  es  tSr  die  Ab- 
messnngen  *\vr  ('yliiiflfr  nnd  Kolben  «.  Iii-  trfinatig' 
«ein  würde,  wenn  man  ohne  Bedenken  auf  das 
Doppelte  bis  Vierfache  ipehen  kSnnte. 

Hierfür  giebt  es  drei  Hauptmittel:  1.  Be- 
«eitigong  der  Pumpen  mit  vielen  Ventilen,  der 
Accomnlatoren,  der  langen  Leitungen  und  der 
im    Hochdrnckwasser    liegenden  Stenemngen; 

2.  Vermehrung  der  Anzahl  der  Cylinder  an  den 
Pressen  behufs  Verringernug  de«  Durchmeasers ; 

3.  Enatz  der  Lederstalpen  doreh  eine  Packung, 
welche  weniger  Beibang  eraengt. 


*  Ansang  ans  einem  Yortragc,  gehalten  vor  dem 
fron  and  Steel  Institute,  London,  9.  Mai  1901. 


I  Die  erate  Aufgabe  habe  ich  durch  die  An- 
wendung des  Drnckübersetzers  gelöst.  Irli  will 
nicht  sagen,  d&fs  ich  der  Ertlnder  desselben  bin, 
aber  ich  liabe  denselben  der  Firma  Breuer, 

Schumacher  <S  Co.,  Kalk  Inn  Köln,  »line  vor- 
herige Kenutnifü  früherer  Vorschlage  für  den 
vorstehend  b«Eeichneten  Zweck  empfohlen,  nnd 
i  wir  haben  denselben  gemeinschaftlich  in  einer 
I  solchen  Form  und  Ausdehnung  in  die  Praxis 
I  eingeführt,  dafs  er  jetzt  als  die  einfachste  und 
vorthcilhafteste  Einrichtung  zur  Erzeugung  von 
Hochdi-uckwasser anerkannt,  nnd  üim  ftine  dauernde 
Stellung  unter  den  Werkzeugen  der  Hüttenwerke 
gesichert  ist. 

Mi'in  erster  Vorschlag  vor  etwa  20  Jahren  betraf 
eine  Blockschocro  (Figur  1).  Der  Uebersetzer  war 
oben  ttber  dem  hydranlischen  Cylinder  aagebmcht« 
so  dafs  die  Stange  des  D.impfkolbens  dirrct  in 
denselben  hineiudringeu  und  duit  den  hydraa- 
liaehen  Druck  mit  einer  Uebersetznng  yon  1 : 100 
c-ry.cn'j:i'n  sidlte.    Bi-i  Ausführung  die.^ps  Systems 
.  für  grolae  Blockquerschnitte  fand  man,  dai'a  eine 
I  solche  Scheere  zn  hoch  werden  wfirde  fBr  die 
damals  noch  meist  sehr  niedrig  gehaltenen  Walz- 
werksgebftnde,  und  dafs  bei  Anwendung  des 
doppelt  wirkenden  Systems  nu  viel  Dampf  ver* 
braucht  würde.    Ich  empfahl  daher  die  in  „Stahl  ''^ 
und  Eisen"  Nr.  4  1MM2,  S.  \ÖH,  Figur  .1  dar- 
.  gestellte  Einrichtung,  welche  ausgeführt  wurde 
I  Ulkd  seither  nicht  nur  für  Blockscheereu,  sondern 
noch  für  zahln  iche  andere  Zwecke  angewendet 
wird,  so  dais  Bi-euer,  Schumacher  &  Co.  bis 
I  Jetzt  im  ganzen  etwa  370  vetadiiedene  hydran- 
I  liache  Preaaen  nach  diesem  System  geliefM-t 
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haben,  welches  dann  auch  vun  andei-on  Firmen, 
soweit  dieses  in  Urajrcbnufr  der  j^ntcntirtrn  Kinzel- 
heiten  möglich  erschien,  aufgeuoinnn'i)  worden  ist. 

Die  besehrieliene  Anordnnntr  seigte  aich  aadi 
in  anderer  Beziehung  als  vnrthriihnft,  indem  der 
nur  von  unten  bettiätigte  Kolben  keiner  besonderen 
Kraft  für  den  Rlickgangr  bedarf  and  doch  eine 
grofse  Geschwindigkeit  erzielt  —  bis  zu  50 
Hüben  in  der  Minate  —  sowie  weiter,  indem 
der  von  der  Presse  getrennte  ITebersetzer  in 
hdieibig«r  Entfernung  aufgestellt  werden  kann. 
Eine  nnerwarfet*'  Eiir.  ns.  haft  besteht  darin,  dal's 
der  Kolben  im  selbt^u  Moment  »«tillHteht,  wo 
der  Dampfeintritt  tarn  Cyllnder  abgesperrt  wird, 
waa  in  dem  Mafse  nicht  xn  erreichen  ist,  wenn 


Pigar  1. 


der  Kolben  von  oben  nach  unten  wirkt,  weil 
dann  das  Moment  der  Schwere  jedesmal  zu  ver- 
nichten ist. 

Das  wichtigste  Uebiet  für  dio  Auwendun^^ 
des  Hochdmchwassers  bildet  die  Schmiedf  presse, 
indem  sie  bereits  bis  zu  15000  t  anspt diin r, 
nnd  es  nicht  unwahrscheinlicli  ist,  dafs  drc  An- 
forderungen noch  wachsen  wenlen.  Es  erscheint 
daher  fnr  diesen  J^cricht  zweckmäfsig.  ihre  IJ*-- 
dinguntrcn  nnd  Rinrii  littuti^en  nilher  zu  laii  ai  hxvr.. 
Der  Widerstand,  welciien  das  Schmiedestück 
leiatet,  ist  sehr  verschieden,  je  nach  dem  Qaer« 
schnitt  nml  l-^rTemjM'nttnr :  weiclicr,  ^rhr  warmer 
Stahl  verlaugt  eiueu  Druck  von  5  kg  pro  (^uim, 
wfthrend  harter  Stahl  bei  znm  Schmieden  zn> 
lässiger,  nieilriirster  'remperatur  einen  Druck  bis 
2U  25  kg  pro  qmm  erfordert,  so  dafs  mit  Käck- 
slcbt  aof  die  verschiedenen  (jacrschnitte  der 
Arbeitsdruck  einer  Schmiedepresse  von  1  bis  6 


variiren  kann.    Da  man  nun  in  der  ersten  Zeit, 

als  der  Bedarf  an  Srhmiedeprcssen  in  gröfserem 
Mafae  auftrat,  vor  etwa  12  Jahren,  der  Ansicht 
huldigte,  daib  die  sparsamste  Eiiulehtnng  aar 

Erzenginifr  d'-^  Hn.-hilrnckwas.'ifr«  in  der  rloppclt- 
wirkendcu  Daniptpumpc  bestehe  und  hierzu  eiu 
Aecnmnlator  geli?)rt ,  so  wnrde  dieser  derartig 
eingerichtet,  dafs  er  zwei  bis  di  ci  v«  rsi  liii  dene 
Pressungen  ergab,  z.  B.  200,  300  nnd  400  kg, 
was  sehr  hohe  .\nlagekosten  verursachte,  nnd 


Figur  i. 


,  nur  dann  die  theoretisdi  berechnete  Sparsamkeit 
ergiebt,  wenn  der  Steuermann  am  ii  stets  den 
Druck   dem   Widerstntil   entsprechend  einstellt 
und  nicht  aus  Bequeuilichkeit  meistens  mit  dem 
hSchsten  Drucke*  arbeitet.   Anfserdem  mfissen 
die  vielfMi  iiDi^t  iiii.nirlifn  Zu  Im  liiTuirgane,  Ventile, 
iiokrleituugen  und  Steuerungen  stets  dicht  und 
in  gutem  Zustande  erhalten  werden,  waa  im 
'  lliittenbetriebe  sehr  scliwierig  ist. 
I        Es  wurde  dagegen  behauptet,  der  Üebersetzer 
j  verbrancho  viel  mehr  Dam])f,  als  die  Dampf- 
■  pnmpe,  weil  der  Banm  im  Cylinder  nnter  dem 
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Kolben  bei  jedem  Habe  mit  Dampf  von  der 
vollen,  im  Kessel  herrschenden  Spannung  {gefüllt 
würde,  während  doch  der  Widerstand  sehr  ver- 
schieden sei.  Die  bereits  erwähnte  Erscheinung, 
dafs  der  Kolben  sofort  nach  dem  Absperren  des 
Dampfes  stillsteht,  hat  aber  bewiesen,  dafs  die 


mit  der  unteren  Seite  des  Uebersetzei-s  in  Ver- 
bindung stand,  während  sein  Schreibcviinder 
mittels  einer  Frictionsrolle  durch  die  Kolben- 
stange desselben  bewegt  wurde.  Es  wurde  ab- 
sichtlich ein  für  diese  Presse  sehr  kleiner  Block 
geschmiedet,  und  dabei  wurden  die  in  „Stahl 


Ki''iir  .")  Iiis  7 


Dauipfs|»aunuiig  im  Cylinder  stets  dem  Wider- 
stände entspricht,  den  der  Prefskolhen  zu  über- 
winden hat.  l'm  dieses  aber  noch  in  einer  un- 
widerlegbaren Weise  zu  beweisen,  brachte  ich 
an  einer  Schmiedepresse  von  l.'>i»0  t  einen  Dauipf- 
iudieator  in  der  Weise  an,  dafs  sein  Cylinder 


Fipiir  H  l.is  10. 


und  Eisen"  Xr.  7  \HUS  dargestellten  Diagramme 
erzielt,  welclie  beweisen,  dafs  der  Druck  unter 
dem  I)am])fdru(-k  sich  stets  genau  nach  dem 
Widerstand  einstellt,  welchen  der  Arbeitskolben 
der  Presse  zu  überwinden  hat.  Hieraus  ergiebt 
sich,  dafs  der  Uebersetzer  die  siiarsamste  Ein- 
riclitung  füj-  die  Erzeugung  von  Druckwasser  ist, 
was  auch  nicht  anders  möglich  ist,  da  jeder 
lleberdruck  unter  «lern  Kolben  die  Geschwindig- 
keit desselben  vermehrt,  und  infolgedessen  die 
Spannung  im  Cylinder  abnimmt,  indem  die  (ie- 
schwiiidiekcit  durch  die  Steuerung  eingestellt, 
der  Daniiifilrui  k  also  . durch  Drosselung  reguliit 
wird.  Hierbei  kommt  besonders  in  Betracht, 
dafs  das  lieben  und  Senken  des  Prefskolbens 
durch  Niederdrnckwasser  von  lU  bis  50  kg 
erfolgt,  so  dafs  der  Prefscylinder  stets  mit  Wasser 
gefüllt  ist,  und  der  Hochdruck  erst  dann  erzeugt 
wird,  wenn  der  Stempel  das  Schmiedestück  berührt. 

.\uch  der  früher  oft  erhobene  Zweifel,  ob 
die  Geschwindigkeit  des  Prefskolbens  fürSchmiede- 
pressen  genüge,  hat  sich  als  unbegründet  er- 
wiesen, indem  selbst  bei  den  grüfsten  Pressen 
bis  zu  20  volle  Hübe  in  der  Minute  ausgeführt 
werden  können,  was  eine  Geschwindigkeit  von 
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3  m  i.  (1.  Minute  ergiobt.  Kleine  Hübe  zum 
Glatten  des  .Srliniit-destiickea  können  40  bU  60 
in  der  Minute  p<  macht  werden. 

Da  fiic  S*  liinii  «InpreBSddiegrSrste  V^erschieden- 
hoit  in  di  r  Aiiwrii  lunf!:  der  hj'dranlischcn  Presse 
zeigt,  »o  mögen  liier  einige  Ausführungen  und 
Projecte  vorgeführt  werden,  w«lche  befweiaen, 
daC«  die  An\vt'n(lun<r  dea  Uebersetzors  von  der 
kleinsten  bis  zur  gröfsten  Dimeusiun  vortboilbaft 
Ist  Die  Uefante  AufOhnog  lit  diejenige  nm 
Fressen  von  Puddelluppen  (verfrleirlie  „Stahl 
und  Eisen"  1897  IV.  S.  25»).    Die  grül'sereu 


nüt  üeber- 
setzer  sind  bisher 
meiateiu  nach  den  in 
„Stahl  nnd  Btsen* 

Nr.  4  1892  S.  163, 
sowie  „Stahl  und 
Eisen"  Nr.  13  1899 
S.  606  dargestellten 

Anordnnntrcn  ausfre- 
führt  wurden,  in- 
dessen hatte  es  sich 
bei  der  Ausführung 
der  Pläne  für  die  ver- 
schiedenen Schmiede» 
anliicren  und  auch 
im  Betriebe  als  ein 
üebelstand  erwieeen, 
dafs  zwischen  dem 
Uebersetzer  und  dem 
Prefecylinder  eine 
Rohrverbindung  her- 
gestellt werden  mufs, 
denn  diese  verhin- 
dert die  ('irculation 
des  LaufliralinH  auf 
einer  Seite.  Da  fer- 
ner auch  infolge  der 
bei  Schiniedoi)icsseu 
fast  uuveruieidiichen 
Sehwanlcnngen  an 
diesem  }h<hr  oft  t'u- 
dichtigkeiton  ent- 
standen, so  ist  anf 
m  ein  en  Vors  c  h  1  a  ?  d  e  r 
Dampfcylinder  des 
Uebersetzers  unten 
an  der  Fnndamentplatto  nnd  der  kleine  hydrau- 
lische Cylinder  an  dem  Prefscylindcr  der  Presse 
befestigt  worden,  doreh  welche  Einricbtnng  eine 
von  allen  Seiten  freie  Presse  geschaffen  wird 
nnd  die  Schwankungen  keinen  naohtheiligen  Ein- 
flufs  mehr  auf  die  Verbindung  ausüben  können 
(Fig.  -J).  In  Fallen,  wo  der  Dampfcylinder  wegen 
örtlicher  VerhilUnisse  ni<ht  unterirdisch  stehen 
kann,  oder  wu  der  Uuuin  für  denselben  zu  grufs 
werden  wfirde,  wie  bei  Pressen  der  grQfsten  Dimen- 
sionen, empflelUt  sich  die  in  den  Fitrui  en  :\  mu\  l 
angegd»ene  Anordnung  des  Ueberäetzer»  mit  tief- 


Figur  11  und  12. 


j  stehendem  hydraulLschen  Oylinder,  welche  eine 
Verbindung  für  das  Druckwasser  dnrch  die  aus- 
I  gebohrten  Sänlen  gestattet,  so  dafs  auch  liier 
'  der  nachtheilige  Einflufs  der  Sclnv  ankungen  fort» 
f?Ult.  Der  Dampf  tritt  durch  das  Kohr  a  unter 
den  Kolben  und  wirkt  ziehend  auf  die  beiden 
{  hydranlisehen  Kolben  6  nnd  c,  durch  welche  das 
;  Hochdruckwasser  in  den  zugtdiöritreii  (\vlindern  d 
nnd  «  erzeugt  und  dnrch  die  Kohrc  /'  zu  den 
hohlen  Slnlen  der  Pretse  geleitet  wbrd.  Bei 
sehr  grofsen  Schinieilrprossfn  ist  es  oft  nöthig, 
zwei  oder  mehr  grofse  hydraulische  Cylinder 
ananwenden,  wodoreh  bei  der  bisherigen  Ein- 
richtung aufterordentlich  sdiwere  Träger  für  die 
Befestigung  denelben  entstehen,  zumal  meistens 
a»  Entfbraing  der  SBolen  tenkrecht  mr  Lage 
des  Scluniedestäckes  eine  sehr  grofse  ist  und 
3  bis  4  m  beträgt.  Diesem  üebelstand  wird 
dnrch  die  in  den  Figuren  5,  6  und  7  dargestellte 
Anordnung  begegnet,  in  welcher  die  grolsea 
hydraulischen  Cylinder  zwischen  Je  zwei  nahe 
zusammen  stehenden  Säulen  stehen  und  die 
Kolben  anf  den  Triger  wirken,  an  welchem  der 
StemiM'l  befestisri  ist,  und  der  an  den  4  Sänlen 
gefähil  wird  und  diese  uiuschliefst ,  so  dafs  er 
diese  aneh  nntsreinander  verbindet.  Znn  Heben 
ilessfllien  iliiMieii  dnini  zwei  diagonal  gegenüber- 
stehende oder  vier  Taucherkolben,  deren  Cylinder 
dnrch  Niederdmelcwasser  gespeist  werden.  Die 
Zuführung  des  Kochdruckwassers  tindet  in  dieser, 
sowie  aach  in  der  folgenden  Anordnung  durch 
die  hohlen  Slnlen  statt.  Eine  noch  einfhchere 
Einrichtung  entsteht,  wenn  je  ein  grofser  hydrau- 
lischer Cylinder  das  Ende  einer  der  vier  Sänlen 
umspannt,  so  dafs  der  Kopf  ab)  Kolben  dient,  nnd 
der  Träger  des  Stempels  mit  den  4  Cylinderu  ver* 
bundenwinl  (  sidie  Fi-rnr  M,!'und  10).  Durcli  diese 
Einrichtung  wird  aber  die  Zahl  der  Lederstulpen 
verdoppelt,  und  kann  dieselbe  also  nur  em- 
pfohlen werden,  wenn  es  srelingt ,  dieselben 
zu  beseitigen.  Fernere  Vurtheile  dieser  An- 
ordnungen bestehen  darin,  dafli  das  Oebtade 
einer  solchen  .Anlage  viel  billiirer  wird,  als  bei 
Pressen  mit  üben  liegenden  Verbindungen  für 
Dampf  oder  Wasser,  weil  dasselbe  etwa  9  bis 
I  ni  nii'ilrijri  i  ist,  und  hride  Seiten  für  die  Auf- 
stellung von  Oefen  benutzt  werden  können.  Die 
Figuvn  1 1  nnd  12  zeigen  eine  solche  Anordnung 
und  wird  besonders  auf  die  Einrichtung  der 
Wärmöfen  mit  darüber  liegenden  Kesseln  hin- 
gewiesen, welche  sich  für  andere  Zwecke  bereite 
seit  langOT  Zeit  gut  bev\  :llirt  hat  nnd  jetzt  auch 
in  mehreren  neuen  PnCsselimieden  ansgeführf 
wird,  weil  sie  besonders  ökonomisch  in  der  An- 
lage und  im  Hetriebe  ist.  Es  hat  kein  Be- 
denken, diese  Kessel  über  den  (Jefen  anzubrin- 
gen, weil  dieselben  keine  grofsen  Dimensionen 
erhalten,  da  man  bei  Pressen  von  500  t  nnd 
mehr  etwa  nnr  1  qm  für  Je  10 1  PreMraek 
rechnet. 
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Otten  aiad  denrHer  «nCMnhMt,  dftii  die 

knrzpn  Blöcke,  wie  gewöhnlirh,  quer,  die  langen, 
Torgeschmiedetea  aber  parallel  zur  Laagacliäe 
de«  GebSades  in  Ofen  liesfln«  somit  der  Bavm 
sehr  gnt  aosgenntzt  wird  und  fär  die  Arbeit 
des  Schmiedens  möglichst  frei  bleibt,  während 
die  Wege  des  Laufkrahns  f&r  den  Transport 
zwischen  den  Oefen  und  dm  Freflseu  möglichst 
klein  sind.  Da  das  Anwärmen  von  grofsen  Blacken 
sehr  lange  Zeit  erfordert,  und  diejenigen  Oefen, 
weküie  im  Benidi«  da»  smn  Scltmieden  diflii«iid«ii 
Lanfkrahns  liefen,  dazu  nicht  benutzt  werden 
köonon,  wenn  ihre  Leiatniig  und  dicijenige  der 
Premea  %vh  Mehste  gebimeht  werden  soll,  ist 
der  Glühofen  derart  eingerichtet,  dafs  das  An- 
wärmen in  demselben  vorgeuommeu  werden  kann ; 
«r  erhält  zu  dem  Zwecke  einen  besonderen  Lanf- 
krabn.  Der  Ofen  ist  ähnlich  wif  die  geheizten 
Ausi^leichsgraben  gebaut,  kann  in  beliebiger 
Länge  hergestellt  and  ganz  oder  theilweise  geheizt 
irardea,  da  meiirere  Fenemngen  an  dw  Lang- 
seitc  anpehrnrht  sind- 

Der  Uebersetzer  wird  nicht  nur  für  Dampf, 
sondeni  auch  snm  UebersetBea  von  Ntaderdmek- 
io  Hodkdmekwasser  benmtzt.  und  wenn  derselbe 


I  Ar  letzteres  ein»  bedesimd  hChere  Pressong 

fjestattet,  al-  Ii-  Pumpe  mit  Accumulitor,  weil 
I  weder  Steueruitgeu  uodi  lange  Leitungen  für 
Hoehdmckwasser  Torlianden  sind,  so  ist  nra  so 
I  mehr  das  Bestreben  berechtigt,  einen  Ersatz  für 
I  die  Lederstalpen  zum  Abdichten  der  Kolben  zu 
beschaffen,  weil  diese  bei  hohem  Draek  zn  viel 
Beibmiff  vad  YerseUelfs  der  rvlinilei  und  Kolben 
verursachen.    Man  sncht  vielfach  dan  Ziel  da- 
I  durch  zu  erreichen,  dafs  ein  Metuliring  um  den 
I  Lederstidp  gelegt  and  durch  diesen  angedrfiekt 
wird,  aber  atirli  hierdurch  wird  die  Reibung  nui* 
wenig  verhindert»  weil  bei  dem  enormen  Druck 
kein  Sehmiennittel  anwendbar  ist    Hein  Vor- 
schlag geht  daher  dahin,  die  Lederstulpen  dadurch 
zu  beseitigen,  dafs  d»»  Innere  des  Cylindera 
durch  einen  Hantel  von  Gummi  aosgefSllt  wird, 
in  welchen  da«  DmAwatser  hinointritt,  indem 
dann  keine  Bewegung  mehr  vorhanden  ist,  welche 
Reibung  erzeugt,  sondern  nur  eine  ALwicklung 
des  Gummis  auf  dur  G^lhiderwand.    in  „Stahl 
und  Eisen'"  IftOl  Xr.  5  sind  die  verschiedenen 
Ansführungsfonuen  dieser  Idee  angegeben,  welche 
sich  iiodi  im  Versnehsstadiiim  beftndet,  und 
worüber  spUer  berichtet  werden  wird. 


Zur  Metallurffie  des  Nickehtahls. 

Von  A.  W.  Zdanowicz  in  Düsseldorf. 


Als  man  vimi  Srhw^'ilVci.scii  zum  Flufseisfii 
bezw.  Stahl  überging,  hatte  man  bei  der  11er- 
«tellDug  von  Wellen  nnd  anderen  Sehmiede- 
•tttcken  in  Bezug  auf  die  Behandlung  de»  Materials 
mit  mancherlei  Scliwieriffkeiten  zu  kämpfen.  Die 
leichten  Dampfhämmer,  die  damals  in  Verwendung 
standen,  gMfigten  wohl,  am  grolle  Schmiede- 
stt"icke  ans  Schwcir>;cis("n  linrzustellen,  grofse 
Stalüblöcke  damit  zn  verarbeiten  wai*  mau  jedoch 
nicht  imstande.  Die  labere  Schicht  des  Blockes 
erhielt  allerding»  ein  sehniges  Geftige,  aber  die 
innere  Masse  blieb  im  rohen  and  kristallinischem 
Zustande,  wie  ihn  der  Block  beim  Abziehen  der 
C'oquille  aufwies.  Die  Schmiedestücke  waren 
brüchig  und  in  den  meisten  Filllf  n  glaubte  man 
die  Schuld  dem  Stahl  zaschreil)en  zu  müssen. 
Erst  als  man  schwere  Dampfhammer  nnd  später 
die  hydraulischen  Pressen  cinffihrtr,  wurden  die 
^hwierigkeiten  beseitigt  nnd  befriedigende  Re- 
«nltate  ersielt.  Ebenso  ging  es  anch  mit  dem 
Walzen;  durch  mäclifi;^»'  Vorstreckwalzen  und 
W^alzenzugsmascbtnea  wurde  dem  Uebel  ab- 
geholfen. 

Wie  die  Verwendung  des  gewöhnlichen  Stahls, 
war  anfangs  auch  die  des  NickelsUihls  schwit-rig. 
Man  behandelte  den  Nickelstahl  zuuächst  nach 


diu  M'-fliiidtti,  die  sich  bei  dem  gewöhnlichen 
Stahl  bewätirt  hatten,  erhielt  aber  doch  seiir  oft 
'  ungenügetide  RMnItate.  Den  Grand  dafnr  sachte 
man  deshalli  ant.ings  auch  in  dem  Stahl  selbst 
I  und  nicht  iu  <lei'  l'.ehandlung.  Erst  als  man  die 
'  richtifib  iichiuidlung  fand,  konnten  die  Vortheile 
1  des  Nickelstahls  zur  Geltung  kommen. 

Tier  für  W(  11t  n  nnd  andere  Schmiedestücke 
verwendete  Nickclstahl  hat  nach  Browne  und 
I  Porter*  einen  Nickelgehalt  von  etwa  3,86  7*> 
einen  KoMenslnfffrclialt  von  etwa  0,2')  bis  0,:!r>"/o. 
üierzn  möchte  ich  bemerken,  dafs  ich  mich  mit 
eiDcn  niedrigeren  Niekelgehalt  —  in  der  Rege) 
nnter  2*/«  •  ■  '«'irnfigte  und  dabei  gute  Resul- 
tate erhielt.    Der  Nirkelstahl  war  ebenfalls  für 
Wellen  und  sonstige  Scliraiedcstiicke  bestimmt. 
Bei  der  Erzeugung  des  N'ickelsiahls  bereitet  es 
anfangs  Schwierigkeiten,  den  KolilenstoftVehalt 
^  nach  dem  Aussehen  des  Bruchs  zu  beurtheilen, 
I  weil  letzterer  verschieden  ist  von  denjenigen  des 

I  ;re\vö!inlir)ion  Stahls.  i>nrrli  Vercfleiolien  ver- 
:  schiedcuer  Nickelstahlproben,  deren  Kcdileiistoff- 

international  des  m^thooes  d'essais  des  matt^riaux  de 

constnictiDii.  .Mt'tallurgie  et  |)ropri"'te8  de  l'acier  aa 
nickel*  par  D.  II.  Browuu  tt  H.  .1.  J.  Porter. 
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{fehalt  vorher  durcli  die  Analyse  ermittelt  warde, 
lilffit  «ich  indessen  die  nüthijre  Sicherheit  in  der  Be- 
urtheilung  erwerben.  Zu  diesem  Zwecke  ist  es  anch 
Sit  «mpfialildi,  iii<  letste Vorprobe,  d.h.  diejenige, 
welrhf  vor  liom  Fenontnnfrnn-  rind  FeiTosilicinm- 
Zitäatz  genommen  wird,  anfani^s  anfzubewabreu, 
und  Uber  den  Vorlauf  der  (%srf e  fenaae  Notisen 
zu  machen.  Man  gewinnt  darliin  h  AnliaUspuiiktf 
und  arbeitet  sicherer.  Die  Charge  fertig  za 
machen,  ohne  die  Vorproben  anszasehmieden, 
halte  ich  in  gewisser  Hinsicht  für  ein  nnsicherrs 
UutemehmeQ.  £s  IttXst  sich  Ja  nicht  letignco, 
dafe  man  mit  der  Zeit  eine  (p^fBe  Sicherheit 
erlangen  kann.  <l.i|i  wird  man  die  gewünschte 
FestiglLeit  auf  Groud  der  au.«gcschmiedeten  Proben 
jedenfalls  sDTeclissiger  erreichen,  ßei  gehöriger 
Praxis  und  Aafincrksamkeit  gentigt  es,  1  bis 
2  l'robon  nnsznschniieden .  was  auch  im  «JroCs- 
betrieb  keine  besonderen  Schwierigkeiten  voi* 
Ursachen  dürfte. 

Das  Nickel  wini  in  ih  v  Iu  l'*  1  j.'-Ii  ifhzeitig 
mit  dem  Einsatz  chargirt.  itei  ^taiil  mit  ge- 
ringerem NIekelgebalt  (unter  9*/*)  ^''^^ 
Reinnickel  erst  nacli  rl*^r  Itfk'kkohlung*  -/.wixf-^'^V/A. 
Der  Schlacke  halber  wurden  die  Nickciwnrfel 
in  melireren  Blechbebftltem  nntergebracbt  und 
ilicsc  knrze  Zeit  mit  einer  Stange  im  P.i'Ir- 
uutergctaucbt.  Nuumebr  erfulgte  nach  kräftigem 
Dnrehrühren  —  es  ist  zweckmATsig,  das  Dnreh- 
rühren  gleichzeitig  mit  drei  Stangen,  also  an 
säminlUchen  Thüreu  zu  bewerkstelligen  —  der 
Ztisatz  von  Ferromangan  nnd  hieranf  nach 
kürzerer  oder  längerer  l'ause  der  Fcrrosilicium- 
Zusatz.  Die  erzielten  liesuUate  waren  zufrieden- 
istelleud,  da»  geschmiedete  Material  sehnig.  Den 


Ferromangan-  und  Ferrosilicium -Zusatz  führt 
inan  in  manchen  Werken  gleichzeitig  dorn  Bade 
zu,  ich  m{>chte  es  aber  dahingestellt  ueiu  lassen, 
ob  man  auf  diese  Weise  in  Bezug  auf  die  Qe- 
schmeidigkt'ii  liesseic  Et  j^tilrate  erzielt.  Ebenso 
dürfte  es  fraglich  sein,  ob  man  durch  Abbrechen 
der  Charge  oder  dnreh  ▼oIlsttiidlgVB  oder 
inindcsti'n?  iiiügliclist  wcit^'^licniles  Hcrabfrischen 
des  i^ades  besseren  Stalil  eriiäli.  Ich  mache 
diese  Bemerkimg  In  Beeng  anf  den  Stahl,  der 
zur  Tlerstellung  von  Wollen  niid  andf  itti  Schmiede- 
stäckeu  verwendet  wii'd,  und  bin  der  Meinung, 
dafs  bei  dergleichen  Stahl  das  Bad  mttgliehst 
herabgelrischt  werden  soll.  Die  verhfiltnif«- 
mafsig  geringen  Vortheile,  die  man  durch  di» 
Ersparnisse  an  RUckkohlungsmaterial,  Zeit  n.  s.  w. 
beim  Abbrechen  der  Charge  erzielt,  müssen  in 
d-'M  Hintergrund  treten,  sie  sti-lun  nicht  im 
Killklang  mit  den  besseren  Iktsultaten.  Der 
(tehalt  an  Mangan  und  Siliciuin  darf  im  Nickel- 
stahl nicht  zn  lini  h  «ein,  da  sonst  die  Zahigkf>it 
utigüuiütig  beeintlulst  wird.  —  Wie  bekannt,  ist 
bei  gewöhnlichem  Stahl  eine  gewisse  Saigerang 
zu  constHtiren.  Ein  ent<;j]rer'hender  Xickelgehalt 
sebeiut  das  Saigerii  bedeutend  bintanzobaiteu, 
wie  ans  den  in  der  Tabelle  I  von  Browne  and 
Porter  zusammengestellten  Untersuchuns:-  Fr- 
gebnissen  bervorgebt.  Untersucht  wurde  ein  iu 
den  Stahlwerken  der  .^Bethlehem  Steel  Co."  her- 
gestellter Nickelstahl-Block  von  Dj8:{  mni  hnrch- 
messer  nnd  ätiH3  mm  Länge.  Der  Block  wurde 
oben  nnd  nnten  (nachdem  vorher  127  mm  b<;- 
ziehungsweise  457  mm  abgetrennt  waren,  so  dafs 
der  Block  eine  Lange  von  .'iOlu  mm  aufwies) 
angebohrt,  wie  in  der  Tabelle  angegeben. 
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Man  hat  beobachtet,  dafs  während  des  Er- 
atarrens  die  Anfsere  Schicht  des  Blockes  die 
Neigung  besitzt,  sirli  von  df-r  mirrlfTT-n  Paitii- 
losziitrcDncu,  wobei  sich  ein  ringförmiger  Kaum 
bildet.  Um  diesem  Uebelstand  abzuhelfen  nnd 
dem  St.-ilil  t'ir''  hrfrti''l<L'fni'li'  physisehe  Oleirh- 
fürmigkeit  zu  geben,  wird  in  den  Stahlwerken 
der  Bethlehem  Steel  Co.  die  auf  einem  Wagen 

*  Da«  Bad  wurde  vollstüudig  herabgefriHcht. 


lietindliche  Coquille  zu  einer  hydraulischen  Presse 
gefahren  und  auf  den  noch  weichen  Stahl  ein 
Uruok  von  7000  t  ;ui«;'eübt. 

Eine  sehr  heikle  .\rbeit  ist  das  Erhitzen  des 
Blockes.  Die  Warme  mafs  gleidimftfsig  lang* 
sain  die  durchdringen.    Die  Erstarrung 

hat  Contractiou  ziu'  Folge.  Uiobt  man  nun  einen 
kalten  Block  in  einen  an  warmen  Ofen,  so  wird 
eine  unmittelbare  .Ausdehnung  der  ikufseren  Schicht 
verursacht,  und  diese  ist  bestrebt,  sich  von  der 
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Mitte  iosssarciften ;  das  Resultat  Ist  eine  auf  die 

mittlere  Schicht   nn^'^fiibtp   crhnlitf  Spiumuiifr. 

bilden  sich  auf  (iiei<e  Weisse  Hisse  im  luoerii 
des  Blockes,  oad  es  liegt  die  Oefabr  vor,  dafs  die 
aus  diesen  lUfiokeii  herjfestflltt  n  liiuii  (lp«riioke 
im  tietrieb  brechen.  Manche  Jiriichc  sind  suinit 
dem  Ifangel  ao  Sorget,  vrelebe  die  Erhltsanier  der 
BI9cke  erheischt,  anznschreiben. 

Beim  Schmieden  grofser 
_  BlScke  ist  eine  der  er- 

t  •teil  Bedingnjigen ,  dais 

man  über  entsprechende 
'     '       "  Dumpf hilmmer  »der  liy- 

draalisehe  l'res»sen  ver- 
führt. Zu  Ipii  litf  T»ampf- 
hämmer  werden  ihre 
Energie  nntzlos  auf  die  ftnfeere  Schicht  vergeuden 
nud  das  >feTnll  von  der  >!itte  ?epen  die  Knden 
stauchen,  wubei  «ich  an  jedem  Ende  eine  Art 
Höhle  bildet  (Figar  1).  Die  Textnr  im  Innern 
d'-^  lil'tckes  bleibt  kr}'stallinis<-1i.  (In  Stjihl  roh 
und  nubearbeitet,  auch  entstehen  Diagonalrisse. 

Ans  Figur  2  sind  die  Untersnchnngs-Ergob- 
nisse  einer  nach  Iturser  Betriebszeit  gebrochenen 


1_I 


Figor  1. 


c 


TT 

Figur 


selben  im  i-ohen   Zustande  vei'blieb.'  Um  zn 

beweii^en,  dals  thatsilchlifh  nur  die  nntrr-nficrende 
Verai'beitaug  des  Materials  und  nicht  das  Material 
selbst  die  Ursache  des  Bmelis  war,  worden  noch 
weitere  vier  Proben  (;?7s'7)  :r<"noramen  und  diese 
vurmt  geschmiedet,  worauf  man  folgende 
Dehnungen  erhielt:  35,4 ^o,  28,27«,  26,47« 
und  24,1  "  H.  im  Durchschnitt  also  26 7«-  Ber 
auf  den  Stahl  ausgeübte 
Dmck  mnfs  eine  solche 
Intensität  besitzen  und 
derart  sein,  dafs  er  bis 
in  die  Mille  des  Hloekes 
liineindringen  und  ein 
Wandern,  ein  Fliefsen 
des  Metalls  und  zwar 
quer  durch  die  Hasse  hervorrufen  kann.  Das 
letztere  erfordert  eine  f;ewipso  Zeit,  der  l>riick 
muftf  also  wahrend  einer  entsprechenden  Dauer 
anflreebterhalten  werden.  Diesen  Bedingungen 
enlRpreclH-ti  :uti  l>o<-tfMi  i]ic  livilraulischen  J'r*^>sen. 
Durch  den  langsam,  alintiliiiicli  erfolgenden  Druck 
der  Fresse  gewhinen  die  Molecfile  des  Metalls 
Zeit,  den  IM:{(/  /n  vci  nr.iln d,  innl  kann  sich 
der  Druck  auf  alle  Thcile  übertragen.  —  Figur  3 
zeigt  das  Ende  einer  mit  der  Presse  geBchmie- 
ileten  Welle.  Die  pewölbte  Form  \^^X  Zenjnuf* 
ab  von  der  Verarbeitung  des  inneren  Theile»  de» 
Blockes. 

\m  Tabelle  II  sind  die  Festiirkeitseigenf 
scliitftfii  ein*-i  mit  der  hydraulischen  Presse  ge- 
schmiedeten Kurbelwelle  crsiclulich, 
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.\^M^^s^•r^t^•  Schiebt  .  . 
/.li-ili.  n  d^T  ittifsf rsttii 

Srluclit  und  der  3Iitt<- 


'/.Ulf' 


'I'-'- 


mM  { 42,06  HOS 


ti.").HÖ 

60,31 

mm 


42,23  27,00 
42,06  I  27,00 


:jH,.j<> 


'i7.(X) 
2!»,l)0 


56,66 

52.  iu 

59,04 


[lehnung 

Fisfiir  2. 

Welle  von  40(i  mm  Durchmesser  ersii  !it!i i  h. 
Die  Welle  wurde  mit  einem  10  t-DampthamuH-r 
gesehmiedet.  Der  Stahlblock  hatte  einen  Durch- 
niessor  von  762  mm.  Die  der  Hufseren  Schiebt 
zunachstliegeude  Probe  —  3787i  —  ergab 
tl,47o  Dehnung;  3787,  5,57«;  3787g  4,f»'  o 
iitid  dif  au»  der  unmiftrllMi >  n  NTiln-  .Ir  r  Mitte 
entnommene  Probe  2  *'/«  Dehnung.  Diese  Hesnl- 
tate  beweisen,  dafs  durch  den  leichten  Dampf- 
hammer tmr  'Iii'  Öberfljlche  des  Hlockes  be- 
arbeitet wurde,  während  der  übrige  Theii  des- 


:Jf>.fi2 

Die  Abuu'ssuugen  des  Ulorkcs  miis.-jen  in 
einem  entsprechenden  Verhaltnil's  /.u  den  Ab- 
mr-^^iiii^'f  it  <\v-i  daraus  herzustellL-nili-n  S  timiede- 
siuekes  gehalten  sein.  Ich  möchte  in!<besundere 
darauf  hinweisen,  dab  der  Durchmesser  des 
nin.l^.'s  niclit  zu  triiiiiir  l  i  inessen  sei,  damit 
eine  genügende  Verarbeitung  dea  Material»  statt' 
finden  kann.  Derlei,  vielleicht  ans  Erspamil^- 
Kiicksii  liteii  "  Ii  r  sonstisen  rmstilnden  unter- 
nommene Vurtiuche  kennen  mitunter  folgenschwere 
Zwischenflille  nach  steh  ziehen. 

Wenn  man  den  (iang-  des  Krkaltens  eines 
Stahlblockes  vom   .\nfang  der  Erstarrung  bis 

*  Nach  Injeniear  (i.  ('.  Acker. 
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zum  völligen  Erkiiltpn  verfolgt,  win!  niun  Ah< 
Wabrnehmao^  machen,  data  die  Tempuratur 
«leiehmKMgr  bis  e(w*  7<H>  Ma  650 «  tinkt.  Bei 
diesem  Punkt}  dar  von  dem  Kolilen.srofr-ii«'halt 
«bhaagt,  hOrt  die  Tenperator  plötzlich  zu  sinken 
anf,  ja  steint  wihrend  einer  kvraen  Zelt,  wo- 
nach  dus  Erkalten  wieder  den  vorherigen  (tan|p 
anfnimmt.  Diesen  Punkt  nennt  man  den  Keca- 
lescenzpnnkt ;  durch  mechanische  und  chemische 
Untersuchungen  wurde  fMigeatellt,  dafs  hier  eine 
Verilndernn;?  der  Structur  erfolgt  (Fig.  4).  — 
Die  luystallisatiun  dos  Stahls  nimmt  Uireu  An- 
füllt mit  Beginn  der  Erstarrang,  and  je  lang- 
samer der  Stahl  orkaltot,  desto  {rr^Tsfr  sind  die 
Kryslalle.  Bei  dem  iiecalesceuzpunkt  scheint  die 
ICiTBtalliBation  von  selbet  stehen  ro  bleiben,  and 
wenn  wir  den  Block  narli  dmi  Erkalten  wie  lcr  i  r  - 
Wärmen  und  zwar  bei  einer  Temperatur,  die  unter  dem  , 
Beealeeeeupankt  liegt,  so  wird  dadoreh  die  Kiy-  { 
stallisation  nicbtangegritTcn ;  crw.lrmt  man  dagegen 
den  Block  bei  einer  Temperatur,  die  höher  liegt  i 


bedontondcn  Kintliil's  aiinäbt.  Weitere,  durch 
Osmoud  ausgeführte  Untersuchungen  haben  eben- 
ftlls  den  erwahttten  EinfloAi  deo  Niekels  be- 
wieaen  (Tabelle  m). 

Tabelle  III. 
Becaleseenr.  des  Nickelstahls. 


•  f  1«  M  n  n  1»  I 

Stunden 
Figur  4. 

als  der  Recalescenzpunkt,  so  wird  niiui  ii.icli  dem 
Erkalten  bedeutend  kleinere  Ki^stalle  vurliudeu. 
Durch  das  üeberfaitzen  werden  die  vorhandenen 
Kiyitalle  zer.stört  und  amorphe  Slructur  ver- 
ursacht. Die  l^ry stallisation  nimmt  ihren  Anfang 
mit  dem  Beginn  der  Erkaltnng  nnd  hält  bis  zum 
vollst  ikndi^jen  Hrkallen  des  Hlockes  an.  Da  Jedoch 
die  Abkühlnn^rs-Periode  vom  Heealeseenzpnnkle 
an  nur  noch  sehr  kurz  i.st,  ist  auch  die  dieser 
2eit  entsprechende  Krvstallisation  unbedeutend 
und  nicht  mehr  von  l!<'lantr.  Man  siebt,  dafs  die 
Behandlung  der  hlückc  in  der  W'ürme,  diu  im- 
«tande  ist,  die  Stmetar  des  Metalls  voUstAndig 
xn  verändern,  einen  wichtigen  Kar  tor  für  die 
Herstellung  von  i>chmiedestUcken  bildet.  iSuuthcr 
bat  geAinden,  dah  der  Recalescenzpankt  des  ge- 
wölmli<  lien  Stahls   mit  "  o  Kohlenstoff  bei 

«twa  H70",  mit  0,äU  "/o  Kohlenstoff  bei  732", 
nnd  des  Stahls  mit  «,35  */•  Kohlenstoff  nnd  5  <*/o 
Nickel  bei  .')t;H"  liegt.  Die  Krhöbunj,'-  di-s  Kohlcn- 
stoffgehaltes  um  0,25  7*  erniedrigt  den  Recales- 
cenzpankt an  1 38 wShrend  ein  Nickelgehalt 
von  5  7»  denselben  um  302"  herabsetzt  (Figur  5). 
Es  ist  augenscheinlich,  dafs  das  Nickel  auf  die 
kritische  Temperatur   des  Stuhles   einen  m\\v 


Mahl  mit 

(•==0,1«;  Xi  I)  . 
C  =  0,19;  Ni  0,'27 
C=0,13;  Xi^0,95 
C  =  0^19;  Mir^3,at 


punkt  bai 

♦ittO" 

•  UM« 

Ü2U» 
B80« 


Wie  mau  aus  Tabelle  III  ersieht,  erniedrigt 
der  Zusatz  von  3,h2  "/o  Nickel  die  kritische 
Temperatur  um  loo".  Man  weifs  nicht  genau, 
was  hei  dieser  Temperatur  vor  sich  gebt.  Da 
die  l'auer  der  Periode,  während  <ler  die  Tem- 
peratur beim  Erkalten  des  Stahls  plötzlich  still- 
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stellt ,  zum  Kohlenstoffgelialt  in  annäherndem 
Verhältnils  steht,  ist  vorauszusetzen,  dafs  die 
Recaleseeni  dnrch  die  chemische  Verbindang 
eines  Thollet  des  Kohlenstoffgehaltes  mit  dem 

Eisen  hervorgerufen  wii"d,  und  die  freiwerdende 
Wärme  das  Resultat  dieser  Verbindung  ist.  Nach 
den  Osmondschen  Versnchen  scheint  die  Recdles- 
ci'iizilauer  annilhcrnd  propnrtional  zum  Nickel- 
gehalt zu  sein.  Diese  ThaUsuche  scheint  zu 
beweisen,  dafs  sich  das  Nickel  in  der  krlthMsken 
Temperatur  mit  dem  Eist-n  oder  mit  dem  Kohlen- 
stoff, vielleicht  auch  mit  beiden  zu  bestimmton 
chemischen  Verbindungen  vereint.  In  nJoomal 
de  diiniie  analyti'im-  et  apiiliijnee"  ist  darauf 
hingewiesen,  dafs  Nickel,  sich  mit  dem  Eisen 
verbindend,  Krystalle  von  sQberIhnlidiem  Ana- 
sehen bildet,  nnd  diese  Verbindang  der  Formel 
FegNi«  entspricht,  (iuillaume  fand:  FOiNi 
nnd  Fej  Ni.  Demnach  kann  man  es  als  fest- 
stehend betrachten,  dafs  das  Nickel  mit  den 
Eisen  bestimmte  krystallinische  Verbindungen 
bildet,  und  dafs  die  Temperatur,  bei  welcher 
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diese  Verbiii<liu>gen  stattfinden,  bedeutend  niedriger  j 
ist  als  jene,  bei  weklun-  ^ich  im  gewöhnlichen  j 
Stahl  da»  Eiseu  mit  dmi  Kuhleustull"  vereint.  > 
NaehdMn  festgestellt  wurde,  dafs  das  Nickel  den  | 
Recalesceuzpunkt  erniedrigt  und  dieser  Punkt  | 
die  Temperatur  bezeichnet,  bei  welcher  die 
Kiystallimtion  de«  StaUeB  eine  btwttminte  Fora 
annimmt,  ist  e<  'klar,  dafs  man  beitn  Erhitzen 
oder  Ausglühen  des  Stahles  im  Glühofen  eine 
«olebe  Temperatur  an  halten  hat,  die  etwas 
nnt«r  dorn  Recalescenapiinkt  der  betreffenden 
Stabkorten  liegt. 

E»  kann  nicht  genug  betont  werden,  wie 
überaus  wichtig  es  ist,  den  Nitkelstahl,  der  in 
dieser  Beziehung  sehr  cmpündlich  ist,  bei  der 
entsprechenden  Temperatur  zu  schmieden.  Selbst 
durch  anscheinend  geringe  Nachlässigkeiten  kann 
■an  recht  ungünstige  Kesultate  erhalten.  Dafs 
der  bereits  längere  Zeit  bekannte  Nickelätahl 
erat  seit  wenigen  Jabren  aar  alUsemeim  ti  \  t  r- 
wendnng  gelaufrtc,  ist  zum  grofsen  Tlicil  der  1 
UukeuatniTs  der  liehandlnug  zuzuschreiben,  und  i 
dem  Umatande,   dafe  dii;|enig:ea  Werke,  die  i 
sich  durch   kostspielige   und   langwierige  Ver- 
suche die  uotb wendigen  Daten  oudlicb  zu  ver-  | 
acbaffen  wvbten,  das  grSAite  Gebeimnib  darani  | 
üiacbten. 

Die  mit  dem  Nickelstabl  erzielten  verschledon- 
artigett  Besnltate  haben  anfangs  sieber  jedem  1 
Stahlfaln  icauton  bittere  Stunden  verui*sacht.  Dafs 
der  Hammenuaun  das  Material  bescholdigt,  ist  i 
BelbstverBt&ndUch,  aber  aneh  der  Stahbnann  ist  i 
anfangs  nur  za  geneigt,  die  Uifserfolge  dem 
Stahl  zuzuschreiben.    Auf  welche  Weise  sich  ' 
die  verschiedenartigen,  -d.  h.  zum  gröfsten  Theil  , 
sebleehtem  und  nnr  ab  und  zu  ^nit*-ii  Resoltate  | 
ergeben,  daniber  brauche  ioli  nai  Ii  diMn  Gesagten 
wohl  keine  weiteren  Erörterungen  hiuznzutügen.  : 
Es  wurde  ja  bereits  erwähnt,  dah  man  anfangs  I 
den  Nirknlstali!  rhcnso  bcliandflte,  wie  den  gewöhn-  ; 
liehen  Stahl.  Wollte  es  der  Zufall,  dafs  man  nun  das 
Katerial  bei  einer  dem  Nidcelstalü  «ntspreehenden 
Temperatur  ausschmiedotp,  so  war  das  Ergcbnifs 
sofnedenstellend.     Dergleichen  Zufalle  kamen  1 
ttnd  kommen  abOT  verhlUtnifem&lhijpr  selten  vor,  | 
denn  sie  sind  ja   citrt'iitlicli  die  Folprcn  f-In»r 
Nachlässigkeit,  eben  deshalb  waren  auch  die 
Ergebnisse  grSCttentheils  unbefriedigend.  Dab 
aber  der  Zufall,  dem  im  allgemeinen  keine  Kolle 
zukommen  darf,  sehr  nft  zum  gewttnscbten  Ziel  | 
führt,  ist  nicht  zu  leuguüu ;  bei  der  Verwendung  . 
des  Nickelstahls  bat  diese  Thatoaehe  eine  neue 


Bestätigung  gefunden.  Ergeben  sii  h  dnrch  Zu- 
fall bei  einein  Material  %'on  ein  und  derselben 
Schmelüaug  teils  gute,  teils  Mcbleclite  Resultate, 
so  wird  der  Stahlraann  die  Ursache  der  Mifs- 
erfolge  nicht  mehr  im  Stahl,  sondern  in  der  Be- 
handlang suchen.  Und  da  das  Augenmerk  nun- 
mehr  aaf  ein  Ueineres  Feld  gerichtet  ist,  wird 
die  Aufklärung  durch  fortgest  tzte  Versuche  nicht 
ausbleiben.  Um  die  Spannungen,  die  dnrch  das 
Schmieden  entstehen,  nnd  die  moleenlaren  Stflnrngen 
zu  beseif ij,'en,  ferner  die  Tuntraction  und  Deluiuiifr 
zu  erhöhen,  ist  es  unbedingt  nothwendig,  das 
Schmledestttck  auszoglfihen.  Unausgeglühte 
Schmiedestücke  haben  die  Neigung,  sich  im  Be- 
trieb ZU  krümmen.  Beim  Ausglnlicn  hat  man 
natnrltch  die  grOfste  Vorsicht  in  Bezug  auf  die 
Temperatur  zu  beobachten.  Dnrch  vielfache 
Versuche  habe  ich  mich  von  der  grofsen  Wiclititr- 
keit  de»  Ausginbens  der  Nickelstahl-Scliuiiede- 
sliii  kr  überzeugt,  und  kann  nicht  genug  darauf 
hinweisen,  dafs  man  bezüglich  «1er  Temperatur 
beim  Ausginheu  dieselbe,  ja  vielleicht  noch  eine 
grQftere  —  es  handelt  sich  doch  nm  fertig  ge- 
schmiedete Stfirke  -  Voj-sicbt  zu  boobaehten 
hat,  als  beim  Schmieden.  Die  Temperatur  soll 
etwas  geringtv,  also  etwas  melir  unter  dem 
■RcralescenzpiiTikt  peli.iltcn  si'in,  als  dies  beim 
Schmieden  der  Fall  ist.  Bei  dem  von  mir  her- 
gestellten Nlekelstabl  für  Wellen  nnd  andere 
Schmiedestücke  war  eine  Festigkeit  von  55  bis 
tiU  kgi<imm,  20  7*  Dehnung  und  eine  Biegeprobe 
vorgeschrieben.  Zu  den  mit  diesem  Stahl  ge- 
machten Versuchen  verwendete  ich  in  der  Regel 
Blöcke  von  300  kg  Stückgewicht.  Die  Biegeproben 
wurden  auf  50 — 50 — 400  mm  ansgeschmiedet 
und  teils  anausgeg^tht,  teils  ausgeglüht  mit  der 
liydrniili'^eben  Presse  g-ebofren,  nachdem  man 
dieselben  vorher  nach  dem  iCrkalten  mit  einem 
scharfen  Ifeifsel  3  bis  5  mm  tief  eingekerbt 
hatte.  Die  nnanstrfijlühten  Proben  liefsen  sich 
beinahe  vollständig  zusammenbiegen  und  wies 
der  Bruch  ein  vorailglich  sehniges  €refllge  anf^ 
ein  Zfiilieii,  dnfs  der  Stahl  bei  der  entsprechen- 
den Temperatur  geschmiedet  worden  war.  Bei 
den  von  demselben  Block  stammenden  nnd  in 
einer  vei^liiUtnifsmiirsig:  Indien,  d.  h.  den  Ecca- 
loscenzpunkt  überschreitenden  nnd  der  kritischen 
Temperatur  des  gewöhnlichen  Stahls  entsprechen- 
den, Temperatur  ausgeglühten  Biegeproben  er- 
folgte der  Bruch  schon  bei  sehr  geringem 
Biegungswiukel  und  wies  ein  vollständig  ver- 
ändertes GefOge  auf. 
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Das  am  12.  Juni  anf  der  Kriippsclien  Ger- 
maniawerft zn  Kiel  zu  Wasser  f^elassene  Linien- 
HchifT  „Zilhrin^en^  (siehe  die  Ahbilduiif;)  ist 
d!»9  dritte  Scliiff  der  verbesserten  Kaiserklasse 
und  besitzt  bei  einer  Lilng:e  von  12<t  m  zwischen 
den  Perpendikeln  20, H  m  gröfsto  Breite  auf 
Aufsenkante  Panzer,  einen  Tiefgang  von  7,f»2  m 
nnd  eine  Wasserverdrangiinfr  von  I  I  son  t,  iiber- 
Irifft  also  diejenige  der  Kaiserklasse  um  t. 


Anfserdem  führt  das  Schiff  »J  Torpedolanrier- 
rohre,  von  denen  5  unter  Wasser  liegen. 

Die  Panzerung  be8t«ht  aus  geliärteten  Nickel- 
stahlplatten  nach  Kruppschem  Verfahren.  Das 
I'anzerdeck,  aus  2  bezw.  .1  Lagen  bestehend, 
hat  eine  Dicke  von  40  bis  75  mm.  Von  Steven 
zu  Steven  reichend,  umgiebt  das  Schiff  ein  Panzer- 
gürtel, dessen  Dicke  sich  von  225  mm  mitt- 
Bchifts   auf  Dil)  nim  vorn  und  liinten  verjüngt. 


8.  M.  Linienschifl'  ^Ziihriugi'U" 


Seine,  ausschlii'fslich  aus  Schnellladekanonen  be- 
Ktehende,  .Artillerie  setzt  sich  zusammen  aus: 

4  24-cni  .S.  K.  L,'4<l  in  I>op|icliuifMclliiii>.'.  in  je  einem 

I)r<-Iitliiirm  vorn  und  hinten, 
10  l.ö-rni  S.  K.  L  40  in  der  llattfricdcrksknseniatte, 
4  15-cin  S.  K.  I,  40  in  der  OluTderkskasemutte. 

4  15-cni  S.  K.  \.  40  in  Drclitliünnen  über  der  Kiisc- 
ni  litte, 

12  H,8-cni  S.  K.  L  40  mit  12  mm  dicken  Schutz- 
schlldcn  anf  dem  .VufliHndcck, 

12  3,7-(ni  Masrliinenkunonen  ohne  Srliilde,  davon  2 
im  (irorsninrs,  2  im  Vorniars,  4  auf  iler  oluTen 
Brücke,  4  auf  dem  (Hierdeek  aehtein. 

8  8-nnu  Miisr]iineni;e\vehre,  ilavon  je  2  in  den  beiden 
Marsen. 


Citadell-  und  Kasemattpanzer  haben  eine  Dicke 
von  14o  nini,  die  Verticaliianzerungen  sind  ge- 
hörtet und  ruhen  auf  einer  Teakliolzhinterlage 
von  Itio  mm  Dicke. 

Zur  Erzeugung  des  Dampfes  dienen  6('ylinder- 
und  •>  S<  hulzsehe  Wasserrohrkessel.  |)rei  drei- 
cylindrige  Dreifachexpansionsmaschinon,  in  drei 
getrennten  Kilumen  aufgestellt,  sollen  bei  einer 
Leistung  von  15 Otto  Pferdestürken  dem  Schiffe 
eine  (ieschwindigkeit  von  19  Knoten  verleihen. 
Die  Hunkcrcapacitält  betrügt  <i5o  t,  der  gesammte 
Kohlenvorrath  kann  indessen  durch  .Auffüllen  der 
Keservebunker  auf  looo  t  erhöht  werden.  Die 
Besatzung  de»  .Schiffes  wird  ü5o  Köpfe  zählen. 
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Bt«t 


Die  Reinigung  der  Hochofengase. 


Hr.  Frits  W.  LarniBnii  fwt  sieh  in  Nr.  IS 

von  „Stahl  und  Eison"  nicht  nur  mit  dor  Technik 
und  Geschieht«  der  Beiniguog  von  Uochofeogawn 
besehifUgt,  «oiul«ni  «««h  Min«  Meinung  flb«r 
mein  Patentrecht  geftufsart  lind  «in  Ywfahren  des 
Hm.  WindhHUfien  dem  meinigon  gegenüber- 
gestellt, dabei  jedoch  nur  eines  meiner  Patente 
l>erft«ksi«htigt  und  di«j«nig«n  meiner  Patente,  dl« 
^\f\\  spccii^M  ftitf  Oasroinigung  beziehen,  aufser 
Acht  gelassen,  und  im  besonderen  sich  zu  einem 
Out»«ht«ti  dw  FfttentMivraltoDr.  Wirth  g»Siib«rt. 

Urn  Lürmann  liat  offcnhur  nur  «lin  Vor- 
gtttaeht«n  des  Dr.  Wirth  vorgelegen,  nicht  aber 
das  «lAtere  Gatsehten  und  er  fast  einen  einzelnen 
Seils  mitten  aus  dem  Gutachten  herausgerissen 
und  an  diesen  die  Discussion  an>iL-knüjift.  Moine 
weiteren  Patente,  in  welchen  ich  die  Gasreinigung 
im  speeielien  beKandle,  sind  Hm.  LOrmann 
offenbar  unbekannt. 

Das  Windhausensehe  und  mein  Verfahren 
sind  schon  prinoipi^l  dnrehaus  voneinander  Tor- 
tchieden  und  mOchto  ich  diese  Verschiedenheit, 
obgleich  eine  Discussion  über  patentreabtliohe  und 
^eschSfUiehe  Fragen,  die  Hr.  LOrmann  begonnen, 
meiner  Meinung  nach  seitens  der  Betheiligten 
nicht  in  die  Oeffentlichkcit  gfliört,  /'ir  Kichtip- 
steliung  de*  technischen  SachverhulU  jedoch 
Folgende«  erkttren: 

Windhau^cn  hcah'^ichlipt,  zwisrhcn  zwri  durch 
FlQgel  miteinander  fest  verbundenen  Centrifugen- 
Oylindam  nnd  eriner  yon  auhen  wirlrenden  QaS' 
aaugvorriohtung  Luft  oder  Gase  unter  Zuführung 
Ton  Wasser  sur  Reinigung  hindorehzuleiten,  ohne 
dabei  dem  Gase  irgend  welchen  ander(>n 
Druck  auf  die  WaschflQssigkeit  zu  geben, 
als  das  leichte  Gas  ber.w.  d(  ««>  n  8taub- 
theilchen  durch  Schleuderuiig  ihres  ge- 
ringen Bigengewichts  orhalten  hSnnten. 

Daraus  ist  klar  ersichtlich,  dafs  mit  dem  Wind- 
haosenschen  Verfahren  lediglich  die  Arbeitsweise 
•iner  Oentrifüge  ausgefOhrt  werden  kVnnio,  womit 
nach  meinen  Erfahrungen  eine  befriedigende  Qaa> 
reinigung  nicht  erreicht  werden  kann. 

Das  Theisensehe  patentirte  Verfahren  beruht 
jedoeh  auf  einer  grundverschiedenen  Arbeitsweise, 
indem  mit  der  Gasdruck- Wirkung  gearbeitet  wird, 
wie  dies«  durch  schnell  rotirendo  FlQgel 
«nf  eine  stiitstehende,  mit  Wasehflassig* 
kfit  bespültf  Wun  d  u  n  ^;  orreicht  \vir<l.  wo- 
duroh  das  Gas  mit  den  Staubtheilcheu  in 
und  Uber    die   krluselnde  eirculirende 


FiSssigkeit  unter  hohem  Druek  getrieben 

wird,  um  ilurchau't  rein  und  trookon  aus- 
geblasen  su  werden. 

Beide  VerMiren  «eigen  demnaeh  ein«  •b«n80 

grofse  Vcrschiodvnhf^it  von  einander,  wie  «ine 
Centrifuge  einem  Ventilator  ge^enflhor. 

Dafs  die  llocliofengasreinigung  zu  jener  Zeil 
—  189S — in  meinen  eraCen  Patenten  nieht  im  bsaon* 
deren  erwähnt  wiirdo,  i«t  f>rk!ilrh'ch ,  atxT  groradc  s.» 
selbstverständlich,  dafs  die  darin  erwähnten  Worte 
„Absorption  und  thnliehe  Zweeke"  diese  ein* 
schliefsen ,  denn  von  der  Fltlssigkeit  werden  die 
Theile  aus  dem  Gase  absorbirt.  £b  hat  mich 
jahrelange  Versttehe  gekostet,  um  auf  rationellere 
Weise  als  bisher  grob«  4)uantititt«n  reinen  und 
trncks^non  Hochofengases  zu  erzeugen,  und  silaul") 
ich,  das  BodQrfnifs  weit  eher  erkannt  zu  haben, 
als  dieses  sieh  in  d«r  BfaMnindusIri«  wirklich 
ftlhlhar  mrifht«.  Im  Jahre  \^^M),  als  iidi  di«  ersten 
Versuche  mit  meinem  Ceutrifugsl-Verfahrcn  aus- 
führte, lag  Oberhaupt  noch  kein  Intereeae  fQr  die 
KeiniKung  von  Hocliofengasen  vor.  Diose  meine 
ersten  Versuche  erstreokten  sich  jedoch  schon  auf 
die  Reinigung  von  Oasen  und  speoisll  auf  die 
KcinigunK  von  Hauchgasen.  Ich  habe  4ikUBaNl 
schon  <  ini  II  Versuchsapparat  in  Betrieb  genommen, 
der  heil'se,  rufsige  Feuergase  durch  Verbrennung 
auf  einem  Rost  erseugt,  ansaugte  und  Ober  eine 

Flüssigkrit^-schicht  durch  .  inf?  rotiri^ndf  Flrtgel- 
trommel  preiste,  wodurch  die  Flüssigkeit  bei  ver- 
hlltnifiimtl^ig  niederer  Temperatar  rapid  vor« 
dampfte  und  dus  Gas  gereinigt  und  abgekühlt  den 
Apparat  verliefs.  Solche  Versuche  wiederholte 
ich  dann  mit  meinem  Verfiüiren  In  Verbindung 
mit  einem  Wassorgasgenerator ,  des.si>n  naslem- 
peratur  beim  Eintritt  in  d<  ii  ronlrifut;til-A|>|»;irat 
etwa  1100°  C.  betrug  und  innen  über  eine  bespülte 
Tromms]  getrieben  wurde,  die  nur  75  cm  hoch  war 
und  1,2  m  Puri  hmesser  hatte.  Auf  diosem  kurzen 
Wege  wurde  das  heiCse  Gas  von  den  1100**  C.  auf 
80*  G.  Tormindert,  wobei  die  eirculirende  FlOssig» 
keitsschicht  nicht  Ober  80 '  C.  zu  bringen  war, 
jedoch  rapid  verdampft«.  In  das  Wasser  wurde 
dabei  nicht  allein  die  Wirme  flbertraRen,  sondern 
auch  der  mit  dem  Qase  kommende  Staub  u.  s.  w. 
Diost^  V(  r.>ui  l)«  wurden  dann  weiter  dahin  durch- 
geführt,  um  die  durch  Reibung  der  heil'sen  Ga«>e 
mit  FlQssigkeit  erseugten  Wasserdftmpfe  in  «nem 
\  t.'i  lrinpt  r(i.'ii  Apparat  dtirrh  ttioil  wrii-f  ti  'ti<Ken- 
Strom  mit  der  Wasch-  bezw.  Kühlflüssigkeit  >%'iüd»)r 
SU  oondensiren,  um  neben  der  Reinigung  das  Oas 


Digitized  by  Google 


15.  Juli  1901. 


Auch  zu  trookncn ,  wodurch  mein  jt^lziges  Gas- 
reiaigungsvorfahron  geacbaffeo  wurde.  Für  dit> 
beMmdere  Anwendung  und  Ausbildung  des  Centri- 
fugalprincips,  wio  oben  nnf?«"^eben  und  wie  allein 
wirksam,  kann  die  Windtinuseu^che  Erfindung 
niebt  su  einer  PriorlUtebeAtreitung  meiner  Ide« 
fIVhrcn ,  donn  sie  ist  etwas  ganz  Anderes,  Hin- 
sichtlich der  praktiecheu  Ausgestaltung  aber, 
welobe  ich  dureb  riele  Verenehe  für  HoohofMngRM) 
(hm  Iifllhrte,  ist  von  dem  WindhauseuHchen  Apparat 
nichts  weiter  gesagt,  «la  d«b  ein  ModelUppiiral 
fttr  lUuebgase  gebftut  wurde,  ohne  Remilteto  tu 
erwähnen.  Doch  sind  die  beiden  Grundgedanken 
in  diesen  so  grQndlich  verschiedenen  Verfahren 
von  sich  ganz  untgegcn8t«hcnden  Grundlagen  aus- 
gegangen, die  auch  schon  hf  i  Vi  rj^lcich  der  Patent- 
ansprüche klar  worden.  Mein  Verfahren  wurde 
in  letzter  Zeit  erheblich  vervollkommnet,  indem 
es  mir  gelungen  ist,  einen  vollkommenen  spirsl- 
förmigen  Gegenslrom  rwischen  Oas  und  Flnssig- 
keit  zu  eiTeiclieu,  und  auiserdem  das  warme  Gaa 
bei  seiner  Aufj|>ressttng  auf  die  WasehflSehe  mit 
allorfeinstcni  Wa'^srrNt.mh  zu  mischen.  Diese  Appa- 
rate sind  viel  einfacher  uud  bedürfen  eines  erlieb- 
lioh  geringeren  Kimftbedsrfe«. 

Ich  mache  auch  noch  auf  die  unpraktische 
Anwendung  von  Ventilatoren  für  Hoobofen  •  Gas- 
WBsebverfahren  aufmerksam.  Ich  baue  den  vor- 
schiedentlichsten  WOnschcn  und  Anforderungen 
entsprechend  jetzt  Gaswäscher  fürdrei  verschiedene 
Reinheiten  der  Gase.  Die  Construction  a  reinigt 
das  Gaa  bis  zu  einem  Stuubgebalt  von  0,07  bis 
0,1  g,  din  Oons-tniotion  b  bis  auf  0,04  bis  0,06  und 
die  (Jonstruction  c  bis  auf  Ofil  g  f.  d.  Cubicmoter. 
Die  Reinheit  des  Onses  wird  nur  dureb  einen 
lungeren  Weg,  den  der  centrifiipirtc  TJ.issfrom  .nif 
der  Wasclifläche  zurücklegt,  erreicht.  Auch  ibt 
der  Krsftverbraueb  eine«  riehUg  für  den  Zweck 
construirton  Centrifugal-Gaswaschers,  uuf  in«  i». m 
Verfahren  arbeitend,  geringer  als  der  mehrerer 
gewöhnlicher  Ventilatoren,  die  außerdem  die 
Grundbedingungen  einer  guten  Oasreinigung  nur 
in  sehr  mangelhafter  Form  in  sich  scliUefsen. 
Obgleich  mein  patentirtes  Terfahren  aueh  hierin 
in  seinem  j^aiizorj  Umfang,  jedoch  nur  in  sehr 
mangelhafter  Weise,  zur  Anwendung  kommt.  Ich 
rathc  deshalb  dringend  ab,  dem  Zweck  nicht  ent- 
spreehende  Ventilatoren  anzuwenden,  sondern 
einen  Apparat,  in  dt>iTi  durch  srino  ArVieit«!\vei<*(> 
und  durch  seine  Construction  die  Grund- 
bedingungen, die  SU  einer  guten  Waschung  er> 
forderlich  sind,  gesichert  sind.  Diese  Grund- 
bedingungen sind:  ein  genügend  langer  spiral- 
(Vrmiger  Weg  des  Qases,  eine  gleiehfalls  in  Spiral- 
Windung  diesem  Gasstrom  entgegencirculirende 
Wasserschichi  neben  der  vorhergegangenen  gründ- 
lichen Mischung  des  warmen  Qases  mit  Wasser» 
stnul)  vor  oder  im  A|>pnrat  er/cugt,  Aueh  kann 
man,  wie  erwi««en,  bei  einmaligem  Durchgang 
das  Qases  durch  einen  gewöhnlichen  Ventilator 


die  gewünscht«  Reinheit  des  Gases  nicht  er- 
j  reichen,  uud  würde  derjenige,  der  auf  die  An- 
I  Wendung  gewöhnlicher  Ventilatoren,  in  denen 
!  mein  piitctitirti'?.  Vi-rfuhrcn  mtspeffthrt  wird,  dnn- 
nocii  bestehen,  so  wUrde  er  in  die  Nothwondigkeit 
Teraetst  werden,  swei  oder  drei  oder  mehr  Venti- 
latoren hintereinandf r  zu  sehalti'n.  Die  Her- 
stellungskosten einer  solchen  Anlage  wUrden,  die 
Patentprftrale  aulser  Betracht  gelassen,  jedoeh  weit 
theurer  werden  als  die  für  feinen  rni"iii«  r  in  in  n 
Wascher,  indem  4  bia  ö  Lagerungen  an  Stelle 
von  2,  4  bis  9  Stimwftnde  und  4  bis  6  Aus-  und 
Eingänge  statt  2,  erforderlich  wären.  Der  Kraft- 
verbrauoh  eines  das  Verfahren  riebtig  ausführen- 
den Gaswäschers  ist  aueh  aus  dem  Grunde  schon 
geringer  als  in  mehreren  Ventilatoren,  weil  die 
Geschwindigkeit  der  FlQgel  in  einem  gewöhnlichen 
Ventilator  70  m  in  der  äecunde  betragen  mut's, 
wkhrend  die  Geschwindigkeit  der  FlUgel  in  meiner 
jetzigen  Consf rtii-tion  nur  40  m  lM'tr?lgt.  Die 
vielen  KohranschiUsse,  die  Antriebsvorrichtungen, 
Baumbedarf  u.  s.  w.  wOrden  sich  auberdem  viel 
complicirter  und  wi  it  fhcurer  gestalti^n,  und  mit 
der  Einfachheit  und  der  Wirkungsweise  meiner 
jetxt  so  verbesserten  einfadien  Apparate  nicht 
i  concurriren  können. 

Baden-Baden,  den  88.  Juni  lOOI. 

Ed.  Tktium. 

\  '    '  ' 

I  <ThncIi5Cfii(ig  mit  vorstehender  Zuschrift  gingT 
ans  noch  das  folgende  Schreiben  des  Uerm 
Fritz  W.  Lürmann  zu*: 

An 

I  die  Bedaetion  von  aStaU  und  Bisen* 

I 

I  Oftassldorf: 

Hr.  Lcnc.uK  hi'Z,  welcher  au<  li  Krstlingsrechte 
i  an  der  Verwendung  des  Ventilators  zur  Reinigung 
I  der  Hochofengase  au  haben  vermeint,  spricht  von 
'  einem  in  einer  meiner  Aeufserungen  in  dem  Vor- 
trage Tom  84.  Jiftra  d.  J.  enthaltenen  Irrthum.** 
Es  war  mir  immer  bekannt,  dafii  in  den  Leitangvn 
der  Gasanstalten  und  der  Koksöfen  Ventiltttonn 
'  eingeschaltet  werden,  um  die  Gase  voran  zu  be- 
i  wegen;  ich  habe  auch  schon  von  dem  Zweck  des 
VMltilatora  in  der  Uochofengasloitung  in  Ddde- 
'  lingen  genproch.  ii  ;**•  ich  habe  diesen  Ventilator 
sogar  am  12.  März  d.  J.  a«lbst  gesehen.    Ob  nun 
Hr.  Leneauches,  oder  die  Herren  Z.,  T.,  ^  suMut 
den  (»odanken  gehftbt  haben,  einen  Ventilator  aueh 

*  Da  unser  geschltaier  Herr  Mitarbeiter  erkiftrt, 

dafs  durch  diese  Hittheilung  auch  die  Zuschrift 
dea  Herrn  Th eisen  beantwortet  sei,  so  erklftren 
auch  wir  die  Angelegenheit  fOr  unsere  Zeitschrift 

als  erledigt.  Die  Kedaetion. 

..suhl  und  EiM.  n"  1901  Nr.  18  8.709. 
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zwecks  Reini^rnni;  t\cr  ITncliofvn^ast.-  aiizu weudon, 
üt  von  kainein  Interesse  mehr,  wt^il  dies«  fie« 
nutsung  fr«t  ni  Eiiinuit  iil  si«  frei,  weil  sie  ooob 
nülht  |tAtentirt  ist:  dftnn  ist  sie  frei,  weil  sie 
pfTenkiindig  benutzt  wird,  (§  2  des  P:ik'iitKt  ?ftz«'si, 
«ndlich  ist  sie  frei,  weil  daa  Verfuhren  schon  in 
dem  Pftteni  Hr.  9B8iB  Tom  8.  Auguai  188S  b«> 
aahrieben  war. 

Man  könnte  nun  der  Ansicht  sein,  dafs  die 
GSltiiilimt  d«s  Patenie«  Nr.  78749  vom  S.  Oetober 
I89S*  durch  dai<  rrrilu  r  <  rtlinilte  Patent  Nr.26843 
nieht  beeinlrAchtigt  werden  ki^nne,  weil  niwh 
I  88  de«  P»tentgesetiM  im  Fftli«  d««  |  10  Nr.  I 
nach  Ahlauf  von  5  Jahren,  von  dem  Tage  der  Uber 
die  ErthiMluiii;  des  Patf-ntp«  erfolgten  Bekannt* 
machung  27  Absatz;  i|  gerechnet,  der  Antrag 
auf  Niditigkeitowkllnuig  unstatthmft  ist. 

§  10  Nr.  1  bestiinmf,  dafs  oin  P.itPnl  für 
nicbtig  erklärt  wird,  wenn  sieh  ergiebt,  dals  der 
Geftensliind  nsdi  f|  i  und  8  Dicht  pakenlfftbig 
ist.  Dvr  §  10  enthält  aber  unter  2  die  Knstinimung. 
dar»  ein  Patent  auch  für  nichtig  erkikrt 
werden  kann,  wenn  die  Erfindung  ciegen- 
stand  eines  Patente«  eine«  frflheren  An* 
melder.i  ist. 

Diese  Be»tiinuiung  2  des  $  10  unterliegt  der 
BineehiÜnkiing  des  §  88  nieht;  stellt  es  sieh  dee- 
halh  na<?h  Ablauf  von  6  Jahren  h««raii<<,  <Iaf>  die 
Erfindung  Oegenstand  eines  Patentes  eines  früheren 
Anmelder»  (in  dieeem  Falle  Windhausen)  ist»  so 
kann  aho  auch  die  Vernichtung  des  bolr.  Patentes 
(in  diesem  Falle  Nr.  78749  von»  2.  üctober  1892) 
noch  nach  Ablauf  von  5  Jahren  erfolgen. 

Der  fi28  bestimmt,  dafs  das  Verfahren  wegen 
Erklärung  dtr  Nichtigkeit  oder  wogen  Zurück- 
nähme  eines  Patentes  nur  auf  Antrag  erfolgt.  So- 
lange dieser  Antrag  nicht  gestellt  wird,  bleibt  das 
betreffende  Patent  nlso  bfstohen.  Wenn  nber  auf 
Qrund  des  §  96  von  dem  Patentinhaber  oin  Straf- 
aotrag  gestellt  wird,  ao  kann  der  Verklagte,  welcher 
die  Erfindung  des  Patentes  benutzt  hat,  das  ein- 
geleitete Verfahren  unterbrecheni  indem  er  dann 
den  Antrag  auf  Nichtigkeit  stellt. 

Das  Reichsgericht  hat  am  IB.  Januar  1900 
entst-hiedcn,  dafs  die  Vernichtung  (in  ditsoin  Tallo 
D.  B.P.  Nr,  78749)  auch  ausgesprochen  wird,  wenn 
du  frühere  Patent  (in  diesem  Falle  D.  R.  P. 
Kr.  86848)  beraito  «riosehen  ist  In  dieser  Reichs- 


gerichtsentscheidiing  ist  ausdrücklich  festgestellt« 
data  ein  Patent,  dessen  Inhalt  Oegenstand  eines 
ArQheren,  selbst  erloschenen  deutsehen  Patentes 
ist,  auch  der  Vernichtung  unterliegt,  selbst  wenn 
die  .'i.Taliri.  abgelaufen  sind.*  Die  aufsor  Nr.  78  749 
noch  vorhandenen  Pateute,  welche  hier  in  trage 
kommen  konnten,  sind  die  Pktente  Nr.  111885 

vom  24.  Df-emhir  1898,  dessen  .'SjnViriRc*  Frist 
(§  28)  am  14.  Juli  190ä  abläuft,  und  das  Patent 
Nr.  180109  vom  84.  December  1808.  dessen  B^rige 
Fi  i4  (S  28  des  Patentgesetzes)  am  24.  April  1906 
abläuft.  |>er  Titel  de«  letzteren  Patentes  lautet: 
„Apparat  vor  Reinigung  von  Gasen  und  zur  Ge- 
winnung vo»  in  den  Oft»en  enthaltenen  Bestand- 
thoilrn".  In  .1- in  Ti(.  |  .Ii  -,  Patentes  Nr.  1 1 1  825 
ist  nur  d.is  Wort  „Apparat"  durch  das  Wort  »Ver- 
fahren" ereetat.  Diese  Patente  sind  Hm.  Bduard 
Thi  isi'ii  in  I?r4rlcii  -  I?,iiJ.  n  ortlu  ilt.  AuaIi  dio.«B 
PaUMite  worden  also  auf  Antrag  nichtig  erklärt 
werden,  wenn  das  Patentamt  und  die  Berufungs* 
Instanz,  das  Keichifgericht,  dor  Ansicht  sind,  dafs 
das  Windbauaensehe  Patent  den  Gegenstand  dieser 
Patente  schon  entbUlt  (9  10  Absatz  8  des  Patent* 
gosetzi's).  Wenn  meine  Ansicht,  dafs  dies  der 
Fall  sein  wird,  richtig  ist,  dann  bloibt  der  Schlufs- 
satz  in  der  FuEsnoto  zu  moinen  darauf  bezQglichen 
Hittheilungen**  richtig,  daCt  die  Hoohofenindustrie, 
bei  Anwfnduiif:  von  Ventilatoroii  mit  Wasser- 
spülung zur  Gasreiniguiig,  aller  Verpflichtungen 
ge,ren  Erfinder  und  Patente  bar  ist.  "Wenn  jedoch 
das  Theisensi'lif  Vi  ifahren  ein  ganz  anderes  ist, 
als  das  Verfahren,  welches  bei  dem  Apparat  von 
Windhaussn  nir  Anwendung  kommt,  wenn  also 
auf  Grund  des  Windhaubenschen  Patentes  die 
Patente  von  Theison  nirfit  iinRnUip  ftklHrt  wcrfli  ti 
können,  so  kann  aucli  umgekehrt  die  BenuUuiig 
von  Wiiidhauaensehen  Apparaten,  von  Theisen 

nicht  Vf^rfolRt  wrrdcn.  Ks  i^t  iluslialh  zti  onipfr-hlrn, 
den  Windhauseuschen  Ai>parat  ausführen  und  in 
Betrieb  nehmen  lu  lassen,  um  dessen  Wirkungs» 
weise  und  den  Orad  der  Reinigung  desselben 
festxustelien. 

Osnabrficki  im  Juli  1901. 

Fritm  W.  Larmatut, 


•  .Stahl  und  Eisen''  1901  iNi  .lO  S.611  6.Z.  v.  u. 


*  „Blatt  fUr  Patent-,  Muster-  und  Zeichen- 

we.sen^  19(X>  Seite  148.  «Stahl  and  Eisen*  1901 

Nr.  12  Seite  6i>2. 
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Bericht  ttber  in-  und  auslftndisclie  Patente. 


Patentan  meldungen, 

«eiche  von  dem  ait|eftbenen  Tage  an  wlhrcud  IW^Ier 
Manml«  im  EInticlilMiMM  tllr  Jcdermam  Im  KalwiHdmi 
Pittutaml  Im  BvVh  amlitg«!). 

24.  Juni  1901.  Kl.  7c,  T  10891.  Ijnilitii4i^^l- 
moschine.  Ernest  P.  Panont,  Clevelami,  Ohio,  V.  St.  A.; 
Vertr.:  Arthur  Baermaiin,  Fat*  Anw.,  B«rluif  Karl- 
strafe« 40. 

Kl.  20i',  S  i:!B4<<.  Vrrsf-hliirÄ  für  Trirht.-nvagen 
iiiil  i:t'(rerii)t  tm^i  ur'iiJctMt  Trii  litt  rii   und  n;i<'!i  uufsen 


aisfM  hlnijcuiifii  i,'<  iM-i^'tc'n  Kliij 


ili  .1  aiiit's  Si lU'lcr. 


WashiuglitD,  V.  St.  A.;  \  i  rir. :  Or.  i>.  Hadiburjfer, 
Pat."  Anw.,  Berlin,  Leipzigerstr.  15). 

Kl. '21s,  Seil  16.546.  Feuerungsanlagc  mit  Ver- 
bindung zwischen  der  Fouerthür  und  einem  Absperr- 

flied«  für  den  Sernndärlnfbug  darch  ein  Ueholwerk, 
Hebel  mit  Spielran»  gegeneinander  bewegbar 
sind.    Hirhard  Schulz,  Beilin,  Flensborgnrstr.  2. 

Kl.  J  la,  Z  3157.  Fcucruugsanlage.  Edwin  Zeiller 
nnd  Hii!>!  it  Zeiller  jnn.,  MüHi  ln  ii,  Theresienstr.  83. 

Kl.  40a,  C  'Hil.  Verfalirt-n  zur  Gewinnung  von 
Zink  ans  zink-  und  burvumhaltigt-ii  Kupferschlacken. 
Chcmiache  Fabrik  Innerste-Thal,  Langeleheim  a.  H. 

E).  49f,  H  16800.  Meehajiische  Beaehiclnings- 
Vorrichtung  für  Glühöfen.  Chorlcs  Hill  Morgan,  Lin- 
colnotr.  21,  Worcester.  Mass.,  V.  St.  A.;  Vertr.:  K.  Jahr, 
Berlin,  Elisabethnfer  ö7. 

Kl.  ii^gy  W  15  ö^.  Verfahren  zur  Herstelluüg 
von  iiebezeaggaliiasen.    BroDO  WeBBelmaan)  Berlin, 

Luisenpl.  1. 

KI.  50c,  L  15226.  Kenten  -  BnllnOhle.  Hugo 
Luther,  Oeslar,  H«rsbei:gfaaus. 

KI.  81a,  R  15460.   AbAIlvoini^nir  für  ttanb- 

fjrmige  Stoffe.    Rirhard  Riebeck,  KriiiiirtTli<li  i,  Wi";rf. 

Kl.  81e,  L  15037.  Vorrichtung  zum  Fordern  be- 
liebiger fester  Stoffp.  Ungo  Lnther,  Ooilar  a.  H., 
Herzberghaus. 

Kl.  81e,  L  15131.  Vorrichtung  zum  Fördern  be- 
liebiger fester  Stoffe;  Zus.  z.  .Anni.  L  15037.  Ilngo 
Luther,  Ooslar  a.  H.,  Herzberghaus. 

27.  Juni  1901.  Kl.  5li,  K  5S06.  Verfahren  zur 
onnnterbroebmen  Herstellung  eines  Sebramm  in  einem 
Kohlen-,  Sulz  .  Krz-  oder  (iesteinsstofs  vrai  beliebiger 
Breite.    Htil  i  rt.  Valentin  Xeukirch,  Zwi«  Kau  i.  S. 

Kl.  lila.  K  198fM).  S,  ili.■||,■ll^t.i^■.  crliiihluni:  mit 
Fufs-  und  .»ieiteulaschcn.  Oswald  Koetting,  Nürnberg, 
Obercbaustr.  37. 

Kl.  li>a,  N  6252.  .Schienenbefesttgung  anf  MeUU- 
querscliwellen.  Flrits  Nemilai,  Amelwg  a.  Elb«. 

Kl.  19a,  Sch  Iß  140.  Schienenstofsverbindung. 
J.  Schüler,  Berlin,  Taubenstr.  8/9. 

Kl.  26e,  1'  1117B.  \' fr  fahren  zur  Erzi  n^riing  von 
Luflgas.    Moritz  Frü  sti  r.  I'.i  i  hn,  Steglitzerstr.  in). 

Kl.  40u  P  11  254.  \  I  I  fahren  zum  Auslaugen  von 
Erzen  ilurch  Vermnhlcu  iu  einer  LösungsttüBaiekeit. 
Hiriiiunn  Pape  und  Wilhelm  Henn«bei]gi  HanDurg, 
Hohe  Bleichen 

Kl.  4He,  V  4064.  Yerfabren  zar  Herstellung  er- 
habener Veraierungeu  auf  HlcchgesrJiir  r.  Vereinigte 
Kschebacli'jif  he  Werke,  .\ctieiigesells«  Imtr.  Itresden  \. 

Kl.  4ith,  K  l.TlK)4.  Verfahren  zur  Hci-r.  ilnriL'^  \  ii 
Kettengliedern.  Hiiiis  Ii'enold,  3  Brook  .Street, 
Manchester;  Vertr.:  U.  Ocif^^ler,  Pat.-.Vnw.,  J. Maemeeke 
nad  Fr.  Dcifeler,  Berlin,  Liiisenstr.  31a. 

Kl.  8lJb,  P  11468.  Verfahren  zur  Herstellnng 
von  Cement  ans  Uochofeoscblacke.  Dr.  Hermann 
f  asBow,  BkokeseM  b.  Hamburg. 


KL  60b,  P  1 1  753.  Verfahren  zur  HerBtelInng  von 
PorÜandcement  durch  Sehmelsea  der  CnneDtrobatoffh 
Pr.  Hermann  Passow,  Blankenese  b.  Hamburg. 

1.  Juli  1901.  KI.  r,  r,  E  685.5.  SirhprliintRVurripIi 
tuiii:  für  die  (ietViei  ruhre  bei  Ausfiilinmg  vdii  Tu-I- 
imutcii   mit  liriii  ( irfrii'i'vcrfaliri-ii.    Kismascliuu'n  uud 
iutt-ruatiunale     l  it  t  hau  -  Gettellschafl    von  Uubhardt 
&  König,  G.  III.  1i.  M.,  Xordhaaaen,  Qnmimelallee. 

Kl.  7  a,  K  17  692.  Verfahnn  and  Walzwerk  war 
Profilirung  abgenatster  Eisenbafantehienen.  Edward 
William  Mc  Kenna,  402  .Icffcr^on  Street,  MUwsukce, 
V.  St  A.;  Vertr.:  Robert  R.  Schmidt,  Pat.- Anw., 
Berlin.  Königgrätzerstr.  70. 

Kl.  7  h,  V  13  167.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zur  Herstellung  von  Rohren  oder  Drähten  mit  Hülie 
einer  Strangpresse.  Salomou  Frank,  Frankfurt  a.  iL, 
.Speicherstr.  7. 

Kl.  7  b,  F  18608.  Veifidireii  nod  Vorrichtung 
zum  Pressen  von  FlantschenrObren.  8.  Frank,  Frank- 
furt a.  M.,  Speicherstr.  7. 

Kl.  7  e,  0  3442.    Schutzvorrichtung  an  l're.^sen. 


Heinrich  Ott«*, 


1,  Rügenerstr.  2: 


Kl.  7  f,  H  23  182.  Walawerk  zum  gleichseitigen 
Ausw  alzen  mehrerer  Boatatübe.  P.  W.  masel,  Hagen 
in  Wcatf. 

Kl.  7  f,  K  19  S88.  Walzwerk  zur  Herstellnng  von 
Hufstabeisen.  Leo  Kunst,  Grödig  b.  SaUbnrg;  \ertr.: 
F.  ('.  Glaser  &  L.  Olaner,  Patent-Anwälte,  Berlin. 

Linden  >tr.  80. 

Kl.  19a,  F  12  529.  Str.iCs.TitKibnsrhirti»».  Leon 
Francq,  Paris,  18  Rne  Mogador;  \iiti  :  A.  Mühle  ft 
W'.  Ziolecki,  Put.-. Anwälte,  Berlin,  Fricdrichstr.  78. 

Kl.  26  a,  B  26  794.  Verfahren  zur  ununterbrochenen 
Eraeugung  hochwerthiger  Heiagase.  Johann  GotUieb 
T^berecht  Bonnann,  Berlin,  BelTe-AlKanfestr.  Ol. 

Kl.  -10  f.  T  6201.  Verfahren  zum  Plattiren  eines 
Mi  talls  mit  einem  anderen,     .'^an  iit  I  Hriüim  Tluirstsm, 

I  iri'un  Avenue,  I  <:  Braii'-li,  N'rw  .li'tsey.       .St.  A.; 

N't  rir. :  Arthur  Haei  nuiun ,  Patent -Auwalle  ,  Berlin, 
Karlstr.  lit. 

Kl.  49  f,  B  27  949.  Vorrichtung  zur  Regelung  der 
Temperatur  eines  für  die  Behandlung  von  \\%?rkzengen 
benutzten  Metallbades.  Leopold  Basser.  Wien,  Zeial- 
liofcrgasse  II:  Vertr.:  Dr.  S.  Hamburger,  Pal-Anw., 
Bvrlin.  l.iiiizigerstr.  It». 

Kl.  r>n , .  ('  9159.  Abstreicher  für  Walzen  und 
derghM'  lu  ri.  Kii  liiii.l  (  luca^.  I.iveqioid,  EugL;  VerlT.: 
Robert  Kravn,  Berlin,  Johannisstr,  7. 

4.  Juli  1901.  Kl.  7a,  H  2437a  Walzwerk  zum 
schrittweisen  Walsen  und  Kalibriren  von  Röhren  nad 
sonstigen  HohlkSrpem.  Otto  Heor,  Disaddorf,  Bia- 
markstr.  89. 

Kl.  7  b.  B  28236.   Vielfiicbdrabtstehmaschine  mit 

rotircnden  /idn  i^en  und  kegeir.nniLri  n  Ziehsclieiben- 
Sätzen.    Berkrnlioff  &  Drebes,  Merkenbach  b.  Herborn. 

Kl.  18a.  R  15  18(».  Verfahren  zur  (iewinnung  des 
Titans  aus  titanhaltigfn  Fisencrzcn.  A.  J.  Rossi, 
J.  M.  Xanghton  und  \X.  I>  K  iuionds.  New  York;  Ver- 
treter: Dr.  W.  Hiberlein,  Tat.- Anw..  Berlin,  Karlstr.  7. 

Kl.  90^,  K  19911.  Schmalspuriger  Transp.^rU 
wagen  für  ^  ollbahnfahrzeuge.  Aiiltur  Koppel,  Berlin, 
Nene  Friedrichstr.  38  40. 

Kl. -!H>,  M  18529.  Heizapparat  zur  \'! In ennnng 
vuu  mit  Luft  vermischten  Gasen  uil<  r  Ki.Ulcnwasscr- 
.HtolTdiinipfen.  J.  Miesse  iV  Co.,  BnisMl,  M  Rne  des 
Goujons;  Vertr.:  R.  Deifslcr,  Pat-Auw.,  .1.  Macmeeke 
und  Fr.  l)eirsler,  Berlin,  Lnisenstr.  Sla. 

Kl.  24b,  R  14095».  Brennapparat  för  Kohlen- 
wasserstoff«. Charles  Adolphe  Kosier,  Levilloii-Paxnt, 
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llö  bis  117  Rue  des  Fröres  Herliert,  Frankr.;  Tertr.: 
(i.  Brun>lt  a.  F.  W.  Klaus,  Pat-Anw^  Berlin^  Koohltr.4. 

Kl.  49b,  R  lb(m.  Doppeita BlediMliMra.  Banar 
ft  ModnelL  6«ra,  BaaA. 

KL  49b,  TT  lM6u  KaltalMmMelinie  mit  ma  «im 

nr  DfdiBchso  ?<enkrprlitp  Arti«c  einstcini.iri'iii  Kreis- 
SigeMatt    lleinrirh  l'ntie'it,  SrhweiDtiii t  Li.  M. 

KI.  402-,  F  1B42H.  HuM)*»lliauiiiaM  liii;r.  James 
Dwiriit  Foot,  KewYork,  Keadestreet  100  103;  Vertr.: 
F.  Harslacher,  Pat.-Anw.,  Frankfurt  a.  M. 

KL  49i,  P  10842.  Verfahren  und  Vorriehtong 
mr  Zentäubung  von  flüssigen  Metallen  mid  ihnlicbea 
Stoffen.  Ednaid  PoU,  Ceas«!,  Richardwes  1. 

Kl.  Sie.  M  16795.  Verfahren  mm  Fördern  tob 
festen,  inilvorrönnipcn,  breiigen  oiIit  flüssigen  Ma- 
terialien, liermann  Marcus,  Cöin  a.  Rh.,  Karolinger- 
tiB«8S. 

tiebreecliBmuterelntraguBgeu. 

91.  Jimi  1901.  KL  1«,  Nr.  16499«.  Spritarentil 

tor  Berieselung  in  Kohlengruben  mit  einer  einen  glatten 
Veatükegel  tragenden,  dnrch  (iewichthebcl  liewegbaren 
Ventilspindel.    Fr.  Kiiitli.  St.  .Jobann  a.  Saar. 

Kl.  .5  a,  Nr.  l.V)lt2f.  iJnhr^estiingc,  insbesondere 
für  Erdbohrer,  welclu^s  am  Robrerschaft  mittels  einer 
Dopprlscbratibenklemme  mit  zu  Handhaben  ausgebil- 
liett^^n  KleIu^l:^'  brauben  zur  Erzielung  eines  schnellen 
Festklemmens  in  beliebiger  Höbe  lösbar  befestigt  ist 
Emil  Härtung,  Mühthaaeea  i.  Th. 

Kl.  7  b,  S'r.  15-1939.  Rohre  aus  Band-Fliifs<ist>n 
mit    (licht   vor    einander    ffczojgcnen,  hartgelutheten 

K.inili>m.    Westfiiliscbes   Messugwaliwerk  Wilbeln 

Frieg  &  (.'o.,  Menden  i.  \V. 

Kl.  10  a,  Nr.  Transport  wagen  für  Torf- 

kohlen, mit  abgedichtetem  Deokel  oad  Oasaaschlafs- 
ctotzen  an  deinelbeii.  Oltm.  StroBge,  ElisebetiifehB 
bei  BarlbeL 

KL  90  a,  Nr.  1R5090.  Für  masrhinelle  Strerken- 
fördemnpcii  ii.  dcri.'-l.  dirnende,  nach  der  einen  Seite 
und  nach  oben  bewe Lrli<  lie  .Sciltrairrolb-.  Friedrii  ii  üeck, 
Bruckhausen  a.  Kb. 

Kl.  31  h,  Nr.  154  809.  Verstelliiarer  Foriiitiin.Kchinen- 
rahmen  zum  Hinsetzen  für  alle  Arten  von  ^lodt  llplatten 
ais  Eisen,  Gips,  Hols  etc~^  gekeanseichnet  durch  aa 
swd  gegeaBberliegeadea  Buaenseiten  angebrachte, 
msefaieD»  beiw.  einstellbare  Klenmleistea.  Gast  Orefk< 
■MBU,  Krefeld,  ßlnmenthalutr.  7B. 

KI.  31  C,  Nr.  ir>17ft8.  .\us  fiiitiii  Stürk  verzinnten 
Eisenblechs  oder  anderen  Metalies  kunisili  gedrückte, 
in  ovaler  und  runder  Form  in  verschiedenen  Höben, 
Orofsen  und  Uli  chstiirken  ansseführte,  mit  und  ohne 
Locher  in  versrhiciicnen  (irölscn  versehene  Kemstätzen 
ffir  Eisen-  and  Metall-Qiefsereien.  Metall-  n.  Aecu- 
malatorea-Werk  Hanan,  Hanta  a.  V. 

Kl.  49b,  Nr.  165  fX«.  Schcf-re  zum  Srbnciden 
von  Hlech  n.  dergL  mit  auf  licr  Antriebswelle  b(  lind- 
liehem  Kxeenter,  w  idi  ln  t  in  \  i  rbindnng  mit  einer 
St hiebeklinke,  eines  do]ij)i  lanuigen  Hebels  und  eines 
Zahnriädc-i  sämmtliche  an  einem  zweiten  Excenter  an- 
zeurdneten  Messer  in  Thätigkeit  setzt.  Renner  &  Mo- 
drach,  Gera,  Reofs. 

Kl.  49  g,  Nr.  165  148.  Gesenk  für  krenzfönnige 
Hnfeisenstonen,  welches  im  Ober-  nad  Untermscnk  je 
eine  T  f  r  nitr  Aussparung  ?:ur  HildoBg  der  Kreaaferm 
enthält.    Hans  von  Kleint.  l.yck. 

Kl.  .50c,  Nr.  15-1  !tl!>.  KrziMiihl.' n:it  i  xu  titri^ihem 
Antrieb  zweier  Brerhii.u  kcn  zur  Materialzerkleincrnng, 
deren  eine  sieb  gclcnkiirtig  gcg«;n  den  Rahmen  stützt, 
während  die  andere  durch  eue  Spiralfeder  oder  einen 
Gammipuffer  gegen  das  Material  gedrBckt  wird.  Wilh. 
Holdintrbaus'-n.  SlicijiMi. 

1.  .Iiili  I!t01.  Kl.  24  a.  Nr.  15.5  68:$.  .Stauvor- 
richtung lur  \'erlirennnngsga-e  mit  iHisen  und  Luft- 
kaasieo.   Jakob  llerrniaon,  Mannheim,  Lamejrstr.  19. 


Kl.  24  f,  Nr.  155370.  Einseitig  profilirter,  ander- 
seitig  glatter  Roststab.  Berliner  Guisstahlfabrik  und 
Sisengi^fscrei  Hugo  Härtung  Actiengesellschaft,  Berlin. 

KL  48  b.  Mr.  156  678.  Iraaq^rtable  Lochstanse 
nitleiAhtansnsbarerlCatriae.  Angost  Schwarte,  Biele- 
feld. Ttur), 

Kl.  öU  a,  Nr.  1.5.5  5G9.  Lanfplatte  für  Kollergänge 
mit  im  (^uersi  bnitt  vielenklgeo  DiTohloehangeB.  Ger- 
hard Zamiko,  Ilildesheim. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  18b,  Nr.  11»Him,  vom  3.  August  1899  ^Zusatz 
zu  Nr.  104 iwr,;  vergl.  ^Stahl  und  Eisen"  1899  S.847). 
F.  Schotte  in  Berlin.  Vtrfahn»  d«r.  KoUrnng  tmrf 
Deaojydation  «eis  Fhtfi$ftm. 

N  arhdem  sich  herausgestellt  hat,  dab  durch  Kohleo- 
stoff  allein,  der  j/enuifs  dem  Hanp^atente  In  Form 
von  mit  trockener  Kalkcrdc  i^rtiii.sefitem  Calciumrarbid 
in  das  Eisen  eingeführt  werden  soll,  diejenigen  Eigen- 
schaften des  Fluifseiscns  nicht  erreicht  werden  können, 
welche  man  Jetzt  an  dessen  Festigkeit  stellt,  ist  M 
aotiiwaadlg  aeworden,  auch  noch  Silicinm  einznfiihien. 
Dies  geschieht  der  Regel  naeh  darch  Znsats  von  Feno- 
silicinm  oder  durch  Znsatz  von  Siliconspiegel.  Man  hat 
auch  Siliciumcarliid,  und  zwar  zusaitimcn  mit  Cabium- 
carl'id  zur  Kicselniig  und  Koblung  des  Ei.sens  licnutzt. 

Wenn    zur   Herstcnunt;  Calciumrarliiiis  ein 

()uarzbaltiger  Kalkstein  benutzt  wird,  so  erhält  man 
ein  (ienieng«'  oder  eine  YerbindBQg  Ton  Caleian, 
Silicinm  and  Kohlenstoff. 

Die  Verflache  hatten  nicht  den  beabalehtigten 
Erfolg;  man  erreicht  mit  der  Verbindung  oder  Mischnng 
von  Calcium-  oder  Siliciuiiirarbid  nicht  ohne  weiteres 
die  obencrwalintt  n  Eigenschaften  des  Fluf!iei!iens.  Sie 
werden  aber  erreicht,  und  darin  liegt  die  Neuheit  der 
Erfindung,  durch  die  weitere  Mischnng  von  trockener 
Kalkerde  mit  Silieiumcalciumcarbtd^  ohne  welche  die 
gewünschte  Koblung  und  Desoxydation  de»  Flafaeiaeaa 
praktiadi  ananaführoar  ist. 

Kl.  Slh,  Nr.  119  4S7,  vom  «.  Mai  1!>(X).  Firma 
Gastav  Brandt  in  Leipzig.    KUUriacher  Schmrh- 

Von  bekanntea  elektrischen 
Oefea,  hei  welchen  die  aat  Kohle 
bestehende  Wandang  des  trichtere 
artig  gestalteten  Scnmehschach- 

tes  den  licizuidcriitand  bildet, 
unterscheidet  sicli  lier  vorliejrende 
dadurch,  dafs  die  Wandunij  des 
i^chachtes,  der  beluifs  leichter 
Aasweohslung  schadhafter  Stel- 
len ans  mehreren  Theilstücken 
ede  tnsammengesetzt  ist,  mit 
Ausnahme  der  Stellen,  an  de- 
nen die  Tbeilstiicke  aneinander 
stofsen,  lilorall  dicsellie  Picke 
besitzt.  Hierdurch  wird  eine  .Stei- 
gerung iler  Erhitzung  nach  dem  engen,  die  AusfloA- 
öffhnag  de«  Ofens  bildenden  Schachtende  erzielt 

Kl.   10a,    Nr.  119 G.>«,    vom   6.   März  190a 
Th.  &   Ad.  Fredcrking  in   Lc i  pzi  j;  -  Li  n  il eu an. 
Verfahren  zur  >  i  eicinn  mr/   rou   fisln-  Kohle  aus  dfn 
bei  der  trocknen  Dfslillittion  von  Holz,  Briketts,  Ab- 
fällen und  dcnjL  entstehenden  Uürkständen. 

Naeh  beendeter  DeatiUation,  welche  in  Retorten 
mit  Heisrohren  in  den  W»dnngen  erfolgt,  wird  die 
in  der  Retorte  rerhliebene  Kohle  dnrch  Einführen  von 
Kältemitteln  in  die  Heizrohre  gekühlt  nnd  gleichzeitig 
durch  Einleiten  tob  Prelblnft  in  die  Retorte  tneanmen- 
gepreist. 
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KI.  lüe,  Nr.  117  478,  vom  8.  Februar  VMX). 
Berlin  -  Anhaltische  Maschinenbau  •  Ai  ticn- 
gesellschaft  in  Berlin.  MiadtngUr  für  ztcti  aase. 

Der  Mischrwter  fohAct  n  dar  Axt  tob  Iliulittni 
fBr  swn  Teneliiadeii«  Oase,  t.  B.  breimWe  6m» 
mit  Luft,  Wi  welchen  die  Bewcpang  einer  in  der 
regelnden  Abtheilun^'  A  arbeitenden  mit  Srhiitzen  ver- 
•ebenen  (ilucke  zur  Rfjjiliiiii,'  der  Weite  der  '/.»• 
Strömungsöffnung  für  den  zweiten  Gasstrom  benatzt 
wird,  dessen  Menge  in  einem  zu  der  Menge  des  durch 
die  AbtheiluDg  A  streichenden  Qaaea  stets  gleieh 
hleibendeo  Terhältnirs  stehen 
soll.  Dac  wfRentlieh  Neue  des 
vorliegenden  Reglers  liegt  in 
der  Trennung  der  geregelten 
Abtheilting  H  vim  der  regeln- 
den  At'tlieilliug  A. 

In  die  regelnde  Abtlieiiung  A 
tritt  dos  (io»  durch  Ruhr  d  ein 
and  dnrch  Bohr  «  ans.  In  ihr 
bafindek  lidi  Iber  «nani  Rohr 
■IntieB  w  eiaa  mit  Sehlitzen  e 
versehene,  an  einem  xweiamii- 
gen  Hebel  k  aiifgebiingte  hch- 
uml  senkhare  (ilorke  b,  die  in 
rioa  Sparrfliii^Higkeit  x  eintaucht.  An  dem  andern  Hnde 
des  Hebels  k  hängt  an  Stangen  ap9  ein  sich  nach  oben 
etwas  verjnageades  Ventil  r,  welchaa  in  einer  Orfhong  w 
den  äehiäaaa  m  schwebt 

Wird  infolge  grörseren  Dmekes  den  (fantromes 
unter  der  (tlocke  h  diese  angtihoben,  so  wird  die  freie 
Durchtrittsöffnung  der  Schlitze  e  vergnifsert  unii  es 
Ntrönit  mebr  (ia-s  dnrrh  die  Abtheilung  ^  :  L'leirlizeitig 
senkt  sich  jedoch  der  Ventilkegel  r  in  der  Abtheilung  K, 
si»  dafs  auch  hier  die  Weite  des  (iasdiirchganges  »er- 
grofaert  und  entsprechend  mehr  Oaa  auch  durch  dieae 
AbthallaDg  atretimen  kann. 


_  lil,4J>g,  Nr,  117605,  Vi. m  3.  Januar  ÜKM).  Kdward 
AVilliutn  Mackansie  Hughes  in  Westminster 
I  Mi  Idl.,  Kn^.).  Vtrfaknm  ntr  H*r9UUw»§  ton  ÄA»- 
büchatH. 

In  den  B1a«k  «  werden  znerst  an  swei  einander 
gagaBUbariiegeadatt  Seiten  Fiihmnnnnthena  eingeniebt. 

SMaan  wird  der  Block 

erhitzt  und  zwischen  Ge- 
senken bearbeitet,  die  an 
seiner  rnterseit>'  einen 
Hohlraum  c  und  an  sei- 
ner Oberseite  den  Feder- 
8it:i  6  pressen.  DerHIock 
wird  hierauf  nochmals 
erhitzt,  wobei  der  Feder- 
•itz,  damit  er  seine  Oeatalt  behält,  abgesdireekt  wird, 
und  dnrch  die  Matrize  f  geschnben.  In  dieser  wird 
das  Metall  anf  allen  Seiten  durch  Walzen  g  gestreckt 
nad  in  die  «tftiffdarUebe  Form  gabraieht. 


ELiSe.  Nr.  117998,  vom  9.  Juli  1890.  D.  W. 
Sehalt«  IB  Plettenberg.  RUmtnf^Bkmmiiim 
mU  iMtr  Bolh  und  ähM  «terc*  Ievilf8rmtf$  Mb' 


Anf  der  Antriebswelle  x  silzf  die  lose  Riemen- 
rolle  e  für  den  Fallbärriemen  /)  und  zu  beiden  Seiten 
die  dnrch  die  Welle  r  gedrehten  längsversrhiebbaren 
Retbnngsscheiben  dd,  die  beide  gb  irbzeitig  und  sym- 
metrisch gegen  Ijeide  Seiten  der  Hiemenrolle  c  ge- 
prefat  oder  von  ihr  antfamt  werden  kdasaa.  Diese 
Bewegnngen  erfclgeB  dnrch  Drehnng  der  Welle  /,  die 
mit  Rechts-  and  Linksgewinde  hh  verMhen  ist  und 
bei  ihrer  Drehnng  zwei  Stellhebel  ff  bewegt,  welche 
die  Mnffen  y  der  Rcbeiben  dd  lose  umgreifen.  Die 
Stelihehel  ff  sind  an  Bulzen  g  aufgehängt,  die  v«r- 


schiehbar  anf  einer  mit  Redlli-  ond  IdBklfBWaide 
auBgestatteten  Spindel  h  aagaordnet  aind. 

Auf  der  Welle  I  aiM  «B  sweiaraiger  Hebel  mi», 
an  den  Zagrtaogen  o  nnd  $  BBgatenkt  sind.  Staa^  • 
tat  nut  einem  F^fthc%el  p  veilnmden,  der  tMk  ia  «unr 

Coulisse  ffthrtBBd 
durch  eine  Feder  m 
aufwärts  ge/ugen 
H'inl,  aber  auch  in 
seiner  tiefsten  Lage 
festgestellt  werden 
kann.  In  aeiaer 
HochateUnng  wer- 
den die  Reibschei- 
ben dd  gegen  die 
Hiemenrolle  <•  t;ei)rerst ,  infnlgedessen 
der  Riemen  h  mit  ilem  Fulltniren  a 

feht.  Die  Ausritckong  der  Keibnngs- 
npplBBf  erfUgl  difdi  Anschlagen  oaa 
fiiv«B  •  gegea  efaMu  «nf  der  Staage  e 
ritMaden  verstellbarea  Anarlekerf,  der 
hierbei  mit  der  Stange  «  angehoben 
wird  und  dadurch  auf  die  Welle  /  in 
dem  Sinne  drehend  wirkt,  dafs  die 
Seheiben  dd  von  der  Riemenrolle  c 
fortbewegt  werden.  Der  Bär  fällt  hierauf 
etw  as  nieder,  wird  jedoch,  da  die  Feder  n  die  Kupplnng 
sofort  wieder  eiarüekt,  wieder  angehoben.  Soll  der 
Bär  niedeigeheOf  ao  caachieht  diea  dnrob  Miadatdiiflkai 
dea  Fnfatrittea  0.  Der  Bir  Ueflit,  ae  laace  dw  M- 
hebel  aiedeigeMckt  wird,  aatea. 


Kl.  40a,  Nr.  117614,  vom  7.  .1  an  aar  1901.  Amedie 
S  r  )>  i  I)  ot  in  Paris.  XinkgeieintntUfMfd»  mit  gt- 
tnnmUm  Sdmrim-  mtd  EttduetioHtrmm. 

Der  Ofenaehaeht  iat  in  seinem  unteren  Theile  dnreh 
eine  Scheidewand  h  getheilt.  In  dem  Ranme  a  werden 
die  Zinkerae  in  bekannter  Weise  mit  Brennstoff  ge- 
miedit  nrittola  dnreh  Dflaea  «  einfefllhrter  GebUaeloH 


nie<iergesititnid/.en.  nie  MetalMiitniife  treten  durch 
Oeffnungen  d  in  den  mit  Koiile  Ii.  lin  kten  Kednetions- 
rautn  p  ein,  werden  Iiier  völlig  redncirt  und  bis  zur 
Verflüssigung  abgekühlt,  worauf  sie  dank  Oeffhnngen  g 
in  Condensationskammern  k  giilaagiM  nad  sich  in 
Sümpfen  J  ablagern.  Die  letohteren  Verbrennnngs- 
prodncte  der  Räume  a  und  p  strömen  in  die  obere 
CMidenaationskammer  0,  wo  sie  gleichfalls  verdichtet 
werdaiB  oad  aar  Ablegenmg  geU^ea. 


kl.  4Nd,  Nr.  lI8A4(t,  vom  22,  Deeember  1899. 
Soci^te  anonyme  de  priiduits  chimiques  de 
Droogenboscli  in  Kuysbroeck.  V$rftihrm  «nr 
Erhifhung  der  Wiitr$tm'ndafe^%gk$U 


UtttUt  MMfi  dtm  Ammriff 
■   Die  GeAbe  werden  unter  Lnftxutritt  bis  zun 

Glflhen  —  etwa  ftOd»  —  erhitzt.  Tlierbei  verwandelt 
sich  die  Oberfläche  der  KiBenbehalt«r  in  ox^dische 
Verbindungen,    die    selbst  '  '  "  ~" 

nicht  angriffen  werden. 
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KL  1»«,  Nr.  Ulm,  vom  2fi.  Mün  189».  A.  K. 
Fleitehor  im  ChristUiii«.  SMtam^uHguny 
mlir  B«mut»uttf  ton  Umtirlag^plaUm  md  «•  den 
Sd^mem  hrftttigttn  WinktlatUticnt. 

Di«'  riiti-rlairsiilaltf  h,  die  das  seitliilic  Aus- 
weirlien  der  Schiene  in  bekannter  Weis«  durch  Kin- 


Immo  das  Schienenftibat 

vo'hindert,  ist  tn  beiden 
Seiten  ilrr  S.  liii'iic  mit 
erhöhten  C^iu' mindern  d 
versehen.  Zwischen  diese 
tritt  bei  Anordnang  der 
BatoliCBlIf  k  In  der  .Si  hienenmitte  der  untere  Flantflch  k 
dar WrakeTstüoke  und  verhindert  so  dii.s  Wandern  der 
SAiwie.  Bei  Verwendung  der  Hett  stigunj;  amSolÜMien- 
■toll  crwfea  die  Wtnkelstfleke  mit  AiuqpiniiigBn  • 
Iber  4U«  Qmiriader  d  dar  Unterluaplatte  ntd  werden 
w  tt  «iiMr  Lluivanfliililnuic  »kindnl 


E,  Kl.  ßn,  Nr.  117  7G6,  vom  20.  August 

1896.  Anton  Retky  in  Erkelens 
I),       (Rheinl.).  Auf winäewrridaw*g  für  Bohr- 
gnt&ngt. 

Die  Winde  besitzt  zwei  Trommeln  a\ 
und  ai  von  verschiedenem  l)ur<  hmesser. 
Dadurch,  dafs  die  beiden  Enden  des 
Seiles  d,  das  über  die  beiden  festen 
Bollen  «1  und  et  gefttUrt  wird  und 
zwischen  diesen  di«  Lmtoolle  b  trigt, 
entweder  auf  beiden  oder  nar  anf  einer 
der  beiden  TKnamehi  n  nn  dm  und 
anfserdem  an  einem  fetten  Punkt  bei  f 
befestigt  werden,  können  bei  gleieli- 
bleibender  Dreligesi'lnviii.iii:Kiit  der 
TrommelachM  drei  verschiedene  Uesehwindigkeiten  für 
die  LMtiMbo«  anialt 


befindet  sioli  ein  ka|alatanpflurt4er  MaUkSiper  ji^  der 


KI.  4t(r,  Nr.  118681,  vom  25.  Januar  1900.  Oacar 
Aich  in  Berlin.  Vunkhtung  mut  HmkUumg  dmr 
NtAtmUehtr  in  Scheibenrädern. 

Die  Vorriiiitnujf  bestellt  aus  ilem 
Obergesenk  a  mit  Uberdorn  c  und  dem 
Untergesenk  b  mit  dem  Unterdorn  d. 
letzterer  wird  bei  der  Vorpressnng  des 
Werkstückes  durch  die  Unterlage  «  in 
Lage  gehalten.  Nach  beendeter  Tor- 
pressnng,  bei  welcher  die  Dome  e 

und  f/das  Nabenloch  bereits  vurpressen, 
w  ird  <iii<  ()t»er^esenk  a  augeholien,  der 
Dom  e  dure!»  einen  längeren  ersetzt 
und  die  Untt^rlage  «  so  weit  berans^ezoK'en,  dafs  der 
l'nterdom  d  frei  liegt.  Dann  wird  diin  h  'len  längeren 
Oberdom  das  Nabenloch  !;ituzli<'li  aus^estufseu,  wubei 
der  Unterdorn  d,  sowie  das  ausgestofgene  .Stück  in  die 
Anahühlung  fallen  and  seitlich  an«  dem  Untergeaenki 
hennsgezugen  werden  kOnnen. 

Kl.  GOc,  Nr.  118«W,  vom  26.  Augast  1899. 
GLSehroeder  in  Bi«V«l«B«i|M  b.  Sprendlingen. 

Die  Trommel  besteht  ans  zwei  naeh  ihren  Enden 
hin  sich  verjüngenden  Uallten  aa.   In  jeder  HlUke 


seine  gröl     

so  dttis  bei  der  Prehnng  lür  Tmunel  dl«  MaUkSner  ji 

das  Bestreben  haben,  mit  ihren  grSfseren  StintflBcnen  r 

gej^i-neinander  zu  wirken  und  dazwischen  gebrachtes 
vorzerkleinertcs  Malil;^t  weiter  zu  zerkleinern.  Die 
Tniuimelhälften  liesitzeti  }>•  einen  Flautseli  c,  die  ein- 
mal zum  Zusammenschrauben  der  beiden  Troiiiniel- 
hUilen  dienen,  anfteiden  aber  gnsammen  mit  einem 

auf  ihrem  Rande 
befestigten  Siebe  e 
einen  Saomrf  bU* 
den,  weleher  das 
aus  dem  Troui- 
melinnern  austre- 
tende vorzerklei- 
nerteMahlgut  auf- 
nimmt und  bei 
der  Rotation  deu 

Stirnflächen  r  der  Mablkürper  u  zur  Xaehzerkleineruug 
wieder  sofeftlirt,  wihrend  das  Feingut  durch  das  Sieb  « 
ausgesnhlendert  wird. 

Kl.  Nl  e,  Nr.  118894,  vom  16.  Jnni  1900.  Richard 

W  •■  i^'i  n  g  in  .Stettill.  rrans/foit-  und  IiOdAUnl 
mit  .irlhutthätii/em  Bode nkl a ji/if ine r seht uje. 

Die  tieiilen  Hudenklapuen  .1  iinil  B  des  Transport- 
gefafses  sind  durch  (ielenKhebel  b  und  c  zwungliuHg 
miteinander  verbunden.  Klappe 
A  ist  ferner  durch  Stange  a 
und  Arm  d  mit  einem  um  Zuf- 
fen  z  drehbaren  Hebel  /  ge^ 
lenkig  verbanden,  der  diireh 
sein  liewicht  den  Arm  d  und 
die  Stange  a  etwas  über  die 
Zapfen  ;  hinauszieht  und  da- 
durrli  die  Bodenkla])pen  A  und 
H  iresclilusscn  hält.  Trifft  je- 
doch der  Hebel  f  beim  Nieder- 
gehen des  Transportbehälters 
auf  ein  natUrUchea  oder  kfinst- 
lichea  HindamUk.  ee  wird  der 
Hebel  f  «tgeheb»  nnd  die 
rien  A  nnd  B  Sflhen  sich  dnreh  daa  Oewieht  der 
auf  ihnen  ruhenden  Last,  «»liuld  der  Arm  d  seinen 
Zapfen  s  überschritten  hat.  Hierbei  schnellt  der 
Hebel  wahrend  ^leiclizcitiL'  'I  is  Trausportgefäfs  sieh 
entleert,  mit  so  grofser  Kraft  gegen  die  Feuer  e,  dafs 
diese  ihn  so  weit  zurückznschleudem  vermag,  dafs  sein 
Bigengewicht  genügt,  nm  die  nicht  mehr  belasteten 
Kippen  A  «aa  B  ib  adilieCwa. 

n.  7  k,  Vr.  IlSim,  vom  17.  Deoembar  ISSa 

F.W.  Bartheis  in  Hamburg.  YorrMdmi§  «WS 
Anatauchen  von  Flantsrhe»  an  Hohre. 

Der  Scblngdiirn  b  vim  dein  Durehinesser  des  zu 
stauchenden  liolires  a  lu  sitzt  am  vorderen  Knde  einen 
Sehlagkopf  (/  und  einen  Kr.iL'> "  f  niif  l  i  lit  r^uni,'  e, 
sowie  au  seinem  andern  Ende  eine  .Sidiroubeuspimiel  f. 

Nach  Aufschieben  eines 
Rubres  a  anf  den  glühend 

S machten  Don  h  wwd  eine 
ipM  ib  Mir  die  Spfaidel  f 
gescTioben  nnd  dweh  die 
Muft'i  II  f.st  liegen  das 
Holl!  a,        inzwischen  von 
j^^lHi^gmi^  aufsen  iluirli  Stichflammen 

erbitxt  wonlen  ist,  ange- 
prefst.  Naeh  jedem  Schlag  auf  den  Sc.hlagkopf  d,  wo- 
durch der  Dorn  b  sich  weiter  in  das  Rour  a  hinein- 
schisbt  und  durch  die  schräge  Fläche  e  das  vordere 
Ende  desselben  aufweitet,  wird  die  Mutter  g  ent- 

[,ireehend  angezugt>n.  Dorch  cleiehieitigw  Bearbeiten 
es  Söhres  a  von  aatMB  enillt  dieaee  schliefalldi 
Flantsch  ». 
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Nr.  64t>7HS.  Morifz  v.  Watxesrli  in  Olier- 
schüuweide  bei  Uerlin.  hup/iluitg  für  Draht' 
iriehtrommeln. 

Die  Erfindung  iK'stcht  in  der  Aiifiiin<,ninfj  <Mn<T 
Reihunfjskupplang  zum  Einrücken  vim  Itrahtautwickel- 
trommeln,  üie  bisher  für  diesen  Zwoi:k  geliraurhten 
KlauenkappluigeaTWanachen  starke  .Stufse  und  dadurch 
erbebltcbe  Spftanoogra  md  leicbtm  Reifsen  des  Drahte«, 
wibraad  die  uten  beMbrieben«  Beibnngskuppttuie  ein 
gBBi  iUnililiehM  Ein»  nnd  Aasrflcken  nnd  infolge- 

dciisen  eine  erhöhte 

riiMlrrliungs- 
pescliw  indigki'it  der 
Trommel  wühreml 
der  Zieharheit  ermög- 
licht. Auf  der  Welle 
II?  der  Trommel  /'  ist 
die  Scheibe  b  aufge- 
keilt, aaf  weicher  in 
Fflbnni|{en  die  BreiM> 
backen  b'  ra>)ial  ver^ 
gehiehlinr  f^layi^ 
•  sind.      l>ie  Rrriii!>- 

hiii'ki'ii  kijnrii'ii  da- 
duri'h  in  hezw,  iiufstr  Kiiiirritl'  mit  ilt  i  vini  d«  r  «ra't- 
wfllc  X  aus  angcfricliLMii'n  Stheibe  <i  gehnicht  werden, 
dal»  durch  Niedcrdrüi  ken  iler  Tritthehel  //  hezw.  V 
die  loae  auf  w  sitzende  BUchae  m  nieder-  bezw.  auf- 
wirts  bewegt  wird.  Die  Tritthebel  sind  doppelaruiig 
ud  ianfaiiiideigaluect  and  nmgreifen  die  Bttdue  m 
so,  dab  beide  an  demselben  Zapfen  i  angdeakt  sind. 
Der  bedienende  Arbeiter  kann  also  durch  abwechselndes 
Niederdrücken  der  dicht  In  j  rinaiidcr  Hebenden  Tritt- 
hretttT  r  und  /'  <\\>-  •.  ii.  W  ■  llr  ./  uiif  Welle  w  durrli 


lieibung  zu  übertrngi wie  Kratt  anls  genaueste  regeln. 
Das  unterste  Glied  des  die  Hijchse  m  mit  6'  ver- 
bundenen Gelenkhebels  ist  (bei  c)  in  der  Länge 
Yflntsllbar. 


Nr.  650090.  Cliannecy  <).  K..liinsnii  uikI 
William  L.  .Sutherlaod  in  Counelisville, 
Fayette,  Penns.,  V.  St  A.  Verfäknm  zum  BnaeH 
ron  hUeh  und  ilrrgL 

Beim  Verzinnen  von  Blech  und  dergl.  entsteht 
dadurch  viel  AusichoA,  dab  die  Oberfläche  durch  heim 
Kaltwalzen  des  Bleelies  in  dasselbe  eingedrfickte  Frand- 
kSiper  oder  durch  Stellen  verdorben  wird,  an  denen 
beim  SpOlen  die  SRurc  nicht  vSllig  entfernt  wnrde. 
Hie  Erfinder  glaulicii  diese  Naclitheile  zu  vermeiden  nml 
eine  Ricliere  und  rasrlie  Entfernung  aller  Venmreini- 
gnngen  der  Olierfliiehe  zu  erreiclieii .  iieieni  sie  mit 
einer  verhultnilsmiifHig  schwachen  Saure  iti  Iiis  12  kg 
pro  100  1  Wasser)  bei  bis  zu  &0"  C  crln-lit.  r  Tem- 

Seratur  beizen.  Der  Säure  setzen  sie  zur  nerstellung 
er  fertigen  Beize  ein  gleiches  Quantum  einer  Stürke- 
iSraag  so,  erhalten  durch  1-  bis  2atändigee  Kochen 
oder  Pimpfen  von  2,5  )^obem  Weisenmehl  auf 
100  1  Wasser  und  Durchseihen.  Die  Stiirkelösung  soll 
die  frischjrebeizte  Metalloberiläche  nach  dem  Entfernen 
aus  dem  Bade  vor  ernenter  Besehnatsung  imd  Laft- 
zutritt  schützen. 


Nr.  6{i02«4.  Julian  Kennedj-  in  l'ittsburg, 
Penns.,  V.  St.  A.    Bß9elUdnmgmrHAtH»§*  f»r 

Hochöfen. 

Auf  der  Achse  der  Seilscheibe  a  zum  Aufziehen 
des  kippbar  auf  dem  Wagen  b  gelaserten  Förderk&bels 
■itst  lose  ein  Vuu  Sinnige  ^ü^elbebel  r,  welche 


durch  gegen  die  Führung  der  Stange  rf  «ich  stemmende 
Federn  e  in  solcher  Lage  gehalten  werden,  dafs  die 
bakenforminn  Kaden  f  fioer  die  Bahn  g  vorstehen 
oad  daea  mpttm  h  an  dem  Pdrderkilbel  b*  abfiuigen, 
so  dab  letsterer  gekippt  und  in  den  Trichter  i  entleert 
wird.  Dieser  Tnchter  hat  zwei  senkrecht«  (in  der 
FiiT'ir  geschnittene;,  und  zwei  si'liräge  Wände  leine 
davon  hinter  die  Bildebene  zurückweieliend)  und  wird 

dareb  eia  mittleres  Daeb  Ir  nad  darun  ani^eietikte 

Klappen  l  ver- 
Bchloaaen,  welche 
sich  mit  ihren 
freien  BiBdem 
hinter  entspre- 
chende Sehnltem 

der  8ch rügen 
Triehterwände  le- 
gen und  du reb  Ge- 
wichte m  in  an- 
gehobener 
(SchlnfK  \  Stel- 
lung gelullten 
werden.  Wenn  h 
in  f  i'ingreift  nnd  dadurch  der  Hebel  e  bewegt  wird, 
geht  der  dritte  .\rtn  r'  desselben  Hebels  nieder  una 
bellt  mittels  n  o  die  Ucwicbte  m,  witdureh  die  Klappen  / 
naeh  unten  und  innen  geklappt  w-iiieii.  Die  aus- 
geseliiittete  Charge  fallt  also  auf  ilas  l'aeh  h  und  w  ird 
diireli  die  nach  innen  zusaninu  iigehenilen  Wände  von  i 
wieder  su  einem  Strom  vereinigt  noch  y  entlaaaen. 
Naebdem  t  vendilosaen,  wird  Glmke  p  niMergelaasen. 


Nr.  m>mi.  Ferdinand  Fhilips  in  Pblla* 
delphia,  Fa.,  V.  8t  A.  Kmpphing  fBr  DrakUMk- 

Irom  mrln. 

Die  Erfinihini;  be/weckt  ein  nx'igliehst  stofsfreies 
Einrücken  und  .\nhaltcn  der  Trommel  bei  .Scheibeu- 
ziehbänken  zu  ermöglichen.  Die  Einrückung  wird 
mittels  einer  Keibungskupplung  bewirkt,  a  ist  die 
Kraftwelle,  auf  welcher  aie  Scbeit>e  6  «U  Feder 
und  Hat  befiBttigt  ist  Gegen  den  Krans  e  von  i 
legen  sich  Hebel  d,  deren  andere  Enden  an  einer  leee 
auf  a  aufgesteckten  Büelise  d'  angelenkt  sind,  die 
durch  den  an  der  Achse  «  befestigten  Arm  f  läng« 
veraeboben  werden  kann,  wenn  man  die  Achse  « 

mittels  des  daran  wir- 
kenden Eintli^be- 
bels  dreht. 

Wird  die  Buchse 
d'  nach  links  bewegt, 
io  werden  die  die 


Hebel  4  natgreifsn- 

den  Glieder  g  an- 
gezogen nnd  dadurch 
der  King  /j  gegen  den 
Flant.srli  der  lose  auf 
a  sitzenden  Hijebse  I 
geprefst  nnd  t'idtriieli 
letztere  mitgenüniinen.  Diese  Drehung  wird  rlureh  die 
Kegelräder  /  nud  m  auf  die  Achse  Ic  übertragen.  Die 
Trommel  n  ist  lose  auf  das  mnde  obere  Ende  von  4; 
aufgesetst  nnd  wird  darcb  eine  anf  das  vierkantig 
Stück   von  k   aufgeschobene    Doppelspeiehe  mit- 

f inomraen,  welche  in  entsprechende  Xntlien  anf  der 
nterst  ite  von  ti  eingreift.  Ist  die  W'elle  A-  iiii--Lreniekt, 
so  kann  die  Selieilie  aufs  raseliest«"  angebalten  werden, 
indem  mittels  eines  Trittln  bels  der  .\rni  o  angelmiien 
unil  dn<lurch  der  IJremsbacken  p  gegen  die  Scheibe 
geHihrt  wird.  Die  Scheibe  wiril  mniehst  durch 
Reibung  gebremst  nnd  schliefslich    ein   wenig  an- 

E hoben,  so  dab  die  Nethen  auf  ihrer  Unterseite  anber 
ngriff  mit  den  aa  Ir  sitzenden  Speiehen  kommen, 
weiinf  die  Scibeibe  tut  augenbliddudi  steben  bleibt 
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Statistisckes. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

■«lat  Mal  »Ol 

Werke 
fnnMD) 

'  Erzeugung 

ToaMB. 

Spioirel*  . 

Rbanlond-WMtfUen,  «hiM  SMriwnrk  und  ohne 

Siegerland,  Lahiibezirk  and  Hessen  -  Nassau   .  .  . 

Fl  1  Aal  An      1 1  r  1  i'l     F-'fl  1 TTim*ii 

Saurbesirk,  Lothringen  und  LuxAmhnig  

18 
21 
II 
1 
1 
1 

8 

96516 

383» 

27  958 
8t9 
340 

im 

17  -JMi 

PoddelrolwiMn  Sil  .  .  . 
Cm  April  1901  

(im  Mai  liMX)  

61 
61 
68 

1 1 1  998 
1 17  398) 
189  Ui6) 

RheinUiid- Westfalen,  ohne  Saarberirk  und  ohne 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen  -  Nassau   .  .  . 

3 

i 

1 
1 

1 

99095 

3  899 

<;  nio 

Beieenierruheisea  Sa,  .  . 

(im  April  1901  

(im  Mai  1900   

7 
8 

9 

4-4038 
42  940) 
41658) 

Rlieinland- Westfalen,  ohne  Saiirbüzirk;  und  ohne 
SiegerUnd,  Lahnhezlrk  and  Hessen -Nassau  .  .  . 

n.imiovcr  timl  nraunscliwci^»  

19 

3 
8 
1 
1 

17 

149978 
9008 

18S9o 

19  Ol  3 
7  3.'>0 

Thomanvheisen  Sa.  .  . 

(im  April  1901  

(im  Mai  1900  .... 

37 
35 
37 

392  541 

36:1613) 

414694) 

und 

Rlieiiiland- Westfalen,  ohne  Saarbesirk  und  ohne 

SiegerlanJ,  LuIiiilK-zirk  und  Hessni  ■  Nassau    .  .  . 

Bayern.  WartleinUfig  und  Tlulringcn  

13 

5 
9 

i 

1 

10 

13  891 

14  9(i0 
798 

4  620 
336 
40653 

Giefiwreirohetsen  Sa.  .  . 

(im  Mai  1900  .... 

4t 

41 

198194 

199  113) 
1*1924} 

Zusammenstellung: 

Puddelroheisen  und  Spiegeleisen  .... 

111998 

44038 

392  544 
128  194 

Erzeugung  vom  1.  Janu:ir  bis  31.  M  li  l'JOl  .... 
Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  81.  Mai  1900  .... 

— 

Ü7<i  774 
651  944 
724  212 
3  32()  733 
3  407  8-40 

Erzeugung  der  Bezirke: 

Toruion 

Vum  1  Jan.  hin 

.11.  Mai  mn 

Tunii«». 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Ssar  und  ohne  Siegen 
Siegerland,  Lahnbetlrk  und  HcaMn-Naasau  .... 

Hannover  nml  Rrnuiisi  lnvcit,'  

Saarbcairk,  Lothring«!  und  Luxemburg  

i>ö7  8iÖ 
08  153 
«5867 
1647 
303tf3 
g4fir> 

454  47  i 

1  257  nUi 
292  25*s 
3199^6 
9  679 
146  759 
51  7«« 
1  -2(3.177 

Sa.  Deutsches  Beicli  1  tt7t>774  i  ii'iüTSA 
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SkUittMu». 


15.  Juli  19U1. 


EinfMbr  und  Aufulir  des  Deutsch«!  fUkkn, 


A.u«fUtir 

1.  Januar  bl«  31.  Mai 

1.  JanMtr  Ut  Sl.  IM 

IM* 

1  1101 

MW 

isn 

Em« 

M 
1 

M 
% 

1 

* 

Eisenerze,   stark    eiseiilialti^:e  Coiivcrl'-rsclil.icken 

1 .467  45»» 

1  5t3  8U 

1  3^7  462 

1036  087 

Schlacken  von  Erzen,  Schlacken-Filze,  -Wolle  .  . 

4iä(i76 

:{l34äl 

I436U 

13  550 

ThtwBMirhhrtrii.  f6Duditeii(TbonM9pbfiapintindil) 

S8711 

St  SM 

83914 

61046 

RohrlHcn,  Abfüllf  und  H*]Mkl«k*tot 

Brucheisen  und  Eist^riidirallf  

48  337 

18  t>i4 

auf)  qqo 

Ät  •IUI 

Off  k 

1  m 

f>97 

8  683 

37  908 

H  fknBS<u&>%      A  rkf  ift  litt    II     \i  olliYinna-titA               m  m  ai> 
mitlClifOUf  AUIdllC   U*  XlttlUldJir JCaltf  ZUSaillincll 

muvd 

151  438 

77  063 

ISl  778 

Punflit»  wie  n^BctMB,  ScbtoMi»  Bleeh« 

188 

iu'i 

88  696 

1^275 

IZB 

1 

lo  076 

ae  M 

79 

767 

306S 

sU7 

Sdiiniadlmr«»  Eisen  in  Stibon  etc.*  Radkranz-, 

Platten  iiiui  Bleche  11  us  schmiedbarem  Eisen,  roh 

17  TuB 

7080 

o7  7W 

11IO0B 

0  *  vZO 

^589 

3  420 

2  645 

8  675 

•4522 

87 

41 

3462 

38  833 

55331 

B8S 

481 

33B69 

31668 

FaQOneisen,  Schienen,  Bleeba            im  gaOMD 

Alk.  JkAA 

So  606 

18688 

«7IIMD 

Bis  488 

8  168 

7  499 

12  671 

10  730 

"J4-5 

1  535 

2  042 

509 

331 

Knicken  und  Brikkambestaiidtlmle  ....... 

3  478 

291C 

fi7 

979 

1  372 

Eisen,  ZU  grob.  Ma'^cliiiienilit'il.  etc.  roh  voirfesebniM. 

949 

1  042 

1 100 

457 

1»8Q6 

1936» 

mf   

s 

4 

171 

10874 

B60» 

18387 

17 166 

Urob«  Eia«Bwaar«n  t 

OrobcSiMnwaar..  n.  abgescbl.,  gefirn.,  verzinkt  vir. 

Bssa 

44150 

Mmmt  mm  Handwarka-  oder  hinalichen  ßeiiraiich. 

119 

qq 

fifV 

■sr.                        'II*  1 

170 

147 

706« 

7  499 

,      abgeschliffen,  gehrnifst,  verzink l  .... 

16771 

22  688 

18i 

142 

Bajonette,  Degen-  und  Sätjclklin^en'  ...... 

U 

1 

Sclieeren  uml  untliTi'  Sclnjeidewerkzeu^e'  .  .  ,  , 

98 

69 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  .  . 

19fi 

143 

1  109 

1  iaü 

U 

19 

33 

51 

35 

33563 

3200» 

Gtscboaae  ohn«  Bleimftntet,  weiter  bearbeitet  .  . 

0 

64 

1 

3 

3M 

115 

1038 

ISOl 

Feine  El»euwjuu-ea: 

«97 

274 

3  028 

3  07D 

641 

630 

«737 

7  733 

787 

650 

3363 

3198 

Fahrrftder  aus  schmiedb.  EiMO  ohne  Verbindung 

mit  Holuren ;  Fahrradlheite  aufser  Motoren  und 

ni 

146 

81ft 

38» 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  üiacu  m  Verbindung 
mit  AntriebenundiiDeo  (Motorfkhrrider)  .  .  . 

1 

8 

'  Ausfuhr  1900  auler  «He^serwaareu  und  Schueidewerkzeugeu,  feinr,  aufser  cbirurg.  Inslrumenteu*. 
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I. 


feit  Sl.  Mai 


I.  iMMr  H«  31.  IM 


1900 


1901 


PoriaeUuni;. 

Meaa«rwuur«n  tmd  Scbnddawcrkwiig*,  feine,  uib«r 

diinilfiaclMn  Instrumenten  

Sdireib-  nnd  Rechenmaschinen  

Gewehre  für  Kriegszwecke  

Jagd-  und  Luxusgewebre,  Gewehrtheile  

NU)-.  S;[]<  k',  Stupriiadela,  NähnjascIiinMIlUldelo  . 

Sebreibfedern  aus  unedlen  Metallen  

Ulnirerk«  and  Ubrronniitiiraii  .....  .  .  .  ■ 

BiMmramn  im  ganMo  .  . 


Ii 

fAKouiotiven,  Locoinol)i!en  

Motürwngeti,  zum  Fuhren  auf  ächieiieiigeleisen 
^        iv.it.t    ::um   Fiihrao   luf  Scbiensii- 

gelt-isen:  Persoueiiwagen  .......... 

r>es(^l.  andere  

ÜtunpfkeflMl  mit  ROiireti  

,        ohne  ,   

N&hmaachinen  mit  Qaatdl,  AberwUig.  ans  Onbeiaen 
Desgl.  aberwiegend  ans  sehmwdharan  Eisen   .  . 

Aadere  Haftcliinea  aiid  lla»ehineatheile: 

LandwirllMehatUiebe  Hawhinen  

Brauerei-  und  Brennereigerälhe  (Maschinen)     .  . 

Mflilerei-Maschinen  

Elektrische  Maschinen  

Baumwollspinn  Hutcbiueti  ,  , 

Weberei-Maschinen  

Dampfmaschinen  ,  

Maschinen  für  Holntoir-  nnd  Pkpietfaln'iealimi 

Werkseugmaacbinen  

Ttarblnen  

Transmiasiunen  

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  

Pumpen  

Ventilatoren  tiir  i''abrikb«trieb  

Ceblftsemajtcliinen  

Walzmaschinen  

Dampfhammer  

Maaebineo  sam  Ourelucbn«id«n  aod  Darchlocbea 


Sebemaeehineii  

Andere  MasrJitoep  »i  indntriidkn  Zwecken 


Mtrwitgntd  atu  HelM   . 

„  „  Gufneisi»  

„    schmitdbarem  üiven  . 
.  .    and*r.  untdl,  Mttattm 


ÜMcbinen  und  Maeebiaeolbeile  im  yanien 
Entaem  und  KretienbeseUiBe  ........ 


Animre  MMette: 

Ei-i'nt,.Jjiir;ili.-/.!  ii(fe  

Andere  Wagen  und  SchliUeii  

Dampf-Set^schiCfe,  ausgenoininen  die  von  Hulz 
äenl-Seesehiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Seufe  fOr  die  BinaenaebiSUirt. 
die  von  Holz  


Sa 


Zusammen,  ohne  Erze,  doch  eioschJ.  Instrumente 
nnd  Apparate  t 


40 
U 
9 

68 

5 
48 
16 


44 

46 

83 

5 
51 
17 


34841 


85 
113 

17 


1508» 

58 

1  45» 

3  093 
1  iS3 
148 
SMS 
«6 
190 
411 
48» 
43 
549 
391 
73 

933 
984 
702t 

»1» 
31S8S 
€340 

135 


«4846 


1083 

3.^ 

87 
14 
49 
47 
1463 
10 


13840 

81 
274 
1  O«.»! 
40  61 
1  543 
1  513 
127 
879 
5:t 
68 
S47 
491 
45 

ml 

1  147 

95 

180 
346 
6649 

1404 

85  438 

5  m, 
ir.o 


44066 
71 


188 

99 
6 
4 


34943 
58 


Sil 

90 

8 
4 


18 


466703 


1977 
8 

317 
40 

577 
14 
«36 


166517 


566» 


l  593 
689 
1965 


4698 

1  106 

2  177 

5097 

«  m> 

■J.  7-20 
9  Iii 

2  112 

3  789 
457 
750 
4«4 

1  932 
207 
126 

2857 


722 
1406 
39769 

tir 

674iS 
14318 

482 


93  746 
«04 


(•.84 

3 
1 


53 


«46939 


794088 


«664 
14 

261 
46 

480 
15 

aoo 


170094 


6881 
87 

157 
37 
1010 

66« 
«990 


41«9 
841 
«374 

5  063 
2  65C 
2  982 
7  161 

2  043 

3  599 
383 
788 
178 

2  099 
108 
296 

2  140 
101 

414 
1«6« 
86  646 

394 
38584 
14890 

409 


86  087 
148 


5874 

53 

7 
1 

«1 


918668 
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BtrkkU  Mher  VtrtammlungeH  «iw  Faekventnen. 


15.  IvU  1901. 


Berichte  Aber  Tenanunlmigen  aii8  Fachyereineii. 


Vill.  Allgemeiner  deutscher  Bei^- 
maonstag  za  Dortmund. 

Der  VII,  Alljrf':ii'  u:r  iIiMits.  In'  Rcrinnanti^tair  li;it 
am  1.  Sc|>tri]!!irr  IhitH  zi.i  M ütn  ii.  n  U.  s,  t,]i i~>(>ii,  deu 
V'ill.  Bergmannstag  hi  DortüiuiMl  .iUisuhaltcn.  Infolge- 
deüsen  laMt  der  vorht  reitcnde  Aussdiufs  die  v wehrten 
FachgenoueD  —  «icli  solche  anden-r  Länder  —  zur 
Bethaligang  u  dem  in  den  Tai;en  vum  12.  bis  14 
September  1901  zu  Üortmnnd  nhzuhaltetiden  VIII.  AU- 
^meinen  denUcben  BergmlUlnstrt<^•  ein.  Derselbe  «oÜ 
nn  wesentli''lu'n  in  foit^endpi  \\  ci-c  M  ilmifrii :  Am 
1 1.  .September  Abends  um  8  Ihr  iM  ^-i  ufsui.g  4t r  Fest- 
tbeilnebniiT  in  d«;n  U.Humen  der  ('usinogesellBchaft. 
Am  12.  September  Vormiltii^  9  Uhr  im  Saale  des 
alten  Kathbansoii  HröfTniint^,  U'uhl  des  Priiyidiums  und 
Vorträge,  Bwichtigang  iaduatrieller  Werke  io  and  bei 
Dortmand.  FOr  ai«  Uamen  Prnheoncert,  Umfafaiten 
und  Au!»flii;re.  Narbniitta^  5  I  hr  für  i»ll<-  Tbeil- 
«ehmer  am  Fredenlmum  Festmabl,  Tanz.  Am  Sep- 
tem l>ir:  ( inij.prii«  I  Im  Ausflüge  (nafh  Wahl).  Ks 
koiiuutii  in  lietritolic  die  .\nla^>n  des  llörder  Berg- 
werks- und  Hütten -Vereins,  das  Hoohofenwerk  Apler- 
beeker  Hütte,  die  Steinkohlenbergwerke  Monopol 
(Schacht  Grimberg)  und  Konigsborn,  Saline  und  Sr>ol- 
bad  JLöainbom,  ferner  diA  Steinkohlenbergwerke  bei 
Herne  nnil  GelnenkireHen  nnd  das  Srhiffshebewerk  ru 
Henrii  hi  iiliurg.  Um  7  Thr  Aben<l9  Zii>a!iiiii<;iikinift 
siirinii! Iii  Iht  Fcstgästi'  auf  dem  Fredcnliiuün  /ur  Tlu  il 
nahiip  an  <ler  von  der  Stadt  Dorf  inuiiil  \  rransl  .iltrirri 
Festliclikeit.  Am  14.  Septumber :  l  aiirt  mit  .Sonderzug 
nach  Porta,  Betneb  des  Kutionaldenkmals  auf  der 
Porta  Westfalica,  gemeioanmei»  Frühstflok.  EiMnli«ba- 
fahrt  nach  OeynlMUMa,  Besichtigang  der  Anlmn  des 
Königlichen  Badea  Oejnbausen.  Gemeinsames  Mittags- 
mahl im  Kurpark  daselbst.    Gartenfest.  Schlufg. 

6en;n:r  Mittheilungrn  über  die  Ausflüge  sin  i  in 
der  Fc?-i"ri!nuiLL:  enthüllen,  welche  den  Herren  Fach- 
gcnosst  ii  nii'  Ii  ri  l.il.'t.  i  AnmcIdtiDg  zugesandt  werden 
wird.  Dte  Herreu  Fachgenosaen  «erden  gebeten,  ihre 
Betheiligung  sobald  wie  möglich  bei  dem  Oberfaerg- 
smtsrendanten  Kampunnn  an  Dortmnnd,  OatwsU  7, 
nnter  Einsendsn^  von  15  Theilnehmerb«itr^  vnd 
von  .0  .«  für  jeilf  tlieiliuhmende  Dame  anzumelden 
und  möglichst  gleichzeitig,  spätestens  aber  bis  zum 
27.  August  d.  .L,  anzugeben,  an  weit  hf  n  Au-tiiiL:en 
sie  sich  bctheili^cn  wollen  und  ob  sie  die  Besi  lüitfuHg 
einer  Wohnung  in  Dortmund  und  awar  in  einem  Gast- 
bot' oder  einem  Privntbause,  wünschen.  Bei  späterer 
Anmeldung  lauten  die  Herren  Pesttbeilnehmer  unter 
Umstünden  Gefahr,  auf  da«  Feitmahl  nnd  die  Rc- 
theiligung  »n  de«  Anaflfigen  verzichten  zn  müssen. 
Die  AnmeMini_'  von  Vorträgen  bittet  man  bis  zum 
1.  August  <i.  J.  :ni  dl  11  Vorsitzenden  des  litterartsdten 
Au-s(  liiis~>  >,  ili  iTii  Hcrgwerksdirector  'Kleine  zu 
Dortmund,  zu  richten.  Bemerkt  wird,  data  wegen  der 
Kürze  der  Zeit  jeder  Vortrag  nicht  mehr  ab  S5  bis 
90  Uinuten  in  Anapmch  nehmen  dwrf. 


Verein  für  die  bergbaulichen  Interessen 
im  Oberbergamtsbezirk  Dortmund. 

In  der  am  22.  .Tuni  in  Bochum  abgehaltenen 
General versiimmlung  gedm  hte  zunaolist  der  Vorsitzende 
Hr.  (teh.  Finanzratb  .leij  i  k.  n  it  ehrenden  Worten  des 
im  H&rx  d.  Je.  verschietlcuen  Ehrenmitgliede«  des  Ver> 


eins,  des  um  «lir  Gfsfultiiiii,'  'i»  iniiilcnieu  Bergrechtes 
hochverdienten  Hrn.  Bergbauptmannes  v.  Brassert. 
Nach  Kintritt  in  die  Tagesorduung  wurde  hierauf  der 
Bericht  der  Bechnnngs-Kevisions-ComiBission  für  das 
Jahr  1900  v«rles«n  nnd  die  Wahl  einer  neoen  Commis- 
sii.ii  für  .I.'ilir  1002  an^'fiininmen.  Es  erfolgte  so- 
■iir  Fi'<;<itziini,'  lies  Kt;its  für  das  Jabr  19u2, 
der  eine  FilinliiniL'  'Icr  l'.fiträf:e  i-rf'inlcrt,  zumal  im 
verflossenen  .ialnre  eine  nicht  unerhebliche  l'eber- 
scbreitung  de»  Etats  erfolgt  ist.  Die  Zeitschrift  .Glüok- 
anf',  das  neue  Dienstgebiiudc,  die  Ergänzung  der  Ver- 
eiBlbibliotbek  nnd  endlich  das  Sammelwerk,  welch 
letzteres  voranasichtlich  im  kfiaCtigen  Jahre  ob- 
geschlossen  werden  wird,  erfordern  fortjiresetxt  grobe 
Mittel.  l>ie  mit  .\blauf  des  Jahns  IfMil  aus  dem  Vor- 
stände rmsselieidcnden  HR.  General  lirtctor  Etfcrtz.  Berg- 
meist«T  Mut."'!,  Director  Eitting,  Commerzieniath  1  imuz 
Haniel,  Knappscbaftsdirector  Bergratli  Hofl"m;uiu,  Ikrg- 
werks-Besitzer  Küchen,  Kcrgwerksdirector  Bt  rgassessor 
Lathmn^  Bergri^  Uttller,  Director  Unkel,  nnd  Berg- 
wembesilaer  Oskar  Waldtbaasen  wurden  dnrch  Zu- 
ruf sämmtlich  wieder  gewählt. 

Hierauf  erstattete  da.«  gescbäftsführende  Mitglied 
der  V.irstandes,  Hr.  Ber<riiu'ister  r.ri_-el,  den  Geschifls- 
bericbt,  deut  wir  Folgendes  entnehmen : 

Es  betrug  der  Versand  arboitstäglich  (in  Doppal- 
wagen):     Steinkohlen     Koks     Briketts  zR^animen 

1895.  .  8  918  1511  261  iU  l>yü 

]HU>;  .  .  9  76.3  1817  272  11  845 

1897  .  .  10  5(>2  2  004  .312  12  818 

1898.  .  III»)  2  133  3.')6  13Ü32 

1899  .  .  11772  2  m  426  146B3 

1900  .  .  12618  2H03  514  15724 

Diese  M<  riL'ell   stellen  led ii.'l ieli   die  auf  IleelininiL.' 

der  Verkttutsvert  iue  geschehenen  Versendungen  dar. 
Im  Jahre  1895  gingen  ant  daran  Redunng  00  */«, 
jctat  96  */e  des  Absatzes. 

Trotx  der  mit  aller  Macht  betriebenen  Stcigemsg 
der  Förderung  sind  die  bereits  im  FriUgahr  des  Vor- 
jahres aufgetretenen  Erffrtemngcn  über  die  KobleU'- 
kii.i|.]dieit  iluch  in  der  zweiten  Hälfte  des  Jahres  1900 
niclit  vtnstiimmt.  Vielmehr  halen  sich  sowohl  der 
Reichstag  wie  der  preufsischc  Landtag  eingehend  mit 
der  Kohleiifrn!rc  beschüftigt.  Die  Verhandlungen  de» 
Keichstages  luJien  sich  vorzugsweise  gegen  den  rheinisch- 
westÄUiscben  Bergbau  gerichtet  Der  Verein  hat  &ich 
deshalb  veranlafst  geseben,  in  einer  ansfahrlichen 
Denkschrift  genügendes  Material  zur  objectiren  Be« 
urtheihmg  boizubriiiiren.  Jedenfalls  hat  der  prenfsisehe 
IjundtiiL^in  seinen  \  i  rlianilliine;en  eher  die  Inter]>ellation 
des  Herrn  Dr.  v.  Koru  siL-b  kikum  mil  ilen  iiiesigen, 
wohl  aber  mit  den  oberscblesiscben  \  eriuiltnissen  be- 
sciiiiftigt.  Zur  Verhütung  der  beklagten  Mifsstände  em- 
pflchlt  die  Commisäion  des  Abgeordnetenhauses  ver- 
schiwiana  Mafarepln,  Einem  Theile  dieaai  TembUge 
wird  man  nor  eine  tbeoretisebe  Bedeutung  beimasaen 
kiiiiiii  11.  Immerhin  aber  ist  es  interessant,  dnis  die  in  ihrer 
Meltriit  it  keineswegs  aus  Befürwortern  der  Syndicats- 
bestreliiHiL-'e!!  zusaiiinieiiL'"esef/'ti'  Ciiiniiiissioii  als  em  :^e- 
eignete»  Mittel  für  die  Vermeidung  der  Kubleiuiutb  auch 
für  Obersrhlesien  eine  Verkaufsvoreinigung  der  Produ- 
centen  mpüehlt,  Eni  scheint  darnach,  daß  der  im  hiesigen 
Bezirk  geschehene  Znsammanscblnfs  der  Producenten  — 
dank  seiner  MäCsigung  gegcnfiber  den  Verbraoebem 
unter  den  schwierigen  Vcrhiiltnissen  des  Vorjahres  — 
sich  hf  wälirt  hat,  wührend  ein  Theil  des  nii  lit  orL^-^ani 
sirten  Kohlenhandels  ,\nlafs  zu  den  Vorwiirfeii  e-e 
geben  hat.  Einen  der  Vors-ehläue  der  ('  inimis^i.in  liat, 
jedenfalls  nnabhingig  davon,  (Ue  königliche  Staats- 
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n^ernng  selbst  in  die  WirUfolikeit  ungewttt,  indem 
d«f  Borj^scas  im  Rnbmvier  iii«b  sehr  bedeutende 

Knhlengureehtsamci  ircsifliirt  Imt,  Wii-  verlautet,  ist 
es  durcli  den  überrascheuden  ScUlufs  dei-  l^aiidtag»- 
Session  unmöf^Iich  geworden,  Aic  i,'iti(itt'cnci)  Vor- 
bereitungen in  vollem  Mafsn  zu  Knde  zu  führen.  Es 
kann  für  die  KoUlcMinilu^trif  nur  angenehm  sein,  dafs 
aaeb  der  Bcrgfiscus  Bergbau  im  hiesigen  uusgedehn- 
tMten  Bezirk  betreibt.  Er  wird  auf  diese  W ei ro  auch 
ptftktiscli  mit  den  vanchiedeoeD  Scbwierigkeitea  ver> 
tnwt,  dio  andern  Besirlten  fremd  Bind  nnd  gewinnt 
damit  zweifellos  inn-li  fiir  die  T?('ai)r«irlitin:iini.''  unseres 
Bergbaues  neue  und  wcrtln dlU"  rnterlaf^en.  Ks  war 
«in  eigenjirtiiTcs  Ziisamiiiciitrt'tfpii,  liufs  zur  Zeit  lior 
keichstags-Vt  rlniniHungen  über  die  watlist-nde  Kohlen- 
noth  sich  bcn  it^  (lt«otliche  Anzeichen  abnehmenden 
Bedarfs  ergaben.  Die  bekannte  Einschränkung  durch 
dw  Kohlensyndicat  ist  in  der  oben  gedachten  Oenk- 
•chrift  dn  nUiema  erlintert;  inabeMnder«  itt  dort 
laehgewiwen,  dsb  di«  SBMhrlnkitng^  mit  der  Freie- 
ateigeroo^  gar  niehti  in  tht»  hat,  da  sie  derzeit  für 
einen  Zeitraom  bestimmt  wurde,  für  den  der  Preis 
bereits  *U  Jahr  vorher  frstL:'  -stellt  war.  Die  gespannte 
r.«^e  des  Kohlenraarkte.s  h:it  auch  Etir  Einfuhr  amtri- 
tanisrlii-r  Kohl«-  irrfuhrt.  Ks  stt-ht  wtjlil  nitlif  v.  i  er- 
warten, dafs  die  amerikanibche  Kuhlenaasfuhr  eine 
erhebliche  Bedentnng  filr  den  deutschen  Markt  zu 

S Winnen  vermag,  weil  es  ihr  an  Scbweigut  für  den 
fleictianaport  fehlt.  Freilich  mSgen,  wie  es  heifst, 
die  trammaiittwbeD  Dampfer  rieb  mit  amerikanischer 
BnÜEer>1CohIe  versehen,  weit  danic  der  ungemein 
gfiiisti;;cii  T,ii[;irungB-,  üewinnuiiirs-  und  Verladnngs- 
vt-rlKtltnissc  liie  nmerikanische  Kolilc  isich  uufserordent- 
li' Ii  fiilli»:  im  Secliiifcn  5t<-llt.  Die  beiden  vom  Berg- 
bauvereiii  nacli  .Ntnerika  eutbandten  Mitarbeiter  werden 
bei  Gelegi  rüirir  des  Bergmannstages  ansführiich  über 
ihre  Beobachtungen  in  dieser  Hinsicht  berichten  können, 
yaturgeniäfs  hat  die  Ausfuhr  der  kohienausfUhrenden 
Länder  eine  gewisse  Auregnog  durch  den  in  Qrob- 
lintBiiBieii  einffefBhrlen  Kohlen -Aaaftilinoli  erhalten. 
Die  Nordsocliiuen  haben  in  den  letzten  sechs  Jahren 
ftst  von  Jahr  zu  Jahr  grötsere  Mengen  von  englischen 
Kohlen  Ijoz.igen,  während  in  den  Ostseehäfen  diese 
Einfuhr    1HH8  und  ziemlieh  erheblich  «iiriiok- 

Segangcn  nu'!  nur  WMM)  wieder  LCourieljsen  ist.  Oer 
rrun«f  ist  ohrw  Zwtit'el  der,  dal's  in  den  OBtseebkfen 
die  schlesische  Koble  mit  der  englischen  mit  gröfserem 
Erfbkp  in  Wettbewerb  getreten  ist,  als  die  rneinisch- 
veatmlische  Kohle  in  den  Nordseehäfeu.  Aufserdem 
hmmm  für  die  Einfiihr  eagliseher  Koblen  noch  die 
Rheinhlftm  in  Trage.  Bis  1898  war  dieser  Yerlcehr 
ziemlifh  unbedeutend  (1898  38  000t),  doch  hat  ersieh 
in  den  letzten  zwei  Jahren  bemerkenswerth  gesteigert 
(1899  auf  fast  JiniliCHi  t  un.l  1900  auf  etwa  60OÜ00f). 
Haupt.'^Schlich  handelt  es  sieh  hierbei  um  Emmerich, 
d.M  h  sijirl  ni  uerdings  auch  nicht  unerhebliche  Sendungen 
uaeli  andern  Rheinbofen,  kleine  Mengen  «ofrar  bis 
uaeli  Strafsburg  gegangen.  Bisher  ist  es  deu  britischen 
Aasfobrbindlieni  aber  mm  pdfoten  Theil  gelange», 
den  Anafbliisoll  dnreb  DrOekra  der  SebiftfraebtsItKc 
snszQgletchcQ,  wob«  man  fretlieh  nicht  vergessen 
darf,  dafs  die  TmchtsStze  1900  schon  hoch  standen, 
infoige  der  starken  Militürtriiiispi/rte  ri.  s.  w.  Immer- 
hin geht  darau.s  zur  (Teiiiige  licrvor,  dafs  eine  Ver- 
schiebung des  Aljsatzravons  des  Vereins  an  einen 
ganwn  Schilling  ausgeschlossen  erscheint. 

Bei  der  im  engen  Zusammenhang  mit  dem  Berg- 
han  stehenden  Eisenin>lii9trie  ist  in  dem  Fortschritt 
der  letzten  Jahre  ein  Stiihtuud  eingetreten.  Auf  den 
enten  Blick  mnls  der  rasche  Uebetyiiig  von  der  Kisen- 
knappfaett  des  vorigen  Jahres  xn  der  ipregenwlrtigen 
Geschäftslage  auffallen.  Viele  Werke  IiaIm  n  indefs  in 
den  letztverganeenen  Jahren  ihre  Anluiren  anfser- 
ordentlich  ansgeaehnt  uml  zu  diesem  Zweek  sehr  er- 
hebUdM  Mengen  Constmctioos-Eisen  n.  s.  w.  ihrer 


I  eigenen  Erzeugung  nnd  von  dritter  Seite  selbst  be- 
nutzt, während  sie  nunmehr  nach  Kertigstellnnir  dieser 
Anla^'en  mit  der  erhohti?n  Erzeugungsmecire  mil  den 
Markt  klimmen.  I>aiuiben  ist  durch  die  Aliniilim<^  lies 
\'erf riuieiis  in  'lie  tjrcschäftsl:ii:e  riaiiientlii'li  riie  all- 
gemeine Bttuthiiligkeit  keineswegs  ebenso  lebhaft  wie 
früher  und  damit  ein  sehr  erheblicher  Absatzweg  fiir 
die  Eisenindustrie  beschränkt.  Auch  machen  die 
Verhältnisse  an  der  Börse  die  Finaucirnng  von  neuen 
UntemeluBangeaf  t.  B.  Kleinbahnen,  fiheraus  aehwierig. 
Zweifti)1i>8  ist  die  dentsehe  Eisenindnstrie  durch  den 
amerikaTiisrhcn  ZusnTiiniensehlufs  fast  aller  bedeutentlen 
Werke  v.n  einem  Stahhrust  mehr  beröhrt  ak  die 
Kiihlenitiilustrie    dui'ih    liie   .Vusftiln liestretmugen  für 

■  Kol»l«.  Gleichwohl  ahur  dart  um«  an  dttr  Hoffnung 
,  festhalten,  dafs  die  Arbeitskraft  und  die  liittdligcn/. 
'  die  die  Eisenindustrie  zu  ihrer  heutigen  (Jröbe  ge- 
j  bracht  haben,  auch  Mittel  nnd  Wejre  finden  werden, 

in  dem  WettlMwerb  ihren  Fiats  ni  oehaivteik 
I       Die  widitigste  Frage  fir  das  Veikdnwcien  frai- 

■  lieh,  die  Schaffung  eines  umfaugrei<-1ion  Waeserstralhen- 
■■  Uetzes,  hat  auch  in  der  letzten  Tagung  des  Laadtags 

leider  keine  Erledigung'  irffunden.  Mit  wachsendem 
I  Mifi^trnnen  sind  im  ;_'e\v  erlitieifsi^pn  Westen  die  »ich 
fiirt  um!  fort  erniMieniden  \'ersehli'|j[)ungsanträgc  der 
vcrschiciienen  Wortfudirer  der  Opposition  betrachtet 
worden.  Die  überraschende  Vertagung  des  Lan<itags 
hat  diesem  Verfahren  ein  Ziel  gesetzt.  Nach  der 
langen  ungQustigcn  Entwicklung  dm  Veriiaildlnngen 
hat  man  bierans  wieder  die  Hoffnung  eatDomneiit  Sah 
die  kSniglieb«  Staatsregieruiig  nach  wie  vor  fest  lBnt> 
sehlosscn  s.-i.  ihr  wnsserw  irthsehafflicheB  l'rogrumm 
zur  Durtht'üliruuL;  zu  briiij^fii.  Ein  eiinstigeres  Schick- 
sal als  ilie  w  asserwirthschaftliche  N'orlaL'i'  t'fi  mi>  hat 
das  österreichisch«»  l'roject  gefunden,  wonach  ciu  Uoiiau- 
Oder-Kanal,  ein  Donau-Moldau-Kanal  bis  Budweis  und 
die  Kanalisirung  der  obern  Moldau,  .Strecke  Huilwcis- 
l'ra;;.  die  Verbindung  des  Donau -Oder- Kanals  zur 
obem  Elbe  bis  Pardnwits  und  die  Kanalisirnng  der 
Elbe  von  Velaik-Pardnwiti  nnd  mdKeb  die  Verbindnng 
des  Donan-Oder-Kaaals  mit  Weichsel  nnd  Dniester  ge- 
baut wird.  Diese  Vorlage,  die  später  als  die  prcuf»i(<che 
j  eingehraeht  wurde,  ist  bereits  verah-eliieilet.  wjewuhl 
I  die  ülieraus  schwierigen  NatiuiialitatsN  erhultnisse  iu 
den  i'isterreiehisi  tien  l'arhiinenteu  der  ra>e)ien  Hr- 
le<iigung  die  grolstcn  Heminnissc  in  den  Weg  stellten. 

Aul  dem  Gebiet«  der  Gesetzgebung  hat  den  Ver- 
ein, abgesehen  von  der  wasserwirthschaftlicheu  Vorlage, 
in  erster  Linie  die  Novelle  betreifend  die  Aenderung 
des  Berggeeetaee  beschäftigt  Er  hat  dieaerhalb  «n 
den  Landtag  eine  Petition  gerichtet,  in  der  auf  die  Be* 
denken  gegen  den  Gcsefzentwurf  hingewiesen  wurde. 
Durch  den  Schlufs  des  Landtags  ist  dieser  (fcsetz- 
entwurf  nicht  zur  Verabschiedung  ;.'i'lanirt,  uml  .i.miit 
hat  sich  die  Petition  erledigt.  Mit  Icbhafteiu  luttrcsse 
hat  sich  der  Verein  ferner  an  den  Verbandlungen  der 
Stein-  nnd  Knlilenfall-roniniission  bethciligt,  deren 
sämmtliche  Seefinnen  vnr  kurzem  in  Berlin  zusammen- 
getreten sind.  Im  Anschlafs  an  diese  Sitzung  lindet 
jetzt  eine  Bereisnng  britischer  nnd  fransSsiscber  Omben 
statt,  an  der  ancb  Vertreter  des  Vereins  theilnehnen. 
Eine  drastische  Belenrhtang  haben  die  franzSsischen 
.\rlii'ite(-verhältni!ise  au.  Ti  imeh  jiniLrst  df.rrh  den  Aus- 
stand in  Montccau  ■  les  -  M  ir;e.i  ertalirtni-  l'"reilif>li  hat 
sieii  liier  die  Krwartuntr  der  verbissenen  A iiss?.iiids- 
verlVwhter  ^'etiiuscht,  indem  die  französisclic  Aii»«iter- 
Schaft  in  Ihntri  Referendum  die  Erklärung  eines 
Generalaasstaniles  anP'Jrürküeh  abgelehnt  hat.  Ebenso- 
wenig ist  es  in  Urufsbritanui'-ü  m  einem  .\usstande 
gekommen,  mit  dem  wihrend  der  Parlamentsverband' 
lung  über  den  Koblen.AnsfiiliTBoll  demonstrirt  wnrde. 

Dio  Lohnentwicklung  im  Bezirke  beansprucht  dies- 
mal  besonderes  Interesse,  weil   versthiedene  Tages 
I  Zeitungen  ütuT  die  Lohne  im  ersten  \'ie!-tel  <le>  ]aiilrni|.  ii 
I  Jahres  unrichtige  Mittheilungen  verbreitet  haben.  Alan 
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hat  dort  von  Loliaennäfsignnfen  bei  den  Gedingen  um 
90  big  30  o/o  j^prochen  und  ferner  behauptet,  es  »eien 
Hit  Aaiknff  imm  Jahns  die  Sobichtldho«  nm  80  bis 
46i^  Ar  nie  Sebicht  geklint  worden.    Beide  Bc- 

hun{)tnn<,M'ii  sind  nnzutrfffend.    Di«  „unterirdisch  bc-  | 
ücltklti^^en  ui^ntlirhen  Bergurbeiter'^  enthalten  das  ^ 
Gros  der  (iedingearbeiter.    Der  amtlich  ausgewiesene  i 
Lolin  für  die  Schicht  dort  steht  im  1.  Jahresviertel  ' 
IWl  höher  als  im  ersten  Viertel  des  Vinjulucs  (6,08 
gfigtn  5,04  Jt)  und  weist  (gegen  das  Jaiiresmittel  von  \ 
1900  (5,1G  Jf  )  einen  Rückgang  um  8  ^  d.  h.  von  I V«  **/•> 
wd  nicht  90  bis  90  7»  «af.  gegen  das  Jahnsnüttel 
Toa  1809  (4,84  Ut)  •mr  mm  ein  Hehr  ron  22  4  Ar 
die  Sebidlt  ind  steht  damit  noch      cj  für  die  Hellicht 
über  den  IiShnen  der  gleichen  Kate^rie  an  der  Saar. 
Die  Lühn*?    der  stiiistiiCfn   unterirdisch  bescliaftiglt-n 
Arlii'iter  .sind  t,'enuii   <:l'  ii  h  hoch  ausgewiesen  ss  ie  im 
.luhicNV it-rtcl  Voll  r.KKi.  lici  ilen   .liber  Tage  lifj-chäf 
tigtcu  erwachsenen  mäniiln  lii  u  Arbeitern"   ist  statt 
dei  belmpteten  Ränkganges  um  20  \m  45  ^3  eine 
Steigemng  um  2  ^  zu  beobachten.    Die  nachhaltige 
Einwirkung  der  guten  Conjunctnr  anf  die  Lohnentwick- 

\waß  wird  dnrco  nadutwende  Zablen  belt^:  Dar 
Lonn  fBr  die  Schiebt  nseli  Absn^  iller  ArbertnltoBten 

un<l  (iffillf  liitriiir  fiir  «Iii-  ( i (»•sairiinthclfigschaft  lft95 
3,1b  ..H  (lür  üif  imtfrirdisi  li  liusrhiitti^^cn  eigentlichen 
Bergarbeiter  \i,7r).Wi,  WM  '.^-^i  {■>,.'. vj),  1897  3,57 
(4,32),  1898  3,74  i^4,55j,  lb»y  iJ.iMi  (4,ö4),  1900  4,18 
(5,1H).  Kach  Allem  sind  die  Grundlagen  der  BflSg- 
Werksindustrie  nach   wi.-   vur  SP'^'nd. 

'  Die  weitere  Entwii  klun>j  ist  naturgemiUs  im  wesent- 
lichen «bbingig  Ton  der  Qeataituag  der  Industrie.  Ks  ist 
ja  keine  Frage,  d«(li  dw  rapide  Anftchwong  der  jüngst 
vergangenen  Jahf«  wtit  der  letzten  Hälfte  des  vorigen 
Jahres  durch  andere  Erscheinnngen  abgelöst  worden  ist. 
Eine  Anziilil  von  rr!<iii  hen  liiit  zusiiininengewirkt,  nm 
difSfii  Stillstiinil  herljpiznfuhi Pii.  Die  cliicesischen  Wir-  1 
ifii  liiilicii  jetzt  itacii  licl'rit-'liijf'iKien  Abschhifs  (.'('funiien 
und  die  dort  gegriindetc  WafTenbriiderschatl  ^ewisciien 
den  Nationen  hat  weitere  Ciarantieen  für  die  Fortdauer 
des  Frifilpns  gegeben,  den  zu  erhalten  8e.  Majestät 
als  St' in  Mimehmstes  Ziel  bezeichnet  Die  weit  aus- 
aduuienden  (Winken  and  die  van  Erfolg  gekrönten 
Bemflhungen,  Denticlilands  Handel  nnd  l^kehr  aneh 
im  Ausland  zu  Iii'f''stit,''i'n  und  ausziiilclincn,  Scn-chtigen 
zu  der  Erwartung,  dufs  die  iudustric  am  li  die  t,'i'gen- 
wärtige  Krisis  überwindet.  Unerlafiiiii  h  für  rlen  yc- 
sanimtcn  (Tewerhfleir<i  des  Landes,  sei  er  nun  thütig 
in  der  Industrie  ndei  Landwirtlischaft,  ist  die  Ver- 
billigun^  der  Verkehrswege,  ebenso  unarläfslich  der 
Absciiliils  hiiigfristiger  Handelsverträge,  bei  denen 
unter  voller  Wahrung  der  Interessen  der  Landwirt- 
achaft,  soweit  sie  berechtigt  sind,  der  Indnntiw  die 
Höflichkeit  verbleibt,  «neb  ikren  uawirtigen  Abaiti 
gesichert  zu  erhalten. 

Kür  die  innere  Ansstaltung  dos  fienstifebliudes 
wurde  alsdiinii  ein  im  Juli  d.  Js.  falliirer  alierniLili>.'ei- 
Beitrair  vun  (J,;J  tj  pro  Mann  der  Bele-ijsidiuft  hewilliLct. 
Das  neu«»  Divustgebäude  soll  gegen  Anfang  Deeeiiiber 
d.  Js.  bezogen  werden.  Bergassessor  .Stutz  berichtete 
eingehend  über  die  Vorbereitungen  fiir  die  Düsseldorfer 
Aniatellung.  Endlich  wurde  seittoü  der  Versammlung 
Boeli  ein  Beitrag  van  'M  ^  tSF  '^'"""^  IfMwnmg  fltar 
den  im  .Se])teinb«r  d.  Je.  in  uortninnd  atattlmdanden 
Vin.  Allgemeinen  deutschen  Berginannsta)/  bewilligt, 
und  darauf  die  Versammlung  geschlossen. 

Verein  deutscher  Fabriken  feuerfester 

Producte. 

In  der  ordentlichen  Ueneralversanunlnng  Tom 
36.  Februar  bericlitete  Herr  Gramer  iiber  die  Arbeiten 

dea  Vereinslaboratoriwns  im  letzten  Jahre.    Wir  geben 
im  Folgeaden  einen  knraen  Auasag  au«  diesem  Bericht,  | 


weil  die  BcsnUato  der  Untersnchnngen  stich  für  unsere 
näheren  Fueligenossen  von  Interesse  sein  dürften. 

Dia  An^ben,  welehe  aioh  daa  Vereinilatioratorinni 
Bestellt  batfeB,  bemgen  sich  «nf  die  Prfifnnx  von 

TVi<inen  liinsinhtlieh  ihres  Erweichens  bei  noben 
Teniperutureii  und  auf  die  Untersuchung  von  Quarz- 
niaterialien  in  Bezui;  mi  ilire  tiaimn  eraniieruiig  bwi 
niehrmnligem  Brennen.  Als  dritter  Funkt  kamen  zu- 
letzt n<je}i  hinzu  Versiu  lie  ü1>er  die  Binwifkmg  dei 
Kalkes  auf  feuerfeste  Miifcrialieti. 

Erwaiehen  der  Thon«  bei  hohen  Temperataren. 

Dai  Brwekbw  im  Famw  M  «ine  listige  Beigabe 
vieler  fenerfMier  Tlrane;  eine  «xacte  Bestimmung  dieaer 
Eigenschaft  wlirde  nns  in  die  Lage  versetzen,  iQr  viele 
Verwendungszwecke  eine  liessere  Auswahl  unter  deu 
Thonen  zn  treffen.  Es  wurde  zuerst  versuelit,  den 
Grad  des  Weichwerdens  mit  HiiltV  des  Devillesehen 
Ofens  litt  iNistimmen,  indem  ein  in  einem  hohen  Tiegel 
senkrecht  stehend  befestigtes  Stälichen  ma  dem  sa 
prüfenden  Thon  wälirend  des  Brennversuches  in  ge> 
ei^eter  Weise  belastet  wurde.     Die  Ergebnisse  M* 

fkifldigten  jedoch  nicht»  w«U  die  Dauer  der  Erfaitraig 
eine  sn  knne  war.    Deabalb  wurden  die  weiteren 

Breniu  ersuche  in  eiheiu  Purzellannfen  au*t,'efilln  t, 
desscu  Garlirennteniperatur  etwa  lieni  Sehinelzjiunkt 
Von  Segerkej^'el  UJ  his  17  gleichkam.  Die  aus  den 
verschiedenen  Thonen  hergestellten  IVobekürper  waren 
Stäbe  vi>n  etwa  250  mm  Länge  mit  einem  Querschnitt 
von  10  zu  2<>  mm.  Dieselben  wurden  in  horizontaler 
Lage  der  l!renn))robe  unterworfen;  als  Unterlag 
dienten  swei  auf  einer  Chamotteplatte  be&atigte  Pna- 
inen,  deren  obm  Behneiden  genau  230  mm  yonois* 
ander  entfernt  waren,  so  dafs  aie  Frobcatlbe  aieb  aof 
diese  Entfernung  frei  trafen  mufsten.  Die  Thonstlbe 
wurdi  n,  um  eine  inii^'lichst  gleiehniäl'sik,'e  Dielitigkelt 
(les  (iefiiges  zu  erzielen,  nicht  in  Fürnien,  sondern 
auf  einer  kleinen  Handkolhenjiresse  luM\'estellt.  Zu- 
erst wurde  versucht,  die  Durchbiegung  der  Stäbe  zn 
vergleichen,  wenn  sie  nur  getrocknet,  nicht  vorgebranut, 
der  Urenuprube  ausgesetzt  wurden.  Es  ergab  sich 
aber,  dafs  ein  Theil  der  Stäbe  so  weit  seine  Form  ver- 
lor, daf«  ilure  Mitte  anf  der  Unterlagsplatte  anf  lag  und 
dafii  die  Mehrtahl  eine  eo  grobe  Dnrehbiegung  er- 
litten hatte,  dafs  charakteristisctie  verKleiihemle  Zalih  n 
nicht  zu  gewinnen  waren.  Nun  wnrden  die  istälju  erst 
auf  einer  ehenen  Unterlage  im  l'orzellanfener  gebrannt, 
und  zwar  t  ni  ,  »wei-  bi:>  ti»nfmal.  Na<  !i  jedem  Brande 
wurde  je  eine  Serie  der  Stäbe  auf  der  Prismenunter- 
lage  der  Durchbiegungsprobe  unterwürfen,  und  nun 
ergaben  sich  zwischen  den  einzelnen  Thonen  selir  or- 
hobUcbe  üntorechiede  in  dem  (irndo  der  Erweicbuigi 
die  in  dar  SehaonliSbo  doa  gebildeten  Bogena  einen 
zablenmiTiigen  Audmck  finden.  Während  einige 
Thone  auch  nach  drei-  oder  viermaligem  Vorbrennen 
SU  weit  er« ficliten,  dafs  sie  sich  Hacli  auf  die  Unter- 
lat;e  aut'le^ften,  zeie-ti-ii  andere  seluni  na<  Ii  einmaligem 
\'i.'rltreuueii  eine  verhältuifsmarsiif  iferinije  Uuiidi- 
biegung,  <tie  bei  luehruialigem  Vorbrennen  abnaliin, 
so  dafs  mehrfach  schon  nach  ein-  oder  sweimaligem 
Vorbrennen  eine  mefsbare  Durchbiegung  nicht  mehr 
eintrat  Untersucht  wurden  25  Thone,  nnd  »war  solche 
von  uüglichtt  varachiodenflui  Cbarutar,  mm  Thail 
aneh  unter  SSnuatc  von  Chamotte  oder  von  Sand  in 

versebiedener  Ki»rn<,n<'irse.  Wir  k>innen  hier  aus  dem 
umfasseudeu,  vuu»  Vurtrai^enden  vorj^elei^ten  Zaiilen- 
material,  weh'hes  anfser  den  Uun'hljiej^fun^'szahlen 
auch  noch  den  Schmelzpunkt  <ler  i'hune  und  ihre 
Schwindung  bei  verschienen  hoben  Hrenutemperaturen 
uiufafste,  nur  einige  der  am  meisten  charakteristischen 
Thone  herausgreifin  und  beschränken  uns  auf  die  An- 
gabe der  UnrcbbiMmogsaablen  in  Millimeter  and  die 
Angabe  dea  Sdunaumnnktei.  Srwmehen  bin  tu  Anf- 
liegen auf  der  Uotenaga  ist  imA  du  Zeidien  ^ 
ttusgedrückt, 
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Die  «tirktte  DorebbieganK  l>«i  dor  Prifhng  ini 

nicht    vorg^branntm   Ziutaii(re    zeigi4>n     dir  srhr 

tliutischfin  Thone,  urie  heller  Saarauer  Thon,  Skrom- 
ergs-Thim,  Pn  si  lM  tier,  Belgernt  r  Thon,  schleRischer 
A»Kpsttl(on.  I'.ifs  iiiinh  der  Hal«iiatÄ«r  Thon8chief<*r 
eine  sfhr  starki'  nuri'iiliit'tjutjg  aufwies,  licir'  vicllt"i<ht 
dann,  dafa  er  vor  <ier  Verformung  nur  gepulvert 
Wirde  und  daher  die  mechanische  Festigkeit  der  Stäb« 
«ise  gwinge  war.  Andauernd«  Feinmahlnnft  in  der 
Nefakttg«liiiBh1e  könnte  möglicherweise  din  Hi^'l>n• 
Mheften  dee  fiakonitzer  Schiefen  wetentlicli  ändern. 
W«Big«r  Dnrohbiegung  seigten  di«  mageren,  weniger 
plastiKchen  Thone  um!  <\'if  Kaolin«',  «if  Si\lzriiutiil»ir 
Thon,  Hallescher  Thun  II,  Kolflitzcr  ina<r<Tf!-  Tlion, 
Satzvever  Ttii^n,  Hnllfsi'lu-r  mir]  ZfttlitzcT  Kiiolin. 
Gröfser  wurden  die  Unterschittdf,  naclnli  tn  «lio  stiilip 
einen  Soharfbrand  in  gerader  Lage  liiirch^^cinarlit 
hatten.  Bei  manchen  war  das  Erweichen  auif  einen 
sehr  geringen  Grad  zurückgegangen,  andere  zeigten 
tuA  keinen  Untenehied  gegeniiber  dem  ersten  Probe- 
bmnde.  Zu  des  letsterea  gebAren  aaher  den  Torber 
angefahrten  sehr  plastischen  Thonen,  die  auch  nacli 
vorhergehendem  .Scharfbrand  sich  bis  zum  Anfliegen 
auf  der  Unterlagsplatte  durchbogen,  norh  iler  Hiillcsrhc 
St^inthon,  die  SpnnewitKer  Krde  uuil  der  Urödt^ner 
Thnn.  Sehr  vemiindert  wiir  die  Dorchbiogung  beim 
Belgerner  Thon.  Paa  geringste  Erweichen  zeigte  der 
Salzmilnder  Thon  B  mit  nur  5  mm  Durchbiegung  nnd 
d«r  Zettlitzor  Kaolin,  bei  dem  Überhaupt  keine  Form- 
vwinderang  mehr  wahrnehmbar  war. 

Nach  öfterem  Sdurfbrand  anf  ebener  Unterlage 
wurden  im  aUgemetnen  die  Thone  ttn  se  wideretaaas- 
fähiger  gegen  das  Erweirhrn  j  ffer  sie  gebrannt 
waren,  aocli  nicht  ohm-  Ausniun;i«-.  Her  Halzmnnder 
Thon  B  zeiVtt'  si'h  ntn'li  tirei-  und  vir'rinaligem 
Scharfbrande  raelir  xam  Erweichen  geneigt,  üIh  vorher; 
auch  der  V'allendarer  und  Siershanner  Thon  zeigten 
dieselbe  Eigenschaft,  wenn  auch  in  geringerem  Mafsc. 
Misrhungen  mit  Chaniotte  an»  demselben  Thon  (gleiche 
Tbeil«  Ji&btiion  nnd  Chamotte)  zeigten  keinen  oröfieren 
Wideretand  gegen  daa  Dnrohbiegen,  a1«  die  reinen 
Thone.  Dagegen  wurde  bei  sehr  weichem  Thon,  wie 
^  iillcndarer,  die  Dnrchbiegnngsfestigkeit  erhöht  durch 
Zusiitz  v'iii  >;oIirannt»'iii  Tlii)nN<lii<-tVr  von  Neurode, 
Rakonitz  und  Wallnkru.  wii-  is  auch  mit  den  in  der 
Praxis  allgemein  geina>  hten  Kri'ahningen  im  Einklang 
steht.  Ein  Sindzusatz  wurde  versucht  bei  dem  sehr 
weichen  hellen  thmniK  Thon.  Durch  Zusatz  der 
cleiehen  llanm  van  feiajMoiahlenem  Hohenbockaer 
Bind  wurde  dieear  Thon,  der  nnvermischt  sich  jedes- 
null  bis  com  Anfliegen  anf  der  Unterlage  durchbog, 
m  uriderstandsfähig,  dafs  schon  naeb  «Iiim&ligem 
Brande  auf  rlienor  T'iit('rlft|j;f  f>>-i!n  rr(ifif1iran<lo  ilit' 
Formveriiiiilrnin«;  j^i.Tintr  nai'h  vifrinuli^fm 

Viirt'rr-niiPn  keine  I)iii<'liliieL;iint:  iiiflir  rititrat.  Auch 
kömigt^r  Sand  wirkte  auf  diesen  Thon  giinütig,  »rnn 
aneh  nicht  in  gleichem  Mafse  wie  Feinsand. 

Die  Menge  der  geprSften  Thone  ist  noch  zu  gering, 
nni  ans  dem  Beobachteten  allgemeine  Schlüsse  zu 
»alten}  «noh  wird  ea  aiob  en^fenka,  noch  Voraiobta- 


niafsregeln  zu  treffen,  um  Trogschltlsoen,  die  durch 
Temueratnrdifferensen  bei  den  einzelnen  Bränden  hervor- 
gerufen »erilen  kennen,  v.irzuhouj^pn.  Hoi  h  weriien 
schon  jetzt  die  Ven>nch«  dazu  dienen  können,  eine 
Auswahl  unter  den  Thonen  zu  erleichtern,  nnd  eine 
weitere  AnibUdnng  dieser  Prfifnngsmethode  eracbeint 
siebt  aoagesebloesea. 

Terhalten  der  ({uarzite  im  Feuer. 

i)ic  L  alerouchung  der  Qnarzite  hatte  in  erster 
Linie  den  Zweck,  feaUnatelien,  wie  die  mrBeratelbmjr 
von  Dtnassteinen  verwendeten  Materialien  noh  bei  oft 

wt(»d*  rhrtltem  Erhitzen  in  hohem  Feuer  verhalten,  da 
im  Vcrcinslahoratoriuni  l'nterschiedc  nicht  nur  in  der 
«irofse  der  bei  allen  erfolgendtii  Ausdehnung,  sondern 
auch  in  der  Art  derselben  licyltatlitet  waren;  bei 
niant  hcn  zci^rtp  sirh  gleich  beim  ersten  Rrcnncu  einp 
sehr  ><tHrkp  Ynlun^piuermehruiif,  während  die  spätere 
Aenileiiinjj  i'int'  verl  lältnirsmäf^  (sringe  war,  andere 
wuchsen  beim  er»t«n  Brande  nur  weni£  aeigten  aber 
bei  weiterem  Brennen  «ine  stetüe  Vefgniiwniag. 
Diese  Eracheiaunnn  an  einer  a8|^iehBl  giofaen  Zail 
von  Dinasmaterianen  zu  beobaebten,  war  der  Hanpt- 
zwe<-k  iltT  T'^nteiNiicliiin^.  Ttanchen  wurden  jedoch 
norh  fiiiiiif'  Matfrialiwi  tiiit  in  den  Kreis  der  Unter- 
Kin'luui;:  ney.iijTfn,  die  nicht  zur  Dinasfabrir'iition  ver 
wendet  werdou,  nämlich  ein  i^uarzüchiefer,  weil  solche 
behauen  oder  gesägt  zur  üerslellung  von  feuerfestem 
Mauem  erk  Verwendung  finden,  und  eine  Anzahl  Saud- 
steine,  weil  solche  zuweilen  als  Magennitlel  Imi.  der 
HersteUnag  fonerfeater  Steine  dienen. 

Wegen  der  nnrefelmifsigen  P«nin  der  au  unter- 
suchenden  Materialien  und  weil  eingeritzte  Marken 
kein  geniiffend  genaues  Memsen  gefttatt«n,  auch  leicht 
im  Feuer  zcrstr.rt  w  erden,  wurde  die  Volumenvcrände- 
ning  nirlit  ilurrli  directe  MessTtnf?  festgestellt,  sondern 
iliin  li  Rriiiiftlun^'  des  Voliin)en>:ew  irlites  und  des  spe- 
I  citischen  Gewichte«  vor  und  nach  jedem  Brande.  Diese 
!  Ermittlung  erfolgte,  wenn  möglich,  mittels  dv  Seger- 
adien  Vohunenometeni.  Nur  dann,  wenn  die  einzelnen 
StSek«  aebr  Uein  waren,  wurde  die  hydrostatische 
Waage  angwwaadt.  Zerfallene  Materialien  wnrden  aer- 
Meinert  bis  auf  höchstens  1  mm  KomgrShe  und  naeb 
Absieben  oder  .\iisw  i>i  lu  n  des  feinen  Staubes  das 
specifische  Uewicht  mitti  ls  des  Pyknometers  ermittelt. 
Aus  den  gefundenen  Zahlen  liil'st  nirli  die  (iesammt- 
volumenverändernng  völlig  genau  berechnen  tmd  anrh 
die  lineare  Ausdehnung  genügend  genau,  da  ^•rfallrllnp^ 

Semäfs  die  linear«  Ausdehnung  in  den  versehif 
enen  Kicbtungen  bei  Natursteinen  die  glciclie  ist. 
Zur  Beredmnng  dienten  folgende  Formeln :  Ist  t  das 
Oewtcbt  des  vSIIig  trockenen  Körpers,  n  das  dea  mit 
Wasser  vnltii;  iresättigten  Körpers  in  Gramm,  v  das  Vo- 
lumen desseilien  in  Cubikcentimetem,  so  ist  das  Volumen- 

gewicht  V  B^,  daa  apedf.  Qewiebt  8  as  der 

Porenraom  in  PraoeDten  =         */•<  ^  Waaaaraof. 

nahDuenhigfceit,  inProeanten  vom  Gewicht  dea  KBipera 

anagedriiekt »  BeMlchnen  vir  die  Wer<b« 

von  V  und  S  nach  rieni  n  ten  Brande  mit  V„  nnd 
8ai  *»  ist  die  Voluroenvermehmng  nach  dem  n-ten 
Brande,  veii|^di«a  mit  der  ur^rligttidiein  Qrdiko 

_  100  (-^  —  l)  */•,  die  entapreeb«pdft  lineare  Aua. 

dehnnng  l(Ki       ^  —  IHa  Voinmenvemeh- 

rung  der  Steiuaabetana  selbst,  abgeaehen  vom  Poren- 
raam,  betrigt  100  (  ^  -  l)  •/•«   die  entsprechende 

lineare  Ausdehnung  100  (v'-^  —  0  H"»****«» 
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ItatBn  die  enfspreehenden  Formeln  100  {l  —  ^)  7>< 
befw.  100  (i  -     y-)  (l  -  £  )  '  • 

und  100  (l- 


Dm  Bnnnea  nechah  jedesmal  beim  Schmekpnnkt 
voB  Segericeml  16  bis  17,  beim  Sehsrffeuer  des  Hart- 
Dorsellans.  Diese  Temperatur  dürft«  nur  von  einer 
llinderzahl  der  indnstnellen  Feuerunsen,  z.  B.  beim 

Siemens-Marfiuijfi  n.  illierschritten  \m  Til' n.  »ahrftn!  die. 
Mehrzahl  «ic  ni<  lit  ••rrcii-lit.  Meist  «nnh  n  /«  ri  iVulipn 
von  ili'ni--cllii'ti  I..IL.'«"!'  utiliTsiicli*.  wril  lianli;;-  (lic  i.iii- 
zclrien  .Schichten  verschieden  sind.  Im  ganzen  knnien 
41  Quarzite,  1  Quarzschielbr  and  9  Sandsteine  zuf 
Untersuchung.  Aus  dem  so  gewonnenen,  aafsarord ent- 
lieh umfangreichen  Zahlenmaterial  können  wir  hier 
nur  eine  kleine  Anzahl  von  beaondera  okarakteriitiadien 
Materialien  anf&hre«. 

Im  si>eciti)«chei]  Gewicht  der  Kohsteine  ergaben 
sich  vcrhältiiifsniäfsiir  geringe  Unterschiede.  Unter 
den  41  Quaivifi  n  Iult  1>i  i  34  da»  spccifischc  Gewicht 
zwisclion  2,(>U  umi  2,t>l.  Das  Maximum  betrug  2,666, 
dns  Minimum  2,45,  letzteres  bei  einem  sehr  unreinen 
MHteriai.  (trüfsere  Unterschiede  zeigte  dos  Volunien- 
i'ewiclit,  welches  wesentlich  von  der  GrÖbe  der 
Porosität  »bhüngiff  ist.  Nor  bei  28  Qnaniten  (unter  41) 
dnaelbe  fiber  2,60,  bei  14  swiseben  3,60  und  2.50, 
niedriger  als  2.50  bei  4  MaterialieD,  denselben,  die 
auch  das  i^rringste  specifische  Gewicht  aufwiesen.  Das 
Uinimuni  betrug  2,390. 

Aufserordcntlicii  verschieden  war  die  Zunahme 
des  YolunKiis  nach  dem  ersten  Rrande.  Hier  betrug 
das  Hiuinium  3,2"/«,  das  Maximum  23,6  "io,  und  alle 
Zwiaehenatnfein  wann  ▼«rtretea.  Tk»  Uininunn  gp- 


hSrte  einem  sebr  reinOB  Quarz  an,  der,  wie  atte  sebr 

reinen  grofskrystallinisi  In  n  ()uarzc.  lieini  Brennen  sehr 
leicht  zerfiel:  die  Imdistin  Zalilin  ciL'attcu  ganz  fein- 
körnige, im  Iloliznstiin'if  sclir  luirtr  und  /alte  t^uar/itc. 
die  auch  beim  Brennen  gut  fest  blieben  und  zwischen 
dem  ersten  und  den  späteren  Bränden  Terhiltnlb- 
miifsig  geringe  Unterschiede  zeigten. 

Dals  diese  Volumenvergröfserung  nicht  nur,  wie 
man  leicht  annehmoi  kdnnte,  anf  einer  Verm^nng 
dea  PorenranmeSj  sondern  msleieh  aaeb  auf  einem 
Wachsen  der  .Steinsubstanz  selbst  beruht,  ist  bekannt- 
lich langst  erwiesen.  Aller  Wahrscheinlichkeit  nach 
bemht  dit*'  s  W  a'1i-rn  anf  (lein  i  rUfiiTanc  i'inr-ü 
Theile«  der  Strin^ubstanz  aus  (lein  kr\  stalliriisrhrn  in 
ilrti  ainiirplK'ii  ZnsUind.  Es  w  urilr  (l<  slialli  ji-iirsninl 
aui'ser  der  Volumenverändernng  des  Steiats  als  Ganzen 
auch  die  Vergnifserung  der  .Steinsuhstanz  selbst  aus 
der  AcndcruDg  dea  specifiachen  Gewichts  bereclinet 
Hierbei  ergalien  sieh  noeh  grSfaere  Yersehiedenheiteii, 
als  bei  der  Aenderung  des  Gesammtvoluraena.  Die 
Zahlen  achwanben  von  1,0  7»  bis  17,2  >.  Ueber- 
raschend  iF.t  i  s  dafs  die  beiden,  die  Gelammt' 
vergröfserung  l-ediogenden  Factoren,  ilie  Vcrgröfserung 
de«  Porenraumes  ninl  das  W  a'  lisrn  der  Steinsubstanz 
selbst,  in  aufserordentiicb  wechselndem  Mafse  an  der 
Gesamnitvergröfserung  betheiligt  sind.  Bald  kommt 
nur  '13  und  weniger  von  dem  Gesnmmtwachsthum  auf 
Rechnung  der  St<insubstanz,  dasUebrige  auf  den  Poren- 
raum, wie  s.  B.  bei  Nr.  9  and  38,  bald  iat  nm  weitaus 
grSfaten  Theile  das  Wachsen  der  Stetnanbotans  aelba* 
die  Ursache  der  Vergröfscmar  des  Oeaammtvolumens, 
z.  B.  bei  Nr.  23  und  39. 

Rinige  Materialien  zeigt*  11  Iii  Kigenschaff.  srli<in 
beim  ersten  Brande  oder  «U»  Ii  nai  Ii  wenigen  Briinden 
sehr  mürbe  zu  werden  oder  vulli«;  zu  zi  rlallcn.  Es 
sind  dies  alles  solche,  die  nach  den  ersten  Bränden 
eine  verfaUtnUsmibig  geringe  VolnmMivesgTtfiwning 
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18,19 
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18.59 
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21,69 
6,76 
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13,36 
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4.86 
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17,13 
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16,07 
5,09 

I3,U8 
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-  c 
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•2,032 
3,3:i2 
6,33 
1136 

2,620 
2.640 
Ü.i9 
0,75 

2.236 
2.317 
1,56 
3,49 

2,156 

2.201 

2,73 

5,90 

f,145 

2.29  i 

3,03 

6,49 

1.140 

2,;!i:! 

3,50 

7^0 

2.147 
i'.:i22 
3,5t 
7.53 

2.305 
2,492 
3.36 
7.51 

1.78S 
2,371- 
13.80 
14,68 

1,778 

2,243 
11,S1 
10,94 

1.765 
2,239 
11.99 
11.15 

1,766 
2,4:{7 
11.91 
11.04 

1.777 
2,262 
12,07 
IIM 

1.765 
2,210 
11,42 
10.15 

1,754) 
2.14d 
10,52 
18.41 

6,83 
8.25 
11.52 
3,70 

17.13 
5.41 

13.91 
4^43 

21,50 
6,71 

15,11 
4,80 

22.17 
6,91 

15,21 
4.88 

22.45 
6.99 

14.12 
4^ 

22,05 
6,86 

13.68 
4.41 

28,93 
8,84 
4,99 
1.64 

30,01 
9.14 

11.11 
8,68 

30,64 
9.32 

11.34 
8.66 

3ü,r>:; 

9,29 
11,43 
3,67 

9,07 
10.19 
3.19 

30.63 
9.32 

12,77 
4^ 

31.74 

9.62 
I6,2(J 
6.13 

der  5»toili«ttbBt8ax  Mlbat.  aber  etna  »tarke  Zonabina  j 

des  Porenraunies  auf«  irson.    Zu  di«'ser  ßmppe  p<>hBr«!n 
alle  ben-orra^rnJ  reiniMi,  srroftikrvstallinisrlifn  Quiirxo,  | 
die  uiitriMH  lit   wiirilcii.  sri'lis  an  der  Zahl. 
Eigen^'  liuJt  durfte  die  Verwendung  der  reinen,  grofs- 
krv.-t.illinisehea  Qaaiw  aar  DinambricBtioa  ae&  «r- 
schweren. 

Bfi  der  VerjBjlt^ichang  der  Veriinilening  beim 
wiederholten  Brennen  mit  uit  Aenderunfr  heim  ersten 
Brande,  dein  fiir  dl«  Pnxis  wiihtig>ten  runkt^  ergiebt 
aidi,  dafa  oft  eiacm  ttarkea  Wachsen  beim  «ntaa 
Brand«  aacli  eni  starkea  Wachsan  bei  andaneradem 
Brennen  »Mitspricht,  z.  B.  bei  21a  nafli  dem  ersten 
Branile  23,5  "  o-  "»«"h  <l«*ni  seihst^n  Brande  4'1,6"  ö  Ver-  j 
mohrunjy  des  Gesainiutvoluruensi.  lliiutiL:  aber  findet 
sich  auch  am^ekehrt  bei  verhiiltiiir-niafhig  geringer 
Zunahme  l)eini  ersten  Brande  ein  sehr  starkes  Wachsen 
Ifoi  weiteren  Brennen,  z.  B.  bei  Nr.  !»  nui  h  dem  ersten 
Brande  18,4  °;o,  nach  dem  zehnten  ISrande  GSt,3";o,  die  | 

?Pö(ate  Volumenaanahme,  die  beobachtet  wurde.  IMea 
erbalten  ist  fBr  die  Pabricatioo  ▼«»  Dioassteiaen 
iosofem  angnnstig,  als  die  Steine  ans  fsolehen 
Materialien  bei  der  Herstellung  nnr  einen  kleinen  Theil 
ihr<s  ficsarnnit\va< listliums  erreichen,  dann  aber  im 
Gi'liraiii  lu'  l>i  i  aa«iiiuernder  Erhitzung  sich  noch  er- 
htl.liiU  wfitrr  ausdehnen.  Günstig  dagetjen  ist  der 
ouigf kehrte  Fall,  wo  ein  verhältnifsiniirstg  grufser 
Theil  des  (Tesamnitwaclisthunis  si-hun  beim  ersten 
Brande,  in  der  Praxis  also  schun  bei  <Ut  iierstellang 
dar  Dinossteine  eintritt,  z.  B.  bei  39b  mit  17,1  "/<>  heim 
enrteD,  22,0°/»  beim  aecbatea  Brand«.  —  Za  beachten 
ütjedoeh,  dab  die  Oemmmtvermebning  d«a  VoTnueas 
der  Itohsteine  zum  Tb«  il  auf  i  tru  r  Aiirim  kening  des 
(iefüsres  beruht;  du  nun  zur  lIiTstrlhini:  der  l)inas- 
sti'Mn  ilif  Quarte  xerkli'incrt  uoidun.  diirtte  für  die 
Praxis  derjenige  Theil  «1er  Volunienvermehrung,  der  I 
anf  Loekcran^  d««  Qeftgat  nad  Tamebrnn^  dca  | 


Porenraamea  b«rnbt,  von  weaentlieh  geringerer  Ba- 
doutnng  Mt»,  als  diejenige  yoIumeBvermehrnng,  die 
anf  dem  '\Va«h«e«)  der  Steinsubstans  selbst  beruht. 
l';i>«ien  wir  nur  clas  letztere  \Vach''f'n  ins  Aüge,  so 
tiiiden  sich  unter  den  iintersuchh'n  Materialien  eine 
ganze  Anzahl,  die  scbon  luitn  ei-sten  Brande  fast  ihr 
volles  Wachsthum  erreichten.  Ks  kommt  sogar  der 
Füll  vor,  dafg  «war  beim  zweiten  und  folgenden  Brande 
noch  ein  geringes  Wachsen,  bei  weiterem  Brennen 
aber  wieder  eine  kleine  .SchwiD<lung  eintritt,  ao  dab 
nilatct  das  Volaman  dar  Steioanbstaaa  (abgaBebea  von 
den  Poren)  noch  am  «in  Weniges  kleiner  wird,  als  e« 
nach  dem  ersten  Brande  wnr,  z.  1'.  bei  Nr.  B9b  l'^.O«  „ 
W  achsen  der  .Steinsabstanz  ii;icli  dem  ersten  uml  nur 
13,7"/«  nach  dem  sechsten  l'.iau'i-  . 

Auffallend  ist  es,  daf.s  l*ei  vivU-n  (iuarziten  die 
Verminderung  «les  s|iccifischen  Owicbts,  also  auch 
das  Wachsen  der  .Steinsubstanz  aufliijrte,  ohne  dab 
ein  so  niedriges  spe<  itisches  (icwirht  erreicht  worden 
wirev  i»an  die  Ueberfübrung  des  gesommteil 

<|uncs  in  die  auorpbe  Uodification  annehmen  könnte. 
ZnWMlen  trat  ein  geringes  Auf-  und  Niederschwanken 
im  specifischen  Gewicht  ein.  z.  B.  bei  Nr.  9,  zuweilen 
aber  ergab  sich  auch  eine  entsciii-  l-  ii' .  wenn  auch 
treringe  8chw  indiinsr.  meist  viira  vi,  rt<  :i  oder  fünften 
Brande  an.  I'tn  .Ih-r  Ki x  im  iiuiil'  iils  Versuchsfehler 
anzusehen,  d  izu  i-f  'In-  .\nzulil  der  in  Frage  kommen- 
den Materuilii-ii  vn  Linr-.  nichtiger  dürfte  es  sein, 
die  Ursache  in  den  fremden  Beimengongen  der  Uuarxe 
zu  suchen,  welche  ein  Diohtbrennen  veranlassen.  Die 
meisten  der  in  Frage  kommenden  Qnarsite  waren  schon 
dtircb  das  Ansseben  im  gebrannten  Zustande  als  mehr 
oder  weniger  nnrrin  zn  crki'nnrn. 

\Vähr«nd  inaa  Lt  i  Verwendung  deraits^n  i  W^arzite 
ein  nachträgliches  Wuchsen  der  Uinassteine  ni'  lit  zu 
befürchten  hat,  wenn  dieselben  nur  von  vornherein 
hoch  gaang  gisbraant  waren,  fand«»  sich  amgek«brt 
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auch  solche,  bei  denen  dies  fast  mit  Sicherheit  zii  er- 
warten ist,  weil  die  Steinsnbstanü  heim  ersten  Brande 
nur  einen  kloincn  Tlii-il  ihrr-:  villeii  Wai  hsllmtn^  ct- 
reicht.  Daliin  gehört  H.  Ni  !•  mit  ti,8  'V»  'J*""" 
ersten,  18,6  **/o  nach  dem  M<  li>tcn  und  21,7  "yo  narh 
dem  zehnten  Brande;  norh  aaf fallender  nind  die 
/.fihinn  hei  Nr.  32a  mit  l.fi"/«  nach  dem  ersten  und 
11,57«  <l«in  ««clitten  Bnundr.  Oiew  CigeoMbuft, 
Mi(kiij|;8  vtüig,  diQB  aber  um  to  atotig«r  sn  wwhvra, 
flcbeint  geraoe  d«n  bervorngend  reinen  Quarzen  eigen 
tn  sein,  «bmso  wie  das  Htirbew«rden  heim  Brennen. 

Wetsentlifh  anders  als  die  Quarze  verhielten  sirh 
die  porösen  Materialien,  Sandsteine  und  tiiiarzs<-hiefpr. 
Di  r  t-inzige  unti  rsurlii.-  (jtiiir/>i  Im  fcr  zeiptc  l'<'i  fünf 
maligem  Brennen  eine  «ehr  stetige  Ausde^innn^r,  «l>>o 
ill  ci>  weiteres  Wachsen  wahrscheinlich.    Von  den 

Prüften  Sandstvinen  zerKelen  drei  schon  heim 
ide  zn  Saadf  sind  also  Tiir  feuerfeste  Zwecke 

iiiig!B«igBet.  Di«  fllnrigM  Mcb«,  die  den  «raten  Brind 

ttbaiiitimdeii,  M«ItMi  «neh  di«  wnleren  Brlnde  tAtm 

Srhiulrn  IUI?!,  /nni  Thi-il  wurden  sie  sogar  dnr*li  ihis 
Brennen  fester.  Auf  analoges  Verhalten  von  SüihJ- 
steinen  aus  der  gleichen  (iegcnd  i-t  nirlii  zu  rechnen: 
von  drei  Quadersandsteinen  ans  der  »ärhsischen 
Schweiz,  die  nahe  hei  einander,  aher  allerdings  aus 
verschiedenen  crnlofriaihpn  Horizonten  entnommen 
waren,  zerfielen  /«li  sufnrt  za  Sand,  wahrend  der 
dritte  «ich  «1»  ein  «»lir  brsnchbaree  Material  erwies. 
Ein  ehainMerietii«liee  B«iepi«l  dafür,  wie  wenig  ans 
dem  ersten  Brande  ta  schliefsen  ist,  bietet  Nr.  4^}: 
hier  erreichte  die  Volumenvergrofserung  nach  dem 
ersten  Brande  die  abnorme  Höhe  von  28,0  erreichte 
aber  beim  zehnten  Brande  erst  Hl. 7*/«.  >viir  iit<mnarh 
anfsenirili'iitlich  <  otiNfiuit. 

Um  festzutitellen,  bis  zu  weicher  Grenze  das 
specifische  tiewicht  des  Quarzes  hei  völliger  Ueber- 
f&hrang  in  amorphe  Masse  sinken  kann,  wurde  ver- 
raekt,  aw  specifische  tJewicht  des  geschmolzenen  reinen 
dnarae«  feetsntteUen.  Die  Resaltata  aind  nooli  aielit 
■1*  gttnan  xn  beiwicfttien,  geben  ab«r  doeb  ein  vor- 
iSufisje-i  Tiiltl.  iii.rw  i'ijisi  liern  Qnrirx  wurde  gefnnden 
2,054  un-l  '2.1«",  l>ei  UolienlnK  kaer  Satiil  1,*127  und  1,912. 

Bcispirlc  fiir  'ins  W  .urli>.eti  v.iii  Dinassteitien  aus 
veracbiedenen  renommirten  Fabriken  gieht  die  auf 
nieltiler  ^idto  oben  feignnde  l^leine  Tabelle: 


1  Rnnd 

ft.  Rrand 

Vn  Mni 

1 

X  « 

ARO 

4  32 

«,01 

2. 

6.05 

6.27 

632 

». 

1,62 

2,00 

2,20 

4. 

2,11 

2,40 

2,55 

5. 

1,81 

1,85 

ß. 

1,37 

1,57 

1,64 

7. 

4,98 

5,27 

5,32 

8. 

4.04 

4,90 

5,22 

9. 

f>,4 

Die  Zahlen  geben  die  lineare  Ansdehnnne  in  ",0 
an.  niriit,  wie  die  Mherco,  die  VemMhnnif  dea  6«- 

samintv'il-^'PTis. 

Einwirkang  des  KalkeN  aof  fenerfe.ste  Materialien. 

Bii'hcr  nahm  man  allgemein  an,  dafs  der  Ein- 
würknng  dea  K^ea  lioehtboncrdehalii^  Materialien 
an  beaten  wideratehea.   Venerdings  sind  Anseiehen 

vorhantlen,  d.ifs  diese  Ansicht  viplleicht  irrig  ist.  In 
Kalköfeti  Miii  Zuckerfahrikfti  hat  sich  der  Ersat«  des 
('liaiiMitteiii.ili'riüN  dnrcli  (Juarz-iihiefer  ;;iit  bewahrt. 
Versuche  im  Kleinen  wurden  in  der  VVnisf  augestellt, 
dafs  Kegel  ans  gemahlenem  Marmor  nnd  solclie  aus 
Cement  auf  verschiedenen  Unterlagen :  hochthonerde- 
haltige  Chamotte,  Dinaxstein,  Qnarzschiefer,  anf  hohe 
Tenperaiaf,  Seeerkegel  16,  erhitst  wurden.  Bei 
weitem  am  wnugaten  angegriffe»  wurde  dar  Qnar*- 
schiefer,  die  Chamottesteine  zeigten  eine  mit  ge- 
schmolzener Masse  angcrüllte  \'ertiefnng,  hei  den 
Dinassteincn  war  die  geschmol/ene  Masse  in  die 
poröse  Substjinr  der  Steine  liuii'intresirkert.  Dies 
dürfte  nicht  durch  die  i'heinischr  HesrbnlTenheit  fies 
Üinassteins  bedingt  sein,  wie  der  \  cixleich  mit  dem 
Qaerzsohiefer  zeigt,  sondern  durch  die  poröse  Be- 
Rcbaffenlieit  der  Steine.  Um  die  chemiaohe  ein  Wirkung 
dea  Kalkea  anf  Kieaelsiare  rnnan  an  verfelna,  worden 
Kegel  ans  versohiedenen  MbchnngMi  wn  Marmor  mit 
Sand  und  von  Marmor  mit  Kaolin  hergestellt,  der 
Schm(lz|iiiiik*  ilerselhen  ermittelt  und  untereinander, 
Sowie  niil  ilen  .ils  Segerkegel  bekannten  reinen  Thon- 
erilesilirateii  \  iTijli'  In  n.  |)ane)ieti  w  urden  aiirli  Kegel 
hergestellt,  hei  denen  der  Marmor  durch  Ueraent  er* 
aatat  war.  Die  Eigehaiaae  «nthilt  folgend«  Tab«!!«: 


Nr. 

Miaehnng. 
Aar  100  Th.  Marmor 

Formel 

Schoicl/.|Miiikt 

mit 

Se^erkei;eln 

Chendaclie 

/.  iisammensetsnng 

Ca«!        AI,  0,  SiOj 

Srhmelzpunkt 

\>f\  Krsafz 
des  Miirmors 
dnr«  h  fctnenl 

1. 

l'J<>  Tli.  San'i 

Cut»  .  -JSiih 

unter  'J*< 

HR.2 

weit  unter  '2€y 

2. 

ALO  ,  .  jSiOi 

AT, 

1(1,2 

:,H.H 

8. 

m  Tb.  Sand 

Ca0.2SiOi 

■j:4,7 

76^ 

rnttor  ÜB 

4. 

AliOi.SSiO« 

SS 

86,4 

6S,« 

ft. 

810  Th.  Sand 

f'üO  ,  4  SiO. 

:V2 

1.^9 

81. 1 

~  » 

6. 

Al;<>:  .  4  S\(>,- 

■iJ 

80.0 

70.0 

7. 

5]S  '1  Ii.  Ka.il in 

CiiO  .  2  .\\,(>, .  iSiO, 

unter  '2''> 

1 1.2 

41.0 

47,H 

unter  2lj 

a 

1^0  TIl,  S;il|.1 

(  h(  1  .  S  f^i  (  1; 

104 

Hit.C, 

0. 

I7.f. 

K2.1 

la 

iu;j*>  Th.  Kaolui 

la0.4AliUi.ÖSiOi 

ao— Öl 

ö,» 

43,5 

50,6 

ao 

Withrend  also  das  Zwei  Silicat  von  Kalk  (Nr.  1) 
sehr  leicht  flüssig  ist,  ist  das  Zwei-Silicat  der  Thon- 
erdc  (Nr.  2)  die  schwerflüssigste  aller  Mischungen. 
Die  S«hmel«]i«alite  der  Drei-Bilioate  (Nr.  8  und  4) 
rücken  aidi  achon  eehr  viel  nXher;  der  dea  1>rei-8ili- 
eate«  de«  Kalkei  liegt  sehr  erheblich  höher  als  der 
des  Zwei-Silicates,  die  entsprechenden  Thonerde-Sili- 
eate  zeiijen  ilas  enti;e»reiiyesctxti'  Verllältnifs.  IMi 
Vier  Silii  atc'  <les  Kiilkrs  und  der  Tlmnerde  (Nr.  und  6) 
Wei-en  den  i^^leieltcn  Schinclz[iiinkl  auf,  heiiie  Seger- 
kegel 32.   Bei  den  Acht-Silicaten  (Nr.  8  und  9)  liegt 


der  Schmelzpunkt  de«  Kalk-Silicates  wesentlich  höher 
als  der  des  Thonerdc-.Silicates.  Die  Mischungen  7 
und  10  beweisen  im  Vergleich  mit  Nr.  6  nnd  8,  dafa 
der  Schmelapnakt  der  höheren  Kalk-Silicate  durch  den 
Znsata  von  Thonerde  erniedrigt  wird.  Diea  Verhalten 
liefert  einen  Beitrag  für  die  von  anderen  Forschern 
ausgesprueheno  Ansicht,  dafs  unter  Umständen  die 
Th'.tienle  das  Schmelzen  bcfiirdirn  kann. 

Die  Versuche  deuten  darauf  Inn,  ilals  e>  (lie 
nächste  Aufgabe  der  Technik  sein  jnufs,  I linussteine 
von  ao  dichtem  öefüge  henroateUeo,  iat»  sie  dieselbe 
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\Vider8tjind8flihigkeit  gegea  Kalk  haben,  wie  di«  Natur- 
steine.  Dm  diemitcDe  Vwbalteo  dM  QnaraM  lam  1 
Kalk  8t^t  d«r  Ltaug  dieiar  Aafgabe  ndbt  1iliid«nid  | 
boi  Wcfft. 

Paver  aehehiai  die  Tflrraeh«  nf  «inm  Weji;  mr  \ 
IVüfuiiff   der  Wi'lcrstaiiflsfthigkeit    von  fciuTicslcn 
Steinen  gegen  Schlacke,  Afiche  o.  8.  w.  hinzuweisen.  | 


Zwockm&fsig  wird  es  hierbei  sein,  die  verschiedenen 
Componenten  des  Steine«,  Bindemittel  and  Chamotte, 
bezw.  Qaarz,  einzeln  zu  prüfen.  Dnrch  systeraatiscln 
DarchfubnuiiK  der  V«n«c)M  dlrfte  aadi  d«r  UcAmv» 
zengung  de«  vortnij^«idea  Gtub^  iah  dar  Tkioii- 
r  riii '^^ehalt  allein  die  GOto  eittM  TuttitHtM  bedi^t, 
»tArk  untenninirt  werden. 


fiefente  vnd  kleinere  Mittheilangeii« 


ItelWiaeiilegiiiigcn  in  dm  V«r<>ititgten  Staat«». 

Vadi  einer  Mittheiliug  im  in  f  hiladelplüa  er- 
nheiiieaden  „North  Ameriees*  von  91^  Jui  Ul  die 

Pennsylvania  Railroad  nebst  benachbarten  Eisenbahn- 
linien mit  der  Pennsylvania  Steel  Company  nnd 
der  <  amliiia  Stec!  Co.  verschmolzen  worden.  Die 
Kapitalisirung  wird  wi«  folgt  ugegeben : 

AeUenkapilkl  ood 
OblifmliooM 

Penneylvtina  Rulrotd  .  .  .  .  £  965015449 

Baltimure  n.  Ohio  „  870688711 
Norfolk  n. Western,  .  .   ,  187991900 

Chtsa|ipaken.Oh»„  .  .  .  .  ,  130  572  408 
I.ont,'  Islan«!  ,        .  .  .  .   ,  lP(Mil(XN) 

l'ennsNlvania  Srccl  l'inujiany.  ,  ^  5lf>iM:'in 
Cambria  Steel  Company.  .  «  .  „  6OUWO0U 

.£  1128610464 
Pif  si.  gebildete  Gesellst luiff  M  rfügt  über  drei 
Schienenwalzwerke  in  Sparmw-'s  l'.iint.  StPelton  und 
Johnstown,  eine  ürückenbatianstalt  in  Steelton.  eine 
Schiffswerft  in  Sparrow's  Point  und  eine  in  der  Er- 
ridttuig  begriffene  Fabrik  fllr  EiaeBbelinwageii  warn 
gepreisten  Blechen. 

Pie  ZoeammeiilMniag  «dittbt  eis  Coup  gegen  die 
United  State«  Steel  Coi^ontion  ra  sein,  darch  den 
die  Pennsylvanische  Eisenbahn  in  Verbindung  mit 
ihren  bciia>  liliiu  tt-n  I.inio«  sich  piiiorsi/its  ilif  Vci  - 
frarhtnni,'en  in  'ins  peunüvlvanische  Gebiet  sichert  und 
sich  uüilererseits  für  den  Bezug  dea  gflinwiwitCD  Eiaeil- 
bahnmaterials  anabbingig  newt 


Der  englleehe  Eohlenaneftiiirzoll.* 

Die  V'orstellnngen  der  englischen  Bergbantreibenden 
sind  nicht  ohne  Erfolg  geblieben,  indem  einerseits  die 
Frist  fikr  die  Abwidduag  der  bei  EinfHhmng  des 
Kohlensollea  !■  flebwebe  Mflndlieben  Abeeblflste  bis 

zum  Ende  des  laufenden  Jahres  hinausgeschoben  wurde, 
d.  h.  dafs  alle  bei  Einführung  des  Zolles  abgeschlossenen 
nnd  bis  Ende  'les  lalires  erleilij^ten  Geschäfte  abgabe- 
frei «ind.  Kine  zwciti'  wiclitigo  neAtitnmnng  besteht 
darin,  ilafs  die  Kulilf  und  der  künsitln  hc  lircnnstolV, 
dessen  Werth  unter  einer  gewissen  Grenze  liegt,  eine 
Vergfinstigung  erhalten  sollen.  Es  scheint  aber  noch 
nicht  festzustehen,  ob  die  untere  dhrenze  für  den  Zoll 
Toa  1  eh  bei  5  oder  boi  6  dt  liegen  eoU  nnd  ob  sie 
adt  '/•  sb  f.  d.  Tonne  angenonunan  oder  andere  Mißt' 
nafamen  ergriffSm  werden  «ollen. 

Koksöfen  mit  Gawlannnf  der  Mebenerzeugnisse 
in  den  Teretnigten  Staatea, 

Nach  einer  Mittheilung  des  ,.Engincering  and 
Mining  Journal"  worden  die  ersten  Koksöfen  mit  Ge- 
wiamng  der  Kebenermtgniiee  im  den  Vereinigten 

•  Vergl.  „Stdil  nnd  Biaen*  1001  SeHe  480,  mo 
nnd  663. 


[  Staaten  im  Jahre  1K)1  i^eTtaut  nnd  zwar  dnrch  flie 
I  Solvay  I'rücf^ss  Company,  welche  eine  Versnnhsanlage 
von  \2  Offen  ilin-s  Systems  in  Svrafusc,  N.  V.,  ein- 
richtet«.    Die  mit  verschiedenen  Kohlensorten  aus- 

Sefdhrten  Versuche   gelangen  durchweg:   1896  ging 
ie  Cambria  Steel  Co.  dasn  über,  in  Dunbar,  dem 
Mittelpunkt  des  C^nnellsTiiler  Koksbezirks,  50  Semet- 
Boln^-Oefen  sn  erbauen,   lB9ti  folgte  die  Sharon 
Steel  Co.  in  Sharon,  Pennsylvanien,  mit  95  Oefen 
I  gleiflu-r   Art.    Im  .lalirc  1897  wiir'ien  in  Wheelinjc, 
I  Weslviririni»,  für  die  Riverside  Iron  \\\trks  LK)  Semrt- 
8n| vay  ' iften   «gebaut,    eine   Anla<^e,    die   mittlerw  eile 
sich  auf  IliO  Oefen  veigrofstül  liat  und  jetzt  um  weitere 
120  noeli   vertiielirt  werden  t'Al:   in  demsrlUrn  .Iitlir 
erfolgte  iler  Bau  v  .ii  ebenfalls  120  solcher  Oefen  für 
!  die  Tenncssee  Cual,  Iron  and  Uailroad  Co.  in  Ensley, 
I  Alabama.  Im  folgenden  Jahr  wurden  in  Halifax,  Hen- 
I  eebottland,  10  BienenkorbSfen  in  fleaiet*SolTaj-Oo(ln 
!  eineo  etwas  modifirirtrn  Systi^ms  iim{»phaut.    In  Detroit, 
I  Vieh.,  ist  eine  Auluge  gt<,'enwtiriig  im  Bau  und  für 
die  verschiedenen  canadischen  Kohlenbexirke  aind  eben- 
;  falls  mehrere  grofse  Anlapen  spinnt. 

Oas  ainerikanisnlie  Patent  des  Otto  -  H r>f?'tnaiin- 
i  System«  i»t  in  Händen  der  üntted  .State»  Coke  and 
I  Gas  Company  in  New  York.  Die  erste  Anlage  nach 
diesem  System  in  Amerika  besteht  ans  60  von  der 
I  ('ambria  St«el  Co.  in  Johnstown,  Pa.,  im  Jahre  1896 
I  errichteten  Oefen.  Man  hatte  im  Anfang  des  Betriebee 
I  mit  betriditlichen  Schwierigkeiten  sn  kämpfen,  arbeitet 
I  jetzt  aber  schon  sfit  mehreren  Jahren  mit  vollsiiuidic^em 
I  Erfolge.  Die  Anlat^e  ist  daher  auch  bereits  uui 
I  100  Otto-Hoffmann-Offea  vermehrt  worden  und  weitere 
120  sollen  demnärhst  hinmkommen.  In  den  .lahrcn 
1897  und  1K<»H  wurden  12()  Olto-Hoffmann-Oefen  von 
,  der  Pittsburg  Gas  and  Cuke  Co.  in  Qlassport,  Pa., 
i  ettiehtet;  ihr  Zweck  ist  in  erster  Linie  die  Gaa- 
I  erzeugung,  in  aweiter  die  Kokibereitnngi  Die  New 
!  England  XIaa  and  Cek»  Co.  bat  mr  Zeit  400  Otto- 
:  Honmann-Oefen  in  Everett,  Mass.,  im  Bi-trieh,  eine 
'  Erweiterung  der  Anlage  um  800  Oefen  ist  giplant; 
I  400  Oefen  dieses  Systems  wurden  femer  von  der 
I  Dominion  Iron  am  1  -s^teel  Co.  in  Sidney,  Cape  Breton, 

tTb:iMt. 

K\nv  im  .lalire  18;h;  durch  die  Latrobe  Coal  and 
(  nke  (  ij.  in  Latrobe,  I'a..  errichtete  Anlage  von  30New- 
ton-Chambers-Oefen  mit  Gewinnung  der  Ncbeneraeng- 

Inisse  arbeitet  jetzt  ohne  letzteren  Betrieb,  da  aiw 
dereelbe  als  nicht  vortheilhaft  erwieaen  bat  Dengea 
sind  in  PoeAontas,  Va.,  HB  im  Berits  der  Sovenwest 
Virginia  Improveraent  Co.  befindliche  Bienenkorböfen 
in  Newton -Chambers-Oefen  eines  etwas  veränderten 
Systems  um;^'ewandelt  worden  Und  atdien  aeitdani  in 
erfolpeiehem  Betriebe. 

/um  Schlnfs  sei  erwähnt,  dafs  in  Knoxville,  Tenn., 
verschiedene  Oefen  eines  neuen  Systems,  das  den 
Namen  Keneval-Ofen  führt,  erbaut  worden  sind;  iibi-r 
die  Bedeatnag  dieeea  Sjstamea  Ikfet  aich  aber  noch 
niebta  »agen,  da  aieh  dänalbe  noeb  gnna  im  Stodinal 
dea  Vennekea  befiadei 

4 


Digitized  by  Google 


778  SUbl  udJ  EiMit. 


JUferat*  und  Utiner»  iiiukeilungein. 


16.  JoU  1901. 


Erssifikchr  «of  dem  Oberen  Sor. 
Infolf^e  des  langandanernden  Winteri  hat  die  Ver- 
Kchiffiings-Snifion  am  Oberen  See  in  diesem  Jabro  erst 
«|)ät  liegonaen.  Man  war  daher  im  1.  Juni  hinsicht- 
lich <U-r  verfrachteten  Erzmeage  erheblich  gegen  das 
Vorjahr  swrBek,  wird  Jedooh  um  M>  eher  in  4«  La^ 
■ein,  den  Anefall  wieder  eininholen,  ale  so  den  vor* 
handenen  ^ofsen  Dockanlnirrn  no  li  l  inc  ii<«f  solche 
vim  jc^cwaltigcn  Ahmcssungca  gutrctun  ist.  I»if  ('liii  ;ico-  \ 
Milwnnkee-  und  St  raui-Eisenbnhn-üesells«  huft  hat  '. 
durch  die  neue  ER<"nnaha- und  Lake  SupiTifir-P^isr  iibahn  i 
von  ('hanninjf  nai  h  Km  aiiaha  ohenfjills  dir  Bi  tlicilii^ng 
an  der  Rrzverladiing  aufecnoinmen.  Das  Verladedocl 
in  EsoAnaba  wurde  im  October  vorigen  Jahres  fertig, 
kommt  aber  erst  in  dieaem  Jahre  ia  Betrieb.  Es  ist 
die  dreianddreifsigste  tob  ihnlfcbeii  Einrichtungen, 
welche  sich  in  den  7  grorsenVer!(chilTung$hIfen(Diilntb, 
Two  Harbors,  Kscanaba,  Snuerior,  üan^nette,  Ashland 
und  niadstone)  befinden.  l)er  neue  .St.  Paul  Pier" 
int  JiH  iTi  lünjj,  16  m  breit  und  2t»  w  ül>er  Wasserlinie 
li..rli,  hat  12n  Taschen  iimi  kiiun  28000  Tonrn  n  Krz 
iiuln«  hiueii.  Da«  Dock  hat  vier  Eisenbahngeleise;  die 
Liiiii.'c  der  Rammiirdhle  allein  beträgt  zusammen 
H2(H«i  III.  Die  Gesanimtanfnahmefähigkeit  der  Vcr- 
In'kii'.^vks  an  den  ol)eren  Hafen  ist  dadurch  auf 
820000  Tonnen  Rwm  gebracht  worden,  der  flr  1901 
cur  Verfügung  steht. 

KSnIglichc  geologische  Landcsan^tAlt  su  Uerlin. 

Der  Bericht  über  die  Thatigkeit  der  königlichen 
geologischen  Landcjamstah  zu  Berlin  im  Jalire  1900 
und  der  Arbeitsplan  für  das  .lahr  1901,  die  uns  von 
der  Direction  Urenndliehat  flbemitMt  wntdeni  legen 
Zengnifs  ab  von  den  erftealiehen  Portaehritten  in 
den  Arbeiten  dieses  Institutes.  Dir  tri  iiloi^isi  bcti  Auf- 
nahmen erstrecken  sich  gleichrnüfsi^'  :»ut  diis  ücUrgs- 
land  wie  auf  (l.iN  Fl  ii  lilaii'i,  Ix  i  letzterem  mit  besonderer 
Reriicksii  htigung  der  a^onomisLla  ii  llodenvcrhältniose. 
Interessenten  seien  auf  da»  Erscheinen  des  Bcriditrs 
bezw.   Arbeitsplanes  hicrdureli  ,iiifniiTk*<nm  trcniacht. 

Frelg-AnfgAbrn  den  Vereins  für  Blaenbnbnknnda 
tm  lierltn  inn  1.  Angnut  IMS. 

1.  Für  den  Verschiebedienst  sind  unter  Wünli^nm«,' 
der  bpkniintcti  Mittel  tmt  Ke^elnnir  dfr  (ieschwin- 
iliLcluir  ;it.l;tutiinlfr  Wahren  \'i.i'Mlil.ix'f  ZOT  Ver- 
bcsscmng  der  Einrichtungen  zn  machen. 

2.  Attf  Gruntl  der  bisherigen  P>fahrungen  ist  eine  i 
wissenschaftliche  Oar«t«llung  der  (irundzfige  aowie 
der  Vor-  und  Naehtheile  für  die  Anordnung  von  ' 
fiahnen  mit  nniechtem   Itetrieb   —   Reibann-  j 
atreehen  and  iSahnstangenstrecken  —  i;egeniiD«r  I 
reinen   Reibungsbahnen  zu  gilrn,  «nlni  suwidiJ 
die  Itctriebsweise  durch  Dattipf  w  u-  iliin  li  Klck- 
tricität  zu  erörtern  ist.  ' 
Die  v<jrstelienilen  Aufgaben  können  beide  odtr  ! 

nach  Kelicbeti  einzeln  von  einem  Verfasser  bearbeitet 
wer'lcK.  Die  Hearbeitungen  müssen  in  deutscher  Sprache  i 
abgefaff>t  sein  und  bis  zum  1.  August  H)02,  Abends 
6  I  hr,  an  den  Verein  für  Eiseabahnknnde,  Berlin  W.,  . 
WilheimatraTse  92       gebunden  nnd  portofrei  'ein- 
geliefert  werden.    Zur  Ertheilung  von  Preisen  sind 
ausgesetzt:  fUr  die  erste  Aufgabe  500  J(,  für  die  zweite  \ 
.\nf)rabe  ein  erster  Preis  von   15(X)  . //,   i  in  /weiter  : 
Preib  vou  üOO»#.  Die  preisgekrönttja  Arbeiten  werden  ' 
Eigenthnm  des  Vereins. 


HagiMAltberflNM  raf  ier  IbnI  JtnMfau 

Der  «ndkche  Consnl  auf  Eaböa  macht  anf  die 
jrtrf    dortseibst  betriebenen  Iterjrbauuntemehmnngcn 

aufmerk-aiii.  Die  Petrifite  Limited  l "ompany,  wol  ln- 
vor  3  .lalin  II  :nit  einem  Actienkapitnl  von  Pi  ITiOiNK) 
iMiii  Innen  von  in-'^t  i  tiLjlifcben  K;i|iitnli--tcn  triTrunrii't 
wurde,  bat  eine  C'onceseiou  zur  Ausbcatong  der  Magnesit-  | 


lager  auf  dem  nördlifbrn  Tlieil  der  Insel  erhalten. 
\\  ährend  de«  letzten  .lab res  hat  die  Gesellachaft  von 
dem  Mineral  75<X)  tons  aus^refülirt.  Inzwischen  sind 
die  Einrichtnng(in  derartig  verbessert  worden,  dafs  die 
Ciescllschaft  die  Ausbeute  noch  bis  zu  eiocr  bctriiclit- 
lichen  Höhe  steigern  kann.  Aufserdem  waren  noch 
Concessionen  an  die  griechische  Gesellschaft  „Societe 
dcsImvanxPablic«*'  ver]j(eben  worden,  welche  j&brlicli 
etwa  90000  tooa  MagBMit  vwseliifll. 

Iliaeli  .Tb*  Deerd  «T  TmO»  JowmI*  ] 


Das  Koblenrevter  roa  Herakle«  in  Eleinasien* 
Das  Kohlenrevier  von  Heraklea  erstreckt  sich  in 
einer  Ausdehnung  von   160  km  an  den  Ufern  des 
Schwanen  MeeNS  entlang  nnd  lerilUt  in  drei  parallel 

liegende  Oebiete. 

Diis  erste  ftt'liiet  j;ebt  von  Kios*.e  Aktsilie,  15  lim 
von  Heraklea  cutlernt,  in  iliis  Inni're  und  wir<l  nur 
in  i;crini,'em  Mafse  ^on  F.ini,'eK<ircru'ii  rtuKgelieutet,  da 
die  Transpurtverhältnisse  su  schwierig  sind.  I>tt8 
zweite  Gebiet  zweigt  bei  Koslu  vom  Meere  ab,  geht 
durch  das  Thal  von  Songnidak  in  dasjenige  von 
Tchatal- Aktsche  und  erstreckt  sich  nach  Filios  za. 
Die  östlichen  Grensen  dieaea  Be vieres  aind  noch  nicht 
genau  festgestellt  Dieie  Region  ist  die  wichtigste  nnd 
am  weitesten  vorgeschrittene ;  sie  umfafst  die  hauptsäch- 
lichsten Kohlengruben.  Das  dritte  (lebiet  beginnt  bei 
\)tiasra,  nahe  bei  der  Mündung  di  s  Fliis-ei*  Hartin, 
unil  erbtreckt  sich  bis  Djide,  Itic  (|iii-tiL,'rn  Köhlen 
sind  von  gerinirer  Gute.  Iiietlesau  i,  i;  ini'tii>n  ilieser 
drei  Kohleoreviere  wird  auf  400  W)  t  guachiitzt.  Von 
Heraklea  bis  Amasra  gehören  die  Gruben  der  (Mvilliste 
des  Sultans,  welche  die  Ausbeutung  derselben  der 
uttonianischen  Admiralität  übertragen  hat.  Diese 
wiederum  ertheilt  AfMbenteerlaubnifsscheine  an  £insel> 
Personen,  mit  der  Verpflichtung,  GO^o  der  Ansbente 
für  einen  festgesetzten  Preis,  der  aiiirenfiÜrklieli  54 
Silberpiaster  die  Tonne  betrat,'*,  an  die  Ret^ienin^  aVi- 
zugeben  und  für  jede  Timne  verkutiffe  Knlilm  eine 
.\bgabe  von  5  Piaster  an  die  Admiralität  zu  entrichten. 
Die  Erlaubnifs  erlischt,  wenn  die  Förderung  drei 
Monate  lang  geruht  hat,  und  ist  ohne  Genehmigung 
der  Regierung  nicht  übertragbar. 

Im  Kohbnvevier  sind  Arbeitslutfte  für  billinn 
Lohn  in  haben,  aneh  sind  die  eingeborenen  Arbmair 
geschickte  Bergleute  nnd  leicht  zn  leiten.  Doch  sind 
nicht  genügena  Arbeitskräfte  vorhanden,  und  zur  Saat- 
und  Erntezeit  geht  dalicr  die  Pniductitm  um  'M)  Ins 
40'/»  zurück.  Die  nrjthvs  endii;en  liaiiniaterinlien  sind 
reicnlich  zu  liahen  ;  duirei;fn  imissen  Kisen,  ^lasr  lnnerieii 
und  Cement  aus  Europa  eingeführt  werden.  Das 
Kohlengebiet  ist  sehr  gebirgig,  nnd  die  Verbindiingea 
sind  dtiner  schwierig.  Hoch  sind  für  die  Wegschaffung 
der  Kohlen  Eitenbahnen,  Seilbahnen  und  andere  Trana- 
portmittel  geadgend  vorhanden.  Die  Vemdiiiitogen 
werden  in  Sdranft  von  dem  im  B«n  begriffenen  Hann 
von  Songuldak,  «elrber  für  die  Verladting  von  980- 
bis  400000  t  im  .lalir  ireniiiren  w  ir-ii.  erfolgen. 

Die  ^'cfiirderte  Kutile  wird  meist  in  dem  Zustande 
vcrkilutt,  wie  sie  aas  den  Gruben  kommt,  nur  die 
Soci^'te  Ottomane  in  Heraklea  täfst  ihre  Kohlen  waschen. 
Diese  Gesellschaft  ericnst  in  ihren  24  Koksöfen  einen 
Koks  von  guter  Uiwlititt,  der  7  bis  10 "/o  Asche  ent- 
hält. Die  Aufahr  wird  fuX  aosscblidälich  von  der 
ebengimannten  Qesellsehaft  bewerkstelligt  nnd  erfolgt 
nachivamänien,  Rufsland,  Bulgarien,  Aegypten,  Griechen- 
land, Oesterreich  und  Frankreich.  Der  Kokt  ist  sehr 
gesucht  nnd  i,aht  \\.  a.  nach  Marseille  für  die  dortigen 
Hochöfen  und  ( i:efi«eroieu,  uaeh  Luurimu  u.  s.  w.  Der 
Preis  der  Kohlen  v<.n  lieruklf  a  stellt  sich  etwa  ebetiso 
hoch  wie  der  Preis  der  Newcastlekohlen  im  Orient. 
Als  Grundpreis  kann  der  Preis  von  CnrdilF  mit  Abn|; 
von  2  bis2Vi  Shilling  die  Tonne  angenommen  werden. 

(Mach  «inain  Bericht  drr  rniniBaiscbea  lUadUikkainawr 
in  CnnalaoUsop«!  aad  uasb  Kmm  d'Ot imLJ 
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Vierteljahrs-Marktberichte. 

(April,  M)ii,  .Tanl  1901.) 


I.  Rheinland-Westfiden. 

Dl«  allgemeiii«  Lajf«  dMEiten*  andStftbl- 

DiarkteB  hat  sich  gegen  das  vorige  Quartal  im  wesent- 
lichen nicht  geändert.  Die  erhoffte  Besscrnn)?  wnrde 
durcli  unliebsam*!  VoriJfiuit,'''  nuf  iUmh  (itlui-t  der  Bunkitn 
nnd  der  Elektricitatüwerke  —  die  ^oii»es  MirtttraueQ 
henorriefen  und  die  veschäftliche  Unlust  forderten  — 
bintangeholten.  Wenn  auch  mit  dem  beginnenden 
RrUgur  eine  gewine  Belebung  des  Bedarfs  eintrat, 
w  war  dieaelb«  doch  nur  inl&i£|  da  di«  Bmlhitigkeit 
sieh  nieht  in  dem  mhofften  luus  eatwiekelte.  Die 
etwas  besser  ■  gewordene  Beschäftigung  der  Werke 
dauerte  am  Schlnfs  des  Berichts  Vierteljahres  an,  war 
aber  im  allgeiiu'iiii'ii  iiimier  n<>'  Ii  titriit  p-nügend. 

Auf  dem  K  oli  1  f  n  m  urk  t  f  vollzoi;;  sirli  mit  Bejffinn 
dM  Quiirtals  das  InkrufttTcti'n  der  neuen  Absclililssf 
ia  Kohlen  zn  dem  bisherigen  Preise  auf  ein  weitere» 
Jtht,    Wean  von    einxelnen  Seiten  Anstrengungen 

Kiekt  wuiden,  die  Abschlttsw  auf  kttnen  fiiat  sa 
ftD,  90  scheitorten  alle  diaee  Bettrebmigen  an 
WidetataadiB  dea  Svadieatea.   Der  Abiata  war  im 

rm  Mhr  regelmlumg  und  aUe  Sorten  mit  Ansnahme 
Kukskühlen  gefragt. 

In  Koks  dagegen  reichte  gegeniilu  r  ilcn  Isidor 
»i'di  nu'iirrmU'n  Aobestellnngen  <u-r  llochofinwh'rki' 
die  pro  Aphl  beschlossene  10"/» ige  Kinschränkong 
der  Frodnction  nicht  ans;  sie  mufste  pro  Mai  auf  20 
und  pro  Juni  auf  25  "/o  erhöht  werden.  Dem  viel- 
fachcu  Ansinnen  auf  Ermäfsignng  der  Kokspreise  auf 
die  nachloMeBen  nad  aoeh  bia  £ade  dea  Jahna  laufen- 
den v«tiri(j(«  iat  nirgenda  enttftrodien  worden. 

Auf  dem  Siegerländer  Eisensteinmarkt  blieb 
der  Versand  nicht  unbedeutend  hinter  der  Normal- 
ziffer zurück.  Dif  Furdtruiif;  der  Gruben  wurde  in 
den  ^lei^it^.■n  Fullen  durch  tViv  X'ornahme  von  Betrifbs- 
cinschrünkuDEjen  dem  Ali^atz  nnpejmfst,  so  ilai's  dii- 
Vorräthe  eine  VermehruDg  nicht  erfuhren.  Die  Preise, 
die  allerdings  juu  da  llolBbiell  -4tu  betrachten  sind,  da 
nicht  cekanft  wurde,  blieben  unverändert  Im  Maaaaoer 
Baiirf  war  der  Eiaenateinveraand  ein  etwaa  beaieier; 
im  flbriffBo  war  die  Lage  die  gleiche  wie  im  8ie«erland. 

AnT  dem  Roheisenmarkt  vollzog  sich  die  Ab- 
nuliiur  der  für  dieses  Jahr  gekauften  Men^ji  n  En  recht 
laa^üamer  Weise.  Die  Vorriitlie  an  den  Honhöfen 
nna  auf  den  Walzwerken  haben  si<'li  ullenthalUcn 
bedeutend  vermehrt.  Nennenswerthe  Abscblüüüe  in 
Roheisen  wurden  nicht  getiiätigt.  Indessen  kamen  bei 
dem  Schlnfs  des  Vierteljahrs  wieder  Anfragen  von 
leiten  der  Yerbraaeher  heraus,  woraufhin  Aufträge 
an  AnalaDda-Gooannanxpreiaen  hier  nnd  da  herein- 
genommen  wnriten. 

Tni  Stilbeisenmarkt  verlanifsritrife  siili  rlie  ein- 

fctreUnt  Aufbesserung  im  \' erlauf  der  letzten  Wochen. 
>ie  Keinignng  des  Marktes  von  den  aus  der  vorher- 
ge?anff«nen  Hochflnth  herübergenommenen  dröekenden 
Vcrpfli<ditunj.'en  und  im  Markt  schwimnii-ndcii  M enjL,'en, 
die  um  jeden  Preis  Unterkommen  zn  erzwingen  rtuehten, 
Babm  leider  nur  langsamen  Furtgang,  und  so  war  «h 
auch  am  Schlafs  des  Quartals  noch  nicht  möglich, 
einen  irgendwie  mafsgebenden  Marktpreis  za  beseichnen. 
Dazu  trat  noch  der  Umstand,  dafs  eincKtheils  die  Ban- 
thätigkeit  unter  der  NachM-irknng  des  Bankenkrachs 
ninl  der  duduridi  liervorirerufeneii  StDikiinir  in  Hypo- 
thekenanlu^'en  litt  und  den  erwarteten  I  nifans  Wi 
w-'iteni  nicnt  erreichte,  und  ihifs  anderer>t-it>  um  die 
jetzige   Jahreejceit   der   laudwirthscbaftliube  Bedarf 


sowieso  ruht,  der  sich  erst  nach  der  Ernte  und  naeh 
Mafsgabe  dea  Anafalla  deraelben  wieder  za  beleben 
pflegt  Daa  YerhlltniA  dea  Vettranehs  von  Plnfseisen 

zu  Schweifseisen  verschob  sich  weitt-rliin  zu  (innsten 
des  ersteren.  Letzteres  wurde  von  den  iiandlern  zu 
v  iel  niedriL^'eren  Preisen  angebotaa,  ala  aolehe  VOn  den 
Werken  ti  stgeseut  waren. 

Der  I*ruhtmarkt  entwickelte  sich  ziemlich  be- 
friedigend und  würde  sich  einem  nomalfn  Zustand 
um  »o  mehr  genähert  haben,  als  die  ßteiidi^'un^'  des 
ostaaiatiaehen  Kriegea  verwiegend  der  Dnhtindoatrie 
SU  gnte  komnen  dürfte,  wenn  nicht  die  VerhUtniaae 
des  amerikanischen  Marktes  wieder  einmal  eine  recht 
ungünstige  Wendung  genommen  hätten.  Der  letztere 
t'mstand  iiifst  hetürelitt-n,  dafs  der  nianf:elnde  inlän- 
disehe  Alisnta  dort  auf  weitere  Ansiit  lmunij  der  Aus- 
fuhr hindriingen  wird,  die  ja  ohnehin  si  heu  rt-cbt 
«eliwer  in  die  Wi^ohaie  fällt.  Da.<i  Stift<>imyndicat 
verlängerte  seinen  Vertrag  anf  drei  Jahre,  allrrdinga 
mit  Ausschlufs  einer  Aaaanl  von  aAddeatschen  Werken. 
Der  Vertrag  des  Waladrahtavndieata  llnft  mit  dem 
BL  DeeendMir  ab;  «a  alnd  jedoch  die  Vorbereitungen 
flir  den  weiteren  Kmammensehlnfs  in  die  Wei;e  «.'«  leitet. 

Die  Besehaflifpingder  Grobblech«  erk  i  besserte 
sich,  und  es  wurde  mm  Ende  des  Quartals  unit'an^reichen 
Speeiliciitidiien  auf  .Si'liiffshleelie  eiit'.TCt-iii.'fschen. 

Die  Feiublechprei&e  waren  «to  verlustbringend, 
dafs  mehrfach  die  Herstellung  aufs  äufserste  beschränkt 
wurde;  die  Beseliiiftipung  war  dagegen  im  allgemeinen 
befriedigend. 

In  Eiaenbahnmaterial  hatten  die  Werke 
—  aowelt  Sehienen.  Sohwellen  n.  e.  w.  in  Betracht 

kommen  —  gut  zu  thnn,  während  in  Käderniatcrial  die 
Beschäftigung  weniger  befriedigte.    Dabei  nahmen  die 

He!*ttdlun:;en  fiir  ilie  I'iivHtuiiteriie)uiiun!:i'n  nicht  zu, 
SU  dafs  das  (iesiliitft  im  LTunzt-n  viel  zu  wiin^fhen 
iihni^  licfs. 

Auf  dem  Ho bren markt  machte  xicli  in  den 
letzten  Wochen  eine  Besserung  bemerkbar,  so  dab 
die  Vereinigten  Köhrengiefsercieu  Veraalaasong  nahmen, 
die  bisherigen  verlustbrin^mden  Preiae  am  5  Jt  för 
die  Tonne  zu  erfaShen«  Die  Bestrebungen  zur  Bildung 
eines  Syndicata  th  dnnemder,  fester  Form  sind  in  der 
Fortentwicklung  begriffen. 

Der  Maschinenban  war  ihhIi  i:iemlieh  gut  be- 
schäftigt. DieEix  n-  uii'l  .St  ahlfornit'iefsereien 
sowie  die  Hammerschmieden  konnten  nur  mit 
CTofser  Mühe,  und  unter  Verzieht  auf  Bennenawerthes 
Nutzen,  Aufträge  erhalten. 

Im  Brück  CM  hau  war  die  Reseliäftigung  noch 
eine  nte.  Nene  Aaftrice  gingen  jedoch,  beaondera 
vom  Inland,  nvr  in  beaehrinkter  Aniahl  nnd  an  wenig 
lohnenden  Preisen  ein. 

Auf  eine  Notirun^  der  Preise  müssen  wir  wieder- 
un  venichten,  weil  ate  aar  nominell  waren. 

jDr.  IK.  Beumw. 


N.  Oberschlesien. 

Allgemeine  La^^c.  Das  verflossene  Vierte^ahr 
war  für  den  obertehleaiaehea  £iaen-  nnd  Stahlmarkt 
kein  günstiges.  Die  Werke  litten  zwar  nii  ht  nnter 
gar  so  emplindlichi  in  Arbeitsmangel  wie  im  V«r<|«art!ile, 
waren  aber  doch  unzureichend  besehiiftiirt  und  »mcii  Iten 
fur  ihre  Kr/.i-ULrnisso  unznhini^lichc  Tr-Ms..  Zumeist 
waren  sie  verlustbringend,  da  die  Selbstkiesteu  nur  in 
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BülimmB  Umfange  hcrabgadiOickl  wsidm  kauten. 
Die  KoUenpreise,  «aatitt  sn  smkeii,  rtellten  sich, 
nachdem  Ende  Hirz  die  alten  ScWüsse  algelaufen 
waren,  im  Bmchtsquartale  nicht  unerhehlicU  hüher, 
uml  aiii'h  die  Arl>i'iti'rliiliru\  die  iiiful^'e  der  (^"Titen  Coii- 
juHclur  der  Vorstiit  «ine  weü«iitlichti  St«tgeniDg  er- 
fahren hatten  und  recht  hohe  sind,  erfuhren  nnr  hier 
imd  da  für  einxelne  Betriebszweige  eijie  geringe  Herab- 
Mtnug.  Eine  aUgvmoino  Lohnenuäfsigong,  wie  sie 
aqgMidite  der  tniarigen  Lage  fast  aller  Zweig»  des 
Bisengewerbes  gerechtfertigt  gewesen  trire,  iio£iitblieb 
w^en  des  dann  zu  befürchtenden  Massenabzags  der 
Arbeiter  zu  anderen,  besser  gehenden  Industrien,  sowie 
zu  Staats-  und  Snisonhautta,  welch  letzt<-rc  t,'leich- 
niäfsigw  Besi'lKitti^-ung  bieten  und  wpni^jpr  anstrengende 
Thiitif^keit  tTfonlern.  Auch  die  immer  noch  liuhen 
Lebensmittel-  und  Miethsnreise  hielten  die  Werke  von 
mner  allgemeinen  Beraosetzung  der  ArbeiterlShoe 
luflck.  Der  Wettbewerbskanpf  j;e8taltete  sich  iaa- 
besendara  für  die  Terfeberaagsindostrie  m  einem 
inJSwfSt  sohwierisen  nod  für  die  meisten  Zwelfe  ver- 
lustbringenden. Die  Schuld  hieran  trägt  vor  allem  die 
niunL;tliiJ(!  Krlicnntiiifa  vi>n  der  Wahrheit  des  (irund- 
-siit/.cs:  ^Kinigkeit  nnirlit  stark",  nod  der  irrige  Glaube, 
«lals  liestelicnde  Werke  „todf*  i,'<'injiclit  «erden  können. 
Iiufs  andere  Vcrhältiitiise,  insliesondere  die  traurigen 
Erscheinungen  bei  einzelnen  deutseheu  Bankuntcr- 
nchmungen  auch  dem  Eisen-  und  iStahlmarkt  verderb- 
lich werden  mufsten,  indem  sie  das  Vertrauen  vnA 
dadaroh  die  UntemelinioofslnBt  ^beeintiiohtim,  s^ 
hier  mir  nebenbei  bemerkt,  weil  sie  m  anderen  Zeiten 
eine  sulilie  WirkunfT  auf  den  Ei?!enmarkt  nicht  hätten 
ausiibcji  künuen.  Unter  der  l'neinigkeit  und  ileiii 
falschen  Glanben  gewisser  W  erke  an  ihre  Unbesie<^lirh- 
keit  leidet  z.  Zt.  das  Geschäft  aui  meisten.  Driickend 
sind  freilich  ane)i  die  liohen  Boatande  der  Werke, 
aicht  so  sehr  direct,  weil  die  oberschlesischen  Hütten 
Hiebt  unter  einer  derartigen  Beständefülte  zu  leiden 
liabeBi  wie  die  de«  Westons»  indireek  aber  leidet  die 
ebendlesiiebe  HOMeniBdnstrie.  weil  der  «Westen", 
moMditat  seiner  Einkaufspreise,  seine  Beetlnde  an 
Buimaterialiett  und  Halbproducten  zu  jedem  Preise 
als  Verfeinerungserzeugnisse  los  werden  will.  Ah 
einzig  erfreuliches  Moment  macht  sich  der  Umstand 
geltend,  dal.s  trotz  aller  „Haussebestrebungen"  des  alt- 
eisenverkaulendeu  Eisenbahnfiscus  gerade  dadurch  ein 
Rückgang  der  Preise  für  Alteisen  eingeleitet  ist  und 
dafs  dieser  Artikel  wenigstens,  der  seit  Jahren  äber 
Gebahr  besaUt  wwde,  endlich  auf  einen  den  Wela- 
eisenerlteen  entmeeheaden  Pniestsad  m  konunea 
versprieht  Am  vierteljshrssdilnfi  stellt  es  so:  Be< 
darf  ist  im  In  und  Auslande  vorhanden,  in  letzterem 
ist  er  sogar  grufs,  man  verkauft  dorthin  aueh  ver- 
hiltnisnJiÜHji'  \iel,  die  Troise  sind  jedoch  insbesondere 
wegen  des  W  ettbewerb»  der  belgischen  Werke  schlechte. 
Im  Inland  herrscht  Mangel  an  Vertrauen,  hauptsäch- 
lich verschuldet  durch  das  Unorganisirtsein  der 
deutschen  Produceut«u  selbst  Bei  last  sämmtlichcn 
inländischen  Eisen-  und  Stsblwerkea  ist  das  £nd- 
ereebnifs  ihrer  Arbeit  Verlast  ind  ea  ist  deelulb  ab 
baldiger  enger  Zusammenschlotl  aller  dantidien  Weilte 
ein  dringendes  Erfordernifs. 

Kohlen-  und  Koksmarkt.  Der  ober- 
schlesische  Kohlenmarkt  war  auch  im  11.  Vierteljahr 
in  einer  befriedigenden  Verfassung.  Pas  Kohlen- 
geschäft in  Orobkoblen  war  so  flott,  dafs  der  Nscli- 
fruge  zeitwelfle  kaum  nadii^omnien  werden  konnte, 
während  in  einzelnen  kleineren  Sortimenten  den  Halden- 
beständen weitere  Mengen  zugeführt  werden  mufsten. 
Anf  den  Af'sat/.  wirkte  uiijnmstig  ein  der  geringe 
Wabs>ei.--ta!id  di  r  (»di  r.  weli  her  dtP  Kähne  tr\m  friib«»n 
Vcrsomtnem  zwani;  mh'r  sie  zur  «jeriniri-n  Ansnutziini.' 
des  Laderaumes  nöthigte,  wodurch  die  Frachten  theurer 
wurden.  Der  Versand  zur  Eisenbahn  nahm  gegen  das 
Yorviflrteyahr  am  8,7         »od  gV*8  "'''^  gcigen  die 
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und  stellte  sich  somit  im  Berichtsquartale  um  0,22 
niedriger  als  im  gleicbe«  Quartale  des  Vorjahres. 
Die  geringe  Abnahme  gegea  das  Vorjahr  will  wenig 
besagen,  wenn  man  bMenkt,  dalb  im  Vorjahre  die 
Gruben  ihre  Förderleistung  anf  da*  liöehste  angespannt 
hatten  und  jetzt  wieder  einen  Theil  ilirer  Arbeitskräfte 
zu  dringend  nothwendigf-n  \  orrichtun2;sarbeiten  viel- 
fach verwenden  müssen.  Am  1.  April  sind  fiir  die 
Kohlen  der  Privatgraben  die  .Sommerjireise  zur  Ein- 
führung gelangt.  Gieirhzeitig  ist  für  lUe  Kohlvn  der 
fiscalischen  Gruben  eine  l'reiserböhnng  von  durchweg; 
50  ^  fBr  die  Tonne  durchgefttbrt  wordenj  so  da£s  nan- 
mefar  die  Preielag«  der  privaten  wie  flsealuehea  Orabeo 
wieder  annähernd  dieselbe  ist  —  Die  Preise  der  rar 
Koksdarstelinng  dienenden  Fettkohlen,  welche  sieh  ab 
Königin-  Luisegrulie  bisher  auf  8  ,  >(  f.  d.  Tonne  stellteUi 
erfahrfn  voui  1.  Juli  er.  ah  eine  Krmäfsigung  um 
60  0  f.  d.  Tonne. 

Das  Koksgeschäft  hat  im  vergangenen  Quar- 
tal eine  weitere  erhebliche  AbschwäL-hang  erfahren 
und  ist  nur  Zeit  ein  sntserordentUeh  stilles.  Durch 
die  ]^Btellung  einiger  Hoeh9Jbn  erlitt  der  Bedarf 
eine  wesentliche  Verringarang  and  «s  mnCtten  dem- 
zufolge Einschränkungen  des  Koksofeabetriebes  vor- 
genommen werden.  Diese  Einschränkungen  der  Koks- 
erzengung  enciesen  sich  um  so  nothwendiger,  als  be- 
reits grofse  Bestände  an  K'»ks  vorhanden  waren. 

Ko  hei  Ben.  Das  Koheisengeschäft  erfuhr  durch 
das  Zustandekommen  des  oberschlesischen  Roheisen- 
Syndicats  eine  wesentliche  B4>festignng  hinsichtlich 
der  Preise,  wlhrend  es  andererseits  an  genügendem 
Absata  mangelte,  £s  wachsen  daher  die  Bestiade 
nieht  nnwesentiieh  «nd  swan^n  die  Hoehofenwerke 
zu  gröfsercr  Ausfnhrthätigkeit  ohne  Ansehung  der 
Selbstkosten.  Die  hohen  Preise  der  Kohmaterialiem 
—  Koks  und  Hrze  —  standen  zu  denjenigen  des  Koh- 
eisens  in  einem  entscbiedeoen  Miiitverhältnisse. 

St  ah  ei  sei).  Die  Beschäftigung  der  Walzwerke 
liefs  sehr  zu  wünschen  übrig,  wenn  auch  gegen  das 
allerdings  recht  trübe  Vorqoartal  eine  geringe  Besse- 
rang  eingetreten  ist  Völlig  naiareicheud  waren  die 
Grobstreeken  besetxt,  Indieaoadere  fehlte  es  an  Auf- 
trägen auf  Constrnctionseisen,  während  die  Mittel-  und 
Feinstrecken  leidlich  beschäftigt  waren.  Zu  gröfseren 
Alisehlijssen  kam  es  nicht,  der  firdTshandel  zeigt«  sich 
aulserat  zaiiickhaltend  und  deckte  nur  seinen  drinEfend- 
sten  Bedarf.  Das  Auslandi-gesrhäft  gestaltete  sieh  zu- 
friedenstellend, aber  di«t  Exportpreise  Hefieu  den  Werken 
keinen  Nutzen.  Im  Inlande  liefs  der  Wettbewerb  der 
ungeeinten  rheinisch-westfälischen  Werke  eine  Besse- 
rung der  iiuliicrät  gedrückten  Preise  nicht  zu. 

Draht  Die  Fraise  fBr  WaUdraht  nud  damit 
aueh  ftr  Drahtfabrieate  erftibren  im  verÜosBenen  Qnnrtal 
:  eine  Ermäfsigung  um  etwa  15  ,({  f.  il.  t,  das  fiesehlift 
\  selbst  zeigte  jedueh  gegenüher  dein  N'orqnartale  eiue 
•  nieht   niiw esentliehe   Helehung.    I!ei  dem  gänzlichen 
Maug«l  an  Beständen   der  zweiten   Hantl   Aofs  den 
I  Werken  so  viel  Arbeit  zu,  dafs  sie  leidlieh  heschäftigt 
I  waren.  Von  einem  angespannten  Betriebe  konnte  selbst- 
verständlich nicht  die  Kede  sein,  da  die  Werksbestindc 
noch  viel  n  groAe  sind. 

Grobblech.  Das  Qeadilfl  in  Chrobbleehen  ge- 
staltete sich  in  quantitativer  Beziehung  weni^  ni- 
friedenstellend.  Durch  die  schwächere  Bauthätigkeit 
wurden  den  Werken  wesentliche  .\ufträge  entzogen, 
andererseits  flössen  ihnen  oinig«  urfifserp  Bestellunsren 
von  Sfiten  der  Werften,  Waggon-  und  LticuuDtiv- 
fabriken,  sowie  auch  seitens  der  Kessclfabriken  zu. 
Die  Preise  blieben,  dank  der  bestehenden  Organisation 
;  im  Qxobbleohverbande,  fest  und  anskSmmlico. 
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Feinblecli.  Der  Feinbleclmiarkt  ziiirtc  um 
Qaartalsgchlnfg  ein«  bemerkenswerthe  Belebun«^, 
dafs  die  Lagerbeständt-  ciiif  Veriuinderang  emhren 
konnten.  Der  Bedarf  der  EtektricitäUworke  an  Fein- 
blechen war  infolge  der  in  diesem  Industriezweig 
hMndmndeQ  Kriait  «in  mingvr.  Die  Verk«iif$pniM 
lidaen  n  wtowshen  tibri;  mi  wmn  ▼ielnchen 
Schwankungen  im  Qaartalsverlauf  antcrworfni.  l>ie 
lanjjj&hrifen  SyndicirungswUnsche  blieben  auch  im 
BcriolitMiuarfalt'  .frouiiiif*'.  Die  Aasfabr  gestaltete 
sit-li  ziitVu'iit'nstelletui  bei  tr«"driickten  Preisen. 

K 1  s e  II b ub  n  III  a 1 1- r  i  al.  In  EiHenbahn.schiencii  hur 
{•nfigende  Beschäftigung  Keitens  der  Staatababnver- 
waltmig  SB  toi  bekannten  Vertragspreisen  vor,  dagegen 
fehlte  ee  sehr  «n  Ättftriigen  «u  Klaineiaeinen|(r  tind 
bei  dea  AnlsenverbsodsirerkeB  «■  aoldmi  «af  nllendeB 
ICateriiJ.  Der  Wettbewerb  in  diesen  Artikeln  machte 
sich  mehr  denn  je  bemerkbar  und  nur  mit  schweren 
Opfern  konnten  die  Bandagen-  und  Rtulerwcrk«-,  s.> 
weit  sie  aufserhalb  der  Verbände  stebt  n.  ihrr  Ht  ti  ii  bc 
aufrei  ht  »rliulten.  i»ieam  11.  .luli  statttiiulfiHic  irrufse 
Sobmisston  der  bitaatseisenbahn  dürfte  am  besten  die 
gegenwärtige  Htimmung  kennzeichnen. 

F.iscngiefserei  und  M asehine&f«briken. 
Aach  der  Beschäftigungsgrad  dieser  Betriebtsireige  war 
kein  b«£ri«(U|nad«r  coa  konnten  AvMtg»  mur  m  eelw 

fedrfiekten  PreiwB  berein gnbolt  irerden.  TTnuenllicli 
as  GfsrliufJ  in  gufse-  '  ■  1  .  II  Rolin  ri  bat  nicht  den 
Imlang  »tig^enomuien,  uu!  Ui-n  iiuin  zu  Anfang  des 
Jahres  gerechnet  h.itte. 

Erzmarkt.  I>ie  aadauermle  «schlechte  Coujumtur 
auf  dem  Eiseumarkt  beeintr  ii  btii;t<'  >la8  Krzgeschäft 
in  weitgehendem  Mal'se.  Die  Einschränkung  der  Roh- 
eisenerzeugung verminderte  den  Verbrauch  an  Erzen 
lad  SohlAcken  nad  bewirkte  in  weiterer  Folge  aneh 
eine  Abaehwichmg  der  Pre^  Ar  die  letatecNi.  Am 
Seblnsse  des  RerichtsoiiMtali  werea  flr  ein«  Benening 
der  Marktlage  keine  Audeken  rorfaanden. 

Preise. 

Roheiseu  ab  Werk:  .«  r.  ii  Toimr 

Giersertirobi-iscti   öü  bis  <>ti 

Häiiuitit   7!y 

QualitatB-i'uibk-lrohi'iseu    ....  58  <^ 

Gewalztes  Eisen,  ärvndprnt 
dnrebeehnittUch  «b  Werit: 

Stabeisen   110  bis  140 

Keaselbleehe   150  170 

Flufseisenbletbe                         .  135  „  Hb 

DUnne  Bleche   125  ^130 

.Stabldrabt  0^  mm   12U  — 

StmAmt  ObtnMftiH. 


III.  Qroltbritannien. 

Hiddlesbro-on-Tees,  5.  Juli  1901. 
Der  Robeisenmarkt  ist  sehr  still  geworden.  Mehr 
als  ein  halbes  .lalir  ,( iiiifjefiibr  7  Minwite  lunfri  ^ritiLjt'n 
die  Preise  nm  b  und  nm  })  zurück,  bis  Ende  April  sich 
hiesii^'s  No.;J(i.MH  von  4.">  3  uut  16  3  hob;  diinn  trat 
ein  Rückschlag  ein  bis  Ende  Juni  (44 — X  unterbrochen 
TOD  kurzer  Besserung  auf  44/9,  und  seitdem  gehen  die 
Pnise  wieder  langsam  bergab.  Die  Gründe  dieser 
Tertadeining  lagen  in  den  groOmt  TerschifTungen  im 
A|nil  nad  allgemeiner  Abnahme  der  Vorräthe.  Die 
Hatten  haben  auch  jetzt  noch  nicht  ncnnenswerthe 
I>ager,  die  Verschiffungen  sind  jedoch  znrUckgeblieben 
und  desto  mclir  F.isen  in  die  Warrantläger  gegangen. 
Man  spricht  %iin  i^Tofsen  Kinkaufen  t'iir  amerikanische 
Rechnung  mit  der  Absicht,  die  Waare  aufser  Verkehr 
zu  halten.  Jedenfalls  sind  die  Hütten  entlastet  nnd 
erklärt  sich  daraas,  dafs  f&r  bestimmte  Marken  bis 
6  d  über  GMB-Preis  angele^  wird.  £•  befinden  sich 
hier  84  Hooböfen  im  Betneb  gege«  96  im  vorigen 


Jiibre.  Sollten  siili  die  Preise  für  Rohmaterial  tiiclit 
enuäfsigen,  so  ist  Betriebseinschränkung  wahrscheinlich. 
In  Warrants  war  das  Geschäft  sehr  schleppend,  für 
hiesiges  Hnmatit  werden  dieselben  noch  immer  nicht 
(dos  f^eringen  Vorrathes  wegen)  gehandelt  Walzwerke 
sind  un  al^emeinea  aehr  got  beadiüligt  nnd  die  Preise 
tkt  Slahlplatlen  wurden  sogar  kSndioh  am  5/—  per  ton 
erhöht,  nachdem  eine  vorangegangene  ErniaFsig-nng 
70  000  tons  bis  100000  tons  neuer  Bestell imiren  ge- 
brarbi  biitte,  Winkeleisen  und  Stabeiseti  veniiorhten 
sich  nicht  zu  halten.  Der  SvhifiFban  zeigt  gröfsere 
l.ebiiattigkeit  md  daher  die  groben  BesloUnDgen  fBr 
Platten. 

LShne.  Die  für  die  letzten  Monate  zur  Regn- 
lirung  erforderliehen  Anaweise  sind  noch  nicht  er* 
schienen.  In  den  Eisenwerken  wnrde  eine  Berabeetiuig 
von  6  d  fBr  Paddler  nnd  5*/»  andere  Löhne  er- 
klärt Bei  den  Einengmben  hatten  die  Besitzer  eine 
Vertiiitiderung  von  17 — 17'  * "  u  gefordert,  doch  hat  man 
sich  mit'  IH',!"/«  gfteiniirt  vom  15.  April  bis  15.  d.  Mta. 
Die  Lohne  der  Hochofenarbeiter  »  erden  iiin  4'','i  " 
verringert,  da  der  Durchschnittspreis  flr  Roheisen  auf 
47  8  58  d  von  50  s  10.49  d  zuräckgegaogen  ist. 

Die  Frachten  sind  weiter  zurückgegangen.  FSr 
volle  Ladungen  Roheisen  wini  bezahlt  nach  Rotterdam 
4;8  bia  4/6^  nach  GeestemAnde  6/  — ,  nach  Hanbnif  4/— , 
nach  Stettin  4.  8  per  ton. 

Die  Preisaohwcnknngeii  betrogen: 
April  Hai 

iiiddiwbro  Nr.  S  .  .  48,«  -«W  -tSi« 
Warrant«  -  G«*M  • 
Etuhr  MM^Um- 

braoili  Na.S  , .  .  iAfi    - Uy 1 1 >/•  M «Vt  -  *&f3 
lliMI&.nipaltt  .«MO -00.00   oojoo  " 
tkhettiKh*  Ü.  lt.  .  .  tarn  64.10 
Oamberland  HSmatil  5e  i>/, -GA  IO  &7;ll 


-«M»  OOjOO  -00.00 
-5311  83,9  -HOO 

-67  t»   r»?,«  -  5«'!1 

E.<)  wurden  verscbißl  voni  1.  Januar  bis  1.  Juni : 


1891. 
18M. 

1893. 

189*. 
1895. 
18^6. 
1897 . 
1898. 
1899  . 
1900. 
1901  . 


411631  toDS,  davon  82  715  tons 


304959 
469481 

t9i  413 

558  293 
644544 
563  229 
677  764 
614  277 

r>i2it9fj 


«9362 

94  502 

95  502 
1U0603 
135  965 
1^881 

lia.öjct 
äii  m\ 

HO  »^971 
irw  hi5 


I 

a  X 


Heutige  Preise  (.'».  Juli)  sind  für  prompte  Lieferung: 
Hiddtoibi«  Nr. 8  0.  M.  B  4i. :i  x 

n  .  t   

,  ,   4  Giefserei   4a,  9  |^ 

.   4  Puddeleiseo  42/3  [^t 

.  HäniHtit  Nr.  1,2,  3g«nlscltt  ...  55/6  /  «ij 
Middleabro  Nr.  3  Q.  M.  B.  WarrtBte  .  43/10    t  „  r 
Himatlt  Warrants  ...    —  IJJ<± 
Schottische  M.  N.  Warrants  ....  50/10  {-^^^ 
Cumberland  Uämatit  WarranU    .  .  56/9      )  ^  • 


Eisenplatten 
Stablplatten 
Stabeiseii 
älahlwinkel 
BMOwinkd 


IV. 


ab  Warb  bMr  £  6.12.6  \ 
.  .  .  .  6.0.0 
.  .  .  .  6.5.Ö  [ 
•  •  •  «  5.12.6  I 
,  ,  ,  ,M7JJ 
B, 


f.  d.  ton  mit 

2'/»  % 
Disconto. 


Pittabnrg,  Ende  Jnni  IMl. 

Wie  nach  der  verhaltnifsinüfsig  lant;  Hnhulteiuieti 
nnd  auf&ergewcihulii'h  lebhalten  Abschlufsthiiti^keit 
auf  dem  amerikanisthen  Eisenmarkt,  die  noch  bis  in 
den  eisten  Monat  unserer  Berichtsperiode  sich  herein 
erstreektef  erwartet  werden  aoobte,  ist  ins  wischen  eine 
Bohepanse  eingetacelein,  die  namentUeh  anf  dem  Eoh- 
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eilfnmarkt«  zeitveiM  In«  wr  alMalnt«a  Oeuhifla- 
losijgkeit  ging  an<l  tiewirirto,  iah  Aitt  RolwuMipniM 

7.  Tli.  pinc  ijerinir«'  Aliscliw  iirliuiiff  rrl:tt«»n,  wi«  dies 
aus  untenstflii'udi'r  Zusaniiiiens-trllmifr  i'nsichtlich  ist. 
üer  heiiuisilif  Markt  hat  im  alij^elautVinn  (inurt.il 
eine  ganz  tMiuriiio  Aiifnahnii-f;i)ii>;kelt  i'ntwii  kelt.  ilciin 
trotziletii  (lif  WiK-lii'nli'isttuig  iliT  Hi)(lhifr-ii.  tiUt-  \n<- 
lierigea  £econls  schlagend,  auf  iihor  .314000  ton»  ge- 
stiegen Ütf  Uni  nicht  nur  die  volle  Erzeugung  glatte 
AbMline,  M  «iod  Tielindir  «a«h  di«  «n  aicb  nicht 
bedevtradw  RoliaMiivoiTitha  noch  mSUnr  hemnter- 
gegnann. 

Die  meisten  Werke  sind  derart  mit  Aufträgen 
ver-*i'lu'n,  Jafs  sie  zum  Tlu-il  Iiis  in  den  AVinter  Ii  im  in 
vuU  besetzt  sind  und  in  (uuselnen  Betriebszweigiu 
Schwierigkeiten  hulx-n,  den  eingegangenen  Liefemngs- 
Verpflichtungen  gereein  zu  werden;  so  ist  es  z.  B. 
unmöglich,  für  diesjährige  Lieferung  noch  irgend  ein 
Pöstenen  Schienen  unterzubringen.  Die  Feinblech- 
vnliwerke  entwickelten  in  den  letzten  Wochen  eine 
«DI  nliMTOrdentlidieTbitigkeit ;  nun  nehnet  hier  n&m- 
iteh  mit  Arbeitenchwierigkeiten  fRrdonFall,  dsb  «n« 
Einigung  über  die  neue  LohnBcaln  ni.  Iit  erzielt  werten 
sollt«.  l)ie  Constnietionswerkutiittcn  sinil  reichlich  und 
auf  lanL'i'  Zeit  mit  Arlxdt  viTSiM'^rt.  idii  (iltMi  hc-i  ^'ilt 
fiir  die  Köhren  Walzwerke,  die  grolle  Lieferungen  für 
die  Oelfelder  in  Texas  auszuführen  haben.  In  Grob- 
blechen nnd  ebenso  in  IJandelseisen  hat  die  Nachfrage 
ganz  bedeutend  nndigelassen ;  zuerst  ^b  dieü  den 
Werken  willkommenen  Aalafi,  eich  mit  ihren  alten 
Liefeningsverpfliehtungan  Luft  n  machen,  doch  tritt 
jelst,  nachdem  auch  die  Abrafluigeu  anf  iMher  ge* 


thiticta  AbachUate  iSgerader  eingehent  hior  nnd  da 
ArbeitabedfirftiiA  auf. 

Das  Ausfuhrgeschäft  in  Eisen  und  Stahl  iat  fast 
zum  Erliegen  gekommen,  da  die  infolge  des  «tarken 
europäischen  Angebr-ts  auf  di'tn  Wi  ltmarkt  lu  iiM  lii  nd-'n 
Preise  den  amerikanischen  Eisenwerken  nicht  ver- 
lockend encheinon. 


Die  Praiae  ttoUten  aich  in  der  Berichtipertod« 

wie  folgt: 


1901 

c 

9 

— 1  fi 

*  s 

•e  — 
e 
H 

1 

c  - 
/  / 

(• 

< 

•  — . 

i 

Giefserei  -  Roheisen  Stan- 
dard Kr.  2  loco  thila- 

Giefserai-Boheiaen  Nr.  2 
(aus  d«m  SOdea)  loco 

Cincinnati  

Besseiner -Roheisen  \  t 
tiraui's  Puddcleisen  1 
i^t4^1ilktiiippel  .  .  .  1  —  ^ 
Walzdraht  .  .  .  .  J 
Schwere  Stahlschienen  ab 

Werk  im  Osten.  .  ,  . 
BehUterUeche  .  .  j    .  ^ 
Fnnbleeh«  Ufr.  27.  ^  :  5 
Diahtrtille.  .  .  J 

15,80 

14,50 
16.75 

14,50 
24,- 
30,- 

26.- 
1,50 
3,25 
2,80 

18,25 

14,- 
16,75 

14.50 
24,- 
38,- 

28, 
1,60 
8,20 
2,80 

1 
1 

13,75  13,— 
Iii.  —  16,- 

14.25  14, 
24,—  24,5ü 
39,— 139,— 

28,-^28,— 
1,40  1,40 
8,201  8,20 
2,80  3,80 

IS,- 

17,76 
19,- 
17,- 
25,- 
86,- 

35,— 
1,40 
2,90 
2,20 

Vereins  -  Naclirichten. 


Verein  deutscher  EisenhOttenteute. 


JLu«7nr  ana  dem  Protokoll  tlhrr  die  Toratanda* 

»iUaag  Tom  27.  Jvni  liMl  In  iXUseldorf. 

Anwesend  die  Herren:  C  Lueg  (Vorritiender), 
Brauns,  Asthfiwii,  Dr.  Beumer,  Blafs, 
Daelen,  Haarmanu,  Kint  zl«'.  Klein,  Krabler, 

]-iiriiiann,  Macco,  Metz,  ISrhult/,.  StrviuH, 
S |j  r  i n  LTorum ,  Tull,  Schrödter  und  Vogel 
i  l'njtok'jll). 

Entsckttldüct  die  Herren:  Eibers,  fineck,  Uelm- 
holts,  Maaaenea,  Niedt,  Weyland. 

Die  Tagesordnung  lautete: 

1.  Beratbnng  Uber  die  Hanptrenamnünngcn  des 
Vereu«. 

2.  Erhöhung  der  Beitilge  für  die  analiiidiadieii  Hit- 
glieder. 

3.  Fensionskasse  für  ilir  Bfainfcii  d<-<  Vt  r-  ins. 

4.  ileraosgabe  des  .lahrbnchs  für  das  Kisenliiittenwesen. 
6b  Sonat  etwa  vorliegrade  AngelegenheiteD. 

Verhandelt  wurde  wie  frdirt : 

Zu  Punkt  1.  Vorstand  heschliefst,  die  nächste 
Hauptversammlung  de«  Vereins  gegen  Schlufs  des 
Jahres  —  uÖjllichst  in  der  ersten  Hälfte  des  De- 
ceniliiT    -  in  Dösseldorf  abzuhalten. 

Ji'emer  ninunt  Yorstan«!  in  Anasicht,  die  alsdann 
folgende  Haaptvertammlung  im  Juni,  etrentneU  aaeh 
Anfang  Juli  n.  nSznhalten;  sie  soll  mit  Rücksicht 
auf  die  Ausst<  lhiiiij  über  den  ^cwöhulichen  Umfang 
binausiT'dit  n  .  i  vi  ntuell  auch  mit  Aoaflflgea  nnd  Be- 
aichtigungeu  verbunden  sein. 


I       ZnPnnktS.    Yenamnilung  besebliefst,  zur 

I  Deckung'  ilrr  rortuunko>ten.  welche  beim  Versand  von 
.  „Stiflil   und   Kiftn-   ciitstidifn,  die  Beitrage  für  die 

ausländischen  llitf^litiipr   wie   foli^t  zu  t  rhiihcn :  tiir 

Oesterreich-Ungarn  und  Luxemburg  auf  2ö.^,  für  da* 
j  übrige  Ausland  auf  30  Jf.  Der  nächsten  Hanut- 
'  Versammlung  soll  eine  diesbezügliche  Aenderung  des 

§  16  der  Satzungen  vorgeschlagen  werden. 
I       Zu  Punkt  8.   Vorstand  setat  eine  ConuBiamonf 
I  beatehaad  ana  den  HH.  Dr.  Beamer,  Daelea  and 

SchrSdter,  siir  weitefen  Behandlnag  der  A^felogea* 

heit  ein. 

Zu  Punkt  4.  Vei>unnnluni:  li.Hlt  in  UidiiTfin- 
i  Stimmung  mii  dem  l'ruln  r  LrifafsU-n  P.csrlihif^  die 
1  Herausgabe  des  .laludmi  hs  tur  das  Kisriihiiltriiut'vi'U 
I  in  der  geplanten  Form  für  rithtit;  umi  trkl  'r»  ^ii  h 
'  mit  den  uv  nnterhreiteten  Vor^«' lila^^^en  Iii  i  i  Ii  h 
.  Umfang,  Druck  n.  a.  w.  einverstaaden.  Vorstand  er- 
I  klärt,  dafs  aus  dem  üntenidimea  kerne  Gddqnell«  an 
I  machen  sei,  dafis  daher  ABBoncea  nicht  anfgenonuBea 
I  werden  soften;  er  bestimmt,  dafs  jedem  ll{tgUed<L 
I  gleichviel.  mIi  da>i  =  illn'  im  Inl.iiid  oder  im  .Ausland 
I  wohnt,  ein  F.\p  tii|dar  zum  l'n  i-c  von  H  .4^  zur  Ver- 
I  fiiglini;  stiduTi  soll,  und  ..rtzi  dm  i5u(diliiinillunir-l'rfis 
'  auf  10  te,st.  Die  Angelegenheit  wird  zur  endgül- 
tigen Erledigung  der  Kedactionscommission  überwiesen, 
'  welche  dann  die  Prüfung  de^  Buches  und  liestimainng 
der  Auflage  übernehmen  »oll. 

iZa  Pnnkt  fi.    I.  Vertheilnng  der  Aemter 
im  Vorstand  fftr  1201.    Es  erfolgt  einstimmig 
Wiederwahl  in   sämmtliehe   .\emter;   dieselben  ver- 
theilen sich  dcmgemäf!>  für  das  Jahr  HKH  wie  folgt: 
1  Vorsitzender:   Oeli.  Comim  rzi-  nratli    f..  Lueg; 
]  1.  Stellvertreter :  Conuuerzienrath  Ii.  Brauns;  2.  Stell- 
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Vertreter:  F.  Asthöwer.  —  VorstandsaaRschnfg: 
ilie  j^enannten  3  Vorsitzenden  und  die  HH.  Oeli.  Bcr^- 
rith  Kralller  und  Director  Kintzlr.  —  Literari- 
scher Ausschufs:  die  Herren  Mitglieder  des  Vor- 
standsaaSKohusses  und  die  Uli.  lleimholtz  und 
Lärmann.  —  K a r  se n  f  u  h  ro  r :  Hr.  K d.  E 1  be r 8. 
I>ie  anwesenden  Herri'n  nehmen  die  auf  sie  jrefallene 
Wahl  an:  Hr.  Elbers  wird  tclegrapliisch  von  seiner 
Wiederwahl  hcnaclirichtigt 

II.  Fenersicherbeit  bei  Kiaenbanten. 
Aaf  Autrag  ile»  Hm.  Kintzh'  winl  eine  Comniiiiiäion 
eingesetzt,  welche  sich  mit  dem  Schutz  von  Eisen- 
constmctionen  gegen  Feuersgefahr  eingehend  beschüftigen  | 


soll;  in  dieselbe  werden  gewählt  die  HH.  Professor 
Krohn,  Linse,  Maurice  Magery,Pottgief8 er, 
Baarath  Rieppel,  Schmermund*,  Seiffert.  Der 
Conimission  wird  das  Recht  der  Zuwahl  ertheilt; 
aufserdem  wird  sihon  heut«  als  zweckmäfsig  bezeich- 
net, dafa  sie  sich  mit  dem  „Verein  deutscher  Thun- 
industrieller" in  Verbindung  setzt. 

III.  International  Engineering  Congress, 
Glasgow.    Als  Delegirter  wird  der  (ieschäflsführer 
gewählt;  derselbe  erklärt,  heute  noch  nicht  übersehen 
zu  können,  ob  er  um  die  Zeit  abkömmlich  sei. 
Schlufs  7  Uhr. 

J?.  SrhriSdUr. 


Am  6.  .Juni  ist  unser  langjähriges  Mitglied 
Ferdinand  f'helins,  Hüttendirector  a.  D.  und 
herzoglich  ineiningischer  C'onnnerzienrath  zu  Saal- 
feld in  Thüringen  unerwartet  gestorben. 

Ferdinand  Chelius  war  zu  Diokenschied  am 
Hunsrück  am  II.  Februar  1h;}5  al8  Sohn  des 
dortigen  Pfarrers  geboren ; 
narh  Absolviriing  des  Poly- 
technikums in  Carlsruhe, 
wo  er  sich  unter  Redten- 
bacher  dem  Studium  des 
Uaschinenbanfachcs  wid- 
mete, erhielt  er  im  .Fahre 
185*i  seine  erste  Anstel- 
lung als  Maschiiieninge- 
nienr  auf  der  Hochofen- 
anlage des  Mörder  Vereins. 
Von  dort  trat  er  im  Mai  1861 
in  die  Dienste  der  Eisen- 
werkgesellschaft Maximi- 
lianshütto  in  Bayern,  zu- 
nächst als  Walzwerksingc- 
nieur,  auf  deren  Werken 
in  Maxhütte -Haidhof;  bei 
der  weiteren  Kntwicklnnp 
der  )Iaxliütte  wirkte  er 
in  hervorragender  Weise 
theils  als  Kerather,  iheils 
als  Leiter  der  betreffenden 
bauten  und  des  daran  an- 
tchliefsenden  Betriebes  mit, 
insbesondere  bei  der  Errich- 
tung der  Sfabeisenwalzwerke  in  den  (50er  .Jahren, 
bei  der  Erbauung  der  Rosenberger  Hochöfen,  der 
Bessemerhütte  in  Maxhütte,  bis  ihm  anfangs  der 
70er  .fahre,  nachdem  die  Gruben  in  Kamsdorf 
und  am  Eisenberg  durch  den  damaligen  Ueneral- 
director  E.  Fromm  sen.  flir  die  Maxhütte  erworben 
Worden  waren,  die  techni.sohe  Leitung  des  neuen 


Hochofenanlage  zu  Unterwellenborn,  welchen  sich 
spAter  die  Errichtung  eines  Bessemcr-Stahl-  und 
[iluckwalzwerks  anschlofs  —  übertragen  wurde ; 
die  völlige  Umgestaltung  der  Thüringer  Anlage  in 
den  letzten  Jahren  durch  Verwendung  der  Schniiede- 
felder  Erze  zur  Herstellung  von  Thomaseisen, 

den  damit  verbundenen 
Aufschlufs  der  neuen  Gru- 
ben und  den  Umbau  der  ge- 
sammten  Hochofenanlage 
nach  den  neuesten  Erfah- 
rungen führte  er  noch  bis 
zu  deren  Vollendung  durch. 

In  der  langen  Reihe  von 
Jahren,  welche  Chelius  in  so 
hervorragender  Weise  bei 
der  Maxhütte  wirkte,  war 
er  stets  unemüdlich  und 
rastlosbestrebt.seineganzB 
Kraft  lediglich  der  Förde- 
rung der  ihm  übertragenen 
.Aufgabe  zu  widmen;  dabei 
hat  er  es  auch  verstanden, 
durch  die  Lauterkeit  seines 
("liarakters  und  seine  Her- 
zensgute, gepaart  mit  viel- 
seitigem technischen 
Wissen  und  Können,  die 
.Achtung  und  Zuneigung 
aller  seiner  Fachgenossen, 
Collegen  und  Untergebenen 
in  hohem  Mafse  zu  er- 
werben. Im  October  vorigen  Jahres  trat  er 
nach  fast  vierzigjährigem  erfolgreichen  Wirken 
bei  der  Maxhntte  in  den  wohlverdienten  Ruhe- 
stand ;  leider  sollte  er  sich  desselben  nicht 
lange  mehr  erfreuen ,  denn  obschon  sonst  noch 
sehr  rüstig,  erlag  er  am  6.  Juni  einer  im 
Gefolge    von    Lungenentzündung  auftretenden 


Filialwerks  der  Maxbütte  —  der  Gruben  und  der  Herzlähmnng. 


Er  ruhe  in  Frieden! 
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Oiistav  N'eringr-  BÖgrel  f. 


Am  21.  Juni  d.  J.  starb  nach  längerem  Leiden 
der  am  die  Industrie  seiner  Heimath  hochverdiente 
Königliche  Commorzienrath  Gnstav  Nering- 
H  ff  g  e  1  zu  Isselburg. 

Geboren  am  6.  Angnst 
1837  zu  Isselbnrg,  be- 
sachte er  zunächst  das 
(fymnasium  zu  Emmerich 
nnd  absolvirte  dann  mit 
Aaszeichnnng  die  Real- 
Bchnle  za  Dässeldorf.  Das 
ihm  schon  früh  eigene 
hervorragende  Gedachtnifs 
kam  ihm  nicht  nur  auf 
der  Schale,  sondern  auch 
im  späteren  praktischen 
Leben  sowie  bei  den  in 
seinen  Mufsestunden  eifrig 
betriebenen  Geschichts- 
stadien ,  die  er  an  eine 
mit  grofser  Sorgfalt  zu- 
sammengestellte ,  werth- 
volle Antographensamm- 
lung  anknüpfte,  sehr  zu 
statten. 

Nachdem  der  Verewigte 
mehrere  Jahre  auf  der  Issel- 
bnrger  Hütte  thätig  ge- 
wesen nnd  in  dieser  Zeit  n.  a. 
ein  Jahr  in  der  Giefserei 

praktisch  gearbeitet  hatte,  folgte  er  am  9.  Sept. 
1865  seinem  Vater  in  der  Leitung  des  seiner 
Familie  schon  zu  Ende  des  18.  Jahrhunderts  ge- 
hörenden, seit  dem  Jahre  1830  mit  einer  Maschinen- 


fabrik  verbundenen  Hüttenwerkes.  Welchen  Auf- 
schwang unter  seiner  amsichtigen  Leitung  die 
Isselburger  Hütte  trotz  ihrer  ungünstigen  Lage 
—  22  Pferde  worden  bis  vor  kurzem  für  den 

Transport  der  Güt«r  von 
nnd  nach  der  stark  5  km 
entfernten  Station  Empel 
gebraucht  —  genommen, 
geht  daraus  hervor,  dafs 
während  der  Geschäfts- 
führung des  Verstorbenen 
die  Arbeiterzahl  sich  von 
180  auf  650  hob,  und  der 
Umschlag  des  Werkes  sich 
um  das  Sechsfache  ver- 
gröfserte. 

Die  seit  kurzem  be- 
stehende Eisenbahnverbin- 
dung mit  Station  Empel  ist 
eine  Errungenschaft,  um 
welche  sich  der  Verewigt« 
lange  Jahre  hindurch  be- 
müht hat.  Zahlreiche  ge- 
meinniUzige  Einrichtungen, 
wie  der  Raa  eines  Kranken- 
hauses nnd  einer  Kinder- 
Bewahranstalt,  die  Einrich- 
tang  einer  Fortbildungs- 
schule ,  einer  Sparkasse , 
einer  reichlich  dotirten 
Pcnsionskasse  u.  s.  w.  sichern  der  Isselburger 
Hütte  einen  zuverlässigen  Arbeiterstaram  und  dem 
Dahingeschiedenen  ein  dankbares  und  dauerndes 
Andenken  in  seiner  Vaterstadt. 


R.    I.  P. 


AendernDfen  Im  Nit^lirder-Terzelehnirs. 

Bo«»tr,  Henri,  Bau-  und  Betriebschef  der  Antwerpen- 
Bchen  HochöfcngesellHcliuft,  Hoboken  bei  Antwerpen. 

tm  Brink,  F.,  Ingenieur.  Bonn,  Loestr.  12. 

Dielher,  Jos.,  Generaldirector,  Hütte  Kulebaki  der  Ma- 
schinenbau •  Act- (tea.    Kolomna,   Kulebaki,  Ruft«!. 

Eyermann,  /W*r,()hering«'nit'ur  dcrBenrather  Maschinen- 
fabrik, Act-Gfs.,  Benrath  a.  Rhein. 

Heitmann,  Eduard,  Ingenieur  bei  Feiten  &  Gnille- 
aume,  Miillieim  a.  Rhein. 

Krupp,  F.  A.,  Wirk!.  (lebeinierRath,  Kxrpllenz,  Dr. ing. 
ehrenh.  der  königl.  techn.  Hochschule  Aachen,  Essen. 

Ladeteig,  Max,  Ilüttendirertor,  Wien  IV,  Belvedere- 
gasse 

Mangold,  Leonhard,  Hütteningenieur,  Rullland,  Schles. 
Niefgen,  Fr.,  Betriebsleiter  der  Finna  C.  Grofsmann, 

Eisen-  und  Stahlwerk,  Wald  (Rheinl.). 
Osann,  B.,  Hüttt-ndirector,  Engers  a.  Rhein. 
Ifankueh,  Carl,  Oeneraldirertor  der  Helios  Elektriritäts-  i 

Art.-tles.,  Köln. 
Böchling,  Hermann,  Röchlingsche  Eisen-  nnd  Stahl-  j 

werke,  Völklingen,  Saar. 


Schmier,  Friedrich,  Cf'ntral-Direftor  der  Witkowitier 
Bergbau-  und  Eisenhütten-Gewerkschaft,  Witkowitx, 
Mähren. 

Stutz,  Erntt,  Bergassessor,  Düsseldorf,  Ehrenstr.  fl. 

Nene  Mitglieder: 
DantM,  Dr.  Carl,  Königl.  Berginspector,  Zabrze. 
Lange,  Hans,  Oberingenieur  und  Leiter  des  Zweig- 
geschäftes „Dortmund"  der  Finna  Gebr.  Körting, 
Hannover,  Dortmund,  Hohensvburgstr.  84. 
Mayer,  /^n,  Stahlwerksingenienr,  Düddingen,  Luxem- 
burg. 

Münsttr,  Max,  Ingenieur  des  Siegen-Solinger  Gufs- 

stahl-Actien-Vereins,  Solingen,  Blnmenstr.  12L 
von  Velsen,  Otto,  Ber<;asses8or,  Zabrze. 
Wiskott,  Eugen,  Königl.  Berginspector,  Zahnte  O.  S. 

AustfC  treten: 
Faraquin,  W.,  Wiesbaden,  Goethestr.  2. 

Verslorben: 
Könnt,  Alfred,  Ingenieur,  Bonn. 
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ITr.  15«  1.  August  1901.  21.  Jahrgang. 


Bteüienie  Winderhitzer. 

Ton  Frib  W.  Urmann,  Hfluen-InKemeor,  OsiMl»rfiek> 


'eit  fliT  Eiuftihrun?  stcinomer  Wind- 
erhitzer iu  Deulst  hlaini  haben  deren 
Abmeasungen  tind  Einrichtiiiigen  selir 
wesentliche  Vt  iiUidernnpen  erfahren. 
W  ährend  die  ersten  der  gebauten  Winderhitzer 
nur  6000  um  DiiTChmMser  und  18000  mm  H61ie 
(ObiTkaiitr:  Kujipel)  hattfii.  sind  solflir  jetzf  Iiis 
SU  34  UÜO  uuu  Höhe  im  Betriebe.  Es  ist  nicht  meine 
Absiebt,  alle  die  Vertndeningeii  aafkofllhreii, 
welebe  die  steiaeraen  Winderhitzer  bis  dahin 
erfahren  haben;  fiberdie  meisten  derselben  ist  das 
Nöthige  in  dieser  Zeitschrift  bereits  veröffentlicht.* 
Mit  der  Erhöhung  der  Winderbitser  and  mit 
der  weitei^ehenden  Innnsprnrhnahmp  dersplben 
—  eine  Folge  des  Beetrebena  der  Hochöfner, 
durch  AnwendanK  von  heifserem  Wind  di«  Vor» 
fbeilo  der  Hinführung  desselben  in  den  Hochofen 
immer  mehr  ausamiutzeu  —  ist  auch  eine  so 
grofte  Inanspruchnabme  der  Ansmaaernng  der 
Steioemen  Winderhitzer,  »Iho  der  „feuerfesten*^ 
Steine  erfolgt,  dafs  damit  vollatUndijre  Z*r- 
störongen  dieser  Steine,  also  der  Ausmaueiung 
der  Winderiützer  verbanden  waren.  Auf  ver- 
schiedenen Werken  sind  die  Ausiuauerangen  der 
Winderhitzer  vollständig  zermalmt  worden  und 
haben  ale  Sebntt  fortgekarrt  werden  müseen. 
In  welchem  llafse  diese  Vorkummnisse  durch 
die  Coostruction  der  Winderhitzer,  die  gröfsere 
Aianvprvdmabme  deiMibeii  and/odw  die  mangcl- 


•  ,Stohl  and  Elsen  ]m\  S.  25,  1884  8.  484, 
18b7  i».  822.  1688  S.  449,  imo  S.  766. 
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hafte  .Ausführung  der  in  der  Zeit  der  TTochflnth 
der  Coi\junctur  erzengteu  sogenauiueii  ftiiit)rlV»st«u 
Steine  veranlagt  etnd,  wird  schwerlich  festzv* 
Btelkn  sein.  Die  vorgekommenen  Falle  der  Zer- 
störung der  Ausmauertmg  sind  von  den  Bethei- 
ligten sowohl,  als  Ton  UnbetbeUigten,  welche 
als  Saehverstiliuli^e  aiiftr;tf eii ,  ausreichend  er- 
örtert worden ;  es  sind  aosgcdohuto  Berecbnongea 
von  wissentehafdiehen  Aatoritätm  und  Votaehllge 
zur  Verbesserung  der  Constructioaen  der  Wlnd^ 
eiliitzer  tremaelif  worden,  mit  denen  man  einige 
Nummern  dieser  Zeitschrift  füllen  könnte. 

Die  EMÜtrongen  der  Ursachen  dieser  Zer> 
Störungen  sind  trotzdem  keine  (Inrchsrhlag-enden 
gewesen.  Bei  einem  der  verunglückten  Wind- 
erhitzer waren  die  Steine  des  Unterbaaes  so 
.Schutt  zermalmt;  nachdem  dieser  Sclmtf  eiitfenit 
war,  hing  der  Wärmespeicher,  im  üowichte  von 
etwa  38.5  000  kg  ohne  ünterstOtcnng  frei,  innere 
halb  des  Blochmantcls.  Es  konnte  sogar  ein 
neuer  Unterbau  unter  den  hangenden  Wftrme- 
speicher  gebaut  and  der  Winderhitzer  dauu  wieder 
in  Betrieb  genommen  werden.  Nach  einigen 
Monaten  jednrli  waren  auch  Hie  Steine  des  Wilrmc- 
speichcrs  in  :^cbutt  verwandelt,  so  dal's  nun  die 
gesammte  Aasmaoerang  des  Winderhitaers  nea 
aufgeführt  werden  mtirsto. 

Für  das  Verhalten  der  sogenannten  feuer- 
festen Steine  in  den  steinernen  Winderhitzern 
kommen  mindestens«  folgende  drei  Eifren8ch.ift«>n 
in  Frage:  1.  Feuerfestigkeit,  2.  Drnckfesügkeit, 
3.  Voluueubestüudigkeit. 

1 


Digitized  by  Google 


786  StoM  and  Eiaen. 


SUUterM*  WiMdtrkitger. 


1.  Augtut  lyoi. 


1.  Feaerfestigkeit    Bai  der  Verseliiedeii' 

heit  der  zor  Horstellang  von  fenerfesten  Steinen 
zur  Vemendung  gelangeuden  Materiftlien  war 
der  BezQg  der  sogenMnteii  feaerfesten  Steine 
früher  lediglich  Vertraaenssaohe.  Seitdenr  dio 
BostiuunaDg  der  Feuerfestigkeit  auf  die  einfache, 
von  Frof.  Dr.  H.  S  er  er  in  Berlin  erAiDdeDe 
Weise  eesrhehcn  kann,  ist  dirsc  Eip-cnsrhaft 
wenigstens  verliftltniilBUiiUsig  leicht  und  sicher 
festmsteUen.  Nach  dem  Bniehte  fiber  di« 
XXI.  ordentlicliL'  ITanptverBaranilang  des  „Vereins 
deatscher  Fabriken  feaerfester  Producte''  vom 
96.  Fetnuar  1901*  iit  von  denielben  eine  Com- 
inission  eingesetzt  worden,  wi  li  lif  den  untersten 
Grad  der  Feuerfestigkeit,  d.  h.  den  Segerkegel 
bestimmen  soll,  bei  dessen  Schmelzpunkt  die 
Bezcicbnang  „feuerfest"  für  die  Steine  aufhören 
»oll.  In  JiestT  Vfrsauiiiilung  ist  V'iu  »-intT  S'eitc 
als  unterste  Urenzc  für  Chatuotlesliuiit}  «it*r 
Segerkegel  28  oder  29  vorgeschlagen  worden; 
die  höchste  Nummer  Segerkegel,  welche  für 
Handels waare  in  Betracht  kommt,  ist  34.**  in 
d«n  vonteliend  nag«xogeiieD  Berichte  beUht  e« 
mter  Anderem  : 

«Alle  di^enigen,  welche  selbst  Scbmelzpuukt- 
beetfanmongen  Torzonebinen  baben,  werden  zo- 
geben  müssen,  dafs  eiiiL'  g-cwissc  T 'nsicherheit 
in  dw  Beartbeilaug  der  Proben  liegt,  wenn  es 
sieb  darum  bändelt,  den  SchmelKpnnIct  von 
IlairlclBfabricaten  festzniegen ,  also  von  üe- 
miscbeu  ans  Chamotte  nnd  Thon  besw.  auch 
seleben,  welebe  Quarz  enthalten.  Man  findet 
bei  den  Prüfungen  im  Devillesehen  Ofen  oft, 
dafs  einzelne  Comitont  ntt  n  einen  wesentlii  h  vm- 
cinander  verschiedenen  iSchmelzpunkt  aufweisen, 
etwa  in  der  Weise,  dafe  grob«  KSrnM*  von  einer 
geschmolzenfii  Mnssp  znsaminengehalten  werden. 
In  diesen  Fällen  können  Zweifel  entstehen,  ob 
man  sagen  soll,  der  Sehmelzpnnkt  ist  erst 
reicht,  nnchdcni  dio  Ma^sp  vollstlUiiIisr  er- 
schmolzen ist,  oder  ob  mau  zutreffender  und  der 
Teebnik  besser  dienend  zu  der  AnsehanQng 
kommt,  ein  derartiges  Material  so  einzureihen, 
dafe  es  hinsichtlicli  seines  Wertbes  in  Bezog 
auf  Sebmelzbarkeit  nicht  bVber  zn  sehatzen  tet, 
als  der  t,H'srIiiiiolzone  Bindelhou  oder  Chamotte." 
Wenn  in  Cluuuottesteinen  das  Bindemittel,  also 
der  Thon  sebmilzt,  und  diese  Steine  Druck  uus- 
zuhalten  haben,  was  bei  den  meisten  Oefen  der 
Eisen-  nnd  Stniilindnstrie  der  Fall  sein  dürfte, 
dann  wird  die  guriuyste  Veränderung  des  festen 
Znstandes  des  Steines,  also  ein  beginnendes 
Weichwcrdon  des  Bindemittels  eines  ('haniotte« 

*  BerUn  1901,  Druck  von  B.  F.  Fnnke,  Kdoniker- 
•tFsAe  114  AuMup  in  ,..St«H  o.  Eisen«  1901  S.  7T2. 

•*  Alle  Eipensrii  liii  n  \  n  Steinen,  also  nach  von 
feuerfesten  Steinen,  iiiitliin  Hehtinunungen  drr  Fener- 
festigkeit,  tlfrDnirkfestijfk.  it  nwl  ili<r  Voliim«  iil  .  sfiiiiilfi,' 
keit,  werden  vitrjrenomnuni  von  lUm  „(.'liennsriien  J.a- 
borntoriiim  für  Tlirinindiistrit''*,  Prof.  Dr.  H.  S«!ger 
und  £.  Cnuner,  in  Berlin  K.  W.     iüvppstra^  6. 


Steines,  schon  als  Grenze  der  Temperatur  ansv- 
scben  hoin,  bei  uolclu-r  dieser  Stein  Anweitdiinjc 
finden  diirl'.   Üvi-  liugriff  „i'i;ucrlest"  ist  iuimor 
noch  ein  sehr  unklarer,  weil  dabei  von  den  Meisten 
nicht  unterschieden  wird,  ob  der  sog.  feuerfeste 
Stein  a)  nur  der  l:)iuwirknng  der  Wärme,  oder 
neben  dieser  aneh  noch  b)  dw  anfUaenden  Wir^ 
kung  von  Alkalien,  uiid'ndcr  Krden,  tind'oder 
UetaUoxyden  ausgesetzt  ist.    Der  auflösenden 
Wirkung  der  letzteren,  allein  im  Stanb  der  Moeh- 
ofenijasi',   ndcr  in  ihren  Verbindnnü'cn  --  den 
Schlacken  in  Hochöfen,  Icann  kein  feuerfester 
Stein  widerstehen;  es  ist  der  Verwandtschaft 
der  Alkalien,  Erden  und  Metalloxyde  zur  Kiesel- 
erde and  Tbonerde  ganz  gleichgültig,  ob  letztere 
in  einem  gew81mlichen  oder  in  einem  Stein  ent- 
halten sind,  dem  man  den  BegrüT  .feuorfest" 
hei]of,'t.    .\iifh  kommt  es  dipscr  Verwandtschaft 
nicht  daraut  an,  ob  ein  dieser  auflösenden  Ein- 
wirkung ausgesetzter  Stein  mehr  oder  weniger 
Kieselerde  und'oder  Thiineide  enthiUt.  Im  npfren- 
thoil!   Die  Alkalien,  Erden  und  Mot^lloxyde  für 
sich  oder  in  einer  Schlacke,  haben  das  Be- 
'  sfrehon,  sirh  mit  Kieselerde  und/oder  Thonerde 
.  zu  sättigen;  je  mehr  von  diesem  in  einem  Molekel 
I  des  fTaglieben  Steins  enthalten  sind,  nm  so 
i  wetiiirer  von  die^^em  Stein  lir.iucht  aus  dem  festen 
I  in  den  flüssigen  Zustand  übergeführt  zu  werden. 
I  Erst  wenn  sich  diese  Alkalien,  Erden,  Metali- 
I  oxydc,  z.  B.  in  Schlacken,  welche  an  den  Steinen 
I  vorbeifliefsen,  oder  an  denselben  ruhen,  mit 
Kieselerde  und'oder  Thonerde  gesftttigt  haben, 
liorl  Wwi'  auihisfnde  W  irkung  auf  den  .Stein  anf. 
\\  eil  aber  immer  wieder  neue  Menpren  Kiesel- 
Ufid  oder  rhonerde  bedürftige  Alkalien,  Erden, 
Metalloxyde  oder  Schlacken  mit  den  sog.  fener^ 
festen  Steinen  in  Berührung  knmnuMt,  so  kann 
auch  ein  solcher  der  auflösenden  Wirkung  dieser 
Basen  nicht  widerstehen.  Aach  die  besten  sog. 
fenerfostni  Steine  werden  deshalb  in  den  oberen 
I  Lagen  der  Wärmespeicher  der  steiaeruen  Wind- 
erhitzer doreh  die  im  Staube  der  Hochofengase 
,  enthaltenen  Alkalien,  Erden  und  Metalloxyde*  zum 
I  Abschmelzen  gebracht,  so  lange  man  diese  (ihme 
I  nicht  auch  für  die  Verwendung  in  den  Wind- 
I  erhitzern  vollkommen  von  Stanb  befreit,  was 
jetzt  —  wie  bekannt  —  auf  leichte  Weise  ge- 
,  scheben  kann.**    Trotzdem  rieth  ich  schon  seit 
'  mehreren  Jahren  <len  Werken,  welche  ron  mir 
Banzoichunniren  tur  Wimlerhitzfr  erhielten,  nur 
Steine  erster  (tüte  nnd  nur  Chamottesteiue  zu 
verwenden,  was  ich  weiter  imten  nUmr  be^ 
gründen  werde. 

2.  Druckfestigkeit:  Zur  Bestimmung  dieser 
Eigenschaft  der  fenerfesten  Steine  haben  wir 
beknrntlirh  in  lier  ..Kf)ni?lichen  mechaniscb-tech- 
uischen  N'ersuchsanstalt  in  Cbarlotteubvrg**  ein 


*  «Stahl  nnd  Eisen"  1898  s.  2G0. 
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Iber  allen  Einwand  erhabenes  Institat.  Ein  Prü- 
fting^szeatrnira  dieser  Anilalt  iat  in  Tabelle  1 
wiederg:egeben. 

Je  nachdem  also  diese  Cbainottcstciue  flach- 
liepond  oder  hochkantig  den  DruckproLen  unter- 
werten  wurden,  hielten  sie  100  oder  250  kg 
Druck  auf  4a0  Qnadratcentimeter  aas,  beror  rie 
zerstört  wurden.  Das  bedeutet  schon  einen  sflir 
grofsen  Unterschied  fiir  die  Benutzung  dieser 
verachiedeneo  Ltgenrng  dieser  Steine  als  Pla«h- 
oder  lloehkantschichten.  Es  sind  das  Diinli- 
schnittszablen  ans  10  Drackproben,  deren  Einzcl- 
ergebnisse  nachstehend  uiitgetheilt  sind.  Bei 
diesen  Rinzelergebnissen  filllt  auf,  da  Ts  sie 
wiedernm  sehr  bedeutend  voneinander  abweichen. 
In  der  flachen  I^age  der  Steine  wurden  diese  nach 
obigen  Ergebnissen  einmal  bot  2.'i47<)  kg  nnd 
das  andere  M;il  bei  39  3Ü0  kg  zerstört ;  das  ist 
ein  Unterscliird  von  15H20  kg  oder  fast  (>H  7o 
vom  niedrigsten  Druck.  Das  scheint  mir  ein 
sehr  grofser  Unterschied  zu  sein.  In  der  hoch- 
inntigen  Lage  der  Steine  ist  der  Unterschied 

Tabelle  1. 


Chamotte-NoriuaUteiiK  . 
GHsr»o  -TiO  •:  läO  /  6»  mul 


Art  uQil  rnililftr«  AbmM>iiiig*n 

der  PriiljL'ii 
VoUii*K>  1,  ii      H      B.7  rin 

Abme««aoB»n  der  WrsDchit- 
«tlkke*  im  mtlM: 

»XttXlftCB 
CT«rglti«b«  SkitM  «) 


QoMMlioitl  im  lBit«l:  300  qcm 


I 


Veraaehs- 


Bflkatoijg  kir"' 


1 

2 

8 

4 

5 
6 
7 

8 
8 

10 


s 

■2  B 
£  S 

a 


.so  ;'t3(i 

'  2)»44U 
I  .3t» 

'  28  iäö 
'  31  4:io 
24  4tiO 
:  83  420 
;  88820 
'  25960 


riiuii.'ille  NormuUtainf, 
itTöSm  i»0  ■  l*f»  -  66  mm 


Art  und  iniltl«r«  Abmm^iingcii 

der  PrcilifU  : 

Vollxiegcl,  2f>     1;^     >'.;  cm 

Abmeosungcn  d«r  Ver«ucii3- 
■tOclM"  im  Miltali 
«  X  «.7  X  IM  cm 
(Vwf  luch«  SkteM 


QMrwhoHt  im  JliUd!  ItSS  qt  m 


Ri'IhoIuhv;  kj.'" 

«I  d«r  ,  h«i  d< 
ftilUHM.  ÜMstilr. 


fif^i^       b«i  d«r  ,  h«i  d«r 


I 

2 
S 

4 

5 

t; 
7 

8 
9 
10 


(st 
s 

I  § 

I  i 


S 


37  400 
39.SfK) 

30  \m 

3»>4O0 

38  8«0 
44  800 
63820 

468(M) 
48310 

37  400 


.Mittel 


Mittlere  Dnn  kfcstii; 

keit  in  kg/<{cm  .  .  100 


*  J«  BW«!  Zienl  worden 
mit  ChamottamSriet  anCeiiian 


—      I      —     I  2.">0 

mit  ihren  Flneliscifen 
livv  yciiiuuLTt  uud  auf 
beiden  DrackdiieheD  mit 
Portluidoenient  abgc- 
gliclien. 

Die  y.'u'tp-]  wiiploti 
auf  den  die  Drurktliielien 
bildenden  I>iiut'erseiten 
mit  Fortlundcemeiil  ab- 
geyliflien. 

**•  Die  /.nhlen  sind  nur 
bis  ±  2,6  */»  zuverlässig. 


zwischen  dem  niedrigsten  nnd  höchsten  Druck 
53S20  —  36  100  17  420  oder  etwa  4770 
vom  niedrigsten  Druck;  auch  das  erscheint  mir 
als  ein  sclir  grofser  Untenehied. 

In  Frtlg:("'ndpni  werden  norli  fitnip^e  Priifimp:?- 
zeagnisse  dcrKönigl.  mech.-tecbn.  Versuchsanstalt 
mitgetheiU;  in  denselben  sind  die  hSchsten  nnd 
iiiedii;r-^tcn  Belastungen,  bei  welchen  die  Steine 
zerdrückt  wurden,  nnteratricben.  (äiehe  Tabelle  2, 
3,  4,  5  nnd  6.) 

Von  fidpenden  verscliledenen  feuerfesten  Steinen 
seien  nor  die  Endergebnisse,  also  die  Durch* 
schnittabeiastQQg  in  Vg  anf  1  qcm  angegeben. 


Kiiniravr 

GM»  t 

Gut«  II 

GUI«  III 

GM»  tV 

OmckfMtig- 

Oruekfaiiliii- 
kut 

ks«qcB 

Oruekfratie- 

üruckfestif- 
ktU 

kf/qem 

12 

241 

232 

168 

140 

13 

215-216 

290-874 

226—381 

14 

78 

188 

SBl 

15 

1 12,5 

10 

779 

17 

115-125 

176—200 

168—188 

IH 

79 

Nach  den  Tersteheaden  Ergebnissen  sind  in 

den  Durchschnitts-Ergehnissen  der  Druckfestig- 
keit aus  je  10  bis  20  iiestimmongen  Unterschiede 
von  (iU  kg  qctn  (bei  der  VerBaclis*Nr.  5)  bi«  zn 

Tabell«  2. 


Art  mid  milllxr«  Abmemtiiugeu 

der  Pr«b«ti: 
Tolbitgal.  «BJS  X  I«  X  «B 


u:iil.iMa  /  Prolwii  im  Anlisf«- 
^••JS*'  \  Pwbwi  im  Irockn» 


der  VefwelM- 
■Mriw*  im  Miltali 

ll^XttXIMm 


guenehaittl»  Mittel:  148  qrm 


Art  nd  miUkM  , 

d«r  Probwi; 

Voildi^  §4.5  y  iij»  X  «;bn 


/  l'roben  im  Anliefe- 
I    rungisiii»t.  A,ldOkf 
'r^"'  I  Proben  im  Irockneo 
\  ZiMtaad«  9jm  kt 


Mittlere» 
Gewicht 


alsA  im  Mittel: 
It  X  114  X  rra 


QuerMbnitt  im  Mittel:  13S  qrm 


Vprsncji'»- 

Beluntun,;  k(t*" 

Versuch:)- 

B^la^itiriK  kg; 

Xr  3 

bei  der 
Ri(i»bdd. 

bei  der 
Z«r*IOr. 

Hr.  4. 

Imi  der 
RiCririld. 

bei  der 
{  Z«fi4dr. 

1 

2 
8 
4 

5 

1  1 

u  ~ 

21480 
29  440 
20  950 
2(i  4.'>t> 

:i3  920 

1 
3 
5 

1  § 

1  1 

17  750 
24  400 
21  960 
)  20960 
1  21480 

<> 

£  _ 

31  430 

(> 

—  N 

2ti  950 

l 

10 

S  e 

.s 

:k>4:jo 
30930 
29940 
'  23  970 

7 
8 

» 

10 

=  o 

<"  CS 

ii 

22  470 
.  21230 
1  25960 
'  22220 

Mitr.  .                      '-  i'O  j 

rAH 

Mittlere 
keit  ii 

hruckfesti^'- 
kff  i)en»  .  .  193 

1  - 

1«3 

•  Die  Ziegel  wurden  mit  der  Steinsäge  in  /.vtv'i 
Hälften  j,'e8ehMitten ,  diese  mit  Portlandrement  auf- 
einander t^eniuuert  und  auf  l>ei<iert  Drnekfliiehen  mit 
Fortlandrement  abjjeglichen. 

1>M  Zsblea  sind  nni  bis  ±  2,670  nrerliwig. 
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771'  kg  qciii  (bt'i  der  Versut^h» -  Nr.  16).  Nach 
den  Vorschritten  der  Bauordnung  der  Stadt  Berlin 
soll  der  höchste  Druck,  mit  welchem  bestes 
ZiegelmMcrwerk  In  Goamit  betatt«t  wcrdeii  darf, 
nur  M  kfr  betrafen.  Rei  lOfacJit-r  Sidiorlifit, 
mit  welcher  bei  aUeu  diesea  Zahlen  gerechnet 
wird,  dürfte  also  die  thuekfeetigrlceit  der  üraer- 
fcston  Steine  nicht  nnti-r  1 4o  k^?  (ifm  l)«'tragen. 
Mit  diesem  Ansprach  würden  eine  ganze  Menge 
feuerfester  Steine  von  ihrer  Verwendung  in  dem 
Steinflinien  Unterbau  der  steinernen  Winderhitzer 
tnsgeschlossen  sein.  Je  nach  der  Constrnction 
dieses  Unterbaues  aber  werden  gewisse  Steine 
Mch  Mf  Zngr  in  AmjMfneh  genomnen;  naeh  den 
iJerliiifi  \"or.siliriften  darf  die  ZiiprJK'ansprnrhunfi: 
bei  bestem  Ziegelmauerwerk  iu  Ceuicnt  nur  '/^ 
der  Beanspmchang  anf  Dmek,  also  nnr  1,75  kg  qcm 
betragen;  diese  Zahl  ist  sogar  noch  auf  1,5  ktriqcm 
herabgemindert.  Bei  verschiedenen  Wiiidt  rliitzem 
sind  nun  wesentlich  höhere  Bean»<|irucliung*'n, 
sowold  anfDmck,  als  anf  Zog  geftinden  worden, 
und  waren  diese  Beanspruchungen  natnrgeniiUs 
im   Unterbau   der   Winderhitzer   am  grüfsten. 

Tabelle  3. 


MtttlarM  Ctwieht  4ut  PMb«a  im  Anlier«niat*iiwUnd«:  9JK»  kg. 

■Diren  d«r  V«r<iirb»(itOrlt(>;  t.'jK  X  i  1  X  IM aii>* 
C«traekte  Httcbe  =  IM  qun 
MMtUDf  kg** 


14  170 

Ift 


14170 
14170 

leoeo 

18990 
18  4W 

18  990 

16  530 
10  5.10 

19  990 
16fi80 
16660 

17  600 
14640 
14  170 

20  480 
21480 


21  4«0 


Mittel 


17  167 


Mittlere  Druckfestigkt'it  in 
kg/qcm  


4M» 


*  Je  zwei  Ziegel  wurden  mit  ihren 

riachseitrn  mit  Porti sndcement  anfein- 
iinder  ;,'fniaiMi-*t  und  auf  heiden  Pniok- 
tlHchen  mit  rortlundcement  abgeglichen 
(siehe  nebenatehende  Skiase). 

**  Die  Zahlen  sind  aar  big  ± 
ivveillMig. 


Bestimmungen  der*  Zugfestigkeit  von  feuerfesten 
Stein*  n  sind  mir  nicht  bekannt  geworden.  Von 
auge))Ucb  sachverständiger  Seite  ist  auch  der 
VoneiUa?  feaaeht  worden,  diesen  ünterban  — 
wie  bei  den  ersten  der  steinernen  Wind- 
erhitzer —  wieder  in  Gniseisen  auszuführen; 
dieser  Bflckscbritt  dfirfte  Jedoch  wobl  keine  ana- 
gedehnte Anwendung  finden.  Dagegen  lassen 
eich  die  bisherigen  Constructionen  des  steinernen 
Unterbaues  der  steinernen  Winderhitzer  so  ein- 
richten, dafs  keine  Itianspruehnahme  auf  Zug 
stattfindet,  und  die  Druckvertheilung  eine  für 
weniger  druckfeste  Steine  wesentlich  günstigere 
ist;  diese  nenereo  Üntnrban-Constmetionen  sind 
schon  mehrfach  «aageflhrt,  and  haben  sieh 
gut  bewähit.f 

Tabelle  4. 


Mitllero»  Gewicht  der  Proben  im  Anliofpni' f["ji:sliin<l« :  5,4"0  kg 


Mittler«  Abio«Mang«ii  dar  Ver- 
•gchMtOck«:  SOXfOXtl^  cm* 


Rr.g 


1 

2 
H 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 

16 
16 
17 
18 

19 

20 


GcdfackU  FMch« 
a  SOOqcai 


BclutoDg  kg ' 


bai  dar 
Rir>- 


M  in 
Zar- 


:SS 

a 
a 
a 

e 


b3 


S 

p3 


r.s  7iH) 

ti  J  2tiO 
GÖ760 
65  200 
65  760 
58  290 
72  220 

65  260 
64  760 
48840 
70730 
46  850 
5"  84  K I 
56  800 
62  770 
64760 
67800 
66800 


Mittler«  AbmcasuDgon  der  Ver- 
sucbMlDckti  ttxioXM  tau" 


VlT- 

■uchs- 
Mr.  7 


BaiaatBOC  kg ' 


b«i  d«r  I  M  Am 
RiS»-  Ztr- 


1 

2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 

11 

12 
13 
14 

15 
1« 
17 
18 
19 
'20 


E 

e 

B 


a 

«3 


P  ^ 


Mittel 


61  378 


I 

•9 

9 


(3 


66760 
67260 
62  270 
67  250 
67  7'iO 
66  340 
64760 
74710 
68270 
78  190 

64  760 
72  220 
«4800 
66760 

65  260 
ti7  250 
56  8(K> 

i  60290 
61780 

'    67  760 


66279 


MitllereDrucUvKUg- 
kait  in  kg  qcm   .  . 


906 


221 


■j-  Nach  den  Zeichnungin  lifs  Techn.  Bureaus 
von  krits  W.  Lfirmana-OsDabriiek  sind  21  stfineme 
Winderfaitser  eibeai 

*  .le  zwei  Ziegel  wnrden  mit  ihren  Flachseiten 
mit  Portlandcement   aufeinander  gemauert  und  nnf 

hfidrn  Dnirkflai'lien  mit 
l'ürtluiii|''iiiciit  nliffe- 
glichen  isii  lii-  Skizze  a). 

**  l'ic  Zii  L'i-i  wurden 
auf  di  n  die  hnn  kfliicheii 
bildenden  Lüoferaeiten 
parallel  und  eben  ffe- 
schliffen  (siehe  Skizze  d). 

***  Die  Zahlen  sind 
mir  l.is  ±  2,6  */i  an- 
verlässig. 
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3.  VolameDbeHtäadigkeit:  Wenn  ein 
ftierftater  Stein  bei  wiederholter  hüchster  Ei^ 

hitzunp  immer  wieder  sein  früheres  Volnmen 
eionimmt,  ist  derselbe  nVolameQbe8täDdig~.  En 
dirfto  niclit  viele  „sogenunte  fenerfaete*  Steine 
geben,  welche  ^volnmeDbestftndig"  sind.  Man 
mfirste  deshalb  besser  von  der  ^Volnmen- 
labeatändigkeit"  der  feaerfesten  Steine  sprechen. 
Bai  Chamottesteinen  vcrschietleut  r  Herkunft 
Warden  nach  oinmalifjeni  Urcnnm  bei  sclir  hoher 
Temperatur  folgende  Veränderungen  des  Volumeus 
geAmdeo:'!* 


1.33%  Schwindnqg 
1,73  „ 
1.44  . 


1,390/0  Sohwindaag 

5,10  n 
2,19  „ 

• 


Tabelle  5. 


Mittlaras  Gewicht  <l«r  Proben  im  Abliereruaiszaaland«:   3,750  kg 


Bgan  dar  Var- 
M  »XUXMÜ  OB* 


>  M 

•  riMi« 

Ver- 
tneba- 

ewfarflckta  FUcha 
«  IMqon 

BeUatang  k«  *•• 

Baluluoi  kg"* 

Jfet 

M  te 

bai  dar 
Zar- 

Nr.  U 

bat  dar    |    bai  dar 

Rift-     1  ZU' 
bildong   1  •Uraag 

X 
'8 
» 

4 

5 

6 
7 
8 
9 
10 
II 
12 

ja 

Hl 

17 

w 

20 


i 

a 

s 

«3 

«  g 

"?  3 

c  * 
1 


113  (>i() 
1*4  01(1 

131  92»! 

126  950 
117500 

114  610 
106  550 

122  97(1 
121  970 
100  580 

113  520 

127  940 
101680 
140010 

12t>  '.».")<  I 

106  orxt 

122970 

132  470 
116010 

123  470 


Xiital 


118  24.'5 


OlUmDrackCMtic- 


894 


MitUara  AbmaMUDgan  dar  Var- 
■ndurtfleka:  »XMXM  «m- 


1 

.) 

'$ 
4 
5 

6 

7 

H 

;t 

10 

11 
12 
13 
14 

ir> 
1»; 

17 
18 
19 

90 


s 

a 


-  5 
2  » 

(B  N 


■■r 

s 


79  190 
«17  740 

HJ  17m 

H7  ir,n 

75  71(1 
K5  1«)0 

70  230 
7!»  090 
75  210 
69270 
60880 
00780 
84660 
72  720 
7HiiiK> 
69  7  »0 

71  7:  SO 

5ti  HOO 
59  79(1 


73  lUö 
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Thonindustrii'".  Vn>(.  Dr.  H.  Seger  uu<i  E.  Krämer, 
Berlin  NW.  6,  Krnppstrafse  6. 

*  Je  svei  Ziegel  worden  mit  ihren  Flaohscitcn 
■H  PwHtndftwnfnt   anfeinander  gemanert  und  auf 

beiden  Druckflichen  mit 
Portiandeemeot  abge- 
glicbea  (siehe  Skizze  a). 

"  Die  Ziegel  wurden 
auf  den  die  Druokfliirhen 
bildenden  Lüaferseiten 
parallel  und  eben  ge- 
Bchliffen  (siehe  Skizze  h). 

***  Die  Zahlen  sind  nur 
bia  ±  8^*/*  SBverlissig. 


ErtaiirungsmäTsig  tindet  bei  Cbamottesteiuen 
der  UanpttheU  der  Sdiwlndnng  gleich  beim  ersten 

Bf.uKlf  staff.  Tif'i  wiederholtem  Brennen  ergaben 
sich  bei  eiueni  anderen  Material  nach  dem  ersten 
Brande  8,02  V»«  oacb  dem  sweiten  Brande  8,80  */« 

lineare  Schwindung;  in  einem  anderen  Fülle 
nach  dem  ersten  Brande  2,0  Schwindung, 
nach  dem  zweiten  Brande  1,0  70  Ansdehonng, 
nacli  dem  dritten  lirande  0,8  "/u  Ansdehniülg. 
In  einem  utideien  Fülle  bei  fiinfmalitri  ni  brennen: 

nach  dem  1.  Brande  0,54  ^j«  Scbwiaduag 
,      ,   8.     ,      0,74  ,  , 

*      "  5"     "     A^m  •  ■ 

n      »  1»      "90  n  „ 

„    5.     „      0,90  „ 

Dazu  ist  zu  bemerken,  dafs  die  zur  Unter- 
snehong  gestellten  Cbamoitesteine  in  Being  auf 
die  Volnmenbestlndigkeit  im  allgemeinen  nur 
hervomgend  guten  QnaUtfttea  angeboren,  da 

Tabelle  6. 

IDtOarM  Gawieht  dar  Proban  in  AnliafSminfiiiMlaBda:  BjON  kg 


Mjlllfie  Aljim.'rwuiik;fii  >ltr  Ver- 
aucbaatOcka:  iS.b  J*    16,4 cm' 


RodrUckta  Flfichu 
=  SN  qcm 


Ver- 
aaeba•^ 

Nr.  10 


Bfllastun« 


1 

2 
3 
4 

5 
6 
7 
8 

9 
10 
11 

12 
13 
14 
15 
10 

17 
18 
19 
20 


bai  der 
Rifa- 
bUdung 


boi  ci.T 

ZtT- 


Mittlere  Abaii'isung^a  der  Ver- 
■ucha»ta«ka:  28,&X  7  X  >S,9  cm  ** 


Var- 

»llrlM- 
Nr.  II 


Gedrackte  Fltcha 
^  200  qcm 

Bela»long  kg  •" 


bei  der 
Rirs- 
bildung 


bei  der 

Zer- 
störung 


c 


SS 

• 


k  an 


^s: 


67  750 
64  7G0 
66  BIO 
68990 

66  760 

59  290 

04  7m 
H5  66<) 

66  750 
48840 
67800 

61  280 

62  770 
69  24<3 
61  280 
46880 

66  750 
57  300 

."i7  8(M) 
•i9  240 


HitM 


62225 


Mittl.  i.-  hruekrastig. 

keil  in       qcm    .  . 


154i 


1 

2 

8 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 

12 
13 

14 
15 
16 
17 
18 
19 
2U 


3 

a 

SS 

5  3 

2  g 


52  320 
49  840 
52820 
56800 

508S0 
54  810 

52  :?20 

53  H20 
60  280 

45860 
48870 

47  360 
4O8H0 

49  840 
52820 
6680O 
60880 
60880 
40880 
62820 


61 179 


256 


•  .)e  awei  Ziegel  wurden  mit  ilin  ii  Fluclisciten 
mit  Porttaadcemeat  anfeiaander  gemauert  und  auf 

beiden  Drurkfliiobeii  mit 
Portlandcement  abge- 
l^iebea  (siebe  Skis»  a). 

**  Die  Ziegel  worden 
auf  don  dieDmekfliirhen 
luldenilen  LÄufersiMtcn 
{ijiruUrl  und  elirn  !."'• 
Schlitten  (siebe  Skizze  l>;. 

•**  l»ie  /iihlen  sind  nur 
bia  ±  2,6  ^a  suverlissig. 
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nur  diejenigen  Fabriken,  die  dborzeugt  sind, 
ein  Fabricat  von  hervorragender Volamwbe«tftndi^- 
keif  hrrziistellen,  ihre  Sti'inR  zur  Untcrsurhunp 
zu  ütt'lleu  (jUegeu.  WuUi«  man  beliebig  aus 
der  Handelswaare  Chamotteatcino  herausgreifen, 
80  würden  sieb  Torannieiitlicli  viel  hdbere  Zahlen 
ergeben. 

Wihrend  die  duunotteeteine  dnrehweff  Sehwin- 

diin?  zcijyen,  ergeben  l>in asst eine  Ausdehnung 
und  zwar  regelnAfsig  eine  bei  wiederholtem 
Brenn«!  noeh  eteiRende  Aoedeliliitnf .  In  Folfren- 
dem  werden  tinr  Anzahl  der  bei  TTntersii*  Iniiis' 
von  ninaBBteiaeu  gefaadonoa  Kesoltate  wieder- 
gegeben. Einmaliger  Brand,  fSnf  Proben  von 
demselben  Werke:  5,50  ^o,  5,21  "/o,  4,98%, 
4,19  "/o>  "'^i^l  j  zwei  Proben  von 

einem  anderen  Werke:  2,27  7o.  2,22  "/o  Aus- 
dehnung. Dafs  regelmäfsig  beim  zweiten  und 
(Iriffen  Brande  noch  eine  V'ernielinuig  der  .\us- 
dehuuug  btatttiiidet,  zeigt  fulgeiide  Tubelle,  wobei 
io  der  ersten  Keihe  die  Ausdehnung  nach  dem 
ersten  Brandt',  in  der  zweiten  Hfilu'  die  Aus- 
debnuDg  nach  dem  zweiten  Brande  und  in  der 
drittem  BettM»  die  AoBdehnans  nach  dem  drStbm 
Brande  angegebai  lat: 

•/«  "h 

1  3,a9     4,32  4,81 

8.  6,06    6^27  6^ 

8.  l|6a    ifiO  9,S0 

4.  3,44  2,86 

8.  ....  .   1,58     1,81  1,85 

6.   1,37      1,57  1,64 

7   4,96     5,27  6,32 

8.  4,04     4,90  6,22 

».   3,50     6,20  6,40 

Diese  Ansdehnong  ist  linear,  in  dergröt'sten 
ldkaga  der  Steine  gtmeuau;  In  einem  Wind« 

erhitzer  von  5025  mm  lichter  Weite  zwischen 
dein  Mautelmauerwerk,  und  mit  Oeffnuugen  von 
iOO  mm  im  Quadrat  im  WBrmeapeicber  füllen 
neun  f'iinne  viiii  470  mni  I.Hnjrc  und  zehn  Steine 
von  75  mm  Breite,  sowie  18  Fugen  von  2,5  mm 
dieie  5095  mm  Dnrehmeseer  Im  Wftrmespeicber 
;ius.  Wenn  diese  Fugen  mit  Mörtel  gut  aus- 
gefällt eind,  so  braachen  die  lU  Steine  eich 
Jeder  nur  vm  einige  IDllimeter  aoszudebnen,  um 
eine  S])annung  in  diesen  19  Steinen  and  in  den 
18  Fugen  herbeizuführen.  Allein  die  nenn  Steine 
von  470  mm  können  sich  nach  dem  ersten  Brande, 
entcprechend  den  in  der  ersten  der  vorstehen- 
den Zusammenstellung'  aiürecrlM-nen  Zahlen  nm 
3,39  *yo  ausdehnen,  dauu  vviiidc  joder  Stein  um 
470X9|9B 

— jjQ^ — •  =  15,93  mm  lilngcr   geworden  sein, 

wäre  also  470  -f  15,93  =  485,93  mm  laug; 
beim  zweiten  Brande  wUrde  jeder  Stein  am 

**^ioo^  ~  20,80  mm  liDger  geworden  eein, 

wärt'  ;ilso  .}70  -|-  20,30  —  490,.30  mm  lang; 
beim   dritten   Brande   würde    ieder  Steiu  um 

470X4)81  ,  ,  , 

— —  s=t  däfbü  mm  langor  geworden  eein, 


wäre  also  470  -|-  22,60  =  492,üO  mm  lang.  Es 
ist  nicht  angaben,  bei  welcher  Temperatnr 

di«'SP  Brände  vorcenoininen  wurden ;  die  feuer- 
lestun  Steine  werden  gewöhnlich  bei  Tempei-a- 
turen  gebrannt,  welche  dem  Schmelzpnnkt  von 
Nr.  10  —  12  der  Segerkege!,  d.  h.  etwa  14.50"^. 
entsprechen;  seltener  bei  Nr.  lü  —  17  der  Seger* 
kegel,  welche  etwa  1584 —  1618"  entsprechen. 
Selbst  durch  Verbren  nnnp  von  Hochofengasen, 
welche  nur  875  W.-E.  entwickeln  können,  aber 
werden  schon  Temperaturen  von  1640'C.  eraengt; 
diilit'i  können  also  auch  schon  sidclio  Ansdidinuni^cn 
stattäuden,  wie  sie  oben  angegeben  sind.  Dazu 
Itommt,  dah  die  Steine  in  einem  Winderhitxer 
tUglich  sechsmal  gebrannt  werden. 

Uan  wird  einwenden  können,  dafs  man  auch 
keine  Dinassteine  zur  AusfOllong  der  Wärme- 
speicher der  Winderhitzer  verwende;  das  ist 
wohl  richtig',  abi^i  wieviel  aus  Quarz  oder 
Sandstein  iiiil  TJion  hergestellte  feuerfeste  Steine 
(sog.  Quarzsteine)  finden  nr  Ausmanernng  der 
Winderhitzer  und  Aussofznn?  der  Wärnirspeicber 
derselben  Verwendung,  und  deren  lineare  Ans- 
dehnnng  sowohl,  als  dw«n  Oesammtwaehsthnm, 
d.  h.  Volumcnvcrmehrung,  sind  grofs  genug,  nm 
zur  eigenen  Zerstörung  Veranlassung  zu  geben. 
Die  niedrigste  Zahl  der  Volnmenvermehmng  der 
Dinasstoine  beim  ersten  Brande  betrug  3,2  "je, 
die  höchste  23,5  ;  das  sind  erschreckende 
Zahlen.  JJm  bei  dem  obigen  Beispiel  dw  linearen 
Ausdehnung  zu  bleiben,  würden  allein  die  neun 
der  Länge  nach  in  einem  Anssetzraume  an- 
geordneten Steine  nach  3  Bränden  um  9  X  22,6 

L^i».'«, 4  Millimeter  verlängert  sein  können.  Diese 
Ki^n'nscliat't  der  fmiorfcsten  Steine,  sieh  aus- 
zudehnen, bietet  die  Krkiärnng  für  den  oben 
erwilhnten  Befiuid,  nach  welchem  sieb  der 
gesammtp  W.HrineHpeicher  —  nach  Beseitigung 
des  Unterbaues  —  frei  trug;  die  Steine  hatten 
Hieb  nach  nnd  nach  so  ausgedehnt,  dafe  sieh 
der  WllniKsiu  iclier  gegen  den  Blechmantel  des 
Winderhitzers  abspreizte,  in  diesen  also  ein- 
geklemmt war  nnd  sich  infblgedessen  frei  tmg. 
In  den  WiudHrliitzern  aber  erhrdit  sirli  innner  vier 
Stunden  lang  die  Temperator,  um  dann  inner- 
halb Ewei  Stunden  wieder  vermindni  so  werden. 
Die  Veranlassung  zur  Ausdehnung,  also  Zer- 
störung des  Zusammenhanges  der  Steine  des 
Unterbaues  und  Wärmespoichers  findet  deshalb 
keine  (irenze.  Da  nun  gewisse  feuerfeste  Steine 
bei  jedem  Brande  eine  Volunicnzunabnie  zeigen, 
so  werden  die  Sorten  Steine,  hui  welchen  diese 
Volumen vergröfsernng  kein  Ende  bat,  in  sidi 
zerdrückt  werdin  müssen ,  sobald  der  eigenen 
Ausdehnung  keine  genügende  Druckfestigkeit 
mehr  gegenttberstebt.  Wie  es  aber  mit  der 
Dniekfi'stirrkcit  der  sogenannten  fenerfestcn  Steine 
besteilt  ist,  haben  wir  im  vorigen  .\bachuitte 
gesehen.  Einige  Materialien  «eigten  die  Bigen- 
schalt,  schon  beim  ersten  Brande  oder  doch  nach 
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wenigen  Bränden  sehr  uiiirbe  ku  werden 
»der  vVlUg  SQ  ser fallen.  Es  sind  dies 
meistens  solche,  die  nach  den  ersten  Bränden 
eine  verbältnirsniäisig  geringe  Volameavergröfse- 
mnf  der  Steinsobttanx  selbst,  aber  eine  tlarke 
Zunahme  des  Porenraumes  finfwßisen.  Dal's  hei 
einer  solcbeo  Volomenvergrdfserang  in  den  Steinen 
BiMe  entitehen  and  die  Steine  sn  Pulver  ser^ 
fallen,  U(  nicht  zii  vcnvinulein.  Pie  Volnmen- 
vergröCseiang  beruht  nicht  nur  aaf  einer  \'er- 
mehrnnsT  des  Perennuunes,  sondern  ancb  anf 
einem  Wiulisen  der  Steinsubstanz.  Die  Volumen- 
vergröfserungensind  in  einem  besonderen  Apparat, 
dem  Seser-Yolamenometer,  nnd  die  Vergrsrserung 
der  Steinsnbstanz  ist  durch  Bestimmung  des 
gpec.  (lewichts  derselben  bestiininl.  Da  Chamotte- 
steine,  wie  oben  annregebeu,  nicht  wachsen,  son- 
dern sebwinden,  sollte  man  nur  diese  nnd  aiicb 
nur  in  erster  Gfite  in  \N  iml«  rliitzcrn  venvendfn ; 
der  Unterschied  in  den  Anschaflungskosten  der 
'Steine  Ist  niebt  so  grefb,  nls  Verlost  sein 
würde,  welchen  ein  Werk  durch  die  oben  be- 
schriebeaen  VurkommBisse  erleiden  kann.* 

Bs  liflgt  aber  anch  noeb  ein  anderer  Grand 
vur.  welcher  Veriuilassnnjr  znr  Vf  rwnulung  von 
nur  Steinen  erster  Güte  giebu  Wenn  man  — 
wie  das  bisber  meistens  gescbiebt  —  vier  ver- 
schiedene Güten  feuerfester  Steine  in  den  Wind- 
eihitzern  verwendet,  ist  eine  Verwecbsiong  dieser 
Ofiten  gar  nicbt  so  vermeiden.  Die  Handlanger 
werden  die  Steine  anfahren,  welche  nilniebst 
stehen,  und  die  Maurer  die  Steine  vermauern, 
wel<-lie  ihnen  vorgelegt  werden.  Für  einen  in 
vier  Steingtiten  auszuführenden  Winderbitaer 
sind  iniiulf>tfns  IfU)  verschieden  gpzfif'hnfte 
Steine  zu  verwenden.  Dieselben  Formen  werden 
in  den  versebiedenen  Güten  hergestellt  und  sind 
nur  an  den  verschiedenen  Zeichen  zu  erkennen. 
Nnn  sind  diese  Steine  gewöhnlich  auch  nicbt, 
nach  Arten,  CWten  und  Zeichen  getrennt,  so 
aufgestellt,  dafs  mnn  rm  alle  diese  verscliipdr»nen 
Stapel  (^eich  bequem  heiunkommen  kann.  Von 
diesen  versciueden  geadchneten  Steinen,  z.  B. 
gleicher  Formen,  aber  ver^chiedemr  (liitcn, 
werden  in  jeder  Höhe  der  Auauiaueruug  ge- 
braacht.  Der  Intelligenz  der  Handlanger  kann 
die  Heranschaffung  der  richtigen  jeweilig 
erforderlichen  Steine,  deren  Aufgt«llnng  an  dem 
.Aufzuge,  die  Verladung  in  letzteren,  und  die 
Aufstellung  auf  der  Arbeitsstelle  der  Maurer, 
nicht  allein  überlassen  werden.  Selbst  aber, 
wenn  durch  eine  gut  onterricbtet« ,  höchst  ge- 
wissenhafte Anfsiebt  alle  vorstehend  geeehil- 

*  Dem  Chemischen  Laburatorium  fiir  Thon- 
industrie in  Berlin  wird  es  hoffentlich  auch  gelingen, 
die  Wärmeaufnahme-,  Wärmeabgabe-  nnd  Wärm«- 
durobdringnBgt'Filiigkeit  der  venchiedmen  >og.  feser- 
fetten  Stehle  festcustellen.  Erst  denn  kCnnen,  nuf 
wissensihaftliclip  Orundlii^'in  gestützt,  die  j^t^eignctcn 
Abmessung^-n  der  äteiueruen  Winderhitler  berechnet 

wvrden. 


,  derttn  llinderuishe  genommen  werden  könnten, 
[  so  ist  nicht  anzunehmen,  dafs  trotz  dieser  Auf- 
j  sieht  nicht   doch   Verwe(  hshiugen  vorkommen^ 
weil  es  immer  nur  Menschen  sind,  mit  denen 
man  in  thnn  hat.   Allein  aber  ven  der  Oflte 
der  fenerfesten  Steine  und  der  richtig'cn  Ver- 
Wendung  der  verschiedenen  Güten  derselben  an 
I  den  richtigen  Stellen  hingt  die  Betriehsfhhigkeit 
,  und    die   Betriebsdauer   der  Winderhitzer  alj. 
i  Wenn  z.  B.  m  Verbrennungsscbacbt  oder  in  den 
I  oberen  Lagen  des  WBnnespeiehers  Steine  min* 
derei'  CAltt-  vermauert  werden,  wii-d  der  Wind- 
I  erhitzer  in  kürzester  Zeit  betriebsunfähig;  die 
!  gesamnite    Ansmauening    mufs  herausgerissen 
i  werden  und  gehen  die  meisten  Steine  dabei  zu 
Bruche.    Die  Ausgaben  für  einen  Winderhitzer 
können  somit  durch  eine  gei-Inge  UnanAnerksau- 
keit  verloren  sein.   Es  mnfs  also  entweder  aaf 
die  Trennung  und  sichere  Venveudnng  der  ver- 
schiedenen Güten   der   feaerfesten  Steine  die 
allergriflbte  Anüneritsamkeil  nfsriehtet  werden, 
"<]i-v  f-A  niiisscn  —  wenn  man  dieser  Aufraerk- 
Kauilieit  nicht  absolut  sichw  ist  —  alle  Steine 
nnr  in  erster  Giite  bestellt  werden. 

In  Vorstehendem  lialie  ich  die  (Jrfinde  dar- 
gelegt, warum  mau  für  die  Krbauung  von  Wind- 
erhitsera  nnr  eine  Gllte  tmd  «war  beste,  feiier> 
feste  Steine,  nnd  auch  nur  riiainidtesteine, 
veiwenden  soU;  dadurch  ist  eine  unliebsame 
Ansieht  anf  Vermehmng  der  Anlafskosten  der 
Winderhitzer  eröffnet;  in  Folgendem  werde  ich 
diesen  unangenehmen  Eindruck  dadurch  wieder 
'  wett  machen,  dafs  ich  auf  eine  wesentliche  Er* 
I  sparnifs  im  Betrielie  nnd  eine  Verminderung  der 
Anlao^ekosten  für  die  Winderbitaer  auftnerksam 
mache. 

Solange  man  die  Hochofengase,  welche  zur 

Erhitzung  der  Winderhitzer  dienen,  wie  bischer 
ungereinigt  verwendet,  mu£s  man  mindestens 
4  Winderhitzer  für  Jeden  Hochofen  haben.  Von 
diesen  dient  einer  ztu  Erhitzunc:  des  WMndes ; 
zwei  weitlen  gleichzeitig  mit  Gas  geheizt  und 
einer  mnib  —  zwecks  Reinigung  oder  als  Ersats 
tlir  an  einem  der  drei  im  Betriebe  nöthigen 
Winderhitzer  vorkommende  Reparaturen  —  ttu- 
benotzt  bleiben.  Die  Beinigung  der  Winderhitzer 
ist,  solange  die  zn  verbrennenden  Gase  nicht 
vollkommen  gereinigt  werden,  eine  wichtige  Noth- 
wendigkeit.  Die  anf  bisherig©  Weise  gereiuiijiun 
Gase  enthalten  3, .5  g  und  mehr  Staub  in  1  cbm 
I  Gas.  Wenn  in  einem  Winderhitzer  in  24  Stunden 
auf  1  t  Itoheiseu  1000  cbm  Gase  verbrannt 
werden*  nnd  wenn  es  sicli  um  einen  Hochofen 
mit  100  t  Erzeugung  handelt,  werden  also  in 


*  In  „Die  Anlage  und  der  Betrieb  der  Eisen- 
hfitten**,  Baamgjbrtiiers  BnchhaadlaBg,  Lequig  18ä2, 
«nter  Bend,  8. 985,  beredinet  Darre  ffie  Menge  der 

Oase,  welche  zur  Erwärmung  von  180  cbm  Wind  (ta 
der  Minute)  in  steinernen  Winderhitzern  erforderildl 
«bid,  aaf  9660  ebst. 
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94  Stund«!!  100  X  1000  =  100000  ebm  0«m 

verbraunt.  Diese  enthalten  mindostens  lOOOoO  X 
3,5  =s  350  kg  Staub.  Einem  Wiaderiiitzer  werden 
tüM  in  «in«iD  Konat  30  X  350  =  10500  kg 
Staub  zuirefiilirt;  wieviel  davon  an  den  Steinen 
haften  bleibt,  ist  nicht  festgestellt ;  leider  ist  die 
Menge  nicht  gering.  Trotzdem  wird  die  regel- 
mäfsige  Reinigung  der  Winderhitzer  häufig  als 
überflüssig  erachtet,  und  führt  man  deshalb  den 
Betrieb  oft  mit  nur  3  Winderhitzero,  d.  k.  mau 
mterlftfst  die  Beinigiiiigr  denelbeii  ganz,  oäw 
macht  dipsolhe  doch  nur  sehr  oberflftchlich.  Diese 
MüjBachtuiig  der  Nothwendigkeit  der  Keioigung 
rieht  sieh  naiflriicli  anf  die  Dauer  schwer.  Der 
sich  heim  Verlirt-'iiiicn  der  (inso  anssclici'U-nilf 
ätanb  sitzt  in  der  ersten  Zeit  nach  seiner  liildaog 
Idee  auf  den  Steineo;  in  dieser  Zeit  ist  die 
Reinignnp^  so  li  ii  lit.  i\.\?s  man  ihn  mit  Wind  (aus 
der  HeirswindleilUDg)  oad  darch  eine  Koinignngs- 
Ofßinng  im  UntM^wne  des  Winderhitzers  aus- 
blasen kann.  Das  geschieht  auch  anf  vielen 
Werken,  und  braucht  iler  Winderhitzer  bei  ilit  ser 
Art  der  Reinigung  uicht  aufser  Betrieb  geseut 
zu  werden.  Während  des  Betriebes  wird  der 
■nicht  entfernte  Staub  jtd.u^h  inimer  wieder  der 
Erhitzung  ausgesetzt,  deshalb  wird  er  immer 
diehter  «nd  bafM  aach  immer  fester  ao  den 
Steinen;  in  diesem  Zustaiuir-  kiuiii  (]cr  Staub 
Hiebt  mehr  abgeblaseu  werden.  Wohl  aber  kaim 
^eser  «nt  wenig'  fea^brannle  Staab  noch  dvreb 
Schiefsen  entfernt  werden.  Zti  dein  Ende  wird 
eia  Böller  in  jedem  Abtheil  des  Unterbaues  des 
Winderhitiers  ein-  bis  sweimal  abgeschossen. 
Um  diese  Art  der  Reinigung  vornehmen  zu 
können,  braaebt  der  Winderhitzer  nur  18  bis 
SK)  Standen  Torher  aafser  Betrieb  gesetzt  zn 
werden.  Zum  Ausschiefsen  und  zur  Entfernung 
des  noch  glühenden  Staubes  sind  etwa  12  Stunden 
erforderlich,  so  dafs  der  Winderhitzer  zu  dieser 
Art  der  Beinignnf  etwa  3i)  Stunden  anfser  Betrieb 
gesetzt  werden  mnfs.  Kt^r  St  iuL,  wtdcher  beim 
Scbiefsen  nicht  mehr  vou  den  Steinen  losgelöst 
wird,  Itann  Jedoch  znm  Theil  noch  entfernt 
werden,  wenn  man  den  Winderhitzer,  d.  h.  die 
Schächte  des  Wärmespeichers,  von  Staub  durch 
DrahtbSrsten  reinigt. 

Zweckp  Keiiiiprurifr  tlnrch  frahthnisfcn  wird 
eine,  durch  eine  Kugel  beschwerte,  entsprechend 
geformte  Bfirste  ans  Draht  in  den  SehSchten  des 
Wäi  iiicsiteichen*  so  lange  niedergelassen  und 
wieder  aufgezogen,  als  noch  Ütoab  ans  dem 
Schachte  flUlt.  Diese  Arbeit  kann  nnr  dvreb 
Leute  vorgenommen  worden,  welche  sich  Uber 
dem  Wftrmespeicher,  also  i  n  dem  Winderhitzer, 
anfbalten  können ;  zu  dem  Ende  mufs  derselbe 
fast  kalt  sein.  Um  den  Winderhitzer  soweit 
abzukühlen.  .laTs  man  si.li  .laiiii,  ..im--  Schaden 
an  der  Gesuudhcii  zu  nthineii,  aulhalteu  kann, 
sind  4  Tage  nöthig;  dazu  kommen  2  Tage, 
welche  aar  Beiaiffung  ducb  die  Bürsten  selbat 


erforderlieb  snid.   Eine  gate  Beinignng  dnreb 

Bürsten  veranlafst  deshalb  eine  Aufserbetrieb- 
setzung von  mindesteDB  6  bis  7  Tagen  für  einen 
Winderhitzer.  Wird  diese  Beinignng  durch 
Drahtbürsten  niclit  sehr  sorgfältig  und  grfindUdl 
gemacht,  so  Inldet  der  verdichtete  Staub  einen 
festen  Absalz  auf  lien  .Steinen  des  >\  iirme- 
speichers  und  vonnindert  diu  Wilnneleitungs- 
!  fähigkeit  dci  hi'Hton.  Wenn  der  Stauli  noch  länger 
in  den  hohen  Temperaturen  mit  den  Steinen  in 
BerUlirang  bleibt,  Mitet  «r  aaf  denselbni  feat; 
ia   diesem   Zustande    des  Stanbes    nützt  eine 

I Reinigung  nicht  mehr.    In  den  oberen  Lagen 
der  Steine  des  Wttrmespeiehere  der  Winderbttser 
biliict  dann  der  Stanb  mit  den  Steinen  nni  r<> 
leichter  Schlackeu,  welche  in  den  Schichten  des 
WSrmespeichers  niederiiefsen  and  diese  ver- 
stopfen, je  mehr  Alkalien,  Erden  und  Metall- 
oxyde der  Staub  ontbiUt.    im  günstigsten  Falle 
kann  man  einen  Winderhitzer  4  Wochen  be- 
treibeu,  bevor  man  den  Staub  durch  Scbiefsen 
/u   fntfoTTH'T!  suclit.    Die.^e  Art  der  IJeinigTinG' 
j  kann   man   nu  güusligfeti.'U   Falle  zweimal  vor- 
1  nehmen,  dann  aber  mufs  man  nach  ferneren 
i  4  Wochen  mit  der  Bfiistf  reinigen.  Zwischen 
'  je  zwei  Reinigungen  durch  Bürsten  können  also 
höchstens  19  bis  13  Wochen,  d.  h.  ela  Viertel- 
jahr lifSTPn.    Es  sind  dann  erforderlich  an  Zeit 
in  jedem  Vierteljahr: 

Erstes  Avisebisbea  fOr  jedsa  Winderbttser  Vit  lege, 

zweites       .»  .  ^  »  »  IV«  » 

Reinigong  dnreh  Drshtbfiraten : 

a)  für  Abkühlung   4  , 

b)  fiir  ilie  ReinignnK    2  „ 

c)  fiir  die  Wiederinhetricbsctzuiij;  .  .  .  1  , 

zusammen  innerhalb  eines  Vitsrteljahrs  dy^Tage; 

■  jeder  der  drei  Winderhitzer  innmiialb  «Ines 
Jahrns  38  Tage.  Die  drei  Winderiütser  sa* 
sainmen  erfordern  also  Zeit  für  ihre  notbwendige 
Reinigung  1 1 4  Tage.  Um  mit  jedem  Wind- 
erhitzer diese  Reinigungen  vornehmen  zn  kOnnen, 
nnd  so,  dafs  unter  diesen  nothwendigen  Arbeiten 
der  Betrieb  des  HockofoDs  während  114  Tage, 
d.  h.  fast  '/s  des  Jahres,  nicht  leidet,  mnfs  man 
mindestens  4  Wind^^rhitzcr  für  jid<Mi  Hochofen 
haben.  Die  neueren  Werke  mit  grolseu  Uoch- 
9fen  nnd  groAen  Erzenffnngen,  haben  sogar 
fünf  für  ji'don  Hocliofen  an^-'le^t.  Wenn  man 
aber  die  Hochofengase,  welche  man  zur  Heizung 
d<n>  Winderhitzer  benSthigt,  Tollkommen  von 

I  Staub  und  Waaserdampf  befreit,  wird  man  sehr 
viel  weniger  Uase  fbr  die  Winderhitaer  ver- 
brauchen, also  Gase  fBr  die  Verwendang  in 
Maschinen  l»ekommen.  Aufserdem  wird  man 
die  Haltbarkeit  der  Winderhitzer  wesentlich  da- 
durch vergröfscrn,  dafs  deren  Ausmauerung  durch 

,  deu  Staub  der  (Jaso  nicht  melir  uh^i  schmolzen 
wiri.  die  Reparaturen  der  Winderhitner  also 
vermindert  werden. 

Wenn  anch  die  im  Winderhitser  sa  verbren- 
nenden  Gase  soweit  von  Staab  gereinigt  «eardna, 
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dafe  Is  1  ebm  nur  noch  0,oi  g  Staub  «ntlmlteit 

sind,  was  mit  Centrifugen  oder  Ventilatoren  leicht 
eireicbt  werdeu  kanu,  werden  einem  Winderhitzer 
nicht  mehr,  wie  oben  berechnet,  in  einem  Monat 
10  500  kg,  sondern  nur  noch  30  kg  Staub  zn- 
gefnhrt,  oder  nnr  0,285  Ji'tzijren  Menge. 

Die  80  gereinigten  (iase  verbiemieu  viel  voil- 
konmener,  man  wird  also,  um  dieselbea  Wind- 
tpmppmtnrpt!  zn  erreiclu  ii.  weniger  lias  zu  ver- 
brennen braueben,  daran  also  sparen,  und  in 
OMUBBchiiieD  ▼erwendeii  kQBaen.  Verbrenniuigfl-, 
also  Heizversuche,  mit  vollkomiTuri  treroinisrten 
Uochofengaiien  sind  noch  nicht  angestellt  worden. 
Es  ist  jedoch  nicbt  auBfeachloaMii,  dafo  die  (;e> 
reinigten  Tlochofengase  rascher  vollkommen  vci- 
brcnnen  und  deshalb  deren  Verbrennang^producte 
in  der  ^eiteinbeit  den  Stdoen  der  WArmeepeieber 
der  Winderhitzer  mehr  Wärme  zuführen,  als 
die«  bisber  möglich  war,  und  dafa  diese  Wärme 
TOD  den  wenig;er  bestanbten  Steinen  anch  raaober 
anliiieiioiBm«!!  wird.  Dm  kVnnto  tm  Votge  haben, 


dafe  man  nicht  swei  Winderititser  g^Ieichzeitlg, 

sondern  nur  einen  Winderhitzer  mit  (las  zu 
heizen  braucht,  ao  dal'a  man  also  nur  zwei  Wind- 
erhitzer im  Betrieb  zu  halten  brattcht.  I>Bnn 
käme  man  ftir  einen  HochotVii  mit  drei  nnd  fSr 
zwei  Tlfirliiifeii  mit  fünf  Winderhitzern  ans.  Jeden- 
fiilk  aber  wird  luati  von  5  Winderhitzern  einen 
Winderhitzer  sparen  können,  also  mit  höchstens 
1  Winderhitzern  für  einen  Hochof*  ii,  titui  mit 
höchsten«  7  derselben  f&r  2  Uochöieu  gröl'ster 
Art  anakonimen,  waa  für  S  aolcher  Hochofen 
eine  Ersnarnirs  der  I^mikosten  für  3  WinderhitMt 
im  Wertho  von  190  000  ausmacht. 

Dafür  kann  man  dann  nicht  nnr  feaerfeate 
Sti-iiio  nur  erster  Ufife  fiir  die  dann  norli  ;iii/u- 
legcuden  Winderliitzer  anschaffen,  sondern  auch 
noch  die  Koaten  für  eine  anagiebige  Aplage  znr 
Reinigung  der  Hochofengaae  decken,  nnd  wird 
noch  Crld  übrig*  brhalten. 

Osnabrück,  den  lä.  Jnli  li^OL. 


Die  BtQhmaterialien  für  die  lic  i  slollmig  von  Stahl 

in  UroIsbritannieiL 


Nachdem  die  Enplrlnder  und  Schotten  auf 
der  diesjährigen  Frübjahrs  -Versammlung  des  Iron 
and  Steel  Inat.  in  London  Ton  den  Amerikanern 
Carncfrio,  (f  .irrutt  und  Sahlin  über  ihr  Beharrungs- 
vermögen leider  haben  viel  hören  müssen,*  be- 
ginn«! The  Iren  and  Ooal  Tradea  Reriew  Hii- 
theilnugen  unter  obiger  T'ebersclirift  und  bring'on 
merat  Folgendes  über  den  Cleveland-District, 
dessen  Hauptort  Hiddleebrongb  iat. 

Cleveland  sei  sicher  der  fiir  Eisen  und  Stahl 
wichtigste  District  Grofsbritanniens,  und  vielleicht 
der  wichtigste  in  Europa ;  die  Erze  fHr  denselben 
wurden  in  den  Bergen  dc.'^  Landes  gewonnen, 
wenn  es  sich  um  gewöhnliches  Puddel-,  Giefserei- 
oder  basisches  Roheisen  handle,  würden  aber 
ans  Bilbao  eingeführt,  wenn  es  sich  um  die 
Herstellung  von  Hämatit  Irandle.  .\n  CltviMand- 
Eiseusteinen  seien  in  den  letzten  20  .iahren 
direhacbnittlich  etwa  5'/t  HiUionen  t«ia  Jlbr- 
li('li,  im  fTiuizeu  also  in  dieser  Zeit  110  Mil- 
lionen tons  (1016  kg)  gewonnen. 

Dieser  Eisenstein  sei  dnrehschnittlicli  wie 
fetgt  zusammengeaetst: 

Biienox>dal   .  35,37 

Eiienexyd   1,95 

Ifaaganexydal  .  1,00 

Thoverde  8,S8 

Kalkerde  ...   6,6;t 

Magnesia  ...     .   3,7^ 

£i«mlerde  10,83 

*  „Stahl  and  Eiien«  1901  8.  GM,  880,  aW. 


Kuhlensänre  28^ 

Schwefel   0,10 

rhosphorsäiue   .......  ...  1,15 

Organische  Sabatau    .......  1,90 

■   Wasser   ft.B<> 

100,10 

Gehalt  an  raetsUisdieu  Etiea    .  .  .  28,85 

Böstverlnst   29,50 

Eisengehalt  ia  den  gerBstoten  Enen  .  40,96 

Von  den  Graben  gelangen  die  Eisensteine 

in  grofse  Röstöfen,  In  wcdchcn  die  für  1  Tonne 
Roheisen  nöthigen  Erze  mit  125  bis  150  kg 
Steinkobten  geröstet  werden.    Die  Erna  blieben 

so  lange  in  den  Röstöfen,  bis  sie  gut  ahgeröstet 
seien;  die  dazu  nöthigc  Zeit  hänge  von  der 
Höhe  und  dem  Fitssungs vermögen  der  RSstitfen 
ab.  .'«»51  kg  (»M  cwts.)  ungeröstetes  Erz  ent- 
sprächen 2438  kg  (4S  cwts.)  gerösteten  Erzen.  ** 
Die  im  Clevelaud-District  erforderlichen  Kohlen 
und  Koks  kommen  ans  dem  benachbarten  Durhara 
und  sind  beide  ausgezeichnet  in  Forni  und  Zu- 
sammensetzung, wie  folgende  Analysen  zeigen. 

Durham-  Kokskohle. 

Fester  Kohlenstoff   64,82 

(lase    30,06 

Schwefel                                    .  .  1,00 

Unverbrennliehes  .....     ,  .  .  4.tK.) 

1(JU,U0 

**  Dieae  Angaben  stimmen  nicht  mit  deneo  fiberein, 
welche  sieb  ans  dea  analyttodtea  Angaben  bereehaen 
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Darham^Koks. 

Kohlenstoff   91.00 

•Schwefel   0.75 

UnvcrbrennlielMt  .   7,25 

WasMr   ■     1,00  (!) 

100,<J0 

Klein  kühle  fflr  RSitswftoke. 

Fetter  Kohlenstoff  66^60 

Ow  98^ 

SchwfftI   '2,00 

rnvcrhrennliches   .......  .  .  13,00 

100.00 

Aas  ien  BSstOfen  wird  Her  Eiflenatd»  in  die 

bekannten  zwei  Rildcrkarren  gezogen  tinrl  mit 
einen  Wawer-  oder  Dampt-Aafzug  auf  die  Gieht 
gefordert.  Es  werden  fegichtet:  6  Kutren  Keks, 

jede  330  kg  («>,5  cwt«.)  enthaltend,  im  gansen 
aUo  1»)50  ktr  Koks;  darauf  4  Karren  geröstete 
Eisensteine,  jide  7<)2  kg  (15  cwts.)  und  eine 
KaiTe  mit  711  kg  (1-1  cwts.),  im  ganzen  also 
.'17'?»  k??  Eisftistpine;  endlich  2  Ksirrcn  Kalk- 
stein, jede  457  kg  (i>  cwta.),  iw  gaiizen  also 
914  kg  (18  cwts.). 

Der  Kalkstein  Itestebt  ans: 

Koblensaurem  Kalk   9fi,H:» 

Kobleaiaorer  Ha^aeaia   O^fiO 

Thonerd«   0,80 

Eisenoxytl   0,42 

Kieselerde                                    .  1,00 

98.75 

Das  Oesammtipewicht  einer  Oieht  betrtigt 

ahn  etwa  fi'l2."  k^'  (124,5  cwts.),  von  welchen 
iu  den  grölsteu  Oefeu  31  bis  '62  iu  12  ätonden 
niedergingen.  Der  Kalksosdilag  betritt  demnach 
24,3  **/o;  auf  loo  kg  Koks  werden  384  k«  Be« 

Schickung  gesetzt. 

Das  erzeugte  Roheisen  hat  folgende  Zo- 

sammeusetzuug : 

£{mn     01,40 

Oll,.  Kohlcnstr.ff   ...    0,10  (?) 

Uraphit   :\A0 

Mangan  ,  U,7ft 

Siliciuni    ...      .........  2,80 

Schwefel  ,  0,05 

Pboephor                                   .  1,50 

100,00 

Da  das  Bobeisen  nor  91,4  V«  EiMO  and  der 

geröstete  Eisenätein,  wie  oben  initgetheilt,  davon 
40,96  7o  enthalt,  so  enUprecben  die  3759  kg 

lMsenHt«^in  t'iner  (.ticht :        j»i  4       ~  l^'Hokg 

Koheiäen.    Demnach  werden  auf  1000  kg  KoU- 

eisen  gebraucht  3989  kg  gerdstete  Eisensteine  oder 

91  li)0 

~  28b5  '  ~  ^^^^  nngerSstete  Ene.  542  kg 
Kalkstein  and  97h  kg  Koks.  Zorn  Bflttra  dieter 
Eisensteine  sind  etwa  135  kg  SteinkoUeo  er- 
forderlich. 

Nach  den  jetzt  im  Clcvcland-District  frei 
Htichofenwerk  geltenden  Preisen  wOrde  die  Tonne 
ClevelandrBohetsen  kosten; 


1.  Angast  l«ai. 


3168  kg  angeröstete  Eiseaeteiae  .   5,50     =  17,42  Jt 

549  ..  Kalksteine  4,1:^  .  =  2,43  „ 

»78      Kok»  U,7<;      -=  14,44  , 

185  „  RöstkohUn  't.iM)  ..   :-.   0,68  , 

VerhranchsgegenetiUide,  Ernenerungsconto  und 

Oeneralia   2,23  ^ 

Arbeitalöhn«   .  3,55  „ 

40,75 

Der  oben  angegebene  Phespboiiehalt  von 

1,5  */o  ist  für  Thoraaaeisen  zu  weni«^  und  setzt 
man  deshalb  dem  dafür  bestimmten  Müller  1  bis 
3  cwts.  (50,4  kg)  Pnddel-  and  Schweiftschlacke 
(milicinder)  cn,  von  welcher  lOlß  kg  5  bis  6 
kosten.  Rei  eitu  in  Gt  h;ilt  von  50  "/o  Eisen* 
wüideii  1,")  cvvtü.  üdur  75, ü  kg  Schlacken  37,8  kg 

37,8  X  100 


Eisen  enthalten.    Diese  entsprechen 


2W,85 


131  kg  angerösteten  Eisensteinen,  welche  weniger 
als  31H8  kg  gebrandit  werden,  so  dui's  ;H68 
—  131  —  3037  kg  ungeröstete  Cleveland-Kiscri- 
steiae  iiüthig  sind.  Eine  Tonne  oder  lOuo  kg 
Thomasroheisen  w Orden  demnach  kosten: 

9087  kg  ungeröstete  Clevelsad- 

Eisensteine    ,  ,  .  .  ,    5,54.)      -•.  1G,70 

7B,<)  „    s,  hlacken  5,50  „  =  0,42  , 

870    ,    Kalksteine  4.43  „  —  2,53  „ 

1000    ,    Koka  14,76  „  =  14,7<>  , 

186    „   Köstkohlea  5,00  ,  =  0,08  « 

Verbnrachsgegenstäode,  Ernenerungsc-nto  vnd 

(ien.  r  ill:!  2,36  „ 

Arbeitslöhne  3,55  » 

41,00  UV 

Dio  Gase  der  Hrv  rlaiid-Hochöfen  sollen  wie 

folgt  zusammengesetzt  sein : 

Knh1cn<)iiure   17,30 

Kühlenoxvd    25,2t) 

Wasserstoff   0,10 

Stiekstoff.  .                              .  67,40 

Die  Erzeugung  der  Hochöfen  soll  nur  550 
bis  660  t  die  Woche,  d.  h.  80  bis  94  t  in 
Tag  und  zwar  sog.  Cleveland  Nr.  1  und  3 

betragen. 

Die  Zasammensetzung  des  Rabio-Eisensteiiis 
wird  wie  folgt  angegeben: 

Kisengehalt  

Kisenoxyd   74,500 

Manganoxvd   1,000 

Kieeelerde'  .   7,380 

Schwefel   0,080 

Phosphor   .       .  .      .    0,013 

Thouerde.  Knik.  Magnesia  u.  H}drat- 

wa-sti     .  .    10,000 


liygroskoii.  Wasser . 


.000 


99,923 

Um  1  engl.  Tonne  (lOU»  kg)  Hamatitroheisen 
zu  erzengen,  sollen  erforderlich  sein  38  cwts. 
Rubio,  1  cwt.  Srlilacken,  7'/«  cwts.  Kalkstein, 
20  cwts.  Koks.  Auf  1  t  (1000  kg)  dieses  Koh> 
eisens  sind  dann  nSthig  nnd  die  EraeogOBga- 
kostea  derselben  betragen: 


*  Die  mitgetheilte  Analya«  tob  den  Sehlacken  ist 
I  snriehtig. 
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Suilil  uwJ  Kimm.  99fc 


im  kg  Rnbio  14,52  ^#  =  27,588  J( 

50  „   Schlackrn                     5,50  O.-Ji')  „ 

:B1  „   Kalkstein                     4,4:J  „  =  1,Ü8«  „ 

lOOO  ,   Kok«  14,76  „  ^-  14,760  » 

Vrrhraachsgeguatiade ,  Kraeaenuig»ooiito 

und  Geaerdift   2,889  ,. 

ArbeitslSluM  ,  .  .  .  :<.560  „ 

B0,"250  at 

Das  würde  mit  den  Erzeagangskosten  stimmen, 
«eiche  Philipp  berechnet.*  —  Das  ercengte 

Hamatit-rioliintjen,  für  das  sanre  1?»  sstMiu-i  -Vcr- 
fiihreo  besUmmt,  soll  wie  folgt  zusaiumeu- 
gesetzt  Bein: 

Kisen   92,02 

Uebandmer  Koblenttoff   0,10 

GnpUt   3,40 

Manran   1,00 

Biliciara   2,80 

Schwefel   0,03 

Pboi^bor                                     .  0,05 

100.00 

8  bis  9  tons  dieses  Eisens  worden  entweder 
anmittelbar  ans  dem  Hochofen  oder  tat»  einem 
Mischer  in  den  Converter  übergeführt;  nach 
15  bis  20  Minuten  Blasezeit  werden  ü  bis  6  °jo 
SpiegeleiseD  sngeeetst. 

*  aStabl  und  Eixen"  lätil,  Nr.  13  S.  722. 


Die  durchschnittliche  Zusammensotzang  des 
im  Distriet  eraeagten  nnd  verwendeten  Spiegel- 
eisens und  Ferromangane  wird  wie  folgt  an- 


Frrro- 
iiuinfiiin 

14,:»0 
7ü,Ü0 
7,00 
0^ 
•Spur 


gegeben : 

Spiviivl 

Eisen   78,75 

Mangan   20,00 

Kohlenstoff   5,60 

SiUciwn   0,70 

Schwefel  Spur 

Phosphor    .  .      .  .  .  .  .  0,05  

100,00  «,00 

Im  Martin  -  Stahlverfahrcn  werden  18  loni 
des  Hamatit-Roheisens  niit  H  tons  Srhrott  und 
2  toDS  Rubio  verwendet;  nach  dem  Abstich,  alsu 
in  der  Pfanne,  werden  dann  noch  0,5  bii  1  7* 
Ferromangan  ztii^csefzt.  I>ie  Hlöcke  wicsren 
gewöliulich  5  tons.  (?)  Wenn  die  Kosten  der 
Materialien  n.  s.  w.,  welche  die  Iren  and  Coal 
Trade  Review  nicht  mitgetheilt  hat,  welche 
«ich  der  Bearbeiter  dieses  Artikels  jedoch  ans 
dem  Cleveland-District  mittheilen  liefs,  stimmen, 
dann  sind  auch  die  Erzeugungskosten  für  Thomas- 
Roheisen  mit  41  -Jf  und  für  Bessomer-Roheiscn  mit 
50,25  *S  richtig ;  dann  aber  ist  es  uubegreil'lich, 
date  da«  Anstand  in  Fertigwaare  einen  Abeati  in 
England  finden  kann. 


Eisen  und  Stahl  vom  Staudpunkto  der  rhaseulelire. 


Seit  nnseren  letzten  iMittheUangon  über  \ 
diesen  Gegenstand*  haben  T.  Osmond**  sowie  ! 
H.  Le  Chatelier***  ansführliche  Betrachtungen  j 
über  die  Rooz  ob  oo mache  Arbeit  veröffentlicht,  j 
über  welche  wir  hior  snnlldnt  in  Kürze  referiren  ' 
wollen.  i 

Osmond  legt  sieh  znntehst  die  Fhtge  vor,  | 
ob  die  von  ihm  vorgcsclil.iffene  mikrographische  ] 
Nomenidator  richtig  gewählt  «ei.  Bei  allen  Tempe- 
latureo  swiseheik  derEntairang  der  l^enkohlen- 
•teineglningen  bia  nur  reiii{i>  latnr  A| ,  unter 
welcher  ein  Gemenge  von  Ferrit  nrnl  rniu-iitil 
(der  Perlitj  vorliegt,  haben  wir  es  mit  Y-ili»cl'- 
krystaUen  an  thon,  die  —  wenigstens  in  Ihren 
'Inrdi  eutsprcrhcnd  schnelle  Abkühlung  bei  ge- 
wöhnlicher Temperatur  erbaltbaren  Formen  — 
je  nach  der  Hlrtuigstemperatnr  eine  gans  be- 
stimmt« Folge  von  Uebergängen  ztitren.  Die 
Y-Mischkry stalle,  wie  sie  gleich  unterhalb  der 
Schmelzpnokte  existiren,  nennt  Osmond  Anstenit, 
die  Dichste  von  ihm  unterschiedene  Umwandlung»- 
form   dieser  Mischlcrystalle  ist  der  Martensit. 

*  .Stahl  and  Eisen"  1900  Heft  2B  Seite  1206. 
**  .ßull.  8oc  d'Encoar."  December  1900  8.  OBS. 
***  All 


Zwischen  diesen  beiden  Uebergnngsformen  besteht, 
auch  abgesehen  von  den  gewöhnlichen  UchiTgangs- 
fonuen,  immct^  eine  Grenze.  Aber  auch  zwischen 
Marienait  und  Troostit  besteht  eine  solche:  der 
Miirfcnsit  pnt>ipricht  1.  vom  physikali'«ch-chemi- 
schen  Gesichtspunkte  dem  Alaximnm  an  allotropem 
Bisen  nnd  an  HKrtvngskehle,  welche  man  dareh 
sehr  rasche  Alikülilnnir  im  Eisen  erhalten  k.inn, 
and  2.  vom  mechanischen  Gesichtapankte  dem 
Hlrtwnaxünnm,  welches  dem  f^lichen  Kohlen- 
stoffgehalte  entspricht.  Hingegen  hat  der  Sorbit 
wi  iler  gegen  den  Tifjostit  riiK-li  pre<rpn  Am  IVrlit 
hiii  eine  scharfe  Grenze,  doth  liUs^eu  sich  die- 
selben durch  Beräcksichtignng  der  verhergehen- 
den Behandlung  recht  gut  auseinamierlKiUen. 

An  dem  ganzen  Theile  des  Roozcbuomscheu 
DIagrammes  (FItar  1),  welches  mit  jenem  Roberts- 
.Austens  übereinstimmt  einsdil.  der  Linie  A  a, 
welche  dem  Ende  der  Erstarrung  der  Misch- 
krystalle  entspricht,  findet  Osmond  nichts  «u 
discutiren.  Bezüglich  der  Umwandlung  desSystoinH 
Mischkrystalle  -}-  Graphit  in  das  System  Miseh- 
krystallc  -\-  Cemeutit,  welche  sich  nach  Rooze- 
boom  Iftngs  der  Linie  EF  (Figur  1)  vollziehen 
soll»  erwähnt  Osmond  neben  einem  Versachs- 
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ergebniTs  Roystons  (bei  welchem  ein  Roheisen  mit 
3,85*/*  Kebnndenem  KohlenBtoff  and  ohne  Grraphit, 
nachdem  es  auf  lO.'JO  "  C.  erhitzt  und  bei  dieser 
Temperatur  gehärtet  worüen  war,  2,35  Graphit 
and  nar  mehr  1,50  */•  gehvndenen  Kohlenetoff 
enthalten  hatte)  einen  bisher  nirlit  imMicirten 
eigenen  Versuch,  der  hier  ansführlicher  mit- 
ffetheflt  werden  niaft.  Er  erhielt  von  Brnstleln 
im  rnli«  zweimal  cementirten  Stahls.  Nach 
der  ersten  Ccmentation  geschmolzen  und  ge- 
»chmiedet,  enthielt  er  1,70  "/o  Kohlenstoff  und 
swar  nur  in  gebundenem  Zostande.  Nach  noch- 
maliger Cementation  war  der  Stahl  schmiedbar  und 
enthielt  1,38  7«  Qraphit  und  0,24  "/o  gebundenen 
Kohlenstoff.  Du  Hikroekop  zeigte  Graphitnester, 
umgeben  von  Ferrit,  der  selbst  von  kleinen 
Graphitpunkten  besAet  war;  das  Uebrige  war 
Perlit.*  OoDai  dioMlhe  Straetor  eriitelt  Arnold 
nach  72atttndigeai  BrUtzen  eines  Stahls  in  dicht 
geschloaeenen  Oeftben  aaf  lüOU  ^  C.  (derOnphit- 


Figv  1. 

gehalt  betrag  1,14  "/o  bei  1,47  7»  Gesamnit- 
Kohlenstoff.  Osmond  hat  nun  diesen  Hmstlein- 
schen  Stahl  liinttt einander  bei  sncccssiv  ge- 
steigerten 1  Cuiperaturen  (780  bis  950  "  C.  aus- 
geglüht and  jedesmal  die  Kfihlnngsennrea  er- 
mittelt. Hierbei  zeigte  sich,  dafs  die  bei  der 
Erwilrmuug  oder  Abkühlung  auftretenden  Halte- 
punkte mit  der  Zahl  der  OUIhnngen  beständig 
wachsen  und  dafs  statt  zweier  ReealeHcenzpunkte 
(Aj,  t  lutd  Ai),  welche  einem  Stahl  mit  0,24  7» 
gebundenem  Kohlenstoff  entsprechen  wflrden,  nur 
—  wie  es  einem  harten  Stahl  entspricht  —  ein 
einsigor  Rcoalescenzpnnkt  (Aj,  ,)  auftrat.  Die 
Existenz  derReaction  Graphit  -j-  Ferrit  — >  Uisch- 
krystalle  zwischen  780  °  nnd  950  *  G.  ist  somit 
sicher  nachgewiesen.  Leiiler  wurde  die  mikrogra- 
phische Structur  nicht  untersucht,  so  dslb  das  Auf- 
treten der  Besetion :  Gmphit  +  IfisebloTs^le  — > 

•  Hiir  ist  ilii-  I.ntjc  lies  (iraphit»  neben  Ferrit 
bemerkens«  ritli,  da  l>ei  ciiidu  anderen,  gleichfalls 
zweimal  cementirten  Stahle  mit  1,5 "  o  Gesaramtkohlen- 
■toi^  der  Orauhit  viel  weniger  reicblich,  aber  ia  Con- 
tset  mit  Ferlit,  ohne  ivischeitUigeradMi  Feirit  aaftrat 


Cementit  noch  fraglich  bleibt.  Diese  Reaction 
seheint  jedoeh  innerhalb  der  fraglichen  Tempe- 
ratnrgrenzc  von  Margnc ritte  erzielt  worden  zu 
sein,  indem  er  reines,  sehi-  fein  vertheiltes  (aus 
Oxalat  gewonnenes)  Eisen  8  Stunden  lang  in 
einem  Kohlenoxydstroin  erhitzte.  Der  aufge- 
nommene Kohlenstoff  wurde  aus  der  Gewichts- 
zonahme  berechnet.    Hierbei  erhielt  er: 

Tenifwislurcn:  KaUaDitoff 

begiaacnde  Rothglath  (Erweidieo  a.  Schmel-  *h 

tun  von  Glas)   6,60 

hell.-  R.l(h^rl,^fl,   6,55 

dunkel  orange,  schmelzendes  Silber ....  1,21 

Die  feine  VertheOimg  des  Eisens  war  hier 
nöthig,  da  Eisenstücke*  weit  weniger  KoUeq^toff 

aufnehmen. 

Die  Roystonsehen  Versache,  bei  welchen  bei 
3 ständigem  Ausgläheu  von  schmiedbarem  Qnts, 
der  allen  Koblen!<itoff  als  Graphit  enthielt,  nur 


bei  n'>0"  ('. 


.  .  Sparen 
.  .  0,86»/« 

1-50  „ 


gebundener  KohleustoA' aufgenommen  worden  war, 
dfirflen  die  Sättigung  noeh  nicht  erreicht  haben, 

weil  ja  auch  Saniter  bei  seinen  Penientations- 
versuchen  zu  höheren  Gehalten  kam.  Würde 
man  jedoeh  selbst  die  Bojstonsehen  Ziffern  als 
dem  Sftttigungsimnkt  ent.sj»reeliend  ansehen  nnd 
in  das  Boozeboomsche  Diagramm  eintragen,  so 
würde  die  entsprechende  Carve  praktisch  mit  der 
Curve  E  S  znsammenfiallen.  Hätte  hingegen 
Royston  die  Sättigung  noch  nicht  erreicht,  so 
würde  die  betreffende  Curve  eine  Drehung  um 
den  Punkt  ä  nach  i^ts  zu  erleiden.  Anderer- 
seits liegen  Thatsaeben  vor,  wie  die  oben  er- 
wähnte Abscheidung  von  Graphit  bei  der  zweiten 
Cementation  u.  s.  w.,  welche  zu  derVermuthung- 
leiten  können,  dafs  die  verlilngerte  Linie  aE 
(wie  dies  Stansfield  annimmt)  nach  links  gedreht 
werden  müsse,  und  dann  die  Linien  gruppe  G  0  8  in 
irgend  einem  Punkte  schneide.  Endlich  macht 
Osmond  noch  darauf  aufmerksam,  dafs  .uif  die 
fraglichen  Vorgänge  die  Gegenwart  selbst  kleiner 
Mengen  anderer  Elemente  von  EinÜnlb  sein 
kfJnnen,  ein  l'mstand,  der  vielleicht  zur  Be- 
seitigung der  erwilhuteu  Widersprüche  beitragen 
kSnne. 

H.  LeChatelier  weist  ziinih  bst  darauf  hin, 
dafs  die  gegenwärtige  Art  der  Darstellung  unserer 
Gleicbgewichtscorven  in  einem  einzigen  Bilde 
leicht  zu  L-rnngen  .^nlafs  geben  könne,  und 
empfiehlt,  nur  die  einer  einzigen  Phase  entsprechen- 
den (ileichgewichtscurven  in  ein  bild  zc  ver- 
einen, die  80  erhaltenen  einzelnen  Phasenbilder 
aber,  um  eine  Vergleichung  zu  erleichtern,  neben" 
einander  zu  stellen.  Nun  stellt  er  die  von  Osmond 
und  von  Roberts -Aasten  gegebenen  Schmelz- 
punkte von  Eisen-Kohlenstofflegirungen  mit  den 
in  geeigneter  Weise  corrigirten  Mannesmann- 

*  In  der  Zeit  des  Yersaehes. 
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i*  swunwii,  nd  glebt  ata  Mittel 
ut  dieMB  drei  untereinander  recht  g^nt  überoin- 
atimmMUkOmn  BeebMliiiincsreihen  folgende  Weithe : 

1»C  Sebaitliywkt             C  8c1iiNl>|NnU 

0  1575«  a  8,0  1230»  C. 

1,0  14Ö0«C.  4,0  1170^^  C. 

2,0  1320»  C.  ^  1150  "  C. 

2,25  1275»  r.  6,5  12n<tT. 

Hiemach  scheint  die  Schmelzpunktscarve 
TOD  EtoenlcoUeD8toin«!irtniiigeD  mit  weniger  «1b 

1,1  "p  r  aus  zwei  geraden  Linien  zu  bestellen, 
welche  sich  bei  2,25  7«  C  und  I27ö  "  C.  schneiden. 
Der  beetinmte  Nschweie  eines  eolehen  Sehnitt- 
pnnktes  wElro  sehr  wichtig;  derselbe  würde  einen 
Grensponkt  zwischen  den  beiden  Phasen  Austenit 
und  Harteneit  darstellen.  In  erster  Annahernng 
kann  man  jedoch,  ebenso  wie  Roozebooin,  von 
der  Existenz  des  Ansteiiits  absehen,  und  erst 
später  versuchen,  demselben  seinen  i'latz  im 
OleicligewiehtBaiystenie  ansnweleen.  Zu  den  Ten 
Rnozeboom  gegebenen ,  he/w.  angenomneneo 
(ileichgewichtscarven  für  Martensit  gegen  das 
geechnolsene  Metall,  gegen  Cementit  nnd  Ferrit 
hat  Le  ('hatelier  nicht«  zn  bemerken.  Hinpepen 
hält  er  (mit  Stansfield)  dafür,  dafs  die  Gleich- 
gewiektacnnre  zwischen  Hartensit  nnd  Graphit  die 
GementitabscheidnngseiirTe  keineswegs  Hdmeide, 
sondern  in  ihrer  e:anzen  AuKdehnnng  über  der- 
selben liege.  £r  gründet  seine  .Ansicht  auf  die 
bekannte  Thatsacbe,  dab  bei  Herstellnng  schmied- 
baren Gnsses  <I;is  System  Martcnsit  nnd  Cementit 
Graphit  abscheide,  sowie  auf  die  folgenden  Er- 
gebnisse der  CenentattonsTersaehe  von  Mannes- 
mann  ond  Royston: 

TuipwmtmD  in  •  a:    MO*   SOO»    900«  lOOü*  IlOO*  I  30* 

i^fnseh  VaanetnaaB  0,46  0,55  0,75   1,6    4  6,5 

5l\  „    Rovston  .  .  0,7        -     —     1,4    —  — 

Znr  Abgrenzung  des  Austenitgebietes  von 
jenem  dee  Hartensites  scblftgt  Le  Chatelier  vor, 
vom  oben  erwthnten  Knickpnnkte  der  Schmolz- 
pankt.<enrve  ans,  eine  Verticalc  naeb  abwärts  zn 
ziehen.    Weiter  bespricht  Le  Chatelier  noch  das 
Anftrelen  des  IVoostites.   Er  sagt:  Rooseboem 
hat  Troostit  wehren  Miniirel  an  genaiu-n  Angaben 
ganz  beiseite  liegen  lassen.    Noch  nicht  publi- 
drta  ünteranehnngen  haben  jedoch  Le  Ohatelier 
Anfscbliisse  über  seine  Existenzbedingtinpen  {ge- 
geben. Die  Recalescenzerscbeinungen  sind  durch- 
ans  nieht  so  einfach,  als  man  bisher  annahm.  In 
Wahriieit  be.stelien  Hie  aus  der  Avfeinan<Ierfidge 
zwpier  unterscbeidbarer  I'bilnomene:   der  Um- 
waudlang  von  Perlit  in  Troostit  und  dann  jener 
Ten  Trooetit  in  Martensit  Le  Chatelier  «rkaante 
dies  beim  Stndinm  der  Dilatation  des  Stahles, 
ätahl  mit  0,9  **/«  Kohlenstoff  giebt  beim  Recales- 
censpnnkt  eine  plStsliehe  Contraction,  welcher 
unmittelbar  eine  gleich  grofse  Ansdehnung  fol}ft. 
I>ie  ÜrOfse  dieser  entgegengesetzten  VorgiUige 


I  betragt  0,1  7«>   Wird  das  Metall  am  Anfhage 

dieser  plötzlichen  Contraction  gehilrtet.  s  i  besteht 
es  gftnzUch  aus  Perlit;  erfolgt  die  Härtung  beim 
Maximum  der  Contraction,  so  besteht  es  ans 
Troostit,  der  kloine  Partikelchen  von  Perlit  nnd 
Hartensit  eing'eschlossen  enthiilt;  hilitet  man 
unmittelbar,  nachdem  die  ursprünglichen  Dimen- 
sionen wieder  «neteht  wurden,  so  hat  man 
nur  Hartensit.  Aber  der  'remperaturnntersciiied 
swischen  diesen  beiden  aufeinanderfolgenden  Um- 
wandlangen beträgt  nieht  einmal  50  >  C,  wo- 
durch das  Studium  sehr  erschwort  wird.  Le 
Chatelier  hat  das  Auftreten  dieser  beiden  Perioden 
noch  bei  Stahl  mit  0,3  7«  Kohlmisteff  beebaehtet; 
liingegcn  blieb  es  bei  Stahl  mit  1,1 7«  KoMeB- 
sioff  zweifelhaft.   Der  Troostit  scheint  eine  Ton 


•  BezriL'lirh  iler  Mannesmannsrhen  Worthe  kommt 
^Beferent  zu  etwas  anderen  Zahlen,  wie  unten  mit- 
RttWltwiid. 


Martensit  nml  Austenit  abweieliende  Art  der 
festen  iKisnngen  darzustellen,  weil  er  bei 
seiner  Bildnngstemperator  bereit«  magnetisch  ist. 
FipTur  2  zeigt  die  Le  Chatelierschen  Gleich- 
gcwichtscarven,  wobei  die  metast.abibm  Zustünde 
und  der  Troostit  nicht  beiücksichtiR-t  wurden. 
Schliefslich  macht  LeCbatelierdaranf  aufmerksam, 
dafs  wir  es  in  den  Kisenlei^'niniren  selir  oft  nieli(  mit 
Gleichgewichtszuständen  zu  ibuu  haben,  we^lialb 
dann  aneb  das  Phasengesets  nieht  anwendbar  sei. 

Die  ver-^rhiedeiien.  "-i'-li  tlieihveise  nieht  un- 
erheblich widersprechenden  .Ansichten ,  welche 
gelegentlich  der  Roozeboomschen  Pnbllcation 
goHufBert  wurden,  bat  den  Referenten  veranlafst, 
in  allen  FAllen  auf  die  Griginalarbeiten  zurück- 
zugehen. Wenn  sich  hierbei  auch  unzweifelhaft 
die  Nothwendigkoit  n(>ncr,  sehr  eingehender 
Studien  ergab,  sn  wird  es  dnrh  frnt  sein,  die 
Sache  noch  einmal  genauer  zu  betraehien,  da 
hierdarch  für  q>fttere  Untennchnngen  ein  Finger- 
seig  gewouwn  werden  kann. 
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1.  rurvf  des  L'oschinolzenen  Met  alles. 
Uamiesmaun  giebt  *  folgeiido  Rchinflzininktc : 


ScIiiiK'ltpnitkt 

c 

Schujulzpuiikt 

(».» 

'^«KX)»  C. 

3,5 

1495»  r. 

0.5 

1800»  , 

4,0 

14(18''  „ 

l.Ü 

1780»  , 

4,5 

1430"  „ 

1.5 

1700"  - 

ÖiO 

2,0 

1640'»  , 

6,5 

I«0*  , 

2,5 

1885»  , 

6,0 

U!6'  , 

3,0 

6,6 

14870  ^ 

Niinint,  man  an,  dafli  die  T«inper»tQr«ii  bis 

501»"  ('.  rif!ifi<r,  »üo  liolierrn  nhor.  proportional 
doiii  Tciiipcratiirüb»r»chu6äe  zu  boch  fteiea,  und 
»etat  man  den  Sclinielxpnnlct  des  reinen  Eisen« 
auf  IfiSO**  C,  80  l;\?!s(>n  sirli  rlio«o!hnri  so  nm- 
r«chnt)U,  dalü  sie  luit  den  Angaben  von  Osmoud 
nnd  von  Bolierts-Amteii  veitrlelcbbmr  werden. 
Man  erhillt.  dann: 


•  ,  c. 

ScliiT<«lxpaakl 

•;.  ti 

SdiiMlspnnkt 

0,0 

1550»  C. 

8,0 

1280*  C. 

0,6 

J470-  , 

^ 

1200»  ^ 

1.0 

1400*  „ 

4,0 

1180«  , 

1,3 

lH<in«  „ 

4,;j 

IHiO«  , 

1,5 

llilO"  _ 

4,5 

1150»  , 

1.8 

i:J10»  , 

6,0 

IMM'  . 

•2.0 

llUK)»  , 

6.5 

li;ki»  , 

•2,25 

1'2H0»  , 

«,0 

1140»  , 

2,6 

liMU«  , 

6,5 

1160»  y, 

2.7 

1250«  , 

Sieht  man  von  den  mehr  als  4,.'l  Kohlen- 
stoff enthaltenden  Eiseoproben  vorläufig  ab,  »o 
kann  man  die  Angaben  von  llannesuiann  (lua- 
ß:ercchnit),  Osiiiond  nnd  Roberte-Aoaten  in  folgen- 
der Weise  zusammenstellen: 


0   {  l;»  r  I.H  j  t,7    S^B  1       i  M 

Mannesmann  .  .  . 

1551)  13C0  1310  1250  12(KH|fiO  — 
I55(J  1410  I.SiO  IlißO  liOO  11254 2<iO 
KiOO  Ii:i0 \\m\  1250  12O0'll4O  13»0 

Roborts- Austpti  . 

Miltil  .  .  . 

1570  1400  UKIO  It250,lä00  1140'li7ö 

Auch  diese  Curvc  lafst  sich  nnpezwunpen  in 
fwei  Gorade  zerlegen,  welche  Hieb  bei  2,2  */• 
Kohlenstoff  und  1275  "  C,  also  im  selben  Ponltte 
wie  bei  Le  Clu  talier  schneiden.  Uebris'enR  kann 
man  nur  mit  i^e  (  hateUer  in  dem  Wunsche  iiber- 
einstinmen,  dafs  die  SehmelsponkteeQrven  aeaer« 
dings  pcnau  stndirt  werden  nifip^fn. 

Ein  V'ergleich  der  Manneeiuaunscheu  Werthe 
mit  jenen  der  beiden  anderen  Beebaditer  zeigt, 
dafs  letztere  das  Scbmelzpnnkt.«»- Minimum  bei 
4,37«  Kohleniitoff  haben,  wälirend  es  naclt 
ersterem  bei  5,57*  Koblenstoir  liegt.  Dies  er- 
klfii  t  si(  ]i  l  itit  i  si  iis  daraus,  dafs  die  untersuchten 
Kühciseu  vermatblich  infoige  ziemlidi  rascher  AI)* 
kQhlnng  weniger  Graphit  ausschieden,  als  normal 
der  P'all  sein  sollte  (eine  IJaterktihhm^serHcheinnng, 
in  welchem  Falle  die  Schmelzpunkte  von  Osmond 
und  Boberte*. Austen  (ieltuniar  hatten),  dafs  aber 
andererseits  der  au(«ffe»(^hiedcne  Oraphit  tbcil- 
weise  erat  nacli  erfolgter  Scbmelsong  in  litteung 

*  \  crh.  (1.  „Vcr.  X.  Bof.d.  Ctewerbl«  1879  8. 81  ff. 
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gin?,  wodurch  die  gefundenen  Schmelzpunkte 
j  etwas  liöher  zu  liegen  kommen,  als  bei  grapbit- 
'  freiem  weiraem  Biriwisen  von  Reichem  Koblen- 

stuffgelialte  der  Fall  wire  (VerUngerang  der 

;  Linie  .AB). 

2.  Gleichgewicht  der  festen  Phasen 
gegen  die  flüssige  Phase.  Zu  dem  hierüber 
im  vorigen  Rffcnitc  (U.satrtfn  ist  nichts  hinzu- 
zusetzen,  nur  wäre  zu  betonen,  dafs  diese  Cui've 
durch  den  Schmelzpunkt  des  reinen  Etaens  gehen 
und  in  ihrem  ganzen  fthriL- 11  V>  rlufe  links 
unter  der  Corvo  Ali  liegen  niui<i. 

3.  Oleichgewiehtseorven  von  Uarten- 
sit  (^i'iron  Ferrit  und  Ceraentit.  DifK^lbcn 
sind  duixh  die  Untersuciiangen  von  Osmond, 
RobertS'Ansten,  Sanveor  n.  s.  w.  genügend 
sichergestellt,  doch  mufs  hier  nochmals  daran 
erinnert  werden,  dafs  die  Eoberts-Aastenscheo 
Daten  fSr  die  Cementit-Abscheidnngscorve  dafGr 
zu  sprechen  scheiiit  ii,  dal's  auch  diese  aus  2  Ge- 
raden besteht,  die  sich  etwa  bei  !»0*»"r.  schneiden; 
eine  Möglichkeit ,  die  weitere  luttrüuchangen 
wiinschenswerth  macht. 

I.  (i Irit'hgewicht  zwischen  Marfensit 
und  Graphit.    Iiier  gehen  die  Ansichten  so 
sehr  anseinander,  dalh  nichts  anders  fibrlg  bleibt, 
I  alp   anf  die   von   den  vcrsfliicdrnen  Gelehrten 
I  citirtcn  Originaiarbeiten  zurückzugreifen. 
I      Hannesmann  bat*  Cementationsrersnche  an- 
gestellt, deren  Kcsultato  aus  dem  von  ihm  nir- 
worfenen  Diagramme  mit  einer,   genau  wie 
bei  seinen  ächmclzpunktsbestinnrangeo  däreh« 
geführten  Correctnr  in  Firigendem  sisunmen- 


gestellt 

sind: 

».c 

8Ilti|niiBii. 
tMnpwmtiir 

0,86 

400*  C. 

a,6 

1060»  C. 

0,5 

7H0''  „ 

4,0 

1070»  , 

1.0 

81HJ»  „ 

4,5 

1080»  , 

1,5 

960»  , 

5,0 

•2,0 

090"  . 

5.5 

imxr' 

•2,5 

1020"  .. 

ß,ü 

3,0 

ll>»()°  . 

H,5 

IIÜO*  „ 

Andererseits  aber  gicbt  Maonesmann  ***  an, 
dars  Eisen  bei  Knpfersehmelzhitze  (etwa  1050*>  C.) 

1,H'/o  (\  zu  lösen  vermöge,  was  mit  voistehenden 
Daten  schieclit  ttbereiostimut.  Uebrigens  hat 
Osmond  mit  Becht  darauf  hingewiesen,  dafs 
Mannesmann  möglicherweise  SAttignng  gar  nicht 
erreichte.  Royston  erhielt,  wie  schon  früher 
erwähut,  bei  seinen  Cementatiousversachen 
folgMide  Werthe: 

bei  820»  C  0,0  »/»  C 

,  7»»  0,85,  „ 

,1030"  1,80,  „ 

doch  sind  wir  auch  hier  um  so  weniger  sicher, 
dafs  völlige  Sättigung  erreicht  wui-de,  als  ManneH> 
mann  bei  1030 "etwa  2'/4  7'>  ^  i"»  Eisen  brachte. 
Weiter  hat  Boyeton  weifses  Roheisen  mit  3,85  7e 


•  a.  a.  (). 
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670»  C. 
720«  „ 
7*0»  , 


2,76  7. 
2,65  , 
0,60  , 


febandeniMii  Kohlenstoir  und  obue  Onpliit  anf 
verschieikiio  Tempcraturea  erhitzt  and  lan^am 
erkalten  lassen.    i>a8selbe  enthielt  sodami: 

.  .  .  1,107» 
.  .  1,20  , 
...  8^06, 

Es  war  also  hier  weit  mehr  Kohlt'nst uff  in  Lösung 
geblM>ent  als  bei  den  vorigen  beUlen  Ventachs- 
rdhen.  (Freilidi  kann  hier  ein  zw^ter  Factor 
ins  Spiel  kommen,  nämlich  die  ungleich  voll- 
stAndigre  Zersetzung  dea  Carbids  bei  verschiedenen 
Tempemtaren.)  Ferner  erhitzte  Ruyston  weiTses 
Roheisen  mit  ,1,85 '*/o  §:ebandenem  Kohlenstoff 
rasch  auf  1030"  C.  und  Vu-h  tMnni.il  langsam 
abkühlen,  während  er  es  ein  audermal  in  Wasser 
hirtete.   Ba  «nthidt: 

•. ,  g«b.  C.    <>/«  Graphit 
nach  ianggamem  AbkOhlen  .      1,60  2,80 
Darb  Härten  in  Wasser.  .  .       1,B0  2,35 

An  diesen  beiden  Vorsudion  ist  m  auffallend, 
dal's  der  gleiche  Gehalt  au  gobiiiuit-nom  Kohlen- 
stoff erzielt  wurde,  im  übrigen  würde  der  zweite 
Ver^nch  Anfsrhlfiss«  über  diii  friifrüchen  Gleich- 
gewichtsverhälmisse  geben  können,  wenn  beim 
nMchen  ErUtien  richer  vollettndtga  DlsKociation 
des  Carbides  eintreten  wfirde.  Wichtiger  für 
unsere  Zwecke  sind  die  Comcntationüversuche 
von  Sanfter.*  Sehr  reiner  Eisendrabt  von 
0,04  "  engl.  Durchmf^sser  wnrdo  in  einer  mit  Holz- 
kohle gefällten  Porzellanröhre  verechieden  lang 
anf  etwa  900*  Cerhitst,  und  in  den  RShren 
erkalten  getanen.  Danelhe  enthielt  dann: 


IU-iii<r 
Ei«»«- 
dniUl 

narh?'' 

D 

Uorgl,  nach 
2t  Erhitzrn 

ErbilMn 

Erhitxen 

Ma  

Spnr 

• 

81  .  •  .  .  . 

« 

Ca  

Öesammt-C 

lT64 

2,96 

Graphit  .  . 

0,G8 
2,42 

gsba  C  •  .  • 

- 

0,011 

«  •  •   .  . 

0,014 

Fe  

09,975  9B,HH 

f7,l8 

97,03 

.  Mikro 

Tcrlil  udU  Ce- 

fVrlil,    Ccmi^rilil  und 

(!raphi»che 

nirntilbUndcr 

(•ra|>liit(lrlx<«riT  iinlrr 
ilani  llilir<r>ki>|>i9  iiirlit 

■IV.  .  rki'iilifnl  ,  lIci  n.«- 
iK-t  t  it  /i»n  r  Mi-Ii    1  yvi\ 

nach  ftllen  Rieh- 
leaiWI  dttrcb  di« 

luM  bis 

innen   conrvTilrirt,  su 

dafa  kain«  Adam  daa* 

aalban  mehr  nach  aua- 

Mcb*  nichcnd 

9*a  reichten;  di»  Aiis- 

iipnr>rit«.'    Ar»  |>ralil«a 

war  mil    lirnphH  hc- 

dt'ckl,  der  Viir  <l<*r  Amt- 

Ijüc  «urKf^illig  entfernt 

ward«. 

Die  Kohlenstnffanfnahme  betrog: 

In  den  ersten  7  Standen ..... 

,    ,   xweitea?  ,   

,    „  diittwi  7   


1,04 
1,16  , 
0il6  , 


*  „Carbon  and  Iren*  Joun.  Iren  Sieel  Intt.  1897, 
U,  p.  128. 


WOTaas  Saniter  schlofa,  dafa  mit  2,95  0  S:ltti- 
gan?  erreicht  worden  war.  Nach  .1.  0.  .•Arnold* 
beginnt  die  Diffusion  des  Kohlenstoffes  erst  bei 
780*  C.  nnd  wiebat  pUUlieb  bei  900*.  Nach 
ihm  diffundirt 

bei  760» a  ....   KfluO(bisU,9M  C) 
„  900*  „   .  .  .  .  FeiC  (niadMtent  bis  2*/»  C) 

Anch  diese  Angaben  stimmen  mit  den  vorigen 

Versuclu'M  nicht  ^riif  iifierein.  Margrueritte  er- 
hitzte aus  t).v;tl;it  ürUaltoiichi,  selir  fein  vertheiltes 
Eisen  drei  Standen  lang  in  einem  Strome  von 
Kohlenoxyd.  Hierbei  worden  folgende  Mengen 
Kohlenstoff  aofgenoiamea : 

beginneade  Rothglotb  .  .  «96— W4*  C**  6^90 «/aC 
helle  .  .        8«»a        6,55  „  , 

dankel-urange  (8chuieizendesSilbers960*C.)  1,21  „  , 

Die  Tontebenden  Beobaebtnngedaten  seigen 

einr  aurscrordL-ntlir  h  mangelhafte  Uebereinsiim- 
mong  and  bedürfen  einer  gründlicheu  Revision. 
Wae  den  Gementationflinroeelk  anbelangt,  so 
worden  von  den  verschiedenen  Beobachtern  ganz 

'  enorm  verschiedene  Kohlenstoffgehalte  erreicht. 
Hingegen  besteht  eine  auffallende  Uebereinltini- 
mnng  in  der  Angab«,  dalk  Cementstahl  nach  der 

!  er-äten  Ct  mentation  nur  crtbiiudenen  Kohlenstoff 

j  enthält,  dufH  aber  iKidi  der  zweiten  (oder  doch 
lange  genng  fortgesetzten)  Cementation  ent 
Graphit  anftritt.  Wir  haben  sumit  7;w»«i  ver- 
schiedene Vorgänge  vor  uns.  Besonders  lehrreich 

I  sind  die  Saattereehen  Verraebe,  ««l«he  seigten, 
daffl  innerhalb  der  ersten  14  Stunden  der  Teraen- 
tation  der  Stahl  nur  Martensit  und  Cementit  ent- 
hielt, nnd  dafe  di«  Cementitadem  dnreh  die  ganxe 
Masse  bis  an  die  Oberfläch«^  reichten.  Nach  der 
21.  Stunde  der  Cementation  hatte  eich  der 
Cementit  ins  Innere  und  von  der  ObeHlilcbe 
zurückgezogen,  and  nun  trat  (irajibit  auf.  Alle 
diese  Beobachtungen  sprechen  dafür,  dafs  inner- 
halb der  in  Rede  stehenden  Temperatoren  (also 
bis  etwa  lOOO"  C.)  doch  der  chaphit  nicht  die 
stabilere  Form  "*  i :  »hti  (n'danVce,  der  durch  die 
Beobachtungen  *  »sni(iuds  (die  im  Vereine  mit  dem 
in  meinem  früheren  Berichte  en\  ahnten  kritischen 
Punkte  in  der  Xähe  von  1000*  C.  mir  .  inen  hin- 
reichenden Beweis  für  die  wahrscheinliche  Existenz 
der  von  Roeaeboem  veransgesetjsten  Reaction: 
lifisclikrY stalle  +  Graphit  <  *  Martr-nsit  +  Ce- 
mentit bei  dieser  Temperatur  zu  liefern  scheinen) 
wesentlicb  nnterstfltat  wird.  Hiemaeb  mttfot«  man 
annehmen,  dafs  das  Eison  bei  den  fraglichen 
Temperatoron  den  Kohlenstoff  unter  Bildung 
von  Martensit  anfliimmt,  dad  also  snnichst 
das  (vielleicht  nur  scheinbare)  (Jleichgewicht : 
Fe  -I-  C  =  Martensit  eintritt.  Dort,  wo  der  ge- 
bildete Martensit  nicht  mit  Kohlenstoff  in  Be- 
rührung tritt,  also  im  Inneren  des  Stttcken  oder 
an  jenen  Stellen  der  Oberfläche,  an  welchen 

•  ,Joum.  Iron  Steel  Inst»  1809  L 
**  Maeh  Taylors  Angaben. 
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gerade  koinc  Kohlentitfu  aiilietren,  kann  os 
—  ja  maCs  es  —  wenn  der  der  gegebenen  Tem- 
peratur entsprechende  Sättigungspunkt  erreicht 
ist  —  zur  Absclietdung  von  Cementit  kommen, 
und  wir  gelangen  so  zu  einem  zweiten  Gleich- 
gewichte ftir  das  System  Martensit  +  Cementit, 
welcher  nicht  nur  die  hoben  Kohlenstoffgehalte, 
die  von  EiiiitJf'ii  thatslirhlich  durch  rcriHjntütion 
erreicht  \s  unleu,  gauz  gut  erk4ärt,  suuderu  auch 
mit  den  von  Saniter  beobachteten  mOarogTAphi- 
•chen  Thatsachen  vnilig  im  Einklänge  steht. 
Ob  die  Kobluag  anter  diesen  Umstanden  so  weit 
gehen  itann,  daA  wir  zn  dem  Gleichgewichte 
C  -f  remcriTit  f^ebnprfn,  ist  frnfrlifh.  IMe  theo- 
retische Mögliclikeit  kann  nicht  geleugnet  werden 
and  die  Hargneritteschen  Vemehe  scfaeitten  anch 
dafür  zn  sinechcii.*  Sollte  dies  der  Fall  sein, 
so  wUrde  eine  bei  (i,ö7  7»  0  gezogene  Verticale 
die  itetrelFende  OleichgewichtBcanre  darsteUen. 

Um  nun  das  Auftreten  von  (iraphit  nach 
langem  Ulühen  oder  lange  fortgesetzter  Cemen- 
tation  zn  erklären,  müssen  wir  Saniters  Ver- 
suche** über  das  Verhalten  von  Eisencarbid  bei 
höheren  Temperaluren  in  iJctraclit  ziclit  n.  Ww 
I^gebnisse  derselben  sind  km  /  fol^^t  ruir : 


f 

r  0  b  e  I 

Früh  .•  II 

G 

binphit 

ürspriinglinhes  ('«rliid  . 

6,73 

" '« 
1" 

0,19  «/o 

6,46  7» 

In  Stickstoff  auf  800»  C. 

erhiUt ,  langsam  ab- 

gekfihlt  

5,72 

0,40  „ 

InStickstoffaaflOÜO«  (-. 

eriittzt,  längs,  gekühlt 

3,63 

2,50  „ 

3,79  „ 

2,41  , 

Auf  lO(K)"  ('.  rrliitzt.  III 

kultfiii  \V;issiT  frehiirt. 

ö,ö7 

- 

In  Magnesia  tresr hinol 

zen,  langsam  gekühlt 

1,22  , 

3,05  , 

Man  siebt  somit,  dafs  der  (Jementit  bei  steigen- 
der Temperator  dÜMoeiirt.    Diea  zeigen  fibrigens 

auch  dir-  MiU  L-^iicritteschen  Vt  i  siiche,  bei  welchen 
die  Menge  des  aufgenommenen  Kohlenstoffes  mit 
waehzender  Temperator  abnahm. 

Natürlich  mufs  iVwhv  Dissociation  des  Cemen- 
tits  auch  bei  Uegenwart  von  Martensit  eintreten 
und  dürfte  wahrscheinlidi  naoh  dem  Schema 
Cementit  =  Martensit  4-  Qn^t  «rfo%en. 

Imiiierhiu  Ulfst  auch  dieser  Erklärungsversuch 
noch  Manche«  unklar,  z.  B.  das  Auftreten  von 
Graphit  uchen  Ferrit  im  von  Osmond  besprochenen 
Brustleinschen  Stuhle,  was  aufzuklären  weiterCQ 
Untersuchungen  überlassen  bleiben  mufs. 

lieber  der  fraglichen  Temperatur  von  etwas 
über  lOOO"  C,  bei  welcher  sirh  die  Umwatvllunfr 
von  Graphit  f  Martensit  =  Cementit  vollzieht, 
ist  wohl  nnaweifelhaft  Graphit  stabiler  ab  Ce- 

*  IinnerhtB  wire  e»  auch  lim^'li  h,   «lafs  hei 
MiirgiierittfS  Vrrsucheii  ilio  Kuhlung  nur  di-shulh  so 
weit  fortschreiten  konnte,  weil  sie  nicht  init  festem 
Kohlenstoff,  »ondem  mit  Koblenoxyd  erfolgte. 
».  a.  0. 


mentit.  Hierfiir  spiirlit  eiuerseitH  das  Anflrofen 
von  Grapliit  in  langsam  gekühltem  Koheiseu, 
das  nnsweUblhaft  schon  im  erstarrten  Metalle 
stattfinden  mufs,  ebenso,  wie  die  früher  be- 
sprochene Dissociation  des  Cementits.  Ist  dies 
aber  richtig,  so  mofs  die  Linie  aE,  welche  der 
Graphitabieheidsng  bei  den  in  Rede  stehenden 
Temperaturen  entspricht,  so  wie  es  Roozeboom 
voraussetzt,  die  Cementit-Abscheidungscurve  im 
Punkte  £  treffen. 

Noch  wäre  die  Frage  nach  der  Natur  des 
Hartensits  zn  erwähnen.  Jßoozeboom  läfst  es 
nnmitsehieden,  ob  es  eine  LOoang  tob  elemmi- 
tarcni  Kohlenstoff  oder  von  Eisenrarbirl  in  Eisen 
sei;  von  den  Uebrigen  neigen  manche  der  einen, 
manche  der  anderen  Ansieht  sq.  Da(b  er  der 
Theorie  nach  beides  sein  könne ,  ist  ja  ganz 
Itlar;  für  die  Annahme,  daf»  es  fertig  gebildetes 
Eisencarbid  enthalte,  sprechen  jedoch  einige 
Gründe,  nnd  zwar:  1.  Die  leichte  Abscheidung 
von  Cementit  ans  demselben.  3.  Seine  grolze 
Härte,  die  wohl  am  einfachsten  durch  die  An» 
nähme  erklärt  werden  kann,  dafe  er  gewisse  (nnd 
zwar  ziemlich  bedeutende)  Mengen  iles  anfserdrdent- 
licb  harten  Eisencai'bida  enthalte.  Hierbei  ist 
noch  an  bedenken,  daA  seine  Härte  mit  dem 
Kohlenstoffgehalte  wächst.  3.  Die  Thatsache, 
dafs  Eisencarbid  bei  hoher  Temperatur  dissociirt, 
im  Znsammenhange  damit,  dafü  (wen^tens  in 
kohlonstoffreifliertn  Legirnngen)  hpi  hohen  Tem- 
peraturen der  kohleustoffreiebe  und  trotzdem  sehr 
weiche  Anstenit  anftritt,  dessen  Natnr  sieh  am  ein- 
fachsten und  n;itiiili(hHtt'ii  als  Tjfisuiitr  von  ele- 
mentarem Kohlenstoff  in  Eisen  -  ■  oder  als  dis- 
soeürter  Marteiuit  —  erldiren  läfM.  4.  Oer  0m- 
Btaud,  dafs  in  gehärtetem  Stahl  nach  Campbell 
das  Carbid  Cj  Fcn  doniiniren  soll,  und  dafs  (nach 
dein  Referenten)  in  gebilrtctem  Stahl,  also  im 
Martensit,  gebundener  Kohlenstoff  mit  dem  ge- 
rincrsteii  Färbevertnr()>^i'n  ( Hi-Kohlenstoff)  anftritt. 

Die  vor  Jahren  vom  iieferenten  aufgestellte 
Vemvtbmg,  dafs  der  Anstenit  eine  Lösung  von 
elementtirem  Kohlenstoff  im  Eisen  «ei,  dürfte 
weder  von  .lenen,  welche  für  den  Martensit  die 
gleiche  Annahme  maehon,  noch  von  Jenen,  welche 
letzteren  fiir  eint)  Lösnng  von  Eisencarbid  halten, 
erheblichen  Widersprach  finden,  und  so  bleibt 
nor  mehr  die  dritte  Art  der  in  den  Bisenlegi- 
rungcn  auftretemleii  Mise  hkrvstulle,  der  Troostit, 
zn  besprechen,  wozn  die  früher  erwähnten  neaen 
Beobachtungen  Le  Chatelier«  die  beste  Grund- 
läge  bilden.  Nach  Le  ('hatelior  entsteht  der 
Troostit  bei  der  Abkühlung  unter  gleichzeitiger 
pltitzlir-her  Volutnencontraction,  die  wolü  am  ein- 
fachsten durch  die  Annahme  zu  erklären  sein 
würde,  dais  bei  der  fraglichen  Temperatur  eine 
plötzliche  Vermindernng  der  vorhandenen  Mole- 
cttlzahl  eintrete,  was  wohl  nur  durch  Aneinandm^ 
lagerung  von  vorliaiidenen  Molecülen  bewirkt  sein 
könnte.      fragt  sich  nun,  welche  Molecülc  dordi 
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diese  ümvandltingbetroffini  werden  kVnnm,  und  da 

liegen  drei  Möglichkeiten  vor:  1.  könute  ein 
Tbeil  der  vorhandenen  Eisonmolecüle  sich  durch 
Aneinanderlagerung  polymerisiren,  und  dies  würde 
der  Umwandlung  von  Y'I^is^'i^t  3^  nach 
Osmond  im  Martensit  enthalten  ist,  in  ß-  oder 
a-  Eiaeii  entsprechen  können.  Nach  der  Augabe  Le 
ClukteUera,  da&  Troostit  bei  seiner  BihlungHtempe- 
ratur  bereits  magnetisch  sei,  niiifsto  wohl  Jirertei 
a- Eisen  auflrettio.  Dieser  Annahme  steht  ent- 
g9g90f  dato  3r-Etaen  keine  oder  doch  bot  »elir  ge- 
rin£re  Mengen  von  Kohlfnistoff  zu  lösen  vermag, 
dafs  also  in  jedem  Falle,  selbst  wenn  nur  go-  i 
rfnfe  Mengen  des  in  Martensit  entbütenen  ) 
Y-Kisc!is  in  a-Eiscn  vonvuiulclt  würden,  eine  ' 
VeringeruQg  der  Löslichkeit  für  Kohlenstoff  (oder 
Carbid),  somit  abo  auch  eine  Ansselieidnnsr  von 
Carbid  eintreten  müfHte.  2.  Wenn  man  von 
der  Annahme  ausgeht,  dafs  der  Maitensit  ele- 
mentaren Kohlenstoff  enthalte,  ho  wftre  ^  mög- 
Ifdi,  daÜb  die  Umwandltmg  von  diesem  in  Troostit 
von  der  Vereinigung  von  F/mni  mul  Kohlen- 
stoß" zu  Eisencarbid  bcgleittt  sein  köiuu'.  J)ie8e 
Aonahuie  steht  und  fällt  mit  der  Ansicht,  die 
man  über  dio  Constitution  des  Maittiisita  hat. 
3.  Ist  der  Martensit  hingegen  eine  Losung  von 
IBiseneailiid  (etwa  von  CteapMIs  C«  Fe«),  so 
liefet  die  Vermuthung  nahe,  dafs  eine  Polymeri- 
sation dieses  Carbides  (SC«  Fe«  =  C4  Fen 
oder  3  G«  Fe«  —  9  Cs  Fe»)  statUindea  könne. 

Hei  der  zweiten,  wie  namenflich  bei  der 
dritten  Aonabme  wird  das  Verbältuifs  zwischen 
der  Zakl  der  gelSstsn  Carbidmole«Ql«  xur  Zabl 
der  Eisenmolecüle  in  der  Art  gemindert,  dafs 
im  Troostit  relativ  mehr  Eisenmolecüle  vor- 
banden wiren,  als  im  Harteosit,  und  es  wire 


denkbar,  dalb  dieser  Uebersehnfli  sieb  in  er- Eisen 

verwandeln  könne,  das  entweder  im  Troostit 
gelöst  bleibt,  oder  auch  als  Ferrit  sur  Aus- 
scheidung gelangen  kann.  Letzterer  Vorgang 
könnte  die  Angalien  Sauvcura  erklären,  dafs  bei 
der  ITniwandlnrisr  von  Martensit  in  Perlit  noch 
etwas  freier  Furrit  HUsgcüchioden  wb  d.  Hierdurch 
lie&e  sieh  fibrigvns  auch  für  das  Auftreten  von  Tri- 
Kohlcnstoff  (bezw.  von  Campbtlls  Carbi'!  Cj  Fe»), 
welches  der  Heferent  schon  früher  mit  dem  Sorbit 
(der  Ja  offenbar  nur  ein  nnroUsOndig  in  Ferrit  and 
Cementit  zerltR-ter  Troostit  ist)  in  Znsammen- 
hang brachte,  in  ungehärtetem  Stahl  eine  passende 
Erkiarnng  linden.  Die  Umwandlang  von  Troostit 
in  Prrlit  vollzieht  sich  hinfrcpen  nnter  pl')tzli<  her 
Volameuvergrüfseroug,  also  umgekehrt,  die  Um- 
wandlung von  Perlit  in  Troostit  unter  Contraetion. 
Dies  steht  mit  der  bekannten  Thatsacbe  im  Zu- 
sammenhang, dafs  Auflösung  sehr  gewöhnlich  mit 
VolnmenTormindeiting  Hand  in  Hand  geht.  Da- 
neben kann  sieh  aUordings  möglicherweise  noch  ein 
anderer  Vorgang  volkiehen,  es  kann  nämlich  beim 
Uoborgang  von  Troostit  in  Perlit  eine  neuerliche 
Polymerisation  des  Elsenearbtds  eintreten,  die  eine 
VoliiinpnRnderung  in  entgegengesetztem  Sinne  be- 
wirken würde.  Eine  solche  neuerliche  Polymeri- 
sation müssen  wir  ab«r  aadi  tbatsleblieb  anndimen, 
wcDv  V  ir  das  Auftreten  von  C4  Feig  bezw. 
von  ietra-Kohleostoff  neben  Cs  Fe«  erklären 
wollen;  aber  —  nm  n  der  thatsSeblieh  be- 
oLacliteten  Voliinienilmlcrnng  zu  kommen,  branrht 
nur  die  durch  den  Lösangsvorgang  bewiikte 
etwa  doppelt  so  groh  an  sein,  als  die  entgegen* 
gesetzte  Volumenänderung,  welche  dnrch  die 
Polymerisation  horvorgemfsn  wird. 

Jl.  V.  Jäptiur, 


Doppelte  Kurbelachsen- Drehbank. 


Infolge  der  grofsen  Entwickelung,  die  der 
Schiffbau  aller  Staaten  in  den  letzten  Jahren 
dnrch  den  fortw&brend  stelgMiden  TonnengebaH 
der  zur  Ausführung  kommenden  Krieg«-  und 
Handelsschiffe  geuommea  hat,  ist  es  auch  nöthig 
gewesen,  die  aar  Bearbeitnng  der  einseinen 
Bostandthi'ilc  derurtifrer  Schiffe  erfordorliclicn 
VVerkzeagmascblneu  den  Anforderongea  eut- 
spteehend  berzvstellen.  So  hat  die  Firma  Ernst 
Scbiefs  in  Düsseldorf-Oberbilk,  welche  sich 
schon  seit  Jahren  mit  dem  Bau  grofser  und 
schwerer  Werkzeugmaschinen  beschäftigt,  vor 
korsen  ftr  ein  groüMe  iniindisches  Werk  eine 
Drehbank  zur  Ahüpfernng  gebracht  (nachdem 
nach  and  nach  bedeutende  Stahlwerke  annähernd 
gleich  grofse  Drehbänke  für  den  angegebenen 
Zweck  be»^;ea  haben),  welche  alle  bisherigen  Dreh- 


bänke  durch  ihre  Gröfse  fibertrifft  und  das  grCfste 
Interesse  von  Ingenieuren  des  in-  und  Auslandes 
geftinden  bat.  Kachstebend  geben  wir  eine 
(^en.'uie  Tiesrhreibung  diest^r  nKiclitic'pn  Doppel- 
Kurbelacliäon  -  Drehbank  (,.\bbildung  1).  Sie 
besteht,  wie  die  Abbildangen  S  nnd  3  zeigen, 
aus  einem  l.uifj-  nnd  quer  >r'-knpiiel1en  Doppelbett 
von  34900  mui  Länge,  360U  mm  Breite  nud 
700  mm  HShe,  zwei  ki4ftig  gehaltenen  Spindel- 
kasten, zwei  lang  und  quer  verstellbaren  Beit- 
Stöcken,  sowie  zwölf  voneinander  unabhängigen 
Supporten,  von  denen  sechs  auf  der  Vorderseite 
und  sechs  auf  der  Hinterseite  des  Bettes  gleiten. 
Die  Spitzenhöhe  ist  1800  mm,  die  Entfernung 
zwischen  den  Spitzen  (wenn  der  rechte  Keitstock 
entfernt  und  der  Unke  Bdtstook  vor  den  rcditen 
Spindflkasten  geschoben  ist)  betiAgt  84000  mm. 
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Der  Antrieb  für  jeden  Spindelkast^n 
erfolgt  durch  ehiM  SOpferdigen  Elektro- 
motor mittels  5fuchor  SttifniscluMbc,  ein- 
fachem, doppeltem  und  dreifachem  Räder- 
vorgelege, sowie  ZalmkransKetriebe  auf 
die  Hauptspindel,  welche  durch  die  ver- 
schiedenen Umsetzungen  die  Umdre- 
hungszahl in  den  Grenzen  yon  0,S5  bis 
48,5  i.  d.  Minute  erhält.  Die  S|)indel- 
BtScke  haben  eiiu'  I^ange  von  je  .'jni)o  min, 
die  Uauptspiadel  im  vordereu  I^ager 
einen  DondimeMer  ven  500  nm  bei  etwa 
731»  mm  Lagerlange.  Die  Zulinkranzplan- 
scheiben  im  Unrchmesser  von  3500  mm 
tind  mit  je  vier  dnrclt  Spindeln  veretell- 
baren,  besonders  kräftig  gehaltenen 
Klauenkasten  ans  Stahlgufa  mit  eben- 
falls besonders  starken,  ans  Stahl  ge- 
schmiedeten Spannklauen  versehen.  An 
den  Spindelkasten  ist  je  eine  Friotions- 
knpplung  vorgesehen,  welche  gestattet, 
die  IfMeliine  sofort  still  sn  setsen,  ohne 
den  Motor  ausschalten  zw  müssen. 

Die  Sapportscblitten  haben  sowohl 
sm  Bett,  als  an  dw  Sehlittenplatte  recht-' 
winklige,  nachstellbare  Führungen.  Die 
SupporMinterthoilesind  von  den  Schlitten- 
platten  getrennt  und  können  unter  rieh 
nach  Bedarf  vertansefat  werden.  Alle 
zw«lf  Snpporte  arbeiten  vollständig  un- 
abhängig voneinander  und  ist  die  Con- 
stmction  derselben  derartig  gewählt, 
dufs  zwfi  Supporte  am  'S'orderbptt  nnd 
zwei  Sapporte  am  Hinterbett  langes 
Drehtheil  mit  selbsttbMif  verschieb- 
barem Obertheil  znm  Konischdrehen  be- 
sitzen,  vier  Supporte,   welche  etwas 
schmäler  ausgeführt  sind,  jedoch  nur 
einseiti|[[es  Drehtheil  haben  un<l  die  vier 
letzten  Supporte  am  Vorder-  nnd  Hinter- 
bett ganz  schmal  gehalten  sind^  zum 
Zwecke  des  Drehens  der  Knrbelseiten- 
flftrhe.         l>ie  Obertbeile  sämmtlicbor 
zwölf  Supporte  sind  ans  Slahlguls  her- 
sifstellt.  —  Die  Lanfp-  nnd  Plansehal- 
tnnsr  der  Supporte  für  eine  rmdreliung 
der  Haiiptspindel  beträgt  <»,H  bis  5  mm, 
4  fach  veränderlich,  es  ist  jedoch  noch 
eine  iMSondere  kleine  Rundschaltung 
von  0,22  mm  7.nm  Abstechen  und  eine 
maschinelle  nwche  Verstellung  der  Sup- 
porte vorgesehen.   Alle  Hand^iffe  für 
die  Handb.ibunir  mit  den  Snppi>rtpn.  wie 
Umsteuerung,  Aenderung  der  Vorschub- 
gröl'se,  Einleiten  der  maschinellen  Ver- 
»tellnng,  des  selbstthätigeu  LUn;fs-  oder 
I'liinirangs  sind  bandlich  unmittelbar  an 
den  Supporten  selbst  anfrebracht.  Die 
Längsschaltung    erfoljrt    an   je  einer 
stfthlemen  geArAsten  Zahnstange  und 
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wird  dai!«li  je  eine  Ilinga  der  Vorder^  nnd  Hinter» 

Seite  des  Bettes  gelaf^erte,  vom  Spindelkasten 
aus  anß:etriebene  SchaftwcHe  bewirkt.  Zum  üc- 
windeschneiden  auf  eine  Länge  von  lOOÜO  mm 
für  je  einen  Sapport  eiagerielit^'t,  ist  auf  jeder 
Spindclstockseite  «  ine  entoprecbeDd  kräftige  Leit- 
spiodel  angeordnet. 

Die  Beitiitjieke,  welche  in  ihren  Abmessungen 
ebenfalls  änfserst  kräftig  gehalten  nnd,  haben 
einen  Reitnagel  von  240  mm  Durchmesser.  Die 
Kinstellung  der  Kdrnerspitzen  erfolgt  durch  ein 
vom  angebmelitee,  leiebt  cnfi^gliehee  Hasdrad. 
Die  RHfsfflrkf"  fttnl  an  der  Bfttzulinstange  von 
Haud  mittels  Räderübersetzung  verschiebbar  und 
nittde  Sebranben  and  liesonderer  SpemEahmtanfe 
ans  Gufseisen  in  der  Bettmitte  an  jeder  Stelle 
am  Bett  sicher  fest  zu  bremsen.  Um  ein  leichtes 
Versehieben  der  ReitstJScke  von  Hand  zu  ermög- 
lichen, sind  dieaelben  mit  t  inei-  Einriebtancr  ver- 
lehen,  die  ea  ennVglicbti  sie  mittel«  exceatriscb 


I  gelagerter  BoUeD  aiumheben.   Alle  Bider  nun 

:  Antrit  t»  mu]  ?.ur  Schaltung,  sowie  die  Zahnstangen 
;  am  Bett  .sind  Stahl  arifrefmtifxt,  die  <;etrio1i<' 
und  Schneckenriider  uu8  riiüttphurbruuze  und  mit 
gefriUtten  bezw.  gehobelten  Zfljmen  veraehen.  Die 
Spindellagerung  und  SpindHmnttPrn  sind  aus 
I'hotiphorbronxe  hergestellt  und  die  schnell  laufen- 
den Wellen  des  elektrischen  Antriebe  bceitsen 
Kingschmierlager. 

Die  Bank  ist  bestimmt  zum  Drehen  der  aller- 
sehwersten  Schlfblrarbelaebaett  im  ansammen- 
gesetzten  Zustande  und  zwar  solcher  bis  etwa 
Ofum)  ku:  Oi'wicht.    Das  Gewicht  der  Bank 
:  betnife't  etwa   100  000  kg.* 

I         *  Es  fri'tit  titi««,  ft»slstrll<*n  zu  kr>niit-ii.  iliilV  ilii-  für 
die  Stahl«  t'i  ki'  hi'iiti'  i'rf.ii  ilcrli'-lu  ii  <,'Tufs«'n  nnii  kriil- 
t\gen  Wtikat  UifiiiiLHcliiiicn  im  Jnlßutie  iifrifejstelh  werden 
and  wir  ia  dieser  Hinsicht  vom  Aaslande  vollkoBinieil 
I  unabhängig  sind,  wodnrch  aasei«  früheren  Anslübnmgea 
:  („StAhl  und  Eisen«  1900  Nr.  84  Seite  1S47)  voll« 
I  Beatitigiiag  finden.  DU  Rtdadhm. 


Die  Vergröfserung^  der  Ladefähigkeit  der  Güterwagen  auf  deu 

englischen  Eisenbahuen. 


In  dem  eagtlschen  Verein  der  Kaachinen- 

ingenieure  (Institution  of  Mechanical  Engineers*) 
in  T.iHulnn  ist  im  Novt'iiibpr  voris'en  Jahres  über 
das  iu  der  üeberächrit't  genannte  Thema  ein 
Vortrag  gehalten  worden,  der  —  wenn  er  anch 
'  ii-f  Ln8nn{7  der  schwierigen  Frage  der  Ver- 
giof^äeruug  der  Ladei^igkeit  der  üütcrwagea 
auf  den  engllaeben  Eiaenbabnen  nicht  bringt  — 
doch  für  11  I-  ii  Deutscliland  beaclitcnswertli  er- 
scheint. Lad  zwar  hauptsttchlich  deshalb,  weil 
darin  diese  Frage  für  ein  Land  erSrtert  wird, 
dessen  VcikehrsverhMtnisse  den  unserigen  weit 
mehr  gleichen,  als  diejenia-fn  Nordamerikas,  die 
man  bislang  vorzugsweise  zum  Vergleich  heran- 
gezogen hat.  För  England  ist  die  Frage  inso- 
fern  besonders  widitifr,  als  di>rt  lai  di'm  (TÜter- 
verkehr  der  Eisenbahnen  das  Verhältnifs  zwischen 
dem  todtea  Gewicht  and  der  NnUlast  ein  hOcbat 
ungünstiges  ist. 

Der  Vortragende,  J.  D.  Twinborrow  aas 
Newcaatle  en  Tyno,  macht  zunächst  einige  An- 
gaben über  die  finanziellen  und  die  Verkehrs- 
VerhJlltnisse  auf  den  englisrlun  Eisi>nbahnen. 
Wir  entnehmen  daraus,  dafs  das  in  den  Eisen- 
bahnen Groibbritannlaia  nnd  Iilaade  angelegte 
Geld  von  etwa  17,5  Milliarden  Mark  im  Jahre  1889 
aof  23  Milliarden  Mark  im  Jahre  Itii)^  an- 


*  Vt>rgL  „Proeeedings",  Oct(»ber'>I>ei!etnber  1900, 
Seite  657. 


j  gewachsen  lat,  waa  einer  VergrBCserang  von  etwa 

I  3270  entspricht.    Dabei  ist  das  kilometilBdie 
[  Anwachsen   tlfr  Bahnnetze   nur   9  "/o  gewesen. 
Die  gezalilten  Dividenden  sind  in  dem  gleichen 
Zeitraum  von  760  Hillionea  Hark  aof  840  Mil- 
lionen Mark  gestiegen,  iVrr        wegen  der  Ver- 
gröfserung  des  AnlagekapiuU  —  in  Procenten 
▼on  4,4  */o  «of  3,8  V»  gefUlen.    Der  Verkdir 
mit   ^Fassengntern   (Koks,   Kohlen,   Erzen  nnd 
.  anderen  Bohatoffen)  ist  in  deu  10  Jahren  von 
rand  S13  Hitlionen  Tonnen  auf  nnd  300  Kil- 
lionen  Tonnen  gewachsen  und  betrigt  nahezu 
*'t  dfs  cpsaiimi'*  !)  Güterverkehr»  von  41.5  Mil- 
lionen Tonnen  jährlich.     Die   Kinnahmen  aus 
diesem  Verkehr  sind  von  rund  340  Millionen 
>fark   anf  rund    410  Millionen  Mark  hinauf- 
gegangen, betragen  at>er  damit  aar  wenig  mehr 
als  %  der  Oesammteinnahme  von  1050  Hillienen 
Mark   aus  dem  nüterverkelir.    Die  Einnahmen 
der  engliacheu  Eisenbahnen  überhaupt  sind  von 
mnd  1540  Millionen  Mark  auf  mnd  3000  Mil- 
lionen Miark,  die  Ausgaben  von  mnd  800  Mil- 
lionen  Mark   auf   1200  Millionen  gewachsen. 
,  Die  durchscbuittlicheu  Beförderungskosten  für 
1  daa  Tonnenkilometer  laaaen  aleh  ana  den  ge- 
machten Angaben  nicht  sieber  ableiten. 
I       Der  Grand  dafür,   dafs  der  Massengdter- 
[  verkehr  fast  *Jt  des  gesammtea  Ofiterverkehrs 
ausmacht   und  doch  nur  mit  '  h  an  den  Ein- 
I  nalimen  tbeil  nimmt,  liegt  iu  den  verhältnifa- 
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mäTsig  niedrigen  Frachtsätzen  für  Masaengüter 
and  den  geringen  Weiten,  anf  die  sie  in  Eng- 
land befördert  werden.  Das  »chnelle  Anwachsen 
der  Ansgaben  in  dem  behandelten  Zeitraum 
schreibt  der  Vortragende  hauptsächlich  dem 
Steigen  der  Löhne  nnd  den  höheren  Matcrial- 
preisen  za.  Es  wird  daran  anschlieldend  gesagt, 
dafs  die  Ersparnisse,  die  man  durch  Verbesse- 
rungen an  den  liocomotiven  und  dem  vorhandenen 
Wagenpark  oder  durch  VervoUkommunng  der 
Betriebsweisen  in  dem  gleichen  Zeitraum  erzielt 
habe,  nnr  wenig  hätten  beitragen  können,  das 
Anwachsen  der  Ausgaben  zu  milfsigen.  Das 
würde  auch  in  Zukunft  i<o  bleiben,  wenn  man 
nicht  zu  ganz  anderen  Mitteln  seine  Zuflucht 
nähme.  I>a  von  den  Verbesserungen  an  den 
Locumotiven,  dem  Bahnkörper  und  dem  Oberbau 


miuderung  der  zu  leistenden  Zngkilometer  von 
I  17'/t7<*-  normalen  lU  t-\Vagen  zu- 

saromeng^esetzter  Zug  habe  eine  Nutzlast  von 
0,52  tona/Fufs  =  1,73  t/m;  durch  die  Einführung 
gröfserer  Güterwagen  für  Massengüter  könne 
man  die  Nutzlast  leicht  auf  0,8  i  tonsiFufs  bringen, 
somit  um  «3270  vergröfsern.  (Die  Zahlen  werden 
nicht  näher  begründet.)  Wenn  entgegengehalten 
werde,  dafs  die  Vortheile  der  Vergrüfserung  der 
(•üterwagen-Ladcfähigkeit  erst  bei  grofsen  Ent- 
fernungen zwischen  der  Versand-  und  Empfang- 
station von  Belang  wären,  wie  sie  in  Nord- 
amerika vorkämen,  während  für  die  kleineren 
Entfernungen  in  England  ein  nennenswerther 
Nntzen  dabei  nicht  zu  erzielen  wäre,  so  träfe 
dies  nicht  allgemein  zu.  Man  brauche  nur  den 
Einflufs  der  Beförderungsweiteu  auf  die  Betriebs- 


Abbildnng  1  und  2. 


anf  der  Strecke,  dem  ütnban  der  Bahnhöfe  nnd 
der  Vervollkommnung  der  Betriebsweisen  nur 
noch  wenig  mehr  zn  hoffen  sei,  so  müsse  das 
ganze  Augenmerk  auf  die  Umgestaltung  des 
Wagenparks  gerichtet  worden.  Da  ferner  von 
dem  jährlichen  (Jüterverkehr  fast  auf  Massen- 
güter entfielen,  so  müsse  in  erster  Linie  die 
Umgestaltnng  des  Wagenparks  für  den  Massen- 
güterverkehr  angestrebt  werden  und  zwar  nach 
der  Richtung  hin,  dafs  eine  Verkleinerung  des 
todten  Gewichts  im  Verhältnifs  zur  Nutzlast 
sUittfände.  TwinbeiTow  giebt  an,  das  mittlere 
todte  (iewicht  eines  englischen  Massengüterznges 
betrage  39  °/o  der  Bruttolast,  so  dafs  nnr  ü  1  */o 
der  j^anzen  Zugbelastung  als  Nutzlast  Fracht 
bezahlten.  Wenn  man  ','3  des  todten  Gewichts 
sparen  könne,  käme  man  auf  74  "/o  Nutzlast 
statt  til  °/o,  was  einer  Vergröfserung  von  20  "jo 
entspräche.  Bei  440  Millionen  Mark  Brutto- 
einnahme ans  dem  Massengüterverkehr  wären 
dies  8H  Millionen  Mark  mehr  oder,  wenn  die 
Verkehrsnienge    die  gleiche  bliebe,  eine  Vor- 


kosten zn  beachten,  um  zn  der  Ansicht  zu  ge- 
langen, dafs  auch  bei  kleineren  Entfernungen 
ein  Nntzen  zu  en-eichen  wäre,  wenn  auch  kein 
so  bedeutender  wie  bei  grofsen,  da  bei  kleinen 
Entfernungen  die  Kosten  für  das  Ent-  und  Be- 
laden, Zu-  und  Abführen  auf  den  Endstationen 
einen  grofsen  Procentsatz  der  gesanimten  Be- 
triebskosten ausmachten. 

Die  Hauptschwierigkeiten  für  eine  durch- 
greifende Vergröfserung  der  Ladefähigkeit  der 
Güterwagen  liegen,  wie  erklärend  hinzugefügt 
werden  mag,  weniger  auf  der  freien  Strecke  der 
Eisenbahnen  als  auf  den  Endpunkten  der  Ver- 
kehrsbeziohungen  nnd  auf  denjenigen  Zwischen- 
stationen, wo  eine  Aenderung  der  Zusammen- 
setzung der  Züge  erfolgen  mufs.  Auf  der  freien 
Strecke  können  die  Hanptträger  einzelner  eisernen 
Brücken  vielleicht  zn  schwach  sein  und  der  Ver- 
stärkung bedürfen,  die  übrigen  Anlagen  wei*deu 
im  allgemeinen  für  die  L'ebcrleitung  schwerer 
Züge  ausreichen.  Die  Endbahnhöfe  nnd  ein- 
zelne Zwischenbahnhüfe  dagegen,  anf  denen  die 
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Züge  aafgelöat  oder  zusammengestellt  werden 
oder  ihre  ZittaiiimeiiMetsiio|[r  Indern,  imd  Wagen 
den  Ladestellen  znf!:<^fi"ilirf  odor  entnommen  werden 
oder  auf  AascblafsgeleUe  von  aud  nach  iudastriellen 
Werken  gelangen,  bereiten  die  grOfliten  Schwierig- 
keiten. Hitr  sind  es  namentlich  die  anszn- 
flihrenden  Kaugirbewegangeo,  die  za  passirenden 
Drebaeheiben  und  WiegevorrielitQngen,  die  in 
dem  Geieiaen  Torkommenden  Bögen  and  die  An- 
lagen nnd  Einriohtnngen  der  .\iischlnf«inhaber, 
die  den  \'erkekr  mit  den  grolseu  Wagen  er- 
achweren.  Namentlieli  aber  aaf  den  tigentliehen 
Rang^irbalinliöfen,  wo  hekanntlirh  nenerdinpa  in 
Europa  viel  mit  Hülfe  von  Ablaufbergen  rangirt 
wird,  kirne  man  in  grofte  Yeriegenheit.  Denn 
daa  Bangiren  Bit  Ablaofbergen  würde  aich  bei 


£ngland  hatte  in  einzelnen  dicht  bevölkerten 
Gegenden  schon  vor  der  Anlage  der  Eiaenbabneo 
einen  ziemlich  bedeutenden  Verkehr,  dem  die 
Eisenbahnen  sich  anpassen  muüsten.  Der  Klein- 
liMndler  erblickte  daher  in  dem  Eisenbahnwagen 
anfiliifylii  h  nnr  einen  Erpatz  für  das  übliche 
Frachtfulirwcrk  and  wollte  womöglich  seioeu 
eigenen  Wagen  haben,  weahalb  man  aehr  kleine 
\\'agen  einführte.  Da  iia  di«  GflWohidMit  der 
H.lmiier,  kleine  Menpren  von  Waaren  za  be- 
»telltin,  sich  nicht  nur  behauptet  hat,  sondern 
immer  mehr  anabreitet,  ist  die  I)arch8chnitta> 
belastang  der  gewöhnlichen  englischen  Güter- 
wagen (von  6  bis  8  t  Tragfähigkeit)  vielfach 
aif  9,5  bia  hOchatena  4  t  nrttokgngaagea.  Bin 
Tortheil  der  kleinen  Wagen  ist,  dab  aie  lelebter 


Abbttdang  8  nad  4. 


sehr  schweren  Wagen  wegen  seiner  (icfahiiich-  | 
keit  und  der  zu  erwartenden  liiesciüidiguug  ver-  i 
bieten  nnd  damit  ein  VcnrtbeU  des  Eiaenbalin«  | 
betriebe«!  auff^eerelicn  werden  müssen,  der  sehr 
hoch  anzuschlagen  ist.  in  Nordamerika  liegen 
die  VerfatltnisBe  in  dieser  Beziehnng  insofern 
anders,  als  meistens  mit  dem  Htofabanni  rangirt 
wird,  wobei  zwischen  je  zwei  Rangirgeleisen  ein 
Lanfgeleis  für  Locomotiven  liegt,  von  dem  aus 
die  auf  den  Kangirgeleisen  stehenden  Wagen 
von  der  Loconiofive  mit  Hülfe  eines  sogenannten 
Stufsbaumes  abgestofsen  werden.  Auf  den  eng- 
liacben  Bahnen  inebeeendere  wfirde  die  grofiM 
Zahl  von  I 'rrhsclioiben  ein  ars'cs  Hindernifs  für 
die  Vergröfserung  der  Güterwagen  bilden.  Die 
Drdteeheiben  anf  den  engllBehea  Bahnen  genügen 
nnr  für  Wagen  mit  kleinen  Radstftnden,  können 
in  der  Kegel  auch  nicht  vergrOfsert  werden,  da 
sie  zu  dicht  nebeneinander  liegen.  Ferner 
Iflelen  die  Hamii  l-i^cwohnheiten  der  Kleinhändler 
eine  grofae  Bolle  im  englischen  Eisenbahnwesen. 


I  eine  lohnende  Rückfracht  finden,  was  bei  grofsen 
1  schwieriger  ist,  wenn  nicht  ganz  besonders 
I  günstige  Verkehmi1»esiehnngen  bestehen.  Der- 
artige Verkehrsbt  /if'hungen,  bei  denen  beispiels- 
weise ein  furtwährender  Anstansch  von  Masaen- 
gfitem  vor  sich  geht  nnd  für  welcbe  die  Wagen 
grofser  LadcHlhigkeit  daher  passen  würden  nnd 
anch  schon  gebaut  worden  sind,  giebt  es  aller- 
dings in  England. 

Ks  ist  nun  interessant  zn  erfahren,  wie 
Twinberrow  die  angedeuteten  vSchwieriirkeiten 
überwinden  will.  Zunächst  wird  erwilhnt,  dals 
ven  einer  tinCaehen  VerlAngemng  der  vier- 
rfldcri^ren  Wagen  unter  Vertrrörserung  des  Kad- 
standes  nichts  zu  erwarten  sei,  da  diese  langen 
Wagen  nicht  dnrch  die  scharfen  OeleisbQgen  der 
englischen  Rahnhöfe  nnd  indnstriellen  Werke 
und  über  die  Drohseheiben  zu  bringen  seien 
und  anch  in  Oeleisbögen  mit  etwas  grOfserem 
Halbmesser  den  Zugwiderstand  beträchtlich  er- 
hoben würden.    Trotzdem  stellten  die  Great 
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Bahn  Versuche  mit  Wagen  von  20  tons  (20,32  f) 
Ladefähigkeit  and  12'  =  3,6ti  mfiadataud  an, 
deren  todtes  Gewlebt  auf  7  tons  18  ewte  —  rnnd 
8  t  herabgemindert  sei.  Bei  der  Vorwcndnnp 
vmi  Drebgestellen  würde  maa  zwar  die  Schwierig- 
keit des  fiefltlirene  sdiarfer  OeleisbSgen  umgehen, 
aber  es  würden  die  Drehscheiben  flir  den  l'eber- 
gKOg  der  Wagen  zu  klein  sein.  Aach  blieben 
anf  den  Endstationen  noch  viele  Aenderangen 
zu  treffen,  die  sich  n.  a.  anf  den  Umbaa  aller 
Knd-  und  iii'ludcvomchlunpen  mit  kurzen  Platt- 
formen, namentlich  für  den  Kohleuverkehr  er- 
strecken wtirden.  Wolle  man  aber  tretsdem 
solche  Drehpestellwagen  bauen,  so  w;tren  als 
Selbstentlader  die  Wagen  Abbildung  1  und  2, 
mit  Bwei  Triehtem,  von  36  t  TragftUgkeit  and 
9~  m  Entfernung  von  Mitte  zu  Mitte 
der  Drehgestelle  za  empfehlen,  bei  denen  die 
Obertbeile  weniger  anf  Blegrong  beanepraebt 
wfirden  als  bei  der  gewölinlirheu  |!ii;i,iit,  weil 
die  Sebwerponkte  der  Lasten  oiiber  an  die 
Enden  in  die  NBhe  der  StBtipanIcte  rBckten. 
Kftme  ea  auf  Selbstentlad  an  g  nicht  an,  so  könne 
man  Wagen  mit  einfachen  viereckigen  Kästen 
bauen,  deren  Langw&nde  durch  ein  Sprengwerk 
versteift  würden.  Der  Vortraj^onde  macht  soiner- 
spits  iiiilcsson  fiiten  anderen  Vorschlag.  Er  will 
Uiimlich  keine  DrehgcstcUwagen,  sondern  einfache 
Tierrlderige  Wagen  verwenden,  mit  langen  Kasten 
nnd  kurzem  Untergestell  nach  Art  der  Strafsen- 
babnwagen.  Um  die  gröfsere  Länge  des  Wagen- 
kaateoa  sn  erbalten,  lollen  dabei  die  Acbien  in 
Art  Kratrti:ilkf>n  gelagert  werden,  der  auf 
überhängenden  Enden  den  Wagenkasten 
mit  Hftlfe  Ten  Blattfedern,  an  vier  Zwiseben- 
pnnkten  mit  Hülfe  von  Wnrmfrdern  trägt  (Ab- 
bildongeu  3  und  4).  Bei  Annahme  eines  Achs- 
drucke«  von  12'/»  t  wibile  rieb  dnrcb  eine  solebe 
Anordnung  eine  Vergröfserung  des  Gesamrat- 
gewichts  eines  Wagens  (Nutzlast  and  todtes 
Gewicht)  von  50  "/o  gegenüber  dem  jetzigen 
englischen  Normalwagen  crfrebeu.  Dieser  \'or- 
schlag  ist  an  sich  für  die  englischen  Hahnanlagen 
mit  ihren  vielen  Drehscheiben  wohl  beacht«n»- 
wertbt  ▼«vanageeetst,  dafs  der  Lauf  solcher 
Wagen  wegen  der  grofsen  überhängenden  Massen 
nicht  ein  za  anrahiger  wäre,  und  sich  beim 
Rangfaren  keine  Schwierigkeiten  ergeben  wflrden. 
Aach  wäre  docli  zu  bedenken,  dafs  man  es  bei 
Eisenbahn-Güterwagen  mit  ganz  anderen  Be- 
lastnngen  nn  thnn  bat  all  bei  Stralbenbabnwafen, 
so  (Li Ts  (lic  Uebertragung  der  Hanart  von  Strafsen- 
bahowagen  aaf  Eisenbahnwagen  nicht  ohne 
weiteres  mOglieh  «ein  würde,  gaan  abgesehen 
davon,  dafs  die  Vergröfserung  des  Achsdruckes 
auf  lü^'t  t  doch  aneh  recht  anerwünscht  wäre. 
\To  nicht  eo  viele  Drelueheiben  vorhanden  sind, 
Wirea  Drehgestellwagen  wohl  vorzuziehen,  zu- 
mal das  Gewicht  des  Twinbenrowschen  2b  t- 


Wagens  als  obere  Grenze  der  za  erstrebenden 

Gewichfnvennehnuig  noch  nicht  .■vn^'osphcn  wird. 

Ausführlich  wird  sodann  über  die  Endstationen 
gesprochen  nnd  nochmals  betont,  dafii  die  er- 
folgreiche Einfälirung  von  Güterwagen  griifserer 
Ladefähigkeit,  seien  es  einfache  vierräderige 
Wagen,  wie  sie  die  Oreat  Weeten  nnd  London 
and  North  Western  Bahn  versacben,  oder  Dreh- 
gestellwagen, in  erster  Linie  von  der  Lösung 
der  dabei  auftretenden  Schwierigkeiten  anf  den 
Endstationen  abbinge.  Da  in  England  viele 
Anlagen  zum  Knt-  und  Heiaden  von  Eisenbahn- 
wagen in  den  Händen  von  Leuten  wären,  die 
den  Eisenbahnen  fem  standen,  so  würden  ridi 
manche  Eigenfliiiiner  weigern,  auf  eigene  Kosten 
ihre  Einrichtaugen  ohne  weiteres  umzubauen, 
vielmehr  Bfli^fschaften  dafür  fSordem,  dalk  man 


Abbildung  S. 


rie  durch  Tiaifbrmafrigangen  an  den  enieiten 

Gewinnen  theilnehmen  lasse.  Für  den  Kohlen- 
verkehr insbesondere  kämen  folgende  Lade- 
stationen für  England  in  Betracht:  a)  Stationen 
der  Producenten,  also  Kohlenzechen,  KohlenhSfe, 
KnJilen  -  Aiischliirsliahnböfe;  b)  .Stationen  der 
grolücren  Abnehmer,  wie  gewerbliche  Betriebe; 
c)  Stationen  der  Händler,  für  die  Abfuhr  mit 
Laiidfuhrwcrken ;  d)  Endstatioreu  in  Häfen,  den 
Eisenbahnen   oder  Dockgcsellschaften  gehörig. 

Die  Stationen  der  Klaase  a  würden  im  all- 
genu'inen  wohl  eine  gröfscro  Länge  der  Wagen 
ohne  gi-ofso  Aenderangen  der  Stationsanlagen 
anlassen,  aber  die  Hdhe  der  Wagen  würde  dvroh 
die  Höhenlage  der  Kiltter,  Schüttrinnen  u.  s.  w. 
beschränkt.  In  den  älteren  Stationen  unter  b 
lägen  viele  Geleise,  mit  scharfen  Bdgen,  kleinen 
Drehseheiben  nnd  schwachen  Schienen ;  die  An- 
lagen für  den  Kiingirdienst  wftren  oft  nur  dürftig 
nnd  keineswegs  geeignet  für  das  Bangiren  mit 
sehr  schweren  Wagen.  Viele  Werke  in  dicht 
bevöllterten  Gegenden  hatten  nicht  so  groAe 
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LandllBelieii  svr  y«ifRgii]ig',  ilah  sie  di«  Dreh* 

Scheiben  cnfTichrpn  kfinnten,  nnd  wären  daher 
nicht  in  der  Lage,  die  grofsen  Kohlenwagen  auf 
ibren  KobleitftreleiReo  «ntladeo  za  Mnocn.  Man 
müsse  in  sdlclicn  Füllen  iTHf  inncrlialb  der 
Werke  besondere  Lagerplätze  einrichten,  auf 
w«lche  die  grofeen  Eisenbalmwagen  eotlfldcn, 
und  dann  die  Kohlen  mit  kleineren  Wagen  oder 
mechanischen  Handhabangseinrichtungen  ver- 
theilen. Das  alles  würde  Kosten  verursachen, 
welche  die  Ansclilnfsinhaber  nicht  allein  tragen 
kSnntea.   Die  L.adeplatze  der  HIndler  nadi  c 


Abbildutg  6  vnd  7. 


bestlnden  meistens  »w  einem  Nebengeleis  mit 

Hanm  diinehen  z\m  Aufstellen  von  I.anflfnhr- 
werken,  in  die  bei  kleinen  Kohlenmeugcu  ua- 
mittelbar  geladen  wurde,  so  dafs  Lagerplätze  nicht 
erforderlich  seien.  Es  würden  bei  dieser  Art 
des  Verkehrs  im  allgemeinen  die  kleinen  ^Vagen 
TOB  den  HtodlerD  bevorsagt,  um  die  Zahlung 
von  Standgeld  zn  vormf^iriPTi.  Wolle  mnn  ^roTgc 
Wagen  eiafiihren,  so  wären  Lagerplätze  einza- 
riebten;  wenn  man  tolcbe  anlegte,  könnte  der 
I?auiiiinli;ilt  der  Wafren  allerdiii^'s  weit  besser 
ausgenutzt  werden.  Viele  von  den  Kohlen- 
Ladeplfttzen  in  London  bitten  erhöhte  Geleise, 
die  über  den  als  Magiizine  dienenden  Trichtern 
ligen.  Die  Geleise  au  sich  könnten  i>hne 
weiteres  mit  schweren  Wagen  befahren  werden, 


es  wAren  jedoeh  aoeh  die  Terbindongen,  wie 

Geleisbögen,  nrchsrbpihRii.  zu  ündern.  Immer- 
hin könne  bei  den  grolsen  Mengen,  am  die  ea 
sieb  handde,  und  den  TerhiltnICraiKMf  grolben 
Trarisportwoiten  von  den  Zechen  bis  nncli  London 
die  Einführung  grofser  Wagen  hier  noch  am 
ersten  in  Frage  kommen. 

Was  die  Endstationen  unter  d  beträfe,  so 
kämen  eine  Keibe  verschiedener  Ladevorrichtnngen 
in  Betracht,  deren  Einrichtung  sich  theil^  nach 
den  Vrtliehen  Verhältnissen,  thcils  nach  der  Art 
der  zn  verladenden  Kohlen  richte.    Die  enip« 


'  lif«'li-n  Kolilen-\  erladevomchtBBgen  bilden  bc- 
I  kanntlich  einen  der  heachtenswerthesten  Theile 
j  der  Hafenausrüstungen  in  dem  Vei-einigtcn  König- 
I  reich.    In  Schottland  «ind  viellMh  Kr&bne  der 
in  Ahbildnnff  Fi  CfKPirhnftcn  Art  im  Gebrauch, 
I  an  denen  eine  Böhne  hängt,  auf  die  der  zu  ent- 
ladende Wagen  fhhrt.   IHe  Bühne  wird  mit  dem 
Waffen  über  die   SrliifTslnke   fre.siiiwfnkt,  ihr 
Hinterende  dann  e|was  angehoben,  worauf  infolge 
der  Sehrägstellnng  die  Kohlen  durch  die  Vorder^ 
klappe  deä^  ^\■a;rt■lls  In  raiisfallcn.     Wagen  mit 
VorderUappen  wei'den  auch  in  den  Kohlen» 
gebenden  von  Wales  angewandt,  aber  die  üeber- 
ladevorrichtnngen  sind  anders  gestaltet.  Die 
Wagen  kommen  gcwölmlich  auf  einem  parallel 
j  zur  Dockkante  liegenden  Goleis  au,  werden  auf 
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Drehieheibm  nm  90*  gedreht  and  ovn  In  Anf- 

ziitrr  frefiihren,  wie  sie  die  AhliiMiitifi:«'ii  ti  und  7 
zeigen.  Die  Aafzngo  liaben  eine  Biiime,  die 
—  nadidmii  sie  einen  Wa^en  anfi^nommen  hat  — 
Hciikrecht  dnrcb  Prel"M\vasm>rki-aft  uder  Dainpf- 
kraft  gehoben  und  dann  tichrilg  Kt^stellt  wird, 
worauf  die  Kohlen  durch  die  Vordcrklappe  de» 
Wagens  auf  einf  SchflUrinuf  tallcii,  die  nie  in 
den  Sfhitfsi auiii  leitet.  Der  leere  Waaren  wii'd 
dann  mit  der  iiiilme  /.iirürkgedruht,  niedergelassen 
nn4  abgerollt.  E.s  ist  viel  Sorgfalt  anf  die 
zweckmilfsiEre  Kinrichtnnf?  dieser  Kohlenatifzitpe 
verwendet  worden,  namentlich  hat  man  sieh  be- 
nllht,  sie  (lber«n  den  Srtliehen  Verhältnissen 
anzupassen  und  mit  iiiöirlichst  wenip  Hetrieba- 
kraft  anszakummün.  Eine  andere  Art  der  Kohlen- 
verladnng  besteht  In  Darham  nnd  Northnmber- 
land.  Dort  werden  die  Kohlen  meistens  in 
Wagen  mit  Bodenldappen  befördert,  das  Uober- 
laden  gaschteht  an  m Achtigen,  In  die  Docks 
hineiiigelNUiten  GcrüRten  mit  Hülfe  von  Schiitt- 
rinnen.  Das  grolsartigste  Beispiel  dieser  Art 
von  Kohlenverladnng,  die  natfirlieh  eine  crrofse 
Sturzhdbe,  also  eine  hohe  f-aj^e  des  I  fei-s  zum 
WasserHpiepel  hedintrt,  bieten  die  Tviie  Dcicks 
bei  Sunth  Sbiulds  in  der  (iratschatt  Durham 
(Abhildongen  8  bis  10).  Die  ZsiUhrnngsgeleise 
ffir  vcdle  und  die  AWanffreleise  fiir  leere  Wairen 
sind  mit  Gefälle  in  entgegengesetzter  Kiehtung 
angelegt,  so  dab  die  Wagen  selbstthfttig  sn- 
und  ul)laufen.  Alle  diese  Kohlen  -  Verlade- 
vorrichtungen mnfston  natürlich  bei  dem  Ucber- 
gang  zn  grSlheren  Eisenbahnwagen  gelndert 
werden.  Am  leichtesten  würde  »ich  dies>>s  liei 
den  zuletzt  beschriebenen  Anlagen  in  Durham 
and  Xorthnmberland  ennfigliehen  lassen,  die  ohne 
weitere»  fiir  die  Entladung  grofser  Wagen  — 
auch  Drehgestell  wagen  nutzbar  gemacht 
werden  könnten.  Anders  lägen  die  Verhältnisse 
in  den  Gegenden,  wo  Krfthne  oder  Aufzüge  ver- 
wendet würden,  also  die  zum  unmittelbaren  Ans- 
stiirzen  crforderlicho  Höhe  fehle.  Dort  müsse 
man  m  einer  vollstftndtgen  ümgestaltnng  der 
Ueberladevorrichtungcn  sehreiten.  wnlici  die  neuen 
.Anlagen  der  Nordamerikaner  voruusMichtlich  als 
Vorbild  genommen  werden  kannten.  Znnftchst 
könnte  in  Fra^re  kiniiiin'ti.  bei  nin<lrijr  v'elctrenem 
Ufer  die  erforderliche  Sturzhühe  durch  llinanf- 
stoften  der  Eisenbahnwagen  mit  einem  Stöfs- 
wa^pn  (pnsher)  auf  eine  stark  ansteitrende  Kbcne 
za  gewinnen.  Ein  amerikanisches  Beispiel  dieser 
Art  stellen  die  Abbildnngen  11  nnd  19  dar. 
Auf  das  in  seinem  unteren  Thell  mit  der  Neigung 
1  : 3  construirto  Hulzsreriist  ist  «'in  (ieleis  für 
die  Eisenbahnwagen  ^elejct.  Zwischen  den  beiden 
Schienensträngen  dieses  Geleises  liegt  ein  zweites 
(icleis  von  kleinerer  Spurweite,  anf  dem  der 
Stofswugcn  läuft,  der  durch  ein  Kabel  gezogen 
wird.  Der  Stefhwagen  verechwindet  am  Fnfse 
der  schiefen  Ebene  in  einer  Versenkung,  so  da  Ts 
der  Eisenbahn  wagen  über  ihn  hiiiweglanfen  kann. 


Darauf  wird  der  Stofcwagen  mittels  des  Kabels 

au»  der  Versenkung  eniiM>ri.'eholt,  fafst  den 
Eisenbahnwagen  von  hinten  und  schiebt  ihn  die 


OD 
§ 


Digilized  by  Google 


810  aidil  und  Umii.     DU  Vmfr9fkmui$  itr  LudtfOHtktU  4m-  MrmVM  «. «.  w.        1.  Angoat  1901. 


genei^rto  Ebene  binanf.  Wolle  man  aber  Kohlen- 

aufzüge  für  f^rofso  Eisciibahnwagcu  bauen,  so 
hätten  die  Ämorikuner  uns  anch  dafUr  die  Wege 
gewlesen.  Der  Vortraf^ende  p'iebt  einige  Bei- 
Bpiele,  auf  die  wir  niclit  näher  einzugehon 
braachen,  da  der  (iefronstand  bereits  ansführliili 
in  «Stahl  und  Eisen"*  behandelt  worden  i«t. 
Dort  sind  aach  Beispiele  angegeben,  wie  man 

flberladon  kmni,  ohne  die  hcIi \v«'i Wai^''''^  zu 
heben  uder  211  drehen,  was  seine  iiedeukeu  hat, 
da  ein  Eisenbahnwagen  nicht  so  gebaut  ist,  dafs 
seine  ganze  liclastnng  ohne  weiteres  auf  die 
eine  Seite  gowurfen  werden  kann;  auch  läuft 
die  Schmiere  bei  dem  Kippen  leicht  ans  den 
Achshiirbsen. 

All  dt*n  Twiiibt-nowschcn  Vortrag:  IkU  siili 
eine  lUngert;  iiesprecbung  geknüpft,  die  nament- 
lich den  anwesenden  Eisenbabnteehnikem,  an 
denen  Twinberrow  selber  anscheinfnd  uirlst  ir<- 
hürt,  Gelegenheit  zur  Aeuiserung  über  die  Sache 
g^ben  hat  Die  von  dem  Vortragenden  vor- 
geschlagene Bauart  der  Wagen  nach  dem  Vor- 


BefSrdem  einer  Tonne  (also  anch  des  todten  Ge- 
wicht«) mit  solchen  Wagen  86  Shillinpr rd.  87  -  H 
betrügen.  Wenn  daher  das  todte  Gewicht  eines 
Wagens  um  1  t  vermindert  werden  kSnne,  man 
aber  dabei  der  Sicherheit  wegen  annülune,  dab 
ein  Wagen  jährlich  nur  8000  Meilen  zurücklege, 
Hü  würden  Slüliing  =  rund  t>7  t-S  au  iie- 
triehakoaten  für  jeden  Wagen  gespart,  waa  für 
1 058  000  W'agen  des  Vereinigten  Könisrcicha 
über  70  Millionen  Mark  jährlich  betrage.  Von 
anderer  Seite  wird  anf  die  grofsen  Schwierige 
keiten  hingewiesen,  die  in  der  bedenteiiden  Zahl 
von  Privatwagen  für  den  Massengütervcrkehr 
lägen.  Auf  der  Great  Central  Bahn  beispiels- 
wcise  liefen  nur  29000  der  Bahngesellschafk 
tri  Im  i  iire,  daKTffon  100000  Privat -Wasren,  in  ganz 
Kiigiund,  .'Schottland  und  Irland  wären  unter 
den  voriiandenen  1068000  Wagen  ntedeatena 
ir>0(Min  Privatwagen.  Die  Pangiranlagen  anf  den 
Bahnhöfen  müfätea  geändert  werden,  was  zwar 
schwierig  sei,  aber  in  Amerika  stattgefimden 
bitte.  Man  habe  die  Brikhmng  gemacht»  daft 


AbbndoBg  11  und  12. 


Iii 


bild  von  Strarscnbalinwagen  wird  ans  den  bereits 
augedeuteten  Gründen  bekämpft.  Die  Schwierig- 
keiten bei  der  Umgestaltung  der  Anlagen  auf 
den  Endstationen  wären  gröfser,  als  Twinberrow 
zugeben  wolle.  Allein  in  London  würde  die 
rmgestaltnug  der  Kohlenhöfe  eine  fabelhafte 
Summe  kosten.  Schlieftlich  würde  man  die 
Sache  doch  so  anfassen  iniisHen.  dafs  Kohlenlager 
geschaffen  wSrden,  in  welche  die  grofsen  Eisen- 
bahnwagen annSchst  entlflden  nnd  von  denen 
aus  die  Kidilen  spilfer  vertlieilt  würden.  Das 
erfordere  aber  eine  zweimalige  Handhabung  der 
Kohlen,  die  theuer  und  schädlich  sei.  Ein 
Bedner  giebt  an,  dafs  die  Betriebskosten  für 
Massengiiterzüge,  die  von  dem  Vortrasrenden 
nicht  mitgetbeilt  seien,  Mitte  der  siebziger  Jahre 
anf  der  London  and  North  Western  Bahn 
tut  pence  ^  rund  H,40  für  lono  Tons- 
meileu  —  rund  5  Ji  für  1000  Tonnenkilometer 
betragen  bitten.  Werde  hinzngefligt,  daft  anf 
derselben  liabn  ein  normaler  s  Tonnen-ira.<isen- 
güterwagen  diirchschnittlicb  ÜOO  Meilen  in  der 
Woche  zurückgelegt  habe,  so  könne  man  be- 
rechnen, dab  die  Jihrlichen  Betriebskosten  flir  das 
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die  bereits  vorhandenen  Specialwagen  grofser 
Tragfähigkeit  für  Holz,  Eisen  u.  s.  w.  mitunter 
lange  stehen  mnlsten,  bevor  sie  angefordert 
würden,  also  anscheinend  wenig  begehrt  seien. 
Die  Kchwereu  Wagen  würden  die  Einführung 
durchgehender  Bremsen  für  die  Güterzüge  be- 
dingen nnd  es  sei  sweifelhaft,  ob  man  dasn 
übrrtrrlien  künne.  .Ans  dem  Verlauf  der  Iie- 
sprecbung ginge  hervor,  dal*8  es  hauptsächlich 
die  Kohlenzeehen  nnd  die  Dockeigner  wiren, 
welche  die  Fiilirniig  in  der  Sache  übernehmen 
müfsten,  da  deren  .Anlagen  die  gröfsten  Aende- 
rungen  erforderten;  die  Eisenbahngesellschaften 
allein  könnten  die  Frage  nicht  lösen. 

Ein  greitTiarcs  Erpebnifs  hat  der  Twin- 
bcrruwscbe  N'ortrag  sonach  nicht  gehabt.  Immer- 
Idn  ist  er  die  Veranlassung  gewesen,  znniehst 
die  ScliwieriL-ki'ifen  bei  der  Eiiifiiliruiiir  pröfserer 
Uassengüterwagen  auf  den  englischen  Bahnen 
von  allen  Seiten  zu  beleuchten.  Ob  man  Schritte 
zur  N'erwirklicbung  der  geuiacbten  Vorschläge 
tbun  wird,  erscli^'int  nach  den  Aeufsenmgen  der 
anwesenden  X'ertrcter  der  Eisenbahngesellschaften 
zweifelhaft.  Anf  alle  Fälle  ist  für  uns  in  Deutsch- 
land die  weitere  Entwicklung  der  Anijelefrenlieit 
von  grofsem  Interesse.  Frahm. 
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Methoden  und  Besnltate  der  üntersachniig  des  Alninlnlnnw 

und  semer  Abk(f  mmlinge. 


Unter  diegem  Tit«l  veröffentlicht  Professor 
L.  Tctmajcr  im  IX.  Hefte  der  „Mittheilnngen 
ans  der  Materialprtifiings  -  AnKtnlt  iuii  »chweiz. 
Polytechnikum  in  Zürich"  einen  eingehenden 
Bericht  über  die  im  Auftrage  der  Aliirainium- 
Indastrie-Uesellschaft  zn  Neahaosen  auBge- 
führteo  V«rmche  mit  Alanlaivm  und  deflsen  L«> 
(rirunpcn,  den  wir  narhtsf  ohend  im  Anszupe  wieder- 
gebeu,  uuter  Uinzufü^fung  «ini^fer  «igeaea  ho- 
merkangen  im  Texte. 

Gescfiii  litüf  hcs.  Tliit-its  im  Jahre  1854 
stellt«  Bansen  iielDaluminiam  ia  Polverform 
mit  H8lfb  des  galvuiisehen  Stromes  dar,  dnreh 
den  er  das  Aluminiuiii-Xai  i  iunx  hl  rid  spaltete. 
Aber  erat  Dach  der  Krtindung  der  Dynamo- 
maaetiina  wurde  ee  möglich,  das  Alomininm  in 
grSfiwrem  Ibftatabe  auf  elektrolytischem  We^e 
zn  {gewinnen  nnd  so  die  chemi-«rh-iiiotullniL'isi  l»e 
Bereiliuii^isart  allmählich  ganz,  zu  verdrüEi^^uEi. 
Die  Elektrolyse  wurde  zunächst  niclit  zm*  (ie- 
winnan;?  des  Keinaluminiums,  sondern  zur  Dar- 
stellung von  Alnmiuiambrouze  augeweudet.  Diesen 
Endzweck  strebte  aowohl  da*  Amerikaner  Cowlea 
(IS^.*»),  fil-^  anch  der  Franznsp  Tlt  i  nnlt  an. 
Beide  Erttnder  benutzten  den  elcktrischeu  Licht- 
bogen  sam  Zereetsen  der  Thonerde  in  Anwesen* 
hi'it  von  Kupfer.  Das  au'^^^fsrlnriloir  Hcin- 
alnmiaiom  legirte  sieb  aUbald  mit  dem  Kupfer 
Qnd  bildete  mit  diesem  die  Alaminitimbronze. 
Der  elektrische  Ofen  von  Cowles  war  für  eine 
itedacirang  der  Thonerde  durch  Kohle  in  der 
hohen  Temperatnr  des  T^ichtbogrens  confltrnirt, 
also  frir  einen  rein  chemischen  Vorpang,  neben 
dem  aber  in  Wirklichkeit  w<ihl  ein  elektrolytisclier 
Procefs  einherlicf.  Bei  der  M.ethodo  von  Heroult 
wurde  dagegen  die  Zenetznng  der  Tbonerde 
allein  dun  Ii  Analyso  angestrebt. 

HerouUs  elektrischer  Ofen  bestaud  im  wesent- 
lichen atts  einem  Tiegel  ans  Kohle,  in  welchen 
ein  aufrechthängendes  Bündel  Kohlonplnftcn  nin- 
geilihrt  werden  konnte.  Der  Tiegel  stand  mit 
dem  n^tiven  Pole,  das  KohlenbQudel  mit  dem 
positiven  Pole  eiß- r  r\viiaiiinnia8chine  in  leitender 
Verbindung.  Die  Hurdsohle  des  Tiegels  war 
mit  geschmolzenem  Knpfer  bedeekt,  anf  dem  sich 
eine  Schicht  von  j)ulverisirter,  reiner  Thonerde 
befand.  Das  Kohlenbündel  wurde  zunächst  so  weit 
herabgefnhrt,  dafs  es  mit  seiner  unteren  Seite 
in  die  Schicht  ans  Thonerde  eintauchte  ond  nahe 
an  das  Kupferbad  herankam.  Alsdann  war  der 
Stromkreis  geschlossen.  Von  dem  Kohleubnudei, 
dem  positiven  Pole,  ging  nun  der  Lichtbogen 
nach  dem  negativen  Pole  übet.  i!<  t  ilnich  das 
Kopfcrbad  gebildet  wui'de.  Sobald  die  Thonerde 
In  der  hohen  Temperatnr  de«  lächtbogeoa  ge* 


schmolzen  war,  wurde  das  KohlenbSndel  etwas 
gehoben,  so  dafs  der  Strom  durch  die  nunmehr 
leitende  Thonerdo  ging  und  diese  in  ihre  Be- 
standtheile.  Aluminium  und  Sauerstoff,  zerlegte. 
Der  Sauerstoff  ging  an  die  aus  K"hlo  bestehende 
Anode  und  verbrannte  dieselbe  zum  Tbeil  zu 
KeblMioatjrdf  w&brend  das  Alomlninm  nach  der 
Kathode,  dem  Knpfer,  wanderte  and  sieh  mit 
diesem  zu  AUiminiumbronze  legiite. 

Die  sehweizerisehe  metellorgiseheGeeellsdiaft 
beabpiclititrfi  ,  ilas  üonniltsrlu'  Verfahren  zur 
Darütelluug  von  Alumiuiumbronzc  gewerblich  zu 
verwerthen.  Sie  war  aber  noch  nicht  Aber  die 
einleitenden  Versuche  hiiiaus;;ckommen ,  als  es 
dem  Miiucbener  Chemiker  Dr.  Kilian!  gelang, 
in  dem  etwas  abgidlnderteo  Herenltschen  Oftn 
das  Keinalnmininm  aas  der  Tbonerde  darzastellen. 
Dr.  Kiliani  arbeitete  im  .\uftrago  der  .-Mlgemeinen 
Eloktricitatsgcsellachaft  in  Berlin.  Diese  ver- 
ständigte sich  mit  der  Schweiz,  metalltirg'.  Oe- 
sellschaft nnd  beide  Firmen  tniiiulpten  die  Alu« 
miutum  -  ludustrie -  UescUschaft  zn  Neu- 
liansen,  als  deren  technischer  Leiter  Dr.  KUiaai 
berufen  wnrde.  Dr.  Kiliani  ging  auf  die  Massen- 
gewiuQuug  des  Keinalaminiums  aus,  erbaute  eine 
Giefserei  znr  Herstellong  Ton  Alnmininmlegirangmi 
und  war  bestrebt .  ilurch  systematische  Kr- 
forscbuog  die  Technik  des  Giefs-,  Walz-  ond 
Ziehverfiihrens  für  das  Alnmlninm  nnd  seine 
Legirungen  zn  entwickeln.  \un  so  chu-  Achrre 
(THuidlagu  frir  die  Verwendung  in  der  Industrie 
zn  schaffen.  Namentlich  der  Preisrückgang  des 
Reinalunäiniiniis  (von  20  im  Jahre  1888  auf 
2  M  im  Jahre  1K!>H)  veranlrifstc  Dr.  Kiliani. 
eine  gröfserc  .Xnwendung  der  .\luminiumlcgirungen 
in  der  Technik  anzustreben,  um  das  Absatz- 
gebiet dl  Aluminiums  zu  erweitern.  Zu  diesem 
Zwecke  ersuchte  er  die  schweizerische  Material- 
prflflingsanstalt  am  Anaftthrong  einer  Rdheven  Ver- 
Riniipn  nach  wissonsrhaftlichen  Grundsätzen,  znr 
Feststellung  der  physikalischen  und  mechanischen 
Eigenschaften  sdner  Fabricate.  Die  Venmche 
sollten  nach  dem  Ei  incHsen  der  Prüfungsanstalt  und 
auf  Kosten  des  Antragstellers  ausgeführt  werden. 

Der  Tersnehsplan.  In  Aussieht  genommen 
war  je  eine  Versuchsreihe  mit  !(•-,  7, .5-  und 
5  procenttger  Aluminiumbronze.  In  jeder  dieser 
drei  Versuchsreihen  sollte  der  Einfluft  eines 
Zuschlages  zur  I.cgirung  von  0,5  bis  10  "/"> 
Silicium,  OJy  bis  20  "/o  Eisen  nnd  30  bis  90  7° 
Zink  festgestellt  werden.  Die  Prüfung  der 
einzelnen  Legirnngen  wurde  sowohl  im  ge- 
go.ssfnen,  als-  atich  im  jrpwnlzten  und  gezogenen 
Zustande  derselben  beabsichtigt.  Dem  nm- 
Cuaenden  V«r«iielie  sollte      kleinerer  Versaeh 


Digitized  by  Google 


8tt  Ütalil  aiid  Eiaaa.  JMMtfitm  nid  RmOttU  in-  VnUrmdmiit  dt»  AUmimimim  m.».m.        1.  Aii(aft  1§01. 


▼orauBfielieii»  welcher  nur  den  Zweek  einer  all- 
gemeinen OrientiruDs  über  ilie  Eigenschaften 
des  Aluminiaais  uad  «einer  LegiruDgen  hatte 
und  nur  in  der  QQAlit&tabestiinnituiir  fegomeneo 

HatorialK  durch  Zer^eif>^|Jr^ifnn{ren  bestand. 

Für  den  HanpU  ensuch  waren  von  der  Aluiui- 
uiiun-IuduiiU-ie-CietielUcbafl  an  die  sehwdseriBcbe 
KalerialprnflingBBiistalt  za  liefern: 

a)  an  g e  jr o  s  b  e n e ui  und  p e  w  m  !  z  t  p m 
Material:  von  jeder  MetallsdHe  1  Burreu  von 
5  X  S  Querschnitt  and  1 1 0  hezw.  1 40  cm 
Litn^p,  behobelt  nml  geschlichtet,  mit  tad<  llosci 
Oberrtächenbescbaffeuheit,  b)  an  Blech:  von 
jeder  Hetnllsoile  eine  Tafel  von  5  X 
Quersrlmitt  und  220  cm  LiUigo,  c)  an  Ihaht: 
Ten  jeder  UetalUorte  ein  Bund  von  20  m  Länge, 
bei  9  bis  9,6  mm  Dleke  des  Drabtfadens. 

Dies  Mad  rial  sollt€  bc  iiulzt  wcrili  ii .  1,  zur 
FeetetellUDg  der  chemischen  Zusammensetzung 
and  der  speeieUen  pbysikaUsehen  Eigeneebaften ; 
2.  zur  Keststellnng  der  statischen  Elasticitilt«- 
und  Festigkeit8vorhilltDifi.se,  and  zwar  der  Zug-, 
Drack-,  Scheer-,  Biegung«-  und  Torsionsfestig- 
keit;  zur  Feetstellnng  des  Verhaltens  im 
kalten  und  warmen  Zustande  hinsichtlich  der 
Biegsamkeit,  Schniiedbarkeit  und  Abnutzbarkeit; 
4.  zur  Feststellung  der  dynamischen  Festigkelte- 
verhällnLsse,  und  zwar  der  .Stauchbarkeit,  Schlag- 
Zugfestigkeit  und  Schlag -Biegefestigkeit.  Die 
FeeteteUuner  der  rein  teebnologl«ehen  Eigen- 
srhaftcn  Alnmininms  und  seiner  Legirungen 
wuUte  die  Aluminium-IudustriegeseUscbaft  durch 
ilire  eigenen  Organe  ansfBhren  lassen. 

Ausfiihrunff  'li'r  Versuche.  IMc  |»lan- 
mäTsigeu  Präfiiugea  aud  FeststelLongen  wurden, 
sowdt  das  Xaterial  dasn  angeliefert  worden  ist, 
in  der  Anstalt  des  schweizei  isi  In  n  Polytech- 
oikUffiS  ausgeführt,  mit  Ausnahme  der  Torsions- 
versnche  und  der  Emittlnng  der  dynamischen 
Festigkeitsverhältnisse.  Hierfür  war  die  ge- 
nanntf^  Versuchsanstalt  nicht  eingerichtet.  DieTor- 
Hioui^versuche  übernahm  Professor  Bausch inger 
in  Hänchen,  während  Professor  Martens  in  Cbar^ 
lottenburg  die  dynamisi  licn  Fcsf  igkeitsversuche 
ausfülu-eu  liefs.  Professor  Dr.  Lunge  leitete  die 
cbemiscb-analytiiseben  Arbeiten.  Die  Uetfaoden, 
nach  denen  ilio  ciiizcliMU  Pniersuchim?«ri, 
Prüfuugeu  und  Ermittlungen  ausgeführt  wni-dcn, 
sind  von  den  verschiedenen  VersnchsstetteD 
eingehend  beschrieben.  Der  Kaum  gestattet 
es  nicht,  hier  näher  darauf  einzugehen. 

Der  anf  sehr  breiter  Basis  anüresteUto  Ver> 
snchsplan  ist  s]):ttt>r  eriuiilitb  cingescltfftnkt 
worden.  Zu  dem  Hauptversnclie  (uuifasscnde 
Versuchsreihe)  ist  aufser  Reinalnmininm  und 
Knpfsr  nor  Ainminiumbronzo  mit  einem  zwischen 
11  nnd  4,r>  */o  variirenili  ri  Gehalte  an  -•Munii- 
niniii  hfl  angezogen  worden.  Der  Uehalt  der 
Aluminiumbrunze  nn  Eisen  liegt  swisehen  0,9 
und  1,5  7»!  ^er  *d  Silicinm  swischen  0,7  und 


2,7  7o>   Da  das  nntersnebte  Beinalnmininm  nnr 

rund  0,6  7»  Ei^^'  "  ""kI  '^-^  7^  Siliciniii  cnfliielt, 
das  untersnchte  Kupfer  aber  rein  war,  so  ist 
ersichtlich,  dalVc  Eisen  and  Silicivm  den  Leflrl- 
ruDgen  zugesetzt  worden  sind,  um  den  Einflnfs 
dieser  Zusatce  auf  die  Eigenschaften  derselben 
zu  ermitteln.    Warum  man  mit  dem  Znsatze 
von  Eisen  und  Silicium,  entgegen  dem  Versuchs- 
planc,   nicht  über   1,5   bezw.  2,7  7"  Iii'iaus- 
gegangen  ist,  läfst  der  Bericht  des  Herrn  Prof. 
Tetmajer  nicht  ersehen.    Diese  Einschrnnknnfr 
des  Versm  hsplanos  ist  nni  so  melir  zu  bedauern, 
als  Alumininmbrunze  luit  einem  Eisengehalte  bis 
nn  5  7«  ^  vortbeilhaft  Verwendung  findet,  wo 
rill  iiirbt  rostendes  Material  mit  hnlier  FpHtickett 
I  au  der  .Streckgrenze  erforderlich  wird.  Messing 
I  mit  einem  Zosntse  von  Alnndninm  ist  nur  in  der 
■  ziitTsf  zur  allgemfint'ii  ("trieiitiruTif;  aiisgofiiliiiien 
I  kleinen  Versuchsreihe  herangezogen  worden, 
i       In  der  umfassenden  Versnebsreibe  ist  nur 
die  ei-sto  Serie  —  gegossene  Barron  aus  Alunii- 
niuni  und  Aluminiumbronze  —  vollständig  dnrch- 
i  ^^etülirt  worden.    Die  Serie  der  Versuche  mit 
gewalztem  Materiale   ei-scheiui   i  i  cits  unvoll- 
ständig, und  die  dritte  Vci-snclisserii'  des  Arbeits- 
planes —  gezogenes  Material  —  ist  gar  nicht 
ausgeführt  worden.    Dr.  Kilianis  Interesse  an 
den  Versuchen  erlahmte  mit  dem  Fortschreiten 
dei*selbeo  mehr  und  mehr,   weil  sich  bei  der 
I  Entwidtlung  ebes  für  Alamininmbronze  geeig- 
neten (tiefsverfahrens  unüberwindliche  Schwierig- 
I  keiten  herausstellten.    Dr.  Kilian!  lag  es  vor 
I  allem  an  der  Ergründung  der  Technik  dieses 
:,  Giersverfahroiis    snwir  an  rlor  FeHtsfelliins'  <lcr 
Eigenscliafteu  der  so  viel  vorspreclieudeu  Älumi- 
niarabronzen.   Als  die  Uerstelliing  von  dicbten 
Formgufsstticken  nicht  gelang  und  die  Fcstig- 
keitsoigenschaftcn   der  gegossenen  Br»)nzen  in 
der  umfassenden   V^ei-snchsreihe  nicht  den  Er- 
wartungen entsprachen,   stellte  die  .Aluminium- 
Industrie-tiesellschaft   die  Anfertigung  der  ge- 
walzten   Vcrsuchjämaterialien    scbliefslich  ein. 
Die  gesogenen  worden  gar  nicht  in  Angriff  ge- 
nonimon.     Dir  «|irttrrr  n  Erfahrungen  der  Tech- 
I  uik  haben  Dr.  Kilian!  insofern  recht  gegeben, 
I  als   die  fabrieationsmlU^ige   Herstellung  von 
I  Fornigur««tücken    aus    .Aluminiumbronze  bisher 
nicht  gelungen  ist  und  kaum  jemals  gelingen 
wird,  weil  die  mit  in  die  Form  gelangenden 
Oxyde,  souic  die  starke  Contrartion  des  Mt  tallcs 
beim  ErsUUTen  und  andere  Ursachen  die  Erzic- 
Inng  oinee  dichten  Gusses  vereiteln.  Dagegen  hat 
Dr.  KUiani  scheinbar  den  Werth  der  gewalzten 
Alnminiuaibronze  für  die  Industrie  unterschät  zt.  Zu 
vielen  Zwecken  ist  diese  Logining  wegen  ihrer 
hervorragenden    FestiL'^ki  itscjgenschaften ,  ihrer 
vorzüglichen  S(  Imiit^ilbarkeit,  Bearbeif  utigsnihig- 
keit,  Seowasserbestündigkeit  u.  8.  w.  von  nicht  zu 
-  Qnterschatzender  Bedeutung,  wohl  geeignet,  den 
Bedarf  der  Industrie  an  Aluminium  so  steigem. 
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Ergebnisse  de«  Veranehes.  1.  Resultate  der  I  DieVorrersttchemitAlainiiiiiimbrosieBindiilehtiii 

kleinen,  oricutireudi  ii  \'i  i>ui  hsivilif.   Die  Ix  i  <li n  Taliellc  1  ■inf'rf  noramen  worden .  weil  diese  Legi- 

Vorventacheu  mit  gc^osiicueiu  Alammiam-Utissing  .  ruugeu  weiter  outen  Ja  den  Tabellen  der  omfaMen- 

entielten  KestüUte  sind  ans  Tabelle  l  ersiehtllch.  j  den  Yersaebsreihe  ansAbrlicik  behandelt  werden. 

Tabelle  1.    KJein«,  orJpuUrende  YerfiacTisrellie.   ZerrplNprOrunffen.    (i.m'm'-'; .  n -  Af  n « r i  1 1. 


Lf.i. 
Nr. 


T^tnennnng 
des  Materials 


Analjrsen 

Spaunang  an  der 

Bruch- 

Quer- 
schnitts- 
venuio- 

denng 

Ca 

tm 

F« 

91 

BfMtn 

Urucb- 
grMM 

uQuimDg 

•;. 

ltK,'qriii 

•'. 

"  '  0 

««,77 

_ 

0,61 

0,45 

SSO 

970 

12,7 

17,7 

r»»,H3 

J9,ö«.i 

0,12 

l.iuO 

.5220 

14,8 

22,5 

i.m 

l.oi 

I.2U 

l.so 
ä.78 
3.Ü5 
3.:!7 

r.,fi5 

65.37 
6*,96 

(;r>.i»() 
66,0;  { 

63,23 
63,0<j 
60.72 
64.11 
6»,4« 

31,96 

32,8'ä 
H2,fil 

:i:i,i8 
;ti,26 

32,80 
32.36 
84.60 
31,16 
«9,97 

ü,ia 
0,10 
0,13 
0,10 
0,18 
0,35 
0,57 
0,39 
0,40 
0,55 

0.22 
0.42 
1.02 

i>.;;-j 

<».49 
0.63 
0,55 
0,79 
0.75 
0.41 

I4.KJ 
1470 

22:to 
l6:io 
1770 
3220 
2170 
2660 
3970 
1570 

4070 
4030 
5160 
4400 
1Ö90 
63:50 
.■jSIO 
6764» 
6600 
5744) 

46,9 
•45.2 
19,3 
36.1 
25.5 
6.6 
6,5 
6,0 
5.8 
10,4 

89,6 
4«,ü 
19.3 
36,S 
27.8 
10.5 
11.9 
9.7 
9.9 
15,3 

0,49 
0,73 

i.io 

1,35 

1.S6 

1,90 

59,24 

58,9 

57,98 

57,26 

58.03 

57.86 

00,4i 

H'J.7;! 

39,66 
40.15 

39,92 
39,55 
39,60 
39,82 

0,33 
0,11 
0^5 

0,29 
0.3.i 

... 

0,17 
0,17 

0.  46 

1.  fW 

0,35 
0.13 
0,86 

1510 
17{J0 
2930 
244JO 

»80 

1850 
3320 

4260 
5500 
6100 
64S0 
6060 
4920 
4^ 

26.7 
17,4 
«1.4 
90.5 
16,6 
23,3 
1,& 

31,2 
«1,3 
24.4 

n.i 

18,3 
25,3 
«.+ 

98.5 

- 

910 

8190 

4t.I 

46,3 

1 

3 
4 

5 
6 
7 
s 

9 
10 
II 
11 

LS 
14 

15 
16 
17 
18 
19 

«0 


Rt'in  AhiHiiniiim  .  .  . 
tievvuhnlif'hes  HesNing , 


-«5 

Rein-Knpfer 


Die  Tabelle  1  läTst  11.  a.  Folgendes  ersebeu : 

a)  Mit  wachsenden  Gebalte  an  Alnmininm 

steigt  die  Festigkeit  des  Mesninirs  zuerst  und 
fitUt  darauf  wieder.  Das  Maximam  un  Festig- 
keit ist  bd  den  weicheren  liCgirungen  (lfd.  Nr. 
3  bis  12)  mit  etwa  3,4  7»,  bi>i  den  bftrtereo 
(lfd.  Nr.  13  bis  19)  mit  etwa  1»4  7«  Alnmininm 
eiTcicht  worden. 

b)  Die  Brncbdelmnng  des  Ifessinfs  flUlt  mit 
wacbsendeui  (iehalte  an  Alinniniiini.  Sie  wird 
bei  melir  als  2  "yo  Alaiuiniaiu  scbon  unzalil^iaig 
gering.  Ob  dieselbe  bei  weiterem  Wachsen 
dos  Alamininms  wieder  stoipen  wfiidc,  wio  <lic^ 
aus  Nr.  12  gescblusaeu  werden  könnte,  lassen 
die  ausgelBhrten  Versncbe  nicht  ersehen. 

c)  Silifinin  wiikr  muh  lfd.  Nr.  .'>  frhebli<<b 
auf  idrhüliong  der  Festigkeit  und  Herabsetzung 
der  Braebdehnnng.  Bei  lfd.  Nr.  T6  tritt  dies 
nicbt  so  sehr  in  die  Ersclioiiuing.  Der  EiMun- 
gehalt  ist  nicbt  so  verschieden,  tun  einen  Ein- 
iliifs  anf  die  Eigenschaften  der  Letrinin^rf^n  er- 
kennen za  lassen. 

Die  Versnchsstncke,  deren  Hesnltato  die  Ta- 
belle I  ersehen  liUst,  sind  in  kleineren  Coquilleu 
gegossen  worden.  Nach  den  bei  den  N'ersnchen 
mit  .Miiminiuinbronze  gemaclifrn  Krfahrungen 
ist  auKonehmeu,  dafs  gröfäere  bniistäcke  des 
AhuniaiiiinmeBshiga  weniger  gnte  Besnltate  er- 
geben haben  trttrden. 


2.  Resultate  der  grufsen  Versucbsi-eihe. 

A.  degessenes  Hatertal.  Die  Ergebnisse 

der  rbemischcn  Analysen,  der  ZtrnAfa-,  Scbeer-, 
Dmek-,  Biege-  and  Torsionspriifaogen  sind  in 
der  Tabelle  2  zosammengestellt,  soweit  dies 

mSglicb  war. 

Ein  EinHnfs  der  verschiedenen  Zusamnien- 
setKung  der  Legirungen  auf  die  Festigkeitseigen- 
schaflen  derselben  ist  ans  Tabelle  2  nur  allgemein 
zu  erkennen,  indpin  ilie  Festigkeit  mit  der  Er- 
höhung des  AlamininiuKehalts  von  5  auf  10  "J» 
witebst,  während  die  Brachd^hnnng  abnimmt. 
Tn  rloichem  .Sinne  wirkt  ib  r  Znsiitz  v«n  Eisen 
und  Silicium.  Die  Abweichungen  mehrerer  Iteiheu 
der  Tabelle  2  yon  dieser  ans  der  (lesammtbeit 
!iervniiretenden  Rege!  Ninl  wi.lil  lianptfiachlich 
anf  das  mehr  oder  weniger  ^utt)  (leliugen  der 
verschiedenen  Gnfsstfieke  snrifckzufShrmi.  Ferner 
likist  Tabelle  'J  ersehen,  dafs  die  lo prörciitiire 
Aluiuiniutnbronise  schuu  mit  einem  Eisen-  uud 
Silicinmgehalte  von  znsammen  l  ,5  "/o  für  prak- 
tische Verwendungszwecke  zu  .spröde  wird,  wie 
das  ans  den  {reringen  Hrnnhdehnnnpfen  der  Zer- 
reifsprobeu  und  beHonders  ans  <k>n  nit'bt  in  die 
Tabelle  2  aiits?enoninieiien  .Schlagzugpriifnngen, 
sowie  den  tei  bnolopischen  Kallln  iirlii>r  «ihen  lifr- 
vorgebt.  Hei  den  KaltbrHülipi  obi-u  haben  nur 
die  Alnmininmbronzeu  unter  lfd.  Nr.  7,  !),  Ii, 
13,  16  und  16  der  Tabelle  ii  gute  ZAbigkeit 
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1.  Augofl  ItOl.       JldAadlM*itMrA0iijtate4«' IMcrMidkitNf  dte  Stabl  und  Bina.  816 


gez«tgt,  WBB  mit  den  Braehdebniiiig»!!  d«r  Zet- 

reifsproben  in  Uebereinstiniuiung  steht.  Die 
technolog-iücheu  Bothbracbproben  Uefsen  eine  vor- 
zügliche Zähigkeit  fast  aller  anteranchten,  «mfetva 
600°  C.  angewärmten  Alominittinba^oiisen  erkeimeD. 

Die  Sellin  ifdepr oben  mit  gegossenem 
Maierialts  ci  gaben  folgendos  Kesnltat:  Kein- 
alominillin  ist  k»lt  Hchmiedbar;  Alaminium- 
bronzeu  sind  es  im  allgemeinen  ebenfnlls,  jf><lnrh 
nimmt  bei  diesen  die  Kttitscbmiedbarkeit  mit 
waeliBend«m  Gehalte  an  Alaminiam  ab  and 
wird  bei  nlwa  10**',,  Aliiininiiim  gleich  Null. 
£iji  SUiciamgehalt  von  2  bis  3  7«  macht  die 
Bronzen  im  Icalten  Zastande  iprSdeond  nabüdaara, 
aofern  dtT  sumniari^clic  (Jehalt  an  Alniniiiluiii  und 
Silicium  8,5  7«  übexstcJureitet.  Im  warmen 
Znstande  sind  die  Alnminiombronsen  plaatiech, 
weich,  bildsam  und  daher  vor/.üglich  Bchmied- 
and  walzbar;  sie  genügen  beim  Strecken,  Aus- 
breiten, Spalten,  Lochen  u.  h.  w.  den  hSchsten 
Anfardarnngen.  Die  günstigste  Scbmiedetcm- 
peratur  i??!  ht  lle  Kirschmthgrliith. 
Alamiuinm-  und  SiliciniugehHlt 
arfotderUche  Sebmiedeteniperatur. 
nntzangserprobungen  durch 
einer  gut  und  daaerud  geölten  gufaeiseruen  Scheibe 
saigten  die  liArtareB  Alwiilninmbroaaea  mit  weniger 
als  89,6  %  Kupfergühalt  gerineri  rfn  Gewicbts- 
verlant  als  zwei  gleichzeitig  geprüfte  Lager- 
metalle. Bei  den  weicheren  AlaminianbronMii 
war  es  amgekehrt.  I>ii  Lagannetalle  liatten 
folgende  Zasanuacosetzung : 


II 


I 


Kupfer  .  1,10  7w  7,557« 
Aatfanon  1^06  »  11,90  « 


Zinn  , 

Blei  . 


13,00  70  80,65  70 
07,10  .    0,85  y, 


Die  Alaminiumbronzen  mit  weniger  als  6  "jo 
.Alumininm  liefen  rasch  warm  und  schmierten 
stark.   Hiernach  wÄre  die  Verwendunfr  von  hnrtor 


WacliHfinlcr 
ermäfsigt  die 
Bei  den  Ab- 
schleifen auf 


Alnminimn-Bronee  als  Lagermetall  nieht  Ma- 

geschlossen.  In  der  Praxis  hat  sich  diesalba 
für  dieaen  Zweck  jedoch  nicht  bewährt. 

B.  Gewalztes  Material.   Die  Tabelle  3 

gicbt  eine  analüge  Zusammenstellung  der  Prtt- 
fungsresultate  dos  gewalzten  Materials  wie 
Tabelle  2  von  den  gegossenen  Üarreu,  jedoch 
ana  dem  oben  unter  III  erwähnten  Ornnde  nieht 
in  gleicher  Vollständigkeit. 

lu  Tabelle  3  zeigen  diejenigen  Alaminium- 
bronzen die  gOnatigsten  Featii^eitaeigenaeiiaftea, 
deren  ^nmmarisrh>T  <Tehalt  an  Aluminitiin  und 
Silicinm  zwischeu  8  und  10  7»  Uegt.  Bei  mehr 
als  10*/o  werden  die  LegirnogeD  sa  sprBde, 
unter  s Mi  ibt  die  Festigkeit  niedrig.  Der 
Kinflufs  des  Eisens  tritt  wenig  hervor.  Die* 
jenigen  Altmrininmbronzen,  welche  bei  den  Zer^ 
reift^prüfungen  die  gröfste  Bruchdehnung  ergaben, 
erwiesen  sich  auch  bei  den  technologischen  Kalt- 
bmcbproben  als  am  z&hesten.  Bei  den  Roth« 
bmchproben  wurden  alle  Stäbe  um  180*  ge- 
hoben iinil  in  iler  Bifernng  voUstitiiflis'  znsiimmeii- 
gedriickt.  Dabei  zuigten  sich  nur  in  zwei  FäkUen 
Spuren  von  t^uerrissen. 

Da  die  Versuche  im  Decpiiiber  Ihkh  von  der 
Alumiuiuu-ludastrie-GesellBchat't  beantragt  wurden 
sind,  so  ist  anznndunen,  dalb  die  VermiolMoliJeete  in 
den  Tnliren  1  «89  bis  etwa  1892  hergestollt  wurden. 
Seit  dieser  Zelt  sind  in  der  Darstellung  der  Alu- 
mlnlombronze  nieht  unerhebliche  Fortaehritte  ge- 
macht worden.  Die  Qualität  ist  namentlich  darr  Ii  (Tif 
Verwendung  sehr  reiner  Metalle  zum  Legiren 
gehoben  werden,  während  ein  gröherer  oder 
geringerer  Zusatz  von  Eisen  es  ermöglichte,  die 
Festigkeit  auf  das  gewünschte  Mals  zu  bringen, 
ohne  dafs  die  Hrnchdchnung  allzusehr  herabging. 
Nachstehende  Tabelle  läfst  die  Zusammensetznug 
und  Festigkritsei^^«  nschaften  einiger  Legirangen 
neuerer  Zeit  tirselieii. 


Tabelle  4.  ZaaaniBkeaseUcang  und  Festigkeltselgeusehaften  einiger  Alumlniambrunxen. 


Lf.l. 

A&alyaeo 

Zerrei  fsversuflie 

n(Mrl>riniii:;-j;u^(uud 

Hr. 

AI 

Ca 

Sfiannung  der 

Braeb- 

des  Mat«nals 

-Sl  r'!ck    I  fl"/.•^ 

dsboung 

•(« 

k,.  ,,.  „, 

1 

8,95 

91,0 

0,07 

1  1700 

\      l  S(  »  ) 

C-Jl  10 

.".frl  li.t 
i'.H  10 

■J7 
(J 
i> 

liiiit  L':i'walzt 
iri'scli  III  Icdst 

8 

.  4 

9,'.»S 

10,5 

8».81 
88.2S 

0,3t 

(tjij 
0,12 
0,1s 

0,88 

■2i  n  n  1 
21U0 
1800 

610U  1 
7100  i 

1» 
10 

L't'S(  tiiiuciU't 

L-.xiiiniedet 
<,'r>rbtttiedet 

5 
.6 
7 

8^ 
8.44 

5.96 

89,3 

88,38 

87.93 

1,33 

2,98 
4,09 

1.37 

0.1s 
0.J7 

0.90 

£600 
9650 
«60 

«H»  : 

64&0 

6330  ; 

31 

33 
31 

!.'♦>  walzt 

L'>  ^  bmiedet 

Bei  gröfscreu  Uufsblücken  zeigen  sich  auch 
jetzt  noch  hänflg  Lunker  nnd  Blasen,  die  meistens 
einen  uuganzen  Kern  der  au:«gewalzten  Stangen 
zur  Folge  haben.  Vielleicht  wird  sich  dieser  Uebel> 


stand  dadurch  beseitigen  lassen,  dafs  man  den  Block 
bald  nach  erfolg1.em  (insse  bis  zum  Erkalten  nnter 
Druck  setzt,  etwa  durch  Einpressen  eines  Stempels 
in  die  Coqallle  mituls  hydraulischen  Dmckee. 
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Mittheiliuigeii  aus  dem  Eiseiikütteulaboratoriuiu. 


Eisenoxyd  als  Material  zur  Titerbestimmung 
des  ZinnchlorQrs  und  des  Kaliumpermanganats. 

Voll  Ii.  Wduwiazewiski  in  Kul«l«ki. 

In  Bisonlinttenlnburatoricn  sind  fiwt  ftus» 
sclitiufsliih  /wt'i  Titrinixthoilen  zur  Eisen- 
be»tiuiir)unK  im  Gebrituchu:  liiojvnigo  mittels 
Zinn«hlorOr  und  die  mittel»  P«nniinganat.  Nach 
beiden  Methoden  kommt  man  «chnell  zum  Zinl, 
jtiduch  siud  di«»  Rvauitate  niciiiit  nicht  genau  genug. 
Die  H«upiumi«he  der  Ungenauigfc«iten  liegt  im 
Mftttriiil.',  (IfSiicn  man  sidi  l.is  hodiente.  Ks 
ist  «ine  bekannte  TliuLsache,  dafs  eine  Titrir» 
methode  nur  dünn  gute  Reaullate  liefert,  wenn 
man  iniNtand«  ist,  den  Titor  unbedingt  genau  zu 
ermitteln.  Diwu  i»t  aber  ein  gutes  Muterial  er- 
forderlich. Bie  jetct  wurde  meistens  KlaTierdraht 
als  Auagangspunkt  gewählt.  In  dioseni  Material 
haben  wir  nicht  nur  den  EiKongehalt,  sondern 
auch  andere  fremde  Beslandtheile  zu  berück- 
sichtigen.  Mehrere  in  meiner  Praxis  auagafahrt« 
Kiavierdraht-AnaJyeen  ergaben: 


('  .  . 

.  -  0.04 

Um 

0.1  7o 

Mn  . 

.  =^  0,10 

» 

m 

0,5  „ 

P  .  . 

.  »  0,006 

n 

o,c»  , 

S  .  . 

n 

0,01  n 

iii  .  . 

.  =  0,005 

n 

n 

0,01  , 

Cii  . 

ff 

n 

0,01  . 

AI  . 

• 

n 

<^008  , 

Im  allgemeinen  schwankte  die  Summe  der 
fremden  Beimengungen  zwischen  0,15  7»  und 
0,7  7«.  Es  ist  daraus  eraiehtlich,  dafn  der  Eisen- 
gehalt keineswegs  als  feststehend  betrachtet 
werden  kann.  Die  Voraussetzung,  dafs  10,04  g 
Klavierdraht,  nach  den  nOthigen  chemischen 
Operation«'!)  in  kxni  ccm  Salzsäure  gelSat,  10g 
meti«l!i'-rh.  Kisen  enthalten,  sind  grundlos  und 
fuhren  zu  ganz  ungenauen  Ite«ultalen.  Infolge- 
deaaen  kann  ohne  volle  Analyse  eines  cum  Ge- 
brauch bestimmten  Klavierdrahtr'*  tinc]  Rori  chiien 
dos  «igeutlichen  Kisengelialtes  von  der  Benutzung 
•ine«  solchen  Hateriale  xnr  Titerbestimmung  gar 

keine  R-.>de  sein. 

£ine  solche  Analyse  bietet  gewisse  Schwierig- 
keiten, da  die  kleinsten  Fehler  zu  ungenauen 

Kt-sultaten  fnlii  t  n.  Aurserdem  ist  dl«  aus  Klavier- 
draht hergetttellt«  Eiseolösung  nicht  beständig 
und  vernndert  sieh  hei  Belichtung,  indem  Eisen- 
chloTÜi  .  ii(st«  ht.  U«tberdics  nimmt  <lie  stark  salz 
SHurnbaltlg»'  Lflsung  stets  Kieselsäure  aus  dem 
Gla.H<'  auf,  was  die  Zusanuiiensetzung  noch  mehr 
verändert.  Aus  den  im  Laufe  des  Jahres  1889 
anagefflhrten  und  hier  folgenden  Analysen  ist  die 


VeriLnderung,  welche  die  J.äjsung  erlitten  luit,  er- 
siehtlioh : 

BisenehtoridlCsnng  enthielt: 


1&W9  in  fiO  eem 

I8»9  „  BO  „ 


„  50 


StIMHI 

0.4971»  g 

o,4yr>ö  , 
MWO» 
0.4M6, 


16.  Januar 

19.  März 
28  Juni 

lS.Octoher    18W  »  60 

17.  Deaamher  1090  .  60 

Bei  allen  H>  >tlniniungen  bediente  ich  inir-h 
der  Rothc8chen  Aethermothode.  Will  man  sich 
der  NormalMaung  bedienen,  so  mulb  man  wenig« 
i  .st«  ri>  alle  2  bis  3  Mon:ite  ilie  Fisi  iibe^if immung 
in  50  ecm  ausführen.  Zu  diesem  Zweck  nimmt 
man  mit  einer  genauen  60  eom-Pipette  zwei  oder 
drei  Proben  lU  r  N'.  rnjallOsung  und  giefst  jede  in 
eine  Porxellanedtale  von  S&Occm  Inhalt,  dampft 
cur  Trookne  ein,  fibergiefkt  wieder  mit  60  eem 
Salzsäure  s.  G.  1,12,  lOst,  iiltrirt  die  ausgeschiedene 
KieseUäuru  ab,  dam|>ft  das  Filtrat  zur  Sirupdicke 
<:in,  und  giefst  je<le  Probe  in  den  Rothescheu 
Bxtractions-Apparat,  wobei  Salzsäure  von  s.  0. 1,19 
erf'irderlich  ist.  Die  Utlieri.'ii-'hfrj  Eisenlösunppn 
werden  abgedampft  oder  abdeatillirt.  üio  zurOck- 
hleibende  EisenlAsung  wird  mit  Salpeterskure 
vom  8.  (t.  1,4  xxydiH.  mit  Wasser  vardflnnt  vnd 
mit  Ammoniak  gefällt. 

Die  Methode  ist  siemlich  sohwer  und  x«it- 
raubend,  erfordr-rt  >'  hr  aufmerksame  Arbeit  and 
giebt  doch  nicht  ganz  genaue  Besultate.  Die  ÜT- 
saoha  liegt  in  der  Botheschen  Methode  selbst, 
indem  bei  derselbett  immer  Spuren  von  Eisen  in 
der  Salzaäurelösung  zurflckbloiben.  Aulserdem  hat 
sieh  die  NormallGsung  nach  IV*  oder  2  Monaten 
verändert,  so  dalW  fOr  folgende  Venuoh«  eiDO 
Bt  stinimntig  ihres  Ki.Hengehaltas  VOtt  neuem  vor» 
genommen  werden  mufs. 

Waa  die  Boatimmung  das  Permanganat-Titers 
mittels  des  Klavi<  rdrahto3  anhotrifft,  <«o  fHit>rzeugtfe 
ich  mich,  dafs  derselbe  öfters  unrichtig  ist.  Dieser 
Fehler  hat  aainen  Orund  natUrlieh  in  der  vor- 
scliivili  n«  n  Zusamnit'ii.sef /ung  des  Klavierdraliti  s. 
Dies  veranlafete  mich,  ein  neues  Titerbestimmungs- 
material  anzuwenden,  und  fand  ieh  als  da«  hierfOr 
geeignetste  chemisch  reines  Eisenoxyd.  Dieses 
stellt  man  am  einfachsten  folgendermalsen  dar: 
100  g  Klavierdraht  werden  ohne  vorhergehende 
Reinigung  in  500  ccm  iSalzsäure  s.  Q.  1,12  gelSat, 
der  K<dil«>n«((iff  aldiltrirt  und  das  Filtrat  in  einer 
geräumigen  l'orzellanschnle  auf  dem  Wasserbade 
unter  lasdecke  mit  50  ccm  Salpetersäure  s.  Q, 
l.liiKytirt  lind  srwar  am  beshm  unter  fünfmaliger 
Hinzugabe  v<in  10  <cm  ilNüa.  Nach  Beendigung 
des.OxydationsproeeaBes  wird  die  LSaung  bis  aar 
Trockne  eingedampft^  dann  auf  dem  Sandbade  bei 
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lW*C.9rtraekaeC.  Den  trookncn  RttekBiuid  gi»M 

man  mit  250  com  SalnftUM  VOB  6.  1,12  um, 
gi«bt  500  ccm  heifs»«  Wasser  zu,  erwArmt  auf 
dem  Wasserbade,  bis  alles  Lüsiicho  gelöst  ist,  und 
filtrirt  die  auegeschiedene  Kieselsilure  aus  der 
heilsen  Lfisung  ub.  Das  zur  Syini|iilicki>  ein- 
gedampfte Filtrat  wird  iu  einen  *2äU  ccm  fassenden 
Kolben  «ingegOMwn,  di«  Schal«  mit  SaltdUire  go- 
wasrlion  tind  der  Kolben  bis  Jttir  Marke  mit  dieser 
Salzsäure  gefüllt.  Jetzt  beginnt  das  Extrahiren. 
J«  fiO  «em  der  fertigen  Llleang  werden  swei»  bia 
dreimal  mit  Actlu  r  extrahirt,  wulici  ilin  "iiyH'riscfi.  n 
LiSauogeD  suaammeugebracht  und  abdestillirt 
werden  mfleaen.  Der  RfleketMid  im  Kolben,  wei- 
cher noch  etwas  Aether,  Aldehyde  und  Alkohol 
eothulten  l^ann,  wird  auf  dem  Siuidbade  sur  Eut- 
feroung  denellNHi  gvicoeht,  mit  Wuner  verdOnnt 
in  einen  Litar»Koib«n  f;«%oHsen,  bis  %ur  Marie« 
mit  Wasser  gefOlU  und  gut  gemisoht.  Je  250  ccm 
werden  in  ein  gerilumiges  Be<-)iergla8  ab|>ipettirl, 
stark  mit  Waaaer  verdOnnt  und  heifo  mit  kleinem 
AmirmriiMlftlbcrsrhiirs  pcfTillt.  Die  Lösung  sanimt 
Niederschlag  mub  nur  kurze  Zeit  gekocht  und 
dann  mittele  telmmaltger  Deeantation  mit  sieden- 
dem Wasser  |,'<'\vasclicn  Wfrdrin.  Die  \lH(InrMcl)!;lpc 
von  vier  Partien  (je  250  ccm)  werden  jetzt  in  ein- 
grofiws  Becheiglae  cuaammengebraeht,  noeh  einmal 
mit  viel  Hu  cli  ndem  Wasser  begossen  und  gemischt, 
worauf  man  absetzen  lifet.  Den  rein  gewaschenen 
Niedermshlag  gielbt  man  in  eine  neue  grofs«  flaehe 
Porzellanschaie,  stellt  dieselbe  anfangs  auf  das 
Wasserbad,  dann  auf  das  Sandbad,  bis  der  Nieder- 
schlag bei  I60bia200*  C.  vollständig  trocken  wird. 
Das  so  hergestellte  Eisenoxyd  wird  in  einem 
AchatmfirstT  Kepulvi-rt.  im  GlfisgffTifs  noch  hei 
120"  C.  getrocknet  und  im  Exsiccator  über  Schwefel- 
Store  aufbewahrt. 

Das  Ei«!trin'xyiJ  wird  nicht  geglüht,  doiin  es 
löst  sich  sonst  schwer  in  Salzsäure  und  Schwefel- 
•Iure;  nicht  geglahtes  braucht  daxu  7  Minuten. 
Die  Menge  des  im  Ei>vnuxy>I  noch  enthaltenen 
Hydratwassers  muCs  «lurch  Ulähen  eines  be- 
stimmten  Gewichtes  von  Eisenosyd  genau  fest« 
gestellt  werden,  wenn  man  den  wirklichen  Gehalt 
an  wasserfreiem  Eisenoxyd  und  Eisen  in  dem 
vorher  erhaltenen  Niederschlag  kennen  lernen  will. 
Ein  von  mir  auf  diese  Weise  hergestelltos  Eisen- 
«Xyd  ergab  noch  7,52  7«  Olühverlust  und  100—7.52 
» i^2,4ä  g  wasserfreie»  Eisenuxyd ,  was  04,74  g 
metallischem  Eisen  entspricht. 

Die  Eiaenmenge  in  Eisenerzen  schwankt  von 
45  bis  557«  Pe;  zur  Titerbeati mtuung  muls  man 
also  so  vl«l  Eisonoxyd  anwenden,  dals  darin  «hen 
fiO*/*  Eieen  enthalten  sind.  Also: 
100:64,74  =  x:0,5 

X  =  0,7788  g  FetOi. 

Um  mich  zu  überzeugen,  daCft  dies«  Men^e 
0,7728  g  FeiO«  eben  0,5  g  Ei.M-n  genau  enthiilt, 
nahm  ich  zwei  Eisenbestimmuugen  vor,  und  zwar 
die  «Ine  mit  Ammoniak,  die  andere  mit  essig- 


saurem Natron  in  neutraler  LSsung.   Di«  erste 

Methode  ergiebt  etwas  zu  niedrige  Resultate,  denn 
Eisanoxydbydrat  ist  etwas  in  Salmiak  löslicii;  die 
andere  Methode  aber  giebt  etwas  zu  hohe  Resultate, 
weil  Eissnoxydhydrat  sich  lehwer  toq  Natron* 
salten  aii»w»f>chen  lilfst. 

Für  beide  Bestimmungen  wog  ich  je  0,7723  g 
FeiOt:  Die  Ammoniakmethod«  ergab  0,71S4  g 
Feto*  =  0,40938  g  Fe;  die  MeHiode  mit  i  i  -  .mn  m 
Natron  ergab  0,7152  g  FeaU*  =  0,50004  g  Fe; 
im  Mittel  <»,7l4lt  g  FetOa  =«0,B0001  g  Fe.  Meine 
0,7728  p  Fiü  0.1  «  nlliiiltcn  somif  wirklich  ^'i  njiu 
0,5  g  metallisches  Eisen.  Mit  diesem  Material 
bin  ich  jetzt  imstande^  diA  Titarbeslimmungsii 
auszuführen.  Di«  bstr«ir«nden  Versuch«  lass«  ich 
hier  folgen. 

A)  Die  Beslimmunp  Je.-.  Z  i  11 11  <  h  lor  ü  rtiter  s. 
1.  50  ccm  der  nach  B.  Fresenius'  Voraoluift) 
I  also  von  10,04  g  KIsvierdraht  hergestellten  Efsen- 

I  chiuridlüsung  vorbrauchten  beim  Titrireu  mit  Zinn- 
clilorür  und  Jod  mit  StArko  27,71  cnm  SnClt,  also 
0,5 


27,71 


X  100=  1,804  7o  Fe  entapricht  1  ccm  SnCI,. 


2.  In  (Icrst!l))iTi  wurde  mehrere  Male 
der  Eisengehalt  mittels  verschiedener  Methoden 

«rmitt«Itw  Es  seigte  sieh,  dalk  statt  0,5  g  Bisen 

0  4^88 

nur  0,4988  g  vorhanden  war,  also  '\    X  100  » 

1.788  V*  Fe  entspricht  1  com  Sn  Oli. 

3.  Zwecks  Ermittelung  des  Tituvs  mit  Eisen- 
I  oxyd  wurden  drei  Proben  davon  in  geschlossenen 

GeflUhen  gewogen: 

M(«prectieiid  bei  Borde  kaiditiiMf 
des  aiabv«rlu«(M 

I.  0.H292  0,6015  g  Fe 

IL  0,7y77  0,5104  „  , 

m.  0^8060    0.6807  ,  , 

In  «Kiisillicn  f!!.isjjf'f:tfsen  wurde  Eisonoxyd 

in  Sabssäure  auf  dem  Sandbade  in  0  bis  8  Minuten 

getost,  in  griUkere  BecherglEser  eagossen  und  titrirt: 


v.'i  lit.iiich'e 
ccm  tiuClt 


Titw 


Die   I.  Probe  88,55     *^'f'^  X  100=  1,798 Fe 

83,^5 

.     II.     ,      28»87  X 100==  1,78»  ,  . 

,   III.     »      82^  X 100=  1,794  .  , 


Miltel-Titer  1,702  «/o  Fe 

Der  wirkliche  ZinnehlorOrtiter  ist  also  kleiner 

als  in  A)  1  und  gröfser  als  bei  A)  2,  was  ich 
beWtisen  wollte.  —  Zu  den  unter  A)  1.,  2.,  3.  an- 
gefOhrten  Untersuchungen  mub  ich  noch  hinsu- 
fügen,  dafs  die  Ermittelung  des  Zinnchlorürtiters 
mittels  der  nach  Fresenius  vorgeschriebenen 
EisenohtoridlOsung  und  die  danach  in  Eiaenerien 
i  vorgenommenen  Eisunliostimmungon  nach  diesem 
Titer  berechnet  zu  hohe  Uesultate  ergeben.  Wenn 
wir  andererseits  bei  Berechnung  des  ZiuuchlorDr' 
titera  die  nadi  dem  Roth  eschen  Verfahren  in 
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60  oom  EiMobhlorid  gefundene  Eisenmongo  in 
Betracht  ziehen,  so  er^iebt  »ich  der  Titfr  zu  kl.'in, 
d«nii  die  Oiloridlöaung  veräitdurt  sich,  und  nufsor- 
d«m  ist  man  nieht  imatand«,  daa  Bia«n  aua  d«r 
Löstiiifr  riiittils  il.'s  Ai'tluMS  viiüstüniii^  zu  (>xira- 
hiren.  In  der  cxtrnhirten  Flüssigkeit  finden  ücli 
immer  mit  Bhodankalium  Spuren  Ton  Biaan. 
JcdonfalU  is-t  >1.  r  ZinnchlorUrtitor  mit  Eisenoxyd 
ermitt«li  am  richtigaten  und  eigiabt  die  beaten 
BasuHat«  beim  Titriren  de«  Eisena  in  Eieeoerxen. 

B)  Dia  Beatimmung  dea  Fermanf anai- 

T  i  t  e  r  «. 

I.  Mittels  dea  Mohrschen  Salzes.  E«  sinrl 
drei  ventchiedene  Mengen  chemiiich  reinen  äaJzes 
gewogen. 


V«rbmeh  «■ 


Titor 


L  1.1788  g 
ir.  0,7700  , 
III.  1,0080  n 


18,8 
^7  com 

11,9  ccm 


0,77 
0,7 

I. 068 

II.  9 


=  0,08860  ,  , 

=  0,08925  „  „ 


in  KoUen^ure  und  SdiwefessAure  gelOafc  ver- 

fir»  lichten  68,5  com  und  59,3  com  Chamtleon: 

W  ^  -Üf  X  * 

8.  Es  sind  viermal  voraohiedene  Mengen  von 

Eisonoxyd  gewogen: 

a)  0,5402  g  Fe»  0»  =  0,3502  g  F« 

b)  0,7792  „  ,    ,  =  0,M)52  „   „  Glahverluii 

c)  0  1242  .         ..      0,2750  ..    „  b«raefc««l>Ujl 

d)  0,t>20«  ,   „     „  =  0,r,öi>2  „  „ 

Nach  dem  LOaen  in  Schwefeiafture,  in  Kohlen- 

sfiuro  und  gleichzeitiger  Uoduction  mit  ch<  iiiis<'h 
roinem  Zink  iat  die  LOsung  mit  Chamäleon  titrirt. 

ao  ClMmUaoii  Tit«r 

In  a)  iat  derTerbraueh  87,2  ecm  =  1,287  9o  Fe 
„  b)  „     „  ,  „    =I.21»8  „  „ 

«  c)  ,    ,  „  L'1,'J    ..  =1,297 


d) 


41.2 


-  1.2it2  . 


Mittel-Titer   0,08885  g  Fe 

Mohraches  Salz  onthilU  ''t  metallisches  Eisen,  ( 

0  08885  I 
^  ^V^^  X  100  =  1,271  7«  Fe  entspricht  jedem 

ecm  Pfrmanganat. 

2.  Von  Klaviordraht  »ind  zwei  Partion  ge- 
wogen» 0,6808  g  und  0^7616  g;  die  beiden  Partten  i 


Nittol-Titer»  1,894  %  Fe 

Aus  liL-ifj^elogten  Roxultatcn  dos  Titiir-  iis  juis 
L,  2.  und  3.  iat  deutlich  emicbtlicb|  da&  Eisen* 
oxyd  den  grOihten  und  riehtigaten  Titer  eigiebt 
Endlich  ist  noch  zu  bemerlten,  dar»  die  Arbeit 
mit  Etaenozyd  viel  angenehmer  und  einfarher  i»t 
als  mit  NormailSsungen ,  welche  man  bis  jt  t/.t 
brauchte.  Man  hat  nur  nCiliiK.  '  ine  ente<|>rechondo 
MenfT*  Eisenoxyd  abzuwiegen ,  lics^rloiohen  eine 
gewisse  Menge  Eisenerze,  liieraut'  in  Salzsäure  zu 
lOaen  undgiaiehsoilig  mlttolaZinnehlorflr  mtitriren 


Zam  SOjithrigen  Bestehen  der  BheinstrombauTerwaltiuig. 


Mit  Becht  hat  Regierang»-  und  Baurath  Jaa- 

mund  in  sciiiur  vortrefflichen  Srlu-ift ;  „Die  Ar- 
beiten der  Kheiustrom  bau  Verwaltung  1851  bis  1900" 
darauf  hingewiesen,  dafs  aich  die  Erfolge  der 
Waaaarbauten  meist  der  unmittelbaren  Wahr- 
nehmunt;  entziohen,  wUhrend  die  Auaffllirung  eines 
Ilüchbauos  oder  die  Herstellung  einer  Eiaoubahn 
am  Sidilusse  <l«^r  Arbeiten  ein  fertigea  Qebilde 
Ii«  fcr!,  in  allen  Einzelheiten  klar  Tuid  f<estiromt 
vor  Jedermaunü  Augb  steht.  Ein  Kanal  <>dor  eine 
SoMeuae  bietet  zwar  noch  gowlaae  Anhaltspanlite^ 
;ius  ilciu  ti  sicVi  ili'r  T'infaiiK  der  ausfrt  fnlirf i  ii  Ar- 
beiten und  zum  Theil  auch  das  geschaffene  Werk 
orrathen  Mbt,  aber  einer  regulirten  Stromatredce 
vermag  selbst  <l:i>  Auge  eines  Sachverständigen 
tun  Sohlusae  der  Arbeiten  nur  selten  anzusehen, 
was  geachehen  iat  und  waa  geaehehen  muftte.  Ein 
vollständig  regulirter  Strom  bietet  ein  so  einfaches 
Bild,  dala  Jeder  sich  wundert,  warum  die  nus- 
geführten  Arbeiten  eigentlich  nothwendig  wun>n. 
Die  mit  Weiden  b«.'!ttandunen  Vorlinder  vder  die 
grOnonden  Wiesen  laaaeo  nieht  erkennen,  dab  sie 


in  ihrem  Qntndo  mit  featen  SteinwäHon  oder 
niOhsam  hergestellten  FaiHdiinenwerken  durch- 
zogen sind,  denen  sie  ihr  Dasein  verdanken.  Data 
an  der  Stelle,  wo  heute  der  Strom  ruhig  seine 
Bahn  dahinzieht,  einst  grobo  Kiesfolder  durch 
Baggerung  beseitigt  wurden,  vermag  Niemaml  A  >t- 
zustollun.  Die  Gefahren,  die  einst  der  Schitlaiii  l, 
den  Ufern  und  Deichen,  den  Dörfern  und  Stldten 
drohten,  sind  längst  vergessen.  Um  so  freudiger 
ergreifen  wir  die  Gelegenheit,  an  dem  heutigtäu 
Tage,  an  dem  daa  fiOjthrige  Bestehen  der  Strom- 
bauvorwaltung  dos  Rlifini'«  ft  stlii'h  fif^paiU'-ii  wird, 
der  wichtigen  und  umfassenden  Arbeit,  die  dieee 
Verwaltung  in  jenem  Zeitraum  gaaohalfon  hat»  vor 
den  weitesten  Kreisen  das  Lob  SU  zollen«  daa  sie 
in  so  hohem  Mafse  verdient. 

Von  je  her  hat  die  Staatsregierung  mit  Beeht 
den  öffentlichen  Strömen  ihre  besondere  FQraorge 
zugewandt  imd  alljährlich  bestimmte  Summen  fdr 
Wn8serbaut<>>n  in  den  Staatshaushalt  einge.setzt. 
Nach  Jaamund  mOaaen  diese  Summen  unter  dem 
Groben  Kurfarsten  und  unter  Friedrich  dem 
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GrolSii«n  sogar  recht  beträchtlich  goWMen  »ein, 
wi>nn  man  don  UiiifiuiK  <ior  ausgcfflhrten  Bauten 
in  Betracht  zieht.  Von  1772  bis  1788  wurden  allein 
für  dio  Vertbeidigunj?  des  Ufurs  vor  Wesel  über 
swei  MiUionsn  Thal«r  Misg«geb«ti  l  Zu  Ende  des 
18.  JahrhunHfrt«!  hefand«>n  sich  Au--  Ufer  di  s  IMn  inc«! 
flb«rhiiupt  in  ziomtioh  gutem  und  geordnetem  Zu- 
•Und«,  wenn  auch  niebt  «o  wi«  b«a(e.  Die  Strom- 
l.innvi  rki-  lifstantli  n  viclnifhr  nur  iuis  It.iifhtern 
Faschinenpackwerk,  und  eine  zwölfjähri^^^  Eriegs- 
z«it  im  Zeitmum  von  179i  bis  1815  genügte,  um 
fast  sümmtliche  Werke  wieder  verschwinden  zu 
laMon.  Seit  1816  ist  dann  Jmhr  für  Jahr  an  der 
Deckung  der  Ufer  und  der  Sicherang  der  Lein- 
pfade  gearbeitet  wordeDi  Aber  die  eigentliche 
systematische  Kegulirung  desRheinstromes  beginnt 
doch  erst  mit  der  Errichtung  der  Strombauvorwal- 
iang  im  Jahre  1851.  Zu  dieser  besonderen  Ver- 
wnltttnj?><bphnrde  führte  die  ErwSgunfr,  i^tfs  dio 
besondere  Bedeutung  dos  Rhoiostromea  für  Handel 
und  Terkehr,  der  Umfiuig  der  dureh  ihn  be- 
einflußten Interessen  eines  weiten  Anwohner- 
kreiaes,  die  Schwer«  der  von  ihm  für  ausgedehnte 
Landatriehe  mDgliohen  Sebftdigangen  eine  einheit- 
liche Vorwaltung  erfordere,  die  diu  aus  ihm  i  r- 
waohsenden  Vortheile  planmftfsig  uud  zielbewubt 
SU  steigern  und  die  STadttheile  thunliehst  zu  ver> 
hüten  dio  Aufgabe  habe. 

Wenn  die  vom  ersten  Stroinl'iiudirtct'  r  \' r>  ■ 
biling  mit  unermüdlichem  Eifer  in  Aiignrt  ge- 
nommenen und  fortgeführten  Arlieiten  nur  schritt- 
weise Erfolg  Z'  ifrtt'n,  <^f  lau  da«  in  erster  Linie 
an  den  mangelhaften  Hüifsmittr^ln  der  damaligen 
Te^nik.  Dampf liagger  gab  es  noeh  niehi;  die 
Arbeit  mufste  mit  Handbaggirn  (S.ickbaggcm) 
oder  Handbaggermasohinen  vorrichtet  werden.  In 
den  40er  und  60er  Jahren  war  man  sogar  ge- 
zwungen, die  Wirkungen,  die  jetzt  grofse  Dampf- 
baiycer  unmittelbar  herstelleu,  durch  den  mittel- 
baren Sinllub  der  Einschrllnkungsarbeiten  zu  er- 
zielen. Die  .seichten  St rcjinst^illen,  die  bestanden 
und  der  Schiffahrt  Schwierigkeiten  bereiteten, 
waren  im  allgemeinen  die  Folge  einer  zu  grofson 
Verbreiterung  des  Strombettos,  dio  in  Ermange- 
lung jedes  Uferschutzes  »ich  itn  l^tufe  der  Zeit 
durch  den  Angriff  der  Strömung  und  dett  Wellun- 
sehlages  gebildet  hatte.  Eine  Verringerung  der 
Breite  des  Stromes  wirkte  naturg<'in;irs  mif  f  itu> 
Vergrdlserung  der  Wassertiefo,  und  damit  war  das 
erstrebte  Ziel  erreichbar;  denn  der  Strom  Terfflgte 
üLer  reichliche  Kraft,  um  Geschiebe  auch  von 
ziemlioh  starker  KorngrOGse  in  Bewegung  zu  setzen. 
Vm  die  Oesohlebefllhrung  des  Stromes  jedoch 
nicht  allzusehr  zu  verstärken  und  um  nicht  an 
anderen  Stellen  stromab  neue  Verwilderungen  zu 
schaffen,  war  hierbei  ein  langsames,  vorsichtiges 
Vorgehen  angezeigt.  Mit  Dampfbaggern  macht« 
die  StromhauvHrwaltunp  >  r^t  1857  don  <<rsten  Ver- 
such, indem  sie  von  der  Köin-Mindener  Eisenbahn- 
gessttsehaft  eiiiMi  zwar  alten,  aber  nooh  gut  er- 


!  haltenen  Dampf bagger  (fOr  8000  Tluiler)  anltaufte, 

mit  <ltni  dann  der  alte  Rhein  bei  Wesel  vertieft 
wurde.  Im  Strome  war  dieser  Bagger  aber  nicht 
verwendbar,  und  er  wurde  später  verkauft,  Daun 
wurden  im  I<aufe  der  Zeit  vier  kleinere  und  ein 
gröfserer  Dampfbagger  anpr»"^fhafft  und  in  der 
I  JNeuzeit  durch  gr&lsere  Maschinen  ersetzt,  als  e» 
der  Technik  gelungen  war,  immer  leistungefthlgere^ 
zweckm&f#«igi'r  und  sparsamer  .Trheit<  nd.>  Dampf- 
bagger zur  Verfügung  zu  stellm.  (ianz  besonders 
wiohtig  aber  waren  diePelsensprengungen,  nament» 

lieh  auf  der  Strecke  BiiiiU'L'ii-St.  Goar,  auf  der  von 
je  her  das  Felsenriff  bei  Biugeu  das  hauptsiohlichete 
Rindernib  fOr  die  Schiffiihrt  war.    Schon  zur 
Römerzeit  und  unter  Karl  dem  Grofsen  sowie 
apilter  unter  dem  Erzbischof  Siegfried  zu  Mainz, 
zur  Zeit  Heinrichs  IV.  sollen  auf  diesen  Felsen- 
riffen   einzelne  vorspringende   Felskopfe  auage- 
brochen und  ab^jcarliL-itct  worden  sein.  Das  „Bingor 
Loch"  soll  durch  cias  lluudlungsliaus  von  ätorkum 
SU  Frankfurt  a.  M.  im  17.  Jahrhundert  zuerst  aus- 
pfisfiron;;!  wordf  n  snin,  fti  dafs  eine  8i>hlenbreito 
1  von  4  m  geschaffen  wurde,  die  sich  noch  unter- 
halb auf  9  m  erhreiierte.  Die  apkteren  Arbeiten 
bi:selir"nikt«'n    >iidi    zumeist    djiraiif,  iliejenigen 
Klippen  zu  beseitigen,  die  innerhalb  der  Fahrrinne 
lagen.  Hit  voller  Energie  nahm  die  Bbeinstrom- 
bauvcrwaltung  sofort  nach  ihrer  Errichtung  um- 
fassendere Felsensprengungcn  auf.  Wesentliche 
Schwierigkeiten  bereitete  immer  noch  das  Ebnen 
der  iSohle  nach  der  Sprongun;^.    I*i<-  Felsspitzen 
I  und  Felsrippen,  dio  7wi^ehen  den  »  iii/.i  liion  Spreng- 
I  feldern  stehen  blieben,  beeinträchtigten  den  Nutzen 
I  der  Sprengungen  merkbar.    Da  wurde  im  Jahre 
i   1857  die  Herstellung  eine??  Tiiuetierhcbachtes  naeh 
j  dem  Vorbilde  einer  in  Paris  für  den  Ganges  er- 
j  bauten  Tauchetglooke  besehloasen.  1861  bis  180S 
kamen  tiueh  zwfd  weitere  Taucherschilcbte .  im 
Jahre  1873  ein  vierter  Schacht  hinzu,  und  mit 
diesen  Apparaten  wurden  die  Arbeiten  so  gefordert, 
di*r<  V..M  1851  bis  1876  im  Kivnzen  29366  ebm  zer- 
j  klüftote  Felsen  abgeräumt  und  760  cbm  loee  Steine 
I  und  OerClte  zu  Tage  gebracht  wurden.  Ueber 
Niedrigwasser    wurden    4419  cbm    Felsen  abge- 
broctien.    Der  Gesammtkostenaulwaod  für  diese 
Arbeiten  betrug  1280000  ^. 

Da  thnt  man  WI9  den  grofsen  Sehritt  und 
fordijrte  mit  Erfolg  im  Landt^r  oo  Millionen  Mark, 
I  um  auf  der  Strecke  von  Bingen  bis  Molland  folgende 
Aufgaben  zu  lOsen:  „1.  Die  Herstellunf  einer 

I  Was^LTf  iefe  Lei  ^'eiuitlelten ,  pewöjinlteh  niedrig- 
ttten  Wasüeraländeu  von  +  1,50  m  am  Fogel  von 
KOln,  und  zwar;  a)  von  Bingen  bis  8t.  Goar  von 
2  m ;  b)  von  St.  Goar  bis  Köln  von  2,50  m ;  c)  von 
Kiiln  bis  zur  niederlftndiachen  Grenze  von  8  m. 
2.  Die  Herstellung  einer  Breite  des  Fahrwaasen 

von  der  unter  1.  bezoichnoten  Tiefe  im  Laufe  des 
Rheines  mit  90  m  beginnend  uud  alsdann  im  Ver- 
hilltuifs  der  Abnahme  der  Gefälle  auf  160  m  zu- 
nehmend.  &  Auberdem  missen  zur  Verhfltuns 
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weiterer  Verwilderungen  alte  Stromarme  »bge- 

schluasen,  dio  Ufur  v<-rliaut,  Leinpfade  hergoatellt, 
Saodfelder  beaeitigt,  AnHcliwemmungen  duroh 
Weidenpflanxungen  festge]«-gt  und  deren  Abtrieb 
in  den  8trom  verhindert  werden."  In  wie  um- 
fnsHendem  Mafse  die  Lösung  dieser  Aiifgaht-n  gn- 
lung«n,  ist  bekannt.  Dio  vorgenumnieue  Corrvction 
das  Slronics  ist  nicht  allein  der  Landesciiltur  in 
hohem  Maßte  zu  gute  gekommon  —  64  599  ha  Vor- 
lnud  sind  gegen  Sommerhochwaflüer,  40930  ha 
Itegen  hJkbstee  Hoebwaaeer  geeehOtrt  — ,  aondtm 

hat  aucli  <U  m  Vtr-krhr  oinon  fast  miirchenhaft«n 
Auisvhwung  gestattet.  Von  187»  bis  IbW)  ist  der 
OeeanuntTerkehr  in  den  AmmUiclMn  Rheinhlfen 
von  8473491  tauf  37295059  t,  d.  h.  auf  da.«;  t,40f:icli. 
geetivgen.  In  den  deutlichen  Rbeinatädten,  zwischen 
8tt«ftbuig  und  Wesßl,  betrlgt  die  Steigerung  in 
demselben  ZeitmunK-  4'Ji  vuni  Hundert  (von 
6101686  t  auf  25U936S1  t),  in  d«n  preufaischcn 
RheinhKfen  467  vom  Hundert  (ton  84108691  auf 
16678119  t).  Der  Rheinverkehr  an  der  nieder* 
lündisflifii  Gri-n/e  i-^t  von  3371  '^')Tt  I  im  .Tahre 
1679  auf  Ili2ul428  im  Jaltre  1H99,  h\t»>  um  332 
Tou  Hundert  gaatiegMi.  Daa  aind  Erfolg«,  die  in 
Inpiilarcn  Ziffern  don  HtiJim  oiruT  ViTwaltimg  vor- 
kQndou,  die  Grofaes  fQr  unser  Uheinland  nicht 
allein  t  aondern  für  uneer  geaamntes  deuteche« 
Vaterland  pi  li  i^t^  t  hat. 

Vollauf  berechtigt  war  es  darum,  da^  50jährige 
Jnbelfeet  de«  Bestehen«  dieser  Verwaltung  feier> 
lieh  zu  begehen.  Zu  diesem  Zweck  bestieg  am 
&  Juli,  Vormittags  ll'/i  Vhr,  eine  froh«,  aus  den 
Kreisen  der  MinisUrien,  der  Verwattang,  der 
SchiiTahrt,  d«a  SehilEbaues,  des  Handels  und  der 
Industrie  zusammengesetzte  üesellschaft  mit  dem 
Minister  der  Offentl.  Arbeiten  Hrn.  v.  Thielen 
und  dem  Oberprlsidenten  der  ßheinprovinz 
Hrn.  Nasse  an  der  Spitze  in  Rüdosln  itii  den 
Dampfer  „Klsa"  und  fuhr,  überall  von  der  rheinischen 
UferbevOili«rung  und  den  BOltem  der  VorOber« 
fahrende  n  S<'lüfTi'fri'ih!ir!;  ^i^f^'i-nfsf .  nach  C.hlf-nz,  wo 
im  Sdiiuss«  nachfolgende  Adresse  überreicht  wurde : 

Dem  Ciief  der  Kheinstrombauverwaltung. 
kSniglichen  Oberprilsidenten  und  Wirk).  Geheimen 
Rath  Hrn.  Nasse  Excellenz  in  dankbarer  Ver- 
ehrung überreicht.  Coblenz,  8.  Juli  1901.  Ein 
halbes  Jahrhundert  war  am  1.  Januar  1901  dahin 
gegangen,  •<(>it<lrM)  diu  durch  Erlafa  8r.  Majestät 
Friedrii-h  Wilhelms  IV.,  Königs  von  Preuf^en, 
vom  11.  September  19E0  errichtete  Bheinslrom- 
bauverw.nltiinp  ilirn  ThiUigkeit  befriiniifn  li.iftc. 
Das  segensreiche  Wirken  dieser  Behörde,  die  sich 
auch  unter  den  Regierungen  Ihrer  Vi^eallten  der 

Kaiser  und  Könige  Willit  Im  1..  Fri»  <1i  icli  TU.  und 
Wilhelm  II.  allezeit  weit^jchauender  Fürsorge  und 
Forderung  erfreuen  durfte,  mahnt  in  erster  Reihe 
Schiffahrt,  Handel  und  Gewerbe  am  Rhein  zu 
dankbarer  firinnerung,  und  so  gestatten  wir  uo«, 
als  Vertritar  diaser  Srwerbaallnde,  EurwExedlenz 
als    dem   jetsigen    Citef   der  RheinstronilMin' 


Verwaltung  diese  von  KOnstteriumd  mit  den  Scb6n- 

heiiin  (It'S  herrlichen  Rheinstroms  geschmückten 
Bl&tter  zum  ftul^rn  Zeichen  aufrichtiger  Dank» 
barkett  ehrfurehtsvoll  xu  Oberreiehen.  Was  die 
königliiiu'  Khoinstrombauvcrwaltung  für  Schiff- 
fahrt, Handel  und  Gewerbe  in  Wtst-LVutscbland 
bisher  geleistet  hat,  wird  für  alle  Zeiten  unver- 
gessen bleiben.  Zwar  waren  schon  vor  1861  Var- 
bi'sstriingen  der  Rheinwasserstrafse  in  grofser 
Zahl  vorgenommen  worden,  jedoch  erst  die 
preubisdie  Bheinstrombauvarwaltung  begann  dMi 
Strom  planmäfsi^  zu  re^'uliren,  und  was  sie  damit 
erreicht  hat,  steht  .vor  unser  aller  Augen.  Nicht 
mehr  «pielen  hier  wie  frOher  die  Launen  einer 
un^c/ri^'tlteii  N.'iltirkr.Hrf  mit  des  Menschen  Hab 
und  Qut,  nicht  mehr  bedrohen  in  der  Verborgen- 
heit der  Tiefe  Rüfs  und  Btnka  der  Sdiüfe  siehani 
Lauf.  In  angewiesenen  Bahnen  sendet  der  Rhein«' 
ström  seine  VkTogendem  Meere  zu,  und  ungefährdet 
gleiten  die  Schiffe  über  seinen  Grund  dahin. 
Leiclitaind  die  Aufgaben  der  Rhcinstrombauverwal- 
tung  nicht  gfwesen.  Galt  e« /uiiai-list,  der  Menge 
Vorurtheil  zu  Uberwinden, die  in  StromreguUrungen 
etwas  Zweekloses,  ja  gamdera  OemeinfaflbrUehaa 

'  s.nh,  so  wnr  danarh  dif  Unzulänglichkeit  der 
I  Mittel,  die  der  Ausführung  der  Verbesserungs« 
I  pitne  Sehwierigkeitan  bereitete.  Stets  aber  hatt« 
I  die  Rh i'in>t tombau verwftltnn^;  volles  VcrstHndnifs 
I  für  die  jeweiligen  Bedürfnisse  der  Schiffahrt, 
I  stete  ist  es  ihr  gelungen,  sich  den  Anforderungen 
anzupa.ssen,  welche  die  seit  Erlindung  des  Dampf- 
schiffes immer  schneller  fortschreitend«  Technik 
des  Schiffbaues  an  die  Beschaffenheit  der  Wassel^ 
strafsen  stellte.  Namentlich  war  es  die  Einführung 
der  Dampfschleppschiffahrt,  die,  den  alten  Hegel- 
>  betrieb  und  Leinenzug  ablö.send,  wahrhaft  um- 
wälzend wirkte  und  den  Wasserbautechnikern  der 
Rheinstrombaiivfrwaliting  willkomiiKnc  Oclrgen- 
heit  gab,  glilnzende  Proben  ihres  Könnens  abzu- 
legen. Wie  bitte  Oberhaupt  die  RheinaehiffiUirt 
dem  imnit-r  mjli'htifcor  werdonilen  Wottbewerb  der 
Eisenbahnen  standhalteu  können,  wenn  nicht  die 
Rheinstrombauverwaltung  durch  ihreEinaicht  und 
Beharrlichkeit  die  Vorbedingungen  für  einen  wett- 
bewerbsfähigen Wasser  verkehr  geschaffen  hätte? 
Mit  sicherm  Blick  hatte  es  dlMe  Behörde  erkannt, 
daf»  die  Schiffahrt  der  Eisenbahn  nicht  das  Feld 
zu  riUimen  brauchte,  wofern  ihr  nur  die  MOglich* 
keit  gegeben  wurde,  ihre  technischen  Portschritto 
voll  zu  entfalten.  An  dieser  klaren  Krkenntnifs 
wuiilcii  dii-  ^«-Iii  inliru-  <i»irrh  rlie  TliMtsachon  unter- 
stützten Befürchtungen  zu  Schanden,  die  man  bei 
dem  weitern  Ausbau  des  Bahnnetses  hinsiehtlieh 
der  Rheinsf  bifr.ilit  t  klf>inmüthig  hegte.  Als  es  Im 
Jahre  1880  glückte,  die  gesetzgebenden  Körper- 
schaften Preulaena  von  der  Nothwendigkeit  einer 
un^fMs^^•■rI<b•u  Regulirung  des  Rheinstromes  zu 
aberzeugen,  war  die  der  Itheinscliiffahrt  drohende 
Oefabr,  Vom  Biaanhahnverkehr  anlrlloki  in  wavden, 
abgewendet.  Obwohl  jetxt  Zug  auf  Zug  auf  heidea 
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Ufern  dahinrolltt  hak  di«  Behiffidiit  ihren  Fiats  | 

behauptet,  und  in  fa.sf  iinnnterbrochonAr  K(>tte 
ziehen  die  Schiffe  schwer  beiAden  den  Strom 
Mnirof  und  hinunter.  So  ist  dem  Rhein  zu  seiner 
linVer^eichHrhon  Sch^nli^it  auch  noch  <i(>r  Ruhm 
nrwnehsen,  die  best«  und  verkehrsreit-h^te  Binnen- 
wssserstralse  Europas  und  ein«r  der  bedeutendsten 
Wasserwege  der  Erdo  Oberhaupt  zu  sein  Seil 
1879,  dem  Jahre  vor  dem  Beginn  der  Rroreen  Ite- 
guiiruagsarbeiten,  liat  sich  in  den  20  Jatiron  bis 
SU  dem  Ende  des  Jahrhunderts  der  Verkehr  in 
den  preufsiKcben  Rheinhilfen  verfünf  faeht  und  be- 
trug ;suletzt  rund  16  Millionen  Tonnen.  Während 
in  den  fmhern  Inbnehnten  hclierne  Sohiffe  mit 
h"i^list»  im  tOO  I,  Hilf  <!<  m  RhiMii  Iirrrscbciul  warrn, 
sin<l  «uit  den  scrhKigur  Jahren  vorwiegend  eiserne 
Schiff«  gehnut  worden»  die,  in  ihren  Abmessungen 
den  Verbes#iorung<'ii  i1<t  Wa^.scratralse  folgend, 
Lsdegewichtsuhlen  bis  2000  t  und  dsrüber  suf- 
weisen.  Doeh  die  Rheinstromhnuverwnttung  hst 
nicht  nur  dem  \  »  i  ki  hr  vori^t  arbeitot  und  ihm  die 
StrsGie  bereitet,  sie  hat  noeh  mehr  gethan;  ihre 
Verdienste  um  die  nllgemoinn  LandeKcultur  »ind 
nicht  minder  grob.  Ohne  eine  Regulirung  di<B  I 
Stromlaufs  wäre  es  unm<"plii«!i  f^cwj'stin.  durch  den 
Ausbau  des  Doichnetzes  den  bisherigen  Besitz- 
stand gegen  die  Verheerungen  des  Hoehwassers 
zu  vorthoidigen  und  den  gierigen  Flnflu  ii  f«r\;:\r 
noch  weite  Lsndstreekon  zu  eutreifsen.  Dom 
Wohlstand  der  rheiniwhen  BevSlIcerung  ist  ds- 
Hiirdi  uns.  lüUzJiarc  Fr.rd.  i  ung  zu  theil  geworden. 
Sa  steht  in  allen  Beziehungen  die  steigende  Cultur 
der  Bheinlande  in  unmittelbarem  Zusammenhang 
mit  den  Arbeiten  der  Rheinsironibauverwaliung. 
Di»  Pflicht  der  Dankbarkeit  gebietet  e«  deshalb, 
auch  der  Hilnner  zu  gedenken,  die  wilhrond  des 
Bestehens  dieser  Bflnirdn  an  hervorragender  Stelle 
ihre  Arbeitskraft,  ja,  bätifip  'lic  Arhcit  ihres 
Lebens  fHr  das  Gelingen  des  grofsen  Werkes  der 
Rheinstromreguliraugeingesetst  haben.  Die  itSnig- 
liehe  Rheiu'^trriniliaii  vcr\val(mi(,'  unterstand  der 
Reihe  natUi  den  Oberprftsidenten  der  Kheinprovinz: 
V.  Auerswald,  K]eist>6etsow,  v.  Pbmmor-Bsnhe» 
Dr.  V.  Bardclfbcn,  Frlir.  v.  Berlepsch;  stii  1890 
arbeitet  sie  unter  der  umsichtigen  und  Ihat- 
krtftigen  Leitung  Burer  Exeellens.  Die  teehnischen 
Fragen  wurden  im  Ministerium  durch  die  tie- 
beimen  Oberbaurftthe  Hagen,  Anders,  Grund  und 
Lange  und  seit  dem  1.  Ootober  1900  durch  den 
Geheimen  Baurath  Röder  vertreten,  während  die 
technische  Leitung  und  Ilfaufsiehtigung  d*>r  .Ar- 
beiten in  Gobienz  den  Htrombaudirectornn  Nobiling- 
Berring,  Schattauer  und  seit  1806  dem  Geheimen 
Baurath  Mfilli  r  «»bgelegen.  Al>  l'ti.'iii-iMfTalirts- 
Inspector  fungirteu  die  IIH.  Selb,  Hnt/.ke,  Schmidt,  i 
V.  Doemming  und  seit  1888  Hr.  Begternngs«  und  | 
Raiir.ith  Mfltze.  Zum  .Aumlru.lx  uiisri-,  i-  Fn  inlr 
Ober  das  Gelingen  der  greisen  Aufgaben,  die  die 
RheinstrombauTerwaltuDg  bisher  mit  unveigteiob- 
Hohen  Gesohiek  und  in  rastloser  SidialliBnalust 


ihrer  LOsung  eatgsgengefDhrt  hat,  Ittgen  wir  dio 

HolTimnK.  dafs  es  ihr  urii<  r  Fiiri>i-  Fxci'lleiiz  In»- 
w&hrter  Fürsorge  auch  woiterhin  gelingen  wird, 
mit  den  gleichen  Erfolgen  an  dem  gewaltigen 
Werke  der  Verbesserung  der  Bheinwasserstrafse 
in  gewohntem  gedeihlichem  Znsammenwirken  mit 
den  Vertretern  der  ErwerbsatSnde  zu  arbeiten* 
zum  Segen  des  schönen  und  gewerbreichsD  Rhein» 
landes  und  seiner  NifliliargroHiotf»,  zum  Segen 
nicht  minder  des  ganzen  deutschen  Vaterlandes. 
Das  walle  Goti! 

Dir-  Af?rf'ss(  i=;t  in  ihrer  Au^sstattting  ein  Werk 
von  so  tiohor  künstlerischer  Eigenart,  wie  wohl 
selten  eins  gelegentlieh  eines  Jubilftwms  über- 
reicht witnl.',  das  TitiiMatt,  das  Malt  r  Fron/  pf 
schaffen  hat,  versinnbildlicht  den  Gedanken,  daä 
die  Strombauverwattung,  eine  Idealfigur  von 
wOrdevcdler  Holieii,  dem  Vater  Rhein  prliictt  t,  in 
seinen  Sohrsnken  su  bleiben,  während  im  Hinter- 
gründe die  Figuren  der  SebtSahrt,  der  Ibidustrie 
und  des  Handels  zuhSren.  Auoh  die  Kopfleiste 
des  folgenden  BlatfiK  ist  von  Frenz  gescliaffen 
und  stellt  di«  ein«!U  lieigen  tanzenden  Rhein- 
töchtor  dar.  Dann  folgen  vier  Aquarelle,  in  der 
sich  Landscliafler  Härtung  (früher  in  Düsseldorf, 
letzt  iu  Coblenz)  selbst  übertroffen  hat.  Sie 
stellen  Baoharaeh.  CSobtens,  das  Siebengebirge  und 
Kulii  dar,  jod»>s  Rihl  in  verschicdoner,  eigenartiger 
Beleuchtung  und  von  packender  Wirkung.  Der 
Text  der  Adresse  ist  nnlersohrieben  Tom  Verein 
für  Wahrung  der  RheinschifFahrtsintoresson,  dem 
Partioularsohifferverbande  Jus  ei  Jusiitia,  dem 
Verein  xnr  Wahrung  der  gemeinsamen  wirth- 
8cliaftli<  Ik-i)  Interessen  in  Rheinland  und  West- 
falen, dem  Verein  für  die  bergbaulieben  Interessen 
im  Oberbergamtsbezirk  Dortmund,  der  Nordwest- 
lichen Gruppe  des  Vci  «  ins  deutscher  Bisen-  und 
Stahlin<lustrieller  und  den  Handelskammern  falplia- 
betisoh  geordnet)  Bonn,  Coblenz,  Düsseldorf,  Duis- 
burg, Essen,  Frankfurt  a.  H.,  1[.-Oiadbaoh,  KMn, 
Krefeld,  Limhiiri?.  Mtillioini  a.  Hh ,  Mülhrini  an 
d.  Ruhr  und  Oberhausen,  Neuis,  Ruhrori,  Trier, 
Wesel  und  Wiesbaden.  Das  Ganse  ruht  in  einem - 
Ledrrhatnl"-.  d(  sscn  Punzarbeil  vuii  dt'ni  Leder- 
sehnittteuhniker  Fries  (Düsseldorf)  herrührt  und 
eine  wunderbare  Praeht  zeigt.  Der  Vater  Rhein 
schaut  sintii  auf  ein  Schiff,  das  Ober  dio 
Fluthon  des  Stromes  dahinstreicht,  umrahmt  von 
den  Wappen  der  Qrorsst&dte  an  seinem  Strom, 
unter  sich  dio  Zahlen  1851  bis  1901,  zu  Hilupten 
den  preufsischen  Adler.  Die  Herstellung  der 
Adresse  geschah  in  der  A.  Bagelschen  Ofiivin  in 
Dtisseldorf,  die  Ihrer  Kunstfertigkeit  damit  ein 
redendes  Zeugnifs  ausstellt.  Kündet  dor  Inhalt 
der  Adresse  das  ertolgreiche  Wirken  der  Sfrom- 
bauTerwaltung,  so  wird  ihre  Ausstattung  den 
Ruhm  rheinischer  Kunst  und  rheinischen  Kunsl- 
gewerbes  noch  in  spittere  Jalirhunderte  (ragen. 

Bei  der  UebsTreishung  der  Adresse  sprsch  im 
Namen  der  Sohifishrt  Hr.  Dirsctor  Kraufs- 
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DQsseldmrf,  indem  er  den  Wortlaut  d«r  Adreate 

mittheilto  umi  unter  lebbnftfr  Ztistimmttntr  <!(  r 
Versammlung  zugleich  dvs  wunderüarea  Auf- 
Mhwung««  der  RheinMhiflahrt  in  d«n  letaUn 
50  Jiihr.n  gedacht«'.  In»  X;iiiu?n  der  Iii  histiio 
■prach  Abgeordneter  Dr.  B  e  u  m  a  r .  indem  er  an 
die  Nothwendigkeit  der  Bheinstrafoe  »Ii  Zuftihr^ 
und  Ausfuhrwog  erinnerte  und  zugleicli  fessti'ltte, 
d;ir>  auf  der  VcrkehrBfreiheit  und  i  Vi  i  ki  lu  s. 
ialiigkeii  des  libeiues  die  Uoffoung  für  die  Zu- 
kunft beruhe,  in  deriioffemlleh  noch  lange  Jkhre 
der  energisohe,  ziolbewufsd',  iiiinraer  rastend-,  und 
nimmer  ermüdende  Oberprääideut  Naase  an  der 
Spitze  der  Verwaltung  stehen  werde»  dem  keine 
Gewalten  seine  Liebe  zum  Rheinland  und  zu 
seinem  herrlichen  Strome  jemals  würden  aus  dem 
Herten  reifeen  kSnnon.  (Lebhafter  Beifall.)  Im 
Kamen  des  Handeln  braohte  der  Prksident  der 
DO'Sf'liiorfor  Hanilelskammf-r,  Ommor/itnnith 
Höh  lau,  herzliche  (ilückwQnscho  und  Urüiise 
und  entwidcelte  unter  lebhafter  ZuatSmmung  die 
Bedeutung  defs  Rhiins  forden  Innen-  und  Aufsen- 
handel.  Oberprätiident  Nasse  dankte  für  so  viel 
AnerkonnuDg  und  Dankbarkeit,  wie  aus  den 
Worten  der  Vorredner  hervorgolns  <  rMii  kte  in 
denselben  zunilchsit  eine  verdiente  Anerkennung 
fDr  den  Chef  der  Wasserbau  vorwaltung,  Excel  lenz 
V.  Thielen,  und  legte  dann  die  Ziele  dar,  denen  die 
Strorabauverwaltung  naehgt-ütrebt  habe  und  nru-h- 
streben  werde.  Die  inhaltsvolle  mit  einem  Hoch 
auf  Se.  Maf.  den  Kaiser  und  KSoig  endende  Rede 
wurde  mit  l(i  au^indcni  Beifall  aufgenommen. 
Excellenz  v.  Thielen  widmet«  dann  der  ötrom- 
bauverwftUung  und  ihrem  Chef  Kasse  namens  der 
Stajitsregierung  herslicho  Worte  dos  Dankes  und 
der  Anerkennung  und  freute  si<  h,  zablreieho 
Ordeuäverleihungon  mittheilen  zu  dürfen.  Unter 
anderm  erhielten:  den  Rothen  Adler  «Orden 
8.  Klnsvn  mit  der  Schleife  An.riist  l-'i-nwc  in- 
Elbcrfold,  den  Krouen-Orden  3.  Klasse  Oberbürger- 
meister Marx-DOseeldorf,  den  Roiben  Adler- 
Orden  i.  Klasse  Abi:*  uilneter  Dr.  Beumer- 
DQsseldorf  und  Director  Meyer -Frankfurt  a.  U., 


I  dsQ  Kronen-Orden  4.  Klasse  der  Rheder  K  ü  o  h  e  n* 
Mülheim  a.  d.  Ruhr.  Darauf  Ix  icarin  im  CivileasinO 
das  Festmahl,  über  dessen  Verlauf  die  „KOln.  Ztg." 
I  also  beriehtet:  Minister     Thielen  war  ein  vieh> 
I  tiger  Redner  für  den  Kaisrrsiuin'h.    Er  feierte 
I  den  Gedanken,  dafo  Wasser-  und  Landweg  sich 
I  nioht  bekftmpfen  dOrfen,  sondern  sieh  ergftnnn 
sollen,  und  entfesselte  den  Jubel  der  Veraamm-« 
lung  mit  der  Erklärung,  dafs  Preufseni;  Regierung 
I  unentwegt  diesem  Gedanken  zur  Verwirklichung 
I  au  helfen  entschloasen  sei.  Dann  apraeb  Direcitor 

(>((  Villi  (b>r  Tauerei  Kiihrorf  und  pries  in  ver- 
I  ständnifisvoller  Rede  der  iätrombauverwaltung  un- 
I  vergUngliehe  Verdienste.  Diese  Rede  endete  mit 
I  einem  brausend  aufgenommenen  Hoch  auf  den 

()ber|iräsidenten  Nasse  und  seine  Verwaltung. 
I  Mit  Begeisterung  lausehte  man  j^tzt  den  Worten 
[  des  Oberpriisidenten  Kasse,  der  ausfüln  t«  ,  wie 

1<  ii  lit  I  >  '-l  i,  il<  in  Kbein  zu  helfen,  wenn  Handel, 
I  i:k>hitiahrt  und  Industrie  uiuht  minder  wie  liheiu- 

landa  ganse  Bevölkerung  dasu  ihre  Onterstfttaung 

I  liehen.  tiii(\virki  rid>'ii    Krilfton    fr^iU  sein 

('  Uooh.  Dann  begrürsto  Abgeordneter  Dr.  Beumer 
mit  rheinischem  Humor  den  Arbeitsminister  tou 
!  Thielen,  leise  an  bestehende  Wünsche  erinnernd, 
aber  diese  unterdrückend,  nicht  den  Minister  zu 
!  Lande,  sondern  den  zu  Wasser  feiernd,  der  das 
!  stolze  Wort  gesprochen:  „Gebaut  wird  er  doch!" 
I  Anknüpfend  an  dieses  Wort  legt  er  dio  Verdienste 
I  dieses,  mit  Uheiuwasser  getauften  Ministers  unter 
I  reichem  Beifall   der  Tafelrunde  dar,  die  den 
Worten   des   Redners  folgend    das    jranze  Glas 
I  rheinischen  Weins  dem  ,äohne  des  Rheins'  weihte, 
I  der  allezeit  Verstindnib  und  Thatkraft  dem  herr- 
;  liehen  Strom  gewidmet,  an  dessen  Ufern  er  ge> 
I  boren   l>t.     Pi(<?e<<  rheinisebo  Fest  wurde  dann 
(  noch  dnrcl»  Trinksprüche  de»  Oberbürgermeisters 
Lehr-Duisburg  und  anderer  Herren  verherrlicht. 

All( in  .itli  m;  Rheinischer  Frohsinn,  rbeini-^rhe 
1  Treue  und  rheinischer  Ernst  l  In  diesem  Drei- 
I  klang  sehlofs  das  Fest  mit  der  Hollhung  auf 
:  Wi'itere  Entwicklung  der  Verkehrsfreiheit  und  der 
I  Verkehrsfähigkeit  unseres  herrlichen  Rheinstromes. 


Bericht  Uber  in-  und 


Patentanuieldunt;eii, 

welche  «en  4sm  angsgstensa  Tage  as  wahrend  zweier 
■•sata  nr  ElnsleHnlMM  Mr  Mstmum  fsi  KalsMlIsfcss 
HIsaltmt  la  IsrHs  «mllttts. 

8.  .rnll  IflOl.  Kl.  5«,  A  7092.  Sobschtsnskleidung 

mit  dti ri  ll  Datnintliiin'ii  veischlicrüharen  Stutzen,  .\ctien- 
gesellschaft  Srh«lk<T  (iriiben-  uu«!  Iliitfen  Verein, 
Oelsenkirelicii. 

Kl.  7ti,  (i  14u:iti.  Vürrielitung  zaiu  Eiu«teileu 
der  Obent  alze  an  Wslawerkeii.  Tb.  CriiuUch,  Duis- 
bsig,  Martinstr.  40. 


ausländische  Patente. 


Kl.  7d.  R  1*2440.   Maschine  znr  Herstellunff  von 

ni-,itit^'ilt>  i II.  I  i  I  V  Edpir  Robinson,  .Inlict,  \Vtn>. 
l'oünty,  ytjjat  III;]  .  !-.  V.St.  A.;  Vertr.:  Kollert -Si  huiidt, 
Pat-Anw.,  Bei  Im,  Kikiiggrätzerstr.  70. 

Kl.  7e.  ('  9122.    V(»rf;thr<'n  zur  Uorstellung  von 

Sensen.  Victor  (.'/criuak.  .Jri;-iai'h,  Tjrol;  Vertreter: 
Oscar  Asch,  Berlin,  Karlstr.  ii4. 

Kl.  18a,  S  14654.    VoUwsndige  Windforn  fUr 

Horhefen.  Sociiti'  Anonyme  pour  l'Industrie  de  la 
Magnesite,  Hriissi  l;  Vertr. :  Dr.  L.  Wenghöffcr,  l'at.- 
Anw.,  Herlin,  Friedrirlistr.  11  "i 

Kl.  18n,  \V  17100.  Vcrfahrcu  zur  Wieder- 
herstellnng  von  vcrbrniintein  StshL  Ctoorg  WosUel, 
fierlio,  Nene  Uocbstr.  40. 


Digitized  by  Google 


1.  Avgut  1901.  BtrUht       Ah  uttd  tmäUMMU  AfMff.  tftabi  wid  ffiieii.  813 


Kl.  19a,  J  56S6.    Aus  einzelnen  Formstiicken  be-  | 
stebende  EisenbtümsoliweU«.  Heinrich  Janoy,  Stntt- 
gart,  AlezMidtntr.  9b. 

Kl.  20a,  A  7781.  Sdlklemme  fllrSeilhäng«bahn<^n. 
Actienpeselludiaft  für  Feld-  nnd  K1«inbalinen-Be4larf 
Tonn.  I  renstnin  iS;  Kopjifl,  Hrrlir.  TfiiipcHiofer  Ufer  24. 

Kl.  24a,  li2öiy*J.    Bfücliickun^vorrichtang  mit  I 
br^\vei.'lii  In  r  Förderrinne.    Samuel  Theodore  Bleyer, 
Cliic^,  V.  St.  A.;  Vertr. :  A.  du  Bois-Reymond  und 
Max  Wiigiu  i.  P8t.-Anwälte,  B«rlin,  Luisenstr.  2f>. 

Kl.  24a,  N  5472.  lletortenofen  mit  Uasfeaerung. 
Charles  Fredrirk  Nenrenther,  Fem,  412  Illinois  Street, 
Ludwh«(l  La  Salle,  IUiii«i«k  V.  8t  A.;  Vertreter  : 
AlezaBd«r  Rpeclit  ud  3,  B.  Petert«»,  Pat-Anwalte, 
Hamburg. 

Kl.  48o,  1)  lÜOIl.  Vrrfiilin  n  zur  Hcrst.-Ihin^ 
feethaftender  glatter  galvaniB'lier  Niiilfr^ilila::*-.  Frie- 
drich Damistädter,  Darmstfuit,  Siiinlhi  iL'str.  14. 

Kl.  l'.if.  P  11561.  Vrrfiilinn  ziiin  Hartlöthen 
outer  Benutzung  des  borHanreu  Natriums  aiä  Flufs- 
mittel.    Friedrich  Pich,  Berlin,  Stromstr.  87. 

JKL  48L  P  12afi2.  Verfahrttn  »ir  Etnmw  vor 
fisiii  jwrtheutcii  HcAallw  odv  IhalicbeB  fttsm«  oder 
voB  eh«ni«ehen  Veibindmigeii  denelbea.  Eduard  Pehl^ 
Weifswasmr,  O.-L. 

11.  Juli  IWl.  Kl.  7}>,  ]\  27090.  Hr:iIitlHispel  mit 
selbstthätiirer  |)ralitahl.-K'.inL;.  .IhIhi  Mii'liacl  Kii^'rlhert 
Baaskes.  712  Wülson  .\\rHiic,  ('lr\  fliiiui,  <  »liu.  V.  St.  .\. : 
Vertr.:  Fr.  Meffert  u.  Dr.  J^.  Fat-Anwulte,  Berlin, 
Dorotheenstr.  22. 

Kl.  7  b,  W  16574.  Vorrichtung  «um  Umformen 
von  rohr-  und  topfförmig  vorgebildeten  Hohlkörpern 

dorsh  Preaaen  nittels  Drackflauigk«it.  GtwUv  Wilk% 
Grflae  i.  WeetK 

Kl.  7f.  W  17t'ftl.  nydraulischo  Ziehpresse.  Wil- 
helm WeinKiUiutr,  Wien,  Rögersrasse  20;  Vertr.: 
Walter  Reichau,  Berlin,  Friciiru h<tr.  Itü». 

Kl.  7e,  ('  !M3Ü.  Verfuiirtüi  zur  H^rstcUung  zwei- 
odor  mchrthoiliger  Blechrirmenscheiben.  Rudolf  Chil- 
Uagworth,  Nürnberg,  St.  Jobst  37. 

KL  7e,  0  15213.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Oegenttänden  aas  Blech  mit  nach  verschiedeBan  Bich- 
tnneeo  herrortreteaden,  geapieiBteo  AnaaB.  Max  Oraetz, 
Berlin,  Elsenstr.  92/98. 

Kl.  7o,  K  20276.  Drahtstiftmasrhine.  Firma  1 
Ja  G.  Kayser,  Xiinificri;.  (il:ushaiiim';r. 

Kl.  21  Ii,  S  l:iH.")L'.  Kli-ktrisrli.-s  .Si  hiiicUvurfahren.  ' 
La   .^(.11  ii'ti'    Kli  ctrii-MciJilliir;!,'!!!!!«-   l'  iaii'.aise,  Froges, 
Isere;  Vertr.:  i.  Fthlert  u.  Ö.  Loabier,  Pat.-Anwalte,  > 
Berlin,  Dorotheenstr.  32.  ' 

Kl.  24a,  W  lfil21.    FeaemuaaBlage.  Cari  We- 
gener,  Ikrlin,  (litschinerstraTaa  14/15. 

KL  34a,  W  17  610.  FaBeruigaaBlage,  bei  welcher 
der  friaehe  Brennatair  dam  Fa«eniiM»niim  von  onten 
zugeführt  wird.  Cftri  Wegener,  Berlhi,  Oitaehiaar- 
strafse  14  15. 

Kl.  241.1,    P    11  r».V:i.     r'.rvclii,  knngsvorriclitun::.  ; 
Phönix   Investment   t  umpany,   New  York,  1  Nassau 
Strr  t,  Horuugh  of  MaBhattaa;  Tartr.:  C.B.Enoap^ 
Pat.-Anw.,  Dresden. 

Kl.  31a.  St  6400.  Cupolofen  mit  Vorwärnuing 
des  üebläseiriDdes.  Tha  Stortevaat  Engineering  Co. 
Ltd.,  London,  75  Qnean  Yietoria  Street,  Kngl.:  Vertr. : 
Brnst  Lamberts,  Pat-.Anw.,  Berlin,  Lnisenstr.  30.  1 

KL  49f,  M  19 140.  Verfahren  zum  Glühen  von  ' 
Gegenständen  au»  oxydirbarcm  Metall  unter  Vermeidung  i 
von  Oxvdbildiinff.    ihM.  Möller,  Hohenlimburg  i.  W. 

l.-).'  .Füll  Kl,  7c,   D   10.535.  Vorrichtung 

zuui  Kippen  der  oberen  Walze  bei  Blechbiegemaachinen. 
Dampf  Kessel-  nnd  üasonieterfabrik  Tatn.  A.  Wilka  9b  Co., 
Braunschweig,  Babnhofstr.  16a. 

Kl.  7  c,  8  1843:).  Bleohbördelmtaabine.  Daniel 
Smith  i.  F.  Daniel  Smith  St  Co.,  Raglan  Street,  Wolver- 
hampton,  Gxfaeb.  Staffi»rd,  Engl.;  Vertr.:  E.  W.  Uup- 
kina,  PM.-ABW.,  Berlin,  An  «br  Stadtbid»  S4. 


KL  7d.  K  20646.  Verfahren  zur  Herst«! long  von 
Plattdrabt.  E.  Kuhns  Drahtfabrik,  Nfimberg-Sohweinan. 

KL  7e,  B  95785.  Yorrichtong  snr  abaateweiaen 
Vorbewacnng  des  Drahtes  für  Dralit«tiftmaachincn 
uml  der;^  Bates  Machine  Co..  .Joliet.  III.,  V.  8t.  A.; 
Vertr.:  (Jarl  Arndt,  Fat.  Hnuin^rliweig. 

Kl.  10a,  C  0445.  Vi  rf.ihn  n,  s.  liU  cht  bn<-kende 
Kiilili-n.  insbe^ondcr«^  Bnumknlili'n.  \ rI•kl>kuIli:^fa^u[,'^'r 
zu  uiaili'  M.  Alpbons  üustodis,  Düs.seidorf,  Hul»<-us- 
»trafse  Ii». 

Kl.  24  a,  K  14ä62.  Fenernngaanlaga  mit  8chrä«r- 
oder  Treppenroat.  Gebr.  Sita  dt  ScbweiaBr,  Sehwia. 
OmtiBd. 

Kl.  24c,  P  18801.  TantÜBBOrdnuDg  für  Regene- 
lativöfen.    Albert  Fischer,  Oberhaoscn,  Rheinl. 

Kl.  40e,  K  2t)  468.  N'ietmaschine  für  Zungennadeln. 
Firma  Emst  Btcki  i-t,  ('hemuitz,  Beckerstr.  27  2St. 

Kl.  4}»f,  Seh  UU7H.  Glüh- und  Härteofen.  U  üly 
Schwarzer,  Nürnberg,  .Aufsefspl.  11. 

Kl.  .50e,  P  11542.  Staubsammler.  Faustin  Prina, 
Milwanker,  V.  St.  A.;  Vertr.:  F.  C.  ölaaarn. L. Olaaer, 
Fat.-Anwalte,  Barlin,  Lindeuatr.  80. 

16.  Juli  1901.  KL  la,  B  98904  Hahrakblge 
Satimasrhine.  W.  J.  Barlaeh,  Ktln-Davtii,  Hathilden- 
strafsp  22. 

Kl  24a,  K20  1R7.  FciuninL'^- Verfahren.  Engen 
Knetjirhuvk -kv ,  F>aililouhütt<-  Inn  Kattuwitz. 

Kl.  .11  II,'  M  ISH24.  T!fir''l"f-'i)  mit  V..rwiiniiiing 
der  Tiegel  durch  die  Abhitxe  de«  Ofcua.  Otto  Michael, 
Freibnri;  i.  B.,  Guntramslr.  86^  nnd  Wilhelm  Klein» 
vogeL  Grofsalnierode. 

Kl.  31  r,  H  23709.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  dichten  Stahlgnfsblöcken  dnreb  roacbaniaehen  Dmck 
in  aieh  nadtaben  verjüngender  form.  Henri  Hannet, 
Paris.  41  Rne Tartbont;  .vertr.:  C  H. Knoc]», Fat.- Anw., 
Dresden. 

KI.  r)(ic,  A  7.")Tf>.  Zrrkli-iiH  riiiiirsMirricbtiing. 
Georges  Arnuud,  Paris;  Vertr.;  B.  M  illi  t  Tioni]'.  Pat.- 
Anw..  Berlin,  .lankerstr.  18. 

Kl.  80a,  F  13  3*4.  Vorrichtung  zur  Behandlung 
von  Schlacke  o.  ilergl.  mit  Gasen.  Fellner  &  Ziegter, 
Frankfurt  a.  M.-Bockenheiui,  Kreoanacherstral's«. 

KL  Sie,  L  15157.  Yorrichtnog mm  Fordern  be- 
liebiger  fester  StritTe ;  Zus.  z.  Anu.  L  15C97.  Hngo 
Lnther,  Goslar  o.  H.,  Uersberghana. 


Gebranchamnstarelnl  ra^nngen. 

8.  Juli  1901.  Kl.  5b,  Nr.  155  765.  Schrämmaschine, 
bei  welcher  durch  eine  AntriebsvorrichtOMg  zwei  Säge- 
schneidstttcke  mittels  Excenter  in  abwechselnd 
schwingende  Bewegung  gesetst  and  durch  ZahnrSder 
vorgeschoben  werden.  Stephan  Banber,  Landaweiler, 
Kr.  Ottweiler. 

Kl.  r>d.  .\r.  155811.  Rolle  Für  Förderzwecke  in 
Bergwerken  o.  dergl.,  mit  <>iner  seitlich  trcgcn  die 
Rolle  anliegenden,  mittels  di  r  IvirlU  iia>  li^i'  aii/-ii  t*baren 
Bremsscheibe.  P.  M.  Stork,  Hauauvei,  V\  t  dekindstr.  14. 

Kl.  31a,  Nr.  I5»><*ri2.  (iasreiniger  für  Cuptdöfen, 
gekennzeichnet  durch  eine  besonders  angi'onlnete  .-Vuf- 
funp'orrichtung  für  die  (iasc,  in  web^be  zu  deren 
Ni^enchlag  Dampf  oder  Abdampf  geleitet  wird, 
C.  G.  Ifoier,  Göppingen. 

Kl.  31c.  Nr.  156 Modellplatte  mit  auswechsel- 
baren Mo'lfllen  mit  eim-r  Auzolil  auf  der  Platte  gleich- 
niäfsig  vertbeilter  Löcher  in  glaichmäfliigan  AbaMüdan. 
Emil  Stöcker,  Solingen. 

Kl.  49b,  Xr.  15«)  161.  ('ombinirte  Srheer-  nnd 
Stanzinaschine,  bei  welcher  ein  scbwingbarer  Ober- 
messerbalken  mittels  Gelenkstange  und  Winkelhebel 
mit  der  Prebstaage  der  Stanze  verbanden  ist.  Albert 
Meyer-Stahel,  Fenraltorf;  Vectr.:  Dr.  B.  Aleitandez^ 
Katz,  Görlitz. 

Kl.  49  e,  Nr.  156194.  Antriebsvorrichtnni;  für 
Bxcenteipnaaen  u.  dgL  mit  an  ainam  Uabelarm  anf- 
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gehanjjt^'tn  Sl^mpel  nnd  ersten>ii  in  SrhwingnnR  ver- 
setzender  Kulisse  nnd  Excenler.  (i.  Clemens  jr., 
Barmen,  Werlestr.  60. 

KL4»t,  Nr.  16616a  Stehende  hvlraulüche  Bohr- 
IriefrauMehtBe  mit  Mhlittenartig  eingeschobenen  me- 
wecDBelbaren  Biegematrizen,  passend  für  jeden  Knhr- 
dnrchmesHer  nnd  mit  zneehffriger  Prefspunip«,  deren 
Füll  hin!  I  inii'kkoü.rr:  ii i i  1 1  i  ls  KttjonncHveiSulab  Ml- 
zuw fr:lisrlii  ist.     I'.iul  llniiiami,  F)f'ssnn. 

15.  Juli  1(HU.  Kl.  7i  ,  Nr.  ir>);r):i4.  Zwcltheilif^s 
Uesenfc  für  Pressen  mit  einem  ka«t«nfcirmig«"ti  Am- 
Bchnitt  in  beiden  Th«nen  nm  Vorbiegen  und  ninoni 

E'  ittea  snm  FertigprMMB  von  Metallacbeiden  nnd 
hrni.  Roh.  Henne»,  Sdlngwi. 
KI.  20g,  Nr.  1S6447.   GHeisbabn  •  Rollbühne  für 
belnden«  Wagen,  bestehend  aus  einer  xwiüchen  Bädern 
an  gekropfti  n  A<-hsi>n  aafgaliingteD  Flattfonn.  Otknr 

Leinbrork,  (iultlmilci. 

Kl.  '2»f,  Nr.  irxiüSd,  PI  fMrinitrt'r  Koststab  für 
zwanglnufigp  rnterwiniiteiifiiiiii:,  mit  L'flurlitcr  oberer 
Bahn  nnd  halbrunden  mlir  ciki^m  .Kfitlirlien  Aus- 
schnitten.   Benno  Sonmier,  Hrtslaii,  KlostentralM  'äü. 

Kl.  24  f,  Nr.  15662*2.  Einseitig  profiliiiar,  Mld«r- 
seitig  glatter  Kustktab  mit  TujSB^  nacb  nnten  ver- 
lanfenden  Vorsorüngen.  Berliner  unhatahlffätrik  nnd 
EiBengiefaerei  Hngo  Härtung  ActiengeBellschaft,  Hi  rlin. 

Kl.  49b,  Nr.  16fiH2!).  SrbliHenaiislosvorrirhtims: 
fiir  Srlierren  nml  Lin  hiiiasrliineu.  bei  vtcli  hcr  das  .\iif- 
and  Abbewegen  des  Schlittens  durch  eine  Rolle  und 
Sdiiabcr  beinrkt  wird.  Robert  AmilMuib,  Saatfeld  a.a 


OeutaclM  Reidupalente. 

■t.  sie,  Vr.  119617,  vom  9«. Mai  190a  Richard 

Diu  s  1  nr  t°f  in  Wei Ibiich ,  I'nterfraakeB.  AkeWonir- 

vorricktuny  für  Giefsfrriztrrck-e. 

In  (icni  Kiifs  (I  itst  eint'  Kiii  h-i'  h 
(■iii<^«etzt,  die  sirb  auf  mehreren 
auf  der  Innenwand  des  Fufses  bc- 
ündliRlien  vorstehenden  I/ei.nten  g, 
h  und  i  rührt  nnd  darin  <lurch 
eine  Klemmschraabe  Jr  foetgehalteB 
wird.  In  die  BHebse  h  wird  mit 
ihrem  verjüngten  Kridodir  Spinilfl  e, 
an  der  dir  Schablonirwvrkzfuirf  in 
iM'kannter  Weise  befestitrt  wi  iilt  n, 
eingesetzt  nnd  darin  diir<  Ii  ciiu- 
AnKerschraubf  d  fcstiriliiilten. 
Letztere  besitzt  an  ihr«im  unteren 
Ende  einen  kimiach  gestalteten 
Kopf  l  mit  swei  {jeraden  Seiten* 
flSonen,  aadererBeite  ist  in  der 
Büchse  b  ein  Scblits  voi^gesehen, 
so  dafs  die  Ankerschraube  bei  ge- 
riirnctiT  Stflhiiitr  des  K"[ifi's  /  iiu'; 
iliT  Itiidist"  h  iiarh  nlicn  licraiis- 
j;f  /.nir(  ii  wcnii  Ii  kiiiiii  .  luirlidem 
vurher  die  Muttern  f (i  nnd  die 
Deekplatte  «  geUSat  woidea  eind. 


■1.  7 a^  Nr.  119217,  vom 24. Mai  1900.  Ludwig 
Katona  in  Beaicsa  (Ungani)^  Wtlnmk  mit 
mArertm  Katibtrm. 

Vm  bei  Walzwerken  mit  nieliifren  Kalibern,  bei 
denen  bislantr  stets  s  ii  ni  ni  1 1  i  i-  Ii  e  Kiilibcr  angetrieben 
wurden,  olmxlil  in  der  Ki-^i-l  j.'ltirli/i'ili<.'  nur  ein 
Kaliber  arbeitel«-,  uti  Kraft  zu  span  n,  ist  für  jt-ies 
Kaliber  ein  besonderes  Walzen|>a«r  anireordnet,  welrhes 
viMi  lim  \Valzt'n|iaaren  der  übrigen  Kaliber  unabhängig 
durch  Motor  oder  von  einer  Transmission  angetrieben 
wird.  Auf  dieae  Weise  iat  es  möglich,  stet«  nor  das 
jeweilig  arbeitende  Walaenpaar  lanfen,  hingegen  alle 
ihrigen  •tiUstehen  n  laseen. 


Kl.  ROe,  Nr.  II»«««,  vom  17.  Januar  1900. 
Robert  Abbott  Uadfield  und  Alexander  George 
Mackeaaie  Jaek  in  Sheffield  (Engl.).  &r- 
kUHtnmgtrfrridUuiv  mit  Im  thum  TridUer  exttn- 

Der  in  dem  Trichter  h  exrentriseh  bewegte  Brech- 
kegel a  ist  auf  einer  Hohlaclune  d  befestigt,  die  sich 
mit  ihteni  Zap^  f  aaf  einen  Stiader  e  atütat  Lettterer 


kann  dunb  ein  Schneekenrad  t/  senkrecht  verstellt 
werden.  Der  untere  Tbeil  der  Hoblarhse  d  führt  sich 
nnter  Vermittlung  ven  Waliangsrollen  i  auf  der  exoen- 
trisohen  Nabe  h  des  kooladteB  Zaknradea  g,  daa  sieh 

nnter  Einachiebnng  einer  Hfilae  o  anf  der  SXale  e  f9hrt 

und  durrh  seine  l)relninii  die  e\rontvisrlii^  I'ii'\vcf:uiig 
des  Ureelikegels  a  bfrvnrrnft.  Ihin  Ii  Kuliri  licn  n  und  / 
wird  di'iii  Hade  y  nml  dt  n  W  al/cn  /  das  erforderlirlie 
Oel  xuiri  rührt,  wahrend  das  Lindringen  von  Staub  in 
diese  Tlieile  durrh  den  Deckel  »  nnd  den  Lederring  / 
verhindert  wird. 

Kl.  »r,«^,  Nr.  Iltti:«,  vom  21.  Srptrii.ber  1900. 
.Au^ii'-tin  Scbonreek  in  H  r  a  u  n  s  <■  h  w  e  i  g.  Kor- 
rirhdtng zur  Brfrxtiyunq  nm  Förder- Eltmenten  ( Hfchtrn, 
S'-habem,  Haktn  und  dergl^  und  ähnliehtn  TkeUtm 
t  on  Sehäktmhilten. 

Daa  an  der  Kette  in  hefeettgende  Förder-Eleneat  a 
ist  mit  einer  sduanlen  nnd  langen  PlSche  h  versehen, 

die  so  an  einrrSrhake 
(■  /wisrhi'n  den  bei- 
den N.i.  Iil-irvi  liaken 
//  und  <■  lii'fi'stigt 
wird.dafs  ihre  I.iings- 
ansdebnang  quer  aar 
Ketlenriditang^  ihre 
Ebene  aber  perattel 
zur  Ebene  der  Schake  e  liegt  Zwei  cylindritCM  Ver- 
tiefunjren  f  nml  7.  in  die  sieb  die  Schake  e  legt  Bad 
hierin  durch  Mutter  /i  festgehalten  wird,  dienen  lor 
Sicherung  der  ri<ditigen  SteUnng  der  Förder-Eleuwute. 


Ir 


Kl.  49  r,   !fr.  IlflSSS,   vom   19i  Hai  1900. 

W.  Römer  in  H  ;i  ii  Ii  i  r  l'  ytrfäknm  zur  IVr- 
stSrlrung  roH  lUirhfn  mi  ilfn  z Kr  Aufnahme  toH  Stuhl- 
bnhen  hrstimmte»  Stellen. 

Die  lUeche  werden  znniolist  mit  Loeliern  von 
geringerem  Durrhmesser,  als  ihn  die  Stalilbol/en  be- 
sitzen, versehen.  Dann  wenlen  die  Lcieher  durch  Prefs- 
stcnijtel  in  «ler  Weise  aufgeweitet,  dafs  das  dabei  ver- 
dringte  Material  in  eine  nnter  der  Oeffnun^  befindliche 
Hatntae  an  einer  daa  Loeh  umgebenden  nngfSrmigen 
Verstirknng  gqireftt  wird. 
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El.  8Se,  Nr.  11880,  vom  7.  D(>cemb«!r  ISm.  Firma 
C .  Hoppe  in  Berlia.  VmrridUw^  an  bidtmrktU*» 
zum  Utbtri«akt»  dtr  B«AtnmuAuvr§mmt  wSkremi 

Oberiialb  der  Bwher  a  beflndra  mch  «n  endlMen 

Ketten  r,  die  üher  K«'tti  nrii<|pr  d  srtTülirt  wenlcn,  Ti-Iier- 
«lecknngen  /  b(^w.  g,  die  au»  einem  Winkeleiseu  oder 


eioer  Röhre  befitehen  und  in  derartif^m  Abstände  von- 
eninder  angeordnet  sind,  dafs  nie  »ich  stets  genan  Uber 
Z'.v;iiclienrauin  /.«isrlu-n  zwei  Heclii-rt»  «  Ict'fn  unil 
l  i'liir  Ii  sow  ohl  ein  Dtin  hfalien  ilrs  Fönlertjiites  hriiii 
KiUi-n  ili  r  Hi  (  Imt  aus  'iiT  Schüttrinne,  als  au4"h  ein 
Fendeln  der  Becher  verhinderfi.  Die  Ketten  «  werden 
nildenelbM  Ooielnrindigkeit  wie  die  Becher  a  bewegt 


XI.  40a,  Nr.  1192$4,  vom  2K  Januar  l!t<H). 
Gesellsehaft  iles  Kmser  Rl  l  i- und  Silberwerks 
in  Ems.  lOhiofen  »nt  hfw,jl\rKim  Hmrd  nnd  Ut' 
htizuMg  durch  üua  Ofengewölbe. 

Zur  jfleiehniäfsigen  fieheizun;^  des  Kii.stgut(^  1  i^^ 
aof  Wap^n  durch  den,  einen  Unsen  Kanal  bildendes 
Röstofen  geführt  wird,  ist  fiber  die  f^ze  Brette  dee 
Bditkanals  in  dem  Ofengewölbe  ein  Schlitz  angetwdoet, 
dueh  welehen  der  Brennstoff  (Uas  oder  Kohle)  in 
gldehmiftlger  TertheUiiQg  eingebimcht  wird. 


Kl. -IXd,  Nr.  lIHm,  vnin  2ti.  1-  eliruar  l'.nHi.  Ma  ■ 
■  'm  1)  II  f  a  b  r  i  k  K  Ii  e  i  n  und  Lahn.  Ii  au  he. 
'•o'k  ^1  iSc  (•(,.  in  Oherluhnstein  lu  Kii.  Heiz- 
Hrn  Vi'unv  mit  Drthkrttu  für  die  Beizkorbe. 

Auf  der  feststehenden  Saale  «  sind  swei  Lauf» 
kranztheile  a  and  b,  die  sich  beide  zu  einem  Kreise 
«rginien,  derart  angeordnet,  dafs  der  Kranztheil  a  fest- 
rteht,  hingejren  der  Kranztheil  b,  der  sieh  initteis 
«Den  r  auf  iler  Säule  s  führt,  und  an  einer  ilun  li 
die  Siale  gehende,  mit  Gejrenj^ewii'ht  w  ver-^ehenen 
Kett«  k  aa^häni^  i^t,  i^ehohen  und  ;,'i  spnkt  werden 
Femer  ist  auf  dem  oberen  Tbeile  der  Säule 

XV,ti 


Kl. 20a,  Nr.  vom  B.  kuyra^i  190<).  Hngaes 

Henri  Georges  Etcheverry  in  Paris.  Mitnekmtr 
für  F6rd«ncagen  b<-\  SalbahHen,  bei  tceteken  da$  Seil 
^vrA  da»  GmndU  det  FSrdtrtpayeiu  mUUi»  aweier, 
'   '  •  Zangen  feetjfekUmmt  wird. 

Um  selbst  auf  dem 
stärksten  <iefalle 
ein  Gleiten  des  Sei- 
les in  den  Zanjjen 
zu  verliüten,  ist  zwi- 
schen den  hinter- 
einander liegenden 
Zangen  m  and  b  be- 
kannter Art  eine 
Sioherheitskleninie 
*/  angebrarhf.  die 
lii'i  ilin  r  A nlict'Un«; 
mit  ihrem  Haken  d 
einen  Druck  auf  die 
untere  Seite  des  Seile»  «  ausübt  und  es  aufwarte  sieht. 
Die  Aufwärtobewegung  der  Sicherheitsklemitte  d  wird 
bewirkt  darch  eia  gewichtbelaatetes  Exeenter  *,  »m 
dm  die  KlemsM  d  anfgebängt  ist 


ein  drehbares  Annkrenz  c  aufgesetzt.  In  den  Fuhrungen  e 
dieses  Kreuses  gleiten  Rolfen  /,  die  im  Verein  mit 
Rollen  m  die  Arme  f  halten,  an  denen  die  BeizkSrbe  m 
aafgehingt  sind.  Letalere  kCiutM  WNBit»  wem  der 
Lnnfkranztheil  b  sich  in  seiner  HSchtt«te11on|r  be- 
findet, um  die  Säule  .•<  ijeilreht  und  dadnrrh  von  iler 
Lade-  und  Kntladtstellung  über  den  lieiz-  und  den 


Wasehtr<iir  LCihrarht  werden.  Uehenlies  aVier  können 
(lerlii'zw.  liii'  auf  dem  verschieliliaren  I.auf'kranzilu'il  6 
lietimllielien  Anne auch  ffe<i  :ikt  ■.^i  rden,  so  liufs  die 
an  diesen  Armen  hängenden  Korlo'  in  die  Heiz-  and 
Wasehhehiltflr  niedergelassen  wenlen  kiinnen,  während 
die  Sbrinn  onabhäogig  von  der  Beixdaner  entleert 
nnd  aen  Meehidct  wwden. 


Kl.  »1  a,  Nr.  118  774,  vom  2.  Jnni  IfXK).  Alfred 
Friede  Ii  erp  in  Berlin.  Sehmtlzofen  für  Metnllr, 
insbenoMdi  re  Slahl  und  Gulseixen. 

Ueber  dem  .Sehmelzraum  </  isf  ein  in  seiner  llMin  n- 
l:ige  TentltUlHUW  Rolir  i  (ierarti<r  ani^eonlnet,  dafs 

zwischen  letzterem  und 
der  Schachtwand  d  ein 
ringförmiger  Raum  k  hoi 
bleibt  der  mit  dem  auf 
dem  Ofen  aafliegenden 
Wind  kästen  m  in  Ver- 
Itimlunt;  steht.  Der  Cio- 
l»lii.*iewind  irelan^rt  aus 
dem  Kasten  m  von  oben 
in  «Icn  .Sehmelzraum  g, 
durchdringt  die  auf  dem 
Schmeligate  liegenden 
Breamnaterialien  nnd 
entweicht  durch  Rohr  /, 
ohne  mit  dem  Sciiin.  l/^ri  te  selbst  in  Berührung  zu 
kom  neu.  Ürennstoft  iinil  Si'hnielz;.nit  können  ent- 
weder clureh  eine  si  itliehe  Thür  oder  durch  Hohr  i  in 
den  <»fen  eingeführt  werden.  Die  Höhe  der  Hrenn- 
stoffS'shicht  auf  dem  Sohmelzgnt  wird  darch  Höher- 
oder Ti«reratellen  dea  Bohzes  i  geregelt 


II.  49 f,  Nr.  118S88,  vom  20.  Janoar  1900. 
W.  C.  Ileräns  in  Hanan  a.  M.    Verfahren  miim 

Vereinigen  von  Aluminium  mit  Aluntiniutn. 

Das  Verfalireu  busirt  uut  der  Beobarhtun«r,  dafs 
.Vluminiuni  bei  einer  noch  unter  der  liliihhitze  lieijren- 
den  Temperatur  weich  wird,  ohne  sich  hierbei  mit 
einer  fisydschicht  zu  überziehen. 

Die  durch  Schaben  blanlupenMcbten  an  verbinden- 
den Sttl«?ce  werden  in  einer  Irelte  von  6  bis  10  mm 
aufeinand  'r  c'ehx't  un<l  durch  ein  (lehläse  bis  nm 
Weichwei  len  erhitzt.  T)rtnn  werden  die  übereinander 
^'elei.'ten  '1  In  iL-  •iviU'f  AiitVc  hferlialtuni:  'Icr  F.rliiti^nnsr 
mit  liem  llaninier  oder  in  s<instij,aT  Weise  so  lange 
bearbeitet,  bis  sie  sich  innij;  ohne  Hinteriaienng  einer 
Naht  miteinander  verbanden  haben. 


Digiii.ca  by  Cookie 


8Stt  Stabl  BOd  Biaan. 


Btriekt  ahtr  jn-  und  atuiMM»  BttmO*. 


1.  Ancuat  1801. 


KI.  40f,  Nr.  115)305»,  vom  27.  April  VMMy  Jr.ati  ■ 
Bech»-  jr.  in  II  n  r  k  i' s  »■  ü      n.    I  .Hfltirtukliammer. 

Der  Luftdruokhiiinmer  irciiuit   zur  <iiittiin<r  iler- 
jenigf^n  Hiiminpr,  bei  «iciipn  der  Mar  liiirch  eine  Vacuain-  ! 
Wirkung  im  Raum  g  heim  Aufjfanj,'  den  Kolbens  c 
hoben  and  infolg«  der  beim  Niedergang  desselben  im 
ficnine  g  enWeCeBd«!  Preflsane  niedergeworfen  wird. 

Du  Nene  Desteht  darin,  dafs  der 
Cvlinder  a  durch  eine  Platte  6  in  swei 
Räume  h  nnd  i  p  tln  llt  ist,  in  denen 
ein  aus  zwei  Kidhen  d  und  e  be- 
strlii  II  In  iHul  durch  K<illieiivtJinj,'o  f 
\  erliun'lener  IJür  sicii  bewegt.  Die 
Räume  h  nnd  i  besitzen  je  ein  Ventil  k 
hezw.  /.  AufKerdem  können  sie  dunli 
den  RundNchieher  m  mit  der  äufseren 
Luft  verbanden  besw.  gegen  diem  ab- 
gesehloiaen  werden.  Im  letsteren  Falle 
geht  der  Bär  hoeli,  da  dureh  die  fort- 
gesetzten BewejiuMjTcn  <!os  K<ilb4-ns  e 
I.iifl  in  den  Rduni  h  iiti}resKi,'»'n  wird. 
Soll  der  liHninier  arlieiten,  mi  wird 
der  iimuNrliiphrr  tn  nifbr  oder  weniifpr 
t'eotfni't;  alsdann  folpt  der  Hiir  den  ISewegungen  des 
Kolbens  e.  Aufser  durrh  den  Itundsrhieher  m  erfolgt 
lüp  Üegniimng  der  8ubli^«  noch  durch  die  einstefi. 
bare  Luftdffnang  o,  die  bei  jeder  SteUnng  das  Kolbau  e 
mit  dem  Baus  g  Verbindung  hat. 

II.  4(la,  Hr.  119518,  vom  &  Daoeaiber  18M. 
J.  L.  Babe  und  Alexis  Trioarl  in  Paria. 

Httort«  zur  XinknetcinHung. 

Die  K'etortf  besteht  auR  einem  äufseren  Rohre 
aus  feiierfister  Masse,  z.  B.  Magnesia,  in  da*  unter 
KinselialtuMi:  eines  Zwii-obenraums.  der  mit  einem  Ge- 
misch aux  reiner  gebrannter  Magnesia  and  gebranntem 
Kalk  ansgefiillt  ein  Bohr  ans  dfinoem  EisaaUadi 
eingesetzt  ist 

Die  Retorte  aoU  aberall  da  Verwendang  Boden, 
wo  die  bishar  benutzten  Retorten  aus  feuerfester  Masse 
dnreh  die  Baaehickung,  z.  B.  durvh  in  dieser  enthaltene 
AlkaliaD,  angegriHiNi  md  aeratArk  wnrden. 

II.  4»f.  Hr.  U88W,  vom  SO.  Angost  1897. 
Paal  Dobioach  in  Mandaa.     Wän^fm  f§r 

8dirmib$m 

Das  Anwärmen  von  Srbratiben.  nanienflieh  solelien 
für  den  Fi-.i'nb«hnbetrieb,  p-seliiebf  diireli  Kinlianiren 
derselben  in  eine  in  einem  Ofen  befind- 
•  ^  A  liehe  und  mit  Loi  hern  versehene  Flutte 

' — '1^— '  ans  Chamntt«.  Statt  dieser  Platte  werden 
gemäfs  vorliegender  Erfindung  nach  unten 
iich  verjüngende  Ziegel  a  verwendet,  die  mit  einem 
ao  gcobm  Zwiaehenrania  in  den  Anwirniofen  befestigt 
witm,  tafk  die  Schrauben  t  nrltohen  sie  eingeh  üngt 
werden  kflaiMB.  Die  nach  unten  sieh  erweiternden 
ZwiieheUflmM  ermöglichen  eine  schnelle  und  gleich- 
nilUge  Erwtrmnng  dar  Sohranben. 


hüntchen  ttherzocjen  und  di^r  KupforniiMlerschlac  hierauf 
in  einem  gewohglii'hen  sauren  Kupferbade  auf  die  er- 
forderliche Stärke  gebrai-lit.  Nai  h  dein  Troeknen  wird 
der  so  vorbereitete  Gegenstand  in  eine  (iiefsform  ge- 
legt und  dw  aaf  Kinchrothffailli  erbitile  AlmiBiim 
hineingilgOMMi.   

Kl.  21h,  Nr.  11»4IU,  vom  II.  Ortober  IW»!». 
K  1  e  k  t  r  i  (■  i )  ü  t  s  -  A  !■  t  i  e  n  g  e  s  e  1 1  s  c  h  a  f  t  vormals 
S  c  b  u  '■  k  e  r  t  &  Co.  in  Dürnberg.  Klfk-lti»-eh«r 
Schmelzofen  mit  mehretfn  roncinandtr  yelrrnrnten 
Heactiongherden . 

In  das  Schmelzgilt  sind  zwischen  die  den  Strom 
sn-  nnd  abfährenden  Endelektroden  m  und  p  in  der 
Richtnng  der  Stromlinien  mehrere  aiit  ihrer  Längsachse 
parallel  za  ihnen  angeordnete  KoUenetficke  n  o  ge> 


Kl.  4'.lf,  Nr.  UsiKU,  vom  a:«.  .luni  ÜMH).  Snci.'te 
internationale  lies  nsines  K  fonderies 
d' A  1  u  m  i  n  i  u  III  (snciete  anonyme)  inBrüsseL 
Vtrfahren  zum  VerbindeH  vom  Mtmktiwtn  mH  Gufi' 
eUen,  Stahl  oder  Sehmiadtiatm, 

Das  mit  dem  Aluminivm  m  TetUndeade  Melall 
(OnJaetaea,  Stahl  oder  Schmiedeieen)  wird  zunächst 
dnreh  Elektrolyse  mit  einer  feethaft«nden  Kapfer- 
scbicht  von  i  lwa  ''i  mm  St&rke  uberzojren  und  auf 
diese  dann  das  Alimiinium  gegossen,  welebes  sich  inil 
dem  Kuiifer  unter  Bilduni:  einer  I,er;iruii>.'  vollkommen 
fest  verbindet.  Zwerkuuilsitr  «ird  das  Hisen  zuerst 
ausgeglüht,  dann  in  einem  durch  Ammoniunioiialat 
kitend  gemachten  Kupferbade  mit  einem  dttnnen  Kupfer-  i 


liettet,  deren  Stirnseiten  passenden  Abstand  voneinander 

haben.  Zwischen  sie  werden  dünne  Kohlenstähchen 
eingelegt,  die  beim  Sehlicfsen  des  Stronilireis«s  den 
Strom  Weiter  leiten,  hierliei  ms  «iluhen  tjrrathen  und 
dadurch  auch  das  sie  umgehende  Srhmelzgut  erwarmen 
und  leiteu'l  machen.  Unter  jedem  Reactionsherde  ist 
eise  Kohlenplattc  rat  angeordnet,  die  den  Herd  a 
des  Ofens  ;;iv;rn  die  durch  den  elektrischen  Strom 
enangte  hohe  Temperatar  aebataen.  Die  Zwiaehan- 
stadka  «  9  werden  vodlieiilhaft  dnr^  StiUMn  e  d  in 
liSge  gehalten.  

Kl.  31b,  Hr.  IltOe«,  vom  11.  August  1899. 

Johann  Anthon  in  Flensburg.  Formmaachine 
für  Drehkörper. 

Die  vorliegende  Maschine  gehört  aar  Gattung  der- 
jenigen Formiuadiinen,  hei  denen  die  Modelle  rar  die 
zu  ncmendan  DrehkQiper,  a.  B.  Riemenscheiben.  Stufen- 
scheiben, dnreh  Ringe  e  ge- 
iiiiilet  werilcn,  liie  in  L'rofse- 
rer  ZabI  ineinander  stecken 
und    ilnnh    Stützen  oder 
Schablonen  p  in  Stellung 
gehalten  »er- 
den. Das  Nene 
der  Formma- 
schine liegt  in 
einer  sicheren 
und  doch  leicht  zu  losenden 
Befestigung  der  Schablonen /I 
mit  den  Moilellrinireii  ,■.  Oie 
oberen  Enden  m  der  Stützen 
oder  Schablonen  p  sind  ha- 
kenförmig ausgebildet;  des- 
"  gleichen  besitzen sämratliche 

Kioge  c  fthnlicha  nnr  etwaa  gröliera  hakenCSnnige  Ana- 
mmnaan  «.  Die  Schablonen  werden  von  unten  in 
die  Bnige  eingeTührt  nnd  beide  Theile  dann  durch 
geringe  Urehnnc  der  Ringe  r  ineinander  geedioban. 
Hierdur<  ]i  simi  die  Moilellrin^re  irecen  eine  Veraddabiuig 
in  senkrei  iiter  Kichtiinir  gcsii  liert. 

Kl.  4»t,  Mr.  1181811b  von  19.  Mai  1900.  Joh«nn 
Funken  in  Aaehen.  KmrUkikms  wmr  FitriUNdlanMf 
dea  Verzithmt»  der 

HärttH. 

Nähnadeln  und  anilere  Stahlwaarcn  vcrzielien  si<  h 
leielit  beim  lliirten  in  kalten  Oelbiidern,  (ieniafs  vor- 
liet,'ender  Hrfimiung  werden  die  zum  Harten  erhitzten 
(iegen.stände  durch  heifse  Oelstrahlen  hindurch  in  das 
kalte  Oelhad  fallen  gelassen,  wodurch  eine  weniger 
plötsliche  Abachrecknng  erraieht  wird. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  iünerikas. 


Nr.  6fiOS72  «nd  «60S1I.  David  T.Croxton 
ta  Canal  Dovf  r,  Ohio.  CH^/kMrMlWM. 

Aaf  iem  rinfrförmi^a  «ad  mUtel«  ZannkruiiM 

durch  ein  Zahnrad  8ngvtrirb^n*'n  Triiper  a  iFigur  1) 
sind  die  Formen  b  um  Achsen  e  kipphar  irelaiireil. 
Bat  4  Uaft  dai  Metall  eia,  l^elche»  während  eines 

^  l'nilHnfs  von  a  er- 
j  starrt.  I>ie  .Mas- 
seln fallea  bei  e 
aat  dea  Fonaen 
(welche  darch  An- 
srhUgvon^pe^n 
Arme  ■/  k;iivi|t]it 
werden)  aul  »  infn 
naterllBlhdesKin- 
fCes  ri  an^liiini;- 
t«n  ringförmigen 
Triger  h,  ktth- 
len  aaf  deaiBel- 
hen  während  eine^^ 
l'nilanfg  ab  — 
notliiL'!  rifiills  un- 
ter Zuh  Ulfe  nähme 
einer  Wa^ser- 
biaate  —  und  werden  durch  den  Arm  i  in  den  W^a  k 
•b|;e*triclien.  Statt  des  Träger«  h  kann  auch  eine  Raibe 
von  auf  Schienen  laafeadea  ead  mittels  Ketten  m  an  a 
an^ehän^en  Wo^n  l  mm  Aufnehmen  der  ansj^kiniiten 
Masseln  dienen  i  Fitrur  2).  wel<  lie  zwerks  Kiililunfr 
dnrrh  einen  Wn-^crhehiilter  «  pefilhrt  und  an  einer 
Sti-lir  \  iM  Ii  M  W  ULTcn  /  al>L'i  sirirh('n  werden,  an  der 
letaleren  auf  dem  entsprechend  seitlich  geneigten  Ueleise 
ia  Behrif  lag«  aMwa. 

Nr.  «.V»  41>7,  \V  1 1 1 1  a  ni  S  w  i  n  d  e  1 1  in  A  II  cp  ■ 
heny.  Fa.,  V.  Sr  A,  (.n^i-rzewiT. 

Das  in  dem  Uenerator  n  (Figur  1)  erzeuge  (ins 


gdit  dardi  di«  Kaaiowr  b  aach  dar  Däae  c,  nm  welche 

herum  durch  Ka- 
näle d  die  Ver- 
breBBBanlaft  sn- 

trüf.  TOesaVer- 

hreninincsliift 
wird  viir;rewarmt, 

indem  sie  zu 
nüchst  durch  ver- 
achliehbar«  Thü- 
ren  in  Kanüle  t  ia 
der  antaran  OfiM* 
waadaag  einge- 
führt  wird  und 
\iin  iliirl  «iiireh 
peri|iliirih<|i  ver- 
theilt»',  ans  einem  Sttiek  hestehenilc  Kohren  f  mu  h 
«Wren  Kanäle»  tj  aufsteigt,  von  wn  sie  durch  seitlich 
an  dii'  Kaiiinier  h  angebaute  Züge  nai  h  (/  gelangt.  Der 
£rfiader  beieiclinet  ata  Anordauag  beaoadeier  ainhaii- 
Kchfr  HeiirSbrea  f  statt  geaiaaerter  KaniUe  als  beson- 
dtnrs  wichtige  Verbesserung.  Hie  Röhren  können  r.wt- 
•cben  die  ^'aadsteine  eingelegt  (Figur  2}  oder  in  einer  im 
Maunrevk  aagaordoaten  Saadscbieht  eiagabettet  aefa. 


Nr.  8»l&1>7.  Richard  Kyre 
Pa.,  V.  St.  A.    Elfkiriarhts  Schirni' 


n  .1  o  h  n  s  t  o  w  n , 

Bei  dem  üblichen  elektrischen  .'s!  hwcifst^i  «i-nirii 
die  tn  verKchweifsciKli  ti  ."stlii  ke,  /..  H.  zwei  Siulienilcn 
gegeneinander  gelegt,  durch  den  Strom  erliitzt  und 
•inrch  niäfsigen  Druck  miteinander  vereinigt.  Die 
iichweifistaUe  aiaabt  sich  ala  eia«  atifoua  Vei^ickaag 
^«  gesebwaUMn  fltabea  keaatlicb.  Bei  den  bia- 
■o^gni  TerfUiren  war  aber  eine  gana  betrichtlicha, 


nahe  an  die  Verflüssigung  heranreichende  Krhitzung 
der  zusammcnstofsenden  hnden  nothitr,  um  eine  halt 
bare  Schweifsnng  zu  erzielen,  wa.n  nach  des  Krtinders 
Ansicht  saf  eine  unmerkliche  Schicht  von  f)\vd  zuriick- 
aaführen  ist,  die  trots  aller  Vorsichtsniafsregeln  sich 
aaf  den  zu  richweifsendeB  FUehen  bildet  Draie  hohe 
&rfaitBBag  bleibt  aber,  wem  aa  aidi  s.  R  am  daa 
Scbweifaea  von  Stahl  handelt,  nieht  ohne  schBdlleheB 
Einflufü  auf  die  ?iigenschaften  dciiNelhen.  Fm  naa 
hei  viel  niederer  Temperatur  als  bisher  I^chweifsungen 
lierzu-lcllcri ,  vcrfuiirt  licr  KrSinder  auf  fol^'cu'lc 
Weise,  Die  zusauimeu&tolsenden  Knden  werden  in 
einer  gewissen  Entfernung  von  der  Berfibmaga* 
stelle  energisch,  z.  U,  mittala  eiaea  Waaaerstrahles  ««• 
kfihlt,  so  dafs  das  glBhaada  Hetall  inmitten  der 
gekühlten  Zonen  ziemlich  unvermittelt  in  das  wenig 
warme,  ziemlich  feste  Metall  der  gekühlten  Zonen 
libergehl.  Ilarauf  werden  ilie  zusanimenstorsenibn 
Knden  sehr  stark  z.  B.  mittel»  hydraulischen  Druckes 
ancinnnili'r;;i  |iicrst.     Die   Folge    ist.    dafs   sich  die 

älüheuden  Knilcn  zu  beiden  Seiten  der  Berührungs- 
iche  hcrnusstuuehen,  so  dafs  die  SchweirssteUe, 
scheniatisi  Ii  ilari,'esfel|t,  etwa  folgende  (iestalt  an- 
nimmt; JJ  ,  wahren«!  sie  hei  dem  bisherigen  Ver- 
fahren etwa  wie  folgt  aussieht:  '  !^  .  Die  Folge 
ist,  dafs  alle  während  des  Erhitzen«  oder  vorher  der 
Lnfk  aosgesetsten  Metalltheüe  seitlich  herausgedriast 
werden  und  die  Schweibung  sich  in  Matenal  voll- 
zieht, das  niemals  der  Luft  ansgesetjst  war,  also  nnter 
völligem  Ausschiufs  jeder  ( Kyaation.  I'as  Firgebnifs 
ist  nach  des  Erfinders  Angaben,  dafs  tadellose 
.^chweifsungen  erzielt  werden,  wrnti  'iic  lieifseste 
.Stelle  des  Metalls  nur  Dunkelrothgluth  hatte  und  «iie 
in  der  Schweifsstclle  si  lilicfslich  vereinigten  Stellen 
aberbaapt  keiae  sichtbare  tilath  leigtea.  Das  Kählen 
der  von  der  ScbwefIMelle  entfernteren  Stellen  ist 
nach  des  Erfinders  Angaben  wesentlich,  de  andern- 
falls der  starke  Druck  niihl  ein  völliges  Herans- 
ilrängen  rier  riitli::liihcniicn  Theilc,  son^lcrn  nur  eine 
stärkere  Auftreihung  der  Hchweifestelie  hervorbringen 
wBide.  ____ 

Nr.  «SO SM.    Frank  L.  White  und  ,TameB 

Si  rn]ilc  in  l'iftsburg,  Fenns..  V.  St.  A.  ]'orrich- 
litntf  zum  Loslünen  ron  iW<I<l^r/n  nun  eisernen  l'nrmen. 

Die  Vorrichtung  ist  bestirntnt  zum  (iebraui-h  l>ei 
Masselgiefsvorrii  htungen ,  Itei  denen  die  metallenen 
l'nrmen  a  auf  einem  endlosen  Triiger  b  mittels  eines 
Kettenrades  «  bewegt  werden.  Vor  denüeaigea  Ende 
der  Giebvefriehtang,  an  welchem  die  Haiaeln  eai- 
aommen  werden  aoUf«,  stehen  swei  Cjliader  (in  der 


Figur  hintereinander)  i/,  um  Zapfen  rf'  schwingbar 
irelairei  l .  ilcnen  das  Druckmittel  al>\>  ci  hselnd  durch 
die  Ki'lire  e  bezw.  f  zugeführt  bezw.  entnommen  wird, 
>H  dafs  die  Kolben  g  .Stofsbewegungen  gegen  die  an 
der  Stelle  h  befindliche  Massel  ausführen.  Die  He- 
wegung  der  beiden  Kolben  wird  durch  ein  auf  der 
Achse  von  c  befeetjstee  rotirendes  Ven^  i  so  gcftteuert, 
dab  die  beiden  Kolben  in  karaer  Anfeiaaaderfolge 
IWM  kräftige  SchUga  gegen  die  Massel  aasführen. 
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[{flicht  aber  in-  und  amländiBcke  Pattnte. 


1.  Aufiiat  1901. 


Vr.eSISM.  Frtveis  H.1tich«rda  in  Hart* 

ford,  ronnprtirnt.  V.  St.  A.  Cupolofen. 

In  dii'  Hcifswimik'itunii;  n  soll  WasRer  einRefahrt 
wfnlcn,  lim  liiinli  die  Einwirkung  des  entstehenden 
Wasser Janipfes  den  Schwefel  und  Kohlenstoffgehalt 
des  erschmolzenen,  besonders  fiir 
feinere  (iüsse  hestimmten  Eisen!» 
herabzusetzen.  Zu  diesem  Zweck 
wird  dar  Wind  in  bttonders  wirk- 
Mm«r  Weil«  in  der  Kammer  b 
Torgewärmt,  in  welcher  er  spiralig 
um  den  eingezn^nen  Theil  e  de« 
Schachtes  kreist.  Das  Wasser  wird 
dnrrh  eine  Krause  d  in  Riehtunjs^ 
der  (tasliewepunf:,  al"-!'  i'linc  Stii- 
rang  derselben  rinf;eführt.  Die 
Wandang  von  a  wird  zweckniäfsig 
mit  die  Wärme  sclileoht  leitendem 
Material  bekleidet.  Mittels  des 
Handgriffes  t  wird  die  Waaier- 
nlbbr  geregelt 


Nr«  68S2M.  Ambrose  tfonell  in  Pittsbnrg, 
Fa.    Ytrfahrtn  zur  HersUllung  ron  Herdofenaiaht. 

Per  bisher  hierzu  vielfach  verweudetc  Stiililal'fftll 
ist  nicht  immer  zu  erhalten,  wiilircnd  l'ci  iUt  Ilcr- 
sti  llnuj:  aus  Roheisen  und  Erz  eine  erhebliche  Zeit- 
ersparnifs  und  andere  Vortheile  durch  folgendes  Ver- 
fahren erreicht  werden :  Ein  Herdofen  von  beispiels- 
weise 40  tons  Fassong  wird  mit  dem  bisher  für  einen 
Ofen  dieser  Passons  üblichen  Betrag  von  Kalk.  ')0"jo 
Boheiaen  «der  StaUabfiOl  und  80  >  fiisen-fin  oder 
-Ox^  beaeliiclct  mi  die  Charge  anf  etwa  Rotlirtvtb 
erhitzt.  Auf  die  noch  theilweise  ungesebniolzene  Masse 
wird  direct  aus  dem  Hochofen  oder  einem  Mischer 
Kobeisen  eingegossen,  w^orauf  eine  lebhafte  liildung 
basischer  Schlacke  unter  rapider  Oxydation  des  Phos- 
phors, Silieiums  und  Mangans  und  eines  Theils  des 
Kohlenstoffs  des  Roheisens  eintritt.  Nach  etwa  1  Stunde 
iat|  bei  0,5  bis  0,8**/a  F  im  Roheisen,  der  Phosphor 
Ua  anf  nngefähr  0,04  7o  ans  der  Charge  entfernt 
Daranf  werden  etwa  80  7»  der  Schlacke  abgestofsen, 
so  dals  das  Metallbad  fast  unbedeckt  zurückbleibt. 
Die  Entfernung  der  obengenannten  Verunreinigungen 
geschieht  nnterso  niäfsiger  Verringernngdes  Kohlens(«ff- 
gehaltes,  ilafs  es  miigfich  ist.  spllist  hochkohlcnstolf- 
naUigen  Stuhl  olme  noi  lmialigc  Anreicherung  mit  Koks 
oder  Anthi  acit  durch  weitere  Behandlung  de»  Metallbades 
mit  iixvdirender  Flamme bezw.  Eisenerz  in  et%va5  Stunden 
nach  3em  Abziehen  der  Schlacke  direct  zu  gewinnen. 
Schliefslich  wird  die  Schmelze  abgestochen  und  wie 
ttblieh  mit  Silicinm  in  .Form  von  Ferroailieiani  nnd 
mit  Mansan  (ala  Ferronangan)  veraetit  Der  Zeit- 
gewinn  bei  vorliegendem  Verfahren  ermöglicht,  mit 
einem  Ofen  der  angegebenen  Fassung  18  Chargen 
(■tatt  11)  pfo  Woche  n 


•tanm,  welche  durch  Eingriff  mit  einem  anf  dem 
Zaph'n  d  des  Behälters  a  bnesticten  Zabarad  die  Kipp- 
bewegung des  Behälters  Teranltint  Dabei  wird  dieae 

Bewegung  innerhalb  eines  Spielraums  vun  W)"  begrenzt 
durch  an  <len  Zupfen  uiul  den  Lagern  yi/'  angebrachte 
Ansrliläj^e  i z.  Ii.  h),  i  ist  eine  durch  den  liahn  k 
regelbare  Flüssigkeitsbremse,  deren  Kolben  in  fester 


Verbindung  mit  der  den  Bebälter  a  kippenden  Zahn- 
stange (s.  o.)  ist  und  ein  ruckweises  Kippen  verhindert 
Von  dem  am  Behälter  gelagerten  Theil  der  Dampf- 
leitung aus  wird  ilurch  den  Vierweghahn  /  ein  Cylin- 

ider  m  mit  Diuniif  versehen,   der  eine  Ausstofsvor- 
richtung  n  bethütigt^  durch  welche  am  Boden  der 
,  Giefspfanne  sich  alTmählich 
1  attigMtofiwn  werden  sollen. 


Nr.  652196.  Samuel  Stewart  inHooehward, 
▲la.,  V.  8t  A.  Vwrrkkiimf  mm  K^ftn  99m  G<s/k> 
^^(Wiweii. 

Der  Wagen  ist  bestimmt  zum  Befördern  und  Han- 
tiren einer  Giefspfanne  a  zur  Aufnahme  von  ge- 
Bchnidlzener  Srhlai'ke,  Eisen,  Stahl  oder  dergl.  Mehrere 
solcher  Wagen  können  anf  dem  ficleise  zu  einem  Zuge 
vereinigt  werden.  Auf  jeilem  Wagen  ist  ein  Uampf- 
(oder  l'refsluft")  Zylinder  h  angeordnet,  welcher  von 
der  Locomotive  aus  durch  das  Rohr  e  Dampf  erhalt 
Dasselbe  geht  durch  den  einen  der  Zapfen  d,  mit 
welchen  der  Behilter  a  schwinglHur  gelagert  ist,  am 
den  Behilter  benun,  dnrob  dm  anderen  Zapfen 
nnd  BcblielM  bei  e  an  das  Leitungsrohr  des  nächsten 
Wagens  an.  Die  Steuerung  des  ("vlinders  b  wird 
durch  den  Vierweghahn  f  bewirkt  Der  Kolben  des 
pyliaden  ist  in  natar  Yerbindnng  mit  einer  Zahn- 


Nr.  «52608.    Victor  £.  Edwarda  in  Wor- 

eester,  Mass.,  Y.  St  A.  Bttdtidetttifßeorrifhtung 
für  Gaterztuger. 

An  den  Achsen  «.  von  denen  die  eine  Antrieb 
erhält,  sitzen  KnrbelMheihen  h,  von  welchen  ana  dem 

verticnl  geführten  Ring  c  (i.  d.  Fig.  quer  geschnitten) 
nncl  der  «lanin  frei  aufgehängten  Stange  rf  eine  Auf- 
und  Niederbewegung  erthcilt  wird.  Die  Stange  dreht 
mittels  Klinke  nnd  Sperrrad  die  Achse  e,  welche  in 
dem  um  den  Stutzen  f  des  Kohlenbehälters  (j  dreh- 
baren Fülltrichter  h  gelagert  ist.  Das  auf  der  Achse  « 
befestigte  Zahnrad  e'  und  ebenso  zwei  weitere,  an  mite 
gjrmnetriaehett  Achsen  befestigte  wälaen  sich  anf  einem 

Zahnbrawalab^der 
anf  dem  Ofenkärper 
k  liegt  Mitbin  er- 
hält der  Fülltricb- 
ter  Ii  und  die  mit 

<leniselben  aus 
einem  Stück  beste- 
hende und  durch 
einen  Wasserver- 
schlafs /  gegen  den 
Ofon  aMiebtend« 
Decke  m  eine  tTm- 
drehnng  um  die 
Mittelachse  von  b, 
welcher  die  Stamme 
rfinfdlireihrerfreien 
.•\ufh:iiii:iiiiL;  an  c 
folgen  kann.  Der 
reuiteckige  Gnind- 
lifii  desTrichtenA 
ist  ausgennt  dvreh  eben  mit  der  Aebse  l  rotiranden 
(Vlinder  «,  in  dessen  Umfong  Nuthen  0  vertieft  aindt 
die  sich  nach  aufsen  verbreitem  und  zwar  im  Ver- 
hültnifs  des  Abstaudes  von  der  Umdrehuugsaelise  des 
Trichters  h,  /.usaiiinienfallend  mit  der  OfVnniitte.  .\us 
dein  (ie-iae-lt  n  i  rL':ietit  sich,  daf«;  die  in  y  betindliche 
nnd  nach  Entfernung  des  Schieliers  nach  h  fallende 
Kohle  aus  den  nach  unten  gewendeten  Nuthen  o  in 
solcher  Vertheilung  herabfällt,  dafs  jeder  Sector  der 
Oberfläche  9  gleich  hoch  bedeckt  wird.  Indem  man 
anf  dem  Zuinrad  «'  eine  Zahl  von  Zähnen  anordnet, 
welche  in  der  Anzahl  von  Zähnen  in  dem  Zabnkrans  i 
nicht  aufgeht,  erreicht  man.  dafs  die  be.Htrenten  Sec- 
torcn  nur  in  langen  Perioden  sich  decken,  also  eine  sehr 
l^iehmllUge  ^tttta«g  des  Brsnnstoflh  eireiebt  wird. 
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Nr.  (1^918.  William  Swindell  ia  Alleg- 
Ii »7,  f  a.,  V.StA.    Wttktel  far  RtfUurtiMftn. 

«  fit  dar  LnfkwaobBel  elnm  KegeneratiTofcBS,  der 
dnrch  6  dt«  Laft^mgeffthrt  erhält  und  durch  die  Kanüle  e 
und  d  mit  swei  mf^nerntdrcn  in  Verbindung  steht. 
t  ist  ein  Hebel  zum  rmsti  lb  n  K Wechsels.  Um  lu 
vermeiden,  dafs  die  Verbrennungsproducte,  welche  in 
dor  FSgor  beiqiieliweiae  dnroh  e  und  r  nnt-li  diT  Ksso 

^chen,  den  Wechsel 
mfol|;antdini-IIer 
Oisbsmignif  noch 
SU  htifii  irraielien 
and  denielben  be- 
8cbSd!|^n,  sind  in 
die  Kanüle  c  und  (/ 
zwei  ScUii'hcr /■  und 
p  finiTclmut.  welche 
durch  einen  Kettenzug  q  voneinander  abhängig  sind 
und  mittels  des  an  dem  Kettenzug  befestigten  tielenk- 
hebels  h  so  bewegt  werden  können,  dafo  immer  der 
Weg  der  abziehenden  Gase  (in  der  iNgor  bei  f)  nmell 
Beiurf  verengt,  der  in  den  Verbremmagerraa  geben- 
den Owe  dagegtin  gleichzeitig  weiter  geSftMt  wird. 
Die  Kanüle  f'  nml  führen  zn  einem  mit  den  be- 
schriebenen gleichen  Wechsel  für  das  6m. 


Nr.  052468.  C  harlea  Wellington  Woodford 
in  Port  Henry,  N. Y.,  V.  St.  A.  Maaehine  zum 
Schmieden  ron  HmfmtfftlH. 

Eis  Stab  tob  paaieadeir  Dieke  aird  doreb  eiaea 
aa  der  Maaehine  aageordaeten  Ofen  geführt  nad  in 
coatiaBirlichem  Arbeitigange  geschnitten  und  geformt. 
Di«  Eiaaelbeiten  sind  in  Kürze  nicht  wiederzugeben, 
ea  wird  daher  anf  daa  Qriglaal  verwieaea. 


>r.  «&8061  and  James  W.Chisholm 

in  San  Fraaelaco,  Cal.,  T.  8t.  A.  Wiaurgm- 

Oenerator. 

Der  Erfindar  aaeht  dea  fa  dm  Maeffikaatieben 

Patentschriflea  404198  bia  4M901  behaadelten  Gas- 
erzeuger mit  Rüekaieht  anf  die  WRrmeSlconomie  r.n 

verbessern.  Der  Wind  tritt  durch  a,  d.  r  Wasscniampf 
ilnrch  b  in  den  (iencrafor  ein.  Ein  hcsnndt-n  r  Miscfi- 
raum  fällt  wi'is,  -ij  linfs  di  r  Gineratci  iii.ljrr  an  <len 
liegeuerator  d  rückt,   e  ist  eine  ätaubkammer,  welche 


eingeschlossen  and  mit  feuerfesten  BebUtern  g  aaa- 
geaetat,  ia  weUhea  je  awei  Metalle  von  entgetfea- 
gesetzter  Polaritit  derart  eathalten  sind,  dafs  sie  uleht 

miteinander  in  ßerühmng  kommen.  Erfinder  «'ill 
festgestellt  haben,  dafs  diese  Contactkörper  eine  intrn- 
moleciilun  l'tnsetziini;  der  in  den  , Regenerator"  ein- 
tretenden (Jase  in  der  Richtung  begünstiin-n,  dafs 
möglichst  viel  permanentes  (ias  f,'ebilJet  wird,  r  ist 
ein  Dampferzeuger,  f  ein  dcrubber,  dahinter  kann  auch 
eia  Kihlar  «dar  Coadenaator  «iaräehaltat  aain« 


aber  erbeblieh  rerkleinert  werden  kann,  wenn  der 
Generator  für  ahwSrts  gerichtete  (Jasbewepung  con- 
stniirt  ist.  weil  d.uiti  ilie  von  olien  dureli  ilen  Hrenn- 
Stotr  getrielieneii  (iase  einen  Tlieil  des  Stanlies  lieri'its 
im  Aselienfall    la^-e;i.     lUs    i;lei<!iniarsiL,n'n  Üetriebes 
halber  sind  zwei  iienerat<;ren  (in  der  Zeiehnung  hinter- 
einander) mit  dem  Regenerator  d  verbunden,  die  sich, 
im  Fall  dafii  der  eine  aa£ser  betrieb  gesetzt  wird  oder 
sonst    aaihar   aonaaleni    Gange    ist,    gegenseitig  , 
eneiaen  «der  nntentütsea.  Der  Begeaerator  d  besteht  i 
aas  7  Kammern  tP  bia  d*.  Ia  der  Kefchnnng  ist  d*  | 
vor  d',  rf'  vor  r/'.  d*  VOr      tu  denken.  Siimmtliche 
Kammern  »iud  iu  ein  obloogea  Massiv  von  liaacrwerk  , 


Nr.  651678.    T  ]  ii  S  wlnbaak  ia  Pittabarg« 

Pa.,  V.  St.  A.  Gaserzeu'jer. 

Die  Einrichtung  des  in  Verbindunk,'  mit  einem 
Anwärmofen  «gezeichneten  (ia-serzengers  bezweckt  eine 
gleiehmiifsige  Vertheilung  des  Windes  in  der  Brenn- 
stofbchttttang  nad  eine  Herabsetzung  der  Temperatur 
im  a«a«nitor  dank  wassergekühlte  Seitonwände.  Dem 

ersten  Zweck  dienea  die 
Stege  b  zwischen  den 
Rosten  c,  dnrch  welche 
der  hei  d  eintretende 
Wind  vertlieilt  wir'l.  Die 
Wand  e,  sowie  die  Wände 
f  und  g  bestehen  ans 
Kammern ,  in  welchen 
durch  besondere  Leitua« 
gea  baitiadig  Kihlwaa- 
aep  nataa  ata-  and  obaa 
anstritt.  Dnrch  die  von 
aahen  durch  Thttren  verschlossenen  Oeffhnngen  h,  i,  k 
ist  iler  Verbrennnnt^'sraum  zugänglich.  Die  .Schlacken 
gidani,'en  <iui(  ii  h  und  i,  »»owie  den  liewei;li{  |ien  Kost  / 
in  den  .\srhentail.  Den  erzeugten  tliisi  n  wird  hei  m 
die  durch  das  Ventil  n  geregelte  Verbrennungsluft  zu- 

{geführt    Die  anzuwärmenden  Knüppel  bewegen  sich 
lags  der  Triger  «  nnd  werden  bei  j>  aaf  eia«  Fard«r- 
vorricbtnag 


Hr.ttllQli  Alexaad«!  Eadie  ia  Loadoa 

Cupolofen. 

Der  Erfinder  schlugt  vor,  die  Wandungen  des 
Ofenschachtes  oberhalb  der  Rast  statt  aas  feuerfestem 
Thon,  aus  hohlen  Gufneisenziegeln  henmatalleHt  die 
durch  «iaea  im  laaera  ciwalirandan  Laftateoai  gaktUt 
werden.  Er  will  anf  dies«  W«i«e 
griifserc  Haltbarkeit  derWandunpen 
und  ilaniit  den  \'ortiH"il  erzielen,  uafs 
die  Wanil^m^n  ii  stets  glatt  bleiben, 
also  ein  Festliiiiigen  der  Charge  und 
eine  rngewifshcit  über  die  richtige 
Zeit  zum  .\bstich  nicht  stattliaKen 
kann.  Die  Gufseisenziegcl  liaben 
die  Form  der  Eadialateine  (fOr  Jilssen) 
sind  hohl  nnd  worden  mit  ▼eneteten 
Fugen  aufeinander  gestellt  In  den 
RodialseitenflSchen  sind  senkrechte 
Nuthcn  ausgespart.  In  die  anein- 
nndersehliefsenden  .Nutlien  zweier 
liena^  liliarter  Steine  ivir  i  ein  Gufs- 
eisenkeil  eingeschobeii.  Das  (ianze  ist  von  einem  äufseren 
Mantel  umgeben.  Die  Ziegel  der  untersten  Reihe 
eonimuniciren  miteinander  durch  seitliche  OefTnungen, 
so  dafs  ein  au^  dem  Windkasten  abgezweigter  iHlfl- 
stron  sich  in  dieser  Reihe  nm  den  Ofenmnfaaig  var- 
theilen  und  dnrdi  das  dnreb  die  Hoblrione  der  daiiber 
lie^'enden  (iufseiienatala«  gebildete  7lch«nrark  aaf- 
steigen  kann. 
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1.  Angnit  1901. 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

Menat  Juni  1901 

Werke 
(FimiM)) 

Erxengong 

Puddel- 
HU« 

Uheinland  -  Westfalen ,  ohne  Saarbezirk  und  atme 
Siegcrland.  I^ahubezirk  und  Hessen -Nassau  .  .  . 

18 
Sl 
11 
1 
•  1 
1 
8 

24586 
38958 
97164 

670 

610 
19  307 

Puddelrulieiseii  Se.  .  .  . 

('im  M-ti  1't')l  

1  1  III   .'lim    1      I'  f    .     .     ,     .  . 

(51 

<i1 

III  210 

)  1 1  '.♦98) 

Roheiaien. 

rIihiiiIiiihI  WtHtAüen,  obne  Seirbesirlc  und  ohne 
Siegertand,  Ltihiibezirk  und  HeflaeD-Nunv  .  .  . 

3 
i 
1 
1 

24  i:u 
1  6-21 
5  345 
4884 

Be(t?t'imrriilieiseii  Sa.  .  . 

7 
7 
8 

36  284 

44038) 

38889) 

Bol»el««B. 

Rheinland  -  Weetlklen ,  obne  Surbeiirk  nnd  ohne 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen  •NeeMtl   .  .  . 

\i 

3 
3 
l 
1 
1« 

143  234 
1  059 
Ki  764 
18  12.'» 
6  850 
181 8S7 

Thomasrobeueii  St.   >  . 
(im  Juni  1900   

3« 
37 
SA 

36S  I6W 
392  544) 
407  63&) 

und 

Giirüwnti  reu 

Rheinland  -  WesUUen ,  obo«  S«wl}Brirfc  und  ohne 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  Heeaen  -  NaMaa  .  .  . 

18 
6 
9 
1 
f 
1 
7 

51  717 
12  091 

15S9U 
1906 

4  776 
322 

31  iSl 

!•  SciinslxBiiir> 

UieCsereiroheisen  Sn,  ,  . 

38 
41 
40 

117  383 
128  194) 
117916) 

Zusamnienstellunf: 
Puddelroheisen  und  Spiegeleisen  .... 

III  210 
36  284 
368  169 
117  383 

k  r    ■  - 

Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  80.  Juni  liH)l  .... 
ErzeogttDK  vom  1.  iuioar  bis  80.  Jnnt  1900  .  i  ,  . 

tfä3U4<i 
676774 
691117 

3963779 

4  098  957 

Ersengong  der  Bezirk«: 

RheinluiKl- Westfalen,  ohne  Saar  und  uhne  Siegen 
Siegerlanü,  Labnbezirk  niid  Hess«n-Naiisau  .... 

Saarbesirk,  Lothringen  and  I.Miembarg  

leni  19UI 

TiMlian. 
243  971 
53  724 
64584 

1  905 

ti5r> 
7  78i 
939495 

Vom  1.  Jma.  bii 
9U.Jaoi  1801. 
Tranen. 

1  rx)i  487 
34Ö  982 
383  820 
11  577 
175  407 
li9&04 
1476009 

Sa.  Dentscbes- Reich 

«8304«  1  3958779 
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Berichte  über  VemmEiliuigeii  ans  EaehTeremen. 


SchiBbautechnische  Gesellschaft 

(Auflag  Bi«h  01a^p>w  und  die  doitige  intanttiunal« 

Ansstellnng.) 

Wie  in  im  früheren  Jahren,  su  fand  auch  tltesnial 

felegentlicb  der  Versamnilong  der  „Institution  of 
[ftvai  Arehiteets"  in  Olksgow  ein«B«tlMiUgaiigder 
MulbdiMh««  OeMlkoliAftea,  w«lehe  aieli  iß»  POrdernng 

de*  Schiffbaues  angelot^fti  mmh  liissfn,  ;ui  ili  n  \'<-rli;iii(i 
langen  statt  Zwischi'ii  hiniclaml  im<l  I >t'iits<-lilanil  hat 
«ich  in  den  letzten  Jiiljrrii  ipm/.  lii'SMiiiirrs  nai  h  iÜi-mt 
Riebtang  bin  ein  Verkeiir  entwickelt,  welvlier  z.  Tli. 
darin  seinen  Ansdrack  findet,  dafs  einmal  die  Deutsche n 
die  EngliadeTj  and  dun  wietlerum  di«  Engländer  die 
Deatscben  m  ilirm  Vcrh«i41iingen  einlnden.  Dnfa  bei 
dienn  ZoMiuiifiifciBftiaa,  lownit  dieselben  nof  deutschem 
Boden  statt&nden,  stete  ein  abenas  grofaes  Entgeiren- 
komnien  von  seiten  drr  Dnitsi  li«n  «tAttgefuiidi  ii  Inn, 
dürfte  in  Aller  Krinnenin;:  •-ein  ;  und  dafs  im  ullv't  iiieiiieii 
u'-;i  Ii  'iii-  I »eiltsclifti    in  KriLjl.ni<]    i-inc  tr'iti'    A iifiuliun* 

fetuudea  hiii>en,  i^t  ebvntüll»  bekannt  Wenn  nun  bei 
em  diesjährigen  Besuch  der  dentlclMn  SehifTban- 
teduüachen  QeaelUcbaft  in.  (iUugov  manche  Ver- 
•nstnltonsai  nicht  ganz  den  büberigen  allseitig  be- 
friedigenden Verlauf  nahmen  und  wenn  nach  dieser 
Richtung  hin  von  manchen  Tbeilnehniern  Klagen  ge- 
führt wurden,  so  dmf  taan  die»  nirlit  «ilinc  weiteres 
verallgemeinern  und  daraas  den  Schlufs  ziehen  wollen, 
dafs  eine  gewisse  beabaiohtigte  ZarttekMtmiig  dn 
deutschen  Elementes  vorgelegen  hat 

Rs  liegt  ja  nahe,  dais,  nes^iudirs  in  der  .It  tKl^eit 
nad  mit  Jw^kticltt  nof  die  fortdtunmd  waehaende  nnd 
sidi  Ablbv  nachend»  Conenmns  des  deatnoben  Schilf- 
baues wie  der  gesamniteu  deutschen  Industrie,  es  viel- 
leicht verständlich  erncheint,  wenn  der  geschiiftliobe 
üitbf »  erlit'r  auf  <loiii  Wi  itiiuirkt  iiirlil  hu  ulim-  wi-iti  j«--* 
seineul  gefährlichsten  Gegnei  ulWä  ilasjem^f  ofleubtut, 
waa  er  im  Lauf  dw  Zeiten  mit  vieler  SrUne  und  mit 
vielan  Kosten  sich  errung^iiat  und  was  bei  der  scharfen 
CoMurrenz  auf  dem  Weltnarfct  geeignet  ist,  ihm 
cUns  gewissen  Vortfaeil  zu  sichern.  Auf  der  andern 
Seite  mnfs  man  aber  wiederum  herUcksii-htigeu,  dafs 
die  Zeiten,  in  denen  die  Lcistuni^sfaliiv'ki  it  iiirfiid  riner 
Firma  besonders  auf  dem  (irbictt;  des  .Schill  liaut-«  und 
Seewesens  gestützt  und  aufgebaut  war  auf  gewiH-i  ii 
constructiven  (ieheimnissen,  den  sogenannten  ,,secrets 
of  constmction*^,  lange  vorüber  sind.  Heutzutage  sind 
Hiebt  Dw  faat  idle  derartigen  Cwnttmctionen  Gamein- 
fvt,  beeonden  da  sie  meistens  dorcb  Patente  gesehStet 
ut-rdi-ii,  es  hat  sich  auch  die  Krkenntnifs  gröfstentheils 
lUliu  t^ebruchen,  dafs  die  ContMirronzrähigkeit  in  einem 
anerkannten  Gebruuilisartikel  huuptsäclilich  dadurch 
erreicht  wird,  dafs  iler  gesaiumle  Betrieb  und  die 
Fabricatiunsweiien  sich  in  schärfster  Form  alle  die- 
jenigen Uülfsmitt«!  and  tjoiganeturen  zu  nutze  machen, 
wdäia  die  Zeit  bielal.  Jeda  Anlage  eines  Werkes 
■oÜ  Biglkhik  so  vorgenommm  «erdeni  da(s  ai«  in 
denkbar  nreekmäfsigster  Weise  sieb  der  ebarakteristi- 
schen  HeiNtcniin^weise  •lnw  (}ebranchs;utili<  I-  aniMr>t. 
K»  scdlcn  niclit  nur  die  t  in/idnen  Wei  k^tatt^■ll  /n  im 
a.'i'ifT  /wi-cktiiaf-iii,'  uud  riditig  liegen,  st.niiei  ii  aiu  h 
innerhalb  der  Werksttitten  selbst  ist  die  Vt>rttieüimg 
ud  Disporiitiun  der  einzebWB  AfWtamaaehinen  u.  s.  w  . 
geoM  den  fiearbettoDgea  MiMpaMea»  welche  das 
Ksterial  in  diesmi  WerksUittsn  la  erMiren  hat 

Dafg  nach  dieser  Richtung  hin  die  neueren  An- 
lagen «ien  älteren  gegenüber  fraglos  einen  grofsen 
V..rs|.irurji,r  haben,  lie^--*  klar  auf  ilet  Hand.  Dafür 
sind  aber  vielfach  aul'  älteren  Anlagen  schon  grolse 


Abschreibnngen  anf  Gründl  der  Verdienste  früherer 
Jahre  vorgenommen,  so  dafs  eine,  wenn  auch  beschränkte 
Au.sgicirbiuiir  Ntatttltub  ii  kann.  Ks  gilt  dieses  l'iincip 
nat  der  ganzen  Welt  in  allen  Industriestaaten.  Jbs 
liegt  darum  kaum  ein  Qrand  Tor,  grobe  Qeheinudfa- 
krämerei  zu  treiben. 

Man  mufs  nun  rückhaltlos  anerkennen,  dafs  nach 
dieser  BichtoBg  hin  bei  dem  dieqihrigen  Boaneh  der 
SchilFbaiitachniaehen  Oesellaebaft  in  Glasgow  seitens  der 
englischen  Werftbeuit/er  ein  befriedi^'ende-^  Entgegen- 
kommen stattgefunden  bat,  uml  wurden  demgeuÜfs 
eine  ganxe  Reihe  V'Mi  i>e>leut4 mleren  Pirmsil  asitani 
der  deutschen  Theilufbiiitir  besucht. 

Bekanntlich  hatte  die  Direction  der  „Hamburg- 
Amerika-Linie"  für  die  Hinreise  nach  Glasgow  Uuen 
.Schnelldampbr  „Deutschland*  der  (resclUohaft  von 
Hamborg  aas  snr  VerfttKong  ^tellt.  In  gleich  ent- 
gegenkommender Weise  Tiefs  die  Direetion  des  , Nord- 
deutschen Ixjyd"  bei  ib'r  Hi'ickfabil  mmi  (fhiSir,,H  die 
ilit^Ueder  der  Giisellacbaft  durch  ibreii  .Si  hneUdüUipfer 
„I>ann"  nach  Bremerhaven  hefördi-m.  Au  dem  Aus- 
flug der  Schiff  bautechnischen  (iesellsehaft  hatten  über 
'20U  MiigUedair,  zum  grofsen  Theil  mit  ihren  Damen, 
theilgenommea,  nnd  dürften  serade  die  beiden  Faiirten 
an  mrd  der  beiden  SebneUdampfer  „DentseUaod*  nnd 
„Lahn^  für  alle  Tbeilnehmer  den  Glanzpunkt  des 
Ausfluges  darstellen.  Ganz  fraglos  hat  die  Form,  in 
welcher  die  dentsclien  Theilnehmer  «n  dem  ('unirres;*« 
nach  Schottland  befordert  wurden,  grofsen  kliudru^k 
gemacht;  keine  andere  Nation  ist  in  solch  vornehmer 
nnd  geschlossener  Weise  gekommen  nnd  gegangen. 
Mit  Kücksicht  auf  die  sonstigen  InanspruchnahiMO 
während  de»  nenntigigan  AalBotbaltea  in  Glsafsw 
halte  der  Torstand  der  SehilFbanteehniacben  Qesell- 
schaft  einige  sehr  wohlgelungeue  'l'oüren  in  rlas 
schottische  Hitchland  veranstaltet  und.  wenn  auch  gleich 
liei  .\nkiinft.  der  ., I '(Milscli lan>i"  in  I.eith  ilen  deutschen 
Iheiluehmeni  ein  gedruckter  Zettel  mit  Programm- 
änderungen ühcrrei(ht  wurde,  auf  (irund  deren  der 
von  der  „Institution  of  Maval  Architects"  geplante 
Ausflug  nach  (iourock  and  im  .\nschlur8  daran  die 
Fahrt  auf  einem  Salondampfer  nach  der  Clyde-Mändnng 
deswegen  nicht  stattfinden  konnte,  weil  wegen  Platz- 
manirels  der  Schiffbautechtiisclien  Gesellschaft  nur 
'A)  Karten  Jtur  Verfügung  gestellt  werden  konnten,  so 
liefseii  Sil  Ii  (Iii*  Deutschen  dailuroh  von  einer  solchen 
Fahrt  niclit  abhalten,  sondern  niiptheten  sich  selbst 
einen  Dampti  r  und  nuuhten  auf  'Icnjselben  die  sidione 
Cl^do-Tour  auf  eigene  J^aust.  Dasselbe  Prinoip  wurde 
Imh  fast  allen  derartigen  Ausflügen  in  die  Hochlande, 
nach  Edinburg,  nach  Dalmeny  zur  Besichtigung  der 
Förth- Brücke  u.s.  w.  von  den  Deutsidien  befolgt  und  man 
mufs  ohne  weiteres  zugeben,  dafs  bierdureli  der  .\usflug 
ein  angciuehmer,  interessanter  uud  unabhängiger  wurde. 

(U-ineinschaftliche  Veranstaltungen  mit  den  Kng- 
lündern  waren  eigentlich  nur:  der  Knipfang  im  Rathhaus 
der  Stadt  Gla.sgow  am  Abend  des  25.  .luni,  der  Empfang 
in  der  UniverBität  am  Abend  des  27.  Juni  nnd  die 
Vemammlnngen  sn  den  technischen  Vortrigen.  Biese 
^'•ir1i;it;c  wurden  un  drei  aufeinaniler  folfreuden  Tagen 
L'i  lialteH.  Ks  Sprachen:  am  ersten  Tage  Lord  Hrussey 
nlicr  H  u  1  f s  k  r  c  ii  /  e  r  der  Handelsmarine  uud  über 
Neubewaffnung  und  linibau  activer  KrieffS- 
sdiifTe;  Hr.  Ryncourt  über  die  (irenzen  der  ölt«' 
nomisohen  Geschwindigkeit  von  Schiffen;  am 
sweiten  Tage  Hr.  Arehibald  Denny  über  Freiburd, 
Hr.  J.  Bruhn  über  Qnerfestigkeit  der  Schiffe 
und  Hr.  Macalpine  Aber  Schi ffsvibrationen  nnd 
scbliefslicb  uu  dritten  Tuife  Professor  Blies  übt-r 
Gleichartigkeit  der  S^ b if fsberechnuugcn,  Ur. 
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Drzewiecki  über  Schiffts«hrtabeii  and  lun 
Schlnls  Hr.  Hauter  fib«r  Annahme  einos  ratio- 
nellen SystemB  von  Eittb«{ten  in  Fragen  der 
Schiffscünstruction.  Von  diesen  Vortrftgen  war 
eijfcntlirh  kein  einziper  epochenmcliender  Natur. 

Wie  oben  Imlten  eine  ganze  Reihe  von 

Werft»*«  —  im  irnn/rn  30  —  eine  He-jichtiininir  ihrer 
AiiIal'^  h  iri'stuttct.  l'.s  war  selhstrc'ii'riil  «iisuesi  iilos-i'n. 
während  lier  zur  \  .  rtusrnng  stehenden  treicn  Zeit  olle 
diese  Anlagen  /n  )>i'<ii<  hen,  es  blieb  vielmehr  jedem 
-Einseinen  überlassen,  sich  diejenigen  Firmen  heraus- 
tttsuchen,  deren  Besichtigung  für  ihn  das  meist«  Inter- 
«flM  bot.  BeiichtiKt  worden  zaniiehst  die  grofsen 
Anlafm  d«r  Pimn  Q.81S.  Weir.  DicM  Finna,  welche 
bekanntlieh  die  nach  ihr  benannten  Pnmnen  baut, 
hatte  in  I oft» erst  liebenswürdiger  Weise  die  Mitgliedtr 
der  Schiffbautetbnisc'lu  n  (iesellschaft  eingeladen.  K» 
erschien  indessen  zwrrkmsrsig.  diese  Hesicbtigiing 
nii-lit  mit  dem  ^jM'^  <I' t  'l'lifilnt  Imikt  viMznurhmon, 
sondern  vorher  in  einer  kleineren  druppe  etwas  ein- 
gehender die  .Anlagen  kennen  zu  lernen.  Die  Firnm 
stellt  fast  ansBt-hlierslich  Pumpen  ihres  Systems  her. 
l>ie  Folge  davon  ist,  dafs  der  Betrieb  auf  ein  ver- 
hiitnibinäfiig*  eng  und  uharf  begrenztes  Uebiet  sich 
zn  erattecken  Bai,  und  da  iat  es  aelbstreratKndliob,  dafii 
bei  aaehMBlber  Leltonc  dieier  klar  an  tberscbauendc 
Betrieb  In  denkbar  prakt!««h«ter  nnd  zweekm&fsigKtcr 
Weise  auf  die  Heratelltinir  dieses  einen  .\rtikels 
zugeschnitten  wird.  Nif  ht  nur  hejTscht  in  den  Werk- 
stätten selbst  die  h1I>  i^ri  ifstc  i  LluTM-  litlii  bkeit  und 
Detaillirung  d«<r  Arlnit,  es  lafst  sich  auch  jeder 
einzelne  TImü  iti  \  rl)i>its-.tiiokes  stets  unter  genauester 
("ontrol»»  halfen,  und  dadurch  ist  die  Herstellung  sehr 
gut.  r  l'iibricate  in  erhöhtem  Mnfse  gewährleistet. 
Interessant  i»t,  dafs  der  grofste  Theil  der  l'racisions- 
werkzeugmascHinen  fast  ansschliefslich  aus  Heutsch- 
land  Btaauat.  Anf  eine  Anfrage,  weshalb  die  Firma 
dentaehe  Kaaehinea  nnd  nieht  vielmehr  raglische  anf- 
stellc,  erfolgte  die  Antwort,  dafs  die  englischen  Werk- 
zeugmaschincnfabriki'n  sich  nur  Hufserst  schwer  und 
jed«'i'iriiU''  iii-  lit  in  dem  ^laF'-i'  wie  ilir  ilrutsh-hen  den 
Specials  iiiij^clien  der  bestelleudeu  Fiila  ili  nii;i:;>;sen  und 
dafs  dt  sliislb  die  deutschen  Maschinen  ir«  tv  |,iii.ir-iit;i  1 
seien  wit^  die  etifrli'*Hi<>n.  In  dem  dortigen  Werk  von 
Weir  sind  im  « r>i  ritlii  lim  i'.le  deutschen  Finnen 
Luilwig  Löwe-Hcrliii  und  J.  E.  Reinecker-Chemnifz 
vertreten,  I.öwc  allein  mit  25  Arbeitsmaschinen !  Aufser- 
dem  besieht  die  Firma  Weir  mit  Vorliehe  »Stahlgufs 
von  Skoda,  Filsen,  seiner  vorzüglichen  Uesehaifenheit 
wegen,  sie  darf  diesen  Stahl  aber  nicht  für  die  Pnupea 
der  englischen  Ifarine  verwenden,  weil  nach  gesetslicher 
Vorschrift  du.«  für  die  Schiffr  dir  •  iitrliMln'n  Marine 
verwendi.'tr  Mutcrial  aus  dem  Inhuvii'  staii'iiiv>n  mufs. 
Eine  sehr  Irattsrli*  Mu-chirM'  zum  roliri.'ii  ilrr  kli'irirti 
Knpferrohre  bei  den  l'unipenleitungen,  soweit  ilirscllii  n 
siflithar  sind,  vcnlient  erwiUint  zu  werden.  Iis  i^t 
die»  eine  Maschine  von  Alfred  Herbert,  Coveniry. 
Mittels  stark  rotircnder  Calicoscheiben,  deren  einzelne 
Lappen  durch  die  starke  Centrifugalkraft  steif  und 
doch  elastisch  gehalten  werden,  lassen  sich  unter  Be- 
iiotsanjr  eines  einfachen  Schleif-  nnd  f  ntzmittela  die 
rohen  Knpferrohre  in  wenigen  .Minuten  absolnt  blank 

folireo.  r>ie  Firma  Weir  fabricirt  jetzt  etwa  1800 
'umpen  im  .Jahr;  sie  beabsichtigt  demniirhst  eine  in 
denklmr  iri  .bii  i  Vi'Ilkonimenheit  nu^i:«  stiiltete  Anlage 
für  de)i  I>;ui  ilin  r  l'iiTiipen  bei  Spandau  zu  eröffnen. 
Ks  diiiiti  lix  tili  riio  dentaohea  Indoatriellen  von 
gewis^Tiii  Iiiti-rr-.-.r  s.it». 

K.III'-  /wi  iir  Kinii  i,  welche  in  Glasgow  besichtigt 
wiii  ii<  .  «  ar  die  Werft  und  Maschinenfabrik  von  Denny 
Binthcrs  in  Dumbarten.  Die  Firma  ist  bekannt 
durch  sohlreicbe  hervorragende  Schili'sbaaten.  Uanz 
besonders  waren  ea  Fahraenge,  bei  denen  gewisse 
Grenzleistnngaa  verlaact  wurden,  deren  Eifiillnns  nnr 
mit  grofsen  SchwJerl^niiten  nritelidi  war.  Allein 
dadurch,  dafa  die  Finna  Denn^' Brothers  die  eiste 


eewesen  ist,  welche  die  ungemeine  Tragweite  einer 
Versuchsstation  sum  Sdileppen  von  Schiffsnodellen 
erkannte,  und  sich  demgemUb  sofort  (tr  den  eigenen 

Bedarf  eine  solche  Anstalt  erbaute,  war  es  ihr  möglieh, 
Leistungen  zn  jrarantiren  und  Schiffsbauten  zu  über- 
nehmen, wt'li  lii  .•milcrc  Finiu  n  iils  zu  riskant  üliii'hnen 
mnfsten.  Ans  liu'-cm  citicn  i?cis|>icl  iTsiclif  man  ohne 
Ns  riti'i  e^  ilrn  IioIh  Ii  N  ut/cii  (  iiiiT  «liTiirt i  1,'i'n  Vitmü  tis- 
station,  und  es  kmm  i;iilit  luich  genng  bewertiict 
werden,  dal's  ji  tzf  in  I '«  its.  hlatid  zwei  derartige  pri- 
vate Anstalten  und  bald  auch  noch  eine  staatliclie  fiir 
den  heimischen  Sohiffbu  zur  Verfügung  stehen.  Im 
übrigen  mofa  man  aagen,  dafs  die  Ordnung  anf  der 
Dennv-sehen  Werft  nioiit  gans  ao  grofs  erschant,  wie 
wir  das  im  allgemeinen  in  Dentschland  anf  unseren 
Werften  zn  sehen  gewohnt  sind.  Wenn  aber  eine 
Artldi,'.'  sili'-n  älti'ren  Datums  ist.  und  vt>v  uilcm  viel 
zu  tiiun  hat.  si,  kiitin  es  sch«ii  i'inln'tiMi.  dafs  üu  Zeiten 
der  äul'^trc  J^imlrm'k  in-ini  1  hiriiiscliri'ilcn  der  Werk- 
stätten nicht  gerade  zur  giinsti^stt-n  Beurtheiliin?  der 
Betriebsleitung  Veranlassnng  giebt.  Die  Firmn  I'huin 
hatte  gerade  einen  mit  Turbinen  getriebenen  schnellen 
i'assagierdampfer  fertiggestellt,  und  war  es  der  lebhafte 
Wnnsch  einer  ganzen  Reihe  der  deutsclien  Scbiffban- 
ingenienre,  dieses  eben  fertiggestellte  Schiff  kennen 
an  lernen:  das  war  aber  leimr  nnmSglicht  «  vil  das 
Sehiff  wihrend  der  Zeit  des  CongtmaM  In  Glasgow 
I  t  Iir  seine  Brobefahrten  machte  Uld  diese  nicht 
uültilirochen  werden  konnten. 

Weit  gröfsrr  un'l  auch  in  üin  ii  T.ristungen  be- 
deutender ist  ilic  Fairfield  S  Ii  i  ji  Im  i  1  d  i  11  snd 
Kugineeri  1;  tr  I'".  in  t'Kvan.  DieSi'  !■  irma,  \ormals 
John  Kider,  hat  seil  Jahren  die  grolsteu  und  iie- 
dcutendsten  Schiffe  geliefert,  n.  a.  die  ersten  Schnell- 
dampfer, welche  überhaupt  existirten,  die  Schnell- 
dampfer „Elbe**.  „Aller",  -Trave",  ,.Lahn-'  n.  s.  W. 
des  Norddeutschen  Lloyd.  Auch  bei  dem  die^jihrigeB 
Besuch  stand  dasjenige,  waa  man  dort  sah,  im  voiien 
Verbältnifs  zu  der  Bedeutung  der  Firma.  Sic  hat 
zahlreiche  gröfste  Aufträge  im  Ban,  nicht  sowohl  fBr 
den  Handelsschiffbau,  als  aui  li  lii's,,nilers  Tür  den 
Kri>'£rs8chiffbau.  Manche  Einritlttungen  sind  modernen 
Vri!ialt Dissen  entsprechend  umgestaltet  und  erneut 
worden,  so  die  Holzbenrbeitnngswerkstätten,  ein  Theil 
der  Schmiede  u.  s.  w.  Naturgemäls  stammen  aber 
auch  noch  viele  Werkstütten  aus  älterer  Zeit  —  Die 
Werft  beschäftigt  augenblicklieh  etwa  üOO(»  Arbeiter. 

Mindestens  ebenbürtig,  wenn  nicht  bedeutender 
als  Fairfield  sind  die  Clydebank  Maschinenbau- 
nnd  Schiff banwerke  von  Johu  Brown  Co. 
Clleieh  beim  Betreten  des  Werkes  hat  man  das  Gefühl, 
dafs  sowohl  mit  dem  Kaum,  wie  auch  mit  der  Aus- 
führung der  Werkstätten  nicht  gespart  ist.  Dabei 
s|ii-iii:,'t  S"fort  die  grofst-  l  cdfi  -irlitlw-liki.'it  timl  ( iriltiniiL,' 
im  Betriebe  in  die  Ahltiii.  (»anz  ViiiviiL^^lirli  ist  die 
neu  erbaute  Ti-i  hleit  i  ;iri<i  Holzhearbr'itnii^'swi  rkstatt 
eingerichtet.  Im  nuteren  Stockwerk,  in  welcliem  sich 
vorzugsweise  die  Sägen  befinden,  ist  der  Fufslioden 
vielfach  derart  ans  Latten  hergestellt,  dafs  die  Späne 
sofort  dnndifhillen  und  in  dem  darunter  liegimden  Keller 
aufgenommen  nnd  in  Säcke  verpackt  werden  kSaaen. 
In  dieser  nenen  Tischlerei  ist  nst  Alles  auf  SchacU- 
betrieb  eingericlitet.  In  ihrer  unmitteUrnnti  Nähe 
befinden  sieh  die  grofsen  Holzlager,  dnr(  lizn^-cn  von 
schmalen  Srlii-  in  tigcleisen.  auf  denen  allseits  liin  dn  li- 
bare,  elektriscii  lietriebene  kleine  Kreissaircn  lauten, 
um  die  H<ilzer  gleit  Ii  in-  l,iiL:i'r  auf  ilir  i  Tlunlerlirlu- 
Lange  schneiden  zu  können.  l>ie  Firma  ist  imstande, 
die  allergröfsten  Schiffsbauten  auszuführen.  Sie  befafst 
sich  nicht  allein  mit  dem  Bau  von  Handelsschiffen, 
sondern  auch  mit  Kriegsschiffbau  nnd  hat  augenblick- 
lich einen  geschützten  Krenser  vom  Uacchante-Typ 
von  12000  t  Deplacement,  21000  P.S.  und  21  Knoten 
Gescbwjiidigkeit,  sowie  den  Kreuzer  „Leviathaa*'  von 
14000  t  I%laeement,  80 000 P.S.  und  128  Knoten 
Geschwindigkeit  im  Ben.   Beide  Schilfe,  sowie  die 
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KMchimei  aind  «imnlicb  weit  Torgetduritimif  die  tttr 

schiopn  «h.s  .I.eviiithan"  standen  fertig  niontirt  in  der 
Masihint  nlialle  umi  lag  der  crstgcnannto  Kreuzer  schon 
zn  AVasstr,  während  für  den  zweiti'n  der  St}i]K-llaut" 
auf  'ivn  i.  Jnli  angesetzt  war.  Die  8<  hiffe  gehören 
der  englischen  Manne;  die  Arbeit  war,  soweit  siob 
d.is  erkenseo  lief»,  überall  durchaus  sauber  und  gut. 
Man  hatte  bfljai  BeBncb  dieser  Werft  den  Kindruck, 
ein«  Fino»  entes  Bange»  vor  »icb  lu  haben.  Ancb 
hier  war  ArbeitefRlI«  vorbanden;  ftwt  in  a1I«n  Werk- 
stätten lagen  <lie  ArlieitsstikVf  in  grofser  Mf  iii,'i'  iiriiln-r. 
wie  ubcrhati|it  niii,'ftililiiklirli  au  der  rivilc  auf  den 
zahlli'M-n  ilurt  lis'liii'ilicheii  \\  >'i'tt>  n  iiiinilf>tcri8  9<)  bis 
ItX)  Hchitfc  »ich  im  Bau  bi  tin  it  n.  Htdauerlieh  ist  hierbei 
nnr.  dafs  noch  eine  ganze  Rt  ilif  lieber  Schiffe  für  Deutsch- 
laad bcatimmt  aind.  Aber  hoif«utlich  ändert  aicb  daa 
•Bch  Boeh  im  Laufe  der  Zeiten  za  unaeren  Gunsten. 

Ah  allgenieinea  K«siiltat  der  Beaicbttgnngen  der 
Werften  in  Glasgow  mufs  herrorgeboben  werden,  dafs 
kein  einziger  Funkt  iri  fuml.  n  werden  konnte,  rt  t  li  tu  r 
geeismet  int.  «n^erp  deulst  hen  W  rrftan lagen  und  unsere 
Si  liitl'si  i  nstrn  tiiiH'  n  in  den  Schatten  zu  stellen.  Ks  mufs 
vielmubr  betont  werden,  dafs  unsere  deutschen  Firmen 
binaic&tlich  des  Schiff-  und  Hchiffsnmchinenbauos,  was 
Cooatmction  and  AoafUininf  anlaogt,  den  engliachen 
Werften  mindeatena  ebenbürtig  ainoT  Han  kann  aieb 
dem  Kindnirk  nicht  verschlirfsini.  <\:\h  unsere  dentsdu 
Schiffbauiiiiliijtne  sich  aut  linem  erfolirreichcn  iiinl 
<:-;tcn  \\'y;r,-  betinde,  wa.s  die  (^mlitat  <1<  r  Arbeit  an- 
langt, htnikicbtiich  der  Quantität  ist  Deutschland  nuoli 
nicht  imstande,  mit  England  irgendwie  sich  zu  messen. 
Beinahe  möchte  man  aagen,  ufa  allein  dort  an  der 
Clyde  in  zwei  Monaten  ndir  Schiffe  gebaut  werden, 
wie  in  Deatachland  im  ganzen  Jahre.  Ks  ist  aber 
wohl  nnr  eine  Frage  der  Zeit,  dafs  Deutschland  auf 
Gmnd  seiner  bisherigen,  vnri  F.n^'lan'!  iiii  iit  libi  r- 
troffenen  Leistungen  im  iSt^hißbau,  durch  rii^tloMs 
Streben  es  ilitlnn  bringen  kann,  dufs  zunächst  die 
deutschen  Schilfe  au<'h  in  Deutschland  gebaut  werden 
und  dann,  dafs  der  Zuzu^  von  auslündischen  Bau- 
aoftr%en  ein  danemd  stauander  wird.  Es  därfte 
nidtt  ana^achloaaan  aain,  dab  bei  dem  dieajährigen 
Besndi  (ier  Deutschen  in  Glasgow  hei  manchem  ilu-^ 
Gefulil  /um  Uurchbruch  gekommen  ist,  dafs  auch  der 
F.iiL'biiuier  »ich  dieser  lieraiiwaeliscnilei»  seharfen  CoO' 
currenz  Dentachlands  aliuiahlicli  bcu  ui^t  wird. 

Auf  Grund  dieser  kurzen  Schilderungen  aus  dem 
Ben-iche  der  schottischen  Indostrie  hätte  man  mit  Fng 
und  Recht  erwarten  können,  dab  anf  der  darch  Plakate 
in  1er  1,'anzeti  Welt  brkannt  ccniachtcn 

IiiternatioBakn  industrie-Anaateliung^  In  (lilangow 

rcelit  viel  Sehenswertheb  zu  finden  geurseii  wäre. 
I.ciiirT  wnreti  aber  (iie  Krwiii  tuiigen ,  s\i'li'be  die  l'.e- 
sucher  der  diesjährigen  Ausstellung  in  Glasgow  nach 
dieser  Riehtuif  bin  gehegt  hatten,  nicht  in  Krfiillung 
ngangen.  Wenn  anoh  die  internationale  Ausstellnng 
m  Glasgow  dardiaoa  Sebenawwrtihea  bietet,  erbebt  sie 
sich  im  grofsen  und  ganzen  doch  kaum  über  die  Mittel- 
mftfsigkeit.  Nicht  einmal  im  Schiffbau  war,  abgesehen 
von  einer  ^'mfsen  Anzahl  Schöner  Modelle,  irgendwie 
Neoncnswertlies  di»rt  zn  finden.  Man  hätte  erwarten 
»ollen,  dafs  zum  wenigsten  grofse  Schmiedestiicke, 
grofse  StahlgnfsstUcke,  vorzügliche  Kessel-  nnd  Ma- 
tfhinenanlagen,  Details  aus  den  Qebielen  dei*  Panaer^ 
fabrt^iott ,  der  GaachStilMvicatioK  n.  a.  w.  dort  an 
linden  gewesen  wiren;  ron  aUeden  war  jedoch  fast 
nichts  vorluiniien.    Dir-  irrofsen  Sohmiedcstiii  ke.  die 

frofsen  Stuhl e-ursstüeke,  die  wenigen  Panzerjdalttu  und 
ergleichcn  waren  fiist  ausnahmslos  Attrappen  aus 
Holz  nnd  ],.einewand  zusammengeklebt.  Es  hat  doch 
in  der  That  bei  einer  Ausstellung  absolut  keinen 
Warth,  darartige  Holamodelle  roranführen.  Bekanntlich 
iiftit  siiA  mit  Leiehtigfceit  ein  Holxmodell  in  allen 
rnili;)!  lien  Gröfsen  znsnmmcnbauen ;  damit  ist  doch 
aber  noch  immer  nicht  der  Beweis  geliefert,  dafs 


«rstena  solche  StBcke  aneb  in  dem  fflr  sie  vorg«aehrie> 

benen  Matcrifi!  t;\dplloü  zur  Ansfährung  gebracht  werden 
kfjiinen  und  thiitMielilieb  gfbracht  worden  sind!  Will 
man  aller  duii  h  ein  solches  Modell  die  |-'i.ria  irireiid 
eines  t^autheiies  «eigen,  nun,  su  kann  man  $icli  dir 
Kosten  sparen  nnd  statt  dessen  eine  einfache,  über- 
sichtliche Zeichnung  auf  den  Tisch  legen.  Damit  ist 
dasselbe  Resultat  fiir  den  Techniker  ersielt.  Schon 
in  Paria  waren  saMraicha  Attrappen  dieser  Art,  mit 
allen  mSg'Iiehen  Reelameaehildere  behangen,  dem  Pu- 
blikum präsrnfirt  worden.  Dafs  hier  in  (ilasgow,  wn 
doch  die  Transportkosten  für  die  St^n  lanjre  nicht 
die  Rolle  spielen,  wie  bei  der  Pariser  Weltausstellung, 
so  viele  derartiger  Holzconstructionen  aufgestellt  waren, 
ni.ichte  einen  recht  kläglichen  Kin<lruck.  Gott  sei 
Dank,  wird  du  anf  der  nichsijübrigen  Dilsseldorfer 
Ansstellung,  zn  deren  Beaueb  flbriffens  die  engliadien 
Schiffbauer  seitens  des  Vorsitaenden  der  deutschen 
Schiffbantechnischen  Gesellschaft  eingeladen  worden 
t-ind,  nicht  der  Fall  sein,  und  «ird  dann  t'rairliis  jedem 
Kesucher  unabweisbar  sich  das  Gefühl  aufdrängen, 
dafs  in  Deutschland  doch  eine  ganz  bedeutende  Vor- 
liebe für  positive  Leistungen  nnd  reelle  Werthe  vor- 
handen ist.  Dieses  I'rincijt  hatte  is  61aag(>^  durchweg 
die  Firma  Skoda -Pilaen  in  ihror,  wenn  aneh  kleinen 
Stahlgnfi  •  Aassteltnng  verfolgt.  Sie  bntte  dort  eine 
Sibraiibp,  ninc  Maschinen  flrun'l(dat(e.  Ki  Iben  und  Ma- 
-eliinfnS'lunder.  aus Stahlguf.s  liei ''estelit.  zur  An<istellung 
u'ebracht.  Dicht  daneben  war  oatin  eiu  Ilulzlnicei  der 
Firma  Hawthorn,  Leslie  &  t'o.  sowie  der  iJarlington 
Forge  aufgestapelt,  nämlich  ein  Hintersteven,  ein  ßnder 
u.  8.  w.  Nor  eine  Kurbelwelle  und  ein  kleinerer  gebogener 
Steven  waren  echt  Diese  Ans^^tcllungen  waren  in 
Sondcrpavillons  und  vielfach  im  Freien  untergebracht. 
Im  Hauptgebäude  hatten  die  (JvclopK  Works  Sheffield 
eine  Kasematte  für  ein  6  Zoll  •  SchnellfeuergeseliüU! 
mit  diesem  Geschütz  zusammen  aufgestellt  und  hott'cnt- 
I  lieh  gegen  PVuerfigefalir  versichert,  daneben  William 
I  Bearomore  -  Glasgow  eine  echte  Panzerplatte  und  eine 
j  ans  Holz  aufgestellt.  Der  Aussteller  war  aber  ehrlieh 
gennff,  ein  Schild  ananbängen,  dafs  diese  Platte  nur 
I  ein  Modell  sein  solle.  An  Schilhmaacbinen  nnd  Kesseln 
war  ftuf  der  Ausstellung  so  gut  wie  nichts  vorhanden. 
Kiut'  kleine  etwa  5-  bis  6(K)  pferdige  weifsgestridu-iie 
I  Schiffsinasi  hine  von  liofs  und  Duncan ,  sowie  eine 
1  kleine  ÜarkarsniiiHr  liine  und  dann  ein  Schiffskessel  von 
Babcock  Wilcox  im  Betriebe  waren  /ienilich  alles, 
I  was  die  Ansstellung  nach  ilieser  Richtung  hin  bot. 
I  ^«ilieb  hatte  noch  in  einem  gesonderten  Pavillon  die 
Firma  ThamTcroft  aiaa  Beih«  von  Keaaeld^taila  ans- 
gestellt,  dnrcn  welche  ihre  nenesten  Conatmetionea  anf 
dem  Gebiete  der  Wa---errid^rk("Rsel  -  Fubrication  diir- 
gestellt  werden  ««ilHeii.  Gau/.  bcJ-ondcrs  bezog  sich  da." 
aut  den  Tb.nrny  ei'iit't-S<  iiulz-Kessel  uimI  lii'i:  d'ii' irii  v(  rnft- 
Marshall  -  Wasnerrohrkessel.  Allein  es  waren  hier 
nur  einzelne  Kesseldetnils ,  nicht  ein  vollständiger 
Keasol  aufgebaut.  An  Uülfentaschinen  für  den  8chilf- 
ban  mnfa  oie  Anaatellnng  der  Firma  Clarke,  Chap- 
man  &  ("o.  in  Gutcshend  on  Tyne  genannt  werden. 
.  Von  ihr  waren  eine  ganze  Reihe  von  Ankerspillen, 
I  Schiffswir^len,  « ':i|i>rari<  u.  s.  w.  in  -M'lK'ini'i-  innl  pntk- 
I  fisi'her  Ausfühniug  gebracht  worden,  (jeradt-  in  diesen 
Speciulmascliinen  hat  jene  Finna  einen  Weltruf.  Das 
!  Interessanteste  für  Schiffbauer  boten  aber  auf  der 
Ausstellung  die  in  der  That  sehr  zahlreich  aofgestellten 
Schiffsmodelle  aller  Arten  von  Fahraengen.  Es  be- 
I  fanden  sieh  im  ganzen  etwa  280  bia  240  Schiflhmodalle 
dort,  von  denen  aber  ein  grofser  Theil  sehr  historischer 
Art  und  ein  anderer  Theil  schon  von  Paris  her  bekannt 
i  war.  II erv  nr/utieberi  sind  liie  «  uudervirlh  ti  Krieirs- 
8cliirti*niodcUe  der  Firmen  .lohn  Brown  tV  l  <>.,  (  Ivde- 
bank:  .,Asahi'' (japanischer  Panzer),  englisehc  Kn-iizcr: 
«Leviathau",  „TerriWe",  -Bacchante-,  Torpcdozerstun  r 
„Arab<^;  dann  ein  Torpedobootzerstörer  von  Hawtborn, 
Leslie&Co.,  die  Panzer:  „Cressy"  und  „Abnkir"  von 
12000  t  Deplacement  und  21  Knoten  «esriiwmdigkcit 
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bei  21000  P.S.  (Baijchante  •  Typ) ,  das  TrunpcD- 
tMittjortadilir  „UanlinRe"  für  die  königlich 
Kanne,  der  Krt^uzcr  i-rstcr  Klas'^i'  „lio.ij  Hope"  von 
14000  t  l).<|.la<'i'iiieDt,  .tOiMN)  I'.  S.  ini.l  23  Kneten  (ic- 
schwiiiJi;.-k.  it  li.T  Firma  Kairdeld  &  Co.  Audi  die 
Loinlrin  um!  (ila-iLrow  Ei)^in*>(.'mi<,'  iuul  Sliipbuilding  Co. 
in  «iliiHLTiirt  luittc  M'iii-  liiilis.  lic  Modelli-  ans),'estcllt, 
0.  u.  die  Kn  iiz,  r  .. Monnumth*'  von  *W(K)  t  Deplacement 
und  221KX)  i'.S..  aiilserdem  die  Kreuzer  ^IndeUtigatde", 
„Dido"  und  „lHis^  Palmen  Shipbaildine  «od  Iron  Co., 
Jan-on-,  hatte  ebenfoU*  eint  Soih«  Milontt  Kri«j:p<:- 
«chiffsuiodelle^cbrai-ht,  so  n.  a.  du  Lmteoadiiff  „Rüssel-' 
von  UOUUt  Deplacement,  18000  P.S.  nnd  19  Km.ten 
Octehwindigkeit,  da«  erste  Tangers,  »litr,  «,M,,  .s  {„, 
20.  .Tatirlinndert  unter  der  lii^'unm^'  Kilminl-  VIl. 
iiMiiT  uml  i.'</t  ILM  Ii  im  l^uii  ist.  (Luii'ln'ii  ijrii  Kn-uzer 
,._l'i.jiu;"  v«i'  :i<i2.t  t  lii';,h„  .'hifut,  inr.l  l'.S.  Mi„i  I9'/t 
Knoten  <tesi  Im  irnl  ijrkcit  und  si-hlieM  i.  h  n.i,  1,  den 
Torpedolxiotijzerstijrer  „Star"  von  :V2(i  (,  i;<mh)  l».  .s. 
ood  ;{ü  Knoten  Gesehwindigkeit. 

N'ehen  di«»en  KriegNschiffsni.jdellen  befanden  sich 
uoeh  /.ahlreiche  HaDdelsKchiflsmodelle,  und  zwar  waren 
fast  alle  Tvpen  vertret«ii:  ächBcUdauBfer,  auter  denen 
«n  erster  .Stelle  die  bekaonteti  Cnnara-Danpfer  ^Cain- 
pani»'*  und  ^LnoaBia."  flgorirten,  die  xieh  über  imnier 
nocli  nicht  entaehlossen  hatten,  ihr»  Aufschrift:  „Ihe 
laigest  and  fa.itest  Oeean  steaiuera  of  Uie  world"  ul.s 
überwundenen  Standpunkt  uK^ulei'en ;  dann  eine  OTofse 
Zalil  voll  I'n-Mijrjer-  und  I  i  Mrlitduiiji.fVrn,  nnt^rr  denen 
If  i,l.  1  ii-.i  li  ,111,  ?ftnze  Meiige  Modelle  deutscher  Rhe- 
irrii.i]  si.  Ii  lirfiiuliu;  Hehliefslich  verM-hiedene  Thunn- 
de<  kschirte,  Ku<l>iiiin|ifer,  Dampf-  und  .Segeljarliti  ii  in 
feinster  Ausrühmu^r.  l  ntti  letzteren  spiaug  ganz 
benouders  da«  wandervollc  Modell  der  DampQacht 
^Alberta"  des  Kdnigs  der  Belgier,  enttravfeo  von 
Watnn,  erbaut  von  dar  Alisa  Shipbnildi  nir  Co.  in 
Troon  nad  mit  Maachinen  veraehen  von  David  R..wan 
and  SoD,  in  die  .\u>:en.  --  Ks  würde  yn  ">  it  (uliren, 
hier  alle  diese  zahlreichen  Modelle  zu  neiuitu;  es  sei 
nur  noi  h  erwiihnt,  dafn  liir  Fu mii  \\ .  Simon  &  Co. 
in  Kenfrew  eine  jfrofse  C.illn  tion  ihrer  bekannten  und 
.iiir>t  r>t  ui4Hlem  eiiii,'i  i  H  lit, jten  Hagjft'r  und  Bag^'  r- 
-I  liiit.  n  nuastellte.  htih  sehliefalit-li  eine  Reihe  von 
!•  iiiiii  ii  lui  bcschlüpe  und  Äu»rnstun>,'>igei(en8tiinde  vuii 
Sihitlen  ihre  Fabricate  dort  auH^Mtellt  hatten,  ist 
iielb»tverHtiindliL'h.  Hervorjfehobcn  «eien  hier  die  schon 
von  Paris  her  bekannten  Pinnen  Johu  Kroadfoot  and 
8oa  (BronsevenlUe),  Harvie  &  Co.,  Ol«  sjsfuw  (Fositions- 
laternen  nad  Lampen).  Tbrnims  Ctley  (Fenster  u.  s.  w.i. 
Aneh  die  fn'oAu'n  Traiis|,„itgesellschaften,  Khederclen 
n.  t.v.  waren  theils  mit  Modellen  ihrer  Fahrzeuge, 
tbeils  mit  Kabinen  in  uatürliiher  riröfse  v«rir«teii. 
KtwHs  besüD^lcis  Krw.iliii.  n-«.  rtli,-  mib  es  aber  «ntt  i 

diesen  Aug8ttiUuugs>,'ej4«  iioUndiii  im  iit. 

KaNt  iiinu  den  (iesuniuiteindruck  dieser  inter* 
nationalen  lndui<trie-AuK!4tellun<;  in  (/la.sgow  zusaniinen, 

so  koi  t  man  zu  dem  Resultat,  dafs  ihr  trotz  ulier 

geiiiw  hter  Reelanie  grolsi  r  Werth  nicht  sansprocben 
werden  kann;  mit  einer  ^•wisaan  Rohe  daif  man  von 
der  niichslitlirieea  Dasaeldorfer  AnaBtelInnf,'  erwai^en, 
dau  sie  dieser  Glasgower  Concnrreniin  «  ohl  nach  jeder 
RichtUttfr  hin  bei  weitem  überie^'en  sein  und  wahrlifh 
Vergleich  nicht  zu  fürchteu  haben  wirdl 

Professor  OsmqW  i^Vaimii-Charlofteiiburg. 


Berliner  Bezirksverein  deutscher 
Iog«nieure. 

In  der  am  19.  Jnai  gtatlgehabten  Vei  in.iuliiag 
spneh  Altmana,  Director  der  Motorfahrzeug-  nnd 
Motoren-Fabrik  fieriiii,  ttber: 


M otorfahnau«  Ar  iMtMt-TFHHpwt. 

Aua  den  Mitthflilungen  des  Redner«  ging  hervor, 
dafs  das  Automobil,  wie  nicht  ander«  zu  erwarten, 
»ich  in  täglich  steigendem  (irade  in  den  (iebrauch 
einführt,  und  zwar  zunüchst  in  höherem  Mafse  zur 
Lasten- als  /ur  rersunnihtförilcning.    Namentlich  sind 
es  die  üeschatu» Ilgen  ujul  in  zw.  iter  Linie  die  schweren 
Lastwagen  zum  Transport  \i.n  hasten  bis  zu  6,  auch 
5'/»  t,  womit  die  Marienfeld,  r  Faf  rik  stark  and  auf 
lange  Zeit  beschäftigt  ist.    Di.  Fabrik  Iwat  aieht  nur 
.  le  Wagen,  sondern  anch  die  Motoren,  nater  denen 
der  IJampfniotor  ganz  zurtlckgetnten  ist,  der  elektrische 
-Motor  für  Lastwagen  sieb  in  den  bisherigen  .\ü8 
fühniugcn  als  ung.>eignet  erwiesen  hat.  dagegen  der 
SpirituH-Motor  sich  immer  mehr  t  inlulirt,   ui.  lit  am 
wenigsten  dadurch,  dafs  er  bei  «lein   !i<iitiv'cn  Tnise 
für  denaturirt<-n  S|,iritu^  von  20  4  'l-i"'  '-''''r,  veri,'li.  hen 
mit  dem  .H8  bis  4j;      kostenden  Uenzin,  Eraparnisae 
'  von  Ui"  n  .  r  triel.t.    Nur  .  iü.  n  Fehler  hat  der  Spiritus- 
Motor  im  \  .  ri.'leich  mit  andern  Fxplosions-Motoren : 
.1  ^Ait  s.  liwnr  an,  »eil  das  KinleiUMi  der  Verdampfung 
eine  giofsere  Zeit  in  Anspruch  nimmt,  als  x.  B.  beim 
Benzin.    I'm  diesem  Mangel  an  begegnen,  ist  man  auf 
den  AuNWi-g  gekommea,  aanal  es  sich  empfiehlt,  das 
Aut/jinobil  nicht  anf  dnen  einzigen  Motor  anzuweisen, 
einen  Doppelmotor  sn  bauen,    wovon  .1.  r  .  in.  mit 
iJenzin,  der  andere  mit  Spiritus  betriefi.  n  wir-l.  Di^^e 
Kinrichtung  hat  sich  besU-ns  bewälirl   mid  ,la>  Auf., 
mobil  ungleich  beweglicher  als  vorher  gemacht.  Man 
il.til  i.  tzt  sagen,  das  Ant..iii,,l,il  ist  aus  den  Versachs- 
-t.i.litii  heraus  und  seine  Leistungsfähigkeit  mit  Bezug 
auf  verschiedenen  Weg,  Asphalt,  Paaster  verschiedener 
(rüte,  Macadaiii,  sowie  anf  Steignngsverbiltnisse  and 
(teschwindigkeit  theoretisch  und  praktisch  gehörig  fest- 
gestellt.   Das  « ar  nicht  leicht,  da  di«  AnspiUehe  sehr 
verschieden,  nianehttal  AbertriebeD  hohe  tmd  anbillige, 
die  Betriehakoxten  ans  mancherlei  Gründen  auch  stark 
von  localen  Verhlltnissen  abhängig  sind.    So  kubttt 
bei  einem  und  demselben        i:  .  ui.  s  Last-Autoraobils 
die  B«'trfel8stnndp  in  Berlin  ;>2,  in  Budapest  nur  26^.  Im 
Durchschnitt  erpicht  sich,  verglichen  mit  Pferdebetrieb, 
eine  Ei-sparnifs  von  18  bis  20»/»,  wobei  Reparaturen 
i'  i'  lili'  l.  im.i  Abnutzung  unter  Zugrundelegung  einer 
lujulir.  (u  liiauchsrrihigkeit  mit  157* beriicksichtigt  sind. 

Den  zweiten  Vortrsg  des  Abends  hielt  Reffiemncs- 
baumeister  Buhle  über: 

Cletr«lie.P8rderuogs-  uuil  l.agerungs-Anlagen 
im   Aii^.liliif»  an  Mittheilungen,  die  ('ommerzianiath 
Lemiuer-Braunschweig  iu  der  Kieler  HauptversaaUD- 
lung  giMUHcht   hatte.     Der   Vortragende   kennt  dia 
L'iv.f'it  Ii  aim'riknnj'i.'hen,  sowie  die  b«ientaiid^a  MU»- 

jiais.  h.Mi  Sii,,sj,,.i,;hLr  und  die  damit  lussmmen- 
LäagüBdeu  ^ntladuaga-  nad  Ladnngs- Einrichtungen 
ana  eigener  Anadiaanig.  Er  hat  daraus  die  Ansi.  ht 
gawonnen,  dafs  die  von  deutschen  Ingenieuren  her 
Ipeatellten  Anlagen  den  vorbildlichen  amerikanischen 
in  allen  .Stücken  ebenbürtig  und  bei  ausgezeichneter 
Solidität  durch  Beriickr<tcTitiiruiig  des  ästhetischen 
M<iments  \ ..rziiL;t  siml.  li.  r  li.-weis  dessen  gelang 
dem  RciniT  i.,  ,st,.ns.  in,!,.),,  ,1,,.  bedeutendsten  A»- 
laiC'-ii  'iifs.T  Al  t  !iul„  i,  iuh!  (ir  iilicii  la  tretTlicben  Idekt* 
l'il'l'iii  vorführte.  Weklie  kolossalen  Abmessnngen 
l'i.  i  i  Vorkommen,  zeigte  ein  Rieaen-Silospeieher  in 
Uulfait.  am  Kiie-Sec,  der  (K) UOO  t  Gatreide  fafst  und 
Kinzelzellcn  enthält,  die  je  800  bis  1860 1  aufnehmen 
Wna«n.  Diese  Gr&Cie  der  Einxelzellen  hat  Fnr.  pa 
Amann  nidit  nachgemacht,  doch  giebt  es  in  I.iverpool 
einen  8iIo  von  m\  sechseckigen  Zellen  /.u  25u  t  Der 

E-üftte  Speicher  auf  dem  Festlande  ist  der  von  Luther- 
raunschweig  gebaute,  ßOOtW  t  aufnehmende  .Speicher 
in  Genua:  der  grofste  deutsche  Speicher  mit  einer 
FaKsung^nkiatt  m-u  4imkk.  t  l.i  tlndet  «ich  in  Königsberg, 
Viele  kleinere  sind  in  den  Flughäfen  und  im  Bianen- 
lavde  voriiandeo. 
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Spanieas  ElsABiBdastrle  In  Jafere  IMO. 

Die  Eiseneraforderung  betruj'  im  Jahre  190U 
8520246t  gegen  9397  733  t  im  Vorjahre;  die  Ab- 
nahme betritft  somit  877  487  t  oder  etwa  Die 
Qewunmtformrang  vartheiit  lich  in  folgender  Weise: 

18»  1900 

Vimftya  «4866M  6817080 

Sttttandcr  1IE8M8  U17017 

MnraU  «88947  806709 

Almena  nnd  Oraaada  ....    5S7  144  milhs 

Sevilla   309  6Hb  :itid4H4 

Uvieiln   86944  61 OU) 

Malaga  un<l  Jaen   66  575  60  691 

Navarru   3<)  161  H2  702 

Unipii/Aoa   '/TÖIH  17  476 

Lug..  •  .  .  .  .      14(iüO         KU  110 

Anden  Provinzen    .  .  .  .  .      2Si3r2'A  66  4'29 

Zusammen  .  .  ».197  7*1       »520  246 
I)er  gnilsUi  Theil  drr  KisrniTzfürile rung  liegt  in  den 
Binden  vun  xwei  Qeselltchaften,  nämlich  der  aUrooners" 
mid  dar  MFnBoo-Belg»**  in  Bilbao.  DieMlban  gawannen: 


Rubiu  

Campanil  .  .  . 
Späth,  gcnistit  . 

/uxauiuien 
gegen  d.  Yurjalir 


Orcuoera 


1899 
t 


1900 
1 


939305 
14837 

Ü47;i8 


922  UJ6 
13636 
76871 


Franco-  Beiga 

l89»   j  1900 


77r>5«3  578367 


•2»  65!» 


•29ÜM 


101S875  1U12613   »04042  581325 
62«i2  -222717 
Die  Biaenenausfuhr  beliof  sich  im  Berichtsjahre 
auf  7823870  t  gegen  8618137  t  im  Jahre  1899;  die 
Verriiunmar  btärtet  aoait  788867  t  Die  Erzausfuhr 
varflieuto  ddi  aof  dia  aiaialiiaB  LBader  wie  folgt: 

188»   


Orofsbritaanien  .  .  .6  224229 

lli  lliitiil  if.  Deotschl.)  1  416  19« 

Fruukr-'i.li  443  81» 


—  + 

739906 

147  ">4Hi 
ti  '.i:tl 
7  'ifi'J 
44  245 
t  üi  539 
1 1  550 
7 

 1  i>42 

Zusammen  .  8  613  137  7  823  270  ^  789  867 
In  Spanien  selbst  wurden  an  Eisananen  varünmeht: 


B«-lgifii    .  . 
DfutscIilunJ 
Ver.  Staaten 
Oesterreich  . 
Portogal  .  . 


254  »»;<  ) 

i2K2r)i 

l:V2  122 
13  360 
8 


1800 

5  48^323  - 

1  2(58  G32 
45«)  749  + 

247  ar>i 

172  4t«i  + 
195  (»til  + 
1  »00  - 
16  + 
1942  + 


Viic^a 


Aitartan  j 

Na\  urru 

Alava 

(iuipüzooa 

Jaga 


Werka  KUriivri 

I 

Altus  II. I mos  1H7  1H9 

Vizcayii  216  723 

San  Frouciscu  des  Desierto  59  545 
Santa  Ana  de  Bolueta  .  .  6  200 
l'urisima  (k>ncapci<^B  .  .     4  7oo  474  357 

Mieres  2<j  5(MJ 

Dan»  I-Vlguera  27  857 

M..reda  y  «iiji'.n   .  .  .  .    89>j00    93  957 

Kid.isou   9  800- 

Aruya   10  lti2 

San"  IViro  ,le  Klmabar  .  »  KK) 
Lu  Niiuiamria  de  Kzcaray  8<K) 
Altus  Homos  de  Mala<.':i 

III''  ^t\'2 


An  Eisen  nnd  Stahl  wurden  i.  J.  1900  anengt : 

»ToTinien     Hoh.i..n  '"rrt"-'  «'»^f«'- 

t  gaMlinlifid. 

Vizcaya  .  .  23Hk>0  91  186  37  5f>2  14  480  146  471 
Asturien  ,43  804  —  19  :tr>6  2^«0»^  M  m\ 
Ueliriffl-  ■  ■    18  6«vt        400     2  2<K:>    21  501      25  H44 

Zusamuu'ii  294  118  91  58<i  59  148  65  a»5  205*421 
i«  J.  1899  2M  705    (iö300    49  (5*1    M)  568    173  B6<J 

Die  Boheisenauafahr  betrug  20 1U9 1  Cgegen  40  919 1 
in  Toijabi«)  aad  varthailta  neb  wia  fo^t: 

1898  1800 

I  t 

Dentschlaad                        10128  4  086 

Italien                                 9  695  4  966 

Fraukr.  idi  7  3;^U  4  331 

(irolsliritanuien                       4  593  5  141 

Holland   6  557 

Belgiifu                                 3028  1  300 

Dänemark    880 

Uebrige  Linder  .  .  .  .  .  .  4  107 

Zusammen  .  40  619       20  169 
(Nadi  .RefMa  MiMia*  IMI,  Hr.  IM6.I 


Ingeaammt 


667176 


Wasserleltnngsrohr«  aaa  Stablblech. 

Von  Pertli  in  Westanstralien  nach  ("oolgardie, 
dem  Mittelpunkt  eines  ausgedehnten  Guldfelde«,  wird 
eine  Wasserleitung  gelc^  dia  naniantliah  wagen  dar 
Eigenart  dar  dabei  anr  Varvandong  koonnandaBLaitanjn- 
rahra  aas  Stahlblaeb  baachtenswerth  erscheint.  Dia 
Stablmbra  dar  rd.  800  km  langen  Leitung  werden  in 
LinfBB  von  8,14m  verl<>gt.   ii.is  j.nirs  stiirkcs 

saninit  Fhiu'^i  Ii  lirtiaL'l  1  t,  ilti» 
liesiiniiiitgc«  Ii  lit  ilcr  l.i  itnni,'  etwa 
7000(J  t,  llfhiT  ilic  (  (instriution 
der  Ilohre.  die  iiarh  ihifui  Krlinder 
Ferguson  in  Melbourne  benannt 
wenlen,  berirhtet  data  „Journal  für 
(iasbeleuchtung  und  Wasserver- 
sorgung" etwa  Folgendes: 

Die  Rohra  Warden  ans  je  swei 
langen,  halbkreisfBrmig  gebogenen 
Blechen  In  der  W^eise  hergestellt, 
dafs  die  Ränder  der  beiden  Rohr- 
hälften <iurrli  iMue  MuMihinc  lircit 
gestaucht,  dann  üliercinauilcr  gflegt 
und  diiroli  l.a-ifhen  unter  li_\drau- 
lisrhem  hrutk  fest  mit«inauder 
verbunden  werden.  Vorstellende  Abbildung  zeigt,  wie 
die  beiden  Ränder  der  Rohrhälften  zwischen  den  Flant- 
sohen  der  ^fSrmigen  Lasi-he  eingeprefst  sind,  ho  doTs 
gleiehum  an«  ifiehte  Schwalbenachwanzverbindung 
entatabt  '  ' 

Der  Gang  des  Processes  ist  folgender:  Nachdem 
die  Platten  dnreh  ein  Paar  Richtwahen  gegangen  sind, 

Wt-rilcij  sii'  «Inn  It  Krri-'-;ii_'iT.  in  ilii-  iTVji  'i'  rlii  lif»n 
1.;(Ijl;i-u  gcsrliijitlfii  iimi  k^uiimi]  dauu  ;iut  ilit-  }ii4ifl- 
und  Strmi  hiuiisrliin>- .  wrlrhi'  in  ciisi-r  H.'Wl-u^imii;  die 
l'lutttn  hiili«ilt  und  dio  Kiiniler  staucht.  Kiue  /weite 
Stuui  hnKi^idiinc  furnit  die  liiindi'i-  writcr  um  und  sehliefs- 
lii  li  w  ird  <lie  Platte  unter  Walzeu  hulbkrei.sfGrmig  ge- 
b<jgen.  Das  Zusiuumen fügen  zweier  durch  T"  förmige 
l.usi  hen  verbundener  Rohrhälften  erfolgt  in  OerPreis- 
ma.Hi  liine.  Diese  besteht  aus  eiaam  aahwevea  Rahmen, 
der  das  Ober-  und  Cntargeaenk  trügt,  xwisehen  denen 

*  8iahr,8tahl  nnd  Eisen»  1888  Seite  242. 
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«las  Rohr  hindnrchgrht,  and  einem  in  das  Rohr  hinein-  1 
p'hentlen  MittelstUck,  welches  das  Uegenffesenk  hält 
/wischen  diesen  Gesenken  oder  Backen  werden  die 
Laschen  nnd  Rohrkanten  unter  hydraaliseheni  Druck 
zusiimmengeprefst,  indem  das  Kohr  auf  einem  fahrbaren 
Gestell  langsam  unter  der  Prefsvorrichtung  hindnrch- 

feht.    Hiernach  wird  das  Ruhr  auf  28  Atu.  inneren 
>nick  geprüft  und  dann  mit  Asphalt  gestrichen. 

Die  geprefste  Naht  soll  l)edeatend  fester  sein  wie 
das  lUecii  selbst.  Da  in  jeder  Minute  etwa  sechs 
solcher  Rohre  fertiggestellt  werden  können,  stellen 
sich  dieselben  billiger  als  genietete  Rohre.  Ein 
weiterer  Vorzug  besteht  darin,  dafs  der  Reibnn|fs- 
widerstand  des  Wassers  in  diesen  Rohren  geringer  ist, 
da  die  vorspringenden  Nietköpfe  fehlen.  Zur  Ver- 
bindung der  einzelnen  Rohre  miteinan<ler  dienen 
stühlerne  Hinge,  deren  Abdichtung  durch  Blei  erfolgt. 


Xabtlose  Walüketteo. 

Die  ,Engineer8  Gazette"  Nr.  158  und  die  ..Shipping 
World"  Nr.  406  sowie  verschiedene  englische  lages- 
blütter  berichten  über  eine  vor  kurzem  stattgehabte 


die  stehen  gebliebenen  Uärte,  wenn  die  Fertigstellung 
nicht  auf  warmem  Wege  erfolgen  soll,  auf  kaltem 
Wege  ausgestanzt  werden  und  auch  die  Trennung  der 
Glieder  mittels  besonderer  Hobelmaschinen  rasch  erfolgt, 
so  dafs  die  etwa  28  m  lange,  fertige  Stegkette  ali- 
genommen  werden  kann.  Es  sind  indessen  be<leutend 
längere  Stäbe  gemacht  worden  nnd  hängt  dieses  von 
der  üfenherdlänge  ab,  die  zur  Verfügung  steht  Dio 
Streckung  war  52  bis  68  "  a.  Die  Probeentnahme 
geschieht  nach  Wahl  der  Abnehmer  an  einem  Ende 
aurch  Abschneiden  des  vierten  Gliedes.  Die  Ver- 
bindung des  in  England  etwa  28  m  lang  verlangten 
Stegkettenstrangs  wird  mittels  zwei  Doppel  -  Verbin- 
dangs-Schäckel  von  höherer  Festigkeitsziffer  bewirkt 
Die  Abnahme  geschah  durch  Beamte  des  englischen 
Lloyd  sowohl  bei  den  Vor-  als  Fertigstäben  und  ergab 
(  in  einheitliches  Resultat  entsprechend  der  gewünschten 
(.Qualität,  wie  sie  hier  zu  Lanue  amtlich  und  n.  a.  auch 
auf  der  Kaiserlichen  Werft  in  Wilhelmshaven  seiner- 
zeit festgestellt  worden  ist  Je  nach  Wahl  der  Qualität 
wird  die  best«;  geschweifste  Kette  um  50  bis  140  "/o 
UbcrtrolTeu.    Die  Abfälle  sind  minimal. 

Die  Vorführung  fand  allgemeine  Anerkennung. 
Die  englische  Gesellschaft  steht  im  Begriffe,  Walzen 


Vorführung  des  Klatteschen  Walz  Verfahrens  zur  Her- 
stellung nahtloser  Walzankerketten  (bei  denen  Steg 
nnd  (iiied  ans  einem  Stück  besteht)  auf  dem  Werke 
der  Rolled  Weldles»  Chain  Co.  Ltd.  zu  Newcastle  on 
Tyne  vor  einer  auserwählten  Gesellschaft  von  Hafen- 
und  Schiffbauingenieuren  sowie  Notahein  der  Umgegend 
des  Tyne-Keviers. 

Das  vorstehende  Bild  giebt  einen  Theil  der  Anlage 
wieder;  das  zum  Theil  im  Untergrund  stehende  Walz- 
gerüst ist  etwa  300  t  schwer  un«f  wird  durch  eine  mit 
8^/i  Atm.  Dampfspannung  betriebene  Reversinnaschinc, 
die  zwei  Cylinder  von  1220  mm  Durohmesser  besitzt 
getrieben.  Der  auf  dem  Bilde  nicht  sichtbare  Roll- 
(tfen,  welcher  die  saueren  oder  basisehen  Siemensstahl- 
Vorstäbe  auf  Weifshitze  bringt,  ist  23  m  lang  und 
8  m  breit  und  wird  mit  sieben  durch  Unterwind  und 
Gberwind  betriebene  Halbgasfeuer  geheizt.  Das  Ein- 
setzen der  Stäbe  wird  mit  dem  1)ampfhaspel  und 
Kettenzuge  besorgt.  Ein  zwischen  Ofen  und  Walzwerk 
verschiebbarer  Rollengang  mit  Dampfantrieb  vermittelt 
das  Einbringen  des  etwa  2  t  schweren  heifsen  Vorstabs 
für  45  mm-Sttgketten  in  die  Walzen,  deren  Durch- 
messer 1,7  m  beträgt.  Ein  Rollengang  hinter  dem 
Walzwerk  befördert  den  in  einem  Stiche  innerhalb 
lU  Secunden  zu  einem  Kettenstube  geräuschlos  um- 
gewandelten Vorstab  zur  Sägi%  welche  die  Enden  be- 
si'hneidet,  und  zum  Kühllager  der  Fertigstellung,  wo 


für  Stegketten  bis  zu  65  mm  Gliederstärke,  welche  im 
Stab  ein  Gewicht  von  etwa  4'/«  t  haben,  sowie  für 
Krahnketten  und  Schleppschiffahrtskctten  zu  fertigen, 
und  hat  auf  demselben  \\  alzwerk  auch  die  Herstellung 
von  in  England  gebräuchlichen  konischen  Eisenbahn- 
Wagenachsen  in  mehrfachen  Längen,  die  sonst  ge- 
schmiedet wurden,  aufgenommen. 


Die  Vacanin-WiDdrorin.* 

Während  bisher  die  Kühlung  der  Windformen 
der  Hochöfen  durch  unter  Druck  eingerührtes  Wasser 
jesi'hieht,  wird  vorgesehlagen,  das  Wasser  durch  die 
"^^rmen  und  die  damit  zu  verbindenden  Röhren  durch 
Pumpen  anzusaugen. 

In  der  Zeichnung  (Fig.  1  und  2)  zeigt  A  einen  kleinen 
Wasserbehälter,  welcher  von  iler  oben  liegenden  Wasscr- 
zuleitung  Ii  ans  voll  gehalten  wird.  Ein  Saugrohr  a, 
mit  Sieb  versehen,  führt  aus  diesem  Behälter  zur 
Form;  dieselbe  ist  durch  ein  zweites  Rohr  b  mit  der 
Saugleitung  C  verbunden.  Der  Behälter  A  wird  durch 
ein  unten  in  die  Zuleitung  eingeschaltetes  Schwimmer- 
ventil vor  dem  Ueberlaufen  bewahrt,  oder  ein  Hahn 


♦  -The  Iron  and  Goal  Trades  Review"  vom  17.  Mai 
1901,  S.  1029. 


Gc 


1.  Anfall  1901. 


8taU  ud  BiMO.  887 


an  der  Lf>itung  C  wird  u>  eiuwtellt,  dab 
die  aStiiin  Meun  Waaier  wJSuiL 

Die  Uebebttadfl  der  KlUmur  der  Wiadfornea 
dDndi  DmdtwMMr,  w«Idie  jedraiHoel 


f__- — 

M 

1         II  [( y 

i  HO 

'    - 

■>  t 

Figlbtet  ▼) 


hnWmit  sind,  gölten  durch 
dien  Vacniun  -  Windform 
gns  vemieden  seio.  üeibit 
wean  in  die  Ftorm  ein 
Loch  ffpschmolzen  sei,  könne 
kein  Wasser  in  den  Ofen 
peiangen.  Man  könne  mit 
der  I^itung  eine  autotna- 
ti»ch  wirkende  Vorrichtung 
verbinden,  welche  «ofort  «ueige,  wenn  eine  Form 
udicht  geworden  seL 

Dm  Blast  Faraaca  Power  Syndicate  Limited, 
VooinlB  fltnil,  IiOBdmE.C.,lMt  «b  Vertrieb  dieser 
Qaridrtnig,  ««lohe  ab  Foatan  Pktwt  bflseidmel  int 
  L. 

SteiakolUen  in  Rliodesia. 

Eine  Coniaiiseioii  von  Sachverstiadifea  liat  das 
▼erlwm—  twi  SMakoMmiacvra  in  lUiodeBia,  etwa 

180  Meilen  nordwestlich  Ton  Kilawajro  bestätigt.  Die 
Kohlen  sind  von  gnter  Beschaffenheit,  ihre  Meng»* 
uiril  Hiif  ITj^X)  Millionen  Timm-n  grsi  liätzt.  Die  Eisen- 
bahn vom  Kap  nach  Kairo  wird  dieses  Kohlenrevier 
danhiciiiieiden. 

iXack  InfiwmtioM  «l  lUiawignwBMt*  d«  {"OflM 


!■  Uni. 

In  Veijrieich  zur  Bedeutung  des  Borirliaues  im 
Ural  waren  die  dortigen  Trauspurtgelegenheiten  liislier 
nnr  sihwaili  entwickelt.  Alle  Bahnen  im  Heri.'lniii- 
b«xirk  de-<  I'ral  zusammengenutnmen  halten  bis  jetzt 
mur  einen  Schienenstrang  von  312  Weret  *  Länge, 
wovon  IdO  Werst  aaf  £e  Dsmidowschen  FabrÜLon, 
100  Werat  aaf  den  Bogoslowaldaeheo  Benrk,  40  Werst 
mf  Alapajewsk  und  22  Wer«t  aaf  Lyswa  kommen. 
Zar  Zeit  sind  Vorantentnehungen  zntn  Zweck  der  An- 
lage neuer  Linien  im  Gange,  die,  vkenn  sie  zur  Ao»- 
fiüimng  kommen,  die  (Tcsanuntlünge  des  'Schienen- 

1  Went  s  1,06  km. 


netzea  anf  170S  Werst  erhöhen  würden.  Eine  Linie 
soll  die  LyswensliiaelM  Fabrik  mit  der  bestebendea 
Linie  Samara— Slatonat  veAfaideB  nnd  eine  IJage  von 

720  Werst  haben,  eine  zweite  Linie,  mit  einer  Liingo 
von  7(jC>  Wernt,  soll  in  der  Richtung  Newjansk — Irbit  — 
Tabarinskoje  tiibren.  Die  nenen  Bahnen  diiilt. n  lier 
Entwicklung  des  liergbanes  nnd  Uüttenbetriebe«  im 
»Moi  Malke  fBrdeilieb  sein. 
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Aroerikanlsclle  Cnpolilfen. 

In  einem  Artikel,  den  Dr.  R.  Molden  ke,  Serretar 
Ameri<-an  Foundry  Association,  in  „Cassiers  Ma- 
ne"  Mai  18U1  veröffentlicht,  giebt  er  aU  cbarak- 
ttlsehea  TTatenehled  iwiadieB  earepliseheD  and 


Onpehlta,  Qyilam  CoUbe. 


amniluuiischen  Capol- 
8fbB  an,  daii  erttere  in 

der  Regel  mit  Vorherd 
verschen  sind.  *  In  Ame- 
rika siml  Ii  seiner 
Angabe  (  upiiloten  Sv- 
slein  ('(illiau  und  Svstein 
Whiting  am  meisten  eintadUhrt.  Wir  geben  von 
iMldan  Oefen  die  vom  Verfasser  veröffentlichten  Abbil« 
dangen  wieder:  beiden  Anordnungen  ist  gemeinsam, 
daib  ein  Theil  der  Dflsrn  mit  flachem  Querschnitt,  der 
nach  innen  zu  sieli  v.  ibn  iterl.  unL'eordnet  sind.  Bei 
der  ("onstrurtiioi  von  (  olluiu  besttdit  die  obere  Reihe 

der  Du-eii  nur  aus  vier  Bflhrig  ttBch  nnten  verlaafen* 

den  kreisrunden  Düsen. 


CupolofeD,  Syataa  WhitiD|r. 


B«rfW«rkBb«trl«b  In  Portagnl. 

Unter  allen  natürlichen  Hülfsquellen  Portugal» 
nehmen  die  mineralischen  .Schätze  den  ersten  Plats 

ein.  In  vielen  Bezirken  Hnden  sich  Ablagerungen  von 
Eisen,    .\ntimon,  Kupfer,   Zinn  und  Kohle.  Diese 

•  Wir  inoehten  die  Richtigkeit  dieses  l  ntersrbie.les 
beiweifeln,  du  bei  uns  die  Hehrsahl  der  CHi.olofen 
ohne  Torberd  gebaat  wird.  />•'  ^«i- 
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MincraU,  Aif  in  einigen  TheDeii  de«  l-andeR  sogar  im 
Ueberflufg  vorhanden  sind,  können  liet  zwBckmäfsüier 
AsRheatung  Pin«  Quelle  »Theblichcn  Wohlstand*»  ror 
Portugal  werden.  Insi^i-sammt  sind  liislier  ('nii 
resRionen  för  BiTpw crkstuitriebe  anf  citnT  linsiajiiuit- 
flächn  von  niml  lltj3'>0  At-ns*  rrthcilt  worden. 

Davdi)  entfallen  512  ('onceKsionon  für  eine  Kiürhe  von 
Acres  auf  Erzbergwerke,  25)  mit  18340  Acres 
tat  Kohlenlager,  18  mit  82700  Acres  Mif  £w»b-  and 
Koblengrnben,  7  mit  IBM  Acre»  anf  AUaceniiigeB  von 
Asphalt,  (iraphit,  Asbest  u.  s.  w.  Aber  me  roneessio- 
nirten  Minen  sind  n<"  h  wenitr  boarbeit^-t,  zum  grofsen 
'^h•^il  ni>j::\r  iiiilnTiilirt  i^i'Miflii  n,  iiiiL,'<'arhtt't  'l-'s  l'm- 
htaiidrs,  dafs  nur  wd-iii^tn  von  ilint'u  tieftr  Bohrungen 
benöthigen  und  im  <iegentheil  viele  reiche  Lager 
bequem  Jalir«  hindnrrli  ausgebeutet  werden  können, 
bevor  erhebliche  Aufwendungen  für  das  Abteufen  noth- 
vemdig  werden.  Thatolehkch  in  richtigem  Betriebe 
belnden  aieh  znr  Zeit  nur  di«  Kapferberiifwerke  von 
San  Domingos  und  Tin'nn.  (lir  Kohlengruben  von 
Pejao,  BuarcuK,  PasKal  <)»•  f!iiixi>  und  San  Pedro  da 
('<nii,  die  Mangangruben  \nu  Fipival.  F>  rragudo  und 
('erro  das  Camä«  rVeixas,  die  Zinngruben  von  Bratal 
und  MalbadSLi  die  Kisenerzgruben  von  Ayres  und  San 
Bartbolomeo  vnd  die  Anttmongraban  von  Tapada  do 
Padre  imd  Valle  de  Adme.  In  dieaen  Werken  ist  die 
Produntioo  verhältnirsmärsig  gering,  und  nur  etwa 
8000  Personen  sind  im  ganzen  in  den  Betrieben  he- 
aehärtij;t. 

\  ijti  tiiiHnzielien  Sch«  i«'i  i"^k(".i«u  abgesehen,  stellt 
ri-rtugiils  \\  ,i<  hstliiiin  als  M im  raliiroducent  ein  schweres 
HindemifH  in  dem  grofsen  Mangel  an  Verkehra- 
erleiditerungen  entgegen.  Fast  alle  (irubt  n  Hegen  im 
IsBenif  siemlieh  eatnmt  von  den  Eisenbahnen  und 
der  See.  IKe  VerschiHnn^  von  Rrsen  nanb  dm  Hanpt- 
märkten  ist  dah»^r  tnit  trrHfsi-n  T"nl<nsf(>ii  vnknü|ift. 
und  «o  lange  der  MunL'i  I  ati  i  ki'lu-.miltflu  lirst«  hon 
bleibt,  wird  zwcifi'll.K  :in  liin  weiter  im  InlaD<lt- 
^legenen  (Irnben  nur  wenig  gethan  wenlen.  Indessen 
i8t  (lort  ein  solcher  Erzreiohthura  vorhamlen,  dafs  sich 
das  Anlegen  von  Sehienenstr&ngen  nach  den  Haupt- 
bahnlinien  oder  dem  Heere  bexult  machen  wflrde. 

Im  letalen  Jahre  wurden  Portugals  Eisenerzvor- 
komnea  einer  sorgfältigen  Untersuchung  durch 
IngiMiieure  unterzogen,  u  l  i!  .-imcp  unternehiiifiiili'  Por- 
tugiesen den  Plan  gefafsit  lialdMi,  Hochofen  liamn  inid 
so  den  (rrundstein  zu  einer  '  inlK  iiiiis'  li<'n  Kisi  niniln-ti  ii^ 
SU  legen.  Kiue  Fülle  von  Kisenerz  \ft  vorhanden  nn<l 
leicht  sngAnglich,  die  Lager  sind  reich  genug,  um  eine 
aoigedehnte  Indastrie  nicht  nur  nur  Befriedigung  des 
inllndisdwn  Bedarfk,  sondern  aneh  nur  Arbeit  fdr  den 
Fnport  viele  Jahre  hindurch  mit  Rohstoff  zu  versorgen. 
Auch  Kohle  iat  reichlich  zur  Hand,  denn  San  Pedro 
da  Oiva  allein  besitzt  Anthra(  itlaj.'i-r  v.m  }ihh)  Am'-s 
Umfang',  und  der  Weichkohiciivurrath  Sau  Pe<lro 
wird  auf  1 1  500000  Tonnen  geschäl/.t.  Aiirserdem  giebt 
e«  in  Leiria  ein  grofses  Lairer  von  Braunkohle,  deren 
Brauchbarkeit  schon  erprobt  ist,  ferner  können  die 
Stttflkkohlen-Qrnben  von  Cabo-Mond«ge.  deren  Reich- 
«hnm  nnsehltsbar  sein  soll,  mit  Leichtigkeit  80000  bis 

•  1  Acre  =  40,6  a. 


100000  Tonnen  jährlieh  anabringen.  Von  anderen  für 
die  Stahlindustrie  bnaehbiren  Mineralien  sind  Kalk- 
stein und  Mangaserse  in  Meng*  und  ^t«r  Beachafren- 
hett  im  Lande  vorhanden. 

(iMacli  Tbe  £n|.  «od  Mio.  Journal) 


Di«  AlimtlUf  dr^r  Tnrfmnnrr   MUT  8«WiunDV 

Ton  Hei2»toiren 

i«t  in  neoerer  Zeit  mehrfach  in  Tordergnind  der  Er 

I  'Kcriing  gewesen.  Vor  allen  Dingen  ist  von  jeher  zur  Ans- 
iiutzung  der  Moore  erforderlich  gewesen,  dafs  denselben 
die  nötliigc  Vorfluth  geschaffen  w  ird.  Das  kann  ahi^r 
nicht  allein  durch  einfache  Wasbcrgriiben  gestdiehen, 
sondern  aufser  ihnen  müssen  als  gröfsere  Recipienten 
tief  eingeschnittene  Kanüle  jrnr  Aiisföhmng  kommen, 
die  big  zu  den  nächsten  grnlsertn  i'  tufslanfen  gefuhrt 
werden.  Diese  gröfseren  Kanäle,  wie  sie  seit  «ttersher 
alle  Moorgegenden,  besonders  in  Holland  und  Oltflries- 
Iiind.  neuerdings  auch  in  Oldenburg,  durchziehen,  sind 
für  kleinere  FahraeuEfe  befahrbar  und  ffirdem  in  ihrer 
Eigenschaft  als  Vciki'lirsvuLT''  die  i^c-amuite  Moor- 
Cultivirungsarbeit  deshalb  »o  sehr,  will  sie,  abgesehen 
von  anderem  Güterverkehr,  vor  allem  die  Abfuhr  von 
Torf  nnd  die  Znfnhr  von  Dnngmitteln,  Schlick  o.  s.  w. 
ani^  billigste  gestatten.  8i«  dienen  also  der  Land- 
wirthschaR  doppelt,  als  Schiffabrtskaaäle  und  als 
Vorfluther.  Durch  die  Entwüssenmg  der  Moore  wird 
ziinai  list  erreicht,  dal^  i>l>i  rc  leichte  Moort(»rfschicht 
völlig  trocken  gelegt  wird,  >"  dafs  dieser  hellfarbige 
Moortorf  von  dem  tiefer  liegi  iideti  ««  liwaizen  ciiTenf- 
lichen  Brennlorf  abgehoben  und  zunächst  zu  Torfstreu 
und  Torfmull  verarbeitet  worden  kann.  Der  Brenntorf 
wird  in  MSoden**  ijestoohen  und  mufs  zum  Austrocknen 
zuniehst  auf-  sowie  mehrmals  nmgestnpelt  (geringelt) 
«i  rdi^n.  .|e  nachdem  Her  Sommer  mehr  oder  weniger 
tiiH  ki-n  ist,  dauert  da«  Trocknen  des  Brenntorfs  oft 
sehr  lanj;f  Zeit,  ja  bis  ins  toli^t-ndc  .lahr.  DaluM  hat 
der  Torf  in  dieser  Bearbeitung  nur  geringereu  Breun- 
Werth.  Iii  neuerer  Zeit  ist  man  daher  darauf  bedacht, 
diese  Anstrocknimg  durch  i^resseo  herbeiznrübren.  Der 
Torf  wird  an  dem  Zwecke  in  hydraulischen  Preasea 
einem  starken  Druck  unterworfen,  wobei  er  daa  WaaiW 
fast  völlig  abgiebt.  Eine  Nachtrocknnng  wird  in 
Triickenöfen  herbeigeführt.  T'm  ntin  aber  di-n  Brenn- 
torf mehr  „salonfähig''  zu  mai  hen,  werden  ausi  dem- 
s-lhin  unter  hohem  Druck  wie  aus  der  Braunkohle 
Ttii t'luiki'ft«  lif'räre"«t''ll<,  welche  di»»  Hnf«prp  Erscheinung 
der  liraMiikulilcnlirikcüs  zci^'fn.  .Vmirrcr'^i-it.«  wird  aber 
auch  der  Torf  in  besonderen  Oefen  su  Torfkohle  biw. 
Tnrfkoks  verarbeitet.  Di«  zn  allen  dies»  AiMtsn 
crftirdcrlifhe  Kraft  Iii  fern  Darnpfmaschjnen,  denen  der 
[lanii.f  aus;  mit  Torf  ^rt  hfiztcn  1  Dampfkesseln  zugeführt 
wiril.  .Vhcranrli  h>i  I  »atn)ifkessilfini(Mun<:pn  wir«!  der  Torf 
vortheilhafk-r  znuarhsi  in  bcBonderc«  (ie.neratoren  ver- 
gMt,  und  die  gewcrim  IU  I!  (lase  werden  zur  Damiifkessi  l- 
neizung  benutzt.  Ebenso  können  dic*e  Torfgase  zur 
Verarbeitung  von  Eisen  und  zu  anderen  Heizzwecken 
verwendet  werden.  Im  Oldenbnrgischen  Uochmoon 
besteht  schon  seit  langen  Jabrsekttten  io  der  Hoor« 
col'  nii  Au<:iisffehn  ein  Eisenwerk,  wddies  derartige 
Torfgasofen  verwendet. 


Industrielle  Bnndscliaa. 

w«aiAliMli«>  VAkxMkJtM«  Ii.  ii««k»          i  weiterhin  verschlechtert  hat,  und  daft  eine  gröfsere 

WenniiMlIM  MOmjnMm  Im  Boehn.         j  j^^y       Hochöfen  theilweUe  wegen  Ab«at«nangcl8, 

In  der  am  !>.  .Tnli  in  Bochum  nbgehallcnen  Ver-  theilweise  wegen  höherer  Gewalt  nimergeblasen  wurde, 
Sammlung  der  Kokereibcfitzer  erstiilteie  der  Voretand  .so  dafs  die  (iesamnitzahl  dieser  Oefen  jetzt  auf  72  ge- 
zunächst  fini'n  Knii  hi  ul^  r  dif  zeitige  Mai  ktl.ii.'. .  stiri;,ii  i-^t.  II urdurrli  lial  das  Mifsverhältnifs  zwischen 
Aas  demselben  ist  zu  entnehmen,  dafs  sich  der  Koks-  ;  Nachfrage  nach  und  Herstellung  von  Koks  sich  weiter- 
markt iflit  der  tetitan  Versammlung  vom  6.  Juni  d.  J.  j  hin  veigroüwrt  Der  Tontud  entwickalte  eingehender 
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Um  CMtn^Bf  41«  m  inmm  Ni«d«rganf;  in  d<r  Bisen-  | 

Koheisriioizriit'unp   iinil   Ki>]it'i-it'n  Aus-  und  Einfuhr. 
Wa*  ilit'  Kol^^llt■r'^t^'llu^li.'  lietrift't,  sü  stellt  Rirh  dii'-.i'üic 
in  der  pr.«ten  Hulft«  dieses  Jahrc^s  nur  nm  .S*/o  (»erinL'«-r  i 
wii»  im  glcii  Inn  Zeitraom  des  Vorjahren.    Aas  aen  ■ 
erwmtuiteB  Uründen  waidon  von  den  fiir  das  «rste 
HilbjabrTOTknften  4764616  t  jedoch  nur  3614721  1 
sbgeBonuiien,  ro  itkh  nanicntlioh  infolge  des  Unver- 
m8|^nR  der  F.iiipnindustne,  die  gekauften  Menfrem  m 
vi  r^inuM  hen.  allein  in  den  ernten  6  Monaten  ein  Ausfall 
Vi.n  942  H84  f  -    '20%  onfstan*1.   IMeser  Ausfall  entlallt 
mit  S-JliHKit.  .illi'in  mit'  liit»   Hi'ihofenwerke.  View 
Zahlen  liefern  nach  dem  Benvht  den  Vontandcs  drn 
iVwei.«,  dafti  da«  Kokssvndicat  auf  die  Lage  der  Hnrh- 
ofenwerke  die  weiteetoekende  Räckiicbt  nnommen  hat.  I 
Wetterlib  erwihiit  der  Bericht,  deft  bei  der  ^egen-  j 

wärtigen  starken  FHnschränknn;;  der  nene  Ziiwnrli«  an 
Koksöfen  pinz  aufm-rnrdentlioh  ins  (iewirlit  füllt,  i 
Während  da»  Jahr  lH<)i#  nur  einen  Zuwarhs  von  zt  hn 
Koksöfen  anfwie«,  tiai^n  ini  Jahre  IflOO  847  neue  Oelen  | 
hinxu.  Fnr  <iit-  Zeit  vom  I.Juni  IflOO  bis  I.Juni  1901 
entfällt  auf  die  für  diese  Zeit  in  Betracht  kommenden 
8ft5  neue  Oefen  ein  Zugang  an  Betheiligung  von 
1 192B60  t.  Di«  nemo  Kokedfen  ]i»beii  m  Bethel- 
lignng  prhdht  nm  16V>        ^*  Vontt  Jani 

beschlossene  25procentii:e  Kinsrlir.iiiknng  wurrle  duroh 
Minderabnahme  der  V.  rliraui  ht^r  vull  in  .\ns{>mfh  ire-  I 
D'iinnifn.     ('in   ilcr  an'lanemden   llel»»'rfr/.cii;,'iiiii,'  /ii 
steuern  timl         T ntfnifhmern  Zeit  xu  lassen,  ihn-  ' 
Bestände  uiit'ziilir.-iu'lirn ,  wurde  heschloBsen,  für  das  j 
dritte  Vierteljahr  eine  EiascbrftokaBg  von  88'/«  7"  i 
dorelHnifilhren.   Für  den  gleichen  Zeihramn  wvrde  die 
ünlige  auf  37»  fes^eseta«. 

ActteBgeMllBchaft  f&r  EI»eiiiodn8trie  and  Brtteken« 
baa,  T«rai.  Jehana  Caspar  Harkort  In  Dvisbarg. 

Das  Gewinn-  und  Verlust-CootO  für  l'HK)  weist 
nach  Abechretboogen  im  Betrage  ron  15291d,20  .H 
einen  Gewinnibmiobafs  naeb  von  498 1 14,21  UV,  welrhcr  { 

sich  jusamraeni.f  fi'.t :  ans  dem  Gewinnvortrag  von  18i>9 
12878,75         uml    aus    dem   Ueingewinn    von   UKM)  [ 
425236,46  ..Ä.    Nach  Abzuf:  <U  f  1  M  vviiuiantli-ilc  fiir 
Aufsichtsrath,  Vorstand  and  inaiut«-  uut  ^usuumien 
487.tO.,#  würden  zur  Gewinnvertheilung  9%  auf  die  ' 
Vorreobtsacticn  und  B'^/a  auf  die  StammactieD,  »uwie 
ein  Tortra^  auf  ein«  Re<-hnang  von  14864,21      vw-  | 
bleiben.  Die  Beechiftigiing  de<«  Werkes  var  iiu  Brji<  ken- 
uad  Wa^^ban  beMedigend,  im  Wahwetk  ungenügend. 
Nene  Auftrripr'  \v!ir<ii  um   in  l'pschrtlnkiem  Unlbng 
und  zu  weichenden  i'rei!i€n  erhältlich. 


LoMMliffUnrtt  Kcwut  AOmm  AottenfMaUfelMfl 
Im  XttMie»  lai  Um  «.  D. 

Der  Einleitung  des  Berichts  dea  Tontandea  über 
das  Jahr  KHK)  entnehmen  wir: 

.In  iinücrtin  vnrjalini^f^n  Bcriilitc  liiilten  wir  Ver- 
anla-SRung  m  betoneiK  'ials  ilu.«  Hetriebsjahr  l8iM)  ganz 
aufserordentlich  gestciircrtc  .Vnfurdcrungen  an  unsere 
Leistungsfähigkeit  gestellt  habt- ;  Atib  clamals  (Tcsagte 
trifft  für  die  verflossene  Bctriibs-^nTiode  in  noch  er- 
h.  Hit  «tu  Ufafte  m.  Uuaere  drei  W  erke  waian  während  | 
di:.s  i^anzen  Jabrea  bd  einem  nm  S2*A>  hSheren  Arbeiter-  1 
stan«!)*   vullanf  heschüftigt.     Oleicliwie    im  Vorjahre 
ranfsten  wir  *u  Ueberschichten  unsere  Zuflucht  nchmon, 
um    den    übernommenen    I,iit"i'run;,'svtM  l'iiullii'hkcitcn 
thnnlirbst  Rechnung   zu   tragen.  Desjieuuugeachtet 
lur  (■<  noch  immer  aober  dem  Bereieba  nuaerar  Macht. 
TcünaiuabenclireitttBgen  gioslicb  an  Tenneiden,  wofür  1 
die  Unache  darin  na  ancliain  iat,  dafa  wir  mit  diesem  | 
VebdatMtde  acboo  a«it  Jabran  kSmpfen,  ohne  dal^  e«  l 


tin«  bislang  gelungen  wäre,  einen  Anaj^eieh  an  er- 
zielen: aiil'seriii'ni  sirnl  al»i  r  aiieli  ilie  im  erRten  Halli- 
jalir  1!MK)  n'"li  umlauenitU'ii  .SfliwiiTigkeiten  in  der 
Ri'M  l\,ifTmLU'-  Mohmaterials    und   «er  lliilfsstotfe 

uiisert>ii  bezugliehen  Bestrebungen  hemmend  im  Wege 
gestanden.  Eine  Kolge  dieser  unleidlichen  Verhältnisse 
war  die  Einforderung  der  vcn^-irktcn  Versäuiunifo- 
atmflBB  dnreh  anaere  Auftraggeber,  und  wir  hätten  in 
dietier  Hinsicht  in  der  That  rwht  namhafte  Verluste 
zu  verzeichnen,  wenn  nicht  unsere  llanptabnehmer,  die 
Gencraldirection  'irr  K:,'l.  Bayerischen  Staaticisenhahnen 
und  rlie  l>irectiuu  der  Pfülzischen  Kt«Pnbabnen.  in 
höchst  loyaler  Weise  und  in  BekunihiiiL:  anfsrrnnlent- 
liehen  W'ohlwoUen«  nos  auch  diesmal  wieder  einen 
erheblichen  Tlieil  der  verschuldeten  Conventianal- 
strafen  aachgnlaaaen  und  die  Liefertermine  hinana- 
geschoben  haben  würden.  Im  Hinbliek  anf  die  im 
letzten  Jahre  vnllpndeten  Neu-  und  Krgnnznngsliauten 
in  Verbindnnj;  mit  der  Aufstellung  einer  grofson  An- 
zalil  alli'r<liii£fs  vi irwii'L'cnd  virs]iat(>t  zur  A nli<'t>rung 
gelangter  Wi'rkzeugina.>»chincu  IihIicii  wir  uiij»  einiger- 
mafsen  zu  der  Annahme  berechtigt,  dafs  Terminüber- 
schrcilungen  im  bisherigi-n  Umfange  als  ausgeschlossen 
betrachtet  werden  können. 

Die  verflotaene  Betriabaperiode  weiat  wiedentn  eine 
Rteigernng  nnnerer  Pradvction  anf.  Die  Prodnction  dea 

.lahri  s  i;>iM)  iilicrflüjxi-iff  plii^jenige  des  vorausgegangenen 
Gps<  liaft'-jalirrs  um  ein  Krln  liliclii's  und  *l>>llt  die  h'ichstc 
J.ihresli-i^timir  liar,  >iir  wir  seit  ücstelicn  l'iitrr- 
nehmen»  crisiclt  haben,  t'nser*»  Ausfntirtrisiliiifti'  hind 
daran  bemerkenswerth  betheiligt.  Auch  lieziiirlich  unserer 
8|iecial-AbtheiluBg  —  Bau  von  Weichen-  und  Signal- 
rentraliairnngeo  —  können  wir  uns  nur  gflnstig  ftuuem ; 
dieselbe  war  während  des  ganzen  Jahres  gut  beschäftigt, 
und  ist  es  anch  hier  zar  unabweisbaren  Nothwendig- 
keit  geworden,  aufsergewöhnliche  .Anstrengungen  zu 
machen,  um  die  gestellten  .\ufgnhfn  aü  lösen. 
Im  Betriebsjahre  1900  haben  wir  insgesammt  271 
I<ocomotiven  zur  Ablieferung  gebracht;  hiervon 
entfallen  189  ."^tück  mit  einem  Facturawerthe  TOa 
«37U5674«4(  anf  das  Inland  und  82  Stack  mit  einem 
Pnctnrawertbe  von  1 882080  Jf  anf  das  Ausland.  Die 
Gcsammtproduction,  die  i,ieferung  von  Reservebestand- 
theilen,  aasgeftihrte  Locomotiv-  und  sonstige  Repara- 
tiireii.  si.«ie  die  .\rbeiten  t'iir  Kisenliahnsifherungs- 
wesi  n  t  uigescblossen,  beziffert  sich  auf  11 715427,04  U(< 
gegen  8  997  578,82  im  Vorjahre,  mithin  mebr  nm 
2717  848,22.^       30,20 "/o.-' 

Die  Abschreihungen  belaufen  sich  auf  I76294,86c4'. 
Zur  Verfagon^  der  General  Versammlung  atahen 
1 475  587,«5  ^H.  Es  wird  vorgesch lagen,  hieraus  aufaer 
der  ö'/digen  ^^■rzin^tmrr  r!es  Ai  tienkapit-als  weiter« 
107«  als  tiuperdiviilende,  im  ganzen  also  157«  Dividende 
zur  VerdieitoBg  an  bringen. 


Haw«»Ma«ke  Clamtta-  aiidMasacilt-ltegvMilirlk» 
Aetla»««gallMdiaft  In  Mif««t. 

her  im  Tie-.!  Iiaftvjalir  IDOn  -  r/ielte  Bnittj>!:'>winn 
licdagt  402!H^i.41  Kr.  Uriii^'cwinn  verbleiben  naih 
Abzug  der  Spei»eii  uin!  Abschreibungen  '_'i)7  288,70  Kr. 
Es  wird  vorgeschlagen,  'I"!»  =  4  1-15,77  Kr.  dem  Kesor\c- 
fonils  zu  überweisen,  2000W1  Kr.  (18  "i«)  als  Dividende 
ZU  vertheilen  und  den  Beat  in  Höbe  von  8142.98  Kr. 
atif  neue  Rechnung  vonntragen.  Dem  QeaebSflsDericbt 
ist  ferner  zu  entni-binen,  dafs  die  Gesellschaft  mit  der 
bisher  in  Kichberir  (Oesterreich)  ansässigen  belgischen 
A' Ii' :i^-es,  ll-.  liat'i  fiir  MaL'iiesit-Industrie  -i'  li  zu  ver- 
einigen gedenkt,  wae  tu  der  Weise  gi-seliclicn  soll, 
dafs  sie  sämmtlichc  Actien  der  belgischen  (tpsellscliaft 
fireihändig  erwirbt  und  die  vereinisten  Werke  unter 
dergeinderim  Firma  aVafncsit- Industrie  A-'Q." 
fortfahrt) 
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840  Slahl  nnd  Biieji. 


1.  Aaioft  lüOI. 


MoMlifiicvAikiik  BnehMl,  A«tt«ifeMlliekaft)  vor* 

iuaIa  .Srlinabel  &  Henning^  in  l<raclii>al. 

Die  AbschrcibuDsen  für  1900  beUnfea  «ich  auf 
lU  B78,9e  M.   Der  l^benebufB  betrl^  783fi8(^a8  UK, 

Her  »ir  folgt  vertheilt  wird:  äU*"/«  Dividende  auf  das 
Aotieij kapital  =  4OO00Ö,//,  TantiJinen  1 15  189,»U  li', 
H«'s«Tvefond«  II  f>l)OtXj  .  Ari.rittT-  und  B^anilen- 
riiterstiitziinesfunds  '^Buihi^,  l'«<usi«nska«s«?  der  An-  i 
^r^t-llirii  :'AHXio  NiMilittu-Reserv<-l<inilf  KtX.HHi  ,//, 
Fabrikkraukeukosse  öOOU  Saldu  aqf  neue  Bechnaoir  1 
1709O,BB««. 

Mnsvhioea*  und  ArmAtorenfAbrlk,  Torm.  H.  Brearr 
k  Co.,  Htetet  mm  Mmln. 

Trotzcit'iii  die  L'oniunctur  in  der  Eisenindiistrif  in 
der  zweiten  Hälfte  des  Herirhtsjahre»  1900  nftrli^'i  ln.ssi  n 
hat,  waren  die  geganimtiMi  \Vt-rk^t;irti^ii  'ii  s  Wi  rks  Iiis 
Kndi'  des  .Inhri^s  nalu-zu  vuU  liailiirt.  Im  letzten 
ScMifSiter  gingen  die  Aufträge  nii  ht  /alilreich  ein, 
mIs  im  ersten.  Der  im  ersten  liall»jttbr  lifOO  erzielte 
Mehrnmsatz  von  üiXlOOOc«  erlitt  im  zweiten  Hulhjahr 
wieder  einen  Abbruch  von  &0000  immerhin  ist  der 
tiesammtaiRMtz  gegen  d»  Torjalir  noeb  um  960000  Jt 

Cutiegcn.  Die  Gesaninitan^RtiairnnjnkoeteB  der  v«f^ 
ndeneii  Fubrik-Einrichtungen  seit  ßest«h«ii  der  Pinne 
11.  Urcuer  &  Co.  hi-  Y.wh:  ir>il<i  l.rt.nifcn  sich  auf 
1541  OTJMSO  „#.  Mit  .i.'ii  Atisrlirril.uii^'.  11  pioHJOObc- 
ti.i;;.  11  .!;.■  (irMimiiital.v  tiiiMtiiniir«'!!  liii-raiif  H7 1  j 
geifi'Mubtr  «eitlem  verbleil>endt'it  Uucliwerthe  von  I 
Ö<H»  17S,52 

Dir  Ueiiigowinn  beträgt  32 1  ()'i4,:50  Jt.  Iliei-zu 
kommt  iler  Vortrag  ans  189))  —  23964,62  .i',  !>o  dafs  za- 
eunntea  848589^01  zur  Verfügung  stehen.  £s  wird 
folgende  Vertheilnitg  vorgeschlagen:  1.  Für  dem  BS' 


servefonds  5"  »  =  10231,21  2.  für  den  Special- 
UeKtrvefouds  20000^;  'A.  für  4"/»  Dividende  an  die 
Artionäre  84()0U.,4^;  4.  für  statutarische  und  contraci- 
liehe  Tuitiunea  66046^10  Ji\  &  fir  6>  Snperdividende 
an  die  Ac^onSre  136O0O  UV,  so  dab  aaf  aene  Roehnan^ 
4571 1,70. M  vorgetragen  werden.  Der  ünnais  in  den 
er&tcn  Monaten  dieses  Jahres  iit  «twea  Mhwieber  wie  im 
Vorjahre^  etntcht  aber  aodi  die  H^e  dea  Jahrea 

Mihnirisolilripn-Kahrtk  nnd  FKerelpfserel,  A.-tt.^' 
Torm.  U.  kuch  k,  Co.,  In  Bielefeld. 

Der  Gewinn  der  OeMllsdiBft  ans  dem  Jahn  UOO 
weilt  wiademm  eine  aagamaiaeii«  ZnaaliiDe  gagaa 
da«  Yorjahr  anf,  was  fSr  oie  daiehaas  msnnde  Rnt* 

Wickelung  des  i'nt>  rnelnnens  spricht.  Das  giinstii,'i- 
Resultat  ist  in  cistfr  Linie  der  Nähmaschinentiiiink 
zu  M-nhinkiii.  Ks  lui^cn  fiir  'ias  vergaus."'i>p  urnl 
liegen  aucli  l'ur  dttö  gegen»*  artige  (jcsnhäflsjalir  so 
zahlreiche  Ordres  und  Abschlüsse  vor,  dafs  die  Pro- 
duction  des  Werkes  sich  wieder  ganz  beträchtlich  ge- 
hoben hat  und  für  das  laufende  Jahr  eine  ebenso 
flotte  Bescbiftigniic  jnsichert  eracbeint  Wesentliah 
aodera  liegt  diamicbe  oei  der  AbthaihngEiaeaajafwni. 
Aach  in  der  FahnradabtiieUBng  ist  «ina  Weadaag 
snm  B«ftseren  nicht  eingetreten. 

I>.'i  l  .  lH  ix  hufs  pru  1900  beträgt  233923,19  .J», 
dazu  .Saldii  ^''■^tr,iL;  aus  ls!19  =  1904,05  zusammen 
235H27,24  sm  'h  In-  wie  f'iltrt  w  <  ii'lf,t  werden 
sollen:  Ueberweisung  ;ui  'iin  S|ui'iiil  Uesorvefonds 
15000  Delcredcre-Conto  Ihim  .M,  II  *  «  Dividende 
148500  .M,  Tantieme  an  den  .\ufsichtsrath,  Versfitung 
an  den  Vorstand  und  (iratitication  an  Beamta 
478i29|71  Jly  Ueberweisong  an  das  Unterstütznaga- 
Coato  2000  Jt,  Vortrag  aaf  aene  Rechanug  81 03,53 


Vereins  -Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 


A*B4«raafeii  In  Mitglledar^Tanelcballb. 

Benni,  Battl,  ('ivilingenienr,  Radom,  Runa.-Polen. 
Blautl^  M.,  Betriebsiagaaienr  der  Niedeirbetaiichea 

Hatte,  Dnisborcr-HochMd. 

DUi  i  c.  I'ri  fi  -s.ir  T>r.  K  F,  Wiesbaden,  Bisniarckring B. 
(jöhi  iiiii,   h'i  itz,   liiu'f  iiii  ur  lici  dem  städtischen  Gas- 

uiiil   W  iis--r'ru  i  i  k,  üs'^rii. 
Graeiiner,   Ii  ,   Dircut^ir  der  Uusüeiiiyritr  Kiseii-  und 

Druhtindostrie  Düsseldorf,  Karl-Antunstr.  18. 
HwftmeiMet',  Hugo,  Ingenieur,  Klberfeld,  Breiteotar.  1. 
Lunii'iuist,  OtcoTf  iDgeairnr,  Ströme  Bmk,  Wia, 

Schweden. 

Unhai,  itr.  T,  Kaignn  Heikisko  Saaeho  Eigen,  Japan. 
SiefSuH,  Fr.,  Betriebeleiter,  der  Firma  CGrofinBaan, 

Eisen-  und  Stahlwerk.  Wald  (Rhld.). 
Ofist,  Dtto,  dipl.  Iiii,'enicur.  Diiector  des  Köhrenwnlz- 

werktis  Albert  iluiiu,  OderUerg,  Oestcrr.-Schl. 
Ari«,  Sf^vain,  h\,  Ingenieur,  8ombre8e,  Belgien. 


Schfibner,  ('hrittian.  Ingenieur  der  Outelioffnungshütte, 
Abtb.  Walzwerk  Neu-Oberhaosen,  Oberbauaen§,  Khld. 
Sdtmttttr;  H.,  Ingenieur,  Bamu  i.  W.,  Oatenallee  45. 

Neue  Mitglieder: 

<7inm«MaN,  J,  L.  Jit,,  Ingenieur,  Hengelo,  48  Easobe- 

desehe  Slraat. 
JAfH»  A,t  Jageaiear  im  Eiaeawark  Laaekhaamer, 

BiesB  i  9. 

Lambertiti,  InL'i'tiii^iir.  Vurstrlier  de«  Ingcninirlitirfaiis 
der  Helii's  Kl.  ktriritms- ActicngescUscliut't,  t.ili'ivuu, 
W  ilhrlit,!.(rals.\ 

MititxUj,  Hmii,  (lescliüftäfubrer  der  Firma  Carl  .Spaeter, 
Mannheim. 

üihde,  Curl ,  Ingenieur,  Vorsteher  der  Ingenieur- 
Abtheilung  Breslau  der  Accnmulatorenlkbrik^Actiaa- 
gesellschafl,  lireslan,  UokenaoUemstr. 

l'offet,  <!ij.  llfh.,  OesefiSflsfilurer  der  Firma  Carl 

.Spaeter.  Mannheim. 
Weynstr ,   Heinrich,   Ingenieur,    Halbergerhntte  bei 
•Saarbrücken. 

If  on«,  C.  Oberingenieor  der  Actiengesellsihatt  fiir 
ehemisclie  Indnetrte,  Rhetnan,  Badea. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Bodigirt  von 

Ingenieiir  E.  Sohrödter,  "t^^  (!( ncralsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

QeKhUbföhrer  des  Verein«  de«Ucher  EiteaUllmlMto,      Geschäflsführer  der  Nordwestitchen  Gruppe  dM  Vereint 
für  den  technischen  Theil 

ConutisMOM-VtrUc  von  A.  Üiyrl  io  DQneidort 


deutscher  Eisen-  und  Stahl -lodustrlellirt 
fnr  i!*>ti  wirtbaciwftlicheii  TbeU. 


Nr.  16. 


15.  Ajtgast  1901. 


21.  Jahrgang. 


lieber  den  japaniBehen  Eiaenhttttenbetrieb. 

Von  A.  Udabar. 


,111  Jahrgange  lft»9  dieser  Zeitschrift  ist 
"  auf  Seite  11  n  i  ir,i  eiin'  üe- 
schreibnng  des  noch  in  il«  r  \  iilleniiuii;c 
be^iffenen  grofsen  lüicu-  umi  iStalil- 
werks  In  Yawatamurii  gegeben,  welrhoH,  nsdl 
den  nonesten  Grnndsätzcn  fri'l);int,  die  Üestiininnng 
hat,  den  Uauptbedart  Japans  an  Eiscnbahn- 
•ehieneo  nnd  Banwerlueisen  zn  decken.  Schon 
vorher,  in  den  siebenzlger  Jahren  des  vorigen 
Jahrhunderts,  waren  mehrere  nach  enropUischem 
Hinter  gtbaiite  HochSfeD  in  Snmko,  Ohnhi 
nnd  Setainaitmira  entstanden ,  zum  gröfseren 
Theile  oüt  Holzkohlen,  zum  kleinereu  Tbeile  mit 
Koks  betrieben,  welche  bi«  95  t  Boheiaen  tifHich 
zn  orzengen  veimorhtcn.  Nurh  aber  bestclion 
in  verschiedenen  Bezirken  auch  kleine  Schmelz- 
werke, welebe  in  der  von  den  Verfahren  filwr- 
kommenen  Weise  lutriebcn  werden ,  eine  mir 
beschränkte  Erzougungsfähigkoit  besitzen,  durch 
ihre  alten  Verfnhren  aber  ein  dnreb  hohe  Vor* 
ziij^lii  likcit  ;in>»^e/.ei<  !iiit'tes  Metall  liefern.  Jeder- 
mann kennt  z.  B.  die  fast  unerreichbare  Güte 
dar  flltjapaniechen  Schwerter  nnd  Dolche,  von 
denen  ein  im  J.iltie  Uli.'!  ersehienenes  chine- 
»tsche«  Handbuch  der  tiewerbkuade  rttbnt,  sie 
seien  so  vonsaglich,  dafe  ihr  Glans  efn  gteosßi» 
Zimmer  zn  erleuchten  vermöge.  Eben  diese  aus- 
gezeichnete Beschaffenheit  der  Erzeugnisse,  welche 
dorch  die  modernen  Verfahren  de»  Groflibetrlebes 
kaum  eiTeichbar  sein  wird,  macht  es  erklärlich, 
dai^  trotz  der  grofsen  Fortschritte,  welche  Japan 
in  den  letzten  Jahrzehnten  auf  allen  Gebieten 


der  Wissenschaft  und  des  Geworbslebens  zn  ver- 
zeichnen bat,  doch  jene  alten  Verfahi'cu  kcines- 
\ve<rs  crlosi  licn  sind,  Timi  viiranssichtlich  auch  noch 
Idiv^ti  Zeil  blüheu  werdtu.  Im  Jahre  IHiiU  gab  es 
in  Japan  noch  188  in  der  alten  Wei-c  arbeitende 
Schmelzöfen;  1894  hatte  ihre  Z  ilil  -J-J^  liefraf^cn.  ' 

Die  bisherigen  Mittheiluugou  übei  Jitbeu  .japa- 
nischen Eisenhtittenbetrieb  sind  dürftig.  In  der 
im  Jahre  1777  ersehienenen  „Oescliii  hte  nnd  He- 
schreibung  von  Japan"  von  E.  Kampfer,  heraus- 
gegeben TOB  E.  W.  D  ohm ,  beriditet  der Verftweer, 
dafs  man  sehr  dünne  Kessel  und  Pfannen  aus  Eisen 
zu  giefeea  veraUUide,  welche  an  Steile  kupferner 
OeftTse  in  Oebraneh  stftndoi,  jedoch  inuner 
seit  Liier  würden,  weil  das  Vorfahren  der  Her- 
Stellung  Gcheimnif»  sei;  Richard  Audree  giebt 
In  seiner  lesenswerthen  Schrift  „Die  Uetalle  bei 
den  Nnturvi'Jlkerii'*  (f.eij.zi^r  1884)  einige 
kurze  Mitthcilnugcn  über  die  Erzeugniig  vou  Kvh- 
eisen  and  Stahl  in  Japan;  das  ist  alle«,  was 
ich  dariiber  aus  iViünier  Ztit  ;.'.fuiiden  habe. 
Die  nacbfoigendeu  Schilderungen  und  Angaben 
verdanke  ich  theils  der  bei  Gelegenheit  der  Pariser 
Weltausstellung  von  der  Kaiserlich  japanisdien 
Comnission  verdifentUchten  Sclirift  „Les  mine» 
dn  Japon",  theils  den  mflndlichen  Berichten 
japanischer  Eisenhüttenleute,  die  Abbildungen 
fast  siUumtlLch  der  Freundlichkeit  des  Herrn 
Kuniichi  Tawara,  welcher  längere  Zeit  anf 
einem  jener  filteren  Eisenwerke  verweilte. 

Als  Erz  für  den  Betrieb  der  alten  Schraelz- 
werke  dient  vorwiegend  Magncteisensand.  In  den 

1 


üiyiiized  by  Google 


CUm*  dtH  jafmniselun  EiittnhlUtenhetHeb. 


15.  AuiTUst  1901. 


Erzffruben  von  Supaya  wnrde  schon  nin  das  Jahr 
12()4  n.  Chr.  MagticteiseriHand  f;ewoiiueu  und  auf 
Eisen  verarbeitet.  Den  vorhandenen  Ueberliefe- 
rnnffen  zufnlfre  verfuhr  man  bei  der  \  erhiittun{r 
in  der  donkbar  einfachsten  Weise:  man  schichtete 
das  Erz  in  einem  Haufen  auf,  brachte  ]iolz 
rings  hemm,  entzündete  dieses  und  unterhielt 
das  Feuer  so  lange,  bis  der  Zweck  eireichl,  d.  h. 
das  Erz  geschmolzen  und  sein  Eisengehalt  theil- 
weise  reducirt  worden  war.  Vcrmuthlich  ist  bei 
allen  Völkern,  welche  nicht  fremde  ältere  Er- 
fahrungen sich  zu  nutze  machen  konnten,  die  Eisen- 
darstoUung  in  der  gleichen  Weise  entstanden. 


und  ersten  Waschens  (Schlftmmens)  in  der  Weise, 
dafs  man  eine  Schicht  des  erzführenden  Erd- 
reichs untergräbt  und  dann  einen  Wasserstrom 
darunter  hinwegführt,  welcher  es  losspült,  die 
schwereren  Erzkörner  in  einem  Sumpfe  ablagert 
und  die  tauben  Beimengungen  mitnimmt.  .Ander- 
wärts stellt  man  neben  der  Grube  ein  einfaches 
Gerinne  als  Erzwilsche  her.  Die  Abbildnog  2 
zeigt  eine  derartige  Erzwäsche  im  tJebirgo. 
Damit  das  aus  der  Wäsche  abfliofsendo  Wasser 
die  tiefer  gelegenen  Reisfelder  nicht  schädige, 
I  darf  jiur  in  den  Wintermonaten,  etwa  vom 
I  .September  bis  Mitte  März,  gearbeitet  werden. 


Die  Erzgruben  befinden  sich  sämmtlich  oder 
meistens  im  (iebirge,  und  die  (Gewinnung  geschieht 
mit  Keilhaue  und  Spaten.  In  .Abbildung  I  ist 
eine  solche  Erzgrube  dargestellt.  Das  gewonnene 
Erz  ist  jedoch  selten  oder  niemals  so  rein,  um 
sofort  verhüttet  werden  zu  können.  .Als  Erz 
läfst  es  sich  im  Urzustände  überhaupt  nur  mit 
Vorbehalt  bezeichnen;  es  ist  verwitterter  Oranit, 
Diorit  oder  ein  basisches  Eruptivgestein,  mit- 
unter weifs  oder  schwach  i-öthlich,  wie  Thon 
aassehend,  und  nur  bei  genauerer  Betrachtung 
gewahrt  man  die  darin  verstreuten  Magnetit- 
köruchen.  Der  Eisengehalt  dieses  Rohstoffes  ist 
aehr  gering,  mitunter  weniger  als  1  v.  H.  Zur 
Anreicherung  ist  deshalb  ein  ein-  oder  mehr- 
maliges Waschverfahren  erforderlich.  In  einigen 
Gegenden  vereinigt  man  die  Arbeit  des  .Abbaues 


I  Das  gewaschene  Erz  wird  nunmehr  in  Säcken 
oder  Körben,  mitunter  auch  nnf  Wagen  durch 
.Arbeit<*r  oder  Pferde  zur  Hütte  befördert  und 
hier  ein  zweites  Mal,  wenn  uöthig  auch  ein 
i  dritte»  Mal,  durch  Schlämmen  angereichert.  Die 
I  in  Abbildung  3  gegebene  Darstellung  einer  solchen 
Erzwäsche  auf  der  Hütte  läfst  «chliefsen,  dafs 
hier  die  Einrichtungen  etwas  vollkommener  sind 
als  im  ttebirge. 

Die  .Anreicherung,  welche  das  Erz  durch 
diese  Aufbereitung  erfährt,  ist  beträchtlich.  Der 
Eisengehalt  des  für  die  N'crhüttung  verwendeten 
Erzes  beträgt  ungefähr  00  v.  H. 

Die  Hütte,  in  welcher  das  Erz  verschmolzen 
wird,  lieifst  Tatara;  unter  derselben  Benennung 
!  versteht  man  auch  den  Schmelzofen  sowie  da» 
I  zu  dessen  Betriebe  dienende  Gebläse.  Letzteres 


Gc 


August  1901. 


Utber  den  jaitanUrktn  fiigenhütUnbetritb. 


suhl  und  Eisen.  843 


8M  StaU  und  timu. 


16.Aagut  1901. 


bwitst  dne  eigeothfimliehe  Einrichtanir  und  mVge 

Iiier  zuerst  bescbriebeu  werden.  Es  bestt^lif, 
wie  die  AbbUdangen  4  nad  ö  erkennen  lauen, 
am  swel,  am  wü^eebte  Aehwn  ieh^wingendein 

Flügeln  in  einem  hölzernen,  nntcn 
mit  TtioQ  aaBgetitamptleD  Oebäoee. 
Letzteres  enthält  zwei  Abtbei- 

liiii«:cn  mit  jt'  einem  der  Flii}?ol ; 
dazwischen  iat  der  Sauuueü-aam 
fBrden  amtretenden  Wind,  welcher 
von  luer  iiii»  i\vm  Ofon  zu^'^liilirr 
wird.  Die  Flügel  sind  un^cTalir 
1,6  m  lanjT  und  0,9  m  breit,  üic 
bllngen  nn  Zugstangen,  welcbe 
ühcu  all  <^iii(";n  S(:li\viu},'lie))ol  an- 
■rt'sclilüSHcii  sind,  so  dal's  tler  eine 
Fliiy:el  iiioder^rc  ht.wenn  der  zweite 
sich  ;>iit'\vilrtsbc\vc;rt  ,  und  umge- 
kehrt. Beim  Niedprgango  des 
Flügel«  wird  die  in  dem  (leliilusc 
bffindliche  Luft  durch  das  in  den 
Abbilduugen  erkeimbare  YeuUl  in 
die  LeitQnfr  zwUeben  den  Ge- 
häusen gedrückt;  beim  Aufganire 
des  Flügelä  üU'üut  von  uutea  her 


durch  eine  gleiebftillB  mit  Ventil  Teraehene  Lntto 

frische  Luft  nach.  Die  Hrwej^uiig  wird  durch 
Treten  der  Flügel  hervorgebracht.  lu  dem  Scbaa- 
bild«  (AbbUdnng  (>),  weleh««  einem  im  18.  Jabr* 

hnndert  erf-chienenen  japani- 
schen Werke  eotnouuuen  int, 
jfcwahrt  man  die  Betriebsweise 

eines  TataragebUlse^,  welehi  s 
sich  von  dem  zuerst  abgebil- 
deten jedoch  dadurch  nnter- 
Bcheldct,  dafs  Ijier  beide  Flügel 
eine  gemeinschaftliche,  in  der 
Mitte  de»  O^hHuses  lieguude 
Drehungsachse  besitzen,  lind 
dafs  demnach  zweitiruiipen  x<<u 
Arbeitern  zutn  Treten  ei  tordei  - 
lieh  sind,  wührenl  der 
neueren  Anordnung  die  in  der 
Mitte  du»  Ueblilses  steheudeu 
Arbeiter  beide  Flügel  bewegen 
können.  Im  übrigen  ftöUen  au<  h 
JetiSt  U(H;h  (ieblääe  von  der  in 
Abbildung  6  dsrgeetellten  Ein- 
ciclitunir  in  Anwendung  suin. 
Die    Zuhl    der    xmu  Trelen 


Abbildmig  4  mid  6k  Tsttr^bUse. 
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«ribrderlichen  Arbeiter  richtet  sich  nadh  der 
b«nVth  igten  Windmeiige  and  der  GMUte  dM 

G^blRaes;  die  erreichbare  WindapannuD^  ist 
selbstverstäudlicb  nie  seiir  hoch,  nnd  der  Wind- 
Strom  ('i'ti)lgt  stoCtweisd.  Letzterer  Umstand 
wurde  mir  von  einem  Kenner  der  Bctricbsweifsc 
als  vorthcilbaft  bezeidinet,  weil  dadurch  ein 
Anflockeru  der  Bonst  SU  dicht  liegenden  Ofen- 
bt'sthickiiii«:  erzielt  werde;  vcrmntblich  liegt  es 
auch  im  iieliebon  der  Arbeiter,  durch  die  Art 
dcB  Tretens  heftige  oder  weniger  heftige  Wind- 
störse  hervor7.iit<iiti<ron,  je  naehdem  M  der  Be- 
trieb de»  Otens  ertbrdert. 


AbhildiiBg  6.  TctangttUüM. 


Kanillo  dienen  zQm'  Trocknen  und  Bronnen  mit 
Benutzung  von  Holzkohlen;  ein  darüber  auf- 
gefßhrtes  Gewölbe  mit  Es-sc,  wclrbcs  nach  d«m 
Austrocknen  entfernt  wird ,  iiimint  liio  Ver- 
brf'nnuii^'-s},'aso  auf  und  führt  i-  n  Fnic, 
Alle  ^itben  bi«  afiUfc  Jaiure  wird  der  Unterbau 
erueuerl. 

An  jeder  der  beiden  Langseiten  des  Ofens 
befindet  sich  eins  der  beschriebenen  Gebläse. 
Der  ans  dem  Gebläse  kommende  Wind  tritt  in 
ein  parallel  so  dem  Ofen  laodmdes,  ans  Ilolz 

gefertigrtea  \m\  mit  Thon  uuistampftes  Ver- 
tbeilongsrohr  und  ans. diesem  durch  IB  bis  20 


Die  Einrichtung  dos  Schmelzofens  ist  durch 
die  Abbildangeu  7  bis  lU  veranschaulicht.  £r 
ist  ein  niedriger,  nach  oben  sieh  erweiternder 
Schachtofen  mit  rechteckigem,  langgestrecktem 
Orondrifs.  Seine  Höhe  betrigt  1|2  bis  2  m, 
seine  Länge  etwa  3  n,  seine  Breite  ohen  0,8 
bis  1,2  m,  unten  auf  etwa  n,'  m  sich  verengend. 
Mit  gans  besonderer  .Sorgfalt  nud  jedenfalls  nacli 
altttberkommenen  Regeln,  wie  bei  dem  europäi- 
schen Hoclinfciilijiu  vor  humli  rt  Jahren,  wird  der 
Unterbau  des  Ufena  hergestellt.  Auf  etwa  3  m 
Tiefe  wird  der  Brdboden  ansgegraben,  and  in 
dieser  Vertiefung  wird  aus  verschiedenen  Srlilclituii 
von  fenerfeetem  Thon  mit  Holzkohleu|>ulver  aud 
Bra<dwtelnea  der  Unterhan  gefortigt.  E%q:«tM«t» 


rächorartiij  auslaufende  nnd  schröff  ahwflrts  fro- 
i  richtete  Uambnsrühren  mit  Thondnsen  in  den 
Ofen  (AbUldnnf  9  nnd  10). 

Der  Ofen  wird  inif  Hnlr  und  Holzkohlen  gnt 
I  angewärmt,  worauf  das  Schmelzen  beginnt.  Man 
I  sehllttet  abwechselnde  Lagen  von  Holskehlen 
und  Erz  nach,  wobei  man  das  Erz  an  den  beiden 
langen  Seiten  vertheilt,  und  setzt  in  24  Stunden 
tiO  bis  80  Gtichten.  Von  dem  Erse  biUt  rann 
mehrere  Sorten  in  lien  itsi  li  ift ;  zuerst  giebt 
man  ärmeres  Erx  auf,  zuletzt  das  reichste.  Das 
Eneagnlh  dieses  Sehmelzens  ist  theils  fltlssiges 
Koheiscn,  welches  von  Zeit  zn  Zeit  al<j<eliisst  n 
wird,  theils  ein  nahezu  2  t  schweres  Stück 
•ehiaiedbsren  Eisens,  aas  Stahl  neben  Weich- 
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dMn  bettebend  md  rticUieh  mit  Schlacke  | 

durchsetzt.*  Das  (Jewichtsverliilltnifs  der  drei 
EiaeiiMrten  scheint  ziemlich  verschieden  zu  sein ; 
naeb  dner  Aii|i;abe  dei  genanntai  Werkes  „Lee 
mines  de  Japon"  erfolgen  bei  dreitägiger  Arbeit 
etwa  2U00  kg  Roheisen,  75u  kg  Suhl,  1500  kg 
ichlaekenhaltiges  Schiniedeisen ;  nach  einer  mir 
jterHönlich  gemachten  Hittheiluiig  werden  aus 
12  370  kg  Erz  mit  13490  kg  Holzkohle  durch- 
schnittlich 1575  kg  Roheisen,  1126  kg  Stahl 
nnd  1012  kg  Sebnieddaeii  gewonneii,  lo  dab 
100  kg  Krz 


Roheisen  .  . 

Stahl  .  .  . 
SchmiedeiseB 


kg 
8^  . 


der  Frischhfltte  oder  Schmiede;  den  Stahl  theilt 

man  nucli  seinem  Hftrteprade  in  mohrere  Sorten 
nnd  bringt  ihn  ohne  weiteres  zum  Verkaufe. 
In  beMnderen  WertcMfltten  wird-er  dann  weiter 
verarbeitet  nud  dabei  veredelt. 

Im  übrigen  werden  in  der  Neuzeit  manche 
dieser  Oefen  auch  onr  auf  Roheisen  betrieben. 
Man  stellt  sie  dann  etwas  anders  zu,  giebt  dem 
Boden  muldenartige  Form,  den  Düsen  etwas 
weniger  Fall  nnd  schmelzt  etwas  länger  (82 
Stunden). 

Da«  Ai'beiterpernonal  besteht  aus  2  Schmel- 
zern mit  2  Gehülfen,  li  UebllUietretern,  4  Ai-bei- 
tern  mit  4  Gebiilf'on  zum  Zerseblageu  und 
Sondern  des  Metalls;  akofserdem  vernntblich  noch 


Abbildmig  7  bis  10.  Tataraachmelzofen. 
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erfeigen  and  der  Hulzkolilenverlu  andl  flr  100  kg  1 
fetttgw  Metall  360  kg  beträgt.  ' 

Das  Schmelzen  währt  etwa  68  Stunden. 
Man  läfst  den  Ofen,  welcher  unten  stark  aus- 
geschmolzen ist,  so  dafs  die  Wandstärke  nur 
noch  wenige  ('ontimeter  beträgt,  erkalten  und 
bricht  ihn  ab,  um  den  Eisenklnmpen  h<  raus-  ' 
zuholen.  Dieser  wird  unter  einem  Kaliwerke, 
dann  mit  llaudhämmern  zerschlagen,  und  die 
Destaudtheile  werden  gesondert.  Daa  welche 
Metall  kommt  mit  dem  Roheisen  naammen  nach 


*  Auch  in  >iiti  .ilpinen  .Stlii'köfwn  des  18.  Jahr- 
hnndertB  erliit-lt  iiiun  liüssi^'es  HoheiHt-n  neben  schmied- 
barem Eisen.  Ver-jlcicbf  «inlirit-l  .lars,  Metallurgische 
Reisen,  übersetst  von  Uerliard,  Berlin  1777,  Band  1, 
Seitees.  ' 


einigm  Leuten  fiir  Nebenarbeiten.  Nach  den 
Mines  de  .lapon  sind  im  ganzen  30  Arbeiter  in 
einer  Hütte  beschäftigt,  und  die  tägliche  Er- 
zeuguntr  auf  den  Kopf  des  Arbeiters  beträgt, 
durchschnittlich  47  kg. 

Das  Aeufsere  einer  .solrhen  Hütte  ist  durch 
die  Abbildnnir  1 1  veranschaulicht. 

Obsclmn  <liis  (iewerbr  der  japanisriien  S^hwert- 
feger  jetzt  erheblich  au  Bedeutung  verloren  bat, 
ermöglichen  uns  doch  die  vorhandenen  Beaciirei- 
bnngen  des  \'ertalirens  beim  Schmieden  der 
Scbwertklingen  einen  Eiublick  in  das  Wesen  der 
Veredlnngjonea  rohen Tfttaraatahls.*  Man  ngkrbt* 

•  Kiiif  derartige  Hrsi  hrcibnng  enthält  x.  B.  «The 
Journal  of  the  Franklin  InstitntB'  1896,  Seite  18 
(Lymra);  daraus  in  nFtemetens*  1§B7,  Seite  907. 
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ihn   durch    wiedt'rliolte«   AnfeiiinnderschweirHen  i  iu  dieser  Weise.    So  erhält  man  schlierslicb 

nnd  Ausstrecken,  wie  es  stach  auf  österreichischen  |  einen  8tab,  welcher  aus  sehr  zahlreichen  Lagen 

Werken  für  die  Veredlung:  von  Schwcifsstahl  his  besteht ;  die  Rechnung  ertrieht  etwa  4  Millionen 

vor  nicht  langer  Zeit  gebräachlich  wur.  Mehrere  Lagen,  wenn  in  der  beschriebenen  Weise  ver- 


AtibilJung  11.  Tatarasi-hmfizliiitt«. 


Flachstalii!  werden  aufeinander  pelejft,  schweifH- 
warni  gemacht,  geHchwe>if8t  und  zu  einem  langen 
Stabe  aasgestreckt.  Dieser  wird  in  der  Mitte 
zusammengebogen,  so  dafs  Ende  auf  Ende  liegt, 


fahren  wird.  Er  ist  dem  Damascenerstahl  ilhulich 
und  zeigt  wie  dieser  beim  .\etzen  feine  Linien 
an  der  polirteu  OberflUche,  den  Holzmasern 
ähnlich.    Das  Aasschmieden  zui-  fertigen  Klinge 


I' 

•L   - 

Mi  II      '   |l  .« 

Abbildung  1*2  ond  13.  Frigrhfeaer. 


Abbildung  14  bis  16.  Ofaigogebliise. 


wiederum  geschweifst  und  gestreckt,  und  das 
gleiche  Verfahren  wird  tlinfzehnmal  wiederholt. 
Nun  legt  man  vier  in  dieser  Weise  bebnmlelte 
Stäbe  anfoiiinnder,  schweifst  sie  wieder  zusammen, 
streckt  sie,  faltet  sie  nnd  behandelt  sie  fünfmal 


geschieht  im  wesentlichen  in  gleicher  Weise  wie 
in  enro|»äischen  Werkstätten;  beim  Härten  wird 
die  Klinge  mit  einer  3  mm  starken  Lehmscbiebt 
überzogen,  welche  nur  die  Schneide  frei  liU'st, 
80  dafs  beim  Eintauchen  in  Wasser  auch  nur 


848   Stahl  und  Eisen. 


Veber  den  japanischen  EitenhOUenbetrieb. 


Sliingnal  1901. 


diese  gehörtet  wird.  Anlassen  findet  nicht  statt. 
Bei  der  Retrarhtung:  japaniscljer  Kling-en  kann 
man  in  der  'l'liat  das  hilrtcre  Metall  der  Sclineide 
dmitlich  von  dorn  weniger  harten  dahinter  liegen- 
den Metalle  nutoi-scheiden. 

Die  Krzen{fnnff8ko8ton  für  insgesammt  1000  kg 
rohes  Metall  beziftorn  sicli  einer  mir  Kegebenen 
Mittbeilnng  gemäfs  etw»  folgenderniarHeu : 

Holzkohlen   S(),20  .M 

Kispiisand   2t),(K>  , 

Holz  zum  Anwilrmcn  ....  '2,ß()  „ 

Löhnf  und  Tns^Mnrinkostm  .  12, —  . 

Zufiauinieu  .  65,40 


da  der  obere  Thoil  der  Ausfnllnng  öfter  erneuert 
werden  mufs,  stellt  man  ihn  für  sich  erst  her, 
wenn  der  untere  Theil  fertig  getrocknet  ist. 
Eine  ganz  iinche  Mulde  dient  zur  Aufnahme 
des  zu  verarbeitenden  Metalls.  Beim  Vor- 
frischen setzt  man  200  bis  250  kg  weifses  Roh- 
eisen derartig  ein,  dafs  es  wie  ein  Gewölbe 
über  der  Windform  liegt  und  beim  Schmelzen 
in  Tropfen  vor  dieser  niederfiUlt.  Darüber 
kommen  Holzkohlen ,  welche  für  diesen  Zweck 
durch  ein  besonderes  Verfahren  gefertigt  werden, 
inden»  man  Holz  im  offenen  Feuer  entzündet 
und  dann  mit  Wasser  ablöscht.    Von  Zeit  zu 


Abbildung  17.  Schmiede. 


und  der  Erlös  beträgt 

für  :kX)  kg  Stahl  35 

„   270  „    Schmiedeisen  ....    1;)  „ 
„  430  „   Roheisen ....  .  .  20 

Zusammen  .    Ü&  ,H 
so  dafs  der  blfib^nde  Nutzen  sehr  gering  sein 
wünle.    Vermnthlich  ist  ein  Theil  des  Nutzens 
in  den  Löhnen  inbegriffen. 

Die  Frischhütte  (Schmiede)  enthalt  zwei 
Frischfeuer,  das  eine  zum  Vorf'rischen ,  das 
andere  zum  Fertigfrischen  bestimmt.  Die  Ein- 
rirlitiing  dieser  Frischfeuer  aber  ist  wesentlich 
anders  als  die  der  europäischen  Frischfeuer. 
Eine  mit  Mauerwerk  eingefal'ste  Vertiefung  im  Eni- 
boden  von  ungefähr  0,h  m  Tieft',  1,2  m  Lilnpe  und 
Oj.'j  m  Breite  winl  mit  einem  tiemcngo  von  Thon 
und  Holzkohlen  gefüllt  (Abbildung  12  und  13); 


Zeit  entfernt  man  das  bereits  niedergeschmolzene, 
halbgefrischte  Eisen  und  besprengt  es  im  noch 
glühenden  Zustande  mit  Thonwasser,  wodurch 
angeblich  die  Schmiedbarkeit  erhöht  werden 
soll ;  das  ganze  Schmelzen  wilhrt  etwa  3  Stunden. 
Der  Einsatz  beim  zweiten  Frischen  beträgt 
jedesmal  nur  etwa  3U  kg;  dem  vorgefrischten 

I  Roheisen  setzt  man  nach  Bedarf  von  dem  im 
Tataraofen  gewonnenen  Schmiedeisen  zu.  Nach 
etwa  30  Minuten  ist  dieses  zweite  Schmelzen 
beendet;  alsdann  wird  die  Luppe  auf  den  Ambofs 
gebracht,  mit  Asche  von  Reisstroh  bestreut  und 
mit  einem  Hammer  von  4  bis  (i  kg  Gewicht  ge- 
zilngt.  Die  gezängte  Luppe  wird  zertheilt,  die 
Schirbeln  werden  im  Feuer  selbst  wieder  er- 
wärmt   und    zu    Stangcncisen  ausgeschmiedet. 

I  Da  der  Wiudbodarf  beim  Frischen  geringer  ist 
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alR  beim  Schmelzen  in  TatnraufeD,  bedient  man 
«ich  zur  Erzeujfung  des  Windes  eines  dnrch 
nur  einen  Arbeiter  bewefftcn  wapercchten  Kasten- 
geblftHes,  Ofui|e:u  genanut,  von  derHelbeu  Ein- 
richtung, wie  sie  auch  in  China  schun  seit  Jahr- 
hunderten zum  Betriebe  von  .Schmelzöfen  üblich 
ist.  Die  .\bbildungen  14,  15  und  Iti  lassen 
diese  Einrichtuug  erkennen,  wubei  bemerkt 
werden  möge,  dal»  .Abbildung  14  einen  .Schnitt 
nach  der  gebrochenen  Linie  .4  Ii  C  1)  in  .Ab- 
bildung 1()  darstellt.  Die  Einströmungsventile 
liegen  an  den  beiden  Stiniseiten  des  hölzernen 
Kastens;  die  .Ansströmungsventile  im  Fnfse  der 


Eisen.  Die  flnfsere  Ansicht  der  Schmiede  zeigt 
die  Abbildung  17,  während  die  Abbildung  18 
das  Verwaltungsgebäude  für  die  ganze  Anlage 
darstellt. 

Dafs  die  in  der  Metallverarbeitung  so  ge- 
schickten Japaner  auch  schon  seit  lange  die 
Kunst  des  Eisengiefsens  betrieben,  ergicbt  sich 
aus  der  eingangs  erwähnten  Mittheilung  Kämpfers. 
Das  Roheisen  lieferten  ihnen  die  beschriebonen 
Tataras;  für  die  Zwecke  der  Uiefserci  wird  dann 
das  Roheisen  in  Cnpolöfen  umgeschmolzen.  Ob- 
gleich diese  alten  japanischen  Oupolöfen  vcnnnth- 
lich  zum  Tlicil  schon  verechwnndcn  sind,  dürfte 


Abbildung  18.  Hütt«namt. 


einen  Langseite.  Ans  dem  anfson  angebrachten 
Sammelbehälter  strömt  der  Wind  durch  ein 
Dambusrohr  mit  Thondiise,  wie  auch  in  .Ab- 
bildung 12  zu  sehen  ist,  ins  Feuer.  Der  recht- 
eckige Kolben  hat  0,25  m  und  0,70  m  .Seiten- 
abmcssnng  und  wird  mit  der  in  .Abbildung  14 
sichtbaren  Handhabe  bewegt. 

Sehr  erheblich  ist  der  Gewichtsverlust  und 
der  Brennstoffverbrauch  bei  dieser  Arbeit.  Aus 
100  kg  Einsatz  erfolgen  nur  64  kg  geschmiedetes 
Eisen,  und  man  gebraucht  für  100  kg  fertigen 
Eisens  im  ganzen  etwa  260  kg  Holzkohle.  Die 
Erzengungskosten  für  1  t  Stangeneisen  betragen 
im  Mittel  uiigefillir  130  ,  U.  Etwa  17  Arbeiter 
sind  in  einer  aolchen  Frischhütte  nebst  Schmiede 
beschäftigt,  und  die  tägliche  Erzeugung  beträgt 
auf  je  einen   .Arbeiter  durchschnittlich  21  kg 


eine  kurze  Beschreibung,  die  ich  früheren  .Mit- 
theilungen des  Herrn  Professor  Wataru  Wata- 
nabe  in  Tokio  verdanke,  immerhin  für  die  (Je- 
schichte  des  Eisens  nicht  werthlos  sein.  Der  in 
Abbildung  H>  dargestellte  Dfen  ist  im  ganzen 
etwa  2  m  hoch  und  besteht  aus  drei  Theilcn, 
welche  sich  auseinander  nehmen  lassen  und  durch 
je  einen  FMsenmantel  mit  eingestampftem  feuer- 
festem 'l'lion  gebildet  werden.  Der  äufsere 
Durchmesser  des  Ofens  an  der  weitesten  Stelle 
beträgt  ungefähr  1  m,  die  Stärke  des  feuerfesten 
Futters  t),l2  m,  also  innere  W'eite  ii,76  m.  .An 
der  engsten  Stelle  dagegen  beträgt  der  innere 
Durchmesser  nur  etwa  0,6  m.  Das  obere  trichter- 
förmige .Stück,  .Asagawü  oder  rwakoshiki  g«;- 
nannt,  dient  zum  Einfüllen  der  Holzkolilen  uinl 
des   Küheisens;    das   mittlere   Stück,  welcht-s 
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NakakoHhiki  heifst,  entliält  doii  Schiiielzruum 
and  ist  so  diesem  Zwecke  an  die  von  einem 
Tataragebläse  konimenirlc  Windlt-itunsr  rxn'si'- 
achloeaen;  in  dem  unteren  Tbeile,  Uu  gonitimt, 
iMuMlt  «Ml  4m  feidinolmiie  HetaU,  nn  durch 
dip  am  rmfang:«'  angebrachten  AbitlchöffniiPt'i  n 
»bgelaseen  werden  zu  können.   Welchen  Zweck 

d«randemüntertbeil« 
anf^ebracbtü  berum- 
lanfende  Bord  besitzt, 
ist  mir  nicht  belcannt. 
Beim  Anblasen  füllt 
man  «nn&chst  das  l'n- 
tertheÜ  mit  senkrecht 
;iuf|trc8tellten  Holz- 
kolilfii ;  (liiiiii  Hctzt 
man  das  Jlilti  l-  und 
Obenbeil  auf,  ver- 
streicht die  Fiifren  mit 
Tkun,  liilU  den  Üfeu 
bis  carOidit  alt  Hole« 
kohlen,  ziiiidi-t  sir  an 
und  beginnt  mit  dem 
Blaien.  Wenn  der  Ofen 
in  viillitrtT  (iliiili  sieb 
befindet,  beginnt  man 
mit  denk  Ssicen  dei  Hobeisens,  nnd  zwar  benutzt 
man  nur  japanisehf.s,  da  das  silicium-  und  man^ran- 
reichero  ausländische  Ciieiseroiroheiaeu  in  der 
•tarken  BedaetiOMwlrlnQV  Holskohlenofens 
sich  wenig  bewährt  bat.  In  einem  halben  Tage 
schmelzt  ein  Ofen  TOO  den  angegebenen  Ab- 
messungen 3  bis  4  t  Soheisen ;  vermathen  Iftht 
sich  Jedoflli,  dalb  in  dea  Terscliiedenen  Besirken 


AbbDdmf  IS.  Cnpolofen. 


JapauH  die  Einrichtung  nicht  überall  die  gleiche 
ist,  nnd  dafo  auch  kleinere,  durch  Ofoigogebüse  be- 
frifbi'iie  ('njxtliiffn  Anweiidiiiif^  finden  oder  gefun- 
den haben,  welche  iu  chinesischen  Eisengiefsereien 
schon  vor  mehreren  JahrinmderteB  benntst  wur- 
den. Eine  Abbildung  eines  solchen  kleinen  «  liine- 
sischen  Gvpolofens  enth&lt  mein  „Handbuch  der 
EisenbfittenkQnde",  8.  Anfinge,  Seite  686. 

Die  von  K.1mi)fer  erwi'ihnten  ernfseisemen 
Kessel  werden  nach  J.  J.  Üein  (.Japan,  Leipzig 
1886,  Band  S  Seite  519)  auch  jetzt  noch  ge- 
gosaen  und  znm  Tbeil  durch  Tanschirnng 
Icttnetlerisch  verziert.  Da  nun  aber  das  znm 
CNisse  benntzte  Holzkohlenroheisen  in  den  dfinnen 
Qnersebnitten  jedenfalls  sehr  hart  ist,  bedarf 
en,  um  mit  dem  Crrabstichel 
laHsen,  zunächst  eine« 
Ein  alter  Reiskochtopf, 
ausgPKrlihi^iren  hat.  wird 
ausgekleidet  und  auf  einen  Kost  gestellt,  worauf 
man  das  zu  tempernde  OefUb  hineinsetzt  nnd 
mit  llulzkohlen  nmgiebt.  Als  Esse  werden 
noch  einige  alte  TUpfe  ohne  Boden  darauf  ge- 
setzt, nnd  dna  Verfisbren  wird  so  lange  wieder- 
holt, bis  das  ArbeitSStfiek  hinl.^ng1ichbearbeitnn<rs- 
fikhig  geworden  ist.  Das  Tanscbireu  erfolgt 
in  der  gewöhnlichen  Weise  dnreh  Einarbeiten 
von  Xuthen.  weiche  mit  Gold,  Kupfer,  Silber 
ausgelegt  werden.  Hein  giebt  in  seinem  ge- 
nannten Werke  anf  Seite  30  eine  AbbUdnng 
eines  prachtvollen  tanaehirten  Gufseisenkessels, 
und  auf  Tafel  1 7  einer  dergleichen  Vase.  Beide 
Gegenstände  befinden  sich  im  Königlichen  Kanst^ 
gewerbe-Mosenm  sn  BerUn. 


.Hieb  beai-beiten  zu 
likufroren  Ausglühen», 
dem  man  den  Hoden 
mit   feuerfester  Jlassc 


ßoheisen-Giersmaschineii. 


In  Nr.  4  dieses  Jahrgangs  von  „Stahl  und 
Eäsen*  beschreibt  Fritz  W.  Lirmann  eine 

riiefsuia-schine,  deren  iistructenr  Krskine 
Bamsay  darin  wesentliche  Vortheile  gegenüber 
der  TTehlingmascbine  erblicken  will.  Ans- 
gen<tmmen  den  Entfall  der  Kette,  die  allerdings 
eine  etwas  schwache  Seite  der  Uehlingconstruetiun 
bildet^  tauscht  die  Ramsaymascfaine  dagegen 
Nachtbeile  ein,  die  ich  hier  kurz  bei-ühren  niSchte. 

Schon  die  ringförmige  Anordnung  mit  etwa 
35  m  Durchmesser  gegenüber  dem  sehtnalen 
geradlinigen  relilin;ra|i|iarat  ist  keine  vortheil- 
hafte  Formwabl  und  durfte  es  schwer  sein,  die 
über  100  m  lange  Zahnstange  des  liingvvagens 
in  der  richtigen  I^age  zum  Getriebe  zn  erhalten. 
Das  Unvermö^ren,  die  in  Ki]»pstellnii'r  trihrafliten 
Giefsschalon  auf  eine  einfache  Art  iu  die  Fnll- 
stellnng  snrtteksndreben,  veranlarst  den  €!on- 
stmctenr  dazu,  die  Sehnlen  eine  ganze  Wendung 


ausführen  zu  lassen.  Der  Zeitiutervall  der  Kipp- 
lage ist  dabei  ein  so  knner,  daft  die  Befürditnng 

rege  war,  die  Masseln  könnten  iiidit  rorblzeitig 
ausfallen,  weshalb  das  Pochwerk  zum  Bearbeiten 
des  Sehalenbodens  ersonnen  wnrde.  Wenn  Gleft- 
schalen  in  einer  Ebene  hintereinander  angeordnet 
werden  and  eine  ganze  Wendung  machen  tollen, 
so  ist  ee  nicht  ansfHbrbar,  den  zur  üeberdecknng 
des  Zwischennuinies  unentbehrlichen  Flantsch, 
welcher  dem  Verzetteln  des  Eisens  begegnet, 
anzubringen.  So  auch  hier,  und  dem  Umstand 
verdankt  die  Revolver-tüefstrommel  ihre  Ent- 
stehung, indem  sie  ans  der  Xoth  eine  Tu^'^end 
macht.  Es  ist  das  eine  (.  omplication,  die  im 
Betriebe  sehr  nnbeqnem  werden  mnlb.  Der 
(iicfstrog  mit  dem  Scblarkonf»rheider  ist  keine 
ueue  Sache.  Die  Art  der  Verladung,  hinunter 
in  den  Tnnnel,  erscheint  allerdings  sehr  ein* 
flieh  gelöst. 
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Die  Nachtheile,  d.  %.  di«-  aiigetuhrteu  gi-oEsen  |  während  des  Abstiches  ond  20-  bis  80  mal  ia 
BllWltung^akosten  der  Uehlingmaschine  (wclohe  24  Stunden  wird  jede  Giefssduilo  rasch  erhitzt 
hente  noch  die  beste  derartige  Constmction  vor      — ^    -  i        i.  „i. — i»»,  j„. 


stellt),  sind  aber  weniger  aaf  Kechnuug  der 
Kfltto,  MBdero  aif  etDeo  Unutaad  snrfieksafihmB, 

der  allen  derartigen  Giefsniascbinen  (anch  der 
VPB  Ramsay)  gemeioscbaftUch  anhaftet;  es  ist 
da«  dl«  farlttffe  Ansahl  Gieftaehalan,  welche 

angewendet  winl  tnid  dazu  nöthigt,  dieselben 
während  der  Vergiefsong  eines  Abstiches  wieder- 
bolt  nr  Ftllanip  henaixiixleheo.  Dieaer  Vor- 
gang zwinfrt  zu  t  irn'r  starken  Alikiihlnng  durch 


nnd  ebenso  iilötzlitli  abgekühlt.  Das  ist  der 
schwache  I'uukt  aller  dieser  Constructionen  aud 
daraus  ergeben  lieh  die  hohea  Erhaltnngakosten 
im  Betriebe. 

Je  weniger  die  Giefsschalen  solchen  An- 
grUho  augeaetst  werden,  deato  daaerbafter 
werden  sie  sein.  .\ls«  ein  entschiedener  Fort- 
schritt wäre  es  za  betrachten  und  der  Worth 
dieaer  Kaaeliinen  wdrde  anAerordenÜieh  gewinnen, 
wenn  wflhrmnl  eines  Altstirbes  jede  di-r  Gicf":- 


Aofipritzen  von  Köhl-  oder  Scblichtwasser  in  |  formen  nur  einmal  zur  Füllung  herangezogeu 

witrde,  80  dah  ein  ATwchreeken 
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irgend  einr'v  Art,  nml  dirsc  b;u-1);irische  Be- 
handlung uiurs  die  (Quelle  steter  Answechselnngen 
nnd  Reparatoren  werden,  da  die  Haltbarkeit  der 
(Jufswaare  hierdurch  auf  die  alleriiilrtisle  Piobe 
gestellt  wird.  Die  eine  liiefsform  wird  früher, 
die  andere  später  nnbranebbar,  aber  jedenfUIs 
wird  ihre  Lebensdauer  insgesamint  eine  sehr 
knnie  sein.  Es  kann  sich  aber  ereignen,  dal» 
eine  ganze  Reibe  nacheinander,  anch  während 
des  (liefsens  zu  Urueh  pebt  —  das  sind  dann 
die  l'rsacheii,  welche  iincli  die  Kette  defnniiii  i  n 
und  Verle}.'eniieiteu  im  Fortbelrieb  der  Mas«  liine 
veranlassen  können. 

Eine  (uefsmasrliine,  die  'Jon  Sr  lialen  fülirt, 
wird,  am  einen  Abstich  von  40  t  zu  bewältigen, 
jede  ihrer  Oiefssehal«!  drrinal  fUlen  mfiMen, 
wenn  daa  Ifaaaelgewicbt  70  kg  beträgt.  Dreimal 


mit  Wasser  ganz  entfallen,  die 
.\bkählang  sich  ailmäUich  voll- 
ziehen kOnifte.  Diahandwarae 
Oiefsscbale  kann  dam  immer^ 
hin  mit  Lehmwasser  „aoige* 
sdiliclitüt'"  worden. 

Ein  40  t- Abstich  wird  bei- 
spielsweiKc  tiOD  (liefHschaleu 
für  einmalige  Füllung  benü- 
tbigen.  Eine  Uehlingmascbine 
für  diese  Anzahl  Schalen  würde 
etwa  120  m  lang  werden.  Die 
Davisscbe  beriaontale  GieA* 
sclieilif  iifler  auch  die  oben- 
erwähnte Constmction  von  Kam- 
aay  wfirde  einen  Durchmesser 
von  über  Dm  m  erlialti'n  niii>- 
aea,  nm  am  Umfange  (iOU  Scha- 
len nnterbrlngen  an  kflnnen. 
Solche  Dimensionen  sind  ans 
vielen  Gründen  sehr  unbeqnem. 

Das  wandelnde  Giefsbeet 
von  Orth  würde  dieser  Forde- 
rung des  einmaligen  Füllens 
entsprechen,  ebenso  aucii  die 
von  mir  aeinerseit  angedeutete 
Constmction  eines  festen  Giefs- 
beetes.  Wenn  man  es  vor- 
sieht, Haaehtnen  ananwenden, 
so  bleibt  nur  der  Weg  otTen.  die  crnif^'c  Anzahl 
Uiefsschalon  nicht  in  einer  unbequem  grofien, 
sondern  in  mehreren  kleineren  Haaebinen  nnter- 
znbriniren,  also  beispielsweise  3  UelilinfTmusi  binen 
heutiger  Uröl'se  nebeneinander  fnr  einen  Abstich 
an  verwenden.  Daa  Drehscheibentyatem  wfirde 
sieh  fär  solche  Aü].i$::i'  als  gar  nicht  geeignet 
zeigen.  Den  geringsten  Raum,  die  wenigsten  An- 
lage- nnd  Erbaltnngskosten  bei  vollkommen  stofs- 
freier  l  uliiircr  liewegnng  würden  aber  tiiefsriUler 
iTf'nnieru,  di«'  sidi  in  dfr  siMikrecIiten  Ebene  drehen. 

In  der  Zeit  lmun^  (^Figur  1 )  habe  ich  es  ver- 
sucht, das  Wesen  eines  solchen  Giefsrades  zu  erläu- 
tern. Die  Kinrichtnnir  ist  leicht  verstilndlicb. 
Der  Kadkrunz  ist  beiderseits  zu  Kähmen  aus- 
gebildet, in  welche  die  Oiebacbalen  derart  ge- 
lagert werden,  dafa  sie  in  Jeder  Stellnag  de« 
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Dur  XVi^lg  b  «o«  Kuj^tr  «mf  StMtMmu»  w»ä  D?«eh«.       BI*U  und  EtMU.  8BS 


KadeH  die  horizontale  Lage  unverändert  bei- 
behalten. Es  fi^cschielit  das  dnrch  Aufhängen 
aof  Zapfen,  welche  etwas  über  dem  Schwer- 
ponkte  angebracht  werdea,  aad  zwar  sind  es 
eil«  Sehalentrft^er,  welche  derart  gelagert  »ind. 
Hie  H^PTitlichrn  nipTsschnlen  sind  an  diesen 
Trägern  mittels  Klammern  befestigt.  Bei  Schad- 
hai^werdeo  braacbt  anr  die  Schale  enetst  sa 
werden.  Hie  Laf^ernnf;  der  krilfttfren  Znpfen 
geschiebt  direct  iji  den  Babmcn  mit  hiolänglicbem 
Spielräume,  eo  dab  die  itete  wagerechte  Lage 
des  Ganzen  fre-^iehert  wird. 

Mittels  Kinne  and  einer  atollbareQ  Gieismulde) 
welche  auch  mit  Schlackeiucheider  Tersehen 
wiTilcii  kann,  wenkn  die  voi beiziehenden  Schalen 
uacheinauder  gefüllt,  zuerst  die  eine,  dann  die 
andere  Seite  de«  Rades.  Tat  die  Entammg  in 
der  zuerst  gcfnllten  Radhälfto  eing^etreten,  so 
wird  der  Aaswerfer  (irgend  einer  Conetmction, 
hier  ein  AbwUzbogen)  eingerHckt,  Qber  welchen 
die  Hebel  der  Schalcntrftger  wcgglcitcn,  was 
die  Wendung  herbeiführt.  Eine  entsprechende 
Zabnnng-  dieses  Bogens  and  eine  Nase  am  Hebel 
verursacht  ein  Rfltteln  und  erleichtert  das 
Ausfallen  der  Masseln  in  eine  Rutsche,  auf 
welcher  sie  zu  irgend  einer  beliebigen  Transport- 
ToiTichtung  herabgleiten  und  in  der  Kutsche 
selbst  mit  WaRFtT  frckfililf  werden  können. 
.Als  Sthutzvorrichtiini:  i^cseii  etwa  lifrabfallende 
Bruchstück!'  ist  inncriialti  des  Kiuikraiizes  ein 
dicht  anschliefsender  halbkreisfönniger  Trog  an- 
geordnet, der  die  Stiicke  auffingt  und  in  mit 
Sand  gefüllte  SrhifTe  gleiten  Iftfst.  An  paaaender 
Stelle  befindet  sich  endlich  ein  I-climwassertrog 
mit  darin  rotireuder  Cyüuder- Draht  bürste,  wo- 


durch die  vorbeizielietuien  Uieisscbalen  aus- 
geschlichtet worden.  Die  Umfangsgeschwindigkeit 
eines  solchen  Giefsrades  betrügt  etwa  <M  ni  in 
der  Secunde,  wenn  minutlicli  12  Füllungen  statt- 
inden.  Der  Antrieb  geadiieht  mit  Seil,  welches 
einen  Theil  der  Peripherie  des  Kades  nmfafst 
(Fig.  2).  Weuu  der  Arbeitskreis  einer  7U  kg  Eisen 
fhssendeD  Sehale  einen  Dorebmeeeer  ven  0,4  m 
hnt,  so  können  bei  einem  Raddnrchniesser  von 
20  m  —  rund  150  Uiefsscbalen  in  jeder  Ead- 
bUAe,  zusammen  300  nntergebracht  werden. 
KoTinncn  z\kc'\  derartige  Ruder  nebeneinander 
zur  Verwendung,  so  wird  die  erforderliche  An- 
zahl Oiefeechalen,  600  Stifck,  auf  einem  ver> 
hältnifsniäfsig   sehr   geringen   Räume  ctieirht. 

Das  Eisen  wird  in  feststehende  Sammler, 
Hiseber  oder  Pftmnen  abgestochen,  von  wo  es 
mittels  Drehrinne  jeder  Radhälfte  anf  einfache 
Weise  angeleitet  wird,  oder  es  kann  auch  jedem 
der  beiden  Giersrlder  in  beaenderer  Pfhfue  au- 
geführt  werden,  was  das  Gieben  weaentUeh 
beschleunigen  würde.  — 

Alle  diese  Arbeiten  kitnnen  sich  auf  dem 
Niveau  der  Hüttcnsohle  in  noinlttelbarer  Nähe 
des  Hochofens  abspielen  nnd  übersteigt  der  Raum- 
bedarf einer  solchen  completen  Giefsanlago  nicht 
den  eines  der  üblichen  (Vielsheete,  so  dafs  die 
andere  Hillfto  der  (iielsliaUe  noch  immer  der 
Anlage  eines  Reserve-Gieisbeetes  vorbehalten 
bliebe. 

Ein  weiterer  Vortlieil  würe  iineh  hervor- 
zubebüit ;  die  Maä<  liiuu  kann  auch  direct  in  die 
Waggons  verladen,  da  die  Masseln  binlKngUeh 
abgekfihlt  die  Ratsche  verlassra. 

E.  Büani. 


Der  Einflufs  van  Kupfer  auf  Stahlseliienen  and  Bleche.* 


Die  Wirkung  dt'8  Kupifers  anf  Eisen  und 
Stahl  ist  noch  immer  nicht  genügend  bekannt,  ob- 
srleicli  schon  viel  d;\rilbi»r  geschrieben  worden  ist. 
in  England  ist  man  allgemein  der  Ansicht,  dal's 
Knpfer  einen  sehr  sdildlichen  Einflufs  ansfibt.  Bei 
manchen  (.'ousumenteu  i.st  das  V'orurtheil  so  grof«, 
dafs  sie  dem  Fabricauten  einen  fast  kupferfreien 
Stahl  vorschreiben.  Diesem  Vomrtheü  zu  be* 
gegnen,  hat  .1.  ^^tra«!  eine  Zn-Jainraenstellun!::  vf>n 
Verüffentlicbungen  über  den  EinäuTs  des  Kupfers 
gNttaeht,  ven  denmi  in  dem  Vortrag  eine  Aus- 
wahl wiedergesehen  wird. 

Dr.  E.  Bali  und  A.  Wingbam  prüften  den 
Einflnlh  des  Eupfsn  anf  die  Festigkeit  des  Stahls. 

*  Nach  einem  Vortrag  von  J.  E.  Stead  und  John 
Kvans  vur  dem  .Iron  4b  Steel  Inatitute"  im  Hu 

dieses  Jahres. 


Die  Legiruiigen  wurden  in  Tiegeln  gemacht.  Die 
Stäbe  flir  die  Zenetftproben  1  X  X  */ie 
wurden  ausgeglüht.        ^         „     „  ..  ,  . 

Zerraiiaprolis                        %             ««  ktr/qmm 

Stahl   0,133  U.'J 

l.  ......  .  0.847  0,102  43^ 

8   0,«17  56,8 

3.  ......  .  3.«:«)  0,380  78,8 

4   7,17t  0.712  86.8 

5   4,10  0,183  66.9 

(>   4,44  Spur  5a,i 

Probe  4  lieih  sich  noch  tcfamieden,  war  aber 
rothbrficbig.  Man  kommt  zu  dem  Schlnfs,  dafs 
Kupfer  in  gewissen  Grenzen  die  Rigeuschaften 
des  Stahls  nicht  nachtheilig  becinflufst  (Grenze 
ist  nicht  angegeben),  weist  aber  darauf  bin, 
dafs  die  Versuche  im  kleinen  Mafsalabe  ge- 
macht und  doshalb  nicht  absolut  einwandfrei  sind. 
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H.  H.  Carapbeil  bat  bei  «iner  grofsen  Ansahl 

von  Versuchen  gofundeu.  il;>rs  0,25 "/o  Kupfer,  nh- 
geseheii  vod  einer  geringeu  Erhöhung  der  Elasti- 
cftätflgroise  ttttd  der  Dalumiiir,  kda»  Wirkung 
auf  die  meehanischeiii  EigemidiafleD  mettbt. 


Dicke 

inSoU 

Knpfor 

der 
Hitmn 

a  d.  qnini 

u.  d  quilii 

Dehn,  in 
!Ca.2,uu. 

CoD- 

Iraction 

5 

O.lÜ 

11 

48,0 

34,8 

27,52 

56.30 

17 

47  .i  _ 

34.4 

27,88_ 

59,01 

3 

(.1,10 

lu 

«i,4 

33,2 

28,85 

55,50 

S 

M,:i5 

II 

•1.7,0 

34,2 

29,02 

57,8« 

Kt,>.s(|.  ;t:it>.^'n  nz-'  k<I  a.  d.  qnilU 
F<'sti>,'ki  ii  k::  II.  (I.  (|nim   .  ,  . 

Di'iiniaig  mit'  50  mm  

Contrattion 

Kuhlctitttuff  ......... 

Manj^  

Knpfer  


RttaM 

EtMn 

7il,.'>n 
0,04 


»tahl 

35,2 

0.  10 

1. » 


«tahl 

47.7 

53.9 
.30.5 
62,2 
0,10 


L'i'tr 


1,81 

L' >t  t,  diifs  die 


Stthl  für  Kanoneo. 


C  . 
Mn 


0,S5ä   Si  0,182 

0,390  P  .....  .  0,067 

0.7(«)    S  0,055 


Festig* 
Mt 


Dnrdiediiijtt .  45,3 


Klu»!.-      UabauDg  Coa- 
Ondm     auf  M  ImcUmi 

96,6        St.lt  51,99 


Die  verschiedene»  Chargen  mit  und  ohne 
KnpfencoMits  verarbeiten  sich  gMthnäUig  fpKt. 

Professor  ,1.  0.  Arnold  hat  Vergh-icho  an- 
gehtclit  itwiBchen  reinem  Kisen,  Kisen  mit  l,2i)*'/o 
Mangan  und  aolclieni  mit  l,B  7«  Kupfer. 


Aus  den  Kf.sultatoi)  wird 
Wiikongen  (Ich  M;itigHnH  und  l\i4)tL'r8  ttUulicbe 
sind,  fmier  dafs  ein  Kttpfergehait  dl«  Elaatl- 
citiltspTcnze  orlittbt. 

T.  W.  Hogg  constatirto  bei  einem  t^iiifscii 
Stalilhlock,  dafs  Kupfer  lieiue  Neigung  zum 
Saigeru  besitzt  im  Gegensatc  sv  PliOBpiier  und 
KoiileMtoff. 

Analyse  au.^  dem    Aoalyie  vom  RmM 
KwD  daa  BlockM       4M  BI«MkiW 
C    .....      0,n  0,90 

8    0,15  0,036 

P   0,20  0,042 

Ca   0,054  0,059 

A.  L.  Colby  hat  in  einer  aasfnhrlichon  Ab- 
handlung dai'gelcgt ,  dafs  .Stuhl  für  Wellen, 
Kanonenrohre,  SchiffitkeRNclblerhe.ReHKemer.Slahl- 
schlenen  u.  s.  w.  beträchtliche  Mengen  Kupfer 
ohne  Nachtheil  für  die  (^ualitiit  enthalten  darf. 
Er  fand,  dal»  ein  Kupft  i  gelialt  von  0,5li  "/o  den 
Stahl  noch  nicht  rothbrnchi.r  iii:i<lite,  ebenso 
liefsen  die  mechanischen  Kigenschaflen  eines 
eolcheu  .SUthlst  uichtä  zu  wünschen  übrig,  wie 
nachfolgende  Beiepiele  neigen. 


Stabl  rSr  Kurbelwellen. 

Cu   0,566  Si 

C  0,25(1    P  , 


Md 


:» 

0,149 

(».(»17 

0,034 

OeliiiuriK 

Con- 

aof  fiO  muj 

trartioa 

44.67 

Feslig'  Elant.- 

kK  tu 
a  d  qniin   a.  d.  qmm 

Durabuhnitt  .    64v4  3S,0 

Schweifs-  und  Börtelproben  des  Stahls  mit 
0,67.')  Kupfer  and  0,13tt  Knpfer  waren  ebenfaUe 
gut.  Colbjr  erachtet  deshalb  die  Vorschriften 
bezüglich  Maximalgchnlts  von  0,05  bezw.  0,1  "/© 
Knpfer  für  Fcuerbüchsea  und  Baueisen  für  nn- 
uüthig.  Er  halt  vielmehr  ein  Haximalgebalt 
von  0,6  Knpfer  fiir  MlAislg. 

Durch  W.  L  i  i»  i  n  worden  Colbys  Ausfüh- 
rungen bestätigt,  derselbti  geht  aber  uuch  darüber 
hinaus;  «r  fand,  dafs  Eisen,  welches  8  Knpfer 
enthielt,  leicht  verarbeitet  werden  keimte.  Ifoth- 
bruch.sei-scheiuuugen  traten  erst  bei  Eisen  mit 
4,7  7o  Knpfer  aaf,  bei  7  bis  10  7«  jedoch  war 
das  Eisen  so  rothbrüchig,  dafs  es  unter  dem 
ilainmer  in  2:jtncke  zerfiel. 

<  .   0,10  0.13 

Mn   0,14  0,30 

Si    0,09  ().lt 

S   0,034  0,009 

r   0.0^3  0.023 

Cu   Spar  3,900 

Festigkeit  kg  a.  d.  quin  40,8  79,1 

filwticititsgrenxe  ...     —  593 

IMianng   97,8  183 

Lipin  ist  femer  der  Ansieht,  dafe  bei  steigen- 
dem Kohlenstoffgohalt  der  Kupfergohalt  weniger 
hoch  sein  darf.  So  soll  bei  0,43  ^  Kohlenstoff- 
gohalt der  Stuhl  rothbrüchig  werden,  wenn  Aber 
a"/»  Kopfer  darin  enthalten  sind.  Für  Werk- 
zeugstahl wird  1  "'/o  Knpfer  für  znliissig  erachtet. 
Da  die  llUrtewirkung  des  Kapfers  sehr  grofs 
ist ,  so  geschieht  das  Löschen  eines  s«»lrhen 
Stahls  besser  in  Oel  statt  in  Wasser.  Kur  die 
Unschlldlichkeit  des  Kupfers  bei  Schwcifscisen 
geben  die  Versuche  ihnlicho  günstige  Besnltate 

wie  beim  .Slulile. 

Es  wird  weiter  diirstiiJ  hingewiesen,  dafs  die 
Darlegungen  1  jpins  ebenso  ausführlich  wie  über- 
zen^'eml  sind.  Sferid  erwilhnt  hier  ferner,  dafs 
Stahlschienen  mit  mehr  als  0,3  "/o  Kupfer  in 
Amerika  lange  Jahre  ohne  irgend  einen  Nachtheil 
verli'gt  wnrdr-n  sind,  nnd  dafs  <^ich  H.  .Schneider- 
Creusot  ein  Verfahren  auf  Kupferzosatz  in  Stahl 
patontiren  lieft,  weil  derselbe  einen  Kapfergehalt 
för  I'jin^erplatten,  Geschützrohre  n.  s.  w.  für 
vortheilhaft  erachtet.  Ruhfas,  der  die  Ver- 
suche Lipins  in  nStabl  und  Blsra"  besprochen, 
beHtreiiit,  dafs  in  allen  FüMcii  Rothbrnch  erst 
bei  einem  Kupfergehalt  von  2  bis  3  "jo  eintritt, 
er  halt  0,47«  bei  8tahlbl«ckea  für  snläasig, 
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die  gewalxt,  and  0,3  "/o  ffir  solche,  die  ge- 

schiuiedet  werden.  Den  riiterKchied  jcwüchen 
seinem  Kesnitat  ond  denen  Lipins  erklftrt  er 
damit,  dnTs  läpin  die  VerMtehe  mit  Tiegel- 
stahl gemaeilt  hat,  der  weniger  der  Oxydation 
unterworfen  war  als  der  nach  anderen  Ver- 
fabren.  Die  von  Culby  festgestellten  Resnltate 
sollen  eine  genügende-  Antwort  ergeben  gegen- 
über der  Ansicht  von  Rnhfas,  wenigstens  bis  zn 
einem  Gehalto  von  (),()  Kupfer. 

Da  Colby  Iceine  Versuehe  mit  «inem  gröfseren 
tiehalte  gemacht  Iiat ,  «sn  «ifhipr  es  dem  Vor- 
tragenden wünscheuswuilh,  duls  weitere  prak- 
tisehe  Versuche  mit  Stahl  gemacht  wurden,  der 
zwiHchen  (>..")  und  2  7«"  Kupfer  t  iitliii  U,  nm  fpst- 
zHHtellen,  \m  welchem  Punkte  ein  Kiipterjiuhalt 
anfftngt,  scliildlich  zu  wirken.  Diese  Versuche 
haben  Stead  und  Evans  auf  dem  Stahlwerke 
Itolkow,  Vaughan  &  Co.  in  Middlesbi-ougb  aus- 
geführt. Man  verfiifar  in  der  Weis«,  dafs  man 
jedesninl  rli  r  Hillfte  einer  Charge  hfim  (Jipfsen 
Kupfer  zusetzte.  Sowohl  der  Theil  mit  KuptVr- 
ansats  wie  ohne  Zosats  worden  so  gleidi  aeh^teren 
lilficken  gegossen.  Auf  diese  Weise  wurden 
von  jeder  Charge  StahUilödke  erhalten,  die 
nnr  hinmchtlieh  des  Knpfergehalts  voneinander 
verschiodt  ii  waren.  Das  Walzen  ilcr  üliicke 
Überwachte  man  sorgf^tig.  Die  verschiedeneit 
Abatieh«  wurden  genan  marktrt  nnd  nach  dem 
Erkalten  gestempelt.  \'i.r  riiiu;;* n  wurden  auf 
diese  Weise  gemacht  und  zwar  mit  Ü,5,  0,9, 
1,8  and  3  7«  Kupfer,  desgleieben  eine  Hartlo- 
Hlahlchargo  mit  Zusatz  von  0,5  7o  Kupfer.  Da« 
Kapfer  seUte  man  in  allen  Fftllen  dem  Flnfs- 
stabl  kalt  an,  es  schmolz  rasch  ond  mischte 
sich  sehr  gleichmilfsig  mit  di-m  St.ihlbade.  In 
keinem  Falle  wurde  der  St^ilil  durch  den  Zn.satz 
matt,  noch  Hässiger  in  den  Blockformen.  Die 
Blöcke  mit  Kupfensnsatz  walzten  «ich  genau  so 
gut  wie  die  der  gleichen  Chargen  ohne  Kupfer- 
znsatz  mit  .\nBnahme  des  letzten  Stalilblockes 
mit  2  7o  Kupfer,  welcher  aufrifs.  Bei  i'i-nfung 
dieses  Blockes  zeigte  es  sich,  dafs  derselbe  über- 
hitzt wai'.  Nachdem  die  Köpf»-  abgesclmitten 
nnd  (i<T  Hlock  aufs  irmu'  irewamit  war,  walzte 
er  »idi  i»lnir  aufzureilnen.  Do  Mi  ist' r  und  die 
Walzer  Wiueii  der  Ansicht,  »ials  sich  auch  dieser 
Stahl  noch  leicht  verarbeite  und  das  MnU'rial 
gut  und  gesund  sei  (?!).  I><  i  IHim  k  .i<  i  -U  ir  ben 
Charge  ohne  Kupferzusatz  war  nicht  überhitzt, 
trotzdem  er  der  gleichen  Temperatur  ausgesetzt 
war.  Stead  und  Evans  folgern  daraus,  daC-  Stahl 
mit  einem  buhen  Kupfergehalt  nicht  rothbrtichig 
im  gowöhaliehen  Sinne  sei,  jedoch  nicht  denselben 
Hitzegrad  crtracfn  könne,  wie  «ftlcher  ohn< 
Kapfer,  und  dafs  die  Wirkung  in  diosem  Falle  , 
Ihnlich  wie  bei  hohem  KohlenstolTierehalt,  aber  | 
nicht  wie  bei  Schwefel  s.  i. 

Ein  bemerkeoswerthes  Kcsultat  erhielt  man 
.bei  dem  Vennche  mit  MartioatabI,  dem  0,5  7u 


Kupfer  zugesetzt  war.   Beim  Walzen  des  Thelles 

der  Chai'ge  cditio  Kupfcrzusatz  rissen  ilie  Blöcke 
merklieh  auf,  während  der  Theil  der  Charge  mit 
Rapferznsata  niefat  aafHA.  Die  Vortragenden 
wollen  nicht  dircct  behaupten,  dafs  Kupfer  Roth- 
brach  verhütet,  aber  obiges  Reenltat  lieis  beinahe 
darauf  achliefsen. 


Nr.  L 

Mit  Kupferznsatz 
Ohne 

Nr.  II. 
Mit  Kupfemsatz 
Ubne  „ 

Tfr.  III. 

.Mit  Kiiiiferziisatz 
Olm.' 

.Nr.  IV. 
Mit  Kttpfersnsaüt 
Ohne  « 


c 


o.i:: 


Mo 


0,933 


0.320  0,6 10 
0.3.30  l.OHO 


n,(J6.5  0.030 


).065 


s 


n,o.% 


0,07.'>  0,04.7 
0  (»TO  0,Ot7 

0.(«8  O.Ofi.'i 
0.0^8  0,118 


0.ä90  Ü,t>76  D,Ü84  0.044  Ü,08S  SjOOO 
0.3I€  (MI7<  0^0e4|o,Ot7|Ö,€e4|UjOIS 


n,0f.7 
0.0(13 

o.osa 
0.081- 

0.048 


Co 


o.tSÜ 
O.fJtt 

0.889 
0.033 

1,286 


O.Otl)  0.012 


in  Nr.  3  zeigt  sich,  dafb  der  Mangangelialt 

der  T'iiilie  ojim:-  Knpferzusatz  höher  ist  als  der 
mit  Knpferzusatz,  der  Schwefel-  und  l'ho.sphur- 
gclialt  ebeofidJa;  bub  nimmt  deshalb  an,  dafs 
durch  Zufall  ein  Block  einer  anderen  Charge 
zwischen  die  Vorsuchsblöcke  gorathen  ist. 

Verhsltpn  des  Stahls  wä!ir<?nd  des  Walz^ens. 

Nr.  I    (Ca  0,48).  Beide  Stahle  walsten  sich  gleich  gut- 
,  11  (  Cn  0.889).    „       ,          «       ,      •  - 

,  Iii  (Cq  i.m).  „     .      .     „    „  , 

,  IV  (Ca  t,(]UO).  Die  .Schienen  mit  Knpfer  wurdea 
wahrend  des  Walzens  rissig, 

doch  wurde  festgestellt,  dal«  das  Material  über- 
hitzt war.  Die  Köpfe  zeigten  keine  Risse;  nach 
.Absagen  wurden  sie  wieder  erhitzt  und  zu  Draht 
ohne  Risse  ausgewalzt.  Die  Fallproben  —  Fall- 
gewicht  1000  kg  bei  einer  Fallhöhe  von  m, 
frei«  Auflage  Im  —  «rgaben  (blgeode  Resultate: 

DiiidiM«gidit  ■»» 
I.  .SeUic  1  Sekbv 

150,81 
lU.äi 
14fJ,N7 
14;i.22 

li<i,ur> 

153.1)8 
I55,r.7 
1(il.".i2 
I47.«3 
146,(19 
146,05 
15S,4 


Nr.  I 


Nr.  II 


Nr.  III 


Nr.  IV 


mit  Kapfenniuts 
ohne  „ 
I  mit  Knpfenosatz 

I  tdine  „ 
1^  mit  Kuptcr/.u.vutz 
I  iduie  „ 
I  mit  Kupferzusatz 
I  ohne  » 


f  S2,55 

I  80.18 
\  80,9(i 
(  7'.l,37 
l  K-.»,55 
/  85.72 
\  88,W 
/  77,79 
\  77,7» 
t  77.7» 
\  82.55 

/ 1 12,71  gebrorhen 
1112,71  279,39 
n  19,22  307,97 
\1&3,<I8  390,67 


kiipferhaltige  Schiene  Nr.  4,  wckbc  wegen 
oben  crwithuicr  lleberhitzung  beim  Walzen  tissig 
geworden  war,  brach  beim  9.  Schlag  unter  dem 
Fain-iii.  Srr;hl  iiihl  Evans  sind  der  .Ansieht, 
dafs  die  Schiene,  wiUe  sie  v<»rher  nicht  über- 
hitzt gewesen,  beim  1.  Schlag  nicht  gebrochen 
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wäre.  Alle  äbn>Gn  knpforhaltigcn  Schionea  hielten 
di«  schwere  Fallprobe  ans.  Die  ZerreifliprobeD 

ergaben  folgende  Kcsnltato: 


Mit  Kupfer 

Ohne  Ku 

pftT 

Kopf  Cur« 

sie« 

Kupf  Fan» 

Bruchfestigkeit  kg 
a.  d.  qmm    ,  .  . 
Elast,- (rrenze    .  . 

Dehnaocaiif  bUmin 
Coatreetioii    .  .  . 

Vi  i 

71.2  i  71,3 
38,8  '  - 
'1*  't 
18,0  , 21,0 

.  i-::[t-,, 

74.9 

"  1, 

19.0 
16.8 

i 

68,1  69,6 
^9,1  — 
°,«  1  ":« 
19.0  iSO.60 
«1,1  |S5,«0 

70.0 
3S,9 

Durrhfschnittsresultato 


mit 
Kiip(»r 

utin« 
Kupfer 

da«  Knpm» 

Brui'hr('siii:ki'it  kga.d. ^mm 
Klast.- ünnzp  

72,2 
38.01 

e  . 

69.20 

+  3.00 

—  !.t'.> 

-  1,36 
-0,18 

Dehnong  auf  öO  lum  .  .  . 

19,30 
«.38 

20,66 
17J66 

Kr.  II.   Knpfer,  0,880  *^ 

Tnii  lif(  stiL;ki  it  kg  a.  d.  qinni 
l>l:ist.  <  rrcnzc  

76,6 
42.0 

7o 
2S.0 
87^ 

74,4 
38,4 

+  2.2 

+  ^5,6 

Dehnung  auf  50  mm   .  .  . 

";•> 

81,0 

si.0 

> 
-  2.0 
+  5/) 

Nr.  III.    Kupfer,  1,28«  » „. 

Hnjrlifi'Ktiirki  it  kg  a.  d.  (jram 

Khiiif .- *  in'ij/.f  

65,4 
43,4 

64,5 
36,4 

+  0,9 
+  7.0 

Dehnung  auf  50  mm  .  .  . 

28,0 
85yO 

2ti.ü 
89.5 

*7« 

-  3,0 
-4^5 

Nr.  IV.  Kupf 

er,  2.00 

Rra''lifpstis:fk(>it  kg  a.  d.  qnnn 
F.l;i>-t.-  l  irriiz«;  ...... 

77,1 

f)I,5 
34,2 

+  15,6 
+  21,4 

Dehnung  anf  50  mm  ,  .  . 

31.5 
30^4 

i7,0 
41,0 

7» 

—  0,5 

-  5,6 

* 

Uit  Kapler 

Ohne 

Kupfer 

Kopf  Slvg 

Kopf 

Fflatfgkeit  kg  a.  d.  qmm  . 

Dehnung  auf  50  mm  °/«  . 

68.1 

2:!,n 
3'i,U 

79.8—77,5 
17,11—16,0 
37.1-42.4 

61,4 
24,0 
36.3 

68,2 
25,0 
46,3 

Mit 
Kupfer 

Ohne 
Kupfer 

\\i-1:iing 
1,1  r-  Kupfers 

Feistigkeit  kg  a.  d.  qmm  . 
Dehnnng  auf  60  mm  */•  • 

73,4 

19.75 

35,87 

61,8 
14.5 
4t.3 

+  8.6 

-  4.85 

—  6,18 

Die  ZuBauinionsetznng  der  obenerw&bnten 
liartiDCharge  wai*  folgende: 


Mit  Kupfer   Obne  Kupfer 

C   0,310  u:a->[\ 

Mb   0,614  ü.t>14 

8i   0,(J28  0.030 

8    0,090  0.090 

P   0,069  0.089 

<''i  .    o,4(;o  ojMl 

Die  Blöcke  dieser  Charge  wtu'dcu  zu  Girob- 
bleeben  aiugewabt  and  von  versehiedenoi  Theileo 
einer  BleclitafelPrebeD  genommen,  welcbe  seigten^ 


dafs  der  Kapfergelialt  nirht  mehr  als  um  0,01 
flchwankte.   Die  Zerreißproben  ergeben  folgende 
Beenltate: 


Dick« 

COB- 

der  PUllea 

traclton 

0,51 

61,7 

U 

38,4 

0.52 

54,4 

21 

40,3 

Mit  Knpfer 

0,68 

SO 

0,61 

64^1 

II 

41.8 

0,52 

68.6 

19 

31,0 

f  0,48 

65,5 

90 

37,5 

0,49 

5h,3 

22 

30,9 

Ohne  Knpfer 

0,47 

58,0 

19 

41.1 

0,48 

56,7 

20 

32,3 

l  0,49 

56,9 

21 

41.7 

Durcbschn 

ittü-Keaultate. 

Mit  Kupfer  .  .  051 

634» 

91 

36.6 

Ohne  „ 

.  0,48 

86.4 

11 

36,7 

Der  Unterschied  in  der  Stärke  der  Bleche  er- 
klärt die  gröfsere  Festigkeit  des  gewöbiiUchen 
1  Stahle».   Die  Reialtate  neigen  fbrner,  dab  ein 
:  Knpfergebalt  rthne  Einflufs  auf  die  physicalischcn 
Eigenschaften  des  Stahle«  ist.    luine  gaoze  An- 
I  zahl  von  Biegeproben  ergaben  keinen  TTnterachied 
zwisi  In  n  knpferbnltigem  und  kupferaniKMii  Siiiiil. 
Bei  Zet  reifsproben  schien  das  gleiche  der  Fall  zu 
sein,  jedoch  Imben  die  Vortragenden  ihre  Ver- 
'  suche  hierüber  noch  nicht  abgeschlossen.  Die 
I  Resultate  bestätigten  also  fast  vollständig  die 
1  Schlufsfolgerungen    CuUi^'s    nnd    Lipins.  Sie 
/.elgten,   dafs  Kupfer   ebenso  viel  odw  wenig 
dazu  ]j>  itra^^>  ,  den  Stahl  rotbbrficbig  an  machen, 
wie  Kohlenstofi. 

SchlnlUblgerangen :    1.  Ein  Kopfcrgolialt 
zwischfT  n,r)  nml  ^,3°jo  übt  weder  beim  .Stahl 
im  kalten  noch  im  warmen  Zustande  einen  schäd- 
]  liehen  Eiuflub  am.   9.  Ein  grofter  Prooenteali 
I  (2  "/»)  macht  den  Stahl  empfindlich  pcgen  IVber- 
hitzen.     3.  Bei  einem  geringen  Kapfergehalt 
steigt  die  Festigkeit  nnd  Etastieitltsgrenae  etwas, 
j  die  Wirkung  ist  jedoch  riii  lit  wie  bei  Phosphor 
I  derartig,  dafs  der  Stahl  kalU}rüchig  wird.  l>er 
i  Stahl  wird  mit  atrigendem  Knpfergehalt  viel 
I  mehr  wie  bei  einem  bSheren  KohienstofEgvIialt 
spröder. 

Soweit  Stead  und  Kvans. 

mnfs  ohne  weiteres  zugegeben  werden, 
dafs  durch  diese  Versuche  ein  weiterer  Nachweis 
dafür  gelipffTf  ist,  daf«  ein  hohoi-  Knpfergehalt 
im  Stahle  nicht  immer  Anlafs  zn  Rothbrnch  geben 
mnfs.  Andererseits  ist  man  sich  darüber  einiir, 
dafs  hrn  stci^rcndem  KupfererHinlt  bei  irgend 
einem  Punkt  immer  Eothbruch  eintreten  wird. 
Die  Frage,  bei  wekbea  Knpfei^ehalt  dies  der 
Fall  sein  wird,  steht  jedoch  noch  offen.  Cidby  hillt 
I  Stahl  mit  0,6  7«  Kupfer  noch  für  walzbar,  Stead 
I  nnd  Evans  mit  97«>  obwohl  nach  der  Besebrel> 
bnniT  li^i  Schienonstahl  mit  S"/©  Kupfer  nicht 
als  frei  V(»n  Rothbruch  angeseben  werden  kann. 
Lipin  giebt  3  7»  nn.  In  der  Voranssetaiing, 
dafs  die  ▼ergebracbten  Versnehsergebnisse  dn- 
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waadHrai  mid  die  iwgafliirtMi  AnalyNoreMiltate 

(Inrfhans  rirhtip  sind,  wird  man  zn  der  T'phpr- 
zeagung  gelangen,  dafs  Kothbrnch  in  der  Praxis 
nicht  M  ein««  beetiinniCen  Froeentaats  Knpfer 
eintreten  mnls.  In  Xr.  13  von  ,,Stahl  and 
Eisen"  1900  ist  versacbt  worden,  eine  Eriüärong 
dalBr  abzugeben,  warum  bei  der  einra  Chaise 
bei  einem  geringeren,  bei  der  anderen  bei  einem 
höheren  Kapfergehalt  Rothbrach  eintritt.  Mar«- 
gebeodiiteimMldieArtand  Znsammeniietznng  de« 
sor  Verwendnng  Itonunenden  Roheisens.  Je  reiner 
and  garor  ein  Robeisen  ist,  desto  mehr  KnpfVr 
kann  das  Eisen  aufnehmen  ohne  rothbrüchig  zu 
werden.  Hit  steigendem  Snoerttofl^lialt  treten 
Rothbrticliitrkpit^-Erscheinunpen  bei  einem  ge- 
ringeren Knptorgehalt  ein;  das  gleiche  int  der 
Fall  bei  steigendem  Scbwefbl-  and  Anwngehalt» 
wohlgemerkt  immer  nntfr  der  Vnraussetznnpr, 
dafs  der  äaueretoff-,  Schwefel-  und  Arscn-Uebalt 
Ro  gering  sind,  dah  dieedben  allein  nicht  ge* 
nngen,  Rutlibrtiili  hH-vorzuriift'n.  Ks  ist  fi-rner 
von  Bedeatong,  ob  daa  Kapfer  durch  kupt'er- 
baltigea  Belurfseii  oder  SchroU  oder  direct  ali 


metallisehea  Knplbr  in  den  StaU  gelai^.  Yer- 

suclie  haben  ergeben,  dafs  im  ersteren  Falle  bei 
sonst  gleicher  chembcher  Zosammensetzung  des 
Stablea  frSher  Rothbrneh  eintritt  »1«  in  letsteren. 

Das  Ififst  vcrniiitlifii.  dafs  das  Kupfer  nicht  aus- 
schliefsUch  als  Kupfer,  sondern  znm  Theü  als 
Sanentoir-  oder  SebwefUverbindnng  im  Stahl 
enthalten  ist,  letzteres  um  so  mehr,  als  das  Kupfer 
im  Eisenstein  ebenfalls  als  Schwefelverbindang  ent- 
halten ist.  Colby  spri*'ht  sich  Uber  äiM&n  Punkt  in 
„Iron  .Age",  November  iM  iK.  nicht  aus,  er  ver- 
wendet jedoch  für  seine  eingehenden  Versuche  kein 
metallisches  Kupfer,  sondern  oin  knpferhaltiges 
Lebanon<RohelMn  und  einen  eijenttolchen  Schrott, 
der  eigen?   zit   dem  Zweck   herüresfellt  wurde. 

Die  Combinütion  der  verschiedenen  Elemente 
nnd  Verbindungen  im  Eisen  oder  Stahl,  die  Rotb> 
bnieb  vpranlaüsen  kf^nnen,  sind  meinrr  Anwirbt 
nach  so  mannigfuchor  Art,  dala  die  Frage,  wie- 
viel Knpfer  ein  Stahl  entlialten  darf,  bot  anter 
BerncksirhtijTTins:  dieser  Kleniente  and  VOT- 
biodungon  beaulwurtet  werden  kann. 


Dichten  des  Stahls. 


Ingenieur  Penttnr  von  den  Stahlwerken  in 
Su-Etienne  hat  in  einer  am  30.  März  d.  J.  ab- 
gehaltenen Sltsong  der  „Soei^tä  de  IHndastrie 

Minerale"  fiher  oin  neues  Verfahren  znm  IMehtcn 
des  ätahU  einen  Vortrag  gehalten,  über  den  in 
Folgendem*  berichtet  werden  soll. 

Fflr  das  fdmpriniiien  iles  fliisslgen  Stahls 
wnrde  bisbor  das  Withworthsche  Verfahren** 
angewandt,  bei  welchem  der  Drack  anf  das  obere 
Ende  des  Blockes,  den  Blockkopf,  ansß:e(ibt,  der 
Block  also  in  der  Richtung  von  oben  nach  unten, 
auf  den  Coquillonboden,  geprcfst  wird.  Das  Ergeb- 
nis dieses  Verfahrens  ist  jedoeh  nicht  zufrieden- 
fstelleiid,  da  der  Ilnick  nnr  auf  die  ei-starrte  Hfille 
de.s  liluckes  üborti'ugea  wird,  wiilaend  das  llii.-^.nige 
Metall  sich  der  Wirkung  des  Druckes  entzieht,  so 
dafs  dadurch  die  Lnnkerbildung  nicht  verhindt  rt 
wird.  Bei  dem  in  .Saint-EUenne  eingefühitcn  nencn 
Verfiüiren  erfUgt  dagegen  der  Dmek  anf  das 
untere  Ende  dc8  am  Kopf  dtirrh  kein  Wider- 
lager gehemmten  —  Blockes,  der  demnach  von 
nuten  nach  oben  in  die  sich  allmlihlich  verrin- 
gernden Qnendmitte  der  konischen  Coqoille, 

•  Nach  .„Coiuptos  rendus  turnsin  ls  dfs  renniona  de 
1»  wciiti  de  rindnttrie  minerale-,  April  und  Mai  1!H)1. 

**  In  „Stahl  nad  Eisen'*  ist  darüber  wiederholt 
boriebtet  worden.  Die  it«d» 


welche  anf  diese  Weise  gleich-isum  ein  Ziohcison* 
:  darstellt,  geprofst  wird.    Die  bereits  erstarrten 
I  Seitmiwinde  de«  Bloeke«  sind  dabei  der  Gegen- 
wirkung der  rnquille  nnferwurfcii,  deren  (wie 
.  Babu  in  der  Besprechung  des  Beutterschen  Vor- 
I  trags  sehr  richtig  bemerkt)  horlsonCale,  anf  «den 
ganzen  Umkreis  des  Qiier.^clinif ts  vertlieilte  Cuni- 
j  pononten  einen  seitlichen  Druck  aaf  dieeen  Quer- 
I  schnitt  ansSben  nnd  ihn  m  vermindern  snchen, 
wodurch  die  Hildung  von  Hohlrilumen  im  Innern 
des  ßlockes,  und,  da  da«  fliisHif;e  Metall  in  den 
oberen  Thcil  de»  Blockes  |2:edrilD^t  wird,  der 
Lunker  voUstilndiiu:  verhindert  wird. 

Die  in  Saint  -  Ktienne  in  \'er\vendnnff 
stehende  Presse  ist  in  dtu  Fi>rureu  1 ,  2  und 
2  a  dargestellt.  Die  Mafsbezeichnungen  der 
Skizzen  bezit  hcii  sich  anf  r  ine  1  oOO-t-Presse,  die 
I  Disposition  ist  aber  für  alle  anderen  Leistung»- 
f&bigkeiten  dieselbe.  tNe  Sftnlen  ana  geeehmie» 
deteni  Stahl  a,  n'  hallen  die  gufseisernen  Quer- 
balken C,  C  im  tixeu  Abstand  (Figor  1).  Beide 
S&nlen  sind  hehl.  Das  Drnckwaaser  wird  von 
der  Steoerong  <i  dnreh  das  Bolir  i  t,  die  Centrai- 

*  Beutt  (■)■  iH  iint  da»  Verfahren  daher  ^eoinnression 
de  l'aoier  jim  tn  iilasfe'',   eine  He/.eicbnuiiL',  die  man 
um  treiVi  nil>1ni  «..Iii  iil.t  rsi-ezen  würde:  .Dieliten  des 
I  Stahls  dorch  »Preb-Ziehen«".     Dtr  ßerichieratalttr. 
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boliruug  der  Siltile  n  und  das  Rohr  t' t'  zum 
liydratilischen  Cylindcr  h  geleitet.  Die  Centrai- 
bohrung der  Saulo  «'  dient  zur  DarclifdLrung 
von  zwei  bei  d  an  den  Prefskolben  befestigten 
und  auf  den  Rollen  G,  G'  gleitenden  MetallHeilen. 
Hei  6"  trennen  sich  die  .Seile;  das  eine  gelit  über 
die  Rolle  G"  zum  Registratur  V,  nm  dort  mittels 
eines  Stiftes  die  Curve  der  Gesiliwindigkeit  des 
Prefskolbens  aufzuzeichnen,  das  zweite  Seil  endigt 
inu  Ventil  des  .^rcumulators,  am  die  Presse  auto- 
matisch stillzusetzen,  falls  der  Steuermann  aus 
NachlRssigkeit  den  gewünschten  Punkt  über- 
schreitet. Auf  dem  oberen  gufseisernen  Quer- 
balken ('  befindet  sich  eine  Platte  h,  die  der 
Coquille  wilhrcnd  des  Druckes  als  Widerlager 
dient,  ferner  der  Cyliuder  E  mit  dem  doppelt- 
wirkenden Kolben,  der  den  Block  nach  erfolgter 
Kompression  auf  den  Coqnillenboden  herabdrückt. 
Die  Kraftleistnng  des  Kolbens  beträgt  2h  t  bei 


nU  .Atmosphären  hydraulischem  Druck  und  310  t 
bei  400  Atmosphären.  .Auf  dem  unteren  gufs- 
eisernon  Qaerbalken  C  befinden  sich  zwei  Ver- 
sttlrknngästücke  A'A",  nm  der  Presse  eine  ge- 
sichertere Lage  zu  geben,  sowie  der  Cylinder  A, 
der  eigentliche  Kolben  Ii  and  der  verlängerte 
Kolben  J',  die  drei  letzteren  aus  geschmiedetem 
Stahl.  ("'  dient  znr  Führung  des  Kolbens  I\ 
Der  Steneriuann  befindet  sich  auf  der  lirikko  LL. 
Dia  Coqnille  //  //'  steht  auf  dem  Wagen  A' 
(Figur  2).  Der  Wagen  ist  ans  Oufseisen  gebaut 
und  mufs  mit  kräftigen  .Achimen  versehen  sein, 
nm  der  Ucsammtbelastung,  die  sieb  aus  der  Krnfl- 


I  leiätung  der  Ausstofsvorrichtung  und  dem  Ge- 
i  wicht  der  Co<juille  und   des  Blockes  orgiebt, 
!  Widerstand  leisten  zn  können.   Die  Kippen  K'K' 
haben  den  Zweck,  den  Wagen  durch  den  an  der 
Zahnslange  m  befestigten  Hund  A'  nach  der  einen 
oder  andei-n  Richtung  hin  zu  befördern.  Sobald 
der  Wagen  in  die  Achse  der  Presse  gelangt, 
!  wird  in  das  Loch  0  ein  konischer  Dorn  ein- 
!  gesetzt  und  ersterer  dadurch  festgehalten.  In 
dieser  festen  Stellung  mufs  die  Achse  der  Presse 
mit  der  Block-,  Coquillen-  und  Cocjuillcnbodcn- 
Achse  nbereinstimmen.  Oer  Boden  Z,  der  während 


1 


Figar  2  und  2  a. 

der  Compression  als  beweglicher  Kolben  in  Be- 
tnicht  kommt,  weist  in  der  unteren  Partie  die 
in  Figur  2  a  skizzirte  Form  auf.  Zwischen  dem 
Boden  und  dem  Kolben  /'  ist  im  ganzen  Umkreis 
ein  Spielraum  von  2  mm  vorhanden,  damit,  wenn 
der  Hoden  beim  Eindringen  in  die  Coquille  sich 
etwa  neigen,  also  von  der  Achse  abweichen 
sollte,  der  nun  einseitig  druckende  Kolben  /*  den 
Hoden  Z  wieder  in  die  Achse  zurücklenkt.  Die 
obere  Fläche  des  Bodens  Z,  die  wähi-end  desüiefsens 
vom  Stahl  angegriffen  wird,  schützt  man  zweck- 
mäfsigdurcheiuenachAbnutznugleichtausweclisel- 
;  bare  gnfseiserne  Scheibe  von  30  bis  <iO  mm  Stilrke. 
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Die  Coquille  (Fig.  2)  besteht:  I.  aus  der 
eigentlichen  Coqnille,  d.  h.  der  gufseisernen 
Hiille  // // die  ein-  oder  (wie  iu  der  Skizze)  zv.ei- 
theilig  sein  kann  und  im  Innern  unten  eine  cylin- 
drische Form ax  —  ß nnd  oben  einen rcgelin&fsigen 

Kegel  (Neigung  Jj, )  aufweist ;  2.  ans  einer  ein- ja 

selbst  zweifachen  Panzerung,  die  ans  gufseisomen 
Hingen  bezw.  geschmiedeten  St^ihlringen  besteht. 

Bei  der  Compression  darf  bis  zum  Erstaneii 
des  Stahls  eine  bestimmte  Geschwindigkeit  nicht 
Überschritten  werden,  da  durch  zu  schnelles 
Vordringen  des  Kolbens  ein  Austreten  des  flüssigen 
Metalls  am  oberen  Ende  des  liluckes  herbei- 
geführt wird.  Nach  voll- 
ständigem Erstarren  des 
Stahls,  also  wilhrend 
der  Zieh-  oder  Streek- 
Periode,  mufs  aber  der 
Druck  im  vollen  Um- 
fang zur  Geltung  kom- 
men. Die  Kolbcjigc- 
Bchwindigkeit ,  die  bis 
zum  Erstarren  des 
SUibls  eingehalten  wer- 
den mufs  nnd  je  nach 
den  Abmessungen  der 
Coquille  bzw.  des  Block- 
gewichtes verschieden 
ist,  theoretisch  genau  zu 
berechnen,  indem  man 
das  Gesammtschwinden 
des  Stahls  und  die 
zum  Erstarren  des  Me- 
talls ^erforderliche  Zeit 

in  Betracht  zieht , 
dürfte  kaum  möglich 
sein.  Man  mufs  sich 
deshalb  mit  einem  an- 
nähernden Resultat  be- 
gnügen und,  gestützt 
auf  die  theoretisch  er- 
mittelte ungefähre  Ge- 
schwindigkeits  -  (.'nrve, 

praktische  Versuche  ausfuhren  und  die  Cnrve 
darnach  coirigircn.  Die  corrigirtc  und  nunmehr 
ganz  genaue  Cnrve  wird  auf  ein  Blatt  Papier 
aufgezeichnet,  letzteres  auf  die  Trouimcl  de« 
Kegistrators  befestigt  und  darnach  der  Gang  der 
Compression  geregelt.  Wie  Boutter  mitthoilt, 
genügten  5  Versuche,  um  eine  genaue  Curve  für 
ein  bestimmtes  Blockgewicht  zu  ermitteln  and 
vollständig  gesunde  Blöcke  i.n  erzielen. 

Von  den  zahlreichen  technischen  Vorthcilon, 
die  durch  dieses  Verfahren  erzielt  werden,  seien 
folgende  hervorgeh  i>ben : 

1.  Verbesserung  der  Oberfläche  des 
Blockes  und  Vorhinderung  tiefer,  von 
der  äufsoren  Fläche  auagehender  Risse; 
die  Möglichkeit,  Blöcke  mit  rundem  Quer-  | 


Figur  3  un<l  4. 


schnitt  zu  giefsen.  Die  Compression  hebt 
die  Spannungen,  die  durch  das  ungehinderte 
Schwinden  entstehen  würden,  auf,  verhindert 
dadurch  die  Bildung  frischer  und  die  Erweiterung 
solcher  Hisse,  die  sclion  vor  Beginn  der  Com- 
pression, also  in  der  Zeit  zwischen  dem  Beginn 
des  Giefsens  und  der  des  Druckes,  entstanden 
waren.  Es  ist  ferner  eine  bekannte  Thalsache,  dafs 
man  auf  gewöhnlichem  Wege  Blöcke  mit  rundem 
Querschnitt  ohne  Hifsbildung  auf  der  Oberflilche 
nicht  giefsen  kann.  Der  (irund  ist  in  den 
Spannungen  der  Oberfläche  zu  suchen.  Dieser 
Uebclstnnd  wird  durch  das  „Prer8-Zieh"-Ver- 
fahren   beseitigt,   indem   die   Compression  die 

Spannungen,  wie  dies 
schon  aus  der  Beschrei- 
bung des  Verfahrens 
klar  hervorgeht,  voU- 
stilndig  aufhebt. 

2.  Verhinderung 
der  Lnnkerbildung 
und  Vermindcrnng 
des  Abfalls.  Der 
Hauptzweck  der  Com- 
pression ist  die  Verhin- 
derung des  Lunkers,  der 
in  dem  nicht  geprcisten 
Block  durch  Nachfliefsen 
des  Metalls  in  die  infolge 
des  Schwindens  im  In- 
nern des  Blockes  her- 
vorgerufenen hohlen 
Hilnme  entsteht.  Dieser 
Zweck  wird  vollstJlndig 
erreicht,  wie  man  dies 
aus  den  Photographien 
(Fig.  3  u.  4 )  der  zwei,  ge- 
nau in  der  Achse  «lurch- 
gcschnittonen  Blöcke 
bcurtheileu  kann.  Die 
Verhinderung  des  Lun- 
kers hat  eine  Vermin- 
derung des  üblichen  Ab- 
falls zur  unmittclltaren 
Folge.  Durch  zahlreiche  Versuche  ial  man  zur 
Ceberzeugung  gelangt,  dafs  nach  dem  Pressen 
ein  Abfall  von  l'/o  genügt,  um  einen  absolut 
gesun<len  Bluckkopf  zu  erhalten. 

3.  Verhinderung  der  Porosität  nnd  der 
inneren  Spannungen.  Wenn  man  einen  nicht 
geprefsten  Block  in  der  Achse  durchschneidet 
und  die  Schnittfläche  genau  prüft,  so  wird  man 
aufser  dem  Lunker  in  der  oberen  Hälfte  auch 
in  dem  unteren  Thcil  des  Blockes  noch  zahl- 
reiche Poren  nnd  manchmal  Spalten  vorfinden, 
je  nach  der  Gröfse  des  Blockes  und  der  Härte 
des  Stahls.  Diese  Mängel  sind  auf  Spannungen 
zurückzuführen.  Läfst  man  n:lmli<-h  einen  Block 
ungehindert,  also  ohne  Compression,  erstan-en, 
so  wird  sich  die  mittlerweile  erkaltete  siiuke 


UriBaprofat. 


Dichten  de»  StahU. 


15.  August  lUÜl. 


Hülle  de»  Rlooken,  indem  sie  sich  der  Scliwinduniar 
der  mittleren  Partie  widersetzt,  von  dieser  los- 
zutrennen siK-hen,  wodurch  Poren  entstehen, 
deren    tieHammt  •  Rauminhalt    zur  (iesammt- 


Fiipr  5.  Geprefst. 


dieneni  Zustand  wird  da»  Material  Neinrnnp  zur 
Sprödipkeit  zeigen,  die  man  bei  der  nac  hfolgenden 
Hearbeitung  des  Hlorkes  zu  bekämpfen  hat. 
Durch  den  Druck  wird  das  Metall  in  der  ganzen 


Figur  6.    Ungeprefst  (Rifs>. 


Schwindnng  im  Verhältnifs 
Ktehf.  Durch  die  Coniprossion 
wird  die  fiufsere  Hülle  des 
lUcM-kos  infolge  des  Beitlirhen 
Druckes  gezwungen,  sich  un- 
ausgesetzt auf  die  sich  zusam- 
nienzielionde  mittlere  Partie 
zu  stützen,  wodurch  das  Ent- 
stehen von  Spannungen  bezw. 
Porosität  und  andrer  Mängel 
verhindert  wird. 

4.  Verhindern  nggrofser 
Spalten  im  Innern  des 
Blockes.  Wenn  der  Block 
von  grofsem  Rauminhalt  ist, 
wird  die  während  des  Erstar- 
rens nngchinderto  Krj'stalli- 


Fignr  7.    Uiigoprofst  (Rifs). 


Masse  in  Bewegung  erhalten 
und  wätircnd  der  ganzen  Er- 
starrungsdauor  eine  Störung 
der  Krystallisation  hervor- 
gerufen, wodurch  das  liefiige 
des  Stahls  kömiger  wird,  wo- 
ran« sioii  wieder  ein  weniger 
sprödes  Material  ergiebt. 

5.  Verbesserung  der  m o- 
lecularon  Beschaffen- 
heit. Durch  zahlreiche  mi- 
kroskopische rntersuchungen 
wurde  eine  namhafte  Ver- 
besserung der  molecalaren 
Beschaffenheit  festgestellt,  die 
durch  den  Einflufs  des,  bei 
diesem   Verfahren   wie  da» 


Figur  8.  Geprefst. 


Figur  9.  Geprefst. 


sation  dementsprechend  im  grofsen  Mafsstabe  vor  >  Schmieden  wirkenden .    Druckes  erreicht  wird. 


sich  gehen.  Prüft  man  den  Bruch  eines  solchen 
Blockes,  so  wird  man  finden,  dafs  sich  die 
Krystallc  zum  Theil  voneinander  abgesondert 
haben,    infolgedessen   Spalten    entstehen.  In 


In  Figur  5  bis  9  sind  einige  I'ntersuchungs- 
Ergcbnisse  von  in  der  .Achse  durchgeschnit- 
tenen Blöcken  nach  photographischen  .\nfnahmon 
wiedergegeben;    die   Lage  der  Schnitte  (202, 
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Tabelle  A.    <iepr(>rflter  Block. 


Flgtf  10.  G«|n«bt       Figur  iL  Ungaipnlkt 


B»- 

OnrcbmM». 
dar  Proben 

Ä 

S  s  S 
-SB 

Brmh- 
bclaitung 

J2 

«■•g  B 

?gs 
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aeiehnuog 

Vor  i)»ch 
d«m  .  dato 
Brueb  Uruch 

^  S  5- 

2 

"  jt 
u 

Total  ^  qmm 

■SS-a 
°|8 

■DactaiBf 

Priib«n  im  imtdrlirlicn  Zimtiind. 


Nr.  1 

i:-i,7 

23,1 

(I.HI.KJ  +-2.7 

1 1  .h 

,  2 

1  n,8 

13.0 

Iii. 7 

ö,3(X)  3.^,4 

10,8 

« 

lfi,7 

5,400  36,1 

11,0 

.  4 

13.8 

ii.5 

16,7 

5,300 1  35,4 

11,5 

,  5 

13,7 

12,8 

17,0 

5,500  37,3 

11.0 

,  6 

13,9 

13,0 

19,7 

5,900'  38,8 

,  7 

13.8 

13.3 

17,4 

5,Ü00'  37,4 

6,0 

»  8 

13,9 

13,1 

19,7 

5,800;  38,t 

7.8 

»  »j 

18,7 

13.1 

t'1,1 

5,700  38,7 

S.0 

Prubrn  bei  lOW^  laofaflttht. 

Nr.  1] 

13.8 

12,7 

5S.7 

6,700!  44.8 

16,0 

,  2 

13.7 

12,5 

47,8 

6.400  43,4 

i::.ii 

,  3 

13.8 

13.0 

26,0 

5,30O'  3.=').4 

,  4 

i;;.s 

l^iJ 

26,7 

6,IlJ<i  Kl, 7 

1  -i.i ) 

n  5 

PS 

i;{,H 

115 

27,4 

fi,30<J  42,1 

lü.u 

,  6 

13,8 

13,0 

2t;,7 

r.,r)()o  43,5 

10,0 

,  7 

13,8 

13.S 

2(;,7 

42.1 

8,0 

,  8 

13.8 

U,7 

27,4 

6.5Ü0  43,5 

9.0 

.  9 

13,8 

13,2 

28,0 

6,60U,  44>1 

8.0 

Proben  bei  1000*  ■u»«f>Rlahl,  bei  MO*  im  Wa»Mr  gehlrMl 

und  bei  77i»  wii-der  i«n«ir"(tl<lbl- 


Xr.  1 

13,9 

11,8 

2 

13.9 

1S,0 

» 

8 

13,8 

12.3 

4 

13,9 

12.U 

5 

13,8 

12,5 

<i 

6 

13,8 

12,5 

7 

13.9 

13,0 

■ 

8 

133 

13,0 
lt.« 

a 

9 

18.9 

29.7 
«9,0 

30,1 
28,4 
30,1 
30,7 

31,7 


«i.tiOO  43,5 

6,400  42,1 

(i.5<M)  43,5 

6,5UO  42,8 

6,70U  44,8 

6,600  44,1 

fj.S(Xi  tv>,5 

7,000,  46.8 


81.0|e,700|44bl 


20,0 
12.3 
13,5 
15,0 
12,6 
13,5 
9,5 
U.O 

IW 


Tabelle  B.  Uo^ef  relMer  Bloek. 

Proben  im  OktllrUdira  ZulMid. 


Xr.  l 

13.8 

12,7 

18,7 

5.90U{  39,4 

14,0 

,  2 

13.7 

13,4 

16,3 

4,100 

28,7 

4,3 

.  8 

13.8 

13,5 

17,3 

3,600 

24.0 

4.2 

.  4 

13.8 

13,2 

16,7 

4,000 

26,7 

5,0 

5 

< 

13.8 

13,6 

16.7 

3.550 

17,0 

2,0 

,  6 
n  " 

— 

.  8 

»  9 

Proben  bi-i  1000°  iiu«r«|tlah(. 


Xr.  1 

,  2 

-  8 
.  4 

,  6 

,  6 

•1  7 

-  8 


1 3.«J 

1^2,7 

'■!7,7 

t;,.VM) 

42,S 

i:;,o 

13,8 

13,3 

26,0 

5,200 

34,7 

ii,3 

13,8 

13,5 

26.0 

4,40ü, 

S9,4 

4,0 

13,8 

13,8 

18,0 

2,700' 

18,0 

0,(J 

Fehler- 
haft«' 
IVobfn 


Fehlirh. 
Probe 

Fehler, 
haft« 
Probwi 


M  um*  auaireiilnht.  bei  »jii»  im  Wa'sor 

nnd  bei  775»  wieder  ausgeglllhU 


^\gu  IS.  OqireftL       Figur  lä.  ITugeprefst. 
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205  S07,  90»  und  911)  f;tlht  ans  Figur  10 

iiinl  11  lu  i  vor.  Tu  Nr.  207  tit'inerkt  man  i'inon 
breiten  Ferriuti'dfen,  deu  ein  Rils  vuu  mikro- 
skopischer BesehalTeiifaeit  dorßhqtiert ;  dieser  Rift 
hindert  dae  Zii-^aiinucnstofscn  des  an  beiden 
Seiten  des  Ferritütreifens  anwesendeD  Perlits 
und  Temrsacitt  an  dieser  SteUe  in  dein  Sclimiode- 
oder  Wiilzstiick,  je  nach  der  Kichtungr  der  da« 
Metall  sp&ter  ermndoudon  InaDsprurhnahuie,  eine 
melir  eder  weniger  scliidliclie  Spaituug.  Die 
im  Betrieb  vorkemmenden  Brüche  sind  zam 


einem  nngepfel^ten  Block  vorgenommen  wurden, 

haben  die  in  den  Talicllen  A  und  B  Tinsnmnien- 
gestellten  Resultate  ergeben.  Uotersacht  wuidecin 
im  basischen  Martinofen  bei  Verwendang  minder- 
werthigen  Schrotts  crzeiiirtiT  Stalil.  Der.  vortlieil- 
hafleEinflofg,  der  durch  das  Prel^-Ziehen  dieses  ge- 
wlasemahen  minderwerthigen  Stahls  rareicht  wird, 
ist  augenHcheinlich.  Von  jedem  der  zwei  Blöcke, 
geprebt  ond  nngepreilstf  wurde  je  eine  panUlel 
mit  der  Achse  laufende  Platte  heran^res^nitten, 
wobei  zu  bemerken  iat,  dafs  sich  die  Achse  in 
der  Milte  der  Platfenstilrke  befand.  Ilieranf 
wurde  ilio  l'l;itte  ifi  t^nert^treilcn  Nr.  1,  2,  .(, 
1.  ."),  >'>,  7,  K  und  i>  {jetbeilt  (  Fif,'"r  12  "nd  I  .'$). 
.leder  Streifen  lieferte  Prubeti  A,  H,  *'  /,ur 
Liesliuiiuuug  dtr  FüÄU^jkcilseitjcusuhai'teu,  und 
einen  kleineren  Stab  anr  Vornahme  mikroskopischer 


grolsen  Theil  diesen  Rissen  zuzuschreiben.    Die  | 
geprersten  Blöcke  weinen  ^ert^leiehen  Kiasir  oder 
Spalten  nicht  auf. 

6.  Verminderung  der  Saigernng.  Das 
Saigern  «telit  im  Zusaniiuenliang  mit  dem  lang- 
samen Erstell  reu  und  der  Itnhe,  in  der  sich  die 
Ik'sfandthoiU'  «ie.s  St  ilils  l)rti!n1en.  Bei  dem 
Prcfs-Ziehen  wird  tit-r  lilmk  t^enan  gegen  die 
C<M|  lill-  LTopreftt,  wodurdi  deren  abkflhlende 
Wirkung  besser  zur  (ieltung  kommt,  ferner  auf 
die  IJestandtlieile  dos  Blockes  eine  langsame, 
doch  sietiL>'o  Bewegnng  fibertragen. 

7.  Verbesscrniig  der  relativen  Festig- 
keit seigeuHchaften.  Fastigkeil.s]»rüfuQgen, 
welche  mit  ProbestQekcn  ans  einem  geprer«ten  und 


Untersuchungen.  Die  Proben  des  nicht  geprefsten 
Blockes  sind  mit  N  A,  N  B,  N  C  bezeichnet. 

Sttnimtliche  mit  A  bczw.  N  A  bezeichnete 
Proben  wnnleii  im  nalürlielion  Zustand  geprüft; 
die  Proben  Ii  bezw.  NB  waren  ausgeglüht,  die 
Proben  C  bezw.  N  C  wurden  ausgeglüht,  ge- 
härtet und  wieder  ausgeglülit.  Aus  dem  Ver- 
gleich der  Tabellen  A  und  B  geht  u.  a.  hervor, 
dafs  eine  grofse  Anxahl  Proben  des  nicht  ge- 
prefsten Stahls  nbsnlnt  fehlerliaft  ist,  indem  sie 
tbeils  in  die  Lunker-,  theils  in  die  Porenpartie 
Mlea,  sowie  dafo  das  Hirten  die  natürlichen 
Milngel  de«  nicht  geprcCstcTi  Stahls  lirrvnrheht, 
wahrend  der  fehlorfroie  .Stahl  durch  das  Hilrteu 
verbcMcrt  wird. 
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8.    Verminderunf;  der   Bearbeitung,  preisten  Blockes  vurhandenen  Mängel  zu  mil- 

welcho  nothwendig  ist,  om  dem  Schmiede-  :  dern.    Die  Lunkerpartie  ist  als  anverbcaser» 

oder  \V;i!7,8tück    tl  i  f    boptpn   tliitluirli  bar,  also  als  Abfall  zn  betrachten.    l>a  nun 

urreichbarcD  ^Eigenschaften  zu  verleihen.  ,  aber  das  Frers •  Ziehen  nicht  nur  die  Lunker- 


Der  Zweck,    der  durch  die   Bcarb«itailg  des  bildunj?,  sondern  auch  die  Bildang  von  Hobt- 

rohen    Stahls   mit   der    Presse,    dem   Dampf-  i  rUumen,  Poren,  Spannungen  U.  8.  w.,  die  im 

hammer  oder  den  Walzen  verfolgt  wird ,  bc-  )  unteren,  also  gestmden  Theü  des  nicbt  j^reAten 

ateht   nicht  nur  diirin,  die  fjewünschte   Form  Blockes  entstehen,  verhindert  oder  mindostnis 

zu  erreichen,  sondern  unch  darin,  die  in  dem  solir  beträchtlich  utildert,  so  ist  es  klar,  daf» 

als  gesund  betrachteten  Thcil  des  nicht  ge-  dadnrch  der  Werth  dar  Baarboitw«  varrlngerl 
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wird.  Kurz :  die  üearbeituug  mildert  oder  hebt 
einen  Tbeil  der  Maagel  aaf,  wihreiid  die  Cent- 

pression  die  Bilduuii:  <lioser  IClngd  Terhindert. 

Was  die  ökononiittchea  Vor- 
theil« dieie«  VerfUireM  anbelangt, 
80  kommt  in  erster  Reihe  der 
Umstand  in  Betracht,  dafs  man 
infolge  der  Lnokerverhindemng 
nach  Angabe  Bentters  um  25  °/o 
des  Hlockgewirhtes  melir  nntzbiir 
machen  kann,  iils  dies  i^uust  der 
Fall  Ist.  Man  erzielt  also  eine 
Krsjiarnirs  von  25  "/o  des  Kohstalil- 
werllies,  wovon  allerdings  der 
Werth  dee  Abfklla  nnd  die  durch 
das  Compriinircn  verurnachten  Ko* 
iten  (8  ^  f.  d.  Tonne)  in  Absng 
SV  bringen  sind;  man  kann  Jedoeh 
davon  absclipii.  dm  Worth  dfs 
Abfalls  in  Abzug  zu  bringen,  weil 
deraelbe  beinahe  dem  Betrag  ent- 
qHTicht,  den  man  für  die  weitere 
Behandlnng  dieses  25  procentigen 
AbfUla  nnnOthig  veransgaben 
würde.  Zq  dieser  Erspamifs 
kommt  ferner  hinzu  der  Natzen, 
den  mau  an»  den  bereits  erwähnten 
sonstigen  technischen  Vortheilen, 
die  «ilmmtlich  zur  Verbesserung 
des  Metalls  und  Verminderung  des 
Anseehnsses  beitragen ,  fle3i«i 
kann,  sowie  derümatand,  dafs  man 
mit  derselben  Einiichtung  eine  um 
95*/«  hdhere  Prodnetion  erzielt. 

Die  Purclifiihrnnfr  des  Ver- 
fahrens ist  ttohr  einfach.  Der 
Coqnillen  •Versehleift  ist  normal 
and  die  untere  gufseist  rue  Partie, 
die  man  mit  der  Zeit  zu  ernenern 
hat,  vemrsaeht  keine  Schwierig- 
keiten weder  in  Bezug  auf  das 
Formen  noch  bezfiglich  des  (>e- 
wichtas.  Dieses  Gewicht  ist  iu 
allen  Flllen  geringer  als  d.is  der 
nicht  trcpanzerten  gufseisernen 
Coquilleit.  Der  kritische  Punkt 
der  AasfBhmng,  der  Beginn  der 
Compressidn ,  scheint  im  ersten 
Augenblick  svhi-  heikel  zu  »ein  — 
der  dnrch  die  Presse  gedrückte 
Hiidfu  driTiL'f  ji  Ii.rh  oline  jcg^liche 
ächwierigkeiteii,  ohne  hängen  zn 
bleiben,  in  den  ^linderfSrmigen 
Tin  i!  •]fr  (  iM|nille  ein.  Das  Vcr-  • 
fahren  erscheint  ahio  als  dorchaus 
praktisch  nnd  Ökonomisch. 

Bezüglich  der  fttr  einen  hestimmti-n  Block 
nothwendigon  Lcistnngsf&higkeit  der  Prens«;  giebt 
Bentter  folgende  Daten  an:  Wenn  der  Block 
nicht  noch  warm  abgesogen  nnd  unmittelbar  in 


den  Ofen  eingelegt  werden  soll,  so  ist  es  an- 
gebracht, den  Druck  sehr  lange,  also  bb  tm 
dem  Moment  aaaradehnen,  wo  das  Schwinden 


Figur  Iti. 

im  Metall  keine  schädlichen  Spannungen  mehr 
verursacheD  kann.  Für  diese  Compression, 
die  sich  bis  zur  Donkelrothglutk  erstreckt  und 
selbst  bis  nun  Erkalten  ausgedehnt  werden 
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kann,  uiuiu  utu  Druck  von  öOO  kgi'qan  in  Be- 
racbmutg  gesogen  werden.  Wenn  der  Bleek 
nopli  warm  abj?«zogen  werden  »oll,  nm  ihn  un- 
iiütidbar  in  dea  Ufen  einzulegea,  so  kann  die 
Compression  «nch  nur  bis  sn  ebier  dureheelinitt- 
lichen  Temperatur,  die  der  Hellrothglnth  ent- 
spricht, ausi;edebat  werden.  In  diesem  Falle 
wird  ein  Dmck  ven  SSO  kg/qcm  genligeo.  lian 
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Figw  17. 


kann  also  annehmen,  daf»  man  mit  «iner  bc- 
fltinmton  Presue,  falls  der  lilock  noch  warm  ab- 
genegen  wird,  doppelt  so  schwere  Blöcke  prensen 
kann,  als  wenn  man  die  Cumpression  bi»  zum 
Erkalten  fortäetzt.  Es  ist  sogar  möglich,  vier- 
mal 80  schwere  Rlöcke  zn  pressen,  wenn  mau 
den  QTiorscliiiitt  dos  Blockes  verdoppelt,  wobei 
uian  gleichzeitig:  dessen  Lilnge  /.weinial  ho  giolV 
nehinenknnn;  man  wird  hIho  mit  Vorthoil  solche 
FreHi^en  haneu,  die  diesem  l-mstiuid  Kechnang 
Lrageu. 


Die  Dispositioaeu,  die  man  ttir  die  Ein- 
riektongen  sn  treffen  hat,  eiiid  je  naieb  den  Ab- 
messungen flfr  Blöcke  verschieden.  Die  St-alil- 
werke  iu  Saint-Etieune  haben  folgende  4  Typen 
für  gut  beAinden: 

1 .  R  i  11  r  i  r  h  t  II  n  «r  fii  r  k  \  1  ii  T  i  i-  i_'  1  s  t  a  ]i  1  - 
Blöcke  (Fig.  11).  Die  Auurduung  »etzt  vier 
Blücke  yoD  200  Mb  800  kg  Stfiekgewieht  IRr 
jede  Schmelziiiitr  eines  Tietreldfens 
voraus.  Die  auf  Wagen  stehenden 
Coqnillen  befinden  sich  wühreDd 
des  (iiefsens  aaf  den  kleinen  Dreh- 
scheiben Bf  C  und  i>|  and 
werden  von  bier  an  den  Pressen  A 
/i',  f  lind  ß'  gefahren.  Nach 
der  Cumpression  befördert  man  die 
Coqnillen  auf  die  Drehscheiben  A, 
B,  V  und  D  zurück,  von  hier  zur 
Block-Ausstofs- Vorrichtung  K  und 
dann  znm  Krahn  der  das  C^- 
quiälen  -  Aljzieli«'ii  Ijt  sintrt.  Die 
Kraftleist urit,^  lit-r  Pressen  betrügt 
je  200  t,  alhu  5üü  kjj  qcm. 

a.  Einrichtung  fürmekrere 
1000  bis  2000  kg  bis  zum 
Erkalten  geprefste  od«r  für 
8000  bis  4000  kg  noch  warm 
abzuziehende  Blöcke  (Fig.  15). 
Im  ganzen  sind  5  Pressen  vor^ 
gesehen:  4  Je  1000-t-Preeeen  «nd 
1  1500-  bis  2000-t-Prc8se.  Da 
das  Uewicht  der  Coqaille  eiu- 
sehlieAlich  des  Ble«ltei  m  grob 
ist,  nm  flnrrh  Menschenkraft  be- 
fördert zu  werden,  wird  der 
TranmMrt  dureb  eine  naacbhielle 
VorrichtniiR:  bcvrrkstclligrt  und, 
am  nnr  eine  solche  Vorrichtung 
anwenden  sa  nOasen,  werden  die 
Pre^seii  fiiii  (ieirensiitz  zn  Ein- 
richtung 1)  über  ein  Ueleise  ge- 
stellt, nnd  zwar  so,  dafs  das  Ge- 
leise zwischen  den  Piet^sen-S&ulen 
hindurchgeht.  Ergiebt  die  Scbmel- 
znng  mehrere  BlOeke,  so  wird  der 
zuerst  gegossene  Bluek  sofort  die 
4  ersten  Pressen  darchpassiron, 
um  von  der  fünflen  Presse  (A) 
comprimirt  zu  werden,  der  zweite 
Block  gelaugt  zur  Presse  B  u.  s.  w.  Die  Pfanne 
^^ird  mittels  eines  Lanfkrahnes  transportirt 

Es  bezeichnet  in  Figur  15:  A,  B,  C  nnd  D 
die  KHjO-t-Piessen,  A'die  1500- bis  2000-t-Pre8se, 
A\  B\  CS  />•  und  die  auf  Wagen  beflnd- 
lichen  Coquillen,  T  eine  Vorrichtung,  welche 
jpdc  rinzflTH'  ('nqnillo,  sobald  dieselbe  mit  Stahl 
getiiilt  ist,  zur  ontsprechendon  Presse  bcfi5rdert. 
Diese  Vorrichtniig  besteht  an«  einer  Zahnstange 
mniM,  die  dmeli  7'  in  Ün^wegUng  gesetzt  wird. 
/•'  ist  fiiie  Vorrichtung,  die  den  Coquiileuzug  b«- 
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fSrdert  und  die  einzelnoa  Coquilleu  nacheinander 
anf  die  Stelle  drückt,  wo  das  Gieften  stattfindet. 

3.  Einriclitnii"^  für  einen  loonn  k  tr 
bis  zam  Erkalten  zu  presaondeu  oder 
18000  bis  20000  k^r  noch  warm  abzn- 
ziohcudcn  Block  (Figur  16).  Zur  Erleichto- 
mng  der  Arbeiten  wird  die  Einrichtoog  in  einer 
Grub«  mtergebTacbt.  Es  bezeiclmet  in  Figur  1 6 : 
K  die  Pfanne,  durch  einen  Lanfkralin  tratis- 
portirt,  L  die  Coquillc,  die  sieb  auf  einem  liydi  au- 
lischen Aufzug  befindet.  Um  das  Spritzen  zu 
vermeiden,  wird  der  flüssige  Stahl  mittels  der 
Röhre  Jt  bis  auf  den  Boden  der  CoqniHe  iTPleitct. 
Wenn  der  Aufzug  den  untersten  Stand  einnimmt, 
beflndet  sieb  der  Wagen  anf  der  «ntapreebenden 
Sohlt" ,  nm  7A\r  Presse  bcffirrJert  wenleii  zu  k^nn^n. 
T  ist  eine  hydraoliscke  Vorrichtung,  welche  deu 
Wagen  Mmmt  Coqnillo  snr  Presse  und  nach 
crfolfTtcr  f'i  inpression  wieder  zurück  auf  den 
Aufzug  befördert,  /'  eine  400Ü-t-Pre8se. 


4.  Einrichtung  für  einen  30000  kg 
bia  znm  Erkalten  geprefsten  oder  fllr 

t'iinii  ()0  OOO  kg  noch  warm  abzuziehen- 
den Block  (Figur  17).  Es  bezeichnet :  i/ den 
Kartinofen,  N  die  Pfanne,  die  «ieh  anf  dnera 
in  der  Richtung  ZIt  transportablen  Wagen  be- 
findet, 80  dafa  dieselbe  beide  Oefen  bedienen 
kann,  L  die  anf  einem  Wagen  stehende  Coqnille, 
S  den  hydraulischen  Aufzug,  anf  dem  sich  die 
Coqnille  befindet.  Hat  der  Aufzug  den  untersten 
Stand  erreicht,  so  wird  die  zum  Giefsen  dienende 
Röhre  R  soitwÄi-ts  gedrückt,  die  (  o  i-iille  mittels 
des  Aufzuges  wieder  bis  zur  Sohlf  der  Pnssc 
gehoben  und  in  der  Kichung  A'  1'  zu  deri^etben 
befördert.  T  ist  eine  ScbleppTorrichtnng,  P  eine 
1 0 OOO-t-Presse,  G  ein  I.nnfkrnhn,  O  der  ab- 
gezogene Block,  J{  die  (.Tiefsröbre,  die  den  Stahl 
bis  auf  den  Boden  der  Coqnille  leitet. 

Dflasel dorf.  A.  IV.  Zdmowicz. 


Mittheilungen  aus  dem 

Mafsanalytiseha  Phosphorbestimmung  fOr  don 
lUsswilMtrieb  in  Stahlwarksiaboraliirifln. 

Wenn  man  bdiauptet.  dafs  die  einsalne  Phos- 
pboi'beKtimmung  dicjenigu  B<^stininnin(?  im  Eisen- 
hOttenlftborjitoriuni  ist,  dio  man  am  meisten  in 
der  Hand  bat^  ao  wird  man  der  Wahrheit  wohl 

zicnilioli  rialie  kommen.  Eine  andere  Sache  ist 
es,  wenn  es  sich  um  den  Massenbetrieb  handelt, 
da  fehlt  «B  bis  heute  an  einer,  sowohl  in  Benig 
auf  (3i  ri;uiipkeit  als  Snluit'llijrkeit  <Ier  AudfOhrung 
gluich  bofriedijjendün  einfachen  Metbode. 

Bs  kann  sich  bei  Bewältigung  von  180  bis 
140  Phosphorbestimmungen  an  einem  Tago  niir 
um  eine  mafsanalytischo  Methode  bandeln,  bvi 
der  nnr  eine  einzige  Einwage  nOthig  iat;  man 
<l>  iik<'  nur  daran,  dafs,  wenn  der  Phosphorgebalt 
durch  Trocknen  oder  Verbrennen  des  gelben 
Niederschlages  bestimmt  wird,  auf  jede  Probe  drei 
Wägungen  kommen. 

Nun  sind  wohl  schon  verschiedene  mafsann- 
lyliiicho  Methoden  vorgeschlagen,  doch  ist  bi«  jetzt 
keine  allgemein  eingeflihrt  worden.  IMo  sogen. 
Finim  rton-Methode,  bei  welcher  die  RedTictir.ü  d<  s 
gilben  Niudersohlage«  mittels  Zink  erfolgt  und 
wobei  hernach  die  Losung  mitKaliumpermangKnnt 
titrirt  wird,  ist  für  d««n  Massonh.  ti  iel)  svi  j^en  der 
Umständlicltkeit  des  lieducireus  nicht  gut  geeignet. 
Eine  wohl  bekannte,  aber  bis  jetzt  nnr  sehr  wenig 
Mri-.-\\;iiiiHe  Metliod»  zur  I'liii!i]>liorbestiuimung  in 
Roiiciäen  und  Stahl  ist  die,  den  gelben  Phosplior« 
molybdinniedersolilagin  Natronlauge  von  bekBnnlor 
Werthigkeit  zu  lösen,  und  den  Ucbcr.icbuls  an 
Natronlauge  mit  gleicliwerthiger  Scliwefelsnure 
unter  Anwendung  von  Phenolphtitltlu  als  lu- 


EisenliUttenliiboratoriuni. 

die.'itor  zurriokztititrir.n.  Die  Mitlui.l«-  i^^  .si'lir 
einfach  und  genau  und  lassen  sich  mittels  der- 
selben von  einem  Chemiker  oder  Gehalfen  und 
zwei  Jungen  tSlglicli  gut  120  bis  140  Phosphor- 
bestimmungen ausf&hren,  auch  werden  Phosphor- 
.  bestimniungen  in  Roheisen  und  Stahl  schon  ver* 
1  schiedene  Jahr«'  in  einem  '^Tofsen  EiHcnliQtton- 
laboratorium  Deutschlands  nnch  dioser  Methode 

iausgefnlirt.  Wenn  diese  Methode  bis  jetzt  sieh 
nur  wenig  Eingang  in  die  Praxis  verschafft  hat, 
so  liegt  t>s  h.au}>t»ArliIii'li  \v<i)i1  daran,  dafs  kein 
guuignetcs  Reagens  zum  Auswaschen  des  Phos- 
phormolybdJtnniedvrschl^gws  bekannt  war;  Salpeter- 

üSiire.    ebenso   wie   s.tliH'fers.iiiris   Animon  kann 
.  man  nicht  verwenden,  da  beide  auf  Natronlauge 
I  einwirken  wOrden,  Wasser  läbt  sieh  eltenfalls. 
riii  hl  verwenden,  da  der  gi  lln.'  Nierler-irtilap  7uin 
Theil  in  Wiisser  löslich  ii>t    £s  mufs  also  ein 
I  Reagens  angewendet  werden,  das  ein  Auswaschen 
,  des  gelben  Phosphormolybdilnniodi-rs  •1i1;»;^ö8  cr- 
'  miVglioht,  ohne  auf  die  in  Betracht  kommenden 
!  Losungen  einsuwirken;  diese  beiden,  die  gUtte 
DurchfQhrung  der  Methode   erst  garantirenden 
Eigenschaften  besitzt  das  neutral«  schwefelsaure 
Natrium.    Da  indessen  viel  ausgewaschen  werden 
mufs,  so  empfiehlt  es  sich,  für  dio  WaschlKKsjg- 
keit  einen  BaH^n  herzurichten,  wie  der  aus  iiei- 
folgender  8kizze  ersichtliche. 

Ausführung:  1  g  Boheisen  oder  8  g  Steh! 

werden  in  einem  Erlenmeyorkolbon  von  500  cc 
Inhalt  mit  60  oc  Salpeter^ure  vom  speo.  Qe- 
wicht  1,20  geeist.  Kaoh  voUsUndiger  AuflSsung 

des  Probegules  wird  die  kochend  heifse  Flttaaig* 

k<  it  mit  5  ce  Kaliumpormanganntlösung  versetzt 
j  unil  diui  Minuten  lang  gekocht,  um  voiluindene 
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phosphorige  Säure  in  Pho^^ptiorHiUiro  iUM-rzufttliren. 
Den  ontstnndenen  Niederschlag  von  Mniigansiipor- 
oxydhydrat  löst  man  in  10  cc  oxalsiiurcm  Auiuioji, 
versetzt  die  Flüssigkeit  mit  50  cc  Ammonium- 
nitrat  unJ  75  bis  100  cc  Molyb'l;iiiIßsimf;.  schulti-U 
krSrtig  2  Minuten  lang  und  lilfat  10  Minuten  an 
eini*m  warmen  Ort«  «tehAn.  N»ehd«ni  aller  Phoe- 
phorniederschlag  nusgefnllen  und  die  überstt'liendo 
FIQasigkoit  klar  geworden  ist,  filtrtrt  man  durch 
ein  auagewaaehenea  Filter.  Um  ein  Dorehlaufen 
dp<^  pfJHon  Nieder^chlnpps  beim  Fillriren  zti  Vfr- 
liindcrn,  giebt  man  vorher  auf  das  zu  benutzende 
Filier  etwaa  Filterbroi,  hergaatollt  dureh  Sditttteln 
Vuii  Filti  rnbnUK'n  u.  s,  w.  mit  ilostillirtem  Wasser. 
^Ach  dem  Filtriren  w&scbt  man  Kolben  und  Filter 
80  lange  vlU  NatriumsulfatlOanng  ans,  bia  keine  Spur 
von  SftuTo  mehr  im  Filter  enthaltni  iat  Filter  nebet 


keiten.  a)  Ftlr  BolMisen.  Natronlauge.  740  «o  Nor* 
malnatron lauge  werden  mit  360  oc  Wasser  ver- 
dünnt. —  Schwcfols&uro.  740  cc  Normalschwefol- 
sjluro  mit  260  cc  Wasser  verdünnt.  —  1  cc  dieser 
Lösung  -  ritsiiricht  0,001  g  Phosphor,  b)  Für  Slalt). 
Natronlauge.  500  ec  Normalnatroulauge  mit  2200  cc 
Waeaer  TerdOnnt.  —  Sehwefelakttre.  EM  «e  Nor* 
malschwL'rclsüure  mit  22W  cc  W.issor  verdünnt.  — 
Icc  dieser  verdünnten  lidaung  entspricht  0,00025g. 
Plioephor.  Zatilreiehe,  naeh  vareehledenen  ge« 

wiphtsnnalylispheii  tind  marsnnalytischen  Methoden 
Husgefilhrto  Versuche  haben  die  Kichtigkeit  obigor 
Zahlen  beatitigt  Aueh  kann  man  an  Stelle  di*r 
nach  obigrn  Ang.'^ibi'ii  verdUnnten  NorinatlösiinKon 
empirische  Lösungen  verwenden,  eu  deren  Titer- 
«telhing  man  dann  ^nen  Stahl  Ton  bekanntem 
Phoapboiigehan  benutak  KtotktiAef<f, 


Niederschlag  bringt  man  jetzt  in  ein  reines  Becher- 
^las,  setzt  10  bi»  l»  cc  Natronlauge  su,  serkleinert 
dna  PiKer  mit  einem  mit  Gummi  versehenen  Olas- 
stnb,  bis  sich  der  gelbo  Niederschlag  vollständig 
gelost  iiat,  giebt  100  oc  Waeeer  und  einige  Tropfen 
PheoolphtalSin  au  und  titrirfe  den  Ueberadiub  der 
Natronlauge  mit  Sehwefelafture  zurttek. 

Die  Reaction  i^t  sehr  *<<4iftrf.  Die  angowt-M- 
duten  Reagentien  sind  folgende:  Kaliumperman- 
ganat. 20  g  reines  kryatalliairtee  Kaliumpemlan- 
ganat  worden  unter  Erwjlrmen  in  IfVto  c-  \Viiss<  r 
gel&st.  Ammoniumuxalat.  25  g  reines  Ammoniuni- 
oxnlat  in  1000  eo  Waaser  gelOai  Ammoniumnitnit. 
UM)  kiy^tallisirt.  s  Ammoniumnitrat  in  1000  co 
Wasser  gelöst.  Molybdänlösung  wird  hergestellt, 
iiidvm  man  160  g  molytkUaaaurea  Ammon  In 
IfXK)  cc  W;iss*r  l".>t  und  vorsichtig,  nach  und 
nach,  mit  1000  cc  SalpetersAure  vom  spee.  Go- 
wieht  1,80  mischt.  Natriamsulftt.  15  g  relnee  neu- 
trales Natriumsulfat  werden  in  1000  co  Wasser 
gflOst,  Pbenolypbtalöin.  10  g  Phenolphtalöin  in 
lUOO  ce  wSaerigem  Alkohol  gelOei  Titerflaasig- 


Zur  Bitlimmung  geringer  Mengen  Zmk  in 

Spatheisenstein 

giobt  J.  FläiLli  III  iJi.r  „Clit'iiiikcr-Zöitiing'"  folgtudus 
Verfahren  an:  8  bis  &g  werden  unter  gelindem 
Erwärmen  in  Salzsihirc  gelöst  (was  in  ','4  .Stunde 
geschehen  ist),  mit  etwa  150  bis  200  ccm  Wa.s»er 
verdOnnt  und  mit  Ammoniak  in  gerlngeni  Ueber- 
scbtiTs  vr  rsf't^t.  Der  hierbei  entatehondo  Nieder- 
schlag wird,  ohne  dab  er  «bültrirt  wird,  durch 
Zuaats  von  16  com  96*proe.  Basigalure  wieder  avf- 
peln^t  lind  in  diese  Lösung  Schwofplwasserstoffgas 
eingeleitet,  wobei  allt»  Zink,  Blei,  Kupfer,  aowio 
3  bis  4  M  Eisen  ausgefällt  werden.  Vnter  mlSg« 
liebstem  Abschlufs  der  Litft  (Brdtckc  ii  des  Filtois 
mit  Uhrgias)  kann  man  den  Niederschlag  nach 
6  bia  10  Minuten  abflitriren.  Dieaea  Gcmiaeh  von 
Schwefelnietallen  setzt  eich  iiänili' h  m  hr  ra.'cli 
und  vollständig  ab,  was,  wenn  Zink  allein  mit 
SehwefelwasaerstolFgemiC  wird,  nicht  der  Fall  ist. 
Wiedt  rliolt  wurden  die  Filtrate  von  dieser  F.=lllui)g 
auf  Zink  untersucht  und  nicht  ein  einzigei«  Mnl 
auch  nur  Spuren  darin  gefouden ;  das  Fillrst  Arbt 
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sich  immer  milchig,  wm  dem  Anacholnu  nach 
Schwefelzink  sein  itönnt«,  in  Wirklichkeit  jedoch 
ausgeschiedener  freier  Schwefel  ist.   Die  Sohwefel- 
luetalle  werden  nach  2-maligcm  Aukw»»)  lit>Q  mit 
»cl^wefelwa^sl■rsl(Jf^halli(?eln    Wn^-scr    in  ROliiKM- 
Wasser  gelUst,  mit   10  ocm  verdüiuitur  ächwefel- 
«iure  (1 : 1)  eingedampft,  mit  etwa  100  cem^  Waaser  I 
verdünnt,  anf^i  kiflit,  d  is  Kii]iff>r  mit  10 bis  15  ccm 
unterschwofligsaurem  Natrium  (1 : 10)  gefallt  und  j 
Abflitrirt.  Dem  Filtrat  werden,  um  dae  Ob«r^  { 
schüssig«  untersi-hwelligsaure  Natrium  zti  zersetzen, 
üowie  die  erwähnten  2  bis  4  %  Eisen  zu  oxydiren,  i 


5  ccm  Htt]f»'t(  i  Hlluri'  zugegeben,  und  dasselbe  wird 
dann  durch  Kochen  etwas  eingeengt.  Unter  jedes« 
maligom  vorherigen  Zusatz  von  etwas  Bromwasscr 
wird  dann  das  Ei«>en  lioppttit  mit  Amnumiak  gofülU 
und  im  Filtrat  das  Zink  durch  Titriren  bestimmt. 
Das  Wi-sentliche  und  Neue  dieser  Mt}thode  liegt 
darin,  dmb  mit  HUlfe  bekannter  Beaetionen  ein 
Verfnhrr'n  niisß.  arbeitet  ist ,  welches  gestattet, 
Wenig  Zink  von  viel  £ii»en  und  ganz  besonders 
von  Mangan  in  kQrzeater  Zeit  rai  trennen  und  zu 
bestimmen,  was  bei  dem  gewSholkheo  Analjraen- 
gaug  nicht  der  Fall  ist. 


Der  neue  Zolltarif. 


lu  einer  beseudereii  lieUage  zum  „Deutschen  Keicbs  -  Anzeiger  und  Köuiglicb  Preulsisehea 
StMta«aseig«r''  ist  d«r  Entwurf  eines  Zolltarifireaet«««  v«r61IiMit11ebt.  Wir  geben 
nachstehend  eine  Ucbersicht  der  für  nni*ere  Leser  haujitsrn  Iilii  Ii  in  I'efrfif>ht  konimendon  Positionen 
und  zwar  in  ti|»alte  i  den  Sat^  de»  Tarifenlworfs,  und  eoweit  dies  bei  dorn  abweicheudeu  Sclteiua 
mQgkfob,  In  Sp»lte  II  den  btolierlgen  antononteo  und  in  Spalte  III  den  bieherlgen  Vertragaeats. 

Siebsehnter  Abeelmttt. 
Uaedle  Metalle  und  Waaren  daraus. 
k»  Wimm  and  BiaealeglnugeB. 
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R(j)n>iseii  Ulli!  iiiclit  srliiini'illhu'i^  KiKenleginingen  

(77dy9j  Böhreu  einschlierslioli  der  KöhreDformatfioke,  aus  nicht  scliiniedbarem 
OnJh:  von  inelit  alt  7aim  Waadatiirlie: 


nb  .  . 
beaibeitat 


von  7  mn  Wandstiri^e  oder  danater: 

roh  »  

bearbMtet  ....................... 

Walsea  aus  niebt  sohmledbanm  Gofs: 

roh  

bearbeitet  

Kavatgnii  nad  anderer  feiner  Oufa,  aiebt  sehniiedbar   .  .  .  . 

(782/3)  Nkbt  ichmiedbarer  Onfs,  anderweit  nicht  genaitat: 

roh: 

fvon  mehr  als   I  Hoppeb mtner  ....... 
„     ,  40  kg  bis  i  Doppekeatner    .  .  . 
de«  Stücks  I    „  „    5  „„  -10  kg .......  . 

\   a  5  kg  oder  daraater  

beiirbeit*t : 

fvon  mehr  als    1  Doppeloentner  
„               40  kg  bis  1  Doppelcentner   .   .  . 

des  Stfieks  |„      ,  .B„,40k>r  

(„5  k);  oder  darunter  

lioliiuppeii ;  Rohs<'hieucii ;  Bl(><  ke  ;  riutiiieii ;  Kiiiip]i>  l ;  Tii  gelülalil  in  Blic  ken  . 

S<'bmi«!dbareB  Kisen  iu  .Stat»-n  djewslz),  ^cscbinieikt  oder  geaogeu^,  auch  gi'furmt 
(Caconnirt) ;  feru«-r  Biindt  io  «  : 

nii'ht  über  1*2  cm  lang,  xtini  l' tuNi^tuielzeo   .    .  . 

im  Oewiciit  von  1  k^  uib-r  darüber  auf  das  laulcndi-  Meter  

im  t.)ewicht  Ton  weniger  als  1  kg  anf  das  laufende  Meter  

mit  eiugeualiten  Uusteru  uder  ^raierwngrn.  .......... 
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Ben«aaaiig 


für  I 


Hark 


lU 


(786/«)  Blech: 
roh,  enfaulert,  gttriehtot,  dmsirt,  geliniiftt: 

^  Villi  iiietir  ,ils  1  mm 


in  der  .Starke 


I    ,    0,5  mm  oder  danint«'r  . 


abgegchlifieOi  laokirt,  polirt  gebräunt  oder  sonst  künstlich  oxydirt,  nach  mit 
tpi«fdli4w  OxjdMliioht  itDenmgen : 


in  der  Stärke 


iB  der  Stürke 


{ 


YOn  mehr  als  i 

»     -  0,6  bis  1  mm  

0.5  mm  "i\i'v  'laninffr  

verziant  (Woifsblech)  oder  sonst  mit  aiuieifii  uiiedlt-n  Metnllen  oder  Legiruugen 
unedler  Ketalle  fibenogen : 

l  von  mehr  als  1  niiii  

l     r       n       1  '*>'^  1  >■)■'*  

\   „       nun  oder  4aninter  ,   .  .  . 

Anmerkung  »n  Nr.  786  bis  788.  FtrEiieablecb  voo  gcrininjrer  Stirke 
hIh  5  mm,  das  anders  uIk  reehtwinklig  btecbnitten  {«t,  erbUiea  »ich  die 

Zollsätze  uui  15  vom  Hundert 

Wellbleclif  DebnUedi,  BlÜBlbledi,  Wanenbleeh: 

rob  

bearbeitet  

?>1<  <1i  mit  Ansiiiüirne        in  Nr.  TH9  hesoniler»  hezei ebneten,  geprefüt,  gebttckelt, 
geflantscht,  geMliweilBt,  g<'lt<.«;iin,  gelocht,  (;»'l>ohrt: 

in  der  ötarke  ;         ,  i      i  . 

(    „    1  mm  oder  darunter  

(791/2)  Draht,  gewalzt  oder  gezogen,  einschließlich  deü  geformten  (fa^ounirttm) : 

polirt,  lackirt  oder  mit  «äderen  nnedles  HeteJlea  oder  L^rangen  nnedler  Hetalle 

fibenogen: 

{  von  1,5  mm  oder  dariiher   ■    ■  . 

in  der  Stirfce  {   „  weniger  at«  Ifi  bis  0^  tm   . 

In       n      n  0,6  um  

roh  oder  auderweit  bearbeitet: 

l  von  1,5  mm  odtir  ünrUlier  

ii  der  Stirke  {   «  veniger  als  1,5  i  i^  <>.5mm.  ...... 

l    »        n       „  0,5  mm  

SehlaBgenrtbrea,  gewalat  oder  gezogen;  andi  RSbrenfonnitBcke: 

roh  

bearbeitet  

(7M5)  Andere  Rubren,  geweint  oder  gelegen: 

tob: 

i  2  mm  oder  dariibM'  

mit  einer  Wandstärke  ^  .i-  o  ...... 

\  n  weniger  nie  8  am 

hearlieit^t : 

mit  einer  Wandstärke  {  ^«  ^  i*^"***«" 

«uu  wMttc  ^  ^  weniger  al»  8  mm  

BiBenbahnMliienett,  auch  Zahnradsebieneti,  Plattechienen,  AosweicbnogSBchienen, 

Herzstücke  hus  si;hmiedliarem  Eisen,  nui'h  (relocht  und  am  Fnfse  ausgeklinkt; 
Eisenbahnsehwellen ;  Kiseubahnlusclien  und  Ki.senbuhn-Unterlagsplattun  .    .  . 
KisenbahiiiK  hs>  n.  1  i-^i  nlmhnradeisen  (Naben,  Radreifen,  fiadgnatule^  Badkrinze), 

Kisenbahnrudi),  Ki$cnbiihnradsütze  

(798/8)  Schmiedbarer  Ciufs,  Schmiedeetiioke  and  andere  Waaren  an<  aefamied- 
barem  Einen,  anderweit  nieht  genannt: 
rob: 

fvon  melir  >tls  25  kg  
.     .     .  3  Mb  25  kg   . 

j     „  0,5  bis  3  kg  

\     „  weniger  ah  0,5  kg  


bei  einem  Beiogewieht 
des  StBeks 


bearlieitet : 


bei  einem  Reingewirht 
des  Stilcks 


I  V<ill 


I        25  kg  .    .  .  

,.  H  bis  96  kg  

„  0,5  bis  ö  kg   .   .  . 

„  weniger  als  0,6  kg  ,  , 

Biaenbautheile  (£iieneQnslnteli<men)  atM  aehmtedbarro  Eiaea,  attch  mit  Anstrich 
vereehsn  


^  1 

4.50  H 
5  ) 


^  I 
6,80,  5 

6  i) 


5,50  J  5 
«  ) 


6 
8 


5,50  \ 
7  i 


3,50  ) 
4,60  * 
6 

a 

3,50 
5 

8 

16 


6 
10 


20  j> 


4,80 

ß 

8 
J2 

7 

10 
18 
94 

6 


5 
6 


:.',")')  2,50  2,50 
a         3     i  2,50 
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(801  '2)  nampfkesscl  und  BampffÜiaer  aus  schniieclbarem  Eisen  sowie  tn- 
saii)inen);t<'S!<^t2te   Theik'   von  solchen,   anch   mit  AaNrtistnng  (Annatiir) 

mit  mehr  als  10  unter  sieh  gleichen  Röhren  von  einer  iMM  uun  mier  weniger  he- 
tragentlen  lichten  Wi-ite;  Uiunjit  kessel  aller  Art  ans  nicht  m  limiedbaKra  Onts : 

bei  einem  Beiagewicbt  <  von  ÖO  Doppelcentiier  oder  darunter  

des  StBcks         \    „  inebr  ob  60  Doppelcentner  

andere  

AnkerUmnen  (Bojen),  (imshehalter,  Wasstir-  und  ander«  Helialtcr  i  Kt;ücrvoiret,  <ic- 
fiUite  und  (ieriithe  (A|)parate)  für  Fabriken  sowie  für  Brauirriin  und  Brennereien, 
|^<iiet«t,  gepreftt  oder  swehweiCst,  anch  mit  Ansrttstnng  (Anuntnr)  vertehen, 
nnd  mcimmeBgeMtaite  Theile  von  «okhen  Qeftlheti  und  OerMwa     .  .  .  . 
(804  5)  Röhrenverbindungsstücke;  Hähne,  Ventile,  Schielm   und  ähnliche 
An«ril»tiing8'  (Arintttur-)  Stücke  aus  schmiedbarem  Kisen  für  Dampfkessel, 
DampffiLsHtr,  Bohilter  (BM«rvoira)  md  ihnlidi«  Gorithe  aowie  flr  Bohr- 
h'itungen : 

iiliiii'  \  i  rbindnng  mit  andwM  nnedlen  Metallen  oder  LegiroDgen  nnedler  Metalle: 

bei  eänem  Reingewicht  I  von  10  kg  oder  darüber  

den  Stach«         \    »  weniger  als  10  kg  

in  Verbindung  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  Legimngen  nnedler  Metall«: 

bei  einem  Reingewicht  /  von  10  kg  oder  darüber  

des  Stücks  \    „    wenig«  i  als  1(1   

Srhraubatöcke  aller  Art,  Amboase,  Sperrhömer,  Anker,  Brecheisen:  Hämmer  bei 

einen  Hningewicht  dea  Stiloka  vcm  nehr  als  10  kg  

Kloben  und  Roll  fn  y.n  F!ns<>henziicc«^ti ;  Windet;  iiinl  Aoustige  fortschaffbarf  llcfu  zrn^^c 

Anmerkuui,'.    .Mnehrabur«  K»ttt u  und  Seile  zu  derartigen  Htl« ziugen 
«ind  gesoiiHi  rt  za  verzollen. 
Spatrn,  Schanfeln,  Blatthacken,  K&ohenpfannen,  Kohlenlöffel,  Sclimelztöffel,  Feaer- 

geräthe,  Tflagsrharen  nad  FBngatreichbratter  

Hen-,  Dünger-,  Kaben-,  Koks-,  Steinaehlag-  nnd  Uinliche  grobe  Uabeln   .   .  . 

Seuen,  Siehein ;  Strohniesser,  gesi-hmiedet  

Hindsiit'i'U  iiml  Siii;(-l.l;ittri  : 

Kreis-,  Band-  und  Laubsägeblätter  

andere  Sägeblltter ;  HandMigen  

Feilen  nnd  Raspeln: 

Rieht  rnenr  als  16  em  lang  .  .  .  .  «  

mehr  als  Ifi,  ji'dorh  nicht  mehr  als  35  cm  lang  

H6  em  lang  

Bohrer,  anderweit  nicht  genannt;  Zangen;  Heb-,  Rosen-,  Hecken-,  Baum-,  Blech-, 
SehafaeheenHi ;  Beitel,  ütemmeiaen :  Hobeleisen,  Rohrschneider.  Bohrkuarren, 
Rohidiehtor,  Maaebiaenmeaaer,  Gewindeat^neidanign,  Sehneidiiifcel  .... 
Beibahlen,  Spiralbohrer,  Friaer,  Mebwerkzeuge  (Lineale,  Winket,  Zirkel  [mit 

Ausnahme  der  Schnefdzirkel],  Lehren  und  dergleichen)  

lliiriitiii  r  In  i  einciii  Ht  iii>,'i-\v  i<  lif  «irs  Stücks  von  10  kg  oder  ihuuiitiT,  Aextt-, 
Beile,  Hacken  (mit  Ausnahme  der  Blattbacken),  Zug  ,  \Vi<^-  und  Hackmesser, 
Hand-  nnd  Klöbsebraoben,  stellbare  Scbranbenschlüssel,  Sehranhawingen,  Spann - 
werkaenge,  Bohrwinden,  sowie  sonstige  nicht  besonders  genannte  Werkzeuge 
Anderweit  nicht  genannte  QerSthe  Kr  den  landwirthschaftlichen,  hauswirthsehaft- 
lichen  oder  gewerblichen  (»ebrauch,  z.  B.  Waagen,  anderweit  nicht  genannt, 
Bügeleisen,  '1  hierfallen,  Rienienverbin<ler,  Riemenspanoer ;  Pflüge,  Cultivaturen, 
<;rnl>tiri.  K Iii ti>tt.-l<:iabcr,  Kggi-n,  Ifiiiiilrc  lu'ii,  PferdenGiieii: 

im  tiiuüi  iU'ingewicbt  1  von  :3  kg  oder  darüber  

des  Stucks        y  „  wenigar  als  8  kg  

Kratzenbeschlige  

Spindeln  aller  Art  

AV- r.-^rli  iftf.  Wfberlit7.cn,  W^-bcrlitzcnringe  (Maillons),  W«)m  ihl  iit.  r  und  Weber- 
l>i.iUei/.t)iiu'  (Riete  und  Riefstiibe),  Schützen,  Spulen  aller  Art  und  ähnliche 

Ansrüstun^r-L' c     indc  für  Spinn-  und  Webmaschinen  

£isenbabnla«ckcn»cbraaben ,  ijcbwellenscbFanben ,  Sparstanjnn,  Klammplatten, 
HakeDBSgel;  Schrauben  and  Miete  von  mehr  als  18  mm  Stimtirke;  Sdiranben- 
inattara  nnd  Unterlegseheihen  für  Sebnubes;  Isolatontatnea;  Hnfsinen, 
Schranh-  nnd  Steckstollen: 

roll  

bearbeitet  
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Beneikiitiii^ 


für  1  U«|ip«leenlc«r 
Mkrk 


1 


Kispnbalinwa^-nlx'srhliiit«,  Eisoiihiilmjniffnr,  Ki^rnb.ilin weichen-  niid  Signaltbeile 
(H22  3)  <\vLs4?n  (mit  Auänalime  der  Kisenliulinacliscn)  und  Acbsentheile : 

l'ntentach9«ii  unA  HtlbjMtontielweii  

andere: 

roh  

bt»nrhp!ti't  , 

Wapenffiiciit  i-ui'-rlittpfslirb  der  Ei^riiliiilm«  u^rnft  iicm  : 

roll  «iili-r  mir  i\t>  ■im  Bliittendeii  iiml  Si  iti  iik;iiitt  u  ii!ijri»scbliffen ;  PuflMMern 

auf  der  (^ttüistu  Fliw-lie  geschliffen;  in  anderer  Weise  bearbeitet  

Drahtseile,  Sfaebeldrobt,  Drahtgeflecht*  nnd  Druhtgewebe,  Drahtbürsten,  Draht- 
körtw,  StiefeUiMn;  86hra«b«ii  and  Niete  v«o  nicht  mehr  als  13  mm  Stift- 
stSrke:  Hitken,  aaderweit  nicht  geoannt;  Kicteii'  nnd  Sargt^riffe,  Splinte, 
Krampe,   Sehnallen  (mit  Ausnohme  der  Schmuiksehnnnfii  i ;    KuNcttcnstiftc ; 
Sprungfedern  aus  Draht;  Häftvl  und  Oesen;  Nägel,  amlerweit  nicht  genannt, 
aui'h  mit  Köpfen  aus  anderen  um Mlh  n  Mt^tallvn  oder  Legirnngen  nnedler  Motalle 
Drubtstifte;  Kiainmern  un<l  Schlaufen  ans  Draht.  ........... 

(ieschnitten«  Nägel  (Tarka,  Seraences,  Aq^^chsUfle): 

.  I  voll  -20  mm  oder  darBber  

»derLtoge^        w. m^er  als  20inm  

ntriimhre,  Ofenrin^'i',  H  irlisr-n.  Fässer,  Kasten,  Badiwutit  i  ii,  Striegtd,  Hans-  uii  l 
Kii<  liengerüthe,  Uollläden,  KoUjaloasien,  Taschen-  und  Koffcrbügel,  Glocken 
lind  Geläute;  alle  dieae  ans  Blech;  «nch  Theile  von  aolchen  Gegenatiiiiden: 

roh  ,   .   ,  . 

bearbeitet  ,.«•.. 

Ketten  (mit  Ananahme  der  Fahrraditetien)  nnd  Theile  voa  aelcheu: 

roh  

bearbeitet  '  

Trensen,  Kandaren,  Steigbügel,  Sporw,  Beschläge  und  sonstige  Keit  und  Fahr- 
geschirrtheile: 

roh  

bearbeitet  

Si  lititts;(  iinit  Hollschuhe  

liau-  und  Miibtilbeschlage,  Scharniere: 

i-oh  

bearbeitet  

SehKner  ud  ScMfltsel : 
ohne  Yerbiadnne  mit  nn'ti  rrn  unedlen  Metallen  oder  Leginingen  unedler  Metalle 
mit  SehlasselroHren ,  Jiit  ^'i  [platten,  Schlüssellocbdeeken  and  dergleivheo  ans 
.)u<1rrt'ii  unedlen  MetalU  ii  <h|i  r  LegirongBn  Unedler  Metalle  

Geldschränke  und  Geldkasten  (Ko&scttea)  

Mobel  (nicht  gepolstert)  nnd  Tnmgeritbe,  auch  ans  nicht  aehmiedbarem  Gnft 

Feine  Schneidwaaren  i  tVinr  Mcssrr,   fi  itn-  Srhc»  ri  ii ,   blanke  Waffen  uiid  di  r- 

fleirhtn);  Perlen  und  Sriimnrkschnallen,  soweit  sie  nicht  unter  Nr.  Wb7  fallen; 
ingerhüte,  Korksieber»  NnlUtaaeker,  BtaUkogeln,  KaOpf»  (ancb  an«  Bkeb) 

und  dergleichen: 

ruh  

bearbeitet  

Knnstschmiedearbeiten  

Schiringestelle  und  Bestundtheilo  von  solchen  

Federn,  anderweit  nicht  genannt;  auch  Hlanksch«^itp  (Planchetts)  

Sohreibfedem  (einsctiliefslich  der  noch  nicht  völlig  fertig  geurbcitutcn),  auch  mit 
vergoldeten  Hpitaen  

Nadeln : 

NShnadeln,  auch  mit  vergoldeten  Oehren  

Nfihmaaehinen.,  Strickmaaohinen-,  Stickmaachinen.  nnd  Wirkmasobinennadela 
Krafecennadelnf  Spieknadeln  tmd  andere  Nadeln;  ancb  Angelhaken    .  .  .  . 

t'isi'^s.ni'l  und  Stahlq^e  

Kii'fiiulifälie : 

Brucheiseu.  Alteisen  (Sfbrotn ;  Ei«it«n  l>rth  ,  Hohr-,  llidielspäne;  Kisenfeilspiinr; 
ätabeiseneuden,  Eisenblechkanten  und  andere  nnr  anm  Einsohmelxen  oder 
Schweifaen  Terwendbare  Abfille  von  Eieen  

Glühspan  (llamnierschlag  und  Walzzmiili  i  "i :  Schliff;  Atifiille  von  verzinntem 
EisenbU'tli  (Wcirsblecli)  von  wicht  meiir  als  5  nun  Starke  
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A  nnerknnf en  in  A. 

1.  Der  Br^'viiT  ..Kison"  nriifafst  im  Sinnr  lics  Zolltarifs  auch  den  Begriff  „^^tulil". 

2.  St'hmietibares  Eisen  in  Form  von  Klarheiscn  von  mehr  als  25  cm  Breite 
wird  alu  Bli-rh  verzollt.. 

üezogtncK  oder  gewalztes  Risen  wird  ohn«  Kilck»icbt  auf  die  Fom  des 
Querschnitts  als  Ornht  verzollt,  sofen  die  grlMkt»  Atmeeamg  des  Quer- 
schnitts 5  mm  nicht  ilherschreitet. 

4.  Als  besrbeitet  im  Oegi-nsatz  zu  roh  gelten  Krzeiignisse  aus  V.iM-n  dann, 
wenn  sk  eiie  naehtiiglich«  Bewbeitoag  der  Oberfliehe  oder  Veräiideniiig 
der  Gestalt  erfahren  naben,  nm  sie  fBr  ihren  Sondenweck  gebranchsflhig 
zu  inarhcn,  um  ihr  Aussehen  zu  liehen  oder  um  sie  gegen  Rost  zu  schützen. 

Zu  den  hearheitetcn  gehfirnn  hiernach  inshcsondere  alle  gefeilten,  ge- 
t'rü-sten,  ahgcdrehten,  gelioheltcn.  •^(  liüffenen,  polirten,  na^l)  ilcr  Fcrtif.»- 
stellung  geglühten,  hiau  angelaufi  ncn.  durch  Ausirlühen  ^cMimti  ri,  'imrli 
Erhitzen  mit  «■iiicni  ndüberzug  L,'li-ii:liit;üfsi;.'  l,'|'1u,  t'niini  'nlcr  sdiist  ge- 
färbten, im  Rollfafs  oder  in  der  Putztroniniel  gt^sehcuortcn,  terner  alle 
iu]g««trichenen,  gefimibten^  lackirten,  mit  Schmelz  belegton  (oniaillirten), 
oxydirten,  niit  anderen  unedle?]  Metallen  oder  Legirungen  unedler  Metalle 
Überzogenen  (diese  mit  AuMuiliuie  der  in  Anmerkung  6  iiehandeltcn).  sowie 
alle  venieMn«  vencbnuibten  oder  in  Uinlicher  Weise  nachtriiKUch  in 
sieh  verhundeaen  Waaren.  Aneh  die  thsUveise  oder  gänzliche  EBtnmnng 
der  groben  Gnfs-,  Schmiede-  od«*  Walzhant  hat  die  Behandlung  der  Er- 
zeugnisse als  bearbeitete  zur  Folge;  dabei  macht  es  keinen  Unterschied, 
ob  die  Entfernung,  der  rauhen  Haut  unmittelbar  bei  der  Herstellung  de» 
Gegenstandes  oder  ob  sie  durch  ein  besonderes  Verfahren  erfolgt  ist,  sowie 
ob  clamit  eine  Aendemog  der  Oeatalt  dea  QegenstuidM  trMbanaeii  ist 

oder  nicht 

Den  bearbeiteten  stehen  gleich  diejenigen  Waan  ii,  »  <  Icfir-  unmittelbar 
hei  ihrer  Herstellung  ein  blankes  Aussehen  erhalten  haben. 

Dagegen  wird  das  Anschneiden  von  Gewinden  an  Ruhrendon,  Schrauben 
nnd  Muttern,  daa  Torarbeiten  znm  Zweck  der  Priifung  der  Gegenstände 
snf  Fehlerfreihflft(Vonchrnppen),  daa  Beseitigen  von  Gafsnähten  nnd  An- 
sitzen, das  EbiMii  von  BmchflldMii  sowta  &a  Abstedian  der  vertomon 
Köpf^  das  Anssteehen  von  Nietl5chem  and  das  Einbobren  von  LSchem 
mit  .nl(  V  ohne  Schraubengewinde  (soweit  nicht  für  gelochte  und  gebohrte 
»Zeugnisse  besondere  Bestimmungen  getroffen  sind),  das  Blankscheuern 
einzelner  Thcilt  .  rin  nuiliir  Oi  lf:irinTi-  mlri  TlirpTHnstrich .  sowie  daa 
l'eberstreicln  n  mi?  (iruphit  nicht  als  Ik^iirUcituHg  angesehen. 

5.  Eisen  in  Staln n,  Itinht,  Blech,  Röhren  und  anaere  Eisenwaaren,  die  auf 
iiieclianischem  Wege  mit  Kuofcr,  KupfcrUgimngen.  Nickel  oder  Aluminium 
flber/ogen  oder  auf  chemisciiem  Wege  vernickelt  sind,  unterliegen,  soweit 
nicht  andere  Bestimtuuni,'en  getroffen  sind,  einem  Zollzuschlag  von  50  vom 
Hundert.  Sofern  für  ilie  genannten  (icgenstünde  in  polirteni  oder  allgemein 
in  bearbeitetem  Zustande  besondere  Zolls&tse  bestehen^  werden  letxtere  der 
BrndmuBg  ra  Onnde  gelegt, 

6.  Die  Verhindnng  von  Eisenwaaren  mit  anderen  Stoffen  ist,  soweit  nicht  im 
Unterabschnitt  A  besondere  Bestimmungen  getroffen  sind,  nur  dann  auf 
ihre  Vollzollung  V4in  Einflufs,  wenn  in  niiiiin  n  T.n  i hilisi  Imitri  n  vttrge- 
scbriehen  ist,  dafs  Waaren,  auch  wenn  sie  nur  theiiweise  aus  einem  Stoff 
h>  t  r:r<t.  iii  siM'l.  ■  Ix  iisn  v.>r!M>llt  worden  sollen  wie  die  gans  aas  diesem 
Stoff  he,rg»'stellten  Waaren. 

G.  Kupfer  nnd  Knpferleigirnngren. 

Kuiifcr,  ndi  (in  Scheiben  oder  8<igennnnten  Riiseiteu,  Blöiken  [HartstUcken], 
Barren  oder  Platten,  in  Ptihi  i  turm  u.s.  w.);  Kupfi  rniiinzcn;  Knpferlegii  uulv  n.  i  <)i> 

Stangen,  Bleche,  Schalen  und  andere  Formstiicb»',  «reschmiedet  oder  gewalzt  .  , 

Draht  (mit  AusniiluiK-  Af%  cementirten  I  vralii^);  Kis*-n>ii iilit  mit  Draht  mf  Knpfer 
oder  Kupferlcginingen  umsponnen,  unitiitrliten  «der  umwickelt  ...... 

Cementirter  Draht  

Drahtlitzen  nnd  Drahteeile,  weder  lackirt  noch  polirt  oder  vernickelt  .... 

Walzen,  anch  solche  ava  Eisen  mit  einer  mehr  ms  6  mm  starken  Haut  aas  Kuptci 
oder  Knpferl^mBcea,  ivr  Zorichtang  (AjqHrelar}  von  Qeapinnatwaaren  oder 
nun  Druck,  einscnlienHch  der  mit  Ihnen  in  fester  yerinndung  stebendeii 

Maschinen  und  Miischinentheile;  fern»'r  Druckplatten  aus  Kupfer  oder  Kupfer- 
legirungeii,  nncb  verstählt,  mit  Blei  oder  dergleichen  hintergossen  oder  in  Ver- 
bindung mit  Holz.  Eisen,  Blei,  Zink  (»der  Zinn;  alle  fliese  auch  gestochen 
oder  geützt   


frei 

frei 
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Dar  nmt  ZtliUarif. 


Stahl  «ad  EiMd. '  879 


875 


S76 


Ö77 


878 


87» 


880 


Metalltnch  «11er  Ali  für  gewerbliehe  Zwacke,  iBabeaondeK  für  di«  Hersti  l]uii<: 
von  Papier,  codloa  oder  in  Rollen  oder  Stteken,  am  Duht,  aaeb  mit  Gespiuu.st 
einlagen;  Vordrackwalaea  (^prattaure),  glatt  oder  gerippt  mit  oder  obn« 
Wa»wrzeich#n  •  . 

Haus-  und  Küclienjierhthe  aus  Kupfer,  nicht  verDickelt,  aurh  in  Verbindung  mit 
anderen  Stofl'en,  soweit  sie  nicht  dadurch  anter  höhere  ZoUaätse  fallen: 

onlafkirt,  nnpolirt  

lackirt,  polirt   


(irohe  Waaren  aim  Kupfer  und  jfrobc  Waaren  aua  gegiossenein  Messing,  vorstehend 
nicht  genannt:  pejjosseiie,  irelöthete.  }.'ew'nlBte  oder  ^rezoecne  Röhren,  eiii- 
schliefnlich  der  Muffen-  und  Flanschenröhren  suvrie  der  Röhrenverhindnngs- 
nnd  KölirenfonuHtüoke.  auch  gebogen,  aus  Kupfer  oder  Messing ;  alle  diese 
weder  lackirt  noch  jpolirt  oder  vernickelt,  auch  in  Verbindung  uiit  nn<ler' n 
Stoflen,  soweit  ^e  nicht  anter  Nr.  874  oder  dmeh  ihre  Veroindung  uni'  t 
höhere  ZoUsiitze  fallen ;  Polsterfedem  ans  Kupfer-  oder  Messingdraht,  nnpolirt 
anhtekirt  

Andere  als  grobe  Waaren  ans  Kupfer  oder  gego^tsenom  Messing,  vorstehend  nicht 

B mannt;  alle  lackirlen  oder  polirten  Waaren  au«  Kupfer  (mit  Ansaabne  der 
ans*  ond  KUchengf>räthe)  oder  aus  gwoasenem  Mesaing;  Waaren  aaa  Hessing- 
blech  (mit  Ansnahme  der  Rttbrea);  Waaren  aus  Knpier-  oder  M(>s9ingflraht, 
vorstehend  nicht  ^'enannt:  Waaren  ans  Tombak:  alle  diese,  soweit  sie  nicht 
iiiiV  r  Xr.  874.  H79  i»dt  i  Si-i7  m\vv  ■i.iri-'h  ihre  Verliindung  mit  anderen  Stoflen 
uiuer  höhere  Zollsätze  füllen;  htattkupfer  oder  Hlattmcüsing  


Kupfer-,  Tombak-  und  Ifessingwaaren,  verntrt,  gefärbt  oder  vernickelt,  soweit  sie 
nicht  u  den  fein  gearbeiteten  Sdunndtgftgeiuttaden  u.  a.  w.  der  Mr.  887  ge- 
büren  «der  dnreh  uire  Yerbindmtg  mit  anderen  Stoffen  nnter  h5here  Zollsätze 

falkn  

Waaren  ans  anileren  Knpforle/.'irunpen  als  Messinsj  und  Tomhak,  soweit  sie  nicht 
zu  den  fein  (;eurheiteten  .Schuiuckgc;;enständen  u.  s.  w.  der  Xr.  H87  gehören 
oder  durch  ihre  Verhindun?  mit  anderen  .Stoffen  unter  höli<i<-  Zollsätze  fallen: 


feine,  insbesondere  alle  )iolirten,  vernickelten. 
Birten  Waaren  


xefarbt«n,  laekulen  oder  ver- 


ander« als  feine,  weder  polirt  noch  vernickelt,  gefärbt,  lackirt  oder  vemirt; 
Blattanetall   


Anmerkung  zu  Ci.  .\nderweit  nidit  irniaiiiit.  /.v.r  Ili  rsti'llun;:  v..ii  M(  tall- 
wa&nsD  geeignete  unedle  MetaUe  und  J^egirunirvu  unedler  Metalle  suwiu 
Waaren  daraus  werden  wie  Kupfer  undKspnrwaareB  behandelt 


40 


24 

m 


18  - 


60 
HO 


aee 


894 


Achtzehnter  Abachnitt. 
Maschlneo,  elektrotechnische  Erzeugnisse,  Fahrzeuge. 

A.  HaMhliien. 


DampHi  fr-iiiotivfu.  iiuf  .'^••liieiien  laufend  : 

Tetiderlocomotiven  bei  einem  Rein^'cwicht  der  Maschine  von  liHl  l><>ppel.'enti)er 
oder  damnter  

Tenderlocoinotiven  bei  einem  Reingewicht  der  .Uaschine  von  mehr  als  lOU  Üopp«;!- 
centarr;  Loconotiven  ohne  Tender  

Locomotivtender  

Dampflucomotiven,  nicht  auf  Sehienen  lauff^nd,  einschliefslich  der  Uamufstrarsen' 
walzen  und  der  Dampfpflufflooomotiven ;   Dainpflocomobilen ,  fahrbar  oder 

nicht  fahrbar: 


l>ei 


einem  lieingewiclit  )  von  tiO  Üoppelcentuer  oder  darunter 
der  Jlaachiae       \  von  mslir  afa  W  Dappeleentaer  .  . 


Daropfnisschinen,  Dampftnrbinen.  Wasserkrafhnaschinen  (Tnrblnen,  Waaserrider 

und  Wassersänlenmaschinent,  VerbrenDunä»«-  und  Explosionsmotoren,  Heifsluft- 
nnil  Dnirklnftruoforen  und  andere  vorstehenil  nicht  i;enannte  Kraft- (.\ntriebs-) 
Maschinen  (mit  Ausnahme  der  ElektriMuotoren) .  auih  in  Verbindung  mit 
iHniinioitiasohinen.  l'umpen,  Hiimnieni.  (iebliisemaschinen.  Kältemaschinen: 
Förderraaachiuen ;  ferner  fest»l«hende,  fahrbttre  oder  »ehwimmende  ltagg«r. 
Baumen  uid  Krahnen: 

XVL« 
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/ullMlt 

fikr  I  Oopp«l««n(a*r 
Mark 


bai  einem  liein- 
d«r  Maiehiii« 


•.1)11  40  kg  oder  (iinutiter 
von  tuehr  als    40  Kilo^ranini 


1  Ooppeloentaer 

a 


5 
10 

25 
50 
600 
1000 


1  DoppelomtBsr 
2 
5 
10 

500 

1  000  üoppeloentner  

NühmaKchinen  (einschliefsHoh  der  KorbeUtiokDioschiiien)  und  Strickmaitchinen  fiir 
den  "Handbetrieb  ohne  ßeatell.  Köpfe  (Obcrtheile)  von  Nähmagehinen  (ein- 
•eUieblicb  der  Kurbelsticknawhinea)  mi  von  8trickuuohiii«o,  «ooh  Th«ile 
daTon  (uugenominen  Nadeln)  

Nfthmaschinen  (einachlieiblicb  der  Karbelttickmaschinen)  und  StriokmaaelÜBeir  ia 
fester  Verbindnng  mit  Geatellen  oder  fBr  motorischen  Betrieb  

Gi^ti  nt'  von  Nähmaschinen  (eiiisclilii'rrilich  der  KurbelfttiRkniaschinen)  und  Strick 
iiiiiM'lunen,   sowie   Theile   vou   »flehen   Gestellen,   einschliefslich   der  dazu 
t'^Min^en  Tischplatten  oder  Tisehe  

Maschineu  and  Maschinentheile  in  fe8t4>r  Verbindung  mit  Knitzeubt-schikgen 

Andere  Maschinen  für  die  V  >rlir  i- l'nnt:  h  i  Verarbeitung  von  Spinnstoffen; 
Maschinen  fiir  die  Spinnerei  und  /Zwirnerei  einschlieCtiidi  der  das  Uaipeln, 
Spulen  und  Wickeln  der  Gespinnste  bewirkenden  MMehilNii,  Bowle  Hiaehiaen 
zur  Vorbereitung  der  Gespinuste  für  die  Weberei  

Webstühle  

GardiiMD-,  Spitsen-  and  Tttllmaaeliinen ;  WürkmaaetiineB,  Stiekmaaehinea  (ana- 
genetBiaen  SarbelatielEniaaeliineB)  

Zurichte- (Appretur-)  Maschinen  (Maschinen  für  die  Veredelung  von  Gespinnsten 
nnd  Gespinnst waaren) ;  Maschinen  für  Wäscherei  und  chemische  Keinigunt; 

Feuerspritzt'ii  alliT  Art;  Pumpen  für  MtriS'ln  ii-  oder  Thierbetrieb    .    .    .    .  . 

Haschinen  zur  liciu luMtunp  von  Metalliii.  Ili'lzorn  oder  Steinen;  Dampf  mil 
liydranliscbi'  Scliiiii«''it']iri'sst'ii  :  Nii-tiriiL<i>him'n  uml  im-i  iniiiisclu'  liiimiiii-r  iFall  . 
Luftdruck-,    Jf'ederb^nuner    und  suustige   durch   Kraftübertragung  betriebene 

Häniner): 


bei  einem  lleingewicht 
der  Masohiae 


von  2,5  Doppeloentner  oder  darunter    .    .  . 
von  mehr  als    2.5  bis   10  Doppelcentner 
„      «      ..    1«»  HO 
„     n  UHi  , 

'    ,,  .,  lott  Uoppelcttjjtaer  

Dampfdresi'hmaschiuen  und  Dampfiiiiiliiii;is'  Innen      .   . 

Andere  nicht  besonders  genannte  Masobini  n : 

von  40  kg  odfv  darunter  

von  mehr  als   40  Kilogramm    bia   1  lioppeloentDer 


bei  einem  Kein- 
u^i  w  icht 
der  Maschine 


Anmerkung  zu  A. 


1  Doppelcentner  „  9 

Ä  1»  i  n  ♦  ♦ 

4  ^  „10 

10  „  M 

.50  „  1«X) 

100  Doppelcentner  

Die  Zollsätze  für  Masi  hiuen  finden  auoh  auf  zerlegt 


eingeben*fe  Maschinen  Anwendung,  wenn  die  zuBaiumen^ehörigen  ThciTc 
gleichzeitig  zur  Verzollung  gestellt  werden.  Dos  teblen  einzelner 
unweeentlicher  Theile  bleibt  hierhei  unberücksichtigt.  Daj^gen  unter- 
liegen einseln  eingebende  Theile  eolcher  Maschinell,  aoweit  sie  nicht 
den  fertigen  Haseninen  anadrUekliefa  gleiehjmtellt  oder  asdarweit  be* 
sonders  tarilirt  atnd,  der  Venollaog  nach  fiesebaffsaheit  das  Stofls. 


100 
60 
38 
26 
18 

i:^ 

10 

5,501 

H,50 


8B 

20 


5 
20 


5 

10 

« 
7 


20 
12 
8 
6 
4 
9 


18 

12 
10 
8 

6,50 
5,50 
3^60 


I 


•c 


CD 


50 


s 
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■£ 

'S 
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B>  ElakinrtMhBlaclie  Enengntoi«. 

Dynamomaschinen,  ElektromotoreB,  Umformer,  sowie  fertig  irearbeitete  Anker 

nnd  Tollectiiren :  Transformatoren  "•■nd  I>rfis'.r!«pnlrn  ; 


bei  einem  Raingewicbt 
dea  OegenstMides 


Tan  5  Doppelc'i'iittti'i  i  ii'  I   iiinititer  . 
von  mehr  als  5  bis  'Si)  I  >i>|>|.<  loefutner 
„  30  Doppelcentner    ,  . 


Aninerkniig.  Maschinen  in  fleater  Verbiudnng  mit  einem  Dynamo- 
Generator  oder  Votor  nnterliegen  der  VenoUang  nach  de«  Sitsen  des 
irntarabschnitts  A. 


3^8  »— « 
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BUktriritiitssamiuler  nnd  deren  Kr>iatz|>lattcii  fKli^ktiijiliMi) : 

oline  Verbindung  mit  Zellhuru  (reUaloid)  oder  Hartkautsühuk  ...... 

in  Verbindung  mit  Zellhom  ((,'elluloid)  oder  Hartkautachuk  

Kabel  zur  Leitanj;  elektrischer  Ströme,  infolge  ihrer  Umschliefatuig  mit  Sebati- 

hüllen  aus  Metall  in  Form  von  Hülsen  (Mänteln),  Blechen,  Drlhten,  BtedAtn 

oder  '1r>ri:;Ii  ii  Ii.  11  mr  Verlegung  in  Wasaer  odn  Erde  gedgnet  

Bogenlaiii['( II  im  l  dcliiinse  für  solche: 

Bo^enlaiii|ii'ti   

voUstiindige  (ieiiauHC  fiir  Bogonlampea  in  Verbindung  mit  (ilasglocken,  auch 
umsponnen ;  Seb«iB««rf0r;  uchtsfrenrad«  Bdkntoren  .  

Elfktrisclie  ( ;iülil;im|ipn  

TclLMrra(.iheiiw  fi  kf-,  »  kktrisLht,  Fernsprecher;  elektrische  Vorrichtungen  für  Be- 
leuchtunt:,  Kvattübertragung  oder  Elektrolyse  sowie  für  ärztliihe  oder  xahn- 
arztlichc  Zwenke:  flpktrische  Mefs-,  Zähl-  und  RegiRtrirvorrichtungen ;  Vor- 
schnlti  niu!  Nt  l't  ii'M  lilur-w i.ierstände ;  galvaniüi  li>'  KUatn  iite  (auch  Trockr  n 
nlemeote)  und  Thermo  Element«;  sonstige  elektrische  VorrichtviigM;  Bevtand- 
tilinle  von  tclttheii  Oegentlladflii  

A  n  tu  !■  r  k  u  n  g  zu  B.     Auf  die  Verzolliui:;  lifr  i-lrktiotPrluiisclicn  F.rzciii;. 

nisKe  bleibt  die  Art  und  Beschaffenheit  der  verwendeten  stotte  ohne 

C.  Fahneoge. 

(913  4)  Fiibiüi'ii!»»',  zum  Fahren  auf  Schienengelcisen  liestimmt : 
in  Verbindung  mit  A  ntrieb^maschinen  (aiisgenomniun  Dampf locomotiven)  .    .  . 
ohne  Verbiaduiilf  mit  .Xiitrir  lwuiiuchinen : 

Uttterwagca,  iuge<l</''kt  '».Ut  ir-  iltckt  

PeramMawagiBB  vlmü  Luder   udt  r  Polxterarheit;  Dienstwagen  

PenoMDwagen  mit  Leder-  oder  Polatenirbeit;  StratsbahnvigHB  für  Penonen- 

iMftrdertttig;  Wngm  al)«r  Art  für  euuehienifB  Babnes  

Aanierkunc:  zu  \t .  !'l  t  :;inl  !tl4.  Wagenkasten,  Ui:trri,'(  --tell.-  ^u  Wagen 
mit  Radsätzen  sowie  V\  u^;i"ii  kästen  in  fester  VerLiuduag  mit  Unter- 
gestellen ohne  Uiidsätzc  unt.i li-geu  nach  ihrer  Beschaffenheit  der 
Vt-rzollunj!^  wie  die  fertigen  Fahrzeuge.  Soweit  ihre  Zugehörigkeit  KU 
einer  bestimmten  Art  von  Fahneogen  nieht  «rkenabtr  »t,  werdea  sie 
wie  (iüterwugen  hi'handelt. 

Fahi^euge.  iiiibt   zuiu  Fabren   auf  Schieuengeleisen  bestimmt  (ausgenommen 
\V)k!iHtTfiilirzi-ii<ri'),  in  Verbiadrag  mit  Aamabanuehinan  Olotonragan  aad 

Motorfal.rriid.  r) :     .  kg  oder  darunter  

.    mehr  sl^  50  Kilogramm     bis    1  Doppeleentner 

.,  1  Doppeleentner  „  2,n 

-      r      -     2,D        ..  ,.5  „ 

.    r,        .  .10 

^      ^   W  Doppeleentner  

(916/8)  Fahrzeuge,  nicht  zam  Fahren  auf  Schienengeleisen  bestimmt  (aus 
genommen  \V;is~i  i  fuhrzeugek  ohne  Verbindung  mit  .Viitriebsma-icliineri 

Fahrräder  auch  zur  Autnalime  von  Falirgästen,  zur  Beförderung  von  Waareu 
odar  aar  Mitfahrai^  rea  Aahingewigea  riagarichtet    .  •  . 

Penoaenwagea: 

swairidrige  ohae  Rickaieht  anf  die  Zahl  der  featoa  Sitz»  and  vierrSdrige  mit 

aicht  mehr  als  4  festen  Sitzen : 

ohne  Dach    

mit  Dach  

vierrtldrige  mit  mehr  aU  4  feüten  2:>itzeu: 

ohn«^  l))U:h   ■  

mit  Dach  

Lastwagen : 

auf  l''< 'lern  mit  geschlossenem  Luderauiii : 

v'ili  .»der  nur  mit  Oel-  oder  Furlienaustrivh  

la'kirt  oder  mit  l'i/lstniMii,'- 
auf  Federn  mif  r>ilfiiciii  i^uderuuin; 

roh  oder  mir  ruii  Oel-  oder  Fttbeaanalricb 

lackirt  oder  mit  rolsteruag  .................. 

»bae  Pedera  '  


l>ei  eiufMi  Kcin- 
gewicht 
des  Stacks 
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Der  NMM  Zolltarif. 


15.  Angiut  1901. 


919 


920 


921 
988 


928 
924 
925 


Anmerkniif  eu  n  Hr.  917  nni  91& 

1.  Für  soMinmvnjiBBCitste  f  eraooenwifieo  im  Kohbao  ist  die  Hüfte  der 
Sätze  für  Psnonenwafen  za  cntriehtai. 

2.  Penonenschlitten  ontsrliegpii  der  VenoUung  aU  Pera(Mi«inw«g«ia  mit 

nicht  mehr  als  4  feüten  i^iUen  ohne  D»rh. 
LastHch!if*>ii  «iTtlen  wie  Lastwagen  ohne  Fcilr-ni  v,rzi.tlt. 
4.  Wagen  für  llaod-  oder  Fufsbetrieb  »owie  Handwagen,  HaDdi><'hiitten 
md  Hiadkarcen  werden  itifth  fi«Mliaffciiti«it  d«s  Stoib  veraoUt 

(919,20)  Fftbrr«dtli«{l<'-  (BUMfmomin«!  Aatrisbraincbinea  «nd  Theil«  woa 

Boldien)  : 

Mtt  Eisen : 

roh  

b«ailMitet  

Anmerkon^'.    1)1«'  V»rK<  hriften  in  Anncrkoilg  4  SV  UntmlMChaftt  17A 

finden  sinDgeitiiif«  Anwendung;. 

am  anderen  nnedlen  Dtetallen  oder  Legirungen  nnedler  Metalle,  aofi  Holz,  Kork, 
H&rikaat»rhiilc.  Horn.  ri'<ieroder/,ellhorn  ((.Vlluloid);  fertige  üader  fiir  Fahrräder 

{i^illÜ)  Wa»s«rrahrzeuge  einsclilielklich  der  zugehörigen  gfwiihuiiclicn  SehifTs- 

ansriistniMtiiinRcattüiide,  Dampfinaachinan  vml  ■ndeten  Antri^ana«hiaen  : 

Seeschiffe  

Ftob-  und  Itinnen!>e<;schiire  fBr  Lunazwecke : 

in  Verbiadoog  mit  AntriebamaacblncB  

ohne  Verbindang  mit  ABtriebnaascbiiieii  

andere  Flnfs-  und  Hinnen  Seeschiffe  

SrhHiuiuidocks  and  Pontona,  auch  mit  M«»cbiB«aaaarflstiuigen  

WoJiücrfalirzeuge  aller  Art,  mit  der  Beatimnumg  ann  Zertehlatren  ein(reh<-nd : 

jiranz  oder  üherwiepend  ani«  nnedlen  Metallen  

andere  

Annierknnjj  zu  Nr.  921  his  925.  Die  mit  dfii  Schiffen  einj,'ehendeM, 
nicht  zur  fr«'W'jl"i''' Schiffsausrüstung  g«  Ii  i rij-rn  l'.irn  ii  litunirsstiii  ke 
anterliegen  ik'n  Cur  <iieso  Gegenstände  bestehenden  Zoli-iiitKen. 
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frei 
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Zolltarif  -  Gesetz-  Entwurf 
T«m  M.  Jdt  IMl. 


Wir  Wilhelm,  voii  (i.f.^  nniulcn  Deatscher 
Knisiir,  K..iii^  von  l'reufnen  u.  ».  w.  verordnen  iui  Namen 
di's  Reidis,  nach  erfiil^'ter  Znstininiung  des  fiimdea- 
raths  und  des  Keichstags,  was  folgt: 

8  I. 

Bei  der  Kitifiihr  vi>n  Waaren  in  das  deiitsi  he  /,oll- 
nbiet  werden  Zölle  nach  Mafsgabe  des  nachstehenden 
SoDtarift  erhoben,  soweit  aient  f3r  die  Binfkibr  an« 

bestiuimten  Ländern  andere  Vorschriften  gelten. 

Für  <iie  narhsrinanntni  Getr*'ide«rten  sollen  die 

Zolls, lt.:.-  l-^i  Tarifs  clurch  vertrafrsniiifssijre  Abmachungen 
nicht  unter  die  beigefügten  Satze  eruiäfsigt  wt'rden: 

TariHrtelle  1.  Roggen ....  B,— «*  fttr  1  Doppekentner 
n      9.  Weizen  n.  Spelz  5,50         1  , 

3.  Gerste  .  .  .  .S..^  „  ,  1 
.,        4.  HatVr  .  ö. —  ....  1 

Den  deuticlifii  ZollausM-hU^scn .  Colonien  und 
Srhvt^gebieten  können  die  vertrairsiiuifi.iiL.'>'n  Zoll- 
bflfrdngen  «nd  ZollennäTaigoDjivn  damh  BeschloTs  des 
Budesraths  giac  oder  theilwetse  eingeränoit  werden. 


Geltendes  Zolltarif -Gesetz 

VOM  ».  J«n  187t» 

(■■Ch  der  RedacUoii  vom  S4  Mai  1886  und  mit  Berackiklitiiiuii 
der  «(>itt«rwj  A«n4«niB|M|. 

Bei  der  Kinihhr  von  Wnaren  wenlen  Zölle  nach 
I  .Mar*<rabe  des  nachstellenden  Zolltarifs  erhoben.  l)er- 
selbe  tritt  an  die  Stelle  des  Zolltarifs  voui  IB.  Juli  1.S79 
und  der  denselben  ahiinderndcii  (ichelzc  vom  <i.  .luni  1880 
;  (Keichs-Gesetzbl.  S.  I'i0>.  vom  Ii».  .Inn!  IKSI  (Reichs- 
tiesetzbl.  S.  liftl.  vom  Jl  .luni  IHHI  (Iteichs-Gesetzbl. 
S.  121),  vom  2ä.  Juui  lti»2  (lieichs-Uesetzbl.  ä.  59) 
tind  vom  IS.  Hai  18B4  (ReiehS'<ie«eUbl.  8.  49). 

I        Die  (iewicbtsaöHe  werden  von  dem  Bntttogewioht 

erhoben : 

a)  wenn  iler  Tarif  dies  ausdrücklicli  vorBchreibt, 
b  f  bei  Waaren,  für  welche  der  ZoU  6      von  100  kg 

nicht  übersteigt. 

,  *  Die  tiansitorischen  BcaHmmnngen  des  f  1  sind 
j  hier  nicht  znm  Abdruck  gebracht 
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ffMIUi«r-«Mito-lBl«nf  von  M  <di  MM.) 
Dit'  Cewtditaslllle  werd«D  v«a  dem  Rohgiewkbt 

«rlioheu : 

a)  wenn  der  Tarif  dies  ausdrücklich  \  kix  Im  ilit, 

b)  bei  Waaren.  für  die  der  Zoll  6      für  dvu  D«|i(>el- 

cfutuer  iiii'lit  iitM'rstcii,^. 

Im  übrigen  wird  den  (tewichtszoilen  da»  Rein- 
gawicht  zu  Grunde  gelegt. 

Bei  der  Erinitteluni!:  ilc«  Keinjrr-n  irTit^  von  Flüssig- 
keiten wird  das  <Tu«u:ht  dt-r  umuittelbuieii  Um- 
DCliHgfwnmn  (Fässer,  lfUflch«ii,  Kraken  and  d«rgL) 
molit  in  Abzug  gebracht. 

Für  die  übrigen  WAUengnttangen  bestimmt  der  ' 
Bondeamth  den  Antheildes  Bohgewichts  in  Hundertsteln, 
der  zur  Berechnung  des  KeingBwIchta  aU  Tan  in 
Abzug  gebracht  werden  kann. 

Der  Bundesrath  kiiii!),  wenn  nach  i!<  iu  Kobgewicht 
zollpflichtige  Wnait  n  unverpackt  oder  iii  nicht  handels- 
üblii-heii  riiisrlilitl'-nngen  eingehen,  bestimmen,  dafs 
dem  Keingewii  ht  Avr  Waaren  das  Gewicht  der  handels- 
SUichen  l'msrhUel'suDgen  für  die  Verzollung  hinzu- 

E rechnet  werde.   Aach  kann  er  fiber  die  eesonderte 
llbtthandlnng  nicht  handeltfibUdter  üni«diIiefoong«n 
An«rdniUMt  troTeu. 

her  l!u:iilt  >r.itli  ist  emiic-htigt  vorz)l■^^')lrl  I^>^n,  dafs  i 
Waati'U,  dvtt^n  zotlaintliche  Untersuchung  mit  beson- 
deren Schwierigkeiten  verbun<len  ist,  nur  bei  bestimmten 
ZollstcUen  abgefertigt  werden  ilürfen,  Hofem  die  Be- 
theiligten nicht  bereit  sind,  den  Zoll  nach  dem  hocheten 
in  Präge  kommenden  Satze  dea  Tarifs  an  entrichten 
oder  die  KMten  für  die  Uebersendnnff  der  Waaren 
oder  der  von  ihnen  an  entnehmenden  Proben  an  eine 
mt  der  erforderlieben  Abfertigungsbefugnifs  vernbene 
ZoUateUe  xa  trumu 

§4, 

Von  der  Verzollung  befreit  sind : 

a)  die  ni'f  'Icr  l'ost  eingehenden  Waarensendungen 
von  -'xi  ^  Rohgewicht  oder  weniger. 

b)  die  der  Oewichteverzollung  unterliegenden  Waaren  | 
in  Mengen  unter  öo  g.  i 

Inwieweit  in  IlbriMti  hei  der  äewiohtaemiitteliuig 
Bnobtheile  eines  Kuomoinis  «nber9e]alehti|;l  bleiben  | 
dflrfen,  bestimmt  der  nundeBruth. 

Zollbeträi;«  von  weniger  als  fünf  i'fennig  werden 
überliiii])it  nicJit,  höhere  Zollbetrüge  aber  nur,  soweit 
sie  (Inn  h  thi-ilbur  sind,  untsr  W«'glaj?sune  der  iiber- 
aohielVi  iHirn  Pfennige  erh"l)<  n. 

Der  Hundesruth  ist  befugt,  in  «ilcn  vorgedachten 
Beziehungtsn  allgemein  oder  für  einzelne  VVaaren- 
gattoniren  oder  aneb  für  einselue  tirensstrecken  Be- 
Bohrianiigiti  «nsttordnen. 

§8. 

Die  folgenden  tli  L'cMs'.in  i«  bleiben  vom  Zoll  befreit: 

1.  Erzeugnisse  lius  Aikciijauen  und  der  Viehzucht 
von  denjenigen  aufserhalb  ili  r /nll^nrnzr'  i^^i  legenen 
ürundHtücken,  welche  von  iunerlialb  iler  Zollgrenze 
befiniilichen  Wohn-  und  Wirthschaftsgebauden  aus 
bewirtbaciiaftet  werden;  femer  Erzeugnisse  der 
WaUwirtbsebaft,  wenn  die  aufserhalb  der  Zoll- 
gnue  gelumnen  ärandatiicke  mindeatena  seit  dem  j 
I6i.  Jnli  187v  «in«  Znb«h<ir  d«8  iBUadi8eh«n  Grand-  | 
Stacks  bilden. 

2.  Von  dentschen  Fischern  an  den  deutschen  See 
küsten  inii'-rlulU  der  H<it\i'it--^'-n-nz('n  der  L'fer- 
Htant4tn  f^ilaiiiicne  l'is(!hi'  und  hindere  Seethiere 
einschliurslioh  der  davon  gewonnenen  Erzeugnisse. 
Auch  aulserbulb  iliesi-r  llolieitsgrenxen  von  Mann- 
schaften ileutscher  Schiffe  gefiingone  F'ische  und 
ander«  iSectliiere  sowie  von  suklieu  Fischen  ge-  . 
gewonnener  Speek  nnd  Thran;  unter  den  gleichen  l 


(ealltaidM  MHafir-OMela  vom  tt.lett  tgNi 

Im  Qbrigen  wird  den  GewiehKaiSUen  daa'Hetlo- 
gewidit  m  winde  gelwt. 

Bei  derEmittelnng  des  Netlogewiohta  vnn  Flüssig- 
keiten wird    das  Gewicht   der   nnmittelbaren  Um- 

schliefsnngen  (Fiisser,  Flaschen,  Kraken  nnd  dergl.) 
riii'lit  in  Al./ni:  L'>'lTacht.  Hinsichtlich  des  Syrnp« 
bevvcudrt  CS  hei  licti  licsti-htiid»!«  Bestimmungen. 

Für  ilii  lilrii;<ii  Waart-ngattungen  bestimmt  der 
Bandesrath  die  Procentsätze  des  Bruttogewichts,  nach 
welchen  dM  Nettogawioht  berechnet  werden  kann. 

g  3. 

Oer  Bandearath  Ist  «rmichtigt,  vonmschraiben, 
dab  die  .\bfertigung  der  nntar  die  Tari{poaiti«nen  2e 
und  22  a,  b,  f,  g  1,  g2  nnd  die  Anmerlning  an  f  and  g 

fallenden  Waaren, sowieder  unhcdruckten  und  bedruckten 
Tuch-  und  Zeugwaaren  der  Tarifpositionen  41  d  5  nnd  6 
nur  bei  lii  stiniiiit.  n  Zollstellen  stattfindi-ii  «Irtrf,  sofern 
die  Betheiligtcn  nicht  isur  ?>legnnp  des  hr.clisten  Zoll- 
satzes der  betreffenden  Tarifpositinntu  dcrcil  sind. 

Auf  die  Abfertigung  des  harten  Kammgarns  aoa 
Glanzwollc  über  20  cm  Länge  (Tarifposition  41 « ^ 
findet  diese  Beatimmnog  analoge  Anwendung. 

§4. 

Von  der  Ver/, ulliini.'  befreit  sinU: 

a)  die  mit  der  Post  aus  dem  Analande  «infehenden 
WaarcDsendnogeo  ron  SBO  g  BrnttogawIiAt  nnd 

weniger, 

b)  alle  der  GewiehtBTenollnng  nnterUegvttd«  Waaren 

in  Mengen  nr.ter  RO  l'. 

ZollbeträgL-  \uu  ««■ni^'-iT  als  tiait~  IM'fiiiut^fn  wejden 
überhaupt  nicht,  höhen-  /ulltietru^c  alu-r  nur  soweit 
sie  durch  5  theilhrtr  sind,  r.uter  \\'i-<,'lassimir  der  iiber- 
»chiff-fndfii  Pfruiii;:'-  trliMlicri. 

Der  Bundesrath  iutt  befugt,  in  allen  zuvorgcdachttin 
Beziehungen  im  Falle  des  Mifabmcha  Mliebe  Be- 
schränkungen anauordnen.* 

Die  folgenden  üc^genstind«  bleiben  vom  £ingnga- 
soll  frei,  wenn  die  dabei  beaetehneten  ToransBetsnngen 

zutreffen : 

I.  Erzeugnisse  des  Ackerbaues  und  der  Viehzucht 
von  denjenigen  aufserhalb  der  'A<i[\'j^vfn7.<-  ^'(di  ircuen 
Grundstücken .  welche  von  iunerball*  der  Zoll- 
grenze befindlichen  Wohn-  nnd  Wirthschaft«- 
gebäuden  aus  bewirthschaftet  wenlen ;  femer  Er- 
zeugnisse der  Waldwirthschaft,  wenn  die  aufsor- 
halb  der  ZoUgi  wnae  gei^nea  Qmndstlicke  min- 
deatena aeit  lumi  16.  JuU  1878  «in«  ZnhakSr  da« 
inlMndiMhen  6nindatfieka  bUd«n.'  ' 


•  Von  di'r  Zollbefreiung  ui.ti>r  a  ilt  s  4  sind  zur 
Zeit  diejenigen  Wuurensendungen  im  Einzelgewicht 
von  bruttii  50  g  und  darüber  ausgeaohiossen,  deren 
Einfuhr  mit  der  Post  über  die  (Irenifln  gegen  Oester- 
reich-l'ugnrn  oder  die  Zollaoacohlfisae  enolgt,  soweit 
dieaa  Sendaagen  einem  Zollsatae  von  100  -M  oder  mahf 
fHr  100  kg  nnterlitwen  (Beseblnfs  den  Bundesraths  rom 
5  liili  18l2,  Centraiblatt  für  da.s  Deutsche  Reich  S.337), 
i!i'>;;i(ii,  lien  die  über  die  Cirenzen  gegen  Gesterreich- 
riiL'ani  -.iid  liic  7<illnusschlüsse ,  sowie  gegen  die 
Sclr^t  iz,  i'janl^r«  i(  Ii,  Belgien  nnd  die  Niederlande  mit 
der  Post  einp  lu-iiiir:i  W  aan'ii~i  ;jiiuii::rii,  s<jw>  :r  die- 
selben Tasclienuhren,  W  erke  und  Utlmusi;  zu  solchen 
enthalten  (Beschlufs  des  Bundesraths  vom  1".  Dc- 
cember  18^  Centralblatt  i£r  das  l>eu(ti«he  Reich 
für  1888  8. 9)i 
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Dur  MM«  ZaUartf, 


16.  Anfort  1801. 


(ZglHartf-«Mats-lBtwHrf  vmm  »  JdU  IML) 

Vumu£get2DDg«&  auch  Speck  und  Thran  von  Bobben 
utd  Walthiem  Mwie  Walxat  Vm  der  ZoUirai- 
heit  ansgeschlowaii  shid  di«  ia  frendllBdiadien 

KüBteugewäsaern  gefang(;n«n  Schal-  und  Krustt^n- 
thiere.  Die  erforderlichen  Uebcrwachunpvor- 
Bchriften  erläTst  der  Hurnlosratli. 

Diesp  R<»Rtimtau:itr«-ii  timlcn  auf  die  von  deutschen 
Fischern  im  Bodciisi'c  i-insclilierülich  des  Unter- 
sees  gefiuigeueu  Fiüche  »inugemärs  Anwendung. 

8w  Gebranr.bte  KleidnngKStQcke  und  Wä«cho ,  die 
nicht  zum  Verkauf  oder  2ur  crwerblichen  Ver- 
wendung eingehen. 

4.  Qvbrwidite  uegenstände  von  AocieiMndeii  nr 
«igaiiai  Benntsnng,  sebnnwlite  MiiMliiiiw  nr 
Bannlnii^  im  OewwMiwIrieV  Mocb  >iir  «m- 
ndraisweue  raf  boBondere  BriamniA. 

Auf  besondere  Krianbnifs  auch  als  Ansstattan<,'s 
gegenstände,  Braut-  oiier  Hochzeit8ge«ehenke  eiu- 
jjeiiendr'  neue  Saelieii.  sotern  sie  für  Aiiüländer 
oder  kinger  als  awei  Jalue  im  Auslainle  wnhnhaft 
gewesene  Inländer  bestimmt  sind,  die  aus  Anlafs 
der  Verheirathang  mit  einer  im  lulande  wohn- 
haften Person  ihren  Wohnsitz  nach  dem  Inlande 
verlegen.  Von  der  ZoUfrailwit  aasgeschlossen  sind 
KahraagB-  und  Genal^iaittal,  aaverarbeitete  Ge- 
•piaatte  aad  tia^iaastwaanB  aoai«  moatige  aar 
wdtel«a7«euMtBaff  bestianataErnngDiBn,  Boh- 
«tolliB  alkr  Axt  and  Thiere. 

Durch  Aeordannr  des  Reichskanzlers  kann  be-  | 
stimmt  werden,  daTs  für  die  Angehörigen  eines  ' 
Staates,  der  Gegenseitigkeit  nicht  gewährt,  die  im  i 
AbsiUz  1  und  "2  vorgeselienen  Hei,'ünstit,nngen  ganz 
oder  theilwei^e  aafser  Anwendung'  Ideibea  »(ul«a. 

A.  Gebrauchte  Sachen,  die  erweislicb  als  BiliachaflB- 

Sit  eingehen,  auf  besondere  ErlBubnifa. 
ebniachsgegenBt&nde  aller  Art,  aucli  neue,  welrhe 
fiaisende  einschliersHch  der  Schiffer  uad  Schifi«- 
MBBichaflten  xum  persönlichea  Galnaacli  «dar 
aar  AMfÜHUg  ihraa  BacaCi  aaf  dar  Batoa  anit 
aidi  fShrea,  «dar  die  {hnen  tv  dietam  Zaradta 
voransgeschiekt  oder  nschpesen(!et  werden.  Das 
Gleiche  gilt  l'tir  teilende  Tliiere,  die  von  reisendes 
Kilnstlem  bei  Ausültung  ihrea  Bmlk  «dar  aar 
Schaustellung  benutzt  werden. 

Femer  aus  dem  Auslande  zurückkonnnende  «j'e- 
brauchte  Koffer,  Reisetaschen  and  sonstiges  Keise- 
geräth,  wenn  kein  Zweifel  darüber  besteht,  dafs 
darin  OebrauchsgegenstSnde  von  Reisenden  in  das 
Ausland  verbraclit  worden  sind. 
7.  Dia  van  Baiaandaa  laaa  ainaan  Varbraach  während 
dar  Reise  aiiteafOnlaa  Yanalmiogsgegenstände ; 
«baaso  der  Bedarf  der  Schiffer  und  Scliiffsmann- 
tehaften,  fQr  die»e  jedoch  höchstens  in  einer  auf 
/».  ;  Tage  herenhneten  Menge, 
b.  Fahrzeuge  aller  Art  einschliGfsHcb  der  xugeliorigen 
Ausnistuiigsgegenstände,  die  lici  dem  Kingange 
Bber  die  Z<>llgre«ze  zur  ['utördeniDg  von  Personen 
oder  Waaren  dienen  und  nur  aa.H  «lieser  \  eran- 
laaaaag  eingefQhrt  werden,  oder  die  aus  dem  Aas- 
laoda  anrücKkommen,  nachdem  ete  beim  Ausgange 
diaiam  Zwecke  gedient  haben;  aach  Fahrwaga, 
wana  sie  dazu  bestimmt  sind,  PanoiiMi  adar 
Waarea  in  daa  Aealand  au  vaitnB|«n. 

Ffarda  aad  aadara  Thian  aiMädiahlidt  dar 
sa([*h5rigen  (iesrhirre  und  Decken,  wenn  sie  als 
Reitthiere,  zur  Fortbewegung  von  Fahrzeugen  aller 
Art  oder  zum  Waarentragen  dienen  und  nur  aas 
dieser  Veranliteiiung  die  Grenze  überschreiten,  <idpr 
wenn  sie  aus  dem  Auslände  /.tirm  kkominen,  narli- 
dem  sie  beim  Ausgange  in  lier  angegebenen  Weise 
verweniiet  worden  sind.  Am  h  Pferde  und  andere 
Thiere,  wenn  sie  dam  bestimmt  siad, Personen,  Fabr- 
aanga  odarWaaran  in  daa  Analaad  aaTarbriagan. 


(CtaltesdM  Xriltetf.fiMSlB  «MD  ».  Ml  lani) 

2.  EleidaalJMMeke  und  Wäsche,  gebrauchte,  welche 
Hiebt  aam  Verkaaf  eingeben;  aebraacJito  Qtena- 
geiillie  aad  Effaetea,  gabiaactato  Friitikgarilb' 
schalten  und  gebranohtes  Handwerkszeug  von 
Anziehenden  znr  eigenen  Benutzung;  aach  auf 
besondere  Erlanlitiifs  nerie  Kleidungsstücke,  Wäsche 
und  Kffecten,  insofern  sie  .Xusstattunesgegenstände 
von  Ansianilern  sind,  welelie  sirli  aus  Veranlsaiaag 
ihrer  Verlieirathung  im  Lande  uiederla<tsen. 

3.  Gebranchte  Hausgeräthe  und  Effecten,  welche  er- 
weislich als  Erbscnaflsgut  eingehen,  auf  besondere 
Erlaubnifs. 

4.  fieiaegeiith,  Kleidunpstüoka,  Wiaoha  and  daigti, 
welabes  Baiaende,  Fuhrleute  aad  8cb£B(r  sa  ibnm 
Gabraaeha,  aaeh  Handwerkaaaas',  welcbes  raiaaada 
Handwerker,  sowie  Oeritthe  and  Instrumente,  welche 

reisende  Kiinsfler  zur  .Ausfiliung  ihres  Rerufs  mit 
sich  führen,  sowie  andere  tji-oen.stjLudc  der  be- 
zeichnet«n  Art,  weleiie  den  genannten  Personen 
vorausgehen  oder  naehfVplgen ;  Verzeliningsgegen- 
stände  zum  Reiscverbrauclu'. 

5.  Wagen  einschliefslich  der  Eisenbahnfahrzeuge, 
welche  bei  dem  Eingange  über  die  Grenze  som 
Personen'  und  Waarpntransporte  dienen  und  nar 
aus  dieser  VerauhissuDj^  eingehen;  auch  leer 
aarfiokkommeada  Eisenbohnfaluaenga  inlladiaebar 
EiaaabahaiTarwaltBBffeB ,  aowia  dia  bareiti  in  dam 
Fahrdieoat  «ii^ateuton  Eiaenbabnfalwiavga  ana- 
lindiieher  Eitenbabnvenraltangen. 

Wagen  der  Reisenden  auf  besondere  Erlaubnifs 
auch  in  dem  Falle,  wenn  sie  zur  Zeit  der  Einfuhr 
nicht  als  Transportmittel  ilirer  Besitzer  dienten, 
sofern  sie  nur  erweislich  schon  seither  im  Ge- 
brauche derselben  sich  befunden  haben  und  n 
deren  weiterem  Gebrauche  bestimmt  sind. 

Pferde  und  andere  Thiere,  wenn  aus  ibran  ' 
Qebraaohe  beim  Eingange  äbeneagand  harvar^ 
gebt,  dafii  sie  als  Zog-  oder  Laattmara  aar  Ba- 
apaanaag  ^aes  Reise-  oder  Ifinahtin^R  gehören, 
aam  Waarentragen  oder  «ur  Beftrdemug  von 
Reisenden  dienen. 

Der  Bundesmtb  wird  crtnaehtigt,  wenn  nach 
internationalen  Abmachungen  Kisenbahnverbin- 
dnngen  zwisrlien  dem  neutwchen  Reich  nnd  einem 
Naclibarstuate  mit  einer  innerhalii  des  deutschen 
Zollgebiets  belegenen  gemeinschaftlichen  Grenz- 
and  Betriebswecnselstation  hergestellt  sind  oder 
kSaftighergestellt  werden,  ZoUfreiheitsu  gewähren: 

a)  Ar  alle  Materialien,  Eiarichtaagsstucke  und 
aooatigaa  Oaganslftnda,  wdnba  wut  AaaAbmag 
daa  Banea  «ad  dar  BeCriabaaintiditnag  der 
Wechselstation,  sowie  der  zwischen  dieser  and 
der  Zollgrenze  gelegenen  Anschlnfsstrecke  er- 
forderlicli  simi.  insoweit  die  AnschafTuntr  dieser 
Gegenstfinde  auslilndischen  Behörden  mlur  uus- 
landisrben  Hahriuntemehmungen  obliegt; 

b)  fiir  alle  für  die  ausländische  Rahnnnter- 
nelimiing  zur  Besorgung  des  vrm  ihr  über 
noranienen  Betriebsdienstes,  einschliefslich  der 
Instandhaltung,  sowie  alle  für  die  aaa- 
ländischen  Grenzämter  zn  Dienstzwecken  ein- 
gehenden Betriebsmittel,  Geräthschaften  nnd 
VerbraaahamatarialiaB  ia  den  für  diesen  Zwack 
naebwelallch  «rfordarliehan  Mengen; 

c)  für  die  Diensfutensilien  der  innerhalb  des 
deutschen  Zollgebiets  stationirtcn  Beamten 
und  .Angestellten  der  ausländischen  Eii^en- 
bahu Verwaltung  und  der  Bttfserdem  bethei- 
ligten Dienstawaiga  dar  Vanraltrag  das  Maab- 
barstaates.  * 

*  Der  vierte  Absats  der  Ziisr  6  i«t  festgestellt 
dnreb  daa  Qaaeta  vom  18>.  Ainil  18e8>. 
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Fahrzeutjc  allrr  Art  sowie  Pft-n]«'  und  andere  ] 
Thiere  von  Hrisfndfn  aiuh  in  «ieiii  Fiille,  wenn 
nie  »ur  Zeit  dir  Kinfutir  nicht  iils  i^efuniernngs- 
mittel  dienen,  sofern  sie  erweislich  sich  schon 
seither  im  Gebrauch  ihrer  BetHcer  befunden  haben 
und  zu  deren  weiterem  Gebrauch  b«stimmt  sind. 

Verbleiben  in  den  genannten  Fällen  Fahnenge 
oder  Tliiere  duernd  im  Inlude,  M  tritt  ihn 
Zollpflicht  da. 

Futter,  das  vm  Beiaeverbrauch  der  in  Absatz  2 
nnd  8  oezeiehneten  Thiere  mitgefiihrt  wird,  in 
einer  dtr  Zahl  der  Thiere  und  der  voraussicht- 
lichen Kcisi'daner,  höchstens  jedoch  einem  Zeit- 
räume von  zwei  Tagen  cntepre*  Hernien  Menge.  I 

Ueber  die  Zollbenandlnn^  der  Kisenbahnfahr-  j 
zeuge,  welche  dem  durchstehenden  Personenverkehr 
dienen,  sind  vom  Bandesrath  besondere  Be- 
stimmungen zu  erlassen. 
B.  Umschiiefsangen  sowie  Schntzdecken  nnd  andere 
Verpnekungsmittel,  auch  Webebüume,  Molx-  nad 
PapoMllMi  nnd  deq^eichen,  die  zum  Zwenke  der  ■ 
Aunbr  ven  Watren  eingeführt,  oder,  na^dem 
sie  nachweislich  dazu  gedient  hatien.  aus  dem 
Auslände  wieder  zurüt-kgebrwht  werden.  Jtn 
ersteren  Falle  ist  der  Nachweis  der  \Viederausfuhr 
hinnen  «^iner  angemessenen  Frist  und,  nach  He- 
tinden,  SichersteUung  des  Zolls  zxk  fordern;  e» 
kann  hiervon  abgeseiien  werden,  wenn  die  Um- 
schliefsungen  o.  g.  w.  gebraucht  sind  und  kein 
Zweifel  darüber  besteht,  dafs  sie  zur  Ausfuhr  von 
Waaren  bestimmt  sind. 

10.  Mnatarkarten  nnd  Mnater  in  Abaehnitten  oder 
Fkeben,  die  nnr  warn  Oehnndi  ik  anlege  geeignet 
sind,  jedoch  mit  Ansschlnfs  der  Pmben  von 
Nahrangs-  und  Oennfsmitteln. 

11.  Kunstsaehen,  die  für  Öffentliche  Knnstanstalten 
nnd  öSeutliche  Sammlungen,  sowie  auch  andere 
< iegpnstände,  die  für  öffentlirhe  Anstalten  i«ler 
öfientliche  Sammlungen  zu  Lehr-  oder  An- 
schanungszwecken  eingehen. 

18.  Materialien,  die  zum  San,  zur  Ausbessemng  oder 
zur  Ausrüstung  von  See-  oder  Fiufsschiffen  ver- 
wendet werden,  mit  Ausnahme  des  Kajüts-  und 
Kiehengntea.  Von  der  Begünstigung  sind  die  zu 
Lmaasvaekea  battiaBaiteB  Binaeaaee»  «ad  Flnfs- 
flohiffis  aaagaaehloaaen.  Die  alheren  Beatimmn&gen 
erläfst  der  Bundesrath. 

18.  Ordenszeichen,  die  von  Staatsoherhäuptem  ver- 
liehen sind;  femer,  falls  (icgenseitigkeit  gewahrt 
wird,  Wappenschilder,  Flaggen  und  andere  (iegen- 
stände,  die  von  fremden  Regieningen  ihren  in 
Dentschland  bestellten  Vertretungen  zum  dienst- 
lichen Gebrauch  zugesendet  werden. 

14.  Särge,  in  denen  Leichen  eingehen,  und  Urnen  mit 
As^e  verbrannter  Leichen,  einschliefslich  der 
Kiinie  nnd  ihalioher  nur  Vendemag  der  Särge, 
Unna  oder  BefBrdairaacaaaitlal  diaaaadar  Gegen- 
ittade. 

66. 

Waaren,  dl«  in  Tarif  nicht  lieaoBden  genannt 

und  auch  in  keiner  Tarifstelle  inhegriffen  sind,  werden 
denienig«Tt  TarifstelK'n  zugewiesen,  in  denen  die  ihnen 
nacli  Hes(  liaffenheit  u(fer  VerwendungBzwei'k  am 
nächsten  stehenden  Waaren  aufgettihrt  sind.  Der  8  8 
de*  "Vereinszüllgesetzes  vom  1.  Jali  186»  (Bnadea^Ge- 
aetabl.  S.  317)  ist  aufgehoben. 

AbflÜla^  welche  im  Zolltarif  nicht  besonders  ge- 
■aut  aiad,  werden  wie  die  Bohatail».  von  deaea  aie 

hentanmen,  behandelt,  wenn  ihre  verweadnaf  n 

anderen  Zwecken  ansgesrhlossen  erscheint  oder  nach 
Anordnung  der  Zollbehörde  durch  geeignete  Mai's- 
aaluaaa  aaf  Koatea  des  Biabringen  aaagaaeuoaaea  wird. 


(SdtandH  SuUUrir.fiMtla  ««  m  Jnli  ItMj 

6.  Fässer,  Säcke  n.  s.  w.,  leere,  welche  entweder  zum 
Behufe  des  Kinkaufs  von  Oel,  Getreide  und  der- 
gleichen Vom  Auslande  mit  der  Bestimmung  des 
Wiederansgangs  eingebracht  werden,  oder  welche, 
nachdem  Gel  n.  s.  w.  darin  ansgefuhrt  worden,  ans 
dem  Auslande  zurückkommen,  in  beiden  Füllen 
unter  Festhaltung  der  Identität  und,  nach  Be- 
finden, Siehentounng  der  £ingnngaabgabe.  B« 
l^ebraaehten  leeren  fflUsken,  Fiaaem  n.  a.  w.  wird 
jedoch  von  einer  Controle  der  Identität  abgesehen, 
sobald  kein  Zweifel  dagegen  besteht,  dafs  die- 
«eHien  als  Emballage  für  aufgeführtes  (te- 
treide  u.  s.  w.  gedient  nabflii,  oder  als  solche  zur 
Ausfuhr  von  0  elf  aide  n.  a.  v.  zn  diaaaa  be« 
stimmt  sind. 

7.  Hosterkarten  nad  Muster  iu  Abschnitten  odv 
Proben,  welobe  aar  niai  Oebrancbe  ala  aolebe  ge- 
eignet sind. 

8.  Knnstsarhen,  welche  /a  Kunstausstellungen  oder 
für  landesherrliche  oder  sonstige  öffentliclie  Kanst- 
institute  und  Snuinilungeii,  auch  andere.  Gegen- 
stände, walchc  für  Bibliotheken  und  andere 
wissenschaftliche  Samminngen  öffentlicher  Ab- 
stalten,  iagleieben  Matiinlien,  welehe  fttr  wiMan- 
sdinMiehe  Sannnlnagaii  eiagehea. 

9.  Al'i  rtliümliche  Gegenstände  (Antiken  A  i  ti- 
ouuauui,  wenn  ihre  Beschaffenheit  darüber  keinen 
Zweifel  lafst,  dafs  ihr  Wertli  hauptsächlich  nnr 
in  ihrem  Alter  Uegt,  ond  sie  sich  an  keinem 
{ludern  Zwecke  isd  OebiMciM  ala  n  SaanBloDfea 
eignen. 

Ift  KatariaUea,  weldie  snm  Ba«,  aar  Bepantv  oder 
aar  Aiarflatang  von  Seeschiffen  verwendet  werden, 

eittschHefblieh  der  gewöhnlichen  Sehiflnteaailiea, 
unter  den  voni  Hundaartth  an  eriaaaendea  allnna 

Be8tii>ini»ng«a, 

Hinsichtlich  der  metallenen,  für  die  bezeich- 
neten Zwecke  Terweadeten  äeg<n*tiade  bewendet 
ea  bei  den  beatdieadeu  YoraofidfteB. 


§  6. 

Zol^flichtige  Waaren,  welche  ans  Staaten  ber^ 
stannea,  welche  dentache  aehilFe  oder  dentaehe  Waaren 
nngflnatignr  bebaadela  ala  die|kaiami  anderer  Staaten, 
können,  soweit  nldit  Vertrageberammungen  entgemi- 

stehen,  mit  einem  Zuschlage  T>is  zu  llWio  des  Be- 
trages der  tarifmäfsigen  Eingangsabgabe  belegt  werden. 
Tarifmafsig  zollfreie  Waaren  können  unter  der  gleichen 
yorauBsetztmg  der  Entrichtung  eines  Zolles  in  Hohe 
bis  zu  20''/o  des  Werthes  unterworfen  wenlen. 

Die  Erhebung  eines  solchen  Zuschlages  bezw.  Zolles 
wird  nach  erfolgter  Zustimmung  des  Bnndearaflia  dareh 
Kaiserliche  Verordnung  angeordnet* 

Diese  Anordnung  Ist  dem  Reich.nta^'«  sofort,  oder, 
wann  daradbe  nieht  venHunaielt  iat,  bei  seineoi  nieb- 
staa  Znaanuneniritta  laiIntteileB.  Dieselbe  ist  anber 
Kraft  zu  setzen,  waBB  dar  lUkhatcg  die  Znatbawnig 
nicht  ertheilt. 

§  7. 

l.**  Bei  der  Ausfuhr  von  Wfizcn.  Koggen,  HaflNr, 
Hülaenfrücbten.  (lerste,  Raps  iin!  Tuilisaat  aus  dem 
fireien  Verkehr  des  Zollinlandes  werden,  wenn  die 


*  Der  erste  und  zweite  Absatz  de«  §  B  iat  ftat- 
gestellt  durch  das  Gesetz  vom  18.  Mai  1896. 

«*  Die  Ziffer  1  des  §  7  ist  festgestellt  dnreh  das 
Oaaete  vam  Ii.  April  IBM. 
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Das  tileiche  gilt  für  zerbrochene  und  abgenutzt« 
äagenitinde,  doren  Weitervurwendung  als  solcRe  nicht 

An  sich  zollpflichtige  Abfälle  uad  vwdorben« 
Waaren,  die  lediglich  zu  DiingezweckeD  bestimmt  tSmä, 
werden  unter  den  am  Schlnfs  dos  Absatsw  8  an- 
gegebenen Bedingungen  zuUfrci  abgelassen. 

8  7. 

Di  r  Ruti'li  srafli  wird  i^rniäcbtigt.   in   Füllni,  in 
welchen  atii'  (iruijil  staatlicher  Ahmachungeu  Eiseu- 
bahnvorbindungen  zwischen  dem  Deutschen  Reich  und 
einem  Nachbarstaats  mit  einer  innerhalb  des  deutschen 
ZoU^bictR  belcgctii  u  ireiiu  iuschaftlichen  Grenz-  und 
ßctriebswechaeUtaltuu  iiergcstellt  sind  oder  künftig 
hergestellt  werden,  ZoUfreiheit  zu  gewähren : 
1.  für  die  zur  Ausfuhrung  des  Baues  und  zur  Be- 
triebseinfuhrung  der   Wechselstation   sowie  der 
swiacben  diewr  and  der  Zollgrenn  »legenen 
AincbliifsBtreeke  rafordertiohen  Gwenawide,  so- 
weit ihre   AnschafPnnff  auslündiscneu  Behörden 
oder  aualündischen  Bannnutei'nehmungen  obliegt, 
8.  für  die  zur  Besorgung  des  von  der  ausländischen 
Bahnunternehmung  übernommenen  Betriebsdienstes, 
einschliefslioli   dti    Instandhaltung  der  Betriebs- 
station und  der  Ansehiufsstrecke,  und  für  alle  zu 
Dienstzwecken  der  ausländiseheB  GraiiiliiitBr  er- 
forderlichen Gegenstände, 
3.  für  die  Dienstgerüthe  der  innerhalb  des  deutschen 
Zollgebiets  angestellten  Beamten  nnd  Bediensteten 
der  tnslindisdieii  JBUenbahBVflrwaltnng  nnd  der 
sn&erdem  bediettiftoi  DioBatswflijp)  der  Ver- 
waltung des  Nadibanteatea. 

§& 

Zollpflichtige  Waaren,  die  ans  Staaten  herstammen, 
welche  deirtsrhe  Schiffe  oder  deutsche  Waaren  un- 
günstiger büli.iii'i'ln  als  diejcnigrii  aii'ti'fr  S>ra.i1tn, 
können  nebt  ii  iIimh  tarifiuafsigen  Zdlls.itz  i  iin  ti;  /i>ll- 
zuschl;n;r  Iii--  /um  doppelten  üfti-iiL":!'  ■|it"-rs  S.it/cs 
oder  bis  zur  Hohe  dcb  vollen  Wertlies  (uitiTwurien 
werden.  Tarifmiifsig  zollfreie  Waureu  können  unt<!r 
der  gleichen  Vorau«>ietzung  mit  einent  Zoll  in  Hiihe 
Ua  zur  Hilfte  d<'s  Wcrthes  belegt  werden. 

Di«  im  Ab»iatz  1  s  orgrseheoen  Mafouahmen  werden 
nach  erfolgter  /ustiinniung  dei  Bndearatiia  durch 
Eaiwrlicbe  Verordnung  verfügt. 

Die  getroffenen  Anordnungen  sind  dem  Beiehs- 
ta^e  sofort  oder,  wenn  er  niclit  versammelt  ist,  bei 
seinem  uiichsten  Zusammentritt  witzutheilen.  Sie  sind 
anriet  Ki  itft  zu  setzen,  weuu  der  Aeicbstag  die  Zu- 
stimmung nicht  ertheilt. 

§«. 

1.  Bei  der  Ausfuhr  von  Roggen,  Weizen,  Gerste, 
Hafer,  Buchweizen,  HülsenfWIch&n,  liaps  und  Rübsen 
,ius  deii!  fi  i  ti  ti  Verkehr  des  Zollgebiets  wei  ili  n.  w  .  ini 
die  uu?iv'' tiilii  t.'  .Men<,'e  wcuigstens  fünf  r>"|iiii  ;.  .Miinti 
betr^iL't.  Liiif  A iitrag  des  Waarenföh!'  ! -  iiiiL:iiMa;en 
I  Kinluhistliiuie)  citlifilt,  die  den  Inlinlitr  lunei  htigen, 
innerhalb  einer  vom  Hundesriitii  auf  längstens  sechs 
Monat«  zu  bemesscmleii  Frist  eine  dem  Zollwerthe 
der  Einfuhrscheine  i'ntsprirli.nile  ^\^>agb  einer  der 
vorgenannten  Waaren  ohne  Zollentrichtnne  einzuführen. 
Ab&rtigungon  xur  Ausfuhr  mit  dem  Anspruch  auf 
Ertheiinng  von  Eiafubrscheinen  ündea  nur  bei  den 
von  den  obersten  Landesfinunsbehanlen  zu  bestimmen- 
den Zollstellen  statt. 

Fiir  Waaren  der  vorbe/.«'ii  litnl<n  Art,  <iii'  ans-  i 
Nchliefsli'b  zum  .\Ksutzc  in  dus  Zi)llniislarnl  licstiniiiil  j 
sind.  werd<-ii  Triifisitlaufi-  uhin-  .iiiil li^  ln'ti  MitviTst  lilnls,  j 
in  denen  die  Hclianillun*;  «itnl  l'iii]iai  kuiii,' <ii  r  irfbiL'«  '»«'"  ■ 
Waaren  uueingesclirankt  und  ohne  Anmidduug  »owie  ' 
ihre  Ufiscbung  mit  ialündixcber  Waare  auliiasig  ittf,  | 


(GsItaMiM  ZaUtsiif-OiMta  «um  IkfaU  M»> 

ausgoführte  Menge  wenigstens  500  kg  betrigt,  auf  An* 
trag  des  Waarenfttbrers  Beschcinigungeii  (£inftobr- 
scheine)  ertheQti  welche  den  Inhaber  berechtigen, 
innerhalb  «iner  vom  Bundaaratb  auf  Mustena  sechs 
Hoaate  >u  bemessenden  Frist  eine  dem  SSsIlwertfi  der 
Einfuhrscheine  entsprechende  Menge  der  nämlichen 
Waarengattaug  ohne  Zolleutrichtuug  einzuführen. 
Abfertigungen  zur  Ausfuhr  mit  dem  Anspruch  auf 
Ertheiinng  von  Einfnhrscheincn  ßnden  nur  bei  den 
vom  ßundesrath  zu  bestimmenden  ZüUstelleii  statt. 

Für  die  vorbezeichneten  Waaren,  wenn  sie  aus- 
schliefslich  zum  Absätze  in  das  Zollausland  bestimmt 
sind,  werden  TraositUg<*r  ohne  amtlichen  Mitvcrschlufs^ 
in  welchen  die  Behandlung  und  IJinpackun^  der  ge* 
lagerten  WflSiw  nneingeachrinkt  und  ohne  An* 
melduug  und  die  Misehnnir  denelben  mit  Inlladiaeher 
Waar«  zuliissig  ist,  mit  der  MaTsgabe  bewilligt,  dnb 
I  die  snr  Ausfuhr  abgefertigten  Waarenmengen,  soweit 
sie  den  je^i,  rinireii  I.aL'i  rliestand  an  aiisliiii'iiseher  Waare 
niclit  !:>M>r!i(  hrcUen,  von  diesem  Bestände  abzusdireibeUi 
\  Uli  liKiiiTen  aber  tis  iultodiache  Waaren  an  be- 

I    iidlidulti  sill'i. 

Für  \\  Ulli  I  II  (l'T  Ke/rh  Uneten  Art,  welche  zum 
Absätze  cetttveder  in  das  Zollausland  oder  in  das  Zoll- 
inland bestimmt  sind,  können  solche  Lager  mit  der 
ferneren  Mnfsgabe  bewilligt  werden,  dab  die  aus  dem 
Lager  zum  Eingang  in  den  fMen  Verkehr  des  Zoll- 
iulands  abgefertigten  WaaffenmengCB,  soweit  sie  den 
jeweiligen  Lagerbeataad  an  Inllndiseher  Waare  nicht 
übersteigen,  von  diesem  Bestände  zollfrei  abzuschreiben, 
.im  übrigen  aber  als  ausländische  Waaren  zu  behan- 
deln sind. 

Für  die  sonstigen  tu  liei  Ni.  '*  <k'»  Tdiifs  auf- 
:;<-fiiliiteii,  s-ur^telM-ii'i  iii.  lit  '  liv jimteii  Waaren,  wenn 
sie  ausschliefslich  zum  Ab.<iaC2e  ins  Zollausland  be- 
stimmt sind,  werden  Transitlager  ohne  amtlichen  51  it- 
verschlufs,  in  welchen  die  Behandlung  und  Umpacknng 
der  gelagerten  Waaren  iiuuuigeschränkt  und  ohne  An« 
mehlang  and  die  Mischung  derselben  mit  inländischer 
Waare  zulässig  ist.  mit  der  Mafsgube  bewilligt,  dafs 
bei  der  Ausfuhr  dieser  gemischten  Waare  der  in  der 
!  Ißschung  enthaltene  Prooentsatz  von  auiUndiseher 
Waare  als  die  zollfreie  Menge  <ler  Durchfuhr  anzusehen 
ist.  Für  Waaren  der  bezeichneten  Art,  welche  zum 
Absätze  entweder  in  das  Zolla  oder  in  das  Zoll- 

inland bestimmt  sind,  können  solche  Transitlager  be- 
willi:,'t  w  <  i  len. 

Im  Sinne  der  vorstehenden  Bestlmmnngcn  steht 
die  .\ufnahme  in  eine  öffentliebe  Niederlage  oder  in 
ein  Transitlager  unter  amtlichem  Mitverschlnls  der 
Ausfuhr  gleich. 

■2.  Eliensn  werden  iiezw.  kiniii-  n  tür  das  in  Nr.  LJc 
des  Tarifs  aufgeführt*!  Holz  Transitlager  cdine  amt- 
lichen, Mitversciilufs  bewilligt  werden.  Dabei  kann 
vnn  der  Umschlielsung  der  zur  Lag»-rnng  bestimmten 
Kuuuie  abgesehen  werden,  auch  werden  oder  können 
die  unter  Nr.  iSe  i,  2  oder  3  faUenden  Hdlzer  mit- 
weise  ans  dem  Lager  entnommen  und,  nachdem  sie 
einer  BehandluDg  unterlegen  haben,  durch  web  he  <'u' 
unt<!r  Xr.  r2,  8  oder  als  Hobolwaare  oder  als  grobe,  rohe, 
uii_-ri.ir!.tr  Bottcherwaare  oder  Fonrnire  unter  d  ödere 
ftilltui,  III  duü  Lag«r  zurückgeführt  werden. 

Für  Abfalle,  welche  bei  der  Bearbeitung  von  Bau- 
aud  Mutsholz  in  den  Truasitlagem  entstehen,  tritt, 
wenn  die  Hölzer  in  das  Ausland  ansgeführt  werden, 

ein   <>ntspreeheiidor   Niiehlufs   an  dem  tut  Last  ge- 

sehriebciien  Zoll  ein.  welcher  beträgt; 

n;  fiirSiiir,,.  und  .Sehnittwaaien.  vier-  und  mehrseitig 

in  der  Liini^saobse  ifpsrhiiitten : 

u)  in  der  ganzen  Läng«  gleich  stark 

und  brtnt  SS*}* 
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mit  der  Mafsir»!'!'  bewiÜjgt,  iluls  du-  zur  Ausfuhr 
abgt  !i'rtii,'^tt'n  \\  (lart  nmenjfen,  ^'lw<■jt  sir  (icn  ji  w rili^ien 
Lagt^rbf-ütuoii  an  ausländischer  Wuare  luulit  ul>t!r- 
schr<MU-n,  von  diesem  Ikstandtt  abjuis<hrcilwn,  im 
ftbrigen  abtr  als  inländische  Waaren  r.»  behandeln 
lind  (Reino  Tran$itlaK«r). 

Für  Waarvn  der  bweiclineten  Art,  die  theiU  in 
dM  ZoUuusland.  tlicils  in  du  Zollgebiet  abgesetzt 
«erden  aoUen,  kSnuen,  cofinra  daflir  «in  drin^ndea 
B«tMrfbifli  nsDerkcBBea  ist,  solch«  Lagw  nut  der 
firn<  r«'n  Mafsgnhc  ln-williift  »i  rden,  dafs  die  aus  dem 
Lagtr  in  den  freien  Vrrkehr  de«  Zollgebiets  ab- 
gefertigten ^'iiiiri'riiiiiTiL'<'n.  '-<i«cjt  -ic  ilfii  jeweiHijen 
Lagerbestanil  im  inljuKliscIn  r  Wii.'irc  lai  ht  übersteigen, 
von  die^i  ni  [;i  >t;indi!  wdlfn  i  ;l^zIl^cUreiben,  im  übrigen 
aber  als  inlantlisehe  Wajiren  zu  behandeln  sind  (Ge- 
mischti»  Transitlagt-r).  Der  Rundesrath  bestiniuit,  an 
welidien  t>rt4^n  solche  Lager  bewilligt  »erden  können. 

Für  die  vorstehend  nicht  erwähnten  Cietreidesiten 
und  wUpflielitigen  OelflrAclite  werden,  wenn  sie  «na- 
se1ili*fUieh  sinn  Absats  in  don  Zollaasland  bestimmt 
sind,  Tnnwitingsr  shne  amtlichen  Mitverschlurs,  in 
denen  die  Behtndlan)^  nnd  Unipackung  der  gelagerten 
W.iar.  ii  uneingeschränkt  und  ohne  Anmeldung,  sowie 
ihn-  Mischung  mit  inländischer  Waare  znlässig  ist, 
mit  lii  1  Miii'^>.'dbc  bewilligt,  dafs  Iii  iti  Ansfuhr 
dieser  gt-mi»chten  Wnaro  der  in  i|rr  >!i>rliiing  ent- 
haltene Antheil  von  !iusliiti<liM  h>  i  W  :i;u  i'  lils  iHe  ioll- 
freii-  Menge  der  Durchtuhr  anxusehen  ist.  Für  Waaren 
dieser  Art,  die  theils  in  das  Zollausland,  theils  in 
das  Zollgebiet  abnaetxt  werden  aollen,  können  solche 
Tnunitlnger  bewUligt  werden. 

2.  Ebenso  werden  viiir Ti  ni^itlii:.'''!-  cilnif  .uiitlichen 
Mitverschlufs  bewilligt  und  können  gciiiischtc  Transit- 
lager ohne  amtlichen  Mitverschlufs  bewilligt  werden 
für  nicht  irehobeltcs  Hau-  und  Nutzhol/.  Oabei  kann 
von  der  I"ni8chliefsung  der  zur  Lagerung  bestimmten 
Rätime  abgesehen  werden  ;  auch  ist  es  zuliinsig.  die  Holzer 
zeitweise  aus  dem  Lasjer  zu  entnehmen  und,  nnclideni 
sie  einer  Behandlong  anterlei^n  haben,  durch  die  sie 
nnter  den  Hegrilf  des  höher  tarilirten  oan-  nnd  Nntx- 
holzes  oder  einer  groben  rohen  Bolswanra  faUen,  in 
das  Lager  znrückznfnhren. 

Für  .\bfHlle.  l'<  i  •'.'■v  Hf.n'ii-itiiiii;  Ikiii- 
und  Nntzholz  in  Uki;  'rriin-.it Ihltih  ciitstrli-u.  ti-itt. 
wMui  itif  Kölzer  in  da^  Z.ii.inslm.ii  iiu-.:;(  tiilirt  \vrril,-i). 
au  dem  zur  Last  geiscbriebencu  Zoll  ein  entsprechender 
NaehlaA  ein,  dessen  Hohe  der  Bondesmth  beedmmt. 

8.  De»  Inhabern  von  Uflblen  oder  Malzereien 
werden  bei  der  Aotfiihr  ihrer  Erxengnisa«  Einfuhr- 
schein«'  (Zilfi-r  I)  üIht  eine  entsprechende  Menge  <je- 
trcide  oder  Htilsentrüi  hte  ertheilU  l'eber  das  hierbei 
in  Kechnung  zu  stellen<le  Ansbmtevflrhiltaift  triftder 
ßumlesnith  Restinimung. 

4,  l'en  Inhabern  von  OelmUhlen  wird  für  die 
Ansfnhr  der  von  ihnen  hergestellten  Oel«  eine  Fr- 
lelebterang  dahin  gewBhrt,  dafs  ihnen  der  Zoll  für 

eine  den  ansgeführten  Erxengnissen  entsprechende 
Menge  der  zur  Mühle  gebrachten  zolljtllir'btigen  aus- 
ländischen tlelfriiclife  nachgelassen  wird.  Febir  das 
hierbei  in  Ueclinung  zu  stellende  .Ausbenteverliiiltnifs 
trifft  der  Kundesratli  Hestininmng.  Die  zur  Mühle 
xollamtlich  abi^efeiiigten  atisliitidischen,  sowie  auch 
souftige  Oelt'rürhfe,  welche  in  die  der  Zdllbehorde  zur 
Lagernng  iler  ausländischen  Oelfriichte  angemeldeten 
Räume  cingebraclit  sind,  dürfen  in  unvorarbeiteteni 
Zustande  nur  mit  I  Genehmigung  der  Zolll»ehorde  ver- 
äufsert  werden.  Zuwiderliandlaogeu  hiergegen  werden 
mit  einer  Ueldstrafe  bis  su  eintausend  Mark  geahndet. 

Die  Bssümronngen  der  Ziffer  S  6nden  anf  die 
Inhaber  von  Oelmühleii  hinsiclitlich  der  ans  Raps  oder 
RAbann  hergestellten  Ode  sinngcuiuü  Anwendung. 


I  KirlUiiilt-i  ZollUrif-(i"'».;!i  vum  Ii.  Juli  IS7M.!  • 

(/)  nicht  gleich  stark  oder  breit  .  .  .    2U  "j* 

h)  fir  nngeslomte  Bretter  90  . 

o)  (Ar  gesigt«  Fonmire  ISO  , 

d)  für  Hobelarbeit,  wodurch  Waaren  der 
Klasse  c  .4  in  solche  der  Klasse  d  ver- 
edelt werden  15  „ 

•)  in  allen  ülirigen  Kiillen   7'/»  „ 

Für  Bau-  und  Nut«hoU,  welche«  anf  FIdfsen  ein* 
pht  and  auf  Begleitschein  I  weiter  gesendet  wird, 
kann  der  l^undesratb  eine  Erleichterung  in  den  all- 
gemein vorgeschriebenen  Abftrtignngsformen  anordnen. 

H.*  Den  Inhabern  von  .Mflhlen  oder  MUzereien 
wird  für  <lie  .\nsfnhr  der  von  ihnen  hemstelltan 
Fabricatc  eine  Krieitditcrung  daliin  gewihrt,  &h  ihnen 
der  Bingangsxoll  fUr  eine  der  Ansfuhr  entspreehMide 
Menge  des  anr  Mühle  oder  Milterei  gehrafibten  aus- 
ländischen (ietreidcs  nachgelassen  wird.  Der  Ausfuhr 
■  der  Fabricate  st<dit  die  Niederlegling  derselben  in  «ine 
ZoUniedrrliiL'i-  anter  amtlichem  Verschlufs  gleich. 
Uehpr  da»  !iit;rliei  in  Rechnung  zu  stellende  Anslieute- 
\  <  rliiil'nifs  trifft  der  liumlesi  ulii  l'i-st  mnnuni^.  hiis 
miit  .Mtiiile  oder  Mälzerei  zollamtlich  abgetertigti*  aus- 
ländische, sowie  auch  sonstiges  (ietreide,  welche»  in 
die  der  Steuerbehörde  zur  Lagerung  des  erstbezeich- 
neten (tetreide«  angemeldeten  Räume  eingebracht  isti 
darf  in  unverarbeitetem  Zustande  nur  mit  (leuehmignng 

ider8tennrhdi8Tdeveriin(liert  werden.  Znwiderfaandlniigen 
hiemgeii  werden  mit  ein«r  Geldstrafe  tri«  an  «intansend 
Marl  geahndet 

Inhabern  von  Mühleu  oder  .Mälzereien,  welchen 
die  vorbeseichnete  Erleichterung  gewährt  ist,  werden 
bei  der  Ausfuhr  ihrer  Fabricate  Linnihrsoheine  (Ziffer  1) 
äber  eine  entsprechende  Getreideroenge  ertheilt,  sofern 
.  sie  diese  Vergünstigung  an  Stelle  des  im  Absatz  1 
voigesehenen  firkases  o»a  JSingnnnMUea  für  «ins  der 
Ansführ  entspreeliend«  Weng«  tnr llllhle  oder  Milxefei 
gebrachten  nnslimdischen  (tetreides  beantragen. 

I  Auch  den  Inhabern  von  Mühlen  oder  Mälzereien, 
welchen  die  im  .Vhsutz  I  bezeichnete  Erlcichternng 
nicht  gi^wührt  ist,  werden  auf  .\ntrag  bei  der  Ansfuhr 
ihrer  rabricate  Kinfnhrscheine  (Ziffer  I)  Bber  ein« 
entsprechende  (iefreidcniengti  ertheilt. 

"ia.    Den  Inhabern  von  ((elniühleii  v¥ird  für  die 
.\nsfuhr  der  von  ihnen  hergestelltcB  üelfabricate  eine 
Erleichterung  dahin  gewähn,  dufs  ihnen  der  Eingangs- 
aoll  für  eine  <ler  .\usfuhr  entsprechende  Menge  der 
sar  Mahle  cebraobten  ansläadiachein,  unter  Nr.  9da 
des  Tarifes  beseiehneten  OelfrSehte  nachf^laasen  wild. 
Der  Ausfuhr  der  Oelfabrieatc  steht  die  Niedsrtl^ 
derselben  in  eine  Zollniederlage  unter  nmtlichem  Ver- 
I  schlufs  gleich.    Ueber   ilas   hierbei    in  Rc  liiiuiiL'  v  i 
I  stellende    Ausbentevcrhältnifs    trifft    der  l'unnlesjutli 
!  HestimnimiL;.    Ih.  zur  Mühle  zollauidl  h  nl  „'i  i(>rtigten 
ausländisehen  sowie  auch  sonstigen  Dtillruciitc,  welche 
in  dii'  der  Steuerbehörde  zur  Lagerung  der  erstbezeich- 
neten Oelfrücdit*  ang<-melrleten  Räume  eingebracht  sind, 
durten  in  unverarbeitetem  Zustande  nur  mit  (ienehmi- 
!  gnng  der  Steuerbehörde  Neräufaert  werden.  Zuwider^ 
I  haaulnngen  hier^e^en  werden  mit  einer  Geldstrafe  bis 
I  zu  eintausend  Mark  geahndet. 

4.**  Die  näheren  Anordnungen,  insbesondere  in 
'  ^zug  auf  die  Form  der  Einfuhracheioe,  anf  die  Be- 

*  Die  Ziffer  ä  des  ^  7  ist  festgestellt  ilunh  das 
Qesstx  vom  14.  April  18B4. 

*•  r>ie  Ziffer  4  des  §  7  ist  festgestellt  durch  da» 
Oesetz  vom  14.  April  läiK4. 
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(ZMltaitf-aNrfa-Mwwr  *mii  HwAili  tm> 

b.  Im  Sinne  der  B«ttiniTnQn^n  unter  Ziffer  I 

bis  4  stellt  liii-  Aufnahme  in  »'ine  nffcntliche  Nieder- 
lage üd«r  in  ein  Privstlager  uijt«r  luutlicheui  Mit- 
VCnchlofs  der  Ausfuhr  gleich. 

6.  Die  näberftD  Anordnungen ,  insbesondere  in 
Bezug  auf  die  Fora  der  Einfohrscheino,  auf  die  Be- 
■cbflif«niieit  der  mit  dem  AnBpruih  auf  Ertheilnng 
VW  EinMincheinen  ausgeführten  Waaren  und  auf  die 
an  dlA  LafMinliaber  zn  »telleiid«»  AnfoidwoBfCOf  trifft 
der  Btmdecrith. 

Dieser  wird  auch  V^orschriften  erlas.^  n.  >lurch 
welche  die  Verwendung  der  RinfahrKfhcine  uhi  Ii  Mafs- 
gabt>  ihres  Zollwerthc*  auch  zur  Begleichung  von  Zoll - 
gcfalleu  für  andere  als  die  in  Zi£rer  1  Absatz  1  ae- 
nannten  Waaren  unter  den  von  ihm  fastniMctevidvn 
BedingnngVD  gestattet  wird. 

§  10. 

Die  Zölle  können  auf  Antrag  gegen  Sicherheits- 
leistung für  eine  Frist  bis  M  drei  Monaten  nach  näherer 
Anordnung  des  Bundetntht  gectnndet  werden. 

Von  der  Stsnduiff  ausgonomiiM&  cind  die  Zölle 
für  CMreide,  HfilBenfhiefate,  Raps  und  Rlbeen,  sowie 
für  die  daran»  hergestellten  Erzengnisse.  Im  Falle 
der  Aufnahme  dieser  Waaren  in  ein  Zolllager  (ötfent- 
liche  Niederlii^'e  oiler  rrivutlnjfcr  mit  oder  ohne  amt- 
lichen Mitvcrsililiil's )  vind  ilie  fiir  die  Dauer  der 
l-agerurii;  gostumii  trii  Zi>llg('t'ttll<'  l/ei  ilri-  L  el>ertulining 
der  Waaren  in  den  freien  Verkehr  mit  vier  vom 
Hundert  aMk  d«ii  tob  Bmd«sm&  so  «ilMSMiden  Tor- 
aobriften  m  vorsiasfln. 

§  11. 

Ziiwi<1i  rliandlnngen  gegen  die  Bestimmungen  dieses 
( itisetzes  o<ler  gegpo  die  zn  seiner  Ausführung  erla89«nen 
und  liffentliih  liekannt  geniacliten  \'i)rs('hriftfn  werden, 
sofern  nicht  nach  den  IM  ff.  des  Vereinsüollgesetic«« 
vom  1.  Juli  1869  (Bandcs-Gesetzbl.  8.  817)  eine  höhere 
Strafe  verwirkt  ist,  mit  einer  Ordnu^gsstnfs  bis  xa 
•iabandetlfllnfiiig  Hirk  ffethadet 

§  12. 

Der  Zeitowkt,  mit  w«icbem  dieses  Gesets  in  Kraft 
tritt,  wird  dweb  E^serlleb«  Verordnung  mit  Zu- 
stimmung des  Bundesraths  bestimmt. 

Mit  demselben  Zeitpunkte  treten 

dan  rturch  die  Bekanntnmchunp  vom  24.  Mai  1885 
(Reichs  iresetzbl.  S.  III)  veröffentlichte  Zolltarifgesetz 
Bel>«t  ;i!ui;ehörigem  Zolltarif 

femer  die  Oesetie 
vora  18.  April  1886  (R«ielM*G«tetBbL  S.  If 

,   21.  Dec.  1887  , 

^    14.  April  1894 

.   IB.  Mai  1886  , 

,     <L  Min  1880  «  ,  188 

,    14.  Juni  1900  „  _  298 

betreffiand  die  Abiindcrong  des  ZoUturifgesetzes 
und  des  Zolltarifs,  sowie  §  44  des  durch  die  Be- 
kanntmachung vom  17.  Jnni  1895  (Keichs-UesetzbL 
S.  276)  veröffentlichten  (ie^ieties,  betreffend  die  Be- 
steuerung des  Branntweins,  I 

und 

§  80  des  doreb  die  Beksantmacbnng  vom  27.  Mai 
1896  (IUiebs-a«s«tsbL  8. 117)  verSAuaioliten  Zndter^ 


S.  188) 
.  885 


mit  der  IftAnbe  snfker  Kraft,  dafs  die  bisbarigen 

Vorschriften  üoer  dir  rpherweiKUHg  eines  Theils  de« 
Ertrags  der  Zölle  und  der  Tntiakstcner  an  die  Bnndes- 
staaten  f^j  8  des  durrli  die  nekaiintiiiHidiun^'  vom 
24.  Mai  lH85  veruffeiitlichtcn  Zolltarifgesetzes)  solange 
in  Wirksamkeit  Ideilfen.  bis  darüber  dnrcb  besonderes 
Gesetz  anderweit  bestimmt  wird. 

Urknndlioh  eto. 

OogobeR  oto. 


(QsUwdM  InmHtf'Ois^  von  IS.  JaH  m».} 

sehsiFeBheit  (Mindestqaalität)  der  mit  dem  Anspmeb 

auf  Krtlieilang  von  Einfuhrscheinen  ausgeführten  aarcn 
miU  auf  die  an  die  Lagerinhaber  zu  s»Ujllcodcn  An 
forderungen,  triA  der  Bnndesrath. 

Derselbe  wird  Vorschriften  erUasen>  durch  welche 
die  Verwendung  der  EinfahrscheiBO  Bicb  Mafseabe 
ihres  Zollwertbs  aacb  mr  fieclsiduiag  von  ZoUgeffllon 
flr  andere  als  di»  in  den  Snm  1  nad  8  ^autaaten 
Waaren  unter  dea  von  Ihm  fertaasetBendsn 
gestattet  wird. 
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Der  IX.  internationale  SchiffahrtscongrelK  zu  Düsseldorf  1902. 


£ä  mag  den  berufeueu  Stellen  der  tleutschen 
Keichsregierung  und  xnaud  dM  prenrsischen 
Staat smi ni st cri Ilms  schwer  genug  geworden  sein, 
den  IX.  iuternationalon  Schiffahrtscoogrefs  für 
1909  in  «ine  preoMielie  Stadt  einnladen,  naeh- 
dem  vor  kurzem  in  geradezu  unverständlicher 
Verbleodnng  eine  mit  aoTserordeatlichein  Fieifg 
mid  ti6lM»B  V«naiidailli  amgewMtaCe  wmmt. 
wirthschaftliche  Vorlage  durch  die  Mehrheit  des 
Landtags  abgelelint  worden  ist.  Wie  viel  glück- 
Ucli«r  «lud  in  dieser  Hineiebt  Oesterrelcli  und 
EVuikreich  gewesen,  die  im  Ilandnmdreher  eine 
Meiirlieit  for  V^orlagen  fanden,  denen  mau  eine 
fleiolie  grHndliehe  Vorbereitnnir  nldit  einnutl 
nacJirflhnien  kann.  Wenn  man  dennoch  jenen 
CoD^efs  in  eine  preofaisclie  Stadt  einlud,  so 
darf  darnoR  wohl  mit  Beeht  gwelilOTien  werden, 
dafs  die  betheilipteu  Stellen  die  Hoffnung  auf 
eine  scblierslicbe  Annahme  der  wasserwirth- 
MÜinftlichen  Torleflfe  nicht  aufgegeben  haben. 
Und  noch  ein  anderer  (iruud  wird  nialsf^ebend 
gewesen  sein.  Man  berief  den  Coogrer«  in 
eine  Shelnetadt,  die  eelbet  im  Besitn  hervor- 
ragender Hafenanlagen  ist  nnd  Kdln  als  Nach- 
barin hat,  ao  dafa  den  fremden  Gästen  eine 
EntwiAhmg'  des  BheinverlcehTB  gezeigt  werden 
IwBiit  die  eine  nneii  jeder  Richtung  hin  grofa- 
artige  genannt  werden  mnfs.  Und  weiterhin  wird 
man  den  Congrefii  filhren  an  dem  in  erfreulichster 
Verkehnentwieldnnc  begriffenen  Dortmund-Ems- 
kanal,  znm  Hebewerk  nach  Henrichenburg  und 
zu  den  Hafenanlageii  in  Dortmund.  Gegebenen- 
tallK  soll  auch  die  Miin^stener  Hriicke  und  die 
Thalfjierrc  bei  Remscheid  bosuclit  werden,  nnd 
endlich  wird  ein  Auüflu)^  aach  deu  Hüii»äätadten 
und  dem  Kaiser  Wilhelm  -  Kanal  den  Congrefs 
bescbliefsen.  Da»  ist  schon  ein  sebenswerthes 
Hild  nnserer  was&erwirtbschaftlichen  Entwicklung, 
das  da  gezeigt  werden  kann,  and  nur  um  sn  scbArfer 
dürft«  bei  der  Gelegenheit  die  Nothwendig^keit  her- 
vortreten, die  vorliegt,  die  vorhandene  Lücke  ans- 
soAllm,  d.  h.  Dortannd  ndt  dem  Bhein  sn 
binden  nnd  den  Mittellandkanal  an<<zubauen. 

Auch  die  Berathungen  des  Congreeaes  werden 
inaofbm  ^e  yerbeaaernng  gegenflber  frOheren 

Congressen  erfahren,  als  man  nur  zwei  Abtbei- 
lungen,  eine  für  Binnenschiffahrt,  eine  fBr  See- 
schiffahrt bilden  wird.  Dabei  sollen  Gegenstände 
von  augenblicklich  geringer  Wichtigkeit  oder 
Beobachtungen,  die  von  Einzelnen  auf  Sonder-  ' 
gebieten  gemacht  wurden ,  nicht  als  ^Fragen** 
dnrcb  eioe  gröfsere  Anzahl  von  Berichterstattern 
nnd  nachfolgender  Ueratlmng  in  der  Abtheilung 
bebandelt,  aouduu  es  sollen  darüber  ^Mitthei- 
Imgen**  erbeten  werden,  die  erfnrderlickenfldlt  i 


und  auf  besonderen  Wunsch  am  ScUluls  der 
übrigen  Abtheilongabemtfanngen  ein«r  icarsen 
Besprechung  unterzogen  weiden  können.  Kine 
weitere  Einrichtung,  die  Vtsrbaudiungen  trotz 
Zusammendrangens  in  swel  Ahtbeilnngen  an»- 
giebig  und  erfolgreich  zu  gestalten,  wird  in  der 
Bestellung  von  Geueraiberichterstattem  für  Je 
eine  Frage  eratrebt.  In  den  bisherigen  Con- 
gressen  hat  es  sehr  viel  Zeit  in  Anspruch  ge- 
nommen, wenn  jeder  Berichterstatter  —  es  sind 
deren  für  eine  Frage  oft  6  bis  10  vorhandn 
pewesen  —  ans  seinem  fjedrnckt  vorliegenden 
Bericht  nicht  selten  allzu  ausführliche  Mitthei- 
longen  nachte,  deren  Uebertragnng  in  die  Fremd» 
spräche  nicht  miifrlich  war  und  die  daher  für 
einen  grofseu  Theil  der  Zuhörer  schwer  ver- 
stladlidi  blieben.  Es  wird  deehalb  empfolilen, 
für  jede  Fragre  einen  Generalberichterstatter  zu 
ernennen,  der  der  Abtheiiung  in  objectiver  Weise 
einen  angemessen  gekilnsten  üeberblick  ai>er  den 
Inhalt  sanuntlicher  Einzelberichte  piebt.  Das 
VerhandlangsprograDua  siebt  nach  der  «SSeit- 
•chrlft  fHr  BiiUMnsehfftthit*'  folgende  Bem^mga. 
gegenstände  vor: 

L  Abtheilnng:  Binnensobiifthrt.  1.  Frage.  Die 
Ueberwindnng  grörnerer  H9hen.  Taehnische  und  wirth- 
sehafliiehe  £njrtfrnng«n  über  die  sweckmäfsigsten 
AnlajEiTn  zur  Ueberwindnng  grotser  Höhen,  welche 
eiDf  küaitlicbe  Wusse rstrafse  ersteigen  oder  ttber- 
Bchreiten  mnfs.  Berichte  können  erstattet  wenicn  übrr 
den  Gesaiiimtuinfang  der  Frage  oder  über  oinztlne 
Anordnungen,  in&bea^jndere  über  geueigte  Ebenen, 
senkrechte  Hebungen  nnd  Schleasen  mit  hohem  Ge> 
f&lle.  Die  Möglii-likcit  \'oii  Tunnelanlas;en  nnd  die 
Notbwendigkeit  der  Beschatfung  von  Speisewasser 
km  in  don  Beieieh  dar  aligemeinen  Er&rtenuig«a 
gexopen  werden.  2.  Fmge.  Schiffahrtsabgahen.  Er- 
örterang  in  wirthscbafÜicher  und  finanzieller  Hinsieht 
Erwünaeht  ist  inabssondsi«  die  Beliaadlwig  der 
folgenden  Frapen :  a)  Kann  durch  Erhebung  von  Sohiff- 
fahrtsabgaben  auf  BioDenwasserstraben  nnd  Binnen- 
hSflMi  die  Deekvag  dsr  Betriebs-  und  VntsihaltvBgt- 

kübten  sowie  einer  m8f»i|ren  Verzinsung  des  Anlag»' 
kapitals  erzielt  werden?  b)  Wie  weit  ist  dies  Ziel 
vsrfolgt  und  erreieht  werden?  e)  Weldie  ünwtlBde 

haben  ^<riiu'  Krrci 'hnn,  -  nniiögliclit  iidt-r  iiniiioglich 
gemacht?  d)  Inwiefern  und  in  weichen  Fällen  wird 
die  EndeloBg  einer  Beatabilitit  in  eingem  SfauM  da- 
durch erleichtert,  dafs  der  EigenthQmer  (Unternehmer) 
der  WaBseratrabe  a)  die  Fortbewegung  der  Sobiffit^ 
ß)  den  gauMMi  Schüiikrtsbetrieb  selbst  Ubeniinniit  nnd 
dieee  Leittangen  dem  Verkehr  gegen  tarifirt«  Ge- 
babren  znr  Verfiipnng  stellt?  e)  Welche  Bankoaten- 
aatheile  fnr  Neaban  und  Verbesserung  von  TTasser- 
itraftea  sind  bei  der  Bereehaeng  der  rm  der  SohiflUirt 
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IS.  Angint  IIMI. 


IM  vbelMMOtdi«!  Abgibea  uamMbeiden,  w«ll  dt»  be* 

trefTend«!!  Bcträjfe  nirht  für  Zwecke  dei  ScbifTahrt 
aufgewendot  sind?  3.  Fra^.  Werthntinderong  von 
Kohle  uod  Koka  M  d«r  8<ftiM»(Brd«rai;.  Parm- 

•jffllcn  itishcsr.nilpre  die  ScbildiL'un^'i'u.  welche 

Kohle  und  Kult«  infulge  der  fi«autzimg  des  Wasaer- 
wvgei  durch  Verhdeii,  Transport  irad  lini^  Xjtf^mng 

Hilf  T.fti^'i'rplätzt'ii  erli'Men .  der  Wortli  des  Nrlmiictis 
ist  zu  bustimiueD,  und  Mittel  zur  Abhülfe,  geeignete 
Kipprotriehtaiifen  n.  a.  v.  mnd  in  V«n«b1a^  m  bring;«n. 
Auch  niittcll'.m:  ViTinriilniiu'  "flt-r  Vri-iiiiii.i.fuiii:  der 
NftctitJteile,  z.  Ii.  durch  Yerliokuug  der  Bruchkohle, 
Horstollwig  de«  Koks  an  der  ^orbnmdinteUe  statt 
auf  der  Zeche  u.  dcrgl.  Kind  zu  lierü^^ksichtigen  und 
die  entsprecbeuden  Verlnste  der  Kuhle  und  des  Koks 
b«  Beuutsaag  d«e  Bisenhahnveges  möglichst  ebonfUls 
festzustellen.  Mittheilungen  sind  erwünHcbt  über- 
1.  Toobaisobe  und  wirtbtcbaiUiche  £rörtemng  über 
di«  Anlag«  von  StonvdhoRi  —  ainaohlierslich  der 
Stauanlagen  am  Nil  —  nrelehe  dsn  Zweck  haben, 
dnrch  Zuschufswasser  den  NiedrigiiraaserstaDd  der 
aehilfbaren  FKUse  zu  heben,  ohne  näheres  Eingehen 
auf  Baueinzelheiten.  2.  Vervollkommnungen  im 
mechanischen  ScbifFszug  auf  Kanülen.  3.  Flufsfahr- 
zeuge  von  geringerem  Tiefgang  ah  75  oni  und  Er- 
fahniBgen  bei  .Anwendung  von  Turbinen  oder  .Scliraubea- 
rädern  lipiin  .Schiffahrtshetrieb  auf  F!üs-»en  mit  geringem 
Tiefgaug  gemiifR  dem  Beschlufs  des  Congresses 
zu  Frage  3.  4.  Ausnubrang  der  WasHerkrifte  aa 
Wehren  knnalisirter  Flüsse,  fmrh  bei  Hochwasser, 
für  mecbaatschen  (auch  elektrischen)  iiehiifazug. 
ft.  Kanera  Yemiehe  über  Schilbwidentaad,  iaabeBondera 
auf  Xaailea.  6.  Neuer»  badiaehe  Bheinhlfen. 


I  II.  Abtheilnng:  Saaadiiibbrt  1.  Frag».  Unter- 
suchungen tihpr  Anlag;e-  und  UntprhaltiiriL'^knstpn 
eiaeruer  und  hölzerner  Scbleu8«uthore  uuter  «Bertick- 
•iehtipmg  dar  Daneibafkigkeit,  der  Leiditigkeit  der 

Wii'ilorhi  rsfcnun//,  rnU-rlialtuni:  und  Handhabung, 
sowie  des  Ein-  und  Aussetzens.  2.  Frage.  Verkelir 
mit  Seeprihman  (Seeleichtem).  3.  Fnige.  Dock- 
unlagen.  Bau  und  Betrirli  vdii  U-sic.u  D'K  l;s,  Scliwimni- 
docka  und  Hellingen  zur  Unterhaltung  und  Aos- 
I  beateninggirofterSeeachtflbderNeateit  Ihre  j«ir»ilige 

AiiweuiILai  keit  umi  w  irthschaftliche  Zwcckiiiiirsigkeit. 
,  Mittbeiluugcu  sind  erwüitscht  Aber:  1.  Spülung  von 
I  (teebifta,  fnabeeosdere  des  Hafen«  von  Ottaade, 

2.  Schntjc  der  Leuchtthümie  und  sonstigt^n  Seezeichen 
i  gegen  Beeinträohtignng  ihrer  Wirkung  dnrch  private 
I  Anlagen.  8.  Bauart,  Leistungen  nnd  Kosten  von  LSiPel- 

und  Greifboggern ,  4.  Furtsehritte  auf  dem  Gebiete 
I  des  Kebelsignalweeens,  6.  Nenere  Veianche  Uber  Schiflh- 
I  widerstand  im  freien  Waasar. 

Kine  Ausstellung  uns  dem  Gebiete  der  SehilT» 
:  fahrt  und  de«  Wasserbaues  ist  im  allgemeinen  nnr 
^  hintichtlieh  solcher  OegeuHtändo  geplant,  die  in  den 
t  Congrefsbemthungen  snr  Verhandlung  gelangen.  E;» 

ist  indefs  gestattet,  aneh  sonstige  Pline,  Modelle  nnd 

Bücher  auszustellen. 

So  darf  dem  IX.  intemaUonaloo  Sehiffahrts- 

congTcfs  mit  berechtigter  Spannung  entgpsrr'n- 
gesehen   werden.    Schön   wäre  es,  wenn  den 

I  firemden  GXaten  dabei  die  Kittheüung  gemacht 
werden  kannte,  dafs  die  preufsiBche  wasserwirth- 
schaftlichc  Vorlage  iozwischeu  dieGenehniigung  de» 

I  Landtage  gefhnden  habe.  Qnod  detts  bene  vertat ! 
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«alehe  von  dem  angegebenen  Tage  an  wXhrend  zweier  i 
Meaata  «ur  Basklitnalwi»  llr  Jadanaaaa  im  Kaiseriiciien  I 
raaataait  ta  laitia  antHaian.  [ 

Iiili  JiKil,  Kl.  ■JUr,  N  mir>4.  FcsUtellvorricb-  . 
tiini:  t'iir  M<ii<lriikippi>r.  Ott«  Neitaeh,  Hall»  a.  8.,  | 
Mi'rs<'l>urt(erBtr»i'tie  155. 

Kl.  21h,  G  15  2;^9.  Klektnsi  her  Dfen,  bei  welchem 
die  Beschickung  durrb  in  derselben  erregte  Inductions- 
ströme  erhitzt  Im'Xm.  geschnudzen  wird.  Oysinge  Aktie- 
bolag,  (Stockholm;  Vertr.:  Arthar  Baermanii .  Pat.- 
Anw.,  Berlin,  Karlstr.  40. 

Kl.  2(>a,  B  26780.  Apparat  aar  annnterbrocheaen  j 
Brceagung  von  Mischgaa.  Ur.  Eduard  Besemfelder,  ' 
Charlottciiliiirg,  Kant>tr.  lOna. 

Kl.  2~ A.  .Seh  15H:J7.  WiLsser^trahlgeblasc.  Finna 
A.  Scbiiiid,  Zürii'h;  Vertr  \.  Im  1'  ■is-lteyinond  und 
.Max  Wiiirner,  l'at.- An»  iUte.  )li  inii,  l.nisenstr.  20. 

Kl.  villi,  ("  010".   Viirrirbtuiig  an  Forinmaschineu 
zum  Fe.stlialteu  iniri  Kr<'iirel»'ii   dt's  ^liifst'vcn.  ful?,i-liiMi 
Formkastens.    Ilarrv  (.'litfiitil  «'(M«]ii  r.  ChicaL'^o;  \  i  rtr.: 
üarl  Fieper,  Heinrich  t»pringmanu  u.  Tli.  .'»tori,  l'at.- 
•  Anwilte,  Berlin,  Hindersinatr,  8. 


Kl.  aif,  H  84786.   Yarfahnn  zum  <iief»cn  von 

Dabeln.  tiebr.  HanaeinaaB  &  Coortfa  Ü.  m.  b.  U., 
Niederau  bei  Dflran« 

KI.  4<)a,  M  18987.  Verfahren  zur  elektrolytiseheo 
Darstellung  von  reinem  Eisen  aus  F.istfncbUirUr.  Firma 
E.  Mervk,  Darmstadt,  Miihlstr.  .43. 

Kl.  4Ha,  r.  12  230.  Verfahren  zur  Herstellung 
sehr  diirbter,  ziiher  und  gleicbinäfsiger  Metallnieder- 
schläge auf  elektroivtischcni  Weg«-.  W<ildeuiar  l'apsdort', 
Leipzlg-Neusehöne^elil,  Fricdricbstr.  16. 

Kl.  49 e,  H  2&uiiä.  Hammer  zum  centrischen 
Einziehen  (.Stanchea)  von  BShron.  Frita  Hftntbal, 
K«^msrbeid. 

Kl.4!)e,  M.  18351.  Traggestell  für Nietmaschineu. 
The  Pnenmatic  Tool  improvement  Company,  Broad  u. 
Chestnut  Street,   Philadelphia,   Penns.,  V.  8t.  A.; 

Vertr. :  G.  H.  Fude,  Pat.  Anw..  Berlin,  Miirieustr.  17. 

Kl.  40i.  L  15444.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Blattern  für  Kreis-,  (tattersigen  und  d«igl«iehen. 
Kif-h.  I.indenberg.  Heuischeid. 

Kl.  .5iJe,  .M  itj.5.5o.  Staubsaiomler.  Quatav  A.  P. 
Müller,  Heriin.  Luisenütr.  43,44. 

Kl.  KOa.  K  H>.50l.  ISrii|uet|irr'Nse  mit  drchl»«reiii 
Konnti.sch;  Zus.  z.  l'at.  l'20älK$.  Frits  Kilian,  Berlin, 
Sehwedterstr.  308. 
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KL  81e,  J  5MS.  FOHworriehtnng  für  körniees,  I 

tulvfriges  oder  breiig«g  Ost.    J.  J«CObMn,  Berun* 
'riedenaa.  Hauffstr.  8.  \ 
Kl.   81  e,   M    lft073.     Aufhängevorrichtung  für 
FordeiTinneii.    Heniiann  Marru»,  <'öln  a.  Uli.,  Karo- 
tingerring  i32. 

25.  Juli  1901.    Kl.  7a,  M  18274.    Verfahren  und 
Vorrichtung  zum  Auswalzen  von  Schienen.  Thomas 
)lurrison,  Braddock, (irfsoh.  AUMrheiiy,Peaiis.,  V.St.  A.;  | 
Veitr.:  F.  C.  Glaser  und  L.  Glmr,  Patont-Anwülto, 
Berlin,  Linden  st  r.  I 
KL  7  c,  K  20  728.    Pressform  fBr  K«M«1b6deB.  j 
Josef  Kuuel  jr.,  Ü&tMldorf,  Ademtr.  2.  , 
KL18«.C8A0R.  Steinerner  Wi&derhitcfir  mit  drei  < 
concentrischen    Feuerziigvn.     (ieorgc   \V.  Mr  (.'Iure, 
Fittshurg,  Fenns.,  V.  *;t>  X.  :  Vertr. :  Hiigi»  I'ntaky  und 
Wiihelm  l'ataky,  Berlin,  l.ui-i  n-n.  '_'•'>. 

Kl.  2Ha,  SiH75tj.  .Viiswechselharer  Dii  htungsring 
fiir  RetorteiitnuiuIsUleke.  Rleliwd  Starcke,  Pinien  L  V.. 
Hi'ulinrrstr.  H4. 

81  a,  K  14379.  Beweglieher  und  kippbarer  .^climeU- 
«fen.  Louis  Rousseau,  l'iu  is.  «54  Kne  amelot :  Vertr. : 
Hng«  Fatnky  und  Wilhelm  Fatakv.  lierlin,  Luisent^tr.SB. 

KL  40L  F  laaOl.  Varriciiuing  sunt  Lochen  von  1 
Ifetnllen.  .Snlomon  Fnah,  Fankfnrfca.  H,,  Spetchentr.  7. 

KL  4Ae,  B  39090.  Fftinnniiner  mit  Riemaonntrieh. 
Edward  Samuel  ßr«tf .  Atilifield,  (!onndon  Rond,  Coveutry, 
Kiii.'!.:  \'<  \u..         PuMkr,  Kmil  \V»lf  n.  A.  Sieber,  ' 
l'.it.  Auw  ,ilti .  lUiliii.  l'iiazenstr.  1(M>.  ' 

1.  August  liNtl.  Kl.  7e,  L  14  071).  Verf  ilii  i  ii  /iit 
Herstellung  vci  stellluirer  .Schniubpn'i''hlfissi'l  aus  tileci». 
T^andeker  Ä  Alhert,  Nürnberg.  M  Ltliililenstr.  17. 

Kl.  "e,  W  10807.   VerJaliren  zur  UersteUane  von  | 
SLiilittschuhen.   Johann  Priedrich  Windacheif,  ^era- 
fcheid- Vieringhausen.  ' 

Kl.  18t.,  11  282l>8.    Verfahren  zur  Kiirkkolilnng 
von  Flnfseisen  mittels  Caloiamcarbida  oder  eines  an-  I 
«leren  Alkalierdcarbids.    Lonia  Mieh^  BuHier  and  | 
Sociiti^  des  Carbores  MetalHonee,  Pari«;   Vei-tr. : 
C.  Pehlert  and  O.  Lonhier.  Pat-Anwftlte ,  Merlin, 
Dorotheenstr.  H2. 

Kl.  19a.  S   140K!.    ScItienenheIVstigung.    H.  B. 
Hoifcenhchniidt.  l'Ictti  nlierg  i.  \V. 

Kl.  21  h.  B  27HHH.  Verfahren  zum  L'itlien  und 
Schweifsen  von  Metallen  mitfei*«  elektrischen  Licht- 
bogens.   Firma  Hugo  Hremer,  Nelieiui  a.  Kühr. 

Kl«  24a,  N  54-11.  Hostfeueriing  mir  Verdampftmg 
von  Wasser,  Meiches  dur<h  Ashcstilocht«  angelangt 
wird.   F.  C.  Nehse,  Düsseldorf,  l>uisburger8trafse  UH. 

Kl.  äia.  W  16  m   Fttlbchachtfenenuff.  Chr. 
Wejnior  junior.  VUhlhaasen  L  Tb.,  Obermarkt  17. 

Kl.  24a,   \V  17  459.    Fenenuig.  IVana  Weidl, 
Dresden-A.,  Marxstr.  17. 

Kl.  24a.  \V  17t>71.  Feuerung  mit  Ein^i  Inuirung 
der  abziehenden  Rauchgase:  Zus.  z.  Anm.  W  I7  4öil.  . 
Franz  Weidl,  Dresden-,\..  .Marxstr.  17.  \ 
Kl.  40a,  Z  32ti7.  Sdüesiiseher  Zinbdestillirofen.  i 
Roman  von  Zelewski,  Knnignndenhütte  bei  Katto-  I 
Witz,  <>. 

Kl.  4!)f,  T  7S00.  Maschine  zum  Zusamnienpreasen 
von  Uadreifen  und  dergl.  im  kalten  Zustande.  Ben- 
jamin Edward Todhonter,  London;  Vertr.:  A.dnBois- 
Revmond  n.  JUax  Wagner,  PaL-AnwiÜto,  Berlin,  Lnisea- 
strkfte  29. 

Kl.  4!th,  Seil  16tj!»8,  Vorrichtung  zuu>  Schweifsen 
von  Kettengliedern,  wekhe  gegen  TrcuDuog  durch 
Zug  zu  sichern  sind;  Zoa.  t.  Pat.  ^818.  Carl  Scblteper, 

tiriine  i.  Westf. 

Kl.  r)('r.  Srli  17051.  .Staubsaiirjili'i .  l- 1  m  'lie 
^:>tBubluft  tangential  in  einen  sich  nai  ii  unten  kegel- 
ftlmiig  erweiternden  Raum  eintritt  und  oben  in  der 
Mitti'  gereinigt  austritt.   Firma  Benno  .Schilde.  Hersfeld. 

5.' August  1001.  Kl.  7b,  1)  lOJKKi.  Verfahren 
zur  Herstellnng  von  Kippenheizkürpem.  J.  W.Dauker, 
Werdoki  L  W. 


KL  10b,  F  18 134.  Verfahren  nr  Seratellnng 
von  Briketts  ans  einem  Oemenge  von  Torf  nsd  Kohl«. 

Rudolf  Fliefti.  ttreslan,  Hnmmerei  1. 

Kl.  2Ili,  M  IfliWl.  Klektrodentrager  mit  gekühlter 
Contiitttiiitlie  l'ür  i-kktrische  Oefen.  Fauato  Morani, 
Rom,  Piazza  S.  Silvestro  92;  Vertr.:  C  Kililnt  und 
(t.  fjonbier.  Paf.-Anwälte,  Berlin,  Dorotheenstrafse  32. 

Kl.  4H<i.  (i  1548;!.  Verfahren  zur  Her«tellang  leicht 
zerstörbarer  Formen  für  galvanoplaatiscbe  .Vnieiten. 
Oerhardy  &  Co.,  Lüdenscheid. 

Kl.  4f>e,  .\  7501.  Vorrichtung  zum  Nieten,  l'tto 
Arft,  Uörlitz,  Salumonstr.  Ii). 

KL  49f,  B  28318.  Drehbarer  Ambofs.  Friedrich 
Bmner,  Fenerbaeh  b.  Stnttgart. 

KI.  49f,  P  11 469.  Verf  ibrtn  zum  Lfithen  von 
Alnminiuin  und  dessen  I>egiiuii>;t  u  untereinander  oder 
ni  t  iii  'ieren  .Metallen.  Ferdinand  Eduanl  Polnenina, 
FiHitkfiirt  a.  M.,  Mainzer  Lan<l»trafse  259. 

Kl.  4!»i,  B2HI»I0.  Verluhi  I  II  i  iir  Üerstelinng  von 
Met»lls|>änen.  Friedr.  Wilh.  Bühne.  Frcibnrg  i.  B.. 
Erbprinzenstrafse  17. 

Kl.  5<»c,  H  25180.  Mühle  zum  Zerkleinern  von 
■weichen,  zülien  und  faserigen  Stotfen.  Nicolnus  Heid, 
Stockerau,  Xi©d.-<  »esterr. ;  Vertr. :  C.  Fehlert  u.  G.  Lon- 
bier,  Pat- Anwälte,  Berlin,  Dorotbeenstrafse  82. 

KL81e,M18ö07.  Alltriohavorrk!htllngfilrF0lde^ 
rinnen;  Zus.  z.  Anm.  M  1679S.  Hermann  Marens, 
Ktfln  a.  Rh..  Karolingerring  H2. 

Kl.  81  e,  M  19072.  Führung  für  Fürderrinnea; 
Zus.  X.  Anm.  M  IG 79.5.  Hermann  Marcus,  Köln  a.  Rh., 
Karoliiigerring  Ali. 


(te  braue  liKmu  st  erelnlrsguugen. 

Ii) h  1!H>1.  Kl.  la.  Xr.  I5<iti42.  .Siai.b.-cijuratur, 
beatehvnd  «na  einer  beim  tiebraui-h  schrägstenenden, 
mit  einem  durehbrocheaen  Bleehbodeo  versehenen  ab> 
geschlossenen  Rinne,  nater  welcher  der  StanhfXnger 
angeordnet  ist.    Emil  Matthtiu,  Niederwürschnitz. 

Kl.  1  b,  Nr.  1.570t)7.  Magnet  mit  K,;tli.ii  Hin- 
gelegten, leicht  rekrummten  Polen  zur  Krzieiung  von 
Magnetwal/i'ii  l'io{'~<m  I  iiit';Lii:;eB.  Gtfppiliger  Magnet- 

labrik  Carl  .Stboll,  Guppuigtri. 

Kl.  Ib,  Nr.  157  008.  Magnetwalze  für  Mefall- 
scheider  mit  spitzwinkelig  geformten  Magneten,  (-rop- 
pinger  .Magtietfabrik  Carl  Seholl,  UiJppiugen. 

Kl.  5  b.  Nr.  l.5i»7;K>.  Scliramwerkzeug.  bestehend 
ans  einem  runden  mit  auswechselbaren  Zähnen  be> 
setzten  Körper.  H.  V.  Nenkirch,  Zwiokao  i.  ü.,  Moltko' 
strafse  14. 

KL  5d,  Nr.  157089.  Selbstthätige  Abndivor- 
riclitung  für  FÄrderhunt«  vom  Förderkorb  hethütigt 
durch  das  Kigengewichf  des  Iit/tiiin,  Schmidt, 
Kranz  <t  t'o.,  Nordhiinscr  Muscliini  nr  i  n  ik  und  Fisen- 
giefserci,  N<irdhausen. 

Kl.  7a,  Nr.  1.5«'>70h.  .SciioUi  iuHiier-V\  ulzwcrk»- 
einrichtung,  bei  welcher  die  Wulzen  mittels  hydrau- 
lischer Prefjeinrichtungen  ifegen  die  zu  walzende 
Rudsclieiliu  gedrückt  und  zurückgezogen  werden.  Osna- 
brilcker  Maschinenfabrik  R.  Liudemann.  OsnabrQck. 

Kl.  7d,  156768.  Drahtwickel  mit  auf  einer Flach- 
leite  desselben  angeordneter,  die  Dtahtwindnagen  mit 
Klammem  in  ihrer  Lage  erhaltender  Sehelbe.  Job. 
Leonh.  Hüttlinger,  Schwabach. 

Kl.  7c.  1541914.  Druckfonn  mit  festem  Anschlag 
und  nacli_;  Ii  (.ji;,  V  I  (legenhalter  zum  Wulstuudrücken 
und  Bördeiii  vuu  ilunnen  Metulireifen,  'tporg  Reutter, 
Zirndorf. 

Kl.  19a,  Nr.  157  0011  ijr«bensr)ii».uenniigel  init 
Rückenstiitznase.    Wilhelm  Rumpf.  Haltern  i.  W. 

Kl.  19a,  Nr.  15707.5.  Kinlagestück  zur  Ilcin-irscben 
Schienenbefestigung,  mit  nach  unten  und  hinten  vor- 
springender Kaagi».  Eisenwerk  Nürnberg,  Aetien- 
gesellscbaft  vormTj.  Tafel  &  t'omp.,  Nfirnovrg. 
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KL  90«,  Nr.  166749.    Kangirseilbahn  für  Eisen- 
iwwnn  mit  s«llwttliittif  mitnehmender  Seilklemme. 
Qeonr  Heekel,  81.  Johun     d.  Smt. 

Kl.  24 f,  Nr.  1B6785.  Der  ganien  HShe  nach 
sleichmärsif^  gewellter  lloststab  mit  die  senkre<^hte 
Mittt-lebfiie  von  beiden  Seiten  her  -rbneidencicn  Wtillen- 
thälern  uml  nach  oben  allmiiblirh  \  i  riHi  kti'n  Welb-n- 
eaheiteln.    Richard  ."Schreiber.  l»n  sil.>ii.  F:i!ki  nsfi.  1!». 

Kl.  4'Jb,  Nr.  150895.  Uebelblechsibere  mit  be- 
schleunigtem UUckgang  dee  HenerMliiitteBi.  Edm. 
üädrich,  Saalfeld  a.  8. 

Kl.  411  e,  Nr.  15(}Ü8U.  Fallbaaiuerium  Zerkli;inem 
▼ra  BoheUen  mit  keilförmig  avigeliildetem  Stempel 
WnnldealBrmig  ausgebildeter  Mamse.  QintTflekiDgi 
Bekeeejr. 

Kl.  60  c,  Nr.  166  SOS.  In  einem  konischen  Oehlnse 

längs  verschiebbar  lui geordnete,  konische  Transport- 
schnecke fiir  Stdineiil-,  Misch-  etc.  Masi  hineu,  Gustav 
Simon«,  .Soest,  n.  Koliert  K»iser.  U. -Barmen. 

Kl.  8<)ii,  Nr.  l.ViHTri.  iJinfer  und  I.Kuferboden 
für  KolliTgiuiL''',  MusM'-4i  lil;iL'iii  i-i  lim.  II.  Srbleifappa- 
rat«  etc,  t>e»tolie&d  ans  begmuntcu  (keiläteineu)  von 
eptspreeheadem  Hetertal.  Frau  QSÄe,  SeilUi,  Pcet 
Zehren. 

B.  AlUWt  1901.  Kl.  5b,  Nr.  157  81U.  .Schrämkopf 
mit  Ml  <m  and  Stelle  enawecbwlbaren  Meilseln. 
PrSlierh  ft  Klflpfel,  UnterBarmea. 

Kl.  7f,  Nr.  157623.  Gewalirte  Profilschiene  mit 
durch  Einschnitte  gebildeten,  aufgebogenen  Schenkeln 
als  Federstiitze  fUr  ?!isenb:ihn- Waggons.  Heinrich  Bpata, 
niissrldorf.  Marseliallstr.  U5. 

Kl.  -JOii,  Nr.  157  («>!".  Seilgreifer  oder  Seilmit- 
neliiiier  niil  Tnigbiil.se  an  iler  hrcbgabel.  D.  W.  Schulte, 
Plettenberg  i.  \V. 

Kl.  iOr.  Nr.  ITntorgeNt<^ll  für  Kisenbabn- 

l  ilu  r  uii  r  mit  lC'  »  "linlieiiem,  von  zwei  auf  den  Enden 
der  Acb»ien  ruhenden  Bflgeln  getragenem  StrafiMnrad- 
rahmea.  (iosellsebafit  flUr  Bahnedarf  mit  beschrlnkter 
Haftung,  Hamburg. 

KL  d4a,  Nr.  157  609.  Feaerzuganordnune  für 
Muffelofen  mit  parallel  r.mn  Maffelmden  lanfendea 
Zungen.    Botttrer  &  ('■■.,  (Jbeninitz. 

^Kl.  4!tb.  Nr.  15H027.  Für  je.le  beliebige  Feilen- 
länge einstellliiire  Vurricbtung  zum  seilisttlinfiiren  Aus- 
und  EinrLu  kcii  il.  >  .Sehneckeiirade«  an  Fi  ilenliaii- 
Maschinen  mittels  Spi-rrra"!  und  S|>errklitike.  (ieorg 
Niebch  &  S<ibne.  Hurir  u.  d.  Wujiiier. 

Kl.  4;»d.  Nr.  1.57  !»47.  <  »icnrolirsebeen',  deren  eines 
Blatt  gehiinseartig  an»gefiihrt  ist  und  zu-iiimincn  mit 
dem  zugehörigen  SuhenKel  aus  einem  einsigen  U-fSnnig 
zusammengebogenen  Stück  Blech  bestdbt.  iuMapf  frCÖ., 
Remaehetder  Stablwaaren-  and  EiBenwaareaJndmttrie- 
Qesellsehaft,  Remscheid-Vieringhansen. 

Kl.  50c,  Nr.  1580(>r..  Steinbre.  lii  r  mit  in  ver- 
schieldiaren  Pfannen  geführtem  Kugellager  für  das 
obere  Ende  der  Königswelle.  Schwalffler  Eisenwerk 
Müller  &  Co.,  Act-Ges.,  Schwelm. 


da'liiri  h  verbessert,  daf«  jeder  Formkasten  für  sieb 
auf  der  Presse  e  bei  seahrecbtar  Stellonc  des  Preis- 
Stempels  geprebt  und,  nachdem  der  Plrenatempel  mit 
dem  daraar  befsstigten  Kasten  in  wa^rechte  Lage 
gebracht  ist,  oinseln  in  die  Oiebromchtung  ü  ge- 


B 


Deutsche  Reicbspatente. 

KL  «b,  Mr.  119M7,  vom  16.  Min  190O.  Za- 
■at«  ZV  Nr.  110417;  veigL  „.Stahl  und  Eisen"  1900 
■S.  1012.  F.  Weeren  in  Hixdorf  bei  Berlin.  Form' 

und  Gifßeinriehtuttfi. 

<teniiir>i  dem  llaniit]i;it'[it  wrrd'ii  lie  Fn|•rllkil^t^ll 
diireb  einen  Tri^lVstiinj^el  iii  waifiei  Kter  Üii  littiiig 
•,'e|>refüt.  !",-  i-t  /wur  liereits  amli  i\n  l'ris-icti  in 
senkrribtiT  liirlitim^'  vorgesehen,  allein  es  müssen 
hierlii  i  erst  •iiuiiini Üi-he  h'oniik listen  aufeinander  ge- 
stapelt und  ai-.iunii  zusammen  in  die  für  das  Oiefsen 
notiiwendi<;e  wage  reihte  Lage  gebraelit  werden.  Dieses 
Trefsverfaliren,  das  namentlich  für  hohe  Oegenstiade 
tweeknUiig  ist,  wird  nach  dem  Torliegeaden  Zasati 


sehebea  wird.  Aaeh  kann  die  rertieale  Parmpraiae 
ontar  oder  neben  einem  kiaiaenden  Tisch  angeordnet 

sein.  Nach  beendetem  Pressen  wird  dann  jeder  Form* 

kästen  einzeln  hochgehoben  nnd  entweder  asf  die 
Tiseb)datte  hinüber  geschoben  oder  in  an  letalerer 
angebrachte  Rahmen  hinelagriioben  und  in  ihnen 

verriegelt. 

Kl.  fiOe,  Kr.  119S97,  vom  12.  Aagast  1900. 
Bernard  Liebing  in  Mannheim.  Zmwutiuntiif»- 
torridOvng  mü  mif  mmd  mkitr  bentgtem  BrtMugri. 

In  dem  mit  Breehbacken  B  ans- 
gestatteten  trichterföriiiir;en  (lehäuse 
(i  bewegt  sieh  ein  unten  und  oben 
gehl;.''!  rtci .  iia<  ii  unten  sich  gegebenen 
falls  in  inelueren  Absätzen  verjini 
gender  Hreehkegel  A'  auf  und  nieder. 
Bei  seiner  Aufwürtsbewegung  rutscht 
das  7Ai  zerkleinernde  (int  in  dem 
Trichter  (i  weiter  nach  nnten  and 
das  bereit«  genügend  zerkleinerte 
Material  fällt  nach  antra  darch  aaf 
die  Ratsche  R,  wXhrend  bei  seiner 
Abwürtsbewegong  die  Zerkleinerung  des  Gutes  dnrch 
keilfSmiiges  Einaringen  in  dasselbe  stattfindet. 

Kl.  7  a,  Nr.  119 886.  vom  11.  Märs  1900.  Carl 
Sehfirmann  in  Dflsseidorf.  JETeMwaAM  für  Feitt- 
Utdu,  Kalnnder  u.  dtrfß. 

Die  .Achse  der  hohlen  Walze  ist  nicht  »He  bisher 
an  einer  Stille  in  der  Mitti-.  sondern  an  zwei 
Stellen  umIsitIihUi  der  Mitte  mit  dtui  Walzenmantel 
\  I  1  lr,:iiilen.  l>iese  .Vnordnung  irestattet,  infolife  i,'lfieh- 
mufsigerer  BeatiKpruchung  Walze  und  Achse  für  die- 
selbe Belastnng  sehwIeher  halten  an  können. 

Kl.  7n,  Nr.  119941,  vom  11.  Jnni  1890.  Conti- 
naons  Kail  .Toint  Company  of  Amerika  in 
Newurk  (Now-.Iersey,  V.  St.  .\X  WaUtcerk  für 
Sehitnfulaschfii . 

Um  die  Zttlil   der  erforderlieh«  n  W  al/en   zu  ver 

ringem,  arbeitet  jeder  Vorspnmg  .|.  >  Mitti  lwalze  in 

versehieiii  n  i;i^talteten  Ka- 
libern der  Fufs-  und  der 
Kopfwalze.  Es  wird  somit 
unter  Fortfall  aller  jrlattea 
Stellen  der  Walze  je  eine 
Serie  von  Durchgängen 
awisohen  der  Kopf,  and 
Mittelwalse,  wieaneh  cwi- 
sehen  letzterer  und  der 
Fufswalze  gebildet  und 
zwar  derart,  dafs  der  er-ite, 
dritte,  fünfte  o.  s.  w.  I»nrch-  . 
gang  der  erst^•n  .Serie  mit 
demzweiteu.  \  i.  iteii,  >e.  bs- 
sten  n.  s.  w.  Durchgang  der  zweiten  S'  rie.  und  um- 
gekehrt der  erste,  dritte,  fünfte  n.  s.w.  Durchgang  der 
«weiten  Serie  mit  dem  zweiten,  vierten,  sechsten  Durch- 
gang der  eisten  Serie  je  eine  sosammeagehörige  Walaea- 
strerke  bildea,  deren  jede  Verwendung  finden  kaaa. 
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Kl.  19a,  Nr.  11» OK,  wvm  18.  Febniar  19U0. 
Wiliiaai  Hakry  Plawman  und  John  Orahain 
»  Badford  (B^^d). 


iluri'li    die    l.iirlicr  7  sdwic 
einander  fallenden  Locher 
gapreftt  wird. 


Thtilen  betUhtMdtrSMf 

HtnMuhl. 

\)i'.r  Si:h[i»nfnstuhl  be- 
ütelit  ans  zwei  fiyiniue' 
trisclifi)  Tlu'ilrti  aa,  von 
denen  je4«sr  cim^  B»>den- 
ptatto  b,  eine  Racki-  e 

zum  Festhalten  der 
Schiene  and  eine  Znng«  « 
beaitit,  walche  heim  Zu- 
naiaiaaflatMa  der  beiden 
HUftMUUterdUBodaa^ 
platt«  b  das  andaren 
Theiles  greift  und  mit 
dieser  und  der  einge- 
setat4"ii  Sitiiiric  dnroh 
Eintr<'ilii>(i  v.>ti  Xäi^eln 
'Iii'  iiii  lit  L!;i  nun  üuer- 
uml  i  fest  Jtusaumen- 


Kl.  IH  b,  Nr.  1 1 N  »£1 ,  vom  2.  Mai  1 HOÜ.  Auguste 
.Incijucs  Ko8si.  Jaini  s  Mac  Naujfhton  und 
Waiter  Dumanx  Kdmonda  in  New  York.  Ver- 
fahren zvr  Herstellung  von  Titan-Kietn-Legirwtgen. 

Das  Verfahren  ist  identiaeti  mit  dam  dea  amari- 
kanischen  Patentes  Nr.  618480;  vewl.  «StabI  nnd 
»»1901  S.  690. 


Kl.  49«,  Nr.  120  757,  vom  1».  K.'.l.ruar  1»<J0. 
Max  *>r,  n-toin  in  Berlin.  Stirnhnmmer  mit  einem 
MWUni/lätifig  beu-eijUn  Holm. 

Der  Holm  o,  der  am  die  Achse  e  drehbar  und 
mH  Ooienkao  f  und  i  vcraehan  iat,  wird  an  Minem 


Daa  Alaminiam  verhindert  eine  Oiydatioii 
des  GhroBaiieu,  daa  infolga  laiiier  Zerkleinenuig  aalir 
«JmeU  ud  voUatändii;  vaa  dam  fl&iaigan  Stalile  änf- 
gaiamiMB  wird. 

KI.  7b.  Nr.  Iis}««.  \om  22.  Xovember  1895)- 
Bruno  Qnast  ia  Dflsaeldorf.  äSehiMt/iNMMcAwM 
«wr  Hergt4Ummff  itmtjft  9Ut  fAertappt  gttAm^ßttr 

koniteher  Rohre. 

Die  Maschine  ermöglicht  eine  zur  Erzielnng  tadel* 
loser  Bahn  nothwendige  Regalaac  daa  Sahweifadraoluis 
wlhfend  daa  Walavorgangea.  uesmi  Zwacka  wardra 
die  an  sich  bekannten  .Schrauhenkaliberwalzen,  ent- 
gegen den  bisherigen  Verfahren,  nicht  angetrieben, 
honiliTM  iluri'h  die  Bewegung  des  bindurch>:>  ziii,'eiien. 
auf  Sihwtufctiitzi'  srebrachten  vorgernndeten  lUn  litis  in 
Drehnng  versü'fzt.  Wiilzen  1  ihaltcn  liienliirch  eine 
für  eine  gute  .Sehweiisung  ertorderliciie  stetige  Nach- 
eilung,  die  während  dfn  ganzen  Walzvorganges  dadurch 
aafrecht  erhalten  werden  kann,  dafs  die  (Jesrhwindig- 
keit,  mit  welcher  das  Werkstück  dur<-h  die  Wala«! 
kindnrch  gesogen  wird,  atatig  rergröbert  wird. 


Kl.  .'>(tc,  \r.  IIHS?»,  vom  Id.  April  lö«rt. 
Thomas  .Viva  Edition  iu  Llewell^n  Park 
(Essex,  New  Jarsay,  Y.  St  A.).  Sdtmmtitahm- 
Brechwerk-. 

Zwei  an  sich  schwungkrftftige  Walzen  werden 
durch  eine  Kraftma-scbiue  anter  EinKchaltnng  eiaer 
nachgiebigen  Kupplung  (Koibuugskuuplung)  in  sobnelle 
Drehung  versetzt.  Ist  diese  erreicht,  so  werden  die 
zu  zerkleinerndeu  Stoffe  (Erze,  (Gesteint  aufgegeben 
und  lediglich  dui  ' Ii  üf  'im  Wal/m  innewohnende 
lebendige  Kraft  z»  i  klcitu  i  t.  I>ii  Walzt  ri  büfsen  hierbei 
-illiuiihhi  Ii  IUI  (i.'M  Im  iii^li-_'l,.'it  rill.  <■-  \y\v']  'laiiii  mit 
dem  Autgcben  von  weitcrem  Material  so  lange  gewartet^ 
bis  die  .Schwnugwalaen  ihre  volle  QefenwTndigfceit 
wieder  erlangt  haben. 


L.i, 


vorderen  Ende  nicht  wie  bisher  daroh  HabedaiUBPn 
oder  Shnliche  Mittel  aiqphobea,  sondeni  ist  mtttela 
efses  Zapfeu  b  in  einer  nnronden  oder  cteentriseh 

auf  der  .\c1is»'  <l  befestigten  .Scheibe  e  zwanglünfig 
geführt,  wrtdurcli  selbst  bei  schneller  Drehung  der 
Welle  d  ein  nhiga«  und  etaatea  Arbeiten  gewihr- 

leistet  winl. 

KU  Me,  Nr.  119087,  vom  21.  tebmar  19U0. 
Gftrl  Körnig  in  Quedlingbnrg  a.  H.  Eott  für 
JMIsryAiu«. 

Der  Roet  besteht  ans  einer  Anzahl  von  eoncentrisch 

ineinandergelegten  Hingen  aus  gebiirt^tetii  .Stahl,  die 
einzeln  aasg»iwechsflt  wenicn  können.  Die  Hinge 
werden  ilurch  Stege,  auf  [iiu  n  sie  fcstge.schrtnbt  Bind, 
in  (<ni?c  nnd  Abstand  voiieiuander  gcbultfn. 

Ul  i  dieser  Einrichtaug  des  Rostes  kötimii  \.r 
stopfungen  desselben  leicht  durch  eint  n  sich  mit  den 
Walzen  drehenden  Kamm  oder  Rechen,  der  mit  seinen 
Zinken  in  die  ringfSrmigen  sich  nach  onten  erweitern- 
den Koetspalten  «ngnin,  vermieden  werden. 

Kl.  ISb,  Nr.  ÜäoaiÜ,  *oni  «i.  .\jpril  1899, 
Socidtt'  geut'rale  des  aciers  fins  in  Paris. 
Verfahren  zur  Herstellung  ron  Chromstahl. 

Flussigt-r  Murtinstahl  wini  in  Form  eines  .Strahlea 
auf  ein  in  der  Ciiabpfanne  beüadlicbes  Gemisch  von  j 
gapnlvwteoi  AlnminioB  nnd  Chromeia»  fliefsen  g»> 


Kl.  50c,  Nr.  12092»,  vom24.  A|irlll!KK!.  loseph 
Brey  in  Brttslna.  SchleudermOhle  mit  umlanfendfr 
SdÜagaeheihe  und  fiMttehenden  ^^chln'jHngen. 

Die  Wurffliichen  der  festslrln  n  Ii  n  .Schhigringti  n 
sind  so  der  rotirenden  Schlags  h. b  nnti  1  <  int  m 

sjMUfii  W  inkel  angt-ord- 
'\  nct,    vortheilbaft  unter 

m".    Auf   l.r  Srblng- 
Scheibe   mii'I  tikrccht 
Ä^^P^  8t*^eode  Hing* 

I  *  I  atttcke  in  coneeatrischrn 
Kraiaea  befestigt.  Dunk 
O---  .  beide  Einrichtnuaen  soll 
die  Leistungsfähigkeit 
diT  Mülib'  gesteigert  und  die  Abnutzunv'  der  Mahlkörper 
verringert  werileii,  in  i' m  1  ;Vi'h  beide  da.s  .Miihlgut 
derartig  geworfen  wird,  d<ir>  es  sich  iu  »ich  selbst 
lerreibt. 

Kl.  .Mir,  Nr.  ISOO«,  vom  5.  .hili  UM».  Ed- 
ward ehester  &  Co.,  Limited,  in  London.  Ktgtl- 
bndher. 

Di«  beiden  Arme  A,  welche  daa  obere  Lacar  a 
f8r  die  senkrechte  Welle  des  exeontriseh  in  d«m Trichter  j 

3 ordneten  BreehkegeU  d  tra^n 
an  dem  Einlanflriehter  befestigt 
sind,  bilden  je  einen  halben,  nach 
unten  sich  verjünKcnden  Hoblkegel- 
stumpf,  wrli  iicr  Uli'  H'ihlung  der- 
jenigen Kulitiing  auwendet,  nikcli 
welcher  der  Brechkegel  nmläuit. 
l)ie  F.inrichtung  bezwcrkt.  das  .Auf- 
geben des  Materials  /iiiii  Urerhliorin« 
m.  erleichtem  and  dessen  eleichmiUaige  Verilieilang 
längs  der  Breohkante  des  Einlauftrichters  au  »Icliein. 
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BeridU  übtr  in-  und  muUttditdt»  htitnie. 


\h.  August  1901. 


Kl.  14»,  Hr.  lM4i8,  vom  97.  Oetober  1800. 
Rrrist  ^  rli  matoll»  ia  tfer]ia.  tftummfmiüas* 

für  fietielöffn. 

Im  wcscntlit  In  n  ii|<  ntisi-li  mit  dem  in  , Stahl  und 
Eisen"  1!HJ<J  8«-ite  ll^U  uu<i  1187  vom  Ertind«r  be- 
MshriebeBMi  Tiegelofcn. 


Kl.  fOe,  Rr.  iaOM2,  vom  17.  Nuvemher  1899. 
Eng^en  Kreifti  in  Hamburg.  'rnmmelmüMe  mit  im 
Iitnein   ,Ur   ifommil  «mgtuTdmttm  Tudi*»,  Vor- 

tprüngen  o.  Uijl. 

Die  Mahlbfthn  a  i>t  'liinli  eine  Anzuhl  Soliiiiif- 
mslden  <-  unti^rbrorheii,  ilic  den  Zweck  hnbon,  'la^ 
Hahignt  nmi,  fallt»  mit  Zfrklfincrmigsk&rpern  (Kugi-ln) 
«arbeitet  wird,  aach  diese  bis  znm  höchsten  Punkte 
noebsnhebeil  und  dtuvb  ibren  Sturz  einerseits  eine 

weitere  Zerkleiaerong  des 
Mahlgntee  n  bewirken  nnd 
andererseits,  ihi  sie  in  Kieh- 
tnnffder  Urdiung  der  Trom- 
mel nieiierfiillen.  <lie  Dreh- 
liftteiriin^'  «ier  Tremmel  zu 
unteistiitzeti.  iJie  .^^rhrijtf- 
muMi-n  c  siml  mit  l>urch- 
iiis-iin  0  versehen,  dureh 
w  eiche  das  serkleinerteMahl- 
cot  bia  n  etnar  bestimmten 
KomgrSbe  fällt  und  snf 
Vorsiebe  d  und  von  diesen 
/iini  Tlieil  iiuf  unil  iliin-li 
Keinsiflie  r  f.'elanf.'t.  Lftz- 
tcrr  i'i)tl«-M!i  <;i'nii>:eiiil    zerkleinerte   liiit  n;ii'li 

aul'sen,  wührcnil  ilus  auf  «len  Sielten  ä  und  f  lieLr''n- 
gebliebene  Ont  bei  der  Triiiinu<ddreliiinir  in  Tnseli«-n  f 
rutscht  nnd  «ns  diesen  durch  Auflasse  h  wieder  in  den 
Mahlraum  zurückstilrit,  wobei  et  gleichfallt  die  Drebug 
der  Trommel  befördert. 

Mit  der  üfahlbahR  n  kann  eine  weite  inner» 
Mahlbahn  /  verbunden  •i'iii.  ilii'  mit  Taschen  in  ver- 
sehen ist  und  mittel»  dieser  L;leii-hl'alls  Mahlgut  nod 
Zerkleinerungskiir|>er  boeh  hebt  nnd  an  der  anderen 
Seite  fallen  läfst. 


KI.  40a,  Sr.  1200«2,  v..m  24.  Mai  IIKX). 
Alleyne  Keynold«  in  -Shetfield  (Knjk'Und). 
hstortenoftH  «mm  SrJbnw/se»  ron  MttaHtn  u.  äergl. 

Die  beiden  Liagewände  b 
der  senkrecht  stehenden  Re- 
torte r  sind  nneli  innen  /u 
gehrfimnit ,  um  dem  Drnrki' 
des  Sclimelz>;iifes  riii-  n  aus- 
reichenden W'nlii^tand  lei'.ttn 
zu  können.  Dii-  Ki'ti>rtr 
von  dea  Kaiuiueru  c  aus  in  beliebiger  Weise  liebt-izt; 
sie  ist  mit  einem  Abstieb  a  versehea. 


Kl.  48c  Nr.  119 W»,  vom  29.  Mai  1900.  l'aul 
Mflller  ia  Berlia.    Vifidkrt»  mm  Hauken  mn 

Öas  Raaben  der  MetatloberflRebe,  insbesondere 

von  zn  emaillircnden  (iej,'<'n"*'iinden.  crfMli^t  deriirt,  «IhIs 
dieselben  zunaclist  mit  einem  ireijen  rlicmi-iihe  ocler 
iindirc  Kinfliiws.-  indiffiTiuti'H  l'rlier/ujre  vrrselirii 
werdi  n.  der  iM'i-iiiiel-w eise  aus  t^muzsiiiid.  Knhli>  und 
Setiwi  tvl.    Miwie  einem  Hilldi'mitlei  bevtcli'  iiii.l  diu.  !i 

Kinlirenneii  mit  den  < iei:eii>taudeti  betesiijrt  wird.  Auch 
kann  bei  zu  emuilliretiden  W  iiaren  hientu  eine  geeignete 
RniaihuasHe  benutzt  werden.  Die  tiegenstände  wenlen 
Kodsnn  in  ein  Chlorammoninmbad  eingehänjirt  nnd 
dnrcb  letaleres  ein  elektriocher  Strom  geleitet;  das 
dnroh  diesen  fMgewordene  ("hlor  rauht  in  Kfirae  die 
nicht  von  dem  Uebersage  bedeckten  Htellen. 


Kl.  Sie,  Nr.  11998t,  vom  82.  November  1809. 
The  Monldiag  Syndieate,  Limited,  in  London 
(ibl  tiro!>venor  Road  Pimlicu,  Eng- 
land). Fahrungt»  ftr  Formkiltltn  tmi 

ModfUlräger. 

All  dem  rnterkii^iten  n  sind  mittels 
Sehraulien  h  und  IMatten  r  seukrccilte 
Führungen  d  mit  T-formigem  Qasr» 
Mchnitt  befestigt,  auf  denen  sich  innen 
entsureehend  gestaltete  Fibrangen  $ 
lies  NfodelltrifemllBMnis  /  nnd  anfsea 
Kuppen  g,  «»e  mittels  Bolzen  K  anf 
den  am  Oberkasten  fsit/.eti'l'  II  lüj  iienfr 
befestiirl   sind,    führen.  Samiiitliehe 

Kühruii  L'-itlieili-  luni;  bi>ine-.sen, 

dal»  ein  \  eikanten  der  einzelnen 
'l'heile  utim<it,dii  Ii  [T'  niaelit  wird,  diese 
sich  vielmehr  nur  ^reradlinijr  zu  bezw. 
von  einand<>i'  heweijen  künnen. 

Der  Modellträgerrahmen  ist  mit 
einer  von  Damaf  oder  Dmekldt  be- 
triebeaea  Rütteivorriebtang  verseben. 


Kl.  81a,  Mr.  läOKW,  vom  11.  l  ebrnar  190U. 
Atleyae  Reynolds'  in  Sheffield  (.England). 

Ti^für  TitgMftH  mÜ 

AÜUMSffnumg. 

Der  nnten  nnd  ohen  of- 
fene röhren fi  rmipe  Tie 

gel  r  ist  in  einer  \'er- 
liet'riliL'  ||'  ■-  '  M'eiilierdes  h 

mittels  tViiertester  .Masse 
(/  befesti^.'t.  Per  Tiegel- 
büden  wird  durch  einen 
konischen  Stein  e  ge- 
bildet, der  durch  Platte 
f,  Böllen  nnd  Keile  in 
dem  Herde  gebaltanwinL 
Der  Bodenstein  e  betitst 
eine  mittlere  Abstich- 
öffilung  a,  welche  mit  feuerfester  Ma^se  verstt>pft  und 
dnreb  Kiegel  g  versohiossea  wird. 


Kl.  18  a,  Nr.  120  «19, 

vom  7.  März  1(H)0.  Bude- 
rassche  Eisenwerke  in 
W  et  s  1  a  r.  Uoppelter  GidU- 
MTKcMufa  für  HocMftH. 

Die  .Vbdii'htuntr  zwischen 
der  inneren  (tloeke  U  nnd 
der  hufseren  <il«ieke  A'  wird 
durch  einen  in  belieliiger 
Hcihe  unil  unabhängig  von 
beiden  <« locken  aufgeliia^ 
ten  Wasserbehälter  IK  v«r- 
mitteU,  weleber  entweder 
einen  beiden  Olocken  fs- 
uieinsanien  oder  fDr  jede 
(ilorke  einen  getrennten 
Wasserrauin  enthält. 


Kl.  7a,  Nr.  120  71M>,  v.im  (i.  .lannai  l!«K). 
.\  et  ie  11  i.'ese  1 1  seil  at  t  der  Di  1 1  i  n  ger  Mutten«  e  r  k  e 
in  Uillintren  a.  Sanr,  Khpr.  l'erfahrfn  zum  \i'alzm 
dünner  Hiffelhlteh«  mit  scharf  augi/rpräglfii  Hipptn. 

IHe  Bleche  werden  panrw  eise  durch  ein  Walsweri^, 
dessen  obere  nnd  untere  Waise  als  RiA'elw&lxen  ans- 
gebfldet  sind,  gesebiekt  Th,  die  aalbinaader  liegenden 
Blechtafeln  hierbei  einander  ngeaseitig  als  Dmck- 

Statten  dienen,  so  ist  eia  simarfes  Ansptesaen  der 
Uppea  gewibrieistet 
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suhl  und 


n.  18  c,  Nr.  läO  720,  rom  20.  Kovemhfr  Iflf». 
Julian  (iralii.inski  in  S n  o  w  i  r  c  i: T  - 1  :i  ml  i. 
Verfahren  :ur  l'erbes^frun;)  ron  Fluia-  uml  SrbufifH- 
tUe». 

Das  J>is  zur  ln-llcn  K<itliirlutli  erhitzte  Flufs-  oder 
SchweifsoiKtin  wird  in  ein  nicht  unter  iJO'C.  warmes 
Bad,  welches  aus  einer  Lösung  von  Soda  und  Salpeter 
in  Wasser  hesfelit,  eingetaucht.  Fliifseisen  erhält 
kierdnnsh  ebe  famrige  Strnoter,  leino  Zn^estigkeit 
•tei0  x.  R.  bei  Blechen  am  10  Ua  15  kg  auf  1  qmui 
nnd  hei  Schweifseisen  um  5  his  0 

r>ie  Zusnnnuenset-zung  des  Bade«  ist  sweckmäfsig 
di.-  t-..lp'nde:  \V:is<!er  100  1,  Swl«  600  Ua  1100  g, 
Salpeter  2iX)  lii-i  G75  jr. 

EL  7c.  Nr.  Iflili&l,  vom  15.  April  1000.  J^irma 
Lonii  Senfiler  in  Cioppingen,  Wfirtteniberg. 
Vorrichtung  zum  Auxuerfen  dtM  ArbtUutMet»  mw 
dem  ZiehtUmpel  bei  h-M»en. 

In  dem  h^lili  n  Ziilistenijie!  b 
ist  ein  Ausstiifskoihcn  (/  ariircMvl 
net,  der  ticiiii  li(irhi;.'inL'<  'i'  s 
St^impelü  niitteU  derkeilforuiit;en 
Organe  k  und  /  nach  abwärtK 
bewegt  wird  und  den  im  Zieh- 
stempel  sitMn  gchliehenen  Blech - 
kdrper  h  Mnrirfk.  Die  Bewe- 
gung des  Keile*  k  erfolgt  durch 
Anläufen  des  mit  einer  Druck- 
ndle  7  versehenen,  an  dem  Zieh- 
stenipt  lhiiltcr  a  ilrehhnr  ^'rlap  r- 
ten  llebeU  m  gegen  einen  festen 
AnacMag  «. 

Kl.  40a,  Nr.  ir.»!»S«,  vom  IB.  Mai  IJMX).  (i.  B. 
("r  uic  k  >  Ii  an  k  i  n  1!  i  rni  i  n  L'h  um,  H.  K.  S  t.  f"  I  c  m  an 
in  Smethwiek  und  l'crcival  »"rnickshank  in 
Birmingham  (England).  Vorrichtung  zur  Wieder- 
geurinnufiff  ron  Zinn  und  Zink  aus  verzinnten  Mwtf 
werzinkleit  Mriallabfällen  auf  elektroli/tischem  ejje. 

In  dem  «lektrolytiBchea  Hude  a  ist  die  Wolle  w 
dnhbv  aBgeordset,  wtlclM  die  Flanltdieii  d  triM, 

zwischen  denen  In 
offenen  Lagern  f  die 
'['[■.iiiiiieln  k  mit  den 
Metulluhnillen  einge- 
häiij.'l  sind.  Der  Man- 
tel dieser  Trommeln 
ist  gelocht.  Die  Kopf- 
seiten der  Trommeln 
tragen  Metallringe  /. 
Inoerlialb  de»  Bädea 

sind  eoBeentrisch 
zur  Welle  ni«  f-illcTic 
Clleitbahnen  g  angeordnet,  auf  denen  sich  die  Troniiiu  ln  k- 
mit  ihren  Ringen  /  führen  und  liindnrch  hei  der  Di  eliuug 
der  Flaiitsrhen  <f  seihst  eine  Un  huni,' I  I  fahren,  dun  h  ciio 
der  riLiiirMcliiihiilt  allsi'iti;,'  mit  di'üi  KlcktroK  reu  in 
Benihrung  gebracht  und,  ila  er  mit  den  an  den  posi-' 
tiven  Pol  aagaadllobBenen  Gleitbahnen  g  leitend  ver- 
banden iat,  angegriffen  wird.  Oben  und  die  Gleit* 
bahnen  g  snm  bequemen  Herausnehmen  und  EioMtaan 
der  Trommeln  k  offsa. 


El.  10 b,  Mr.  M071S,  vom   1.  Miirz  IfWW.  Dr. 
Ludwig  Sender  in  tiriesheiui  a.  M.  VtrfakrtH 
mir  Herstellung  Mmt  tduuü  indeii$mdeti  VebtrfUffM  , 
auf  Brihm». 

Etwa  90  Th.  Theer,  15  bia  20  Tb.  Hant  (Kolo-  , 
phoBiBBi)  ud  10  Th.  gebrannter,  eTantaall  aeliwaeh 

tcelSarhter  Kalk  werden  frehooht  nnd  die  Brikefts  in  ' 

<lie  so  hergestellte  Mis'  linntr  eingetnurlit.  Per  Kalk 
benimmt  dem  Theer  und  Harz  ihre  Klehrigkeit,  so  dafs 
der  Uebenqg  id  wenigen  Minoten  hart  imd  trocken  wird. 

XVLai 


Kl.  7  b,  Nr.  119  218,  vom  4.  November  1899. 
William  Garrett  &  .lohn  Cahell  (Tf>mwell  in 
Cleve! and  (V.  St.  DrnhtaufiriililimiKfhinr. 

Auf  der  setikii  '  hti  n  Antrifliswcilr  .'  ist  auf  dem 
Bunde  3  nihend  eine  Büchse  4  lose  aufneschuiien,  mit 
weliiier  einerseits  eine  Seheihe  &  fest  un<l  eine  .Scheihe  10 
durch  Nuth  und  Feder  in  aenkrei'hter  Richtung  ver- 

Mchiehluir  verbunden 
ist.  An  der  Scheibe  20 
ist  der  Bleehmantel  1/ 
der  Drahtanfwiekel- 
miksehine  befestigt  und 
an  diesem  wiederum 
ein  Reihkranz  IJ,  der 
einen  zweiten  Reib- 
kränz  14  trügt.  Anfser- 
dero  sind  anaer  Scheibe 
W  Gelenke  9  befestigt, 
die  mit  einem  Amata  H 
der  Greifflr  7  drehbar 
rerhnnden  sind ,  die 
(ireifcr  7  sintl  zwischen 
je  zwei  Annen  6'  der 
Si  licihe  .1  gelauert.  .\uf 
der  Welle  ist  cm  Reih- 
rad l'>  jinfgckeilt,  so- 
wie ein  Reihrad  17  lose 
anfgeschüben.  Letzte- 
res ist  nicht  drehbar, 
sondern  mit  einem 
Steuerhebel  verbunden. 
W^ird  es  angehoben,  so 
h'f,^-  es  sich  mit  seinem 
Keilikranze  gegen  «len 
Reibkrunz  t4  nnd  bringt,  die  Tn«nim.  l  //,  die  Ins  dabin 
auf  dem  Ueihrade  Hi  aufruhte  und  Von  diesem  gedreht 
w  urde,  zum  Stillstände.  Bei  wolterttn  Anheben  werden 
die  Greifer  7  nach  einwärts  gezogen,  so  dafs  der  auf- 
gewirkelto  Draht  von  der  Trommel  11  nach  unten 
abgo^gen  w«rden  kann.  Durah  Sraken  des  Rades  i7 
vCTden  die  Oreifar  7  wieder  in  ihre  AuAenlage  *B' 
riiekgenihrt  und  sehliefidldi  die  Bcibnngikipplnng  12, 16 
eingenickt.  

Kl.  49  e,  Nr.  120  24»,  vom  15.  August  UKW. 
Uesellschafl  für  Huherpres-üing  C.  lluher 
9t  Co.  in  Karlsruhe.  Schmiftifprrsfif. 

Zur  Erzielung  einer  regnlirbaren 
nnd  doch  im  erforderliehen  Moment 
genfigend  starken  l'resünng  hei  kurzen 
Wegen  der  Werkzeuge  sind  die  bei- 
den hydranlischen  iLolben  o  nnd  A, 
welche  die  Gesenke  n.  s.  w.  tragen, 
und  deren  Cylinder  durch  Kanüle  m 
nnd  n  mit  der  hydraulischen  Presse 
/  r  s  \i'rl>nnden  sind,  mit  einem 
Fallwerk  h  in  Verhindung  gehracht. 
Mit  ih  r  ^rc^se  w  ir<l  in  der  Weise 
L'carKeitet,  dafs  di''  (icscnke  oder 
r„'l.  zunächst  durch  Niederdrüi'ken 
des  hydraulischen  Prefsstempels  «, 
was  Miebig  geschehen  kann,  mit 
dem  eingeschobenen  Arbeitsstiek 
in  die  Arbeitslage  vorgeschoben 
werden,  und  dafs  dann  iliin  ti  Fallen- 
lassen des  Fallwerkes  h  aus  mehr 
oder  minder  i:ri'l-i  v  H'dic  auf  die  Srhlagplatte  «  ein 
kurzer  aber  intensiver  Enddmck  erzeugt  wird. 


Kl.  ?b,   Nr.  190r>40,   vom  10.  Januar  1900. 

Henry  Rankin  in  Lonrion.  I)nihi;ifhmß9tkh»$, 
UegenstHnd  des  ami  rikanischen  l'at4in»es  Nr.  04S884 
(▼eigL  »Btahl  nnd  Eiaon'  1801  8.  806). 
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890  suhl  und  Eisen. 


Btrieht  über  in-  und  atuländitche  PtttenU. 


15.  Augut  IfOl. 


Kl.  7«,  Nr.  1201»,  von  88.  F«braar  1900. 
W.  Oaw«l<l  ia  Romb«ch.  äfimiUadi»  Koekwtiuk- 

Untfrballi  ilfs  l{tillf,'an}res  ist  iIit  Watji'n  (/  mit 
den  llflifdiiniiicri  <•  zum  Umwt'tulcn  <l<'r  Hlörki-  auf 
ciiniii  mi'l  si'iikl>:in-n  (ii'lt'i'ic  r  nni,'4iirilnPt.  I*it' 

Vel•^cll^^•^lUllJ'  lU-s  WatfeDs  d  un<l  dts  tideises  c  »inl 
durch  «wm  njrdimnliiwe  CjrUaderitaan-  a  n'  un<l  b 

bewirkt,  welche, 
Icii  lit  /imMiitrüch, 

seitlich  aiilser- 
lialli    lies  Walz- 


:r^v^H£rat— ^  -nfV Jf     (legen  di« 
—  b  *'        UnA«  Hitze  dar 


\mÄ«i  Hitze  dar 
Blöcke  und  den 

atifallonilrri  Wal%siiit>-r  sind  Wag6B  BUd  GeleiM  dumh 

riatteii  /  iinil  »I  iresiliiitjit. 

Kas  Versolliehen  ilcr  liluckr  rrri>li,'-t  dailiin  li,  «I  iis 
bei  <^h<ibeiiem  (teleise  c  der  Wagen  d  horizniital  be- 
weist wird,  daü  rmwrtideii  derselben  dadurcb.  dafs 
ziinai'hst  l)ei  tief  stehendem  (ieleise  einer  <ler  Haunien  <• 
unter  eine  Kante  des  auf  dem  l{idU'anj;e  liegenden 
Blocke»  gefahren  und  liieraaf  durch  Anheben  des  Ue- 
leiien  der  Block  nn  90*  i^kantet  wird. 

Kl.  4!»  h,  Nr.  lä0  2:iS,  vom  18w  Sejit^Miiber  15KX). 
Soeieti'  «.'i'nrrale  dti  Laniiaago  nnnulsire  pour 
la  Fabrication  de  Chainea  aans  Sondure  ia 
BrflaaeL   WiM-  umd  FnftpurfdOmg  mit  ibr> 

Dm  Herttolluup  der  Binfs  fOr  Ketten  erfolgt 
durch  AafeinandenrTckeln  eines  bis  zw  Srbu<  irsbitze 
«rwirmten  Metallband««  L  anf  einer  Wal/.*  /<,  die  anf 
einer  Ai  bse  N  \usi-  imfsitzt.  Zu  seim  r  Kiilii  uni,'^  und 
Terschweirsiiiig  auf  der  Walze  Ii  sind  iiiier  ihr  zwei 
Dmekwalsen  C  tnd  D  «n  einem  ans  swei  gelenkig 


410)  i  M 


verbundenen  Theilen  M  und  /'  zus«mnMi)u^<set/,ten 
Hebel  ani.'ei»rdnet,  die  an  dem  Handjcrifl  1,)  um  <lie 
Antriebswelle  A  jreilreht  werden  können.  Beide  Walsen 
erhalten  vuu  A  aus  unter  Venuittelung  der  Zahn* 
räder  FF  oad  BBS  in  gleichem  Sinne  Antrieb,  den 
bie  beim  Nkderdrileken  des  Hebels  JfP  anf  das  anf 
die  Walxe  B  gelegte  Metallbnnd  Bbartnigon.  Dnreh 
die  Rintereinanderannrdnuni,'  der  Walzen  C  nnd  f>, 
die  sii-b  s«  hneller  als  ilas  Mi  tallband  bewe-^en,  wird 
die-eiii  liie  ricbtiire  Kriiiiiiiiuiiu'  iim  die  Walze  B  ge- 

i:>  )ieii.     In  die  A  iis^pai  lliiL^    /'  der    A'  lise  S  wirf  OU 

vorlier^.'eben<le  fertige  KettcuglieU  eingelegt. 

Kl.  40a,  Rr.  1M93t,  vom  Si.  Dezember  1809. 
Oskar  Jtiltan  Steinhart,  Jalins  Leonard  Fox 
Tegel  und  Henry  l'.rnest  Fry  in  London.  Ytr- 

fakrtn  zur  Hutirä.H.ieniii<i  ron  SfinkeJdorid. 

Zinkehliirid  liil'st  si.  Ii  dun  b  feni'rMii--iL'i  KU  ktro- 
Ivse  nur  clann  in  wirtli»p  |ia(llii  ti   l'dmetid' r  \\  ei^e  in 
Zink  und  Cbliu-  /eil._'en.   «r'nti   i  s  viillii,^  wasserfrei 
bt.    Die  bislii  ri:,'en  N  erfabreti  la.Hsen  jedorb  noeli 
bis  4  "'o  Wasser  zurück. 

Kine  völlige  ausreichende  Kntwüsserung  des  Zink> 
ohloridfs  gelingt  ji'doch  nach  dem  vorliegenden  Ver> 
fahren,  wenn  man  dasselbe  im  Vaeunm  bis  su  seinem 
Sehmelspukt  erhitst 


KL  Ib,  Nr.  ISO  119,  vom  22.  December  1897. 
ZnsaU  sn  Nr.  115806  (vergl.  «Stahl  nnd  Eisen*  1901 
8.  475).  Georg  Kontier  &  Ferdinand  Stoinert 
in    Köln    a.  Bh.    VorridUttttff  mr  waynirfasfcsii 

ScheiduHif. 

IHc  Mairnelc  ,Ui  .  .  .  >/«  sirlliii  st.ilt  cbs  nach 
auf»en  geriehteien  Kranzes  iles  Haujdpatentes  auf  dem 


l'jsenkern  h'  einen  nach  innen  js^erit  lifet4'n  Kranz  ilar. 
I )ie  l'olscbuhe  bilden  einen  1nimMielartii,'i  ii  MiUi  lraiim, 
der  Von  1  )rabt:leitunL'i'i)  frei  ist  und  zur  Aufnalnne  der 
Zufiihninirsviirrii  btuii;;eii  für  d.is  Auf lic  reituiii,'strut  und 
der  Vorrichtunfren  zum  KortseliuHen  der  gesonderten 
Materildien  Kaum  bietet.  Der  Cullector  C  ist  ring- 
förmig gestaltet  und  an  der  einun  Stirnseite  der  Trommel 
angeonnet. 


Kl.  50c,  Xr.  12000»,  vom 
28..Iuni  mn\.  Ki^tferÄ  Lüthi 
i  n  K  a  f 8 1  e  i  n .  Seh  att,  lvorrieh- 
tung  für  itie  KMaufrinne  ron 
KuffelmUhlen  w.  dergl. 

.\uf  der  Welle  a  der  Kugel- 
mühle ist  eine  Daamenscheibe 
h  aufgekeilt,  die  bei  ihrer  Dre- 
hung auf  einen  einarmigen 
Hebel  d  wirkt,  mit  dem  die 
Schnttrinne  a  durch  Stani.'en  h 
gdenkiir  verbunden  ist.  Durch 
verschieben  des  .Steuerheliels 
k  anf  dem  i;cbo:;enen  P^nde  iles 
Hebels  d  kann  die  Fallhöhe 
desselben  und  damit  au<-h  die 
Stärke  der  Schiittelung  der 
liinnc  y  ;.'erej.'elt  werden,  während  ihm  Neigniig  onrdi 
das  Handrad  r  geändert  werden  kann. 


Kl.  ÜK,  \r.  1^1244,  vom  20.  .Inl i  1900.  Damnf- 
kessi'l-  UM«!  M  a  scb  i  iien  bau  •  A  et  i  e  n  -  <i  e  s  e  1 1  • 
Schaft  W.  Fitauer  &  K.  Uaui{ier  iu  Sielcc  (l'ulen). 
Ah»  tu?ei  odtr  mskrism»  Bmuum  httUk*ii4«$  Qt^mur 

*    '     **  t",  die  das  Luft  tia-s  (_ieuiisch 

in  bekannter  Weise  durch 
Seheidewiade  k  getheib 
sind,  sind  derartig  su  ein- 

ander  angeordnet,  dafs  zwi- 
schen   ibueu    ein   Sjialt  </ 
verbleilil,  der  in  einen  l'nuui 
c  unterhalb  der  Uri'nner  ein 
mündet.     Die  Kinriehtuni; 

hat   dl  II  Zwerk.  die  lieiNen 

Verbn-nnungspruductc  sor 
(iaH  und  Luft  dadurch  nutihar  n 
machen,  duf»  die  vom  .\rbettastUck  abiirallAnden  Flammen 
durch  den  Spalt  d  in  den  Raum  e  obgesangt  werden 
nnd  hierbei  dio  Breoner  s  nnd  die  Chanottestsine  6 
and  f  fortgesetit  stark  criiitseB. 


Die  beiden  Brenner 
ngefUbr*  erl  iUea  und 


VorwRnnung 


1 


1 


von 
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Kl.  49r.  Nr.  1198SI,  vom  5.  December  18»9. 
Heinrich  Arzberger  in  München.  HirUmitttl 
/Ür  StaM. 

Der  auf  Ruth^lnth  erhitito  Stahl  wird  in  «iner 
FIflirifkeit  abgeküiilt,  die  «tu  einer  dnreb  Wuaer 
(ICO      verd&nnten  L6snng  von  Qaecksilber  (250  gi 

11.31a,  Nr.  190 0»^,  vom '21.  März  ÜMM).  Zui«ats 
za  dem  vorigen  (Nr.  120B41).  EuKtace  W.  Hop- 
kins in  Berlin.  'IHegtl-Sekmeifofen. 

Bei  diesem  ZttsatzpRteBt  ist  der  Ti^gelofen  a  f(»t 
•Qgaordnet  und  statt  leiner  wird  iir  Beinigun?  der 
U&tm  und  nun  Kippen  de«  Ofens  der  leichtere  Wind- 

mantel  6  gesenkt  Der- 
selbe befindet  sich  in 
einem  mit  Wo8ser  ge- 
t'iilltfu  Scliarhtc  c,  in 

tltin  von  UBti'Il   llll"  (if- 

bliiseleitung  tl  ei  nun; n- 
det  Der  Mantel  b  ist 
mit  einem  Schwimm- 
ring h  versehen,  durch 
den  «r  bei  richtigem 
Staad»  im  W«nen 
gegen  den  nm  Ofcn  a 
sitzenden  Plantsch  e 
gedrückt  wird.  Da« 
Senken  des  Mantel«,  b 
geschieht  mittel»  der  llan«iyriffe  f.  welche  «ich  »chli«'f>!- 
lich  über  die  Riegel  g  schieben,  m>  ilnfs 'iuri  h  Itrclun 
der  letsteren  der  Mantel  in  seiner  antereu  St«llung 
f«stgeli«lt«B  «erden  ' 


Ml.  Me,  Nr.  120<U.),  v.tn  22.  Mai  19ü0.  Wil- 
b«lm  B«rg  in  Obct  si  h.>nf«  eide  bei  Berlin. 
Simmwtff  für  pneumatische  Nietmmaekimm. 

Mit  dem  Schieber  a  für  den  Albeitskolben  /,  desoen 
B«w«gng  durch  di«  Scbnbctange  v  und  den  Knie- 
hebel y  w  «nf  den  NietsWftel  r  g  Ubertragen  winl, 
ist  ein  zweiter  Schieber  t  verbunden.  Beide  SchieluT 
werden  zunächst  in  die  gezeichnete  I^igc  gobradit, 


wodurch  du  Bmckmittel  hinter  den  Kcdben  »•  gelangt 
und  ihn  vorwärte  treibt  Denn  werden  die  Schieber 
«nf  Hille  |e«teUt,  wodoreh  des  Druckmittel  dunih  den 
Sttlhenn  Schieber  von  dem  Arbcilscylinder  abg«i- 
seUoiSen  wird,  während  gleichzeitig  durch  den  inneren 
Schieber  •  die  beiden  Kanäle  c  und  k  freigegeben 
werden,  so  dafs  ein  Drnckansglcich  zu  beiden  .Seiten 
des  Kolbens  t  uintrctin  kütm.  Hiernach  werden  Aw 
beiden  Schieber  ganx  uacli  recht*  geschoben,  infol^- 
dt'sscn  die  hintere  Kolbenseite  mit  dem  Auspuff  n 
verbanden  und  der  Kolben  durch  die  in  vorderen 
ClfliiidemMin  nodi  vnrhaadene  DmeUuft  wieder  n- 


rückgetrieben  wird.  Durch  erneut«  Stellung  der 
Schieber  auf  Bütte  findet  ein  nochmaliger  Druckaus- 
gleich statt,  wodurch  ein  Thcil  der  vor  dem  Kolbcn  « 
befindUcbea  Dmekhtft  noehmals  (mm  a..Male)  «n<- 
senutit  wird.  Dran  werden  ^e  Sebieber  «nn  «menteB 
Arbeiten  des  Nietstfifselx  wieder  naeb  linke  gesteuert 
und  hierauf  in  der  beschriebenen  .\rt  weiter  geirtenert 

Kl.  7«,  Nr.  1^0768,  vom '2K.  Juni  Uka».  linr<ert 
Cb«un«ey  Burt  in  Unionville  (Conn.,  V.  St.  A.>. 

Vtrfahrm  Mur  Ueretellung  von  Unter- 
hg»fheibm  nie  Dmht. 

Der  s«  verarbeitende  Dmht  wird 
tnnSchit  dureh  di«  Ifnaehine  «»f  be- 
stimmte Lingen  abgeschnitten,  die  dann 
jf  für  sieh  nm  einen  runden  Dom  h 
Tiiitfel^  /wricr    Reitlichen    Barlirn  tn 
eini'ii!   IvitiLTi'  ynn  rundem  Qtii  im  Imitt 
geilrii'  kt  1111(1  --r'lilii-lVlii  Ii  nm  li  Zunii'k- 
i;ehen  der  seitlichen  l'rvfsbHcken  durch  einen  oberen 
Prefsatempel  /  zu  Ringen  h,  die  im  Material  Stark  ver* 
diohtet  sind,  abgeflaobt  werden. 

Kl.  49  r.  Kr.  190706,  vom 

25.  Angnst  IflOO.  Wilhelms- 
hütte. A  I  t  i  e  n  -  0  e  s  e  1 1  - 
Bchsft  in  Saalfeld  a.  S, 
Vfldvchmiede  zum  Anwärmen 
dtr  üitAm  bei  der  Montirung 
SO»  Eiuneonttructioniin. 

Um  die  Nieten  bei  ilrr  M^n- 
tirnng  von  Eiseneonstruütionen. 
stets  in  nächster  Nillie  der  .Ar- 
beitsstelle anwirmen  zn  können^ 
ist  die  Feldadunied«  «,  die  kein 
Untergestell  besitat,  mit  Ketten 
k  oder  dergl.  versehen,  mittels 
deren  sie  ohne  Verwendung 
firü  -  lir.-^'MiiIrri'ii  nri'iisti'v  in  niich'-tci-  Niihe  der  Nietstelle 
nn  der  h^ifcnconstructiou  aufgelmugt  wenleu  kann. 

Kl.  l«t  Mr.  MO  an,  vom  (>.  Angnst  1800. 
E.  Rnland-Klein  in  Dortmund.  Vcrriäntinxtg  «km 
Fördern,  Entwässern,  Misehmund  IVm««»  «e» iTeMsM, 

Ersen  und  anderen  Stoffen. 

Von  den  über  <  in!iiiilrr  iinL'oorrlrii'ten,  gegebenen- 
falls durchbrochenen  Arbeitsflächen  de  ist  abwechselnd 
die  «ine  fi}  bewegUeh  und  die  ander«  (*}  featjgakgnrt. 


Die  beweglichen  Flächen  d  sind  mit  einem  Kurbelantrieb 
verbunden  und  dienen  dam,  dsreh  ihre  Bewi^gnng  Aber 
die  festen  Fliehen  e  bin  das  Aibeitagnt  von  Fliehe 

an  Fläche  ««  itcr  /u  !i(  r  i>!em. 

Die  Fhii  hi«  kuiuit  iä  auch  derart  ungeordnet  sein, 
ilafs  je  zwi'i  bewegliche  Flüchen,  die  stets  entgegen- 
gesetzte Bewegungen  sasruhren,  über  und  anter  einer 
festen  Flldi«  arbeilen. 


Kl.  10»,  Nr.  ISOtGO,  vom        April  18B0. 

Comte  Albert  Dillon  de  Micberoux  in  Xnmur. 
BindemiUet  zur  Herstellung  von  Stein-  oder  Braun- 
kohUnbrikiHs 

Steinkolilenthfcr  wird  tlun.liKrl.it/i-ii  nuf  20()»C. 
iii'jglii'list  vnn  seinem  Wasser  lii-iVrit ;  diinn  \vci'!i'ii 
Ih'i  derselbtn  Temperatur  4  bis  lü  l'heile  Harz  und 
hierauf  2  bis  10  Theile  gepulverter  Kiilk  zugcsef/t. 
Die  Masse  soll  sich  durch  ^ofe«  Bindefähigkeit  aus- 
aeiebnfln. 
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KI.  49  b,  Nr.  119fiÖ!l,  v  in  7.  Juli 
John   i.   F.  J.  A.  .lolin  in  KrI'urt. 

1)«-!  ScliiiUwcrk  Mill  als  A ntrifhvtirriohtiiti^  für 
(«ilrln»  Arlx^ifsiinisiliini-ii  ,  wie  z.  B.  Ziclii>ifssfii, 
Sf  lirnie<l«>|)re>isen  u.  drrgl.  dienen,  welche  bei  langsiiiiicr 
Dnliiing  ihrer  ArbviUwrIle  grofM  Kraftiaberung<-n 
entuii-keln  inUsMD.  Daa8«lbe  wird  von  einer  B<  lin<-ll 
hiufi-nden  Wall«  ohne  Einaclialtniig  von  Uobonetzungen 
in  Beweffuig  g«setit 

Die  lan^am  fo  drehende  Arbeitswelle  a  ist  von 
dem  Antr«  i;'  oincs  einarmigen  Hobels  «  lose  nm- 
8chl<i?(sfn ,  der  von    der  »cbneUlaiifendon  Welle  in 

Schwingiiiij;en  versetzt 
wird.  ÜBs  Augr»  « '  endet 
in  fine  Aussiianing  /,  in 
welcher  ein  I)ru<"kstiiok  Jt 
ilerartig  unter  geringein 
Wiiikid  cxrfntriscli  /.ur 
Arbeitswelle  a  angeordnet  ist,  dufü  t  s  lu  im  Si  hwingen 
de«  Hebeb  « in  der  einen  Bichtang  eicli  gegen  die  Welu»  a 
•tenmt  nnd  ne  ao  ftet  gvjjen  die  hinter»  Hilfte  des 
Aageo  «'  andrflckt,  dafs  die  Arbeitswelle  a  von  dem 
Hebel  e  dnreh  I^ibanff  mitgenommen  wird,  üm  ein 
KicluTPs  Angreifen  des  Drurkstüpki  *  k-  an  der  Welle  a 
zu  erzielen,  ist  difsr  mit  Au^^llanlng^•n  d  versehen, 
in  ilii'  sich  ilic  S|iitzi-  'Ics  Urui  kstin  kcs  einlegt.  l>a 
die  Adniitznni.'  der  .\rlieit.s\\  eile  dnreh  iia.s  Ifruckstiiek 
eine  tietriielitliilie  i-t,  so  wirii  auf  diese  zweekniüfsig 
ein  augwechsollmrer  Hing  aufgesetzt,  an  den  das  Dnu  k- 
»tiiek  k  angreift  Ferner  empfiehlt  es  sich  zur  Ver- 
meidnng  von  Oesperren  für  den  Leergani 
hebels  «,  zwei  derartige  Hebel 
der  ArbettawoU»  aasnnrinjren,  dnfe  stets  einer  der- 


selben nf  letitsre 


■asnttnngen, 
drdNaa  ein 


hei. 


d 


i-nkhar  iUitL;eli,in; 
Keiiii;;i'n  'lei'  •  irrl'niin.:i-n  </, 
de»  geschntulzeuen  Metalle» 
henuugeboben. 


einwirirt. 


Kl.  .Hla,  Nr.  Iiu:t4l, 

vom   10.  Angnst  18!«t. 
Enstnee  W.  Hopkins 
in  Berlin,  l'iegel- 
»ehmeltofen  mit  in  den 
Seittntcandnngen  ange' 

hiitchten  LuflzufSh- 
rnni/Süff Hungen. 

Vm  die  in  der  Seilen- 
wanilung  des  Tiegelofcns 
in  bekannter  Wei»e  an- 
g<M)rdnetcn  Luftzufiih- 
rungsiiffnnngen  rf  leicht 
und  ohne  Uuterbrechiing 

des  Betriebes  von 
Schkeke  «ad  denrl.  zu 
reinigen,  ist  der  Tiegel- 

ofen  in  dem  feststehen- 
den Windkasten  l>  mittels 
7.ii|ifen  <•  an  Stansjen  ^ 
t.  Her  Ofen  wird  zum 
snwie    zum  AllSLriefsen 

UU8    dem  VVindliasten 


Kl.  4«h,  Nr.  HH81M,  vom  21.  Janiiur  r.MHi. 
SM.-ieti'  K.  <liraii>l  vV  ('ie.  in  Houlai  ncourt 
(Haute  Mariiei.  Si-hireifxmaxchine  für  eleklri.iche 
Sducfifsutiij  rnn  l\itfrn;i/ieiJeru. 

Die  zu  sehweil-ende  Kette  wird  auf  die  Trommel  A 
aufgelegt,  die  auf  (ier  Welle  liefesti.'t  ist  und  von  dem 
auf  dem  Seh»  luiL'rude  <ii  sitzenden Zahnsector  »a  durch 
\'ermittl>ing  des  Zahnrades  fi,  dar  Welle  fi  nnd  der 
Keg<>lriuler  i  nnd  At  «beatnmiBe  nm  die  LInge  sweier 
Kettenglieder  gedreht  wird.  Von  der  Welle  b  werden 
femer  mittels  der  Daumen  «  nnd  ci  die  Rollen  f  nnd 
fi,  die  auf  den  Htnngen  der  Stempel  g  und  gi  sit/on, 
gegen  die  Wirkong  der  Federn     nnd     nach  innen 


Vo'.\eL^,  wodurch  das  zu  schweifsende  Kettenglied  zu- 
siiiiino  ni^ejirefst  nnd  in  Lage  {^ehalten  wird,  tileieh- 
/eitii:  »erden  d  in  Ii  dii'  l'rehnni,'  der  Welle  b  die 
beiden  elektrischen  .Schweil'spole  dt  nnd  dt,  <iie  hei  rf 
drehbar  gelagert  sind,  anf  das  zu  schweirsende  (ilied 
herabgesenkt,  in<lem  die  auf  der  mitgedrehten  Welle  « 
sitzenden,  die  Pole  di  und  <l:  stützenden  Excenter  et 
entsprechend  gedreht  werden.  Bei  einer  weiteren 
Drehung  der  Welle  b  werden  die  Pole  dt  und  4«,  die 
die  Sehweiftstelle  inawiaehen  nnf  Sehweilahitie  ge. 


brueht  haben,  wieiler  abgehoben.  Desgleiehen  galten 
auch  die  Stempel  0  and  gt  wieder  surBck,  nachdea 
sie  die  Sehweinatdie  stark  snsmnmengeprefst  haben. 
Dafür  nihem  si^  jetxt  die  beiden  Prefsstempel  / 
und  Ii,  die  von  den  Wellen  6  nnd  e  bewegt  werden, 
der  .SeliH l  ifsstelle,  nn)f.i--'^en  sie  uml  hrinu'i  ri  si'  .inf 
ihren  ursi.riinglichen  (Querschnitt  zurück.  Kine  weiteri- 
I'ndiung  von  bi  bringt  den  Zahnsector  n  nsit  ilem 
Rade  I;  in  Eingrifl'.  infolgedessen  <iie  Trommel  h  bis 
zum  übernächsten  Kettenglieile  gedreht  wird.  Die  da- 
zwischen liegenden  Kettenglieder  wenlen,  da  sie  für 
die  .Schweifsung  nicht  günstig  liegen,  bei  einem  zweiten 
Durchgang  der  Kette  durch  die  Maschine  geaehweifst. 

KI.  49g,  Nr.  120  vom  28.  Miirz  ItKX).  Znsat« 
zu  Xr.  106417  (vcrgl.  „Stalil  und  Ivs.  u-  KHK)  itl-2). 
Heinrich  Albert  i'.ikstcin  i  t;  Lei|>zig.  IVc- 
fahren  zur  Her»tetlu»y  von  HchiinedeeiserneH  Achalager- 
kosten. 

Das  Verfahren  gemäfs  dem  linnptpati  nt  ist  dadurch 
ifiraht;,  dnA  niät  mehr  der  gesanimic  t^ierschnitt 
I,  des  OylindenuanteU  durch  zwei  an 

^.  — .  einander  senkrecht  gerichtetePreüb- 
dmek«  ningeformt  wird,  sondisni 
dafs,  nachdem  gleichwie  beim 
Hauptiiatent  ein  einseitig  geschlos- 
sener flaschenartlger  HolilLvIinder  hergestellt  nnd 
mit  Sand  gefüllt  worden  ist,  in  die  l'mflache  des- 
selben z«ei  |iarttllele  Nutheu  b  und  c  eingeprefst 
werden.  Alsiluun  wird  nur  nodi  der  Mala  nnageatoohen 
und  der  tiaud  entfernt. 


Kl.  tlb,  Nr.  IM  881,  vom  a  Februar  1900. 
Otto  Vogel  in  Berlin.  Sektriadur  SchmtUoftm 
mit  rottiirtig  amieordnett»  botut-  üder  ttäbßrmifl»» 

Krhitzuni/mcidt  r.ttii  nden . 

I'm  ein  vollständiges  Schmelzen  des  ScIuim  birutes 
zu  sichern,  sind  die  in  Form  einet«  liostes  liegenden, 

duiTb  den  elektrischen 
Strom  zum  Itlühen  ge- 
brachten Widerstände  in 
mehreren  Lagen  derart 
übereinander  angei>rdnet, 
dab  swtsehen  je  awri 
Widcrstilnden  n  der  oberen 
Lage  ein  solcher  at  der 
unteren  Lage  sieh  befindet,  so  dafs  zwischen  den 
oberen  Wiilerstauden  unL'csilimolzen  gebliebene  Be- 
sehiekung^itheile  eine  zweite  Kriiiizungszonc  passiren 
müssen  nnd  hier  gesehnolson  wwdeni 


Digitized  by  Google 


16.  Aofuil  i90i. 


BarkM  Obtr  in-  und  ouMitditdt*  JPatmU. 


Patente  d«r  Ver.  Staaton  AmerOcaB. 

Nr.  653N0ä.  James  M.  Murphy  in  Pitts- 
Ixirg,  Penns.,  T.  8t  A.    V^ridltumf  «rjHH  IfabM 

ron  Blechen.  , 

Hi'iin  Nieil«nirü<  ken  des  Tritthebds  u  wir  l  lu' 
Welle  6  von  <<er  Antriebswell«  «  SU  tu  Richtung  di« 
Pfeiles  am  ^/n  t^iner  vull«n  ümdvehviic  betragt,  lückt 
«ich  «hmaf  Mlbstthitig  au  nad  vollrahrt,  wenn  der 
TVittheb«!  a  loigeluMii  wM,  diuelbe  Bewej^ng  rück- 
vürts.  Auf  der  Welle  (  aitMa  zwei  Excenter  d  (Fi^. 
1  und  2)  mit  Nuthen  e,  welche  anf  dem  gröfscren  Theil 
des  IJmfiinpi  in  einer  zur  \VelIena<.hse  normalen  Kliene 
lieg<»n.  jeildi'h  einen  nm  h  innen  ansliieijenilen  Theil  f 
lüifien.  In  iliesiMi  Nutlicn  sin«!  Sfiftr  ,/  geführt,  im 
welchen  die  Joihe  h  iintcreifeii,  im  denen  die  Arme  i 
angelenkt,  und  so  in  ihrer  Heit«  !irtsbewe<^inji  bejfrenzt 
sind,  dafs,  wenn  die  Joche  sich  auf  der  Welle  nneh 
innen  verschieben,  die  Arme  i  nach  uulsen  bewegt 
werden.   Die  vertie«le  Bew^ng  der  Arme  ist  dnrcn 


•=j'r 


Oxyd  dos  Motftlles,  dessen  Borid  j^jewonnen  werden 
soll,  und  mit  Kohle  im  elektri.si  hen  Ofen  i  rliitzt.  Der 
Regiilus  hestelit  ans  einer  weni^iT  ilirlitrn  luven 
.■Schicht  von  ('alciiiuir'iirhid  und  einer  unliTen  dichten 
aus  dem  gehildi'ten  Uorid,  die  leicht  ijetreniit  »erden 
können,  wenn  nicht  vorgezogen  wird,  das  Borid  in 
geaebmolienen  Zutende  abnäebeo. 


die  eine  Stange  /  umfimeaden  Uakea  i'  derart  be- 
gnnit,  dalk,  weaa  die  BKttenleiTiBge  (md  Joche)  ab- 
wlrta  gehen,  die  Anne  i  sich  heben.  Die  Haken  t' 
gestatten  aber  den  Armen  i,  in  itirer  Lilnji^richtang 

sieh  zu  hewegen,  entsprei  hend  der  Vor-  bezw.  Zurüek- 
bcwes^njj  der  Exeenter  und  .loche.  Ist  ein  Blech  in 
Richtung  des  J'feiies  y  durch  ilie  Wulzen  k  j;e]t;iini;en 
und  aul  <iie  ,\rme  i  i;eschühen,  so  werden  nach 
Niederdrücken  des  Tritthehel»  a  durch  das  heschrieliene 
Spiel  von  Exeenter  <l  und  Joch  h  die  beiden  Anne  i 
erst  ein  wenig  zurück  und  dann  in  die  pnnktirti 
Stellung  gehen,  in  der  da»  Blech  entnominea  wird, 
aachdeui  ein  zweites  in  die  Waliea  k  eiagesciiobea 
worden  ist  Nach  dem  Loslassen  von  a  gabt  die 
Welle  b  VsDrehaag  rüekwiifta  and  dadnrch  die  Arne  • 
rackwürts,  aueinander,  niederwärts-einwärts,  wodurtth 
nie  unter  das  zweit«  bereits  suf  den  F'ilhrungi«rollen  l 
liegende  Blech  ireliintrin  und  dusselbe  nin  li  crneutiT 
Hethiitignng  von  «  helien.  während  das  i-rste  Hlcch 
zum  zweitenmal  gewalzt  wird.  I>ie  Arbeit  schreitet 
unter  wiederholtem  Doppeln  iler  Bleche  fort.  SchliefR- 
lich  wird  durch  Niedertreten  lic«  HcKcLs  m  ein 
Mechanismus  einsrerüekt,  welcher  die  Arme  so  weit 
tarliekzieht,  «lafs  der  Haken  aufser  Eingriff  mit  / 
kommt;,  darauf  werden  die  Exoenterringe  *,  doreh  welche 
die  Stifte  g  ffreifeii,  anf  den  Buentera  d  mmi  nad  hier- 
durch  aehwtngen  die  Arme  i  nm  die  Achse  b  nach 
olwB  ud  rBekwirts,  so  dafs  das  fertige  Packet  nach  o 
abfskft  wird.   

Nr.  «ii877.  Richard  Charles  Baker  ia 
London.     VmfiAnm   zur   HertMlunf  ro»   iht'  j 
vtrbfHdungeM,  iMfcft«  cur  Legfrung  nüt  EiM»  «itr  • 
Stahl  vtrwendlutr  sind.  1 

Ertndcr  stellt  Fcrro-Itor,  Uor-Nickel,  Bur-Chroa, 
fior<Wolfnun  dar,  indem  er  Cateinmhont  mit  dem  i 


Rr*  68t Ulk  Tbomas  Morrison  in  Rrsd- 
dock,  Pa.,  7.  St  A.  Bttekiekuinjtton'iehtuntf  für 
Hoehnfen. 

Die  KHindang  bezweckt  eine  gleichniiirsis,'e  Ver- 
theOaag  der  Chai^  auf  dem  gainzen  ofeniiuers.  Imiti. 

Die  Charge  fallt  ims 
dem  Hiilfstriiditer  it 
nntdi  Senken  der 
oberen  (jloeke  b  in 
den  eigentlichen 
FDlltriehterc.  Der- 
selbe iat  veneklos- 

sen  dnreh  ein« 
Qlocke  J,  mittels 
e  KD  f  iiufgehänfft, 
und  einem  auf  der 
(ilocke  d  rulo  iidon 
Ringrf '  Von  I  i 
migtim  (iuersriinitt. 
Letzterer  ist  an 
Stangen  mit  An- 
Kchliigen  g  aufge- 
hüngt,  welche,  falU 
tf'  gesenkt  wird, 
sehliefsUch  von  Fe- 
dern h  aafgenommen  werdea,  die  mit  Bügeln  t  an 
Trigern  Ar  aufgehängt  sind. 

Nachdem  der  Trichter  mit  einer  vollen  Charge 
versehen,  wird  Ülockc  rf  j^esenkt,  wolpci  der  King  rf' 
mitgellt  und  einen  Theil  «Icr  t'harge  zwisilien  si  incm 
änfseren  l'mfan;;  und  Trichter  c  entläfst.  .'><'hlierslicli 
bleibt  der  Hing  </ '  durch  Ansidilug  von  g  gei:en  h 
hiingcn,  so  dafs  die  (Jloeke  d  allein  weiter  sinkt  und 
den  Kest  der  Charge  in  die  Schachtniitte  entsendet 
Durch  Hinstellen  der  Anschlage  g  kann  man  die  Ver« 
theilnng  der  Charge  anf  Band  und  Mitte  regeln. 


Hr.  «SS 077.    Alexander  U.  £lbers.  I'«r> 

fahrfu    :ur  ItfrsUHuu;  vCm  VtHli«ktumf$ttüdfm  Umd 

UiTt/l.  liHS  .Mint  fiiliroNf. 

Bisher  hat  man  .Mineralwolle  als  Isolationsinittel 
gegin  Hitze  oder  Külte  oder  Schall  immer  nur  in 
losem  Znstande  verwendet,  so  .lafs  man  ircni>ttiiirt  war, 
bei  Bekleidung  von  Kesseln,  Kohren  n.  dergl.  kost- 
spielige äufsere  Schalen  etr.  anzuurdnen.  Krlimler 
formt  daher  die  Wrdle  zu  Zu  i^eln,  Platten  oder  Seetor- 
stücken von  der  gewünschten  Kriimmaag.  üni  gleieh- 
mätüff  dichte  Stück«  au  erhalten,  ist  M  swecfcmifoig, 
die  ]  rormuug  am  Ort  der  Eneugiing  Tonaaflliniea,  «i 
einmal  yerpaeltt  gewesene  Wolle  nar  schwieritr  gleieh- 
müfsig  in  die  verwendeten  Holz-  oder  Metiulfonnen 
cinziifüllrn  i'-U  H.is  I''iillen  geschiidlt  von  Hnnd,  bis 
die  \Siillc  nach  dem  .\ufheben  des  Drucks  wieder  ein 
wenig -ich  ausdehnt.  Die  Formen  haben  gidorbte  Wände, 
um  ilie  Luft  entweichen  zu  lassen,  und  sind  zweek- 
miifsig  um  ■  «  irrulser  als  das  gewünschte  Formstüek. 
Nach  dem  Füllen  wird  mit  etwa  dergleichen  Oeuiehts- 
menge  verdünnter  Waaserglaslüsuag  von  1"/«  Troeken- 
substanz  g«'trilnkt|  sweckm&fsig  von  swei  gegenüber- 
liegenden  Seiten  tu,  aad  darauf  (um  '/>)  zusammen- 

Enrefst  Nach  etwa  sweistllndiger  Vortroeknnng  wird 
I  ISO"  fertig  getrocknet.  Die  bearhriebene  Arbeite- 
weise  mufs  zur  F.rziilnng  elastischer  nnd  haltbarer 
Stücke  eingi  lmUen  werden.  Die  fertigen  Stöcke  wiegen 
etwa  400  g  pro  edeni. 
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Btricht  übtr  in-  und  amländitek*  Patente. 


15.  August  1901. 


St,  6«28tM.  Loais  Feria  ia  8t  Antad- 
le«-E9»BXt  Fraaknioh.  VmrfAn»  wmr  BtnUhmg 

AbnUa  B^ebigvr  Stehhoiim,  hutvn  oder  wnebea, 

■ad  von  (tufsf-iset)  werdi  ti  mit  Koks  and  mit  Za- 
RchlS^u  von  Man>,niii.  Silhiuiii,  Kalk,  Aluiiiiniam, 
III,  Nirki-1  iiml  Wolfram  iti  ji'  nach  dt»r  ^'pwünschten 
liiirti-  ilrs  Kiiilpnuliii  tcs  sMi  hsfhiileii  Mciipci)  in  einem 
Cn]iiilM!!!i  mit  kriittiL,'rm  (Icblä-sc  nipiicrpfÄchiiiolzen. 
Das  j^ji'Si'hniolzcni'  Mi  tall  wird  in  Saudformen  von  der 
gewünschten  Form  p-jjossen.  Die  GufRstUcke  werden 
nach  dem  Al>kiihlen  in  Behälter  aus  Stahl  oder  feuer- 
fartaai  Maturial  eingesetzt,  mit  einer  Misc:liun)i;  uua 
EiMoen,  Kalk  nad  Hammerschlag  nrngeben  uad  je 
anch  der  OrSlke  1  bis  6  Tage  getempert 


wiril  -• 


Nr.(i68346.  Elmerda'.  in  ChcTjr  Cbase, 
M  il.,  \'.  St.  A.    Magnetische  :<ciif>iiuiig. 

l>ii'  maiipietisehe  Sch'iiiiiiiLC  Lr'ililhaltiijen  Sandes 
■iLr''f'ihrt,  dats  in  den  Trichter  A  für  das 
Scheidegut  die  eine,  in  den 
Trichter  b  für  das  taube 
En  die  anilere  Klektrode 
C  (t>  B.  Bogenlichtkohle) 
eiBM  StroBikreises  einge- 
fUut,  aad  parallel  aar  Fall- 
rfcbtaae  eta  Stroaileiter  B 
anpeortuiet  wird ,  darcli 
welehen  ein  Strom  in  ent- 

gej.'en>resetzter  Richtung,' 
Ifeht  wie  die  Hewe;^'uni;  de? 
zwischen  den  Elektri"l(  ii  r 
überzuftihrendeu  ätruuie.s. 
Letzterer  geht,  wie  Erfinder 
^Wf^BVyK  ermittelt,    bei  geniigender 

^'ftjSf  Span  nunc,  über,  indem  der 

Stralil  des  fallendea  Seheide- 
gatea  all  Leiter  wirkt 
Dardi  die  Abttaflnqg  dieMa  Stromes  und  des  ia  B 
kreieenden  werden  QoldkStBcihan  nach  o,  bezw.  felis 
der  Strom  in  IS  nnit^ekehrt,  tMik  *  abgelenkt.  In  den 
i'atent.orhriften  iw))!  :i4-2  bis  aitSM&  werden  älinliche 
Vorrirlitun<ren  für  diiimagnetisehe  baaw.eiektnataikische 
Scheidung  beschrieben. 


Mr.  Ar>ll1.S8.   James  H.Carpeat«r  ia  Rea- 

ding,  l'a.    Vorriektung  zum  Härten  von  Stahl inffot*. 

i)iu  Vurriehtung  dient  besonders  zur  iierstellung 
VOB  «inseitic  gehäiteten  Panaerplatten.  In  derjenigen 
Waad  dar  Forai,  welche  der  an  hirteadea  Plamaseite 
(Beschnftsaite)  ealspriokt,  sind  horisontale  Wasser- 
kQhlrohre  angeordnet,  von  denen  die  1.,  3.  n.  s.  w. 
linreh  eine  gemcinsihiiftliche  senkrechte  Zuführung 
von  der  i'inen  ."^i  limalseite  aus,  die  2.,  4.  n.  s.  w. 
i'l'enfalls  ilurcli  eine  <;eineinsciiaftliche  Zuführung  von 
lier  andern  .Seite  au-»  gespeist  werden.  Ks  wechselt 
also  jo  ein  (warmes  i  Auslufsndirende  mit  einem  i  kalten) 
Einlafsende  ab.  Da  das  Kühlwasser  unter  Umständen 
sebon  inmitten  seines  Weges  allzu  warm  wird .  kann 
aoch  eine  senkrecht«  Zuführung  inmitten  der  Platten- 
Inreitseite  angeordnet  sein,  welche  4uirch  Absweignngen 
frisehea  Wasser  etwa  ia  die  Mitte  dar  horixontalen 
Behren  speist  Es  ist  klar,  dab  man  dnrch  geeipet« 
Aenderung  der  StrÖniungsriehtung  etwa  nur  eine  Hiilftc 
der  rireitseite  oder  uliweehselmle  Horizontalstreifen 
Oller  >  iiii'ii  mittleren  senkrei  liten  Streifen  der  Breit- 
seite kiililen  kann.  I)ii'  anden-  Breitseite  ist  mit  i-inem 
gleii'lien  liilireus\ stem  fnr  eine  llei2)His>igkeit  (Oid 
U.S.  w.)  oder  mit  eiuer  Warme- Isolirung  versehen,  so 
riafs  es  möglich  ist,  die  Kühlung  in  jeder  beliebigen 
Zeit  von  (Ter  harten  nach  der  weichen  Flattenseite 
fortsahreitea  sa  lassea  and  die  Sebieht  aiittierer  Uirte 


an  jeder  8t<dle  der  Plsttendicke  an  enengen.  Die 
H&rtung  ist  mit  einer  weitgehenden  Ausbildung  krystal- 
liniacbea  Qefbges  verbandea,  welcbas  Bach  des  Er> 
fiBders  Aagabaa  aaeh  eine  weitere  Bearbeitung,  t.  B. 
durch  Schmieden  oder  Walzen,  Überdauert,  so  dab  es 
raflglieh  wird,  grofae  aber  ziemlieh  dünne,  ungleich- 
seitig gehärtete  Blechtafeln,  welche  anders  nicht  ohne 
Verziehen  zu  erhalten  sind,  durch  Auswalsen  der  in 
setaer  Yoccielitug  gakirtatea  lagots  se  gawinaso. 


Nr.  «UVUSO.  Charles  H.  Morgan  in  Wor- 
c  c  8 1  f  r ,  M  .1  >  s.,  V.  St  A,  Ameärmoftm. 

Der  Ofen  dient  sam  AavinnfiB  voa  Kaappeln  o, 
welohs  a&  svei  eatgegengcsstetsB  Badsa  des  Oftas  (bei  b) 
in  ibrar  Ungsrichtang  eingeschoben  und  in  der  Ofen- 
mitte bei  e  ansgestnfsen  werden  und  zwar  unmittelbar 
in  ein  hintt^r  der  Oeffnung  c  aufge.ttelltes  Walswerk 
mit  zwei  Kalibern,  so  dafs  gleichzeitig  je  zwei  Knüppel  x' 
ausgewalzt  wenlen  kiniiirn.  iMi  Knüpj)el  gleiten  beim 
Einschieben  auf  wassergekühlten  Sohlplatton  ä  und 
werdso  dnrch  aiittals  dar  KoUtea  «  bawagtsr,  bia  aad 


her  gehender  Stofser  f  auf  wassergekühlten  Bahnen  g 
nach  der  Ofenuiitte  zu  g«'Sclioben.  Dort  fallen  sie 
von  selbst  in  die  Einsattelung  h  vor  die  Aassieh-, 
Öffnung.  Die  Feuergase  kommaa  von  t  aad  gehea 
dareh  *'  aad  <*  nach  I'.  Scblielbt  man  den  einen  der 
Sehieber  ifc,  so  kaaa  derOfsn  einseitig  betrieben  werden. 
Die  Ofendeeke  besteht  aus  zwei  (oder  mehreren  Bogen), 
welche  einerseits  auf  den  Kndwänilen  /,  amlererseit» 
auf  Auflagern  m  ruhen,  dir  frei  mittels  Trügern  n 
(auf  den  Längswänden      auf lie;r|.ndi  aufirebängt  sind. 

Die  Patentschriften  (Äl  tTit  und  t;5:i  IHl  bescbäf- 
tiL;en  sieh  im  besonderen  mit  der  Storsvurriuhtung  «,  / 
und  der  DecksneoastnwtioB  anter  gariagea  Abiaae- 
rungen.   

Nr.  («a 604.  Victor  K.  Edwards  ia  Wor> 
cester,  Mass.,  V.  St.  A.  Anwärmofen. 

Diu  Ofensohle  a  ist  von  der  Seite,  an  welcher 
die  anzuwärmenden  Schienen  x  in  der  Längsrichtung 
eingeführt  werdi  n,  nach  der  andern,  an  welcher  sie 
dem  Walzwerk  h  sogeführt  werden,  geaeigt,  am  der 
dnrch  die  OeChungen  e  wirkeadea  Stonvornditaag  die 
saltliofaa  FortbawigOBf  dar  Schienen  zu  erleichtern. 
Um  dnea  angewinn t«n  Stab  anszustofsen,  wirti  mittels 


hydranliacher  Kraft  (Hahn  dL  Cylinder  e)  ein  Joch 
gesenkt,  welches  die  aatore  ZnfBnrungswalze  f  trägt, 

die  Ausstofsstange  g  cing«'führt,  Walze  f  wieder  ge- 
hoben und  durch  Einrücken  des  .\ntrieb8  für  die 
Walzen  f  die  unterste  Sebiene  x"  ausgestofscn.  Der- 
selbe .Vntrieb  bewegt  <-in  gleiches  l'iuir  Zuflihrungs- 
wulzen,  von  denen  die  untere  elieii-.i>  wie  f  vertical 
bewegbar  ist,  vor  der  Kinfiibrung?ii)frnung.  Der  Vor- 
theil der  Anordnung  ist,  dafs  die  das  Einfuhren  und 
Anasiehen  besorgende  Mannschaft  vor  der  Hitse  der 
aagawlrmtea  SchiaBaa  gessbltst  ist 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutsehen  Reiehes. 


1.  Halbjahr 

1.  Halbjahr 

1  1901 

1900 

1901 

Brie: 

('^IW»*Mf*l*7P         ^tSlrL*                   llll  *1 1t  Itff*           f\t\  VA  fl  AI'Gi>1l1lf'L*All 
O  1       i  K  1  /.t.  ,      ^  t.n  1  n      CISKTUlJull                       i  Cllvl  nCUiul  Kl  II 

1 

1  83« 

t 

204.S020 

t 

1  618  888 

1  1 
1  221  8H9 

bti  977 

16  333 

j        14  765 

M  nuiiioa0i>uiMicH.fiii|  f//n  iiii  niBU  ^  £  iiPiii^i>jyiiyy|pnimiiBOIf 

40577 

43384 

44983 

77  765 

t>l  Mfi 

JU  :!."i5 

19  3;h 

47  795 

35.")  11.1 

16i9  •J»5 

dl  H.59 

r,n  9G1 

73i 

!0  44)8 

48  26  t 

Kuheisen,  Abfälle  u.  Haihfabricale  ZUättinuieu 

417  ti58 

181  US4 

153  020 

Viibriait«  wt«  Fa^raebai»  BeMaMiii  Bl«cb« 

n.  s.  w. : 

U>;>  Mi 

16ti  015 

P.iüeiit>ahiila.-Klii>n,  SehwellAn  etc.  ......... 

i«ys9 

15  681 

ii* 

Hü 

833 

4  431 

958 

76149 

8054« 

Schmiedbares  Eisen   in  SIüIkmi  etc.,  Radkranz-, 

Z  1  D  J  / 

4k  äUl  4 

1  *m  f*j  ui 
1 .10  \  Ar,f 

Platten  und  Bleclie  aus  acbmiedbarom  Eiwn»  roh 

ll7filA  ' 

114  Olv 

Weilbblech  

1  tfti 

8C(I4 

Iii 

vi 

Deagl.  verkapfort,  verzinnt  eio  

*t  Pf  st 

47  Sil 

71  ftfU 
i  i  wo* 

7:w 

iO  47 1 

39  735 

Fa^oueiscii.  Schienen,  Blcrlic  11.  ^.  w.  itn  ganzen 

33  731 

4Ö1  594 

635  6U6 

<>auz  ^robe  Eiit«nwa*ren: 

ft-t71 

15  (Ii/ 

13  Ol  i 

6(3 

<tl3 

1  878 

3  613 

1  118 

809 

o79 

409 

3*1 

313 

4864 

3370 

82 

80 

1  385 

15»8 

Ki.sen,  zu  grob.  Maschincntbeil.  etc.  mii  vorgesdiiiiieil. 

117 

58 

1  l'.Hl 

1  i(t'J 

1  215 

519 

lüi 

2;{  413 

•i 

4 

.■175 

214 

ti  IIa 

ÖU13 

:^Uif8 

21  14Ö 

Grobe  Eisen  waar.,  n.  abgeschl.,  gefirn.,  verzinkt  <li 

9  493 

5741 

53451 

00450 

Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  Uebraucb, 

i.=):{ 

199 

1  in 

8  489 

S  Si)l. 

abgeschliffen,  gefirnifst,  verzinkt  ,  ,  .  . 

2  7fil2 

8  -iai 

äo  IIb 

27  715 

Maschinen-,  Papiei-  und  Wiegemesser'  

Scheeren  und  andere  Schneideworkzeuge'  .... 

TM 

i»:i 

1 

l 

tu 

81 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt   .  . 

18$ 

1389 

1489 

üescboflw  aua  aehmi^db.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

71 

34 

78 

37 

96734 

96664 

GaadMMse  ohne  niaiiiiJliit«U  weiter  bearbcilGt  .  . 

«4 

1 

4 

497 

143 

1949 

1796 

PMb«  IlMBwaanii: 

347 

3(171 

3  (»3 

757 

736 

8  273 

9  233 

906 

845 

3897 

3  734 

PahrrRder  aus  scbmiedb.  Bi^n  ohne  Verbindung 

mit  Motoren ;  Fabrradtbeile  aul'ser  Muloreii  und 

it>8 

170 

1018 

1  107 

Fahrr  iili  r  hm-i  s*  lnnicdbareni  Eisen  in  Verbindung 

13 

mit  AnLritl's:n:isi  liiii»n  (Motorfahrräder)    .  .  . 

'  Ausfuhr  unter  ,Mcsserwaaren  und  Schiieidewerkzeugen.  feine,  aufser  chirurg.  Instrumenten*. 
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1  Halbjahr 

t  Halbjahr 

1«00  _ 

1900 

ItWl 

Fdrlsclziiiijr. 

Mpssei'wa.'irun  uiul  SclDitMdt  Mwkzea^c,  feine,  aa£ier 
chirurj^ij^iliei)  lii.rtriiinciitcii  «  ■  .  • 

KUi>,  Stridc  ,  Stopfu.ideli),  NiihmitschineTinadeln  . 

48 

SO 
10 
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Berichte  Uber  \  ersaiuiuluiigeu  aus  Faelivereiueu. 


IroQ  and  Steel  Institute. 


Die  lUeüjiiliri^  HflriMtrcmmiiilnnff  winl  aus  Ati- 
lafs  der  <Uas','ower  Ansstrllantr  in  ifrn  Taj^fii  v<mi  i 
i$.  bis  6.  September  in  (tlasj.'<)W  nh^teUaltcn.    Sie  tajft  I 
im  Verein  mit  ilem  .. Iiiteriiati<inal  Ki)trino«>riiit(  ('<>«-  , 
crr--"-  iiN  Sectiun  V  (Kiseti         Stah!;  .i.-r  Aiisstvl-  ' 
limifsronures««',     l>i<^  Versamiiiiun^^i'n  tiinii'H  in  «Iciii 
in  unmittelhan  r  N  ihi  der  Ausst.elluiijj  ^'flt'ßfcnt'n  üni- 
vrrsit!it!«<rebiiuile  statt.     Xaoli  der  Ubliciien  Adrvsse 
des  Früsidi'iiteii,  William  Wliitvell,  W«rdon  Uber 
fdfjende  Tlieincu  Vorträge  i;elinlten  : 

1.  Die  Kiseii-  und  Staliliridustrie  Wiststjliuttlands. 
V  II  I  im  III  Aiir^si  hufft  des  «Weit  of  Scothuid  Iron 

tai;il  Sl.,  !  riistituti'". 

2.  Hi  i  i  lit  n'M  I  die  Xoiiienelaliir  iler  Metallkunde. 
V<iii  einem  .XiiKseliiifs  des  „Iron  and  Steel  Institute''. 
Die  (rcirenwnrt  vi>n  ('aleiaiii  in  Kerrosilii-ium  von 
hidiftii  Siliciumgeliahe.    Von  «i.  \Viitson-(iray 

laVtTJMli.l. 

4.  lieber  ilte  l^bunmeii-Speetra  bei  den  verschiedeneD 
Perioden  dea  Iwnclien  JietMmerprooesaei.  Von 

Prt)feRs<ir  W.  N.  nartl«y<Dubliii  und  Hogh 

R  a  m  a  g  e  -  Cnml>ridi!;e.  I 

5.  UeUer   Einen-    und    Kupfer  -  LeriraDgen.    Von  I 
J.  E.  Stead-Middlesbrough.  i 

6.  Der  Kinllufs  des  Kupfers  im  Stahl  für  dio  Dralit- 
fahrii'ittiuD.  Von  .F.  K.  Steud  und  K.  H.  Wigliam-  i 
Middlesltrouifl).  l 

7.  Uelicr  die  rii'litiije  Uehandlnn^  de«  Sitalils.  Von 
0.  H.  Uidisdale-MiddleBliroii^'fi. 

8.  Die  rationelle  Verwerthung  der  Ifoi  liofengase. 
Von  B.  H.  Thwai  te- London. 

9.  Brinelh  Ver&brai  vu  Beatimmnig  der  Härte  nnd 
anderer  EirMisehnlten  de«  ISiseni  nnd  Stalits. 
Von  Axel  Walilberg-Stoekludm. 

10.  l'elii  r  die  Verxi  biedenlieit  im  KolilcnsluJr  und 
Plio-iplxir^^elialt  bei  .StublblSekdU.  Von  Axel 
W  all  I  berp- Stockholm.  ! 

Jl.  Innere  Spannun^^en  im  Kisen  und  ihr  Kintl  mf 
den  Hnuli  des:-elben.  Von  .Vrfbiir  WiiijLfham- 
'rort|uaj, 

12,  lieber  einen  Gaserzeuger.  Vun  Benjamin 
Talbdt-Leeds. 

Verein  deutscher  Fabriken  feuerfester 
Producte. 

Q««ra(»cJilcrer)  stellt  i'hamotte  im  K«lk<  ud  \ 
Ccutentufenbcirieb. 

Zu  dem  von  uns  im  Auszn<(  wiederirejrebenen  Vor-  ' 
tm<^,  welchen  K.  ("ramer  in  der  am  2(1.  Februar  dieses 
Jahres  stiiftjj;eliabten  (jeneralversaniniiunj^  des  „Vereins 
denticher  Fabriken  fenerfeater  Producte"  gelialten  hat,* 
achreibt  die  ^PfalziMshe  Chaniotte-  n.  Thontrerke  A.-O.''; 

„Dl-  Vi'rli'iiu'  des  Hrn.  f'iTiini-r   irj    der  T'i-rliner 
Verein.\vi',ia.iiiiwian>j  und  «eine  N'(-rsiii-lie  im  l 't.i  niisrlien  i 
liuboratoriuni  für  Thoni^iiin^ti  u-  lu  r.eilin.  ^^  l  ^;ills  l  ine  1 
priiftiere  Widf-rslaudsfuhiLii'keit  de«  liimrÄiiciiielers  jrejjen  ' 
Angriffe  des  Kalkes  beim  ürennen  als  des  ("haniotte- 
Steines  hergeleitet  wird,  veranlassen  ncuerdinjrs  Fragen 
der  Kulk-lutercsseiiten.  ob  damit  die  Verwendung  '1er  , 
Clianiotteateine  abgethnn  sei  und  Qnarxsteine  an  ilire 
Stelle  *u  traten  hnttoi.  Diese  Frage  tat  auf  Grund 
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nraktiaclier  Krfahmu^eu  >;iiii/  eiitsi  liit  ilfii  zu  vi  ininueii. 
Zunüehst  miisscu  wir  betout  ii.  ihifs  di  r  lll^  Vcri^'laitüis- 
objeet  dienende  ('hamottestein  mit  Ö2,41  %  Thonerde 
und  44,!)ä  %  Kieselsäure  ein  mixtum  compoeitum  vor- 
stellt, mit  dem  verglichen  zu  werden  ein  reeller  Cha- 
muttestein  ans  reinem  Thon  mit  hohem  ThonRabttaBa" 
gehalt,  wie  z.  B.  unsere  Jfarlte  Palntina  mit  54,25°/» 
^iiOl,  42,.V2  7a  AlsOs  nnd  Schnielspnnkt  Segcr-Kegel 
H4 — sich  eutsehieden  beUaukt.  Mög«  auoli  der 
(^uarzschiefer  eine  Ausnahniestelle  einnehmen  und  bei 
seiner  grofsen  Die.hte  im  reiri  lmiifhi:,'!'!!  Betriebe  guto 
Dienste  leisten,  so  ist  doch  au^  [.jibijratin  inm'^viir'iui^lion 
nieht  abzusehen,  wie  derscil'i-  lii-im  Aaitriteii  von 
Stichflammen  im  Ofeubetriebe  und  begiitneuuer  Sinte- 
rung des  Kttlkgtaubes  auf  der  Steinfliiehe  auüdauern 
winl.  Un<l  erst  bei  den  (.'ementöfen  I  In  einer  Brenn- 
tem|)eratur,  welehe  höher  ist,  als  der  normale  Kaik- 
brand,  fallen  reine  Kalkstaohchea  eingebettet  in  reinen 
(^hauHrttestainsin  ma  Tbonen  mit  Irohem  ThonatbataDS. 
gclmlt  in  aebnrffla  Ttennungsflächen  ans  den  Steinen 
aus,  wihrend  auch  der  geringste  Gehalt  freier  Kiesel- 
säure zu  (rlasbildung  an  den  VoibimlmiirsnäcluTi  führt 
und  Kalkstückehen  feinerer  \'ertliriluti^'  uls  ( ilnslropfen 
austreten.  Die  Tiiixis  des  l'.rfrit-tn-s  lidiit  dasselbe. 
Wälirend  beim  ürtiieln-  des  Drclindirofens  2um  Kalk- 
brennen uuarzbaltigf  Sttine,  vi/n  öiner  renomniirten 
Ohamottefabrik  geliefert,  binnen  wenigen  .Standen  als 
(ilas  ausgesrhmolzeu  waren,  bewähreu  sich  reine 
Cbamottesteinc  vorzüglich  auf  viele  Monat«  hinaus. 
S<diacht(>fen,  ans  vfiliig  dicht  gebrannten  i^narzfreien 
ChauiottesteineR  erban^  halten  lang»  Jahre  ohn«  jeda 
Reparator,  intensiT  betriebene  Cemantachaieht^lbn  sind 
aunühernd  drei  .lahre  im  Brande.  Bei  Ringofen  werden 
der  Billigkeit  wegen  jo  znmeist  ijuarzhaltige  Steine 
verwendet:  'l'.i'  Iii fahi un^  li'lirt  nun,  daTs  uadi  niebr- 
jiihrigem  üi  trii  ln-  eines  (  i  tLcntringofens,  der  aus- 
Bohlierslicli  auK  ijuarareinhir  lillrt'Ml^^enqnalitiit  mit 
über  vierjuitTi^er  Haltbarkeit  hergestellt  war,  doch 
die  Chamotte.sehUrlocbsteine  einige  Centimeter  in  den 
Dfenraum  hinabreichten,  also  weit  weniger  angegriffen 
waren,  als  die  Quarzsteine.  Bei  Qnarzsteiuen  minderer 
(Qualität,  insbesondere  bei  schlecht  aufbereiteten,  nicht 
homogenisirten  Steinen  zeigt  sich  binnen  Icurzer  Frist, 
dafii  diesslben  durch  diu  länwirkang  dar  Süchtigen 
Alkalien  und  den  Cementstaub  in  den  mehr  qnarz- 
haltigen  Partieen  eavernös  ansgefressen  werdfii.  Mnn 
hilft  sich  gegen  das  rapide  fortschreitende  \  i  rztltren 
dt  i  I Lwandungen  daniir,  ilafs  iikiti  ;iut  <lie  Innen- 
fläche eiue  Schicht  Qimrzmörtel,  Kaoiiusaud  oder  Kleb- 
sand  aufti-ügt  •„ihI  iftrr  erneuert.  Aber  auch  hier  zeigt 
si(  h  durch  Verwendung  von  Chamottemörtel  eiue  ver- 
längerte Haltbarkeit,  die  eine Emsuening dss Tsrpntiea 
seltener  nothwendie  macht. 

Diese  praktisäien  Erfabningcn,  tiie  wohl  auch 
von  anderer  Seite  nmocht  wurden,  kdnnsD  sieht 
trägen,  sie  beweisen,  «nfo  nieht  der  QnanateiD,  sondern 
die  Chamotteateine  mit  niJgltchst  hohem  llioneirde' 
gehalt  fSr  die  .Kalk-  nnd  Ccmentindustric  das  zweck- 
<^nt8j»rechendste  Materia!  simi."  — 

Dia  Keilaction  d^r  „TiiMiiijidasijic  -  Zrituiig"  er- 
widert iliunut; 

„Wir  haben  dem  vorstehenden  Schreiben  gern 
Kaum  gt'geben,  weil  nochmals  ans  der  Prasis  von 
weiten  der  Pfälzischen  Chamottc-  und  Thonwerke  die 
vielfach  gemachte  Krfahning  bestätigt  wird,  dafs  die 
sogenannten  Quarasteiuei,  d.  h.  aus  einer  Mischung 
von  Thon  und  Qoara  hetgeatellte  Steine,  au  VVi<ler- 
atandalihigkaHt  ntmendidi  an  mechoniaoher  Festigkeit 
den  ranen  Chnaiolttitflkwn  gegenüber  weit  zorttck» 
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stellen,  l'ie»  liegt  ja  ancli  in  dfr  Natur  der  Sach«, 
da  ein  <icrurtijrer  Quarx8t«in  keine  iKunogene  Masse 
darstellt,  sondern  sein»  Bestaodtlu-ile  Ixim  j(»des- 
maUgen  liirhifaien  sich  in  venchiedeneiu  ünidu  atts- 
dahncD  and  ao  eine  immor  weiter  gehende  Lockerung 
de«  OefDges  der  Steine  herbeifUliTeB.  Leider  Inden 
»  ir  ki'inPrU'i  praHiscliP  Erfalirnngen  ihet  die  angen- 
hlicklich  vorliiigeiide  Frage  erwähnt,  denn  Avr  behanene 
<^iar/>ti-iii,  ili  ^rij  Hiiuptvorzuff  jferade  in  seiner  ab- 
soluten I!iii)i..t,'eiutüt  und  ^ofsen  Dicht«  besteht,  hat 
docli  niit  iji  II  •40ffenannt(  t>  (^iiiii:'-ti  in. n.  vim  denen 
ijfr  v<<i-ti'lirti(ii-  Artikel  liandeit,  gar  tiithts  zu  thnn. 
I .iiiiii  rluii  ilijrtti'  es  erwünscht  «ein,  dafs  durch  dieses 
ävhreibuu  auf  den  üegensat«  zwischen  den  sogtmannten 
Qnarasteinen  and  den  aus  (juarzsehiefer  oder  (|tiarzit 
sebanenen  eder  gesägten  Steinen  noohmab  auadrflcklicb 
nin|g;ewieBen  wird.  Von  grofsem  Interesse  wXre  es, 
wenn  jemand  aus  dein  I^eserkreise  Krfahrnni^n  über 
die  Steine,  von  denen  io  dem  Vortrage  des  Hrn.  Cramer 
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!  die  Rede  war,  abio  aus  nattirlieheui  (juarzgestein 
<!iii  i  h  Sagen  uder  Bebanen  beigeitellte  Steine,  mit- 
theilen  könnte. 

Es  sei  uns  gestattet,  nachstellend  die  Effahrnnig 
einer  Cementfabnlc  sam  Abdracli  so  bringen: 

*Id  hSflfeher  Brledinng  Ibres  (iesch.  vom 
IS.  Febrmr  d.  J.  tbeika  wtr  mit,  dab  wir  utsere 
eontiBDirlicben  ArbaebtSfmi  seit  etwa  5  Jabren  mit 
<inarzsaii'Kt.  iii  I ii  irli  tii.  W(  li  li<  wir  -i  lbst  brechen  und 
durch  Sti  iiiim  !/-'-  lii-;ir]ii'iiiMi  l,i><cn.  :üUern.  Die  ersten 
2  .Jjiiiic  tiiisin--  l>r?rM-lir-;  !u;ti  rten  wir  unsere  Oet'en 
mit  kuimityier  l  liuTiiotte»teinen  bester  (Qualität,  dach 
waren  dieselben  in  2—!}  Monaten  abgeschmolzen,  dann 
fütterten  wir  unsere  Onientöfen  einige  Jahre  mit 
Krunimendorfer  <^»arzschiefer.    I)ie»e  hielten  4  bis  *> 

j  Monate,  wäbrend  unsere  jetxige  Ftttternng  immerbin 

I  8— f'i  Monate  aushilt  nnd  in  den  Geatennngskosten 
billiger  ii^t,  als  Kttlmitser  Chauotteateine  ond Kmmmen' 

i  dorfer  (juarzschiefer.«" 


Referate  und  kleinere  Mittheilungeii. 


Die  groCsen  MaacblAenlMiuer- 
mad  BlamiuMter*  Streiks  Ib  AiMrika. 

Im  Miu  und  Juni  v.  J.  waren  die  Vereinigten 
Staaten  vun  Amerika  der  .Scbnupbit/.  eines  über  das 
ganze  Land  von  riiiladeipbiu  bis  .San  l'rnneisro  sieh 
ei>fre<'kenden  Streiks  der  Maschinenbauer.  Zu- 
verliissige  Mittheilungen  ilarübeTi  wie  gnils  die  Zahl 
der  Ausstindigeo  eigentlich  gewesen  ist,  sind  bisbfir 
noch  nicht  «a  uns  gekommen,  wahrscheinlich 
aneb  nie  so  erwarten.  Nach  einer  .\ugabe  betrag 
sie  etwa  WHicK),  während  von  anderer  Seite  diese 
Schätzun'/  al«-  zu  hoch  gegriffen  In'^'irhnet  wird. 
Der  Kanspf  wniilr  von  der  «.\ninli:aiii.it<  ■!  Society  of 
Kngitieers"  in  Verbindung  inii  lifv  .,  I  i:t.  i  imti  iri;il  As-it 
ciatton  of  Maeliinist-s'  begonnen ;  dir  ausgegebene 
l'iirole  war:  .Zehnstunden  -  l.olin  für  neunstündige 
Arbeit."  Weder  Arbeitgeber  noch  Arbeiter  Btan»leti 
geHchlossen  in  diesem  Kampfe,  und  so  bat  aucli  der 
Streik,  der  in  der  zweiten  Uilfte  des  Monats  Jnli  als 
beendet  anzusehen  war,  einen  langsam  vertaafenden, 
di<'  Hiiui)tfrage  nnentüchieden  lassenden  Ausgang 
srenoiunien.  Itemerkeuswertli  ist,  <lafs  der  genannte 
1  ICH  i  rk  verein,  der  nur  einen  gi<ringen  Tbeil  der  Arbeilri 
lifiiliilWte.  bald  ili<-  Fiihrung  im  Kanijife  verlor,  dieser 
sich  vielmehr  in  l'Iin/i  l verliandlungen  auflöste,  deren 
Krgebnifs  zumeist  war,  dafs  die  Maschinenbauer  zu 
den  altem  liedingungen  rarückkebrten.  während  nur 
ein  geringer  Tbeil  Conoeasionen  erhielt  Man  nimmt 
allgemein  an,  dafs  nur  wenige  Fabricanten  in  der 
Lage  sein  werden,  die  bewilligten  Zogeatündnisse  im 
Conedrrenskampfe  auArecht  an  erhalten  nnd  dafs  daher 
babl  überall  wiedemnt  lOstündige  Arbeitszeit  mit  alten 
Lohnsätzen  die  Regel  sein  wird.  Sicher  ist,  dafs  die 
lnternnti<jnal  .Xssociatiiin  of  Muehinists  an  .\t>-^'  In  n 
erheblii  li  eingebilfst  hat,  weil  sie  gezeigt  hat,  dafs  es 
ihr  hiebt  darauf  ankommt,  getroffene  .Miiinaehungen  zu 
bnehen.  Der  Trade-Lnion-<«edanke,  der  bei  dem 
„freien"  .\nierikaner  stets  weniger  Kingang  als  z.  B.  bei 
dem  Englander  gefunden  hat,  ist  durch  den  letzten 
Maschineubauentroik  nicht  gefSrdart  werden.  Ton  be- 
tondeiwnJjitensae  sind  die  mit  ebenso  grofiier  Prompt- 
bell  wieEntschfedenbeit  gnfKlIten  ricbterliohen  Urtbeile 
hiiiMi'htlich  des  Schutzes  der  .Arbeitswilligen.  Den 
AuHÄUndigen  winl  durch  diese  L'rtheile  je<le  .Störung 
der  neu  angestellten  Leute  verboten ;  sie  dilrfeu  sie 
weder  boykotieu,  noch  einschüchtern,  noch  durch 
Oerilaicb  ihre  Venaaunlnngen  at&r«n,  aneb  nickt 


Streikposten  stellen  oder  iri^nd  welche  Mittel  an- 
wenden, die  soii''t  gebräucblieli  sind,  wenn  durch  .Aus- 
stand aufgegebene  Arbeitsstelleu  durch  neue  Leute 
besetzt  werden.  Im  Siimte  Conneelicut  wurde  z.  B. 
auf  jeden  Verstofs  '.;egen  dn.s  Verbot  iiol'  vidlstämligi- 
und  absolute  Kntlialiung  von  KinuiiscbiriL:  in  die  Frei- 
heit der  .Arbeitswilligen  eine  Strafe  von  tj^nß*  ß  gesetzt. 

Noch  ehe  ilieser  Maschinenarbeitf  r  ■  Streik  irnnz 
beendigt  war,  ist  auch  in  dar  Eisenindustrie  «in 
Ausstand  susgebrochen,  der  sofort  in  grAfscrem  Mafii- 
stolte  begann  nnd  dessen  Folgen  gegenwirtig  noch 
nicht  ab/.usehen  sind,  l'm  die  Vorj^uge  zQ  verstehen, 
muf»  vorausgeschickt  werden,  dafs  zwischen  ilenjenigen 
anicrikaniseben  Kisenarbeitern,  welche  gewerkschnftlicb 
iliircli  die  Auialgatnated  .\ssociation  M-iKuL  lrii  >iud. 
und  den  Xiebt-liewerksc-baftlern  ein  sch  irle;-  i ic^'i-ii^atj; 
besteht,  sowie  dafs  die  genannt«  Oewerksi d  U'  h.  u  seit 
einer  Keilie  von  Jnbreii  genaue  Sculcn  mit  den  „Uuioo 
.Mills-,tl.  h.dt  nilu!  •  !j  '  u  werkschiiftler  betriebenen  Hütten 
vereinbart  hat,  durch  welche  die  Lübne  für  diese  geregelt 
werden.  Die  dIosbezUglicben  Abkommen  wurden  seit  ge- 
raumer Zeit  J.thrweise  und  zwar  ablaufend  am  H(>.  Juni 
jeden  .lahres  gctniffen  ;  sie  waren  «rsprünglicli  auf  Stück- 
li'lin  für  die  l'urldler  basirt,  habeii  Ii  iii'J'  s^i  n  den 
neueren  Fabricatiunsverfahren  angepalst.  Zum  i.  Juli 
des  laufenden  Jahres  hatte  die  .Amalganiated  Association 
wiederum  neue  .*^ealen  aufgestellt  und  mit  der  gröfsten 
Zahl  der  i)nabhttnL:igen  Stabeisen-  nnd  Blechwabwerke 
bereits  sieb  auf  der  neuen  lirundlage  geeinigt 

Plötzlich  wurde  in  der  Nacht  von  Samstag  den 
18.  Jali  vom  VoiaifaMniien  Shafliar  der  «Amalgauaiad 
Association"  an  alle  »Vulon  Mins"  der  American  Sheet 
Steel  l!o.,  der  .American  Tin  Plate  ('o.  nnd  der  .American 
Steel  Hoop  Co.,  sämmtliidi  der  Fnited  States  Steel 
(  ■Tporation  angidiörig.  d<  i  l!- ti  bi  geschickt,  wi-ldn-r 
allen  rier  (iewerkscbaft  angehörigen  Leuten  verbot, 
am  15.  Juli  zur  Arbeit  zu  gehen.  Dieser  Befehl  ent- 
sprang dem  Kmstande,  dafs  die  A'erhandlungen  ge- 
scheitert waren,  welche  seitens  der  tiewerkschaft  mit 
iler  Sheet  Steel  Co.  und  Steel  lloop  Co,  an  dem  Zwecke 
geführt  waren,  eine  Anerkennung  der  nauen  Scnla 
auch  für  die  l^icht-^rnion-Mills*  dieaar  Oe- 
selise haften  herbeizuführen. 

I)iesen)  Vorgang  war  schon  zu  Beginn  des  Jalirr- 
ein  Vorspiel  vorangegangen,  indem  die  Dewees  Wuod 
Works,  ein  der  Sheet  Steel  t'o.  anL:i  Iniri^'i  »  Walzwerk 
in  Mc  Keesuort,  für  unget^r  eine  Woche  geschlossen 
wurde,  weif  man  «ine  AnaaU  von  Lantea  endisSMi 
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hatte,  die  der  Anittlsptinntfrl  Association  beigetreti-n 
waren.  Damals  beaiispruirlit»'  die  (Tewerkschaft,  die 
ArlMitenelitft  dieiea  Werkes  in  ihre  Oiguiiaitioii  ein- 
sriMiii«1i«n,  aber  «•  ward«  dki  von  Sit  Yanraltnof 
abgelehnt  mit  der  Begründung,  daÜB  dies  nicht  vor 
dem  nSchgten  I.  Jnli,  a.  Ii.  vor  Ablanf  der  alten  ScaIb- 
veriiinigung  ütestlieben  iliiifo.  Aaf  Küsis  des  Ver- 
»•altiinpsvorschlagü  wuniu  iliiiiials  ein  Watfeustiilstand 
«iziilt,  ului  fs  war  Villi  V'irnlurein  klar,  dafa  er  nur 
dir  Vorbote  üu  einem  gröfseren  Kampfe  sein  würde. 

Als  die  Amalgamutud  Association  ihre  Lohnscalen 
fir  di«  Feinblei-h-,  Stab-  und  Uantleiaen-  nnd  Weifs- 
blflch -Walzwerke  fiir  dtt  am  1.  Juli  1^01  beginnende 
Jahr  aafgestellt  hatte,  waren  die  geforderten  Aof- 
schliü^e  zwar  aoerkannterniafsen  mafsig,  ao  dafs  aie  von 
des  FabrioaBtan,  von  kleinen  Abündenuigen  abcesehen, 
anseataiideii  woraeo,  die  Amalgamated  AiaoeiaHon  ging 
indessen  einen  wichtigen  Schritt  weiter,  iii'ltTii  su: 
verlangte,  dafs  die  Scalen  von  den  drei  obengenuuDton 
(lesellsohuftcn  iSlu  t  t  Sit d,  Tin  Plate  und  Steel  lloop 
Co.)  auch  fijr  tiie  Niclit  -  .,('iniin  Mills"  onterüeichnet 
würden.  I'k's  wiirili?  von  iIi-ii  \M\valtunj;*'ii  lit'i  'Irei 
Gesellschaften  abgelehnt;  sie  erlilai-ten,  dafs  die  Ue- 
werkschaft  in  diesen  Abtheilungen  ihrer  Werke  keinen 
Fafs  gefafst  hätte  und  dafs  die  darin  beschäftigten 
Leute  auch  gar  nicht  Mitglieder  irgend  einer  Arbeiter- 
organisation werden  wollten.  In  <Mn  dreitigifen  Ver-  - 
handlungen  bltebm  beide  Parteien  fett  und  ao  kam 
der  grönte  Streik  mm  Aasbruch,  der  in  der  amerika- 
nischen Eisenindustrie  seit  dem  blutigen  Ausstand  in 
H©ni<">(<'rti!  vor  ot«;)  10  .fahren  zn  verzeichnen  ist. 

Am  sliirkstf'ii  in  .Mitleidenschaft  gezogen  ist  die 
\V  e  i  f  8  b  I  e  c  Ii  i  11  il  11  -  t  r  i  1' ,  iIiTcn  "iN'ui/.wurkc  mit 
Ausnahme  der  MoiiesMen  Works*  alle  geschlü!j6en  sind. 
Ks  ist  dies  »las  einitige  Werk  der  American  Tin  IMut« 
Co.,  das  durch  Nicht-(iewerksdiaftler  betrieben  wird  nnd 
m  durch  den  Streik  nicht  berührt  ist.  Die  anderen 
Blechwalzwerke  sind  in  glücklicherer  I^e.  da 
die  Arbeiter  der  gröfsten  Werke  der  American  Sheet 
Steel  Co.  aieht  nur  Gewerkschaft  geklhmL  eo  dafs  die 
Prodaetion  hh  ra  etwa  60*/«  der  fewShnliehen  Leistung 
aufrecht  erhalten  werden  konnte.  Von  den  Band- 
e  i  8 e  n  w  a  I  z  w  e  r  k  e  n  der  American  Steel  Hoop  Co. 
sind  die  drei  ^M'jfsttMi  in  l'ittsbnrg  unorganisirt,  diese 
sind  daher  im  Hntrieb  geblieben.  Hie  OcisamiTititnhl 
der  .\  rlii  iti  r ,  welche  durch  tlcn  (■I  ^tl•tl  Hi  fcM  ilt  s 
Präsidenten  der  Anialgamated  .^sso'  iutinn,  .Shatt'er,  vuii 
der  Arbeit  gerufen  wiivltii,  wird  mit  ;J5-  bis  AOOfK' 
Köpfe gesrhiitzt.  (feographi^i  Ii  l•r>t^^■l  kt«  »ich  daaStreik- 
gi^iet  ausscliliefslich  auf  den  si>^'cn,iiuiten  Centraiwesten ; 
selbst  dort  sind  znniohat  noch  swei  bedeutende  Orappen 
vom  Anietaad  onberBbrt  geblieben,  nimlieh  die  ,U&iou 
Srills*,  welche  die  Scala  unterzeichnet  hebeil,  und  die 
Nicht- „Union  Mills".  Das  ganze  Qebiet  Sstlich  des 
Allfjrhiiriy-Gebirges  sowie  der  Süden  ist  gänzlich  un- 
btirübrl  geblieben,  ebenso  sind  auch  die  grofsen  Nicht- 
linion- Werke  der  United  State»  Stiel  (  iiriMiratinn, 
namentlich  der  Carnegie  Steel  Co.,  der  National  Sl«>el,  j 
Natioiuil  'l  iilic  iini)  .American  Steel  and  Wire  Co.  vor- 
läufig noch  in  Betrieb,  .\iirli  bei  den  Hochofenwerkon  i 
ist  es  bisher  überall  nihig. 

Beide  Parteien  haben  seitdem  Vorberettnngen  zu 
einem  langen  Kampfe  gvtrofen.  Die  „Amalgamated 
AssooiatioB"  ist  anfaeroideatlicb  th&tig,  am  die  An- 
geetellten  in  den  Nieht-^UBioB  Hills*  der  Sheet  Sied 
nnd  Steel  Hoop  Co.  mit  in  den  Streik  einzuheziehen, 
hat  aber  bisher  nach  dieser  Richtung  finf^terst  geringe 
Krfolge  zu  verzciohui  n  hul  t,  ia  nur  die  Belegschaften 
von  zwei  oder  drei  W  erketi  luis  Sympathie  mit  in  den 
Streik  i,'ei,',iiif,'eii  >ii]il.  l>ie  Nerwrilhnit,'  (iiT  l'nited 
States  Steel  ('orporation  suhaute  dem  Verlauf  des  Ans- 
Standes  anfänglich  anscheinend  ziemlich  gleichgültig  zn, 
auch  machte  sie  keine  Anstrengungen,  nm  die  still- 

*  Sind  mittlerweile  auch  geschlossen. 


liegenden  Walzwerke  wieder  zu  betreiben.  Man  nahm 
an,  dafs  sie  glaubte,  die  l>eute  wollten  wegen  des  heifsen 
Wetters  eine  Rnhepause  haben,  und  data  aie  die  Zwischen- 
feit  aar  Vornahme  nothiger  Itepamtomi  benatzen  wollte. 
Im  weiteren  Terlanf  hat  die  United  States  Steel 
Corporation  jedoch  sehr  entschieden  Stellung  genommen ; 
iler  lii^lu'r;i,'e  Vi  riauf  der  Verhandlungen,  welche  vom 
i'riksidenten  Sili«at.  und  .I.P.Morgan  persönlich  tre- 
führt  werdeu.  deutet  dar;iiit'  liiu.  diifs  liie  ( i.v-idlMdiiift 
in  keinem  l'unkt  naciigeben  wird.  Sie  ist  nach  wie 
Vor  bereit  die  Lohnskalen  für  ihre  Union-MilU  zn 
unterzeichnen,  lehnt  aber  ab,  dies  auch  für  die  Nicht- 
l'nion-Mills  zu  thun  und  verlangt  ferner,  dafs  alle 
Union-Hills  Hoffen"  sein  müssen,  d.  b.  dafs  in  ihnen 
auch  solche  Arbeiter,  welche  der  Amalgamated  Asso- 
ciation nicht  aagelifiren,  mbehindect  von  dieser  arbeiten 
darfenf  Zar  Zeit,  in  welrb«r  dieee  Nummer  in  den 
firni'k  iri'Vit,  «ind  die  Verhamltufv?'  "  nor  b  unentschieden, 
im  allgemeinen  überwieel  in  drn  .mieriliauischen,  über 
die  Ereignisse  Iiis  zum  Ant'anij  Aiie-'ist  berichtenden 
FtM'hblattern.  iiaim  iitlii  Ii  um  Ii  ,. Inm  Age",  auf  dessen 
Heri'dite  viirstehende  M  ittheil iiiifjeu  zum  <,'Tor'iteu  Theil 
fafsen,  die  Kniphndung,  dafs  in  der  Ainalganinted  Asso- 
ciation die  kampflustige  Partei  unterliegen  wird  und 
daher  der  Friede  in  naher  Aussicht  stehe.  Neuere 
telegraphische  Mittheilungen  lassen  aber  dun  gegen- 
theiligen  SchlniSi  so,  da  von  Pittabwrg  und  Wheeliag 
unter  dem  12.  Angutt  SSnaabme  dea  Avastaodes  ge- 
meldet wird.  Pierpont  Homn  hat  danach  mit  Präsi- 
dent Shafiier  vereinbart,  dal^  letzterer  die  Fonierung 
fallen  lüfst,  dafs  in  sjiriniitlii lien  Hütten  des  Trusts 
ein  vertragsmafsiger  l,olin  für  iille.  Arbeiter,  gleichviel 
ob  sie  d»^r  Union  8ngeh"reii  oilernicht,  Platz  zn  greifen 
habe,  während  der  Trust  der  Arbeitervereinigung  die 
(>berauffti(rht  in  den  Union-Mills  nach  wie  vor  zu- 
gesteht, auch  freiwilligen  Beitritt  nichtunionistischer 
Arbeiter  unbehindert  zuläfst.  Die  Mehrzahl  der  Arbeiter- 
vertreter haben  das  Abkommen  aber  nicht  gebilligt, 
und  da  weitere  Ansgleiebversaehe  eioh  senschlagen  haben, 
so  aeheiitt  «ia  al^ueiner  Aoartaad,  der  Aber  IBOOOO 
Leute  umfiiseen  wflrde,  kaum  vermeidlieb. 

.•Vnf  die  Mftrktlttgt'  hat  der  Streik  die  Wirkung 
gehabt,  dafs  sowohl  für  Schwarz-  wii>  Weifsblech»^ 
eine  scharfe  Krhöhuni;  der  Preise  eiiiL'etreli  ii  ist,  i'bensu 
sind  die  Preise  für  llandeisi  n,  In  sondeis  fiir  l'mira- 

w  i  illl'!lllen.  sehr  iu  die  Höhe  i,'ej.Mni,'eii :  die  eufj-lisi  lien 

Weif-ldei  liH erke  wcrdon  zur  i.ieteruitg  Uerjineeisuujfn, 
und  von  Ii  tzt*Ten  Verlautet  sogar  die  merkwürdig« 
Nuchriulit,  ilufs  sie  einen  Tlicii  ihrer  Schwarzblecli- 
licferungen  an  deutsche  Walzwerke  abgeg«-ben  habe, 
nm  seliMt  schwnngvoller  die  Weifsblechfabrioation  für 
Amerika  m  betreiben. 

Tn  der  lV>hei»ener«en«ing  ist  ein  langsamer  Rück- 
gang zu  verzeichnen,  »txm  nimmt  man  an,  dafs  die 
Naclifi  iiire  in  den  Stahlwerken  zurückgehen  wird,  weil 
es  immerhin  grufse  Betriebe  sind,  welche  infolge  de» 
StMikt  ■tUlsteben.  s. 

Die  Kohelsenersougung  der  Vereinigten  stauten 

Im  ersten  Halbjahr  11101 
belief  sich  na*di  der  von  der  „American  Iron  and 
Steel  Atisociation"  aufgestellten  Statistik  aaf7  7}»74()6  t 
(ni  1000  k|0  gegen  7  7e4B50 1  im  ersten  and  6S460I9 1 
im  zweiten  HaHtjabr  1900.  Die  Zunahme  im  ersten 
Halbjahr  1901  gegenüber  dem  ersten  Halbjahr  1900 
beträgt  also  nur  82  5Ö6  t,  j,'egeuüber  dem  zweiten 
Halliiiilir  liKX)  dagegen  1552387  t.  Für  das  -/.weite 
Hiilliiiilir  IWl  sind  Anzeichen  vorhanden,  die  auf  eine 
Alinahnie  in  der  liidieisenerzeuLrunt;  im  \'erLrleii  Ii  zum 
ersten  Uall  jaln  hindeuten.  Im  Jahre  läl^J  betrug  die 
Hoheisener/eu^amg  im  enten  Halbjahr  OBeOTOSt,  im 
zweiten  7  448A40  t. 

Für  die  hauptsächlichsten  Itoheisensorten  stellte  sich 
die  Erzeugung  in  den  letzten  drei  Halbjahren  wie  folgt: 
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lief  erat«  und  kleinere  UiUluiltutgeH. 


15.  Augusi 


forto 

1.  Halbjahr 

i  Halbjahr 

1  Halbjahr 

l'."J! 

1900 

1      Im  <j 

t      Ii»»'  kK 

Be8»cim;r  U'jlit"i*en  . 

4  Gör,  501 

H  537  773 

4  Öiii  773 

ThuBtM-Kuheiyi'n .  . 

655  42Ü 

5»!  177 

Holshohleil'Boheiisrn 

i97^ 

175  491 

109820 

8pi«g«l«iwn  0.  Ferra- 

137004 

109601 

160471 

Für  dax  erstf  iralbiiUir  kMimmn  iMfli  liinzn:  i 

ld2B6 1  Holikohlfla-  und  K<>ki»-H4iheiseu  tiu«  (l«ai  8ttdeD< 

Die  Zahl  der  in  den  Vereinigten  StiMten  In  Be- 
trieb etebenden  UotliötVn  betrug: 


tat  8ü.  .Juni  1!H»1    255» 

,   Bl.  Dec  i  iiihcr  I90Ü  232 

„  m.  Jusi  mm  28» 


Bectonittweehsel  in  der  künigl.  Bcrgiikiuleiui« 
n  Frvtbvrv  1*  8. 

In  der  AuIa  der  Küiiigiirhen  Bcrgiikadaniie  fiuild 
am  28.  Jnli  der  Kidilur»«  <ha  13d.  8tttdienjahrea,  ver- 
bunden mit  der  Feier  des  KeetoratsweuiMl«  statt 
Naebdem  die  Stadirenden,  deren  Vertreter  von  Cor- 
porttionen  in  iindentlBcihen  WIehs  mit  ibreii  Fiibnen 
erschienen  waren,  ihre  Plätze  eingenommen  hatten, 
betrat  der  Lehrkörper  iler  Herjjakadeniie.  ileni  sich 
Ueh.  Uerprath  l'or  i  ster  ans  Dii-iirn  ul^  \  i  rtirtn 
des  Koniglichi  II  I'unuizministeriuiiis  umi  lüaigc  lutsU- 
BUS  licMi  Kk  isi'  il.  s  IIitl;-  und  nuttentuchei«,  sowie  der 
stiUltischen  Behörden  an)yr<^s<-hlossen  hatt^en,  die  Anla. 
Zunärhst  ergriff  der  hishi-rige  liector  Oeli.  Bergratli 
Ledebur  da»  Wort,  um  alter  Sitte  gemäl»  einon  Hüek- 
bliek  Hif  diu  Krcignisse  de*  v«riia»fienen  Jahn-s  zu 
weriBn.  Er  gedacht«  mit  wameti  Worten  dee  Uiu- 
Mheidene  «weier  verdienter  b«rgakadeiiiweb«r  Lehrer, 
des*  Professor  Lehmann  »ug  Tharandt  und  des  (feheimen 
Bergrath  Professor  Dr.  Weishaeh  und  pries  es  als  ein 
(ilijrk,  liifs  ilir  zweimal  drohende  lii^fuhi.  iluiili  Hi- 
rulmig  au  ausuiirtisfc  Hoehschulen  auidi  t  un  ii  ihitii  u 
I^ehrer  der  BtMi:iil;.i'ii  mie,  den  («eh.  Rath  Dr.  W  niklr  r 
zu  verlieren,  (iuirh  dessen  nellistlose  ViTzielitlrivimi^ 
gliieklieh  abgewendet  worden  sei.  Die  Zahl  di  i  Stii.ü- 
renden  in  dem  aligelaufenen  Studienjahre  betrug  H72. 
doppelt  so  viel  als  vor  It)  Jahren,  l'nter  ihnen  betimlen 
8i<'li  15»i  lleutsche.  fast  so  viel,  als  vor  10  .lahreu  die 
Oe«auinit:<uhl  aller  Stndireuden  ausmaehte.  Wenn  immer 
aoeb,  wie  acbon  seit  vielen  Jahrsebnten,  die  Zahl  der 
Amlitadi«  iberwiegt.  ao  wollen  wir,  fnbr  der  Kedner 
fort,  das  nicht  b»]agen,  so  lange  die  Reehte  der 
Dentitchen  nicht  dadoreb  gesrhmälcrt  werden,  und  die 
•Ausländer  den  Ausweis  über  di>-  rl'  i''he  Vorbildnng 
wie  die  Deutseheo  z»  liefern  \irii:ogen,  sond«m  wir 
wcIN'ii  st-lz  sein.  «It  ut^rlii-  Wugenschaft  imstande 

ist,  auf  «lie  .Htudireude  .lugend  aller  (.'ultnrliinder  ihre 
Anziehnnv'skraft  zu  üben.  N'aehdeni  alsdann  Mittliei- 
lungen  über  die  Vertheilung  der  Stipendien  gegeben 
Worden  waren,  erhielt  dei  neugewalilte  Rertor,  (tber- 
bergrath  Dr.  Papperitz,  das  Wort  zu  »einer  Antritts- 
rede. MitWort4<n  des  Daakc«  für  das  ihm  erwiesene 
Vertranen  and  deu  Verenreeben  treuer  Pfliobterfällnng 
verband  der  Redner  die  Bitte,  ihn  allseitig  in  der  Ans- 
übung  des  Übernommenen  Amtes  frenndlieh  unterstützen 
X\t  wollen.  Kr  ging  hierauf  zu  einem  Vortrug  über, 
d.  I  ■Iii'  «  iw. 'inftlirhe  Bedentung  1' r  'iiirstellenden 
ljf..iiiitri,  im.;  ihre  Kntwieklung  aus  tiiilu'ii  Anfnuiren 
bis  zu  iini  I  -\ -triiiutisehen  Begründung  du;  1'  'i.  M-nn'f 
behandelte.  Zum  Sehlufs  braebte  (teb.  Mcrgratlä  l.i  iivt'ur 
ein  von  der  Versammlung  begeist<-rt  anfgenoinnu'nes 
Uoch  anf  He.  Majestät  den  Kwnig  Atbert  aus,  «U  den 
erhabenen  Sebirmherm  der  Fi«iberger  Bergakademio. 


Die  elektrtooh«  Kraftlbertrmgng  In  HUttanweifcain, 

Bei  dar  NMaaluta  eines  Berg-  oder  HAttaiwerket 
ist  es  heute  sdion  kein«  Frage  mehr,  daf«  die  Energie^ 

VerBorgune;  itn  vM-if-  steu  Mafse  der  elektrisehen  Kraft- 
übertragung zutullt.  Inwieweit  dieselbe  speciell  Tiir 
Hüttenwerke  Anwendung  finden  kann,  zeigt«  (>ber- 
ingenieur  ('.  Köttiren  in  einem  interessanten  Vor- 
trage, den  ci'  kiiivlii  li  im  , Verein  zur  lirt'"r  leinang 
des  (iewerblicifses'*  gehalten  hat.  Redner  fülirte  etwa 
Folgendes  aus: 

Die  grölsten  Krafth-istungen,  die  in  Hüttenwerken 
vorkommen,  erfordern  die  (iehläsemasehinen  und  die 
WalzenangniaachtBen.  Der  alektriaehe  Betrieb  der  Qe-  . 
bläsemaaehinen  für  die  HocbdCen  wird  im  (ülgemeinen 
nicht  in  Frage  kommen,  da  dteae  Haschinen  entweder 
unmittelbar  mit  Kesseldanipf  oder  durch  Hoelmfengase 
betriehen  werdiii.  In  gleieher  Weise  winl  mun  mit 
ilen  t.iebläsemai-t hiitcn  für  die  (^jnvert<i  Mi!;ihren, 
falls  diese  gi'nügend  !i:ilif  b<'i  ilt  r  ll.ji  li"li  ii:»nlage 
liegen.  Sind  jedoch  die  t  onverterj:i  lihisc  vurt  dieser 
gt-trenut,  so  kommt  aueh  hierfür  der  i  Irkti  isi  lu«  An- 
trieb in  Frage.  !)!<•  W.ihenstrafsen  durch  Klektro- 
motoren  zu  betri  ilicn  ,  Lrilt  allgemein  als  eine 
schwierige  Anfgahe.  Dies  kann  sicii  jedoch  nur  auf 
die  Reversirwauenstrufsen  beziehen,  aa  hier  zur  Er- 
idelnng  einea  uSglichst  achnellea  UntteBema  abaicbt- 
lieh  alle  Sebwungmasaen  vermieden  werden  nilasen, 
Klektromotoren  <inne  nennenswerthe  Sehwungma»Ben 
zu  bauen  aber  nicht  möiclich  ist.  Der  Antrieb  der 
Tri"- W  nUenstrafsen  jedm  h,  I,i-m  '.\i  l(li'-n  'tir  .^rln-its- 
i)itt»c!iini'ii  stiindiir  in  L'l'  u  lii  r  liit  lit  lui^-  hiulVi;.  laid 
bei  Wi-li  licii  ilic  Ai'l>'':tsniLi\ii[;;i  iintei'  /uhdl iVtiiih ti:e 
von  möglielist  grofsen  .Sehwungma».>>eu  ubervvuuden 
werden,  ist  ohne  Schwierigkeiten  durchführbar.  Ueber- 
blickt  man  die  verschiedenen  anderen  Arbeitsmnschinen, 
so  hat  man  hier  zwei  (truppen  zu  unterscheiden : 
Maschiaea,  welche  mit  Schwangradwirkung  arbeiten, 
d.  h.  bei  denen  rar  Bearbeitung  dea  Matetiala  ent- 
sprechend den  anftreteitden  Kramtchwanlnui^en  ein  in 
das  (ietriehe  eingefügtes  Sehwungrad  die  ArbeitsIcnStung 
des  Motors  nntt  rsiu'/t,  sowie  die(Trupj)e  der  zahlreichen 
Transportvorrii  liiuu^'t  a,  die  zur  l  eherführung  des 
Arheit-t;iiti  s  von  der  einen  .\ rbeitsstätte  /nv  iiinl.Tfn 
erforderlich  sind.  l)ie  übrigen  .VrbeitsTnüsiliiiirn,  wie 
Pumpen,  Ventilatoren,  der  Antrieb  der  Triiii-.i:iissiiiiH'ii, 
von  denen  aus  Kollergünge.  Misch  Vorrichtungen,  Werk- 
zeugmaschinen n.  s.  w.  betrieben  wenlen ,  bieten  in 
ihrer  Kinfachheit  besondere  Schwierigkeiten  nicht. 

In  die  (irupjje  der  mit  Schwun''radwirkung  arbeiten- 
den Maschinen  fallen  neben  wen  Walsweiken  die 
xahlreichen  Seheeren,  LoebTnaschineu,  Stanaen,  Ad' 
justage-Richtpressen  un'!  :i1in!i>'hi'  )faschinen.  Damit 
das  eingefügte  .Schwuii^'inil  ;,aiiijgend  mr'  Geltung 
ktfuimen  kann,  ist  es  erforderlich,  dafs  !  •  i  sti  iL''  ii'li'r 
Belastung  der  antreibende  Klcklroniotor  si.-n  k  m  si  im'r 
Tourenzahl  abfällt,  d.  h.  er  iriuls  >  ino  i,'rii  ip'c 
SchlUpfung  besitzen.  Die  ftrölse  dieser  Schlüpfung 
hängt  natürlich  vom  V'erhältnifs  des  momentan  auf- 
tretenden .Arbeitsbedarfes  zum  mittleren  Ocsammt- 
arbeitsbedarf  der  bctreflenden  Maschinen  ab.  Jeden- 
falls ist  es  erwünscht,  die  Maschinen  ao  an  banen, 
dafs  zwischen  Leerlauf  und  der  maximalen  Belaatnag, 
die  man  dem  Blektromotor  zumnthen  will,  eineTooren- 
difTerenz  von  20  bis  23  "jo  liegt.  Diese  Bedingung 
ist  nun  ohne  weiteres  zu  erfüllen  und  zwar  sowohl 
durch  ficn  Drebstroni-  wie  durch  den  (ileich.stronimotor. 
Der  Drehstrommotor  Im  -itzt  iii  s,.int  r  ii')riiiii!i  ii  .\u8- 
führung  je  na-di  seiner  Ui^lse  schon  i  .'s.  iilnut'unif. 
diezwischen  12  bis  20  "'o  si'bwankt,  l'iir>li  luntu^'uni; 
eines  kleinen  Widcrstuniles  in  den  rolirenden  Theil 
hat  man  es  in  der  II  und,  die  .Schlupfung  so  weit  XU 
stciirem,  dafs  sii  b  die  gewünschten  Werthe  ergehen. 
Hei  (Heich-tnim-Ni  benscblufsmotoren  kann  der  gleiche 
Zweck,  d.  b.  eine  Vergri^fst'rnng  der  SchlUpfung  durch 
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AnWAttdung  einer  Gompouidwiekeliing  «nf  die  Mugnet- 
■dienkel  err(^ic1it  wenl«n  and  swar  in  der  Weiae,  dafs 
die  Componndwickelang  bei  wacTiseadem  Arheitsstroni 
«las  Magnetfi-ld  vcrstiirUi.  ul-».  fin-  n  TiKiri'n.i1>r;iU  lifrliri- 
föhrt.  Diese  AunnlniHii;  ln'si'/.r  ilrn'  Vorzii:,'.  i!afs 
«IfT  \V irkiinL''^i,'T>i'i  il>  Kli'ktniiiiiit<ir>i  in  kriiu  r  Weise 
Itet'ijitiufst  wiril.  iieht  hieraus  auch  hervor,  «Inf»  für 
diese  Grnppe  v<in  .Masrliincn  <lio  beiilen  Stromsyst« mr 
in  einfachster  Weise  den  Antrieb  erni<iglichen,  ao  mufs 
doch  dannf  aofinerkxani  gemacht  werden,  dab  bei  mit 
Soliwanmidwirkung  arbeitenden  Ma.schineilt  vomdim- 
lioh  bei  Walzwerken,  oft  iliu  Bedingung  voneinint,  die 
Onmd-T«anaathl  je  naeh  deat  JGrbeitagata,  welehea 
verarbeitet  wird,  tn  varüren.  Bei  Walawerken  werden 

eben  bi'i  leif»hteren  Profilen  gröfsere  Waljsgeschwindig- 
keiten  ^('wi\!i!t.  die  Walzen  müssen  also  auf  eine 
hiiherti  Timn-nzHlil  eingestellt  werden.  Ifier  bietet  der 
Oleielistniiii  (ine  (>inf«rb<<  I.öKnnß;,  d»  e«  bei  dem 
GleichstriMiiTiiotiir  liurnli  \' iiriiitiitn  iltT  im  iilirigt^n 
('onstant  eingeschaltet  bleibenden  Ncbenschlufserregnng 
möglich  ist,  die  gewünschte  Aenderung  der  Grund- 
tonrenzahl,  die  in  manchen  Fallen  i\0  bis  40  "■<<  beträgt, 
hl  einfachster  Weise  vorzunehmen.  Ist  die  Grund- 
tearensahl  einmal  richtig  eiagwtellt,  eotspreeltend  dem 
Kaliber^  «elehes  gewallt  wwdan  aoU,  ao  werden  a)a- 
dann  die  entaprechend  dem  Arbeiten  des  Schwung- 
radea  aoftretennen  Sehwankang«n  mit  Hülfe  der  Com- 
poundwirk'  lunLT  überwunden. 

Die  AusiiiMitnfj  des  i'li'k*ri--rli*  ii  Aiirriebes  für 
ili>'  Jiahlreiclien  TranNpurtvdrrii'liriiiiLrt'ii.  iVir  ilir  ver- 
schiedenen Kriihue  und  Auf-tuge,  lür  die  (.'hargirwagen, 
ilir-  Locomotiven  znm  Transport  de»  Roheisens  ii.  s.  w., 
fiir  die  Rollgange,  die  Querziige  u.  s.  w.  hat  gezeigt, 
dafs  man  bei  diesen  Maschinen,  welche  der  Verstaubung 
und  Versclimntznng,  bezw.  der  Gefahrdane  durch  hemm- 
»itritzende  flüssige  Metallthelle  ansgearatt  aind,  dam 
ttbergehen  mufa,  die  elektrischen  Appante  dorch  voU- 
komnien  geschloaaeaen  Bau  pnUgend  au  aebHtaen.  £a 
wird  zwar  durch  dieses  vollkoniuene  Abschliefsen  die 
Würmeabfühnin^'  d<'r  Motoren  nicht  unbedeutend  vcr- 
mindtTf;  <l.i  jf-iiiM  [j  Ma^^i  hiiitMi  --r^irk  iiitiTiiiittir« nd 
arbeiten,  mi  füllt  .iin-icr  bcsitlits|,iirik'  ni'  lir  s<i  nelir 
in»  (ifwirlit,  Zui,']t'ich  mit  dein  u'*  "-i  lil-i-^»''!'''!  Bau 
der  Motoren  war  dais  Bestreben  verknripft,  die  Ab- 
messnn^n  derselben  ao  sering  wie  möglich  zu  halten, 
daftiit  steh  ein  bequemer  Kinban  in  die  einzelnen  Arbeits- 
ma*'  hiutn  ergiebt. 

2am  SdunJb  aei  von  den  vendiiedenen  Transport- 
Vorriebtnngen  der  elektriaebe  Antrieb  der  Kollgänge 
etwn<i  n'iht'T  betniclitet,  da  hier  thataäehUoh  Bean- 
f«|in:rliiiiiL:<'ii  auftreten,  die  nfeht  f^rade  gewöhnliche 
siml.  -M  iliifs  äich  schon  in  gewissem  Mafse  die  Meinung 
verbri'in^t  hat,  der  elektrische  Antrieb  der  llollgänge 
aei  doch  wohl  nicht  i/ui/  leicht  duri  hziitnln« n. 

Je  nach  der  Steile  im  Fabricationsitauge.  an  welcher 
«idi  der  betreffende  Uollgang  beünaet,  wechseln  die 
Ansprüche,  die  an  denselben  segtellt  werden.  An 
der  Iteversir-Blockstrarse  wird  von  dem  Kollgnng 
Verlangt,  dala  er  in  möglichst  kurzer  Zeit  das  Arbeits- 
stück xn  der  Walae  bin  tranaportirt  und  sofort,  nach- 
dem  daa  StBek  von  der  Walie  ge&fat  iat,  atiJkteht. 
Hier  handelt  ea  afeh  dämm,  In  der  Zetteinheit  den 
Rcdlgang  genügend  oft  anxnlasscn  nnd  wieder  abzustellen 
bezw.  Büch  nniznsteuern.  Was  hier  verlangt  wird, 
gellt  iliiraus  hervor,  dafs  in  der  IJIockwal/.e  in  der 
Miniiti'  his  12  Stiebe  gemacht  werden  müssen.  .le 
wiitii  mm  'las  Arbeitsgiit  in  dem  Fabricutionsgang 
voraii.tijlir  citet,  desto  gröfserc  nimenHionen  erhält  dasst-lbe 
in  der  Längsrichtung  und  '-tu  *^r6ker  werden  die 
Zeiten,  die  für  je<len  Stich  zur  Verfügung  stehen.  Ihe 
Fordening  des  iihi'rschnellcn  Anlassens  nnd  Kt^versirens 
wild  alao  achon  weniger  (älilbar.  An  die  Rollgänge  der 
einxelnen  Walsenatrarsen  acfalieften  aieh  alsdann  noch  die 
TransportrollgSnge  su  den  AVarmsägen.  Scheeren  nnd  der 
Adjuätage  an.   Bei  dieaen  kommt  es  nicht  so  sehr 


darauf  an^  sdmeU  daa'Arbeitaitadc  in  Bewegung  xu 
setzen,  wie  vielmehr  darauf,  dasselbe  genau  nach  einer 
bestimmten  Stelle  bin  zu  transportiren,  damit  das  Ab- 
Kchneiden  in  der  L'cwiinscbten  iiänge  ohne  viel  Mtiti  rinl- 
vcrlust  »n  lit  ii  Kii'lcn  viirsrenommen  werden  kann.  Die 
letztere  liciinirnn:;  ist  ni'  bt  .-irhvscr  zu  iTllilli-n,  liii  sie 
nnr  von  der  Zübl  der  Coufarte  ie^  AnlafHapparalcf!, 
]if  /Av,  von  der  Gröfsc  des  r  iüL''  l  iint^n  Widcrstands- 
materials  abhängt.  Die  Forderune;  iles  schnellen  An- 
fahrens  jedoch,  also  der  Beriii  Ksichtigung  der  Be- 
stihleunigungskräfte  für  die  nicht  nnbedeutenden  Massen 
dea  RoUkanges,  sowie  des  Antriebsmotors  »elbst,  setzt 
eine  genanere  BerechnBug  der  aoflretenden  Kraft*  nnd 
Zrätverhlltniiae  vorana.  Et  aei  nur  erwibnt,  dah  Itei 
den  Rollgängen,  bei  welchen  für  jedes  Anla3.<4en  nur 
Zeiten  von  1  *  i  bis  2  Secunden  zur  Verfügung  stehen, 
die  Kräfte,  die  /nr  lle^.  hUionigung  genommen  werden 
müssen,  R  Iiis  10  :n;ii  ^Tuf^er  «ind.  wie  dio  «nr  üeber- 
wimlnns^  'ii-r  in  Arm  Kulliriint;  Nurli.in'lenen  Heibung^- 
widerstande  erforderlichen  Kräfte.  Eine  verhiltnifs 
I  mäfsig  einfache  Lö^tung  dieiter  Aufgabe  ist  nun  dadurch 
:  zu  achaffen,  dafs  man,  ähnlich  wie  es  bisher  beim 
Dampfmaaehinenantrieb  schon  geschah,  von  einer  mit 
conataaler  Oeaehwindigkeit  laufenden  Tranamiaaion  ana, 
die  ihreraeita  ihren  Antrieb  dnroh  einen  eoatinniriieh 
lanfen<Ion  Elektromotor  «rhllt,  daa  Anlaaaen  und  Um- 
steuern durch  Riemen  mit  Fest-  nnd  T^osseheibcn  be- 
B<jr£:f.  "ii'  je\vi<ilii,'iiiiftretrnilen  starken  nes(')i!ennif.'i!ni.'s- 
kräfte  kotinen  iilsrliiiin  ilnreli  /iiliiiltenalntic  von  ."^eh«  utig- 
ra'i«  irkmiL'  L'esehull'en  w  ei  iltu.  Du  nun  ul'Cr  diese 
grufsen  Kratte  die  Uieuieutransmisiitoi)  passireu  müssen 
und  natürlich  ein  '{leiten  iles  ein-  uinl  ansrückbaren 
Kiemens  entsprechend  der  Tourend itferen^  des  Koll- 
ganges gegenüber  der  .\ntriebstrHnsmission  anflritt,  so 
ereilt  aicn  eine  nicht  unbetriohtliohe  Abnutzung  der 
Riemen,  Diese  Abnutzung  kann  natiirtioh  dnren  ge* 
aehiekta  Anabildong  der  Ein-  nnd  AnarBekvorriehtangi» 
für  die  Kernen  redneirt  werden:  aie  wird  aber  ent- 
sprechend den  grofsen  Kraftverbi'.tcii  während  des  An- 
lassens immer  eine  ganz  bftr.ielitliibe  Höhe  behalten. 

Auch  bei  directeni  Anti:ili  der  Uoilt'iitij?«  durch 
reversirbar«  Klektrotnoforcn  kninnit  nnin  um  d5f  Ab- 
nutzung »iint  zs^  ,tr  hier  iler  .\iilnHseriMititne(i'  nielit 
herum.  Man  hat  es  über  hier  in  lier  Hand,  dun.h  ge- 
n&gend  reichlich  dimensionirte  AnlaTsapparate  der  Be- 
anapruehnng  so  zu  begegnen,  dafs  sich  die  .Abnutzung 
in  kleinen  Grenzen  hält.  Man  mnfs  sich  eben  vor- 
geganwKrtigen,  dafa  ein  aechnaaligea  Anlaaaatt  während 
einer  Kinute  die  enorme  Kahl  eines  Anlaasena  von 
ca.  1,6  Millionen  mal  pro  .fahr  ergiebt.  Hierfür  können 
natfirlich  keine  landläufigen  Anlafs-  und  ünisteuer- 
Apparate  verwendet  werden,  «  ie  -.ie  für  weniger  schwere 
Betriebe  in  normaler  .\usführiin,-  hf-recstellt  werden. 
Der  diri  i  t(  .\titr:i  li  (h'r  Rollgänge  Imt  ^i'nv  nelu-n  ili^r 
Erspamit's  au  continuirlich  benothigleni  lii(Mi»ntiiiiifenul, 
wie  es  sonst  erforderlich  wäre,  noch  den  weiteren 
Vortheil  einer  nicht  unbcdentcnden  Euergieerspai-nir». 
Die  zur  Beschleunigung  der  Mussen  erforderliche  Energie 
bei  Antrieb  durch  umstenerbare  Riciueo  ist  ebenso  grofn, 
wie  bei  AüUtrieb  dnrch  einen  reversirbarcn  Elektromotor. 
Durch  Verweudnng  der  Zweiankeracbaltong,  Serien- 
und  Parallelachaltong,  hat  man  ea  aber  in  der  Hand, 
diese  Hnergiemeuge  ganz  bedeutend  zu  redneiren.  Bei 
dem    liicmenantrieb   ist    aber    femer  der  constante 

.•\rheitsbedarf  '1er  l>  erhintenileu  'IfunsiniiHSliiliSanlage  zu 

dci-ken,  wäbrenil  'iieser  Üciiurl  itciiii  dirciten  Antrieb 
der  Rollgänge  t'.ittullf. 
I  Redner  schliefst  i^eim  n  Vortrag  mit  den  Worten  : 
-Wenn  auch  der  elektrische  Antrieb  von  Arbeit-i- 
maschinen  allergröfster  Abmessungen  ersr  theilwei«? 
ilurchgerührf  ist,  so  zeigt  doch  der  mit  Erfoli;  dnrcit- 

Sefabrte  Antrieb  der  Maachinen  kleinerer  Dimensionen, 
afa  diejenigen  leitenden  Personen,  welch«  »u<:h  den 
Antrieb  ihrer  grofsten  Maeehinen  in  ihr  Procrailun 
,  aufgenouimeu  haben,  hierzu  wohl  berechtigt  alnd.  Ee 
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,  wird  d«r  alltmldittMi  Znhimft  vorMiaMai  lafai,  naeli- 
dem  die  grStsteo  WomerhaltiBgeii  whon  elektrisch 
betrieben  werden,  die  gralto  Fdrdermuchinen  und 
die  lehweran  WtlMMtrmeB  folgen  n  liwMn.* 


Verfakren  znm  ü&rten  von  8Uhl, 

D.B.P.  Nr.  100810. 

Das  «rKt«'  KrfonlernirK  dor  Stahlhärtekunst  ist  die 
gleichm&Äice  Erkitzang  der  Werkzeug.  Uer  Uärte- 
ofen  moAmbalb  i 


■o  grob  sein,  dafs  das  m  hiltende 
Werkseng  vom  niid  nintan  einen  Spielnuun  von  je 

ISO  mm  hat  Ist  s.  B. 


ein  zu  härtender 
Bohrer  200  mm  lanjj, 
so  ranfs  (ItT  IlHrte- 
räum  iiiiiiilc-ti'Tis  .5(10 
iiiin  his  i'rix '  IIIIII  lan<j 
sein.  l><'r  neben- 
stehend wiederg^ge- 
liene  Ofen  von  <>tto 
<ientBch,  Magde- 
bure,  ist  einfach  ond 
praktiseb.  Er  wird 
mit  Qttkoks  geheizt 
und  hat  tum  Abzog 
f'inrn  iXi'fJtiehenden 
Si-hornsfi'in.  IHcCha-' 
iMiittli!irti"i>latte,  un- 
ter wt'li'liiT  sich  das 
Koksfeucr  f<i>linilrt. 
hat  seitlicht'  Diiscn, 
'lifz<"  zu  t'rzieli'n. 


uui  i-im-  iiKigliciist  gleiehnärsii,'!' 
Der  Ofen  Modell  Xr.  II  von  jäU)  mm  Höhe,  ^40  mm 
Breite  nnd  GÜO  mm  LMa»,  dessen  Treis  1{I2  Jt 
beträgt,  brwcht  bei  lOstllaaiger  Arbeitaieit  hfiehiteaa 
fBr  IfBO      Qaskoks,  wlhrend  mn  bei  Holikohlon- 


feaer  etwa  10  Jt  venuimben  omb.  Oer  Hliieoflm 
markt  ii«k  also  aelur  bdd  besahlt,  wn  so  mehr  sla 
er  nebodier  micb  als  Einsatz-  nnd  Glfibotsn  rm- 
wendet  WOrdm  kann. 

Ueber  das  Harti-vcrf'.ihrt-ii  selbst  sei  folgendes  be- 
merkt: Das  zu  liiirtcnilt-  Werkzcntc  wird  mittels  eines 
Pinsels  mit  eim-i'  HürtiMnasse  bestrichen,  durch  welche 
licni  Stalil  wiihiciid  ilcs  Erliitzens  suviel  Kohlenstoff 
zup't'iihrt  wird,  wie  seine  Structur  irgendwie  znläfst 
(luter  feinkörniger  Stahl  wird  weniger  Kohlenstoff 
anfnebnien  als  der  grobkörnige  billigere  Stahl;  letzterer 
wird  nun  durch  Anwendung  der  HärtemMM  veriMMert. 
Auf  dieae  Weise  ersielt  man  da,  wo  randdadeB« 
Stahliortoi  m  Werkmogea  veraivätet  werdea,  «in 
gleichmifsiges  Werkzeug.  Ist  da«  zu  kirtende  Werk- 
zeug rothglnhend,  so  bringt  man  es  erst  in  ein  Wasser- 
bad mit  Srhlenimkreide,  dann  in  Küböl,  znletzt  in 
Steindl.  Die  Anwendiuu-  dieser  drei  Hüder  ist  der 
Hauptbcstaniltlifil  ilcs  l'utctitcs.  Hat  man  dem  \\  crk- 
zeuge  je  nach  (ircifsf  die  genau  bestiinnitc  .Anzahl 
Bewegungen  gegeben,  so  ist  dasselbe  sehr  hart,  so  ilafs 
durch  das  zweite  Bad  da«  .Vnlassen  de«  Werkzeugs, 
nicht  wie  bisher  von  Aufseii  nach  Innen,  sondern 
durch  die  im  luwrn  IwfindUcke  Uitae,  tob  Innen  nach 
Anfsen  stattilndob  Ea  fllH  alao  b«  liaaem  YarMirai 
nicht  aar  das  nachträgliche  Anlasaan  ÜMti  aoBdem  es 
wird  aaeh  Oarantie  danlr  gegeben,  dnib  die  Werkieage 
heim  Hirten  weder  springen,  noch  rrifsen. 

.\uf  Veranlassung  des  Königlichen  Kiscnluihn- 
Ministeriums  haben  im  vergangenen  .lahrc  in  der 
Hauptwerkstatt  Buckau  Hartcversuche  mit  Werkzeugen 
sowohl  aus  bestem  Böhler-Stuhl  wie  aus  billigem  Bis- 
marck-Stahl  stattgefunden,  und  schon  nach  drei  Wochen 
des  (icbrauchs  konnte  constatirt  werden,  dafs  die 
Werksenge  ans  Bismarck-Stahl,  nach  dem  beschriel>«nen 
Verfahren  «hirtot,  25  bis  aO*/i  awhr  Schneide  ge- 
äugt hatten,  «la  die  Mfnkümgt  am  Böklar-Btahl, 
Baak  altom  VeriSdiMn  gehlrtai 


Bttcherschau. 


H.  V.  Jflptner,  Gnmdzü^  dir  füdeniogie.  Ffir 
HfitteiÜCiitr.    Miiscliiiiriibaufr   ii.  s.  \v.,  sowie 
zur  Beuutzuiig  beim  Unturrichto  iM-arboitet. 
I.  Theil.  Die  Constitution  der  Eiaenlegirungen 
und  Sehhukcn.    Mit  XI  Tafeln  nnd  lo  Ah- 
bilduDgen  im  Text.    Leipzig  lUUU.  Artbnr 
Felix.   Preis  18  Jl  nngebd. 
Daa  Werk  ist  nach  Angabe  des  den  Lesern  dieser 
Zeitsichrift  wohlbekannten  Verfu-ssers  für  Hnttenlente, 
Maschinenliauer  u.  s.  w.   sowie  zur  Benutzung  beim 
Unterrichte  bearlieitet ;  es  sidl  eine  Itnappe  nnd  einbelt- 
liebe  Durstelliini;  unseres  Wissens  vom  Eisen  bieten 
nnd  in  drei  Theilen  erscheinen,  wovon  der  erste, 
welcher  lur  Zeit  noch  allein  vorliegt  nach  Besprechung 
der  Lfliamathearia  die  mikroskopisrhe  and  onemische 
(Umatltntion  der  Bisenmaterialien  und  Schlacken  l>e- 
handelt.    Der  zweite  Theil  soll  den  Zusammenhang 
zwischen   rhemiseber  Zusaniiiiensetzuns,'.  Bearbeitung, 
mikroskopiscliem  (iefli:;e  uihl  'Icri  -iliri.'rn  lugensi'haftcu 
von  l-'.isen  und  Slalil  luhanilchi,   w  ilin  nd   im  ilritten 
'rbeili  ilir  Wccbselw  irkiinL'cii  zwIm  Iii  II  Mrtiill,  .Schlacken 
und  anderen  .Xgentien  besprocheii     erden  sollen. 

In  der  Kinleitung  sagt  Verfasser  über  die  Ent- 
stehung und  Itereehtit^ung  des  Titels:  Siderologie 
ist  jene  Wissenschaft,  welche  nicht  nnr  die  nihere 
moiphvlogische  und  chemische  Zusammensetzung  der 
Eiandegirnngen  ersiittalt  (Sidarugraphie),  sondern 


aneh  erforscht,  in  welcher  Weise  diese  Zusammen- 
setzung dundi  äufsere  Kinfiüsse  (meehaniache  nad 
thermische  Bearbeitung  u.  s.  w.)  aiek  inderti  lad 
welcher  Znsammenhang  awiteben  dieser  ZuaaiBeB- 

setznng  nnd  den  pln'sikalisehen  nnd  meebanisehen 

Higensehaften  dieser  Legirungen  besteht. 

Das  Werk  ist  eingetheilt  in  eine  Reihe  von 
Büclieni.  \(in  «rl(  !ieM  das  erste  die  wissenswerthoB 
Capitel  ili  r  l,Msiingstheorie  umfafst,  wobei  die  Lösungen 
im  alliremeiiiei).  die  Legirungen,  der  osnu)tisc)ie  Dniek, 
(iaslö.sungen,  feste  Lösungen,  Löslichkeit,  Diffusion 
n.  s.  w.  an  der  Hand  von  amÜMigreicher  8peda]litera«r 
Erläuterung  linden. 

Das  Bweite  Buch  bespricht  die  Hikrographie,  in 
deren  erstem  Capitel  unter  aAllgeneinea*  eine  karia 
Uebersieht  Aber  die  Methoden,  Instmmente  nnd  HSlft- 
apparate  der  mikroskopischen  llntersurhung  der  Metalle 
gegeben  ist,  die  aber  zu  wenig  iiWrsichtlich  nusgefallen 
sein  dürfte,  um  wirklich  einen  reberblirk  zu  e-ew  idiren. 
Cm  diesen  Zweck  zu  erreieben,  dürfte  der  Verfasser 
'ii  II  l.'  vern,  SDweit  sie  nicht  Specialfaehleute  auf  diesem 
•  ieiiiete  sind,  besser  balien  dienen  können,  wenn  er 
dafür  einen  bestinimten  .Stand)tunkt,  wie  Z.  B.  den 
Osnionds,  ausführlich  behandelt  und  die  anderen  nur 
durch  Literaturangaben  namentlich  erwähnt  hätte. 
Attfserdem  dürfte  im  Scblufspnssus  dieses  Craitols 
insofern  «ine  tiiatBacbUeke  Berichtigung  hinsicntliok 
des  Beginns  der  photograpbischen  AnfiuhaM  dar 
mikroskopischen  BUaer  einantreten  haben.  Oaa  avaite 
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16.  Ai«a8t  IWl. 


Stahl  und  Eisen.  WKt 


Capitol  ist  dem  mikroskopischra  Qeflijgce  im  allffemeinen, 

ilxs  drittt;  den  iniknisktiiiixi^hon  lii-stiiniltlu'ilfn  des 
Kisetiä  gewidmet.  Es  wünlo  zu  weit  fiihrcn,  uus- 
iiilirli'h  iiiif  'üf  III  ilir  11. Ulli  vieliT  liitfi-aturunjrulx'ti 
>;i'niachtcu  uurt'uliriiclu  a  lK>8i'hrfiliuii£;en  einzuß«>lieii, 
iloi'li  ist  ilarüUt^r  za  lH-m<>rkcn,  «Inf!-  die  auf  S.  80 
Stead  ziigesoliri^lMiKti  rritersuolmngin  mit  Kupfer- 
niiimonelilorid  von  K.  Heyn  stummen.*  Im  vierten 
i'K|dtel  wird  dor  ,;|ZiiMiiiiii«iilians  zwischen  mikro- 
gnipliischer  ZvaiiiinnoQgotsTrag,  Ronlemtoffgebalt  und 
Utermiwher  Bebandlnn^  dttr  Eiüt^nlejE^irniigpn  erörtert, 
wie  er  dorch  die  zahlreielic,  ziemlieh  verstreute  Lite- 
ratar  bereits  liektinnf  l'(  ji^ben  ist,  und  dus  Tj.  Ciipitel 
hefafst  sirh  mit  dem  durcli  .1.  11.  L.  Votrt  in  l'hristiMiii« 
bestiinmtiii  inikroskopischen  ImiYil;!  -Irr  SrhUrkeii. 
J).iran  scbliefst  sich  da«  umfunKn^iciie  dritte  iSm  h  an, 
welebes  von  der  cbemistdien  Zusnniinensetzung  der 
Kisenlcfjirungen  handelt,  wovon  die  AbbundlunjLCen  über 
den  KohlenstolT  und  die  Krörterung  der  Ansichten 
öber  d»n  gebnadenen  Kohleiuitoff  mat  nmfanipreiche 
Capttel  nmfesBen,  in  welchen  sehr  viel  Literttmr- 
nachweise  das  Krläiitert«  stützen.  Das  serlnte  Capitel 
ist  der  .\nwenduntr  der  aus  den  KecaleReenzeurven 
ab^jelciteten  I,i(simv">.  iirv«»n  zur  Krinittelung  der  elicmi* 
sehen  ('onstitatioii  des  tn  Eisenlej;irunj:;cn  vorhandeii««!» 
K'  hliüstflffs  ifewiduiet,  dasselbe  wird  jedoch  durch 
einen  NaclitrKg  am  Knde  des  vurlieranden  Werkes 
wesentlich  abgeändert  un<l  dürfte  nneh  AoUndignng 
des  Verfasaen  ttuob  weiter«  Aend<»runfen  in  den 
folgenden  Tlieilfln  defl  Werkes  erfahren.  Capitel  7, 
8  nnJ  0  umfassen  die  aufser  Kohlonatoff  im  Eilen 
anftreteuden  Elemente,  im  Capitel  10  wird  über  die 
in  den  Eisenlejrirungen  enthaltenen  (uise  j.'esi»rochen. 
Da»  vierte  und  letzte  Buch  iles  ernten  Theiles  (yese-i 
Werkes  litlian'ii  lf  'Iii'  <  in  uiische  Constittitiitn  der 
Schlacken.  Daran  sehliefst  sich  noch  eine  Zusamnien- 
Kt«llung  der  Fachliteratur,  naci»  den  einzelneu  be- 
handelten Abtheilungen  geordnet,  wobei  zu  wünschen 
Win,  dafil  in  den  beiden  angekiin>iiL^en  Theilen  auch 
di«  neuere  deutsche  Specialliteratur,  liesoniien»  die  ftber 
VikrofTTaphie,  eine  beaeers  Würdigung  fände  und  ancb 
diese,  die  ja  den  deutsehen  Lesern  am  leichtesten 
zngiingliel)  wäre,  eingehend  angj-fülirt  würde,  da  es 
Sonst  erscheinen  iiiiil'-ti'.  iils  sci'u  uiii-i'!-  ilrm  \'er- 
fasser  und  den  zalilrei«  lieii  trtuidtu  Aiituru  iict  uns 
noch  keine  Kräfte  dafür  thätig,  was  wohl,  wie  der 
Verfasser  wi-wen  durfte,  einer  Richtigstellung  bedarf. 
F]in  Autoren-  und  ein  Sachregister  schHefacB  den  ersten 
Theü  ab.  Xucb  Ankündigung  im  Vorworte  s<dl  der 
zweite  Theil  des  Wiorkcs  den  „Zu^sammenhaug  iiwi^cheu 
rhemisoher  ZiuammeaaetBmgf  Bearbeittuig,  mikro- 
skopischen) GefHge  nod  dm  nbrigen  Eij^nscbaften  von 
Eisen  und  Stahl"  behandeln,  während  im  dritten  Thcile 
die  Wechselwirkunsren  zwischen  Metall,  Schlacken  und 
anderen  Agentien  In  sju üclicn  werden  sollen. 

Das  vorliegende  Werk  ist  das  erste,  welches  die 
gesamuifen  Wissenschaften,  widclie  sii  h  mit  dem  Eisen 
und  deaijten  Eik'enschaften  beschäftigen,  ntnfaüscn  soll 
add  ist  nicht  ail> m  für  die  in  diesem  Fache  Arbeiten- 
den, denen  ea  ala  Nachschlagebnek  imm«r  gute  Dienste 
leisten  wird,  bestimmt,  sondern  et  soll  auch  daftir 
neue  Interessenten  werben,  und  winl  es  für  alle  die, 
welche  über  eine  uuifungrcii  he  Bibliothek  nicht  ver- 
fügen, grofses  Interesse  bieten  und  dieselben  auch 
über  manche  Frag«"n  aufzuklären  iinsfande  sein,  die 
ihnen  bisher  unbeantwortet  gcbjiiben  sinil.  Diin'h 
?'iHlugung  der  jetzt  ;inf  Tafeln  angebno  litcn  .Si-haii- 
linien  als  Texttl;,-ut i 'i  in  späteren  Auf b) gen  dürfte  die 
UeberBicfatlichkeit  luid  die  be«ineme  Iluiulhabuui:  des 
Welkes  n«Jh  gewinnen.  ^,  ^.^^ 

*  ,Mitth.  d.  kgl.  Versncbsanst.''  im,  h.  m, 
,8talil  lad  Eisen"  1899.  1.  nnd  1&  Anguat. 


I        Zur  Besprechung  sind  «ingegangen: 

Fehler  bei  d'-r  TImmeuarenfnhrirtition  und  derm 
Abhälfe  mit  bescmdercr  Heriicksielittgiing^  der 
Uutei-suchuugamethudcu.  VouDr.M.Ötoeriucr. 
I     Freiberg  in  Sacbaen,  Cruz  &  Gorlach  (Job. 
.Stettiierl,    l'rei»  <i 
Ute  Sicher UHjf merke  im  Euustduüuätetriebe.  Ei» 
Lehr-  und  Naehacblaffebneb  für  Eisenbabu- 
Iletriebsbeaiiito  und  ^tiidir '  tidi  ibs  Kisonbahn- 
weaena.   Von  £.  Schubert.    Dritte  Aut'lagü. 
Wiesbaden,  J.  F.  Bergranan.    Preis  6  Jt, 
Die    Mechanik   in    ihrer   Entirickhitig  liistoiisch- 
I     krittacb  darge»telU  von  Dr.  Erust  Mach, 
'     Professor  an  der  Universim  za  Wien«  Vierte 

Atil  läge.    Leipzig,  F,  A.  Brockhao«. 
j  IHe    kinetischen    ProUnne   der  lemetudM^iehm 
Technik.    Von  Karl  H  e  u  n,  (Jaliresbericbt 
j      der    Deutschen    Mathüniatikor  -  Voroinigiing. 
I      Neantei-  Hand,  zwcitt's  Heft.  UeranKpcgeheii 
I     von  £.  ilenuel  und  A.  Uutzmer.)  Leipzig, 
Ii.  G.  Teobner.    Preis  geb.  4  *S. 
I>m  iht>  n-firhiirlir   Pntniftj'-frtz.    Oinincntar  zu 
d»'iu  t«esetz  vom  ll.Januar  1WÜ7,  betreffend 
I     den  Schatz  von  Erfladaagea.    Von  Dr.  Leo 
j       Münk.  l?i  r!i)i,(';irl  He.n-niiitirs\'crl;ig.  rrfisH.  A^. 

l>ie  deutsche  Induatrie  und  die  Arbeil^rversicfterung, 
!     Von  A.  Bantlin,  Professor  des  tfAsehiaen- 
iiigenieui-wesen.s.     Stuttgart,    Arnnld  Vicrg- 
siräfsers  Verlagsbacbhandluug,  Ä.  Kröuer. 
!  Die  MoBehiwmiiemente,  ihre  Berecbanag  and  Con- 
j      structioD  mit  Kiick8i<-ht  auf  die  neueren  Ver- 
1      suche  von  ('.  Bach,  k.  wärtu  Bandirector, 
!      l'rofe.ssor  des  MaBcbinen-Ingrenieurwesens  an 
I      der  k.  technischen  Hochschule  Stuttgart.  Achte, 
vcniirlirle  Auflage.    In  zwei  lUnden.  Stutt- 
■      giirt,  .Arnold  Herpstrilfsenfi  Verlagsbnehhand- 
l«ng,  A.  Kröner. 

Dir  fJri.^tiirhtr  (/'V  Hilgens  in  In  linisc  lu  e  nnd 
i  cnllurgeschichtlicher  lieziehung  von  \H.  Lud- 
j     w ig  Beck.   Faafta  Abtheiloog.    Das  X(X. 

.Fiihrhundert  von  IHtiO  an  bis  zum  Schlnr«. 

Zweite  Lieferung;.    Ürauubuhweig,  Friedrich 

View'eg  and  Soba.    Preis  geb.  5 
Dil-  Kliktroltjse  uämiger  Mi'taUmlzUkunijen.  Mit 
I      be»oaderer  Berücksichtit^nng  der  iii  der  (.iul- 

vanotecbnik  üblidiOD  Arbeitsweisen.  Voa  Dr. 
I     K  d  u  a  r  d  J  ordia.   Halle  a.  S.,  Wilhelm  Kaapp. 

Preis  4  c^. 

Elfkirtuek«  Verhrtatehtmatm'  der  AVwswV,  fHr  den 

prakt isdien ( itibranch  dargent el It  von .1  o  h a n  n e s 
Zachariiis,  IngiMiieur.    Halle  a.  S.,  Wilhelm 

I      Knap]».    Preis  15 
Ai)ti>n  von  KerjtelijK  Bericht   iHter  die  Fortseh'Utf 

i      d'-r  Eix' iihiitten-Technik  im  Juhrc  IS9<:.  Heraus- 

i  gegeben  von  Theodor  iJeckert,  Direetur  der 
Königlichen  Uaschinenbau-  und  Hüit«'nscliule 
in    Duisburg.     Xeue  Fidpe.      l'.i.  .lalugjmg 

(      (der  guiiüti»  Iteihe  33.  Jahrgang).  Leipzig, 

I     Artbar  Felix. 
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IiidustricUo  Bundschau. 


Dlnglembe  Maschtneufabrik  AcUeogesellHcliaft)  ! 

Ib  <l«'in  Üi  i  ii  ]it  flog  Voratand«*  über  da«  Jahr 

lf)00^19lU  heilst  es  u.  ii. : 

,W<^nn  im  vorjährigen  Herirlit  <lic  Hoffnung'  mn- 

{esprorhcM   wnrdo,  dnfs  diflsfl«  Ocschäftsjiihr  einen 
efrietligvndcn  Oowinn  »TJtiele,  so  war  «lies  wohl  be- 
rechtigt in  KückaiAht  daran^  dab  bei  Beginn  des  i 
Jahre«  ein  Aaftrkgsbestwnd  von  8,68  Millionen  Vark  \ 
zu  durchwejf  lohnenden  Preisen  vorlag.   --  Audi  in 
da«  lanfeiide  Gesdiäftsjahr  liahen  wir  Auftriigf  mit 
hinüberir^  noiiniK  !i  im  Betrage  von  1,73  Millionen  Mark, 
wfnn  uiiili    ZI!  we'-^putlifh  ungün^tifferen  Preisen.  ! 
W  ir  h;il  i-n  iVni'-r   liei  Bewerthunir  der  Vorriithe  nnd 
der  ganz  oder  theii weise  fertiggcstallten  Maschini-n  i 
nnd  Keiiscl   ganz  besondere  Vorsicht   walti^ii  lassen. 
Immerhin  aber  w  ird,  wenn  kein  nachhaltiger  Uiuschlag 
toni  BesHvrn  in  der  allgemeinen  Gesohäftslagu  eintritt, 
wohl  daa  Ergebnifii  de«  laufenden  Jahres  hinter  dem  { 
der  Vorjahre  znrHokMeib«n  mfiuni.  —  Der  Manf^I 
an  neschäfligung  hati  lit  n  i  itu- lM  is]iiflli:'^e  ("oncurrenz 
gezeitigt,  die  RohmutiTi;ilir  ii  im.l  K iilil.npri'ise  silehen 
unverhültnifsinür^iLr  lim  Ii.   iii>-   :illi,'.-ni4  iii.  n   I  nl.ost.^u 
wuchsen   ebenfuÜH   von  .Isilir   zu  Jahr,   diibei  sinken 
fortwährend  die  Verkaufspreise  aller  unserer  Kraeug- 
nisse.  —  Ffir  AliS''hreibungen  konnten  211895,17  ,// 
verwendet  werdi'n.  worin  eine  SSnninie  zur  Hcstn-itiing 
der  Kosten  der  Autstellang  in  Düsseldorf  eiDbecriffen  | 
ist.  So  tritt  die  im  Jahr«  182U  <'egrundete  Fabrik  i 
mit  dieaem  Jahre  in  daa  vierte  Vierteljahriinndert 
ihres  Bestehens.' 


Der  Rohgtwinn  einsrhliofslieh  Gewinn  -  Vortrag 
ln»trä!.'t  ti7Hß21,IB  die  Absilircibnngen  betragen 
'21 1        17      ;  es  crtriobt  sirh  sjomit  ein  Ueintrewiiin 

V..1I  l'ü  \  J'KOl  .M.  Hin  Vr,„^||  .Mfill;  L-r<rt,'li.'|srll 

tundu  zuzuführen  iS)  1 7u,»W  . als  erste  itjvioende 
■4  7«  des  Aktienkapitals  -  ^  1P2(K)0,4;,  sowie  die  Ver- 
trags- und  srttzungstriiif^igcn  Tantiemen  =  <)240(K^, 
ziisnniinen  H43  570,<i:K#  in  Abaag  SB  bringen,  Ideiben 
27ä  566,38  Es  wird  rorgesehlagen,  als  Snper. 
dividende  n  vertheilen  67«  =  1(16000  bleuten 
105558,38,//,  ferner  zur  Verfügung  der  IMrection  an 
Arbeiter  -  UnfeiNtützungskasse  "»(MX)  für  den  lle- 
amten|icnsiönsfonds  .'itHtO.w,  für  Oratifirutionen  an 
Beamte  I5-15i>.^.  für  gemeinnützige  hiesige  Vereine 
200  ,H,  zu- ainiiii  11  25t>öO,#,  zu  bewilligen  und  den 
Rest  von  7UUUS,:tö     auf  neue  Kecbnong  vorzutragen. 


Zwtcksier  MaaehlBMiCabrlk. 

Der  Bmttogenrian  stellt  sieh  anf  94886,00 

Nach  Abzog  von:  General  -  Unkosten  40006,99  UK, 

Verlust  auf  Kft'ecti  n  '2'.n};M)  .  .  AI-  hreibungen 
IKHO,«,  beliiiitY  sich  der  Netto^,  w  i;iu  uuf  ;i38(K>  . 
/.nziiu'lieh  «jewmiivMiti.i-  von  IBf)!>  l'.HM)  1=  Hfi^K) 
in  Suinnia  4"23t>ti  ,  tle.ssen  Verw  emhing  wie  folgt 
vorijesrhliiiren  wird:  2(X)0  ,W  dem  Reservefonds,  der 
nunmehr  die  Suiiinie  von  138(MK)  ,¥  erreicht,  Iti'JO  .H 
-.^^t";»  Tanlii-ine  tier  Kiriftion,  1Ö4H>  t#  Vergütung 
an  den  Aufsichtsratk,  80000  Ot  ^i'j»  Dividende  auf 
760000 Aoti^kapital  =  1&  ^  pro  1  Aoti«,  9600  Jt 
Abs<'hreibnn^  anf  Debitoren,  4010  Jt  Gewinnvortiag 
auf  uoue  Rechnung. 
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Berechnung  der  Zusammensetzung  der  üocliot'enga8e,  der  in  deu 
Hochofen  eingeftthrten  Windmeage  and  der  WindTerloste. 

Von  Berahinl  Osann. 


hier  tolgenden  Zeilen  liab«a  in  einem 
^leidmanSgen  Airiüiata«  au  nMiiier 
Feder*  einen  V<irlanferg:efnnden.  Wenn 
ich  die  Berecbnungsmethode  in  er- 
wmtoter  und  T«rb6«sert«r  Fora,  unter  B«lg«b« 
handlii  lier ,  ?eradp  für  den  (lebraiicli  in  der 
Traxi«  bestimmter  Zahlenwertbe  wiederhole,  so 
hat  dies  mehrftkohe  Gründe:  Znnftebst  bt  die 
KenntniPs  der  Zasammensetzung  nnd  Menge  der 
Uiclitgafle  in  Anbetracht  der  Gichtgasmotoren 
noch  wichtiger  ab  fHfher  geworden.  Dasselbe  gilt 
von  der  Bererliuunfr  der  in  ihn  II(nhuf«'ii  ein- 
gefBbrten  Windmenge,  da  bei  unseren  neuen 
HoehlffSwi  die  hohen  Wtedpressongen  ganz  andere 
Windverlusto  in  Masrliini-n,  Leitungen  nnd  nament- 
lich auch  in  den  Schiebern  denelben  bedingen, 
und  auch  in  übrigen  alte  ErfUtrangMlitm  bei 
den  ganz  abweichenden  VerhUtnieeea  nnhravoh- 
bar  werden. 

Da  nnn  die  entweichenden  Gichtgase  Anf- 
Bchlnfs  über  die  im  Hochofen  erfolgten  chemischen 
V'org&nge  geben,  so  ist  es  von  Interesse  za 
prüfen,  ob  die  Vorstellnngen,  die  wir  ans  Uber 
diese  Vorgänge  machen  nnd  die  in  den  hier 
folgenden  Zeilen  rechnerisch  ausgedrückt  werden, 
auch  wirklich  durch  die  Analyse  der  Gichtgase 
bestätigt  werden.  El  ist  dies  Dicht  immer  der 
FalL  Gerade  da,  wo  man  iehr  kohlcaoxydreiche 


•  Siehe  ^StsU  vad  Bisea«  1886  Nr.  9. 
XVIIm 


Gase  erwarten  miilate,  ergiebt  die  Uasanalyse 
nnter  UnstSnden  ein  entgegengeeetste»  Bcealtati 
das  sich  durch  schlecht r>  HrennbaAcit  der  Gaee 
oft  anangenehm  fShlbar  macht. 

Ich  beechrtnke  mich  hier  auf  dieee  knrae 
Andentung,  um  einer  bteomleren  Abhandlung 
nicht  Torangreifen.  Ans  dieser  Andeatong  ist 
aher  erstchtUeh,  dab  ich  nicht  im  entfenteeten 
daran  «lenke,  die  (i'ichtfraHiinaly.se  heiReita  zu 
setzen,  nur  will  ich  bemerken,  dafs  die  im  Be- 
triebe genommenen  Frohen  nnd  anegeffihiten 
AnaKsen  vielfach  T7uß:enauigkeiten  zeigen,  weil 
es  eben  sehr  schwer  ist,  die  Umständlichkeit 
einer  wieeeniebaftlich  amgefOhrteift  Frobenahaie 
und  Analyse  zu  unij;ehen,  Ohne  EiinhnlM  an 
Genaaig:keit  zu  haben. 

Bekanntlich  weichen  anch  sehr  oft  unmittel- 
bar hintereinander  gezogene  (Hchtgusinoboii  in 
ihrer  Znsatnmensetzaag  olue  sichtbare  Ver- 
anlassnng  von  einander  ah;  z.  Th.  wird  'dies 
mit  dem  soeben  gekennzeichneten  Uebelstande 
zusammenhängen,  z.  Th.  aacb  waimtcheinlieh 
mit  Vorgängen,  die  einem  Hin-  nnd  Henckwanfcen 
der  Oxydations-  nad  BednctlomvergSnge  im  Hoch- 
ofen entspringen. 

Die«  hier  folgend  gekennzeichnete  Beredt- 
nnngs verfahren  giebt,  was  für  viele  Betrachtongen 
sehr  wichtig  ist,  ein  Durchschnittsergebnifs,  ohne 
Rücksicht  auf  diese  Schwankungen.  Es  erstreckt 
sich  anf  Kobleneiuire,  Kohlenozyd,  SticketoiT  nad 
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Waaserdaiiipf  ab  BMfauidtliflile  der  Oiehtf^ase, 
nicht  auf  Kohlenwa»t»er8toffe  and  Wasserstoff, 
weil  diese  sich  jeder  Berechnung  entziehen. 
Obwohl  die.se  liestandtheile  bei  Kokshochöfen 
Mltaik  anhr  als  0,5  °/o  (Uewicbtstbeile)  zusammen 
betragen  und  wahrsx  hoinlich  meist  hiutcr  diesem 
Werthe  zuHickbleiben ,  mufs  man  sie  doch  bei 
Beweithnng  der  Gase  Ar  Vsrwanlon;  in  6as- 
inotorPn  bPTfi(  ksiclitig:?!!. 

Das  Berochnnn{^8verfahren  beruht  auu  auf 
den  hier  folgenden  einftushen  Betroehtitngen: 
Weun  eine  KohlenstoffraenKC  a  im  Hnrhofpn  ver- 
brennt und  w  W.-E.  erzeug,  so  kann  man 
berechnen,  wteriel  x  zn  KohlensAnre  and 
wieviel  kp  y  zu  KuLIeniiw  il  vcHtriMniiTi.  Da 
1  kg  Kohlenstoff  zu  Kohlensäure  verbrennend 
8080  W.-E.  nnd  1  kg  Kohlenstoff  tu.  Kohlen- 
oxyd verl»rerinend  9473  W.-E.  liefert,  so  gilt 
die  Gleichung: 

X  •  8080  +  y  .  2-47.i  —  w  und  da  nuu  x  +  y  =  a, 
^  ~  .5607 

ä&uuutlicho  Werthe  werden  auf  100  kg  er- 
blasenes  Roheisen  bezogen.  Der  Werth  a  be- 
deotot  den  Koksanfwand  für  100  kg  Roheisen, 
vermindert  um  .\Hchen-  und  Wassergehalt  und 
die  Kohlenstoifmengc,  welche  vom  Roheisen  auf- 
genommen wird.  Der  Werth  m  stellt  die  ge- 
pnmnitp  durch  die  Verbrennung  de?  Kohlenstoffs 
erzüugte  Wärmemenge  dar,  schliefst  aber  nicht 
die  durch  den  heifsen  Qeblasewlod  mitgefBhrten 
^^^-K.  ein.  Ist  X  nnd  y  bekannt,  lo  gilt  die« 
auch  für  die  Stickstoffmenge  z. 

Bei  der  Verbrennung  zu  Kohlensaure  bezw. 
KohlenMQrd  nehmen 

X  kg  Eokleiutoff  X  .  g   kg  Sanecatoff  nod 


4 

y .  -3-  , 


an  f. 


Wenn  diese  Sauorstoffmongen  einzig  nnd  nllein 
ans  der  Gebläseluft  stammt«n,  so  würden,  du 
28  Oewichtstheile  Sauerstoff  an  77  Gewichtstheile 
Stickstoff  gebunden    sind    (Wasserdampf  und 

77 

Kohlensäuregehalt  der  Luft  vernachlässigt), 

dieser  Sauersloffmengen  den  Stickstoffgehalt  der 
Gase  ausmachen.  Nun  wird  aber  ein  Theil  den 
Sauei'stoffs  dnrch  Sauerstortat)i;aljH  der  Oxyde 
des  Eisens  und  seiner  Nobeutie^taiidtheilc 
deckt.  Bedeutet  b  diese  bei  der  Keduction  ab- 
geschiedenen Snumtoffknengeu,  ao  entateht  die 
Formel 

8            4  77 
Stickstoffmenge  =  x  =  (x,---+y.-g  b) 


3 


8S 


Es  erübrigt  sich  nocli  die  Wassoi-dampf- 
ueuge  d  nnd  die  Kohlensäuremenge  c  einzusetzen, 
letstere  dnreh  Zerlegung  der  Carbonate  der 
Erze  und  Zuschläge  entstanden.  Dieser  Wertli  c, 
der  übrigens  ebenso  wie  die  Zahl  a  festgeatellt 


werdMi  mofs,  anch  wenn  man  snf  Omnd  der 

Gichtgasanalyse  die  Verbrennungsvorginge  zer- 
gliedern und  die  Menge  der  Gase  und  des 
Gebläsewindes  feststellen  will,  ist  gerade  in 
Bezog  auf  die  Giofatgasmotoren  wichtig.  Kohleii- 
säuremengen,  die  mit  der  Verhnnnung  de» 
Kohlensiull's  uithti»  zu  thun  haben,  sind  ein, 
allerdings  niemals  zu  venneidender,  Ballast, 
der  den  Tleizwir-itli  'lor  Gnse  boi  jciler  Ver- 
brennung herabdrückt  und  doshalb  möglichst 
gering  ra  halten  ist.  Beiohe,  womOglieh  selbst- 
gehende Erzf,  nnd  lia,  wo  ZtiscIi]H<;('  nicht  zu 
vermeiden  sind,  Reinheit  dieses  Züsch  lagsmaterials 
gewinnen  na  Werth,  nach  in  Besag  aaf  diese 
Eiw.'ltrtingen.  Was  die  Wasscrdampfmencrft  d 
angeht,  »o  gilt  dieser  Werth  t1ir  die  Gase  in 
der  Gicht;  die  In  langen  Leitungen  abgM«hiedenen 
Wassermengeu  sind  sehr  beträchtlich  und  machen 
oft  öO  7»  and  noch  mehr  der  gesammtan  Wasser- 
menge ans. 

Die  Oieh1««se  steUen  sich  nnn,  nnsh  ihren 

Be<«t:ni  dt  heilen  in  Kilogramm  geordnet,  wie 

folgt  dar: 


KohleRstnrenieiigt;  =  \ 

K.ohienüxydmeiige 


11 

8 
7 


+  c 


StickstoffmcDgo  —  z  —  (x.-y  +  jr. 
WasBerdampAiMoge  ^  d 
wobei 


3  -  aä 


X  = 


w  -  a  .  2478 


5«07 
y  =  a  -  X 

Vm  die  Gewichts-  in  VoltiiiiRnTn<»ngpn  um 
zurechnen,  bediene  man  sich  foigerider  Werthe 
1  kg  Kohlensäure  füllt  0,51  cbni 
1  ,  Kohlenoxyd    „    0,80  „ 


bei  TSOmmQaeok- 
Bilbsr 
sad  0*  GslsNii. 


1  Stickstoff  0,80 

1  _  Wasserdampf  „  1,24 

1  „  stmosph.  Luft  0,77 

1  »  Qish^iais      •  0,74  bis  0,73 

Die  I?eref'hnniisr  der  in  den  Hochofen  «■iiiprefnhrt^'M 
Wiudmenge  schliefst  sich  an  die  Berechnung  der 
StidatoflinffiBge  *  direet  «n.  Da  der  Sticiksteil- 
gehalt  der  atmosphärischen  Luft  in  Gewichts- 

theilen  etwa  77 "/o  ist,  so  ist  die 

Windm^nt^i»  —  z  .    __   k>j  =  z  .  _^-.0,m  =  z  cbm 

bei  7ti(j  mm  Quecksilber  und  0'  0. 

Ist  die  Temperatnr  der  angesaugten  Lnft 
=a«  t  nnd  der  Barometerstand  =  p  in  cm,  so  ist, 
wenn  die  Gebläsekolben  für  100  kij  Roheisen 
Q  cbm  Raum  darchlitnfen,  der  Nutzedect  des  (}e- 
bllses  = 


273 


27:i 


76 


Die  Lufttemperatur  und  den  ISarometerstand, 
namentlich  bei  Beobachliingeu  zu  vfir«<chieden6n 
.lahreszoiten  ganz  zu  vernachlässigen,  ist  nicht 
rathsam.   Je  3**  Unterschied  in  der  Lnfttempe- 
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ratur  und  je  0,70  cm  l^uei  ksilLierrtüuk'  machen  moiiateu  findet  7,w<»ifello8  hierin  ihre  Erklftrung, 

immerhin  1**/«  in  der  Windmon^e  ans.    Die  i  wenn  auch  iioi^})  andere  Factoren  mitspredien. 

namentlich    bpi    klfinorf n    Ho<  hnfen   bekannte  Ermittlung  der  Werthe  a,  b,  c,  d  nnd  w 

'  Thatsache  der  Mehrprodnctiou  in  den  Winter-  ,  wird  am  besten  an  dem  folgenden  Beispiele  gezeigt: 


Fii  I    l'-'ii  I. 


U     t  »1  s    R  0  Ii  !•  i  s  i'  Vi 


Eiaen 

gebunden  als 
Oxyd  1  Oxydul 

Saveratoff 

in  •/« 
d.  Eiiieni» 

a.a.w.  ,  kg 

Kohlensäure 

in  der 
Betehiokmg 

'■/.  k» 

Wasner 
in  dar 
Beiehiekniig 

Miaette  I 

,  n 

EakBttcbe  . 

«     e     ■     '  • 

22« 
97 
15 

43  jsQ^I 

11 
8,5 

* 

17 
17 

16,5 

Zur  Viirbrnnnum  fW» 

Kok»            .  itM>kg 

-  A«cha  .  .  lifi 

-  WaiMT  .  IM 
-cum 

»  ~  .    .  .  M,tk| 
b  =                  44,16  . 

e  —     ...       AOM , 

.\                              "  Ml 

Mangan  . 
Siliciam 
Phosphor  . 
KoUenatoff 

.  )  im  Boh- 
.  j  eis«n 

838 
126,0 

0.3 
2.0 
1.7 
4,0 

g«b  Ulli 

ai» 
MnaOi 
SiO, 

1 

3»  0,12 
114  1  2,29 
129  2,19 

I 

1" 

Zasenuneo 

100,0 

Roh- 

et^va 

144.16 

30,3 

Schlackeuirobende  BestondtLeile  =  338  —  (96  kg  Eisenbettandtheile  4-  b 

4  «  57,6)  »  11<M»  kg. 


44,15  f  c  ^  Ü(),3  + 


W»  -    Wäniicausgabe  lüi  100  kg  erseagte»  Roheiten: 


—  •  Fe 

0.3.  Kn 

2  0  _  Si 

i.7,  r 


FeO 

MfniO« 


Znm  Schmelzen  n.  Ueberhitzeii 
von  100  kg  Bobeisen  .  . 
,   110  «  Beblaek«  . 

Zum  .Xustreilien 

von        kg  CO,  .  .  . 
n    ö'iö  «    HaO  .... 

Für  Wärme,  die  durch  die  Qichtnae,  KUbl 
wMwr  Vf  AuBstrahloBg  eBtftinrt  wird 
S6*/»  der  «Vigen  Menge  .  


kS978 

682 

Ü7680 

16660 

ä5760 

979B 

1» 

k  280 

28000 

M 

k  BOO 

n 

66000 

ii  943 

38578 

a  700 

40360 

II 

848,189 


=  86  797W.-E. 


Znsaniuicn  Wi 
W.  -         .  .  . 


=  488986  W.-E. 
«808606  . 


I 

W;      lür  iliinh  den  ßeblieewind  ein- 
geführte  W  ännoincnge. 

Er  worden  für  100  kg  Bpheiian 
öh^s  (  Inn  Raoii  voB  den  GebUsdcelbm 

iliir''hliiufcTl, 

deiunaoli  in  den  Hochofen  bei  66*/«  Nutz- 
~  eingefübrt 

666.^ebm-  558.^.1,» kg 

175  k?. 

I  Bei   spec.  Wärme  =  0,24  und  Wiad- 
tenperator  —  670. 

Wt  «  476 .670.0,34  ^  76860  W.*E. 


w  —  ».8478 


8 

1=.  (X.  g 


+  y 


4 

8 


!  HiO»d 

I 


VoL 


=  ai,8kg    CO,  =  +  c  SÄ  l(l8»lkg=  16.4  0,61=  7,86=  0,0 

ff 

~         n      CO^jr.^      .  .  ^  170,3  „  ^  24,2   0,80  =  10,86=  2ifi 


^  52,2  0,80  =  41,76=  68,8 

57,5..-     8,2    1484=10.17  12.8 


=  .H()8  •> 


ZMMumen  704.6  kg  100,0 


79,14  100,0 


100 

Windmeng«  =  868t9 .  478  kg  «-  478.0,77  =  968  ebm 

Gieh^gamenge  «^  704^ kg  =  704^6.-^^^-  ekn  =  667  ekn 


Bei  76  cm  Qneeksilber  und 
0*  Celeiue. 


Die  Talielle  bedarf  hinsirhtlich  der  VVcrthe 
a,  b,  c,  d  keiner  Erlänteimg.  Anders  verhall 
M  sieh  mli  den  Werth«  w.  Die  OeMnuntwarme- 
auscrabr  Wj,  vermindert  nm  die  durch  den  licifHPii 
Wind  eingeführte  Wärmemenge  =  w«,  stellt 
die  dnrcb  die  Yerlirewiiing  de*  Koblwurtidb  er- 
zeugte WirmeDieage  dar.   w  »  Wi  —  w«. 


Vor  Werth  ist  schlltznngsweise  frcfnndcn, 
da  der  Xntzeffect  =  66  °/'(t  als  mittlerer  Werth 
anf  Annabne  bemfat.  E«  bedingt  abM*  ein 
ScliiitzniiKj'feliler  eine  vorliältnifsmftfKig  geringe 
Einwlrkong  anf  das  Endergebnüs.  Ein  viel 
gröberer  Kangel  ist  ee,  dafk  der  Warmeverlaet, 
dar  doreb  die  Gichtgase,  da«  Kfiblwamr  and 
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die  AwitnUnii;  bediagt  wird,  und  der  den 

Werth  Wi  aafüerordeßtHch  beeinflufst,  ;iiich  nur 
gesohftSKt  werden  kann,  iielbst  wenn  man  die 
Wlmentenfe  der  Giehtpuie  mmdialtet,  indem 
man  die  Gewichtsmenge  dorsolben  —  1,45  der 
Windmenge  and  die  spec.  Wärme  =  0,ä4  eiu- 
«etat,  Melbt  ooeh  der  WirmevM'lint  durch  An»> 
sMühlnn^''  und  Kiililwa.sser  iibrif^.  Die»  ist  der 
schwache  rankt  onsoror  W&rmerechnongea.  * 
Die  antfeflilirten  Wlbinebllanzen  geben  sebr 
abweichende  Zahlen  uiul  zwar  ledi^^lioh  als 
Differeuzwertlie  zwischen  der  GeaAmmt-W&roie- 
Einnahme  nnd  Ansgabe,  so  dafe  die  IfSgliehlteit 
nicht  ausgeschlossen  ist,  dafs  sie  ailo  Fehler, 
die  in  den  anderen  Werthen  der  Winnebilanz 
liegen,  in  sich  einschliefsen. 

Dies  halte  ich  sogar  für  »ehr  wahrscheinlich,  weil 
ein  Hochofenbetrieb,  der  beispielsweise  anf  ein  »ili- 
ciumreicheres  Eisen  unter  annähernd  gleicben  Be- 
dingungen geflihrt  winlj  einen  ganz  wesentlich 
höheren  Koksverltrauch  erlMrt,  als  sich  rech- 
nerisch ergiebt.  üm  1  "ja  mehr  Siliciuin  in  das 
Roheisen  zn  bringen ,  ninr!  rechnerisch  nur 
7830  —  1796  —  6034  W.-E.  iiielir  orforJerlirb, 
die  von  etwa  1,H  kg  Kok«  iiutgebraclit  weiden 
können.  Die  Erfahrung  lehrt,  dafs  diese  Zahl 
bei  weitem  nicht  senü^-^t.  Entweder  mUssen 
also  anverhältniTsuiülgig  groläc  Ansstrahlangs- 
verlnste  etattAnden,  was  hier  nicht  anzunehmen 
ist.  "der  p<i  erfordert  die  Rednctton  des  Öi- 
licinms,  nnd  zwar  fortschreitend  mit  seiner  Zu- 
nahme im  Bobeiaen,  viel  hOfaere  Bed«etl»BB- 
wftrraenv  ri^-f  r» ;  theils  unmittelbar,  theils  mittel- 
bar, insofern  als  die  ganze  Menge  de«  flüssigen 
Eieena  und  der  Sdilaeke,  wie  aaeb  der  tbrige 
Ofeninhalt  höher  erhitzt  werden  mufs.  Hpi  Hnrh- 
ofenbetrieben  auf  Ferrusilicium  wird  dies  noch 
angenfiUliger.  WSnnebflannen  aolcber  Oefbn 
würden  ganz  ungehenerliohe  An^stiahlniif,'fver- 
luste  aafweisen,  die  anch  nicht  im  entferntesten 
dnreb  die  AbniAme  der  Tagesprodnction  erklärt 
werde«  kennen.  Dasselbe  gilt  für  hochmaTifran- 
haltige  Roheiaengattnugen.  Vielleicht  kouunt  man 
durch  eine  Vnteranebimg  der  ScbmelzwArme- 
inent,'en.  die  für  die  verschiedenen  K'olieisen- 
gattnugen  und  die  daxngebörigen  Schlacken  darcb- 
^fefllbrt  würde,  dem  Ziel  nfther.  An  Stelle  der 
fiir  diese  Schmelzwärmen  einpestcUton  Durch- 
aebnittszablen  würden  bei  kAiter  erblaeeneu  £oh- 
eiiengattangon  geringere  nnd  bei  beüber  er- 
blasenen  hölierc  Wcrthe  in  der  Wärmeausgabe 
erscheinen  und  die  grofaen  Unterschiede  in  den 
WArmeverlnsten  bei  sonst  grleicben  YerbUltnissen 
Tersehwin<len.  Solange  man  hier  im  Dunkeln 
tappt,  steht  die  für  obiges  Deis|iiel  aufgewendete 
Hfihe  der  Berechnung  der  Wilrmeausgabe  nicht 
im  VerbMtnUb  zn  der  Znreriftssigkeit  des  Ergeb- 


*  Vergl.  die  Abhandluug  Weddiugs  in  „Stahl  nnd 
EiMn'  189S  8. 1039. 


nisaes.   Ich  habe  nnn  dne  Reihe  dtireh  Oes- 

analyfen  geprüfter  Wärmebilanzen  zusammen- 
gestellt und  au  der  Hand  dieser  die  nachfolgende 
Tabelle  entworfen,  nm  direet  dieWirmemenge  w, 

die  Werthe  x  und  y  und  die  an  diese  bei  der 
Verbrennong  gebnndene  Saaerstoffmeuge  ablesen 
sn  kSnnen.    Diese  Tabelle  nimmt  die  doreh  die 

mir  vorliofreiulen  Wilrinebilanzen  erhärtete  That- 
sache  als  richtig  an,  daf.s  bei  Znnalime  des  Koks- 

sats^es  für  lOOkp:  Koiieisen  die  Zahl  m  =  ^ 

fällt,  d.  h.  also  die  Verbrennung  ungünstiger 
wird.    Dies  ist  Ja  anch  natllrlieh,  da  man  elneii 

gnn stigi  ri  1{  n k verbrauch  nur  durch  einen  gttDStigea 
Verlauf  der  Verbrennong  erklären  kann. 

Auch  folgende  Betraebtong  führt  zur 
klilrung-.  Tickaiintlich  ist  die  Entatehung  der 
Kohlensäure  in  den  Gichtgasen  lediglich  eine 
Folge  der  HSheroxydation  des  Rohlenoxyds  durch 
den  aus  eleu  Oxyden  abpesrhieilenen  Sauerstoff. 
üe8etztdenFaU,dergeeauuuteabgeijchiedeneSauer- 
Stoff  wUrde  Ton  Kehlenoxyd  aufgenommen,  so 
verbliebe  in  dem  Falle  eines  höheren  Eokssatzes 
eine  viel  grf^fsere  )lenge  Kohlenozyd  nnreducirt 
zurück,  als  bei  geringerem  Eoksverbranch,  und 
drflfikte  den  Werth  m  herunter.  Nun  wird  aber 
nicht  der  gesammte  Sauerstoff  vom  Kohlenoxyd 
aufgenommen,  sondern  nur  ein  Theil  (etwa  45 
bis  80  7»)  lind  zwar  lehrt,  die  Erfahrung,  dafs 
ein  günstiger  Kokssatz  auch  Hand  in  Hand  mit 
einer  hohen  Sauerstoftaufnahroe  geht,  also  viel 
Kohlensäure  entsteht  —  bei  geringem  Kehleiwtoff- 
satz  wird  anch  ans  diesem  Grunde  m  grofs. 

Das  Mafs,  um  welches  m  t^Ut,  ist  durch 
Einstellung  von  gefundenen  Werthen  ermittelt 
nnd  anf  die  zwischenliegenden  TabeUenwerthe 
abgestuft. 

Die  Berechnung  der  Werthe  x,  v  und  w  nnl 
COi 

Hälfe  des  Wertbes  m  =  ^  ist  wie  folgt  durch- 
geführt: 


n 


'4 


8  ^  1^ 
3 


Da  y 


I,  so  wird  1,.57  X 
a.m 

X  — 


«.m  — m.x 


1,67  +  m 
w  ^  z  .  8080  +  y  .  9473  W.-E. 

Die  bei  dtf  Verbrennong  anl^emmene  Saiier^ 


sto  Anenge 


— 4-y«  — : 
8  ^^-^  8 


Windnunge  in  ebm  bei  76  cm  Quecksilber 
and  0*  Celsius 


(-1  + 


77  100 


0  77 

8        /  23  n 

b^  •  3,35  cbm,  oder 


=  (•  -  *>)*^*  W'^*'''^  =  (e  —  b)-  8,36  ebm. 


Digitized  by  Google 


1.  SeptMDber  1901.     Btndmmt  imr  ZH9ammt»tt^mt§  Ar  SMtafmgaf  «k  «.       8Ulil  ood  Bimi.  909 


Tabelle  1. 


Ffir  100  kg  BoheiseD. 


Zur  Vit- 
hrtiiLit  iiriK 

Knhiain- 


Dl 

CO, 

CO 


Durch  d] 
V«rbt  viitiüti); 
«riielti.' 


B«i  der  Var 

7U   CO,  vrr 
hrt-nnon'i. 
y  "In-  Kohlrii 

tu  GO  v<r- 


1 


lUi  .l.-r 
\  erbr«iiiiui](t 


CO 


k« 


i>  hei 
iIiT  Vor 

liron- 

k? 


W'indinengen  im  abm  bei  76  cm  QnwInÜbanial«  wnd 
0«  a  Ar  d<n  Fall,  daJSi 


h  •  4» 


b  a  4t 


rttr  100  kg  I  flir  im  kf    ftr  tOO  k(  j  ibr  ICO  kf 


c 


s 


8 

.s 

t 


Ar  t€0  kf 


S 

1 

5 

u 

1 

a 

9 

1 

X 

307 

i.>74.i 

399 

3112 

a9o 

394 

348,1 

387 

392 

;-;st,9 

38'.* 

t2s:,4 

:i8v 

:-fS7 

•J57,9 

3S1 

387 

585.7 

889 

70 
80 
90 

100 
110 
lÜO 

140 


1,23 
0,92 
0.99 
0,59 

0,41 
0.38 

o.'Ä»; 
u.ai 

0.18 


•-'OCi.iOä 
3IS,33J 
334,651 
348.167 

:-;7'J.ii-i 

39-2,07y 
407.077 
496,960 


ili,4- 

35.9 
94^4 
itfi.4 

20.7 
l'f  1 


3a,ti 
44,1 
55.6 
67,6 

7<.t.3 
".HM* 


95.0 
89,5 
82,1 


17,o  io;{o 
lö.u  114,7 
14,4:195.6 


7S,4 
102,9 
199,7 
157,7 

1  s.-,.o 
70.0  :!  1-2.1 
'•.•2.3  iMKS 
ü<i,l  267,(] 
59,8 1993,1 


'.I 


Uü.«2 
197,9 
139,9 
149.9 

iMt,;» 

17-2.1 
ls-2.7 
ia3.7 
906.9 


301.2 
339,0 
374,» 
411.7 

S-t'.t.2 
l-.si,7 
MIA 
569.51 


431 
430 
424 
416 
412 
408 
401 


iöl,9; 
294,5 
332,3 
368,2 
406.0 
442,5 
478.0 


419 
490 
415 
408 
406 


240.2 
987,8J 
395,6 
34ilJ5 
896.3, 


401  435,8 

;!99  471.3 

409t666>8!  307(549,11 


40» 
411 

407 
401 

398 

395 


238.0 
281,1 
318.9 
354.8 
391,6, 
4M,r 


3'.<3  4'il.»; 

.m  ,i>ui,ö, 
399  |5i9,4i 


Um  schnell  «Ue  Wertbe  b  und  o  Ubenchllg- 

lieh  ermitteln  r.n  kotinen,  seien  fnlirande  Betrach- 
tungen angestellt ;  zunächst  der  Werth  b  —  der 
4wcb  Bednctioii  entfernten  Sanerstofltaenge: 


kB 

gebuodea  üi 

giebt 
kg  Gab 

i  Tb 

F«tOi  . 

.  0,48 

1  Fe 

F«0  .  . 

.  0,29 

0,43 

-  0,29  ^ 

0,14 

1  Fe 

Fiü04  . 

,  Ü,38 

0,43 

—  0,38  ^- 

—  0,05 

1  St 

Si  Ü»  .  . 

.  1,14 

1,14 

-  U,43  = 

-  0,71 

i  Mn 

MuiO«  . 

.  0,39 

0,43 

-  0,39  ^ 

—  0,04 

1  F 

PiOs.  . 

.  1,29 

1,99 

-0,48= 

+  0,86 

100  )tg  PaddeleiMO  mit  3,5%  Kohlenetoff, 
0,5  Si,  0,3  P  und  l.oo  Mn  werden  bei  einer 
Saaerstoffiabgabe  =  b  =  96,5  .  0,43  +  0,5  .  0,71 
+  0,8  .  0,86  —  l .  0,04  «  49,07  redndrt, 
vornnsf^esetzt,  dafs  das  gesammte  Eisen  in  Risen- 
oxyd  gebtutden  ist.  Der  Maogangehalt  bedingt 
«ine  verhlltniAndUbig  gwinge  AbweicHninff. 

In  derselben  Weis«  sind  folgende  Wertbe 

für  b  bei  nnscren  gUngigen  Roheisensorten  er- 
mittelt; immer  vorausgesetzt,  dafs  nur  Eisen- 
eijde  in  der  Besehielnintr  sind. 

Bd  Pnddel-  und  StaUeisen  mit 

etwa  O.B  V.  0,0  Si,  1  bis  2  Mn       b  «•  4S^10 

bei  Thoiuftät^isen  uiit  1,7  P,  B,5  C, 

0,5  Si   b  « 4a,s 

bei  BeMemerroheisen  mit  '6^  %  C, 

0,1  P,  1,5  bis  8^  Si  .  .  .  .  b=^«— 48^8 
bei  Oieberaieiun  mit  0,1  P  .  .        42,8  — 43,4 

..    0,6  P  .  .  bs=4S,2— 43,8 

.    1,7  P  .  .  b=44,l-44,7 

Je  noch  dem  SUiciumgehalt  (2  bis  2,9  7o);  der 
KobleiiBteilQfefaalt  dnrdiwep  »  4,0  70  an- 
genommen. 


Bei  SpisMlsisen  mit  18*/«  Mn,  6^0*/«  C, 
0^8  Si,  0^8  P .  .   .  b»«>,8 


Diese  Zeblen  iadern  sieh,  wenn  ISsettogQrditle 

in  der  BeBchickniifr  anftrctfn:  wenn  also  Magnete, 
Spatheiseoateine,  Pnddel-,  ächweUjs-  und  Frisch- 
Bchlaeken,  KoMeneisensteine  and  Thoneisen- 
gteiiif  in  der  Beschickung  sind.  ^^'-THl  10% 
des  erzeugten  Boheiaeos  aus  liagii^ttiisensteiuen, 
die  als  reines  Bisenoxydoxydnl  sngesproeheR 
werden,  stammen,  verringert  >ii  Ii  It  um  o,5  k«:. 
Kommen  Paddel-  oder  SchweiTs^chlackeu,  die 
8(1  7o  ibres  Eisengebalts  an  Eisenoxydnl  ge* 
buncit'ii  cntliiilfen.  in  i^leirlicr  Weise  in  Betracht, 
so  verringert  sich  b  um  1,1  kg.  üei-östete 
Späths  enthalten  meist  nar  geringe  Mengen 
Eisenoxyiliil.  rnp;<'röstete  .Spathoi.sensteine  ent- 
halten infolge  der  Verwitterung  immer  Eisea- 
oxyd,  meist  in  betrftehtUeher  Henfs. 

Der  Werth  c  =  der  Menge  der  ausgetriflti  ntm 
Kohlens&ure.  Wenn  s  die  Summe  der  Erz-,  Za- 
echlag-  und  Koksaschenmenge  fflr  100  kg  Roheisen 
bedeutet,  so  erhält  man  nac  h  .\hy.\\\r  der  ilarans 
erfolgenden  BoheiBenbcstandtbcile  (im  Durch- 
schnitt bei  8,5  C  etwa  96,5),  der  Sauerstoff- 
menge b  und  der  Wassermenge  d  diejenigen 
Bestaiidtheile ,  welche  die  Sehlacke  und  den 
Werth  c  geben.  Nimmt  man  an,  dafs  5  "/o  der 
Schlacke  sich  auf  Manganuxydul,  Eisenoxydnl, 
Schwefel  vertheilcn,  eine  .\nnalnne ,  die  für 
uuBcrti  gewöhnlichen  mauganäruicrcn  Roheisen- 
Sorten  meist  zutreffen  wird  — ,  so  verbleiben 
95  för  Kieselsäure  und  Thonerde  einerseits 
und  Kalk  andererseits;  und  zwar  je  nach  der 
Roheisengattong  im  Verh&ltnifii  yen  100 : 60 
bis.  100:  100,  im  DurcLsohnitt  etwa  100  :  S,"!. 
Da  nnn  loo  kg  Kalk  an  79  kg  Kohlensäure 
gebnnden  sind,  also  85  kgr  Kalk  an  67  kg 
Kohlansftlire,  se  entsteht  die  Gleichung: 

c  =  [,  -  <96,B  +  b  +  d)]  .       .  iöö-^-^^.  87 
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Tabelle  2.  Oiehlgaw 


a  3s  TerfogoaraKoiuninon'- 

TO  kg 

80  kg 

• 

90  kg 

bssdnrob  BednctioD  «nt- 

fenit«  Sanmtoffineoge 

42  , 

48  » 

4«  , 

e  s  ans  Erzen  u.  Zuscblägen 

entff  KohleiuiUirBiiieiige 

27,5  , 

90  , 

32,5 

kg  cbm 

•j« 

kg 

cbnt 

'f. 

cbm 

• , 

rbm 

131,8  612,1 

18,1 

122,5 

62,5 

15.6 

119,5 

60,9 

13.4 

lli.ti 

n.ö 

Kohlenoxyd 

78,4  62,7 

18,2 

102,9 

82,4 

20.5 

129,7 

103,8 

32,s 

1.07.7 

24,9 

2+5,2  196,2 

57,0 

287,8 

230.2 

57,4 

325, ^) 

260,5 

57. i 

.■if.l..". 

57,1 

Wasfieniamof  =  4  ui- 

18,4  23.0 

6.7 

21,0 

26.0 

6,5 

6,5 

ZnAammen  .  . 

46d,S  [  Ji4,U 

100,0 

_534,2^ 

401,1 

UK),0 

4&4.2 

lOO.U 

b5y,8  1  &UÖ,8 

100,0 

O^pwirht  f*ino*t  rbm  (iiLN  hc^i 

1 

1,32 

 .  , 

76  cm  QueoksUher  n.  0* 

1  kg  Gas  enthält  .... 

!  ObH 

0,76 

Windmenge  lant  vorstehen - 

dar  Tabelle  

246.S 

187,7 

325,G 

Oasmenj^  xii  Windniengo 

1,4t  :1 

1,39:1 

Wärmi'nneng'''-  die  Hei  Ver- 

brenniiiii;  \  <iii  1  <  \tm  (ias 

durch  «1.  VerbrounuDg  des 

K«h)i(iaozyda  «ttttent .  . 

648  W.-B. 

«17  W.-E. 

687  W.>B. 

749  W.'E. 

Der  Coefflciwit      '  ioö  +  §5  +  67  "  V* 

ladert  sich  bei  der  Vcrhftltllifszahl : 

lOü:  60  in  21,6  7. 

100  :  70   ,  23,2  , 

100:  80  ,  24,6  „ 

100:  90    80,8  . 

ItHi   100  26.9  .. 

Da  die  Schlackeo- Verhälmifszablen  jedom 
Betriebgleiter  ««linflir  rind,  ao  führt  dieee  Be> 

tracbtiing  liiiiiii^  luif  llt  i  und  besser  zam  Ziel, 
»U  die  Ableitung  mit  Uölfe  der  Kohlea- 
alorefebaHe  der  einselnen  Erze;  ▼orans^eeotst, 
dafs  Mangan-  und  MagiieHiumgehult  keine  be- 
•oiidere  Berücksichtigaiig  erfordern.  Aber  aaob 
in  diesem  Kalle  lädst  sich  die  Formel  dvreb 
gcnngfligigc  Aendernniren  brauchbar  machen. 

Hie  vorstehende  Tabelle  giebt  eine  Cebersicht 
über  die  schiltznnfirswoige  ermittelte  Zosammen- 
setznng  der  Oase  bei  verschiedenen  Kokssätzen 
tlir  !  <>0  kp  Roheisen.  Sie  beruht  auf  der  .An- 
nahme, dar»  b  —  42  kg,  der  Wassergehalt  4  7» 
von  dem  Oewidite  der  flbrige»  BeetandtbeUe 
auHniarlif ,  tiihI  der  Werth  r  25  bis  45  kg  beträgt, 
abgestuft  von  Kokssatz  zu  Kokssatz.  Ein  Uuck- 
ofan  mit  gerinireno  Kokaverbranch  inrird  aller 
Walir«^hlMnli(•hl^l•it  nach  auch  in  T^czng-  auf  den 
Kohlensäurcgehalt  der  lieechickung  günstige  \'er- 
liiltBiaae  haben  und  on^kehrt. 

Der  Wasserdampfp«  ijalt  der  (tage  lälst  sich 
sweifelioB  uocli  weiter  hernntordrttckea.  WAlirend 
die  anderen  Beatandtbefle  der  Oase  sieh  in 
allgemeiiien  dem  Kinflnrs  dt  r  Üoti  it  l'slcuang 
fluttsteben,  kann  in  Besag  anf  den  W' as^erdampf 


viel  geschehen.  Lange  und  weiir  iiiMiijrf  r>ei- 
tungeu,  in  denen  die  (iase  Zeit  iiud  genügende 
Abkiihlungstiach«  linden,  am  den  Waaserdampf 
niederzuschlagen,  werden  hier  als  wirksamst^^ 
Mittel  nie  xu  umgehen  sein;  selbst  wenn  auch 
die  Centrifngalreinlfer  die  Stanbfrage  ohne 
8(>l(iie  !ffilf<imitff'l  Ifison  sollt-en.  Der  Wasser- 
,  dampf  beeinUufst  den  WArmewertb  der  Gase 
j  ganz  weaentlieh. 

Aui^  d<'r  TuIk']]'.-  ü;ilit  hervii,  iLiFs  nwn  die 
\,  Gicbtgasmeuge  in  Cubikmeter  am  einfacltsten 
I  ableitet,  indem  man  aie  =b  1,4  der  WlndmeDge 
in  Cnbikmeter  setzt.  Um  die  Ranmmenge  in 
j  Gewichtsmenge  unizurechnen,  setze  man  1  cbm 
I  Gichtgas  =  l,;i  kg.  Will  man  die  Rohrlcitnngs- 
,  querschnitte  bestimmen,  so  hat  man  noch  die 
Temperatur  der  (Gichtgase  zu  berücksichtigen. 

Die  Wikrmemengeu  für   1  cbm  Gas  bernck- 
sichtigen  nicht  die  durch  Verbrenaong  dea  Wasser- 
stoffs und  der  KohlcmvnFPoretoffc  erzougt«n  ^V.-E. 
j  Da  1  kg  Wasserstoii  mit  2y  UUü  W.-E.  und  1  kg 
I  Aetbylen  mit  18000  W.-E.  verbrennt,  so  aind 
diese  Wärmemengen  sehr  bptrftrJitlirli,  Irh  «rlanlte 
1  nicht  2a  irren,  wenn  ich  anuohmo,   dais  die 
Entwicklung  der  Oichtgaamotoren  dadoreh  Ver> 
/.■i(rornii<:;'  frlitton  hat,    d.ifs   ni;iii    d^n  Kiiirtiif'^ 
,  dieser  in  geringen  Mengen  auftretenden  Neben- 
I  beatandtheile  nntersebfttste.    Schon  bei  0,2  "  o 
W.is>ersti»ff  (Gewichtsthi  ilo)  hebt  sich  der  Wärme- 
j  Werth  der  Gaae  um  etwa  lU  7«'    Dasselbe  gilt, 
wenn  der  Gehalt  an  Aethyten  0,45  7«  betragt. 
DaA  ea  6a»e  mit  viel  höherem  Wasserstoffgehalt 
I  glebt,  lehren  o.  a.  die  Mittheilnngen  StOekmanna. 
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(Die  (iasc  der  Uochöteu  aud  SiemfluageneraiioreD. 
Rahrort  1876.)    Denellte  hat  bei  allerdUBg» 

sflir  wecliHetnden  Antheilziffcrn  4,!' 7  "  i;  W;i-ser- 
ütoff  nnd  0,7ti  '/o  Aethylen  im  Maximum  ge- 
fVinden.  KeM  Zablen,  in  Ocwiclitflaiitheile 
umt'erecliiiet ,  ergeben  etwa  0,3f;  "  o  Wa>s('r- 
»tofi  uud  0,3  7»  Aethylen.  Eines  Sclilur«  auf 
den  HindeBte«liaIt  d«r  Gichtgaro  an  diesen 
Nebenbestandtheilen  zn  fallen,  wäre  gewagrt. 
Die  Ergebnisse,  welche  die  Calorimeter  im  Inter- 
esse der  Oichtgasmotoren  Uet'ero,  lassen  sicli 
auch  zum  Studiun  diM«r  Fkage  lienotsen. 
würde  niicli  frenen,  wenn  diese  Abhandlung  zu 
Vergleichen  führte,  uui  festzus^tellen,  in  welchen 
Gewicht Hniengen,  unter  welchen  VeiiiUtoissen 
Wasserstüff  und  Kohlenwassorstiiffp  iniftrcten  und 
in  welclitiu  Mafse  8io  den  Wäruitwcriii  der  Gase 
gfinstig  beeinflnnen.  Wahrscheiulich  wird  man 
auch  hier  zn  verscliiedtnen  Zeiten  verschieden c 
Werthe  linden,  eine  Fol^re  von  wechselseitig  sich 
krensenden  Beactionen. 

Zur  Schlufsbetrachtung  sollen  fiil^rt  iult!  Aus- 
führungen dienen:  Die  beiden  Uaupttabellen 
bemlieD  im  weeeotlicliai  aof  der  riehtigen  Ein- 

sdilttimg  das  Werthes  m  =  --^  •     Bs  soU 

nnn  beispielsweise  aogenemmen  werden,  dafo  der 

Werth  ftir  ;>  — -  l'iii  niclif  o.tl  somlcin  (i.5I 
wäre,  eine  Abweichung,  die  nach  meinem  Daftir- 
balten  das  hSokstnOgliehe  Utah  eines  Fehlers 
darntelleii  «ilrde.  Dir  F^rpebnisse  sind  hier 
folgend  neben  die  »na  den  obigen  Tabellen  föi* 
n  »  Ofdl  «rmlttalteii  Werth«  Ungestellt. 


Zusammensetsong  der  Gichtgase  fuj-  100  kg 
Roheisen: 


bei  aas  100 


l..in:=0,61 

2.  ni  =  0,41 

k«  1  cImb  I  •;• 

kf  1  dn  1  «• 

Kulilcnsänre  . 
Kohlenoivd 
Stickstoff'  .  . 
Wusse  r  . 

124,8  11,J 
176,2  141  24,b 
415.0  ,H32  58,1 
28,0    35  6,1 

lin,0  5i;,r.  10.2 
180,0  148,0  26,5 
.398,3  318,6  57,1 
28,0  35,0  6,2 

-  £ 
—  3  0 

s|i 

Iii 
s-S  3 

Iii 

Znsatnmen  . 

W'iirmi'werth« 
fUr  l  cbm  Qas 
Windmenge  . 

744,0  572  100,0 

740  W.-E.I 
»15  «bn  1 

722,2. 558,2  100,0 

796  W.-E. . 
908^  «bm  1 

Wie  man  sieht,  sind  die  Abweichungen  auch  in 
diesem  sehr  unwalirsrheinli<Ii<  ii  Falle  nicht  zu 
bclan^crei^'h.  Insbesondere  unterscheiden  sich 
die  Windmengen  nur  um  17  cbm  »  etwa  4  7o- 
A iH  Ii  iHe (Tichtgasmeugen  woiclu-n nur  nnwoscntlich 
al»  (nur  etwa  2,5  "jo).  Diese  letztere  Thatsache, 
j  wie  aack  der  bereit»  in  Tabelle  2  nachgewiesene 
,  nahezu  constantp  Stickstoffgehnlt  der  Uase,  in 
Volumeuproceuten  ausgoUrückt  (etwa  57  "/o),  ist 
cbarakteristlscb  für  die  Thatsache,  dafs  dasselbe 
Volumen  entsteht,  gleichgültig-  oh  n  kp  KoLlen- 
Stoff  2U  Kohlensiiure  verbrennen  oder  zu  Kohlen- 
oxyd        11  7 

a  ,  "  .  0.5!  -  a  .  .0,8^=1,87» 

I  3  .4 

100  kg  Kohlenstoft  geben  bei  der  Verbrennung 
unter  allen  ünetftnden  187  cbm,  gleichgültig  ob 

dieRf  aus  KoIileiinSluio  «ider  Kohlcno-xyd  allein 
j  oder  aus  einem  beliebigen  Gemisch  von  Kohlen- 
I  BAvre  nnd  Koblesoxyd  bestehen.   Nnr  die  aar 
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VtrbrennuQ^  ^ebraodtte  Luftmonge  ist  för  diese 
Einzelfälle  verschieden  einzustellen. 

Verfolgt  man  diese  Betrachtung  weiter  and 
stellt  den  ganz  unmöglichen  Fall,  dal's  in  =  0,61 
in  dam  obigen  Beispiste  Bei«  so  wurde  die  Wind- 
menge  =  48t)  clmi  p^gon  3UK  cbm  betmgmir 
der  ünt^^rschied  also  etwa  9  "jo. 

Anlser  m  kommen  nar  die  Werthe  a  and  b 
in  Frape.  Beide  sind  leicht  und  einfach  zu 
ermitteln.  Selbst  wenn  bei  der  Beatimmang 
yon  b  ein  Th«]l  des  Etten^O^rdols  ttbembeD  nnd 
als  Oxyd  cin^^estellt  wird,  ist  d«r  Fehler  TWbllt- 
nüam&rsig  gering. 

Handelt  es  sieh  nun  am  fort^eeelKte  Priilkuig  der 
für  den  ITucliofeii  ;\ufy:ewfii(lt  teii  Windmenge,  ao 
geschieht  dies  gewöhnlich,  indem  der  aas  den 
UmdrelrangszaUen  der  Geblttse  ermittelte,  von 
den  Kolben  durchlaufene  Kaum  der  titglich 
gefallenen  Boheisenmenge  gegenäbergeatellt  wird. 
Man  erhält  dann  angesaugte  Windroenge  in  cbm 
für  1000  kg  Roheisen  In  Zahlen  von  etwa  3500 
bis  9Ö00  cbm  hei  unseren  gäne:itrt  n  Roheisen- 
»urten.  Will  man  diese  Zahlen  stuui  V'erjfleich 
einzelner  Hochdfen  oder  verschiedener  Hiittou- 
werke  benntsien.  so  stöfsf  man  auf  Schwierig- 
keiten, falls  nicht  ganz  übereinstimmende  Be- 
triebsrerhUtoisse  verli^een.  Heiner  Ansicht 
nafh  ist  es  richtiErcr,  die  nTig'o<;iinK"tp  Windmenge 
auf  die,  Tonne  im  Hochofen  verbrannten  Koks 
Sil  bestehen.  Han  erhftlt  dadnreh  sefert  Ver- 
gleichswertlu'  und  k;inu  auch  mit  Hülfe  der 
Tabelle  1  ohne  weiteres  den  NatsMjffect  des  Ge- 
blKses  berechnen.  Es  ist  sneh  viel  leichter,  die 
thatsiulilich  uufgegichtete  Knksiiionge  für  24 
Stunden  festznstellen,  wie  die  in  S4  Stunden 
thateftehlieh  dnrebgesehmelsene  Roheisenmenge. 
Bekanntlich  bleibt  vielfach  Eisen  in  Form  von 
Ausätzen  aller  Art  zurück,  auch  bedingt  das 
Vorrollen  von  Beschicknngstheileu  eisenärmerer 
oder  eisern  oielK  rcr  Beschaffenheit  rnregelmftbig- 
keiteii.  Siniaiiii  wird  vielfach  !'(>hei?!en  iiin- 
geschiuoiztiu ;  auch  dieses  rollt  vur  uder  blcilit 
vielfach  suräck;  auch  erfordert  es  immer  Koks* 
aufwand  zum  ümsehmelzen,  der  bei  Vergleichs- 
betrachtongen ausgeschieden  worden  mufs.  Endlich 
ist  es  nicht  immer  m9|rlieh,  die  AlMtichseiten 
Tajr  für  Tac  crenan  übereinstimmend  zu  halten. 
Hat  der  «.»fen  beispieUweise  3  Tage  lang  4,  am 
jeweiligen  dritten  Tage  aber  5  Abstiche,  so 
ergeben  »ich  nalurgemäfs  grofse  Verschieden- 
heiten in  der  Tageaprodaction.  Alle  diese 
SchwierigIceiteD  bestehen  nicht,  wenn  der  KoIes* 
iiufuanil  für  24  Stunden  direct  aus  der  Anzahl 
der  (Tichten  abgeleitet  wird.  Hat  ein  Hocbot<en 
beispielsweise  einen  Kolcsyerbraocb  von  360  t 
in  24  Stunden  und  durchlaufen  die  (rebläse- 
kolbeu  gleichzeitig  einen  Raum  von  1 20U00O  cbm, 
80  kommen  anf  1000  k{?  Koks  4800  cbm  an- 
gesaugter Wind.  Bei  12  7»  Asche,  10  "/o  Wasser 
und  4  "'o  Koh'piistoff  im  Roheisen  (bei  etwa 
125  kg  Koks*  auf   luu  kg  Roheisen  =  3,2  kg 


Kohlenstoff  anf  100  kg  Koks)  enthaltSB 
1000  kg  Koks 

1000  —  (120  -4-  100  +  32:  -  7 IS  ksr  Kohlenstoff, 
der  zur  Verbrennung  verfügbar  ist.  Demnach 
werden  fBr  1  kr  KolilMutoif 

-^  =  «iöebm 

Wind  angesangt.    Nach  TalMlle  1  brancht  der 

Hochofen  bei  h  —  42  und  n  =  etwa  f>5  4,0  cbm 
für  1  kg  Kohlenstoil,  —  der  Nuizeffeci  des  Ue- 
blises  ist  dann 

Die  eingangs  erwähnten  Wandlongmi  in  Be- 
zug auf  den  Windverbranrli  moderner  fcrofser 
Hochöfen  geben  za  folgender  Betrachtang  Anla^s. 
Wenn  ein  Oebllse  ftüher  mit  0,3  Atm.  blies, 

nunmehr  aber  Wind  mit  0,5  Atm.  Pressung  liefern 
»oll,  80  wird  die  Einwirkung  des  schädlichen 
Raumes  im  Verhältnifs  von  0,3  z»  0,5,  also 
um  etwa  66  ";o  jfröl'ser.  Nach  vollendetem  Hube 
befindet  Midi  iiilmlicb  vor  dem  Kolben  im  srh.ld- 
liehcii  Kiiuiue  geprefste  Luft,  die  sich  nunmehr 
beim  Kiickgang  des  Kolbens  ausdelmt,  bit  sie 
die  Atiu'is])hjirpn<(pannung  erreicht  hat;  ei-st  dann 
beginnt  das  Ansangen.  Der  bis  zu  diesem  Zeil- 
pnnltt  gethfttigte  Kolbeolaof  ist  vwleren.  Je 
gröfser  die  Spannung,  um  so  gröfser  der  Verlust 
Aufserdem  uiuuut  infolge  der  höheren  Pres«iiug 
der  Windcylinder  eine  viel  höhere  Temperator 
an  und  i^ieht  eie  au  die  angesaugte  Windmenge 
ab,  dieselbe  ausdehnend  und  einen  Theil  der- 
selben gleichsam  wieder  ans  den  Sanirrentilen 
hinaiiss(  Iiiel>eiiii.  Audi  dieser  \'erlu8t  w  ird  bei 
sonst  gleichen  Verhältuisseu  im  V'^erh&ltnils  der 
Pressung  wachsen,  fernerhin  kommt  jede  Un- 
dichtigkeit, sei  es  in  den  Klappen,  Ventilen, 
Kolben  oder  noch  Leitungsrohren,  Schiebern  und 
DtsenstScken,  mit  wachsendem  Winddrnck  in  er- 
hShtem  Hafse  znm  Ausdruck.  Ausflufsgesohwindig^ 
keiten  eines  unter  Druck  ftehenden  Gases 
halten  sich  bei  verschiedenem  Drucke  wie 


y2^li,  :  1^2glu 


h  ;il-  eine  Lnftsliule  in  diesem  Falle  i^eduebt, 
die  einer  Wassersäule  von  0,3  bezw.  0,5  kg 
Druck  das  Gleichgewicht  hält.  Da  Wasser 
773  mal  schwerer  als  Luft  ist,  und  1  kg  Druck 
durch  eine  Waasersilule  von  10,3  m  Höhe  er- 
zidt  wird,  so  ist 

yagbi  =  y».«,8i7ib3.778rois  =  217» 

y2gh»       y  2.  9,81 . 10,3.778.0,5  =S80in 

Die  Verlnste  werden  also,  unter  sonst  gleichen 
Verhältnissen,  um  etwa  30  */«  gröfser. 

Es  ist  leicht  möglich.  Jafs  die  FortHchritte, 
die  im  (rebläsemaflchineubau  gemacht  und  mit 
dar  BinfUhrnng  hoher  Windpvessnjigien  inr  An* 
Wendung  gelangt  sind,  diesen  vermehrten  An- 
forderungen nicht  das  Gleichgewicht  halten.  Ein 
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geringerer  Natzeffect  bei  Crebläsemaschinen  mit 
höhert^r  Pressung  würde  dann  die  Folge  sein. 
Änt'  einen  Umstand  sei  noch  hingewiesen,  nOm- 
Ucb  auf  ilic  Undichtheit  der  gewöhnlichen  HelTs- 
windflchieber.  Dieselben  versehen  f^ni<:  DieuHte, 
wenn  stf  die  Leitung:  nach  aiilVen  oder  nach 
den  Winderhitzern  hin  absperren,  d.  h.  da,  wo 
anf  der  einen  Seite  des  Schiebers  der  volle 
Willdllruck,  auf  der  anderen  Seit«  aber  nur  der 
Druck  der  AuTsenlnfl  oder  sogar  ein  Vacaum 
sich  b«tnd«t;  was  Anderes  ist  es,  wenn  die 
Schieber  zum  Absperren  der  Leitung  zwischen 
zwei  Hoch&fen,  die  mit  verschiedener  Wind» 
prwtong  arb«iten,  gehraaeht  werden.  Hier  g*- 
ntlgt  vielfach  der  Unterschied  in  der  Wind- 
spanoaiig  nicht,  am  die  Scheibe  des  Schiebers 
an  die  Sitsfliehe  za  preaien,  ao  dafa  dieaelbe 
tV'"i!t:lng-t  und  einen  je  nacli  Znfar  sicli  ein- 
»Ujllenden  Öchlitz  zur  Üurchströmung  des  Windes 
fMgieH.  DIeaer  ümataod  hat  kftdlg  die  Folge, 
dafs  der  ^^'inddr^^ck  an  dem  lietreffenden  Hoch- 
ofen nicht  höher  aaaf&Ut  wie  an  dem  anderem 
mit  niedrigerer  Preaanng  arbeitenden,  dagegen 
die  Mehrarbeit  der  (TeMaKeniasohine  sich  in  einer 
Veraehrong  der  Production  des  letxteren  aus- 
druckt. Kommen  mehr  ala  nwei  HochSfen  in 
Betracht,  so  werden  die  Verhältnisse  noch  vei- 
wickeiter.  „Der  Wind  geht  auf  der  üütte 
spazieren,"  liSrte  ich  einmal  etwas  draatfaMsh,  aber 
▼ollstandig  zutreffend  sagen. 

Um  die  Wirknngaweiae  einer  solchen  Scliieber- 
nndiektig'keit  riektig  in  sckfttzen,  folge  man 
einer  Becraektnng  für  den  Fall,  dah  anf  der 


einen  Seite  des  Schiebers  0,5  Atm.,  auf  der 
I  anderen  0,3  Atm.  Druck  herrschen,  der  Schieber 
aber  nicht  dicht  anliegt,  sondern  einen  ring- 
förmigen dcLlitz  von  3,4  m  Länge,  i  cm  Breite 
frei  läfst.  Die  Ausflnfsgeschwindigkeit  ans  diesem 
I  Schlitz  würde  bei  einem  AnsflnAtco^eienten 
j  u  =  0,7  Bein     y  ^  o,7  .y 2  Jh 

i  h  ^  (0,5  —  0,3) .  10,3  . 773  =  1592, 

V  =  124  m. 

I  Die  überströmende  Windmenge  ist  demnach: 
{       Q  ^  134 . 2.4 . 0,01  —  S,0  cbm  in  1  Seeaad«. 

Tn  l  Mionte  190  cbm. 

I  Da  es  sich  um  heilsen  Wind  von  etwa  t>80  " 
I  handelt,  mnb  dieses  Velnmen  nm  daa  9,6flMhe 

verringert  worden  =  72  cbm. 
.       In  den  Hochofen  sollen  bei  einer  minutlieksa 
I  Rebetsenemeagong  von  etwa  ISO  kg  1,90 . 361  = 
'  433  chin  Wind  in  den  Hochofen  tfelanpen.  Demnach 
mnfs  die  (iebläsemaschine,  nm  den  Schieberverlost 
ansingleicken ,  etwa  17*/«  »ehr  ündreknngea 
laufen.  Wahrsrheinlicli  wird  ein  Spalt  von  1  cm 
j  Weite  noch  lange  nicht  das  Mala  des  Möglichen 
'  darstellen.  JedenfUls  seigt  das  Beispiel,  weldten 
f-Tof-icn    Eiuflufs     eine     an    sich  geringfügig 
I  scbeiueude  Undichtigkeit  haben  kann.  Gelingt 
t  es  der  GebUsemasehine  nicht,  eine  solehe  Mehr- 
leistung zu  liefern,  so  erlUUt  der  Hochofen  eben 
nicht    den    seinen    betriebsverl^ältnissen  ent- 
I  sprechendsn  Dmck  nnd  geht  dann  meistenthetts 
schlecht.    Auch  darin  giebt  das  Beispiel  einen 
Fingerzeig,  dafs  man  bei  Neoanlagen  grofiMr 
HocMfen  mit  einer  viel  grOfluran  Beserve  rechnen 
matt  ala  frfiker  bei  geringeren  Windpressnngen. 


Eisen  and  Wamrstoff. 

(Mittkeilnag  aas  dar  Kdnigliehsn  Msdiavisdi*Teskaisdkan  Yanndissastslt  in  Chsrlottsabntg.) 

Von  Inganienr  E.  Hayn. 


In  Heft  1«  dieser  Zeitschrift,  J  ihrjrang  IHOO, 
Seite  837  wurden  vom  Verfasser  Minheilungen 
gebracht  über  die  TOn  ihm   in  der  Versuchs- 
anstalt. Charlottcnbiirg-,  gemachten  Heohachtuiifren 
bezügiicli   des  Eiiiiiuä^es  von  WasserstoÜ  auf 
Eisen  bei  Rothglnth.   Es  war  festgestellt  worden, 
dafs  Flnfseisen  nach  dem  Erhitzen  in  Wasser- 
stoff haltiger  Atmosphäre  und  darauf  folgendem  | 
Abaehredkeo  in  Wasser  erfaebllck  sprSder  wird,  j 
als  wenn  die  dem  Abschi'ocken  vorausgehende 
Erhitzung  in  wasserstofffreier  Umgebung  ans-  i 
geIVhrt  worden  Ist.   Der  SprBdlgkeitsantersehled  | 
der  abjfeschrcckten  Proben  zeigte  sich  besonderp 
deutlich  bei  der  Biegung  in  der  Kälte.  £a  war  auch  . 
anfdieBetoitnng  hingewiesen  werden,  welche  der  I 
beobachtete  Umstand  für  den  Ausfall  der  Härte- 
biegeproben bei  der  Abnahmeprüfung  haben  kann. 

Bsrait8,BriiitzQng  anf  niedrige  Wlrmegrade» 
Koehen  in  Waaaer  oder  Oel  reimag  die' durch 


den  Wasserstoff  infolge  der  oben  anff«s'«henen  Be- 
handlung erzielte  Sprödigkeit  ganz  oder  theilweise 
wieder  an  beseitigen.  Die  Frage,  welchen  Einflnlb 
hlej'ev-^   T  vf«n   im  Wasserstoff  erhitzten 

uud  aumi  ahgeschreckteii  Flufseisenproheu  auf 
die  Veränderung  der  dadnrch  vemrsachten  Sprö- 
«ligkeit  zur  Folge  hat,  konnte  seinerzeit  noch 
nicht  endgültig  beantwortet  werden.  Bei  Material  1 
(HartinünTselsea  mit  0,05  7«  C,  s.  a.  ob.  Ort  S.  h3H) 
war  die  bei  der  Abschreckhiegeprobe  infolge  des 
vorherigen  Erhitzens  im  Wasserstoff  zu  Tage 
getretene  SprSdigkeit  bsrdts  nadi  14tlgigem 
T.iej^-en  an  der  Lnff  bei  cfpwöhnlichßr  Temperatur 
soweit  beseitigt,  dafs  sie  nach  dem  angewendeten 
VerUfthren  nicht  mehr  wkennbar  war.  Bei  dem 
Drahtmaterial  III  hingegen  (äufserst  kohlenstofl- 
armer  Draht  von  3,7  mm  Durchmesser)  trat  nach 
14  Tagen  eine  Abnahme  der  WasssrstoAprOdig- 
ksit  bei  der  Biegeprobe  noch  nicht  an  Tage.  Es 
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worden  deswegen  mit  dem  gleichen  Material 
Vena«he  «nffeatallt,  bei  denen  grQAiere  Zeit- 
rilume  ti\r  daa  Lieiren  .in  der  Lnft  bei  Zimmer- 
wärme angewendet  wurden.  Die  Ergebnisse  sind 
in  beigefflgter  Tabelle  nuammengefofet.  Noch  Uber- 
fiichtliclier  ergeben  sich  die  Verhältnisse  aus  wxrh- 
Btehendem  Schaubild,  worin  als  Abscisseu  die  Zeiten 
in  Tagen  angegeben  «tnd,  wihrend  weleber  die 
Proben  na<  h  dem  Erhitzen  in  Wasscrsti  tV  und 
Abschrecken  an  der  Loft  bei  Zimmerwärme 
gelegen  baben,  nnd  worin  die  beobacbteten  Biege- 
grOfsen  ab  Ordinaten  eingezeichnet  sind.  Der 
HOchstwerth  der  Biegegröfse,  welche  dem  Material 
im  abgeschreckten  Znstande  nach  dem  Erhitzen 
in  Lnft  ankonunt,  nimlieb  15 '/i  Biegungen,  iat 


Drahte*. 


in  Un  «rhitBlao 


ge»clirrr.klci 

ÜBtor*  Srhaultiiie:    BiegDtigtuhlen  dva  in  Wasaerstoff  frhitxtea 
■ad  ^•Kttrecktm  OrabU*  aseb  Itagtrvm  Li*|»o  an  der 


Widerstände  za  iiberwiudeu  suchen.  Daü  wasser- 
stoffhaltige  Bisen  strebt  also  danach,  sieb  seinem 
stabilen,  d.  h.  wasserntofFfreien  Znstanfle  zu  nilhem. 
Ganz  erreicht  wii-d  dieser  Znstand,  wenn  überhaupt 
ToUkonmen,  nur  sehr  langsam. 

noaclitcnswcrtli  i.^t  die  völlige  Uebcreinstim- 
mung  im  gesammten  Verhalten  des  darch  Er- 
bitsen  in  Wasamtolf  nnd  Absebrecken  in  Wasser 
spröde  g-emachten  Eisens  mit  dem  von  Ledebur 
festgestellten  Verhalten  des  beizbrüchigen  Eisens. 
Diese  tTeberelnstinunnng  ist  besonders  deswegen 
anffilllig,  weil  der  Wasserstoff  in  beiden  Fällen 
anf  gänzlich  verschiedene  Weise  in  das  Elisen 
gelangt.  Im  Falle  der  Beizbrüchigkeit  wird  das 
(isLü  bei  gewöhnlicher  Zinunerwärme  im  Eat- 
Htehunirwzustande  antVennmmen.  Im  andern  oben 
erörterten  Falle  hinfifeireu  gelauert  der  W^asserstoff 
bei  hoher  Temperatur  in  das  Eisen  und  wird 
doreh  plVtaliches  Abschrecken  festgehaltMi. 

Tabelle. 

12  ^'Ifii  Ii  lartL"'  nvalitstUrke  vuii  Material  III 
wurden  gleichzeitig  in  «inem  Pontellaurohre  im  Wasser- 
stofürtrom  «nf  815*  C.  erbitst,  und  alsdann  sofort  In 


also  selbst  nach,  251  Tagen  nicht  w  ieder  erreicht. 
Immerhin  ist  eine  Venninderang  der  Spr&digkeit 
im  Yerlilltiiifli  von  9V*  m  8*/f,  also  5  sn  17 
gegen  den  Anfang-sziistand,  eingetreten. 

Die  infolge   Abschreekens   von  in 
wasserstof  fhaltiger    .Atmosphäre  er- 
hitztem Flafseisen  erzengte  Sprödig-  I 
k  6  i  t  w  i  !•  d  .somit  durch  1  ä  n  •>:  e  r  e  s  L  i  e  g-  e  n  j 
der  abgeschrccktenProbe  an  der  I^uft  | 
bei  Zimmerwärme  vermindert.  l 

Entsprecliend  dem  a.  ob.  Ort.  S.  H44  ge- 
machten Erklärungsversuch  würde  also  der  durch 
das  Absehrecken  in  labilem  Zustande  im  Eisen 
festgehaltene  Wasserstoff  aurh  hei  frewöhnl icher 
Temperatur  im  Verlaut'  der  Zeit  die  seiner 
DiAisioa  nach  anben  hin  entgegenstehenden  | 
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*  Nach  dem  Erhitsen  in  Lnft  nnd  Abschrecken 
zeigte  derselbe  Dnht  16'/t  Biegangsn. 


Hochofen  amerikaiiischer  Constrnction  anf  dem  Httttenwerke 

ZH  Mariupolsk.* 

Von  A.  BrezgunOW,  Bergingenieur. 

i >ie  Anordnung  der  Hocholenaulage  in  Maria-  hat,  dai's  die  beiden  Ueteu  im  Betriebe  voll- 
|)olsk  iiiinelt  denjenigen  zu  Dnqaesne  in  den  kommen  nnabhingig  von  einander  sind.  Dem- 
Vereinigtcn  Staaten.  En  sind  im  ganzen  S  Hoch-  gegenfiber  steht  allerdings  wieder  der  Xachtheil, 
Öfen  vorgesehen,  von  denen  immer  zwei  paar-    dafo  beim  Versagen  eines  Aufzuges  der  in  Mit- 

wstse  angeordnet  sind.  Jeder  Hochofen  hat  |  leidensehaft  gesogene  Ofen  nicht  durch  den  Anfhug 
seinen  eigenen  Aufzug,  was  den  grofsen  Vorzog     des  Narhbarofens  heilieut  wenlcn  kann.  Dcsweg^eu 

*  Nach  einem  Artikel  im  „Gomi  Jonnal«  1900  i  dürfte  es  sich  hier  empfehlen,  beide  Aufzüge 

Nr.  7  8. 1  bis  9&  \  durch  eine  Brücke  za  Terttinden.   Originell  ist 
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die  Anordnung  der  Cowperapparate  in  einer  Linie  mit  den  beiden 
Hochöfen;  dieselbe  bedingt  besondere  AufzUge  and  Anordnung 
der  Kessel.  Auf  eiu'Dpiiist'hen  Wrn-kfii  xtollt  man  die  Wind- 
erhitzer irewiihnlich  liiiitt-r  die  iiothöl'cti  imd  luoglich.st  nahe 
an  diescDit-n,  wodnrch  man  Gloichmäfsigkeit  der  Windtemperatur 
erzielt.  l»ic  Anordimnfr  der  llüchöfen  innerhan)  der  (Jief'slinllpn 
ia  einer  Reihe  mit  deu  Antzügnn  und  besonder««  am  Ende  der 
gviftcktea  Ciierahalle  kann  nicht  als  zweckmUfsig  bezeichnet 
worden,  wrü  das  Arlieiton  am  Hochofen  durcli  die  grofse  Hitze 
erschwert  wird  and  der  infolge  dieser  Anordnung  beengte  Baum 
beim  FornenweeliMlt  bei  DvrekbrBelien  a.s.w.  aebr  binderlieb  ist. 

Die  Hochofenschlacke  wird  zu  lieidiii  Sfitfii  >i  und  h  dis 
KiscnbahndammM,  der  nach  der  ilocbbahu  führt,  abgestürzt 
(Fig.  1).  Zorn  Transport  dorthin  bedient  man  siob  der  Geleise  2 
und  2;  besser  wflrt'  t-s,  besondere  Geleise  J'  und  2'  zu  haben, 
weil  die  Abftilir  der  Sdilacke  dem  Transport  des  lulten  Koh- 
eiiens  sehr  hinderlich  ist.  Die  Anordnung  äer  Abmehvonich- 
lung  \'  (Figur  2)  auf  doin  llauptgeleise  hat  «ich  als  nnzweclc- 
mäfsig  erwieKen,  denn  es  kommt  zuweilen  vor,  dafs  eine  Hanbe 
abgezogen  wird,  während  der  .Schlackenklotz  noch  nicht  ganz 
erstarrt  ist;  dann  läuft  da»  (kdeise  voll  flüssiger  .Schlacke. 
Beim  Wegrftnmen  der  .Schlacke  von  den  Wagen  benutzt  man 
wohl  auch  Hand-  bezw.  Dampfhaapel.  —  In  Figur  3  ist  da» 
Profil  dM  HochofeM  Nr.  1  dargeatellt;  dasselbe  ist  sehr  aeblank 

«nd  bat  das  VerkBltnife  ^      5.  Das  anJtovewOhnlieh  weite 

QesteU  ud  die  niedrige  L'ast  sind  diesem  Profil  eigentbümlieb. 

Das  Verbtltnifs  ^-  =  ^j^^^- «  0.66  setzt  eine 

hnhf  Production  voraus.  Der  Gt  saiiiiiif  inli.iU  des  Ofens  V-etLnf;! 
.'i54  cbm ;  die  Tageserzeagting  ist  auf  250  t  berechnet,  i^o  dafs 
auf  die  Tonne  io  24  Standen  erblasenen  Roheisens  1,4  cbm 
Ofeninhalt  enttlUIt.  Ans  drin  rmtll  kann  man  srldif fsm.  d:ifs 
der  Ofen  Neigung  zu  Oberfeuer  und  .Stürzen  der  Gichten  zeigt, 
was  thatsttebliek  beobachtet  wurde;  grftfserer  Kohlensaek  nnd 
höhere  Ka^t  ^rPwiUirlpistcii  cinfMi  trl»'iilimiir>i!ri'rnn  Ofengang. 
Das  Profil  ist  wenig  geeignet,  Martinroheisen  zu  erblasen.  Die 
nnsymmetrische  Anordnung  des  Gasabsnges  (eine  AbzngsfifTnnng:) 
kann  nicht  ftlr  zweckmafsifr  f  lachtet  wenlen,  um  so  mehr, 
als  derselbe  uaheKU  in  senkiechter  Ebene  mit  dem  Haupt-Wind* 
zoleitnngsrobr  liegt,  welches  den  Wind  dem  Vertheilnngsrohr 
zuführt;  man  wird  immer  beobachten,  dafs  die  Gichten  nach 
jener  Seite  hingeben.  Eine  weitere  Eigenthiimlichkeit  des  Ofens 
ist  die,  dah  der  Bodenstein  niedriger  Weiert  als  der  Roheisen- 
abatich;  man  erreicht  auf  diese  Weise,  dafs  der  Hodenstein  Htets 
mit  einer  ächicht  flüssigen  Koheisens  (etwa  löOOU  kg)  bedeckt 
ist,  was  der  ZerttSmng  desselben  entgegenwirken  soll.  Diese 
Art  der  Erhaltung  des  Bodensteines  findet  man  bei  amerika- 
nischen Hochöfen  sehr  häufig.  Ob  das  beschriebene  N'erfahi'en 
den  Bodenstein  auch  beim  Krblasen  von  beifsem  und  mangan- 
hakigem  Roheisen  vor  Zerstörung  bewahrt,  ist  ungewirs.  Auf 
der  Külte  zu  Nikopol-Mariupolsk  hat  man  noch  niemals  einen 
Dnrchbruch  des  Koheisens  durch  de»  Bodeoitein  beobachtet, 
obgleich  die  oberste  Steinlage  bereite  einen  Monat  nach  dem 
Anblast  ii  des  Hochofens  zerstört  war. 

Das  Gestell  fafst  im  Anfange  der  HUttcnreisc  etwa  50  t 
Roheisen.  Bs  hat  einen  Umfang  von  10500  mm  nnd  19  Formen ; 
bei  curfipUisrhnTi  Horh'ifen  würdt^n  auf  dir-scn  rinfntip'  mir 
10  Formen  kommen.  Eine  dieser  12  Formen  liegt  über  dem  Höh- 
eiteiMbetiiebe  A  (Fig.  4).  Da  die  Vorderwand  schnell  «asbrennt, 
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Yigar  2.    Allgemeine  Anordnung. 

A  Auhof.  R  Hochbahn,  l{  Hochoreo,  O  GieflihslU.  C  Cowper- 
appant«,  R  Ga*r«iDiger,  5  Seboriutcin  (fdr  baida  O«fon). 
Jtf  GablllMhiii«,  Pumpen  and  Uompraiaonn,  K  KmmI,  H'  Wmsmr- 
rnwnrnir,  T  Tek^,  (Vi  OiahhalU  fQr  Ohn  i,  Sx  ond  Si  Ahtkihf 
geicist  rar  RohaUtn,  >'i  dwtyl.  fOr  Schlack«.  V  Vorrichtttat 
zum  A>'b«ben  der  Hanbta  *ou  dan  Schlackenvagen. 

wird  diese  Fomi  gewöhnlich  bliud  g:emacht;  es 
blasen  aUo  nur  1 1  Formen.  Die  Anzahl  d«<r  Formen 
ist  übertrieben  {frofs,  so  ilafs  die  Wandstärken 
zwischen  den  Formenöftniuiffen  sehr  schwach 
werden  nnd  die  Pfeiler  beraten,  was  schon  im 
zweiten  Betiiobsmonat  beobachtet  wurde.  Die 
Formonachsen  schneiden  sich  in  der  Ofenachse. 
Eine  Reihe  Reserveformen,  wie  man  sie  bei 
europRisi  hen  Hochöfen  für  den  Fall  von  Betriebs- 
störungen, wie  Einfrieren  n.  s.  w.  anordnet, 
pebt  es  bei  den  amerikanischen  Hochöfen  nicht; 
man  hat  diese  Reservoformon  nicht  mehr  für  so 
nöthig  erachtet ,  seit  man  gelernt  hat ,  Sauen 
nnd  Versetzungen  im  Gestell  mittels  Naphtha- 
gebläsen,  die  man  durch  Roheisen-Schlacken- 
abstich oder  Fonueiiöffnuugen  einführt,  herunter- 
zuschmelzen.  Dieses  Kadicalmittel  hat  nur  den 
Nachtheil,  dafs  das  Ofenmanorwerk  stark  an- 
gegriffen wird.  Als  der  in  Rede  stehende  Hoch- 
ofen der  Nikopol-Marinpolskhütte  ausgeblasen 
war,  wurde  dies  Verfahren  angewandt,  und  bevor 
noch  Vi  »1er  Sau  abgeschmolzeu  war,  zeigte  sich, 
daA  das  Gestellmanerwerk  auf  Vs  seines  Um- 
fangi's  Iii«  auf  den  Panzer  weggeschmolzen  war. 
Aehnlicb  ging  es  bei  der  zweiten  Hüttenreise, 
wobei  der  Ofen  bis  tibcr  die  Formen  zufror;  beim 
Weg^chmelzen  mittels  Naplitltagoblüses  wurde 
das  Mauerwerk  derart  zerstört,  dafs  der  of^n 
eine  neue  Znstellang  erhalten  mnl'ste. 


Aufbau  des  Hochofens.  Das  Schacht* 
mauerwerk  wird  von  einem  eisernen  Hant«l  um- 
geben ;  Rast  nnd  Qestell  haben  Flachcisenban- 
dagen  (Fig.  3).  Der  Klechmantel  geht  durch 
das  Dach  der  Giefshalle  nnd  trägt  das  Gicbt- 
plateau  nnd  die  Säulen  für  das  Schutzdach. 
Zwischen  Mantel  und  Mauerwerk  befindet  sich 
ein  151)  mm  breiter,  mit  Erde  ausgefüllter 
Raum.  Besondere  Vorzüge  zeig^  diese  An- 
ordnung nicht.  Der  Hochofen  ist  in  der  Haupt- 
sache ans  amerikanischen  .Steinen,  Marke  Wood- 
land, Bradford  und  Cambria  gebaut;  nur  der 
obere  Theil  des  Schachtes  in  einer  L&iige  von 
8'/t  m  ist  aus  russischen  Steinen  von  Kowa- 
lewsky  (II.  Sorte)  hergestellt.  Nach  dem  .\U8- 
blasen  des  Ofens  wurden  diese  russischen  Steine 
ebenfalls  durch  amerikanische  ersetzt.  Zur  Auf- 
mauerung wurden  ausschlierslich  Steine  kleinen 
Formats  vorwendet  (gröfste  =  335  mm,  kleinste 
=  225  mm,  Dicke  =  »»5  mm».  Die  Vorzöge 
kleiner  Steine  für  die  .\ufmanerung  des  Gestelles 
und  der  Rast  beruhen  auf  der  gröfseren  Elasti- 
cität  derselben  bei  <ler  Deformation  durch  Atu- 
dehnung  des  Ofens,  was  sich  Uberall  bestätigt 
bat,  wo  sie  angewendet  worden  sind;  was  hin- 
gegen die  Anfmauerung  des  Kohlensackes,  des 
Schachtes  und  des  Bodensteines  betrifft,  so  werden 
hier  ihre  Vorzüge  bestritten.    Für  den  Kohlen- 


Figur  3  bis  5.  Hochofen. 
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Ußk  und  die  unteren  Heihen  des  Schachtmaner- 
werkes,  wo  sich  dasselbe  auf  ilem  Sfliaclitrin^'r 
aufbaut,  verwendL't  iiuiii  iu  Europa  fast  iius- 
MUklUich  grofue  Steine,  gewStinlich  von  der  | 
Lftnge  gleicli  dvr  WandstArke,  weil  flie  Aus-  i 
ftUuroJig  der  Kast  luit  grofsen  Steinen  bequemer  j 
und  der  Verband  dichter  ist.  Ebmao  verwendet 
man  in  Europa  fBr  den  liodt-uHtein  grofse,  keil-  < 
förmige  uiui  gerade  Steine.  Das  Venuauero  und 
Anpueen  tlaiiMr  SMn«  ist  jedenfnUs  für  die 
Maurer  leichter  als  bei  in-ofsen  Formaten;  aufser- 
dem  ist  die  Fabrication  grofser  Steine  bei  weitem 
«ebwleiiger  ab  die  kldner.  Entere  kennen 
in  ihren  Dimenpioiicn  nirht  so  g^enaii  herp«!8t«llt 
werden,  wie  kleine  Steine.  Infolgedesaen  giebt 
es  am  groben  Stein  aaeh  mehr  n  bearbeileB. 
Bei  Aufmauerunp  des  Schachtes  an  den  Stellen, 
wo  keine  aebr  hohe  Temperateur  berrscbt  and 
die  Steine  nieht  ao  genaa  anlMnander  gepabt 
wei  den  müssen,  ist  es  nicht  iiöthip:,  kleine  Steine' 
zu  nehmen,  um  no  meiir,  als  die  Verwendung 
grofser,  genügend  Rcharf  geln'annter  Strine  gror«e 
WidcrstandsfiUiifrkcit  ^rcfren  die  nK-chanische  Zer- 
atiiraug  dorcb  Reibung  der  »ick  bewegenden 
Sohtehten  bietet.  Die  anerikaiitaelieD  Cmutnie- 
teure  verwenden  zum  grofsen  Tlieil  Uelne  Steine 
für  alle  TlieUe  des  Hochofens. 

Der  Sdiaebt  üt  ans  Steinen  von  Bradford 
und  Cambria  —  mit  AuHuahme  des  oberen 
Theiles,  der,  wie  bereite  bemerkt,  zuerst  mit 
rassischen  Steinen  hergestellt  war  —  gebaut, 
Kast,  Gestell  und  Bodonstein  hingegen  ans 
Woodland  -  Steinen ,  die  thonordebaltiger  nnd 
weniger  fest  als  erstgenannte,  aber  widerstands- 
ftlhiger  gegen  chemische  Einflüsse  sind.  Pas 
Kobmaterial  der  beiden  Marken  hat  folgende 
chemische  Zusammensetzung : 

WocMlIand  Bnidrord 

SiOi   .     46,29  45,87 

AliO»   40,07  m,dQ 

FeiOs   1,07  1,87 

GaO   0,96  0,10 

M^O   0,06  0,06 

asser  u.  urganiscbe  Sabatanz     13,18  13,09 
Alkalien   0,06  0.68 

Beide  Thone  sind  also  vriti  hervorragender  Oiite 
nnd  die  daraus  hergestellten  Steine  ergeben  da- 
her ancb,  aorgfUtlgea  Brennen  Tanaageeetst, 
eine  ungewöhnliche  Härte,  Feuerbest^Andigkeit 
nnd  Widers^uidsfäliigkeit  gegen  chemische  £in- 
flUaae.  Die  Diele  des  BedensteiAes  betrigt 
1350  mm,  was  nach  Ansicht  russischer  Ingenieure 
ungenügend  ist,  weil  der  Bodenstein  auf  nicht 
ftraerfeaten  Steinen  roht.  Es  sind  nach  bereits 
8  Monate  nach  lubetrieliselzung  die  beiden  oberen 
Schichten  des  Bodensteines  —  etwa  675  mm  — 
aerstVrt  worden.  Nur  bei  den  beiden  untersten 
Lagen  des  Bodonstoines  wurden  die  Steine  j^cnan 
aufeinander  gepafst;  später  anterliefs  man  das, 
tun  Müuteller  voran  zu  kommMi,  und  beaeltyftiikte 
neb  darauf,  die  Steine  mOglielnt  didit  zu  legen 


und  die  Fugen  mit  dünnem  Thon  zu  vergiellMn. 
Bciiu  Ganpe  des  Hochofens  ergrab  diese  Arbeits- 
inelhüde  keine  giinstigtiu  Ee^ultutc :  die  oberen 
Lagen  des  Hodensteines  waren  zerstört;  Bob- 
eisen und  Sclilacki-  ^nng-en  häufig  —  bei  der 
zweiten  lliitteiu-eise  fast  t&glich  —  durch  die 
Fugen  des  Gestellniaaerwerkes,  anter  den  Panser 
und  in  die  Formenfregend.    Bei  erhöhter  Pres- 
sung, Stürzen  der  Gichten  und  Kohgaug  stellte 
der  Hedunfsn  fenuhra  ebw  Fadul  dar.  Ohne 
Zweifel  kann  man  bei  sorgfältiger  Beobachtung 
der  Schlacke  und  der  Mängel  des  Hauerw  erkes 
einen  Einfrieren  des  Ofens  begegnen;  nichts^ 
destoweniper  ht  ein  gutcR,  dichtes  Mauerwerk 
die   beste   Garantie  gegen   alle  Durchbreche. 
Anfterordentlieh  ^ehtig  iat  der  EinfloA  serg- 
fUltigster   Ansflihninj;   des    Hodensteines,  Die 
Steine  müssen  iu  4  horizontalen  Lagen,  aber 
ohne  Verband  angeordnet  sein;  der  untere  Punkt 
jeder  oberen  Lage  steht  unter  srlirät^em  Winkel 
zu  dem  correspondirendeu  Funkte  der  unteren, 
damit  die  Fuge,  welche  in  derselben  Bbene  liegt, 
verdeckt  wird.    Früher  construirte  man  wegen 
der  Beförcbtungt  dafs  die  Steine  in  die  Hi^he 
kämen,  den  Bottonatdn  in  anderer  Weise:  Die 
obere  Lage  wurde  mit  der  unteren  auf  Halb- 
steinstArke  in  Vorband  gemauert,  so  dals  jede 
Lage  die  darunterliegende  festhielt.  Eine  Dichtig- 
keit des  Mauerwerkes  läfst  sich  anf  solche  Art 
schwer   erreichen,   weil   der  Maurer   nur  die 
Möglichkeit   hat,    die   Steine   in  horizontJiler 
Richtung  anzupassen  nnd  anfsordom  die  Fugen 
aller  l^agen  in  einer  Ebene  liegen ;  ebenso  werden 
obere   und   untere  Reihe   mif  halben  Steimen 
hergestellt,  was  ihre  Dauerhaftigkeit  beeinträch- 
tigt.   Diese  rebelstände  beseiti^'-t  die  oben  be- 
schriebene Aut-fiihrung  des  Bodenstoines.  Während 
des  Betriebes  halten   die   unteren,  sorglUtilg 
aneinandergepafsteu  Steine  genügend  den  gegen- 
I  seitigen  Druck  auf;  Bedingung  dabei  ist,  dafs 
i  der  Druck  angefangen  wird  durch  ein  soliden 
!  Aufsenmauorwork  oder  durch  ätifsere  Verankernnp. 
^       Alle  Oeffnungen,  wie  Formenöffnnngen  and 
diejenigen  zur  Kflhlnng  der  Rast,  sind  durch 
Bögen  ans  Fa^oneisen  sreHchlitzt.   Fine  An^nahme 
I  bildet  der  Boheisonabstich,  welcher  ohne  (iewölbe- 
I  bogen  ist.    Dies  verdient  kdne  Naehahmnng, 
weil  kleine  Steine  aus  den  Seitenwänden  und 
I  oberhalb  des  Stichlocbes  beim  Ausbrennen  des- 
I  selben  beransfallen.   Beeeer  ist  es,  besonders 
bei  kleinen  Dimensionen  des  IvidieiHPn-.^bstiehes, 
.  denselben  aas  grofscn  Formsteinen  mit  solidem 
I  QewSlbe  zu  machen.   Dasselbe  ttbt  sich  vom 
Manerwerke  am  Schlackenstich  sagen,  das  be- 
I  sonders  vor  dem  Durchbrennen  gesohtttst  werden 
.  mnft  fttr  den  Fall,  daft  der  Bobetaen-Abttleh 
vernäht  um!  da-;  Roheisen  durch  den  Schlacken- 
,  stich  abgestochen  werden  mufs. 
i      Bein  Bau  der  HockVfMk  ans  groOen  Steinen 
I  —  oder  ans  gemischten,  nämlich  kleinen  für 
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die  Baet  und  grofben  fSr  den  Schacht  —  ist  es 

tmerlärslicli,  zwischen  Kast  niid  Srliadit  einen 
gröfserea  oder  kleinereo  Zwucheurauiu  zu  lassen. 
Die  BUkstieltftt  des  Ibnenrerkes  m  Ueteen 
Sttinen  schlierst  diese  Nothwendigkelt  ans, 
wenierstens  bat  der  Ofen  in  Mariapolsk,  der  ohne 
den  erwähnten  Zwischenraoin  gebant  war,  nach 
dem  Ansblanen  keinerlei  Ritise  in  der  Zone 
gezei^,  in  welcher  Rast  and  Kohlensaek  sich 
berührten.  Interessant  wftre  es,  za  wissen,  wie 
das  Fehleil  eines  Zwischenraames  zwischen  Qestell- 
manenverk  und  Mantel  auf  die  Festigkeit  der 
Steine  einwirkt.  Leider  war  bei  diesem  Ofen 
da«  (iestell  unzuf?än^lich  znr  Hcobachtnn^  dieses 
Verhaltens,  weil  en  bis  zur  Fornieuel»eiie  dnrcli 
eine  t>au  versi»errt  war.  I>a8  Mauerwerk  des 
unteren  Theiles  der  Rast  war  g:eborsten,  was 
jedoch  möglicherweise  eine  andere  Ursache  gehabt 
hat,  wie  wir  weiter  unten  sehen  we^'deu. 

Einen  Constmctionsfehier  bildet  der  voll- 
itladige  Mangel  einer  inneren  Einfassung:  des 
oberen  Scliachtes,  der  die  Uicht  zu  tragen  hat. 

Es  ist  schwer  in  erklären, 
wie  sich  der  Constnictenr 
die  Festigkeit  dieses  Thei- 
les des  Sehaehtmaaerwerkefl 
ohne  eine  snlrlie  p-cdarlit  liat. 
Wie  zu  erwarten,  waren 
die  Steine  aaf  eine  HShe  von 
etwa  5  III  vom  Konus  ab  zer- 
stört (Fignr  5);  nach  oben 
zn  auf  die  fflUfte  der  Wand- 
stärke, nach  iinti  ij  auf  Stein,  und  zwar  Kchon 
na«h  zweimouatlicbem  Betrieb  (erste  Hüttenreise). 
Nach  dem  Ausblasen  wurde  die  Gicht  abgeändert; 
die  russischen  Steine  (von  Kowalewski)  wurden 
durch  amerikanische  ersetzt,  weil  man  glaubte, 
die  ersteren  seien  nleht  widerstandsfähig  genng 
gewesen.  Es  ist  Thatsache,  dafs  die  russischen 
Steine  weich  waren,  indessen  ist  kein  Stein  fest 
genng,  am  Widerstand  gegen  die  fortwährenden 
StSfse  zu  besitzen,  welche  die  niederfallenden 
harten  Bestandtheile  der  Beschickang,  insbesondere 
schwere  Erzkinmpen  und  niederznschmelzende 
Sanen  ausüben.  Bei  der  zweiten  linttenroise 
worde  der  obere  Theil  des  Schachtes  mit  g^nfs- 
eisernen  Ringen  R  (Figur  6)  ausgekleidet.  Diese 
Anordnung  zum  Schatze  des  Mauerwerkes  ist, 
wie  Figur  7  zeigt,  noch  in  anderer  Weise  mit 
Ringen  ansgefiihrt,  die,  wenngleich  in  geringerer 
Stärke,  bis  an  das  Anfsenmauerwerk  gehen; 
jeder  Ring  best«  lit  aus  l'J  lose  aneinander  liegen- 
den Sectoren.  Zum  Vennauorn  benutzte  man 
amerikanlscben  Thon  mit  entsprechendem  Cha- 
mottezusatz,  der  mittels  Dampf  gewilrnit  wnrde, 
da  die  Arbeit  znr  Winterszeit  ausgeführt  wurde. 
Innerbalb  des  Schachte«  beftuid  ikA  ein  Eoka- 
fener.  I>er  Hechofen  war  in  reichem  Mafse  mit 
Terschiedeneu  Kinriihtnugen  zur  Kültiung  des 
Gestells  nnd  der  Bast  ausgestattet.  Projectlrt 


Figur  6  und  7. 


war  auch  Kühlung  des  Kohlensaekes  nnd  des 

Schachtes,  von  der  man  jedocli  absab,  weil  uian 
die  orspränglich  vorgesehene  Erblasaug  von  Ferro- 
mangan  anf^b. 

Aufser  den  12  Formen  hat  der  Hochofen  noch 
folgende  Kölüvorriebtungen  (Figur  1.  Spritz- 
rohr  J^amUmAmgedeaPaaMn;  9.  KilUkaaten  i< 
am  Roheisenabstiche;  3.  19  Kfllilkästen  Ii  aus 
Rotbgnfs  oberhalb  der  Formen ;  4.  7  Knhlkästen  C 
aus  Gafseisen  mit  eingegosseneu  K&hlrohren 
unterhalb  der  Formen;  .5.  Kühlung  des  Roh- 
eisenabstiches durch  die  Kfiblformen  D,  £,  Ff  Fl 
und  fünf  seitliche  Ktihlkästen  Gi  bis  Öft,  die 
liinter  dem  Panzer  liegen;  alle  diese  KOUkäaton 
bestehen  ebenfalls  aus  (infseisen  mit  eingegossenen 
Hobreu;  )>.  Kühlung  dos  Schlackcustiches.  Aafser 


Fignr  & 

Eiiblvorrich- 
tongen. 


der  Scblackenform,  die  aus  der  äofseren  gufs- 
eisernen  Form  mit  zw«  ineinander  liegenden 
Broaseeinsätzen  besteht,  liegen  hinter  dem  Panzer 
zwei  grofse  KnhlkiUten  7*,  ebenfalls  aus  Qnfs- 
eisen  mit  eingegossenen  Rohren  bestehend;  7.  die 
Rast  ist  gekühlt  mit  Rdthguft-Kflhlformen, 
die  in  fünf  horizontalen  Reihen  angeordnet  sind, 
deren  jede  gegen  die  vorhergehende  versetzt  ist. 
Die  Znleitungsr Öhren  haben  32  mm  lichten  Dorch- 
messer  Die  KählwasBerleitnag  ist  auf  9  Atm. 
geprüft. 

In  Figur  9  ist  der  Hochofen  nach  dem  Aus- 
blasen dargestellt.  Man  ersieht  daraus,  dafs 
auch  die  energische  Kühlung  das  obere  (iestell 
nnd  die  untere  Hälfte  der  Rast  nicht  vor  der 
Zersrürniiij  durch  Schlacke  schützt.  I>er  Kinflufs 
der  Kühluug  in  der  oberen  Hälfte  der  Hast  ist 
von  untergeordneter  Bedeutung,  wdl  dort  nur  in 
Ausnahmefällen  Schmelzung  eintritt.  —  Figur  10 
zeigt  einen  Horizoutalschnitt  durch  das  Uestell, 
nachdem  ein  Tb^  der  Sau  mittab  Petroleum 
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wagfMehmolsen  worden  war:  S  Sau;  O  weg- 

geschmolzener  Theil;  K  Kfihlkasten;  /'Panzer. 
W&hrend  des  VVegscbmolzens  mittels  Petroleum 
wvde  das  OflStaU  fdtfihlt.  Au  dar  Zaiehnaiif 
geht  hervor,  dal's  bei  sehr  hoher  Toini>eratur 
die  Küiiluag  allein  da«  Mauerwerk  vor  Zerstüruog 
nielit  schfltst;  die  Kfiblnnir  kann  nnrdann  Erfolir 
vorbür^jen,  wenn  sie  überall  da  stattfindet,  wn 
sie  vorhanden  nein  muls,  und  wenn  in  der 
ZneammeDaetsaBir  Gichten  von  Anfknir  an 
keine  Fehler  unterlaufen  und  überhaupt  der 
Betrieb  riciitig  geführt  wird.  Sicher  aber  ist, 
dafe  eine  wohldnrchdachte  Kühlnnfr  von  grdrstem 
Kinflusse  auf  die  Dauer  eines  Hochofens  ist.  Die 
Kilbivorrichtungen  bedingen  ein  ganzes  Netz  von 
WaaaerleitongsrOhren  mit  einer  groAien  Menge 
von  HUmeOi  Klappen,  Vcrschraubunt^en  u.  s.  w., 
welche«  den  Hochofen  wie  ein 
Spinngewebe  fibenieht  nnd  fbrt* 
währende  Aufsicht  verlangt. 
Das  Aufaachen  und  Auswechtwln 
durchgebrannter  KUhlfimnen  iit 
eine  mtiuanie  Arbeit;  anfserdem 
Bchwftchen  die  kleinen  Crewölbe 
das  Mauerwerk  der  Rast,  und 
der  Vurtheil  der  Kühlung  dieses 
Theilea  de»  Ofens  kommt  erst  in 
zweiter  Linie.  In  Europa  ist  die- 
sen eomplieirteKlIhl^stem  selten 
anzutreffen ;  ge- 
wöhnlich bc- 
f/^  [g  \<\  frnü^t  man  sich 
mit  einer  dop- 
pelten Reihe  von 
ftlschen  For- 
men oder  Knhl- 
kääten,  biswei- 
len macht  man 
Reibst  das  nicht. 

Yennchsweise  ersetzte  man  den  änfseren  Kühl- 
ring  am  BebelMn-  nnd  am  Sehlaekenstieh,  wo 

die  Answechselnng  schwierig  ist,  durch  einen 
inneren  durch  den  Panzer  gehenden  Kühlkasteu, 
was  jedoeh  sieh  nleht  als  sweekuAftig  erwlee,  weil 
im  Falle  der  Zerstörung  des  Kühlkastens  e-;  sehr 
schwierig  ist,  ihn  ans  dem  Mauerwerk  heraus- 
snnehmen.  Alle  diese  Innenkthhingen  worden 
■ichon  während  der  ersten  Tliittenreise  schadhaft, 
und  aoXser  Betrieb  gesetzt.  Sie  bilden  auch  eine 
groAe  GMdir,  da  sie  anterhalb  derOberflSohe  des 
HtissigcnRohoiaens liegen.  (Teriirhrwrisc  verlautet, 
dalJB  in  Amerika  diese  Kühivprrichtungen,  welche 
innerhalb  des  Ibnerwerkes  nnd  anterhalb  des 
höchsten  Standes  des  Roheisens  liegen,  ji  ilizfM- 
licb  verboten  sind.  Eine  derartige  Verfügung 
ftbr  Bvlhlaiid  wlre  sehr  wünschenswerth.  Das- 
selbe gilt  natfirlich  von  den  Kühlkilsten  K  und 
F  (Figur  S).  Oer  Ktthlkasten  A,  dessen  Vortheil 
einleaeht^  mnfli  sehr  gttt  am  Panser  angepaftt 
sein,  am  wirksam  an  sein.    Die  Schatzplatte  Di 


Vi 

welche  bauptaftehlieh  den  Zweck  hat,  den  AbatlGh 

vor  dem  Durchbrennen  zu  schützen,  ganz  mit 
Steinen  eingebaut,  wird  auch  in  Europa  an» 
gewendet.   Zweek  dieser  amerikanischen  Cen- 

struction  ist.  das  unterhalb  dieser  Srhutzplatte 
gelegene  Mauerwerk  beim  Anblasen  des  Ofens 
so  schVtaen;  sie  erschwert  aber  das  Arbeiten 
am  Abstiche  dadurch,  dafs  sie  Über  den  Panzer 
hervorragt  und  leicht  von  SehlBgen  getroffen 
wird,  die  sehtdiieh  anf  das  Oeetellmanerwerk 
einwirken.  AufHordem  ist  sie  auch  iret'iUirlieh, 
weil  sie  Ursache  zu  einer  Explosion  werden 
kann.  Praktiseher  bewähren  sieb  verschiedene 
Systeme  breiter  AbstichkÄsten  mit  nnd  ohne 
Wasserkühlung,  welche  weniger geffthrlich  sind  und 
auch  die  Arbeiten  am  Abstich  nicht  erschweren. 

Die  Schlacken  form  besteht  au»  dem  gufs- 
eisernen  Kasten  und  zwei  StahlgoJsformen,  welche 
ineinaBder  paaaan.  Diese  Anordnang  gewahrt 
den  Verthsil,  dafli  sieh  der  SchlaekepaMnlk  ganz 


Sä 

Figvr  9  and  la 


Figur  11. 


nach  Ofengang  nnd  Sr  hlackenbeschaftenheit  re- 
guliren  läfst.    kintternt  man  beide  formen,  so 

j  kann  man  das  Oeotell  mittels  krftftigen  Ans- 
blasens  reinigen,  was  manchmal  nöthig  erscheint. 
Ein  Nachtheil  dieser  Constmction  der  Schlacken- 

I  form  ist  der  Mangel  des  Zusammenhanges  Ihrer 
einzelnen  Theile:  deswegen  müssen  die  Formen, 
falls  Roheisen  in  diese  steigt,  herausgerissen 

!  werden,  well  nor  der.  gnlbeiseme  Kasten  mit 
einem  Kflhlrohre  versehen  ist.  Ibis  Fehlen  eines 
zweiton  Schlackensticbes  ist  als  Nachtheil  dieser 

I  Oonstraction  ansnsehen.  Das  angewendete  Qystem 
der  Windforraen  (Fignr  11)  hat  sich  als  prak- 
tisch erwiesen.  Der  kurze  Rüssel  läfst  sich  beim 
Durchbrennen  leicht  aosweehseln,  die  Vei1>iBdnng 
der  Düse  mit  dem  Kussel  ist  dicht  und  elastisch 
und  erfordert  keinerlei  Dichtung,  so  dais  ein 
Aosweehseln  beim  Betri^  leicht  ist;  andi  ein 
Auswechseln  ih-r  Düsen  und  Reinigen  der  Düsen- 
rohre von  etwa  eingetretener  Schlacke  ist  ohne 
Sehwierl^elt  m  bewerkstelligen.  —  Der  Beth- 
gufs  ist  bekanntlich  schwierig  hcrznstellen ;  des- 
wegen ist  es  nicht  vorthellhaft,  die  Formen  n.  s.  w. 
selbst  m  gleben.  Selche  Vennche  aof  der  Hittta 
ergaben  90  7»  AoasohnA,  weil  die  Formen  andicht 
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wiMD  Qsd  Mhr  kam  BetriebiMh  auhtelten 

(dnrchschniftlioli  eine  Woche).  Die  Kählkä«t«n 
der  Wmdformen  wurden  durch  galaeiserne  mit  ein- 
gegtMsenen  Bobnehlaagm  ersetzt.  In  Anerflu, 
wo  es  Specialfabrikon  fnr  Kühlvorrichtungen  an 
Hochofen  giebt,  hat  die  Auweudung  von  tioth- 
gafifttUvonrlohtnn^  luttarfemAb  gTOteereYer- 
breitnng  gefunden. 

Armatur  des  Uocbofena.  In  Figur  12 
iat  der  Panzer  dee  Oeatellee  dai^esteUt,  weleher 
ans  genieteten  25  mm  starken  Blcch])latten  be- 
stellt} derselbe  ist  nicht  zum  AoBeinaadoraebmen 
eingmlelitet.  0  nod  0|  sind  Bohmsen-  besw. 
Schlackenabstich.  Während  des  Üeti  it  bes  nahm 
der  Panzer  infolge  Ansdebnong  des  Mauerwerkes 
■nd  weil  sw&iehen  bsidaB  kiain  Zwlsehenranm 
▼orgesebm  war,  etne  panboliache  Form  an.  i>er 

Theil  des  Panzers 
nnter  dem  Äns- 
schnitte^  (Fig.l3) 
ist  wibrend  der  er- 
8toBH1lttMix«iae  In- 
folge Dorcbbraches 
des  Roheisens  her- 
ansgeschmolzen, 
der  über  dem  Aas- 
schnitte während 
der  zweiten  Iliit- 
tenrdae;  aof  die- 
sen oberen  Theil 
wurde  die  Blech- 
platte H  genietet. 
V.»  ist  ersichtlich, 
dals  es  besser  wäre, 
den  Panier,  ob- 
gleich er  am  vor- 
deren Theile  zum  Anseinaudernehmen  einge- 
riolitet  ist,  aas  einseinen  Bleebplatten  m  naeheo, 
die  mittelH  Keilen  oder  Bügeln  ii.  s.  w.  unter- 
einander und  mit  den  anderen  Thcilen  befestigt 
ebid,  damit  etwaige  Beparatar  sehnell  and  sn- 
verlässig  gemacht  werden  kann.  AVilhrend  oben- 
erwähnter Betriebsstörung  konnte  man  das  Roh- 
eisen nieht  doreb  den  lilBenabstieh  abeteehen, 

eondarn  mnftte  hierzu  den  Schlarkr-iiabi^tich  be- 
MtMB,  an  welchem  Uülfsmittol  man  leider  oft 
greitoi  mnlirt».  Dies  ist  jedoch  dem  Gestell- 
mauerwcrk  schJldlich.  iiishtscuidere  beim  .Ahh- 
scbmelzen  des  zugefrorenen  Eisenabstiches,  and 
etne  einigermahen  baltbare  Beiwratar  ist  sehr 
schwierig.  Hat  man  dagesren  einen  genügend 
hohen  Ausschnitt  über  dem  Eisenabstich  oder 
ist  der  Panner  fiber  letsterem  um  Ansein- 
andeniehmen  eingerichtet,  so  kann  man  dieHe 
Ueparator  während  einiger  Abstiche  aostöhren, 
ebne  zn  Mitteln  greifSsn  zn  müssen,  wie  Aas- 
schmelzen des  Abstiches.  Ein  anderer  Febel- 
stand  stellte  sich  heraas,  als  man  das  erste  Mal  ge- 
nOthigt  war,  da«  Boheisen  dar«h  den  SoUaeken- 
stieli  abiiisteehfliB;  man  maJHe  die  gnüMiseme 


Figur  12  nad  lA, 


Figur  14  und  16. 


Form  zerstören,  da  sie  nicht  dorch  Mauerwerk 

genügend  geschützt  war,  und  beschädigte  auf 
diese  Weise  das  ganze  um  den  Schlackensticb 
Hegende  Maaerwerk.  Der  onter  dem  Roheisen- 
abstich geschlossene  Panzer  bcBchriebener  Art 
ist  eine  gewagte  Constructiou,  denn  man  kann 
niemals  Terslcteit  eein,  dalb  der  BoheiseMbetkb 
immer  innerhalb  des  .\usschnittes  A  bleibt. 

In  Fig.  14  ist  das  Profil  der  unter  dem 
Robeisenabatieh  gelegenen  Absttdurinne  dar^ 
gestellt.  r>ir  F'inii  ist  veraltet  und  kann  nicht 
zur  Nachahmung  emptuhlen  werden ;  vorzugs- 
weise giebt  man  der  Rinne  jetzt  die  in  Fig.  15 
dargestellte  Form.  Roheisen  vom  Rohgang,  von 
Dorcbbrüchen,  von  mii'slnngenen  Abstichen  ans 
Rinnen  erstbeecbriebenar  Form  (Flg.  14)  sa 
entfernen ,  ist  sehr 
schwierig,  während 
dies  ans  Binnen  der 
Form  Fig.  1 5  verhftlt- 
nifsnUUsig  leicht  ge- 
sehietit.  Hdor  als  ein- 
mal ist  es  vorgekom- 
men, dafs  man  die 
ganze  Rinne  der  Form 
Figar  14  abreifsen 
mnfste,  weil  man  das 
angeschweifste  Roh- 
eisen nicht  heraas- 
brecben  konnte.  Eine 
Einriclitnng  zum  Ab- 
sterliiii  der  Nach- 
schlacke besteht  niclit. 
letztere  wird  nur  Heit- 
licb  von  der  Abstich- 
rinne abgeleitet,  nie 

Hauptscblacke  wird  in  einer  Kinne,  die  am  Panzer 
angenietet  und  mit  fenerfinten  Steinen  aaegefllttflrt 
ist,  abgeleitet.  Der  Ablauf  des  Kflhlwassers  aus 
dem  Kingkanal  erfolgt  dui-ch  die  hölzerne  Kinne  Ii 
(Fig.  16)  von  630  X  965  mm,  die  ans  dliften 
Bohlen  hergestellt  ist.  Von  hier  fliefst  das 
Wasser  nach  dem  Kasten  B,  welcher  mit  einem 
Sieb  vers^en  ist,  nnd  alsdann  dnrch  das  Abflafii- 
rohr  von  200  mm  Durchmesser  n.nch  dem  ge- 
mauerten llauptbassiu.  Dieses  System  ist  in 
der  Hinsieht  beqaem,  daA  im  Falle  eines  Doreb- 
bruches  von  Rohei.'^en  oder  Schlacke  der  Wassei- 
ablluis  leicht  wieder  instand  gesetzt  werden 
and  keine  Schlacke  in  die  Bohrieitong  gelangen 
kann,  sofern  Rinne  und  Kasten  grofs  genug 
bemessen  sind.  Alf  Reserve  ist  eine  zweite 
Rinne  R\  mit  Kasten  B\  angebracht.  Der  einzige 
Nachtheil  dieser  Einrichtung  ist  die  Rinne  ans 
Holz,  welche  Wasser  darchläfst,  so  daCs  letztere» 
ins  Fundament  dringt.  Man  hat  aneli  Yersocht, 
das  Kfihhtbwusser  zu  reiniiren.  indem  man  den 
Kingkanal  mit  Kies  ausfüllte,  ist  jedoch  nach 
dem  ersten  Scblackendorehbrach  wieder  daTon 
abgekommen,  wwl  sieh  heransstellte,  daft  die 
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Schlacke  mit  dem  Kies  einen  OoMBt  bildete, 
der  dem  Wasser  den  Ablauf  versperrte.  Der 
Bingkanal  ixt  weder  mit  Verbiendsteinen  aus- 
gekleidet noch  anscemeativCtllM  kaiiM  Nachahmung 
verdient.  Das  Ofcnmanenverk  hat  vom  Gestell  bis 
zam  Tragring  keinerlei  Armatur,  wa«  nicht  ohne 
Grand  die  Verwanderang  aller  HoduHntedmilnr 
erregte,  die  den  Ofen  gesehen  haben.  Die  Steine 
nnterhaib  der  Formenebene  and  des  oberen  Theiles 
dee  Oeetellee  waren  schon  wihrend  der  ersten 
fflttenreLse  ans  ihrem  Verbände,  ud  Schlackcn- 
darchbrOche  verursachten  fortdaaernd  Unzaträg- 
Hebkeiteii.    Am  MblimmteB  selgte  «ieli  dies 


Figur  17.       Figur  18. 


Figur  19. 


bnm  AnsblMen,  inden  man,  «n  aeintelle  Ab- 

kfihlung  herbeizuführen,  zu  wirklich  rohen  Mitteln 
griff,  n&mlich  zum  Bespritzen  des  noch  rothen 
Ofens  mit  Wasser.  Die  Pfeiler  zwischen  den 
FormenöfFhungen  waren  von  Schlacke  dnrcbaetzt ; 
das  ohnebin  schwache  Uanerwerk  war  vollständig 
zerstört,  so  dafs  man  mit  Leichtigkeit  den  ganzen 
Ofen  unten  anseinanderreifsen  konnte.  Durch 
nichts  von  anfsen  geschützt,  wurde  das  Gostell- 
mauerwerk  durch  den  Druck  des  Bastmauer- 
werkes  defomirt  Ud  nahm  die  in  Fig.  17  ge- 
aeiehnete  Foni  an*  wobei  grofs^e  bronzene  Formen 

ivon  ursprünglich  kreis- 
rondem  Querschnitt  einen 
ovalen  Querschnitt  an- 
nahmen. Nichtsdestowe- 
niger  verschmierte  man 
die  Bisse  im  Ifanenrerke 
von  innen  mit  Thon  imd 
bliee  den  Ofen  wieder 
Die  Hoffnung,  dafs  der 
Oi'eu  sich  jetzt  bewiliren  würde,  erwies  sich 
als  irrig;  tSfl^eh  erfelgten  Bobeiien-  und 
Schlackendnrchbrfiche,  so  dafs  der  Ofen  in  scinom 
unteren  Theile  mit  vollständiger  Zerstörung  drohte. 
Nvn  dacbte  man  ent  daran,  den  Ofen  zn 
binden;  zwischen  den  Formen  stellte  man  schwere 
Laschen  L  auf  (Fig.  18),  deren  unteres  £nde 
Idnter  den  Panzer  fafirto,  nnd  deren  ebwes 
hinter  der  Bandage  ß  ruhte,  wclihe  um  das 
Qestell  gezogen  war.  Natürlich  war  diese  Ar- 
mator  nnr  eine  halbe  MaAregel;  sie  hatte  in* 
defs  doch  Vortheile  gebracht,  wenn  sie  zur 
rechten  Zeit  angebracht  worden  wäre.  Die  Rast 
eriiidt  10  Bandagen,  jede  ans  4  Tbeilen  von 
175  X  30  nun  FlacUaa^en  beatehend,  awiaehen 
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denen  keinerlei  Einrichtung  T«ngeaehen  war, 
dafs  sie  sich  ausdehnen  konnten.  Dieser  un- 
günstige Umstand  äufseito  sich  bald,  iudem  die 
Steine  im  oberen,  kälteren  Theile  der  Baal  aller- 
dings  hielten;  im  unteren  Theile  jedoch,  wo  eine 
höhere  Temperatur  herrscht  und  der  durch  Sauen 
▼enperrt  war»  die  ISatIgeeehmelaen  werden  mnbten, 
wurden  sie  mit  der  Arnintiir  verbrannt. 

In  Europa  wendet  mau  sowohl  diese  Art  der 
Annatar  wie  «laein  Mantd  am  di^em  Bleeh  an, 
insbesondere  nadiLOnianni  Construction,  welcher 
nahezu  verhindert«  daft  der  Druck  der  Bast  sich 
anf  das  Gestell  ftttpflanst  Beide  Arten  haben 
ihre  Vorzüge  und  Nachtheile.  Was  jedoch  eine 
einfache  und  gleidunäTsige  Kühlung  des  Mauer- 
werkes betriilt,  sowie  Zngängliehkelt  bei  Repa» 
raturen,  so  liegen  die  Vorziifre  auf  seiten  der 
Ltinnannschen  Construction.  Für  den  Hochofen 
in  Uarinpolsk  bitte  diese 
Construction  besondere 
Vortbeile  geboten,  indem 
dadnreh  der  Dniek  der 
Rast  auf  die  sehr  schwa- 
chen Pfeiler  zwischen  den 
Formen  in  der  Haupt- 
sache aofgehoben  wor- 
den wäre. 

Der  Schacht  ruht  auf 
einem  genieteten  Trag- 
kranz, welcher  auf  gufs- 
eisemen  Säulen  5(Fig.  1 9) 
liegt.  Die  Form  ist  ein- 
fach und  zwockmäfsig. 
Dasselbe  gilt  von  der  Fun- 
damentplatte (Fig.  20). 
Die  europiUsrhen  Con- 
structcure  halten  an  dem 
System  tinzelner  Fonda- 
men^latten  fest ;  jede 

Siole  hat  ihre  eigene  Fundamentplatte,  un- 
abbBngig  von  der  anderen.    Bisweilen  Iftfiit 

man  die  Platten  gänzlich  fehlen,  unterkeilt  die 
Säulen  mittels  eiserner  Keile  nnd  vergiefst 
sie,  nachdem  sie  in  die  rlehtige  Lage  gebracht 
sind,  mit  Cement.  Ohne  Zweifel  ist  jedoch  eine 
gemeinschaftliche  Fundamentplatte  das  zweck- 
mSbigste  mttel,  nm  den  Draek  des  Sehaehtes 
und  der  Gicht  gleichmäfsig  iuif  das  ganze  Fun- 
dament zn  vertheilen,  nnd  erleichtert  anfserdem 
das  Anfhtellen  der  Stolen.  Die  kreiamnde 
Qnersrluiittsform  letzterer  ist  sehr  zweckmäfsig; 
die  I — |-  und  | — |-  Querschnittsform,  welche  in 
Europa  sehr  verbreitet  ist,  bat  viele  Vorzfige  wegen 
der  Druckvertheilnng  auf  eine  grölHere  Grundfläche 
nnd  der  Möglichkeit,  Windleitungen,  bisweilen  auch 
GasleHongen  nnd  Gasreinigung  an  ihnen  anzn« 
bringen,  beengt  aber  den  Raum  um  den  Ofen  und 
behindert  das  Arbeiten  am  Ofen  bezw.  am  Uestell. 

Das  Windvertbeilnngsrohr  hängt  an  den 
Bollen  i»  (Fig.  91),  die  wiederam  in  angegossenen 
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Consulen  der  Sftalen  hängten.  Das  untere  Ende 
der  Bolzen  hiiugt  in  Ohren  O,  die  an  dem  Wind- 
vertheilungBrohr  bcfesticrt  sind.  Dieses  System, 
welches  die  Verwendung  schwerer  Consolen  oder 
QntrtrUjrer  zmii  Trafren  des  WindvertlieilimgB' 
rohres  iibi'ifliissig  madit.  ist  sehr  bcqncni  und 
erleichtert  da»  Autbüngtu  und  Ansrichteu  des 
letateren.  Aurserdem  erhftit  die  Heirswindleltiiiiv 
eine  gewisse  Elasticitat,  was  beim  Fehlen  von 


Compensatoren  von  Bedeutung  ist.  Die  Ameri- 
kaner ersetzen  diese  Construction  in  manchen  Fallen 
auch  dadurch,  dafs  sie  das  Windvertheilnngs- 
rohr  au  Laschen  aus  Stahl  aufhängen,  die  nm 
die  Sftnlen  fassen.  An  der  der  Ofeuachse  zn- 
gekebrton  Seite  tragen  die  Siüilen  kleine  Con- 
soleu  A'  zur  Üefestigang  des  Wasservertheilungs- 
robres  nnd  der  Wasserabflnbrinnen. 

(Seblnb  folgt.) 


Die  Herstellung  der  Flaehschrauben. 


Unter  den  verschiedenen  Schraiibengebilden, 
welche  dnrch  Aufwinden  eines  prismatischen 
Kfirpers  auf  eint  ii  (\vlinclor  bczw.  durch  Aus- 
arbeiten eines  solchen  eutstehuu,  sind  in  neuerer 
Zeit,  seitdem  die  BleebgebUde  infeig«  des  wesent-  I 


erforderliclie  Verzerrung  leicht  durchzufüliren  ist. 
Es  fuhren  hier  zwei  Wege  zum  Ziel.  Man 
windet  entweder  das  rothwaiiiie  Flarlistück  auf 
einen  der  zu  bildenden  Schraube  ent.sprecheuden 
Kwn  (Figur  8),  nnd  swingt  ec  dabei  dnreb 


Fignr  9. 
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FiiTur  4. 


lieh  leichter  zu  bearbeitenden  heutigen  Materials 
mehr  Eingang  und  Hcachtnng  gefunden  haben, 
anch  die  aus  Blcili  liorgestelltcn  Schrauben 
hervorgetreten.  Als  (Grundform  für  ein  solches 
Gebilde  kann  die  längst  bekannte  Flach  stähl- 
te il  t  I- ,  die  Pufferfader 
der  Eisenbahnwagen, 
gelten.  Die  Grundlage 
zn  einer  solchen  ist 
der  cylindrisch  aufge- 
wundene Spiralstrei- 
fsn  (Figor  1 ),  welcher, 
wenn  srhrnubcnförmig 
aufgerollt  gedacht,  die 
FlaebfMer  erflebt. 
Dieses  .\nfr'il!i  ii  kann 
indessen  nicht  so  ohne  weiteres  vor  sich  gehen. 
Denken  wir  nns  (Fignr  9)  eine  ans  einem  winicel- 
recht  abgeHchnitti'iifii  Rlochstreifcn  anffrfwtinilene 
Feder,  so  ündcu  wir  den  rechten  Winkel  dos 
Endes,  bei  a,  wieder.  Das  Material  soll  sich 
aber  so  ziehen,  dafs  c  anf  den  Tunkt  /)  fiUlt, 
and  wir  sehen,  dafs  zum  richtigen  Aufwinden 
die  leieht  ans  Breite  nnd  Winkel  zn  berechnende 
VorzernniiT  r  h  ert'orderlicli  ist.  Feilern  dieser 
Art  können  daher  im  allgemeinen  uui-  auf  warmem 
Wege  horgestellt  werden,  in  welchen  VM»  die 


Figar  8. 


Figur  fi. 


Figur  ö 


Figur  7. 


Führungen  zum  richtigen  Verlauf,  oder  man 
windet  erst  eine  cylindrisehc  Spirale  auf,  wie 
in  Fignr  1  dargestellt,  und  stöfst  den  Kern  vor. 
.\uch  hier  ist  zur  Durchführung  der  erfordere 
liehen  Vorzerrung  ^Figur  2)  in  der  Kegel  ein 


Figur  9. 

Warmmachen  erforderiich.    Es  ist  Indessen  noch 

ein  dritter  Wog  mfiglirli.  Man  liio^'-t  (Figur  !) 
den  zur  Hei-stellnug  der  Feder  bestimmten  Blech- 
streifen, je  nach  den  Verhiltnissen,  doreh  Ittm- 
tneru  oder  Krümmen  auf  hoher  Kante  nach  einem 
leicht  aus  der  iu  Figur  2  angegebenen  Ver- 
«ermng  za  berechnenden  Kreisbogen  knnin  nlid 
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windet  ihn  ohne  weiteres,  unter  Umständen  sogar 
kalt,  auf.  Denselben  Gesichtspnnkten  entspricht 
die  Herstellung  der  für  kleinere  Zwecke  ver- 
wendeten Stahlblechfedem  (Kigiir  5),  welche  bei 
einem  Dnrchmesaer  von  etwa  40  mm  und  etwa 
0,3  mm  Blechstärke,  schön  blau  angelassen,  in 
den  Handel  kommen.  Auch  hier  wird,  meist 
einfach  durch  .Streckung  mit  dem  Hammer  auf 
kaltem  Wege,  unter  wiederholtem  Ausglühen 
das  ßühätnck  vorgebogen  und  gewunden.  Die 
Schraube  wickelt  sich  dann  ohne  Schwierigkeit 
in  der  beabsichtigten  Form. 


folgt  daher  neuerdings  denselben  Weg  and 
arbeitet  der  Verzerrung  vor,  indem  man  die  er- 
forderlichen Flachstncke  entweder  konisch  vor- 
walzt oder  die  letztgenannte  Formung  un- 
mittelbar mit  dem  Winden  vereinigt. 

Das  Octoberheft  1900  des  „Anierican- 
M  achin  ist""  bringt  eine  ziemlich  ausführliche 
Construction  des  hierfür  erforderlichen  Profils, 
welche  dem  Grundsatz  entspricht,  das  Material 
an  der  ilnlseren  Kante  in  demselben  Mafse  zu 
dünnen,  in  welchem  die  Streckung  der  Aufseren 
Spirale  gegenüber  der  inneren  erfolget.    Wir  er- 


Fignr  10.    Die  Herstellung  der  Flaclisclirauben. 


Eine  grofsc  Verwendung  findet  dieser  Weg 
neuerding»  bei  der  Herstellung  der  Transport- 
schrauben  für  (ietreide,  Haumwollensamen  und 
ähnliche  trockene  körnige  .Stoffe.  Man  hat  die 
hierfür  erforderlichen  Schnecken  früher  aus 
einzelnen  Schraub-Blechstücken  (Figur  «i)  durch 
Znsammennieten  hergestellt,  welche  aus  ent- 
sprechenden Scheibonringen  (Figur  7)  wieder 
durch  Verzerren  (Hämmern)  gebildet  wurden. 
Die  Fabrication  ist  indessen  recht  scliwert^llig 
nnd  liefert  viel  Abfall  in  Form  der  auszustanzen- 
den Scheiben.  Die  Nietung  miif«  überaus  sorg- 
ßUig  durchgeführt  werden,  wenn  die  Schrauben 
gerade  ausfallen  sollen,  und  die  Ni«'tköpfe  sind 
der  Fortbewegung  der  betr.  Körper  cinigcrniafsen 
im  Wege,  falls  nicht  versenkt  wird.    Man  be- 


!  setzen  die  genannte  ( 'onstniction  durch  das  folgende 
!  ganz  wesentlich  einfachere  Verfahren  (Figur  H). 

Ist  a  b  die  Steigung  der  gewünschton  Schraube, 
'  n  c  der  Uufsere  nnd  «  d  der  innere  Umfang,  also 
I  d  c  die  Breite  des  Blattes  derselben,  so  ist  be- 
kanntlich b  d  die  aßgewickelte  innere  und  b  c 
'  die  abgewickelte  äufsero  Kante  der  Schrauben- 
I  flilche.    Macht  mau  nun  b  d^  gleich  b  d  und  ist 
I  b  y  die  (hier  der  Deutlichkeit  wegen  übertrieben 
gezeichnete)  Materialstärke  auf  der  Innenseite 
\  der  Schraube,  so  handelt  es  sich  darum,  eine 
Stilrke  für  den  ftufseren  Rand  zu  finden,  welche 
im  selben  Verhältnifs  geringer  ist,  als  b  d  —  die 
I  innere  Spirale  —  zu  b  r,  der  äufseren.  Dies 
wird  leicht  erhalten,  wenn  man  g  mit  r  verbindet 
und  durch  rf'  eine  Parallele  zu  (/  e  zieht.  Es 
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ist  dann  h  h  die  i^esnchte  äoPsere  Stärke.  Das 
eingezeichnete  schrafflrte  Flächensttick  ist  das 
gesuchte  Profil. 

Fii^r  9  zeigt  die  hiernach  einzurichtenden 
Walzen  und  Figur  10  eine  dem  genannten  lUatte 
entnommene  .Abbildung  aus  der  Fabrication. 
Pie  Walzen,  deren  Köpfe  in  der  Figur  9  dar- 
gestellt sind,  befinden  sich  unmittelbar  vor  der  I 
Feuerung  in  einem  gufseigernen  Gehäuse  und 
werden  von  oben  her  durch  konischen  Räder- 


antrieb  bethätigt.  Die  Einstellung  derselben, 
von  welcher  die  Cfröfso  der  sich  bildenden 
Schraube  abhängt,  geschieht  mit  Hälfe  einer 
von  dem  Arbeiter  bedienten  Stange,  wie  in  der 
Darstellung  deutlich  zu  erkennen.  Stellt  man 
sich  dagegen  die  frühere  Herstellnngsweise : 
.\n88tanzen  der  Blechseheiben,  Vorzerren  der- 
selben und  die  heikle  Nietung  vor,  so  erkennt 
man  leicht  den  grofsen  Fortschritt,  welcher  in 
dieser  Arbeitsweise  liegt.  Uatdieke. 


ürahtseilbalin  ziim  Transport  von  Scliachtbergen. 


Die  in  nachstehenden  Abbildungen  1  und  2 
wicdergogcbeue  Ottosche  Drahtseilbahn  ist  von 
der  Firma  J.  Pohlig,  .Actiengesellschaft  in  Köln, 
fiir  die  Aronbergsche  ActiengeselUchaft  für  Borg- 
bau- und  Hüttenbetrieb,  Essen  a.  d.  Ruhr,  angelegt 
worden  und  dient  zum  Transport  von  Bergen 
des  Schachtes  Prosper  IT. 

Die  Drahtseilbahn  hat  ihre  Beladestation  neben 
dem  an  der  Kohlenwäsche  der  Zeche  Prosper  IT 
liegenden  Bergcthurmo  und  fuhrt  von  da  in  gerader 


Linie,  bei  einer  Gesammtlänge  von  .593  m,  über 
eine  Bergehalde  hinweg  nach  der  40  m  hohen  Ent- 
ladestation, die  dicht  vor  der  Emscher  Thalbahn 
liegt.  Sie  ist  ganz  in  Eisen  constrairt,  mit  Aus- 
nahme der  Dielenbalken  der  beiden  Stationen  und 
des  Bohlenbelags,  die  in  Holz  ausgeführt  sind. 
Der  Höhenunterschied  zwischen  Be-  und  Entlade- 
Rtation  beträgt  31  m. 

Mit  dieser  Bahn  können  in  14  .Arbeitsstunden 
300  t  Berge  transportirt  werden.    Die  zur  Be- 
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wältig^nn^  der  Fördernng  dienenden  Seilbahn- 
wagen sind  mit  Kasten  von  3  hl  =  450  lig  In- 
halt versehen  and  laufen  äber  Tragseile  in 
Simplex-Construction  von  einer  Hrnchfestigkeit 
von  90  bis  100  kg/qmm.  Diese  Seile  sind  auf 
der  Beladestation  fest  verankert  nnd  worden  auf 
der  EntlaJentution  dnrch  Spanugewichte  iti  con- 
stanter  Spannung  gehalten.  Das  Ankuppeln  der 
Seilbahnwagen  an  das  Zttgseil  geschieht  mittels 
des  bestbewährten  Universal  -  Klemmapparates, 


durch  Abzapfen  der  Berge  mittels  FtiUschnanzen 
und  Schieberverschlfisson.  Die  Entladung  der 
Seilbahn  wagen  geht  automatisch  vor  sich,  indem 
die  Kasten  wilhn'nd  der  Fahrt,  an  einer  be- 
liebigen Stelle  auf  der  250  m  langen  Strecke 
zwischen  der  40  m  hohen  Stntze  und  der  ebenso 
hohen  Enlladestation,  selbstthiltig  gekippt  werden. 

Mittels  dieser  Drahtseilbahn  können  auf  dem 
zwischen  Stntze  nnd  Entladostation  gelegenen 
Terrain,    ohne    jede    weitere   Bedienung  und 


Abbildung  2.    Dralitsoilbaliu  iw»  Transport  von  8cha<-1itbergt>n. 


nnd  zwar  voUstSlndig  antomatisch,  so  dafs  der 
Arbeiter  au  den  Stationen  den  vollen  Wagen 
nur  eben  anzuschieben,  bezw.  den  leeren  in 
Empfang  zu  nehmen  hat.  Der  .Antrieb  der 
Bahn  erfolgt  auf  der  Beladestation  durch  eine 
besondere  Dampfmaschine;  an  Betriebskraft  sind 
etwa  ft  P.S.  erforderlich.  Die  Maschine  erhält 
ihren  Dampf  von  den  auf  der  Zeche  befindlichen 
Kesseln.  Zwischen  den  Stationen  werden  die 
Seile  durch  fünf  in  Kisen  ausgeführte  Stützen 
getragen,  deren  Höhen  zwischen  9  '/j  und  40  m 
variiren ;  die  höchste  Stütze  von  40  m  befindet 
sich  zunächst  der  Eutladestation.  Das  Beladen 
der  Seilbahnwagen  geschieht  aus  FuIlrUmpfcn 


.Aendemng,  etwa  4.'>ouO(t  cbm  Berge  abgestörzt 
werden.  Später,  wenn  die  Strecke  zwischen  der 
hohen  Stütze  und  der  Eutladestation  vollgestnrzt 
ist,  kann  das  weitere  An.schütten  von  Bergen 
in  der  Weise  geschehen,  dafs  der  Seilbahnwjigen 
auf  der  Halde  sich  sclbstthUtig  in  einen  so- 
genannten Huutschen  automatischen  Wagen  ent- 
leert und  dieser  die  Berge  auf  automatischer 
Bahn  abstürzt,  wodurch  Aaü  ganze  'l'crrain  in 
500  m  Breite  dem  .Absturz  dienen  kann.  Dieser 
Betrieb  erfordert  nur  einen  Mann  Bedienung  mehr. 

Zum  Schlafs  sei  noch  hervorgehoben,  dafs 
die  40  m  hohe  Entladestation  wobl  die  höchste 
Drahtseilbahnstation  ist,  die  je  gebaut  wurde. 
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Eine  moderne  Maseliiiieiifablik. 

Von  E.  Albtrllt  Ligeoienr. 


Die  Griindnnf?  der  AftcherRlftbener  Ma 
s  1- Ii inenbau-Acticiigescll schalt  (vorm als 
\V.  Scliniidt  &  Co.),  Aschci-slebcii ,  crfolffte 
iiii  Mai  des  Jalires  1898;  VeraulasHiiiig  boten 
hierzu  die  H«ißidanipfniaschinen  und  Ueberhitzer- 
ronstrnctionen ,  wie  sie  ans  den  W.  Scbraidt- 
si  heii  Patenten  hervurgegangou  sind.  Entsprechend 
der  bcabsichtifrten  Kabrication  aller  zum  *;tl)iete 
des  Grofsdampfiuasrliin^  nL.iuf'f*  gehöreni]i"ii  Tlunle 
nnd  der  weiter  geplanten  Atifnabinc  damit  ver- 
.wandter  Fabricationszweige  —  n.  a.  Baa  von 
grofsen  Oa^krattniaschinen  nach  Patent  vo0 
üechelhäuscr  zur  Auauätzang  der  Hochufengase  — 
wurde  die  Enichtaii;  einea  Werkes  iHMeUoesen, 
welches  mit  den  geg'enwärtig  als  vollkommenste 
bekannten  EiDricbtaugeu  aaegerÜBtet  sein  »oUt«. 
Im  Nordwest»!!  der  Stadt  Aaehenleben  wnrde 
ein  Arual  LMnvälilt,  das,  v*iii  ilcr  WilslclicrKT 
Chaussee  und  der  Ascherslebeu  -  ijchueidliugcn- 
Nienhagener  Kleinbahn  begrenst,  infelge  un- 
mittelbaren Geleisanschiusses  für  iliu  licschafFung 
von  Kolüen  u.  a.  w.  aaf«erordeutUch  göiistig  liegt. 
Dasselbe  hat  eine  GrOfte  von  91  ha  und  eine 
Frontlriii':«'  von  1  km.  Am  1.  Oitoh.T  1H9H 
wurde  mit  der  Errichtung  der  Fabrikgebäude 
begonnen  nnd  beote  lind  rond  16000  qm  Grund- 
fläche bebaut  und  in  vollem  Uelriebe.  Die  Ge- 
bilde, die  alle  mit  maeaiven  Umfaseongemauem  * 
ansgeführt  sind,  machen,  trotsdem  nnr  einfachste 
Materialien  gewöhnliche  roho  Maschineuziegcl 
für  alle  FlAchea  und  Gesimse,  Cemeutwerkstücke 
für  Sohlblinke  nnd  Attika-Abdecknngren  —  Ver- 
wendung fimden,  einen  imposanten  Eindruck,  na 
80  mehr,  als  es  die  Hanmoist«r  verstanden  haben, 
durch  Anordnung  weniger  Ge.sbuspilaster  kräftige 
nnd  gntwirkende  Fai^aden  zu  schaffen. 

Die  Anordnung  der  einzelnen  Gebilude  ist 
am  besten  ans  dem  Lageplau  (Figur  1)  ersicht- 
lich. Links  vom  Hauptwe;fe,  welcher  auf  die 
\Vi!^l^■^u■rlcr  ChausSfc  iiiiiinlrt.  Iii':;!  dn^  x-lninicke 
P<»vütt  liaus ;  diesem  ffegenübi  r,  vom  eigentln  hen 
FabrikteiTain  abgegrenzt,  befindet  sich  eine 
Anzahl  Hoainten-  und  ArboiterliilnHer ,  die,  in 
hiibschem  villenartigem  Stil  gebaut,  für  lUU  Fa- 
milien Wohnungen  abgeben.  Auf  derselben  Seite 
der  FabrikytralVi  ti;ft>  innn  ztmitrlist  nnf  c'm 
den  Speisesaal  und  die  itarderobonrüuuie  lür  die 

*  Längere  Krwiijjun;.'t'n  iiml  vt-rglcii'lictidc  Ki>st4'ii- 
bereclinnnppii  liiliHeii  zu  dtiii  I'.r^'clniifs,  allo  (iil>iinile 
mit  tii;i-si\  en  I'nifussunirt'ii  imszufülir»Mi .  ila  ilmi 

?;tn\  ihlt.  II  l'rfifil  für  <ii>'  '«fliäudt;  KUt  nfnrhwtrk  l  iii- 
if^suiiL'^  II  'iie  gleiclii'ii  KnstfD  wie  massive  ruirassniijfrn 
herMirgerufen  haben  würden.  Der  Verf. 


I  Arbeiter  enthaltendes  GebAnde  von  670  qn  Grund- 
fläche. Aufser  einem  allsr«  iiuiinen,  allen  hygioni- 
I  sehen  Anforderungen  entsprechenden  Waschraum 
I  sind  14  Brjiuso-  und  zwei  Wannenbäder  vor- 
gesehen. Dem  .Speisesaal,  der  für  etwa  300  Per- 
sonen Platz  bietet,  ist  ein  unterkellerter  Tantineo- 
:  lauiu  augohuut.  Das  nächste  Gebitudu  ist  das 
!  Centralraaschinen-  und  Kfsscüiaus  mit  Schornstein, 
W'asserreinigiingsanstalt  und  Piinijisfation.  Es 
ist  ebenfalls  massiv  gebaut  und  hat  Doppolpapp- 
dächer erhalten.  Rei  der  Anlage  der  eigentUchen 
Fabrikgebäude  ist  besonderer  Werth  dariittf  frelegt 
worden,  den  Arbeitsgang  mit  möglichst  geringem 
SMtverinat  nnd  nnter  YemMUnng  ran  Betriebs- 
sti'ininpen  zn  reGreln.  Die  Rohnintprir^lien  kommen 
an  dem  eiucu  Ende  der  Gebäude  hinein  und  passi- 
ren,  entsprechend  der  weiteren  Bearbeitung  fbrt- 
schreitend,  alle  Tfilnme  in  derselben  Pirlituufr.  um 
schliefslich  fertiggestellt,  geprüft  und  verpackt 
zmn  Versand  bereit  sa  sein.  Glerserel,  Pntserel, 
Maschinenworkstatt  nml  Miintapiluillo  kIikI  ans 
diesem  Grande  iu  eiue  Reihe  gelegt  und  durch 
Geleise  verbunden.  Parallel  snr  Giefserei  liegt 
die  Tisehlcn  i  nml  |iar;illi  l  zur  Maschinenhalle 
die  Schmiede,  zwischen  beiden  das  Verwaltonga- 
geblnde  nnd  die  Eraftcentrale.  Beiie  QeNbide- 
reihen  sind  durch  eine  25  m  brettO  Ond  400  m 
lange  Uaaptstra&e  getrennt. 

Das  Vaschinenhans  besteht  ans  tTnter- 
und  Obergeschofs ;  letzteres  ist  mit  einer  reich 
gegliederten  Holzdecke,  einer  2  m  hohen  Wand- 
vertäfolung  und  verziertem  Plattenfufsboden  aus- 
geetattct  und  enthUt  3  Heifsdampfmaschinen 
nebst  Primilr  -  Dynamos  und  Schalttafel.  Die 
beiden  vorläufig  im  Betrieb  befindlichen  Ma- 
schinen eigener  Kabrication  haben  lang  anf- 
liegende Bajonettgcstelle,  an  welchen  die  beiden 
Cylinder  nach  dem  Tandeuisystem  befestigt  sind 
und  zwar  liegt  d«'r  Hochdrnckcylinder  von  460  mm 
Dun  iiniesser  hinter  dem  Niederdrnckcylinder  von 
75»  t  iiiut  IhirchuiGsscr.  Der  Hub  beträgt  ÖOo  mm. 
Das  Zwischenstfick  ist  so  eingerichtet,  dafs  der 

Niederdriickkolben  durch  dassellie  entfernt  werden 
kann.  Die  Hfopfüücbseu  sind  nach  Patent 
König  entsprechend  den  hohen  Temperaturen  — 
die  Maschinen  arbeiten  mit  überhitztem  Dampf 
von  3ÖU  *>  —  ausgebildet  und  halten  trotz 
des  ananterbrochenen  Betriebes  dicht.  Damit 
liei  Verwendnny:  lux  liiiliei  hitzten  T)anitife>  in  einer 
\'erbuudmaschine  diu  mittlere  Temperatur  des 
ilochdmekeylinders  bei  griifseren  Fffllnngen  nicht 
zn  hoch  wird,  wodurch  dii  "elverliraneli  un- 
verhältuilsmäisig  steigen  und  die  Sicherheit  dos  Üe- 
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triebe«  gefährdet  werden  würde,  ist  ein  FüUiinps- 
nbcrhitzer  angeordnet,  durch  den  bei  ffrölseren 
Füllungen  ein  Theil  der  Ueberhitzerwärmo  an  den 
vum  Hochdruckcylindcr  nach  dem  Niederdruok- 
cyliader  Htrömenden  Dampf  abgegeben  wird.  Letz- 
toror  \s\vi\  dadurch  getrocknet  und  schwach  öb«r- 
hitzt,  80  dal!*  seine  Arbeiluleistnng  im 
Ntoderdrnckcylindor  infolge  Venninde- 
lung  der  Nir'<U  r.s(  ]il;l^.'>'  verbessert 
wü^.  Es  wird  zu  diesem  Zwecke  ein 
TheQ  «Im  bodifiberhltsten  Dampfe«  von 
der  Hauptdampfleitung  abgezweigt, 
durch  ein  iw  Aufuehuier  betiiidliches 
BSbrniqrBtMii  geleitdi  und  dann  wieder 
kurz  vor  dem  Absperrventil  des  Hoch- 
druckcyliuders  in  die  Uauptleitang 
zurflekeefOhrt.  Der  in  dem  Änfliebmer 
anfsorliall)  ilcr  Kobre  sicli  dem  über- 
hitzten Dampf  entgegen  bewegende, 
nach  demNfederdnickeylinder  strSmende 
Daniiif  etitziclit  cisti  i  t  iii  einen  Tlieil 
der  Wärme  bezw.  führt  den»ell)eu  in 
den  gesättigten  Zoatand  znifick,  so 
dafä  durch  die  nachträgliche  Mischnng 
dieses  al^ektthlten  Dampfes  mit  dem 
hochfiberhitzten  Dampfe  in  der  Haapt* 
leltnugr  die  Temperatur  des  bei  gröfserer 
FöUnogr  in  den  Hoehdruckcyliudor  strö- 
menden, hocklSbetliiteten  Dampfes  her- 
antergesetzt  wird.  Die  Menge  des  durch 
da><  Rohrsystem  des  KüUungsübor- 
Litzürs  strömenden  Dampfes  wird  durch 
ein  Drosselventil  regulirt,  welches  von 
ih'X  Stellung  des  Rejrnlatora  abhängig 
ixt  und  zwar  so,  dai.s  bei  gröfserer 
Füllung  mehr,  bei  kleinerer  Fnllnug 
wi-ni;:(  r  Dumpf  durch  >las  Iioln  system 
des  i<  üUungsüberhitzers  geht,  wodurcli 
dann  die  Temperatar  dee  in  den  Heeh- 
druckcylinder  eiutrett'Tiden  Dampfes 
abhängig  von  der  Füllaog  gemacht 
wird.  Die  Steoemnif  ist  eine  vem  Be- 
giilator  beciiiflrirstt'  zwang:l!lnfl!T'"  Vcntil- 
steaerung,  Patent  König,  ohne  Klinken 
imd  LnftpnfTer.  Die  H ascbine  arbeitet 
mit  Conrlfnsatioii  iinil  c>  wird  iW^  ('■m- 
den»atorluft^umi>e  von  der  Kurbelwelle 
ans  angetrieben. 

Das  Kessel  hau»  bietet  Platz  znr 
Aa&teUong  von  6  grui'seu  Comwall- 
kflflseln  uH  angebanten  Uelwrhitzern 
un<l  Kidrtomisem.  Zunächst  sind  drei 
solcher  Kessel  mit  je  97  qm  Ueiz- 
Hache  ZOT  Anflitellnng  gelangt.  Die 
Ueberhitzer  und  Economiser  sind  nach 
den  W.  ächmidtachen  i:'atenten  gebaut. 
Mit  den  ersteren  wird  der  Dampf  darcb 
die  Anwendung  des  combinii'tcn  (Ueich- 
ond  Qegeustromprincips  ohne  Schaden 
fBr  die  DeberhiUserrohre  anf  die  bisher 


unerreichte  Höhe  von  380  bis  400 "  überhitzt. 
Durch  diese  Combinatiou  werden  die  Vortheile  des 
reinen  Gegenstromprincips  «rutc  Ansnutzung  der 
Keucrgiise--  und  des  reinen  ük  ichötrumprincips  — 
gute  Haltbarkeit  des  rclicrhitzers  —  in  ge- 
schickter Weise  vereinigt,  ohne  dafs  hierbei  die 
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Nacbtbeile  —  kurze  Lebensdauer  des  Uegen- 
■tromüberhitxWR,  ndilwsbt«  Ätuiiatsiiiiir  Fw«r- 

trasc  Ijei  ilein  Gloichstromflberliitzer  —  dank  der 
besonderen  Anordnang  aoftreteu  können.  Bei 
di«Ren  üeberhitzern  wird  der  Dampf  Im  G«ffen« 
stromtlicile  VDff^etrockiK'f ,  külilt  sonach  im  Glcicli- 
strouitbeile  oüt  niedrigei*  Temperatur  die  von 
d«tt  heifteaten  FevergMen  gvtrofflmen  Sehlangen 
und  wird  erst  in  der  hoifscren  Zone  des  Appa- 
rates nberhit2t.  Die  Economiser  bestehea  aas 
zwei  Tkeilen,  dem  in  den  Feoergasen  liegenden 
eigentlichen  Economiser  nnd  dm  aoTserhalb  der 
Feuerung  gelegenen  Speisewassorbehälter.  Die 
Vorwärmang  des  Speisewassers  geschieht  mittels 
derselben  bestimmten  Menge  reinen,  stetig  um- 
laufenden Walsers,  das  in  dem  in  den  abzielien- 
deu  Feuergaseu  deä  Keösels  liegenden  Siblanfi-en- 
rohrsysiem  erhitzt  wird  nnd,  nadideni  .seine 
Wärme  an  das  SpeisewassRr  abgegeben  hat, 
zurück  in  die  erwähnte  Kohrsclilange  gelangt. 
Der  Dampfschormtein  besitzt  b«i  1,75  m  oberem 
lichtem  Durchmesser  eine  Höhe  von  55  m  und 
ist  mit  einem  25  m  über  Terrain  liegenden 
H«efana«rToir  furmhen.  In  di6Mi  HochreiierToir 
wird  filtrirtes  Wasser  gedrückt ,  dns  von  hier 
aus  den  Fenerlöscbleitongeu,  Pumpen  und  Wascb- 
vorriohtniii^  sngieftlirt  wird. 

Die  Dampfmaschinen  sind  je  mit  einer  von 
der  Uüiou  Elektridtätsgesellscbaft  gelieferten 
Gleichstrom  •Dynamonunehine  direct  felnippelt, 
welche  !]ei  einer  Betrieljsspäiinung  v(in  'lOO  Volt  und 
120  Umdrehungen  i.  d.  Minute  225  K.  W.  leistet. 
F6r  die  Beleaehtnng,  welelie  dnreli  OMhlieht  ge- 
schiebt,  sind  in  der  Centrale  zwei  Mutordynamos 
von  je  '60  K.  W.  Leistaug  bei  einer  Spannung 
von  190  Volt  anfgettellt.  Diese  ümformer,  iema 
Mütüi"en  von  den  Siunmels(  hiencu  der  lluujtt- 
djrnamoa  mit  5o0  Volt  direct  betrieben  werden, 
dienen  gleidizeitig  zum  Laden  einer  Aoeomnlft- 
torenbatterie,  System  Majert.  Der  Schalttafel- 
aafbau  besteht  ans  18  Paneelen,  auf  welchen 
•lamtlielie  fftr  die  fitromvertlieUnng  benüthigten 
Hebinstrumcnte  und  Srhahapparate  vereinigt  sind. 
Von  lüer  aus  wird  der  Strom  den  einzelnen 
BetriebswerkstiVtten  durch  die  in  Kanälen  auf 
Isolatoren  verlogton  Speiseleitnngeu  angefBhrt. 
Bei  der  räumlich  grofsen  Ausdehnung  der 
Fabrik  er;^iebt  der  elektrische  Antrieb  smi 
veeeDtliche  Vortheile,  die  eincstheils  in  der 
beqaenien  Zuleitnn^  der  Kiieririe  zu  den  einzelnen 
Werkzeugmaschinen  und  Trausportvorrichtnugen, 
anderontheils  in  dem  fa^-t  ^'^anzlichen  Feilten  des 
HiemenfTcwirres  zn  smlien  sind. 

Das  (i  iersereigt  büude  (Figur  2  und  a> 
hat  bei  106  ni  Lange  nnd  37+11  m  Tiefe 
mnd  51 'M)  (jiii  bebaute  Flfulie  und  besteht  aus 
einem  /weiacbifTigeu  Hauptgebäude  und  einem 
Attban.  Heide  haben  massive,  der  grölten  Krabn- 
lasten  und  Höhen  wegen  durch  scbmiedeiscrne 
Säuleu   verstärkt«   Umfassungen;    das  Haupt- 


gebäude ist  mit  Doppelpappdaeh,  der  Anbau 
mit  einem  Bolsoemeotdacb  verseilen.  DasHanpt- 

y:eh:lude,  in  welchem  Lanfkrtlhne  mit  '^0,  15 
ond  6  t  Tragfähiglieit  und  einer  Uabhöhe  von 
10  m  arbeiten  und  anfherdem  6  grofhe  Dreh- 
krähne  den  Formern  zur  Verffij^ung  stehen,  ist 
ein  vom  FnCiboden  bis  zum  Dachfirst  gemessen 
IS  m  hober  Inftiger  Banm,  welcher  dmth  sieben  Je 
30  qm  in  der  Grundfläche  grofse  Ahzopraachlote 
entlüftet  wird.  Die  Seitaafenster  der  Halle  sind 
35  qm  groCs  nnd  in  AbstBnden  von  6  m,  von 
Mitte  zu  Mitte  gemeesen,  angeordnet.  Aufser- 
dem  sind  7  m  lange  nnd  5  m  breite  Satteloberlichter 
vorhanden,  so  dafs  in  jedem  Gebftndetheil  Tages- 
holle herrscht.  Das  Bestreben,  möglichst  wenig 
S.lulen  im  Gehiltide  zu  haben,  führte  dazu,  nur 
eine  Reihe  MittelBiVuleu  anzuordnen  nnd  diese 
noch  15  m  weit  auseinander  zn  setzen,  was  zu 
interessanten  Krahnbabnconstmctionen  Verna* 
lasüuug  gab. 

Die  Krähnc  sind  mit  elektriiebem  Antrieb 
nach  dem  Drei  -  Motorensystem  gebaut  und  von 
der  Berlin-Anhaltischen  Maschinenbau-Actien-Oe- 
seUachaA  nnd  der  Benrather  Maschinenfabrik  im 
Verein  mit  der  Union  Rlektricitäts-Oes.  ansgefühil 
worden.  Sie  sind  in  der  Baoart  im  grofsen  und 
ganzen  gleich,  nnr  haben  die  30  t-Erihn«  der 
Benrather  Maschinenfabrik  noch  eine  besondere 
Hebevorrichtung  für  kleine  Lasten  bis  5000  kg. 
Die  Krtdine  bestehen  im  wesentlichen  ans  d«n 
Krahnperiist  mit  der  Länrrsbcwcpnns:  und  der 
Laufliatzo  mit  der  Unb-  und  (^uerbewegong. 
An  dem  ans  starlcen,  genietrten  Bteehtrlgem 
£,'chaut(Mi  Krahnprernst  befinden  sich  zwei  aus 
Walzcisen  hergestellte  seitliche  Galerien,  deren 
eine  zni*  Anfbahme  des  Motors  nnd  der  Trieb- 
werkstheile  für  die  Längsbewegnng  des  Ki  aluies 
dient,  wahrend  die  andere,  als  Lanfbühue  zum 
Sciunieren  nnd  Nachsehen  der  Betriebstfaeile 
benutzt  werden  kann.  Durch  einen  ein- 
gekapselten Hauptstrom- Motor  von  Pferde- 
stärken bei  einer  TonrenzaU  von  etwa  550  in 
der  dünnte  wird  die  Längsbewegnng  des  Krahnes 
ausgeführt;  die  Geschwindigkeit  der  Längs- 
fuhrt beträgt  70  bis  80  m  in  der  Minute.  Um 
einen  rubi^'en  (lang  der  Längsfahrt,  zn  erzielen, 
sind  die  Laut'Hächen  der  Lanfräder  geschliffen, 
und  die  Zahnräder  gefräst.  Das  gesammte  Trieb- 
werk für  die  Längsbewegnng  ist  oberhalb  der 
Bühne  angebracht,  wodurch  eine  sehr  bequeme 
Wartung  der  Hetriebstbeile  auch  während  der 
Fuhrt  des  Krahnes  ermöglicht  wird.  Die  Bremse 
ffii  die  Längsbewegnng  ist  als  Ifandbremse 
ausgebildet,  welche  vom  Fühi-erkorb  aus  be- 
thfttigt  wird.  Die  nns  gewalzten  Profilen  zu- 
sammengesetzte Laufkatze  tragt  ilie  beiden 
Hauptstrom-Motoreu  für  die  Hub-  und  Quer- 
bewegnng.  Brstere  wird  dnrch  einen  Motor  von 
Pferdestärken  nnd  etwa  310  Umdrehungen 
I  in  der  Minute  ausgeführt;  die  Hubgeschwindig- 
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keit  betrttfct  bei  voller  Belastang  4  m  in  der  '  auf  die  f^escbmiedete  KettoDrsdacbso  äbertragen 
llinate.  Darch  eine  gelenkige  Kupplaug  ist  der  wird.  Letztere  ist  so  gelagert,  dar»  die  Last 
Motor  unmittelbar  mit  der  Schneckenradüber-  möglichst  in  der  Mitte  der  Katze  hängt,  wodurch 
Setzung  verbanden,  von  wo  ans  die  Kratt  durch  ein  gleicbmAfsiger  Druck  auf  die  Laufrader  ge- 
eine Stiinradäbersetznng  mit  gefrästen  Zälincn  sichert  wird.    Als  Tragorgau  ist  eine  Galische 


Figur  2.    Schnitt  durch  die  Giefserei. 


Figur       Innenansicht  der  Giefserei. 
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Gflenkkette  von  70  min  Gliedertheilnng  ver- 
wendet. Ih  gleicherweise  wie  die  Hnbbewegung 
wird  aucli  die  Querbewegnn>?  bewirkt.  K»  ist 
zu  dieser  Bewegung  ein  Haaptstrora-Motor  von 
12  Pferdestärken  und  etwa  800  fmdrehangen 
in  der  Minnte  verwendet ,  die  Geschwindigkeit 
der  t^ncrbewfgung  beträgt  rund  .'Kt  ni  in  der 


Minute.  Die  Bremsen  fiir  die  Hub-  und  (^uer- 
bewegung  der  Laufkatze  werden  dnrch  Elcktro- 
magnete  liethiltigt ,  deren  Stromzuffihrung  so 
erfolgt,  dal's  sich  die  Bremsen  lösen,  wenn  der 
Strom  nach  den  beiden  Fahrmotoren  geleitet 
wird.  Bei  Ausschaltung  des  Betiiebsstronies 
werden  dagegen  die  Bremsen  durch  (iewichte, 


Figar  4.    Schnitt  durch  die  Werkstatt. 
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wolühe  aut  den  iiteiiiHiiebflu  iui^t.  bracht  sind, 
ant^ezogen.  Die  Stromzufiihrnng'  für  den  ganzen 
Krabn  geschieht  duich  zw»  !  !)l;i!ike,  mit  der  Krahn- 
bahD  gleichUufeiidu  (  ontüctdrahte  um  KuplV^r. 

Die  61«A»erei  ist  für  monfttllche  Lei«- 
tnnp  von  ROftOOO  I?oh)2nir>i  eingerichtet;  sie 
soll  neben  dem  Bedarf  für  die  eigenen  Werk- 
BtStten  Gnfo  für  «oswirtig«  B«Btdler  liefern, 
bpsonrlfrs  in  irrnfsrn  lind  complicirten  Stöcken, 
nach  denen  für  Maschinenfabriken,  Fabriken  der 
ehemiaehen  und  elektriMheD  Industrie,  Schifl^- 
werfle  n.  s.  w.  ilAiieriiJ  ^rrofae  Nachfrage  vor- 
handeu  ist.  £in  grolser  Theii  der  Productiun 
entftUt  ferner  nnf  mttehinenKwfonnte  ZaburRder, 
Riemenscheiben  nnd  sonstige  masdiincll  srefdinite 
Haachiuentheile.  Durch  Qualit&tsuniersucbuugon 
wird  Uber  ien  Anefoil  der  BrsengnitM  Mete 
Controle  ausgeübt. 

In  dem  Anbau  des  Uaupt^^bäudos,  welcher 
durch  eine  Zwiecliendeclke  in  swei  (Jeschoese 
gctheilt  ist.  Vietinilen  sich  drei  Cupolöfen  für 
5000  bis  (iOOO  kg  Sclimelzleistung  i.  d.  Stunde; 
reclits  ron  diesen  lieft  die  Uetallgicfserei  and 
Tiehmformerci  mit  den  crforderlicheu  Trockcu- 
kammero,  linlu  die  Sandfonnerei  mit  den  Saud- 
benrbeitnngsmaschinen,  diu  ebenso  wie  die  beiden 
Hochdruckventilatoren  elektrisch  angetrieben 
werden,  erstero  im  Gmppenantrieb,  letztere  dnrch 
zwei  dircct  gekuppelte  Motore  von  45  P.S.  Ge- 
samintlt'istiing;  der  Gichtaufxug  wird  VMI  einem 
15  P.  8. -Motor  bethtltigt.  Pnnli  die  ganze 
Giefserei  zieht  sich  eine  Wiiidleitiuig,  an  welclie 
Trockenofen  angeschlossen  werden,  so  dafs  die 
Formen  an  Ort  und  Stollf  im  Boden  getrocknet 
werden  können;  eben»«  ist  die  Wasservertheilung^ 
sehr  günstig.  Anfser  den  Krähnen  dienen  znm 
Transport  der  Gul>stii<  auf  Killenschionen 
laufende  Trausportwagen,  auf  welchen  die  Gufs- 
stücke  in  das  vor  der  Gielherei  liegende  Putzerei- 
gebilmle  ppbra^ht  werder.  Difst^s  (irliritulf?  ist 
ebenfalls  mit  massiven  Umfassungen  und  Doppel- 
ttappdaeh  versehen. 

Die  Pntzfrei  ist  35  X  in  grofs  nnd  in 
eine  grofse  j^Uttelhallu  und  zwei  klciucre  Scitcu- 
hallen  getbeilt  In  der  HitteUialle  iRnft  ein 
Krahn  von  20  t,  in  den  Seittnlinllfn  ^olrhr  mn 
2'/t  t  Tra^higkeit.  Das  Putzen  der  Gufsstücke 
geschieht  snm  Theii  dnrch  Ssndstrablirebiise 
und  Schleifapparate.  .\n>  h  liier  s.irp-»'"  LTufsi« 
Abxugssvhlot«  für  Abführung  des  Suubes  nnd 
der  verdorbenen  Luft  Am  der  Pnlnerei  ge- 
langen die  Gufsstiickr  iriiffrls  cloktriscli  an- 
getriebenen Spills  auf  PUttformwageu  direct 
in  das  die  meehanische  Werkstatt  nnd  Montage- 
italle  umfassende  Gebilude. 

Die  Werkstatt  (Figur  4  und  5)  mit 
106  X  36  =  3780  qm  lichter  OrSrse  steht  in 
unmittelbarer  Verbindung  mit  der  (50  X  u» 
=  21^0  qm  im  Lichten  grofsen  Uontagebaüe. 
Bei  beiden  sind,  wie  in  der  GiefMreil,  die  Un- 


fasjjuugsmuuern  durch  emgebante  schmiedeiseruc 
Säulen,,  welche  die  Dach-  nnd  Krabulast  aaf' 
ncliinen,  voT^tilrkt.  Als  Ftir=.hnilt^n  ist  eichenes 
Holzpflaster  auf  Beton  unterläge  vorgesehen.  Auf 
beiden  Seiten  der  Werkstatäudle  sind  6  m  Uber 
Flur  Galerien  von  50  m  L!5n^e  nnd  »>  ra  Breite 
augebaut,  welche  mit  kleinen  Werkzeuguuiscbiuen 
bestellt  sind.  Hier  werden  kleinere  Hasehinen- 
theile,  wir  iHe  Klemcnte  der  S'frucrntifrfn , 
Armaturen  u.  s.  yv.,  bearbeitet.  Die  Möglichkeit 
einer  VerUngemng  dieser  Galerien  naeh  Bedarf 
ist  vorcrp''phen.  Aulser  den  erwähnten  Platt- 
foruiwagen  auf  Trausportgeleisen  besorgen  zwei 
Erfthne  von  30000  bezw.  15000  kg  Tagffthig- 
koit,  die  auch  die  (Valerien  bedienen,  in  i^leii  her 
Weise  wie  die  suver  beschriebeueu  den 
Transport  der  Werkstücke.  Die  Ifontag«- 
ballr  ist  von  ^mii/  ungewöhnlicher  Höhe; 
letztere  botrttgt  vom  Fnfii)M>deu  bis  Dachürst 
84  m.  Die  Seitenfbnster  in  dieser  Halle  haben 
15  ni  Höhe  bei  3,5  m  Breite.  In  der  Montage- 
balle können  die  grdlsten  stehenden  Dampf- 
maschinen —  die  beiden  hier  befindlichen  Krahne 
von  ebenfalls  .^0  000  bezw.  15  000  kg  Trag- 
fähigkeit haben  eine  Uubhöbe  von  16  m  — 
zusammengestellt  werden.  Beim  Betreten  dieses 
mSlchtigon  Raumes  lUllt  so  recht  der  Vortheil  der 
elektrischen  Kraft  vertlieilung  ins  Auge.  Der 
ganze  Raum  lafst  sich  in  seiner  Länge  von 
Ißf)  m  bequem  übersehen.  Dnrch  lif  hohen 
Kenst.  r  himI  .Satteloberlichter  wird  jede  W  oik- 
bank  un-l  jedes  Werkstück  hell  bekuchttt. 
;  liaduich,  dals  die  grSi^eren  AVerkzeugmaschiueu 
einzeln  durch  Elektromotoren,  die  kleinereu  in 
Gruppen  angetrieben  werden,  i.st  eine  sehr 
günstige  Kraftvertheilung  getroffen  nnd  eine  voU- 
'  stilndige  FnabhUngigkeit  von  der  Transmission 
erreicht  worden.  Zur  Zeit  siud  Iii  Motore  von 
zusammen  rund  2(>0  P.  S.  anfjffestellt,  deren 
B(  trielissimnnung  500  Volt  betrügt.  Ihre  Strom- 
zufuhr erhalten  die  Motore  aus  eiuer  gemein- 
samen, nach  dem  Bingqratem  au^UIdeteii  Kraft- 
leitung.  Die  in  Betrieb  befindlichen  Werk- 
seugmaschineu  von  liuewe  &  Co.,  Niles  u.  a. 
sind  modernster  Censtmetion;  besonders  ins 
.Auge  fallendf  Typen  sind  u.  a.  die  ("aiussi  l- 
I  drehhänke,  die  grofseu  Cyliuderbohrbänke,  liie 
Plenelstangen'Bohrbünke,  die  Fiüsraaschinen,  die 
l'r.'icisions  -  Srhlcifmusrhineii  n.  s.  w.  Infolge 
^  dieser  grofsartigen  Einrichtung  ist  die  Fabrik 
I  in  der  Lage,  Dampftnasebinen  jeder  Art  bis  zn 
!  .Abmessungen  vun  1000  bis  5000  P.S.  sowie 
(irofs-Uasmotoreu  bis  zu  2000  P.S.  zu  bauen, 
j  Augenblicklich  hat  die  Gesellschaft  eine  grflfeere 
I  Anzahl  I  "On  ],(Vrdiger  nach  dem  System  Oecbel- 

iliftuser   gebauter  Gasmotoren   in  Arbeit  und 
mehrere  davon  in  Montage. 
I        ({egenüber  der Montagchall«  (Fijrtir»)  und  7) 
j  liegt  die  Schmiede,  vor  der  letzteren  ein  Stab- 
I  eisenlnger  nnd  dahinter  ebi  Lager  für  .Scbmiede- 
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Fi^r  6.    Schnitt  doroh  die  HoDtagehalle. 


Figur  7.    Innenansicht  der  Montagehalle 
mit  im  Bau  befindlichen  Oechclhäuser  -  Uaimutoren  vun  lUOU  F.  8. 
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koU«n  und  Koks;  die  Bedachnng  beider  Änbane 
besteht  ans  verzinktem  bombirtem  Wellblech. 
In  der  Scbmiedewerkstatt  wird  die  geHaininte, 
zam  Betriebe  der  Schmiedefeuer  ben9thigte 
Prefeluft  durch  ein  mit  i-'wwm  20  P.  S.  -  Motor 
direct  gekuppeltoa  UeblAse  erzeugt.  Das  Ver- 
wBltii]ig8g«bAiid«  bMtabt  ans  einem  Erdgrasehofc 
nnd  zwei  Obergeschossen,  zn  deren  Verbln- 
dang  voru  eine  Haapttreppo  und  aufserd«oi 
«Ine  in  der  gegenüberliegenden  Geblndeeeke 
«ngeordnrtp  Nobentreppe  dient.  Das  üntci- 
geschofa  wurde  als  Mag»y.in  eingerichtet;  im 
Efdgeecbelk  beflnden  eicli  die  kanflnlnnliehen 
Contore  nnd  im  ^Tsten  Stock  die  technischen 
Bureaas.  Unmittelbar  aeb«a  dem  Verwaltunga- 
gebinde  and  in  gleieber  Flnelitiinie  iat  die 
Tischlerei  mit  einer  GiunJllilcho  von  f)r>X2ü  ni 
gelegen.  Die  Treppe,  welche  die  drei  Stock- 
werke dieeee  GebRiidee  veibindet,  ist  nuMi?  und 
von  flen  ArhcitssHlen  vollstätulij;  aljfrcschlosBen. 
Im  Lichten  der  Treppe  iat  ein  Anfang  eingebaut 
und  aoherdeni  Bind  snm  Tranipeit  der  Hodelle 
iiml  (lor  Hölzer  nach  oben  drei  Speichei  liiken- 
kräbne  anfgeeteilt.  Das  ErdgeecholiB  bat  als 
Lftgerranm  fBr  aebwere  Hodelle  Verwendang 
gefunden;  im  crst«n  Stock  befindet  sich  die 
mit  den  modernsten  Holzbearbeitungsmaschinen 
anegeitsttete  Tiectalerei  mit  einer  Uoiztrocken- 


kammer  nnd  im  «weiten  Stock  der  LagerrMun 

für  leichte  Modolle. 

Znr  Beleuchtung  der  Werkatflticugebände 
sowie  deren  Umgebung  and  der  Zafahrtstrafsen 
wurde  Bogenlicht  gewählt.  Die  zor  V<»pwendung 
gelangten  Gleichatrom-Differentiallampen  sind  zu 
je  9  bezw.  10  in  eine  Serie  geschaltet.  Zar  besseren 
BeleuchtnnET  rler  in  Arbeit  befindlichen  Maschinen- 
theile  ist  in  der  gesammteu  Anlage  eine  grofse  Zahl 
Änseblolkdosen  für  transportable  Glllblampen  tot- 
ifcsebcii.  Die  Belpuchtiing  fier  Bnreaus  nnd 
Nebenräume  geschieht  mit  Ansscblurs  der  Zeichen- 
stie nor  durch  OlfiUidit;  fBr  letstere  wnrde 
irnlireete  Beleuchtung  durch  Bogenlampen  ge- 
wählt. Die  gesaounte  Lichtanlage,  die  ebenso 
wie  die  elektrische  Kraltsiilag«  von  der  Unien 
Elektrioitäts-Gesellschaft  geliefert  wnrde,  nmfilftt 
172  Bogenlampen  nnd  1300  Oliihlampen. 

Anf  gleicher  Hübe  wie  die  teebnisdien  Ein- 
richtungen des  WcrkeR  stehen  auch  die  Wohl- 
fahrtseinrichtungen.  Bei  der  bereits  erw&hnten 
Arbtitweolottie  wnrde  mit  gtücklieber  Hand  alles 
Kiifernenm&fsige  vernüeden  und  es  sind  durchweg 
gesunde  Wohnungen  geschaffen  worden.  So  zeigt 
die  ganze  Anlage  ein  einhdtliches  modernes  Ge- 
präge und  eä  ist  in  erstaunlich  kurzer  Zeit  eine 
Industriestätte  erstanden,  die  in  ihrer  Art  vor- 
bildlich sein  dürfte. 


Die  ßheiuisch -Westfälische  Hutten-  und  Walzwerks -Berufi»- 

genossenschafl  im  Jahre  1900. 


Dem  Vervvaltuagsberichl  für  TJOU  eutnehmen 
wir  Folgendes: 

Die  Zahl  der  Betriebe  betrn?  Ende  1900 
236.  Die  Anzahl  der  versicherten  Personen  ist 
von  199966  anf  134717  gestiegen,  die  Zabl 
der  anrechnungsf&higen  I.Sbne  und  Gehälter  von 
15(>UH3  9«7,97  auf  160  781054,02-^.  Auf  den 
Kopf  der  Versiebertni  entflel  fBr  1900  ein  Lohn 
von  1238.01  gegen  1200,81  >.M  im  Vorjahre. 

Für  1 72t)  verletzte  Personen  und  Eutscbftdi- 
gnngen  festgestellt  worden;  es  arglebt  dies  13  Ver- 
letzte anf  1000  versichernngspflif  htitrr  T*erj<ri[itn. 
Die  Folgen  der  Verletzungen  stellten  sich  wie 
folgt:  l68Get0dtete,  1071  theUweise,  19T«llig, 
■}7.'  voriibcrgeliend  Erwerbsunfähige.  Die  Ent- 
schädignngsbeträge  stiegen  von  1U7 1605,30 
1899  anf  S  137815,86  Jt,  Die  ümlage  betrag 
2125836,08  A.  (Dics.r  Hetrag  ergiebt  sich 
aas  den  nachstehenden  Zahlen:  160  968,62  tM 
yerwaltongskosten,  8750  Jt  EriiVbnng  de«  Be- 
triebsfonds, 9127815,36  Jt  Unfiülentsdildi- 


gnngen,  hiervon  ab  1  7 1  ()97,20  J6  Ziuseneinnahme 
ans  dem  Reservefonds.) 

Der  Bericht  des  Beanftragten  lantet  im  wesent» 
liehen  wie  folgt: 

„Die  Zahl  der  Torgenommenen  Besichtigungen 
nnd  ünfalluntersuchungen,  über  welche  dem 
Vorstande  stets  besonderer  Bericht  er»tattet 
ist,  betragt  168.  Wie  im  vergangenen  Jahre, 
bin  ich  auch  jetzt  in  der  Lage  zn  berichten, 
dafs  der  Instandhaltung  der  Unfall-Verhütongs- 
Vorriehtangen  stets  grüfteree  fiiteresse  ent- 
gc^'cn^rebracht  wird.  Die  Betriebsunternehmer 
sowie  deren  Stellvertreter  sind  sieb  ihrer  Ver- 
antwortung bewnbt  nnd  sneben  die  gegebenen 
Vorschriften  nach  Möglichkeit  zu  erfüllen.  Es 
findet  sich  deshalb  auch  bei  Neuanlagen  weniger 
Veranlassnng,  auf  fehlende  Sehntsrerriehtnngen 
aufmerksam  zu  machen,  weil  schon  durch  [provi- 
sorische Einricbtungen  für  ausreichenden  Schutz 
gesorgt  wird,  fiüls  der  Bau  das  Anbringen 
dauernder  Vbtflchtwigen  noch  nicht  gestattet. 
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THA  grober  Theü  der  Obem«itter  und  Vor- 
arbeiter noch  immer  nicht  in  aufsreichender  Weise 
für  die  üenntzuDg  der  ächatümittel  besorgt  ist, 
int  eine  leider  nocli  in  vielen  Fällen  leicht  fest- 
zustuUende  Tbatsaohe.  Wenn  die  Heister  und 
Vorarbeiter  in  ihrem  kleineren  üeberwachnngB- 
bezirke  auf  Befolgrung  der  Vorschriften  besser  ach- 
teten, dann  könnte  noch  mancher  Unfall  verhütet 
werden.  Ganz  besonders  trifft  dies  bei  der  Verwen- 
dung der  Augenscbntzniittel  zu,  welche  in  allen 
Werken  den  Arbeitern  zu  Verfüf^unfi^  gestellt  Bind. 

Audi  in  diesem  Jahre  mufs  ich  die  Anregung 
wiederholen,  die  Mitglieder  der  UenosseDscbaft 
mochten  bei  fi6kteUitng«n  von  Muchinen  aller 
Art  die  Mitliefening  der  Srhutzvorriclitnnc:pn 
bedingen  and  Maschinen  ohne  diese  N'orrich- 
tangen  nicht  abnehme^.  Durch  diewe  Verfahren 
werden  alle  Lieferantni  gezwungfn.  die  S'chiitz- 
vorricbtongon  nach  Vorschrift  zn  liefern  und 
der  Empfänger  entsieht  sich  einer  groAen  Ver* 
antwortnog.    Dem  vortcbriftsiDiMg»!  Äutbang 


I  der  Unfoll-Verhfitungi-Vondmften  wird  in  vielen 
'  F&llen  noch  nicht  die  «rforderliehe  Anltoerksam- 
I  keit  gewidmet. 

Es  lind  dem  GenooMMdiaftB -Vorstände  im 

Bericbtejahre   34(J   Bestrafungen    von  Arbeit- 
nehmern, wp?eii  Nichtbefolgung  gegebener  Unfall- 
I  Verhötungs  -  Vwi-schriflen ,    znr  Kenntnifs  ge- 
kommen.   Diese  Bestrafungen  sind  zum  Theil 
'  darch  die  Werke  selbst  und  zum  Theil  anf 
;  Alltrag  des  Genossenschafts  -  Yorstaades  durch 
I  die  Krankenkasse  verfügt  ond  doreh  Aushang 
zur  Kenntnifs  der  versicherten  Personen  gebracht 
.  worden.    Auch  diese  Bestrafaugen  haben  eine 
I  Vermehning  der  UnftUe  iMbU  verhindm  k5nnen, 
denn  da«  Talir  1900  brachte  1726  gegen  l.'iBi 
;  entschädigungspflichtige  Unfälle  de«  Jahres  1899, 
I  demnach  auf  1000  Arbeiter  19,8  gegen  19  im 
.Tahre   lS!»<i   jind   lO.H  im  Jahrr  IS'f«.  Dip*e 
j  Erhöhung  ist  wohl  auch  in  erster  Linie  dem 
Arbeiterweehael  sozuebreiben ,  welcher  Immer 
noeli  im  Steigen  begriffen  iat* 


Bericht  Uber  in-  uud 


Patentanmeldungen, 

von  den  •ngtgaboMi  Tag»  «n  wlbr«a<l  zw«i«r 
■enale  wr  EbMMMaakMe  Hr  JeienMai  Im  IMmiMimi 
fileiilMl  in  leiliN  wulHn». 

«.  August  Kl.  6b,  L  14  258.    Als  Han.l- 

drebbobnna.«c)iino   vprwendbü«  Hnndschranimnscliine 

mit  eüiem  mit  FrlMnlhuea  venebeneii  Bohrer.  Albert 
Ltesenhoff,  OelsenktrcboD. 

Kl.  7a,  B  284-13.  Vorrirbtung  zum  selbstthätigen 
Vmführen  vnn  Walzdrulit,  IlBndfisfin  und  dergl.  Frie- 
drirli  Buei'kiT  riiili|'|i  Suhn.  I inluTilitnliiirt:  i.  \\\ 

Kl.  7b,  .M  17  717,  I  rii  hter  jcuni  Ziehen  und 
Schwrirson  \-'<n  s<'liiiiif'4i  iM-nirn  RohroB.  Fno  HariR 
Möhlig,  Aacheu,  .hnikt'ri3tr.  41. 

Kl.  7e,  L  1504G.  Verfahren  znr  Herst^llnng  von 
RAdnaben;  Zas.  z.  Anm.  L  HtiUO.  Landekerft  Albert, 
Nürnberg,  Mathildenstr.  9/11. 

Kl.  12  s,  R 1466S.  Stob^M-binduig  fftr  mammea- 
gesetzte  Retortm.   Georg  Iticbter,  Stettin. 

Kl.  20 e,  W  17217.  Von  dem  Fahrzeug  unab- 
hant'it'e  Vorrichtung'  zum  Kiuueu  der  KäütuD  von 
K      ;i<:Hr .  A 1 1»  rt  Watteroth^  «en  Wehttw,  and  Rein- 

Kl.  27d,  w  StnhlgebllMk  IL  Wflifel 

\-  N«Mih«us,  Hochum. 

12.  AugUNt  iriOl.    Kl.  öh,  E  7S46.    Als  Schräm 
maschine  verwendbare  ÜMteinbohrnMchioe;  Zna.  z. 
Pat.  121 796.  Frito  Eiaenbei«,  Searbrtckont  BMcnbobn- 
straiie  24. 

KL  7b,  K  19260.  Verflibren  ?.nr  Herstellung  von 
bohlen  6nr»blücken  Uebnfs  F,rx<' iLnini;  von  nahtlosen 
Röhren.    Uudolf  Kronenln-rp.  Oiili^-.  Uhld. 

Kl.  12  i',  I\  12  412.  Vert'ahri  11  zur  K'i  inifjiing  von 
(TiitTii  vi'ii  Sraiil).    Finna  M.  M.  i;oiti.'ii,  J>«'rlin. 

Kl.  1>^1>,  <'  t^214.  JlatijrimurniiT,  j;e<;rl>i>iit'nfnlls 
auch  Nickel  enthaltender  Chrom-. SilicinmKtahi  nebst 


auHiändiBclie  Patente. 


Verfahren  zn  seiner  flentellong.  Cail  Cnsnr,  Rftade- 

roth,  und  Friedrich  Oertel,  Mfinchen,  Pinrtlingfitr.  83. 
!  Kl.  18  h,  F  i:^inä.  Verüduran  zum  Vergieften 
;  von  Roheisen  erster  Sehueliang  M  Ohibwaaven. 
I  F.  J.  Fritx.  Wetzlar. 

Kl.  yoii,  1!  -J^H*«».  -Viifluinjjnng  der  T.ii,-.t  oder 
des  LnsthehÄlter«  (Körderjjetaf«  und  dergl.)  »u  einer 
Küngebabn  mit  wellenförmigem  Längeprofil,  bei  welcher 
die  Tra^gcstelle  oder  die  Lasten  selbst  von  Zagkraft- 
organen  voneinander  entfernt  gehalten  werdeai  Etrl 
Bratasoheek,  Destan,  Fnunsstr.  19. 

Kl.  80  a,  Seh  I70S6.  Ißtndiner  für  Fdrderwigea. 
C  Schreiner,  Diedenbofen,  Itfctxerstrafse. 

Kl.  49  b,  M  18803.  FeiienabziehmaMhiae.  Fb-nu 
Cur]  Cnisfav  Aleifsner,  Hlgltobnrg -Boekin,  8dl8no- 
IxTkiTstrufs--  r>3,'94. 

15.  .\iiL;u-t  l!Mil.  Kl.  24a,  V<  JS?.").").  Vorrich- 
tung zum  VciMliiflien  von  Feucrl>rücken.  Braun- 
»obweigischc  ^laMhiiicnbananstalt,  Braunschweig. 

Kl.  24  a,  M  19424.    FeuemngganUge  mit  Raacb- 
Verbrennung.    Maschinenfabrik  Badenia,  vona.  Wn. 
i  Pla(2  Söhne,  A.-»-,  Weiabeim,  Haden. 

KL  24b,  St  6947.  Verfheilnngivofriohtang  flir 
den  Sfaub^'elialt  des  Brennstoffs,  bei  BeMhickailg»- 
vorrichtungen  von  Fencrungsonlagen.  Wüliam  OritM* 
haw  Stones,  183  Preston  New  Rc»:i(!.  Rlackbum,  Engl.; 
j  Vertr.:  E.  W.  Hopkins,  Put.  Anw.,  Herlin,  An  der 
Siluithaliu  24. 

'  Kl.  24r,  V  3926.  Sicherheitsvorrichtung  zur  V>  r- 
hiitung  von  Explosionen  in  (iasleitunffen  bei  Ihittm- 
und  Huchofeubetrieben,  Vereinigte  Maicbineufabrik 
Augsburg  uud  MufibineabangeMUadiaft  Himberg, 

I  A.^„  Kttmbeig. 

I  KL  S6a,  B  S7887.  Vmaittelbtr  nnterstStster 
Aufsntzknaggen  f6r  Fördenebalcn.    Cnrl  Baiehel, 

I  Nicolai,  O.-S. 

10.  Angust  1901.    Kl.  12  i,  C  072*^.    V.  i  fnbren 

unil  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  «  alciauiciirhid ; 

7.11V.  ivit.  lostiTi.  ('..ntinentale  Hochof!mgi»>Oewli- 
I  Schaft  in,  b.  U.,  Dortmund. 
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6ebriiDcliBiuHitt«relDtraKuageii. 

12.  Angatt  1901.  Kl.  1  a,  Nr.  IßH  vm.  Wasrli- 
»orriclitung  xura  Sortin>n  voit  S,  liutti  r  und  Kic», 
bestehend  ans  einer  siehartig  liun  liKu  liicti  Kohrleitnnsf. 
Jorrh  wi-!rhc  ila-^  ^'i-iin-fst«-  Wiihsi  r  iiiif  das  übt>r  Sidi- 
roste  auf  st;lueter  Kocnc  ubroUeD«!«:  Sortirgut  ft^itzt 
nnd  Waschung  und  Snrtirnng  deiulbeii  bnrirlEl  rrie- 
drich  Boeckh,  Kcgen>sl»arg. 

Kl.  7f,  Nr.  158  448.  Vorprodoct  für  Hufeisen. 
beKtohcad  aa»  eiaem  WahBtab«  mit  imtlislMr  Ltegs- 
ri  tat  Bildnnf  dw  YviiMVä  nnd  witikdiw  Zehen- 
theile.  F  'a*,:oneisen  -Walzwerk  L>  JhoMtaedC  9b  Ciei» 
A  •<!..  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  7  f.  Nr.  15844fl.  Viir)iriMhH^t  filr  Hufeisen, 
besteheiiii  ans  f in«'ni  Walistab«  wit  in  frpei'^neten  Ab- 
ständen an  Ai-r  l  inrn  Siitc  8nge<»r<lnrrfn  Aiisiitztn  zur 
Bildung  iltr  vorderen  uad  uitlichen  ZehentheÜe. 
Favoneisen -Wabnrerk  1»  Manmtaedt  fr  Ci«;.,  A.>6. 
Kalk  1).  Köln. 

Kl.  7f,  Nr.  158  4Ö0.  Vorproduct  f  ir  Hufeisen, 
beetebend  ans  einem  WalB^db»  mit  bocbatobender,  eiii- 
Mitiger  LXngBrippe  nr  Bildaarder  Twdwen  veA  seit- 
liehen  Zehentheile.  Faroneisen -Waliirerk  L.  Heanetaedt 
&  Cte.,  A.-G.,  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  7  t.  Nr.  l.'iM  |.">1.  Voritrodnrt  fiir  Hufeisen, 
bestehm'i  aus  iincni  W'ulz-itabv  mit  ein<eiti>i  ange- 
walzt^  n.  iiufri  i  litsti  licnili  ii  AIl^atl^en  auf  der  (iberseife 
zur  Hililiin::  iliir  aeitlichen  und  vorderon  Z«beutheile. 
Fa(;<>n>>is>'i:  W  dawerk  L.  llaonetMdt  fr  Cicl,  A.-0., 
Kalk  h.  Kola. 

Kl.  10»,  Kr.  168  48«.  .Schlei.i.kett.'  mit  durch 
eine  Fnbplatte  vece^ktan  Lenffl^iedeni  and  nicht  xnr 
Anfli)^  konnaendcn  ZwiMheaKnedmi«  nrKeifcetnBt- 
portrinnen  und  dergl.  Bcrlin-.\nhaltÜcheMeeehiaenbtn- 
.\rtienge8ells(baft,  Berlin. 

Kl.  r2e.  Nr.  Kntstiiubnng»a|>parat  i -^t.-iul' 

sariimler*  mit  rotiriiUtieru  Filter  -  Sieb  -  luch,  U  Äsot i  • 
berii  ..fluiiij  und  Wasserkasteu ,  zum  Niederstchlagen 
tun  Staub  a.  s.  w.  nur  ev.  Wiedersewinnang  noch 
braufhbena  werthtrollen  Materiale.  H.  Kefuer,  Ober- 
lahnstein. 

KLSOc,  Nr.  15822fl.  Seib^tentladender  niedriger 
Gfitenri^eB  mit  aaterbtlb  Miaer  Langbalken  aad 
parallel  la  denselben  angeordneten  Klai)pcn,  ««lebe 
mitteU  eines  Vi)rsj>rungrs  ihrer  I)reharh>i'  uns  der 
herutiterjrelasseneu  in  die  geschlosione  Stellung  über- 
u'-iiil  it  »erden  kSanea.  vaa  der  Zy|»ea  dt  Cnailier, 

Kwlr.DiMitz. 

Kl,  IT  f.  Ni.  ri.-iHöü.  Blechrohr  fnr  Winil  titnl 
WetteriulteD,  l)nnipt  leitun^en  und  dergl.  mit  durch  eine 
mit  Bördelung  und  Drahteinlage  versehene  Manschette 
verstärktem  Ende.    Hermann  Franken,  Sehalke  i.  W. 

Kl.  48 e,  Nr.  158 '20&  Emaillirter  Mitallgegen- 
»taad  mit  ptastiackea  Motten  au  Emaille.  Emaillir- 
«rerk  nnd  Metallwaanttfebirik  Bilesia,  Aetiengeeell- 
achaft^  Berlin. 

Kl.  81  e.  Nr.  158  im  Cylindrischesi  Transpi>rt- 
fafs  mit  einem  inneren,  profilirttn  \  .  rsn  ifnngsring  für 
die  Böden.  Schwelmer  Eisenwerk  Müller  &  Co., 
Actiengesellschaft.  Schwelm. 

19.  Angiut  1901.  Kl.  7e,  Nr.  158^16.  Apparat 
zum  Prägen  nnd  Staasea  von  Bandeisen  für  Matratzea, 
bestehend  auR  zwei  dem  Profil  entsprechend  an>- 
gsearbeiteten,  ineinandergreifenden  Walzen.  Qebr.  Wiitfi 
«  Co.,  G.  ai.  b.  H.,  HarbuBBidorf  b.  Cheaiaits. 

KL  7f,  Nr.  15B7S5.  Ani  mehreren  Scheiben  m- 
»ammengesetzfe  Wulzf-n  flir  i  in  Walzwerk  zum  Walzen 
von  Feder-  undTi.i-i  he,nnii'--crn.  Herrn. .Sehaefer.  Ohlign. 

Kl.  24a.  Nr.  15872").  V..rri.  hf-iiiL-  zur  selbst- 
tliütigeu  Regelung  des  Secundiirliifteiuiassc!'  bei  (lene- 
ralor-  nnd  ähnlichen  Feuerungen,  besteheml  ui--  zw  ang- 
läufig  verbundenen,  nebeneinander  angeordneten  Dreh- 
klappen fiir  die  Primär-  und  Srcundärlnfteinlieae. 
A.  Seothaer,  Branascbweig,  Bahahofatrafse  7. 


Kl.  81a,  Nr.  186664.  TiegdolbD  mit  abaebai* 

barem,  auf  Hebeln  frei  rahendem,  mit  PiehtnnnriBR 
und  Rostenplatte  ausgestattetem  Ofienbodm.  Alfred 
Friedeberg,  Ilerlin,  Ncnr  lloi  listrafse  2. 

Kl.  .Slb,  Nr.  158  .>4ii.  Ii  :in<ÜVinnmaschine  für  Eisen- 
und  Metallgufa  mit  auswei  tiselliitrem  (lipsrahmen  nnd 
durch  eine  rylindrische  Führung  beweglichem  Fr»miti»ch. 
Wenzel  Scficboik,  Berlin,  Fichtestr.  2. 

KL  81c,  Nr.  158 585.  (iiefsform  Tür  Geläfse,  bei 
welcher  sviMhen  dem  Kern-  und  Bodenstück  ein 
Zwiaehemaam  aar  Bildung  des  Gefiiibodena  nnd  an 
swei  Patiillicben  der  nieliflheiUjren  Vaatelform  ent- 
sprechende Aussparungen  aar  Sildnng  des  Gefafs- 
henkels  angeordnet  sind.  Jean  Strfthlein,  Nürnberg, 
Bb-ifliHtralsr  2'>. 

Kl.  :<]  .  ,  Nr.  l.'>H7t)7,  Vorrichtung  zum  Wieder- 
L'i  tt  innen  von  Sjirit/-  unii  lilm  keneisen  mittels  einer 
unter  einer  «iulsnutztrommel  angeordneten  Mugnet- 
anffangtrommel.    Oscar  Mevcr,  Göppingen. 

Kl.  31c,  Nr.  158768.  Vonrichtung  zum  Wieder- 
gewinnen von  Spritz-  und  Boblackeneisen,  bestehend 
ans  Zerkleineimncsuebtrommet  und  Magnetaaffaaf' 
trommeL  Oscar  Beyer,  Göppingen. 

Kl.49e,  Nr.  158629.  Haramerfundament,  bestehend 
aus  durch  Federn  vuneinander  getrennten  Balkenlagen. 
Otto  Kaiei»,  Scktoebeck  a.  £. 


Deutsche  Reicbspatente. 

Kl.  4»e,  Nr.  121018,  vom  14.  JaU  190O. 
P.  W.  Haaael  in  Hagen  \.  W.  adhwuiakaawwi'. 

Die  VeHrindnng  zwieeken  den  BlntHedern  h  nnd 
dem  Antriebe  a,  sowie  dem  Hammerbären  c  erfolgt 

unter  Einschaltung 
^  -  s"n  Kribrolleu  oder 

'  * -      -      Kiii^i  lr,  rf.  Hierdurch 
«\:ril    lüe  gleitende 
f^B'  Reibung  zwischen 

diesen  Theilen  in 
eine  rollende  umgewandelt  nnd  an  Kraft  geapart  und 
der  Vendileils  weteatlich  verminderL 


KL  49g,  Nr.  121018,  vom  22.  Mai  \'.m. 
Adolf  Oüldenring  und  Justus  Schmidt 
in  Re m s c h e i <1.  Verfahren  zur  Heritelltatf 
eines  Zanifmdurehsteehgelenlces. 

Die  HenteUnng  der  (ieleaköae  bei  Zangen 
erfidgte  bisher  dwch  Warml^en  und  Aas- 
feilen. Dieses  zeitraubende  Verfahren  winl 
dadurch  verbessert,  dufs  der  umgreifende 
(ielenktlir  i!  als  nursi  ii  kreisförmig  begrenzter 
Vollkörper  udrr  uIä  nind  vorgelochte  Oese 
hergestellt  wird,  so  dafs  die  innere  Bearbei- 
tung durch  c\lindri.<cheH  Bohren  oder  Auf- 
reiben erfidgen  kann.  Nach  dem  Durch- 
stecken und  /.usammenschlagen  wird  der- 
selbe genaue  Gelenksrhinb  Wie  bei  der  altaa 
Arbeitsmethode  ersielt. 


KL  49e,  Nr.  190242,  vom 

12.  Juni  19()0.  Jacob  Heiarieb 
uud  Heinrieb  Darsek  in 
Fürth,  Biwarn.  ^mautaritk- 
ttma  für  ndi/Mmmtr. 

Das  Spannen  des  den  Hämmer- 
bar a  tragenden  endlosen  Rau- 
mes c.  der  an  dem  ihn  spreizenden 
Bügel  rf  beiderseit«  befcstiirt  ist, 
wie  bisher  durch  Verkin/i  n  I  i  \'' 
langem  des  Riemens,  sondern  durch  ents|irechcniles  V  er- 
stellen der  beiden  drvkbaren  Hebel  die  ober  Bellen  h 
den  Kiemen  e  tngem,  mittels  der  Scbrsoben  L 


i/ 


> 


erfolgt 


rllt 
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t.  SaptcoilMr  1901. 


Kl.  49e,  Nr.  121014,  v,,m  lö.  Septt-raluT  IfKX). 
JoliU8  KüBter  in  Dortmund.  l'orriehiung  Mum 
Äaffwgtn  oder  AhachwUtken  der  dttreh  moHhimm' 
wtmrtofhien  EratMUUrung$n  dt»  Bodtn». 

Um  das  Fundament  a  des  Ambosses  und  die  beiden 
OattdUimdaniente  h  and  «  sind  im  Boden  swei 


Bi^gwinde  angeordnet,  di«  tietir  dl  die 
»  in  den  Erdboden  hinab  reieken  nnd  an 


eiiiPi  iiiilscrfn  Osten  Eisenwand  f  und  einer  iunerni 
i!Vf  e^^'lirlicn  Eisenwand  k  mit  dazwischen 


Spiralfedem  /  nnd  Gammipnffen  bestehen. 

Die  VOfll  Ambofafonaament  a  ausi^ehenaen  l£r- 
M&flllirugaB  weiden  auf  die  bewesUwen  Platten  k 


  ni  geleitet,  die  hieraureh  nach  aufsen 

werdm  ima  diene  Bewecug  an  die  Spinl- 
lera  I  a^raben.  deiehar  WSae  aeiuBen  die  be> 
weglichen  Plittoa  «nd  Sj^nlfetoa  der  infseren  Ring- 
wand die  von  den  ChateufbadaiMiilaD  h  «nd  c  aus  ans- 


hier  «eine  areprini^elie  Stihrlce 


El.  7r,  Nr.  119  748, 
vom  8.  April  1900.  Ge- 
werksohaft  Ffirsten- 
berg  in  Lintart  Kar 
/irtiw  www  JktmuSmm 
KmAinffannen ,  Schau- 
fdn,  Spaten  u.  lUrgl. 

Dttü  aas  Eisenblech  in 
annähernder  Stärke  von 
der  dt's  spateren  Stii  lrs  n 
ausgestanzte   oder  ausge- 

BChnitti  ne  ArbeitsstficK 
wird  beiderseitig  zwischen 
Eophralsen  derart  »chrä^' 

Kn  die  Mittellinie  des 
leaaugewalit,  dab  das 
Blitl  an  nnd  Unter  der 
den  Walaan  niolit  getnite  wiid  nnd 
beiCehllt 


IL  71»,  Hr.  191714,  vom  1.  August  1900,  Zusatz 
an  Nr.  116777  (vergl.  ^Stahl  und  Eisen'  1901  8.  852). 
Albert  Schmitz  in  Düsseldorf.  Verfahren  zur 
HertleUumg  von  Rohre  >'  mit  in  der  LäSuMriehtwta 
rerkmfenden  Seheidtuilnden. 


I 


i 


Daa  m  Hanpipatent  getehStste  Yerhhren  ist  dahin 
abgaildarL  dab  man,  statt  einen  Steg  ..der  ein  l'rotil 

eiseB  anfel  [nen  Blerh streifen  atifzulegen  und  ilmin  lieide 
znsammi'n  dun  li  ilcn  Zi.  litrii  litrr  zu  ziehen,  v'mcn 
filechstreifen  verwendet,  uu  den  der  oder  die  8t«ge 

direet  angewalit  aiad. 


Kl.  7  a,  Nr.  11!)  216,  vom  11.  April  1899.  Zat<atz 
zu  Nr.  vergl.  „StAbl  und  Eisen*  1897  S.  881. 

American  Universal  Mill  Company  in  New- 
Yorlc.  WaUnttrk  zw  Heretellung  von  profilirlem 
WaltgMt. 

Bei  dem  Wakwerk  gam&fs  Patent  98881  (vergL 
.StaUnndEiien"  1807  8.  881)  zeigte  eidi  eine  aliüle 
Alnntranf  der  Stopfbachse  a  des  Kolbens  welcher 
die  den  Antrieb  von  den  liegen- 
:  !  den  Walzen  auf  die  stehenden 

blBHii  ^  J  üluTtrapende  Frictionssobeibe  d 

lieht  und  senkt.  Dieser  l'ebel- 
staiiii  w  ird  dur<  h  eine  Mitdrehunjj 
lies  Drm  kktilheus  E  durch  die 
Frietionsscheibe  d  her\'orgerufen. 
Geuiäfs  dem  vorliegenden  Zusatz- 
patent wird  er  dadurch  beseitig 
an  einer  Drehung  verhindert  tat 
nnd  swar  dadurch,  dab  ein«  in  d«r  Stopfbücbie  • 
befestigte  Feder  h  m  eine  lünganntli  e  des  ^CoOmm  M 
greift;  die  Stopfbüchse  führt  sich  auf  in  der  C|]rlindkr* 
wandnng  e  befestigte  Bolzen  f.  Ueberdiee  sind  iwl- 
sdien  der  FrirtionHscheibe  d  nnd  dem  Flantsch  h  des 
Kolbens  E  Laufrollen  g  angeordnet,  welche  die  Drehung 
der  Sobeibe  ä  erlekinan. 


dab  der  Kolben  K 


Kl.  49  b,  Nr.  119846.  vom  24.  September  1809, 
Hermann  Gnstav  Kirch  hoff  in  Bremen.  Hi/dmu- 
lische  Zange  zum  Abkneifen  von  Siftknpfen. 

Jeder  der  beiden  Zansenarme  a  besitzt  nn  seiner 

Anbanaaita  eiina  Qunwu,  in  die  sich  je  ein  von 

zwei  Laschen  d  zu- 
sammengehaltener 
Drehbolzen  b  derart 
hineinlegt,  dafs  'lie 
ainaaliieii  Warlcaang-  ^ 
thefle  nfelit  ansein. 
ander  fallen  k-mnen, 
und  die  Reibung  auf 
das  genngistc  Mab 
besrhriinkt  ist. 

nie  Bewrpini^  der 
_  beiden  >Schenl:el  a  er- 

folgt durch  den  hy- 
dranliselien  Cylinderi  and  Kolben  «,  welch  letzterer 
mit  dem  einen  Schenkel  gdeakig  verbunden  ist  Nach 
Ablassen  des  Drackwaiaan  duck  den  flabn  m  liekt 
die  Vedar  h  die  Zanganarme  in  die  Olbnlaga  mrt^ 


Kl.  49  r,  Nr.  120707,  vom  12.  Februar  1809. 
Firma  Wilhelm  Moman  in  Wetslar.  Maathime 
«MIN  Biegen  «om  Winkeleieen. 

Beim  BieMn  van  Winkeleisen  nit  eiaant  Soliewknl 
nadi  innen  tritt  leicht  infolge  der  starken  Staaehmt 

dieses  Schenkels  ein  Wintf- 
schiefwerden  des  Arbeits- 
stückes ein.  Dies  wird  bei 
der  neuen  Masebine  da- 
ilureh  unnii  h  iri'ni.K'ht, 
dafs  das  NS'inkeleisen  wäh- 
rend lies  Hiegens  unverrück- 
bar fest  gehalten  wird  und 
zwar  einerseits  durch  die 


beiden  inberen  Bieoewi 
IM,  die  daa  Wiakelefsen  oben 

und  unten  mit  je  einem 
festen  nnd  einem  verstell- 

innfassen,  anihrerseits  dun-h 
die  Ringe  a  und  d  iler  inneren  Hie<.'anLrs«  iilze  o,  die 
den  inneren  Schenkel  iles  Winkeln ^rn-,  ,/  auf  beiden 
Seiten  führen.  Beide  Ringe  a  und  d  sind  auf  der 
Welle  h  ventettbar  ni 
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Kl.  4»b,  Nr.  110882,  vom  22.  Februar  1900; 
*B  n  Nr.  11066»  (t«kL  ^tabl  und  EUea«  1901 
8.8B8).  Hifo  Job«  i.  F.  J.  A.  John  in  £rfart 
SdkaUÜ/etrMe  für  ArbeUtmMdiimgn. 

Um  die  Abnntnmg  des  Rinfres  d  zn  verrin^<m 
Dad  dia  Widailagl-  bww.  Reiliun>,'^flä<  heu  fiir  Druck- 
Stück  und  Hebel  jjiinsti|k^er 
SD  gestalten,  ist  der  Kopf 
des  DmckstUckes  k  mit 
einer  kleinen  KrhöluniL,'  k-j 
versehen,  zu  deren  Seite 
sich  eine  gröfsere  Druck- 
fliofae  k*  befindet,  die  in 
fluwr  Breite  dem  Zwiiehea- 
raiHB  swetor  AiMjpMiuigni 
dei  RiBf^  tt  eateprieht 
Beim  Vorje^ehcn  des  Druokstflckes  leKt  sich  dieses  zu- 
nächst mit  seiner  Spitze  k-t  in  eine  der  Anssparungen 
dt  des  Ringes  d  und  viThindert  w  ein  'fleiten  iles 
nrucksttickes  auf  dem  liiny-i-.  Die  I)rui  kiibertraifun>;' 
findet  faxt  ausschliefslicli  durrh  die  Fliielii'  k-t  statt, 
die  der  Krämmang  des  Ringes  d  entsprechend  ge- 
steltet  ist. 


Kl.  18«,  Mr.  laOMN».  vom  17.  .luui  19UU. 
J.  P«lilig,  Aotien-OeBellachaft  in  Küln-Zoll- 

stock,  btachickunfftror- 
riehtumj  für  Hochöfen. 

ZwiachAii  dem  fest- 
■tdieiidnir  oeutnlen  Be- 
•chickimgsgeftrs  a  tmd 
dem  damnter  hefindliehen 
gleiclifulls  feststehenden 
tricliterturniiircn  H<iden  b 
ist  ein  Zwis(^tlirnruuin  c 
l'iir  den  Austritt  lier  He- 
.si'lnrkiiiit,'  \  iiri^'i-sidieti,  »el- 
idier durch  einen  auf  ilerii 
ße6<hickung!igefär8e  selbst 

EefOhrten  heb-  und  senk- 
•reu  Rmgeeliieber  •  ver- 
sehlonen  werden  kuin. 

Beim  Anheben  dei 
Schiebers  e  stürzt  die  Be- 
schiekangausdem  GeflUaa 
in  den  Raum  f.  aus  dem  si<<  iiaroi  Anheben  der 
Oloefce  g  in  den  Ofen  gelassen  wird. 


Kl.  »d,  Nr.  119172,  vom  &  Veeembcr  IBlHi. 
Wilb.  Hinselmnna  in  Homberf  n.  Bh.  iSi«. 
HcMidi;  zum  Ah$ektt^i»m  wom  vurHiiQUH  WtUtr-  «mtf 
  fVrrcbrMMdhfiM 

V-'^  ü/«^"  'fi'  Außen- 

~  luft  während  drr 

Förilerttng. 

Die  dicht  ver- 
srhlossene,  mitdetii 
S.  !uii  lite  in  (ittener 

Verbindung 
stehende  Förder- 
hüngehank  b  liegt 
über  oder  unter  der 
Verladehannbnak 
«.  Beide  ihM  durch 
einen  oder  mehrere 
Schächte  «  mitein- 
ander verliunden. 
Die  Fiirderwaifen 
L"l;in:;eii  duroli 
letztere  nach 

Müsen,  wobei  entweder  der  Buden  mler  die  De<k- 
plntte  e  de*  Förderkorbea  die  Abdichtung  gegen  die 
AvfNiilaft  iMMtenen. 

XVILtt 


Kl.  49  c,  Hr.  IM  «78,  vom  14.  Ootoher  liX». 
Frani  Irimpop  in  Bemeeheid.  a^kwmuthmmir 
mit  INwn«»-  unä  ßMrtUm'JMrttk 

Dar  Soliwanzhammer 
wird,  Ihnlich  wie  bei 
den  iilten  Sehwnnzhäm- 
nuTn  mit  Handbetrieb, 
durch  eine  an  seinem 
hinteren  Ende  angelenkte 
Feder  «,  deren  Spannung 
durch  die  Schranben- 
spindel  f  eingeetellt  wer- 
den kann,  stete  hoch- 
gehalten. Ünrdi  Niednp 
dtOokeBdealMttlMbelid^ 
wdeber  nK  dem  dnen  Ende  dei  über  die  nmlmifimde 
Riemscheilir  a  geführten  Frictionsriemens  e,  «lessen 
anderes  Knde  an  dein  Sehwanzhiimmer  befesti>^  ist. 
verbunden  ist,  erfolgt  <la8  Niedergehen  des  Hammers. 
Die  Habhfihe  und  Sttrke  der  Hauiniersehlüge  lüfot  sich 
dnreh  die  Art  dflt  NiednrtraiMM  dee  PeddM  i  ngnls. 


I 


Kl.  7e,   Nr.  119  887,   vom    19.  April  1899. 
Alexander  Goppel  in  Sulingen.    ':,^rnk  zu>  Her- 
sUllung  rijri  nähren,   Huisen   uml  ähn- 

■f  I  Das  eine  rfer  bi  iden  Oesenke  a  und 

h  ist  mit  einer  n««enformigen  Kinne  e 
versehen.  In  diese  legt  sieli  beim  Zu- 
sanunengehen  der  Oesenlce  die  eine  Kante 
des  U-fSrmig  um  einen  Dom  d  voigebomien  Blech- 
■treUiuia  hinein,  so dals  udi  mäa»  aadweKnte  aatar 
die  enttM  achieben  knui. 

Kl.  50c,  Nr.  119S4MI.     m  99.  Juli  ISOa.J.  Wirti 

in  Köln.  h'ugelfnilmühU. 

Die  beiden  Stirnwände  it  der  'l'r<>niniel  sind  uut 
in  radialer  Ktchtanc  verlaufenden,  nach  der  Tramaifll- 
achia  hin  eieh  vermdiendett  Bippen  «  von  dnieeUgem 


oder  tr;ipezt'<inr.;L'<  III  <^nersclinitt  versehen.  Diese  sehie- 
hen  d'-n  Trommelinhult  hei  der  Drehung  <ier  Trommel 
al  «i-  iistdnd  achsiat  zusammen  und  lassen  ihn  wieder 
auttctnander  schneUen.  Beide  Vorgänge  sollen  die  Mahl- 
wirking  efMhen.   

Kl.  4l»li,  Nr.  190042,  vom  12.  Juni  1900;  Znmts 

zn  Xr.  115224  (vergl.  „Stahl  und  Kisen"  1901  8.  404). 

Werkren^masehinenfahrik  A.  Srhärfls  Nach- 


r 


f 


e-^gsS 


t  'l_-'  i-  1  r;  Miini'hen.     H'inktlrixr'.-S'-hnre  mit 
get/enei-aMdtr  su  rerihefuHitrn  MesKrignt/i/ttn. 

Die  Profileisenscheere  trenmr'- 
Patent  115224  ist  zum  Schnei  len 
von  T-Eisen  und  Winkl  leisen 
dahin  abgeändert,  dafs  nur  drei 
Messer  m,  von  denen  zwei  be- 
weglich sind  und  eins  feststeht, 
benntst  werden.  Ein  Festklemmen 
des  ArbflitMtlekee  iü  hierbei  nicht 
«rfoidetiioh,  so  dalk  die  aai  einem 
mitMa  Excenter  e  za  verstellenden 
Schieber  bestehende  Andrückvorrichtung  für  die 
he  wet'liehen  Messer  unter  Wegfall  des  zw  eilen  Sehiehers 
des  Huui>t()atente>  ilireet  zum  Einstellen  der  l>eideM 
heweglieheu  Messer  vir\v![;i!il  «irden  k.mn.  «iilireud 
die  beiden  Excenterbebel  unabhängig  voneinander  ge- 
nmebt  sind  and  jader  flir  sieh  feslffelcgt  werden  kann. 

S 
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KI.  Nr.  121><7ä,   vom  10.  Junar  1900. 

Krederick  Uachmana,  Gharlea  Chriitadoro  in 
St.  Paal  (Hiiinea.)  nnd  Fran  Elisabeth  Baasen 


ia   Milwaukee  (WJm.). 


Da.s  YfirbindangBstflck 
d  besitzt  an  der  »nnen 
Hälfte  lothreohte  und  an 
der  atiileren  uai'h  uuten 

divergirende  Seiten- 
wrtnrli-.  I  lie  beiden Schie- 
nenköpf«  a  und  b  enthalten  eut!i|>r*'>  liend  gestaltete 
Aassparungen,  infoicedeaaea  das  Verbindungsstück  bei 
freier  Bewegung  in  der  Liqgntlihtuig  vollkommen  fest 
ia  den  beiden  SchieBenuMpenagtin  eingebettet  liegt. 




!, 

Kl.  4»k.  Nr.  12l4f»7,  vom  2.  Joni  190O.  Carl 
WanderliAh  ia  SehiradiBg,  Oberfr.  b.  Eger. 
Vereinigte  Sdutre  unä  AeMeir. 

Dt'i  Antrieb  der  von  der  Welle  ir  bewegten 
Stanze  v  uml  der  Soheere  I  erfolgt  unter  Benutzung 
von  Heiluinii-iriidem  -ttatf  der  bisher  verwendeten  Zahn- 
räder. Auf  'ler  WVllf  w  laufen  lose  die  Lossebeibe  d 
und  die  KestM-bi-itM'  f,  mit  der  «las  Keibnngsraii  f  und 
daa  Schwungrad  g  starr  verbanden  sind.  Da»  Rad  f 
ttbertrtgt  Mine  DrdMug  mf  das  Beibrad  welches 

auf  der  in  Excen- 
teru  4ri  gelagerten 
Welle  k  fest  auf- 

£ keilt  ist.  Von 
r  Welle*  wüd 
dieDrelmaffdardi 

das  Ueibraa  i  wri- 
ter  auf  <lab  Keib- 
iii'i  e  übertragen, 
welrh  letzteresauf 
der  Welle  u,  fest 
aufgekeilt  ist. 

Die  beiden  Ex- 
zenter kl,  durch 
welche  die  beiden 
Aeibrider  h  und  i  in  und  aufser  Bertthnutg  mit  den 
Beflnrngnidera  e  nnd  f  gebracht  werden  können, 
werden  dnreb  den  Hebelt  beoiitigt,  der  ia  angedrfickter 
Stellung  derReibrIder  dnreb  den  Arm  m\  des  Hebels  m 
nic  li  ri^clniltfu  wird,  wahrend  letzterer  liierUei  ilurch 
einen  Kuuifgen  n  arretirt.  aber  iluri  h  eineti  am  Keib- 
rade  e  sitzenden  Daumen  r  entgegen  dem  /.'.it,'i  lier 
Feder  p  dann  ausgelöst  wird,  sobald  die  Stanze  und 
Scheere  nach  beendeter  .\rbeit  -iii  h  in  Iliii  tigl~tp"i'iii!,' 
befinden.  Arm  l  schnellt  dann  anter  Wirkone  einer 
JMer  hodi  nad  bringt  die  Beibrider  aober  BiagriiT 
mitdaaader.  

Kl.  :Ub.  Nr.  121216,  vom  7.  April  18H!t. 
Wilbehu  Möbuf«  in  Rentlin^en.  Antrifinrtirrich- 
tung  für  h'or)ni)\asrhitti  n .  inshfsnnitrrf  zum  I  nrmen 
von  Rümenschrihtii  und  ähniichen  ritmlen  Maischinen- 

OteOen. 

Die  vorliegen'b-  Msi-'iiiine  gehört  xu  derjenigen 
Oattnng  von  Formmasrhinen,  bei  denen  der  Knuu  der 
«n  formenden  Uiemensc-heibe  oder  dergl.  durch  einen 
FünTist«lil  a  aus  der  vorher  festgestampi't«n  Furiiimasse 
dadurch  aasgeschnitten  wird,  dab  Oer  durch  einen 
mnden  Schiita  der  Bodenplatte  b  geeteekfee  Fonnstabl  • 
im  Kreise  ndieht  nna  gleidneitig  ailniUidi  la- 
gehoben  wird. 

Der  I"i»rnistahl  a  ist  in  radialer  Rielifunif  ver- 
stellbar auf  l  ineni  Ann  r  befestiirt,  der  mit  der  auf 
der  centralen,  liie  B(Mli  ii)ilattr  h  tratrenden  Spindel  d 
sich  drehenden  Büchse  e  fest  verbunden  ist.    An  dem  , 
AiBM  «  rind  gleiohmitig  Abetreieher  f  Ar  den  dureb»  i 


fallenden  Formsand  befestig  Die  Drehung  der 
Büchse  e  erfolg:f  von  der  Kurbel  g  ans  durch  Ver- 
mittlung des  Rädergetriebes  k,  ht,  As,  As,  k«.  Von  deui- 
ieUwn  Qetriebe  wird  der  Fonnatahl  «  aaek  gehobea 
bacw.  geaeokt  Die  BBehae  «  wM  dndieb  Toa  eiaeoi 
Tische  i  gehalten,  der,  selbst  nicht  drehbar,  von  xwei 
Oewindespindeln  /  getr«g«n  wird,  die  beide  durch  die 
auf  ihnen  sitzenilin  mit  Innengew indt-  versehenen 
Zahnräder  k  vuu  dem  mittleren  Zahnrade  h  in  deni- 
selboB  Siaae  gahobaa  oder  fSMakt  »enlen.  Zahn- 
rad i:\  erhält  seine 
I         I  Drehung  von  dem 

auf  der  Welle  m> 
lote  aofaitseadaa 
aber  in  der  Lüngs- 
riehtong  nicht  ver- 
atthiebbarenZaha* 
nd  kt,  walohes 
dirch  Aabebea 
des  auf  der  Welle 
w  läng^  verschieb- 
baren aber  nur 
mit  der  Welle 
drehbaren  Kupp- 
Inngsrinjres  /  lu 
Dn^ung  versetzt 
wird. 

Das  Ausrücken 
der  Kupplung  / 
erfolgt  aelbatthä- 
tig  in  den  Aagen- 
bücke ,  wo  der 
Form  stahl  a  in 
der  in  dem  Fonn- 
ka>ifen  m  festge- 
staiii|ifteii  Forni- 
iiiasse  die  beab- 
sichtigte Höhe  er- 
reicht hat,  durch 
die  Stange  m,  die 

mit  einer  Scale  versehen  ist  und  einerseits  mit 
einem  feststellbaren'  Schieber  «  auf  einem  Ansats  p 
des  Tisches  <  aufrokt,  aadacaiaeits  aiit  seinem  unteren 
hakaaftmigea  Ende  den  Ansrtokhebel  q  nntergrelft, 
der  um  den  Punkt  r  drehbar  ist  und  den  KuppIungK- 
ring  i  trägt.  Der  sich  hebende  Tisch  i  stofst  si  hliefs- 
lich  geg»in  <len  Scliieber  o,  nimmt  ihn  und  damit  auch 
die  Stange  n  mit  hoch,  die  ihrerseits  den  Ansriieker'/ 
anbebt.  Wodurch  der  KunpluiiL'sring  /  nach  unte,n  ge- 
zogen wird  und  die  Drehung  der  Spindeln  j  aufhört. 


Kl.  40a,  Xr.  121  SOI,  vom  H.  Derember  1891>. 
Jules  Leon  Babe  und  Alexia  Tricart  in  Paris. 
Vetfakren  zur  Gewinnumf  9§m  Ztnk  «HS  aftdfeiaWfSw 
Stoffen  durch  DentUlation. 

Die  Zinkerze  oder  dergl.  werden,  mit  Kohle  und 
Soda  gamisdit,  in  Betoiten  ariiitrt.  Der  Sodaaaaats 
bewirkt  eine  «rkablieh  aekneUara  DeatillalloB  daa 
Zinkes  bei  wesentlich  tieferer  Temperatur;  aalberdem 
iüt  weniger  Kohle  erforderlich,  anf  1  t  Oalmei  nnr 
10t)  kg  statt  :^r)()  bis  400  kg. 

Zinkarnii'  Krze  werden  vortheilhafl  mit  K^dile 
nnd  Siidu  lirikettirt  und  auf  Zinkrau^h  verarbeitet. 
Letzterer  wird  dann  in  der  vorgeschriebenen  Weise 
verbtttat   

n.  f«,  Hr.  121 266,  vam  19.  NoTamber  ISBB. 
Jobann  Pneh  in  Graz.    Vufiätnm  m$r  MtrtMimf 

van  Kettenrädem  au»  HIeeh. 

Runde  Blechsi  heiben  von  entsprechender  («röfse 
werden  auf  ihrem  Rande  tiei  Rothgluth  umgebördelt 
und  hierauf  der  Zahnkranz  in  dem  unigebördelt-en 
Theile  in  üblicher  Weise  eingesohaitten.  Das  Verfahren 
soll  die  Benntanng  dthmarnr  Blaehe  ataaS^ckaa. 
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EL  tltt,  Nr.  110647,  vom  17.  Janiuur  1900. 
A.  KtthBtoksrf  jio.«  fr&her  WaelitBiBth 
im  Dresdaa-F.    VtnMuß-  und  AutUamorrMUunfi 

fHt  Formkätttn  bei  FormmasehtMem. 

Zwecks  achneller  Befestigung  nnd  Loftlösuug  der 
bezw.  viin  üireii  llmlell- 
plattenrahme»  h  und  hi 
sind  an  letzteren  federnde 
Klinken  g  <j\  befestigt,  die 
beim  Aufsetzen  eines  neuen 
Formkastens  sich  über  an 
diesem  vurgesehene  An- 
»Uta»  «t  legen  und  ihn  anf 
d«n  ModellplatteBrahmen  « 
betw.  «I  feithdtm.  NMh 
Yollttainpfeii  des  oberea 
Kastens  werden  die  beiden 
Rahmen  h  und  mittels 
der  in  Lagern  /  ruhenden 
Zapfen  z  um  180 ♦gedreht; 
dann  wird  der  Tisch  d 
durch  das  Hebewerk  m  ini 
0  D  bis  gegen  den  furtigen   unteren  Formkasten  an- 

fenoben,  durrh  Drehen  der  schrägen  Anlanffliklhen  a  di« 
blinken  g  gi  gtdost  and  derTiMlitf  Mit  dem  tetifea 
Fonnkutea  beniBteigeli 


Kl.  49b,  Nr.  12076i,  vom  14.  Junnar  1»0);  Zn- 
mOs  za  Nr.  116054  (vergl.  «Stahl  und  Eisen*"  1901 
8.  BBB).    W«ftelmann,  Masch  inen  gesell  Schaft 
m.  b.  H.  in  Berlin.  MetalUdtttrrn- 
üeaUll  aus  gewalzUm  ProfUmMH. 
Zwecks  ErrielaBg  «iaer  fttr  eia« 

fnntticie   Hebdaaotwnag  aothwea- 
igen  beträGhtlichea  Bocluage  (Or  den 
Stfltz|)Dnkt  des  Hebelwerkes  wird  der 
ln  iiii  Au>ii«rhrieiil(  n  ilcs  Ti<r'bi  <  b  frei- 
L'cw  oriicni'  Wunu'fntlifil  </  nuL-li  oben 
'I  K.iL'i  n.    Ihi  ilrr  Ann  g  beliebig  lang 
LTcswUili  wiTilen  kann,  so  läfst  sich 
selbst  K«i  gerin^'er  Profilhübe  der  Schiene  «in«  ans- 
reichende  liochlage  erreichen. 


KI.  31  b,  Nr.  läl  »12,  vom  Hl  Januar  19(K).  Hugo 
äaok  in  Rat  Ii  b.  Düsseldorf.  I>ureh  IVrßluft  be- 
iftt^mt  Röhre» furni.ilf im jifiiiii.\rhi>ie. 

Bai  Rolirenstariij'fir.n-i  hinen  iit  es  von  Wichtig- 
keit^ den  Hub  di  s  St;uiL[  t'«r8  zur  Ensielung  einer  mög- 
^       liehst  gleiclien  Dichte  des  Formsandes  wih- 
rend  des  ^esatnmten  Stampfens  niögliohet 

f^leichm&fHg  n  ceeteltea.  Bei  der  vor- 
legendea  IlMahiaa  wird  dies  didaieh 
erreicht,  dab  der  Treib^linder  e  nicht 
wie  bisher  dnrch  ein  Schaltwerk  ent- 
i|irt'rbend  dem  Aiiffiillfn  des  Sundes  zwang- 
lüufig  in  liie  Höhe  lii'wc.;t  wir'!,  sondern 
Jal"''  t'rpibeweglii'li  mit'  Fiilinin^-sstan^^en  a 
sitzt.      Wird  die  Druckluft  iluri:li  einen 

],  Schlanch,  der  die  Bewi  g-iuii;  des  Cylinders 
I  ■  nicht  hindert,  über  den  Kolben  A-,  welcher 
^  durch  die  Kolbenstange  /  mit  dem  .Stampfer« 
,  verbunden  ist,  geleitt-t,  so  schleudert  sie 
r     den  Cvlinder  c  in  die  Höhe,  wobei  dieser 

fliohUeaUch  daa  JLolbea  k  «ad  di«  daaiit 
rerbondeneB  Iheile  mit  sidi  reifrt.  SNardi 
die  Druckluft  wird  gleichzeitig  eia  Diraek 
anf  den  Kolben  k  nach  abwürts  aaigeBbt 
Einen  zweiten  Dnirk  crbiilt  der  Stampfer  « 
beim  .\iifsi  hlagen  des  wieder  herabfallenden 
C^nders  c.  Dun  li  aufgelegte  Gewiihte  g  kann  die 
Kraft  der  Stöfs«  gesteigert  werden.  Die  Hubhöhe 
des  C3ylinders  bleibt  liei  dieser  Anordnung  stets  die- 
■eib«,  ao  dats  anch  die  Stampfarbeit  eine  gleichm&fsige 
UeiMB  naCk 


EI.  la,  Hr.  181^  vom  1.  Hai  1800.  CUofat 
Oalvan  in  Zaeatacaa  (Mexieo).  JtAMÜMk  fltr 
WindaufbenUuMg$momiktitm. 

Vorliegende  Maschine  gehört  >n  derjenigen  Gattung 
von  Windaufbereitungsmasehinen,  bei  denen  das  ra 
sortirende  Erz  zunächst  durch  einen  Windstrom  auf- 
bereitet anf  einen  Rütteltisch  geblasen  wird  und  hier 
durch  die  RiittflK't'wegung  eine  weitere  .Sortirung  er- 
fährt. Daa  zerkleinerte  Erz  wird  in  den  Trichter  a 
aufgegeben  und  beim  Hinabfallen  in  die  nebeneinander 
liegenden  Kanäle  b  von  Luftstrahlen  der  in  dea 
Kanal  e  eingeführten  und  durch  den  Rost  d  zertheiltea 
Qebläselnft  getroffen,  durch  die  es  theili  aaf  dea 
SortirtiBoh  «,  theila  fiber  ihn  hinausgcscUeadert  wird. 
Doreh  die  hia  aad  lier  geheadea  Bew^gangea  dae 


Tisches  c.  der  anf  Rollen  f  gleitet,  hervorgerufen  dandt 
den  Kurbelmechanismus  r/.  A,  i,  wird  das  auf  den  Tisch 
Gefallene  weiter  sortirt,  so  dafs  »cbliefslich  das  Haltige 
in  die  Rinne  Jt  gelangt,  wiilirend  das  Taube  am 
aaderen  Emie  den  Tisch  verliifst. 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  Eiurichtnngen,  den 
Rutteltisch  «  der  Natur  des  anfznbereitenden  Erzes 
geniäfs  in  seiner  Höhenlage  zu  den  Winddüsen  b  za 
verstellen  nnd  hierbei  den  Riemen  g  beständig  ge- 
spannt sn  erhalten.  Der  Tiidi  rulit  «if  eiaer  in  dem 
Lager  /  steh  fUhrendea  icnkreelitoa  SSahastange  m, 
mittels  deren  er  dorch  das  Zaharad  n  gehobea  oder 
gesenkt  werden  kann.  Durch  dasselbe  Zahnrad  wird 
auch  die  Zahnstange  o  vor-  bezw.  zurürkbeweirt,  dir 
vorne  die  .Spannrolle  p  fUr  den  Kiemen  g  trägt  und 
durch  diese  den  Riemen  ia  jeder  H0heali|ge  des 
Tisches  e  gespannt  erhält 


Kl.  49g,  Nr.  121  «04,  vom  27.  Mirz  1900.  Frie- 
drich Renfert  in  Witten  a.  d.  Ruhr.  F>r- 

fahvfn  zur  I lemtfUmi'i  von  Hohl- 
l^d  j        körjiern  im  kalten  oder  erhitzten 

HjH    S^a'^i'  VoUkürper  a,  aus  dem 

BMH  fSull,]      durch   Lochen   in  Gesenken  ein 
I^HHB  JUS^i      Hohlkörper  hergestellt  werden  soll, 
0"    ^■-i^  ^enau  zu  centriren  und  dem  beim 
Lochen  verdrängten  Material  ge- 
nügend  freien  Raa»  aar  Bewegung  zu  versehaflea, 
wini  das  Werlnttok  •  faaüehat  ia  mit  Aaaqianni^ 
vermheneB  getheiltea  G^akeB  b  dareh  Dome  d  oen- 
trirt  sowie  mit  Ansätzen  f  verschen  oad  dann  ia  ein- 
theiligen  Uesenken  e  in  bekannter  Weise  dnreblooht. 

KL  »U  Ir.  mm,  vom  7.  December  IM». 
CPrattiBHafeaLW.  M«krtMUf$$ SehmMt^itmik. 

Die  Gesenktheile  b  besitaaa 
Halbzapfen  c,  die  derart  angeord- 
_i  j-  net   sind,   dafs   die   ( iesenktlieile 

/(,  1-J  (j  durcli  den  Druck  des  I'refsstempels 

cv^     d  auf  das  Arbeitsstück  a  in  die 
'^S'-.f^m.'  •4'^-    richtige  .Stollnng  zu  einander  ge- 
bracht werden  und  nach  Entfernung 
des  i'refsstempeis  zur  bequemen  Entnahme  des  Sohmiede- 
•Hakea  aaeajaaadeiyklarö*  werdaa  kftaaea. 
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Nr.  C64»l».    Clinrles  Ü.  ^Vil.tn  L 
bur^;,  .III.    V.  St.  A.     Erfahren  zum 
WN  Kii/ifer. 

Das  Vert'ahrt'ti  dicut  zum  Srliweifspn  vnn  KujitVr 
mit  Kupfer,  Eisen,  Stalil.  Nu  ki-l,  Silhcr  iulcr  Mi'ssinj,'. 
Di)^  /II  8c?iw(-irst'n<len  iStUrke  werden  durch  Zu8ainiuen- 
liiri'li'ii  mit  Drähten  in  der  ricbti^^n  Koge  ^ehalten 
und  danwf  die  dem  Fenw  ausniBetzenden  .Stellen  mit 
CBOMilMtai  lUttrial  im  Gestalt  einer  Paste  bedeckt, 
TonmweiM  «n  Thon  und  WmbcikIm 
Dm  BrliHra  wird  fbrtnwtit,  bis  dw  f« 


Hm  wird  Ibrtgawtit,  bis 
weifsglfibend  erscheint   Nach  vollzoniMr  Sohwaifbog 
und  Erkalten  wird  die  Paste  ab^escMagm,  die  DrHbte 

weggffpilt.  Dir  riiiliüllung  mit  fenerfcster  Ma.'iRC  hält 
die  Stücke  fest  zuhauinien,  si>  daijs  sie  im  Feuer  ohne 
VerriirkiiTii:  gewendi-t  wenlcn  kflniMll,  and  tohÜM  die 
Schweifsstellen  vor  Oxydation. 


Nr.  6M4M  nct  »»44r>7.  ElK-nezer  A.  W.  ! 
Jefferies,  Detroit,  Mich.  Gaserzeuger. 

Der  Brennst<iflf  im  Oaserzeuger  a  bekannter  Ein-  ' 
richfung  wird  durch  einen,  nöthigenfalls  mit  innerer  ' 
Wasserkühlung  versehenen  Rührer  b  mit  langsamer 
Umdrehong  bMlindig  Mif|nlockert,  am  eise  ^«ieh- 
miliuge  VwbniiavDg  mit  OiMnlbiiiduig  n  enidni. 
Der  in  die  Kammer  c  einnfSbito  Bramiatoff  ftUt  auf 
die  unrnnde  Scheibe  rf,  wolnhe 
ilcn  Brennstoff  über  ihre  brei- 
tere und  gen('i|ftt;  .Seite  r  nach 
den  Hanillli('ili-ri .  iilu  r  :':,fc 
Nchmalerf  und  tttüt  liDiiüoutale 
Seite  /■  nadi  dem  mittleren  Theil 
der  Scbüttung  entläfst  (Am. 
Pak  664457;  Fig.  1.)  Daa  er^ 
aangta  €Nm  wird  aam  grörseren 
TImI  oadidarTaiiirauchsstelle 
g  gsfühit,  a,  Tb.  aun  Beheiaan 


an  die  Stelle  der  Bonmahr  aatfernten  zweiten  Litaa 
tritt,  worauf  nach  der  sweiten  Umkreisnng  des  Kingaa 
die  weitere  Länge  des  Drahtseiles  nadi  aad  nach  aa 
die  Stelle  der  aaecesaive  eatfenlan  drittaa  Ina  sadiatan 
litae  tritt.  Nanaiebr  beateht  der  Bing  aas  einem 
ianaraa  Haafriag,  dessen  Umfang  (imal  nm  '1em<!e1ben 
Drahtseil  in  nebeneinanderliegenden  Spiralm  mu  kreist 
wiril.  lU'iilf  Kuflfii  des  Hralitseils  werilen  nun  mit 
i'iricin  ilein  lialtien  Rii)Ln"'>*aiiir  entspreeln-iulfn  l'elier- 
stand  ab^'esi  hnittt  n .  der  iiiuere  Hatit'riiif:  aus'  dem 
Drabtseilmantel  herausgezoL;eii  und  in  die  entstehende 
Hotilunu'  die  überBteheaden  Kn<len  eingeschoben.  Man 
erhiilt  Aho  einen  aas  einer  einheitlichen  Drahtseillitse 
bestehenden  Riaig.  DI«  Enden  der  Litse  bilden  den 
Kern  des  Ringaa. 


Nr.  «USM.  Reaben  G.  ColHns  in  Dollar 
Bay,  Mich.,  V.  St.  A.    Automalisrhr  düfsmatiSthw. 

Die  Vorrichtung  ist  besonder«  zum  'iiefsen  von 
Kupfer  in  Ki»rin  von  Harren  ii.  dergl.  inarktgiingigen 
Ftirnien  Itestimriit  und  lie7,»e<'kt  möglichste  He 
schleunigung  des  (iicfsvorganges.  .-Migcsehen  von  der 
Erspamifs  an  Zeit  und  Lülinen  ist  es  bekanntlich 
beim  (riefsen  von  Kupfer  besonders  wichtig,  die  Auf- 
aH^teitung  einer  fertigen  ^$cbmel7.e  möglichst  sa  Im- 
schleunigen.  Die  (üefsmaschine  bestellt  aas  iw«i  aof 
einem  fuubaran  Oeatall  aagaordnetea  Tischen  m  snd 
OS«  wdehe  di«  Famen  x  tragen  nnd  mittels  daa 
Kolbans  b  mit  Zahnstange  «  in  Uudrdin«g  rersetst 


ainea  BöhreaBjpBteam  k  verwendet,  in  welchem  sowohl 
die,  anaammen  mit  Dampf  (0,  dem  Oasaraenger,  ala 
aoeh  die  der  Arbeitsflamme  g  sugeführte  Verbrenninga- 
Inft  vorgewärmt  wird.   (Am.  PaU  664456;  Fig.  2.) 


Nr.  «».U 224  und  <5.V4  225,  Alfred  D.  Carnagy 
inTrentiin.  NewJerscy,  V.  St.  A.  Endlosen  Dralkt- 
9ttt  unti  i'i  rfahren  zur  IlersteJlung. 

Eine  haltbare  und  glatte  SplciTsung  von  Draht-  i 
seilkabeln  istschwierigharsaatellcn.  Da  die  Spleifsungen 
sehr  lang  sein  mttssen,  nm  gut  zu  halten,  so  ist  es 
namentlich  ersehwert,  verhältnifsmäfsig  kleine  Ringe 
ans  Drahtseil  hanaatollea.  Der  Erfinder  verfähit  wie 
folgt.  Es  wird  sanlehst  eine  Form  bergestellt.  indem  ! 
nm  eine  den  Kern  bildende  Haaflitxe  beisjiirNwfise  i 
sechs  die  üufsere  Lage  bildende  Litzen  spiialig  ge- 
gcwiekclt    werden.     I'te   l^eiden    Knden    jeder  Litze 
werd<n   VDrläuliL:  miteinander  \ereiriiirt,  Saniiiitlii-lie 
Lityi  u  lialieii  die^ellie  Diike,  wie  -iiis  /n  verarbeitende 
Drahtseil.    Daraut  wird  eine  der  Litten  entfernt  und 
dnreh  ^  Stiiek  Drahtseil  ersetat,  dessen  weitaie  Liaga 


weiden,  indem  die  Zahnstange  in  die  loaa  «nf  den 
Aohsaa  dt  and  it  befestigten  Zahnaeciorea  tt  «ad  si 
eingreift.  An  den  Sectoren  ist  je  eine  Sperrklinke, 
nnd    swsr    an  «i  nach    dem    Ofen  f  zu,    an  «t 

nach  der  entgegengesetzten  Seite  geriehtet,  befestigt. 
Diese  Klinken  greifen  hinter  entsprci  lit-nde  Anschläge 
an  den  Forninntertheilen.  so  dafs,  wenn  der  Kolben  b 
vorwärts  geht,  der  Tisch  n^  im  Sinne  lies  l'hrzeigers 
edreht  wird  (wiilirend  ai  steht)  und  beim  Rückgang 
Kolbens  der  Tisch  ui  im  selben  Sinne  gedreht 
wird  (während  Ai  steht).  Die  Umsteuerung  des  Kolbens 
geschieht  selbstthfttig  jedesmal,  wenn  daa  OiefsgefüTs  g 
(mit  awei  Aasllnfea,  entspreduind  swei  auf  einem 
Iriger  ▼ereiniglan  Barranfacman  si,  s«)  nm  die 
Achse  h  mit  Handgriff  I  nach  rechts  oder  links  ge- 
Idnpt  wird.  Während  also  links  eingegossen  wird, 
geht  rechts  die  eben  gefüllte  Form  weiter  und  gelangt 
bei  k  über  einen  Wasserbelialter,  in  welclicn  sie  selbst- 
tliatig  niederkippt,  dabei  an  einen  nnter  dem  Tisch 
ant-'eiirdneten  .Vinbofs  ansehlaL'enii,  •^■i  daü  der  Barren 
aus  der  Funu  fällt.  Die  entleerten  und  gekühlten 
Farmen  richten  sich  bei  Ci  baaw.  Ct  wieder  ant  Das 
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Qielagititn  kann  durah  einen  Svphon  ((«ständig:  ans 
dem  (yfm  f^'spcist  wenii'n.  Die  M.i^i  liine  leistet  flt 
Kupfer  in  '/t  Stande  mit  1  Manu  Utdienung  (bisher 
wwBB  2  8tni4«s  ud  6  Mamn  nMhig). 


Nr.  6S86Q6.  Victor  E.  Edwards  and  Jeröme 
R.  Ueor^e  in  Woreettar,  Matt.  V.  8t  A.  An- 

wärmoftn. 

Die  zu  erhitzendra  BlSckc  werden  i|uer  zur  Längs- 
riohtong  bei  a  einfrefilhrt  and  dnrdi  die  maehaiUMha 
Stabronichtang  a  \  aaf  ainar  Balu«  waldia  am  anf 
Untailagaii  k  nhaadan  WaaaarrShran  e  baataht,  fMt* 


die  erliitzten  BLU  kr  tihcr  dit- 
'lif  K liijiiitlnir  /  auf  die  Trans- 


schiefe  ElK!:r  c  ilunli 

portvorriolitung  g.  Die  Heizgase  treten  durrli  Düsen  h 
ei))  und  miMhen  sieh  mit  Luft,  welche  zwiHchen  der 
Ofendecke  i  und  einer  sandbedeckten  Blechdecke  k 
vorgewärmt  and  durch  t»in  Uebläse  oder  dergL  zu  den 
Dllaan  /  bawagt  wird.  Dia  HaiigaBe  passiran  Sbar 
nad  urtar  dan  Sabianaa  naeh  dam  Absog  m. 


Xr.  05S7«S.  Je rt- III !  ;i  Ii  !\.  TIcovcs  in  Canal 
Dover,  <»liio.    Ofen  zum  Amcürmen  loii  Blechen. 

Ih:  Fi-uiipise  Jüchen  mis  der  i-'eueruin;  u  naeli 
der  Kammer  b,  in  welcher  anf  geniauerti^n  Steigen  r 
dia  oasvwlnnandan  gadappaltan  Bleche  liegen,  darauf 

durch  den  Kaum  tf, 
l   j  in  welchem  die  eia- 

faobaa  Blaeha  an- 
gewbint  werden, 
wardan  dann  dnreh 
den  Zng  «  nadi  / 
nnter  die  Kammari 
gefuhrt,  welche  da- 
ilurr'h  auch  von  an- 
teil  beheizt  wird,  und  entweichen  diindi  ;/  nach  der  Esse. 
Der  Zug  wird  dundi  einen  vor  der  Ksse  eingeschalteten 
Schieber  geregelt.  Der  Ofen  bietet  ilen  Vortheil.  daf» 
er  durch  einen  Mann  bedient  werden  kann,  und  dafs 
ain  Varbrannen  dar  Bleche  nicht  so  leicht  vorkemmt, 
wie  bei  ihnUdiaB  Oaftn,  bei  denen  mehrere  SeUaber 
vaa  vanehiadaBaa  Axbweni  bedient  werden. 


Mr>  O&14O0»  David  D.  l.ewi!«  in  Lorain, 
Ohl«,  Y.  StA.    Zufahrun;/s,f.the  rar  i^'atzwerke. 

Die  RUBKuwalzenden  Ingots  a  müssen  bekanntlich 
iwiachen  den  Walzvorgängen  anf  <lem  Zanihrnngstiscli 
laweilen  ItoeUunt  matailt  oder  umgedreht  werden. 
Daa  Umkaaten  geaebiebt  mittalt  beamdeiar  Taniah- 

tnnnn,  vaadaaaa 

  in  der  Figur  aiaa 

\|  a  L  ^    c  ir-nmrBitj    in  Gestalt  zweier 

hydraulisch  be- 
wegter Kolben  c 
dari.'cstelUigt.  Bei 
"  den    bisher  üb- 

lichen Lrlutfen  Zufiibrunirsvvalzen  verzögert  sieii  das  Um- 
kanteu  zuweilen,  weil  die  ln<;i>t8  seitlieh  gleiten.  Es 
ist  daher  zwerkiniifHii;,  die  Zufühmngswalzen  b  vor 
dem  Walzwerk  mil  Killen  d  zu  versehen,  in  welchen 
■lob  dia  Kante  «  des  Xngota  fängt,  so  dals  das  Umkaaten 
g^att  Ten  atatlan  gabt  (vergl.  pnnktirta  Liniaa). 


vRtiülttiKiiH 


\r.  ^m49^  Cliarleü  F.  Courtnev nnd  Babart 
BuM^r^^a^th   in    Bröken  Hill,  Naa-Sadwalaa. 

M  ag>i  ft  IS  eh  e  r  Krz  nchf  iiier. 

Die  Vdrricbtunß  ist  besonders  zur  Verarbeitung 
der  Bröken  Ilill-Erze  bestimmt,  kann  aber  zur  Trennung 
belieltiger  paramagnetischer  Bubstanzen  von  beigemeng- 
ten diama^etischen  oder  zur  .Scheidung  von  Gemischen 
Terscbiadan  stark  paramagnetischen  ^ubstansen  ver- 
wandet Warden.  Das  Em  wird  dorob  den  Triebter  a  in 
dünner  Schiebt  aaf  die  sich  (von  vom  über  oben'  naob 
hinten)  drehende  Wabe  h  gestreut,  von  welcher  daasalba 
anf  eine  dahtnt«r  liegende  schiefe  Ebene  nnd  von  da  mit 
?erinc<'m  Afonicnt  tinf  die  MessinsTtronitiu  l  c  füllt.  Diese 
Trommel  wird  von  der  Riemenscheibe  i  aus  als  (ianzes 
mit  dan  aa  jadam  Eada  aagefligtan  Blaktromagaetea 


Ii*  oad  (von  ans  der  Zeichnung  ersichtlicher  Pola- 
rittt)  in  den  Lagern  «  gedreht.   Fflr  den  Fall,  dafs 

die  Scbeiduiij:;  auf  nassem  Wetre  erfulifcti  soll,  sind 
die  Elektnjmatfuete  mittels  .StoplTiii'  hsen  /"  durch  die 
Wände  des  wasser^ret'iillten  üehiiuse«  y  geführt.  Die 
zugeschriigten  Tolstiii  ke  t  h  und  h  der  beiden 
Elektronmtjnete  liefren  in  abwechselnder  Keiheufolge 
auf  dem  irmfang  der  Trommel.  Die  auf  ilie  Trommel 
aufgestreuten  mununagnetischen  Theilchen  w  erden  fest* 
gehalten,  nnif  von  oben  Iber  vorn  nach  hinten  aaf 
etwa  ^,4  der  Umdrehung  aii^f&hrt,  um  schlierslich 
durch  eine  Binto  ia  eiaaa  Saamaltiicbtar  abgaatriohan 
in  Warden,  walchar  biatar  dem  Sammeltriitttar  k  ftr 
die  frei  von  der  Trommel  abfallenden  diamagnetiscbaa 
Theilchen  liegt  Zwei  Vorriclituu^fi  n  iler  beschriebenen 
Art  können  zu  einem  Doppelsebeider  vereinij^t  werden, 
wobei  die  Drehung  von  der  Achse  di  c  d*  aaf  die 
aadara  dnrab  Zahnrad  /  ttbertragea  wird. 

Nr.  Ellas  IL  Jobaaoa  ia  New  York« 

N .  V..  V.  St  A.  V«rfArm  mt  HtnMm§  von  S^ftM- 

xtahltn. 

Das  \'iTfiilirf'n  ln  /w».'!  kt.  die  Einverleibung  von 
Chrom,  WtdfiJiiu  und  Titan  in  Stuhl  zn  erleinitem. 
Ist  das  Zuzusetzendr  Metuli  sidiwercr  als  Siiihl,  sd 
bleibt  es  auf  dem  Bo<ien  des  Schmclztiegels  liegen 
andflbanieht  sich  mit  einer  dünnen  Schlackenschicht, 
wenn  der  Stahl  zu  schmelzen  beginnt,  so  dafs  die 
Auflösung  verzögert  wird.  Leichteres  Metall  steigt 
an  die  Oberfläche  des  geaclunolaaaea  Stablea  nnd  gabt 
K.  Tb.  unter  Onrdation  in  die  Seblaalta  Ertadar 
hat  benwrkt,  dafs  die  AnflOsnng  sicherer  nnd  ohne 
Teilutt  vor  sich  geht,  wenn  man  die  snznsetzenden 
Metalle  so  lan^jr  vor  der  uiuiiittelbaren  Berührung  mit 
der  Stahlsi  bmelzi'  s<  hützt.  bis  ^ie  zu  erweichen  be- 
nnen.    Kr  sie  deshalb  in  einen  .Stjihlbecher  ein, 

er  am  Boden  dicker  ist  als  an  den  Wanden,  bedeckt 
denselben  mit  einer  Stahljdatte  und  stellt  den  Becher 
aufrecht  oder  verkehrt  in  den  Schnielztiegel,  je  nach- 
ilem  der  Inhalt  schwerer  oder  leichter  als  .Stahl  ist. 
Der  erweichende  Inhalt  legirt  sich  zunächst  mit  der 
Maaaa  daa  Bechers  and  das  (ianze  IBst  sich  leicht  und 
ohaa  marUiabe  Schlackenbildnng  in  der  Stahl- 
adunaha  anf. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Besirk« 

Mtnat  Juli  IflVt  

W«tk» 
(rimun) 

Srxaagwilf 
TOOIUB 

Paddel« 

Rheinland -Westfalen ,  ohue  Saarbezirk  und  ohne 
Sie|;erland,  Laiuibezirk  und  Hesseu- Kassau   .  .  . 

ITAnifprAiph  Ka^hoAfi  ..... 

Hannover  und  Brauiischwei);  

Bafsrn,  WUrttembeif  und  TbOrüigen  

Saarbedrk,  LolliriiitMi  und  Lunnilmrv*  • 

18 
21 
11 
1 
1 
! 

ii 

ati  4i3 

.30  334 
1  070 

1.^  i-lh 

Puddelroheisen  Sa.  .  .  . 

(im  Juni  1901  

(im  Jnli  1900   

6i 
61 

HA 

1U7  444 
III  ilO) 
1V7  S711 

RKaiiiIaimI  ■  IVniilftiliin     nhtM  SaAirlMiirk  uimI  AhiMk 

Siegeriand,  Lahnbezirk  und  Hessen  -  Nassau   .  .  . 
Schleoen  und  Pommern  

j 

1 
1 

97861 

6  047 
3808 

HMiDOTvr  und  BnaoMhweig  

Bessemerroheisen  Sa.  .  . 
'            (im  Juni  1901  

(im  Juli  1900   

5 
7 
8 

37  707 
36  284) 
40860) 

Xtolkelaem. 

Rheinland  -  Westfalen ,  ohne  äaarbezirk  und  ohne 

SiefferUiid,  Lahobexirk  und  Heaaen-NaiMa  .  .  . 
SüMflalflii  und  Pumneri) 

Bayern,  WflrttaBÜMfg  und  Thflringen  

SurbeiiriL  IjOthrinivn  und  Luxemburg*  .... 

11 
1 
8 
1 
1 

17 

148  199 
468 
16048 
18919 

«SSO 

191  CU7 

Thomasroheisen  Sa.   .  . 
(im  Juni  1901  

(im  .hili  IWO  .... 

,H 
36 
34 

3b3  ÖÜ9 
368  169) 
410 147) 

Glerwerel« 
Rolielaen 

Rheinland  •  Westfalen ,  ohne  .Saariiezirk  und  ohne 
Siegerland,  Lahobesirk  und  Heacea-Nuna   .  .  . 

Bayern,  Wflrttemb«rg  nod  Thflrii^n  

18 
6 
9 
1 
9 
1 
7 

50  339 
14103 
15016 
1515 
4549 
334 
35001 

GieCsereiroheisen  Sa.  .  . 

(im  Juni  1901  

(im  Juli  1900   

89 

88 

36 

120879 
117  383) 
114735) 

Zusammenstellung: 

PndddrobeiBeii  und  Spiefdeisen  .... 

ßisßs^reirohefseri        .  . 

107  4U 

37  707 
88360» 
120879 

Fr7«>!i^'nii[/  von?  1    .I^iiM'!'!-  Iii«  Hl   Juli  190t  .... 

649  539 

1  i:f 

Li  .'■.■L.^-'.i:  1,'       .1:   1  ,  .r.iüi;      '  :    '-W   .lu!!   ]\HXi  .... 

Erzeugung  der  Bezirke: 

Rheinland' Westfalen,  ohne  Saar  und  obna  8i«g«li 
Siegtfland,  Lahnbetirk  und  Heaaen^NasMU  .... 

Juli  IVO! 
Tonn«!!. 
'249  854 
50983 
«6410 
1  545 
«8  339 
7 

:H4  474 

Vom  l.iam.hm 
Sl.JuUlIOL 

TonotD. 

1  751  341 
896  965 
480160 

13  12« 
203  746 

67  ms 

1  720  476 

Sa.  DeaUebes  R«icli 

«49689  1  4006818 

*  EioacbliebUcb  der  (klainan)  Jnm*Prodiiellmi  abica  Warkaa. 
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Berichte  Uber  Yersaminluiigeii  aus  FachTereinen. 


Vereiii  deutscher  Eieengiebereien. 

Die  zahlreich  besuchte  nftuptversunnnlung  wunle 
am  16.  Aagnst  za  Dresden  im  Saale  de»  köuiglicheo 
Belvedere  abgehalten.  Der  Vorsitzende  i Teheimratli 
Bnderns  begrä&te  die  Mitflieder  und  anwesenden 
Gäste  nnd  ernillte  zimächst  die  schmerzliche  Pflicht, 
das  Ableben  des  Commerssienraths  Jnlins  Wurmbach, 
des  früheren  lanjgjiihrigen  i-tellveiiretonden  Vorsitzenden 
A»  VeniBB,  mitiutheilfliif  deasea  Aiideiik«a  die  Vtr» 
MuaunliiBg  durch  Erheben  yoa  den  SftMtt  ehrt  Diimf 
erstattete  Syndicas  E.  Scherenberr,  Elberidd)  eiBen 
ebenso  eingebenden  als  iatiireiMllteilBerieht,  in  veldMO) 
er  zima.'hst  auf  die  Fngi  dee  im«ii  deBtoohen  Zoll- 

turits  einging. 

In  dieser  Angelegenheit  wurden  vom  Hrn.  SUats- 
secriitar  des  Innern  sowohl  an  <]\r  liislier  vmi  dem 
wirthschaftiinhen  AussclrnlV  \  eraoiutiienen  Sanliverstiin- 
digen  des  Vereins,  snwia  an  den  (it'(<(jltitfii!rulirc:r  im 
TOn  dieses  Jahres  neue  Fragebogen  zur  Vervollständi- 
gung der  bereits  früher  eingeleiteten  Prodoctions- 
erheonngen  zur  Ausfüllung  iibersandt,  welche,  nach 
ihrer  Fonnnlinuig^  effimbnr  dun  beetimmt  erwbwnea, 
eis  Unterlngvn  t&  iir>  berontehendeB  fiandflUTerfnga- 
Verhandlangen  zu  dienen.  Die  diesseitige  Beantwortung 
der  gedachten  Fragebogen  ist  in  gemeinschaftlichen 
Beratlnint^en  mit  den  .'^iiih verständigen  des  Vereins 
dem  lim,  •St)i!it:sse(Tet;ir  des  Iimem  eingereicht  worden. 
Inwieweit  der  inzwiedien  \  cniffentlirhte  Entwurf  des 
Zolltarifge^etxeb  den  lie»lurtnissen  des  Kisengiefserei- 
gewerbes  entspricht,  bedarf  noch  der  niiheien  Prüfung. 
Ks  kann  jedoch  bereits  mit  Geongtbaung  festgestellt 
werden,  dafs  die  vom  Vertreter  dee  Vereins  beantragt« 
Klossification  für  die  VorxoIIung  von  F4iKengurs  aller 
Art(Masehinonguf8,  Bau^jfs,  Handelsguf»)  Annahme  ge- 
ftuden  hit  Ebenso  sind  gnUteieeme  Rohi»  nneh 
der  dieaeeita  beantragten  Orenie  von  7  mm  TVand- 
ellrke  geschieden  worden. 

Der  Berichterstatter  erwähnt  alsdann  die  bereits 
itti  N'orjahre  von  den  Vertretern  der  Industrie  gegen 
die  damals  eben  erst  in  Kraft  getretene  Novelle  zum 
Unfallversicherungsgesetz  erhobenen  Hedenken.  Die 
inzwischen  gemachten  Erfahrungen  haben  diese 
Bedenken  als  gerechtfertigt  erscheinen  lassen.  Eine 
tieihe  Bestimmungen  der  Novelle  erschwert  die  Ver- 
waltnng  der  Bcrufsgenossenschaften  in  einer  Weise, 
die  mit  dem  praktischen  Nutzen  für  die  VersicherUin 
ia  keinem  Einklang  steht  Bewährt  hat  ridt,  aowett 
bil  jetst  ftbeiMheo  werdm  kann,  nbmiahen  t«b  eiilfeB 
Bimt  erhebliehea  Ahtttdenufen  nwhr  Ibrniiler  NaSnr, 


lediglich  die  erweitert«  Möglichkeit  derKapitalabftadong. 

In  Bezug  auf  die  Gewerbegerirhtsnovclle  maebeii 
sich  in  Kreisen  der  Industrie  lies<inders  Bedenki'ti 
gegen  die  uldi  i^ittüriseheZnsamraeusütauüj;  dor  Kinixriinps- 
ämter  ans  Ari>eit>,'e(jtrn  und  Arbeitern  geltend.  Da 
diese  von  den  Betheiligten  selbst  zu  wählen  sind,  so 
steht  zu  befürchten,  dafs  leicht  die  schroffsten  Ver- 
treter ihrer  eigenen  Sache  in  dem  Einignngsamt  zn- 
sammensitzen  und  dadurch  die  gedeihliche  Thiitigkeii 
doaaelben  in  Frage  gestellt  wird.  Mit  Beeht  iet  femer 
Biupmeh  gegen  die  Beetimmnng  erhobeB,  dnCi,  wenn 
die  Oewerbenriflht  ti»  EinignaBMait  voB  aar  «inem 
Theil  angerufen  w«rde,  der  vortttfettde  dte  Beeht  hat, 
auch  andere  Betlieiligte  nnter  Strafandrohung  zu  laden  ; 
es  ist  damit  geradezu  die  Möglichkeit  eines  directcn 
Zwanges  für  die  Gegenseite  gegeben,  siih  in  Ver- 
handlungen einziUa«*en,  die  sie  von  ihrem  ^jtandpUQkt 
«w  nli  BBbediBgt  uniditolon  iuiebt;. 


Zar  Beaprechnng  der  gegenwärtigen  Marktlage 
fibergeheod,  schildert  der  Vortragende  alsdann  den 
allgemeinen  Rückgang  unseres  Wirthscbaftsleben», 
weTclier  jr^m  besonders  das  gesammtc  deutsche  Kisen- 
pewerbe  in  stnrki»  Mitlefdenscbuft  ^e/.opn  biU.  Als 
die  T'r.^aeben  dieses  Rlif:l<ganjt,'s  sind  die  Wirren  in 
China,  der  fortdauernde  IVansvaalkrieg,  die  anhaltende 
Unsicherheit  auf  dem  amerikanischen  Markte»  der 
Gorastnrz  an  der  Börse  und  die  bestehende  Geldknapp- 
heit anzusehen.  Die  AbsatzverhiUt^uis^c  liabeu  &ich 
•ovohl  auf  dem  intam«tioB»lflB  «le  «noh  wif  den 
deuteehen  Hukte  immer  mÜklieher  geateltel.  Ävt 
das  Giefsereifach  wirkt  dos  durch  alle  diese  CrHUlheB 
mitbedingte  Erlahmen  der  bis  znm  vorigen  BeriehtS- 
jahre  so  gewaltigen  Bauthätigkeit  besonifers  ungünstig 
ein.  Dazu  kommt  für  viele  Eisen^fiefsereien  der  Um- 
stand, dafs  die  hei  fallenden  Preisen  der  Kertii^ialiricate 
m  nicht  geringem  Theii  gezwungen  waren,  das  unter 
anderen  Voraussetzungen  erworbene  tbeure  Kisen  üu 
verarbeiten.  Zahlreiche  Vereinsmitfrliedor  haben  sich 
auch,  ans  Furcht  vor  der  furdas  Jiilir  1901  erwarteten 
Eisenknappheit,  weit  über  den  Bedarf  zu  den  höcbetto 
Preisen  für  das  ganze  Jahr  IfiOl  versehen  und  werden  bbb 
h«i  den  plAtsUcb  eiBf»tNl«B«D  üiadMrbedaif  aiH  dam 
nbinnebineBden  Roheiwn  flir  du  gwnie  Tnhr  190B 
ausreichen.  Aufser  den  Roheisen]ireisen  werden  nament- 
lich die  hohen  Kokspreise  als  drückend  empfunden 
und  tra;;en  dazn  bei,  dafs  die  itiefsereien  vielfach  mit 
Verlust  arbeiten  müssen.  Kezeii  hnend  für  die  gegen- 
wärtisre  Marktlajre  ist  e«,  dafs  die  lüefsereien  seUist, 
entwecler  direct  oder  durch  Vermittlung  des  Zwisclien- 
handids  vieltadi  Kolieisen  anbieten,  selbstverständliiih 
weit  unter  Syndicatspreisen.    Die  schon  mehrfach  vor- 

Skommenen  Zwangsverkäufe  von  Roheisen  lassen  eben- 
Iis  ein  ungünstiges  Licht  anf  die  gegenwärtige  Ge- 
schäftslage ^llen. 

Die  Toretebende  Sehildemng  wird  «ledenn  von  dem 
Vtfrtmgenden  dnroh  einige  wntere  tGtÜheilangeB  ülMr 
den  Geschäftsgang  in  ilen  Haoptzweigen  der  Eisen- 

fieXserei  während  des  Berichtsjanres  —  Ende  August 
900  bis  Anfang  August  1901  —  erläutert. 

Hierauf  ging  Hr.  Scherenberp  zu  den  Verhand- 
lungen über,  welche,  auf  Antrag  der  Mittcldeutsih- 
Sächaisflhen  Gruppe,  von  der  Vereiuskitung  mit  dem 

Rohelsenajndicat 

wegen  Reduction  der  Preise  oder  StreiehoBg  etnee 
Theils  der  abgeschlossenen  Robeisenniengen  gegen 
Entschidiguag  eingeleitet  wurden.  Als  der  zunäcnst 
beachiitteoe  mhriftliche  Weg  wegen  der  «blehnooden 
Haltung  des  Boheieraayndicata  nicht  zum  ffiele  ftihtto, 
wurde  zum  Zweck  einerweiteren  mündlichen  Verhandlnng 
eine  Comiuissiou  eingesetzt,  bestehend  ans  den  Herren '. 
Hermaan  Waudesleben ,  Stromljertrer  N'eulüitte; 
DireutorSteinecke,  Eisenwerke Hirzenbaui und  Lollar; 
H.  Hausen  in  Firma  Franz  Mosenthin,  Leip7.if,'-Kut- 
ritzsch;  V.  Irresberger,  Sächsische  Maschinenfabrik, 
Chemnitz:  Dr.  Harald  Tenge,  Scblofs  Holtei,  Weatt 
Der  Vorsitz  dieser  Commission  wurde  Hm  H.  Wandea- 
leben  ubertragen.  Nachdem  zavor  eine  mSndUche  Ana- 
sprache  xwiachen  dem  Vorsitzenden  der  Commission  nnd 
dem  Anfltiebtrnth  nnd  dem  Din-ctoriam  des  Roheisen- 
».vndii^at«  ttattgefinden  bitte,  wurde  nnf  BeaehlnÜR  der 
besagten  CoauniBBion  dem  Yorataad  dea  IHlcaaldorfar 
Roheisensvndicats  folgender  Antrag  nnterbreitet: 

„1.  D'ic  Abnahmefrist  für  das  äm  1.  Juli  1901  vom 
Syndicat  und  von  Handlern  nreh  .ilii^^esi  lilossene  und 
Abzonebmende  Eoheiseu  wird  bif>  zum  Hl.  December 
1903  natar  der  Bediagoag  einer  ratirlichen  Abnahme 
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mit  <U  r  Vpq>flichtang  verlängert^  dals  kein  uulindicches  1 
Qaalitätseis^n  wührentl  tlieser  Zeit  neo  hinzuf|;ekanft  I 
wird  and  in  Bezag  aaf  Zu'^nUeiHen  nach  Möglichkeit  ' 
eine  Baaduiiakwig  ud  don  inlüadiacheii  Markt  eiatritt.  1 

2.  D«r  Preumitoracliied  swiachen  d«B  kratigen  I 
and  den  Einkaafs-Preisen  wird  auf  M  ,H  für  die  Tonne 
beziffert.  Derselbe  soll  zwischen  Hütten  b<izw.  Händlern  | 
and   Vi-i<  insw  erken   durch   einen   PreisoACihUri   V09  1 
15.«  tili   liit    Tonne  Retheilt  w»>rd*«n."  I 

Den  wi'ilrii'n  vuiii  \'iirtrai:i'iiilcn  L:i.Tti;irlifi'ii  Mit- 
thciliiiigptt  liber  il(^n  Verein  Ktilbiit  oiitnetiinen  wir  noch,  | 
dar«  die  Anzahl  der  Mitjflieder  sich  trotz  der  Ungunst  \ 
der  Verhiiltnis«!«  wührend  des  leuten  Berichtsjabret 
Mf  dergleichen  Höhe  von  H(M  gehalten  hat,  und  dab 
an  Stell«  daa,  infolge  Niedetli^Bg  aebes  Amta  ala 
Vonttaeader  der  MitteldMitaeh'IHditiaehein  Otnppe  ana 
dem  TflirdBaanaaehtift  aiujmeehiedenen  Directors  Carl 
HaUhsner-Lnuehhammer  Hr.  Carl  Weich elt  zuge- 
wUhlf  i-f. 

Zum  Sctiliii*«;  giebt  der  Vortragende  der  üuversifht- 
ücbin  H"tfinmf,'  AMsiIrm'k.  'itifs  der  Ern-r  lU-r  uirth- 
srhat'tlichen  Lage  nnr  dazu  beitragen  würde,  bei  den 
Hitgliedern  des  Vereins  die  Ucberzeugung  von  der 
Nota  wendigkeit  engen  ZuAainmenhalta  noch  mehr  als 
aODSt  zn  befestigen. 

Nach  der  ohn«  DiMomion  erfolgten  einstimmigen 
Annahme  dea  Jahreaherichto  warf  Hr.  Wandesleben 
aeehmals  einen  eingehenden  Rückblick  anf  die  von 
ihm  nnd  ron  f)eit«n  der  frfiher  erwBhnt^^n  ('oinmi$9ion  i 
gepflogenen  schriftlichen  und  niiiii'iliclicn  \'rr1uinil- 
lungen  mit  dein  Roheivenüvndicat  uu<i  tiaiii  ttlMlaun 
den  Inhalt  eine»  unt<  r  lit  m  16.  August  un  ihn  er-  ' 
g'an6r<'nen  Schreibens  wie  tulgt  mit:  „T)as  Roheisen- 
-.\  tiilirat  ist  licrt  ii,  -inMilil  mit  den  dJrecten  Ahnelimem 
aU  auch  mit  den  UaDdlom  in  Giefsereiroheisen  für 
daa  n&chsU'  Jahr  unter  der  Voraussetzung  der  Zu- 
•timiumig  der  liefernden  Werke  so  fasioniren  und  1 
nrar  der  Art,  daJh  bla  aar  Hilde  des  für  1901  ah> 
geaddetaeneii  Qnautnma  n«n  hhuugekanlt  wird  ni 
einem  Preia«  von  minimal  68  for  Rimatit  nnd  ' 
Giefsereirohrisrn  Nr.  I,  49  ./i'  für  Giefsereiroheisen 
Nr.  III  f.  <i.  'I'iiiiiu-,  ab  Werk,  ucUu  Kasse.  E«  kann 
nur  tnsii  iiiit  wt'iiicn  mit  solchen  Ahnehmem,  die  fllr 
lins  L'anzc  Iithr  lyul  zu  den  für  diesen  Zeitraum  gültigen 
l'rt-istii  Lit  kuiitt  haben.  Die  ganzen  Mengen  müssen 
aber  bestimmt  bis  spätesten»  Ende  abgenommen 
werden.  Daran  wird  die  Bedingung  geknüpft,  dafs 
die  fusionirenden  Werke  ihren  ganzen  Bedarf  bis 
Ende  1902  aussrhlicfslioh  vom  Svndicat  kaufen."  Zum 
Sdilab  giebt  Er.  Wandeeleben'  im  Nauen  der  Com- 
minien  nein  Mandat  zurück,  weil  mehr  nicht  zn  er- 
reichen »ei,  und  empfiehlt  jedem  Ven  inswerk  anheim 
zu  stellen,  direct  mit  seinem  Lieferanten  behofs  even-  | 
tuellcr  Krljinf.'iiiii;  ln-ssi  ri  r  H^'dingungen  in  \'*'iliiniliiiiL,' 
zntn:t<*ii.  Kill  Von  Hrn.  Hermann  gestellter  AntriiL.'.  ib  n 
Fnsionsvertr.'ii:  uli/u  leimen,  findet  keine  Unterst  iitzuu-:.  — 

.Vus  den  daraut lolgen  lr'ii  ijfschiiftlichen  Verhand- 
lungen »ei  der  Antrag  der  (Hslierger  Hütte  erwälint, 
ein  Ansuchen  an  die  PrenlBii^'  lie  und  andere  Eisen* 
bahntrerwaltangen  zu  richten,  dahingehend,  dab  die 
Bahn  die  Haftpflieht  fiir  den  durch  £isenbabBtraiuport  ' 
Ttnnlafaten  Brnehachaden  ihemimrot  nnd  dafür  I 
vom  Absender,  eine  Versichemngsgebühr  erhebt.  In 
Bewig  hierauf  wird  von  der  Vereinsieita ng  mitgetheilt, 

daf^  'irr  \'«rpin  sich  lureifs  in  liirvrr  .\iii,'rli'i.'eiilie;t 
bcmiilit  lialif.  indessen  nnr  die  C"nc<.-f,s>i<>n  eiiici  freien 
[üii  k  hi  |V.ril'n:iig  beschädigter  unverpackter  Eisenwaaren 

tiiil  rinügeii  können.    Ks  erfoltrt  eine  kleinere  Dis- 

I  ussiiiii,  in  welcher  Hr.  v.  Beiilwitz  die  Stellung  eines 
Antrages  befürwortet,  nach  dem  die  Thatbestands- 
anfnahme  bei  Bruchschäden  dem  Absender  zugeschickt 
weirden  mflaae.  Hr.  Dr.  Till«  schläctdie  Klasaification  I 
v«m  Chifaeiaen  a)»  leicht  serhrecbliche  Waare  vor.  I 
Die  Angelegenheit  wird  schliefalich  dem  Secretariat 
aar  weiteren  Pnrcharheitiing  aherwiexea. 


Ein  Antrag  des  Verbandes  deutscher  Eisen waaren- 
händler,  eine  Oeneralnorm  für  die  Kennzeichnung 
von  Ofenersatztheileil  aufzustellen,  wird  an  eine 
Coffimiaaion  verwiesen,  die  ans  dea  HH.  Kohlachfttter, 
KShne,  Franke,  Baasemann  nnd  v.  Beidwits  hetteht 

Im  weiteren  Verlauf  der  Verhandlung  wird  bei 
Besprechung  der  Marktlage  die  Resolution  einstimmig 
angenommen,  an  den  jetzigen  Pnisim,  welclu'  kiuitn 
noch  bei  den  gestiegenen  Prodnctionskosti'ii  liie  liuli 
kosten  iJerki'i),  uiid  r  nllen  Umstän'ien  iest/iibiilteii.  zu- 
mal ganK  Heuerdtiigi«  die  AiiftriiL'e  wieder  häutiger 
werden. 

Alsdann  kam  der  Antrag  U.  Boise- Mannheim 
sar  Yerbaadlnng,  welcher  die  FeaMellmg  von 

«{■•UtttsMnaaa  fir  wm  IMinadM  QleTsMrelkakt, 

womtelich  im  Einvernehmen  mit  dem  Kokssvndicat, 
betrilR.  Hr.  Bolze  weist  zunächst  darauf  hin,  dafs  der 
Koks  seit  ^nrimmer  Zeit  wesentlich  schlerbtrr,  hi 
sonder»  reichei'  un  Srhwefel  geworden  sei,  umi  ei  N^  iilini 
zugleich  die  dur  !i  einen  Ki  kswechsel  im  Urtrii  hr  ver- 
ursachten Schwierigkeilen.  Der  Sehwelel  ial  meit^t 
als  .Schwefeleisen  vorhanden.  Man  kann  der  verderb- 
lichen Wirkung  «les  Schwefels  anf  das  zn  erzeugende 
Eisen  bekanntlich  durch  einen  vermehrten  Kuikzuschlag 
entgegenwirken,  aber  immerhin  bleibt  die  schwefel- 
haltige Schlacke  leieht  im  Eisen  znrftek  nnd  bedarf 
man  daher  wieder  eines  höheren  Znaataes  an  Koks, 
um  das  Eisen  zu  fiberhitzen  nnd  von  der  begleitenden 
Schlucke  niin  abzuschei<1i  n.  Auch  der  Asclieng«>halt 
des  Koks  trelit  wesentlich  uli.  r  trewohnheitsmäifsig 
als  normnl  betrachtete  ^lenire  Inmius.  Wus  den 
Feuchtigkeitsgehalt  des  Kok»  »«betnlft,  so  ist  tu  be- 
den  ken,  dafs  man  nicht  nnr  das  im  Koks  onthaltene 
Wassergewicht  bezahlt^  sondern  auch,  dafs  ein  Ucber- 
mafs  von  Wasser  beim  Vordampfen  eine  Zertriimmemng 
dea  Koks  bewirkt  und  damit  die  bekanntes  Uebel 
kleinstttehigen  BreninDatoriab  naeb  sich  zieht  Es 
entsteht  daW  die  Frage:  ,Waa  ist  Oiefaereikoks?'' 
Eine  positive  Antwort  niffraaf,  welche  eventnell  einer 
richterliehen  Ent«flieirliin^'  zu  Urunde  gelegt  werden 
könnte,  giebt  es  isur  Zeit  nn-lit.  Es  ist  daher  für  da.-. 
ge»;iiiimte    EisengiefscreiiM-w  ii  In  der  grfifst*n 

Wichtigkeit,  dafs  Vorschrift<<ii  lui  dte  Maximalgehalte 
an  Schwefel,  A-i  hr  mn\  Feuchtigkeit  gegehaficn  «erden. 
Hr.  Bolze  erinnert  bei  dieser  Gelegenheit  daran,  dafs 
derartige  Normen  in  Amerika  üldich  und  in  Heft 
Nr.  1  von  .Suhl  und  Eisen"  bereits  miloetheilt  sind; 
indessen  ist  Redner  der  Auaieh^  dafs  <Baae  Normen 
tut  die  dentschen  TerhiltBiaae  nleht  passen^  da  dar 
dentsehe  Koks  von  dem  smeriksnitehen  «ehr  versehieden 
ist,  Znm  ^rhluf-  beantni:.rf  ,l,.r  Vurtrairende.  eine  Com- 
missioti  zu  er«  iilileii,  welrlie  unter  Zuziehuug  von 
Männern  «lei  W  is-ien-i  lmft.  eventuell  auch  dos  Koks- 
svudieat»,    Vorsihr;lten    tiir    ilie    Liefeniniren  von 

<  itefsereikoks    ailt'^itellr.       HeSil;;te    (  '(Unnii-ssicn  mög^ 

zugleich  eine  Xi  rni  für  die  Probenahme  ausarlieiten. 
Der  .\n!r;iL'  «unle  einstimmig  angenommen  und  zu- 
gleich bosclilosscn.  Hofrath  Prof.  Bunte  in  Karlsrahe 
rar  Mitwirkung  in  dieser  Frage  aufzufordern.  Dr.  Tenge 
beantragt,  hhnliche  Normen  aneh  far  die  LietlBniiM 
von  (Heftereiroheisen  anfkastellen  und  steh  dieierhalD 
von  Vereinst»  i  L'e II  un  einigte  technische  Hochschalan 
in  Dcutschlariil  /ji  wenden.  Die  Majorität  der  Ver- 
sammlung ist  imie-sen  <ler  .Ansicht,  die  Koksiriiire  zu- 
nächst  in  Arbeit  zu  nehmen  und  die  Inongritfnakuue 
der  Eisenfrage  bis  aar  Biledignng  dieser  Angelegaahelt 
zu  verschieben.  — 

Im  technischen  Theil  dri  Verhandlung  spr.tchen 
Hütteuingenienr  Carl  Rott- Halle  u.  Sattle  itber  «Die 
K  leinbessemerei  nnd  ihre  Bedeutung  fttr  den 
Giefsereihetrieh"  and  Oeb.  Bergrath  Jüngst' 
Gleiwits  über  die  Fra^  der  ,Pr«fon^f  von  Gufs- 
eisen  und  Gufswaaren  unf  ihre  ri  e  !■  b  ,i  n  isch  en 
Eigcn.-sebufteu".    Der  letztere  Vortrag  wurde  durch 
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einige  interetsüante  i-'estigkcitsprubeu  illuütrirt.  Der 
VortTBgende  schlofs  mit  dem  Antrage,  eine  CommiBsion 
von  vier  Mitgliedern  zu  ernennen,  welche  Vunicfariften 
über  die  Prüfang  von  OofMiMn  and  Gufswaaren  auf- 
stelle. Ale  Princip  mfieee  dabei  festgehalten  werden, 
diese  Vofsohrifteii  to  einfteh  als  aaSglich  zu  gestalten; 
Blcf»'  «ad  Stdüserersnclie  genOgtea,  wihntMlnaa  von 
der  Prttfciw  au  /ngl'eBtigkeit  abtebea  kVmie.  Der 
Antrag  winT  angenommen  und  di«  HH.  Geh.  Bergrath 
JAn^s^-  I^iri'Ctor  Heckmann,  Profes»i>r  Wüst  und 
lv(jli<Tt  .Iiillv  in  rlü-  I 'i Immission  gewälilt,  amli  wird 
dersi/llx-n  ilii"  Kc(  ht  crtlipilt,  nach  Bi-vlm  t'  u  inf^re 
Mitglinicr  Iniiziiztizii'ht'i!.  Writcn-  ^( j tHici Uni ilos 
Hütteningviiieurii  Hott  über:  „Die  üaRfcuerungen  für 
die  Trockenkammern  de»  üief>ereibctnebe«''  konnt4-n 
leider  wc^gea  der  weit  vorgcrQckt^n  Zeit  nicht  mehr 
xma  Vortrage  gelangen.  Als  Ort  der  nächateu  Hanpt- 
renannnlmg  wnrde  Dfisseldorf  gewihlt  nod  darsof 
di«  VwwnmlnBg  gesi^l«iaen. 


Verein  deutscher  Haschiaen-Iogefilenre. 

la  der  am  8L  Mai  d.  J.  ^tjgehalteiiw«  loJbacst 
Eslilrrieli  betnehten  Veraammliinf ,  welche  aater  dem 

Vorsitze  ile-^  Geh.  Oberbauraths  W  i  c  h  e r t  stattfand, 
hielt  lügenifur  Wagner  einen  mit  grofseni  Reifall 
anfgenomraenen  Vortoag: 

Ueber  elektrische  Stenerunir  flcr  I  iiftdrnckbrenisen 
nnd  die  damit  aaf  der  JiiUtär  ■  EisenbahB 
^•ifeMMiMii  TaraMhaergataisM. 

Itei  allen  vi>rzüi;lii'li*'ii  Kiir''n-ii'liiiftiMi,  wclrlic  .Iii' 
Luttdruckbrem«en,  iiislu'sonilerc  ilit  v<m  kfincni  iindmi 
im  Betriebe  erpruKttMi  System  lii>l;iiiir  iiInTtriiticnr 
Westinghouse  -  üreuisf  »uszeiclmi  n ,  ist  Im  r  ilm  h  die 
7.n  langsame  Uebertragong  der  lin  iusknift  xmi  einem 
Fahrzeuge  auf  das  andere  alw  Mangel  zu  empfinden. 
Dieser  ist  eine  Folge  der  pneamatischen  Stenernng  und 
hat  bewirkt,  dafs  in  die  Betriebsordnung  für  die  Haupt- 
aiiailbahaen  Deutschlands  die  Bestimmung  aufgenommen 
wwden  aiafitte,  daC»  Züge  von  mehr  als  00  Achsen 
Bicbt  mehr  «it  LattdraeMremae  befSrdert  weiden 
dOrfen.  Daraus  folgt,  dafs  Güterzüge  und  Militärzüge, 
welche  letzteren  eine  normale  Stärke  von  110  Achsen 
haben,  >!rr  Yortheile  der  continnirlichen  Luftdruck' 
hremstn  v.'ilustijr  Erben.  Hierin  wird  nun  aber  soturt 
Wnmii-l  sTCM^ijitfrti,  wr-iiti  die  pneuiiuitische  Steuerung 
nur  noch  im  mirMTsttui  N(»thfalie  Verwendung  finde», 
und  wann  sie  für  alle  sonstigen  Betriebserfonlt  rnissc 
dnrck  eine  elektrische  Steuerung  ersetzt  wird.  Mit 
der  Einftthmag  der  Blektricität  als  Mittel,  die  Luft- 
dnickbreiasan  m  Stenern,  sind  diese  sofort  von  den 
ibaen  bis  dabia  noch  anhaftenden  Unvollkommenheiten 
befreit,  a«d  sie  sind  dadurch  eia  braaebbaarea  Mittel 
geworden  aar  Verwendnng  an  den  knrsen,  wie  aneh 
an  >Wn  Inngsten  Zöpen. 

Der  ilem  System  ihr  ..Siemens"  elektrischen 
S  t  p  u  e  r  u  n  für  L  ii  f  1  ■!  r  n  i'  k  Ii  r  <■  um  e  n  zu  Grunde 
liegende  Gedanke  liernht  im  « i  sentlirlien  darin,  dafs 
den  paenmatischen  Ürenisunpjinitfn  tmiU  je  ein  zwischen 
der  Hauptleitung  und  dem  Broiii»C|liiider  eingeschaltetes 
•Steuerventil  hinzugefiigt  wird.  Diese  Steuerventile  sind 
VOB  der  Locomotive  aas  aaf  elektrischem  Wege  mittels 
«inea  «iatigeD,  doreb  den  gansea  Zng  Innfenden  Kabels 


zu  bethütigcn  und  öffnen  während  der  i>aui  r  liieser 
'  Bethütigung  der  in  der  Hauptleitung  befiDdlichcn  Druck- 
luft einen  Weg  in  die  ßremscy linder.    Durch  die  so 

■  bewirkte  V'enaiuderung  de«  HauptieitBBtgsdnicks  werden 
;  in  der  bekannten  Weise  die  SteuerungsvonicbtaiiMa  in 

den  Fimctionsveatilen  in  Tbätigkeit  gesctat  and  lasata 
I  atnn  aadi  Ünerseita  eine,  der  vermindemng  des  Haupt- 
I  teitnnasdmcks  entspreehende  Menge  von  1>nckla(t  aas 
den    HülfsluflbehüUrni    in   die  T!iiiiise\  linder  über- 
;  strömen.     Die   i-lektrische  Steueruii«.'  der  Lnftdruck- 
bremsen,   nilen    welcher  übrigens  ilie  iineuniutische 
Steuerung  üucli  l'emer  noch  verwendet  w  ird.  dient  also 
nur  zum  gleichzeiti[,fi  n  Anziehen  siuamtlicher  Knmsen 
der  Züge,  während  tüm  Losen  der  Brenjsen  wie  bisher, 
so  anch  ferner  nur  auf  pneumatischem  Wege  erfolgt. 
I         Der  Vortragende  faiste  sodann  die  Vorzüge  (Ter 
1  „Siemens'^-Steneruog  wie  folgt  zusammen:  1.  Die  Hand- 
I  nabnag  der  Bramsea  ist  namentlich  hinsichtlieb  der 
'  BetrieBsbremsnngen  an  längeren  Zügen  gaas  eAebtteh 
j  loiebter  als  bei  den  nur  pneumatiscli  gestttuerten  Luft- 
I  dmdcbremsen.    2.  Selbst  die  längsten  Züge  können 
durchaus  stofsfrei  gebremst  werden  und  /wur  einerlei, 
ob  die  Bremsen  nur  müfsig  aüi'ezo^'i  ti  werdt-u  oder  ob 
I  sofort  die  3Iaximalkraft  ausgeübt  wird.  8.  Die  Brems- 
1  Wege  gestalten  sich  selbst  oei  kürzeren  Zü^n  schon 

■  erheblich  kleiner,  als  sie  ohne  elektrische  Steuerung 
i  sind,  ein  Verhiiltnifs,  das  um  so  günstiLrei-  wird,  je 
!  gröfser  die  Länfre  der  'Änm  ist.  4  Bei  der  elf  ktrischen 
I  !!>tenerung  wird  alle  Luft  in  den  Bremscylindem  nutzbar 
1  gemacht,  bevor  sie  cum  Entweichen  in  die  Aufsenluft 

gelangt:  iafolgedesaen  gevtaltet  sieh  der  Bremsbetrieb 
'  erheblkih  spaiiaaiar  sls  bisher.  5.  An  Stelle  des  jetzt  « 
meisteatgoiriHioblieben  Y«sAUigBnKappIangsschlauches 
genügt  efn  elnsölliger  dchlaneh.  6.  Bei  rein  elektrischer 
lli'fhätigung  der  Bremse  ist  der  VoIldriKk  in  den 
Hreniscylin'lern  schon  bei  einer  sehr  gerinsjen  Ver- 
minderung des  Hauptleitun^r-^druckes  err«  iel;t.    Da  es 
i  nun  unnöthig  ist,  auch  d\v  Locomotiveii  und  Tender 
i  mit  je  einem  clektri'»'  hcn  Steuerventil  zu  M  rsidien.  so 
I  ergiebt  sich    h1-    V  /rtheil    dieser    Lceiinijeu  Druck- 
.  ermüfsiguDg  in  der  ilaopttoHang,  dalV  i  ei  allen  Be- 
triebsbremsungen  ihre  Hremsen  mit  erheblich  geringerer 
Kraft  als  bisner  au^ezit^jen  werden.    7.  Die  Kegnlir- 
j  flbiglceit  der  Bremse  ist  die  denkbar  lieate.  8.  Bei 
j  den  nnr  pneamatlscb  gestenerteB  Lnftdraekbrannen  var- 
phen  stets  viele  Secunden,  bevor  ea  uSgiicb  ist,  die 
Bremsen  nach  dem  Lösen  zum  zweitentnal  tmtn- 
zielien .   ein  reiielstanil ,   der  "ii'h  heim  Einfuhren  in 
.K'ipt'-tatifinen  si  him  nfter  iils  ijet'aiirhrin j(t'ud  tu'wiwicn 
I  hat  ;   iiei   einer  elektriseh   ijesteiierlen  Bremse  erfolgt 
dagegen  das  Anzieiien  diT  Bremse  soi<irt  ;ni!r«»Tildiek!)eli 
wieder  nach  dem  Lösen,  sobahl  nur  der  Stromkreis 
greschlossen  ist.    9.  Ein  geschlossener  8tirnwandhahn 
im  Zuge  beraubt  nicht  mehr,  wie  bisher,  den  Führer 
der  Mftglichkeil.  die  Bremsen  des  abgeschlosseoen  Zug- 
theiles  anzuziehen. 

In  daakeaswertber  Weise  hat  die  Direetion  der 
Königlichen  Militlrbalm  anf  Antrag  der  Aetie&geselN 
schuft  Siemens  &  Halske  mit  mebnren,  von  eben  ge- 
nannter Finna  ausgerüsteten  Zügen  Versnche  angestellt 
Dieselben  wurden  unter  den  verschiedennrti<,'st4)n  Ver- 
hältnissen in  Geijeiiwart  vun  Vertretern  der  rreufsischen 
St4tatshahn\  erwaltung,  der  technischen  nnd  militärischen 
.SUiütshehöi'ien  und  anderer  deutscher,  aowie  öster- 
reichisch-ungarischer, schweizerischer,  belgischer  and 
i  hollindischer  iSisenbahnen  vorgenommen  und  bestätigten 
j  voll  nnd  gau  das  oben  Oesagto. 
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RefiraU  nnd  kleiturt  MitthsiluMg*». 


1.  Saptcmhtf  1901. 


Keferate  md  kleinere  Mittheilungen. 


Der  fTOiht  nteMurMt«r>8tnlli  to  Amiika, 

n. 

Au»  der  crtäfcn  Mittheilung  übtT  die«en  (iegeo- 
Ktand  i»l  eriniier1ir)i .   liuTs  ini  Juni  zwischen  der 
Anariefttt  Tin  Plate  Co.  (Vereinigung  der  Weifs- 
U«dlfM»ik«ii>,   der   Aia«rioan  Steel  Uoop  Co.  ; 
(BaadoisenwalzwarkeX  and  der  Kepnblie  Iros  «nd  ; 
Steel  Co.  (hanpMUmiieh  StaibeiMBwalxWMlte),  mwie 
der  Ameti>an  Slio  t  Sttel  Co.  (Blechwalzwerk«), 
«ämmtlich   in   il»  r   l  niteil   Sriitos  Steel  Corporation 
vereiniii^,  einersfits,  sowir  ilur  N  iTtrctiiiii;  der  Arbeiter- 
Union,  iliT  A  lu  H 1     IM  tt  t  r  il  A  s  MH  i  a  1 1 11  n ,  andwrer- 
seits,  Verlinmilniifrt'n  stjittfjofiiniii'ii  lialu'n,  liiTfn  Krg<-b- 
uisse   daliiu  gingen,   (IiiTk  für  die  Hlt^r)iw!il7:werke, 
Weifablechfabriken,  Stab-  und  Bandeini  ri  Walzwerke 
einige  Erhöhungen  gefordert  wurden,  «i  lrlic  mit  ge- 
ringen Modi6cationen  bewilligt  wurden,  <l:i  (he  gute 
Lage  dea  QeMkifto  die  ErbShuina  snUefs.  Die  Amal- 
Biaiated  Aiiodstion,  ireldi«  ml  jlwer  Niederlage  im 
Jelure  1892  in  Homeetead  bü  vor  ^Mn  «der  xwei 
Jahren  ständig  an  Boden  verloren  und  tob  da  ab  wieder 
«•ini'n  li>irlit<Mi  Aiifschw  uuc  i^euoiiuiit-ii  luitte.  Iirin  litc 
lUiiT  liiiilurcli  ein  neues  Moiat-ut  in  Jit-  Verliundluiij^cn, 
iliiTs  sie  \itn   ilrr  American  Shfpt  Steel  Co.   und  der 
Amerirjiu  Steel  lliuifi  Co,  verlanjjte,  tlal's  sie  ilie  Scala 
iiir'lit    allein    fiir   die    tinioni'-tisidien .    sondern  ancli 
für  deren   nicht  -  uaiouii^ti.«utie  \V  akwerke  einführen 
sollten.    Dieses   Verlangen   wurde   von   den  beiden 
Werksleitnngen  abgelehnt,  und  die  Folge  war,  dafs 
am  1.  Juli  auf  Befehl  der  Amalgamated  Association 
alle  nnioniatiacbeB  Warke  dar  Aneriean  Shaat  Steel  Co. 
iimie  der  Anerieaa  Steel  Hood  Co.  geieUoiMB  werden ; 
«nherdem  traten  aas  Sjrmpathie  noch  drei  nieht-naio- 
nietfsebe  Walzwerke  dfes  Pittaborger  Reviers  in  Ans- 
stunJ.    Am  11.,  12.  nnd  13.  .Inli  fanden  in  Pittsbnrg 
wii>4t;ruiu  Verhandlungen  z»  i<!chen  den  beiden  Parteien 
statt,  bei  welchen  die  United  States  Steel  Corporation 
einen  vortheilhafteren  Vt.rsi  lilu^'  als  fHlher  machte, 
indem  die  Ami-riean  Slict-t  Steel  Co.  >irh   nieht  mir 
bereit  erklärte,  die  Lobn-Scala  für  alle  uniouistischen 
Blechwalzwerke,  sondern  sie  auch  für  die  in  McKeeeport, 
Welhville,  <Ud  Meadow  und  Saltsbnrg  gelegenen  nicht- 
unioniütiHchvn   Walswerke  zn  unterzeichnen;  dieser 
Voraohlag  wnrda  aber  ven  dar  Amalgamatad  Aaaociation 
irfedemm  abgelehnt  and  des  Resultat  war,  daib  dl« 
«nloaistisehen  Twente  der  Weifsblechfabriken,  welch 
laMere  biü  auf  ein  Werk  Uberhaupt  nur  nnionittiscbe 
.\rbeiter  beselmltiire» ,  nnd  auch  der  drei  Band-  und 
Stabeisen  -  "Walz»  erkt;  der  Anicriean  Stt  <  1  Hi>oj)  Co. 
im  l'itt.ilnirLrer  I'i.strict,  nänilirb  dcrienigen  der  l'ainter. 
Lind»av       Mki.  Ciitehpon  und  ('lark  -  Werke  am  .XKeiid 
des  13.  Juli  cbeutiills  in  den  .Vti.-iNiatid  traten. 

Wenige  Tage  nu«  bher  nahm  l'riiitident  .Shatter  von 
der  Amalganiated  Association  mit  .1.  V.  Morgan  und 
C  M.  Schwab  von  der  United  States  Steel  Cor)toration  er- 
nentdie  Verhandlungen  auf;  Shaffer  stiefs  bei  den  Ver- 
tretam  der  Steel  Corporation  aaf  Widerstand  nnd  mofote 
mit  dem  Gegenvoncnkur  aibaiehea,  anfolee  welchem  aie 
flieh  bereit  erklirte,  die  »cala  fBr  alle  Weifsblechfabriken 
der  American  THn  Plate  Co.  mit  Anf<nahme  von  Munessen, 
ferner  fiir  alle  diejenigen  Walzwerk*  Irr  AnK-rican 
Steel  Hoop  Co.,  welche  im  vorisren  .falivi  den  \  i  rtrsg 
unterschrieben  hatten,  sowie  tur  all.-  \\  .ilzw ,  rk.  d«  r 
American  Sheet  Steel  Co.  nnzut^ikfiincn,  tur  weicKtt 
un  letzten  Jahre  unterzeichnet  worden  war.  mit  Aus- 
nahme von  Old  Meadow  and  Saltabnrg.  Obwohl  die«er 
Torsohh^  der  Steel  Corpoiamn  nicht  so  Tor^ 


theilhaft  war.  wie  der  erst«,  so  wurde  er  doch  vnn 
Trüsident  Shaffer  nnd  -einem  Se<Tetur  Williatns  an- 
genoinmea,  dagegen  von  dem  HHii])fexeeutiv-AiissidiuiN 
aer  Amalgamated  AN.sociat jon  in  l'ifti,lmr>;  am  '.M.  Juli 
abgelehnt.  Die  dabei  gleichzeitig  a4ifg«8tellt»n  (iegen- 
Vorschläge  wurden  von  Morgan,  Schwab  und  daiy 
wiederum  am  8.  August  znrOcRgewiesen,  und  nnnmev 
mufste  Präsident  Shaffer  »u  der  ihm  offenbar  selbst 
mifslicb  «faebeiaenden  ErkUrang  ftbetgeben,  dafs  er 
jeden  der  Amalgamated  Assoeiation  angehörigen 
Arbeiter  in  Ausstand  rufen  vrQrde. 

Der  -Vufruf,   mit  »eMieui  dicR  geschah,  hat  ins» 
Dentscbe  übersetzt  ungefähr  folgenden  Wortlaut: 

.  Erfider  t  I>ia  fiaauten  dar  United  States  Steel 
(  (iri>oratiott  hsbea  «e  abgelehnt,  als  aaienistisehd 

Leute  diejenigen .  anzuerkennen,  welche  sieb  Jelsfc 
das  Recht,  steh  zu  organisircn,  erstreiten  woUAn. 
Uli  1'  I  ;iti\-.\ussehurs  hat  mich  eniiiii  litigt,  einen 
Autrut  an  alle  Mitj^dieder  der  Anml^jiunated  Asso- 
ciation und  anderer  tiewerkReliaften  zu  riiliten.  mit 
Namen  und  Her/  in  die  Uewegunj;  einzutreten,  um 
für  die  Rechte  der  Arbeit  zu  käni(/fen.  Wir  müssen 
kämpfen,  oder  t'tir  immer  unsere  persoulichen  Frei- 
heiten aufgeben!  Man  wird  Euch  vorhalten,  dafs 
Ihr  Contracte  unterzeichnet  habt;  aber  Ihr  habt 
niemals  zugestimmt,  diese  (.'ontracte  an  die  L  nited 
States  Steel  Cwporation  an  aberlielen.  Ihre  Be- 
amten meinen,  Ihr  wiret  gende  wie  die  Wahwerke 
mit  verkauft,  mit  Contracten  nnd  mit  Allem.  Denkt 
Ihr  aber,  ehe  Ihr  irgend  einem  Contract  anstimmt, 
daran,  dafs  Ihr  eine  Veiiitlii  litnng  der  A nialgoniateo 
Association  t^i'^eniilier  einbringt,  w  el' die  nun  an  Euch 
herantritt,  nm  ihr  in  dieser  Stun'le  iler  (iefahr  zu 
helfen.  Weuu  (it>r  Streitfall  nicht  iit»  zum  S.imstatr, 
den  10.  August  1901  niedergelegt  ist,  so  sollen  die 
Walswerk«  geschlossen  werden,  sobald  die  letzte 
Sebldit  an  uesem  T«ge  sa  Eade  iai. 

Brüder!  Durch  diesen  Anfhif  sdl  unser» 
Organisation  gewahrt  werden.  Wir  bauen  auf  Each 
und  brauchen  Euch,  kommt  und  helft  uaa  and  unserer 
gerechten  Sache." 

Mit  vollem  Recht  weist  die  Zeitschrift  „Iron  A^*^, 
der    obi^   Mittheilungen   znniei!<t   cnfnommcn  sind, 
darauf  hin,  dafs  der  Aufruf  unrichtif^^e  Tluitsachun  «nt- 
hlUt  und  auf  Tiasebanf  der  Leute  bereohaet  tat. 
Wenn  Priaident  Shaibr  demit  beginnt,  daib  di«  Vnited 
Statea  Steel  Corporation  sieb  weigere,  als  nnionistiadie 
Lent«  diejenigen  anzuerkennen,  welche  jetst  fUr  da« 
Reidif  der  Organisation  kämpfen,  so  ist  dies  unwahr, 
denn  die  Tin  Plate  Co.  hatte  die  Lohnstaffel  fQr  alle 
ihre  Fabriken  mit  einer  einzigen  Au.snalime  unfer- 
:  zeichnet,  ebenso  die  American  Sheet  Steel  Co.  für  alle 
'  ihre  unioni»>tisehen   Walzwerke    und    war  auf*erdeni 
1  noch  bereit,  ein  gleiches  für  vier  nicht  -  uuionistische 
Walzwerke  zn  thun,  und  die  American  Steel  Hoop  Co. 
I  wollte  für  alle  ihre  nnionistischen  Walzwerke  unter» 
I  aeichnen,  aufserdem  war  der  Amalgamated  Association 
i  zugi^stondon,  die  nicht -nnioniatisonen  Walawarke  w» 
'  organisiren,  wenn  die  d«rt  hesehifligten  Atbeitar  aelbet 
den  Wnnacb  hieran  hittan.   Wenn  ferner  Prlsideat 
Shaffer  sagt,  dafs  die  Arbeiter  für  ihre  nersünlieh« 
Freiheil  ft  .  hten  niüfsten,  so  ist  die  ptrsönliehe  Frei- 
heit dureh  uieniaud  andere*  als  durch  den  i'i  rrorismus 
d'-r  Union  iselbi?l  lifdrMhi  wurdi'u.    hie  Amalsjamated 
Association  Hat  sidi   niclit  gescheut,  die  Leute  anf- 
I  zufordern,  die   .\rl  rit.s    und  Lohn- Contract«,  welche 
I  fUr  das  Jahr  bis  zum  1.  Jali  nächsten  Jahres  fest  ab- 
I  gesehlosaen  waren,  ni  breeben.  HU  Beekt  wird  ge- 
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Ital^  m  WB8  nutzen  Arbpitsoontnete.  wennn  der 
gViBgSte  Anlafs  genügt^  dafs  sie  einseitig  aufgehoben 
Warden  V 

Hatte  luac  in  anterrichteten  Kreisen  im  vuriius 
anfenommen,  daf»  iler  Äafraf  nii-bt  lien  von  niinfn 
llrnebem  erwHrtttcn  V.rMf;  erzielen  würde,  s*»  v»ax 
man  durch  <li>'  (itrin^'füiclgkiit  der  thatsächlichen 
Wirkung  doch  allgemein  öbenmcht;  «ie  seigt  dcntlich 
die  Schwäche  der  Oewerkschaft,  selbst  in  den  Werken, 
«0  tie  behauptete  atark  sn  sein.  Bis  zum  15.  August 
wtvn  >n  den  btniti  bfolije  Streiks  stillliegenden 
Httteaverken  im  gaasan  av  noch  sedis  Veiten  Werke 
sagetreten,  dagegen  Iwttea  im  Oegensata  nr  CaaCral- 
leitnng  die  Locä-Ausschüsse  der  Amalgauiated  Asso- 
üiatiun  im  Bay  View,  Joliet  und  South  ( Jiicago  Kavier, 
also  rtu!"  den  Wi-rki-u  der  früheren  Federal  Steel  Co. 
mit  gruft>«r  .Mehrheit  beschlossen,  die  Arbeit  nicht 
niederzulegen;  gegenfllifr  <!•  n  ilrin^'emlen  Virsuchen 
der  Streikenden,  dem  Ausstaud  beiseutret^u,  erklärten 
sie,  dafs  sie  den  Vertrag  nicht  brechen  wollten.  Auch 
die  bei  den  Hochöfen  in  den  Mahoning-  und  Shenango- 
Thälern  beschäftigten  Leute  erklärten  am  13.  Angnat, 
dafe  sie  nicht  in  den  Ansstaad  eintreten  wollten,  nm 
dar  Amalgamated  Association  beiaactelien,  weldie 
nade  wf  ihn  HUIb  «tek  genoliaet  hatte,  am  der 
ünited  States  Steel  Garpoietiott  die  Robettennnltr  albsn- 
schneiden.  Der  Zustan'  am  15.  August  in  den  viTsdiit'dp. 
nen  Fabricitionsxweigen  gestaltete  sich,  wie  ful^t; 

Die  Hochöfen  waren  ttberhönjit  gar  nicht  in 
Mitleidenschaft  ge3f(»<jen ;  dt»r  (rnringe  Kückwani?  der 
Wochenleistungsfiiliigkeit ,  weKlir  nucti  ..Inm  Ai,'»'* 
von  t  am  1.  Juli  auf  2i472(>»  t  am  L  Augast 

nntw  ungefähr  gleichen  Vorräthen  zu  diesem  Termin 
sorückgegangcn  ist,  hat  seinen  Grund  in  der  all- 
gmueinen  Marktlage.  Ein  Ein^ifen  der  Stnikenden 
ist  aoch  bei  dem  Hochofenlwtnebe  nicht  n  enrartan, 
eher  ktante  du  Umgekehrte  eiiBtraten,  dab  aimlieh 
vom  der  Werktleitun^  einige  HocfaSfen  gedlmpft  wer- 
dco,  um  die  Production  wegen  Minderverbrauchs  der 
WeitervorartuMteiidcti  Fuhriken  cin/usf  Ii  ranken. 

Wie  wi'Iul;  liic  S  t  a h  1  e  rz e u  u'uag  l»otroifeu  ist, 
geht  dar»iis  In  rvur,  dalV  die  l'nitftd  States  Steel  (^or- 
j^oration  Uei  4-iiier  tii;utlichen  Production  von  28-  bis 
;«)(XNi  t  Püilildiiekeii  insgesammt  nur  .'^talilhütten  mit 
etu  a  3äUU  t  To^serzeugung  hat  anfser  iletrieb  setzen 
müssen.  Da  die  Werke  des  Chicagoer  Keviers  den 
Betrieb  nicht  eingestellt  haben,  so  ist  die  Schienen- 
fabrication  überhaupt  gänzlich  unberührt  geblieben. 

In  den  Bleeliwalxwerken  iat  dieJUige  im  Ver- 
sieieh  mit  unserem  etatan  Beiieht  aiemlieh  unver- 
ändert geblieben,  indem  alle  nickt •nnionistischen 
Walzwerke  der  Ameriean  Sheet  Steel  Co.  voll  in  Be- 
trieb sind  und  in  Verbindung  mit  dem  Walzwerke  in 
Wellsville  es  dieser  Uesellschaft  ermöglichen,  etwa 
(>5",o  ihrer  I .eiätungsfiUitgkait  is  HeKteUanjg  von 
Blechen  auszunutzen. 

Bei  den  vereinigten  Randeisen -Walzwerken  sind 
alle  bedeutenderen  Anlagen  bereits  wieder  in  Betrieb. 
Die  Steel  Corporation  nimmt  hier  eine  abwartende 
Haltung  ein,  vemiutbltch  von  der  Voraussetzung  aus- 
gehend, dafs  die  Arbeiter,  wenn  die  heifsen  Tage  vor- 
flber  aiad»  von  aelbat  wieder  aorftckkehrea  werden. 
Die  HaltoBg  der  CounranalbehSide  ia  Me.  Keesport, 
welche  sich  der  Wcrksleitung  nach  ihrer  Meinung  ihr 
gegenüber  feindlich,  zu  den  Streikenden  aber  sehr  ent- 
L'etjinikiiüinirMd  LTestellt  hat,  wird  vielleicht  Anlafs  sein, 
dafs  di»5  di»rtit,n  ü  W  erke  Oberhaupt  geschlossen  und 
andere  an  siudenn  Orten  dafür  erötfntt  vk-erdtn. 
.Sehnlich  wie  bei  Bündeisen  lioj^en  auch  die  Verbiilt- 
nisse  bei  Stabeisen,  dagegen  ist  insofern  noch  eine 
Veränderung  eingetreten,  al»  die  meisten  Köhren- 
streifen  herstellenden  Werke  wegen  Ausbleibens  der 
Arbeiter  anfser  Betrieb  gekommen  sind.  Die  eigent- 
Heben  Röhren-Walaweäe  aind  dagegen  troti  der 
Behanptnng  der  Amalgamated  Aaaoeiation,  dab  die 


I  Lente  dort  fiberall  organisirt  und  ihrer  Gewerkschaft 
beigetreten  seien  und  auch  beim  Ausbruch  eines  Streiks 
sich  anschliefsen  würden,  alle  in  Betrieb  u'ehlielien  mit 
einer  einzigen  Ausnahme,  nämlich  der  EivcrBlde  Works 
in  Henwouil.  Wieweit  sie  dnrch  den  Ausstand  der 
Rühren*treifen  Walzwerke  in  ihrem  Betrieb  beeinflutst 
werden,  lafst  sieh  zur  Zeit  noch  nicht  übersehen; 
gutem  Vernehmen  nach  ist  bereits  eine  gröfsere  Ladung 
an  deutschon  Röhrenstreifen  nach  Amerika  unterwegs. 
Ans  älinlichen  Rücksichten  wie  bei  M.  £.eceport  aoU 
die  National  Tube  Co.,  baiw.  die  Steel  Corporation 
beabsichtiffea,  die  in  Coaneaot  von  Garacigl»  a^  Zt.  ge- 
plant«B  mbrenwerke,  deren  leabaichtigte  Eignung 
8.  Zt.  schliefslich  die  endgültige  Einigung  zwitclien 
Carnegie  und  Morgan  herbeiführte,  nunmeiir  doch  zu 
errichten. 

Die  WeifsKlochfabri  k  e  II  liegen  still  mit  der 
einzigen  Aiisn,iliiMe  der  Werke  iii  Monessen,  in  weli  lMm 
voll  gearbeitet  wird  und  deren  Vergröfserun^  zu  er- 
warten ist.  Die  American  Tin  Plate  Co.  importirt 
I  gegenwärtig  grofse  Mengen  von  Sebwarzblech  von 
Europa,  welches  sich  auf  8  oder  4  Werke  vertheilt 
und  dort  vermnnt  wird.  Unter  dea  Jti^liederu  der 
Intematioaal  Fnrtaetiva  ijaodetion  of  Tin  Plate 
Wodtera  iat  ehw  JUNfinamw  im  Oaage,  dartlber,  ob 
aie  mit  solelien  InpeitirlanSehwanlMchea  arbeitaa 
wollen ;  man  nimmt  aa,  iab  die  Bntadieidnag Ujahead 

ausfallen  wird. 

l'ih  den  .Markt  hat  der  Streik  im  Gefolge  gehabt, 
j  dafs  <lie  Preise  für  Weifs-  und  Feinbleche,  StaV  und 
Bandeisen  iiitd  Röhrenstreifen  aiemlieh  erheblieh  fai 
die  Höhe  gegangen  sind. 

.Soweit  reichen  <iie  bis  zum  Redactionssohlufs  vor- 
liegenden schriftlichen  Mittheiiungen  über  den  Stnik; 
nach  telegraphischer  Nachricht  soll  Präsident  Skaffw 
bemüht  eeb,  eine  araeute  Verhaadlaqg  mit  Momn 
herbeifafdiren,  nm  eiaea  mV^ehat  duenrellea  Blek* 
wag  sich  tu  sichern.  So  verworren  die  Einselangaben 
sind  nnd  so  schwierig  es  ist,  sich  hent«  schon  ein 
ziitretfeiides  Ge>aiiiiii!bild  über  den  Verlauf  des  Streiks 
zu  versiliutleii,  sn  stellt   iloeh  bereit«  fest,  dafs  der 
Grund  zu  seinem  Aiisbnieli  ni<  ht  die  Furderung  höherer 
Löhne,  ■iiindern  ^rid~<erer  Anerkenuuni.j  der  .\rbeiter- 
< 'rf„'aniHuti<iii  i^ewesen  ist,  das  lieil'st,  Amerika  ist  zur 
I  Zeit  der  .Schauplatz  ähnlicher  Kämpfe,  wie  sie  die 
Trade  ünions  in  England  schon  vor  Jahren  inscenirt 
haben.    Es  gab  eine  Zeit,   in  der  dort  ihre  Mncbt 
Schritt  um  Schritt  wuchs  und  der  Arbeitgtbcr,  fast 
ohne  dafii  er  aioh  deaaen  bewofat  warde,  in  gleichem 
Haliie  an  EinJialk  ainbi&te,  bia  man  ■duieAliebf 
wenigstena  in  den  Maadiinenfabriken  und  Scbiffbea- 
I  werften,  piStdioh  vor  der  Thatsache  stand,  dafs  die 
l'nian  Fahrer  einen  si  festen  Fnfs  in  den  Werkstätten 
■  tjettilst  hatten,  dafs  der  Kulirieant  an  Fortschritten  im 
I  lietrielt  gehindert  und  i;.  w  iruibrini;önde  Weiterfühmng 
des  Gescnaft»  nnmoglieh  Lreworduu  war.  Es  i«t  hpkannt, 
dafs  die  englisi  Ken  .Vrl-eitfreber  sich  in  li;irtniickii;em 
Kampfe  die  nöthige  Freilieit  wiedererobern  ninfsten,  dai's 
!  sie  aoer  heute  noch  unter  seinen  Nariiwehen  zu  leiden 
I  haben.    Die  Amerikaner  haben  den  Vürtktil,  dafs  die 
'  Vorgänge,  die  sich  in  England  abgespielt  haben,  ihnen 
ein  Von>ild  aiad,  daa  ai»  nicht  naohahmea  werden, 
ganz  abgesehen  dsven.  daib  sie  ihrer  l^atar  nach 
I  praktisch  genug  veranlagt  sind,   um  sich   Itrhrr  zu 
einigen  als  zu  zanken.    Bei  der  festen  Haltung  der 
Steel  C  in,  ornriiin   dürfte  zu  erwarten   sein,   dal's  in 
Bälde  der  .Streit,  iius  dem  die  Amaljjuniated  Association 
mit  einer  Scblapjic  herviirt^ehen  wird.  )>eendiat  Vnd  die 
Arbeit  überall  angenommen  sein  wird. 

*  * 

• 

lieber  die  letzten  5  grofsen  Streiks  in  den  Ver- 
1  einigten  Staaten  während  der  letzt  vcrfloNseuen  1.5  Jahn 
I  finden  wir  in  «The  Bnlletin"  vom  10.  Angnst  einen 
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historischen  Kürklilii  k,  (lt>m  wir  cntnehnicii.  ilaf>  <ler 
erste  tlicser  Streiks  im  Jahre  1886  dnrch  die  hnights 
of  l.abur  (Ritter  der  Arbeit)  in  Scene  jjesetst  wurde. 
Ihr  V'orsitaendcr,  Martin  Irons,  verlan^^e  damals, 
dab  ein  gewisser  Hall,  ein  entlassener  Arbeiter  der 
Iron  Itovntaij»  Bailroad,  wiedenun  in  den  Dienet 
gestellt  werde,  ein  Ansinneo,  welolies  wwohl  von  des 
nnt«r«n  und  lioheren  Beamten  der  Ciscnbahn-GcRell- 
schaft,  als  auch  von  Jay  ftottld  selbst  abgelehnt 
w-:r'lr.  Die  Kiiis,'l»ts  of  Labor  icühlten  danuils  ri<ic^h 
löUdtHi  Miti,flieder  unif  wiinn  einem  KHmjiti'  iiii.'ht 
Bbgtm'iL'l-  Xarh  wochiiilutiu'«''!  N'crlmiiilhin^ri'ii  mit 
der  g<^nanlIten  Eisenhahn  •  Gi"sellücliaft  saivlff  ^ffl^tin 
Irons  an  a^e  Lornlverhande  der  Knights  of  I.silun  l  in 
ebiffrirtes  Telegramm,  dnrch  wvKhes  alle  IHahnbeamten, 
Weichensteller,  Heizer,  Fühn-r  und  Bremsor  in  Aus- 
Stand  gernfen  wurden.  Dem  Refehl  wurde  allgemein 
Bkelu|ekonimeD  ncd  in  einigen  Ht'zirken  stockte  der 
EieeSbabnrarkelirs^alieli.  Die  KicenbAbn-Gesellachafl: 
«teilte  andere  Lente  ein  nnd  erregte  dadareb  die  Wnth 
der  Streikenden,  so  dafs  stellenweise  fast  anarrhistische 
Zustände  eintraten  und  die  Truppen  eingreifen  mufeten. 
Schliefslich  t  n>iiL:ti  der  Streik  mit  einem  ginaliehen 
Mifserfolsr  tni  si  iiu-  Veranstalter. 

Der  7.\s<-U>-  irri-'l-f  Stvik  fand  im  .IiiKrc  iHO'i 
statt,  gerade  aU  der  Wahlkampf  zwischen  Uruver 
Cleveland  und  Benjamin  Harrison  im  Gange  war. 
Uenrr  Clay  Frick,  damals  Vorsitzender  der  Verwal- 
tung Oer  Carnegie  Steel  Co.,  gab  zu  dieser  Zeit  eine 
nene  Lobnaeala  für  die  Angesteliten  in  allen  Carnegie- 
tehen  Weiken,  insbeeondere  für  die  in  Homestead  lie- 
l^genea  WaJiwerke  benun,  bei  welch  letatertu  dalnaU 
eine  gjSiVere  Prodncticni  ele  bei  irgend  einen  anderen 
Stulilw crlii-  in  den  Vereinigten  Staaten  vor  sich  ging. 
DU-  Aiualgiiinat«d  Assoi  lation  of  Iron  and  Steel  Workers 
lehnte  die  Scala  ali .  es  funilfii  einige  Verhan<llnngeu 
statt,  aber  Mr.  Fri*  k  lilii  l>  fest.  Die  nWr  .Scala  erlosch 
am  30.  Juni ,  iie  neue  tr;it  ;»m  I..lnli  in  Kraft.  Die 
Mitglieder  der  Amalgatiiuted  A^HOiiation,  welche  ihre 
Annahme  weigerten,  wurden  ansgeschlossen,  wührend 
die  Maschinenbauer  and  Arbeiter,   die  nicht  aus- 

Khloeaen  wurden,  ia  Sympathie  mitgingen.  Die 
itindiMhen  wwea  entaebUtnen,  nicbtnnionistische 
Lente  Ton  den  Wtlxwerkeu  fonnalnilten,  richteten  sich 
militärisch  ein  und  sttdlten  Streiknosten.  Mr.  Ftiek 
Hefg  als  Oogenmafsregol  die  Pinkerton  Detectivei 
kniiimeii.  und  um  ti.  .Tiili  kftiii  e-^  zwisi  lien  K''ii!eu  he- 
WLiflneien   l'iirteien    zu  einein  lilutiL;<-n  ZusdlUllR'nStors, 

bei  w  elrliein  'An  Tieite  Miellen.  Kt^  tiat  rlanu  die  l'enn- 
»ylvania  NntidiialLTiinle  in  Thiitiu'keit  und  sie  verblieb 
Monate  dort.  Dit  Ausstanii  kannte  am  10.  November 
ala  beendigt  nn<;ßsehen  werden,  aber  mittlerweile  waren 
die  gesainniteriCamegieedien  wakwerke  wiederum  in 
vollem  Betrieb. 

Schauplatz  des  dritteu  Streiks  war  die  Waggonbau- 
aastilt  roa  Pnllmau.  Von  den  4900  Leuten  dieser 
Fabrik  baten  am  11.  Mai  18M  0000  in  Anastsnd; 
am  andern  Tage  folgten  noeh  1000  weitere.  Ihnen 
schlofs  sich  die  mächtige  Gewerkschaft  der  Americm 
Ruilway  Union,  nachdem  die  Verlmmlluneeii  mit  der 
l'uHmiiii  Co.  erjrebnifslos  vsrluulfii  »uieii.  an.  indem 
ihr  l'i i(Kii!i-ni  l»eiis  24  im  Westen  gcleL'eiie  Kisen- 
bahnen,  iie  mit  l'uHrison-Waci^n  fuhren.  )miv  e.ittirte. 
Von  Chit-nL.'"  Iiis  San  Frani'i-.r(i  «.sui'iii'n  «iaiiureli  ilie 
Risenbatiiilinien  riur  Schauplatz  erregter  Aufstünde  und 
an  Miehrei  en  Si.  ilen  fielen  Todte.  Früsident  Cleveland 
schickt«  überall  sofort  Truppen  hin,  die  alsbald  die 
Rnhe  wieder  herstellten,  so  uafs  die  Eisenbahnen  bald 
ihren  Betrieb  wieder  anfiiehmen  konnten.  Das  Eigen- 
thnm,  welebes  bei  diesem  Ausstand  serstArt  wwde, 
schützte  man  auf  5000000  i?  Werth.  Der  Streik  ging 
fonnal  am  3.  An^st  18J>4  zn  l'inde.  ohne  daf»  ein 
Erfolg  für  seine  Veranstalter  erreicht  wonlen  wiiii . 

Am  4.  Juli  1897  traten  auf  Befehl  des  Präsidenten 
Ratebferd  der  United  Mine  Werber*  gleicbieiltg  ia 


11  Stauten   'lir  Bert^li'ufe   in  .Vusstrtml.     in  liou  liitni- 
I  minore  Kohle  entlialtenden  Flötzeti  arbeitete  fast  kein 
I  Mensch  mehr,  am  Ii  in  einem  grofsen  Theil  der  Authracit- 
I  Reviere  wurde  die  Arbeit  eingestellt,  und  waren  bei 
dem  BOhqmnkt  des  Streiks  nicht  weniger  als  UOOOO 
Lent»  msmindig.   Als  die  Lente  im  September  nr 
Arbeit  uurtekkoirfam,  hatten  n«  den  BrMg  eisielt» 
dafs  sie  mit  ihren  Arbeitgebern  ein  SinignagBaint  nach 
bestimmten  GrundsStzen  einrichteten. 

im  .Se]iteiii!ier  desselben  Jahres  war  liei  einer 
Grabe  bei  Lattimer,  unfern  Hazleton.  im  Antliraeit- 
Revier  ein  verhältnifsmäfsiu'  kleiner  Aus,>-taini  mi- 
gebrochen.  Die  Ausständischen  uiarschirten  von  (iruije 
zu  (jrube,  um  die  Bergleute  zum  Anschlnfs  zu  be- 
wegen. Auf  dem  Wege  trafen  die  Bergleute  von  Lattimer 
mit  102,  zn  dem  Zweck  besonders  eingezogenen,  unter 
Führung  dea  Sheriff«  Martin  stehenden  Leuten  itt« 
sammen;  beide  Parteien  Kcriethen  aneinander,  die 
8chntswaobe,  welche  mit  Feuerwtlfen  v«raeh«n  war, 
ftnerten  anf  die  Bergtente  und  tSdteten  91  von  ihnen 
und  verwundeten  weitere  40.  E-s  wnrden  alsdann 
Truppen  beordert  nnd  Sherilf  Martin  timi   11  Heiner 

Leute  in  Anklagl'Znstatni  versetzt  inni  entlassen. 

Nachdem  die  in  den  Kettki»lileii  t.iruben  arbeitenden 
]>eut«  in  dem  ialire  l.SitT  vdilsi.in  iigen  Krfol^  erzielt 
hatten,  blickten  die  United  Mine  Workers  mit  neidi- 
schen Augen  anf  das  Anthracit- Revier,  in  welchem 
diese  Union  nur  wenige  .\nhängr-r  hatte.  Man  nahm 
mit  allen  Kräften  die  Organisation  in  die  Hand,  aber 
die  Zeehenbeaitter  lehnten  ihre  Anerkennung  ab.  Im 
September  1000  trat  man  in  Auastand  ein.  Zu  Beginn 
des  Streik«  waren  nicht  mehr  als  8000  regdreebte 
Mitglieder  der  Union  im  giinscn  Anthracit-Revier  aas- 
ständig,  aber  Taugende  nicht  uniouistische  Arbeiter 
Bchloüsen  sich  an  und  es  wurde  vemiuthet,  dafs  von 
■  ien  1  t'ifHK)  Kohlenarbeitem  des  Reviers  nicht  weniger 
uU  112U0()  streikten.  Der  Streik  fiel  gerade  in  die 
Mitte  des  zweitp-n  Me  Kinley  Bryan  Prasnlenten- Wahl- 
Feldznges.  Auf  Verauiaüsuug  von  Senator  Mark  Hanna 
standen  die  Zechenbesitzer  10  "  o  Lohnerhfihnng,  ferner 
<las  Recht  anf  •ehiedsrichterliche  Einigung  nnd  andere 
Punkte  SU,  so  dafs  der  Friede  hergestellt  wnrde,  nach- 
dem TOB  der  andern  Seite  auch  in  einigen  Punkten 
Baebgegebra  worden  war.  ^ 


BdflMi»  BlM^aiBstrie  Im  Jaim  IMO.* 


Erzeugung  an: 


Roheisen 
Giefsereiroheisen 
Puddelroheisen  . 
Bessenier-  und 
Thomaerobeiaen 


Robeisem  snaam. 

Schweillseisenfabri- 

cate  

Flufneiscnfabricate 


Eisen-  u.8tahlfabri- 
cate  susamuen  . 


Jahr 
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10M676' 1018607 
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Xualui«  (+) 

In  ISO» 
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4295=  ä.l 
—  10690=  M 


6069=»  (Mi 


llS046sl83 
—  608MBlljO 


-18S840-  16^ 


An  Boheieea  wurden  eingeführt  1899 :  itöO  720  t, 
19U0 : 306688 1,  aninfahrt  188» :  13601 1, 1(H)0 : 8282 1, 
•o  dab  sich  der  heimische  Verbnmoh  aa  BobaiMn  im 
Jahre  lOOu  auf  1  SlftSSS  t  berechnet  gegen  1870796 1 

in\  Jahre  IS'M. 

Die  Einfuhr  frem<ler  Eisenerze  gestalMe  lieh  in 
den  letzten  beiden  Jahren  wie  folgt: 


*  Vergl.  «Stahl  n.  Eisen«  ISOO  S.  1967. 
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lief  «rat*  UHä  kUimr*  Mütktüunfien. 


Stahl  und  Eisen.  »40 
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rad  loklMfralM  I»  BroteMtnaiMi. 

Die  Hfitiijalir^  -  .\b8chlÜ8ge  der  haopteilrliliilirn 
Kisenbahn  (irsfllsi-haften  im  Vpreini^'ti^n  Königreich, 
wfli'lii-  iiiitiiiH'lir  zum  grolstcn  Tln>il  v<irlit-i,'rii ,  lujipn 
ntitcr  ilinti  Actionart-n  ;,'rof»e  Begurj^ilN  erregt,  weil 
dii  oizirlt.  !i  l  «  Ix  Tht  hüssc  Übernil  erheblich  gvriagHT 
nls  in  dtiiiselliiri  Zeitabschnitt  des  Vorjahres  ans- 
;;t>fulit-ii  siii<l.  Altcin  16  haaptaächlioh«  Gesellschaflan 
Itabea  fiir  Locomotivltohl«  in  der  )>«naBBteB  Zeit  un- 
gefähr 8000000  Bteb  verausgabt  als  im  Voriah  re, 
«■ftcpiwi  kst  sieh  die  Unterhaltan;^  de«  Oberiwae* 
am  2000000  M  gleichzeitig  verthenert.  ]>a  aaeli  die 
Kinnahme  gleichzeitig  infiiiL;!'  rln-  verminderten  Be- 
schäftiji^ng  aof  den  EiÄftiwi'rlrn  wnA  H«T!rwerken  stark 
/iiriicki:«-fiiiiitC''"  ist,  ist  i's  nnturli(  Ii,  iliil'-  ilii>  Krt,'>-hllif^ 
schlecht  und  die  zur  Virthi  ilmii,'-  gelttngt4jn  Üivitltiatiea 
viel  geringer  geworden  Riad. 

Es  kaan  j«  niebt  bMweifelt  werdsD,  tiafa  der  holt« 
Frei«,  welcboi  die  BUenbabnen  fBr  FenenrankoMe 
bobaii  fa«aableii  mOuen,  von  erheblichem  Kinflurs  auf 
die  Betriebsreiinltate  gewesen  ist.  aber  andererseits 
dürfte  PS  wihlil  .wxvh  Zeit  sein,  dafs  die  englischen 
Kisenbaliu  \  «  rwaltungen  .sich  nach  neueren  leistungs- 
fihijrerfii  Hi  tncb<tmitteln,  insbcsomlt  ro  (tiiterwagen, 
nm.st^lieu  und  den  Betrieb  «iclbst  zu  verbilligen  sucheD. 
Die  Vorgänge  auf  dm  amerikanischen  Eiunbabsvn 
dürften  ihnen  hierin  vorbildlich  sein. 


b»8  nene  Linienschiff  „Schwaben" 

lief  in  Gegenwart  des  Königs  und  der  Königin  von 
Wtirttemlierg  auf  der  Kaiserlichen  Werft  in  Wil- 
httlmshaven  glöcklich  vom  Sta|>el.  Es  ist  das  vierte 
der  WittelsbMhkUsse  nnd  gleicht  seinen  .ScbwMter- 
•cbifEaa.WittelsbMb*,  «Wettiii''  und  ,Zihriiig«B'  ta 
«lleo  TbeQsii.  Dnreb  die  anflMrgewtlhnlieb  rasebe 
Bansett,  welche  von  der  Kiellt^ng  am  HO.  September 
vorigen  Jahres  kaum  8'  -  Monate  beträirt,  hat  die 
Wilhelmshavener  Werft.,  entn*  iniicn  du  ..Kölni- 
schen Zeitung",  d«n  eigenen,  lui  voiigea  Juhrr  mit 
der  „Wittelsbftch"  erzielten  liecord  gebrochen,  ind«  in 
abgesehen  davon,  dafs  bei  letztgenanntem  Snhille  die 
Bauzeit  9  Monate  betrag,  eine  T;i>r'  il'  istung  von  15  t 
erzielt  wurde,  wöliremf  bei  der  „Schwaben"  durch- 
schnittlich die  Tagesleistung  swisoben  19  und  20 1 
bntrigt  £s  ist  dies  eine  Leistung,  die  bis  jetzt  weder 
von  wner  denlschen  noch  auslindischen  Werft  auch 
nw  imlhenid  «rnelt  worden  ist,  nsd  beweint,  weleb 
hohen  Gnd  derLeistungsrähigkeit  unsere  Stantswerfton 
erreicht  haben.  Die  ßanleitung  lag  in  den  Bünden 
des  Geh.  Bauraths  .lätrer,  als  Chefs  de»  SchiiTbau- 
reasort« ,  di\s  Bi-tnclwiiirigenten  Marinebautnri-iicrs 
Eichhorn  nnd  des  .Manneliaumeisters  Hartiuaim  uls 
lii'ittTs  ilcr  Ituimiistltlirnng.  Da«  nrnr  Si  lilat  lil^-rliitt 
hat  folgende  .■\biij<^MiiiL'en :  Litnge  i2ti,Hö  m,  Hreite 
20.8  ui,  mittlerer  Ti'  f.:iiM!,f  7,(5  ni.  Die  W««»oi"ver- 
drü^gnng  betrigt  11 800  t.  Der  .Sehiifskörper  ist  dnreh- 


weg  ans  Stahl  gebaut,  die  Steven  sind  ans  Siemens- 
HartiaitaU  gegossen.  Der  PnmandintB  bedeckt  im 
gum  «in»  vmobe  von  nmd  1800  qm  and  Iwateht 

aas  einem  63rteh>anzer  von  99Kmm  Dicke,  dar  sieh 

nach  bf  i<len  Kn  ien  bis  auf  100  nim  verjüngt.  Die 
von  .Miftf  zu  Mitte  der  beiden  Geschiitzthürme  reichende 
i'itadello  ist  140  nini.  dir  dariitM  r  litä^ende  Kasematte 
ebf'nsi>  -tiirk  «ji'pan/.rrt.  Das  un  der  Oberfläche  sfe- 
härtctr  l'.'iiizrrni.itt  riul  ln'trt  imf  .>in<'r  K.H)  min  starken 
Teakholsunterlag^  und  hat  ein  Geatariiniti^»'>^  i<  lit  vun 
rund  1400  t  Die  beiden  24  cm-Ge»i-htitztliuruif  liaKen 
einen  Panzerschuts  von  250  uim.  dct^gleichen  die  beiden 
CommandotbOrme  vom  und  hinten.  Ein  im  horizon- 
talen  Theila  dO  mm  rad  an  den  abgeaobrigten  Seitait 
75  mu  starken  Paiuwrdeck  erstreckt  sich  von  Steven 
an  Steven.  Ueber  dem  Gflrtelpanzer  liegt  ein  Kork- 
damm, der  sich  um  das  giinz«  Schilf  mit  Ausnahme 
des  voll  dt  r  Cifadrllc  iitaf  ktrn  Theiles  herumzieht. 
l)a-H  Euiäcr  vim  etwa  •J.J  ijin  Flache  und  9  t  Gewicht 
hängt  frei  in  dt-m  ktirziMi  l{ud>  rstt  v,-ii  und  «  ird  durch 
eine  DnmidViidcrriiii,«!  liinc  Ik'zw.  ein  Handrail,  wenn 
ersttTf  niHi  uucli  diTcii  Iwt'M-rve  vei-aagen  sidlfi',  ln-ttri,'t. 
Die  Mascb(nt;nauUge  Itestebt  aas  drei  dreistufigen  Ma- 
schinen, die  unter  dem  Panzenleck  in  getrennten  jUmmni 
liegen.  Die  Cvlinder  haben  einen  Durchmesser  von 
900,  1380  unil  2180  mm,  bei  einem  Kolbenhub  von 
960  BUB,  einer  Kolbengasehwindigkeit  von  3,69  m  nnd 
eiuar  IFmdrehungszahl  von  etwa  116  L  d.  Minute.  B«i 
dieser  Ilfii  li>tl>  iKfnng  der  Maschinen  werden  etwa 
14  000  atiir'zci^rtc  Pferdekräfte  entwickelt.  Hierzu 
kommen  noi  li  "  ^  für  die  zalilri  itdu-n  Hiilfsmaschinen. 
80  dafs  die  * ii-suninifiristiiii^  auf  rund  1.')<WK)  P.S. 
anziiiTidd-n  ist.  .Icdi-  Mas^diitie  treibt  eine  dri'illiii,'idii.'(' 
Bronzfx  liraalic  s  on  4.1^  in  IhtrcbrocHser.  Die  .\Iaxinial- 
Sf li«  indiL.'kcit  des  Srliitlc?,  RoU  lud  voller  Ausnisttini.- 
9  Knoten  betragen.  Den  Dampf  liefern  sechs  Cylinder- 
kessel  und  sechs  Wasserrohrkessel,  System  Schulz,  von 
I  zusammen  3890  qm  Heizfläche.  Der  Dampfdruck  beträgt 
13,5  Atmosphären.  Die  gesammten  Maschinenanlagen 
sollen  innernalb  12  Uonaten  feitiggeatellt  werden.  Die 
AbfBbmng  den  Banehes  und  Vermittelung  des  Zuges 
erfolgt  duH'h  zwei  mächtige  Schornsteine,  welche  die 
Marsen  der  beiden  Gefechtsmasten  noch  erheblich 
überrafTin.  I'a--  iinrrnal»«  Kohlenfassungsvermögen  be- 
trägt fl.'>0  t,  kann  aber  auf  1000  t  {rebrnchl  werden  nnd 
rt'ii dir  iici  Miittierer  Gesidiwindijj^kcit  filr  rinc  l>aTn]d- 
strwke  von  öuOO  Seemeilen.  Die  .Artillerie  st  tzt  nii  Ii 
uusschliefslich  ans  .Sehne  illadrkanunen  zusammett  und 
beisteht  aus  4  X  24  cm  S.  K.,  4*»  Kaliber  lang,  18  X  15  cm 
S.  K.,  12  X  8,8  cm  S.  K.,  12  X  3,7  cm-MaschinMi- 
geschtttsen  andOXSmni-Mascbinengewehren.  Die  vier 
schweren  OascbMaa  stehen  psarweidc  in  dreblMtfan 
PmMrtblnnen  vom  nad  achtem.  Dia  japinaarte 
Kasematte  enthilt  auf  jeder  Seite  6  X  ItTc»  S.K., 
darüber  stehen  anf  jeoer  Seite  2  x  15  cm  S.  K. 
in  gepanzerten  Drehtfirmen,  während  die  übrigen  vier 
Geschütze  dieses  Kalibers  sich  heiden  Seiten  des 
vorderen  Geschiitzthürme»  irrnpiiirfn.  Di^  leichtere 
.VrtiUfiii'  -ti'lit  iiintiT  .'^tnhlsrliildcn  auf  dem  Aiittmn- 
deck,  in  jeder  Gel'echtsmarh  dtr  Imidin  Ma.st«n  sind 
je  2  X  .1,7  cm  Maschinenges<  iiiitze  a\ift:i  stellt;  ebenso 
stehen  achtem  in  dem  Commandantenranm  2  X  -"ii^  cm 
Maschinengeschotze.  Die  Bewegiing  der  grofsen  Dreh- 
thänne  erfolgt  auf  hvdranlisdieni  Wege,  desgleichen 
der  Betrieb  der  Geschofsanfzüge  für  die  3(^-Qaseblitsa. 
Dia  U-em-Gasebfitaa  in  den  Drabthttnnao  snww  dmreo 
Oascb«ftanM||e  nnd  die  der  S,d-cm-Qesebttse  haben 
dagegen  elektrischen  Antrieb.  Die  Toriicdobewaffhung 
bestellt  aus  7  l.ancirrohren.  von  denen  6  unter  Wasser 
innmliii.  \t\i-  licidon  (itVfi'htsmaaten  haben  einen 
Ihir.  Inucüscr  von  2,1  lu  und  werden  dnrch  Wendel- 
trciipen  bis  zur  Mars  ln'stie^^cn.  Der  vordere  Masi 
traigt  einen  kräftigen  .Scheinwerfer,  der  hintere  in  der- 
selben Höbe  einen  .Ständer  für  Kcservei>uvti-n.  Die 
(iuanunthöhe  der  Masten  beträgt  41  m.   l>ie  Zahl  der 
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an  Bord  aaCeMtelltea  HUlfsuiaacliineii  Ixtträgt  &nnä]iernd 
hundert    Sie  dieDWk  znm  Licht«n  der  Anker,  zum 
T«riH>l«B,  smn  An»*  und  Eiiwetna  der  ÜtmpfiMibooto,  | 
nun  Betrieb  dei  Baden,  der  DrahAlInne,  Qeeehoft*  { 

aofzüge.  Ventilatoren,  Dvnnm.iniiiscliiiiPD  u.  ».  w.  und 
werden  entweder  dnrch  l>a^n^fl^rllft  der  elektrisch 
betrieben.  Ein  :;rr>fHi  r  De9tillirii|)[>:irat  vun  100  t  täg- 
licher Productionsfaliijrkeit  dient  zur  KrztMig-nnK  von 
Frischwasser  für  KikIi  und  Wasrlizwerkt-  nna  vor 
allem  von  Speisewasser  für  die  Kessel,  eine  Eismaschine 
snr  Kühlang  der  Schiifsränme,  zar  Erhaltung  des 
Fleischvorraths  und  zur  Kühlung  des  Trinkwassers. 
Alle  Wohn-  und  .Vrbeitsräume  werden  elektrisrh  be- 
leaehtet  und  dnreh  Dwupflaeizang  enrgmt   Ffir  die  { 


Mannschaften  sind  gemeiiiachaftliche  Wasch-  und  Bade- 
ränme  und  Wäschetrockeakemneni  vorgesehen.  Der 
Deekbeiag  besteht,  mit  AoMihne  der  freiU^geaden 
Deekfl,  (Vr  die  man  wieder  eine  Holsbeplankan^  m- 

wHhlt  bat,  aus  Linoleum.  Die  680  Köpfr  sfHrkr  fi.- 
Satzung  findet  in  den  hohen  und  ludigun  Kamiifii 
Unterkunft,  die  die  Scbiflf  ilcr  W'ittclsUachklasse  aus 
zeichnen.  Das  nene  Liniejir-<  Inrt"  wird  i^leichzeitig  für 
die  Aiifniihiiir  i\>^a  Divisionsstalii-s  t'insferichtet  Die 
Kosten  tür  den  Neubau  belaufen  sich  auit  223430000  ^4^. 
Hiervon  entfallen  16650000, #  auf  Schiff  und  Maschinen. 
.0  Millionen  auf  die  Artillerie  ond  710000  UK  aof  die 
Toroedo  Armiruug^  Die  Indienetateniing  soll  bereite 
in  November  19m  erfeiges. 


Bttcherschau. 


Zur  Befiprufbiinsf  sind  i'in^-i'i;<in!:iMi ; 

Vorlesungen  iiitei  lechnUctie  Mechunik  von  i>r. 
Augast  Föppl,  Prof.  a.  J.  Techii.  Hoehschille 
in  Mtlnrhoii.  In  vier  Händen.  Vi»Tter  ßtuid: 
Dynamik.  Mit  Figuren  im  Text.  ZweiteAaf- 
LoipsigjB.Q.Teabner.  Preis  geb.  19  c4(. 
Beiträgt  zur  I^raxia  der  Eisengiefserei.  Von  Oarl 
Bott,  Hütteoiugeuieu'  in  Halle  a.  ä.  Berlin, 
Otto  Elener.   Preis  1,50  Jt. 

LtHfwim  Ar  Ndebrkm  im  Avyte».   Vra  Dr. 

phil.  Wilhelm  Hrtlach,  Oberlehrer.  Hit 
41 1  Abbildojigea  im  Text.  Leipsig,  B*  O. 
Tenbiier.   Preis  geb.  5  JL 

Wie  steUt  man  KoaUiiansehläge  und  ÜHrifbsk-oiten- 
Berechnungen  für  Hektriache  Licht-  und  Kraft- 
anlagen auf?  Von  Ingenieur  Fritz  Hoppe. 
Leipzig.  VA.  Wuligs  Vertag  Emst  Hoppe. 

Preis  -!  ff. 

Jakrbueli   da   deuiachm    FUMm- Verein»  1901. 
Hmnisgegeben  vom  Kansleravit  des  dentsehen 

Flotteu-Vei  rins.  Sr  liriftlcitiin<r :  F">r.  Z  immer - 
manu.  Zweiter  Jahrgang.  Berlin,  Ernst  Sieg- 
Arled  Mittler  ond  Seho. 
Hiinjerlichex  Geadzbuch  nebst  EinführnngsgeaetB 
mit  Kinleituriir,  AniufrknnpcTi  und  Siicliro^^ister. 
Herausgegeben  von  Dr.  A.  Achilleo,  iieicha- 
gerichtarath  a.  D.  Zweite,  vermehrte  Auflage. 
Berlin.  -T.  (lattentag,  Verlagsbuchbandlnng, 
O.  m.  b.  H. 


Tatchenbuch  der  dettUdun  und  der  fremden  Kriegs- 
fkttm,   Wut  durilw^r  Benntimig  antlielien 

Materials.  IT.  Jahrgang  1!U)1.  Herausgegeben 
von  B.  Weyer,  Kapitänleutnaiit  a. D.  München, 
J.  F.  Lelmana.   Preis  9,40  tM. 

Die  Mädtisehe  ^undeU- Ilochachide  in  Ki>hi  ,  di»^ 
erste  selbständige  Handels  -  Hochschule  in 
Dentscblttnd,  erOffiiet  am  1.  Kai  1901.  Berlin, 

.Tulius  Springer,    l^reis  I  tS, 

Die  Arbitrage  im  Bank-  und  Hörsenverkehre. 
Von  Robert  Stern,  Oberlehrt^i  au  der  öffent- 
lichen Handelslehranstalt  und  l>ot'»  iit  an  der 
HandeLshochscIiiili'  /.n  Li-\]>/.\ä;.  Leipzig,  (r.  J. 
Göscheiuche  Verlagshaiidluug. 

Faradatf  tmd  <ße  f^ipUkA«  SeAwfo  der  BMttrüitr. 
Vorti  iiL''  in  dem  riania-Tlieatcr  am  1".  Januar 
li^UI,  gehalten  von  Professor  Dr.  Silvanas 
P.Thonpson.  Halle  a.  &.,  Wilhelm  Knapp. 
Preis  1,.50  ^M. 

Handbuch  der  cfunHtseke»  Technologie.  In  Ver- 
bindung mit  mehreren  Gelehrten  und  Tech- 
nikern bearbeitet  und  herausgegeben  von 
Dr.  P.  A.  Dolley  und  Dr.  K.  Birnbaum. 
Nach  dem  Tode  der  Herausgeber  fortgesetzt 
von  Dr.  C.  En  gl  er.  Acht  Bande.  Ersten 
Bandt'iä  dritte  Gruppe:  r>ie  «  hemischi- Tech- 
nologie der  Brenntitüt'tü.  Von  Dr.  Ferdi- 
nand Fischer,  Professor  an  der  Universitit 
in  (riSttingen.  Braunschweig,  Friedrich  Vieweg 
&  Sohn.    Preis  geh.  15  -M. 


Industrielle  Bundschau. 


Das  japanlsehe  SchiflUirlmfeterMliMe«  »,The 

Nippon  Yosea  Kaisha'*  | 

ist  aaeh  dem  Berieht,  weiehen  saia  7oraiteeader  Kondo  i 
aof  der  lotsten  Yenemmlnng  der  Aetio&Bre  «ntattete,  i 

in  lebhaftem  Aufschw  hhl;  begriffen.  Unter  den  Schiff- 
fahrtsunternehmen alier  Lander  uuserer  Erde  rangirt 
das  Japsaisehe  Datemehmen  ta  Besag  anf  Kapital  an  Al,  I 


in  Bezug  auf  Tonnengehalt  an  7.  Stelle.'  Die  gröberen 
(iesellscnaflen  sind  nur  die  Hambuic-Amerika-Linie 
und  der  Norddeutsche  Lloyd,  femer  oie  firaasöaische 
Linie  XcaiagBiies  JCaritiiBes,  oad  8  eogUseha  Gesell- 
sebaAen  und  «war  die  Brittseh-Tndisebe  OeeeOsebsft, 
die  Peninsnl.ir  uii'l  ('riotit  f-inie  nnd  die  l'nion-Castle. 
Der  Aufschwung,  den  die  japanische  Gesellschaft  ge- 
nommen bs^  iit  am  so  entanalidier,  als  es  aar  wvb^b 
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Jfthre  her  ist,  daTs  sie  den  Aaslands- Verk«hr  infnalini. 

Als  '1t- r  letzte  jansnisch-nhinesisnhe  Krieg  ausbrach, 
hatti-  sie  kuns  vorner  eine  Linie  nach  Bombay  eröffnet; 
iaswiicheii  hat  aie  auch  eine  Linie  Mch  Amerika  mit  j 
6  SoWifcB  and  nach  Eiropa  «ia«  14  tigige  AuflJiit  ] 
eingerichtet  und  auüscrdem  noch  «in«  Yerbindiing  mit  Au- 
stralien hergestellt.   Asf  letzterer  dOrfte  sie  in  Cou-  ' 
ourren«   mit   den   Wettbewerbs-Ciesellschaflfii  Iciolit 
überleifrMi.  aut  deu  linderen  Linien  aber  ebenbürtig  M-iti. 

I'ni  die  Ausfuhr  aus  Japan  zu  heiien,  hat  dte  (ie- 
sellschuft  sich   die  gröfst*«  Mühe  pepeben ,   für  die 
lajjaui^rln'n  Waaren  die  I  Vathteii    lierunterzusi-t/.eu : 
wm  sie  liiffbei  erreicht  hat,  datür  murs  der  Hinweis 
genügen,  dafs  die  i'Vacht  für  rohe  Seide  anf  den  enro- 
püscnen  Linien  im  letzten  Jahre  auf  30  "/«  herunter-  i 
geeetort  wnrde.    Änf  der  Bombay-Linie  waren  bei  ihrer  \ 
EröffnuQgdie  Fraehtaitate  für  rohe  Baumwolle  17  Bu-  | 
pien  per  Tonne,  ti«  Winten  von  der  Japanieehen  6e-  ; 
teUeOBaft  anf  12  Rupien  hmuift nresetzt,  ein  Ratz,  den 
die  anderen  GeRellsniaflen  folt^cn.    Ks  ist  begreifiieh,  i 
daft  bei  dieser  nationalen  Fr;ii:lit)>'dit  jk  die  Geaeliiehaft 
sich  des  Schutzes  der  R<»^,'ifnitiij  crfriMif. 

Während  d.'s  2.  Hulhjalirs  l'KX)  Ix-tm-i!:  dir 
Brutlo-Kiiiimhin.-n  der  Oes.d'lsi  luiIt  2ßö7278H  , di«s  i 
AusjM  1  II  17 1849H7  , //.  Sil  daf^  ein  Uoberschuf»  von 
86ti77!J'J  ..#  blieb.  Nach  reichlichen  Abschreibungen 
und  Dotirung  des  Keservefonds  blieben  alsdann  noch 
3475000  weiche  aar  TertiieUniw  anf  da«  81760000 
betragende  Aotienkapital  als  Baujahn^Dividende  be> 
imtat  wurden. 


UiMiwerk  <l«Mll0eliafl  Maxtnlltomlittto. 

Dem  den  Arfinnären  «ur  Eiiisiilit  irestr  llten  Be- 
richt nber  das  aiii  März  lOt'l  abi^elimfene  Hetriebs- 
jahr     N)  ItKil  i_-ntneiiiiu-ii  \i.  ir  unter  Andi-retii  Fijls,'ende>  ; 

Wie  bereite  in  dem  Bericht  über  das  Betnebsjuiir 
1899  lOOtJ  angedeutet,  hat  sich  schon  im  Laufe  des 
Frühjahrs  1900  eine  ^ewi«-»  ZirriickhaltunK  bemerk- 
bar gemacht  und  die  Cnsi'  t;i  rlii  it,  welche  Jen  Eicen- 
ond  stahlmarkt  während  des  erst«n  Betrieblbaibjabre« 
ergriffen  liatte,  beherrschte  denselben  im  zweiten  Semaeter 
in  ventärlttam  Habe.  Ee  entab  «ich  hieraus,  naneat- 
tieh  im  aweiten  Betriebiitaalbjabr  eine  gau  aofrer 
ordentliche  Verminderung  de»  Bedarfes  in  allen  Eisen- 
artikeln und  waren  die  zur  gleicbniAlsigen  Aufrecht- 
erhaltuu^'  des   Betriebes  notliwendigen   Uisfi-ltiniLren  i 
nicht   lnTi  irizii!n>len.     Während  sich  iiieraus   haupt^  : 
»ächlii  Ii  vom  i  rstcii  <iiiartul  HK)1  ab  eine  ganz  wesent- 
liche l*iiiii«ehräakujig  di-r  Tnidaction  an  Fertigfabricjiten  | 
ergab,  niufsten  andersi  its  <lii-  zu  den  höchsten  Preisen  i 
ilbgeschlo!«senen  H<)bst<it)e,  wie  iCohlen,  Koks,  Roheisen  j 
xn  den  verti'aj.''sni<irHig  ffstgeietlrten  Preisen  abgenommen 
weiden.   Die  Fol^e  davon  war,  dafo  sieh  anf  allen 
Werlten  die  Vorrathe  an  Fertigprodocten  and  Roh- 
■tedign  hinften,  die  Warthe  der  IiafBil>eatibde  ganz 
bedeutend  stiegen,  wodurch  das  flflamge  Betriebekapital 
Hi.dir  in    Aiisnnich   ijenornnu'D   wurde   mul  an<lenieits 
durch    den   Mariirel    an    Auftragen    uud   dnreh  diese 
grofsen  Hestiinde  ein  int«nsiver  Druck  auf  die  Preise 
der  Fertigfaliritut»'    ausgeübt   wurde.     Der   Einflufs  ; 
dieser  Conjunctur  auf  die  Verhältnisse  dir  Maxhütte  j 
machte  sich  hauptsächlich  in  den  dnrch  die  theueren  j 
Rohmaterialien  erhöhten  Selbstkosti  ti  bemerkbar  und  i 
war  der  für  da»  Fertigfabricat  erzielte  etwas  höhere 
Darchachnitt«erl6s  niclit  imstande,   diese  Erhöhung 
der  Selbstkoetea  aassqgieiobea;  dorch  die  höheren 
Selbetfcoalaa  nad  dordi  die  AbeehieibnBcen,  welche 
anf  die  Btakanibpreise  der  grofsen  Yorrätne  von  Roh-  1 
ateflbn  durch  den  RScIcRchlag  nothwendig  wurden,  ist  I 

*  Beider  Umiechnuag  iatgeaetst  1  yeu  =  2,20 | 


da«  finanzielle  Endret^ultat  gegenüber  dem  Vorjahr 
zurückgeblieben.  —  Auf  den  Bergwerken  wurden  ge- 
fördert 2185822  Hektoliter  Späth-  und  Braunei!>eDsttiin, 
in  den  Hechöfta  atod  130788 1  Spiegel-,  Martin<^ 
Tbomaf-  and  PBddd-Boheiien  erblaaen  worden,  die 
ProducttoD  an  Rohstahl  betrug  119907 1^  die  Gieftecei 
lieferte.  2974 1  Gnfswaaren  und  die  Wahwerke  an  Eieen- 
und  Stahlprodueton  117123  t.  Von  allgemeinem  Inter- 
esse dürften  noch  folgende  Angaben  sein:  auf  den 
Werken  der  Maxhtttte  wurden  im  \  ertlu^setll■M  H(■trie(>^- 
jiihr  veniiispHbt :  an  Eisenbahnfrachteu  für  ttHgek.>iinnenu 
*>iiler  :i:i'JO(i51»,4'2  .  iT,  an  Arbeitslöhnen  {.d.iii'  Be- 
amtengebalter)  Üi«)2 849,45  an  Staats-  und  (re- 
meindesteuem  210567,56  fi-roer  fttr  die  gesetzlichen 
und  freiwilligen  Wohlfahrtseiurichtnngen :  an  Kranken- 
Unterstützungen  und  Beiträgen  für  dieReichs-Invaliditäts- 
and  Altenvenioherung  der  Arbeiter  Ö1SS7,S9  an  die 
Unftllvenidienuig  46074,99  uV,  an  Invaiiden-i,  Wittwen- 
und  Waisen -Pensionen  fBr  Arbeiter  76881,04  UV.  — 
Aus  dem  Dispositionsfonds  wurden  zu  Wohlfishrti- 
zwecken  (aufserordentlichen  Unterstntzungen  an  Ar- 
beiter. Zuweisnn«:  für  Kbinkinderschufe ,  Cultus- 
zwecke,  Heilstüttr  tiir  {.unt^iiikranke  in  der  Ober- 
plalz   etc.»   geleistet    llifif),!«)  Nach  Deckung 

der  Generalkosten  und  l'a-isiv  zinsen  ergiebt  sich  ein 
Gewinn  von  40686{>4ji!i  .M ;  ftir  die  im  vorgaogeaen 
Betriobsjalir  aMgeführi' n  Ni  ubanten  und  Erwerbmigen 

im  Betrage  tod  1608460.28  ,£  und  von  den  vom 
Teijahr  anf  den  almmobilien-Contis"  nla  Anlage- 
Warthe  vorgetragenen  4906918,86  wniden  der 
Reserve  fttr  Bmenemngen  884fiW,8B  Jt  «ntaenimfln 

und  von  dem  dann  verbteibenden  Betrag  1906808,85 

vom  Oewinn  abgeschrieben,  so  dafs  von  dem  erzielten 

fifwinn  zur  Verfügung  der  üencral-Versarnnilung 
2  ^-VJ  :)>>1,54 -  j"  verbleiben.  OemSfs  den  Vorb*  lilat'en 
der  DireetiiiTi  und  de-  A uf(>icbtsratlirs  sidlen  hiersun. 
aulser  den  alljährlich  gewaiirteri  (iral.ilic«tii>ni'n,  naelt 
Ergänzung  des  Unfallcontos  und  des  Dispo»i4ioti>i(i)tidN, 
sowie  iler  Reservefonds  für  Emcueningen  und  für 
Hochufenreparaturen ,  den  Actionüren  eine  Dividende 
von  HWJf  pro  Actio  =  20,416 'V*  sngetheiU  werden; 
der  verbieibenda  Best  von  91719,45  wird  anf  nane 
Rechnung  vorgetragen. 


Nmm  ll««lMCtBu]ag«  im  Belglaa. 

I'i  i  Firma  Poetter  &  Co..  Dortmund.  is(  kürzlich 
vnii  dt-r  SiM  li'te  Anonyme  des  Hauts  Foiirtieuujt  d'Anvers 
in  llidiokt-u  tifi  AntwiM  peil  der  Auftrag  auf  Lieferung 
der  eumpleteu  iiaupt-  uud  Detailplttne  sammt  Specin- 
cationen  u.  s.  w.  für  eine  Anlage  von  6  HoeJiöfen 
u  350  t  Tacrr'srr^eugung  in  Hoboken  erUietU  worden. 
Es  wird  di.'s  .dine  Zweifel  die  gr6lHe  nnd  modemate 
Hochofenanlage  Europas. 


gnikwerke« 


Bereit«  vor  5  oder  6  Jahrou  wurde  au«  den  iu 
ehester,  Norristown,  Sharon,  Pittsburg,  Alliance  und 
Syraeate  damals  Ar  sich  besteheMea^  Fomwtahl- 
gi'efBereien  eine  Vereinigung,  die  Aneriean  Steel 

C'asting  Company  geschaffen,  die  ihren  8its  naoh 
ehester  lerte,  gut  arbeitete,  auch  stattliche  Ertrfignisse 
erzielte.  Mittlerweile  sind  neue  Aul ut,'en  i^'leieher  Art, 
namentlich  in  Chicago,  .St.  I<ouis  und  Franklin,  ent- 
stunden, deren  Aufnalinie  in  die  .Steel  Casting  Co.  nun 
mehr  im  «iani:  i"?.  Letzten-  lial  zu  dem  Zweck  ihr 
Kapital  aut  15  Millionen  Dollar  erhöht.  Naeh  n 
folgter  Anftiahme  würde  die  einzig  anüsenatehende 
St^lgieberei  diejenige  der  Latrobc  Steel  A  Conples 
Comp,  in  Melrose  Parte  sein. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


^dolt   Ulelohert  f. 


i 


Am  29.  Jnli  d.  J.  vernarb  unser  hui^jilliriffeH 
MitKliod  .'\dolf  Hleichert  narb  lilntrcrer 
Krankbeit  in  Davos. 

Geboren  am  .'il.  Mai  1845  iu  Dessau,  maeble 
er  seine  theoretischen  Ingenieur- Studien  auf 
der  technischt'n  Hoch- 
schule zu  Kerl  in,  der  da- 
malifireD  (iewerb«'-Aka- 
demie,  und  bekleidete 
darauf  mehrere  .Stelleu 
als  Ingenieur  und  Ober- 
ingenieur in  Maschinen- 
fabriken in  Bitterfeld 
und  Schkeuditz. 

Der  Verstorbene  ist 
ale  bahnbrechender  Kr- 
tinder  auf  dem  (iebiele 
der  deutschen  Draht- 
seilbahn -  Industrie  be- 
kannt. Seine  ersten 
einschlügigen  Versuciie 
machte  er  im  .lahre 
1874,  als  er  zunilrhst 
allein ,  dann  vorüber- 
gehend mit  Otto  zu- 
sammen unter  der  Firma 
Blei  eher  t  &,  Otto 
sich  dem  Bau  derartiger 
Transportanlagen  wid- 
mete, (.xröfsere  Krfolge 
wurden  indefs  erst  vom 

.Jahre  1876  an  erzielt.  In  diesem  .lahn-  libernaliui 
der  Vei"storboue  das  (ieschail  für  alleinigi-  K'ecli- 
nung  und  unter  der  Firma  Adolf  Hleichert, 
wobei  er  gleichzeitig  in  Neuschönefehl  bei  Leipzig 
eine  Maschinenfabrik  errichtete,  die  im  Jahre 
1881  nach  Leipzig  -  Gohlis  in  eigene  Räumlich- 


1 


keiten  verlegt  und  bedeutend  vergröfsert  wurde. 
Hier  entwickelte  sich  das  Geschäft  unter  der  Firma 
Adolf  Hleichert  &  Cie.  zu  »einer  jetzigen 
Griifse.  Beinahe  1500  gröfsere  und  kleinere 
Drahtseilbahnen  sind  von  der  Firma  bislaug  in 

allen  Welttheilen  zur 
.Ausführung  gelangt.  In 
neuerer  Zeit  haben  die 
Drahtseilbahnen  eine 
noch  gröfsere  Bedeu- 
tung für  das  llütteu- 
wesen  erlangt ,  indem 
sie  theils  als  liegicli- 
tungsseilbahnen,  theils 
als   Hängebahnen  den 

f. Massentransport  der 
Rohmaterialien  auf  den 
Hochöfen  und  Hütten- 
werken zu  bewältigen 
berufen  sind.  Das  un- 
bestreitbare grofse  Ver- 
dienst, welches  sich  der 
Verstorbene  durch  seine 
schöpferische  Tliätig- 
keit  auf  dem  Gebiete 
der  von  ihm  geschaffe- 
nen Specialität,  durch 
^  sein    rastloses ,  ziel- 

bewnfstes  Streben,  wel- 
ches zur  .Schaffung  sei- 
ner in  der  ganzen  Welt 
rühmlichst  bekaiintcu  Drahtseilbahnfabrik  führte, 
*■■  woi-hcn  hat ,  sichert  ihm  einen  Ehrenplatz  in 
der  deutschen  und  internationalen  Ingenieurkuust, 
während  die  Erinnerung  an  seine  persönliche 
Liebenswürdigkeit  und  die  Bescheidenheit  seines 
Wesens  in  unseren  Herzen  fortlebt. 


Aendernngen  Im  Mitglieder -Ver/eichnlf!'.  | 

Ditther,  Jos.,  Director  der  Uiittv  Knlehaki  der  Koloin- 

naer  Maschinenbau  .\ ct. -Ges.,  Kiilebaki,  Kufal. 
Heqerkamp,   F.,   Inirinienr  nml  Director  der  Ahth. 

Pcgriitytiiitt««  der  Armaturen-  und  .Maschinenfabrik 
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Amerikanische  fiisenhfitteu  and  deren  Httlfemittei.* 

Von  Ernst  üuiglwiirioh. 


[«au  taftD  d«ntBcbe  und  «nerikaiiiscbe 

Kijienlinttenwerke  mitciiiamler  ver- 
gieicbt,  so  luuf»  zuuädist  die  atifser- 
ordentliche  höhere  Krzeugunp  der 
letzteren,  ausgerechnet  auf  den  Kopf  der  Beleg- 
st liaft,  den  Ofen,  die  Walzwerksanlage  oder 
aul  die  Zeiteinheit,  aufliüleii.  Ks  kann  nun 
nicht  pelengiiel  werden,  dafs  der  anierika- 
niische  Eisenhiittenmann  unter  viel  -lin^tin  ren 
Verhältnissen  arbeitet,  als  drr  dculMh.;.  Der 
Amerikaner  ist  ein  frSrserer  Kisenrerbrancher 
als  der  Deutsclie,  das  amerikanische  Eisenbahn- 
netz hat  eine  ungeheure  AuädehDUUg  und  das 
gtaaiB  gewaltig«  Gebiet  der  V^vinifirten  Staaten 
von  NiiHaiuerika  biM^f  itnr  fiir  iMp  Fisi  tH  rzi-tii'-fr 
der  L'uiou  das  Absatzfeld,  da  sehr  hohe  Zolle 
dafür  sorfen,  dafs  die  Einfuhr  fremden  Eisen« 
und  frfMii'lpr  EiHrn\v;i;iicii  tialuv.ii  ausgeschlossen 
Mt.  Die  dadiu'ch  {jegebeneu  gruisiuli^^eu  Markt- 
▼eriUUtnisse  rnnfsten  daza  beitrairen,  daft  die 
Herstellung  von  Tisi  n  un  l  Kisi nwaaren  in  ge- 
waltigem UaCsstiibe  betrieben  werden  luiun.  Ein 
weiterer  wicbtiger  Umstand  ist  in  den  nberaas 
gflnstlgen  TnuwportverliftltiiisseD  gpegeben;  fast 

•  Vorgi'tragen  nni  '2ö.  Januar  un<l  «m  Kt  l'rnar 
1901  iiu  Gesellachaftshuusv  iln  (!iit<  tiofl'iuiniC'^htttl«  za 
ObtrhuuMD. — Die  Leser  von  .Sr  ihl  uad  Kis»  n-  werden 
in  dem  Tortng  maadter  MittiieiiuDg  Aber  ihaen  aus 
Mbenm  Betdueibangen  b  dieter  Zeitschrift  bekannten 
Eiftriehttmgen  b«m{aen|  die  Redaction  bat  aber  ge- 
glaubt, von  allen  Kfinningen  Abstand  nehmen  zu  Rollen, 
um  die  anziehende  Darstellung  des  j;c*chiitzten  Ver- 
foseers  in  ihrem  Zasammeuhaug  nicht  zu  »töreu. 


äbernll  groftartige  Wasserstrafsen  und  aafser* 

dem  freier  Wettbewerb  im  Eisenbahnbetrieb, 
der  eine  grofse  Enuilfsigung  der  Frachten  zar 
Folge  haben  ninfste.  Kohlen  und  Erze  sind  in 
für  billige  Eisenerzeaglmg  geeignetsten  Arten 
in  unerschöpflicher  Menge  und  in  für  den  Ab- 
bau sehr  giiutttigcu  Lagerungen  vorhanden. 
Aufserdeu)  besitzen  die  Staaten,  welche  das 
meiste  Eisen  erzeugen  —  Ohio  und  Pennsyl- 
vanicn  —  einen  giojsea  Keichthum  an  Erdöl 
und  Naturgas.  Um  aber  die  giftnzenden  Ergeb> 
nisse  der  amerikanischen  Eisenhütten  7.i\  erreichen, 
mufsten  sich  mit  den  giiuAtigen  natUrliclien  Ver- 
hältnissen die  henremgenden  Eigenschaften  des 
aiin'i  ik.uiisclicn  Fisenhiitteintinnni'-.  welcher  aller- 
dings recht  hilutig  ein  Deutscher  ist,  ^  weiter 
Blick,  Tbatkraft,  Fleifs,  ErUndnogsgabe  und 
kühner  Wageniuth  —  voreinigen. 

Das  amerikanische  Eisi^uhülteuweiieu  und  das 
zngehSrige  Transijortwesen  bieten  eine  solche 
Fülle  des  reberraschenlfii  nml  I.f'lirreiflien,  dafs 
es  sich  in  hohem  Mafüe  lohnt,  eineu  Spaziergang 
durch  die  amerikanisehen  Eisenhütten  und  die 
ihnen  dienenden  Einrichtungen,  wie  ETzhüfenf 
Eieonbabnanlagen  u.  s.  w.,  anzutreten. 

Grzzufuhr.  Wenn  man  Ton  den  Werken 
in  Alabama,  welche  au  <>it  und  Stelle  vor- 
kommende Erze  verhütten,  sowie  von  einigen 
Werken  an  der  Küste  des  Atlantischen  Occans, 
welche  anf  cubanische  und  in  ulun  lUlndische  Erze 
angewiesen  sind,  a^x^ieht.  so  bleiben  als  die  Werke, 
weiche   den  Kern  der  amerikanischen  Eiaen- 
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iodustrie  darstellen,  die  in  Penntylvanien,  Obio  | 
und  Tlliiii/is  übrier.    Koh!*",  Xatur^a«:,  Kalk  und 
Erdöl  haben  diese  Werke  gewöhnlich  iu  nilchster 
Nfthe,  die  Er»  aber  mtmem  de  noi  weiter  Feme,  j 
von  Dainth,  ganz  im  Norden  am  Oberen  See  | 
(siehe  die  Karte  Figur  1)  gelegen,  holen.    Es  i 
bandelt        darnia,  «ine  Streeke  von  1800  km  | 
in  der  Luftlinie  gemessen  und  etwa  2000  km 
zurückzulegende  Entfernong  zu  äberwinden,  wenn 
man  als  Envarbrancliet'  ein  Pittobnrger  Werk 
in  Betracht  zieht.    Aber  von  dieeer  Strecke 


Ers>Sehiffe  aad  -Hftfen.  Die  Eieenbahn- 

wagen,  welch«*  so  finxenobtft  sind.  d:if9  «ie  sieh 
selbstthtttig  entleeren,  werden  anf  mächtige,  in 
den  See  febaate,  hSlzerne  Ladebfihnen  gafoliren 
und  die  Erze  fallen,  nachdem  die  Seiton  — 
bezw.  Bodenklappeu  der  Wagen  losgemacht  sind, 
■  obae  jede  Beihfllfe  sanftchst  in  die  nnter  den 
Bfilnifn  .-mgebrachten  hölzernen  Erztaschen  und 
von  dort  durch  Einneu  iu  den  Laderaum  der 
Ariiampfer.  Die  Bauart  der  neuen  Endampfer 
gestattet,  dafs  15  Erzrinnen  glelcbaeitig  eiaem 


Figor  L  Lageplan. 


sind  volle  1750  km  Wasserwu};,  uiui  zwar  anf 
der  besten  Binnonwa88ei*straf!>c  der  Welt,  und 
nui'  250  km  Landweg.  Die  an  den  Seen  ge- 
legenen W  erkb  sind  natürlich  in  Hezng  auf  Erz- 
bezug  noeh  be«ser  gestellt,  da  die  Eiaenbahn- 
fniclit  ganz  wegfäUlt,  am  günstigsten  wohl  die 
Werke  in  Chicago,  welche  nur  für  1400  kni 
Waeeerweg  zu  verirachten  haben.  Die  bei  Dolnth 
vorkommenden  Erze  eignen  sich  vorzfttrüf-b  zur 
Herstellung  von  Bessemereisen,  eie  sind  sehr 
reich  --  bis  zu  60  •/*  —  Hegen  zu  Tag« 
und  Kind  so  beschaffen,  (Infs  sie  unmittelbar 
Wittels  mächtiger  Uampti^chanteln  auf  Eigen- 
babnwagen  von  grober  TragObigkeit  geladen 
werden  können. 


Schtile  die  Ladung  zuführen  können.    Es  handelt 
sich  bei  den  Schiifen  nämlich  um  ganz  mächtig» 
Fahrzeniri-,      jetzt  sehon  eine  Ladefähigkeit  von 
tiOOO  t  haben,  wahrend  im  Bau  beflndlicho  Schiffe 
über  6000  t  tragen  sollen  nnd  der  Baa  von 
Er/jldiupfern  mit  einpr  TragfUhigkeit  von  7000  t 
I  iu  Aussicht  genommen  ist.    Die  grüfsten  dieser 
I  Dampfer  haben  18  bia  Ifi  Ladduken,  ao  dafa 
also       Kr7  rtn  1 2  bia  15  Stellen  gleiebzeitig^ 
I  geladen  werden  kann. 

I      Daa  Zid  fhat  allmr  dteeer  Dampfer  ist  da» 

Sfidufer  de«  Eriesees.  wo  niebt  weniirer  als  7 
,  mit  Docks  nnd  Entladcvorrichtungen  ausgestattete 
Hafea  —  Toledo,  Sandoaky,  Cleveland,  Londnt 
Aahtabola,  Conneant  und  BuiEdo  —  xa  ihrer 
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AvfiiBlime  bereit  stehen.  Der  grBfete  dieser 
Hifen  ist  Aslit.tbnla,  ilic  interessantesten  sind 
Cleveland  and  Conueaat,  weil  dort  die  miuiDig:- 
fUtigsten  und  die  neuesten  mucliinellen  Erz- 

aaslader  in  ThiUigrkeit  8iiid.  f'leveland  ist  ganz 
besonders  interessant,  weil  dort  zur  Zeit  durch  das 
Znsttmmentrirken  von  Henseben-  nnd  Maschinen* 

arbeit  die  pröfstcn  Leistnnjren  erzielt  werden ; 
demnächst  wird  es  aber  durch  Conneaut  über- 
üli^lt  werden.   Um  einen  Begriff  von  den  grofi- 

artigeii  Anlagen  fHr  die  Erzbewegung  am  Sttd- 
ufer  des  Erieaee«  zu  gehen,  braucht  man  sich 
nnr  zn  vergegenwälrtigcn,  dafs  in  Toledo  12, 
in  Sandiisky  4,  in  Lorain  16,  in  Cleveland  "2, 
in  Ashtabnla  98,  in  Conneaut  63  und  in  Bnf- 
falo  19  Auslader  verschiedener  Bauart  (im  Jnni 
IJfOO)  in  Thätigkeit  sind. 

Die  ursprflngliehe  Art  der  Erz-Entladung 
war  die  mittels  I.adchJlnmen  nnd  Mampfwinden, 
welche  sich  ;in  I^ord  der  .Sehiffe  befanden.  Die 
kleinen  FördergefiUae  wurden  in  gewöhnliche  | 


welche  nngefthr  *fio  cbn  Brsfiuaeo.  Diese  Ab- 

raessnngen  sind  yrcn.ni  ;iii';probirtQnd  eine  wesent- 
liche Aenderung  derselben  nacli  unten  und  nach 
oben  wfirde  sofort  die  Leistnng  der  Anslader 
lierabdrüeken.  Die  Förderpefilfse  sind  in  einem 
Bügel  uin  zwei  seitliche  Zapfen  di*ebbar  gelagert, 
sie  sind  femer  so  geformt  and  so  aufgehangen, 
dafs  si(j  in  geleertem  Zustande  in  den  Dreh- 
zapfen  h&ugend  anfrecht  stehen,  dagegen  in 
gefmitem  Zustande  nseb  der  herausgezogenen 
Seite  kippen.  Es  ist  deshalb  oben  am  Bügel 
eine  um  einen  Bolzen  drehbare  Stütze  angebracht, 
welche  auf  das  eingezogene  Ende  des  Förder- 
geflkfses  atifgesetzt  wird  nnd  dndnrch  das  Kippen 
des  Ircfilfscs  verhütet.  Die  Stütze  trftgt  am 
unteren  Ende  eitfe  Oese,  in  welche  ein  Tan 
geknüpft  wird,  um  die  Stütze  bei  der  Stellung 
des  Kördergefllfses  über  der  Entladestelle  weg- 
ziehen nnd  das  Fördcrgefflfs  dadurch  zum  Kippen 
und  Entleeren  bringen  zu  können.  Sofort  nach 
dem  Entleeren  richtet  sich  das  Füi-dergeiAfs 


Figur  2.  FSidBigeAfiM. 


SchiobkaiTen  entleert,  welche  Uber  Lautphutkeu  , 

vom  Enssehiff  zum  EiBenbahnwae«n  oder  aaf  | 

den  Layrerplatz  pTfaliirti  wnnlfii.     .Ms  der  Erz-  [ 

bedarf  und  damit  die  LadefiÜiigkeit  der  Erzschiffe  1 

stieg,  konnte  diese  «rsprfingüche  Arbeitsweise  | 

nicbt  nit'lir  '.'■f^nti^'-rii.     Man  \et\vi't;il('te  ati  ^ti.'llc 

des  schwertUUigen  LaUebaumeü  leicht  bewegliche  . 

fahrbare  Dampfkrfthn«,  welche  ein  grrOhere«  | 
Fördergenifs  trugen  nnd  welch«  am  Dock  auf 

Geleisen  standen.    Diese  Krihne  werden  noch  i 

hente  viel  gebnineht,  namentlich  anch  aaahfilft-  | 
weise;  in  den  genannten  sieben  Eriehilfen  arbeiten 

z.  B.  noch  55.    Neuerdings  aber  kommen  nur  . 

noch  die  anftorordentlieh  rasch  arbeitenden  Ans-  | 
lader  der  Brown  Hoisting  und  Co  n  v i  v  i nir 

Machine  Comp.,  der  King  Bridge  Comp.  . 

nnd  von  He  Myler     Comp.  —  sSmmtlich  in  ' 
rieveland,   Oliio  —  sowie   der   mittels  Sen'>t- 
greifer  lUOÜO  kg  Erz  auf  einmal  fassende  Holett- 
Anslader  der  Webster  Camp    and  Lane 
Mach  ine  Comp,  in  Akron  <).  in  Betracht. 

Fast  alle  neueren  Erzanslader  arbeiten  mit  i 

in  Bügeln  htngenden  F8rderg«fll(hen  (Figur  2)  1 

TOB  etwa  1100  mm  Ltage,  Breite  nnd  Htfh«,  | 


wieder  auf  und  die  Klinke  schlägt  wieder  ein; 
dafs  FSrdergefiltfs  steht  also  wieder  znm  Beladen 

fertig.  Die  Fördergeftlfse  lialieii  unten  drei  Köllen 
nnd  hinten  und  vorne  je  zwei  Handgriffe,  um  sie 
bequem  im  Schiibraam  bewegen  zn  kOnnen.  Der 
das  Fiirilrrtrefilfs  tragende  Hii^ril  liiitijrt  in  einer 
eiüerueu  ächlinge,  in  welche  der  Lasthakeo  des 
Ansiaden  beqnem  eingeschlagen  werden  kann. 
Mitunter  werden  auch  FJlrderpefiUse  gebraucht, 
deren  Rand  mit  Grabzinken  verseben  ist,  um 
mittels  der  Ansiader  das  anf  Hanfm  geschüttete 
Erz  abfrrahen  und  in  die  Eisenbahnwagen  werfen 
zu  können.  Zu  jedem  Auslader  gehören  drei 
FOrdergeftfte,  von  denen  eines  im  Aaslader 

liilriirt,  w;llireiid  sich  die  beideu  anderen  im 
Schiä'sranm  betindeu,  um  voligeschaufeit  zu  werden. 
Dadurch  nnd  dnrch  den  Umstand,  dah  beim 
Entladen  der  Erzxcliiffe  möglichst  an  jede  T^ade- 
luke  ein  Auslader  gestellt  wird,  erklären  sich 
die  grofsen  Leistungen  der  mit  FBrdergefUfsen 
arbeitenden  Erzanslader.  lui  höelisten  Falle 
arbeiten  zur  Zeit  an  einem  Schitf  12  Anslader 
mit  je  3  Fürdergefftben;  es  können  also  12  Förder- 
geftfite  immer  gleichseitig  entleert  nnd  12  bis 


Digitized  by  Google 


9M  auMud 


15. 


1901. 


94  gleielizeitig  vollfeschaafelt  werden.  Um 

das  Füllen  der  Föi  ileiirefiifse  möglichst  zu  l>e- 
scbleuuigen,  werden  nnter  jede  Litdeluke  sieben 
bis  oMin  Arbeiter  anfipesielU,  welche  fdr  die  Teaoe 
aae^eladenes  Erz  bis  zu  15  (\>Mt  erhalten.  Den 
Verdienst  müssen  die  Leatc  mit  den  Aufsehern, 
den  Arbeitern  auf  den  Erawecen  und  den  Ar* 
b eitern,  \v.  !<  he  das  Vorsclileben  der  EnwBj^n 
besorgen,  tiieileu. 

Die  Leistungen  der  Erzatislader  sind 
^^•ulz  iTstaniilii  li.  Am  11.  Jnni  v.  T.  lief  ein 
6000  t-£rz8chiff  frübrnorgeus  in  den  Hafen  von 
Olereland  ein,  Yorndttags  It  Uhr  sah  ich  das- 
si'lbe  halb  entladen  und  Abends  gegen  »i  I-hr 
sab  ich,  wie  die  letzten  Beste  Erz  im  Raora 
stnammengefegt  worden.  E«  worden  also  In 
12  bis  14  Stunden  6000  t  Erz  auf  Eisenbahn- 
wagen ansgeladeu;  dabei  waren,  abgesehen  van 
der  Schiffsmannschaft,  welche  wflhrend  der  Zeit 
Ausbessernngsarbeiten  ansführte  oder  zur  l'n- 
th.ltigkeit  verarthcilt  war,  126  Mann  thiUig. 
Die  Anzahl  der  Erzanslader  war  12  und  anter 
jeder  Lake  arbeiteten  sieben,  allerding«  ganz 
aofsergewühnlich  kritflige  Leute. 

Die  ältesten,  noch  in  Oehrauch  befindlichen 
Krzausladcr  sind,  wie  schon  früher  bemerkt,  aaf 
Breitspurgeleisen  von  etwn  1  m  .Spurweite  lilngs 
der  Docks  verlitljili;in'  lUimpfdrehkrÄhno  mit 
aus- nnd  einziehbarem  Ausleger.  Diese  Krahne 
sind,  soweit  dies  möglich  ist,  aus  Holz  gebaut, 
haben  einen  stehenden,  grofsen  Kessel  und  eine 
auf  dem  Wagongestell  sitzende  Drehscheibe,  auf 
welcher  Kesstl,  Masi  hino  und  .Vnsleger,  sowie 
der  iiittelbanm  untergebracht  sind.  Die  Maschine 
ist  eme  gewShnltdie,  nleht  umsteuerbare  Zwil- 
linfTsinaschine,  von  woUlier  aus  durch  Wende- 
getriebe und  lleibnugskupplung  die  verschiedenen 
Bewegung^  —  Heben  und  .Senken  des  FSrder- 
gefltfsi's.  Ans-  nnil  Einzic^ln'u  ilcs  Auslegers, 
Schwenken  desselben  und  das  Fahren  des  KraUu» 
ausgeführt  werden.  U9gllchst  viel  soldier  Kiihne 
arbeiten  gloirlizcitit:  an  riricni  Pcliiff;  da  aber 
die  Ladeluken  nur  eine  von  Mitte  zu  Mitte  Luke 
gemessene  Entfernung  von  angeffebr  7500  mm 
liabtrn  und  andererseits  die  KrHlm.'.  damit  sie 
die  ganze  Lukeubreite  bestreichen  köunen,  eine 
sehr  betiüehtliehe  Ausladung  erhalten  mUssen, 
ist  es  nicht  möglich,  an  jeder  Luke  litien  Kialin 
aofzasteileu.  Aafsordem  arbeiten  die  iviähue 
verhUtnifomftf^lg  langsam  und  ist  es  deshalb 
nicht  möglich,  ein  Srliiff  mit  (lr-nisclti*Mi  ra-ili 
zn  entladen.  Aus  diesem  Grunde  werden  solche 
KrHhne  nur  noch  anshtllfkweise  angewendet  und 
da  aufgebraucht,  wo  sie  einmal  vorhauden  sind. 
Au  ihre  Stelle  sind  seit  ungefiibr  17  Jahren 
Anslader  getieten,  deren  Grundform,  reu  der 
Brown  Hoisting  ifi.  Convo.ving  Machine 
Company  in  Cleveland,  Ohio,  geschaffen,  bis 
auf  den  beotigen  Tag  in  selchen  FAllen  nahezu 
unvetftndert  beibehalten  wurde,  we  es  sich  darum 


handelt,  die  Erze  sowohl  auf  des  Platz  zu 

stiiizt  n,  als  auch  in  normalspnrige  Eispnhahn- 
wagen  zu  verladen.  Infolge  der  strengen  Winter 
frieren  die  grohen  9een  nlUnlieh  zu  und  die 
Schiffahrt  >tückt  volle  Jici  Munate  lang.  Die 
auf  den  Bezug  von  Dulatb  angewiesenen  Werke 
sind  also  gezwungen,  Wtntervorrtthe  anficubkulbD 
und  mii-isi  ii  die  Auslader  si>  hcschaffen  sein, 
dafs  sie  die  Erze  auf  VorratbsplAtzeu  aofh&afen 
kOanen.  Bis  in  die  neueste  Zeit  beflmden  sieh 
diese  Vorralbsräume  in  den  Er/hflfeu  in  uimiittol- 
barer  Nabe  der  Docks,  und  diesem  Umstände 
verdauken  die  ersten  ratdi  arbeitenden  Auslader 
ihre  Entstehung. 

Diese  Anslader  (Figuren  3  und  4)  bestehen 
ans  einem  auf  zwei  Bbcken  ruhenden,  eigen- 
artig geformten  Träger,  welcher  über  den  hin- 
tereu Beck  übeiTagt  und  dazu  dient,  die  Fahr- 
hahn für  die  das  FSrdergefafs  ffihrende  Katze 
zu  tragen.  Die  Brown  Machine  Company  führt 
diesen  Träger  immer  in  leichtester,  sehr  ele- 
ganter, aber  doch  genügend  sicherer  Hftngeworks- 
Coustrnction  aus;  Mc.  Myler  &  Comp,  und  die 
King  Bridge  Comp,  bauen  immer  etwas  schwerere 
Fachwerksträger.  Der  vordere  Bock  ruht  mit 
zwei  oder  mehreren  Rädern  auf  einer  zum  Dock 
parallelen  .Schiene,  der  hintere  Hock  mit  der 
doppelten  Anzahl  von  Rildeni  aut  zwei  ebenfalls 
zum  Dock  parallelen  Schienen,  welche  etwa  3  m 
voneinander  entfernt  sind.  Beide  Böcke  iiT>or- 
ragen  den  Träger  und  dient  der  hintere  zum  Ab- 
fangen des  überhängenden  Trägereodes,  walm  ud 
der  vordere,  iilii'r  dem  LaufbalintrJlffer  mit  diesem 
durch  eine  Stiitzc  verbunden,  oben  verschiedene 
Köllen  trAgt,  deren  Zweck  gleich  erlftutert  werden 
sidl.  Die  aus  llolzbalki  ii  mit  .nntVeschraubten 
Schienen  bestehende  Katzeiibaiin  liegt  auf  der 
ganzen  Länge  des  Aasladertrlgers  und  tritt  nach 
vonie  über  drn  li  tzteren  heraus.  Dipsr-'«  fibiM- 
ti'etendo  Stück  der  Katzenbakn  hängt  mit  dem 
ander«  dnrdi  Oelenke  zosammea  und  kann 
mittels  eines  Seiles,  welches,  über  zwri  lirdlon 
laufend,  in  die  Katze  eingehakt  werden  kann, 
herauf-  und  herabgeklappt  werden;  das  Seil 
dient  gleichzeitig  da/ri.  da>  vitrdere  Katzeiibahn- 
ende  in  seiner  obersten  oder  untersten  Stelle 
festzuhalten.  Diese  Einrlehtnng  ist  dni-ebaos 
iintliifT,  drunit  die  SidiifTc  ra«(]i  und  bfquem  am 
Dock  anlegen  und  von  demselben  wegkouuuen 
kSnnen.  Wenn  das  Schiff  angelegt  hat,  werden 
<\'\e  viriltitn  Katzenbahnenden  der  .\uslader 
zwischen  die  Masten  and  Kamine  hereingesenkt 
und  nach  dem  Ausladen  zwischen  denselben 
wieder  hochgeklappt.  Der  hintere,  nnf  zwii 
Schienen  ruhend«  Bock  des  Aasladers  trägt  das 
Kesselhaas  mit  einem  anfraUend  weiten  und 

lloht'U  eiserrii'ii  Kamin,   da>  'Masi  liincnliaiis  und 

die  Steucrbühue,  von  welcher  aus  der  Steuer- 
mann bequem  den  Atulader  bedienen  und  alle« 
ttbersehen  kann. 
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Der  Keeml  iat  «in  gewSbnliciber  LoeomobO- 

kt-ssel  nuä  die  Maschine  eine  gewöhnliche, 
nach  einer  KicbtUAg  anUaufeade  ZwiUiagsdampf- 
naaehine,  welebe  mittels  ZaIuir»dviorg«)eg«8  cUe 
Windwerksachse  antrpil>t.  Das  Windwerk  besteht  ' 
aas  einer  in  zwei  Lagern  liegenden  Achse  mit 
loa«  aaf  derselben  sitsender  Windetrommel.  Die 
Windetrouniicl  k:iiin  mit  der  Aclisc  durch  eine 
Beibungskuppltmg  verbanden  and  mittels  einer 
Bandbremse  festg^ehalten  werden.  Der  Stener- 
roaun  hat  nur  drei  Hel/i'l,  nrinilicli  ilcn  für  ilif 
Reibongskappiong,  den  für  die  Bandbremse  und  | 


Die  Katse  besteht  ans  einem  Gestell,  weldhes 

anf  vier  Lanfrildem  auf  der  Fahrbahn  verfahren 
werden  kann;  aaf  der  hinteren  Laofradacbse 
sitct  lose  eine  BoUe,  Über  weldie  das  Lastseil 
'  zur  Hakenrolle  liluft.  Von  der  irdkenroUe  greht 
das  Lastaeil  zur  Befestigungsstelle  in  der  Nähe 
der  vorderen  Lanfradaebae.  Vom  an  d«r  Katse 
iat  ein  dünnes  Pralitseil  befestigt,  welches  über 
2wei  Bollen  am  oberen  Thail  des  v^orderen  Ans- 
laderboeka  zn  einem  am  binteren  Ans1ad«%odE 
aii^rebrachten  nTugekchrU'ii  Flaticlieiizup;  führt, 
I  dessen  nnterer  Block  durch  ein  schweres  Gewicht 


den  zum  Absperrventil  der  Dampfmaschine  führen- 
den, EU  bedienen.  Wenn  derAnslader  arbeiten 
Boll,  \TiM  man  die  Damiifmaseirme  iiiiiin-r  dnvcli- 
laufen,  gleichgültig,  ob  der  Lasthaken  ruht  oder 
bewegt  wird,  vnd  erbSbt  die  Umdrebnagsaabl 
dnrch  weiteres  Oeffnen  des  Absi.errv^iif ils  je 
nach  Bedarf.  Um  die  £rze  auf  hohe  Haufen 
stürzen  zn  kSnnen,  bat  man  die  Katzenbabn 
nach  hinten  Imrli  aiisteifreiid  L'eiiiadit ;  man 
erreicht  dadurch  aber  auch  in  Verbindung  mit 
der  ftnfoerat  sinnreleb  entworfenen  katse  nnd 
einiK<  n  einfachen  Hiilfsvorrichtnngen,  dafs  man 
mit  dem  vorstehend  beschriebenen  einfachen 
Windwerk  auskommen  nnd  alle  nfftbigen  Be- 
wagonfn  4ea  FSrdergeflU^  mafltluren  kann. 


,  belastet  ist.  Der  umgekehrte  Flascheuzng  ist 
'  ateta  beatrebt,  die  Katze  naeb  vorne  zn  zieben. 

In  der  Katze  sind  vier  AVlukelliebel,  zwei  vorne 
I  und  zwei  hinten,  gelagert,   deren  wagerochte 
I  Sehenkel  in  nach  nnten  gerichtete  Haken  nnd 
deren    senkreehte   Schenkel    in  gesreiieinander 
.  gerichtete  Haken  aoslaufen.    Die  wagerechten 
'•  Schenkel  der  Winkelbebel  sind  femer  mit  Seblitsen 
xerseli.jn,  durch  welclie   ein  in  zwei  senkrecht 
gefühlten  Flacheisen  befestigter  Stift  gesteckt 
ist;  wenn  die  Fiaebetaen  angehoben  werden, 
werden  -ilch  die  Haken  der  horizontalen  Sehenkol 
,  der  VVinkelbebel  heben  nnd  umgekehrt  werden 
sieh  mit  den  wogereebten  Schenkeln  ancb  die 
I  beiden  Flacbeiaen  s^ken.    Das  Anheben  der 
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Flacheisen  erfolift  dnrch  den  zn  beiden  Seiten  j 
il>;-r  Ilakoiiiolle  n1)iT>t<'Iionden  Kollen>inlz(-n.  Am 
vorderen  Lautbaliukopf  befindet  sich  ein  ISi>keii, 
in  welchen  die  Ilaken  au  wa^erecbten  Schenkel 
hinteren    Winkelliobd    eing:ehakt    u  erden 
können;  die  Haken  am  wagerechteo  Sciienkel 
d«r  vorderen  Winkelhebel  k4iitti«&  io  elnmi  Belsen  j 
einfr^hakt  wrHen.  wp!cltf»r  sich  in  einem  kicinrn 
Wagen  befindet,   der  auf  der  Ivatzenbabu   an  ' 
beliebiger  Stelle  raeeh  nnd^beqaem  befeeCigt  | 


dae  durch  eine  durch  Xletallringe  bl»  snm  Schiffs- 
raum gefiilirte  I>raht8chnur  gestellt  werden  kann, 
»las  Zeichen  zora  Hochziehen  der  Last.  Der 
Mann  auf  der  8teneibähue  löst  die  Bandbremse, 
setzt  die  Rribnnjrskttpplnnp  ein  und  lÄfst,  indem 
er  da«  Dampt'ventil  weiter  aufmacht,  die  Maschine 
raeciier'  Innfen.  Daa  FDrdergeftb  wird  raadi 
Imchgozogen  und  die  verlllnfferte  Achse  der 
iiakenrulle  schlägst  kräftig  anter  die  beiden  Flacb- 
eisen,  wednreh  steh  die  wagerecliteik  Seheokel 


werden  kann.  Das  Verfahren  dieses  Wagens 
erfolgt,  indi  iu  nww  ihn  niirrels  einer  Seilklomrao 
ttin  Lastseil  beiesiij^t  und  mit  diesem  verfilhrt. 

Der  Vorgang  beim  Arbeiten  ist  folgender: 
Die  Katze  ist  am  vorderen  Fahrbahiikopf  an- 
gehakt; die  wageiechten  Schenkel  der  Winkel- 
hebel  sind  also  in  ihrer  ti6f«ten  Lage  nnd  die 
scnkre'lit'n  nin  \vtMt»>stcn  voneinander  entfernt. 
Die  Hiikenrolle  befindet  sich  iu  iluer  tiefsten 
Stellnng  in  Sebiil^ranm,  wo  soeben  das  geleerte 
Fürdeigefafs  abjjrehalct  nnd  ein  inzwis.  hrti  s-e- 
füllte»  angehangen  wird.  Einer  der  iiu  Kaum 
beftadlieben  Arbeiter  giebt  mittels  eines  oben 
am  vorderen  Analaderbock  angebrachten  Signals, 


der  Winkelhebel  heben,  die  Katze  also  vom  vor- 
deren Lanfbahnkopf  losgehakt  wird;  gleichseitig 
bewegen  sich  die  senkrechten  Enden  der  Winkel- 
hebel gegeneinander  und  die  an  den  Enden  der- 
selben angebrachten  Haken  nnudiliefsen  den 
Zapfen  der  Hakenrolle  von  nnten.    Die  frei 

I  gewordene  Katze  wird  nun  durch  das  Lastsoil 
über  die  schrilg  ansteigende  Laufbahn  nach 
rückwärts  gefahren,  wobei  sie  das  am  vorderen 

I  Ende  angebrachte  Treibseil  mitnimmt  und  das 
am  «Mferen  Hlink  des  umgekehrten  Flaschen- 
z«Ks  aiigeli  ius^cuti  Gewicht  hebt.  Falls  der  Aus- 
lader Wagen  beladen  loll,  ist  über  der  Entlade- 

I  stelle  der  Wegbegreunngswagen  fettgemacht. 
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Die  Katze,  welche  sehr  rasch  über  die  Katzen- 
bahn gezogen  wird,  stöfst  kräftig  gegen  den 
Wegbegrenzungawagen ,  der  an  letzterem  an- 
gebrachte Anschlag  drückt  auf  die  senkrechten 
Schenkel  der  vorderen  Winkelhebcl,  die  senk- 
rechten Schenkel  der  Wiukelhebel  entfernen  sich 
voneinander,  die  an  denselben  angebrachten 
Haken  lassen  den  Bolzen  der  Hakenrolle  los 
und  die  wagsrechteu  Schenkel  der  Winkelhebcl 
senken  sich,  wodui*cli  sich  die  Katze  am  Weg- 
begrenzungswagen  festhakt.  Nun  löst  der  Ma- 
schinist  die   Keibungsknpplang ,    wodurch  die 


und  die  Katze  rollt,  durch  das  am  vorderen 
Ende  angebrachte  Treibseil  gezogen,  sehr  rasch 
nach  vorne ,  stöfst  gegen  den  vorderen  Fahr- 
balinkopf,  hakt  sich  ein,  indem  sich  die  beschrie- 
benen Bewegungen  der  Winkelhebel  wiederholen, 
und  läfst  da.<)  Fördergefäfs  in  den  Schiffsraum 
sinken.  Die  Geschwindigkeit  wird  dabei  mittels 
der  Bandbremse  geregelt ,  das  Fördergefafs 
schwebend  gehalten  und  zuletzt  auf  das  Erz 
abgesetzt,  indem  ein  Arbeiter  von  dem  Schiffs- 
räume ans  mittels  des  am  vorderen  Auslader- 
bock angebrachten  Signals  das  betreffende  Zeichen 


Figur  6.    Lageplan  der  Brownschen  Maschinen  im  Krzhafen  von  Cleveland. 


Uakenrolle  mit  dem  FördergefUfs  durch  das 
eigene  Gewicht  auf  den  Wagen  sinkt.  Die 
Geschwindigkeit  wird  dabei  durch  die  Band- 
bremse geregelt  und  ebenso  wird  das  Förder- 
gefäfs  mittels  der  Bandbremse  schwebend  ge- 
halten, um  durch  Wegziehen  der  am  Gefilfsbtigel 
angebrachten  Stiitze  ausgekippt  zu  werden.  Das 
FördergeHlfs  geht  nach  dem  Auskippen  selbst- 
thätig  wieder  in  seine  aufrecht«  Stellung  zurück, 
wird ,  indem  die  Bandbremse  gelöst  und  die 
Ücibnngskupplung  eingesetzt  wird ,  rasch  hoch- 
gezogen  ,  schlilgt  kraftig  unter  die  Katze  und 
hakt  diese  vom  W'egbegrenzungswagen  los, 
während  der  Bolzen  der  Hakenrolle  gleichzeitig 
wieder  von  den  an  den  senkrechten  Schenkeln 
der  Winkelhebcl  sitzenden  Haken  umfafst  wird, 
l^nn  löst  der  Steuermann  die  Reibungskupplung, 


gegeben  hat.  Alle  Bewegungen  erfolgen  änfserst 
rasch  und  gehen  ganz  unmerklich  ineinander  über. 

Wenn  die  Erze  nur  auf  den  Platz  gestürzt 
werden  sollen,  dann  vereinfacht  sich  die  Arbeit 
wesentlich  und  sie  geht  rascher  von  statten. 
In  diesem  Kalle  tritt  an  die  Stelle  des  Weg- 
begrcnzungswagens  ein  an  der  betreffenden  Stelle 
von  Fahrbahnholra  zu  Fahrbahnholm  schleifen- 
artig gespanntes  Drahtseil  oder  ein  unter  den 
Fahrbalinholmeu  schaukeiförmig  aufgehangenes 
starkes  Gasrohr.  Das  Fördergefäfs  wird  einfach 
gegen  die  Drahtseilschleife  oder  gegen  das  Kohr 
kräftig  angefahren ;  dabei  gleitet  die  Schleife 
bezw.  das  Rohr  am  FördergefSUs  aufwilrts,  fal'st 
unter  die  Oese  der  Stütze  und  reifst  diese  vom 
Geftlls  weg,  wodurch  dasselbe  auskippt  und  sich, 
nachdem  es  geleert  ist,  sofort  wieder  aufrichtet. 
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Durch  Lösen  der  Reibnngsknpplung:  wird  das  ^ 
Fördergefäfs  wieder  nach  vorne  gefahren  und 
in  den  Schiffsraom  gebracht.    Gewühnlidi  lind 

zwei  solcher  Anslader  mit  eiuein  Kessel-  und 
Maschinouhaus  znsammengebant  und  bäafig  wird  j 
auch  noch  ein  dritter  daneben  stehender  Ans-  ' 
lader  von  demselben  Kessel-  und  Maschinenhaus 
ans  tiediciit,  so  (iaCs  uIm»  für  drei  Anslader  ein 
Kessel  und  em  Jieizer  reicht.     Es  stehen  dann 
drei  Satz  Maschinen  iin  Maschinenhause  und  ^ 
werden  die  Seile  zum  dritten  Auslader  durch 
Iiasueud  gelegte  Kolleu  gctührt.    Jeder  Auslader 
iMt  einen  besonderen  Steuermann;  diese  ftehen  | 
aber    auf    derselben    Stenerbiihne.      Figur  5 
zeigt   eine  Gruppe   von   sechs  Brownscben  | 
Aaeladern,  u  dem  im  Vordergmnd  stehenden  i 
ist  der  vordere  Ausleger  hochgeklappt.    Je  drei 
Auslader  haben  ein  gemeinsames  Kessel-  and  , 


Fahrbahn  enden  dienende  Böcke,  von  denen  jeder 
mittd*  Laafridorn  auf  einer  zvaa  Dock  parallelen 
ScUene  rnkt.   Das  gesammte  Ansladegwüst  ist 

ans  Eisen,  die  Fahrbahn  für  die  Katze  aas  Hola- 
ballcen  mit  aafgeschranbten  Schienen  angefertigt. 
Das  Lastseil  ist  hier  am  vorderen  Auslagerkopfe 

befestigt,  läuft  von  hier  äbor  die  vordere  Last^ 
seilnille  auf  der  Vorderachse  der  vierrädrigen 
Katze,  sodann  zur  liakenroUc,  von  dieser  zur 
hinteren  Lastseilrolle  in  der  Katze  oad  von  diaser 
zur  Rolle  am  hinteren  Aiislegerende,  um  von  dort 
rnckwiü-ts  äber  zwei  FiihrungsroUen  zum  Last- 
wiadwerk  gefBhrt  zu  werden.  Die  Katis  «feilt 
zwei  Treibseile,  welche  diesell»e  nach  vorne  und 
hinten  vorfahren  und  dementsprechend  am  vor- 
deren and  an  hiaterca  Eada  der  Katae  t^aligi 
sind.  Heide  Treibseile  führen  von  der  Katze 
über  an  den  beiden  Aaslegerenden  befindliche 


4r 


/ 
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Haschineuhaus.  Figur  6  ist  ein  Lageplan  der 
Brownscben  Masdilnen  im  Erzhafen  von  ("levelund. 

Neuerdings  ging  eine  Anzahl  von  Hochofen- 
verken  dazu  über, -sich  Wintervorratharftame  in 
der  unmittelbaren  Nähe  der  Hochßfen  zu  schaffen. 
Für  diese  Werke  brauchen  also  die  £rze  nicht 
am  Deck  aaf  den  Pinta  gestünt  aa  werden, 
sondern  es  kommt  hier  nur  noch  die  Verladiuiir 
vom  Schiit'  in  die  normalspurigen  Eisenbahnwagen 
in  Frage.  Ffir  diese  Arbeit  wurden  Speelal- 
auslader  beschalTt,  von  denen  12  von  der  T'.i  own 
llachine  Comp,  gelieferte  im  Hafen  von  Cieve- 
land  seit  etwa  vier  Jahren  in  Thfttigkeit  sind. 
Die  einpaiifrs  erwähnte  holie  Leistung  wurde  mit 
diesen  ganz  aul'ser ordentlich  schnell  nud  sicher 
arbeitenden  Aosladem  erzielt.  Diese  Anslader 
(Figur  7)  sind  viel  kurzer  und  nicht  so  hoch 
wie  die  soeben  beschriebenen.  Ihre  Fahrbahn 
ist  wagerecht  nad  das  Vorderthdl  ebenfalls  anf- 
und  herabklappbaj-  eingerichtet,  sie  bestreichen 
fünf  normalspnrige  Geleise.  Der  Trigar  stützt 
sich  auf  zwei  nach  oben  verlftngerte,  oben  ver> 
bondene  vnd  zur  Abfkngoag  der  flberstehenden 


Köllen  zu  den  Köllen,  welche  die  Seile  zum 
Katzenwindwerk  führen.  I>as  Seil  am  Vorder- 
eude  der  Katze  mufs  dabei  über  zwei  an  der 
oberen  Verlängerung  des  vorderen  Aasladerbocks 
befindliche  Rollen  L-^efiihrt  werden,  damit  es  beim 
Aufklappen  des  vorderen  Auslogei-s  nicht  in  Un- 
ordnong  konmt.  Das  Anfklappea  des  vorderen 
.Auslegerendes  geschieht  srenriu  wie  bei  den  früher 
beschriübenea  Ausladcrn,  indem  ein  am  vorderen 
Kopf  befiBstigtes  nnd  fiber  awei  Bollen  an  oberen 
Ende  ib  s  vorderen  Hock»  geftihrtes  Seil  an  der 
Katze  befestigt  wird;  durch  Zaridtxiehen  der 
Katae  wird  dana  der  vordere  Aasleger  anfgeldappt. 
Itevor  dies  geschielit  ,  werden  an  den  in  den 
leeren  Schiffsraum  gesenkten  Haken  des  Ans- 
laders  die  drei  znm  Anslader  gehörigen  F9rder> 
gefitfse  angehangen,  so  daf<  also  der  Auslader 
jederzeit  bereit  ist,  die  Fördergefiifse,  nachdem 
der  vordere  Ausleger  wieder  herabgeklappt  ist, 
in  den  Baam  eines  zu  entladenden  Schiffes  sinken 
zn  lassen  nnd  mit  dem  Ausladen  zu  beginnen. 

Wie  ans  der  Skizze  (Figur  7)  ohne  weiter» 
ersichtUcli  ist,  sind  bei  diesen  Äasladan  4i» 
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Wege,  welche  das  Fördcrgefllfs  znriickznle^n 
bat,  Aiel  kleiner  als  bei  den  früher  beschriebenen 
Ausladern;   aufserdem  ist  es  infolge  des  vor- 
handenen Katzenwindwcrks  niöf^lich ,  die  Katze  | 
mit  jeder  beliebigen  Geschwindigkeit  zu  verfahren.  | 
Es  erklären  sich  dadurch  du-  besseren  Leistungen 
dieser  .-Vnslader.    Das  La.stwindwcrk  dieser  .Aus- 
lader besteht  aus  einer  losen  Windetroinniel  mit  i 
Keibnngsknpplnng  und  Handliremse,  das  Katzen- 
windwerk  aus  zwei  losen  Windetrommeln,  von  | 


wird  das  Datnpfeinströmventil  weiter  geöffnet, 
damit  die  Maschine  rascher  lAuft  und  das  Förder- 
gefäfs  die  gewünschte  Geschwindigkeit  erlangt. 
Das  Dampfventil  kann  mittels  Steuerhebels  von 
der  Stenerbühne  bedient  werden;  ebenso  die 
Handbi-enisen  nnd  die  Reibungskupplungen  der 
drei  Windetrommeln,  erstcre  aber  mittels  Fufstritt- 
hebels.  Die  Keibungskupplnngen  der  Katzen- 
windetrommeln  sind  so  verbunden,  dafs  sie  zu- 
sammen durch  einen  Handhebel  bedient  werden 


denen  jede  ebenfalls  mit  Reibungskupplung  und 
Handbremse  ausgerüstet  ist.  Die  drei  Winde- 
trommeln sitzen  lose  auf  einer  gemeinscimen  Achse 
and  können  mittels  der  Reibungskupplungen  mit 
der  Achse  gekuppelt  werden.  Mit  Hülfe  der 
Bandbremse  kann  jede  Trommel  bei  gelöster 
Reibungskupplung  festgehalten  nnd  das  .'\blanfen 
des  Seiles  also  verhütet  werden.  Die  Tromrael- 
achse  wird  mittels  Zahnradübersftznng  durch 
eine  gewöhnliche  nach  einer  Richtung  umlaufende 
Zwillingsdampfniaschine  bewegt. 

Die  Dampfmaschine  läuft  immer  langsam 
durch,  solange  das  Fördergefilfs  nicht  bi'wegt 
wird;  sobald  dasselbe  in  Bewegung  gesetzt  ist, 


können,  und  zwar  wird  die  eine  eingerückt, 
während  die  andere  ausrückt.  In  gleicher  Weise 
sind  die  beiden  Handbremsen  verbunden  und 
können  dieselben  durch  einen  Fnfstritthebel  so 
bewegt  werden,  dafs  die  eine  Bremse  in  Thätig- 
keit  tritt,  während  die  andere  gelöst  wird.  Der 
.Steuermann  eines  .Xnsladers  hat  also  einen  Hand- 
hebel für  das  Drosselventil  der  Dampfmaschine, 
einen  Handhebel  für  die  Reibungskupplung  des 
Lastwindwerks,  einen  für  die  Reibungskupplungen 
des  Katzenwindwerks,  einen  Fufstrittheliel  für  die 
Bandbremse  des  Lastwindwerks  und  einen  des- 
gleichen für  die  Itandbremsen  des  Katzenwind- 
werks zu  bedienen;  er  ist  dazu  vollständig  im- 
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Stande  und  ▼ernae  ^Ue  Bawtgnngm  do  F5rd«r- 

gefflfsns  sehr  mach  «ad  mit  vdUisar  Sicherheit 

auszufübrea. 

EAeneo  irie  dies  bei  den  zoerit  beeehrlebeBeii 

Ansiadern  der  Fall  ist,  werden  aucli  diese  Ahs- 
lader  zu  lueiireren  mit  eiueiu  geuieiiiisameD  Kes««!- 
mid  UaecbinenhauM  sasamaeneebaat,  and  zwar 
ist  man  so  weit  {retfangen,  4  Ausladnr  von  « iiirm 
Kessel-  und  Maschineoliaofi  aas  zu  betreiben; 
für  4  Aaalader  ist  alio  aar  ein  Heizer  nOtbif . 
Die  12  Ansiader  der  ol  tii  btx  In  ichpnen  Art  im 


den  Stenerbälinen  aaa  lassen  sich  die  fo  be- 

Inrlrndf'n  Wagen  nnd  dfis  S'rhiffsdnrk  irut  über- 
blicken und  aacli  die  oben  am  vorderen  Aus- 
laderbockangebrachtni  and  schon  frfihererwihnten 
Sitrniile  cnt  erkennen,  welclip,  vmu  Scliiffsninm 
ans  gesteilt,  das  Zeichen  zum  Hochziehen,  Halten 
oder  Sinkealassen  geben. 

In  Fijjnr  R  sind  dir  13  Anslnder  im  Hafen 
von  Cleveland  wiedergegeben.  Wie  schon  be- 
merke, sind  ftlr  die  12  Aaslader  126  Laote 
nötliifr,  wenn  die  ^onainiten  Lohen  Leistungen 


Olevelaoder  Hnfeti  stehen  in  vier  Uruppea  von  |  erzielt  werden  sollen,  und  zwar  müssen  von 

diesen  126  Ibon  die  anter 
den  I.nktni  nnd  auf  den  Erz- 
wagcn  EoschlUtigten  —  im 
fanzen  96  Hann  —  sehr 

ki-flftipo,  also  juicli  Helir  gut 

bezahlte  liOnuer  sein.  Es  ist 
deshalb  nicht  Terwnnder- 

licli,  dafs  man  Einriclitunson 
sahof,  die  mit  wenigai*  und 
ISIpren  Leaten  ntsde* 
steas  dasselbe  als  die  nlien 
beaehriebaoen  Aaslader  lei- 
nten. Soidba  Terbeaaerte 
Erzanslader  stehen  in  dem 
der  Carnegie  Steel  Company 
gehSrendon  Erzhafen  von 
Conneaut;  sie  wurden  von 
Hm.  Hulett  der  Webster 
Camp  and  Lane  Madüne 
Comp,  in  Akrou,  Ohio,  ent- 
worfen und  von  dieser  Ge- 
sellschaft ausgeführt. 

Der  Hulett- f^rz;iU8la- 
der  (Fij^ir  9)  besteht  an» 
einem  aus  Blechtrügern  und 
2  Böcken  hergestellten  Ge- 
stell, welche«  3  normal- 
spurige  Geleise  derart  tiber- 
spannt, dafs  in  auf  den  Qa- 
leisen  stehende  Wagen  aus- 
geladen werden  kann.  Der 
vordere  Bock  ruht  mit  swei 
Lnnf'iiidfrn  rtnf  einer,  der 
hintere  ebenfalls  mit  Lautriidern  auf  zwei  zum 
Dock  paratlalen  ScUoian,  so  dafs  also  das  gaaze 
tiestell  parallel  zum  Dock  verfahren  nnd  der 
Auslader  vor  jede  Ladeluke  gebracht  werden 
kann.  Der  hintere  Bock  trlgt  in  einem  gemein- 
sanien  Kessel-  nnd  MaschinenhaU'^e  den  1.50  pfer- 
Karoin.  Neben  dem  Kesselraum  befindet  sich  .  digeu  Locomobilkessel,  welcher  wieder  mit  einem 
der  Haschinenraam,  und  beide  sind  ttber  swei  i  anfrallend  weitea  und  hoben  eisernen  Kamine 
normalspnriq-pn  Geleisen  gelegen,  in  welchen  die  verteilen  ist,  nnd  die  zum  Verfalneii  des  Ans- 
zu  beladenden  Wagen  mit  aufgestellt  werden,     laders  dienende,  umsteuerbare  Zwiilingsdampf- 


Fignr  9. 

A  BnwcUfl^  a  Ulk«,  C  DtBpf  kydno- 
liMbw  Tiaihsnool*  ^ 


2  X  '*  ""d  von  2  X  2  Ausiudcrn;  jede  Gruppe 
bat  ein  besonderes  Kessel-  nnd  Uaachinenhans, 
welches  mit  einem  der  Ansladcr  zn^aninieiiliilugl 
und  mit  denselben  verfahren  werden  kann. 

Der  Kessel  ist  wieder  ein  grofser  LocomobU- 
kesHel  mit  nnffallend  weitem  nnd  hohem  eiscnien 


Die  Steaerbfibne  für  den  mit  dem  Kessel-  and 

Ifaschinenhause  zusammenhängenden  Auslader 
ist  auf  der  liaodseite  unter  dem  Maschineuhause 


masehine,   welche   mittels  geeigneter  Ueber- 

trajrunLTn  eine  Anzahl  der  Lanfrilder  unter  dem 
vorderen  und  dem  hinteren  Bock  des  Ausladers 


angebracht;  die  Stenerbühne  f1li>  die  Übrigen  f  antreibt.  Die  TrJIger  des  Ansladergeatelb  ainl 
Ansiader  liegt  Ober  dem  Haachinenhanse.   Von  ■  oben  mit  Schienen  verseben,  aaf  welchen  — 
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senkrecht  zu  dem  am  Dock  liegenden  Schiff  — 
eiii  auf  H  Rädern  ruhender  Wagen  läuft,  welcher 
einen  oberen  mittels  einer  starken  Strebe  gegen 
die  Wagenplattform  abgesteiften  Aufbau  trägt. 
Auf  der  Plattform  steht  ferner  eine  starke 
Worthington-Duplc,\-Prcfspuuipo,  welcher  mittels 
pendelnder  Teleskoprohre  Dampf  vom  Locomobil- 
kessel  zugeführt  wird  und  welche  durch  eben- 
solche Kohre  Prefswasser  au  im  Ausladergestell 
zwicben  den  Trägern  liegende  umgekehrte  hydran- 


dem  vorderen  Ende  des  Doppelhebels  angebrachtes 
,  Parallelogrannn    ist   dafür   gesorgt ,   dafs  da» 
i  Fördergefilfs   stets   senkrecht  eingebracht  und 
'  senkrecht   ausgezogen  wird.    Das  Heben  und 
Senken  des  Doppelhebels  geschieht  durch  einen 
im  hinteren  Schenkel  desselben  untergebracliten 
umgekehrten,  hydraulisclien  Flaschenzug,  welcher 
I  durch   einen   auf  dem   hinteren  Schenkel  des 
Doppelhebels  sitzenden  dampf  hydraulischen  Treib- 
,  apparat  gespeist  wird.    Die   4  Seilenden  des 


Figur  10. 


Hulett  -  Auslader  mit  in  den  SchifTsraum  ge!tcnktciii  Greifer. 


lische  Drahtseilflaschenznge  abgeben  kann;  diese 
umgekehrten  Flaschenzüge  dienen  dazu,  den 
6radrigen  Wagen  auf  dem  Ausladergestell  zu 
verschieben.  In  dem  auf  dem  Wagen  befind- 
lichen Aufbau  ist  ein  schwerer  aus  Blech  und 
Wiukeleisen  angefertigter  Doppclhebel  drehbar 
gelagert.  Der  Doppelhebcl  trälgt  an  seinem 
vorderen  Ende  mittels  eines  starken  Zapfens 
drehbar  einen  aas  Blech  angefertigten  hohlen 
Halter  für  das  selbstthätige  Fördergefilfs.  Durch 
Senken  des  vorderen  Schenkels  des  Doppelliebels 
kann  das  Fördergefiiis  durch  die  Luken  in  den 
Schiffsraum  eingeführt,  durch  Heben  aus  dem- 
selben herausgezogen  werden ;  durch  ein  über 


umgekehrten  Flaschenzugs  sind  an  der  rück- 
wärtigen Verlängerung  des  Wagengcstells,  welche 
gleichzeitig  zur  Aufnahme  des  das  Kippen  des 
Wagengestclls  vermeidenden  (Tegengewichts  dient, 
befestigt. 

Der  dampfhydranlische  Treibapparat  erhält 
den  Dampf  von  der  zur  Prefspumpo  führenden 
Dampfleitung  aus  durch  ein  Pcndelrohr;  er  ist 
auf  einer  Seite  immer  durch  Prefswasser  von 
der  Prefspnmpo  belastet,  so  dafs  er  innuer  in 
seiner  jeweiligen  Stellung  verhairt,  nncii  wenn 
die  Dampfzufuhr  abgeschnitten  ist.  Das  .Ab- 
schneiden der  Dampfzufuhr  geschieht  selbstthiltig, 
wenn  das  Fördergef;»fs  seine  höchste  Stellung 
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erreicht  hat,  so  dafs  also  die  Bedienung  des 
Treibapparats  eine  sehr  einfarhe  ist. 

Das  selbstgreifonde  Fürdergefilfs  des  Ans- 
laders  ist  um  eine  senkrechte,  mitten  im  Förder- 
gefilfshalter  liegende  Achse  drehbar,  an  derselben 
aber  excentrisch  befestigt,  so  dafs  das  Ciefars 
eine  niiSglichst  grofse  Zone  im  Schiffsranm  nnter 
jeder  I.uke  liestreichen  kann.  Das  Drehen  der 
Fördergefilfsachso  geschieht  durch  2  umgekehrte, 
hydraulische  Drahtseilflaschenzüge,  welche  im 
Fördergefilfshalter  untergebracht  sind;  das  Oeffnen 


Mitte  des  Schiffes  steht.  Nun  wird  der  Greifer 
in  den  Raum  gesenkt,  indem  man  den  vorderen 
Schenkel  des  Doppelhebels  senkt,  so  dafs  der 
geöffnete  Greifer  sich  auf  einen  inzwischen  nnter 
der  Luke  zusammengeschaufelten  Haufen  Erz 
setjst.  Durch  Schliefsen  des  Greifers  wird  der 
Erzhaufen  von  diesem  erfafst  nnd,  indem  man 
den  vorderen  Schenkel  des  Winkelhebels  hoch- 
gehen läfst,  ans  dem  Raum  und  aus  der  Luke 
herausgehoben.  Nun  wirrt  der  Greifer  nach  dem 
Land  zu  bis  Uber  einen  der  normalspnrigen  Erz- 


Figur 11.    ilnlett- Auslader  mit  hochgezogenem  Oroifcr. 


nnd  Schliefsen  des  Fördergefilfses  mittels  eines 
ebenfalls  im  Fördergefiifshaltcr  nntorgobrachten 
Damjifcylinders.  Die  Zuführung  des  Preiswassers 
zu  den  umgekehrten  Flaschenzfigen  erfolgt  von 
der  Prefspnmpe  ans  durch  Pendelrohre,  die  Zu- 
fühiung  des  Dampfes  zum  Dampfcylinder  von 
der  Ilauptdauipfleitung  der  Prefspnmpe  aus 
ebenfalls  durch  Pendelrohre. 

Das  .\rheiten  des  Hulett-Ausladers  geht  wie 
folgt  vor  sich:  Der  Auslader  wird,  nachdem 
das  Erzschiif  am  Dock  festgemacht  hat,  Iftngs 
des  letzteren  verfahren,  bis  er  einer  Luke  gegen- 
übersteht, sodann  wird  der  das  Fördergefäfs 
tragende  Doppelhebel  so  weit  gegen  das  Schiff 
zu  verfahren,  bis  der  FördergefUfshalter  über  der 


wagen  gefahren ,  wenn  nöthig ,  etwas  gesenkt 
nnd  sodann  geöffnet,  so  dafs  das  Erz  in  den 
Wagen  filllt.  Der  geöffnete  Greifer  wird  dann 
wieder  über  die  Luke  gefahren  und  in  diese  bis 
auf  die  Ladung  gesenkt.  Ist  das  Erz  unter  der 
Luke  ausgeladen,  so  fikhrt  der  Auslader  zur 
nächsten.  Die  Hedienung  dieser  Auslader  ist 
eine  sehr  einfache  nnd  eine  billige,  wenn  man 
in  Betracht  zieht,  dafs  der  Greifer  jedesmal 
10  000  kg  Erz  fafsi  und  dafs  ein  .\uslader 
bequem  2500  t  Erz  in  10  Stunden  vom  Schiff 
auf  normalspurige  Eisenbahnwagen  ausladen  kann. 
Die  Bedienungsmannschaft  eines  Ausladers  be- 
steht aus  einem  Heizer  und  zwei  Maschinisten; 
von  den  letzteren  steht  der  eine  unten  im  Greifer- 
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lialter  und  maeht  also  «He  Bewegungen  deiaelben 

mit ;  iUt  andere  stellt  Li'i  <Ier  l'refspnmpe  und 
macht  als«  die  Bewegoagen  de«  den  Dopj^el- 
bebel  tragenden  Wagens  mit.  Doreh  den  enteren 
Maschinisten  wird  der  Ureifer  nm  seine  verticnle 
Achse  gedreht,  geöffnet  and  geschlossen,  durch 
den  letzteren  wird  der  Greifer  gehoben  nnd 
gesenkt,  wozu  er  die  Zetchen  von  dem  im  Greifer- 
halter stehenden  Maschinisten  erhillt,  sowie  vei*- 
fahreu.  Das  Verfahren  des  Aasladers  längs  des 
Schiffes  besorgt  «benftdl»  der  an  dar  Preftpnmpe 
atehftiile  5Iiinn. 

Um  ein  Eiz.<()iilV  mit  einer  Ladung  von 
6000  bis  7000  t  Krz  in  10  Standen  entladen 
zn  können,  müssen  mindestens  .1  Hulctt-Auslnder 
vorhanden  sein.  Aafser  den  3  Mann,  welcbe  sich 
anf  jedem  Aaslader  befinden,  sind  fHr  diese  drei 
Ansladcr  noch  nöthic:  1  Scliniiwr .  1  Ober- 
maschini&t,  10  Erzlader  im  Schifl'  und  3  Mann 
smn  Bewegen  der  Wagen  an  Doek.  Da1>ei  ist 
viirnn^jjesctzt,  ilnfs,  wie  e»«  in  Conneant  di-r 
Fall  ist,  zum  Bewegen  der  Wagen  Drahtseile 
verbanden  sind,  welelie  Toti  Krafttiftnsem  aus 
lilnn^  dr-r  OoU'is.'  bewegt  werden  und  an  welche 
die  Wagen  mittele  einfacher,  sehr  leicht  zu 
lumdhabender  Sellklenmen  rasch  nnd  beqnem 
angeschlagen  werden  können.  Bei  mindesten-^ 
gleidier  Leistong  braachen  die  Hulett-Auslader 
also  nnr  27  Mann  (3  Anfteber  eingeschlossen) 
gegen  126  bei  den  Brownschen  Ansiadern.  Von 
den  27  Mann  an  den  Hnlett-Ausladern  leisten 
nur  13  Hann  schwere  Arbeit,  die  im  Gedinge 
hoch  bezahlt  werden  mufs;  von  den  12t»  Mann 
an  den  Brownscben  Au.sladern  dagegen  104  Mann. 
Die  Unlett-Auslader  können  also  nicht  nur  mit 


j  einer  viel  geringeren  Besetanng  gröfsere  Arbeit 

als  die  Brownschen  Ansiader  leisten,  sonilrin 
I  es  besteht  djiese  Besetsnng  anfserdem  zum 
I  grSfseren  Thefl  ans  blUlferte  Lenten^  sie  werden 

.  also  ihre  Arbeit  ganz  erheblich  billiger  ver- 
richten. —  Fig^  10  zeigt  den  Kulett-Anslader 

j  mit  in  den  SchiiEsranm  gesenktem  Greifer  nnd 
Fi^nr  1 1   mit  hochgezogonem  Ghreifcr.  Wenn 

I  der  Hulett-Anslader  nicht  blofs  in  normalsparige 
Eisenbahnwagen,  sondern  auch  auf  den  Platx 
ausladen  soll,  mufs  eine  bosonderi'  verfahrbare 
Sturzbühne  angelegt  werden.  In  den  ErzhJlfen 
ist  eine  solche  Einrichtung  iwh  nicht  getroffen, 

I  dagegen  ist  dieselbe  bei  den  Hochöfen  in  YoungS- 

I  town,  oiiio,  vnriiandea  nnd  soll  dieselbe  apKter 
besprochen  werden. 

Der  Hntett- Ansiader  bealUtt  trotz  seiner 

1  grofsen  Loistuntr-^fühiprkeit  wie  alle  nndfren  Erz- 

I  ausUder  den  Nacbtbeil,  daTs  er  nicht  ununter- 
brochen arbeitet,  d.  h.  er  ninfs  erst  das  selbst- 
greifcude  Frii>lt  rfref.irs  füllen,  heben,  vrisrliiobc-ii 
und  ausleeren ,  um  dann  diese  Bewegungen 
wieder  in  nmgekehrter  Reibenfolge  anssufllbren. 
Es  wniilen  deshalTi  von  der  ,.f'anie;rio  S'teel 
Company  Versuche  mit  Ausladern  angcsteUt, 
welche  mit  einem  Becherwerk,  Khnlieh  wie  die 
(ieti  oide-Elevatoren,  ;trticifon.    Eine  solche  Ein- 

I  richtuug,  bei  welcher  dem  in  das  Erzschiff  ge- 
senkten BeehMwerkskopf  das  Ers  dnrch  ein  den 
letzteren  omgebendes  tnrbinenartiges  Sohöpfrud, 

j  welches,  ebenso  wie  das  Bechemerk,  elektrisch 

I  angetrieben  wird,  zugefiihrt  wird,  ist  der  Carnegie 
.Stoel  Comi)an.v  patcntirt  ;  jedoch  wird  von  Fach- 
leuten die  Brauchbarkeit  dieses  Ausladers  be- 

I  zweifelt.  (Fortsetzung  folgt.) 


Hydrologiscli-geolog^isclier  Beitrag  zum  Mmetto-Vorkommeii 
in  Sttd-Luxemburg  mid  den  Nachbargebieteo. 

'  Von  Karl  Umpach,  Bergbau -Aufbeher  in  Rftmelingen. 
(Hi«(xn  Tafel  TIL) 

Das  Sehichtensystem ,  welches  den  Gegen-  f  Llas* 

stand  diosf^r  AMirindluiiff  Iril'lrt  .  uvliört  zu  di-ii  Tin- T,i;is  wiril  in  niitcrfii,  luitllrmi  iui<l  i'1»Ti'n 
Sedimentablagcruugen  der  Secundärformation.  ,  eiugetheilt.  Der  untere  Llas  besteht  aus  plasti- 
Es  mnfaTst  einen  Thefl  des  Juragebirgs  im  Sdden  !  sehen  Mergeln  und  Kalken,  welche  den  Quellen- 
des Gr^fslicr/Dirtliums  I.uxt'in'uii  i,'  und  der  an-  lim  i/.i^nt  des  milcbtiffen,  darüber  lairt  i  iidcn  Luxem- 
siofsenden  Länder  Belgien,  Frankreich,  Lotbringen,  burger  Sandsteins  bilden,  ans  letzterem  und  den  fol- 
Dle  beigefügte  Karte  (Tafel  VIl),  sowie  mehrere  I  genden  wasserdichten  Mergeln  mit  eingelagerten 
Protilzeiehnungen  (S.  u. 970)  sollen  dem  Le.><er  Kalkbilnken  (Gryphitenkalk).  Der  mittlere  Lias 
das  Verstflndnifs  vorliegender  Studio  erleichtern,  besteht  ans  fosailarmen  Thonen,  Davoeikalk, 
I>er  Jsra  serflUIt  in  diesem  Gebiete  in  zwei  :  .^largaritntnssehicbten,  mergeligen  und  sandigen 
Hanptschlchtengrnppen,  wovon  die  untere  schwarzer  \  Costatus-  oder  Spinatusschichtcn.  I>fn  unteren 
Jnra  als  Liasforniation  und  die  obere  bi-anuer  Lias  sowie  die  zwei  untersten  Schichten  des 
Jura  als  Doggerfunuation  bezeichnet  wird.  |  mittleren  Lias  habe  ich  uii  ht  untersndtt*  Auch 
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anf  der  Karte  sind  dieselben  nicht  veraeiebnet 

und  werden  hier  nur  »'i  wiiliut,  weil  sie  dem  .hira 
angeböi'eo.  Die  31argaritatDSschichten  (auf 
der  Karte  mit  M  bezeichne)  sind  (p«iiblaQe, 
blätterige,  horiüontalj^e^cliiclitete  Mer^rel  mit 
kurzem  Bruck  uud  wassernudnrchlässig.  Doch 
befinden  sieb  in  dienen  sugeiiannten  wasserdichten 
ychiclilcn  von  etwa  80  bis  }>0  m  Mächtigivcit 
hier  und  da  lockere,  sandiffc  Merfrel,  welche 
wasserführend  sind.  Als  Ikweis  dafür  diene 
der  iin  letzten  Juhre  anf  dem  Gut«  Schintgen 
7.x\  Ki  ;uit!ieui  gebohrte  artpsi'ifite  Hrmmeii.  ^vcli  ii<  r 
au  der  liasis  dieser  SeliiL-ht  L-iUsprlugl.  w  urde 
in  einem  2  m  tiefen  (irabeu  an<(esetzt,  und  bei 
ti,5'>  m  Tiefe  sprudelte  eine  Quelle  hervor,  die 
rund  50  1  Wa»»er  i.  d.  Jliuutc  liefert.  Die 
MarKaritataasehiehten  be^rinnen  bei  Dampieoort 
in  Belj?ien  als  schma!*  r  Streifen,  verflachen  sich 
im  Loxemburgiscben  bei  iiolzem—LendellügtiU — 
Peppiof  en— Heniogen  nnd  treten  ins  Lotbrlngisehe 
iilier.  T^ehor  tlr-n  ^lartraritatusschichtcn  ües'en 
die  Costatus-  oder  iSpiuatusscbicLten.  Sie 
treten  in  nier^lii^r  nnd  sandiger  Form  auf. 
l>io  nitr»;*!!^'«'  Kiitwicklung  dersrllMii  hat 
iu  der  Umgegend  von  Bettemborg — Abweiler  ilire 
grQfste  Ansdehnnns.  An  Fai'be,  Form  nnd  Strnctnr 
ilhnelt  sie  den  MarRaritatiisincr^M  lii.  Sie  i^r  auf 
der  Karte  von  erstgenannter  Schiebt  nicht  ge- 
trennt. Beide  Schichten  bilden  den  Quellen* 
borizont  der  nächstfolgenden  »andigen  CoMatus- 
schichten.  Die  sandige  Entwicklung  debnt 
sicli  von  Couvreux  in  Belgien  fiber  Racheconrt, 
Garnich  bis  Bergem  aus  (siehe  Karte). 

Der  im  letzten  Jabi-e  verstorbene  belgische 
Geologe  Victor  Dormal  nennt  diese  .Schicht 
Wacigno  ferruginenx  d'.Aubange,  Wies  nennt  i«ie 
gros  de  Dippach,  van  Werweke  bezeichnet  sie 
als  dio  saudige  Entwicklung  der  Costatnsschichten. 
Der  Kflrae  halber  bedienen  wir  uns  nachfolgend 
des  Namens  ,,Macigno".  Anf  der  Karte  ist  die- 
fielbe  mit  besieiclinet. 

Das  Ai^ehettde  des  Uacigno  bildet  die  Fort- 
setzung pincs  kleinen  Bergaustiege«  der  Margari- 
tatasscbichten,  welcher  von  Selange,  Garuich, 


Dippach,  R6dgen  bis  znm  Deatseh-Oth,  Rmpe- 

ringcr  Vorwurf  verfolgt  werden  kann.  Dieser 
Verwarf  verschiebt  die  Ablagernugen  nach  Osten 
zn  nm  120  m  Tiefe.    Von  da  ah  kann  man  den 

Macigno  nicht  mehr  als  sandige  Entwicklang 
betrachten.  Der  belgische,  auf  der  isLarte  an- 
gegebeneTheil  des  Macigno  umfafst  rund  10500 ha, 
der  Joxemburgische  ungefähr  7100  ha,  zusammen 
ein  Nioderschlagsgebiet  von  rund  17<ioo  ha. 

Die  Macigno- Ablagerung  besteht  aus  .Sand- 
kalksteincn,  welche  mit  Mergelscliichleii  ab- 
wpclKcln.  In  Finiritr.  (Jarnich,  Schuweiler,  in 
dt-n  Erosious8chlm;htea  „Lorenzgriccht"  und 
.,Merbach''  zu  Obcrkersclven,  „Pavoisgriecht*  zn 
Nir-ilerkerschen ,  in  den  Bahneitisr  hiiitten  ober- 
halt) Kcckiugeu  und  Spriukingcn,  in  den  Erosious- 
tbälcben  der  Hers,  sowie  in  Sassenheim  ist  der 
Macigno  aiifs^f^'^rlilosseu.  In  Xiederkerscben  wurden 
iu  einem  iiolirlocb ,  welches  die  Gemeinde  im 
Ort,  genannt  nBrdtbaeb",  herstellen  lielW,  fol- 
gende Scliicliti'ii  ilui  chtenft :  3  m  diluvialischer 
Lehm  und  I'osidonienschiefer,  1,15  m  grauer  Fels, 
5,60  m  blauer  tferM,  10,15  m  gran-blKalicher 
Mergel  mit  ••ini.'-olaj^cftt.'ii  0,1.5  m  dicki'ti  Saiid- 
streifen,  0,20  m  fester  Fei«,  ^'ach  Durebbruch  de» 
letzteren  sprudelte  das  Wasser  0,50  m  fiber  dem 
Ansatzpunkt  heraus.  Tiefer  di-ang  man  dort  nicht. 
In  einem  Alimeutirscbachte  der  dortigen  Brauerei 
ftibr  man  10  m  tiefer,  jedoch  ohne  weiteren  Erfolg. 

Die  wasserführende  Schiebt  wurde  5  m  mächtig 
vorgefunden.  Nach  Abzug  der  oberen  3  m  bleiben 
als  Hacigno-Ablagerung  22  m.  Oberhalb  Nieder- 
nnd  Öberkerschen  bis  Dalheim  wwimi  im  oberen 
Theil  (grauer  Fels)  Bausteine  gewonnen.  Die 
untere  w  asscrführendeScbicblbesteht  aus  braunem, 
ockergelbem  Eisenstein  von  annähernd  1,20  ni 
H?"»Ii* .  Nach  diesem  kommen,  jeilnrli  ohne  scharfe 
firt'iiz*.'U ,  .Sandsteine  derselben  Farbe,  welche 
nach  »inten  zu  allmählich  in  graublätterige  Mergel 
übergehen.  Ich  liefs  jenen  Eisenstein.  wt-Ulu  r 
IStiH  bis  187U  versuchsweise  in  Uanüch  und 
Schuweiler  ansgebentat  mnd  aaderwürts  verhfltlet 
wurde,  diirdt  Hrn.  L.  Blum  ans  Esch  analysirea 
und  erhielt  folgendes  Resultat: 
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Da  der  Thongclialt,  wie  ersichtlich,  nach 

Ost  (II  uiid  Süden  hin  zunimmt,  verlieren  dort 
die  Schichten  an  Capillaritüt,  sie  werden  mer>  ; 


geliger  und  sangen  weniger  Wasser  auf.  Itt 
Lorenzgriccht  nnd  Merbach,  sowie  in  Pavois- 
griecht,  etwa  200  m  von  Kantebrnck  an  der 
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Staatsttnüto  Loogwy — Lnxenbor?,  llieAt  das 

NiederschlagB-  und  Qnt  r  im  unteren  Theil 

des  MacigQO.  Weil  diese  UesteinsmaBsen  sehr 
p«r6a  und  zerfclGftet  sind,  cndera  hocbliegeii, 
sickert  fl;vs  Wus^cr  in  dta  lidilt-n  nml  ^psist 
den  tieferliegenden  Tbeil.  Der  Macigno  liat  eine 
keilfSrmtge  Omtftlt.  Er  errsicbt  bei  Anbange, 
r!;i(  Iit  coiut  Jn  III,  Tiei  Kiintzip,  Hiwingen,  Dip- 
pach, KecltingOD,  Scliaweiler  30  tu  Mächtigkeit, 
simmt  naeb  Osten  und  Süden  hin  ab,  am  anter 
dem  Dopgor  in  «ine  luergelige,  wasserundnreh- 
lässige  Schiebt  ttberxngeben.  Es  sind  haii|)t- 
sbcMfeb  die  swiseben  den  Uergeln  eingelagerten 
Sandsteine,  welcho  allinUhlich  iu  Mergel  fiber- 
geben. Za  Niederkerschen ,  Linger,  Fetingen 
ist  die  Vacfgne-Ablagernng,  besonders  deren 
unterer  Theil,  zieiulieh  wasserreifh.  Uas  thnn 
die  artetiischen  Itrunnen  dar,  diu  seit  lbU3  aas 
dieser  ÄbhigeruQg  gespeist  werden. 

Mehrere  Ortacsbaften  der  l'ingegend  haben 
artesische  Brnnnen,  Athns  beispielsweise  fünf. 
Dieselben  wurden  in  Tiefen  von  H  bi»  In  m 
gebohlt.  Die  Bohrlöcher  stehen  im  tiefsten 
Punkte  der  Ortschaft,  da,  wo  ein  Theil  .Ifs 
Macigoo  durch  Krosion  abgeschwemmt  ist.  ^ia 
geben  20  bis  60 1  Wasser  i.  d.  Minute.  Die 
Prinzheinrichgesellschaft  liefs  im  Xovetnbt  r  1!M(0 
bei  ihrer  Wasserförderungsanlage  am  länger 
Steg  nach  Wasser  zur  Speisang  der  PetingW 
'Masiliiiu'M  Iidhivn.  Nnrli  Dnrehteufnng  von 
i>,.iO  m  AUiu  iul- und  Bilumenschiefer  sowie  18ui 
Uacigno  sprndelte  das  Wasser  hervor.  Der 
^^"■;irnn  cn  cifht  bei  Athns  nngelalir  in  m  Mftrhtig- 
kvii,  die  4  m  brauueu  £iseu-  und  .Sandstein  mit 
ebm^schlossen.  UenncHeb  besitat  ebenftilla 
mehrere  ijchnlirtc  Brunnen,  von  ileneii  blofs  die 
tiefer  liegenden  artesisch  sind.  Die  wasser- 
Abrende  Schiebt  wnide  in  eUier  Tiefe  von  11 
bis  2<»  m  rvnfrrtroffen,  je  nndi  der  Höhenlage 
des  Ansatzpunktes.  Daselbst  hat  die  Ablagerong 
bis  18  m  HKcbtigkeit. 

Oberer  Uaa. 

Derselbe  erstreekt  sieb  vm  Hont^St.  Martin 

ü'irT  Pr-tinpeti,  XnrtzinLren  bi-;  Dfidfliniren  nnri 
zertailt  in  drei  Ablagerungen :  die  Posidouieu- 
ecbfefer,  die  Jnreneinuergel  und  die  tbonigen 

Mergfl. 

Posidonieuschiefcr.  Die  antcrsto  Lage 
beginnt  tuunittelbar  naeb  den  Costataescbicbten 
mit  blätterig-bituiiiiiinstii  schwarzblauen  Mrr-i  In. 
An  ihrer  Basis  lefiadea  sich  nesterweise  einige 
Kalkbilnke  von  20  Ms  40  em  Dieke.  In  einem 
Piihrifin.Hchnitt  bei  Xörtzingen  und  auf  der  Ziegelei 
zu  Bettemburg  sind  diese  Kalkbänke  anfge- 
sebloflsen.  Höher  findet  man,  in  den  Peeidonien- 
schicferu  zerstreut,  oval  gestaltete  Kalkknollen 
von  verschiedenen  Gröfsen.  Beim  Baa  der  Balm 
Lnxemburg— r.ongwy  bat  man  die  Posidoaien* 
schiefer  swischen  Scbnweiler  and  Xiederkerscben 


I  als  gesebloeaenee  Gestein  in  einer  StArke  von 

I  etwa  S  m  blofsgelegt.  Itit  sclben  siml  ilni  t  sdiwarz- 
j  bläulich  and  horizontal  geschichtet.  Sie  weisen 
I  Biese  and  Spalten  von  1  bis  5  mm  Oeffisanp 
auf,  welche  parallfl  mit  dfr  Paviiis^-riccht  liiufV-n 
und  das  Gestein  iu  Blöcke  von  '^i  bis  2  m  Dicke 
zerlegen.   In  diesen  Rissen  und  Spalten  fielet 
spilrlich  Wass«-]-.    Sobald  der  Posidonienschiefer 
I  der  Witterung  ausgesetzt  ist,  zerbröckelt  er 
I  and  wird  allmSblicb  an  einer  plastiscben,  seifen* 
I  artigen  Masse,  welche  gr.1ulich  aussieht.  Strafsen- 
I  und  Kiseubabndämme  ans  diesem  Material  bieten 
!  wenig  Haltbarkeit,  yttM  sie  leiebt  nachgeben. 

.1  nr cusisraergel.     Die  Jnrensisschichton 
I  bestehen  ans  sandigoa  Mergeln,  die  von  Düdo- 
lingen  bis  Loug\>'y  über  den  Posidonienscbiefern 
verfolgt  werden   können.     Sie    weisen  kleine 
I  Saudsteinbrocken  von  gelblicher  Farbe  auf.  Im 
I  Innern  des  Gebirges  bilden  sie  einen  losen  Sand* 
stein,   welcher  Btellenweise   felsartig  anftritt. 
Mout-St.  Martin  gegenfiber,  bei  Düdelingen  am 
Wege  nach  Suftgen  sowie  an  den  Strafseu  Kayl— 
Esch  und  Ildes    OLerkoru  sind  sie  anfgenchlossen 
und  erreichen  in  letzterer  Gegend  eim»  Mächtig- 
keit von  etwa  30  m.    Da  sie  luuluiach  mit 
nbgoschwemmtenTheilen  höher  liegenden  Schichten 
überzogen  sind,  lassen  sich  auf  gewöhnlichen 
j  Karten  genaue  Grenzen  nicht  ziehen.    Sie  sind 
jedoch  getrennt  sa  behandeln,  weil  sie  anders 
ziü^HininenfresPtrt  sowie  vnn  nndprer  Form  und 
Structur  sind,  als  die  h'osidoiHcii&chiefer.  DI© 
I  Jnrensismergel    enden   mit   einer  kalkartigeo, 
!  festen  Steinsc liidit   von   20  bis  »iO  cm  Dicke, 
I  leicht  sichtbar  am  Wege  von  Kayl  nach  Düde- 
lingen nnd  in  der  Nähe  des  Johannisbergs.  Ueber 
ihr  trifft  man,  etwa  1  'S  bis  20  m  stark,  schwarz- 
I  bläuliche,  plastische,   wasserdichte  Mergel  au, 
I  welche  den  Qaellenborizont  der  darttber  lagern* 
den  Schicht  bildi  ii  und  allmilhlich  in  letztere, 
]  den  Dogger,  übergehen.    Auf  der  Karte  sind 
1  die  eben  beseliriebenett  Schichten  nngeCrennt  mit 
'  P  bezeichnet.   Sic  erretchen  bei  DUferdingea 
I  120  m  Mächtigkeit. 

I      Znr  Oewinnong  von  Wasser  liefe  die  Dtffer^ 

'  diiierer  IIitttniL'est»ll8chaft  vorigesJahrein Bohrloch 
abteufen.    Im  oberen  Lias  beginnend,  wurden 
dorebbrochen :  3,50  m  Allnvialboden,  40,50  m 
Posidonienschiefer,  17  ni  Macigno,  110  m  gran- 
I  blaue  Mergel.    Iu  dieser  Tiefe  traf  man  den 
Differdinger— Sassenbeimer  Verwarf  an.  Die 
KiiIiruiiL'  wnid«.'  fi'i'firrsctzf   bis  auf  21 H  m  und 
.  zeigte  gleichfalls  Liasmci-gcl.  Im  Macigno  erhielt 
I  man  etwa  10  cbm  Wasser  saf  84  Stonden,  da* 
[  sich  jedooli,   nls  rnrui    auf  ibu  Vi  rwurf  stiofs, 
theilweise  wieder  verlor.    Auch  die  Dilüuger 
GeseUsebaft  bohrte  in  den  80er  Jahren  bei 
Bedingen  nnd  hat  nachstehende  Schichte  u  ilnrth- 
fabren:  15  m  Jurensismergel,  Itiö  m  Mcrgel- 
scbiefer,  10  bis  15  m  Macigno,  165  m  llergel- 
scbiefer,  18  m  kalkige  Meigel.   Das  Wasser, 
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das  man  im  Haeifno  antraf,  nahm  in  tisferen 

Lagen  weilpr  zn  nnch  ah.  Der  Wasserznflufs 
ist  au  der  weltlichen  Seite  durch  den  Differ- 
ding«r  Vorwarf  abgeMbnitten.  Dae  Im  lIaei(nio 
dürftig  vorgefundene  Wasser  konnte  nur  von 
Nordost  kommen.  Dort  sickert  es  am  Aasgeh- 
ende  des  Macigno,  an  der  Hefii,  ein,  nnd  d«m 
Ki  II  fallt  Ti  <I>  r  Schichten  felffend«  galanirt«  e»  an 
die  Bohrstelle. 


I 


Schichten  mit  A.  Striatulns  n  n  il 
Astarte  Voitzi.  £in  starkes,  ziemlich  plötz- 
lichea  Ansteigen  des  Bergterrains  sowie  die  roet- 

braune  Farbe  tle^  Binleiis  zeigen  den  Dogger 
an.  Er  beginnt  ohue  scharfe  Orenxen  über  den 
plastisehen  Mergeln  des  oberen  Lim,  welche 

höher,  sandiger  und  kalkitrer  wcrdfii.  iiin  scliluTs- 
lich  nach  oben  bin  einen  Saudkalksteiu  za  bilden. 
Die  Bergkegel  Bathorn  bot  Oberfcorn,  Zohrer- 
knapp,  Lietschef  und  Johanniabnrg  gehören  zn 
dieser  Ablageraug.  Erosion  hat  sie  rom  Ganzen 
Sbgelöst.  Van  Venveke  bezeichnet  diese  Ab- 
lagerung des  unteren  Doggers  nis  Schichten  mit 
A.  Striatulns  und  Astarte  VoUzi,  Wies  nennt  sie 
gres  supraliasiqne.  Um  Enuielingen  schwankt 
die  Mächtigkeit  /Nvisrln  ii  to  und  35  ni.  Massen- 
haft treten  überall  die  Quellen  an  der  Rasis 
dieser  Ablagerung  hervor.  Von  Ksch  bis  Longwy 
betinden  sich  im  oberen  Theil  oolithische  Eisen- 
steine, von  der  Imliistric  das  schwarze  nnd  braune 
Miiiettelager  guu.iaut.  Diese  Eisensteine  sind 
sandiger  Natur.  Die  Minettelager  treten  anch 
zu  Tage  auf  ilen  Gipfeln  des  Zi-h  eiknHpp  «ml 
des  Rathem.  Auf  jedem  derselbi  ii  btilecken  sie 
«ine  Fläche  von  etwa  '  s  ha. 

Schichten  mit  T  r  i  g  o  n  i  a  n  a  v  i  s  und 
A.  M u r  c h i s 0 ua c.  Den Slriatulusschichteu  folgt 
«ine  Ablagemng  mit  Trigonia  navis  und  A.  Murchi- 
sonae.  Sie  birgt  ebenfalls  oolithische  kalkhaltige 
£i«eusteiulager,  die  iu  Diffcrdiugeu  rothcs  uud 
kalkiges,  in  Esch,  RfimeUngen  nnd  Düdelingen 
graues,  gelbes  und  rothes  Lager  genannt  werden, 
üeide  Ablageruugea  bildeu  den  untei-eu  Dogger, 


Rind  sehr  porOs  and  stark  waMorffilnroad.  Der 

untt  rt'  Dii<r<,'(  i  seliliefst  ab  mit  brami-oisenhaltigen 
Mergeln,  welche  allmählich  iu  graublaue  Mergel 
fibergebeB,  nnd  ist  anf  der  Karte  mit  i)  benelehnet. 

In  (liest'ii  ?ii>iil(>n  .\blagerungen  Ijefimlft  sich  die 
sogenannte  Miuctte-  oder  oolithische  Eisonstein- 
fonnation. 

Der  leichteren  Ueberairlit  lialbtr  folgen  auf 
S.  Ö(>i)  und  970  Normalprofile  der  beiden  Schichten 
nnd  der  darin  sieb  beflndenden  Minettelager.  Anch 

f'ine  Analys*.'nta1ielle  (it?r  Duit  liscbnittsznsaHinien- 
sctzung  der  verschiedenen  Minette-Arten  ist  bei- 
gegeben. Letztere  Angaben  sind  einer  von  Hern 
Bergingenieur  Viktor  "Sl.  Dondelinger  „Mines 
et  M^tallargie  du  Grand-Dnche  de  Lnxemboarg'' 
betitelten,  In  der  Pariser  Woftansstellnng  1900 
aufgelegten  .Arbeit  entnommen.  Die  Profile 
zeigen  uns,  dafs  die  Minetteformatiou  bei  Differ* 
dingen  25,50  m,  bei  Esch  50,80  ra,  bei  Bflme- 
lingen  37,70  m,'bei  DQdelingen  23,75  m  stark  ist, 
sich  jedoch  am  Ausgehenden  bei  SaAgen  aaf  12  m 
redncirt.  In  dieser  Gegend  sind  die  Lager  nn- 
banwürdig.  I  >ie  Minetteformation  ist  auf  eine  Breite 
von  28  km  von  Halan^—Lougwy— Esch  bis 
Bonvezin  ot>erIialb  Nancy  nachgewiesen.  Durch 
den  (irüsnes — Dent8«h-Oth — Hesperinger  Verwarf 
ist  ihre  Ausdehnung  im  Lu.\emburgischen  in  zwei 
Becken  getheilt.  Der  westliche  Tlieil  Beles — 
Differdingen — Kodin^^i  n,  linkes  Alzette-Ufer,  um- 
fafst  14<i5  ha  und  fuhrt  Minette  sandiger,  der  öst- 
liche Theil  Esch  — Rnnitiiiigtin — Dndeliugcn  be- 
greift 2251  ha  und  birgt  Minette  kalkiger  Natur. 
Diese  .'iTlÜ  ha  werden  von  U  Hiltten,  .3  Eisen- 
baiia-  suwie  4()  PrivatgescllschallBU  und  Trivaien 
ausgebeutet. 

In  Deutsch  -  LothrinL'en  sind  42  000  ha  an 
185  Gesellschaf teu  uud  Private  verliehen.  Bis 
faente  sind  in  Frankreich  von  Longwy  Iis  Nancy 
'siL'r>  ha  an  112  Conces.sionilre  tiberlassen 
worden,  uud  mehrere  Tausend  Hektar  sind  da- 
selbst nocil  indig  nnd  werden  in  kurzer  Zoit 
vergeben  werden.  I>ies-  und  jenfeit??  der  Grenze 
werden  uiin  von  llalauzy — Longwy    Esch  bis 
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Namy  die  Eisenorze  in  ^rolscm  Mafsstabe  iiu 
Tage-,  Stollen-  und  Tiefbau  auf pi •dientet.  Im 
Jahre  1899  wurden  in  runden  Zalilea  iu  diesem 
Gebiet  in  Luxemburg  rtOoOdOO,  in  Lothi-ingen 
7  300  000,  iu  Fiunkrcirh  r)nanfiO(),  zuRaiumen 
18300  000  t  Eisenstein  getordert.  Wenn  ich 
diese  Zahlen  anflUve,  »o  geschieht  ob  nui-,  um 
zu  zeifrm,  wHrh  mächtige  Hohlriiuiia-  in  dem 
ganzen  Licbiete  durch  jene  Förderungen  pe- 
«chaffen  wurden  und  neeb  werden,  die  offenbar 
Hilf  die  Wasserfiihi'ung  von  bedenti>iir]t>iii  Kiiiflnss« 
sein  müsse«.  Iu  dem  Malse,  wie  die  Ausbeutung 
der  Eiseiisteinlager  nach  Sttden  kin  liek  ent- 
wickelt, wird  das  Wawer  dem  nSrdUeben  Teile 
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Oberer  Lia» 

entzogen  und  den  Bauen  di's  Südens  zugeführt, 
weil  das  Einfallen  der  Schichten,  wenn  nicht 
QrtUebe  Störungen,  wie  Verwürfe,  Sitttel  und 
Mulden,  vorliegen,  von  Norden  nach  Süden 
zwlsdien  l  und  .-J*/o  schwankt.  Die  unter  der 
Tbaleoble  liegenden  Gruben  nttneo  entwässert 
werden.  Im  Luxemburgischen  geschieht  dies 
auf  natürlichem  Wege,  weil  die  Betriebe  über 
dem  Grundwasser  liegen.  Jenseits  der  Grenze 
ist  dies  nicht  überall  der  Fall.  In  Saulne««  nml 
Moulaiues  wird  das  Wa^sscr  der  Abbaue  auf 
natflrlicbem  Wege  in  den  Rohrbacb  geleitet.  In 
Godbrange,  wo  rlii  Stolleneingang  auf  einer 
Mecrcshöho  von  353  m,  der  Stollen  selbst  im 
Hinfallen  der  Schickten  sich  befindet,  wird  das 
in  dem  Stollen  znjsnnnni^nflii  i^t-mlf  Wasser  dui-ch 
'elektrische  Pumpwerke  lierausbetördert.  Es 
Iftoft  dann  dem  Rohrbach  zu  und  dient  zor  Äb- 
kllhlong   der  Gedbringer  Hochöfen.     In  der 

XVULn 


Dillingcr  Conceesion  ztt  Dentiek-Bedingen  ist  ein 

FOrdcr-  nnd  Waescrstollen  von  rund  1000  m 
Länge  mit  2*/oo  Steigung  aufgefahren.  Der 
Wasserabflnfs  schwankt  je  nach  der  Jahreszeit 
zwischen  2t)  und  HO  cbm  i.  d.  Stunde  und  winl 
den  dortigen  Hochöfen  zugeleitet.  Aach  iu  Thil 
wird  in  der  Cuncession  ..Syndieat  de  Tiercelet", 
deren  UaaptstoUen  auf  348  m  angesetzt  iit  und 
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14  mm  pro  Meter  nach  Tiercelet  hin  fällt,  das 
Wasser  durch  elektrische  Pumpwerke  gehoben 
nrJ  'l<iii  Alzrttobrtt  zngcfrihrt.  Das  Wasser- 
iiu.uiniiu  waluciiJ  di;r  trockenen  Jahreszeit  bo- 
triifft  1.')  und  steigt  in  der  nassen  Jahreszeit 
bis  50  cbm  i.  d.  Stunde.  Aus  der  Concessiou 
Hrehain  (Micheville)  werden  durch  Röliren  stünd- 
lich etwa  40  cbm  Wasser  dem  Stahlwerke  Miche- 
ville zugeführt.  Auch  in  Deutsch -Oth  rvcnlfn 
im  Tiefbauschacht  Anglcui'  östlich  voai  \  ti  uurt 
etwa  30  cbm  1.  d.  Stnnde  gehoben  und  nach  He- 
nntsnng  an  den  HochOfon  zur  Alzette  geleitet. 
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In  den  Orteebafteu  Oettingen,  TreBsingen,  An- 

Hietz,  Bollingen,  die  nicht  -Mf  ;uil'  rl-.Mii  (MiK  te 
der  Karte  liegen,  werden  iu  ü  Tiet'bauäcbächten 
rund  700  ebni  stOndlieh  gehoben.  Aneh  in  der 
ünisrejarend  von  Briey  in  Frank irirh  sind  (>  Tief- 
banschäcliie  iin  Werden  begriffeu.  Die  Sohle 
des  gmnen  Lagers  befindet  »Ich  hier  im  tiefem 
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nicht  anageechlowen,  dnb  früh  oder  spftt  die 

Quellen  de>  DiiddiiiLm  -  und  Kayibaohes  ihren 
Aiuflar»  nach  diesen  etwa  110  tn  tiefer  laafeuden 
Stollen  nehmen.  In  dem  F«U«  wfirden  dioM 
beiden  TliUler  waMsorarni  uei  li  ii.  Pif  Eufwilsse- 
rnngaatüUeu  dürften  auch  dem  höher  liegenden 
Banfeld  Deutsch  -  Otb — TliU  —  Bedingen— DUTer- 
diuir*  a  Wassel  .ibzapfen.  Auch  a«f  die  an  den 
Bergubbäng^eu  hervorsprudelnden  (Quellen  miiMen 
diese  AbzngskanSie  nothgedmngen  einwirken. 

Ist  es  sclion  ein  Xachtlieil  fiir  die  betrt  Ht  n 
den  Ortschaften,  wenn  da«  Wasser  den  i^uelleu 


f 


Oberer  Lia$ 

Theil  anf  60  m  If  eereshtthe,  inders  bei  Brain- 

vlllo-f-Ti-Woevro  das'Scll/f  I/itrcr  7i>  in  nnter  dem 
Meeresspiegel  liegt.  Aui'ser  diesen  Schüchten 
werden  In  Entringen,  Metzingen  nnd  Fent«<  h 
luitwäAs.-rungBstollen  aufiarefahren.  sim!  im 

tuittlereu  Liaa  augesetzt  und  erreichen  die 
Hlnettformation  bei  Nonitait,  Tressingen  nnd 
Havinffon.  Nacli  Fi-rtitr^ii'Hnntr  dii'xT  ( laltiirn 
wird  ein  grofsea  Quantum  Wasser  der  Miuette- 
formation  entzogen  nnd  der  Mosel  dnreh  die 
Fentsch  zngeftthrt  werden.     Es    ist  sogar 
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und  dem  Boden  entzogen  und  dem  Kache  künst- 
lich, dlrect  zugeleitet  wird,  so  Ist  der  dadurch 
entstehende  Schaden  ein  gewaltisrcf.  wenn  das 
Wasser  seinen  AbHufs  in  einem  Entwässerungs- 
Stollea  bat,  der  in  einem  anderen  Thale  mündet. 
Uiu  80  ist  aljtT  der  Silimlen,  weil  bis 

82  Hochöfen,  4  grofsartige  .Stahlwerke  und  andere 
kleinere  Betriebe  diesem  Gebiet  das  Waes«', 
welches  sie  braoeben,  entnehmen. 

Mittlerer  Dogger  (D>). 

Dil'  pla^^tis^]l  1  eil  III  Isen  Morsf-I,  mit  denen  der 
mittere  Dogger  beginnt,  haben  eine  Hohe  von  t> 
bis  10  m.  Sie  bilden  den  Qvellhortzene  der  drei 
darfiberlagemden  stark  wasserfülirenden  Schicht». 
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Sebiehten  mit  A.  Sowerbyt.    Die  erste  ] 

Ablagerung  besteht  aus  graneii  Kalkbtliiken  von  | 
20  bis  40  cm  Did^e,  abwediselnd  mit  gleich 
ra!lehtig«Q  Hergeleehicliteii.  Sie  erreichen  auf 
Kirrhbefg  bei  Riiuielingen  36  m  Mächtigkeit. 
Die  /.weite  Lage  setzt  sich  ans  23  lu  hellorcn, 
saudigen  Kallnteinen  znsaminen,  die  mit  «liiniien 
Sandstrelfcil  abwechseln.  —  Diese  beiden  Ah- 
latroiiinsren  werden  !^clüclitf-n  mit  A.  Srnvorbyi 
jcfeuaiiut.  .Schiclileii  mit  A.  UumfjhjiüiüiiUfl. 
Die  di-itte  Ablagernng  besteht  aus  2o  bis  HO  m 
I'olyp>'iik;iIk.  Tu  iln-  werden  bei  IfüiipIiii^riMi  — 
i)eutscli-Oth  und  Dißerdingen  Hau-  und  Hau- 
stein« von  gater  Qualität  gewonnen.  —  Die  vier 
AUagemneren  sind  mit  bexeichnet. 

4Nwrer  Dogger. 

Schichten  rait  Östren  a <  li  iii  i n  a t a.  Als 
oberer  Dogger  (mit  J)^  bezeichnet)  kommeu  am 
Sfldrande  der  Karte  Molk  die  11  ergel  von  LoDgwy 
und  der  Odtitli  vuri  .r.iunujiit  vitr.  Letzterer  ist 
eiu  gelber  Kalkstein,  welcher  als  Bau-  lud  Hau* 
«lein  vonsfigUcbe  Verwendnnf  llndet  nnd  Wasser 
fuhrt.  In  diMii  auf  lirr  Kart»'  pizeichneten 
iiobiete  kommeu  .weitere  Ablagerungen  nicht  vor. 
Es  sei  noch  bemerkt,  daft  ancli  der  mittlere  und 
der  obere  Dogger  ihr  Wasser  verlieren  werden,  ( 
denn  massenhafte  Bohrungen  zum  Aufschürfen 
der  Eisensteine  haben  die  wasserdichte  Mergel- 
SChieht  an  ihrer  Itasis  durchbrochen.  Anch 
werden  durch  die  Minette-Ausbentnngeu  Dnidi- 
brnche  und  Senkungen  in  den  aberlag^-  i  ii  icii 
Schichten  vorkommen,  die  das  obere  Wasser  in  ^ 
die  tiefer  liegenden  Betriebe  wcnitn  einsickern 
lassen.  Die  natürliche  Eiiiwäs.sei  ujig  des  Doggers 
-flndet  fitatt  durch  die  Griisnes  nnd  die  Korn  und 
der»"!!  kli'ineri'  Zuflüsse,  welche  rlcm  Maaagebiel, 
sowie  durch  die  Alzette,  den  Kayl-  und  den 
Dttdelingerbach  nnd  die  Fentedi,  weiehe  dem 
Rb<Mnfci'biet  angehören.  Die  Alzette  zu  Esch,  der 
Kayibach  zu  Kümeliugea  und  die  Feutüch  in 
Fontoy  fBhren  annAberod  gleich  viel  WMser: 
in  trockeiiiPT  ,Talir<»szeit  1'  chm  i.  d.  Minute,  in 
nasser  Jahreszeit  etwa  dreimal  mehr. 

Zn  weiteren  ErlSatemogen  dienen  nach- 
stehend*' statistischen  Angaben,  wie  ilic  atni  i- 
spliäriachen  Niederschläge  sich  zum  Niederschlags- 
^biet  verlialten.  Znfol«|^  der  meteorologischen 
I'i-  iVfäclittinirt'n,  welrlic  Pr<ifi'ssor  Kcuter  seit 
4ö  Jahren  in  unserem  Lande  ausführte,  betragen 
die  jtbrlichen  dnrelisolinittlietaen  Nledersehlfige 
712  1  f.  d.  qra.  Die  gröfste  Regenmenge  betrug 
im  Jahre  186b  10^1  1,  während  die  kleinste  im 
Jnhre  1887  auf  885  l  gesunken  ist.  Tm  .Tahre 
X898  fielen  457  1  —  I8y«t  «7!»  1  !  > 
741  1  f.  d.  qm.  Nach  den  statistischen  Aiigubt-n 
von  Hax  Becker,  Wasserbau  1HH2,  sickert  '  4 
bis  \'3  der  atmosphärischen  NiederschLlge  in  den 
Koden,  Je  nach  Heschaffenhoit  und  Pnrnsitnt  der 
Ocstciusart.    Der  übrige  Theil  ist  dem  l'llanzen- 


aaf ban,  der  Verdnnstnng  nnd  dem  direeten  Abflnfs 

wilhrend  der  Niedersclilagsperioden  zugeilacht. 

Verwürfe,  Sättel,  Mulden.  Ua  Verwürfe, 
Sättel  und  Mulden  auf  die  Fflhmng  des  Wassers 
im  Boden  einwirken,  ist  es  angezeigt,  auf  die- 
selben in  dem  in  Betracht  kommenden  Gebiete 
etwas  näher  einzugehen.  Das  Kornthal  hat  im 
LiiM  iiiliiirpischen  einen  luiiMi  iituniiigeu  Aufbau, 
sowohl  an  iki  Oliorfluche  als  in  den  unter- 
irdischen ,  güolüi^ischen  Gesteinsablagornngen. 
Dieses  N'orkonunen  ist  von  gröl'ster  Bedeutung 
für  die  artesischen  Brunnen  der  Org^r  nr]  (\ieder- 
kerscheu,  Liuger,  Athus).  Das  mnideutormige 
Becken  hat  seinen  Urnprung  an  dem  Höhenzug 
zwischen  Maas  und  Mhe'm  (s.  die  Profile  .1  f-J 
und  FS)  und  verengt  sich  nach  Longwy  zu,  wo 
sebe  Wasser  dnreh  die  Do^rerfomtation  ab* 
Üiefseri,  um  sich  durch  ein  enges  Thal  mit  steilen 
Wänden  der  Maas  zuznschläugelu.  In  Frank- 
reich bildet  dieses  enge  Komthal  einen  Verwarf. 

WfiltT  nstlii'li  (liirdizielit  r-in  Vcrwnrf  dinses 
Becken  in  der  Richtung  von  Godbrange— Differ- 
dlngen — Sassenhelm  nnd  erhebt  die  Lager  cor 
östlichen  Seite  hin  nm  •  twa  3'>  m.  In  den 
Grubenbauen  der  Eisensteiuformation  dehnt  sich 
derselbe  auf  etwa  KO  m  Breite  ans  nnd  besteht 
ans  massenhaften,  11  i  pin  ustiitartifcen  30  bis  50  cm 
hohen  Sprüngen.  In  der  Mitte  befindet  sich 
jedocli  ein  Haii4)ts|uning  von  5  m  Höhe.  Da  die 
Eisenstein formation  im  rcgchnÄfsigen  Theil  auf 
beiden  Seiten  dieses  Verwurfs  gleiche  Höhe 
besitzt,  ist  anzunehmen,  dufs  die  Hebung,  welche 
vulkanischer  Gewalt  zuzuschreiben  i.st,  erst  nach 
dieser  Ablagerung  staftfand.  T>ie  Margaritatus- 
schichten ,  weicht-  im  hüherliegenden  Theil, 
gegenüber  dem  wasserführenden  Macigiio  liegen, 
bieten  dem  irtiti  rirdischen  WasscrfloTs  oim  u  Halt. 
Dieses  Vorkommen  ist  ebenfalls  von  Vortheil 
flr  die  artesischen  Bmnnen  von  Niederkerseben- 
Liuger. 

Nach  diesem  Vorwurf  treten  die  Ablagerungen 
der  Doggerfomation  sattel-  nnd  muldenfiirmig 

auf  und  zwar  bis  zum  Deut^ch-Other  Verwarf. 
Der  Vorwurf  Grnane» — Deutsch- Oth  verschiebt  die 
Lager  snr  8»tliehen  Seite  xq  nm  190  m  ttefSar.  Er 

durchzieht  das  Luxi'm'ilirtrischr  von  Esch  ans  til)rr 
Borgern  —  Hesperingen  —  Sandweiler  —  Berburg 
und  reicht  Jenseits  der  Saner  bis  ins  Urgebirge  der 
Eifel.  An  der  westlichen  Seifi'  dessdlx  ii  haben 
die  Schichten  de«  unteren  Doggers  10  m  Mächtig- 
keit, indefs  sie  anf  der  SstUehmi  Seite  70  n 
besitzen.  Anch  der  mittlere  Dogger  ist  zur 
östlichen  Seite  bedeutend  stUcker,  als  zur  west- 
lichen. Es  ist  mithin  anzunehmen,  dafs  die 
allmählichen  Senkungen  nnd  Hebungen  wahrend 
der  Ablagerungsperiode  der  genannten  Gesteins- 
massen  stattfanden.  Etwa  2000  m  weit^^r  nach 
Osten,  zwischen  Escli  und  Ihim»  ling^en,  durch- 
schneidet in  paralleler  Richtung  mit  dem  Deutsch- 
Oth- Escher  Sprung   ein   dritter   Vorwurf  die 
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Schichtenablafferuug'eu  und  erhöht  diesclbeu  znr 
ßsllichen  SVit€*  nin  12  in.  Du'  MUcliti^'-kfit  <lfs 
unteren  iin<i  iniitlerea  Dit^gcrw  ist  au  bciiltu 
Seiten  dieses  Vei-wnrfs  die  gleiche,  woraus  zu 
schlicrgcii  ist,  daCs  hier  die  Vt  i  wni  fbildang  erst 
nach  der  besprücheuen  AblHt<«'i'nng  stattfand. 
Zwischen  diesem  Verwarf  und  demKajlbach  iat  die 
Ahlürernnu-  intildenforniif.'  und  hat  ihreu  tiefsten 
Puniii  beim  Kenibur.  Die  Muldenachse  zieht  »ich 
von  dort  nftch  KlingellmT— Kayl  hin.  In  dieser 
Hii  litnn^f  treten  zu  hoideti  Seiten  an  der  Oher- 
Hsiche  (Quellen  hervor.  Die  geologiüchen  Schichten 
bilden  bei  Rfimelingen  im  Kaylbachtlt»!  einen 
Sattel.  Am  rechten  Ufer  ist  das  Einfallen  der 
äcbichteu  südöstlich,  währeud  am  iinkcu  Tfer 
die  AblniiieniBgtni  sich  efidweetlieh  bie  sor  Mvlden- 
ndisi»  (Kciiibiir)  neigfcn.  Nach  Octtingen  zu 
setzt  ein  Verwarf  iji  diesem  Tbale  au,  der  bei 
deu  Oettlnger  HochSfen  die  Laiper  mn  10  und 
bei  Titssin^rfn  um  l"  m  tiefer  nach  Osten  hin 
verschiebt.  In  den  Togubaaen  der  DUdelinger 
Omben  i«t  ein  Verwarf  lichtbar,  der  im  prauen 
MiiK  ttdafriT  in  zwei  Sprüngen  die  Schichten  nach 
Osten  bin  um  5  m  tiefer  legt.  Auf  Laugeabei]g, 
dem  Dfidelinirer  Eisenwerk  gregenliber,  hat  die 
kalkttrc  Merirelbimk  zwisilieu  dem  grauen  und 
dem  gelben  Minettelager  5  m,  indefs  sie  in  deu 
Dfidellnfrer 'Tagebauen  kaum  3  m  betrugt.  Die 
Si)raiif.'liiihe  nimmt  allmilhlicb  in  den  liöhcrcu 
Schichten  dermafseu  ab,  daljs  die  Spränge  beim 
VI.  Minettelager  nicht  mdir  bestehen.  Ans  diesem 
Vorkommen  ist  zu  folgern,  dafs  dieser  Verwarf 
w&hrend  der  Miuetteformation  atattfiuid.  In  etwa 
60  m  Entfemnng  auf  beiden  Seiten  ffiraes  Ver- 
wurfs  ist  die  Neigung  der  Schichten  viel  stärker, 
als  in  deu  entlegeneren  Theilen.  Von  diesem 
Verwarf  an  steigen  die  Schiebten  betrachtlieh 
nach  dem  UoseUhale  zu,  wo  der  Dogger  anskeilt. 

Anfser  diesen  Verwürfen,  Sätteln,  Mulden 
kommen  im  untern  Dogger,  an  den  Bei-gabhlkngen, 
besonders  an  den  Bergvor Sprüngen,  am  .Ausgehende, 
Abrutschungen  (^boulis)  vor.  So  im  Kornthalc 
bei  Longlaville  und  Ville-basse,  im  Hesserange- 
Thal,anlerhalbTittelbcrg-Lamadt'laint',  auf  Rolles- 
berg bei  Diflferdingon,  Hntberg  bei  Riimelingen, 
Hesselberg  bei  Tctingen  u.  s.  w.  Diese  Ab- 
rutschungen befinden  sich  manchmal  bis  .'SO  m 
tiefer  liegend  als  die  gleichnaiuitre  Srlili  ht  im 
regelmäfsigen  Theil.  Wie  vorher  erwahui,  ruht 
der  mtere  Dogger  auf  plastischen  Mergeln. 
D!f'<«e  wnren  der  Krosioiistr**wii!f  wj'niger  wider- 
standsfähig, als  das  festere  daruborliegonde  üe- 
itein;  sie  wnrdcn  bis  dicht  an  jenes  we^ 
^•escliwoninit,  was  dem  Du^fir  seinen  .Stützpunkt 
raubte  und  so  die  Abrutscimngen  veraulafst«. 
Dieses  Vorkommen  fthneit  denijenigeii  im  tmtem 
Lias,  im  Luxemburger  Sandstein,  an  den  l'fern 
der  Sauer,  Ernz  u.  s.  w.  Es  dürfte  vielleicht 
manchem  Leser  ttnbeluuint  sein,  dafs  die  Ent- 
dockanir  der  Eisensteinlager  im  nntem  Dog^r 


nicht  der  Neuzelt  angehOrt,  denn  die  Minette» 

lager   dts   GiofRhprzogtums  waren  schon  den 
Kelten  und  Kümeru  bekannt.    Obschon  ich  mich 
dadurch  etwas  von  nieiiu  ni  riienia  iMitfVriio,  will 
ich  doch  iiu  Nachstehenden  diese  Thatsache  be- 
,  gründen  durch  Notizen,  die  ich   bei  meineu 
I  TerrainnnteravchnnKMi  sanuoelte.  Im  .fahre  1875 
fand  man  im  T><iirß'er.  ntn  AtipfTPhctule  di  r  Kiscn- 
■  Steinlager  in  den  jetzigen  iTrubonbotrieben,  alte, 
j  ober-  nnd  unteriidiMihe  Baue  vor,  welefae  weder 
im  Volksmnncl,  noch  dnrfh  Urkundrii  bekannt 
waren.    Im  Grubenbetrieb  (joaillet,   „bois  de 
I  Bodanfe**  sa  Bedingen,  stiefb  man  auf  mehrere 
I  gut  erhaltene  Stollen,  von  2  m  Höhe  :inf  1  .'io  m 
I  Breite,  uufgefahreu  ohne  jedwede  Verzimmerung, 
I  im  besten  und  weichsten  Theil,  im  granen  Hinette- 
lager.    An  den  Wnriflcn  konnfr  in.m  ilic  Keil- 
I  bauschläge  wahrnehmen,  als  ob  die  Arbeit  eben 
I  erst  beendet  worden  wire.   Anch  hatten  sich 
in    diesen    Stollen    Stalaf^niitcn    gebildet.  So 
j  worden  ein  alter,  fast  versteinerter  Scbiebkarren, 
I  ein  Pnchsgerippe  und  verschiedene  kleinere  Ob- 
jecte  voi gefunden.    Unterhalb  des  Tittolberfres 
I  bei  Lamadelaine  wurden  in  den  70er  Jahren  iu 
I  einem  jetzigen  Tagebaa  verschiedene  Urnen  ans 

'  Stein^'Ut,    aiu'li    ;ilte    Münzen    ;iii.^j;eirral)en.  In 

I  Bleukcu  bei  Fond  de  Gras  Lamadelaine  befinden 
I  sich  noch  heute  Ueberreste  alter  Mauern,  ünttt- 

dem  Schutt  sammelte  man  römische  Mosailce. 
Aof  dem  Banne  Niederkom,  in  den  Oertem  ge- 
nant Kreschetreg-Bremersehl^eD  entdeckte 

die  Kscher  Minengesellschaft  beim  Abteufen  von 
VersncbsBchllchten  im  schwarsen  Lager  mehrere 
alte  StoUen.  iHe  Kalknieren  waren  in  diesen 
Stollen  suifidcgelasseu.  Auch  bei  Esch-SchiiT- 
lingen  fiind  man  im  Hasengrrund  alte  unterirdische 
Baue,  die  im  kalkigen  Mlnettelager  getrieben 
waren.  1887  wurden  im  Tagebau  der  Hnnol'' 
Bteinschen  Felder,  im  Paflfert  bei  Knmclingen 
im  gelben  Lager  alte  Baue  aufgedeckt,  welche 
sich  auf  eine  Länge  von  etwa  30  nnd  eine  Breite 
von  (i  ni  im  Ausgehenden  ei-streckten.  Anch  hier 
waren  in  den  ausgebeuteten  Flächen  die  Kalk» 
nieren  zurückgelassen;  Pickelschlilge  waren  noch 
deutlich  sichtbar,  an  dei  Olierfläche  aber  war 
von  diesen  Auslicutun^^en  nulits  wahrzunehmen. 
Im  Kayler  Gemeindewald  Kischlerloch  wnrdcn 
iu  einem  jetzigen  Tagebau  im.Tahre  I  Sü.')  niehrere 
ausgebeutete  Kieuzgänge  vorgefunden  uud  zwar 
im  oberen,  wdehern  und  eisenlialtiir^ten  Teil 
dcK  srnuen  Lager«  am  Anspohenden  der  Formation. 
Auch  in  Dndelingi'U  im  Tatteuborgergrnnd  stiefs 
man  mit  den  jetzigen  Bauen  auf  alte.  Im  Ans- 
gehendcn  ile«  treiben  r.a2Tr<<  ^elec'eru*  Stollen. 

W  ie  schon  erwJllmt,  waren  an  der  Oberfläche 
di«  Sparen  dieser  Ansbentnngen  gänzlich  vor» 
schwnndrii.  nnd  in  den  1 '^.'ti' er  Taliren.  al«  man 
die  Minetie  bei  .Moyenvre  und  liayauge,  später 
bei  Hosaigny  nnd  Longwy,  sowie  im  Luxem- 
borgischen  fand,  ahnte  man  nicht,  daA  schon 
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unsere  Vorfahren  dieae  Lager  aasgebontet  hatten. 
Auch  eine  Art  Uütteubetrieb  muiste  ihnen  nicht 
fremd  gewesen  sein,  denn  an  vielen  Stellen 
fijidet  man  alte  Schlacken  an  der  Oberfläche. 
So  im  Wald  zwischen  Oberkersoben  and  KUntzig, 
in  den  Nenl5cher  bei  Limpach,  im  Hanebusch 
bei  Saasenheim.  Daselbat  stehen  auch  noch 
Ueberreate  alter  Gebände  neben  den  Schlacken- 
halden; am  Waldrand  ist  im  Posidonienschtefer 
ein  ausgegrabener  Wt  ih  r  Dit  sfr  war  jedoch 
dermafson  mit  ^foorpliaiizen  bewachsen,  dalH  mau 
in  dorn  trockenen  Jahre  1894  Torf  in  demselben 


j  aasgraben  lief».     Bei  dieser  Gelti^eiiluit  fand 
man  einig«  schwarze  £ichenstämme  im  Torf. 
Aaf  dem  Banne  von  Bemelingen  im  BelAwfnkel, 
Krumfahr,  Langengrund,  Wodert,  auf  «iiMii  Banne 
I  Kayl  im  Kuhgrund  und  Ewagchboor,  zu  Diide- 
lingen  im  Frankenloch  liegen  nlte  Scfalaeken 
i  kaum  50  cm  hoch,   selten  trifft  man  Haufen 
1  von  50  bis  80  t  an.    Diese  Schlacken  enthalten 
I  16,07  Eisen,  M,85Kalk,  7,1-4  Thonerde,  1,55  Phoi- 
phor,  0,08  Schwefel,  21,55  RückstandL  Zu  jener 
Zeit  muls  demnach  das  Ausbringen  Yon  Eisen 
,  ein  sehr  geringe«  gewesen  sein. 


Die  neuen  Werke  licr  Alabama-Stahl-  und  Schiffbau- 

Geselli^cliatt.* 


Als  eiuei-  der  bedeutendsten  Mittelpunkte 
der  Roheisenerzeugung  in  den  Vereinigten 
Staaten  war  Atabama  Immer  sebon  bekannt. 
Jetzt  scheint  flip'spr  Siidstaat  auch  bernten,  einen 
bedeutenden  Anthell  an  der  Stahlerzeugung 
Amerikas  an  erlangen.  Uaa  war  bisher  der 
3Ieinung,  daf^  'las  in  Alabama  erzeugte  T^ohei>en 
zu  viel  Phosphor  fUr  das  »aure,  und  zu  wenig 
Phosphor  fOr  das  basisehe  Verfohrea  habe;  aaeb 
hielt  man  flo5=;en  Gehalt  an  SiHrinm  für  (in<? 
basische  Verfahi-cn  im  Martinofen  zu  hoch.  Nach- 
dem jedoch  die  Oarnt^e-  nnd  andere  Gesellsehaften 
durch  längere  fortlaufende  Verweudnns"  des  Ala- 
bama-Eoheiseus  iu  ihren  Martinöfen  bewiesen 
habeut  dafs  dies«  BeArehtnnf^en  gmodloe  sind, 
ftt«ht  der  raschen  Entwickhnii;  ilor  Stahlindustrie 
in  Alabama  nichts  mehr  entgegen. 

Schon  vor  10  Jahren  war  mit  einem  kldnen 
^'t'rsnchsofen  und  einige  Jahre  später  mit  dem 
ebenfalls  nur  kurzlebigen  Betrieb  des  Stahlwerks 
an  Port  Payne  ein  Versneh'  gemacht  worden; 
die  regelmflfsige  Erzeuirnii<r  von  Stahl  '»etranii 
Jedoch  erst  vor  wenigen  Jahren  auf  den  Stahl- 
werken in  Birmingham. 

Man  hat  in  Amerika  gefunden,  dafs  Herdofen- 
Stahlwerke  in  der  Anlage  billiger  sind,  als  Üon- 
yerter.Stahlwerke,  mit  es  sind  fai  den  leisten  Jahren 
unzählige  Pi-ojecte  für  Neuanlagen  in  .Alabama  auf- 
getaucht. So  worde  von  der  Alabama-Stahl- 
nnd  Schiffban-Gesellsehaft,  welche  eigent- 
lich der  Teniitssee-Koh len-,  Eisen-  und 
Gisenbabn-Gesellschaft  gehört,  in  Enüley, 
etwa  13  km  von  Alabama,  ein  bedeutendes  basi- 
sches Martinstahlwerk  erbaut.  Dasselbe  kam  Ende 
1899  in  Betrieb  und  ist  auCser  dem  Homestead- 


•  -Iron  am!  d-al  Trades  Kevie»-  Kr.  1724  vom 
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I  Wprke  dor  f'aniearip-StnhltresdlÄrli.nft  d:m  gi'öfste 
,  Martinstahlwerk  in  den  Vereinigten  Staaten. 
Das  Haaptstahlwerksgebtnde  ist  298  m  lang 
und  84m  hrpit.  Wenn  nnr  12  Chargen  f.d. 
j  Ofsn  in  der  Woche  gerechnet  werden,  soll  die 
I  tagliche  Braeogong  etwa  1000 1 BVUA»  b«tnig«i. 

.Aber  nicht  allein,  weil  dieses  Martinstahlwerk 
:  das  erste'  gröfsere  des  Südens  ist,  verdient  es 
I  Beaebtnng,  sondern  noch  mehr  wegen  seiner 
I  Einrichtungen  und  \>rvnl!kiimninnr)a-tMi. 

Die  Stahlwerksingcnicure  vcrlangon  für  die 
I  Herstellung  von  basischem  Stahl  folgende  Roh> 
risenanalyso:  1  */o  oder  weiiiper  Silirinm,  0,05';« 
,  oder  weniger  Schwefel  und  1      oder  weniger 
I  Phosphor.*  Sine  DarehschniTtsanalyse  von  457 
Koheisenabstichen  ergab  folgende  Zahlen:  0,75  "/o 
I  Silicinm,  0,031  "/«  Schwefel  and  0,71"/«  Phos- 
j  phor,  welche  zeigen,  wie  leicht  das  Alahamar 
;  eisen  oli^y  Bedingungen  erfüllt.  Die  Erzi'ugnisse 
I  dieses  neuen  Martinstahlwerks,  wie  Knüppel,  vor- 
I  geblockte  BISeke  nnd  Brannen  sind  sowohl  znm 
Verkauf  ala   auch  zur  Weitorverarheitung  auf 
I  den  eigenen  Fertigstrafsen  bestimmt.  Besonderes 
l  Interesse  wird  dem  Schienenwalzwerk  entg^n- 
:  gebrai  ht ,  da  bisher  yei-'laiibt  wurde,  Jafs  nian 
I  nur  im  ('onverter  den  Stahl  bierfSr  billig  genug 
[  and  in  geeigneter  OBte  henmstellen  vwuSehte. 
j  Mittels  der  kippbaren  Martinöfen  und  seiner  Ver- 
:  voUkommnangen   aber  soll   der  Schienenstahi 
j  billiger  ab  im  Converter  hergestellt  werden. 
Der  Martinofen  rtickt  stetig  und  sicher  in  dat« 
einst  unbestrittene  Gebiet  des  Converters  ein,  und 
weit  verbreitet  ist  in  Amerika  die  Meinung,  dafs 
die  Tage  des  letzteren  gaatblt  seien.  Zehn  Martin- 
öfen von  Je  50  t  FassangSTennOgen  stehen  in 


*  Es  ist  anffidlend,  dafs  der  Vsagaag^halt  nidit 
erwfihnt  wird. 


Digitized  by  Google 


974    Slahl  und  Eisen.    Dir  neuen  Werke  der  Aiabama'SlM- und  SthitfbaU'Gesellsehaft.    15.  .September  1901. 


einer  Reibe  Hill!  sind  kippbar  einKcrichtet.  Der 
eigentliche  Maniuuten  —  der  Herd  mit  Seiten- 
wänden und  OewQlbe  —  ohne  seloe  Rüpfe  kann, 
ohne  ffehol>fn  zw  werden,  pekippt  werden,  indem 
er  etwas  uacli  vuiii  güioUi,  wird.  Diese  Voran- 
bewegnng  kann  entweder  durch  zwei  hydrau- 
lische Cvlimlt-r  oder  aber  mit  dem  elektrisrhen 
Krahn,  weicher  die  Oefen  bedient,  oder  auf 
irgend  eine  andere  Weis«  bewirlct  werden.  Die 
Köpfe  sind  so  constrnirt,  dafs  möglichst  wenig 
falsche  Ltit't  in  den  Ofoo  gefto^pen  wird.  Das 
Manerwerk,  welche«  die  KQpfe  bildet,  mbt  anf 
stark  verankerten  Giifsstahliilatti^n  xmA  kann  .mf 
vier  SpurlcranÄrädern  bin  und  her  bewegt  werden. 
EHe  in  Eieenbleeb  anf){elienden,  feststehenden 
KaniUe  sind  mit  einer  «as-ipifrekühltcn  An.irilnmiir 
versehen,  welche  fitr  die  horizontale  Bewegung 
der  Köpfe  genügend  Spiel  Iftftt.  Der  Spiebunm 
zwischen  dein  fitrentliilici]  Ofen  nnd  den  KHjift'ii 
ist  senJurecht  und  wird  durch  gufseiserue  wasser- 
gekühlte Ringe  begrenzt.  Wenn  abgestochen 
werden  ^oll,  werden  die  Köpfe  etwas  zurück- 
gezogen, so  dafs  der  kippbare  Theil  des  Ofens 
so  weit  nach  vom  gerollt  werden  kann,  dafs  der 
letzte  Best  des  Ofeninhalts  in  die  (tiefspfanne 
entleert  wird.  Ein  Lanfkrahn,  welcher  über  den 
Martinöfen  läuft,  kuiin  die  reparaturbedürftigen 
Köpfe  des  Ofens  dorthin  schaffen,  wo  die  Wieder- 
herstelloiic;  derselben  nicht  hindcrUiii  ist.  Inner- 
halb einer  halben  Stunde  können  :ua  diese  Weise 
eebadhafte  Kdpfe  durch  neue  ersetzt  werden. 

Die  Eisenconstruction  des  eigentlichen  Ofens 
ist  80  angeordnet,  dafs  das  Gewölbe  sich  frei 
ansdehneH  kaoii  imd  keine  Repnratnren  de»  Uaner- 
wprks  durch  die  BcwcETin?  des  Vorrollens  zu 
befürchten  stehen.  Die  drei  wassergekühlton 
ChargirthSren  wefteD  pneamatiseb  bewegt  md 
die  Thür'"'ffn'uigon  sind  so  hcmcsscn.  dafs  die 
grofseu  Kästen  der  Chargirmaschine  freien  Durch- 
gang haben.  An  Jedem  Ende  des  Ofens  befindet 
trich  eine  kleinei*e  Thür,  nm  ßeparatoren  zn  er- 
leichtern. Ueber  den  Martinöfen  befinden  sich 
zwei  elektrtsefa  angetriebene  LanfkriUme  von  Je 
40  t  Ti  afrfiiliij^'keit  nnd  eine  Hülfshcbevorrichtung 
von  iO  t  Tragfähigkeit.  Die  Umsteaerventile  nind 
nncb  waasergekfihH  und  üliDlieb  den  D-geformtcn 
Oleitschiebcrn  einer  Dampflnaechine. 

Der  Stahl  kann  entweder  durch  eine  Kinne 
in  die  Giefspfanne  gekippt  oder  direct  in  die 
(  oqnillen  durch  einen  Vorherd  vergossen  werden. 
Der  Vorherd  besteht  aus  einer  Art  Pfanne,  welche, 
mit  .Ausgüssen  und  Stopfen  versehen,  vorn  an 
dem  Ofen  befestigt  ist. 

Bei  dem  kippbaren  Martinofen  ist  es  nicht 
nöthig,  den  .\bstich  zu  stopfen,  wälirend  oben 
der  Ofen  chargirt  wird  oder  ist.  Hierdurch  wird 
Zeit  gespart.  .Anlserdem  sollen  kippbare  Martin- 
öfen 2  "  0  mehr  gute  Waure  ausbringen,  als 
feststehende  Oefen.  Die  Constrnction  dei  Vor^ 
herds  soll  in  Ennley  die  HolTnnngen  erfBllt  haben, 


die  in  sie  gesetzt  worden  sind.  Der  Stahl  kann, 
wenn  mittels  Vorherd  gegossen  wird,  kälter  sein, 
als  wenn  er  erst  die  öiefsptunne  passiren  mnfs. 
Hierdurch  wird  df-r  Schmelzer  in  den  Stand 
gesetzt,  den  Stalil  im  Ofen  nicht  zu  heil» 
machen  zu  müssi  ii,  wndurch  der  Ofen  geschont 
wird  nnd  die  allbekannten  Fehler  des  fertigen 
Stahls  vermieden  werden.  Aufserdem  kauo  mit 
Vorherd  «chndler  gegossen  werden ;  so  wird  eine 
Charge  von  etwa  .50  t  in  20  Coqnillen  in  weniger 
als  12  Minuten  vergossen. 

Die  Coqnillen  werden  anter  dem  Verherd  durch 
einf^  elcktrisrlir  I.ocomotive  vorwärts  geschoben. 
Der  Locomotivllhrer  steht  vorne  auf  der  mit 
Aeenmnlateren  versehenen  Maschine,  so  dafs  er 
V-.rlierd,  AiL-friifs  nnd  (V,f|nilleii  zu  nlierschen 
vermag.  Diese  elektrische  Locomotive  ist  zweck> 
mulmiger,  als  eine  hydranlisebe  CoqntUen -Vor- 
st iiieiireimiditnnir  und  bewirkt  zugleich  deti 
Transport  der  gefüllten  und  leeren  Coqnillen  zum 
nnd  vom  Coqnillenabzieher.  Es  ist  bemwkeiiB- 
werth,  dafs  silmmtliche  Oeleise,  mit  .\ti8nahine 
derjenigen,  auf  welclu  n  obiger  CoqnUlentnuiqpert 
stattfindet,  nonnalspurig  sind. 

Da  die  ameiikanischcn  Cbnrg^rmaachineD 
nichts  Neues  bieten,  kann  von  einer  BeedireibuBff 
an  dieser  Stelle  abgesehen  werden. 

Es  sind  32  Gaserzeuger  ohne  Rost  vor- 
handen, in  welche  Wasscrdauipf  eingeblasen  wird. 
Von  einer  Hochbahn  werden  die  Kohlen  vom 
Wagen  aus  in  die  über  den  Gaserzeagem  ge» 
legencn  Kohlonvorrathsräume  entladen.  Das 
Auffüllen  der  Gaserzeuger  geschieht  auf  diese 
Weise  meehaniscb.  Das  Stechen  geeehidit  mit 
der  Hand.  .Vnch  die  Entleerung  der  Asche  in 
die  Ascheuwageu  erfolgt  mittels  Glocke  und 
Gegengewieht  mechanisch.  Ein  Stocher  bedient 
zwei,  nnd  drei  Reiniger  I <  Gaserzeuger.  Das  Gas 
soll  nicht  mehr  als  4*'/o  Kohlensäure  enthalten. 

Der  Goqniltenabstreifer  wird  elektrisch  be- 
trieben ;  ^^■a■■M•r  zum  Abkühlen  der  Coqniileil 
wird  nicht  verwendet.  Die  noch  beifsen  Blöcke 
werden  von  einer -Chargirmaschine  in  die  wage- 
rechten WUrmöfen  eingesetzt.  Dieselbe  Maschine 
zieht  auch  die  Blöcke  nnd  legt  sie  auf  einen 
hochliegenden  Rellcngang,  der  sie  znr  Walz» 
transportirt.  .Alan  hat  jedoch  die  Absicht,  hels- 
bare  Darcbweichungsgruben  anzulegen. 

Die  Blockwalzen  haben  1117  mm  Durch- 
messer und  die  oben  kann  !)1  1  mtn  gehoben 
worden.    Die  Bewegung  dt-r  Dra<  ksehrauben  ge- 
schieht nidit   wie  bisher  hydiauliseh,  sondern 
durch  einen   lOOpfei'digen  elektrischen  Motor. 
Die  Reversirblock wal/.ina-cliin-'  hat  /.wi-i  rvUnder 
von  914  mm  Diiriiinicsser  und   lülH  mm  Hub. 
Der  Rollengang,  welcher  dteBiDcke  vom  WUnuofen 
ztir  Walze  schafft,  wird  liiircyi  «miiph  öO ],ft'idi.irf?n 
I  elektrischen  Motor  bewegt,  .ledoeh  wird  der  grorso 
!  BoUengang  vor  nnd  hinto*  der  Walze  wegen 
I  des  bAnfigen  Beversirene  nnd  seiner  stoft-  und 
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rnckanipeu  Uewcguufreii  von  einer  Daniptinaschine 
angretrieben.  .Auf  jeder  Seite  der  Walze  »ind 
Vorrichtiiugeii  zum  Wenden  der  Blöcke  augeord- 
net, nud  zwar  anf  der  einen  Seit«  aach  zum 
Kanten  von  101  min -Knüppel  und  kleinen 
Brammen.  Ueber  Blockwalze  und  Kullen);iingeu 
läuft  ein  elektriHcher  liaufkrahn. 

r>er  Kollcngang,  welcher  die  gewalzten  Blöcke 
znr  Sclieere  bewegt,  wird  ebenfalls  elektrisch 
angetrieben.  Die  hydraulische  Scheere  kann 
Blöcke  big  zu  762  X  --"»  l  schneiden.  Der  Kollen- 
gang  hinter  der  Scheere  i.st  in  senkrechter  Kich- 
tung  beweglich.  —  Die  Verladevorrichtung  der 
zum  Verkauf  bestimmten  Blöcke  ist  die  bekannte 
mechanische. 

I  )aR  Schienen-  und  Kniippelwalzwerk  beKteht  au« 
einem  Trio  mit  3  Gewichten.  Dasselbe  ist  mit  einer 
WarmrichtmaKchine  versehen,  welche  den  noch 
heifsen  Schienen  eine  derartige  Krümmung  giebf, 
dals  sie  nach  dem  Erkalten  beinahe  gerade  ^ind. 


j  Der  Alabama  Stahl-  und  Draht-CTesellschaft 
gehört  ein  ganz  in  der  Nähe  des  Stahlwerks 
gelegenes  l>rahtwalzwerk  neuester  Construclion 
und  sie  ist  auch  im  Besitz  einer  Stiftfabrik.  Zehu 
Dampfkessel,  welche  3000  P.S.  liefern  können, 
versehen  das  Stahlwerk  mit  der  uöthigen  Kraft. 
Die  elektrische  Centrale  enthält  zwei  Gleichstrom- 
!»ynamo8  von  je  22.'>  K.-W.;  eine  dritte  Dynamo- 

1  maschine  soll  noch  angeschafft  werden.  r>ic 
Spannung  des  elektrischen  Stromes  ist  220  Volt. 
Die  der  Gesellschaft  gehörige  Kisengiefserei  ent- 
hält zwei  ("upolöfen  und  einen  10  t-Martinnfen. 

Die  .Alabama  Stahl-  und  Schiffbau-Gesellschaft 
wird  billige  Arbeitslöhne  haben  und  kann  sowohl 
AVeifsc  als  Neger  beschäftigen.  Ein  gewöhn- 
licher Arbeiter  erhalt  dort  3,90  bis  4,20  ..M  bei 
10  stiind.  Arbeitszeit.  Maschinisten  und  Schmiede 
bekommen  7,40  bis  1  l.ÜO.W,  Zimmerlcutey,40  ■// 
f.d.  Schicht,  Maurer  2,10  .U  f.  d.  Stunde. 
Osnabrück.  Fritz  Lürmann  jr. 


Die  Verwendung  des  Prefsbleches  im  grofsen. 


Nachdem  die  Klcineisenimlnstric  längst  von 
den  Vortheilen  des  heutigen  zähen  und  nach- 
giebigen Materials  Gebrauch  gemacht,  hat  sich 
auch  die  Grofsindustrie  des  Verfahrens  bemächtigt. 


u 


Figur  I  bis  3. 


richteten,  in  Deutschland  schon  vor  längerer 
Zeit  die  Firma  Stephan,  Witte  lit  Co.  in 
Iserlohn  gemacht,  welche  grofse  Riemscheiben 
und  ähnliche  Gegenstände,  sowie  Träger  bezw. 
Rahmen  für  Eisenbahnwagen,  zunächst  für  elek- 
trischen Betrieb  aus  Prefsblech  liefert. 

Ein  diesem  Wege  entsprechendes  neues  Profil 
für  Träger,  namentlich  der  Eisenbahnwagen, 
bespricht  „Iron  .Age**  in  der  September-Nummer 


das  Blech  in  Formen  zu  pressen,  anstatt  die 
'Ecken  und  Winkel  durch  Nietung  herauszubilden. 
Den  .Anfang  hierzu  hat,  wie  wir  bereits*  be- 

*  Siehe  „Stahl  and  Eisen'  1895  Nr.  19  8. 889-891. 


v.  J.  Dasselbe  entstammt  dem  Bestroben,  die 
Wairen  noch  leichter  zu  machen ,  wennschon 
die  bisherige  Constrnction  bereits  anf  23  "/o  des 
Ladegewichtes  gegenüber  3.5  der  hölzernen 
1  Wagen  gesunken  ist. 


Digitized  by  Google 


976  Stahl  und  Eisen. 


Di«  V'eriMHdunff  dt*  PrtfMteku  im  grol$tn. 


15.  Scplembor  1901. 


Die  Trftper,  welche  von  der  Pressed  Steel 
Car  Co.  in  Pittsburjrh  für  die  Orcat  Northern 
Kailroad  angefertigt  werden,  haben  ü-Profil 
(Figur  1)  und  sind  aus  3  cm  starkem  Stahlblech 
geprefst.  Hierzu  dienen  Stempel  bezw.  Gesenke 
der  in  der  Figur  2  angegebeneu  Form ,  von 
denen  die  letzteren  mit  Gegenstempel  veraehen 
sind,  um  das  fertige  Hleeh  herauszuheben.  Letzteres 
wird  uiuiöthig  gemacht  durch  gespaltene  Stempel 
(Figur  3),  welche  ans  zwei  Backen  und  einem 
Prefflkeil  bestehen.    Da«  Verfahren  liat  gegen- 


Zu  diesem  Zweck  werden  die  Blechplatten  zu- 
nächst entsprechend  vorgebenlt  und  dann  gefaltet 
und  geknifft  ,  wobei  drei  Blechstilrken  auf- 
einander kommen ;  alles  dies  geschieht  nach  dem 
Giahen  in  •!  Minuten  unter  der  hydraulischen 
Presse,  und  zwar  in  nur  zwei  Operationen.  Der 
Schlufs,  die  Festigung  gegen  das  Sich-wieder- 
aufbiegen ,  geschieht  entweder  (Figur  4)  durch 
Umlegen  der  Faltenspitze  nach  innen,  oder 
(Figur  5)  durch  eine  übergeprefste  Lasche.  Diese 
Küsten  haben  allerdings  nur  knapp  1  qni  Boden- 


Fijjur  Ii. 


fiber  dem  üblichen  Walzen  w.  a.  den  Vortheil, 
dafs  das  Profil  in  der  Mitt«  tiefer  gehalten  worden 
kann,  wodurch  an  Material  gespart  und  Trag- 
fähigkeit mit  gröfserer  Leichtigkeit  vereint  wird. 

Einen  weiteren  Schritt  auf  diesem  Gebiete 
haben  Cirahani,  Morton  &  Co.  in  Leeds 
(England)  gethan. *  Derselbe  ist  ein  Fortschritt 
in  der  Verwendung  des  Bloches  zu  nennen, 
wennschon  er  in  Bezug  auf  Beulung  nicht  an 
das  bisher  Besprocheue  herani-eiclit.  Die  ge- 
nannte Fabrik  stellt  die  Kästen  von  Transport- 
wagen  in  der  Weise  her,  wie  die  Kinder  ähn- 
liche Formen  aus  Papier  bilden:  durch  Faltung. 


•  The  Iron  an  I  Coal  Trade  Rt»vi«'w. 


fliU-lie.  Beide  Figuren  zeigen  auch  den  Ersatz 
des  hölzernen  Kahmenwerk-Untergestells  durch 
kastenähnliche  Balken,  welche  ebenfalls  durch 
Pressen  hergestellt  sind. 

Die  Wagen  sind  seit  mehr  als  vier  Jahren 
auf  Gruben  im  Dienst  und  bewähren  sich  gut.  — 
Figur  (i  zeigt  die  Presse,  bei  welcher  der  Stemi)el 
fest  an  der  Decke  sich  befindet,  während  das 
Gesenk  emporgehoben  wird.  Figur  7  zeigt  eine 
andere  \vl  von  Prefsblechwagen,  bei  welcher 
der  Raum  zwischen  den  Rahmentheilen  aus- 
genutzt und  eine  grofse  Steifigkeit  durch  Beulung 
erzielt  worden  ist.  In  ilhnlicher  Weise  hinsicht- 
lich der  Versteifung  ist  man  bei  dem  Wagen 
Figur  H  vorgegiuigen .    der   allerdings  wieder 
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einen  hölzernen  Kaknien  besitzt  und  desHen  eine  j 
Wand  behufs  leicliterer  Heachicknn«?  halbkreis- 
förmig  auHgenominen   worden  ist.     Die  letzt-  { 


Figur  7. 


genannten  Wagen  sind  von  Arnold  Lnpton 
eingeführt  worden. 

Auch  im  Bootsbau  hat  man  bereits  An- 
A'endung  von  der  Presse  gemacht,  indem  man 


zunilchst  die  stark  dnrchgebeulten  Thelle  an  der 
sogenannten  „Kiniming"  in  Formen  prefste,  auf 
welchem  (iebiet  wieder  England  vorangegangen 


Figur  8. 


ist.  Natfirlich  setzt  dies  voraus ,  dafs  viele 
Boote  nach  denselben  Linien  zu  liefern  sind. 
Kleinere  Boote  werden,  je  halbseitig,  aus  einem 
Stück  gepreist.  Haedicke. 


Die  Verwendbarkeit  der  Metallmikroskopie  für  die  Prüfung 

der  Werkzeuifstiilile.* 

Von  E.  Heyn,  Ingenieur,  Charlottenburg. 


Ks  ist  ein  recht  liilutig  eintretender  Fall, 
dafs  Werkzongstahl  bei  seiner  Verwendung  Mängel 
aufweist,  und  dafs  der  Verbraucher  des  Stahles 
die  Ursache  hierfür  ohne  weiteres  in  der  Art 
des  verwendeten  Stahlmateriuls  sucht,  trotzdem 
es  doch  eine  alte  Erfahrungssache  ist,  dafs  die 
Art  der  Behandlung  des  Werkzeugstahles  bis 
zu  seiner  l'eberfiihrung  in  das  fertige  Werkzeug, 
insbesondei-e  die  Art  des  Hftrtens,  eine  ungemein 
wichtige  Rolle  hierbei  spielt.  Bei  dem  in  solchen 
Fallen  entstehenden  Meinnngsgegensatz  zwischen 
Stahlerzeuger  und  Stahlverbraucher  mufs  es  für 
ei  ateren  unbedingt  von  höchster  Wichtigkeit  sein, 
Klarheit  in  die  Sachlage  zn  bringen,  und  so  sein 
Stahlmaterial  gegen  das  anter  Umständen  un- 
verdiente Mifstranen  zu  schützen.  In  zahlreichen 
Füllen  vermag  hierbei  die  mikroskopische  Unter- 
suchung werthvolle  Dienste  zn  leisten.  Voraus- 
gesetzt, dafs  man  es  mit  gewöhnlichen  Kohlen- 


*  Kurzer  Auszug  aiiK  der  sleii-hnaniigen  Arbeit  in: 
„Mittheilungen  di-r  Kgl.  IVclin.  Versmhsanst«ltKn'-  1900 
Heft  4  8.  191. 


stoft'stilhlen  *  zu  thnn  hat,  und  dafs  das  noth- 
wendige  Vergleichsniaterial  vorliegt,  kann  man 
auf  Grund  mikroskopischer  Vergleichsprnfnng  von 
den  die  Behandlung  des  Werkzeugstahlos  be- 
trelTenden  Fragen  zur  Zeit  folgende  beantworten : 

1.  Ist  durch  die  bei  der  Herstellung  des  Werk- 
zeugs vorgenommene  Wilrmebehandlung  in 
der  Nähe  des  arbeilenden  Theiles  des  Werk- 
zeugs (Schneide,  Spitze  u.  s.  w.)  eine  Ver- 
ringerungdcsKohlenstriffgehaltes  eingetreten, 
also  die  Ilärtungsfäliigkoit  dos  Werkzeugs 
an  dieser  Stelle  vemngert? 

2.  Ist  mit  oder  ohne  Absicht  eine  Erhöhung 
des  Kohlenstoffgehaltes  in  der  Nähe  des 
arbeitenden  Theiles  des  Werkzeugs  (Schneide, 
Spitze  u.  8.  w.)  erzengt,  und  wie  vertheilt 
sich  diese  Vermehrung  des  Kohlenstoff- 
gehaltes auf  die  Masse  des  Werkzeugs? 
(Verstählen,  Einsatzbilrten). 


•  Ueber  Chrom-,  Wolfram-  u.  s.  w.  Stüh!.!  liegen 
bis  jetxt  genügende  Erfahrungir*n  noch  nicht  vor. 
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3.  Ist  der  nrbüitendf  Thc[\  des  "Wptkzcngs 
mit  der  übrigeu  Masge  desselben  aus  eiaeut 
Sttick,  oder  an  diese  angwcliweirst?  Wie 
ist  die  Sohweifsung  bescliaflen? 

4.  Enthält  du  Werkzeug  Härterisse? 

5.  Ist  der  St«h1  bei  seiner  Verivbeitang  zaiu 
Werkzenif  vor^raiint  ? 

«>.  lüt  der  Stahl  nach  dem  Härten  angelaeteu 
oder  nicht? 

7.  Kiir  den  Fall,  dal's  ein  Anlassen  iiin  h  dem 
Härten  noch  nicht  stattgefunden  hat,  läfst 
sieh  nocli  eine  Antwort  geben  anf  die  wicb- 
tipe  Fnige:  Innerhalb  welcher  nng:efllhrer 
Urenzen  des  Hitzegrades  ist  die  Absebreckaag 
des  Stahles  erfolg?  Ist  das  Hateriai  Uber» 
hitzt  gehartet ,  al«o  der  höchste  für  du» 
Hirten  zulässige  Hitzegrad  ttberschritten 
worden? 

Eine  eingehende  Anleitung  zur  receptmiirsigen 
Beantwortnng  der  obigen  hieben  Fragen  in  allen 
PftUen  litf^t  sich  znr  Zeit  nicht  geben.  Eine 
»oklif  kann  sich  t  i>t  mit  der  Zeit  durch  den 
Gebrauch  selbst  entwickeln.  Es  liegt  der  Fall 
hier  ähnlich  wie  mit  der  ehemischen  Analyse 
des  Stahles.  Die  nrsprünglich  am  Anfang  der 
Entwicklung  der  analytiKchen  Verfahren  vor- 
geschlagenen Arbeit-sweisen  waren  verhHitnil's- 
mäfsig  umständlich  uihI  nur  t^ir  fein  durchgebildete 
Analytiker  durchtlihrbar.  Man  konnte  <lio  Trag- 
weite der  einzelnen  in  Betracht  kommenden  Foliler- 
qnellen,  die  Ciröfsc  nnd  Kichtnng  ihres  mnthmafs- 
lichcn  Einflusses  noch  nicht  so  vnllsiilndig  über- 
sehen, wie  gegenwärtig,  und  Uktr  so  gezwungen, 
aUgemeineyert^ichtsmarsregeln  im  weitesten  l'm- 
fonge  anznwf'ndi  n,  ticgcnwärtig,  wo  man  dun  li 
jahrelaugeii  prukiischen  tiebrauch  genauer  über 
die  Wirkung  dieser  Fehlortjnellen  iintorriebtet 
ist,  sieht  man  sirh  in  den  Stand  gesetzt,  je 
nacli  dem  vorliegcuden  besonderen  Falle  von 
dieser  oder  jener  der  Vorsichtsm*rsregeln  aof 
fh-nnil  der  Erfaliinn^'  abzusehen  und  ist  so  zu 
einfachen,  recejitartigcu  Verfahi'en  gelaugt,  die 
nnter  Umstftnden  sogar  yen  NIchtfachienten  ans* 
gefnhrt  werden.  I>pm  Anfangsst^ndpunkt  der 
analytischen  i'rüfungsverfahren  für  Stahl  ver- 
gleichbar ist  der  gegenwArtIge  Stand  der  mikro- 
skopischen rntei-snchungHarten :  sie  können  vor- 
läufig nur  in  sachkundiger  Hand  unter  Herück- 
siehtignng  allei'  Möglichkeiten  zum  gewflnsebten 
Zielf^  führen  und  -^inil  vor  allen  Dingen  ihm  1) 
lediglieh  .,\'ergleichsvorfalu-eu''.  Die  folgenden 
Zeiien  haben  das  Ziel,  die  MVglichkeit  der  Ent^ 
M'hfidiint:  der  (dn'ii  aritrrfülii-trii  sifjben  Fragen  in  | 
gegebeneu  Fällen  zu  zeigen.  Diese  Fälle  be- 
ziehen sich  anf  Untersnebnngen,  die  thatsAchlicb  in 
der  Vcr^iirfi«;ur?t.i]t  imf  A  ntrag  ausgefühit  wurden. 

Die  Fragen  1  nnd  2  lassen  sich  auf  folgende 
Weise  einfhch  nnd  sicher  entscheiden.  Man 
sm  lit  sich  ein  Hmchstiick  von  dem  znr  Prüfung 
vorliegenden  Werkseng  i; beispielsweise  Zange, 


Hobelstahl  u.  s.  w.)  herzustellen,  webius  die 
arbeitende  Kante  mit  enthält,  und  iu  dem  die 
Brochflüche  angeflUir  senitreeht  zn  dieser  Kante 
lüiift.  Dris  Bruchsfiii'k  uiid  unter  tnöirlichst 
peinlicher  Vermeidung  von  Oxydation,  beispiels- 
weise durch  rasehM  Erliitsen  in  einer  Stiek- 
stofTatmosidiru  e  rin-ierffrlülit.  Iiie  Brachfläche 
wird  nach  Wegnahme  eines  Spans  von  einiger 
Dicke  eben  gemacht  and  polirt.  Die  poiirte 
Fliulir  wird  in  i-incr  Lösung  von  1  Kanrathoil 
Salzsäure  auf  i)U  Raumtheile  absoluten  Alkohol 
geRtst.  Dieses  Aetzmittel  ist  seinerzeit  von 
A.  Martens  empfohlen  worden  und  giebt  sanbere 
Aetzaugen,  ohne  dals  besondere  Uebnng  erford^ 
lieh  wire.  Die  so  geätzte  Fliehe  zeigt  nach  3  bis 
5  Minuten  den  Ferrit  hell,  den  Perlit  gelblich 
bis  brann,  den  Ceuentit  spiegelnd  weifs.  Aas 
dem  Verhftltnifs  der  einzelnen  OefBgetheile  isikt 
sich  der  Kohlenstofl'gohalt  abschätzen.  Nimmt 
z.  B.  iu  einem  Stahl  mit  weniger  als  0,97« 
Kohlenstoff  die  Menge  dm  Peilits  nach  der 
Schneidkaute  zu  ab,  so  hat  diese  während  der 
Herstellung  des  Werkzeuges  eine  Entkohlung 
erlitten.  Ist  das  Umgekehrte  der  Fall,  so  ist 
die  Schneidkante  kohlsostoffiTicher  als  die  übrige 
Masse  des  Werkzeugs.  Diese  ist  örtlich  ge- 
stählt (einsatzgehärtet).  Bei  Stählen  über  0,9  7» 
Kohlenstofl'  giebt  die  Cementltnenge  das  ent- 
scheidende Merkmal. 

Die  mikroskopischen  Verfahren  liefern  hier 
das  einzige  Mittel  zur  Entieheidttng  namentlich 
dann,  wenn  die  Abmessungen  des  zn  prüfenden 
Werkzeugs  derartige  sind,  dafs  das  Zerlegen 
des  Material»  von  der  Schneide  her  in  Späne 
für  die»  analytische  Kohlenstoft'hcsf iinnmTi!r  nifht 
die  ertbrdei  liehe  Menge  Probematerial  liefert, 
mn  in  den  einzelnen  in  verschiedenen  Abständen 
vfin  der  Schneidkante  bcfindlifliL'u  -^i  hii  litcn 
Kohlenstofl'bestimmnngen  ausführen  zu  können. 

Dm  Frage  3  an  beantworten,  sacht  man 
einen  Lftngsschliff  durch  das  patizf  Werkzeug 
zu  legen,  welcher  die  vermnthliche  SchweifsstcUo 
mit  Sicherheit  enthalten  mulb.  FOr  den  Fall, 
daff.-  das  Werkzeug  nicht  mehr  bearbeithar  ist, 
mufs  man  es  zuvor  durch  kurzes  tilühen  iu  den 
weichen  Znstaod  mrtekfniren.  Andernfalls  nnd 
anrb  dann,  wenn  dir-  Schweifsstelle  anfserhalb 
des  gehärteten  Tbeiles  des  Werkzeugs  liegt,  unter- 
lifbt  nuui  richtiger  da«  Olflhen.  Berrits  nach 
dem  Polireri.  In  sscr  noch  nach  dem  Aetzen,  bei- 
spielsweise mit  Kupierammouchiorid  1  :  12,  ist 
die  Schwei&stelle  mit  Sicherheit  bloßgelegt. 
.Aus  ihrer  H'm  liaflVnheit  läfst  sich  anfserdem 
eiu  Urtheil  über  die  Vullkommenbeit  der 
Schweiftang  gewinnen.  War  ein  AmglUhen 
nicht  V'iraii^feL'an^jfn.  s.i  ist  es  auf  (inind  der 
Beobachtuug  der  aneinauderstofseuden  tiefnge- 
arten  auch  noch  mSglleh,  ein  vntcr  Umstftnden 
vin  ui-kommenes  zu  starkes  Erhitseo  beim 
Schwcifsen  festzustellen. 
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Diu  Ki-iuitti-liinir  vtui  Ilfirterisscn  l  Frage  4) 
liUst  sich  nicht  immer  an  oingeliefertcu  Werk- 
«eufen  sicher  durchführen.  Ist  das  Werkzeng 
bereits  in  Gebrauch  gewesen,  z.  Th.  bereits  aus- 
gebrochen, 80  IftXst  sieb  auf  HArterisse  in  der 
bekannten  Weise  nur  dann  mit  einiger  Wahr- 
scheinlichkeit schlicfsen,  wenn  die  blofsgelogrton 
Ki»»e  Rostsporen  tragen,  während  das  übrige 
\Verkzeug  davon  frei  ist.  Es  ist  zn  bedenken, 
dals  durch  die  Beanspruchung,  welche  da«  Ab- 
brechen des  Werkzeugs  herbeifiihite,  Sprünge 
uen  entstanden  sein  können,  die  nach  dem  Härten 
des  Stahles  und  vor  ingebranchnalime  des  Werk- 
zeugs noch  nicht  vorhanden  waren.  Bei  einem 
noch  nidit  gebrauchten  Werkzeug  wird  man  die 
Schneidkanten  anpuliren  und  bei  Rchwadier 
Vergi-öfserung  auf  Hilrtcrissc  untersuchen.  Aber 
auch  hier  besteht  bei  sehr  harten  Htahleu  uud 
namentlich  dann»  wenn  der  gehartete  Gegenstand 
groCse  Alnussnnfi'eii  nrid  verwickelte  Formen 
aufweist,  die  (Jelula,  dafs  bei  dem  blofsen  .An- 
schleifen mit  .Schmirgelpapier  .Sprünge  entstehen, 
.ledeufnlls  ist  dif><  daiin  als  ein  Zeichen  Imli.  i 
äprödigkeit  aiifznta.«isen,  welche  nuter  Umständen 
bereits  genügen  kann,  nin  den  gekftrteten  Gegen- 
stand fnr  hpstimmte  Verwendutgssveck»  an- 
branchbar  zn  raachen. 

FQr  die  Beantwortiuig  der  Fragen  S  bis  7 
ist  es  von  Wichtigkeit,  für  die  einzelnen  Stahl- 
»oiteu  fe«u:ui»tellea,  welchen  Einflofs  das  Ab- 
sekreeken  von  versebiedenen  Hitzegraden  nnd 
das  .Aiilas.M'ii  auf  das  Kleinnfffia-t*-  ansfiTit.  Tin 
Original  sind  die  Vertlnderaugen,  welche  bei- 
spielsweise ein  Stahl  von  0,55  C  nnter  be- 
stimmten Vt rli^ItnisAeii  beim  Absrhrecken  von 
verschiedenen  Temperaturen  und  beim  darauf- 
folgenden Anlassen  erleidet,  ansfShrllcb  be- 
sc!iri< T)(ii  und  durch  Abbildungen*  erläutert.  Es 
mnl's  die»erhalb  auf  das  Original  selbst  ver- 
wiesen werden. 

Durch  die  verficliiiMlt  n  Indien  Temperaturen, 
bei  welchen  die  Abschreckung  erfolgt,  werden 
kennzeichnende  Untersdiiede  im  GefRge  hervor^ 
gerufen.  Ah  rnterscheidungsiin  ilvinale  können 
gelten  je  nach  Umständen:  Jlleuge  des  vor- 
kaadenen  Ferrits,  bezw.  Cementits;  VerfatltniA 
der  Menge  des  TiHostits  zu  der  des  .MarteusiJ»; 
Zonenbildong  infolge  Auftretens  gröf serer  Menge 
Troostits  an  den  Theilen  der  abgesckreekten 
Pi-obe,  welche  weniger  schroff  abgekühlt  werden ; 
Gröfse  und  Anordnung  der  Marteusitnadeln. 

Handelt  es  sich  nun  darum,  festzustellen, 
bei  welchem  Hitzegrade  eine  Probe  eines  be- 
stimmten Stahles  von  gegebener  Konn  und  .Ab- 
messung gehärtet  i^t,  so  wird  man  sich  ans  dem 

*  Lii'htbiliter  von  vorhandenen  Platten  fürUebnngS. 
und  Stndienzwecke  w«rdvn  von  der  Vtrsachseastait 
za  2  .^^  das  Stick  sb^geben.  Aach  kdnnea  ganze 
Sanimlnngen  chandttenttischer  Gef6g«bild«r  je  nach 
Bedarf  sasanraiengestellt  werden. 


gleichen  Stahl  Probestücke  von  derselben  Form 
und  denselben  Abmessungen  herzustellen  suchen, 
und  diese  anf  verschiedene  Temperaturen  er- 
hitzen und  «ibschrecken.  Unter  voller  iJeriick- 
sicbtignng  der  fast  immer  auftretendea,  durch 
Form  ottd  GrQfse  des  Probestflckes,  Art  des 
Kinbringens  in  die  HUrtcflnssigkcit  u.  s.  w.  be- 
dingten Verschiedenheit  des  Gefüges  an  ver- 
schiedenen Stellen  des  Probeki'irpers  und  durch 
Vergleich  des  Gefflges  des  zu  prüfenden  Stahl- 
stücks mit  dem  (lefiige  der  hergestellten  Ver- 
gleichsproben gelangt  man  zu  einem  Urtheil 
ttber  die  ungefähre  Temperator,  bei  welcher  das 
zu  untersuchende  Material  abgeschreckt  wurde. 
Es  ist  bemerkenswert h,  wie  auffällig  geringfügige 
und  scheinbar  unwesentliche  Abweichungen  bei 
der  Härtung  sich  im  Gefüge  wicderspiegeln. 
Dies  ist  ein  Umstand,  der  einerseits  die  üefüge- 
nntersuchung  von  vornherein  zum  sckllrfttaD 
Prüfungsverfahren  anf  diesem  Gebtete  stempelt, 
der  aber  andererseits  auch  an  die  Wirkung  eines 
zweischneidigen  .Schwertes  erinnert  und  leicht 
ilie  T'rsache  sein  kann,  dafs  die  geringste  Tn- 
ailiuamkoit  oder  die  scheinbar  geringfügigst« 
Vernachlässigrung  bei  der  Hersteilnng  der  Ver- 
gleichsproben zu  irrigen  Schlüpspn  führen  kann. 

Liegen  Werkzeuge  vor,  in  denen  nachträg- 
lich zur  Schlichtung  eime«  Heinongsgegeinatz«« 
über  die  Güte  des  Stahle?!  die  ungefähren  Hitze- 
grade ermittelt  werden  sollen,  bei  welchen  ihre 
Htrtong  vorgenommen  wnrde,  so  wird  man  am 
sichersten  rttis  derselVnii  Werkzcng-stahlstange, 
aus  welcher  das  Werkzeug  hergestellt  wurde,*  • 
Werkzeuge  gleicker  Form  and  Abmessang  an- 
fertigen und  bei  verschiedenen  stufenweise 
steigenden  Hitzegraden  härten.  Diese  Probe- 
werkzenge  dienen  dann  als  Vergleiehsmaster 
für  die  Prilfnnfr  der  ciiii^elieferteii  Weikzeii^-e 
nach  obigem  Grundsatz.  Da  vuu  Werkzeugen 
vielfhek  nnr  ein  TheO  gehftrtet  wird,  genllgt  es 
unter  Umständen  auch,  die  Vciicleirli.s Werkzeuge 
nur  80  lang  zn  machen,  als  dem  gchäi-tetea 
Theile  ungefähr  entspricht,  wodorch  an  Unter- 
snchnngsmaterial  tresiKirt  wird,  was  aii^^.siilits 
dei'  geringen  Menge  des  meist  eingesandten  oder 
noch  vorhandenen  Vergleiebsmaterials  niebt  un- 
wichtig ist.  Zieht  man  ferner  in  Hetriu  ht,  d.ilV 
für  die  Güte  beispielsweise  eines  schneidendeu 
Werkzeuges  vor  allen  Dingen  die  Beschaffenheit 
des  Materials  in  der  Nähe  der  Schneidkante  in  Be- 
tracht kommt«  so  kann  man  die  Vergleichsnnter- 
suchung  zur  Beanfwortung  der  Frage  7  besonders 
dann,  wenn  die  Schneide  dünn  ist,  einfacher  ge- 
stalten. Die  Abschreckung  der  dünnen  Schneide  ist 
eine  besonders  schroffe,  und  nfthert  sieh  dem  ttn- 

•  Von  der  Uebereinstiinmniig  zwischen  anjft'llieli 
snr  VerHenduiig  gelangtem  und  mit  einiff.suEiiteiu  Wcrk- 
zeugstahl  und  dem  Material  den  Werkaeuees  bat  msn 
»irli  zuvor  natürlich  durch  rheinische  Und  mikrosko' 
pische  Analyse  jederseit  zu  fibenesgeii. 
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^offthren  HVehttbetrag  der  äcliroflfheit  in  der  | 
Abschreckung,  welche  in  der  Oberfläche  kleiner  ; 
qaadratiacbei'  Suhlplättcben  von  geringei'  Dicke  > 
¥iairii«gt.    E«  kSniieD  aomit  toh  Aem  gtolelieii  | 
Stahl,  ans  wrlchcm  die  zn  prüfenden  Werkzeuge  ; 
hergestellt  »lud,  solche  Plattcheu  abgesckoitteu  j 
und  iMi  v«nehied«i«D  Hitzegrraden  abgMcbreckt  | 
werden.     Ihr  Gefüge  anf  der  abp^escliref^kten  ' 
Oberfläche  kana  dann  mit  dem  Gefüge  des  za  , 
prBfedd«ii  W«rkzeagB  in  nninitMlburer  Nihe  der  ' 
ScliinMiIi'  vei  ^licheii  wonliM»,  und  «Tie  Fc.st>tellun<r 
der  ungefähren  AbacUreckhitze  kann  auf  Grand 
eines  Vergleichs  erfolgen.    Dadureli  wird  die  ! 
RtMut wöituiii?  iler  Fiitixe  7  mit  dem  goriii;r>teii 
Aufwand  an  Arbeit  und  au  Ver«ach«material 
inQglieli.    Freilieb  intifs  hierbei  den  immer  hin  j 
noch  auftretenden  Unterschieden  infolge  der  Ver- 
schiedenheit der  Form  und  Abmessung  zwischen  ; 
Mustci-proben  und  der  Schneide  Rechnnng  ge- 
tragen urerden.     Liegt  znr  Beantwortung  der 
Frair»*  7  nur  das  Werkzeug  «♦'H>st  vor.  und  ist 
von  «Iciii  ursprünglichen  Wcrkzeugslahl,  welcher  ^ 
zur  .Anfertigung  des  Werksenga  diente,  nichte  \ 
mehr  vorhanden,  so  kann  iniui  imeh  Feststellung,  ' 
dafs  das  Mat^^rial  des  Werkzeugs  an  allen  Stellen  | 
das  gleiche  ist  (also  nach  Beantwortung  der  { 
Frnireii  1  Iiis  'X\  in  folprender  Weise  verfahren: 
\  Ol)  dem  von  der  Schneide  w^gelegeueu  Ende 
dee  WerkzeagB  wird  ein  Stfick  abgetroint  eder  | 
abg-csrhlajren  mv\  unter  möglichster  Vermeidung  i 
von  O.xydatiuu  rasch  ausgeglüht.    Darauf  werden  j 
qner  zor  LAngsricktOBf  dünne  Sebeiben  (etwa  | 
4  mm)  älipepchnitten   und   bei  stufenweise  er- 
hdhteD  Hitzegraden  abgesclireckt.    Das  auf  einer  | 
der  Flacbseiten  ermittelte  Gefüge  dient  dann  | 
zum  \'ergleich  mit  Avm  Gefüt,'-»'  ilei'  S' linoiilc  des  \ 
Werkzeugs.   Um  letzteres  beobachten  zu  küquen, 
sQcht  man  von  der  Scbneide  ein  Bmehstäck  mit 
nahezu  senkrecht  zur  Schneide  verlaufendem  Bruch 
herzustellen,  welches  aber  einen  Tbeilder  äcbnetde 
mit  enthalten  mah.    Die  BmcbflScbe  ecbteift 
man  dann  auf  einer  Schmirgelscheibe  unter  reich- 
licher Wasserkühlung  eben  and  polirt  »ie  in  der 
üblichen  Weise. 

Die  E^e  5 ,  ob  der  Stabl  bei  der  Ver- 
arbeitung zum  Werkzeug  verbrannt  wurde, 
lafst  Hieb  ebeufallü  auf  mikroskopischom  Wege 
nnd  zwar  sehr  scharf  entscheiden.  Ks  soll  hier- 
auf  aus  dem  (unmie  ntrht  naher  eingegangen 
werden,  weil  Ja  in  den  meisten  Fällen  hierzu 
eine  Beobaektong  des  Bmcbanwehens  genUgend 
ist.  Dagegen  bieten  in  den  rnr  Frage  7  ge- 
hörigen F&lleu,  namentlich  dann,  wenn  es  gilt 
sn  ennitteln,  ob  der  Stabl  nur  «ehr  oder  weniger 
nberbitzt,  also  noch  nicht  verbrannt  gebartet 


wurde,  die  mikroskoiäschen  Verfahren  viel  ztekerere 
nnd  handgreiflichere  Merknale,  als  daa  bleibe 

Brachkorn. 

Alle  oben  gemachten  Angaben  gelten  nur 
füi'  den  Fall,  dafs  der  gehärtete  Stahl  nicht 
angelaasen  wurde,  was  leider  nicht  in  den 
meleten  FUlen  zutreffen  wird.  Dnndi  daa  Anlaaeen 

werden  die  Kenii/.eii  lien,  welche  das  .\bschreekeit 
bei  verschiedenen  Hitzegraden  im  Stahl  hinterläfst, 
bi«  zn  etnen  gewiflaen  Ghrade  Terwisebt. 

Die  Frnsre  )i,  oTr  ein  gehärteter  Sialil  an- 
gelassen ist  oder  nicht,  Iftfat  sich,  wie  der  Ver- 
gleich der  entepredienden  Lichä>ilder  im  Ori^al 
lehrt,  ohne  besondere  Schwierigkeiten  ans  dem 
Gefttge  berans  beantwoiten. 

Es  mSge  daranf  hingewiesen  werden,  dafe 
die  Mikroskopie  vor  der  Hand  wohl  das  einzige 
zuverlftaaige  Mittel  zur  Beantworlong  Ton  Frage  (> 
bietet.  Anf  chemischem  Wege  dorch  Ermittelung 
des  ^■erhältni8ses  zwischen  Carbid-  und  Härtnngs* 
kohle  kann  wohl  ein  gewisser  .Anhalt  gewonnen 
werden,  der  aber  bei  weitem  nicht  so  sichere 
EntRcheidnng  gestattet,  wie  da.s  mikroskopische 
Verfahren,  und  ganz  crheMitli  mehr  Zeit-  und 
ArbeitsautwMiid  erheischt.  Das  Verhältnifs 
zwischen  Carbid-  und  Härtungskohle  kann  mög- 
licherweise auch  durch  die  Zonenbildung  iiifolf^« 
des  Auftretens  von  Troostit  auf  denselben  Beirag 
gebracht  werden,  wie  in  einem  bei  anderem 
Hitzegrade  abgesehreckten  Stahle  nach  danuf- 
fulgendem  Anlassen  bis  zu  einer  bestimmten 
Farbe.  Dies  Verkiltttifo  kann  also  allein  niebt 
zur  Entscheidung  der  Frage  0  verwendet  werden. 

Dafs  die  Möglichkeit,  auf  diese  Frage  Aus- 
knnft  geben  zv  kennen,  ditrehans  von  praktischer 
Bedeutung  ist,  vetsteJir  sirli  von  selbst.  Die 
Versuchsanstalt  hatte  erst  kürzlich  Gelegenheit, 
in  einem  Falle  nach  dieser  Biebtnng  hin  Anf- 
klärung  zu  geben.  In  einem  Werkzeug,  welches 
zum  Abtrennen  weicher  Metalldrühte  benutzt 
werden  sollte,  brachen  grobe  Stflcke  von  der 
Schneide  her  beim  Gebrauche  ab.  Es  zeigte 
sich,  dafs  der  Stabl  nui'  gehärtet  aber  nicht 
angelassen  war.  Das  Material,  an  dessen  Harte 
viel  geringere  Ansprüche  gestellt  wurden,  als 
an  eine  gewisse  Zähigkeit,  konnte  den  Anforde- 
rungen lediglich  wegen  falscher  Behandlung 
nicht  genügen. 

Zum  Sihlufs  sind  noch  Angaben  gentneht 
über  die  VcrweuUbarköit  des  Härteprüter»  l^auart 
A.Martens  bei  der  Ermittelung  von  Verschieden- 
heiten in  der  Ritzlilirti-  L'i  hürteter  Stahlprobcn 
au  verschiedenen  Mellen  ihrer  Müsse  nnd  über 
den  ZnsazMienbang  dieser  VwsebiedeDbeiten  mit 
dem  RIeingefBge. 
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Guterwagen  aus  geprefstem  Stahl. 


Die  Leser  von  „Stahl  und  Eisen'*,  welche 
an  dem  .Artikel  iiher  (TÜterwagen  au»  (^eprefstem 
.Stahl*  Interesse  fanden,  dürfte  es  interessiren, 


pany  zu  Pittsburg,  .Jolict,  Alleghcny  und  Mc.  Kees 
Rocks  beschätYigt  und  stellen  täglich  über  100 
Wagen    fertig.    Das   verwendete   Material  ist 


Figur  I.    rntergi-stel!  an»  ge|)refst«'m  Stahl  für  36  -  tons  -  Wagen. 


einige  weitere  DetaiUdiescr  Wagen  und  vollständige 
Wagenzeichnungon  der  Pressed  Stoel  Car  Com- 
pany kennen  zn  lernen,  welche  dem  „Scientific 
American"  und  „Iron  Age"*  entnommen  sind. 

Nachdem  im  Jahre  1H97  der  erste  geprefste 
Stahlwagen  gebaut  worden  ist,  waren  zn  Beginn 


mittelweicher  Stahl  von  Carnegie  von  42  kg 
Festigkeit,  25  "  o  Dehnung  und  .50  "/o  Contraction. 

In  einem  Bericht  des  Oberingenieurs  der 
Pressed  Steel  Car  Company  Mr.  Hansen  sagt 
dieser,  dafs  in  den  letzten  1»  Monaten  die  Holz- 
abtheilung des  Werkes  über  (5000  Wagenkasten 


•5 


Figur  2.    8»»  -  tons  -  Wagen  aus  gepref8t«?m  Stahl. 


dieses  Jahres  bereits  ItiOOO  solcher  Wagen  im 
Hetriebe  und  gegi^nwärtig  sind  etwa  10<HM)  Mann 
in  den  4  Werken  der  Pressed  Steel  Car  Com- 

•  Wir  nehmen  diese  (ielegenheit  wahr,  um  im 
Hinverstandnifs  mit  dem  Verfasser.  Herrn  (4.  I.entz, 
festzustellen,  dafs  der  in  Xr.  Vi  und  14  dieses  Jahr- 
gangs veröffentlichte  Artikel:  «Die  neueren  Betriebs- 
mittel der  atnerikanischen  Eisenbahnen**  wesentlich 
auf  Cnterhiifen  bearbeitet  worden  ist,  die  von 
Herrn    W.   flilgenstock    in    .Amerika  gesammelt 


gewöhnlicher  ('onstrnction  für  bedeckte  Güter- 
wagen anfertigte,  wahrend  das  Wagengestell  aus 
Stahl  bestand.    Figur  1   zeigt  das  aus  Stahl 

worden  sind.  Wir  geben  diese  Krklärung  ab,  weil 
die  in  dem  genannten  Aafsntze  liereits  cntlialtene 
Andeutung,  dafs  Herr  Hilgenstock  an  der  Arbeit 
betheiligt  sei.  zu  fler  Auffassung  geführt  hat,  liufs 
<ler  .\ntheil  des  Herrn  Hilgenstock  an  dem  .\rtikel 
kleiner  sei,  als  thatsäclilich  der  Fall  ist. 

f>i«  liednetioM. 
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g«prefote  UntAreertell  eines  bedeckten  GUter- 

waffeiis  von  3i>  tons  Tratrkraff  .  FiüiTjr  9  dm 
ganzeil  Wagea  am  Stahl  bettiehead.  Das  in 
Fignr  1  abgebildete  TJntergeetell  ward«  fBr  eine 
grobe  Ansahl  offener  nnd  bedeckter  Gfiterwegen 


Figur  3.    Üdail*  mm  UDtergfsUU  des  ijti-toüs- Wagens 
ans  geprefttem  Stahl. 


bennizt.  Es  besteht  uii«  zwei  mittleren  ond 
zwei  zeitlichen  Langstrag^ern  ans  geprefsteui 
Stahl,  die  in  der  Mitte  430  nun  hoch  sind  und 
die  Hufferbohlen  verbinden. 

Die  Figuren  3  nnd  4  zeigen  DetaÜH  der  3ti  ton« 
bedeckten  tiäterwagen  mit  gejirefsten  Stahlrahmen 
nnd  hölzernen  Wagenkasten.  Dieses  Untergestell 
ist  auch  stark  genug  flir  Wagen  von  45  ton? 
Ladegewicht  und  es  ist  kanm  möglich,  die  Qutr- 
flchnitte  in  .Stahl  ko  leicht  zu  halten,  dar»  sich 
Wagen  von  23  bi^  27  tons  L«degewicllt  ökO' 
nomiscli  lierstolleu  lasstii. 

Mit  einem  stählernen  Unter.i^est*  !!  ist  es  mlSff» 
lieh  nnd  praktisrli,  einen  3<>  tons  Transportwagen 
fSr  Möbel  oder  anderes  Spen-gut  mit  15  m  Mitton- 
entfemnng  der  Drehgestelle  zu  bauen,  es  w&re 
dap'e«rt>n  unmöglich,  bei  15  m  Mittenentforiiong 
ein  hölzernes  Untergestell  stark  genug  zu  baneu, 
ohne  Anveudnug  einer  fibemaisigen  Ansabl  von 
Constrnctionßtheileu ,  welche  die  Constrnrtinn 
wegen  de»  grorseu  Gewichtes  anpraktisch  macheu 
wilrden.  Der  sehwftehate  Pnnkt  des  hShcemen 
l'ntergestells  liegt  in  der  Längsniitte  desselben, 
kann  aber  bei  gepreliitem  Stuhl  beliebig  stark 
gehalten  werden.  Den  Lftngtstüfsen  widersteht 
das  bdlseme  Untergestell  «eblecht,  das  stUileme 


(Figur  1  nnd  8)  aebr  gnt.    FIgnr  2  zeigt  das 

pi=5pnie  (rntijipf  des  Wageiika.stens.  Die  prak- 
ti.%chen  Vortheile  dei'  eiaerueu  Wageukasteu  sind 
so  groft,  dalk  die  bdlxerneitt  Wagenkasten  bald 
ganz  Terdrflngt  «ein  werden.  Am  ii  ,\k-  Siclier- 
beit  gegen  I''cuersgcfalir  der 
BtaUemen  Wagen  ist  nicht 
zu  unterschilt/.en. 

-  In  Figur  5  »ind  die  Pfosten 
und  Streben  des  stAhlenien 
\Vagenka.sten>  an>  (!  unii 
»tarkeu,  U-fürmig  gebogenen 
Blechen  hergestellt;  aiesind 
ungleich  widerstandsfähiger 
al»  hölzerne  Pfosten  und 
widerstehen  den  drei^cheii 
Druck,  bei  welchem  hölzerne 
brechen  würden.  Dieäofsere 
Bekleidung  der  stftUemen 
Wagenkasten  besteht  ans 
Stahlblechen. 

Cfrolbes  Interesse  erregt 
die  Entwicklung  der  .\as- 
rfistnngniit  stühlernen  (jütcr- 
wagen,  welche  im  kom- 
menden Jahre  statttinden 
wird,  wobei  der  Htählerne 
bedeckte  Güterwagen  von 
45  tons  Tragkraft  v(»raH>i- 
sichtlich  eine  grofse  Bolle 
Spieleu  wiid. 

Düsseldorf. 
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Figur  4.   Details  des  g^irefttcu  Stahl  -  Uatvrgcatell« 
des  116- tons -Wagenii. 
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Pigar  &  Lingv  and  Qaenchnitto  d«s  06-toat«  Wagvin  aus  geprebtem  Stahl, 


Mittheilungen  aus  dem  fiiseuhUttenlaboratoriuiu. 


BsMüderer  Tiegel  für  Kohlenstoff- 
Verbrennungen. 

Porter  W.  8  Ii  i  m  e  r  hat  früher*  für  seine 
Kohlenstoff-Verbrennung  im  Platintiegel  einen 
Tieg«!  benutxt,  der  durah  «inen  feuchten  I>oefat 
sKxa  oberen  Theilc  )^oknhlt  wurde:  jetzt**  hat  er 
«inen  Tiegel  «onatruirt  mit  beaouderar  KUhlvor- 
riehtung.  Am  oberen  End«  umaelilf«fiit  den  Ratin* 
tiL-goI  ein  etwa  1  cm  breiter  und  0,8  ein  tiefer 
KOblring  mit  Zu-  und  Abflularohr.  Ein  hohler 
Deokel,  ebenfall«  fdr  Wasser -Zu-  und  -Abflufs 
••iii^'criihtet,  ist  mit  einem  Chimmiring  dicht  in 
den  Tit'gfl  »»ingfsetzt.  Du«!  aufs  dem  Deckel  nb- 
diefsende  Kühlwaasur  tritt  in  den  Kühlring  ein 
und  nachher  erst  aus.  Dorsh  d«n  Deekel  geht 
noch  hiftdirht  hiD  Platinrohr  mm  Einleiten  von 

Luft  oder  ijauerBtofi'. 


VolumetriMli«  Bestimmung  des  Eiuns  und 
Zimt  mittels  Zinnohlorflr. 


C.  Zengeli««**  will  die  Titration  von  Eisen- 
salzen dadurch  handlicher  machen,  dafs  ur  uinu 
Art  Indioator  für  die  Umsetsung  von  Ferriohlorid 
mit  ZinndilorQr  benutsL  Er  bauptiofat  die  Fehler- 
quellen b«i  d«r  ROdrtitntion  mH  JTodljodkalimn, 

*  ,Journ.  Chem.  Soc."  1889  55  682. 

.,Journ.  Amer.  Chem.  Soe.*'  1901  23  227. 
•••  Bnr.  d.  deutsch,  chem.  Ges.  IPOl  34  l*()4»). 


oder  mit  Kuliumrhodanat.  Als  ludicator  verwendet 
er  Holybdate;  die««  werden  nimlieh  von  Zinn- 

ohlorür,  Kupferehlorür ,  aber  nicht  vmi  Eisen- 
cblorür  und  Bildung  von  Molybdün  blau  reducirl. 
Die  Reaction  ist  so  scharf,  d.  h.  das  Auftreten  der 
blauen  Farbe  ist  noch  sichtbar,  wenn  nurO,0<K)001  p 
Zinnchlorttr  vorhanden  sind.  Die  salzsaure  Eisen- 
chloridlösung  wird  in  der  Siedehitze  mit  Zinn- 
chlorOr  bis  fast  zum  Verschwinden  der  Färbuni; 
versetzt  1  bis  2  Trojifcn  der  Lösung  werden  in 
einer  Porzellanschale  mit  Molybdänlösung  ver- 
miaeht;  tritt  ndiwiMdiUMi^Flrbnnff  ein»  ao  i«t  die 
Reaction  beendet;  im  anderen  Falle  setzt  man 
noeh  einen  Tropfen  Zinnclilcrtir  zu,  läfüt  noch 
ein«  Minute  koehen  und  wiederholt  die  TOpfel- 
prolio.  Der  Verf.  stellt  dii^  IJisultaie  der  ver- 
schiedenen Methoden  zusammen :  20  cc  einer  Eiüen- 
ohkfidieanng  «ntsprechen: 

SaCli  Uraof 
ee 

lieiti!  Ziiriicktitriren  mit  Jod  KMttA 

ohne  Anwendung  eines  Indicators  .  . 

mit  Rhodainlium  als  Indioator«  .  .  .  V^fH 

mit  njoIybdänii.HirelH  X.itriiini  .  .  10,04 
theoretisch  (Fes  O»  Kewiclitsanalytisch)  10,12 

Als  Ueagens  dient  am  besten  Natriummolybdat; 
'  Ammonmdybdat  raagtrt  nur,  w«nn  «s  friseh  !>«• 

reitet  ist. 

Die  Bestimmung  des  Zinns  soll  in  der  Weise 
▼otKenommen  w«rden,  duA  man  da«  Zinnchlorflr 
mit  Eiseneltlorid  aufoxydirt  uhd  den  Cebersehuls 
wie  oben  zurQokmifst. 
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Hoehofen  amerikanischer  Constractioii  auf  dem  Httttenwerke 

ZQ  Marinpolsk. 

Von  A.  BrezgunOW,  lierKint^emeur. 
(Schlnf»  von  Seite  022.) 


(tiersballe.  Der  HochofVii  steht  in  der 
Oiefshalle,  so  dafs  deren  Hach  sich  an  ihn  an- 
schlicfst.  In  Fig.  22  ist  //  der  Hochofen, 
6  die  rshalli:".  A  das  (Jcbilude  für  dii>  Antzup- 
fttrderinasohiuo  ,  Ii  die  SchluckeMriime.  lür 
Schlacke  fliefst  aus  Ii  ab  nacli  dem  Platze  I'. 
Der  Neigungswinkel  der  Rinne  beträgt  1  '/^  (iraU. 
Die  Schwelle  der  Schlackenthüre  6'  liegt  nur 
um  75  mm  tiefer  als  der  RohtisenabsUeh,  was 

ganz  unzureichend 
ist,  weil  es  nicht 
mOgliehlst,  die  Nach- 
schlacke des  Koh- 
eiaenalwticlies  durch 
einen  9eit«iluuial  in 
die  Srhlackenrinne 
zu  leiten.  Bei  sehr 
sebleekenreieher  Be* 
srliicknng  hat  man 
stets  Last  sie  zu  be- 
aeitigett.  Ee  ist  Tor- 
gckommon,  dafs  10 
bis  12  Manu  nur 
snm  Beeeitigett  dw 
Schlacke  pro  Schicht 
thätig  waren,  und 
dafoeBtrotzdemnieht 
möglich  war,  melir 
als  eiumal  iu  der  ätaude  Schlacke  abzustechen. 
Der  I^Micel  der  Otefthalle  liegt  etwa  3  m  hSber 
als  die  Schienen' ilierkaiiti',  eine  iiberiiiiUViije  Höhe 
gegeafiber  dem  Hoheisensticb,  ohne  eine  zwingende 
Nothwendigkeit.    Die  HBlie  der  Anechfittnng  in 


Fignr  22. 


der  Halle  betra^jt    1  m. 


Beim  Transport 


des  Koheiseus  durch  das  Fenster  nach  der  Platt- 
form kommt  es  vor,  daft  letstere  sertirieltt  and 

das  Koheiseii  wieder  {gehoben  werden  mnfs.  Ein 
grofser  Fehler  ist  dae  Fehlen  jedweder  £nt- 
wUeerong  in  der  OiefekaUe.  Unter  dem  anf- 
i^eschiitteten  Sand  liegt  Thon.  Dieier  Iftfst  das 
Waaaer,  welches  sich  vom  Befeuchten  des 
Sandes  und  Abkfiblen  des  Roheisens  ansammelt, 
nicht  ablaufen,  infoliipedessen  es  niclit  selten 
vorkommt,  dafs  das  Roheisen  kocht  und  zuweilen 
den  ganzen  Abstich  verdirbt;  ebenso  nachtheilig 
wirkt  dieser  UebelHtand  anf  Formen,  iHc  im 
Sandbett  der  Giefshalle  hergestellt  werden.  Kie 
Giefsballe  ist  zum  Wegschat^en  vim  Roheisen 
und  zom  Einbringen  von  Sand  und  anderen 
Materialien  ven  zwei  Seiten  sogftnglich,  wa« 


bei  der  grolsen  Breite  derselben  (rd.  21  m)  von 
weHentlichem  Einilufs  ist.  Das  Wegschaffen  des 
Roheisens  nach  derselben  Seite,  nach  der  die 
Schlacke  ab;;eht,  stört  die  Sdilackenwagen, welche 
in  iliisclbeii  Ikiclituii!.'  Innren,  nicht. 

< '  i  r  h  t  ,111 !  z  u  ^r.  I'ie  Ik-gichtung  des  Uocb- 
nU-us  liii'lit  mittels  zwt'ier  auf  der  schriliren 
FönienbtMie  laufender,  kippbarer  Fi)iilt;rNva>xeu 
nahezu  selbstthBtig.  In  Fig.  23  ist  T  ein  ge- 
nieteter Trilger,  X  eine  genietete  Silule,  welche 
ersteren  stützt,  y  (Querträger,  (J  (ieleise,  '1\  Treppe, 
ir  Förderwagen,  JiT  Wiegekammer,  e  Seilscheibe« 
Bei  der  Achse  <i  angelangt,  entleert  sich  der 
Förderwageu  in  den  Trichter  t.  Iu  Fig.  24  ist 
die  Art  der  BegiditaBg  besondere  dargestellt. 
G  ist  die  (tlchtbnhne,  .1/  der  gnfseiserne  Mantel 
mit  dem  Einsatz  A',  der  durch  seitliche  Winkel- 
eiaen  w  von  ereterem  gehalten  wird,  K  der 
Konus.  Letzterer  hängt  mittels  der  Stange  .V 
an  dem  Balancier  Ii.  C  ist  der  C'ylinder,  dessen 
Kolben  doreh  Prefblnft  bewegt  wird.  C\  C\  sind 
Cylinder.  deren  ebenfalls  durch  Prefslnft  bewegte 
Kolben  die  Vertheilungsschieber  der  Trichter  / 1 
anheben.  R ist  der Stenersehieber  für  dleQjrlinder, 
Sx  .S'i  die  Zugstangen  der  Vertheiliinirssrhieher ; 
A  Träger  mit  Laofkatze  za  Ueparaturzweckeu. 
B  in  .Fig.  93  ist  eine  Bnde  für  den  Maselünisten, 
der  den  Aufzug  bedient ;  in  derselben  befinden 
sich  zwei  Hebel  für  die  Vertheilungsschieber, 
einer  für  den  Konns  k  (Fig.  94),  eine  Vorriebtnng 

zum  Üeiiieiien  des  X'i^iiti!-;  für  die  Fördermaschine 
und  4  (iegengewichte  für  den  liichtTerschlaTs. 
Die  Hebel  sind  mit  den  Steneriiebeln  mittels 
Drahtes  verbunden.  Fig.  26  Stellt  den  Fördor- 
wagen  dar.  ist  die  an  derSebale  befestigte 
Achse,  B  sind  nronserolleo,  die  in  Wlrirang  treten, 
wenn  der  Wagen  kippt.  .leder  Wagen  ist  an 
zwei  Seilen  befestigt,  die  an  der  Rolle  R  sitzen. 
Reifst  ein  Seil,  so  wird  der  Wagen  von  einem 
zweiten  Seil  gehalten.  Die  Gichten  werden  mit 
eisernen  Karren  in  Möllerkammern  gefahren  und 
fallen  ans  diesen  in  die  FSrderwagen.  Sobald  ein 
solcher  gefüllt  ist,  lilfst  der  Aufzngmaschinist  den 
Wagen  heben,  den  der  Gichter  zom  Kippen  bringt, 
das  Material  fällt  in  den  Trichter  ^  ans  welchem  der 
Vertheilongsscbieber  dasselbe  in  die  Gicht  giebt. 
I>ie  VertheilnngsBchieber  arbeiten  abwechselnd,  so 
dafs  man  die  Beschickung  beliebig  vertheilen  kann. 

Die  beschriebene  Einriclitnng  ist  sehr  eigen- 
artig, hat  sich  aber  in  der  Praxis  ans  folgenden 
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Erfinden  nicht  bewihrt:  Da«  Kippen  der  Karren 
in  die  Förderwagen  erfordert  pi  (  IVl  Aufmerksam- 
keit, andernfalls  ein  Tlieil  des  Müllers  daneben 
aaf  die  Schienen  und  in  die  Kammern  fällt  nnd 
jafidgedieMfliB  den  Wagen  znm  EntgleiMn  bringt ; 
ihn  wieder  anf  die  Schienen  zn  stellen,  erfordert 
Jedesmal  einige  Stunden  Arbeit.  i^osonders 
znm  Entladen  angeatellte  Arbeiter  können  dem 
Debelstande  nicht  abhelfen.  Obg^leich  die  Kammer 
alle  1  'ji  bis  2  Standen  entleert  wird,  ist  doch 
die  EitgMnnf  «bw  toiwUirarfe  SnelulBUiff. 
ImmcrUii  j«doe]i  bt  dM  Bainlgeii  der.  KamiMr 


trichter  liegen,  bis  zur  Rotbglath,  verbrennen 
nnd  reifsen.  Dnrch  das  Niedergehen  der  Wagen 
wird  in  aolchen  Fallen  viel  l'nhinl  anijerichtet, 
wie  einmal  geschah,  dafs  der  absturzemlo  Wagen 
den  untenstehenden  zerschlug.  Die  Reparatur 
erforderte  2  Tage.  In  dieser  Zeit  bildete  sich 
eine  grofse  Versetzung,  durch  die  man  gezwungen 
war,  während  12  Ta^^  mit  nur  6  Formen  nnd 
kaltem  Winde  zu  blasen.  Es  ist  unerlfirslich, 
dafs  die  am  Aufzuge  beschäftigten  Mannschaften 
mit  grober  Umsicht  ihres  Amtes  walten,  damit 
BetriebaetSmngen  Tennieden  werden;  Jedoeh  iat 


Figur  S 

«ine  gefährliche  Arbeit,  weil  keinerlei  Vorrich- 
tung vorhanden  ist,  die  den  Ar1>eiter  bei  Herab- 
fallen des  Förderwagens,  was  trotz  doppelten 
Förderseiles  vorkommt,  schützt.  Diis  Entgleisen 
und  Herabstürzen  der  Förderwagen  ist  ein 
«cln\  aclicr  Punkt  allor  Aufzuprsysteme,  welche 
das  AnbrinfTfii  des  Seiles  neben  der  Uicht  be- 
dingen. Das  Gas  tritt  nnter  den  Flantadi  nm  fie 
Führungsrollc  Ii  (Fig.  2ti)  des  Seiles,  nnter  den 
Platteubelag  der  Gicht,  unter  die  Fugen  des 
Konus,  nnter  die  Rollen  nnd  brennt  dort.  Anek 
Koks,  (lor  bi'iin  Kippi-n  danobt-n  auf  dio  Rollen 
fällt,  bildet  nach  und  nach  Anhäufungen,  die 
-ebenfalls  brennen.  Bei  lang  andanemden  Still- 
•tänden  erhitzen  sich  die  TImmIo  der  St  üm, 
'Welche  zwischen  Seilscheibe  und  Vertheiluugs- 
XVlII.«i 


I  md  94. 

dies  besonders  bei  achleditem  Wetter  nnd  snr 

Nachtzeit  nicht  immer  mfliglieh.  Dasselbe  gilt 
von  den  Mannschaften,  die  anf  der  Oicht  arbeiten. 
Damit  diese  Leute  immer  ihre  Obliegenheiten 
gewissenhaft  erfülU  ii,  tnuls  niaii  sie  gnt  besahlen. 
Sie  erhalten  zu  Zwei«'n  nur  etwas  weniger,  als 
4  Mann  bei  dem  grnvöhnliclii'n  Heschickungsver- 
fahren  erhalten.  Daher  ist  von  einer 'ErspamUll 
an  .Arb'itskrilften  eigentlich  nichts  zu  merken. 

IEine  uuzweckmäfsige  Coustrnction  hat  dir 
VertheUnngeschieber.  Es  ist  unbedingt  die  Auf- 
}rabi',  jrrofst^  Stückig  zu  vermeiden,  weil  sich 
j  dieselben  zwischen  die  Vorder-  oder  llinterwand 
des  Verthellnngskaetens,  in  welchem  der  Schieber 
sicli  bowiirt,  klemmen  und  letzteren  festhalfen, 
j  Anderseits  bringt  ebensolche  Störaugen  hartes 
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Figur  26. 


Kldnera  henror,  wenn  m  hi  grSberm  Mflngwi  | 

Hich  dort  festsetzt.    Wirr!  so  ctwiis  nicht  recht- 
zeitig bemerkt,  so  überfüllt  sich  der  FUlltricbter  i 
imd  das  Hateriid  fiUlt  In  den  Giehttriehter.  | 
Nachts  nml   bei  srhlechtem  Wetter  kann  man 
inder»  von  unten  nicht  bemerken,ob  die  vier  Frefa- 
liift<7lfaider  rieh  in  Ordminff  befinden.   Hierbei  | 

map:  mich  erwilhnt 
werden,  dala  der  Ver- 
Mieli,  die  Vertbei« 
Innirshchiphcr  mittel« 
Ketten  an  der  Tra- 
verse der  Preblnft- 
cylimk-r  aufzuhän- 
gen, sich  nicht  als 
mverllsrip  berans- 

Kcstrllt  hat.  r»ie  Ket- 
ten rissen  fortwäh- 
rend, besendera  bei 
heifser  Gicht  nnJ  nn- 
genügend  regalirter 
ZnatrBiraiiK  heiften 
Windes,  ebenso  beim  FeatUemmen  des  Schifbers. 
Auch  ist  die  Befestignng  dea  Koana  mittela  eines 
Bolzens  in  Anbetraelit  aeinea  groflien  Oewiebtea 
(etwa  3000  kg)  unzuverlftssig ;  der  Konns  ver- 
brannte ond  war  nach  zwei  Uonaten  nach  dem 
Anblasen  verloren.  Man  rnnfste  anfaer  dem 
Belsen  noch  zwei  Sicherheitsketten  seitlich  am 
KoDva  befeatigen.  Die  Anwendung  eines  Einsatz- 

rini^es  E  (Figur  27) 
in  den  Gichttricbter 
mnh  al»  eine  sehr 
zweckmill'sige  Con- 
atniction  bezeichnet 
werden.  I)er  untere 
Theil  des  lüchttrich- 
ters  verschleifst  näm- 
licli  sehr  schnell, 
die  angewandte  t'on- 
atruction  ermöglicht 
PS  aber,  diesen  Tiieil 
leicht  und  schnell 
anszuweehaetn.  Die 
Rinfrfnce  zwischen 
beiden  Thcilen  wird 
mit  fenerfestem  Kitt 
verstrichen.  Da»  Auswechseln  des  Ringes  erfolgt 
mittels  der  Laufkatze,  welche  auf  dem  öOU  mm- 
Trlger  mentirt  iat.  Der  Konna  wird  auf  daa 
freie  Ende  des  Trfitrcrs  frerolU  und  dann  durch 
das  Dach  in  die  liiefähalle  hinuntergelassen.  Es 
iat  diea  wohl  bcqnem,  jedoeh  nicht  unbedingt 
nöthig;  der  Konns  uiufs  so  beschaffen  sein,  dafs 
er  sich  auch  auf  der  schiefen  Ebene  des  Auf-  j 
sogea  transpertiren  Iftfet.  Die  kleine  Brücke  h 
(Figur  2 -S)  dient  znm  .\iif1iiintreii  einee  Flaachen-  ' 
xngea  bei  Ai-beiteu  auf  der  Gicht. 

Zor  Beebachtang  daa  Niedergangea  der  Oidgen 
dtenen  vier  dondMi}  deren  Ketten  mit  Oegen- 


Figur  27. 


zu  zwecklos.  Arbeiter 


gewidht«!  Iber  rin  Syatem  von  Bollen  geführt 

sind,  welches  sich  in  dem  Kanme  für  die  He- 
dienungsmannschafi  des  Aufzuges  betindet.  Uebt 
man  daa  Gegengewicht,  ae  kann  man  die  Lag» 
der  Beschicknngsoberfläfhe  controliren.  Für  diese 
Vorrichtang  mufs  man  Eisen  von  mindestens 
90  mm  Dnrehmeaaer  nehmen,  da  dOnneraa  rieh 
leicht  verlliegt  und  die  Vorricbtnii?  dailnrch  in 
Unordnung  geräth.  Die  Arbeiter  gelangen  mittela 
einer  bSlaemen  Treppe,  die  Itaga  der  Schienen 

des  Aufzuges  liegt,  zur 
Gicbt.  Die  ursprüng- 
liche f  aehr  plump» 
Form  iat  in  Figur  28 
wiedelgegeben.  Die 
Arbriter  haben  keiner» 
lei  Schate  vor  den  lan- 
ftndan  FSrderwagen^ 
daa  Gellader  ist  nahe- 
dio  Kohleno.xyd  ge- 
atbmet  haben  oder  ausgleiten,  fallen  leicht 
herunter.  Das  ünzweckmllfiige  der  Conatmction 
trat  erst  bei  der  Verunglüeknng  eines  Arbeiters 
zu  Tage,  der  beim  Ueronterlassen  der  (licht 
anter  das  GeMndw  gedrückt  wurde.  Van  hat 
zwar  versucht,  diesen  gefährlichen  Aufgang  zu 
verbessern,  indem  man  ein  seitliches  Geländer 
mit  10  AnsweiehatrilaB  anbracht?;  dieses  Ge- 
länder ist  aber  z«  lUedrif  und  bietet  daher  nicht 
genügenden  Schatz  vor  dem  Abstürzen,  auch 
kann  «in  entgleister  Wagen  dasselbe  zerstören. 
Bei  diesen  geneigtan  Avfkügen  mfissen  besonder» 

eiserne  Treppen 
angebrachtsein. 
DerVerkelir  auf 
der  eben  be- 
schriebenen 
Treppe  ist  ge- 
radezu gefähr- 
lich. Die  An- 
wendung ge- 
prefsten  Win- 
des, wie  beim 
Gichtverseblnft, 
schliefst  nicht 

ans,  dafs  die  Windleitung  einfriert,  wie  bereits 
vorgekommen.  Dar  beste  Motor  in  dieaem  Fall» 
bleibt  der  elektrische. 

G  a s  f  a n g.  W  ie  bereits  obeu  erwähnt,  geschieht 
daa  Absiehan  der  Glchtgaae  aritUch  dnreh  ein» 
grol'tie  Oeffnnng,  eine  ronsfrnrtion,  die  ihren 
Einflufs  auf  den  Ufengang  insofern  ausübte,  als 
der  Ofen  stets  nach  der  Srite  dieser  Absvga- 
öffnuntr  bin  schirfer  ging.  Das  (iasabzugsrohr 
bat  kreisrunden  Queascbnitt,  der  in  den  Schacht 
mittels  breitgecogener,  niedrig  gewölbter  Oefhrang 
übergebt.  I>:i-r  Form  hat  nicltt  nur  keine  beson- 
deren Voriheile,  sondern  ist  sogar  unzweckmäfsig. 

In  Figur  89  atellt  H  den  Hochofen  dar, 
O  daa  Hanptgaarohr,  Qx  und  AbsweiglritongMi 
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nach  den  E«SMla  nad  Wlnderldtxeni,  JB  Gas- 
reiniger, r,  und  Vt  Uasventile,  iS',  nnd  S.  Hfntzeii 
sa  den  Breanem  der  Kessel  und  Wiaderhitzer. 
SimntUebe  GadeUiugsroIure  einschl.  der  6«a- 
reinipcr  mul  Stutzen  siml  mit  einem  lialbfii  Stein 
aus^mauert.  Solche  MaTsuabineii  mügeu  bei 
Oberfener  und  heifser  Oiehtf  wenn  die  Temperatur 
der  abzieheiulon  C'ASC  bis  500" 
steigt,  ihre  Berechtigung  und  ihre 
ToTtheOe  haben;  bei  richtiger  6e* 
triebsfährung:  müssen  Ousleitungs- 
rohre  genttgen,  die  nicht  mit  fener- 
fbstem  Fntter  ansgddeidet  sind. 
Eine  benierkenswerthe  Abweichnng 
von  den  fiblichen  Constmctlonen 


Fignr  29  nnd  90. 

der  G  ichtgasfilnge  nnd  Gasleitnngrsrohi'e  besteht 
in  dem  Fehlen  tellerfönniper  Absehlufsventile  nnd 
in  dem  Aufbau  des  verticaleu  Stutzens  6'  (Fig.  30), 
Anf  dem  Fiihrungsnüuoen  R  bewegt  sich  mittelä 
Zahnind  uml  Zahnstange  das  Abzugsrohr  A.  Das 
Zahnrad  wird  mittels  einer  KettenroUe,  welche 
»nf  derselbam  Achte  sitxt«  dnireh  eine  Kette 

bewofrt.  «lio  ^is  in 

die  Uielshalle 
reicht.  Utt  dieser 
kann  niAti  iIms  Ab- 
zugsrohr mehr  oder 

weniger  iSaeo. 
Sehr  heifse  (licht 
und  starke  Staub- 
«ntwielclnng  sind 
alit.T  für  flio  vor- 
liegoudc  Construc 


Figw  SL 


tion    nachtbeilig,  |  bis  400  C. 

indem    die    lange  ^       Eine  sinn- 
Führiing  sich  mit  i  reiche  \''orncb 
feinem  Sunb  ver> 
setzt  nnd  verzii  ht. 
alle  Manoscbaften 


I  nnd  Oefiüiren  Aalal^  geben.   Unnittelbar  nnter« 
hall)    s  StutsMM  S  ist  eine  Sicberbeitsklaiipe  K 

1  angebracht. 

Die  Beinigang  des  Gases  erfolgt  in  dem 

(iasreiniger  /'  fFi^rnr  311   und   oinoiii  System 
von  Abfallruhreu  A.    Der  Uasreiniger  ist  ein 
trodcener  nach  amerlkanisehen  System;  5  ist 
ein  Roinignnpsstutzeu  zum  Ab- 
ziehen des  Gichtstaabes.  Der 
gI^Sfsere  Theil  des  letzteren  wird 
in  dem  Casroinig'er  abfrf'it-'liieilen; 
ia  dea  .-V,bfHllrohren  A  sammeln 
steh  nicht  mehr  als  10  bis  15  */o 
des  ganzen  Gichtstaubes.  Pas 
augewandte  System  voa  Abfall- 
rohren  ist  insofern  zweckmäßig, 
als  es  gleichzeitig  die  Tragsäulen 
fttr  die  (iasleitong  bildet.  Bei  Uas- 
exploslonen  spielen  die  Thftren 
der  Abfallkästen  die  Rolle  von 
Explosionsklappen.  Das  Aofian- 
geu  des  Gichtstanbes  nach  dem 
beschriebenen  System  ist  nicht 
genügend ;    Winderhitzer  nnd 
Fenernngen  der  Dampfkessel  ver- 
stopften  sieh  in  1  bis  9  Uonatan 
selbst  dann,  wenn  nur  ein  ge- 
ringer  Proccntsatz  pulveriger 
Erze  mit  verhüttet  wurde.    Zur  erfolgreichen 
Entfernung  des  Gichtstaubes  ist  luindestens  noch 
ein  solcher  Gasreiniger  erfordorlieh.    Es  wäre 
dies  insofern   von  Bedeutung,  als  die  Anzahl 
der  Winderhitzer  filr  diesen  Hnchofen  gering  ist, 
indem  die  Windtemperntur  von  (iOO  bis  Ö50 "  C. 
nor  erreicht  wird,  wenn  drei  Apparate  auf  Gaa 
stehenjUndzwar 
nur  so  lange  sie 
rein  sind;  nach- 
dem sieh  aber 
^taubuudAsche 
aageeetst  ha- 
ben, sinkt  (Hf 
Temperatur  des 
Geblilsewindes 
nach  1  hifi  2  Mo- 
naten auf  450 


Figur  as. 


tnng  besitzt  die 

GasznfiilirnTür 

ZU  den  Winderhitzern,  wie  Figur  32  zeigt.  G  ist 
das  Hanptgasleltnnfsrohr,  S  Stittzent  Z  Zn« 

fiilirnn!r'»rohr  in  den  Ürenner  /?,  R  Kei^KlIr- 
luik  »MBo  i^oKUJi»  n«ueH  ui«»»B.  .^vs^  v-.u  .  nnd  AbsperrvorricbtODg.  Der  Krummer  Z  kann 
versagen  anch  diese  Mittel;  nach  zwei  bis  drei  I  anf  dem  Untertheil  U  gedreht  werden.  Der 

Monaten  functionirtc  die  Vorrichtung  überh  iuiit  Karten  dient  nucli  znm  Sammeln  des  (Wilit^taiilje-i, 
nicht  mehr.    Bei  Stillstand  der  üeblasemaschine    welcher  durch  die  Ezplostoasklappe  K  entfernt 


Es  ist  vorgekommen,  daEs 
herangeholt  werden  mnftten,  nm  diesen  Schieber 

in  T?e\vetfnng  zu  «etzen,  nnd  dafs  der  Stutzen 
mit  Wasser  gekühlt  werden  mufste.   Aber  bald 


tritt  Gas  darch  die  VentUe  in  das  Windvel^ 
theilonfSFohr  and  kann  zn  grofse»  Uebelatinden 


werden  kaan.  Di«  Begnlirang  des  Gasznflnsses 
ist  ftnfssrst  beqnem,  was  wegen  dieser  Constmction 
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v«ll«  BeMhtaoir  verdient.  Die  GaHzufnUrungeu 
7.XI  den  Brennern  der  Dampfkessel  haben,  wie 
Figur  33  zeigt,  einfachere  Constmction.  G  ist 
das  Huptgairotir,  S  Stutzen,  ^Zufahnngsrohr 
zum  Brenner,  welches  mittels  Hebels  7/,  der  auch 
gleichzeitig  den  Gaszuliurs  regnlirt,  in  horizon- 
taler Btehtnog  verscbtebbar  tot.  iW  Gasilrom 
vertheilt  sich  nicht,  die  Zutrittsöffnnnfif  ii  0  ftir 
die  Verbreuttoogeluft  »ind  nicht  verstellbar.  Die 
Constraetton  tot  sienlieh  «nvoUkenraien. 

Die  ('i)Wjj(»r<i]ii)iii'ate.  Die  Krhitziinij  Jes 
Windes  geschieht  in  vier  Cowper-Winderhitzem 
'  VOB  94  m  H9he  nnd  5,4  m  DnrcbnieMer,  mit 
rcntialcm  Verbrenn iingsscliacht  und  mit  Fa^on- 
fiteioen  aoBgesetztem  Gitterwerk.  Es  ist  dies 
dieselbe  Comlmetioii,  welclie  mit  geringen  Ab- 
weichungen auf  dem  Hüttenwerke  Duquesne  (U.  S.) 
angewandt  ist.  Figur  34  stellt  einen  Qaeradmitt 
dieaes  Apparates  dar.  Ans  dem  Krffimmer  K 
atrOmt  das  Gas  in  den  Verbren- 
nungsschacht \\  von  wo  die  Ver- 
breunungsprodncte  nach  der  Kup- 
pel A'i  ziehen  und  sich  in  dem 
(nttL-rwiTlvL'  G  vertheilen.  Von 
hier  laUtiu  »ie  iu  diu  Ilingkanäle 
1,  S,  gehen  durch  den  Ventil- 
stutzen  ^1  nach  dem  Kaudikanal  R 
und  von  da  zum  Kamin.  Der  kalte 
Oeblftsewind  kommt  aaademHanpt- 
windrohr  //  durch  das  Rohr  Ä,, 
welches  den  AbspeiTschieber  A 
triflrtt  ond  gebt  dnrdi  den  Statsen 
>j  in  den  Kanal  3;  von  da  ge- 
laugt dei'  W  ind  durch  das  Gittel^ 
verk  oaeb  dem  YerbrenDanga- 
soliai  lit,  und  durch  den  Stutzen  S 
oach  St  mit  dem  AbaperrventU 
um  naeb  der  Heifawindleitang  za  gehen.  Durch  die 
8eiteuthären  a,  b,  d  (Fii,nii  -M  uml  .'!.')  wird  der 
beim  Reinigen  der  Appaiate  entfallende  Staub 
entfernt;  «  tot  ein  Stntsen  znm  Abblasen  des 
Windes  ans  dem  Apparate.  Auch  kann  derselbe 
benatzt  werden,  um  dem  Gase  im  Verbrennongs- 
achaebte  Lnft  zuzuführen,  wenn  es  erforderlich 
ist.  L  ist  die  Einsteigluke,  /  (Figur  34)  eine 
eiserne  Leiter,  die  zur  Brücke  B  führt,  welche 
die  Apparate  miteinander  verbindet.  Figur  35 
zeigt  einen  Gitterstein.  Das  U-ooken  eingesetzte 
< ritterwerk  wird  von  Fa^onsteinen  F  fretrairpn, 
die  auf  seitlichen  Widerlagern  und  in  der  Milte 
auf  Ringsaulen  r  liegen;  es  blMet  117  verti- 
calo  Kanäle  mit  Zwischonwfttiden  von  50  -|-  50 
^  lOO  mm  Stärke.  Die  Kuppel  ist  aus  langen 
Wdlbstelnen  gebaat  and  die  Luke  mittela  eines 
Formsteines  geschlossen.  Der  Ifere  ZwisdiPii- 
raum  Z  zwischen  Mantel  und  äul'scrcm  .Schacht- 
nuwerwerk  betragt  etwa  40  nn,  wahrend  der 
zwischen  Kuppel  und  5!;intt>l  mit  riiatnotto  ;ui?:- 
gefüllt  ist.  Die  Anwendung  durchlochtcr  Gitter- 
steine  von  der  in  Fignr  35  beschriebenen  Form 


Figur  88w 


bedeutet  einen  wesentlichen  Vortheil  hinsichtlich 
Schnelligkeit  der  Arhcit,  da  kein  Aneinander- 
passen  der  einzelnen  Steine  erforderlich  ist; 
einen  weiteren  Nttsen  gewlbrt  diese  Constmction 
beim  Reinigen,  was  sich  leicht  und  schnell 
bewerkstelligen  läfst  und  besonders  bei  Ver- 
bVttnng  mnlmiger  Erse  sieb  oft  nSthiir  erwetot. 
Indefs  steht  rliesen  Vorzfipen  anch  ein  Nachtheil 
gegenüber,  insofern  die  Steine  sehr  zerbrechlieh 
sind  und  während  dee  Transportes  viel  Brach 
entstellt.  Ferni-r  ist  zu  l)erficksichtipcn,  dafs 
ein  Stein  von  etwa  100  mm  ätärke  —  die  Mini- 
malatlrke  der  Scheidewand  aweler  Kanäle  — 


Figar  34  and  36^ 


sich  langsamer  nnd  nnvoilkommener  durchwärmt, 
als   wenn   das  Gitterwark  aila  Nennalsteinon 

hergestellt  ist,  wo  die  zu  erwärmende  Stein- 
stilrke  nur  (lü  bis  (35  mm  beträlgt.  Die  Ein- 
theilnng  d<'s  rentralen  Vcrbrennungaschachtes 
hat  den  Nachtheil,  dafs  die  verbrannten  Gase 
im  wesentlichen  nach  der  Seite  abziehen,  wo 
der  Abziigsstutzen  lie^t.  Die  Erwärmung  des 
Oitterwerkes  ist  daher  keine  gleichmilfsige , 
sondern  nach  der  bezeichneten  Kichtuug  eine 
stärkere,  wodnreh  a»  dieser  Stelle  daa  üitterwerk 
avch  mehr  leidet.  Finen  Uf-bclstand  stellt  das 
dünne  Tragwerk  für  das  Gitterwerk  dar.  Insbeson- 
dere leiden  die  horizontalen  Tragbalken,  welche 
liiili!  z'Tstört  wfTilon  und  Einsturz  des  (ütrer- 
wcrkcs  zur  Folge  haben.  Denselben  eine  gi'öfsere 
Starke  sn  geben,  gebt  wegtti  der  Abmeasnnff 
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der  Kanäle  nicht  an;  man  könnte  dem  Uebel- 
Btande  jedoch  abhelfen,  indem  man  das  Tragwerk 
aoH  Oufgeisrii  hers^li  llt.  Reinifrunir  tind  Rf'iiaralnr 
erfolgt  duich  diu  Einsteiß'öffiiuug'  L  tFi{.'ur  'Mi 
in  der  Kuppel.  Sehr  zwcckmafsig  würde  '  iiii' 
zweite,  seitliche  solche  Oeffnung  oberhalb  des 
Gitterwei-kea  »ein.  Der  Mantel  ist  aus  konischen 
8«blMen  h«rgMt«lU,  deren  Nähte  sorgfältig 
goniotet  und  verstemnit  sind.  Auf  diesen  l'mstruul 
wird  oft  nicht  viel  Gewicht  gelegt,  was  dann 
«tets  erhebUebe  Windverlnste  zm  Folge  b*t. 
Ks  hat  -lall'  r  ilio  Hn  stcllung  des  Mantel»  au.s 
kouificben  Schüssen  gegenüber  der  aoa  cylin- 
driflcben  eineo  wesentllcben-  Voiiheil,  da  bei 
letzteren  •  das  atmoB]>]iäri>»oIi<'  Wasser  »ich  auf 
dem  oberen  Rand  des  äufaeren  tichasses  sammelt 
and  die  Steramimg  ailmlblicb  zer- 
f*t.;it.  IH.'  ThHren  <lfs  Witid- 
erkitzers  üffnen  sich  alle  in  bori- 
sontaler  Btchtnng;  dadnrch  kom- 
men die  Gegengewichte,  welche 
■  4/  bei  in  Terticeler  KicbtQog  sich 

SUbenden  Tbttren  «rforderlieb 
MraB  sind,  in  Fortfall.  Das  Arbeiten 
^  mit  ersteren  ist  einfacher,  weil 
sie  beim  Lockern  der  Anzngs- 
schrauben  leicbter  xu  behandeln 
Bind.  alH  letztere.  Das  Raurh- 
ventil  süWulil  wie  dessen  Sitz 
sind  hohl  und  haben  Knhlnng, 
was  in  diesem  Fnllf  j»  doch  keine 
grofHe  Bedeutung  hat.  Die  An- 
ordnung der  Gegengewichte  fiber 
dorn  Deckel  des  Stutzens  über 
der  Einrichtung  zum  Ikwegen 
d«t  VratUee  iat  nnsweckmftftaigr 
und  eine  gefJlhrlif  he  roiistrnetion. 
Die  Gegengewichte  reilsen  nicht 
selten  ab  nnd  gefbhrden  den 
.\rlM  it-r.  TM«'  Constmction  ist 
Uta  w  mehr  unlogisch,  als  die  Gegengewichte 
der  Ventile  im  Oas*  nnd  Heifswindkanal  riebtig 
angelegt  sind.  T»  Fii^nr  '.Ul  \>t  ein  Tiam-liabzug- 
stnUen  abgebildet.  Eine  ähnliche  Einrichtung 
besitzt  der  Stutzen  für  das  HeifswindventU, 
jciliicli  mit  iliiii  klt  iiK  ii  Unterschiede,  dafs  seine 
Form  abgerundeter  ist.  Die  Ventile  sind  ebenso 
wie  die  Sitie  ans  Brome.  Die  Verwendung 
so  thenren  Materials  ist  hier  nnnöthig,  weil 
die  Temperatur  verhültnifsniäfsig  nicht  hoch 
ist  nnd  selbst  gufseiserne  Ventile  bei  vor- 
handener Kühlung  vollstlndig  genügen.  In 
Figur  37  ist  diT  Stutzen  zum  .\bla89en  des 
Windes  aus  dem  .Vjjpurat  dargestellt.  Die  schräge 
Konn  desselben  ist  zweckmttfsig;  jedoch  ist  das 
Oeffncn  bei  WimUrurk  und  fest  angezogenen 
Scharnieren  um-tiindlich,  da  anfangs  ziemliche 
Kraft  angewtndft  werden  mufs.  Die  obere 
Luke  L  in  der  Kuppel  liegt  seitlich  der  senk- 
rechten  Leiter  t.    Die   N'erbinduug  zwischen 


Figur  87. 


Apparat  nnd  Hochofen  mittels  Bräcke  fehlt,  und 
das  Befahren  der  24  m  hohen  eisernen  Liitcr 
ist  bei  Wind  und  Sturm,  wie  er  meist  in  Mariupol 
heiTscht,  thatsJlchlich  gefilhrlich. 

Si  lii>ni.^toiii.  Fitr  dio  beiden  HochSfen 
Nr,  1  und  2  ist  ein  gemeinschaftliflicr  Schorn- 
stein vorgesehen.  Derselbe  ist  aus  Kisen  genietet 
nnd  (ilicu  mit  fenerfesten  Steinen  ausgemauert. 
Seine  Höhe  bctrilgt  54  m,  der  obere  Durch- 
messer 3,75  m,  der  untere  4,35  m.  Da  sowohl 
Kessel  ale  Winderhitzer  ihre  Banebgaae  in  diesen 
Srhnrn'stnin  abfnVirrn,  sind  in  seinem  unteren 
Theile  Scheidewände  eingebaut,  so  dafs  die  Hauch- 
gase des  einen  Systems  die  des  andern  Im  Ab- 
züge nicht  boeirtrflrhtifren.  Die  Ati-mauerung 
des  Schornsteins  beträgt  unten  2,  oben  '^t  Stein. 


Fignr  38. 

GebUscmaschinen.  Die  mächtigen  Ge- 
blSsemasehinen,  in  Rnfelaad,  ja  vielleicht  in 

Europa  einzig  dastehi-ml  liinhirliflirli  der  Menge 
des  angesaugten  Windes  und  der  Fressaug,  sind 
eine  Zierde  der  Hütte.   Sie  sind  thatMeblieh 

die  zuvorlässigsten  Mittel  zur  Erreichung  hoher 
öfenleistang.  Jeder  Hochofen  bat  zwei  solcher 
Geblteemaeeliinen,  jede  mit  zwei  Windcylindem 
ausgerüstet.  Die  Cylinder  können  nnabbAngig 
voneinander  arbeiten,  jedoch  arbeiten  stet«  beide. 
Die  Maschinen  sind  Compoundmaschinen  mit 
Condensation,  Type  Seraing.  Der  Durchmesser 
des  Windcylinders  betragt  1 950  mm,  der  Dampf- 
cylinder  1000  bezw.  1875  mm.  der  Hub  1500  mm. 
Die  Steuerung  ist  Corlifssteuerung.  Jeder  Cjjr- 
linder  ist  mit  /wti  Sciiwungräldern  ver«olif»n. 
Die  Maschine  kann  Li»  zu  50  Touren  in  der 
Minute  machen,  so  dafs  zwei  Gcblnsecy linder 
etwa  910  cbm  Luft  in  *1or  ^^in^rf»  anHaiigen 
können.     Die   dorchschnitiliche  Wlndpressung 


Digitized  by  Google 


MO  suhl  nnd  BImu. 


15.  ScptemlMr  190U 


betrSst  unter  norualeii  Bfttri«lMverhJUtiiitien 

I  Arm.,  welche  unter  Unutitaideii  Mf  9  Atni. 
gesteigert  werden  kann. 

Der  Hochofen  ist  für  eine  tlgltehe  Leietnnf 

Toa  250  t  Tvoliciseii  .■4usi'eicli*'ii(l  mit  Wind  vi-r- 
BWfft.  Auü  der  Formet  Qo  =  o,oo3iK.Go, 
in  weleber  Qo  das  tnintitUeh  augosangte  Wind- 
qa<intuin  vou  .Atinosphilreudrnck,  K  den  Kolilen- 
stoffgebalt  des  Koks,  Üo  den  lirennmalerial- 
Terbraoeh  in  34  Stunden  bezeichnet,  folgt 

~  0,0081  X        ~"  Ö,UU2»36  ™  ***** 
Die  Windpreseirair  vii^  mittels  Federmano* 

meter  {rcmessien.  Der  ilaugol  an  grnien  Qneck- 
Bilboruianometern  oder  selbstthätigeQ  Begütrir- 
apparaten  ist  ein  Fehler.    Die  RegtiHrang  des 

Ofeug^anj^es  lediglich  nach  der  Tourenzahl  schlielst 
nicht  die  N<»thwendigkeit  genauer  Messung  der 
Pressung  aus,  insbesondere  bei  sehlcchtcm  Ofen- 
gange. Die  Gebläseniaschinon  sind  von  der 
Soatworth  Vonnixy  Co.  in  Amerika  g:ebaut.  Dax 
Oeblflsemascbinenhaus  ist  aus  Ziegeln  mit  eisernem 
Daehstuhl  aufgeführt  nnd  mit  einem  elektrischen 
Laufkrahn  von  10  t  Tragkraft  ausperfrstot.  In 
demselben  sind  nocii  aufgestellt  ein  Paar  Worth- 
ingt on-Dauipfpompen  von  450  X  600  X  -^00 
X  450  min,  '  IM  Vrw  ^!'.'i>.p|>n!iipen  von  250 
X.  400  X  -i-  A  J^:liniiiiUch  Componnd- 

Taiiilein,  uinl  ein  Paar  ("onipressoren  mit  Kegn- 
lator  bis  zu  b  Alm.  für  die  Prefscylinder  auf 
der  (licht. 

Dampfkessel.  Zni-  Dampfieraeagnng  dienen 
9  Dampfkessel  nach  dem  Lancashire  -  System 
mit  schrägen  Siederohreu  in  den  FlamurolireD. 
Jeder  Kesael  entwIdcdC  160  P.  S.  bei  nermater 
Danipfspannnnc:  von  !»  ktr.  In  Betrieb  sind 
gewöhnlich  7  bis  8  Kessel.  Die  Einricbtuug 
zur  Qasfenemnp  ist  bereits  oben  beechilebea; 
<l!u  Iliilfsfenei'nng'  iat  eine  gvwBbnUefae  Bost- 
feuerung. 

Hochbahnen  fQr  Erse  n.  t.  w.  In  Fig.  38 

ist  ein  Querschnitt  dieser  Bahn  dargestellt.  Das 
Lagerholz  die  Stempel  6',  die  Streben  6i, 
die  Siegel  R  nnd  die  LAngsbalken  B  sind  ans 
(lirla^m  Kit-fcitilinlzf  lior^ifsirllt  ,  die  Verstre- 
bungen r  aus  Kiefernbohlen,  die  l^uerscliwelleu  Q 
ans  Eichen.  Lingsverstrebnngen  in  der  Fahr^ 
rirlitmiu  nidif  ;mf::t''!)!aiht.    Man  mufs  in 

heutiger  Zeit  einen  solchen  Bau  aas  H0I2  für 
eine  verfehlte  Anlage  halt«n.  Sein  niedriger 
Preis  uu'l  ili«'  S'rliti-'lllLrkfit  im  AurJjau  liiften 
kein  .Aeiiuivaleut  für  die  geringe  Dauerhaftigkeit. 
Da«  Holx  fanlt  bald  nnd  schon  nach  einem 
halben  Jahre  beginnen  die  Kei>aratnrcn.  Bf- 
souders  sind  die  Enden  der  Jiiegel  H  der  Zer- 
stSmng  dnrch  daranffallende  Erze  nnd  Kalk» 
stücke  aus-'  -'t/t  Der  Oberbau  ist  von  der 
öeite  niclit  zngäuglich.  Die  Ablader  müssen 
also  anf  den  Waggons  aar  Abladestelle  fahren 
nnd  das  Ranglrpwaonal  nnb  unter  den  Waggons 


'  heilcrieehen,  was  nicht  ohne  Gefithr  ist;  üngltieka- 

fällf  siiiil  (It'iin  auch  niclit  austrebliebon.  Ein 
grofser  Uebelstaud  ist  die  Uumögliclikeit,  ins 
Rollen  gerathene  Wagen  ansnbalten,  nm  so  mehr 
als  rlics  Im  i  (Ii.iii  Xeignngswinkfl  des  vorderen 
I  Schienenstranges  leicht  passiren  kann,  besonders 
{  bei  starkem  Winde.   Es  ist  vorgekommen,  dafs 
eine  .\nzuhl  Wagen  bis  zu  der  2  km  entfernten 
Station  gerollt  sind.    Die  Wagen  werden  nor 
dnrch  anter  die  BRder  gelegte  Knüppel  gehalten. 
Der  Fnfsbodenbelag  besteht  aus  25  mm  starken 
Brettern.    Nur  hier  und  da  sind  Platten  ein- 
gelegt.   Das  Auffahren  der  Ciichtwagen  anf  diese 
Gufsplatten  Ist  siemlich  schwierig,  besonders  bei 
1  Regenwetter,  da  sich  die  Bretter  d«nn  leicht 
I  ins  Ki-drcich  diücken.    Bei  dem  Gewicht  der 
I  belndcnen  Wagen  (bis  SQ  800  kg)  ist  dieser 
!  hölzerne  Belag  sehr  nnzweckmftfsig.    Figur  3!> 
1  und  40  stellen  einen  Erz-  und  Kokswagen  dar; 
j  die  Ladefähigkeit  der  ersteren  betrügt  bis  600  kg, 
!  die  der  letzteren  Käs  350  kg.    Ffir  eine  mittlere 
Tagesleistung  von  160  t  bedarl   es  etwa  30 
solcher  Wagen,  so  dafs  znr  sicheren  Heran» 
I  schaff^g  der  Bohmaterialien  noch  UfiUsarbeiter 


Figur  39  uod  4U. 


zuiu  Abziehen  und  Auffahren  der  Wagen  an- 
gestellt werden  mnlbten.   Es  hat  sich  herans* 

gestellt,  dafs  mit  dieser  Verladeweise  mittels 
zweij-ädi-iger  Wagen  mehr  Leute  nötliig  sind, 
als  bei  den  vlerrldrigen  FSrderwsgen. 

T  r  a  n  8  j)  o  r  t  von  K  0  It  <■  i  s  m  und  0  f  e  11  - 
schlacke.    Das  Roheisen  wird  in  Masseln  ge- 
gossen.  Wenn  es  sich  nicht  dasn  eignet,  direct 
dem  Martinwerk  nbcrw  i(  s*  n  zu  wt-i  dt  :!,  wird  es 
I  nach  dem  Magazin  geschafft  und  sortirt.  Mit 
der  Schlacke  wnrde  anfangs  folgendermalben  ver- 
fahren:   Von  der  Srlilackontrift  flofs  die  ScLlacke 
I  nach  dem  Schlackeuhaufeu,  vou  wo  sie  nach 
I  Zericleinemng  von  Hand  mittel»  Fuhrwerk  weg- 
gefahren  wurde,  ein  sehr  i  riuiilivcs  Vtrfalinii, 
I  wie  es  wohl  bei  einem  kleinen  Holzkohlouhocb- 
i  ofen  am  Platze  sein  mng.    Auf  diese  Weise 
kostete  das  Wegschaffen  der  Schlacke  f.  d.  1000  kg 
I  Üobeisen  etwa  2  Jt  (!),  während  es  bei  zweck- 
I  mähigen   Einrichtnngen   hSchstens   */«  dieses 
ririses  kostet.    Vier  Monate  nach  dem  .Anblasen 
j  wurden  'i  Scblackenwagen  von  etwa  5000  kg 
I  Inhalt  eingestellt,  wodorch  sieb  die  Abftabrkosten 
um   etwa   5u  "/»  verminderten.    Die  ei-starrto 
Schlacke  aus  den  Kinnen  u.  s.  w.  wird  besonders 
zosammengesncht  nnd  forttransportirt,  weil  man 
sie  nicht  in  die  Schlackenwagen  geben  «Ut,  da 
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ai«  dea  Amfliifs  d«r  flfissigren  Schlacke  auf  der 
Halde  behindert. 

Betriebafäbraug  des  Uocbofeua.  Der 
Betrieb  dea  Heehoftna  omA  tmerikaaiachem 
Syateia  iat  inaofera  niralnngea,  ala  damit  nicht 


icrenilgend  erfiibrene  amerikantsehe  Techniker 
betraut  \var<>n,  wclrlu'  liunli  pr.ilie  Felilr-r  lU-n 
Ofen  nahezu  zum  Eiliegeu  brachteu.  Spüter  ist 
die  BaMebaleitang  raaaiachen  Tadinlkeni  über» 
geben  worden. 


iLuappschaf ts  -  Beruf sgenosseiiBchaft. 


Aus  dem  Verwaltttnfkbericlit  fttr  1900  g«ben 

wir  Folgende»  wieder: 

nUeber  dM  in  seinen  wiohtitcsten  B«stii»inung«li 
*in  1.  October  1900,  in  Kruft  getretene  Gewerbe- 

Uiifallversiclterungsgesetz  vom  80.  Juni  IJHX),  «fl- 
eh«« an  die  Stelle  dea  UQfallven»icherungages«tzo8 
vem  6.  Juli  1884  ftetreten  iet,  wurde  im  Tor* 
jährigen  Berichte  eingehendere  Mittheilung  ge- 
macht. Die  dteltungnahme  der  Knap|Meh«ft»- 
Benifi^enoes^nsehaft  tu  dem  erat  Ende  Januar 
19(K)  bekannt  gewordenen  Entwurf  des  neuen 
Cl«a«tzvs  wurde  durch  die  sämmilichen  Mitgliedern 
dea  ReicliKtage«  und  den  Behörden  flberreichte 
DcnlcKchrift  vom  I.  März  HHK)  zum  Ausdruck  ge< 
braclit.  Mögen  dem  früheren  Gesetze  auch  kleine 
Mängel  nngchnftet  haben,  so  wird  doeh  das  Ge- 
«mmniturtlieil  Ober  dasselbe  dahin  lauten,  dals  es 
ftrorsHttipci  ««loistet  hat,  ub»clion  e»  ein  noch 
völlig  Uiiüekanntes  Feld  bebnute.  Ob  Uber  das  in 
grofaer  Eile  zustande  gebrachte  neue  Gesetz,  wel- 
ches die  berechtigten  Wfinsi  he  dt  r  Iiidu^li  ic  f:i>-t 
UhberflckHichtigt  gelassen  hat,  naoli  15  Jahr<n 
daaaelbe  gUnetiffe  Urtheil  geAllt  werden  wird, 
bleibt  abzuwarten. 

Die  Uebernahme  des  Heilverfahrens  innerhalb 
der  «raten  IS  W«ehcn  nach  dem  Unfälle  gemilb 
^  76 <■  des  Krankf'nvcr-iicdcnitigsgesetzes  erfolgte 
in  l&OO  Füllen.  L>ieselt>en  unterschieden  sich  in 
4M  Knor-henbrQche,  OB  Aogenverletzungen  und 
S18  sonstige  Verletzunp-  n.  1490  Personen  wiinit  n 
in  Krankenanstaltüu  behandelt,  bei.  1  Verletzten 
kam  ambulante  Behandlung  snr  Anwendung.  In 
1254  Fällen  =  88,67«  war  der  Erf.  Ii:  -  in  fTfln^-ti-or, 
in  24fi  Fällen  —  16,4  96  ein  ungOustigcr.  Ins- 
graammt  wurden  far  da«  Heilverfahren  auf- 
gewendet 2fil!?')3  davon  wurden  durch  die 
Knapp^cbaftskaseen  wieder  wratattet  76317,60 
ao  dafa  die  Aufwendunir  aeitena  der  Berufagenomen- 
t-i-h;ifi  184  885,9a  «df  betrug  gegen  ltttOlt,62UII  im 
Vorjahre. 

FOr  die  Schaffüng  von  Arbeiter -Unfall ver- 

«iehenmgsigesetzen  ist  da»  deutsche  Gesetz  als 
daa  erate  und  umfagaendate  dieaer  Art  vor- 
bildlieb geworden.  Die  Yertreter  fremder  Staaten 
haben  sich  daa  Studium  <les  deutschen  Gesetzes 
und  der  praktiadien  Aual'Qhrnng  desselben  vielfach 
angelegen  Sein  la««en.  Im  Borichtajahre  hat  «ieh 
ein  Vertreter  des  Arbeits  -  Ministeriums  der  Ver- 
einigten Staaten  Von  Mord- Amerika  im  Central- 
fanranu  eingehend  aber  die  Einrichtungen  der 


Berafegenoaaenachaft  nnd  die  Handhabung  des 

Gesetzes  informiit- 

Die  Zahl  der  gemäfs  <^  54  bis  57  dea  SUtuU 
freiwillig  versicherten  Betriebe-  und  Bureau* 
beamten,  Markscheider  und  Genossenschaftsmit- 
glieder iat  im  Berichtsjahre  wieder  um  61  gestiegen. 
Bs  waren  447  Personen  mit  wnem  Jahreaarbeita- 
verdienst  von  8301380,91  JK  veraiehert.  FQr  das 
Jahr  1901  wird  der  Zugang  an  Yersioherungen 
ein  viel  grOfberer  sein. 

Die  dauorndc  Zunahme  dieser  freiwilligen 
Versicherungen  lilfst  den  Schlufa  zu,  dalä  den  Be- 
triebsunternelimern  die  Versicherung  ihrer  Be- 
amten ge;;en  BetriebsunflUle  bei  der  Berufs- 
genossenschnft  vortheilhafter  erscheint,  als  bei 
Privat -Ver8icherung9gese1l8ehaften.  Das  erkUrt 
«ich  daraus,  dafs  einmal  die  Verwaltungskosten 
der  Beruf!?geno*>8ensclinft  bedeutend  geringer  sind 
wie  diejenigen  der  Privatgesellschaften,  dann  aber 
auch  daraus,  dal's  die  Beruf!<genossenseha(t  ttieht 
auf  <--iii«-'n  Ci.'wiun  liiiiarbi-it-l,  sondern  nur  den 
wirklichen  Bedarf  an  Entäcliadigungskusten  als 
Beitrag  erhebt. 

Die  zur  Anmeldmijr  gelangten  Unfälle  dos 
Jahres  lÜOO  vertheilen  üich  auf  die  einzelneu 
Woehentage  wie  folgt: 

SoBBlaa       NoBbis       Di«n«l*(  Mittvneb 
11«8        9m        97115  9488 

da71        9418  iOOSO 
susammen  68471. 

Diese  Tabelle  wird  seit  dem  .T.iliri»  1894  ge- 
führt |  aie  ergiebt,  dafs,  aljgesehen  vom  Sonntag, 
der  nieht  mit  in  den  Vorgleich  gezogen  werden 
kann,  am  Montag,  wi.  .Iii  s  auch  in  den  zurück- 
liegenden Jahren  der  Fall  war,  die  geringste  Anzahl 
von  UnfUh-n  sieh  ereignete.  Im  Beriehtsjahre 
entfiel  die  gröfsto  Zahl  von  Unfällen  auf  den 
Sonnabend,  während  in  den  meisten  vorhergehen- 
den Jahren  der  Dienstag  der  unfisllreichste  Tag 
war.  Der  Mittwoch,  Donnerstag  und  Freitag  treten 
gegen  die  beiden  letztgenannten  Tage  etwas  surOek. 

Zahl  der  UnfSlIe  in  den  einzelnen  Monaten: 

Januar    F«brii*ir     Miri       .\\iti\         11, n         Juni  Juli 

4912     4SMM>     üU."i7     4^41     iTüö     U'IM  4930 
Anglist   Si'ptfmler  Oclul>er  Novrmhvr  Utcmlier 
5016      4779      imo      Ö074  4942 
zusammen  58471. 

Gegen  den  monatlichen  Durcbs.i  hni(t  von  4S7S 
bleiben  die  Monate  April  bis  Juni  erheblich  zurück. 
Diese  ziemlieh  regetmüfeig  wiederkehrend«  Er- 
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Bcheinung  wird  ihren  Grund  ilnrin  hnben,  dafs 
wahrend  dieser  Monate  die  Forderung  eine  geringere 
iaf,  wi*  in  der  Obri^en  Zeit  de«  Jahre«.  Die  hQehete 
Zahl  von  UnfÄll«  i>  w  Aai  in  dii-som  jKhre  der 
October  auf  mit  5330,  die  niedrigste  der  April 
•  mit  4841. 

Die  Zahl  dor  ciitM^liiKlimingspflichtigen  Unfälle, 
■owi«  derjenigen  wit  tAdliehem  Auspanga  betrug 

■uf  10(10  «wrickwta 
Dberfaaepl  PaHnam 

im  Jahre  1899  ....   6807  19;tO 

„      ,     1900  ....    fis"«)  12,19 

Seit  dem  Jahre  18Stö  ist  die  Zahl  der  Unf^le, 
weleiie  diireh  die  GetfUirliebkeit  dea  Betriebe«  an 

sich  verursacht  Rind,  von  52,44  auf  ('8,00 
aleo  um  rund  16  %  gestiegen,  dagegen  iat  die  Zjiht 
der  Fttlle,  welche  durch  Mngel  de«  Betriebea  im 
besonderen  und  durch  die  Schuld  dor  Mitarbeiter 
entstanden  sind,  um  ein  tieringes  zurQokgegangen. 
Di«  doreh  die  Schuld  des  Verletzten  «el1>st  herbei* 
geführten  Unfillle  betrugen  im  .lahre  1893  =  41,89  % 
der  tieaammtzniil,  im  Berichtsjahre  27,74  %,  mithin 
etwa  14  %  weniger  wie  frOher.  E«  erseh«int  auf* 
fallend,  dafs  der  Rflckgang  in  der  Zahl  der  Un- 
fÄlle  letztgenannter  Ursache  f»jit  gerade  soviel 
beträgt,  wie  der  Zugang  an  Unfällen,  die  der  Ge- 
fUtrlichkoit  des  Betriebes  an  sich  zugeschrieben 
wenti-i),  vitiil  t's  iHt  fraglich,  ob  eint*  ilt  raifip«»  Vi-r- 
selubbuug  Überhaupt,  oder  ob  nur  v'xwi  Veräudf- 
rung  in  der  Beuriheilungder  Ursachen  stattgefunden 
hat.  Für  eine  pruf-M»  Anzahl  von  UnnilUn  lÄfst 
sich  eine  bcstnnmte  Vorschrift  darüber  nicht 
geben,  welch«  Uraaehe  al«  Grund  anEunehmen  i«(; 
es  bleibt  der  siiVijf'ctivfn  B«  tirlhi.'ilung  der  ver- 
sehicdcnen  Beamten  überlassen,  als  Ursache  die 
OcAhrliehkeit  dea  Betrieb««  an  «ieh  oder  di« 
S<'hulil  ib-s  Vorivf zt'Mi  sflh'^t  anztitu'hdiPi).  Wenn 
sich  auch  nicht  verkennen  läfat,  dafs  mit  der  von 
Jahr  zu  Jahr  sunehraenden  Tiefe,  in  welcher  d«r 
Bergbau  sich  vollziebl.  ilu-  GefÄhrlichkiit  i!es  Re- 
triebes  eine  gr&fsere  wird,  so  hat  aber  auch 
swoifellos  da«  weitgehende  Wohlwollen,  welche« 
den  Arbeitern  all^si  itiV  cntg^engebraeht  wird,  mit 
dahin  gewirkt,  daCs  viele  UuflUle,  die  früher  der 
Unvoraichtigkeit  und  tTnaehtaamkeit  der  Ver* 
Kicherten  zugeschrieben  wurden ,  nunmehr  der 
Oef&hrliohkeit  dea  Betriebes  zur  Last  gelegt  werden. 

Die  Zahl  der  grfiberen  Unfälle  (Ma-ssenunfillle), 
d.  h.  sul<  her,  bei  denen  10  oder  mehr  Personen 
einen  Unfall  erlitten,  betrug  im  Berichtsjahre  8- 

Es  verunglückten  bei  den  8  MassenunHlllen 
45  Personen,  davon  5  tödlich.  Dieser  Verlauf  ist 
im  Vergb-  ii  h  7u  <1i  n  Vorjahn-n,  in  donen  oft  die 
mehrfache  Anzahl  zu  Scliaden  kam,  als  ein 
gOnatiger  zu  bezeiohnen. 

Für  Jrilir  1W>  h.  rechnet  sich  die  T'miftge 
wie  folgt:  Durch  die  Post  wurden  Eatsc-hildigungeu 
gewblt  10844681,64  JV.  Infolge  bograndvtcr  Be* 
schwHrden  kamen  von  der  vorjährigen  Umlage  in 
Abgang  27021,66  Dagegen  wurden  aus  Naeh* 
iragvheberollen  mehr  erhoben  25471,84  UV,  es  waren 


mithin  für  1900  mehr  umzub«gen  1530,84  ^H.  Hierzu 
kamen  noch  die  AusfäUle  des  Voijahres  mit 
449.68  Ji,  di«  Verwaltungakoaten  des  Genomen* 

schaftsvorstande»-  mit  54 284,80  r^/,  desgl.  der  Seo- 
tionen  mit  787214  .«,  zusammen  11688079.80  ur. 
Von  dieaem  Betrage  kommen  folgende  cur  Deckung 

der  Genossenschaftslasten  zur  Verfügung  stehende 
Betrilgo  in  Abzug:  Die  Zinsen  dt^s  Reservefond» 
für  19tX)  — 899432,64  ^,  die  Zinsen  der  aus  Reserre- 
fondszinsen  beschafften  Effecten =6360<#, die  Zinsen 
des  Betriebsfonds  =  8000  iM,  die  A'on  den  Bctriebs- 
untornehmern  eingezogenen  Strafen  =  190  zu- 
«»immen  908982,64  «#,  mithin  blieben  umzu* 
let;.  11  10  779O':t7,16  Laut  Nachtragsheberollen 
sind  fernur  «iiixuzieheu  8842,80  t.M ,  zusammen 
10  787  989,98  Jt.    Dag«^n  kamen  in  Abinff  la> 

folge  zu  viel  riaebuewicsener  Löhne.  Differenz  bei 
der  Berechnung  der  Umlage  u.  s,  w.  5229,51  »M, 
blieben  10782710,46  Jl.  Bi«  mm  1.  Augu«t  1901 
^in^.  n  ein  10  772  418^98  Jt,  Mitbin  «ind  rO«k- 
standiß  10293,49  Jl. 

Dl«  Geaammlunfallkoateii  betrugen  im  Jahre: 
1899  IWO 
auf        aar  10(10.«  auf  auflOODJC 

1  ArMtar  LoIumbbb«  1  Arbaifsir  LelmogBae 
Jt  Jl  J$  ^ 

18,80       17,90       19.08  174» 
Dio  Ver^vnltunKsk.iBten  des  Genossenschafts* 
Vorstandes  und  der  Sectionen  zusammen  betrugen 
im  ganxen  und  in  Prooenten  der  JahreBumlaget 
1899  IWO 
441 975.86  M         444  622,10  Jt 


4,1»/» 


Dieser  ftufserst  niedrige,  auf  den  einmaligen 
J«hre«bed«rf  berechnete  Satz  giebt  gewifs  Zeug* 
nlb  von  der  Tortheiihnflen  und  billigen  ▼«rvnsitung 
der  Knappschaft«  •B«nif8genossonscbaft.  Im  Be- 
richtsjahre  hat  sogar  noch  ein  Rückgang  von  0,6  % 
der  Venvaltungskostcn  stattgefunden. 

Die  Konten  der  l  nfaliunt«rsuchungen,  der 
Fest^tell^ln^;  lier  Eiitsi'liiidipiingon  ,  diH  Schieds- 
gerichts- und  Unfaliverhütungskosten,  sowie  die 
Kosten  de«  Heilverfahren«  inn«rhalb  dar  «ratao 
18  Wochen  nach  dem  Unfälle  stellen  aieb  iri«  folgt  s 
1899  190U 
816  684^7  Jt        896  878*80  M 


3,7  V 


In  dem  Betrage  des  Jalires  1900  sind  allein 
184886,84^  Kosten  d««  H«iW«rfohren«  innerhalb 
der  ersten  13  Wochen  nach  dem  Unfälle  enthalten, 
di«  im  Interesse  der  Verletzten  verausgabt  wurden. 
Auber  dieaem  freiwillig  aufgewendeten  Betrag» 
hat  die  Berufsgenossonschaft  wenig  Einfinfa  aut 
die  Hobe  dieser  Kosten,  weil  sie  sielt  «ua  den  zu 
behandelnden  UnfUlen  von  aelbtt  ergeben. 


Ea  betrug  die 


Anahl  der 

BcUieba  Ariwiter 


4i«  Anrerliniint[>rsiiig4 
Lulinvnrom« 


snf  «Insii 

Ari>*iltr 

Ol 


im  (BDita 

.« 

für  1899.  .   2010  521352  541  912  044,23  1039,44 

„  1900.  .  2094  686080  826686098.88  1107,11« 
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16.  September  1901.  Btrida  VSbtr  tu»  md  «MMmliidk«  JMmU.  Stahl  mid  EiteiL  908 


Berieht  Aber  in-  und  auBlttndisehe  Patente. 


Pateotanmeldungen, 
mich«  von  dam  anf«g»l>eD*n  Tag •  an  während  zweier 
Meeete  tar  EiaeleMMhBe  Mr  Je^arnaaa  im  Kaiwirina 

ftlmlMit  In  Mt» 


».  Amt  1901.  KL  7  b,  P  13865.  Verfikhran 
MV  Hentel  Irang  von  R5hren,  HftlteD,  Drihten,  StSbea 

und  dcrgl.  aas  zwei  oAvt  mehreren  ICeUllan.  8,  Frank, 

Frankfurt  a.  M.,  Spciclurstr.  7.  i 

Kl.  7  c,  G  15&0().  Verfahren  zum  rrts^tn  von 
Hoblgefäfst'H  mit  flttch«im  Uinp<ieckol  ans  rin« m  Stück 
Ble<'h.    Max  Grartz,  Berlin.  Klscnstr.  '.»•i 

K).  'ilU,  r  DunU  Restralihi'n«  wirk»>ii.k-r  , 

«Icktrisi'luT    ('ti  li    niii    ( c/iitiiiiiirlioher    Beseliicknng.  ' 
Hs^inou  riiuvun  iu-c  ontardo,  Svvres,  lU  Rae  des  Bineilea;  ' 
\  I  rn  . :  A.  Rohrhach,  H.  H^jrer  and  W.  Biadewald, 
l'at.-Anwälte,  Erfurt. 

KL  35  a,  Z  2760.  Fördergerüst  mit  einem  von 
den  Lafertri^eiro  nnabliänngen  aber  mit  dem  Falir- 
thurm  anaammenliSngenden  xraji^rfiRt.  A.  Zwbetzsche, 
Wien,  Döblinerhauptstr.  77;  Vertr.:  Carl  Pieper.  Hein- 
rich Springmann  und  Tb.  Stört,  Pat.-Anwälte,  Berlin, 
Hindersinstr.  ;V 

Kl.  4!)€,  M  Ibü-iS.    Nietroa-schine  iiir  sduviwhe 
Xiftf-n.    .Adolph  Merzbach,  Mitfi  lsiiiti  u.  Ithi'ii. 

Kl.  49  f,  Ii  15241.  Ma.<i4:hiut^  zum  Preisen  von 
Hohlkörpern  mittels  Domes  und  Matrize.  Charles  de 
los  Rice,  M  Marahall Street,  Hartford,  Conn.;  Vertr.: 
C.  Fehlert  nnd  Q.  Loibier,  Pah  -  AawUlte,  Bedin, 
Dorothccnstr.  82. 

Kl.  50  e,  E  714<>.  Kollergang  mit  anf-  imd  ab- 
«teigenden  lAnfenu  Wilhelm  £rmns,  fierlia,  Denne» 
witzrtnbe  IS. 

29.  Aupu.st  1901.    Kl.  7c,  E  7203.    Vorriclitnng  . 
zar  Erzeugung  von  Hohlkörpern  aus  Blech.    Ebel  & 
Liihniauii,  Berlin,  Freienwalderstr.  35/38. 

Kl.  7e,  G  15  480.  Verfahren  zur  Herstellung 
kxiii-clicr  llolilkiirper  «na  Bkoh.  Kiz  Omti,  Berlin, 
Elsenstr.  y'2,Ü3. 

Kl.  18b,  K  20090.   I'i»  li>.i»ri  r  ri  is.  hofen.  Simon 
Peter  Ketterinc,  Sharon,  Fenns.,  V.  St  A. ;   Vertr. :  i 
F.  llafslarher,  Fat.-Anw.,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  20  i,  L  13  996.  Weiehenatellvorrichtnng  für 
]>ruht8eilbahnen,  Sebwebebelineii  nad  dergl.  Ad«lf 
Lobaien,  Lübeck,  MoMiagw  Altee  fiQ. 

Kl.  24  c,  T  Flewn-,  Behnela-  tu  «.  w. 

Ofen.  Benjamin  Tiilbot  IVncovd,  Penns.,  V.  St.  A.; 
Vertr. :  Arthur  Baermann,  Put.-Anw..  Berlin.  K«rlstr.40. 

2.  September  19<'l  Kl.  21  h,  (■  »«ih».  Elektris,  htr, 
durch  Lichtbogenh»:->(r;ililiing  betriebener  Otfn  in  Ge- 
Stfilt  eiijfr  um  ilirr  Silisvingungszapfeii  ilro-liliurcn,  ge- 
scblosscuen  Birne.  Hamon  Chavarria-Contardo,  Scvrea; 
Vertr. :  August  Rohrbach,  Max  H«]rer  md  WÜbelm 
Bindewald,  Pat.-Anwiilte,  Erfurt. 

Kl.  87b,  H  10  095.  Conlissensteneirang  Hr  die 
Uinla&olvane  too  Gebliaen  nnd  CompreiBoirein.  Hax 
Menael,  Siegeii,  HeewrBtr.4. 

Gebrauchsrnnatereinlrairnni^en. 
36.  Augnst  1900.   KL  10a,  Nr.  166944.  Schlepp- 
kette  mit  reebenertigen,  anf  Bollen  iMtftnden  Mit- 
nehmern far  Koketrenaportrinnen.  EmU  Ken,  Caaeel, 

Leipzigerstr.  48. 

Kl.   10!.,   Xr.  159 KW.     TiifLr.-scJiiiüi-t  geprefi^te  \ 
Braujikohku  Briketts  mit  aUgf  rufHk'U'ii  Kttuten.  tJeorg 
Cr^-ropin,  Berlin,  Lnisenstr.  27  2B. 

Kl.  24a,  Nr.  159183.  PUurost-Feaerung  mit  über  | 
die  Fenerbrncks  geführten  nnd  nach  vom  gerichteten  | 


Düsen  znrZnfihmng  von  Dampf  in  einer  der  /ngrichtnng 
derRauehgaaeentgegeMeaetstenRichhiag.  H.  Kunath, 
Dresden,  nnd  Alpbone  Fiekler,  Dr««den,  Burgerstr.  2. 

Kl.  24a,  Nr.  159184.  Feuerung  mit  einem  vor 
und  über  der  Feuerhrücke  ansre«rtln«'ten.  die  Durch- 
gangsöifnnng  für  die  Kanc!jL:ri^('  litn uzenden  Boiren. 
H.  Kunath,  Dresden,  und  Al(ibuuh  Fisklcr,  Dresden, 
Bürgerstr.  2. 

Kl.  .Söa,  Nr.  159052.  Tenfeuzeiger  mit  Schnecken- 
getriebe in  giiscblossenem  Gehäuse.  Rheinisch- West- 
fälische Masdiincnban-Anstult  n.  Eisengiefserei,  G.  m. 
b.  H.,  Altenessen. 

2.  September  1001.  Kl.  7e,  Nr.  159380.  Mittels 
Stellsohranbe  veratellbarer  Dmekrollenbock  mit  einer 
Rolle  mit  Mitlich  eingedrehten  Spiralen  anm  Winden 
endloser  Drahtsniralen.  Beriiner  Spt^falmaschinen- 
fabrik  .Mtiinuiii  k  Wagner,  Berlin. 

Kl.  21  f.  Nr.  159406.  Feuf'rl.ru.  ki  ii  K.-stRtab  mit 
.4u»8parnnpi'ri  7iir  liiMun;,'  vun  I.utt/.iirulinni>:fn  in  der 
Fenerbriickr.    Wii  iU  iitmi.  k  iSc  Wthu.i,  Kohi- threnfeld. 

Kl.  VJ\i.  Nr.  ir)^»  i:u.  KaltsBge,  bei  welcher  der 
da&  Siigviilatt  tragende  Gewiohtebehel  aich  auf  d«ia 
Logerbnchsen  der  Antriebawelle  bewcigt.  Glebf.  Wehr- 
stedt, Brannacbweig. 

Deutsche  Retehspatente. 

Kl.  49b,  yr.  121  455,  v^m  m.lnni  1!UK».  Robert 
AiicrKaih  in  .'^aalfflii  ;i.  «i.  .S  ;i  li  1  f.  Vorrichtung 
zum  »elbmiMtigen  Ein-  und  Auariicken  dts  ArbüU' 
KhliUen»  an  hochstanzen  und  Sfheeren. 

Der  Arbeitasohlitten  a  Tür  die  Stanie  oder  Scheere 
tiigt  einen  in  dem  Lagnr  b  drehbaren  Bohen  c,  der  mit 

einer  VMntahenden 
Naee  if  vereehen  ist 
und  mittels  des  ITebel- 
am)es  e  in  dem  Lager 

/)  :,'«'ilrr}it  wiTilfH 
küilii ,    u  i'iiiirrh  ilii) 

Xase  d  sow.jIiI  unu-r 

die  vorsprnit,'<-iiilc 
Xase  f  des  von  lii  tu 
Excentcr  g  auf  und 

nieder  bewegten 
Dmckstiickes  h,  das 
sieh  in  einer  Aus- 
iparnng  de«  Schlit- 
tens «  rahit,  als  anch 
seitlich  von  derselben 

fedroht  werden  kann, 
m  ersteren  Falle 
wird  die  freie  Be- 
wegung liN  Ihuck- 
Srhlitten  n  aufgehoben  utnl  Uuterer 
g('z\Mmt:eti.  -ii  Ii  L:l«  i' lif.ills  mit' und  nieder  zubewegen, 
wahrend  im  letzteren  Falle  nur  das  Druckstnck  h  be- 
wegt wird,  wohingegen  der  Schlitten  a  still  steht. 

Der  Hebel  e  ist  zweckmilfsig  mit  i-iiirtii  Gewicht  { 
versehen  und  nm  tlen  durch  einen  Schlitz  'It  sBolzena« 
geateokten  Zapfen  J  drehbar.  Soll  der  üchlitten  « 
nseh  vollendeter  Loehnn?  benr.  Schnitt  in  seiner 
höchsten  SteUnng  stehen  bleiben,  so  wird  der  Hebel  e 
vorher  nach  rechts  gedreht,  wobei  'hinn  das  Gewicht  i, 
sobald  'Irr  S.-hlitten  a  seine  Abwärtsbewi-gung  be- 
ginnen will  imd  die  Xa.se  d  entlastet  ist,  nach  ub«iirts 
sinkt  und  'i  ir  N  ,i-i-  >/  seitwärts  von  der  Nase  f  des 
Druckatückcs  h  dreht,  so  dafä  die  Staaie  bczw.  Si^heere 
ensgerückt  iai. 


."itiickc-:  Ii  im 
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II.  24  e,  Nr.  120052,  vom  12.  J  ul  i  190i).  0  u  s  t  a  v 
Horn  in  Braan schweif.  FülUchneht-Oeneralor. 

El  ist  bekannt,  dafs  in  den  Feuerraum  eines 
QtMmiamm  «ioi^Uuler  Waaserdampf  eine  wesent- 
lielie  Lo«keniBp  oer  Schlacken  bewirkt;  erfolgt  die 
EinKitiirig  jedoch  wie  bisher  mit  der  Krischluft  durch 
den  Kost  findet  eine  starke  Zei-setzuug  des  Wasser- 
danipfes  statt,  iinil  die  vnrgi  niuititc  Wirkung  tritt  nur 
uniiierklirh  ein.  Krfinder  li;it  ^'i'ftmden.  dafs  die 
lui'ki  t  Wirkung;  des  \\  ;issi  r'liiiii]iti  s  danti  iMiie  lie- 
sonders  günstige  ist,  wenn  derscllte  itlierhalli  des  Rostes 
und  oberhalb  der  grfffsten  Hitzezone  dort  in  den 
Generator  einj^fuhrt  wird,  wo  die  Ent^suiiK  des 
Brennstotfea  fast  beendet  ist  and  die  Schlackenliildung 
besinnt.  Der  Waaserdampf  wird  zweckmifug  von  den 
beiden  Längsseiten  des  Cftseneugeis  eingefUurt 


Kl.  24c,  Nr.  120  05t, 

vom  lü.  Mai  liWK).  Martin 
Ziegler  in  Scliöncljerg' 
Ii.  Berlin.  ü<uerxeuger  für 
Torf  und  MN/itik«  J^rwiii- 

iftofff. 

Zur  Erzielnngf  einer  für 
die  Verbrennung  von  Torf 
erforderliehen  grofsen  und 
hohen,  sowie  leicht  zugäng» 
liehen  Hostflüche  ist  der 
Feuerraum  des  (inserzeutrers 
dnrrll  eine  .Srlieidewaiid  rf 
{retheilt,  zu  deren  tx-idcii 
.Seiten  <lie  aas  einem  Plan- 
rost a  und  01  und  einem  senkrechten  HüUkroste  b  and 
bi  bestehenden  Beste  angeordnet  aind. 


Kl.  l.Sb,  Xr.  121  Ü*0.  v..m  15.  Po'einl.er  1899. 
Leopold  I'sczulka  in  Wien  und  R.  M.  Daeleu  in 
Düsseldorf.  Verfahren  zum  Einfahren  MH  ftdMT- 
nrmigm  BUmterz  in  flauige*  Roheisen. 

Genilb  Patent  104676  (vei^gL  „Stahl  und  Eisen" 
1880  8. 887)  erfolgt  daa  Voriiischen  von  flüssigem  Roh- 
eisen dnrch  hetTsen  Wind  in  einer  Bims  von  Itag- 
liehsr,  annibemd  reehteekigsr  Pom  mit  seitlichen  in 

awei  Reihen  angeord- 
neten Düsen,  von 
denen  die  oliere  über 
der<  »bcrtiiicliedesßa- 
def  lit  i^t.  Der  Frisch- 

Brocefs  in  derartiiren 
imen  »oll  nach  dem 
vorliegenden  Ver- 
ffljiren  dnreh  eine 
starke  Entwieklnng 
von  Kohlenoxyd  im 
Hetallba<le  beschleunigt  werden,  indem  dos  aufsteigende 
Gas  dnreh  -Iii'  i.nftütrahlen  der  oberen  Düsen  zu  Koblen- 
sinre  verSaaiint  wird  nml  seine  W'iirnic  dmi  Hude  sellist 
mittheilt.  Die  reiclilii-lic  EntwirkliDii,'  \c>n  Kidilen- 
oxyd  wird  durch  Einführen  von  üx>  discheni  Eisenerz 
bewirkt  nnd  swar  erfolgt  dieselbe  -  und  dies  ist 
das  Nene  des  Verfahrens  -  kurz  vor  dem  Eintritt 
des  Boheiseus  Ixzvs.  dir  Hoheiaenmischnng  in  die 
Birne.  Znr  Hiacbiug  des  Kisenerxes  mit  dem  flüssigen 
Boheiaen  dient  die  obenstehende  Einrichtong,  die 
ohne  weiteres  verstlindlich  ist. 

KL  18«,  Xr.  121  llN,  vuin  f..  März  UH)0;  Zusatz 
m  Nr.  110254  (vergL  ,8uhl  and  £isen-  19U1  S.  588). 
Jünkernther  Gewerksehnft  in  JBnkernth  in 
d.  Eifcl.   AntMldennidUnMg  fttr  SMaebeHwagm. 

Bei  dem  Schlackenwagen  gemifs  Patent  116254 
hat  IS  sich  als  vortbrillnift  beransirestellt.  die  das 
Bodenstück  /'  der  l't'anne  «  vortreibende  .Spindel  von 


dem  eigentlichen  Schlaekenwagen  zu  trennen  und  zu- 
sammen mit  der  Drehvorrichtung  für  die  Spin<lel  auf 
einem  besonderen  Wagen  anzuordnen.  Hierdurch  ist 
es  möglich,  die  Spindel  necbaniscb  vomsehieben  nnd 
so  lang  za  gestaUeiit  d«b  der  Sebladtankneliso  voU- 
stündi^  aus  der  Pfanna  heraasgeschoben  werden  kann. 

Die  Spindel  *,  welche  durch  einen  Keil  oder 
dcri:!.  mit  lietii  an  dem  Bodenstüi  k  f  angelenkten 
Biilzrii  c  M  ibiindcn  wird,  wird  von  einer  Mntter  d  ge- 
lrai;en.  die  in  rincni  Lager  <>  laial't  ui  l  r;iitf<;ls  Zahn- 
rad ff  von  dem  Elektromotor  h  gedreht  werden  kann, 


wodurch  die  Spinilel  6  vor-  bczw.  zurüi-kliewi  irt  u  iril. 
Diese  Einrichtung  ist  auf  einein  Tische  p  befestigt, 
der  auf  einer  Lafette  tj  heb-  und  scukbar,  sowie  um 
eine  waircre(  bte  Achse  drehbar  ist.  Erstere  Bewegung 
erhalt  der  Tich  »,  der  anfeiner  Gewindesidndel  q  ruht, 
durch  das  mit  Mattergewinde  versehene  Sctincckenrad  r 
von  dem  Handrade  x  ans.  Um  letstere  Bewegung  aus- 
fahren an  kSnnen;  'Wt  das  Lsger  I  für  das  Schneeken- 
rad r  mittels  rweier  seitliehen  Zapf»n  schwingbar  in 
zwei  auf  der  Lafette  ;/  befestigten  Lagerbiicken  ge- 
lagert und  auf  der  einen  Seite  mit  einem  Zahurad- 
ssguent  versehen,  in  daa  eine  Sehneeke  eingreiit. 


KL  7«,  Xr.l21  2.Vt,vonr20.  .April  l!i<m.  Hermann 
Dahnis  in  Melkof  i.  .Me'  kl.  Utilzapimral  :nm 
Zitsnininrnnrhirrifteii  und  Antut  atzen  aller  Kisi  hntücke. 

Die  Vorrichtung  besteht  aus  einer  unteren  Vull- 
rondwalze  und  einer  oberen  Se^mentwulze,  die  beide 
mit  Kaliber  versehen  sind.  Die  sn- 
sanunenzoschweifsenden  alten  Eisen- 
stlldce  werden  von  der  einen  Seite  ein- 
geführt nnd  ent.«precbend  dem  wirk- 
samen Finfange  der. SegnientwalfS etwa 
auf  die  Hälfte  ihrer  Liin[;e  ausgewalzt. 
W:ilirend  <les  I,fcr^-iini,'ts  diT  rjUcn'n  Walze  wird  das 
A\  erkstüi  k  znriiekjrezotrcn  und  in  das  nächste  Kaliber 
einsrefülirf.  Soi>ald  es  isäninitiiilie  Kaliber  passirt  hat. 
wird  die  fertige  Hälfte  in  die  Zange  eingesnannt  und 
sodann  die  andere  Hälfte,  nach  genügender  Erbitznng, 
in  derselben  Weiss  ansgewtitt. 


Kl.48gt  Kr.  120458,  vom  17.  Jnni  1900^  Zisata 
ra  Nr.  U6ia2  (vergL  „Stahl  nnd  Eisen«  1901  8.406). 

Hoinrich  Ebrbltrdt  in  Düsseldorf.  Verfuhrtn 

zur  Hernttüuny  ron 
Achslmjerkaslen  mit 
zwinchen  Hoden-  und 
UUcKicand  bt/Mdiidimr 
Knmmer. 

Gemäfs  dem  llanpt- 
patent  wird  die  Wand  b 
fürdcn  Staubverschlafs 
durch  Umbördeln  hergestellt.  Znr  Erleichtemag  dieser 
Arbeit  wird  dieselbe  dorch  Pressen  hergestellt  nnd  swar 
in  einer  Hatiise  d  nnter  Benvtznng  ainea  gcdieiltSB 
Domes  f. 
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Kl.  49b,  Xr.  IttiO^  rma  K.  Angmt  IWXK  Hngo 
Stolpe  inPoses.  fttfiUStmaekttnmHSehttrfAatun. 

III  im  Bock  «?  ist  die  Platte  b  Westigt.  die  die 
FkrtteU  für  das  feststehead6^]fflaaar  nitteb  de«  Flautsch- 

ringps  m  hält.  Mit 
•ler  riatto  b  ist 
eiiK'  zweite  Platte  <■ 
ilurch  S,lir;i>.ilnn 
und  Hülzeu  d  ver- 
bunden, in  deren 
rändern  Ausschnitt 
sich  das  Futter  « 
fiir  das  sweite  be- 
wegliobe  Messer  ih 
Km  und  doreb  den 
an  dem  Fatter  $ 
siUenden  Arm  y  ge- 
dreht werden  kann. 
T>ie  l)reliun,iri'rf<jlgt 
vtjti  «ieiii  auf  der 
(iewinilestiindel  r 
sitzeinlen  Hiiiiilniile 
(/  unter  Veniiittliinjf 
(les  Heliel*/.  Arm p 
dient  zur  Stützung 
der  Spindel  r  and 
dee  Hebels  ^  Durch 
'1i<'  Drehang  des  Hesserfiittnae  wild  dUUesserpUtte  hi 
geilen  das  feststehende  Messer  der  tfesserplntte  hl  der- 
artig  verscliolieii,  ilafs  ila*  durch  die  i  entrnle  OefTniing 
gesteckte  Trofileissen  glatt  abgeschnitten  wird. 


Kl.  5d,  Hr.  ISI  ;«4,  vom 

14.  Juli  lim    Siemeat  & 
^^-^h^'-^         Hnlskc,  Actieugetell- 
ij^   y]^       Schaft  in  BerÜD.  F9r- 

dffQfstell. 

Der  Boden  a  des  Förder- 
gestelles b  ist  in  demselben 
in  geeigneten  Führungen  ver- 
schiebbar angeordnet.  Hier- 
dunh  wird  erreicht,  dals  nur 
der  fioden  a  mit  dem  Förder- 
vagen  aaf  die  Aiifiwta?onieh- 
ttti^ienesaljgetetst  la  werden 
braacfat,  wihraid  das  Oettell  b 
nach  wie  vor  am  Förderseile 
liiiiiL-l  und  dadurch  jegliehes  (ileiten  desstllien  auf 
den  Treilisi  heilien  unmöglich  macht,  relierilii  s  Krancht 
im  ersten  Momente  des  Ueberhebens  nur  das  UesteU  b 
gehoben  n  wenden. 


Kl.  4»f,  Xr.  121904,  vom  10.  Mai  1899.  Johann 
Pfeifer,  Anton  Weiniann  und  Josef  Franz 
Bill  h  manu  i  ti  Wien.  VufahnH  tWH  HlOftlMm 
von  Mftullgft/ntstrtndi'n. 

Das  Neue  i)e>!eht  in  der  Verweiiduiij;  einer  Si  liutz- 
niasse,  mit  welcher  die  nicht  zu  löthendeu  Theile  des 
Arbeitsstückes  überzogen  werdeSi  an  ein  Aabaften 
des  Luthes  an  diesen  Flächen  in  verhindern.  Die 
Masse  t>esteht  ans  Kohle  ^raphit,  Koks,  Holzkohle), 
Talk  oder  Asbestpalver,  Eiseei^ydrat  und  erforder- 
liehenfalla  etwaa  Alnmininmoxyd  nebet  änem  Binde- 
mittel  (I^iralösung,  Tropfbier).  Die  LStbetellen  werden^ 
wie  üblich,  mit  Was^üei^las  bestrichen  nnd  dnrcb  Draht 
oder  der^'i.  fest  miteinander  verbnmlen.  Dann  wird 
die  viirijeriiinnte  .'<('liut-/nia.^9e  aufgetragen  und  nach 
deren  Trocknen  das  Arbeitsstii<k  in  das  als  1-i.th 
dieneri'Je  Mitallbad  tiresehmolzenes  .Messing,  Kupfer 
n.  «.  w  .i  LTi  luachf.  Nach  dem  Heranünehmen  liifst  man 
das  Werkstück  erkalten  und  entfernt  die  Schatzwasse 
mittele  Drahtbamea. 


Kl.  oOe,  Nr.  121 7S»»  vom  28.  April  190O.  Lad- 
wig  Kdfsler  in  llftnehen.  StaubvertUgunguor- 
riehtuftg  mit  FlMfkHUunMvhmttHUtm. 

Aaf  der  Welle  d  ist  anfser 
den  bekannten  Flügelrädern 
c  noch  ein  iScli'aiilii  iirad  e 
gelagert,  welclit  "-  licn  Zweck 
liat,  den  ilurcli  lldlirn  ein- 
>;efnhrten  .St^uiiistroni  zu  zer- 
t heilen  und gleichmärsig aus- 
zubreiten, bevor  er  in  den 
Bereich  der  Flügelräder  c 
_  kommt.  Die  entatanbte  Luft 

*    *  ^  *     oder  dergL  verliiU  dnrcb 

Robr  f  den  Apparat.  Das 
Abzngsrohr  ra^Mtt  sweeknlirsig  noch  Kappen  h  oder 
andere  Kinricli(nn;:en,  um  tnich  mitireii^-eue  St;iitl>- 
theilchen  au t>.u taugen.  Dieselben  gelangen  durch  Kohr/ 
in  den  BahUter  b  snriiek. 

Kl.  401),  ».  130287.  vom  9.  .hiiii  1!HX>,  Zusatz 
zu  Nr.  114 1»5«  (vergl.  , Stahl  und  Eisen"  TJOl  S.  4ÜÜ;. 
Hugo  John,  in  Firma  J.  A.  John  in  Erfurt. 
Maschine  mit  einem  ftsteu  und  zwei  betceglirhen  Schneid- 
baektH  zum  Spalten  tun  I'iofiltihtn  und  denjl. 

GemiUs  dem  Uaoptoateat  werden  die  beiden  Halter 
d  und  «  fBr  die  beiden  bewcfUeben  Meieer  fg  undÄI 
durch  direet  am  S^waniende  dereelben  angreifende 
Exceater  heweirt-  Diese  Einricbtnng  ist  dahin  ver- 
bessert, dafs  die  beiden  Excenter  o  und  /)  auf  sie  lun- 

Seifende  Druckstücke  x  und  y  wirken.  >lie  sii  h  mit 
rem  andenn  Ende  gegen  in  den  Si  liunii/enitrn  der 
Halter  d  und  e  virrLreseliene  W  nier- 
lasfer  ir  leiten  umi  bei  ein>T  ent- 
s]irechen<len  Drehang  der  Excenter 
die  l>eiden  bewegncben  Uesaer 
gegeneinander,  sowie  geg»'n  das 
feste  Messer  c  bewegen.  Da«  Oeff- 
nen  der  beiden  beweglichen  Uesaer 
nanh  beendetem  Sebnitt  geschieht 
gIddlfaUs  durch  die  Dmckstflcke 
X  nnd  y,  indem  diese  mit  Stiften  n 
in  an  den  Haltern  d  und  e  vorgesehene  Schlitze  »  ein- 
greifen und  so  jene  bei  ihrem  Zurückgehen  mitnehmen. 

Aufserdem  ist  die  .Sriieerc  noch  iladurcb  verbessert, 
dals  sie  die  Drurksfücke  j-  und  ij  naeli  jedem  Srhnitt 
selhstthatiL.'  aiiMin  Ij.  /n  diesem  Zwei  ke  stehen  die 
Stifte  n  lie.Ntandig  unter  der  Wirkung  einer  Feder, 
welche  die  ünfseren  Enden  der  Druckstflcko  la'ttebaa 
den  Widerlagei-n  vorgesehene  Vertiefungen  u  von 
solclier  Tiefe,  dafs  die  Druckstüeke  selbst  in  vor- 
geschobener Stellung  nicht  mehr  aaf  die  Halter  d  und 
<  einzuwirken  vermögen,  n  aiehen  snebL  Soll  mit 
der  Seheera  geaohaitten  werden,  so  werden  die  beiden 
Dmckltfleka  •  nnd  y  entgegen  dem  Federdrucke  dnreh 
einen  Stdihebet  auf  die  Widorl^ger  w  geaehoben. 

KI.  oOc,  Xr.  121117,  \  irn  n.  Mär?:  19<X>.  Her- 
mann Müller  in  Berlin.  Kwjdmülih'  mit  liesaiijung 
ättllurA  TmadUH  oder  den/l.  in  der  Trommeltcaiidiing 
lioehgthobtnen,  MtrMnMerttn  Ha- 
t,riati  w^urmtd  esMiae  fttitm 
Follet. 

Die  durchbrochenen  UaUplat- 
ten  b  bilden  mittels  eatspreenen- 
der  Angüsse  Taschen  s,  welche 

das  dnrch  die  l'latten  b  hindurch- 
gefallene  Mahlgut  mitnehmen  und 
erst  im  !).  ,(  li--trn  Punkte  der  Malil- 
tromniel  fallen  lassen.  Walirend 
seines  Falles  wird  <■>  vi.n  ejuc  in 
in  Richtung  der  Trommelaehse  streichcnileti  Lnti^tn-in 
getroffen,  der  das  genii;,'end  zerkleinerte  (Inf  mit  ^i'h 
fortführt,  während  das  grobe  Uut  niederrallt  und  weiter 
aarkleinert  wird. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Xr.ß560S9.  Jame»  W.  Biysoii  in  New  Castle, 
P.  A.     Vorriehtunff  zum  PiiUen  mn  Weif/iblechen. 

Die  Maschine  ermöglicht,  die  Bleche  im  nnmittei- 
hären  Anschlnfs  an  das  YtlihiBen  und,  in  gleichem 
Seilritt  damit,  also  noch  warm  zu  patzen.  iDie  rer- 
tinntoi  BImIm  wcrim  dwdi  die  von  der  MaMhise 
ans  nittals  Triebkelte  bewifte  Fdrdarvofiieliteii|;  « 

swiaehen  Sei- 
den Rfilningswftl- 
zen  b  6'  K'"f"hrt, 
von  diesen  durch 
die  entpegenge- 
gptzt  sieh  drehen- 
den, mit  Schaffell 
(die  Wolle  nach 
anfsen)  überzoge- 
^  .y.     1  nen  Pntzwalzen 

"""^  1*1  I    f e'  anf  die arhiefe 

Ebene  d  gescho- 
ben. Auf  letiterar  glaitn  die  Bkehe  sviaeheD  die 
Reibungswalsan  «  «'  and  werden  tob  diüeB  dinh  die 
entgegengesetzt  rotirenden  Putzwalzen  ff^vAH»  schiefe 
Ebene  »/  geschoben  und  gleiten  sehlieMicli  anf  das 
Fönlerliand  A.  wrli  hi  s  sie  auf  einen  Wntjcn  (uler  lii  rgl. 
ableset.  Dir  l'ut/.s*  iil/.e»  i-  c'  tirid  f  werden  mittels 
Riemens  von  lier  Si  hi  ilie  i  ans,  <lie  Ueibuugswnl/.en  (Vor- 
xngNweise  mit  (iiiiiimi  iilier/i 'i.'>  n  j  /<  und  e'  mit  geringerer 
( ieseliw iti'iigkeit  mittels  Trii  lii<ette  vnn  einem  mit  i  auf 
derselben  Achse  befestigten  ivettenrad  aas  angetrieben. 

Nr.66641C.  TP  illiam  H.  Morgan  nnd  CUrenee 
L.  Taylor  in  Alliance,  Ohio,  V.  St.  A.  Yor- 
richtung  zum  Ausziehe»  von  Ini/ols. 

Die  Vcirrirlituni:  ist  :nif  einiT  il'i|>])ei»en  .Srhiebe- 
biiiine  ab  angeonlnet,  \ulilie  durch  einen  Elektro- 
mtitor  il)  Bo  bewegt  werden  kann,  diifs  der  Kolben  r 
ülier  il'-r  Ingotform  d  eingestellt  und  mittels  eines  «nilern 
Kkktrouiotors  welcher  Zuhnrad  r  dreht,  durch 

das  obere  Ende  der  Form  niedergesenkt  werden  kann. 
Ein  dritter  aaf  b  angebrachter  EleKtromotnr  (III)  dreht 
einea  rierkanti^en,  vertical  aaf  b  angeordneten  Schaft, 
•nf  welchen  ein  Zahnrad  mit  vierkantiger  nittlerer 
Oefiinng  lote  aallneitoekt  nnd  dneh  ein  «n  e  befestigtes 
Lagergegen  Herabfallen  gesichert 
ist.  Das  Zahnrad  wird  idso  beim 
Heben  nnd  Senken  von  c  mittels 
Motors  11  auf  dem  vierkantigen 
.Seliaft  gleiteml  mitgenommen. 
Das  genannte  Zahnrad  greift  in 
das  Zahnrad  f  ein,  welches  auf 
der  Sehraube  g  mit  rechts-  nnd 
linkslüufigen  Gewinden  aulVekeilt 
ist.  Das  unter«  (iewinde  scuraubt 
im  Innern  des  hohlen  Theiles 
von  Kolben  «,  das  obere  Gewinde 
im  Innen  der  Hülse  i,  welche 
mit  Keil  and  Nath  in  dem  obsfeB 
Ende  von  e  längsverschiebbar  ist. 
I.üfst  man  also  den  Motor  III  an, 
So  wird  f  gedreht  und  dadurch, 
weil  f  (iirh  unten  auf  den  Ingot 
aufstemmt,  ,  nach  oben  aus  c 
heniusgesehoben  und  hierdurch 
die  (iuerliiiuiiterfr  und  Ar' gebid)eD, 
fi<li,'lleh  die  Winkelliebcl  /,  deren 
änfsrre  Schenkel  bia  daliin  auf  den  unteren  Köpfen 
der  Stangen  m   (dnrch    Keilern    m'   an  n  besw.  e 

«halten)  aufrnhten,  mm  Eingriff  mit  den  Ohrsn  e 
r  Ingotform  gebracht.  Bei  weiterem  Heben  tob 
{  wird  die  Form  vom  Ingot  abgezogen  nnd  dnrch 
Motor  n  sogleich  mit  e  hochgehoben.  Durch  Mutor  I 
wird  die  Se&iebebflhBe  seitliä  fortbewegt  nnd  dnreh 


III  die  Hiilse  I  wieder  in  e  hineiugezoiien.  Die 
äufseren  .Sehenkel  von  l  treffen  wieder  auf  die  unteren 
Köpfe  der  Stangen  »n,  so  dafs  die  Federn  m'  zusam- 
meugedrüekt  werden,  weil  die  Winkelliebel  durch  da» 
Gewicht  der  Form  an  einer  i'.iwegung  nach  anfaen 
verhindert  sind.  Sobald  durch  Motor  II  e  nnd  i  gesenkt 
werden,  also  die  Form  auf  Am  Hüttenflnr  aiHirtfifst, 
schnellen  die  Winkelhebel  dnrch  die  Wirkung  der 
Federn  nach  anfsen,  so  daf»  die  Fonn  losgelassen  wird. 


Nr.  6-I6162.   Phillip  F.  Poorbaugh  in  AI- 
legheny,  PennsylTania,  V.  St.  A.  Koktbreehtt, 
Die  Koksstilcke  werden  swiaehen  den  Zihnen 

einer  Trommel  «  nnd   einer  Platte  h  gebrochen, 

welche  zwischen  dem  .\nflager  c  und  der  Leiste  d  ge- 
halten wird  und  mittels  Stellschraube  e  in  versi  liicdenem 
Abstände  von  der  Trommel  eingestellt  werden  kann. 
Die  Zähne  sind  mittels  eines  vieieekitcen  Fortsatzes  in 

kotiirruetite  I.i/clier  in  n 
und  b  eingesteckt  und 
versehraubt.  Die  erste 
Zahnreihe  g  auf  6  ist, 
infolge  der  Knickung 
80  gerichtet,  d«£a  sie  in 
einer  Ebene  steht,  welelie 
im  weaantUeiMa  fnalM 
SB  der  Ebene  der  jedes- 
mal unmittelbar  vor  z 
stehenden  Zabnreihe  «' 
anf  der  Trommel  ist.  Hierdurch  wird  die  zerreibende 
Wirkung  vermindert,  welche  schräg  gegeneinander 
stehende  Zahnreihen  z  und  z'  auf  den  Koks  ausüben 
würden.  Die  Nabe  g  der  Trommel  ist  auf  der  Welle  h 
aufgekeilt  nnd  die  Welle  liegt  in  auswechselbaren 
Lagerschalen.  Je  «ine  Nuth  an  den  Stirnseiten  der 
Nahe  nimmt  die  Enden  der  Lagerschalen  anf,  so  dafs  die 
Nabe  die  Lagerschalen  etwas  fibeigreifl,  um  den  Staub 
am  Eindringea  ib  die  Lager  zu  veriiinden;  nnfberden 
ist  am  Infseren  ümfang  «er  Lsfenehalea  munittelbar 
vor  der  Nabe  noch  eine  staubsaamelnde  Rinne  vertieft. 

Hr.  6M9M.  Ferd.  Q.  Gasche  nnd  Frederick 
H.  Feote  in  Chieago,  Illinois.  rmbumi^dUm- 

1>{e  Anordnung  besieht  sieh  anf  solche  Gebllse» 

mascbinen,  bei  denen  der  Compressorkolben  direct  mit 
den  Kolben  einer  Verbundmaschine  verbanden  ist» 
Statt  aber  wie  gewöhnlich  die  VerbBndmaadiiBe  ab 


Tandemmaachine  anzuordnen,  wird  bei  vorliegender 
Anordnung  der  Hocbdruckcylinder  a  mit  ( orlifs- 
Hahnstenerung  horizontal,  titr  Niedeniruekcylinder  b 
vertical  gestellt.  Auf  der  Kolbenstange  c  des  Nieder- 
druckcytinders,  and  swar  dtfüber,  sitzt  unmittelbar 
der  Kolben  dea  Compressors.  Auf  diese  Weise  wird 
eneicht,  dalk  die  griifote  Wirkung  de«  Hoch-  beiw. 
XiederdnickcyliBders  dann  eintritt,  wenn  Ober  oder 
BBter  dem  Compreesorkolben  die  stirkste  Znsammen- 
pressung beginnt 
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Einfuhr  unif  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiehes. 


1.  Jmmv  Ut  ».  luM 

1.  JUNNV  M«  31.  Juli 

1900 

1901 

1900 

1981 

Enet 

t 

t 

EiteottTK,  atark  «iMiilialtig«  ConvwtancUacken 

1 186  790 

2537  946 

1900669 

1389917 

SddBClna  von  Emn,  Sdibeken-Ftti«,  'Wolle  .  . 

698974 

43S499 

18400 

18103 

TlMMIUUBchlacken,  pcmahlen  (Thomnsphosphntmeh!) 

91661 

60119 

67886 

103 191 

KOMiiMii  AOiaiie  antt  HAionttriCAtes 

71837 

11 8H 

18180 

68877 

490  669 

189  649 

70911 

679dS 

1  599 

18711 

69941 

Rohdwn,  AblUle  n.  Hklblkbricatfl  xiwiiniDeD 

496006 

111474 

107888 

189  766 

HMcal«  wie  FafiMeUeii,  SchteMi»  lllwk« 

IM 

in 

iUAAfi 

tft  ins 

US 

luv 

1  alv 

WMV 

IVO 

mW 

M  Ml. 

Schmiedbares  Eisen  in  Stfthen  etc.,  Radkranz-, 

2t  ISO 

11  697 

9R  nsi 

164  5:U 

Platten  und  Bleche  aus  schiniedlMrein  Eisen,  roh 

1  338 

y2  am 

136  277 

3  783 

1  48i 

4548 

4  194 

12  098 

6  353 

179 

7« 

Piw3n<t  r'i  )i (  m}i 

4004. 

4  361 

55  449 

8t'«  <W4 

Desgl.  vericupfert,  verzinnt  etc  

8il 

706 

47  307 

4ö7ö2 

Fagoncisen,  Schienen,  Bleche  u.s.  w.  im  ganzen 

AM.  TAA. 

Zu  UZD 

Tt9M  RAI 

751884 

11  sas 

12  106 

17  742 

15  778 

707 

366 

2  174 

3  040 

1  iT'.t 

934 

70.3 

Hü 

312 

4  i;J4 

105 

106 

1  rv.i-2 

1  881 

Eisen,  zu  grob.  UaschuientlieiL etc.  roh  vorgescbmitd« 

i;i8 

68 

1  471 

1  407 

1367 

610 

28004 

29  008 

4 

4 

376 

994 

BAhran*  nidiinüdfito.  MWftIcle  Ate.   .....  ^ 

14647 

8670 

23  192 

16697 

Grobe  Eisenwaar.,  ii.  ab^escli].,  gefirn.,  veninkl  elc 

11  398 

7  897 

61  706 

00  079 

Messer  zum  tiandwcrks*  oder  Uwlicbtn Qcbranollt 

kl nnAi  11*1     Miil'ii'l'  irf  ^ 

161 

147 

W..>l.l%       AIV. 'I  ]  1  t  1  fit 

198 

10001 

10  385 

a      abguschliffen,  geflriiifst,  verzinkt  •  •  •  • 

sm 

1595 

93980 

89679 

169 

HO 

1 

Seneeran  und  andm  Sefanaidewerknog«*  .... 

..I- 

97 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  gennimt   .  . 

167 

199 

1 7at 

1714 

Geschosse  aus  Schmied b.  Eisen,  nicht  weit.  !ie  irlieilel 

118 

56 

80 

41 

30  824 

31886 

Geschosse  ohne  Kleimäutel,  weiter  bearbeitet  .  . 

U 

79 

6 

469 

180 

1418 

1016 

FelB0  Ei§enwurMi: 

385 

889 

4344 

4491 

Waaren  aus  sclimiciJharem  Eisen  

asi 

849 

9  751 

10  908 

Nähmaschinen  uhii»'  (;«>«te!!  elc  

1U8U 

993 

3  397 

3  2Ü8 

FahrrriiiiT  :ius  ^rljrnirdl:..  E\^i-n  <>liii(?  Vf rbiiiiluii): 

mit    Aiiti  irhiiitaticliiufii ;    Kalirradtiieile  uufster 

Aiiirii  l -ii.  ischinen  und  Theilen  von  solchen 

904 

101 

1163 

1176 

Fahrräder  aus  schmiedbai'em  Eisen  in  Verbindung 

11 

mit  AiitriebaiMMhineii  Qlotorfahrrider)   ,  .  . 

9 

AnsAdir  uater  aMtswrwaBran  mid  SebotidawwfcMiicsD,  biua,  aub«r  ebirurf.  lmlriiinent«n*. 
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I.  Januar  bis  31.  Juli 


itn» 


IMl 


i.  Januar  bis  31.  Juli 


FortfeUung. 

MchsorvN  n  ircii  und  Sclineidewerkleiift,  fein*, 

chirurgischen  Instrumenten  

Schreih-  und  Recheiimaschineil  ....... 

Gewehre  für  Kriegszwecke  

Jagd-  und  Luxusgewehre,  GewehrtiieOe  .  •  .  . 
tüb.',  Slrick>,  Slopfkiadeln,  UihmaadiineiiMdeln 

Schniliredern  am  unedlen  Metallen  

Uhrwerke  aod  Ulirfournituren  


Eiscnwaaren  im  ganzen  .  . 
Maschinen  t 

LiOcoinoüven,  liocomobilen  

Holarwagen.  zum  Fuhn-n  .mf  ^=clii*iii'tig<:>lei!«en 

nicht   zum   Fabren    auf  Scliienen- 

gi'K  Isen :  PersoiMnwagaB  

Desgl.  andere  

Damplkeawl  mit  Bohren  

,        ofana    p  ......   

Nälimaacbinen  mltGeahiU.  flberwieg.  ans  OnJMseQ 
Oeagt.  überwiegend  aus  achmiadbareiD  Biaen  .  . 

AMI«!«  H«Mifa«»  wU.  ■•MfebMlliAilet 

LandwirthschaAllche  Uaschinen  

Brauerei-  und  Brennercigerälhc  (Ma.schiiienJ    .  . 

Mflllerei-M;i>(  hinen  

Elefelrifi'hi'  Mrischinen  

H.it]iitwull>(.<iiiii  Mnschineu  .  ,  «  

Weberei-Maschinen  

Dampfmaschinen  

Maschinen  IHr  UoUatoff>  und  PapiertaJ>ricatioii  . 

Werliz«>agniaaefain«n  

Tarbinen  

Transmisilooen  

■ascbinen  aar  Bearbeltitng  ton  WoUe  

Pampen  

Ventilalort'ii  Tür  Fahrikixtrieb  

LieM.;i>'-'iTiasciiiiien   

W.ilxriiMsi-liincii  

Dampfhämmer  ....7  

Maschinen  zum  Dorcbachiieideii  und  Oordiloehen 

von  Metallen  

Hebemaschinen  

Ändert?  Mn^chinen  zu  inilu«triellcn  Zwecken  .  .  . 


MatektHen,  übtncugeHä  aut  Holz 
»  n  m 

»  »  n   

Haseblnen  und  Ihschinentbeila  im'  ganten  . 
Kralle«  und  KrataanbesdiUge  

laden  Vkbrtwttt 

Eisenbahnfahrzeuge  ......j 

Atidere  Wagen  und  Scblilteii  1 

Dampf-See8chi(re,  «aigeiiommcn  die  von  Holz  | 
Seael-SeeschUre,  anngwuMnimen  die  von  Holz 
SehUh  Rtr  die  BbiDensehifRihrt,  anagenontncn 
die  vnii  Holz  

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 
ttud  Apparate  .  t 


3B 


10 
1>7 
7 
67 

23 


58 
58 
85 
76 
6 
67 
2.1 


49446 


2  930 


146 
144 
136S 
3t 


25  92C 

f>3 

7.'i3 

: 

2  038 

1 

6  051 

4  288 

! 

2  305 

219 

4407 

73 

i8i 

676 

• 

6no 

1 

&4 

71U 

97 

3H> 

1  163 

10  432 

3  59n 

46  416 

In  '<.■. 

37  51» 


1605 
42 

133 
2C 
ß7 
4» 
S096 
19 


22  411 

95 
44)2 

1  515 
5  188 

2  m 
1  907 

138 
1  216 
105 
78 
336 
428 
57 
901 
"Kit) 


1 


232 

7  547 

3  603 
35  2.^4 

1 1  \ 

: !  I 


66680  . 
«8  1 


351 

137  J 
11 

7  ! 

31  i 


&U5tl 
80 


24« 
139 
10 

5 


49 


3  079 
14 
503 
63 
790 

to 

363 


234  852 


2  167 
1070 
4«8 


138  718 
31S 


7S66 

30» 
8 
3 


68 


686814    I  349181 

i 


1041911 


3  631 
30 

S63 
65 

660 
f2 

4-)0 


246  394 


9658 
381 

335 
106 
I  738 

1  241 
4  29» 


7  665 

6880 

1834 

1228 

3.^95 

3  363 

7  427 

7  340 

2851 

3  767 

5  230 

4316 

13417 

10  14& 

3  327 

3  034 

5  428 

4  974 

676 

6a» 

1 14^ 

IQBi 

538 

378 

3  »14 

8004 

280 

I5& 

284 

.331 

3  622 

2714 

307 

125 

1  0()0 

577 

1  952 

1  859 

59  850 

51  986 

923 

639 

'JU  210 

84  962 

135  384 
310 


8358 
80 
14 
3 


1361098 
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Btrtda»  tttur  Vanamudmifm  m»  FadmniiieH. 


Stahl  and  Eben.  9M 


Berichte  Uber  Yersammlungeii  aus  FachTereinen. 


Verein  deutscher  EiseDgiefsereien. 


Wie  n  ir  si liori  in  <Jt'r  viii  if^'i  n  Nuniti\iT  luittheilten, 
hielt  Hüttenittgeniear  Carl  Rott  aus  Halle  a.  d.  Saale 
«in«i  YoTtnf  Itber  di« 

Ktolabeiienerei  nnd  ihre  Bedeatuf  ftr  des 

Giersereib«  trieb, 

den  wir  mit  eici^en  Kiirznngen  wiedergeben. 

Schon  leit  miam  Zeit  ttdit  die  KleiBbceMneirei 
gewissermnlhen  im  Mittelponkt  des  teehniichea  Inter- 
esses nud  sie  hat  in  ihrer  jetzigen  RntwicklunK  noch 
an  Bedentnni;  {gewonnen.  Nicht  nur  fDr  den  Stalilgufs, 
auch  für  «Ich  Tt  inpergufs  und  ziüji  n  Ft  ingufs  hat  sie 
sich  ^^^•rth  errungen,  weil  diese  verschiedenen  Eisen- 
s«i-ten  niis  cio  nnd  aenelben  Bin«  gejpwMS  werden 
können. 

Die  ersten  Anfiinge  der  Kleinbessemerei  sind  in 
Avesta  in  Scliweden  zu  finden;  die  ersten  Frischer 
waren  kleine  Schachtöfen  mit  seitlichen  Winddüsen. 
Dm  BChwedische  Eisen  begünstigte  einen  raschen 
Yerlnnf  des  EntkohluneKprucesses,  naoh  dessen  fie- 
«mUnag  du  erhlaMae  f  todaet  ohne  weiteren  Zneats 
nnd  BVckltohlvaff  tofort  nm  Gnb  benntxt  wurde.  In 
Frankreich,  England  und  ßols'ien  wurden  spütn-  lÜi  sc 
Versuche  aufgenoiunion,  die  Bessemerbirne  in  kltintr 
Form  dem  Stalil),"-ifs  clirMstl.iu-  zu  iiiüfln'n.  Anch  in 
Deutschland  euliiahm  ituui  vor  nu  lir  als  '25  .liihren 
den  fertig  erblasencu  Stjihl  aus  ilcn  iljmuils  nidit  so 
mächtigen  Birnen  zu  üufszwecken,  doch  bildete  sich 
dieses  Stahlgiefsverfahren  nicht  weiter  aus. 

Dem  Ingenieur  Robert  in  Paris  blieb  es  vnr- 
behalten,  die  Frage  der  Kleinbessemerei  weiter  in 
Fluls  zu  bringen.  In  der  Mitte  der  achtziger  Jahre 
begann  er  sein  Verfahren  in  einem  festgemauerten 
Stuiberd  und  im  Umiujr  nngeordneten  aeitliehen 
WinddUsen,  tangentieler  Riehtinig.  'Diese  letzteren 
verursachten  beim  Besseniern  eine  rotirende  Bewegung 
des  zu  entkohlenden  I'!ii>i'ns.  wobei  aber  wohl  ein 
Thcil  des  Gebläsewindes  uiilienntBt  an  der  Umfassungs- 
mauer entwich,  denn  es  c,-;ili  Binsezeiten  von  einer 
Stunde  nnd  iticlir  für  eine  CliHrk'»'.  Später  erst  i:u}i; 
er  zn  der  drehboren  Birne  über,  ileren  Seitendusen  auf 
die  Mittelachse  der  Eisenmasse  gerichtet  waren.'  Einige 
Jahre  darauf  fing  auch  Wal  ran  d  in  Paris  an,  in  der 
Terapergiefserei  von  Wa  1  r o n d - L ege niiel  klein« 
'  Bessemerbirnen  zur  Entkohlnng  des  Eiieu  SB  Ter* 
wenden,  um  seine  Temperöfen  m  entlMtn.  Er  blies  mit 
Bodendisen  nad  hntte  Chnigengewidite  von  860  bis 
760kg.  Im  Jahre  1894  trat  Tropenas  in  Genf  mit 
einem  veriinderten  St.ihlverfahren  liuf.  Er  hatte  die 
Seitonäiiscn  nur  im  Jliicken  der  lürne  angeordnet  und 
blies  die  rrel'sluCt  liietit  nntev  dein  Eisenspie:,'il  in 
die  Eiseunüisse,  widiej  sieh  die  J'^utkoblnns  v.m  uben 

*  Anf  mciuf  uiehrfitcben  Verti(l'eiitli<dHnii,'tn  über 
die  Kleinbessemerei  schreibt  mir  Mr.  T.  i.evoz  in 
Namicbi"  'Bclirien),  ilafs  or  das  Urheberrecht  und  die 
Vaters*  liult  ipaltmilej  bLimsprucht  für  die  Anwendung 
der  seitlichen  WindxnfüliniBg  bei  der  Kleinbessemerei, 
wclehe  ich  siehst  den  Schweden  den  IngeBienr  Babert- 
Psris  mgeaehrielMn  hätte.  Er  sei  als  Betrielwehef  der 
Stehlwerke  von  Ätenay  nnter  der  Dircction  von  Robert 
der  erste  gewesen,  welelier  diesen  (;edinilien  /ur  Aus- 
führung und  Eitifiihruiig  brachte,  und  Luauspruelit  sotrav 
die  gan/.e  Kinrichtung  des  Robert-Converters  als  -ein 
geistiges  Eigcntbum.  Gero  nehme  ich  Veranlassung 
m  dieser  Beriebtigniig.  Sau. 


!  nach  unten  vollzieht,  ohne  dafs  die  unteren  Schiebten 
'  vom  Windstrahl  beriil.rt  weri'.eu.  l)er  siueifisch 
schwerere  fertige  Stalil  sinkt  iiacli  dem  lii.tieti  und 
drimut  i[n<  i,'iaue,  leiclitere  Eisen  nach  oben;  dies  ist 
die  Erkliirnnir  für  i!;esea  Vorgang,  Die  seitliclie  Zu- 
führucL:  der  l'reüluft  «rwies  »ich  bei  der  Kleinbirne 
für  einen  ruhig  verianfenden  Entkohinngsprocefs  nur 
fttrdevlieh  Ud  begünstigte  das  Bestreben,  in  diesrr 
emen  gMamen  und  dichten  Stalil  für  hitzigen  Gufs, 
•seh  in  kleioer  ilcnge  zu  erzielen.  Das  bei  den  Bodeu- 
dflMD  navemeidliehe  nnd  sehiidlieh  wirkende  Empor- 
schnellen nnd  Wederihllen  der  kleinen  Eisenmaei» 
kommt  in  Fortfall  und  ergiebt  sich  ein  EndprodttCt 
von  hitziger  und  porenfreier  Beschaffenheit. 

I)ie  hei  der  Ktidnliess eiiierci  leichter  auftretenden 
Schwierigkeiten  silieinen  in  I>eufs<'bland  aliS'direekend 
gewirkt  zu  haben,  treitzdom  L'oradc  auf  die>etii  (iebiet 
die  Ausdauer  und  Energie  der  (ieutiiclieu  Uüttenleute 
nnd  Stahlmänner  so  grofse  Erfolge  errungen  hatten. 
Dieselbe  verfiel  bei  uns  einem  absprechenden  Urthcil, 
welches  ihr  bei  der  weiteren  Einführung  folgenschwer 
anhing.  Die  deutsche  Eisenindustrie  verhielt  sich 
znifickhaltend  nnd  ablehnend^  w&hrend  nnsere  Nach- 
barn im  Norden  nnd  Westen  sie  entwickelten  nad 
TorwSrts  gingen.  Anch  Rnftlaad  ^UiH  hente  sdion 
11  bis  12  Kleinbesscmerei-Anlagen  in  seinen  Industrie- 
tjebieten.  Das  Vorgehen  des  Auslandes  wirkte  schliefs- 
lieli  anrh  bei  nns  anregend,  wa«  verschiedene  Patente 
der  b  tzti'ti  Julire  beweisen.  Man  suchte  die  l  uferti!?- 
keiton  der  Kieinljessemerei  zn  lieseitij,'en  und  sie,  ver- 
vollkomi)in«;t,  unseren  Verhältnissen  anzupassen.  Die 
erste  Bedingung  für  deren  Erfolg  ist,  das  hitzig  durch- 
geschmolzene Eisen  in  die  wohlangewärmt«  Birne 
direct  zu  überfühi-en  und  eine  rasche  Entzündung  oder 
Verbrennung  des  Silioiams  nnd  Mangans  herbeizunihren. 
Die  Hitze  mnfs  blldmögiichst  auf  1700*  gesteigert 
werden,  bei  weldier  der  Kohlenetoff  den.  Ssoerstoff 
der  einMbhisenen  Lnft  an  sich  r«ir«t  und  <B»  erwdnsehte 
Entkohiung  oder  ürnwandlun;:  zu  Stahl  vor  sich  geht. 
Dm  Spectroskon  zeißt  uns  i'.ann  die  dunkelgrünen, 
sogenannten  Kohlenlinien,  wehdie  bei  furtsrlireitender 
Entkohlufii:  wieder  vcrüclivs  inden  und  in  ciu  faildiises 
Oemiseli  iilierL,'elien.  Der  geübte  Stahlmann  erkennt 
diesen  /.eit|iii!ikt  auch  mit  «ubewalfnetem  Auge.  Im 
entwicki  Iteri  Stadium  der  Entkohiung  nehmen  die  der 
Bimeuniiindiing  entströmenden  Flammen  Sonnenglanz 
an,  bis  dieselben  nach  Beendigung  des  Processes,  ohne 
diesen  abfallen  und  die  brenne  Färbung  der  Gase 
din  Bifenverbrennnng  nnzeigt.  Bis  hienier  reielien 
die  nnürlidien  Wiimemittel  vollkonunen  ans,  da  an 
dieser  Zeit  sich  die  Birne  nnd  Ihr  Stahlbsd  In  der 
höchsten  Hitze  befinden.  Aufgabe  des  Betriebsleiters 
ist  es,  diese  Wärme  so  lange  zu  erhalten,  bis  die 
Vorbereitungen  zum  Gufs  mit  Zusätzen  vi,n  Fcrro- 
silicinm  und  Ferronmngan  nnd  der  (Jufs  selbst  heeiulet 
sind.  Willianison  in  Wishav  in  Sclioltlaini  verband 
die  Birne  mit  einer  Gasgenorotor-Anlage  und  suchte 
mit  dem  Gas  derselben  eine  douernde  Warmeerhaltnng 
:  herbeizuführen ;  er  hatte  hierbei  noch  eine  Conibination 
der  beiden  Processe  des  WindMsehau  und  llerd- 
j  frischens  im  Sinner  nm  das  Gas  «nsznnntzen.  Wenn 
die  GaagencratOT'Anlege  nnd  deren  Unterhaltung  nicht 
mit  so  groben  Kosten  verbnudun  wiM,  könnte  dieser 
Ausweg  einschlagen.  Die  Kleinhirne  mit  Handdreh- 
vorrichtnnp  liifst  sii  b  aber  mit  iint;efuhr  lOlX)  ^rt  her- 
stellen nnd  \  ertra^^t  keiatii  ilrvv  iinnunirs  -  Apparat, 
welcher  das  Sechsfache  kostet.  Für  b  ii  I^e  l  irf>fall 
i  wende  ich  eine  einfache  lloUkohlenstanb- Vergasung 
I  sn,  welche  mit  euigen  Uerk  homiateUea  ist. 
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Beriekte  über  Versammlutigen  au»  Fachrereintn. 


15.  Seplember  1901. 


Die  von  mir  verweDi1et43  Kleinbirne  (siehe  Ab- 
bildung 1)  besteilt  aus  drei  Tiieiien :  dem  Unter- 
theil,  dem  Mittelstüclc  und  der  Haube.  In  dem 
Untertheil,  welclies  nach  Ausbrennen  der  meistleiden- 
den Düsenzone  mit  einem  Keservestück  rA.sch  aus- 
gewechselt werden  kann,  mündet  der  (iebläsewind  von 
beiden  Seiten  aus  den  hohlen  Drehzapfen  ein.  Vorher 
hat  derselbe  eine  kleine  Erwärmung  in  der  Schlot- 
Öffnung  durch  die  heifsen  Abgase  der  Birne  erfahren 
und  tritt  nun  in  die  Windkammer  ein,  welche  das 
Untertheil  umfaTst.  In  dieser  vertheilt  er  sich  auf 
die  dort  einmündenden  12  bis  15  Winddüsen,  welche 
mit  einer  kleinen  Neigung  anf  die  Mitte  des  Bodens 
gericJitet  sind.  An  dem  MittelstQck  sind  die  zur 
Wendung  der  Birne  erforderlichen  Drehzapfen,  welche, 


dem  Mittelstiick  sitzt  die  Hanbe,  welche  die  Bim« 
nach  oben  zu  ahschliefst;  ihre  seitliche  MUndungs- 
öffnung  zum  Abzug  der  Gase  ist  mit  einem  Deckel 
verschen,  um  zeitweise  die  Birne  unter  Abschlufs 
bringen  zu  können.  Die  Abstichöffnung  für  die  Sammel- 
stelle oder  Sumpf  liegt  in  der  Hanbe  am  tiefsten 
Pnnkt  bei  horizontaler  Lage,  so  dafs  gegebenenfalls 
der  Stahl  bei  geschlossener  Birne  dort  abgestochen 
werden  kann ;  sonst  wird  er  durch  die  Mündung  leichter 
abgeeossen.  Das  Umlegen  und  Wenden  der  Kleinhirne 
zum  Einlauf  des  geschmolzenen  Eisens  und  Ausgufs 
des  fertigen  Stahls  erfolgt  mit  einer  Handdrehvorrich- 
tting.  Zwei  Kiiderpaare,  wovon  ein  Paar  an  der  Birne 
sitzt,  das  andere  in  einem  Vorgelege  lagert,  and  die 
beide  mit  einer  Welle  verbanden  sind,  vollziehen 


Abbildung  1.  Kleinbirne. 


Itobl  noch  zur  Windzuführung  dienen,  mit  zwei  starken 
Schildplatten  befestigt;  die  Prefsluflt  tritt  durch  Ab- 
gangsstutzen in  das  Untertheil.  Das  obere  Ende  des 
Mittelstucke»  erweitert  sich  in  ovalem  Querschnitt, 
um  bei  horizontaler  Lage  der  Hirne  eine  tiefere 
•Sammelstelle  für  den  fertig  erblasenen  .Stahl  zn  er- 
möglichen. In  solcher  bietet  er  nur  eine  ge- 
ringe Oberfläche,  welche  noch  mit  Schlacke  bedeckt 
ist,  der  Abkühlung  dar  und  wird  dadurch  die  Warni- 
haltuiig  der  Birne  erleichtert.  In  der  halben  Hoho 
des  Mitt<'lstückes  befindet  sich  der  erwähnte  Ver- 
gasungsappanit :  ein  unienförmigt-s  Gefäfs,  in  dessen 
verengtem  Untertheil  ein  Fiicherrüdchen  den  Ansilufs 
des  darüberlii-genden  llulzkuhlenstanbes  regulirt.  Bei 
der  Umdrehung  desselben  füllt  der  Inhalt  je  eines 
Kächerabtheilcs  in  die  AuNflursiiffnurig  uml  wird  dort 
von  einem  seitli<'h  eintretenden  \Vin<lstri>m  in  die 
Vorkammer  fortgerissen,  woselbst  die  Entzündung  und 
Vergasung  von  der  heifsen  Birne  her  erfolgt.  Auf 


leicht  die  Drehnng.  Zur  Erzeugung  der  l  rei.duft 
dient  ein  Compressor  mit  Riemenantrieb,  dessen  Preis 
sich,  je  nach  Gröfse,  auf  etwa  40tH}  ,^  cinschliefslich 
Wimlsammler  beläuft;  er  erfordert  eine  Betriebskraft 
von  30  bis  40  P.  .S.  Es  werden  hierfür  auch  Hoch- 
druckgebläse  (Koots  blower)  angewendet,  doch  ist  die 
Wirkung  eines  C'ylindergebläses  entschieden  vorzu- 
ziehen. 

Mit  diesen  hier  aufgeführten  Aendemngen,  welche 
einmal  eine  ruhiice  Entkohlung  befördern,  andererseits 
eine  dauernde  Waniihaltung  iles  fertigen  .Stahls  er- 
reichen lassen,  habe  ich  die  KIcinbessemerei  in  kleiner 
Masse  für  drn  .Stalilgiifs  günstiger  zn  gestalten  gesucht^ 
und  bin  imstande,  aii<-h  schwai'he  (legenstände  in  an- 
getrockneter Form  tailellos,  dicht  und  glatt  giefscn  zn 
können.  Durch  die  nasse  (tufsftirin,  schwache  Ein- 
güsse. Trichter  un<l  Köpfe,  im  Vergleich  zum  Martin- 
Stalilofen,  erspare  ich  an  Herstellungskosten.  Weitere 
Vortheile  bietet  mein  leicht  auswechselbares  Unter- 
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theil  mit  der  Düsenzone  gegvn  ander«  Systeme  der 
Kleinbes»etnereif  velehe  mit  «ökeren  Keparatnren 
mehr  ZeitAofwaiMl  Haid  Kosten  veroinden.  Heine  kleinen 
Chtrgengevifliitft  t«  40O  1^  «a  gvMUbm  di«  An- 
wn&ng  tdarath»  and  kkinw  OeUXMaiuolinen,  m 
dab  ioh  jctst  in  der  Lage  war,  nnr  mit  der  Betriebs- 
kraift  einer  Tnr>)ine  von  22  P.  8.  eine  kleine  Anlage 
mit  günstiirfni  Frfoli,'  in  Ritriuli  za  setzen.  Ittr  Stanl 
war  hitzip  unA  (iüssit,^,  duliei  weich  nml  pi.ri-nlos! 
Mt'in  Srr.'iii'Ti  t'clit.  iliihiri,  inöirli''list  klt-ine  Hinit'ii 
ohne  grol^f  AnliiirfkcsttMi  fiir  ilcn  Stulilf^nf^^  vi'rwtTul- 
dar  zn  inaclir'ii,  «ii-  es  auih  W  ulram]  als  Hiu'rkfiini'ns- 
wertht^s  Ziel  verfol|y|:te ;  die  anderen  Systeme  haben 
Ghargengröfseii  von  1  bis  l,ö  t  und  darüber,  welche 
dAUentsprenhcnd  auch  kostspielige  Anlagen  erfordern. 
Die  Kleinbessemerei  soll  nicht  der  (irofsproduction 
dimm,  dafflr  ist  der  Siemens -Maitin-Stahlofea  da; 
sie  soll  eine  Anlage  ftr  den  Ueiaen  oad  mitderen 
Stahlgnfs  abgeben,  rar  welchen  aach  hökere  Verkanfg- 
preise  zu  erzielen  sind.  Bei  normalem  Betrieb  igt  bei 
'leii  tu-ütit,'<'ii  TLiiTf-prinsfii  ilei  tt-rtii:*'  Stahl,  wie  er 
iii  r  Itiriie  zum  (iul's  ijutuüuiuieti  wird,  mit  uni,'efähr 
21  l.is  22  ,  *  t'iir  lon  kg  lu'rznstflleii :  dit'  N  crkiiiits- 
prt!i!»f  dieses  .St4»lilgHsSies  H<«w»'!:^en  si''li,  jr  nm  h  üröfse 
der  EinzelKf Wichte,  in  dm  (irciizni  von  Tu  bis  4tKi< 
libwürts.  Zur  besseren  Amortisation  der  Anlage  einer 
Klcinbesscnierei  schlage  ich  eine  mehrseitige  Am- 
ntttzung  derselben  vor.  Sobald  der  AVindstrom  nnr 
kurte  Zeit  auf  eine  zu  entkohlende  Risenmasse  wirkt 
Bod  eicJi  daa  letstera  in  dem  gefeinten  ud  etwa« 
enikolilten  2netand  des  Tempergntkeiaens  bsilndot, 
kann  diesem  anter  Eraparung  deg  theueren  Tiegel- 
ftchnielzeng  direct  für  den  gehwoehen  Tempergnfs  ver- 
wendet werden.  Diese  ünfsstücke  werdtn.  «i<-  der 
andere  Tempergufs  im  Tewperofen.  dnrfli  das  »;!üh- 
flriechen  writrr  lVrti^'i,'f'5r<'llt. 

Die  Keinigung  uml  Eutkohlnng  von  Kolieiüen  in 
der  Birne  wird  schon  seit  Jahren  in  England  betrieben 
und  diese?»  vorgefrischte,  geff-intf  Et«en  «Is  Material 
für  die  Tempergicfsereien  verkauft.  .Vm  Ii  Umtschland 
ist  williger  .\bnehmer  dafür,  besonders  der  Herd  der 
Tempergufsfabrication,  Westfalen.  Wal r and  schlug 
«Berat  vor,  di«Ma  Feinproceft  in  der  Teotpergial^erei 
ielbet  rorannehmen,  nm  aofort  ana  aoldier  kleinen 
Birne  die  Terapergaugei^anBtände  zu  giefsen,  statt  dc^ 
Bezugs  vom  Ansnind  mit  nochmaligem  Umschmelzen. 
lUinli  Vermisehen  von  flüssigem  Stahl  und  liruiieisen 
iij  'ii  i'  Birne  stalle  ich  femer  einen  Eeitii.'ufs  mit  er- 
htditt  r  F'-vtii:kcit  her,  welcher,  etwas  idk  hj,Ttrliiiit.  so^^-ar 
einen  ringelnden  Spahn  heim  Abdrehen  ergioKt.  Durch 
geeignete  Zusätze  und  mit  Anwendung  von  Ci  nuillen 
lassen  sich  in  dieser  Weise  auiüi  Laafräder  für  Klein- 
bahnen herstellen,  wie  eie  IhnUch  anter  dem  Namen 
Ürifitn-Bider  in  Amerika  weit  verbreitet  sind  nnd 
aacll  bei  nn«  Eingang  finden.  Die»  flihre  ich  hier 
nur  an,  nm  in  xeigen,  wie  varachieden  die  Klein- 
besaemerei  anagenntat  werden  kann  nnd  ainntUoh 
heute  schon  ein  wichtigea  Brginanngagliea  jeden 
gröfaeren  (Hefsereibetrieb»  sein  soIi. 

MannitrfiK'lif  Patente  z(i:;i'ii,  dafs  [i-t^'t  die  .\n- 
regunff  znr  KIeinlie*»emerei  amli  hm  uns  nirlil  ;uit' 
uuti ii'litliiii-fii  l'.i.di'ti  i,'rtallen  ist.  Zum  Theil  sind 
dieseliicu  nur  in  Verbindung  raitgröfscren  .•Vasführungen, 
welche  die  Kleinbessemerei  von  ihrem  ursprünglichen 
Ziel  und  Weg  abführen.  So  hat  in  neuerer  Zeit  anter 
Anderen  Tropenas  die  Idee  von  Williamaon  wieder 
•afgegriffen  und  vereinigt  die  Bessemerbirne  mit  i^ner 
Gasgeneratonuilage,  nm  sowohl  eine  Erwärmung  des 
Stahlhairdco,  «la  aacb  ein  ünsanmennrbeitea  dea  W ind- 
Ariaehens  nnd  Herdfrischena  an  ersielen.  Die  eiflNmi^e 
Birne  ist  horizontal  gelagert  mit  Ein-  nnd  Anstntt 
für  da-H  Gas  an  ilen  Enden,  während  antnrbalb  in  der 
Mitte  ein  Stahlherd  mit  Seitendü^en  das  Eisen  vor- 
frisclit.  Durch  eine  Wendung  der  Birne  ftiefst  das 
gefeinte  und  tkcilweiae  entkohlte  Bisen  hierauf  in 
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einen  ausbauchenden  Herd  der  Birne  ab  und  wird 
dort,  wie  beim  Martin-Procefs,  weiter  bebandelt  nnd 
fertiggestellt.  Solche  Combinationen  von  dem  Besse- 
mer-  und  Martin-Stahlverfthmn  aind  beaondeia  im 
Walaweckabetriah  winderholt  ansgefBhrt  «arden,  wo 
angüngig  mit  direeter  Verwendung  dea  flftsaigen  Roh- 
eisens. Diese  Anlagen  dienen  aber  der  Massen- 
pr»<ltirtiiin  nnd  kommen  hier  nicht  weitrr  in  rit-tnu  hf. 

!  Nil  lit  iinn  wühnt  soll  hier  rine  Neneruug  vu«  Eaapke 
Idi'ilx/n.  wrlilicr  ludiii  IScssi-nicrii  mit  dem  Gebläse- 
wind (■(irii[iriniirtcn  SHuerstolf  einführt.  ali«o  dessen 
lullt  .inrcii  tii-rt  and  dabei  die  Verwendung'  kli*in«Tfr 
GebläKema«chincn  mit  geringerer  Betriebskratt  ermöjg- 
lichen  will.  Die  Znführunir  vi>n  Sauerstoff  hierbei  ist 
keine  Nenemng,  sie  kann  als<i  das  Vorrecht  c!er  AUein- 
benntzung  nicht  beanspruchen,  wenn  auch  diese  Ana- 
ffilunngsweiae  nnr  ehrend  anaoerkennen  iat.  Von  alten, 
hewihrten  Stahlmianem  iat  mir  aUerdinga  die  Bnt- 
gegnuo?  ^11  theil  »oworden,  dafs  bei .  dieser  Sanerstoff- 
vennehrung  und  damit  verbundener  heftiger  Reaction 
im  Stahlbad  eine  raschere  Zeratörung  ai>  dlincliin 
schwer  leidenden  Rirninfntteni  zn  befürchtvii  war*. 
Nähere  und  lanircn  Krt'iihrani.'cn  liber  die  V<ir-  und 
Nachtlii'ilr  lici  .\iiwriidung  dieser  Neuerans,'  sieht  n 
mir  tiiudi  nielir  zu  Gebote,  d<ieh  wäre  es  nur  erlreu- 
lich,  wenn  hiermit  ein  Fortschritt  in  der  Entwicklung 
der  Kleinbessemerei  errungen  würde. 

Eine  vorhandene  Eisengiefserei  kann  sich  ohne 
wesentliche  Unkosten  auf  die  Kleinbessemerei  einrichten, 

{  indem  die  Birne  in  der  Nähe  einea  kleinen  t'npolofans 
so  aufeestellt  wird,  daf«  daa  fUhtslg*  Bisen  in  dleee 

j  anmittubar  eiofliefst.   Wie  schon  oben  ijeaagt,  belaufen 
sich  bei  Selhstanfertignnii-  rüe  Kosten  einer  Kleinhirne 

j  mit  einem  KeservenntiTtheil  and  Windleitung  hoch  nicht 
a;;t  1(HN)  .i/.  drr  fkimpressnr  mit  WindRammler  kostet 
etwa  -liKHi  .1/.  und  weitere  F.ninelitunfreii,  als  kleiner 
'l'iegelüteii  für  das  .Sidiiiielzeii  der  Ziisidil;ii,'e.  die  Sehlot- 
anlage nnd  ' iielsereigezähe  sollen  ndrh  aui  liMXi  ,y 
veranschlagt  werden,  so  dafs  die  ganze  xVufwendang 
anf  60(K)  ,M  zu  schützen  ist.    Die  vornehmste  Eigen- 

j  Schaft  von  grofsem  Werth  besitzt  die  Kleinbessemerei 
in  der  Fähigkeit,  ihren  Betrieb  dem  Gufsbedarf  an- 

ipasaen  an  kdnnen;  aie  bedingt  keine  MaaBenprodnotion 
und  hat  aneh  keinen  Verlnat  htua  Fehlen  derselben. 
I  Wenn  die  Gnüsfbnnen  fertif  sind  oder  ein  eiliger 
I  Bedarf  eintritt,  wird  die  Kleinbessemerei  in  Brtiieb 
;  gesetzt.    Der  Be^senierstahl  ist  hitzipr  und  fiiissiijer. 
!  eignet  sich  deshalb  au<-li   zu  seliwaidun  (lnf^stu.■kei^ 
I  nnd  wird  irrolstentheils  nur  in  rnisser  Form  L'etT'issen. 
Die  GufiiStueke  sind  glatt  und  veui  sauUercm  Aiütehen 
nnd  werden  auch  deshalb  «lern  Martinstahlgufs  vor- 
gezogen.   Bei  grofser  Woiehheit  und  porenToser  Be- 
schaitenhfit   läfst  sich   der    H'üsemerstahl  sehr  gat 
schmieden  und  schweifst  sich  vorzüglich;  seine  Zug- 
festigkeit       weit  über  50  kg  a.  d.  Qnadratmillimeter. 
In  strenger  Brwignng  der  gebotenen  VorthoÜe  und 
der  keineawega  Tersdilexertan  Naehfheile  tritt  die 
Ueberzeugung  zn  Tage,  daft  heute  schon  die  Klein- 
bessemerei  von   wemrageoder  Bedeutung   fttr  das 
Oiefsereiwesen  ist.  Die  ridierli'^-eulieit  ilerscdKen  ^'Cgen 
den  Tiegelofen  ist  von  nwleiie«  VVirk.sLeibitieru  U«;reits 
völlig  anerkannt  worden ;  sie  bleibt  die  rationellste 
Einrichtung  für  kleinen  und  mittleren  Stahlgufs.  Der 
Mitisgufs,  der  Haberlandgufs,  der  ans  beiden  her^Mr 
gegangene    neue  Reformgufs   and  alle  mit  üegel 
srhmcTznng  verbundenen  StahUraevgnngBTerfahren  ver 
mö^ren,  schon  dieses  Urastandes  wegen,  nicht  den  Wett- 
:  kämpf  mit   der   Kleinbessemerei   aufzunehmen.  Wo 
Stahlgofa  von  nobem  (Gewicht  Terlanst  wird  and  in 
I  Maaae  Abaata  findet,  ist  nnd  bleibt  ohne  Frag»  der 
Siemens-Hartb-Stiihlofen  am  Pinta,  wo  aber  veeb- 
I  selnder  Bedarf  an  Gnfs  in  kleinerem  Gewicht  and  Ab- 
messung bei  hoher  Festigkeit  und  (»iitr  vorhanden  ist, 
.  dort  soll  in  Zukunft  die  Klcinbes.«icmerei  eine  fühlbare 

I  Lücke  aasfallen. 
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Tii  r  /..vp  'tr  Vortr«a^  von  Rot  »  iilier  »Ii« 

TrookMkAunieni  dM  tifefiiereiketrlebes  wti 
6aif)Mi«rnBf 

kiiiu;ir  liii   \ <ir ifi'sclirittciuMi  Z«it  wegen  nicht  loplir 

Splmltcn  »«.Milien,  <loi>h  hat  uiir  Hr.  Rott  in  fround- 
chcr  Wois(>  sein  Miinuet<-ri)it  zur  Verfiitfunfi;  (jestellt. 
Die  Trockonkttuimern  ^fr  Cti^fst-nii  wurden  bwher, 
je  nanh  Bezu)i^R^ele)^'enlieit  l<-i  Itritürfnifs,  mit  Knabbel' 
koks,  Gwkok«,  Stein-  oder  Rrauukohleu  edieict,  neuer- 
dioga  aack  mit  Anwendang  von  Dunpf.  Im  Kampf 
der  eoiuniTMBnickai  JetetMit  aradbeiat  ei  geboten, 
alle  Avtgftben  einer  Prüfanir  so  mitenieheii  nnd,  wo 
ang'än^if  für  <lat»  l)el)et  «jünstifrer  zi\  ffestalteu.  Wo 
viel  Trockenknmnieni  in  stetem  (ieliraufh  sind,  wird 
das  Ileiaiini^rontü  eine  erkleokliclir  .l.ilirr-.s:iiiinie  auf- 
weisen, und  wenn  im  Monut  41<>(jetl  H  "  '  - <re»]>nrt 
wcriif  ii  Imi!>i;(  II.  iTL'!''!'!  'S;r>  11)  Jalire  diii  li  anr  Mimii  r- 
ttnsgabe  von  ««-nnenswi  rt  ii.  in  Proeenti^atz.  l  in  die 
Anwendung  der  Dampf lin/nnL'  liierbei  hat  sieh  ohne 
alle  Frag«  Hr.  (iiefsereihesitjser  .(ahn  aus  Leutseh  bei 
Leipsig  flnerkennenswerthes  Verdienst  erworben.  Er 
hüt  gezeigt,  dofs  aus  der  staubi^n  und  ruAigen 
A'ockeukunmer  ein  nickt  jreinndhettowidrigBr  Raum 
geachnlGgtt  werden  ktaa.  Die  damit  endeltsn  Hels- 
effeete  werden  in  den  Pillen  |renri{^en,  wo  die  Trocken- 
kammern mit  Sandkemen  und  kleinen  Formen  besetzt 
wenlen.  Es  ffiebl  aber  Werke  mit  höheren  Ansprüchen 
in  dieser  Ue)'.i<'hmii:  lunl  lii-  r  halt«  ich  d'e  Anwendunjr 
von  OfTit-nttin L'iis  tiir  ifeboten.  Wie  in  (ilashütten  mit 
Oasl'i  triri.  Ii  ii  ht  beonachtet  werden  kann,  «ird  dort 
neben  dem  OaKglasofen  da.s  Gas  oft  in  weiter  Ent- 
fernung für  Weitcrc  Heizzwecke,  für  Glüh-  und  Darr- 
Uefen  a.  S.  W.  verwendet.  Es  drän^  sifli  rbei  die 
Frage  Mf,  warnm  sollte  nicht  in  dem  (>i>  iV>  i<  lix  trieb, 
WO  andi  an  versckiedeneu  Stellen  Bedarf  an  Feuer- 
herdao  iat,  eine  gleicbe  CentralfStaemoganietbode  ein- 
nrifllitoii  min?  JHw  6a»  kaut  dann  neben  den 
Trockcnkamniem  auelt  fUr  andere  Trocken-  nnd  Heil- 
zwecke, sopnr  liiH'li  im  Wiutci  für  die  Heizöfen  der 
Giefsereibfiilt'ii  aiis;.:>'nnti't  wenicn.  Kine  Maschinen- 
falirik  in  ll.illc  a.  S.  irnll  difse  Mti  dt-r  ( i,i>hi-izanK 
auf  uu4  crriclttfte  Li^hul's  N'i^r"  «TtliimL'  der  üu»  der 
Nähe  zu  beziehenden  Braank<itil>'  >  iiu'  * 'a-L'enerator- 
anlage  für  drei  Troekenkamniem  ein,  welche  zum  Theil 
Tag  und  Nacht  im  Betriebe  sind.  Hinzusetzen  will 
ieb|  daf»  die  Hauptma.««  der  Trookenkammereinsätze 

KIbe  Fermkasten  sind,  welche  starke  Srtuchu  n  letter 
mmasse  aufweisen  nnd  dabei  in  einer  ütaht  ge- 
troeknet  werden  miUMO,  nm  den  Betrieb  nidit  fUfrend 
amfankalten.  Im  Vergleidi  an  den  vorkw  verwendeten 
KoktfBaerangen  werden  trotz  der  gestiegenen  Kohlen- 
preise wechselnd  80  bis  100  .H  monatlidi  weniger  an 
Fcuerunifumaterial  verausgabt,  was  einer  Ersparnifs 
von  nah ''zti '.'1 1 '  ,,  (_H eich kiiiiiiiit.  Ym  'iic  P.iTniiik<ihlen- 
gftgend  rr»iii|i>t  lalifi  il'T  \'oii)iiMl,  i'iii  Hii'iiiiiiiati'rial 
aus  'iiT  N'ndr  mir  ImIHch  Ati<(b,iffiiiiL.'-k"Nti-u  scr 
werthen  zu  können,  ganz  abgesehen  von  dem  leidigen 
l'mstaud ,  dafs  zeitweise  besonders  im  Winter  der 
Kokshezug  von  (iasanstalten  und  Zechen  wegen  der 
stärkereu  Nachfrage  »ich  oftmaU  «chwierig  gestaltet 
Der  hierbei  angewendete  Generator  weicht  in  niner 
(üonatraclien  nIdit  von  der  bekannten  ab.  Ein  Treppen- 
ml  mit  8S'  NfligHn|swinkel  dioni  rar  Ver^aoang  im 
Oenerator,  welcher  mit  einem  FBlltrieliter  mit  Wass«tr- 
verschlufs  und  Jirebklappe  aQsgi"<tattet  Fiir  Stein- 
kohle möchtfc  ich  eine  andere  Anordnung'  •.■mjjJtdilen, 
und  zwar  ans  Rücksicht  für  den  geringei-en  Gasbedarf 
am  Ta^*>  imd  für  i]fn  trestfieerten  H''darf  in  der  Naeht^ 
wenn  ilii'  I  rn.  I.riik:inn!irr-i,  l  iisc  intensive  Hitze 

verlangen.  .Vio  iln'*ein  Anlais  habe  i<-h  den  Rost  getheilt 
und  sowohl  die  Vorder-,  wie  die  Rürkseite  mit  Rostfiäche 
vergehen,  welche  mit  Thüren  abzuschliefscn  sind,  ( .\b- 
bibiung  2.1  Am  Tage  bei  geringem  Brdarf  wird  eine 
Seite  geschloBwn  and  tritt  nur  eine  R«»t«cite  in  Function, 


um  die  nicht  erforderliche  Gasentwicklung  und  (ias- 
verlu«t  zu  verhüten ;  in  der  Nacht  jedoch  arbeiten 
lii'tilc  '^l  iti'ii  vcr<  int  an  (!■  r  HcmchafFung  des  benöthigteu 
lias.|ii.iniiini>  Ihm  vull  tlrietj»»!  Thüren.  Im  F'üU- 
tricliti'r  wcnili-  n  Ii  nur  F-illklnpin'  >t:»ti  ilt-i'  Drehklappe 
an,  bei  welcher  ctu  tirs^hwerlc»  l  mdrehen  infolge  von 
Ansatz  nicht  vorkommt. 

Die  Ent Wickelung  des  Gases  vollzieht  sich  wie 
in  jedem  anderen  Gasgenerator.  Das  erzengte  Gas 
tritt  durch  die  oberhalb  liegende  Anstrittsö&uug  in 
eine  anschlieisande  Taiohe,  sammelt  und  dichtet  sich 
dort  und  fidit  in  den  Abmgaknul  fibar.  Dieter  Xmuil 
liegt  unter  der  ErdbodedlScIie  und  fitkit  an  der  Stirn- 
seite der  Trockenkammern  entlang.  Vor  jwler  Trocken- 
kammer steigt  ein  Abzweig,  entweder  gemauert  oder 
ans  Eisen  aus  diesem  nach  oben,  iia^siif  ein  regulirendes 
Keirelvpiiti!  nnd  tritt  in  dif  Tmi  ki  iikatumer  ein.  Das 
Kiniiiini'iun:,'sr"l'.r  t'iilirc  i'  li  in  mah-ni  <,|iiiT*chnitt  aus, 
um  der  am  (imfang  dcsseliM'n  »iistromeuden  Luft  für 
die  Verbrennung  im  Gases  mehr  Fläche  und  wenijjer 
mächtigen  (iasstrom  zu  bieten.  So  entsteht  eine 
intensive  Verbven&IUHg  nnd  Wiirmeentwicklung  in  der 
Trockenkanuner«  wetebe  durch  Aubchrauben  den 
Ventil«  naidi  n  grlfttnm  Hiteegrad  gebraekt  werden 
kann,  als  es  die  Troekenkamner  Torlangt,  Di«  Ein- 


Abbildvng  2.  Genentor. 


Wirkung  des  Heizgases  hierbei  ist  gegen  die  der  bis- 
herigen Koksfeuerungen  ungleich  gleichmilbiger  nnd 
gttnrager.  Htm  Gas  steigt  ohne  Stichflamme  nach 
oben,  verbnont  keineswegs  die  naheetehenden  Form- 
kasten and  leitet,  aiedersohlngendt^  ein  gleiehea  nnd 
rasckea  Trocknen  des  Kammer-Binflatxes  ein.  Der 
Betrirli  i>1  iiinlirti  und  gesund;  fin  netritt-u  der  er- 
wäTiuKu  Trm'ki'nkammern  ist  bei  nicht  zu  hoher 
Temperatur  nie  uin  litlicilig  nnd  ohne  Folgen.  Die 
Anlagekosten  eine»  Gasgenerators,  «nsreii-hrrm  für  drei 
hif  vier  niittelgrofse  TrockenkanuniTn,  mit  o  i: 
gehörigen  Gaskanal  belaufen  sich  annähernd  auf  1(hh*.  h. 
Die  Erzeugungskosten  der  Gaserwirmung  bei  Tr>'<-k> n 
kammem  mit  höchster  Hitzeentwieklung  für  stark- 
waadige  Formka.sten  zum  Trocknen  in  einer  Nacht 
•teilen  sick  Ar  daa  Cabikmeter  Rauminhalt  in 
Sistttadigeu  Betrieb  anf  9  bii  10^  fiir  geringere 
Hitsegraae  tum  Trocknen  von  Kernen  n.  s.  w.  ant 
6  bis  6  ^. 

.ledes  industrielle  Werk  der  Tr  izfzeit  befindet  sich 
in  der  Zwangslage,  zur  Behauptung  seiner  Existenz, 
nach  Vervollkommnung  seiner  Einrichtungen  streben 
zu  müssen.  Bei  richtiger  Wahl  und  entsprechender 
Nutzanwendung  wird  auch  dtr  lOrt'.dg  nicht  fehlen. 
Sind  die  Anfangsergebnisse  auch  nicht  gleich  mit 
vierstelligen  Zahlen  tu  vermerken,  bei  längerer  Er- 
fahrung und  nahcrem  Kennenlernen  der  Neuerung 
werden  sich  wachsende  N'ortlieile  hnden  lasseu.  Die 
I  Gasfeueraug  fttr  Zwecke  der  Trocknung  von  Qub- 
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furmen,  hestniriei-x  liei  Rolirtfufs,  Lsl  Ijcnm»*  auf  ver- 
srhicdoneD  Werken  in  Anwemlun^;  hi«'rl)<«i  bedarf  es 
keiner  st>  hohe»  Temperatur,  sitiist  wird  die  Sandform 
gefiihrdet  und  verbraant.  Die  Steigerung  der  fiiUe 
auf  den  erfonlerlioben  Grtd  fir  «ine  intenNTeTloekBllllg 
in  der  Kammer  bedeutet  in  4er  Katwieklvng  des 
OidWelbetriebes  «iaen  nicht  nnweieBtliebwi  Fort- 
sehritt,  welcher  Beachtung  verdient. 


Verein  für  Eiseabahnkunde. 


In  der  Versammlung  luu  14.  Mai  unter  dem  Vor- 
sitz ilr>  Wirkt.  Ueh.  Überbaurath  Strec  kert  hielt  der 
Direetur  dir  Siemens  &  Habke  ActteugesellMhatit, 
Begierung!*  Bnuiiiei.ster  Sch«riej(«r,  etuen  eingdiettden 

fesselnden  Vortrag  über : 

Die  elektriflche  Hoch«  und  L'ntergrnndbabn 
toVerlta 

aus  dem  wir  Folurndes  wiedrrL'-efn'ii  : 

1>H'  in  Ue«le  stehende  gi-ol"«artige  Kitienbftlin- Antmire 
ist  bestimmt,  die  südliehe  Hülftc  der  Stadt  i-rlMn 
Warschauer  Brueke  und  Zoologischer  (larten  iniJ  Ab- 
zweijfung  naeh  dem  Potsdamer  Plat7  zu  durelnjufren, 
und  zwar  tbeils  als  Hochbahn,  theils  als  Untor^miiid- 
bthn  mit  normaler  Spurweite.  Den  an  <las  l'ntcr- 
aehmea  fnwteUten  Anforderungen,  die  auf  eine  gr&bere  1 
Fahrgeschwindigkeit  ala  auf  Sta  in  Berlin  bflstenenden  | 
Stadt-  und  Straße ubahnen,  eine  acfaneHe  in  Zeiträumen  I 
von  einij^n  Miniit«n  «leh  voIlxi«hende  Aufeinanderfol|re 
der  Züge,  einen  möglichst  kurzen  nach  Secunden  zu 
bemessenden  Aufenthalt  Aci  /iiire  an  den  einzelnen 
Unit,  strllfii.  endlich  auf  <-\w  \  i  rrnei'luiiir  vnii  Niveau 
kriiWMiigiii  hinzielen,  wird  in  erster  Linie  Kechnuug 
getrason  »Inri  li  Kinführung  des  elektri^rlien  Motor- 
betrielies,  irr  Vergleich  zum  Locomotivbetrieb  be- 
deutende Kl  Ii  i.  lit.  rungen  gewährt,  da  er  schnelleres 
Anfahre ti  ani  llulten  sowie  einen  Verkehr  der  ZQge 
hin  Uli  1  lirr  ohne  Umrangiruug  gestattet  und  den 
aehwerwi^nden  Vortheil  mit  aich  bringt,  dai«  mit 
Achsdrflcken  ven  nur  6 1  gareobnet  in  werden  braucht 
(gBfBiiOher  14  t  auf  der  Stadti>ahn),  der  Unterbau  dem- 
naen  leichter  und  billiger  constmirt  werden  kann. 
Die  Wagen  einsehliefsH- Ii  der  M  t  -r«  ujjen  sind  vier- 
aehsig  auf  Drehjjestellen  üihI  mit  Kiiuichtungen  ver- 
sehen, die  ein  selinellcs  iir.il  i.'>  tahrli  ^'  s  Hesteigen  und 
Verlassen  auf  den  Stationen  eniiyf;ln.'hen.  auch  er- 
hallen sie  statt  In  >.,.DSt  üblichen  Thuren  zum  Auf- 
schlagen Sehiehethüreu.  Demzufolge  ist  man  im  all- 
gemeinen nicht  an  die  für  den  Hau  und  die  Ausrüstung 
der  bei  nonnalspurigen  Kisenhahneti  bestehenden  Vor- 
schriften gebunden,  insbesondere  kann  das  hierfBr 
feeteesetzte  Nornaljwofil  bedeutend  eiitgnwhiftnkt 
werden.  Wire  das  aleht  der  Fall,  so  wilrde  die  Her-  : 
atellang  der  Hoch-  und  Untergrundbahn  unvcrhiiltnifs-  ' 
mafsige,  von  einer  Privatgesellschaft  nicht  zu  er-  ' 
•chwingende  Kosten  verursacht  haben.  i 

Die  nach  Vorstehendem  sich  ersrebeii  ien  <>rund-  ! 
Züge  ftir  die  (■oll^tr^l.■ti.:.Il  aller  lnnilictirn  Aiihi^reii  suf 
der  Hochbahn   -iinvohl  wie  auf  der  Lintergrandbahn 
wurden  vi.iii  \    trügenden  eingehend  erörtert,  auch  mit 
den  bereits  in  Betrieb  stehenden  Anlagen  ähnlicher 
Art  in  London,   Paris,  Budapest  u.  s.  w.  vergUuben. 
Man  hätte  einer  durchgängigen  Gestaltung  der  gaman 
Anlage  als  Hochbahn  den   Vorzug  gegeben,  wurde 
Jedoch  durch  die  Ferdemngen  der  Oamauäe  Charlotten- 
baig  aowie  dnreb  die  fiDeksichtnahme  auf  dne  Fort- 
mtmng  der  Bahn  vom  Potsdamer  Platz  mitten  durch  , 
die  Stadt  gezwungen,  an(-h  zur  rntergrnndbahn  über-  i 
zugehen.    Daf«  jene  Fortsetzung  nur  eine  Frage  der 
Zeit  sein  könne,  auch  unabhängig  vuu  dem  i>trarseD-  1 
varinhr  filr  einen  Schnellbetrieb  eiageriditet  wallen  | 


müsse,  wurde  eingehend  an  der  Hand  einer  statistischen 
Tabelle,  die  die  gewaltige  Zunahme  dea  Berliner  Ver- 
kehrs verunschauTichte,  nachgewiesen.   Man  beabsich- 
[  dgt»  den  Betrieb  auf  der  naaan  Bahn  so  n  gesulten, 
\  daft  die  Zttge  in  Zeitabstladai»  tw  2Vi  lOnuten  hin 
und  her  verkehren.  Jeder  Zng|,  normalmäfsig  bestehend 
ans  drei  Wagen,  davon  je  ein  Motorwagen  am  Kopf 
'  und  Kn<le,  kann  170  Personen  befördeni.    Im  Bedarfs- 
falle erhidt  jeder  Zug  noch  einen  vierten  Wagen, 
reicht  dieses  nicht  aus,  so  würde  man  zwei  Züge  der 
I  normalen  Zusammenstellung  zu  je  drei  Wiiij^n  hinter- 
einander schalten.    Was    lie   Srlmel  ÜL^^k.M   des  Ver- 
kehrs betrifft,  so  hofft  mau  zu  errei  tien,  dafs  in  den 
Hauptverkehrsrichtnngen  vom  S  lilr^ischen  Thor  einer- 
seits nach  dem  Potsdamer  Platz  und  Zoologisehen 
<tttrten  andererseits,  die  btoberigea  Fahrzeiten  auf  den 
I  Stadt-  und  StrafsenbabneB  au  etwas  mehr  aU  die 
<  HiDfte  henb|>einindflrt  werden,  s.  B.  swisehen  dem 
Sehlesischen  Thor  und  dem  Zooh>gisebaB  Qarten  vem 
42  auf  20  Minuten. 

Bei  der  Besprechung  des  Vortrags  kamen  viir- 
aeliiiilieh  die  Verkehrsverhältnisse  auf  detn  l'nt^d  imer 
Platz,  wie  sie  ■-i.  h  iuk  Ii  Durchrührung  'ler  v.  n  der 
Stadt  ge|>lanten  riitergrundbahn  im  Zuge  der  jutstigen 
Strafsenringbahn  gestalten  würden,  zur  .Sprache.  Hfer- 
bei  wurde  auch  niitgetheilt,  dafs  die  Hoch-  und  l'nter-" 
grundbahn,  wenn  es  ihr  gelänge,  die  vorgenannten 
Ergebnisse  bezüglicli  der  VerkehraschnelU^eit  Stt  «r- 
reichen,  in  dieser  Beziehung  der  neuen  Pwser  Stadt- 
bahn äberlegen  sein  würde. 


International  Engineering  Congreb 
In  Glaagow. 

l'ii  1 11  si  i  1 11  tion  of  Kngineers  nnd  8hip- 
buittier-^  <■!  Srii*!nnd  hatte  es  unternommen,  im 
.^nschhifs  an  die  Zeit  iu  <ilii9i;iiw  statthabentle 
internatioimle  AuHsteiluiig'  einen  allgemeinen  und 
internationalen  Ingenieur-Congrefs  ins  L,eben  zu  rufen. 
Zu  diesem  Zwecke  setzte  sie  sich  mit  den  versehieilenen 
grofsen  technischen  Vereinen  des  I.iandes  in  Verbindung 
und  brachte  es  dahin,  daft  die  diesjährigen  Sommer- 
venammlnngen  dieser  Vereine  nicht  nur  alle  in  Glas- 
gow, sondarn  aoeh  nu  dieselbe  Zeit  nämlich  in  den 
Tagen  vom  S.  bi«  6.  September  ah^halten  worden 
sind.  Nicht  weniger  als  27  verschiedene  englische 
Vereine  allein  sind  an  der  Zusammenkunft  betheiligt; 
anfxerdem  w  urden  anch  die  ausländischen  Vereine,  unt«r 
ihnen  der  Verein  deutscher  Kisenhöttenleute, 
zur  Theilnahnie  auft;el..rdert.  Seinen  \\ -jclieii  vorher 
betrug  die  Zahl  der  von  allen  Seiten  angemeldeten 
Theilnchmcr  etwa  HOOO,  während  die  Liste  der  Vor- 
träge lÜÜ  bis  12U  Abhandlangen  amfafst  Khren- 
voraitzonder  des  gerammten  Congresses  war  Lord  Kelvin, 
gesckäftsflibrenaer  Voraitaenaar  der  Präsident  der 
ToBtitutian  of  Civil  Engineers  James  Mansergh. 

Die  eigeatiklian  YoMtgt  vartheiltan  sieb  auf  dia 
folgenden  nenn  FaehnbthaOung«n : 

Alitheiliing  I  Eisenba h n w I  sen,  Vorsitzender 
Sh  Benjamiii  Baker,  der  bekunnte  Erbauer  der  Forth- 
briicke ; 

AbtluiliiiiLT  II  W'ii  s  serslra  fs  e  11  und  ^\'4bser- 
bau Wesen.  \ Orsitzruder  Sir  Johu  Wultc  Barry; 

Abtheilnn^  Hl  Maschiuenbauwesen,  Vor- 
sitzender William  H.  Maw,  Badaetaar  dar  bakaimtan 
Zeitschrift  „Fntrineering'' ; 

Abthetlnii^;  IV  s.;hiffbaa  und  Schiffs- 
maaohinenbau,  Vorsitnnder  der  Eari  of  Olasgow, 
PrSsident  dar  TnstitatioB  of  Naval  Archlteets; 

*  VergL  -Stahl  und  Eisen'-  lSK)i  Nr.  13  Siite  720 
md  Nr.  15  Seile  88& 


Digitized  by  Google 


\h.  September  liWl. 


AbtkeilmigV  Eitea  aad  Stahl,  VoniteendM 
Willitin  Wbitw»1),  (lor  Toratttende  det  Tna  and  8twl 
Institute ; 

Abth(;üuDg  Vi  Bergbau,  Vorsitzender  Jauie« 
S.  DixoD,  der  TonitMode  der  luititation  of  Mining 

Engineers : 

Abtheiinng  VII  Stndtbanwes«n,  Yonitsender 
E.  tieorge  JItawbey; 

Awaeilwig  VUl  6asfa«b,  VotaHsender  George 

Livffsey;  ' 

AbtheiloDgES  Elektricitätswesen,  Vorsitzen-  I 
•l«r  W.     Langdoa  von  der  Institution  of  Electrica! 
Engineers. 

In  seiner  KröfTnaugsrede  bringt  der  eeschifta- 
rührende  Vorsitzende  James  Mansergh  die  hone  Stelle,  ' 
welche  d<  i  Tnf,'i'tii<  tir  in  Kntrland  einnimmt,  in  kräf- 
ti<;er  Weise  Mm  Ansiinuk.    Die  Injfenieure,  führt  er  j 
Ulis,    liiMiTi   mehr    aU  <-iui-  l-tmiCsk lasse,   sie  bilden 
vielmehr  eine  besondere  Men^chenart.    Redner  legt 
keinen  Werth  darauf,  ob  der  Ingenieur  ein  l'i|ili>ni  j 
hat  and  ob  er  einen  Titel  führt  oder  nieht.  suiKlern 
meintj  dafs  das  Ingenieurthum  nicht  darin  li»;<  he, 
dab  man  Ingenieur  sei,  aondem  dab  man  aeine  Arbeit  | 
leiBt«,  nmie  dab  der  wtrUieh  grobe  Ingenieor  niebt  | 
erzogen,  sondern  geboren  weide.  Kacb  einer  euert- 
kanischen  Definirung  de»  Tsgenieort  Mi  derselbe  ein 
^hinii,   liei    li.r  eim  ii  HuHar  ein  IHng  gut  herstellt, 
'las    ein   nmlirer    irj/Hüdu-ie   für  das   doppelte   Geld  I 
mnilit'ii  krciiii.  ciiif  r)efinii'uiif,',  die  iiucli  Ansirht  des 
Keiitier!«  der  Wahrheit  ziemlich  nalie  komme. 

Nach  einigen  an  die  Stadt  Glasgow  und  ihre 
Industrie  gerichteten  verbindlirhen  Begrürsungsworteu 
Vörden  die  Sectionen  gebildet:  die  Verhandlungen  in 
der  UM  am  mdalai  interessironden  Abtheilnag  V,  die 
alao  ngleidi  atodfediesj&lirigeHeirlMrtvenaniininsgdee 

Jroa  and  Sted  Institute 

anmsehcn  sin'l.  t^i-'sfnlfi-ten  sich  wie  r(jlirt : 

Den  Vorsitz  uIkt  die  ini  Cheniisriiin  Milrsanl  'ler 
•_i'iHst,'<>wrr  l'nivcisitiit    tn(,'i'iiiif    iinrl   ilii'sfii    Iiis  zum 
leUteu    i'iatz    Hustillleiide    Veritammlang  (ibemahm 
William  Wh it well.  Namens  des  Empfangsansschnsses 
Iiegriifste  VVm.  Beardmore  die  Versammlung,  während  i 
Wm.  Beard  als  I{edner  für  das  schottische  Iron  and  Steel  ' 
Institute  auftrat.  Di«  alsdann  folgende  abliebe  Antritts-  | 
rede  de«  neuen  Präsidenten  war  angewdhnlich  kurz.  : 
Kr  beeebiiakte  aieh  daranf  hinsaweisen,  dab  das  I 
Institut  zum  erstenmale  im  Jabre  1872,  mm  zweiten-  ' 
mal  im  Jahr  1885  in  Glasj^ow  tretagt  habe.  Schott- 
l.ind  habe   stets   in  Bezu«:   iuir   die   Fortschritt«  im 
llisenhuttenwesen     eine    liervurragende    Stellt-  liu 
•^'enommen;  die  prste  Einfüitrung  des  ersten  l.iebltt«e- 
•  ylinders  sei  üut'  lien  benachbarten  C^arron -Werken  er- 
folgt, während  die  durch  James  Beanmont  Neilson  ' 
erfolgte  Erfindung  der  Verwendung  heifser  Gebläseluft 
Lils  gleichwerthig  mit  derjenigen  eines  Henry  Cort 
lind  Henrv  Bessemer  zu  bezeichnen  sei.    In  Carron 
errichtete  J ames  W ati  seine  erste  Daupftnaachine,  das  1 
Patent  nabm  er  im  Jahr  1769.  Die  üniversitilt,  in  deren  ' 
Käunien  man  tage,  habe  in  den  4ß0  Jahren  ihn  s  ?„•■ 
Stehens  zu  den  wissenschaftlichen  Erfolgen  der  Welt  in 
höht;!!  M  üfx!  bei  getrag'' ti :  -'lelmiie  \\  att  i  mderkt  und  ihn 
mit  iLiT  laet'enmg  ihrer  »  isüi'usrliüitiielieri  I  nsti  uiiiente 
lietr;nit.  '■i''  s'  1  die  erste  gewesen,  wi  lrhe  einni  Lelir- 
sftihi  |!ir  li.^eiiicurwescn  eirti:erii  li(et  habe.    Er  rufe 
dalier  der  Aiui  i  M  ih  i  * , la-.i.',i\vs  >  iij   ,.vivat,  crescat, 
lloreat"  zu.    Ks  si  i  ilas  erste  Mal,  dafs  das  Iron  and  Steel 
[iisfitiite  in  Verbindung  mit  den  anderen  engliselien 
technischen  Qesellacbtften  tage;  die  acht  betbeiligten  I 
Vereine,  die  im  verflossenen  Jahre  Pnblicatienen  im  ; 
4}ee»nimtumfang  von  880B  äeiten  heransgcg.  ben  hnhcn, 
hätten  «iahet  bezweckt,  einmal   in  t:enuinsehaftlicher 
Vrbeit  ihre  Ziele  zu  f''<rdern.  das  andere  Mal  d<>|i|n'lte 
Arbeit  zu  vermeiden  und  auch  in  den  Verliuudlungen 
dem  Zeitalter  der  Specialiaimng  Recbnnng  an  tragen.  | 


Da»  Inm  and  Steel  Inatitate  habe  aeti  aeiner  Begrtndnng 
im  Jabre  1071  an  80000  Seiten  pablieirt;  ea  nabe  der 

eisenhüttenmännischen  Welt  grofse  Dienste  geleistet 
und  sei  daher  der  Ehren,  welche  ihm  in  Glasgow  in 
SO  reichlicher  Weise  jt'elniten  wurden,  wcdil  werth. 

Die  eigentlichen  Verhandlungen  wurden  alsdann 
damit  eröffnet,  dafs  Walter  Di\on  eine  kurze  Ueber- 
sicht  ül»er  drei,  die  westscbottische  Eisen- 
industrie betrelnnde  Abbandlnngca  ▼ertmg. 

Die  Elsen-  nad  Stahlladailfla  dei  wMtlidMn 
8«k«ttlaBd. 

I.  Bebeiaea.  Von  Heary  Banby. 

Die  Leiden  ersten  Ta^'UiiL'eli  des  Trink  and  Steel 
Institute  Hl  JScUotthiiid.   IhT'J  and   ISHö,  lielcB  zeitlich 

ziisHinnien  mit  der  allirctneinen  Hlnfnhnuis,''  einschneiden- 
der ümwülzungen  in  der  schottischen  Eisenindnstrie.  Im 
Jahre  1872  hatte  man  gi^rade  damit  be^nnen,  die 
bisher  unbenutzten  Oase  für  Kessel-  und  Windheisunga- 
zwecke  dienstbar  zn  machen  oad  aeben  beimisehen 
Enea  aneh  spanisehe  Eisenerae  n  verhfitten.  In 
einem  damals  Behaltenen  'Vertrage  hieb  es,  „es  ist 
endgültig  beschlossen,  in  Coltness  durch  Anwendung 
von  Glocke  und  Trichter  wenigstens  bei  zwei  der 
Hochöfen  einen  Ökonomisehen  Hetn'id)  einzurichten'', 
während  es  gleichzeitig  aU  eine  <  rw.dinpnswertbe 
Thats;ii  he  galt,  dafs  ein  HHehiilVinveri;  HamatitroheieaB 
g^nz  aus  spanischen  Erzen  hcrgesteiit  iiatle. 

Bei  der  zweiten  Anwesenheit  des  Instituts,  im 
Jahre  1885,  waren  gerade  vorher  die  beharrlich^D 
Anstrengungen  von  M'Cosh  und  Anderen  zur  Ge- 
winnnng  des  im  Hocbobogas  enthaltenen  Theers  und 
Aaunoaiaka  von  Erfeig  geirSat,  nad  hatten,  ennuthigt 
durch  diese;!  Beispiel,  verschiedene  andere  Werke 
begonnen,  Aula'^n  n  für  die  Gewinnung  dieser  Neben- 
erzeugnisse zu  errichten. 

Die  seither  vo-flo'^sencii  Itl  lalire  lial»en  für  die 
seheiftische  Uoheisenindiistrie  ilerartiire  einschneidende 
V  eränderungen  nicht  gebruelit;  ^ie  sind  liauptsächlich 
bemerkenswerth  durch  das  allmähliche  Anwachsen 
des  Antheils  der  Erzeugung  von  Roheisen  fiir  ätahi- 
bereitung,  sowie  dureh  dl*  Verbesserongan  Vnd  El^ 
Weiterungen  der  Anlagen  amr  Gewinnung  der  Neben- 
eneimiaae. 

Kohle.  Die  Heehebnwerke  ia  Laaarkabire  und 

Ayrshire  sbid  jetit  bst  seit  einem  Jahibundert  in 

regelmafsigem  Betrieb  und  ha^en  während  etwa 
dieser  Zeit  ausschliefslich  mit  iWr  Kohle  von  zwei 
ni'lit  :nifsergewöhnlich  niiiihtii^'en  Flut/en  L'^arbeitet ; 
sciebt  man  dabei  in  Betracht,  xldh  während  der  letzten 
15  bis  21)  Jahre  der  Abbau  in  allerschnrfster  Weise 
betrieben  wurde,  so  erscheint  es  nicht  verwunderlich, 
dafs  das  Vorkommen  der  Blätterkohlo  Zeichen  der  Er- 
schöpfung aufweist  Bergleute  haben  die  völlige  Er- 
schöpfung des  Vorkommens  an  guter  Blatterkohle  für 
die  nächsten  10  hia  20  Jahre  in  Aussicht  geateUt, 
nnd  bereits  jetzt  maebt  sich  fVr  diejenigen  Hocbofen- 
\i  erki\  «eti  lie  mit  der  I iee|<aiig ihres  BrennstofTbedarfcs 
üiü  dtu  ortenen  Markt  ungewiesen  sind,  eine  gewisse 
Knappheit  fühlbar.  Um  dieser  Knappheit  zu  lu  L^eirnfin, 
haben  einzelne  Werke  viTsucht.  <fie  wcitiiere  Halb- 
Blätterkohle  zu  verwenden,  \  ersiniie,  bei  tienen  die 
Hochofenleiter  wenig  Freude  gehabt  haben.  Einen  mehr 
Krfiilg  versprechenden  Versuch  hat  eine  grobe  Firma 
angestellt,  indem  sie  die  geringere  Kohle  in  sehr  guten 
Kitksiifen  mit  (iewiunung  der  Ncbenproducte  verkokte 
und  im  Hochofen  kleiner»  Ucngen  dieses  Koks  der 
Kohle  beigab.  Mit  Ananafame  von  zwei  Werken,  die 
einen  Koks/.iisiUz  vnn  10  bis  üo%  geben,  arbeiten 
beute  noeli  alle  .soh<ittiselicn  Hoeliöfen  mit  Rohkohle. 

Bliickband.  Der  Hlaekband  von  Lanarkshire. 
der  im  Jahre  1601  entdeckt  wurde,  ist  iui  Jahre  1901 
praktisch  abgebaut,  da  nicht  ein  Schacht  in  Jjuiark- 
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8hirer  Kohlenl)^rken  mehr  M  in-  l'  ^'h-runi:  al'-  H;iiipt- 
iweck  betreibt,  doch  werilen  gfriiijfe  .\liii^:ff.  nia^k- 
bntd  noch  auf  ein  luler  zwei  Zechen  !is  Ueviern 
insamraen  mit  Gaskulile  i^fönlert.  In  Fife  and 
Midlothian  wird  noch  ein  Blackband  irofsfifflichur  6e- 
sehnffeiihmt  in  beschrinkteai  UmCtngtt  garardert  und 
Ton  den  Hochöfen  in  LanArketurft  Ttthfittat,  tibd  In 
Ayrshin-  ist  das  Vurkonnuen  des  allerdings  etwa* 
^^-rin^halti^rcreii  Hlackbanils  mx-h  ziemlich  bedeutend. 
Die  Kördi'i  ut;L'  '■  ■  n  <  1  1 V  ii  :i  11  •!  li;it.  iiilerdiuifs  aus 
and«Ten  « 'i-iiii.i?'ti.  flu-nfLills  hUuk  iiu'hgelassen  und 
wird  mit  A  ii^iiiilmi>  |.  iu-r  Fälle,  wo  sie  zusammen 
mit  doiii  iVtfliau  ciiioh  Kaiiiienfli^tzeis  erfolg,  nur  noch 
wenif!^  ln'trit^hen.  Die  i|;pfstiesfeiien  Förde,rki)sten  einer- 
seits un<l  die  griifsero  Aufmerknanikeit,  welche  seit 
der  allgemeinen  Kinführuns^  der  Hüiiintitschmelzung 
den  chemiacken  Analjsea  ^widnat  wird  ander«n«ita, 
«i^gabaB  die  KaAwendigkeit,  den  Abban  armer  Erae 
einaoadirZnken.  Anr^er  Blackband  nnd  ClHvbaud  hat 
Sehottland  noch  einzelue  klein«  \  ers|ircni,'t«  Kr«- 
vorkommen,  von  denen  aurl»  zeitweilig;  ijcringo  .\renj:eii 
gefordert  worden  -«ind,  doch  luil>en  diesi-  keine  He- 
d<  iTnij;;,  Uli  i  i^t  i  s  daher  natürlich,  dufs  niit  <!i  i  n  i'  ii 
lassenden  Fördernnsj  licr  ijenunnten  hcideu  Kr>;- 
vorkommen  die  Einfuhr  freiruler  Krze  fortschreitende 
Bedeutung  unirenommen  hat.  S(i  ist  die  Kint'uhr 
fremder  Krze  von  42  471  t  im  Jahre  187(»  auf  l  UKisH!»  t 
im  Jahre  1899  gestiegen.  i>ie  achottiücheu  kiiisenw  orks- 
baaitaar  riad  indesBea  anoh  bei  der  veränderten  8arh- 
lage  ihrem  alten  Gmndsalis,  rieh  im  Bezog  ihrer  Koh- 
malerialien  nnahhün^';^  zn  raacheii,  treu  p:hTieben.  indem 
■  In  i  l»  ■  2röf!«ten  P'iriiien  sich  eijfeue  Kii«eiierzi;ruben 
in  Spanien  ifesichert  liabeu,  die  für  eine  laugt)  Keihe 
von  Jalm-n  die  l^eckuBg  de«  Erabadtrfti  ihrer  Hoch- 
öfen i^ewiihrleisteii. 

Die  «rrofse  .Si'hwierigkeit,  mit  weicher  Kohle  sowie 
kleinen  und  armen  F.rzen  einen  !,'eregelten  llorhofen- 
betriei)  aufrecht  zu  erhalten,  war  in  ilen  letzten  Jahren 
Anlab,  der  Brikettiraug  von  Erzklein  gröfüere  .\af- 
merkaamkeit  zuznweuden.  Vor  einieeu  Jahren  lief« 
sich  (t.  Fisher,  damals  Diractor  der  Snott«  Werks,  eine 
Anla$;e  potentiren  znm  Brikettiren  von  Btaekbandsutnb, 
wobei  ein  feiner  i:>  nii  r  'riiun  als  Hindeniittel  dient. 
Diese  Aulajfe  ii»t  y.uv  A nstLiluuiiif  ijelan^  und  arbeitet 
zufriedensitelleii  i.  '^t  it  jener  Zeit  sind  noch  verschiedene 
andere  Anla^'cn  eiiu  iitet.  in  denen  Kiesabbrande  (jiurple 
orei  unter  Zusatz  von  Thon  oder  irischer  Thouerde 
l»rtkettirt  werden.  In  diesem  Jahr  hiit  die  Coltnesg 
(  .  iiipany  «iue  u'rof&e  .\iilage  errichtet,  in  der  da»  Erz- 
klein  d^er  ihr  ireboriL'en  Aliitiife  Ciniben  c^eftielit  nnd 
au  Briketts  ^iformt  wird;  die  benutzte  Maschiue  ist 
eine  entiorveEand  verstirkte  Modificatioi)  der  bakaonten 
Yeadonaäieii  KohlenbrikettimnKfimasehtne. 

Hochofcnbetrirtli.  Die  Hochofen  lier  verschiedenen 
schottischen  Werke  zeigen  j;ef;enwiirt.i;u^  liinsichtlicli 
der  -.•^1111  i/en  und  Ijeistuni^.sfahiKkeit  eine  ziemliche 
<ilei  'li::i:)rMi:keit.  fin  .lahre  IH72  bi-truir  das  dunli- 
fii  lur.ttlit  iic  \\  .1  ii-Miiimbriniien  eines  Hochofens  IGij  t, 
der  Kohlenvcrbraucn  2.J>r>  t  für  rlie  Tonne  liidieisen; 
im  Jahre  1882  war  die  l'roduetion  auf  2iH»  t  pro  <»fen 
peatieten.  bei  einem  Kohlenvcrbrauch  von  2,'20  t,  und 
das  .lahr  1899  ergab  eine  Durchsichiiittijprodiiction  vou 
S70 1  mit  einsm  auf  1,83  redacirten  Kohlenverbraoob. 
Im  Jahre  1900  lat  dl«  Woohenleittnng  anf  S66  t 
zuräckpe^angen ,  Aber  den  Kohlenverbrauch  liecen 
endguhijüre  Angaben  noch  nicht  vor,  doch  dürfte  der- 
selbe mit  Kdi  i,M' lif  ;mf  ili>>  vuriTwdhnte  <^ualit8ts- 
verschlecJUerujji^  vun  Knlilcn  nn.i  Erz  »resren  das  Jahr 
1899 etwa  eestiegeu  sein.  I'a  'i:>'  uiMi^ti  r;  W  .  i  kr  mit  An 
lagen  zur  (tewinnung  der  Nebetiei'zcuitui*se  ausgciitattet 
sind,  so  hat  der  Hochofenleiter  stets  mit  einem  Auge 
auch  diese  Abtheiluug  zu  Uberwachen,  in  der  jede 
Unn^Iniäfsi^keit  im  Hochofengang  sich  an  den  Hr- 

ShDiaiaD  banierkbar  maebt.  In  einer  Hiasichti  nlmlich 
dar  ErkaBBUiig  d«a  WarthM  einer  grSlharaa  Auahl 


»  in  l  oniir  n.  •.»  iiüu  die  schottischen  Hochöfner  den 
modenieii  (."«ürstructeiuren  voraus;  schon  *eit  Jahren 
war  es  Begel.  dafs  die  Hochöfen  mit  H  oder  9  Formen 
ansgest4ittet  wurden,  in  den  letzten  Jahren  sind  Hoch- 
öfen mit  12  Formen  gebaut  worden.  Sämmtliebc 
Werke  sind  jetat  mit  steineman  Wioderhitzem  ana- 
gerttatet  nnd  bilde«  siemlieh  hah«  Temperaturen 
(650  bis  0.)  die  Regel.     Der  grflfoten  Vor 

breituug  erfreut  sieb  der  Winderhitzer  von  Ford 
und  .Moncur;  von  den  1(5  vorhandenen  Werken  sin«! 
10  mit  diesem  Typ  aussfestattet,  einzelne  derselben 
sind  jetzt  seit  über  10  lalinu  ;r  üi  tiii  b  itlme  Repa- 
ratur mit  .\usnatime  der  Erneuerung  der  Heifswind- 
ventile.  Bei  der  in  ."Schottland  iibliclien  vcrhältnUb- 
niäfsig  geringen  l'roductio»!  i«t  für  die  Kinfrthrung  von 
(ieblüse-  Ulli  Bcgiehtuii;,-sm.is,  liiiuTi  anicrikanischer 
Oonstmctiuu  dort  kein  Fehl,  doch  tiind  auf  den  Wericen 
von  Dixon  sowie  denjenigen  vou  Govan  and  Galder 
Anfni{|i'  und  Maaselbrechmaschiaan  eingeführt,  die 
ZOT  vollen  Znfriedenheit  arbeiten. 

V.  rii  ii'^ciider  gtdit  dann  niiher  auf  liie  Anlugen 
/  III  I T  <  .  II  II  1 11  g  d  e  r  X c b e n  e rze  u gn  i  s se  ein.  deren 
K'.ririi  lilun_''ii  \  iilli'_''  aut  'Ii  i  II  •fic  der  Zeit  stehen, 
und  In  s»  Li  Lilit  itlf.  .MusScrwc!  k  eine  vou  A.  (iilleapie 
in  (ilasgow  gebnute  .Anlage  der  Sammerlee  und 
Müssend  Company'  in  Coathridge. 

Auf  den   Vtmehiedaneu    Werken    schwankt  die 

Menge  des  gewonnenett  achwefelaanran  Ammoniaks 
zwischen  9  and  II  kff  aaf  die  Tonne  der  in^  Hoch- 
ofen verbctIudllM  KolHc,  diejeni:;e  des  Pechs  und  llttls 
zwischen  98  nnd  90  kg  je  n:icli  Qualität  der  ver- 
brauchten Kolile. 

Die  l'roduetion  der  schottischen  Hoeliöfen  au 
Amnioniaksulfut ,  <lie  im  Jahn>  IHHiJ  etwa  4iH>  tons 
betrufr  und  im  Jahre  1890  4n<>i  tons  erreichte,  stellte 
s;rli  len  letzten  .">  .Fahren  '.i.  tdi.'t:  IH9;  ItilU. 
iHSt?  I7:i79.  WM  17  !>;(;■>,  IS99  17üti.1  und  19i»ü 
h).ö.ö9  tons. 

Zum  .Sdilufs  >:ieht  Verfasser  eine  stati.stisclie 
l'ebersiclit  der  sch'>ttiscben  Hoheisenproiluction  \siehe 
die  Tabelle  iieite  1006X  weloher  harrorgebt,  dals 
die  Eneugong  in  den  letzten  S5  Jahren  ip-ofte  Ver- 
änderungen nicht  aufzuweisen  hat;  die  VerscbifTungen 
sind  in  dieser  Zeit  zurückgej;angeti,  da  die  schottische 
wi  iicr\  i  rarbeitende  Kisenindustrir  I  i-  Ivohcisen  selbst 
benöthigte  uud  nunmehr  aiistatt  Kohcisen  veriirlieitet.er 
■Stahl  «nd  Stahlachiffb  tvr  Auaftihr  gelangen. 

n.  Die  Schweifseisenindnatrie. 

Von  Willi  II  Tii  Wvlie. 

Die  Schweifsc  i>Mi  niiiu-ti II',  v«»  der  manchmal 
schon  als  von  eitn  r  :il'_i  tiianenen  .Sache  i;es|>r<ichen 
wird,  hat  in  .Schottiiiiid  weniger  Kinbufse  erlitteu,  ais 
in  den  übrigen  britischen  Eisenbezirken.  Nach  der 
^»utistik  der  „British  Iron  Trade  Association"  irnrden 
an  Schweifseisen  enaagt: 
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Während  somit  die  (ieHunmiterzougung  nur  n<ili  II''., 
derjenigen  des  Jabn's  lHt*'2  ausmacht,  und  iler  rii  vclHii  i- 
l.czirk  nicht  euimnl  mciir  ein  \'ierti'l  ^ci!lc^  ■l!i:iiiiiii:cti 
l'rodnctiun  aufzuweiser»  iiat,  ist  die  schottische  8ciiwcii's- 
eisenerzeugung  in  diesen  19  Jahren  ziemlich  unveräu<lert 
geblieben.  Oegenwärti^  beschäftigen  sich  in  Schott- 
land 22  Firmen  in  25  Werken  mit  der  ErzeukTUu-j  von 
Sobweilseisen;  diesalben  besitzen  d96  Puddelöfen, 
08  SchrottÜfen,  17  Stnbeisenwabwerk«,  äS  Lappen- 
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stntfsen«  8  Widxw«rke  fir  Rübrenttreifen  und  21  Fein- 
bkchwnliwerke  mit  «inw  Juhraiprodnction  von  m* 
sammen  825000 1  Ferti^rsfugnissen.  Ifit  einer  oder 
zwei  ADsnahmpn  mind  die  Werk«  sSmmtHoh  im  Coit- 

bricljr«?-  iiiul  Mdtlierwell-Bfzirk  in  l^anai-kühiri'  liflefpii. 

Xcui-  Vcrfalireii  siiul  in  der  Sfliwi'ifsei<icnin(|iistrie 
nicht  zar  Kinführuni;  jfelan^'t,  und  der  Betrieb  richtet 
Avh  im  alljrenifiüen  nach  den  gleichen  l'rineipien,  wie 
jiie  seit  .tÜ  un'l  nir  lir  .Jahren  in  Anwendung  sinil.  I'i*' 
l*n<ldelöf'en  sind  zur  Zeit  meitttens  pröfser  als  fniher, 
sie  arbeiten  mit  jrröfserer  Hitze  und  gesteigerter 
i»rhichtleistuni; ;  alle  sind  mit  Keublosseneni  Ivost 
veixehen.  um  feineren  lirennstotf  Montnn  zu  können 
nnd  sind  mit  Kesseln  verbunden,  nm  die  Ahhitze 
cur  Dsninfii!>r»'ti<;on<r  uaaznnutzen.  Da*  gleiehe  gdt 
von  den  WSnnöten.  Die  meisten  Oefen  de»  Brztrlis 
sind  'U'fen  mit  direcfer  Feuernnjr  und  dariilM^r  oder 
liaJiiir.  rlii  trenden  Kesseln.  tiaspMd'li  l.  fp  n  -ind  in  Sfhott- 
l.mti  liiii  in  srerinjiens  l'ml'unir»'  riii_-i!\,l:if.  Uiidurch, 
<l«fs  man  «lie  (»elMi  liir  i:rijr^iii  I-iit-,iI/"  ■■in- 
riehlele  und  ihrer  Ciinsti  Hi  ti««*  ^ri*r-»ti  Aiiiim  i  kfc.imkeit 
widmete,  ferner  auidi  die  hesten  (.'«inslrui'tinnen  schnell- 
lautender  Walzenzn^masehinen  einfülirte  und  üicii  ülle 
FortRCbritte  im  W  alzwerkHlietrleh  /.u  Nutze  machte,  ist 
«8  gielnntren.  die  Leistnuirsfithigkeitder  einxi-liieu  Werke 
in  den  letzten  Jalin-n  hedetitend  nn  erhöhen,  >o  dafs  es 
jetzt  iiichu  Ungewtfbnliehes  ist,  venn  nnf  einer  B(X)  mm 
[.u|i)>enstFa&e  mit  zwei  Oefen  in  der  ISstandi^en 
Schicht  30  bis  40  t  Paekete  ausgewalzt  werden,  eine 
Leistnnff.  ii«  den  hesten  Krirehiiissen  anderer  Sohweifs- 
eiseiiliezirke  an  die  .Seitf  ;:i^tf  llt  werde»  kann. 

Das  heste  -chotti"!  Im  SilmriNeisen  erfreut  sich 
ciric^  l.i'li'  ii  liuti'~.  iiiiii  'kl  'II''  S.  Ii '.s  .  ifseisen werke 
s;iiniiitli>. Ii  in  <;etiit^i-i  LIuttenHui;^  vott  Glas^'ow  und 
den  Schiffswerften  am  (  lyde  lieiren,  w.»  -(Icichzeiti!; 
eine  t'onccntration  der  verschiedenartigsten  Zwei^ 
der  Eisenindustrie  sieh  lietindet,  so  liahen  sie  durtbin 
einen  reeelinärsieen  bedeuteudeu  Absatz  ihrer  Fabricate, 
wie  Htaneisen,  sehifTs-  uml  Kesselbleche,  Bandeisen, 
Teinhleehe  und  Fonneisen  aller  Art 

III.  hie  Stahlindustrie.   Von  Uffiry  A  ri'hihald. 

Die  .Anfange  der  sclinttisi-hen  Stiililitulustrie.  die 
sich  seither  in!"l^>  'l>  r  \  'i n  )i ki  ir  :lirer  Krzeug- 
nisse  eine  geaeliltii  Stiilim,-  (i\siirlie!i  hat.  reichen 
his  A-:'.  'iiis  .lahr  ls">7  ,  ;ni'  k.  nn  welche  Zeit  die 
Toats  Iruii  Works  und  du-  l  irnm  W  illiam  Dixon  vN;  Co. 
Versuche  mit  kleinim  Besseuierunlugen  anstellten.  .\m 
letztgenannten  (»rt  wurden  die  X'ersnehe  durch  den 
Krfinder  pTsimlich  uher»ai;ht.  Im  .lahre  1^73  wurdft 
von  der  tjteel  Companv  of  Scotland  die  erste  Siemen«' 
Martin-Anlafe  in  Schottland  erriehtet,  -bestehend  ans 
drei  Herdd&n  von  je  6  t  Fassung:  im  Jahre  IH77 
finden  wir  das  Werk  bereilj«  mit  14  Oefen  ausgeriistet, 
<lie  eine  Jahreserzeiigung  von  etwa  vMiIHN)  t  aufwiesen. 
In  den  80er  .luhren  folgten  dann  eine  Reihe  »eiterer 
.Anlagen,  darunter  auch  zwei  hasische  IVesAemeranlagen, 
VOM  ilenen  die  eine  noch  in  Betrieh  ist.  wiihrend  hei  der 
anderen  die  Converti  1  ■\<i\i]i  Herdöfen  ersetzt  wurden. 

Die  KrliBuer  der  ersten  Herdofen  Stahlwerke  hatten 
die  .Absicht,  ihr  Material  zu  Schienen  auszuwalzen, 
wurden  jeiloch  durch  den  eintretenden  scharfen  Prein- 
ttdl  und  den  Mangel  an  Anflragen  gezwungen,  sich 
nach  anderen  AbsatzgebieteB  «nznsehen.  Dieae  fanden 
sicli  denn  »neh  bei  den  Sehifflihancni  am  Clyde  nnd 
im  Jnhra  1877  wnrden  die  ersten  drei  Schiffe  ans  dem 
nenen  llaterial  gebaut.  Seit  dieser  Zeit  hat  die  Stahl- 
industrie S<  hottltinds  sieh  fort.ichreiteniii'i  l'.ntwicklung 
zu  erfreuen  gehabt:  im  verflossenen  ,lalire  «aren  11.5 
Herdiifen  -  1 14  saure  und  I  basischer  —  x'orhanden.  davon 
80  bezw.  1  in  l{etrieli,  die  (iesammterzeugung  belief  sich 
auf  {»60581  t  saurer  und  •J7<il  t  basischer  StJihlblocke. 
dazn  kommt  n«iih  die  Hi  rvorbringung  einer  ganzen 
Anzahl  kleiner  .Stuhigufswerke.  so  dafs  sich  die  Staltl- 
prodnction  behottland:^  im  Jahre  liKMJ  anf  etwa  1  Vil- 
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lion  Tonnen  ffestrllt  hiit.  An  siemens-^Iartin-Blt-chon 
und  Schiffswinkcln  wanlrn  im  vi-rflosscntMi  .Fahre 
900589  t.  an  Stslieiscn  ij.  s.  w.  199*")»  t  und  an  vor- 
gewalsten  Klöckm  und  Kn(i}i|ii'ln  50889  t  erzeug. 

Die  gegi'nwiirtig  geliranrhton  si*liweren  Bleohe  er- 
fordern eDtaprecheod  schvwe  Plttinen  nad  fBr  dieve 
1iKb«n  die  Werke  die  allersehwerRten  Wennicheeran, 
■Sil  Wfrdcn  an  vcrscliiodenen  <hun  IMatinen  vnn  1,2 
Iiis  1,5  ni  Länge  und  H55  mni  Stiuk>'  u'fschnitten.  In 
den  Blech-  und  StaheisPü«  idzw.  rlii  n  i^i  ili<-  FIuTi'i 
arbeit  vielfach  durch  masfhiii' Ui  Kir.t;i  litiiii^'cn  iTsctxt. 
nii'l  'Ii''  \  frHesÄerten  Kini n  litnii<:i'!i  liiiin  ii  ulirTall  Kr- 
höhnng  drr  Froductiim  nnd  Verbiiiigimg  der  i'ratinc- 
tionskosteu  im  (»efolge  gehabt  Stabeisen  wird  lieole 
in  einer  Hitze  vom  l'liM-k  henintergewnljrt,  ein  Fort- 
schritt, iler  nennen-« <  itlu  Krs|iamis8e  an  Zeit,  Rrenn- 
!>t<ifl'nnd  Arbeit  bedenteU  Die  MbotttBCheStahlimlustrie 
hiit  si<-h  bei  manchen  AttlSeeen  elt  Pionier  in  den 
Fortschritten  der  8t«hl«nsettgu»ff  erwtMm  und  ihre 
Träger  sind  sieh  voll  bewnfet,  aml^  bei  der  hentigen 
stark  gestiegenen  l'roilnctitin  und  dem  scharfen  Wett- 
bewerb auf  dem  Weltmarkt  mit  Concun-euten,  die  unter 
günsti^'i  i I  M  Viüln  ;liii^rmi_.,.«,  arbeiten,  s>ie  nur  pros- 
periren  können,  wenn  ilire  Anlagen  völlig  ani  der 
Höh«  der  Zeit  stehen, 

Alsdaon  wurde  ein 

Die  NoDienclatur  in  der  Metallograpliie 

bfZficlineter  Beifrag  itur  Vorlage  gebracht,  der  ilic  in 
der  Metallugrapliie  UbiL'  li-n  Ausdrücke  in  <  ul'1i>>  I  rr. 
deutscher  und  französischer  Sprache  lieliKUtiuitmUi- 
stellt.  I)ie  Arbeit  ist  das  F^rgebnifs  einer  inter- 
nationalen ('ouitiÜAsion ,  in  die  für  Deutschland  die 
I'rofessoren  Martens,  Heyn  und  H,  von  Jüptncr 
gewählt  sind.  I>ie  ilittheilungen  sind  al«  ein  höchst 
dankenswerthes  Jlaterial  fiir  das  beim  ..Verein  deut- 
flciier  Ingenieore"  in  Vorl>ereitang  i>efindliclia  Tecbno* 
Icxikon  ansneehen.  Im  IntereMe  einer  gedeiÜiciien 
FSrdening  dieses  Werks  wilrde  ce  liegen,  wenn  die 
▼er»i-hie<lenen  Fachvereine  in  KhnUclier  Weise  Bjate- 
matisch  vorgingen. 

Der  nächste  V-rt 

hclinauliuugeu  von  kolilenstoff  und  i'tioaplior 
ta  Stahllinkikeii 

von  A\cl  Wahlberg  aus  Stockholm  bf><  häftiL't  -i.  !i 
mit  dr  i  u:;L.'lclt'harti£ren  chemischen Znsammtiasctzuug  der 
■Stahil'l'n  kr.  iM-l.hr  ulIi.Il-c  'irr  Siuirciting  seit  der  Kin- 
führuiigiltr  l>«  s>ci»ier-<inii  Herdschraeiz-Verfahre«  Gpfren- 
stand  vieler  Untersuchungen  gewesen  ist.  Verfa^-l•r  li.ittc 
sich  die  Aufgabe  [festrllt,  erstens  die  Greuicii  für 
die  L'nteRJchiede  im  K  •  j1'  ;--t  jff-  und  Phosplior^ehalt 
in  weichem,  mittelhartem  und  hartem  Stahl  zu  iüden, 
der  bei  normaler  Temperatur  aoa  Blocken  von  800  X 
200  mm  an  Vorblöekea  von  100  mm  herantentfewnlzt 
worden  war,  sowphl  in  direetem  Betrieb,  als  a»äi  nach 
erfolgter  Abkahliug  und  TVi«dererhitmng,  nnd  sweiten«, 
frstxnstellen ,  ob  nnd  bis  zu  welchem  IJmfanff«  die 
cl  ciiiix  hen  Analysen  vm  alt-.  . litt  Mcittischen  Proben 
in  ihr«n  Ergebnissen  aiiw  cirlicii .  svetm  sie  von  ver- 
Scbiedenen  f'heinikern  vortri  üi'tmi^cn  werden. 

Das  besrhatfte  )Iaterial  bestand  aus  je  drei  von 
vier  verschiedenen  .Stahlwerken  stammenden  Blöcken 
von  0.1  bis  0,2  7o.  0,5  bis  0,0  %  und  1  bis  1,2 
Kohlenstoff''ehalt.  l'nter  den  Augen  des  V^?rfas8er8 
wurden  alsdann  die  Blöcke  bis  auf  100  mm  heninter- 
gewalst  und  dnranf  von  jedem  zwei  Qnerproben  ent- 
nommen .  eine  vom  Kopf  nnd  die  andere  vom  Boden 
des  nrsprUngliehen  Blocke.  Die  Etgelmiaee  des  Ver- 
fassers bestätigen  jedem  Hüttenra&nn  bekannte  That- 
sa<>h«B  in  mm  TheU  recht  auffälliger  Weise.  Der 
Verfasser  hat  gefunden,  dafs  die  (tiefstemperatnr  in- 
sofern von  Eintturs  ist,  als  die  bei  niedriger  Tem- 
peimtar  geguacnen  BMeke  diehter,  ab  die  bei  höherer 


Temperatur  herg«-.stellten  waren,  ferner,  dals  bei  Verwen- 
dung kleiner  Cotiuilleu  ein  gleichmafsig<'rer  Stahl  als  bei 
Verwendung  von  groben  C'ot|aillen  erzielt  wird,  dal'a 
der  Kohlenstoff  um  so  gleichmäfsiger  verfheilt  war,  jo 
höher  der  Kohlenstoflgehalt  war.    So  sollen  bei  dem 
J  weichen,  mittelharten  und  harten  Stahl  die  Procen^ 
•  aitae  in  den  Sehwankungen  des  Kohlensto^ehalt« 
j  swiaehen  den  Proben  ans  der  Mitt>-  und  aus  dem 
Rande  21.  2,0  nnd0,9'/(>  gewesen  sein,  wahrend  beim 
l'hosphorgeliH^t  ilas  Verhältiiif'-  V»,  14.7  und    11,'^  'o 
war;  ühniiilic  Hrgebnisse  eilialt  inim  auch  bei  einem 
Vergleich  der  l'roben         ul.eii  mei  \eii  ui;fen. 

Sehr  grofs  sind  aiuii  rüe  Difierenzen  in  den  Kr- 
gebnissen  der  vier  verschiedenen  chemischen  l'nter- 
suchungsstellen,  n:inilich  das  Priifungslaboratorium  der 
!  Königl.  fetdinisehen  Hochschule  in  Stockholm,  .F.  A. 
Stcnd  in  Middleslirough,  Baron  Hans  von  .liiptner  und 
das  Haiiimarström  -  Labonitorium  in  Kopnarberg, 
I  Sohweden.  Kit  vollem  Recht  aieht  daher  Oer  Ver- 
Iwmr  den  Schlnfs,  dafs  Liefenmcsvonebriften ,  in 
welchen  zu  enge  ftrcnzen  hinsichtlicTi  des  Kohlenstoff 
sowohl  «io  des  Phosphorgcbaltes  gezogen  sind,  stets 
als  bedenklieh  anzusehen  sin'l,  und  zwar  ans  dem 
doppelten  (rrunde.  dafs  erstens  die  Zusammensetzung 
des  Stahls  an  sicli  wechselt  und  zweitens  die  Unter- 
suchungen der  Chemiker  nicht  genügende  fiewilhr  für 
Genauigkeit  bieten. 

Unmittelbar  im  Anschlufs  an  diesen  Vortrag  ge- 
langte noch  eine  zweite,  etwa  40  Seiten  nmftmsende. 

^fif  tll  1  il  IUI  L.'   ll<  -^'^eth.'ll    \  .•rt-i>.-^iT-    "  r    \' el' | 1|  n 

Brioells  .VHhode  zur  He8tlmuiuug  der  Härte  und 
■■Acrer  Btg^nschaft^n  ron  Elaea  vbA  Stehl« 

von  .\xel  Wahlbcrg. 
Die  Besucher  der  vorjühriiren  Pariser  Welt- 
nusstellnng  werden  sich  noch  «l  r  ^\ steinntiM'ben  Aus- 
stellung erinnern,  welche  der  Si  liwt  de  Ii  r  i  n  e  1 1  mf 
Kosten  der  F.iLer-r.i  \\  ,1  ke  entfaltet  hatte,  sie  lie/.  ;,' 
sich  auch  insbtnoudcii'  auf  die  Versuidie,  welche  er 
zur  Bestimmung  der  Hiirte  nach  einer  neuen  Methode 
in  eben-o  umfassender  wie  durchdachter  Weise  an- 
gestellt hatte.  Ueber  die  Methode  ist  in  dieser  Zeit- 
schrift schon  ausführlich  berichtet.*  Die  diesmaligen - 
Mittheiinngen  von  Wahlberg  bilden  eine  Erginzong  zo 
dem  aof  dem  vorhergehenden  .Meeting  des  Iron  and  Steel 
Tnatitnt«  gehaltenen  Vortrage  über  das  gleiche  Thema. 
Da  die  ncdaction  beabsichtigt,  über  beide  Vortri^je 
demniich^t  eingehend  zn ,  berichten,  so  verzichtet  sie 
an  dics.'r  Stell.-  ;tiit'  eine  Wieden;  11 1'*'  'licse-  V..iti'.iu''' : 
erwähnt  hi,  i  nur,  dafs  die  mitgethcilteu  Versuche  sich 
.iiiC  l.'iOO  verschiedene  Chargen  sauren  Materials  von 
sehr  verschiedener  chemischer  Znsammensetzung  er- 
streckten, nnd  dafs  nicht  nur  das  Material  im  gewöhn- 
lichen Zustande  untersucht,  sondern  auch  A'.  r  Rinfliif.s 
I  des  Glühens  und  Härtens  studirt  «  unli  ,  ui  Ii  die 
1  Untersuchungen  de»  Verfassers  über  die  Blasenbildung 
im  Steht  veraimen  die  grüfirte  Beaebttmg. 

Vortragender  ataltt  uadaan  im  Ansentolh  an  aeine 
i  Itittbeiinngeo  die  foI)i:eBden  Antrige: 

1.  Es  i^t  ^eli;iM  «if-  möglich  eine  iriterniifl"n,ile 
'  Norüialiiitth<»dt  für  Analysirniie'  ant'zusttUeu  und 

zu  genehmigen. 

2.  In  den  Liefeninu"^ Vorschriften  soll  ein  Ab- 
weichen von  'leii  vi  rgeschriebenen  tirenzwerthen 
für  Kohlenstotfgehalt  um  0,05  ^«  zulässig  sein. 

4.  PUr  Phosphorbestimmungen  «Uff  dieae  Ah- 

weichiing  0,005  "Jo  betragen. 
I«  iler  Besprechung  ergriff  zunächst  der  an  der 
Anfertigung  der  Analjseo  mitbetheiligte  J.  £.  Stead 
das  Wort.  Er  sucht  die  durch  den  Verdeieh  offen 
gestellten  Unterschiede  in  den  üutersncnnngaergeb- 
tti«8en  zn  eritlären  und  meint,  dafs  jeder  der  betnei- 

•  „Vergl.  ,Suhl  und  Eisen"  IWl  Nr.  B  S.  382 
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ligtt^n  Clifitniker  liereit  sein  wurde,  die  Proben  der 
Andertni  zu  übernehmen  und  die  Riiditi;[fkeit  sainer 
eigenen  Untersuchungen  zu  bestStigen.  (iepenüber  den 
von  Walilberg  gestellten  Antrügen  hielt  er  e«  für 
besser,  wenn  aus  den  vier  tlu  iUL:irii  (  hi  iiiikem 
bozw.  Laboratorinnis-Vorstiuiden  eine  Art  ('<ii:iiiii*»ion 
gebibiet  würde,  in  welcher  ein  Austausch  ^^.lUtaIuie 
und  der  Eine  ttsit  dm  Methoden  des  Andeni  ttrl)eitele 
und  das  Ergelmil*  iu  eiueni  dem  Institute  vorzulegeri- 
dea  Berichte  niedergelegt  w^de.  An  Stelle  eiuur 
croben  Zahl  von  Proben  «olle  man  nur  vier  ty|iisciie 
Stahlsorten  von  g;leioharttger  ZnsuTnmtTi'-etzung  von 
je  0.1,  0,5.  1,00  und  1.25%  Kohlenstoff^Lhalt  nehmen; 
j.  iii  r  lii  r  Hetheiligten  soll  je  "iiXtg  von  jeder  Probe  er- 
li:ilti  11  und  jeder  die  Metlioden  für  die  übrigen  Hestand- 
tli'  ili'  in  seinem  Laborat^r  jliiii  iiiiTi^r>in  l,rn.  ilr.  W  iiIiUhTii^ 
hätte  alftdaun  über  Aaf  Krgebuii's  zu  berirhten  und  e*  s»ji 
als  selbstverstiinillieh  anzusehen,  dafs  man  weiterhin  die- 
jenige Methode  beniitzen  würde,  die  «ifli  als  am  zu- 
verliistiigsten  erwieRon  liiitte,  auch  iljin  ilaf»  sie  die 
Saaction  de«  Institntes  erhalteo  hab«.  Auch  ßir  die 
OeAntlichkeit,  iniooderheit  für  etwaige  Anlteahme 
einer  Vorschrift  über  eine  solche  Methode  in  Liefe- 
rnngsbedingungen  könne  mn«  sii'h  nneh  den  Vor- 
srliLiL''  !!  'Icr  Commission  rl'  --t'':!.  Wenn  V'ortragt^nder 
gi'iiuNi'if  liiiHe,  dafs  die  '^iii^iTunL:  um  so  stärker  >or 
sii  !i  L''  li<-.  je  hoher  in  <  liristnuperHtur  und  uui  so 
grolset  der  iJlock  sei,  so  kouiie  er  ihm  hierin  nur  bei- 
pflichtt-n;  neu  sei  für  ihn  die  dritte  Schlufsfolirerung 
gcw  esen,  dal»  die  Saigerung  mit  Zonabme  des  Kohkn- 
stott's  abnehme,  wibrend  man  l)isher  CtetS  allgenein 
das  Qegentheil  angenommen  habe. 

If.J.  Talbot  will  die  Frage  vom  Standpunkt  des 
StahlCibricanten  eiribtem;  aoin  natfirlldier  feiad.  der 
Übemlker  (Heiterkeit),  »ei  Anlalk  fpsvemen,  dafs  ihnliehe 
Fragen  auch  in  .\merika  nufgetHU  lit  -'  ieu.  Vur  einigen 
Jahren  habe  eine  der  führenden  Kisi-ntuiiingesellschafteu 
plötzlich  v(  i  lmii^t,  dafs  bei  .Vchseu  die  Pr>>besp;iue 
von  einem  Punkt  zu  entnehmen  seien,  der  '/i*  ihres 
l>urehmesserfi  vom  Kunde  eiitCernt  liegen  müsse.  Man 
habe,  um  die  Vorschrift  zu  prüfen,  diunals  u.  n.  einen 
Block  von  (ViO  X  mm  (iuerseliuitt  und  etwa  rMHX)  kg 
(Gewicht  der  Mitte  uaeh  liiiigs  ilur<')ige«chnitten;  dann 
habe  mau  anf  der  einen  LUöcklialfte  an  beiden  Seiten 
der  Uittelliaie  in  einem  Abstand  von  etwa  75  mm  je 
drei  Linien  lings.  und  der  Qnere  na«h  12  Linieti  in 
je  l.'iO  mm  Al>stund  gezogen,  so  dafs  man  lOS  Fi-lder 
erhielt,  aus  deren  jedem  man  einr  volistHndigi-  Analyse 
herstellte.  Kinen  zweiten  Block  von  340  •'  370  mm 
(ieviert  und  etwa  iVt  t  (.lewrcht  behandelte  mau  ah- 


i  dann  gerade  so,  fand  damals  aber,  dafs  die  Suigemng 
in  dem  kleinen  Block  erheblich  stärker  als  in  dem 
iriiifs.-n  Hl"  k  w'.ir:  es  sei  damals  ki  in  auJ'sergewöhn- 
licbi-f    Nrlicniitii^fAnd.    der   von    ILiullnfs   hätte  sein 
können.  \  .irli.ui'irii        '•■■i'H   'i"'!       k-iiini'  il:,lirr'  icn 
von  ^V  nhlberg  aufgcsteiiten   Behauptungen  uiclit  zu- 
stimmen.    Tuuscnde  siiiitertir   .Analysen    hätten  die 
Rii  htigkeit  seiuer  i  Redners)  ersten  Beobaehtung  i>e- 
»tätigt  und.   wa-s   vor  allen  I)ingeu  bemerkenswcrth 
I  sei,  ^lab  in  einem  Fall  dar  Kohieutoff  obea  höher 
>  ak  oaten  gewesen  ad.  Ala  er  früher,  entra|wt  der 
:  bestehenden  Meinung,  gefunden  habe,  dafi  bei  einem 
I  Block  sowohl  Kohlenstoflf  wie  Phosphor  in  gröfseren 
;  .Ment''.':)  imti'u        «if'cu  vorhanden  gewcst n  -.■'im,  iln 
;  sei         (Um  Sil.  lic  iiafhifesrantreu  nnil  halte  tiiuiitit-lt, 

■  IliN  'ii'-  L<-i.tf  i-tiiiL.'''  -ti  ^rlilfi  litem  Zustand  befind- 
iielie  l  oquillen  auf  »leu  Kopf  gestellt  liütten,  solanire 
sie  noch  rothwarm  ffeweseii  seien.  Kr  habe  hierauf 
den  Versuch  gemacht,  den  «irst«u  Block  nach  dem 
(tufs  bis  zur  Krstarmng  stehen  zu  lassen,  dagegen  den 

I  nächsten  sofort  nnundrehea;  wie  an  «rwarten,  sei  das 
Ergehnib  der  Analyse  gewesen,  dab  die  Verhältnisse 
in  einem  Fall  umgekehrt  wie  im  andern  sich  heraua- 
stellten  und  er  werfe,  die  Frage  auf,  oh  Wahlberif 
sicher  sei.  dafs  fragliidie  Blocke  niclit  nai'b  dem  (iul'-i 
in  borizont-ale  Loge  gebracht  worden  seien  und  datlur>'!i 

■  I  iir  -rKchied  gegen  Ißtte  und  Band  hervorgentfea 

wocieiä  sei. 

I..  Nnpier  Ledin<;hun)  weist  darauf  hin,  wir 
hautig  die  Meinun-rsvei-schiedenheiten  zwis'hen  Stahl- 
hättenmann  und  dem  Chemiker  auf  nnzuliinglicbe 
Probenalune  zuriiokanfiihren  seien;  er  h&lt  dafUr,  dafs 
der  Chemiker  in  jedem  Pall  bei  der  Prnbenihme  dabei 
aeia  misse. 

F.  W.  Varel  meint.  b«i  Dnihtantersiiehnngen 

seien  ilie  l'hemiker  in         n  Resultaten   viel  gleich 
mäfsigcr  als  liei  Blocken   und  Knüppeln   und  es  sei 
dies   iiuch   v^iciJernm  auf  di«  Art  drr  Probenahme 
zurückzuführen. 

Wahlberir    meint    dagegen    in    •nur  .Schhifs 
bemcrkuüg,  e--  handele  sich  hier  nicht  um  Analysimng 
von  Draht,  sondern  um  die  Feststellung  iler  Sihwan- 

[  kungen  innerhalb  der  Bbicki-  und  Knüppel;  auch  ver- 
wahrt er  sich  dageircn,  dafs  die  von  ihm  nntcrsu<?hte4i 
Blöcke  nach  dem'  Qnfs  in  horizontale  Lage  gebracht 

'  worden  aei^n,  er  «'isse  gant  bestimmt,  dals  dies  nicht 
der  Fall  gewesen  sei.  Siliciuin  si'i  aus  Zeitmangel 
nicht  liestimmf  wurden;  iler  *icbnlt  sri  aber  nicht 
hoch  gewesen,  «la  es  sieb  um  gcw.dinlirbi'  schwedische 
Qualität  gehandelt  habe.  (I'ortactxung  foi^i.) 
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BoheUen  •Verbrauch  In  Deat»ehlaiid  In  den 
Jabreii  IWO  an«  im, 

Vrr  Miii  kgang.  welchen  seit  .lahresfrist  die  deutsche 
Kisenindustrie  in  ihrer  Thiitigkeit  erlitten  hat.  liifst 
sich  zitferniüfsig  dadui'  ii  > nnittcln.  dal»  die  Roheisen- 
erzeugung, die  Ein-  und  Auüfuiir  von  Roheisen  sowie  der 
Fertigfabricute  und  Vorriifhe  mit  dem  Vorjahr  verglidiea 
werden.  Die  hierfür  erforderlichen  Angaben  stehen  an« 
hinsichtlich  der  Roheisenerzeugung  in  den  Angaben  von 
Pr.  Beatiacb  and  (ilr  die  Ha-  and  Anafiiur  in  den 
Vonats&aehweistttt^  de«  Kaiserlieh  Statjatiaehea  Amts 
bis  zum  1.  .August  für  das  laufende  Jahr  CU  Gebote. 
Sie  halten  das  folgende  Ergebnifs; 

Es  betrug  ia  der  Zeit  vom 


i.  Januar  bin  31.  JuU  , 

isoo       iMi  ' 

t                  1  t 

Roheisenerzeugung  .  . 
Roh  ■  und  Bruclwiaen- 
einfuhr  ...... 

Einfuhr  an  Halbzeug  . 

„      an  Eisen  waaren 
nnd  Maschinen  .  .  . 
Ausfuhr  an  Roh*  nnd 
Brucheisen  .... 
Ausfuhr  an  Halbzeug 
H     au  Kiseuwaaniu 
and  Haaebiaea    .  . 

1  802  070 

4»340S 
1599 

164  840 

»4  151 
13711 

4  603  318  —  198  Töi 

211541.—  381  Sfö 
933  —  666 

112ti7.T—  hilCA 

imaio^  3iti54 
««»41i-|-  49430 

1  it667t!-i-  mm 
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Führt  man  Halb-  und  Fertif^abricote  auf  Rolieisen 
suriick,  indem  man  auf  Halbzeug;  15%  und  aufFertii;- 
fahricat«  30*/»  zuRi.'h!iif;r,  sm  crir'.i-lit  ?,h  h,  wrun  iijan 
die  MindererzeuguiiLT  üh  liulieiseu  im  Betrage  vuu 
runii  21)0  000  t,  ilit-  .Mindereinfnlir  au  Roheisen, 
Haibzeug  15  "/»i  und  Fertiiffabricaten  (-f  Wj«) 
im  Betrajfe  von  inind  350000  t  und  die  Mehrausfnnr 
im  Betraffe  von  rund  38*1  OUO  t  addirt,  dafs  in  Deutsch- 
land der  rechnunjfsmäfsiio:  Verbrauch  an  Koheisen 
in  den  ersten  7  Ilouaten  diese»  Jalires  93l»0OO  t 
weniger  als  in  dem  entspreohendeu  Zeitrnnni  di»  Vor- 
jahm  gnrenn  iit  Niom  berlleksidlticl  und  in  dieser 
AuMMion];  die  TorrSth«,  Uber  deren  nShe  Sffeatliclie 
B«ikunntmuchun<;cn  nicht  vorbandi;n  sind.  Na<;h  auf 
den  Werken  anffestelltin  Krmittluuir<-n  dürft«Mi  »i<b 
die  KühciM  iiv..]  I  utlii  -..  it  .lim  l.  .I.mn.ir  d.  J.  bis  zum 
I.  August  um  2i>i)tÄH>  bis  ;-j4j(UAXJ  1  '.«•rmehrt  haben; 
riiclnift  man  mit  dieser  Zahl,  so  erjfiebt  sirh  da»  be- 
mcrkenswertho  Kosultjit,  dafs  hei  uns  trotz  der  Minder- 
einfuhr nnd  trotz  der  orlieblieben  Mehruusfuhr  in  den 
eroten  sieben  Monaten  des  Jahre»  I'/i  Mil- 
lionen l'onuen  Roheisen  wenijfer  in  den  Ver- 
brauch übeiyegasgMi  aind  ak 
Zeit  dea  vorwon  Jabrai. 

Diese  ZiAr  illutrirt  odt  enclireokeader  DeatUch' 
keit  den  in  der  Bpsohiftignnj^  der  dentaehen  Eisen* 
werke  »tattL:<-]ialit>  ii  l'iickjfann;,  der  sich  natürlich  um 
so  fülilbarei  uiachtL',  als  andererseits  durch  den  Neubau 
zahlreicher  Hütten  nnd  die  Erweitcrnnjjen  der  be- 
stehenden Werke  die  Leistun>.'sfi»hif;keit  erheblich 
{festlegen  ist.  Dieser  starke  Rückgang  im  Verbrauch 
dürfte  indessen  auch  als  ein  Zeichen  dafür  anzusehen 
sein,  dafs  die  Mesücrung  niebt  ferne  sein  kann.  Es 
mafs  dieiser  grofse  Rückgang  ats  ein  aiif  künstlicher 
Zttrilekhaltnng  beruhender  »nitnseben  sein,  da  die  Ver- 
wendung des  Eisens  an  sieb  nicht  geringer,  sondern 
gröfser  und  vielseitiger  gewordea  ist  und  die  statistlsehen 
]Nachw«i<te  des  letzten  Jabmbnts  mit  Sicherheit  den 
Schlufs  zulassen,  dafs  der  Eisen verbrnurh  In  Dentsch- 
land  noidi  in  der  Zunalime  begrilTeu  ist.  Handelt  es 
sich  daher  offenbar  nur  um  einen  durch  vorübergehende 
Sil  I  ix  .iiL'  hervorgerufen  Iii  M  inöerverbrauch,  so  i»t  mit 
Siclierbeit  zu  erwarten,  <l.ils  bei  Wiederkehr  de*  all- 
gemeinen Vertrauens  das  Hedürfnifs  sich  um  so  stärker 
gelten  machen  und  die  jetzige,  durch  obige  Zittern 
crklirteTerwoirenbeit  dMciseamarfctes  beaeidgen  wird. 

K.  8. 


Dar  f r*b«  ItaewlMitAntrelk  in  iBarika. 
III* 

Seit  Bratattang  dea  lebten,  bis  Mitte  Angnst 
reichenden  Berichts  hat  bis  srnn  Ende  des  Monats  <lcr 
Kampf  zwischen  der  United  Stuti  ~  Sti  <  1  ( 'urporation 
und  der  AnialvramatetI  Assoriatioj;  hin  iimI  !u  r  gewogt, 
Ict/tii  c  hat  üitc  iiul'sersten  Krattr  ;i:  Iv  u  <  i-v  uLf  ge- 
8et/t.  um  i-i-Ntfie  lU  den  in  Betrirl'  bf'tiiMl,iL-Ji«ii  Hütten 
in  jnlcr  ^'liehen  Wei-r  luhm  zu  ii^iren.  In  erster 
laiiic  war  ihre  Thäti^keit  darauf  gerichtet,  -hV  Werke 
ilei  National  Tube  Co.  und  die  Riven?i<l.  \\  i.i  ks  in 
Wheeling  zum  Stillstand  sn  bringen.  W^ilirend  die 
Fabriken  der  >uti m  il  Woifca  in  allen  .Uaheilangen 
schon  lauge  geschlossen  waren,  iat  nach  MittheUang 
dar  Pittsbnrg  Post  vom  20l  Angnst  aniÄ  die  Pennsiri- 
vanta  Steel  Tuba  Co.  am  19:  Angnst  an^r  Betneb 
gekommen ;  ohne  daft  den  Werksleitera  ein  Wort  der 
Warnung  zugekommen  war,  legte  dif  Xm  litsi  liii  lit  dfi- 
Pennsylvania  Steel  Tube  Co.,  be.steheiiil  etwa 
700  MäiiiifM)  uiirl  jiirr,.nillir|ifii  Arheitern,  die  Arbeit 
nieder  und  ilii  aticli  vuu  der  Belegschaft  der  Tagesschicht 
cbenfalK  <  tw;i  7U)  I^eute  ausblieben,  somit  also  etwa 
1400  Köpfe  fehlten,  so  lair  das  gesummte  Werk  mit 

*  Vergl.  Mätahl  and  Eisen"  S.  046. 


;  einem  Schlage  still.  Als  H.i)i|iti^'rund  zur  Beschwerde 
wnrde  angegeben,  da£»  mau  gexwuugett  wordun  sei, 
in  nirijKiniotii^tisehan  Walxweritan  hergeatollta  Streifen 

zu  \  i'l'.u  lieit'-n. 

F' rm  i  L'inu'i  n  am  ii  liie  der  Amalgamated  Asso- 
I  ciation  angcliori;sen  Arbeiter  der  zur  Illinois  Steel  t'o. 
gtdiörigen  .Joliet-  und  Milwaukee- Anlagen  in  .Streik, 
trotjiflem  sie  erst  kurz  vorher,  wie  schon  neulich  be 
richtet,  beschlossen  hatten,  ihre  Contracte  nicht  zu 
brechen.  Besondere  Beachtung  verdient  hierbei,  dafi» 
die  Local- Ausschüsse  der  Amalgainated  Atsoelation 
I  in  Joliet  nnd  Bar  View  (UilwanEaa)  die  neue  Lohn- 
acala  erst  am  S.  nesw.  7.  Angnst  nntmeichnet  hatten, 
d.  b.  nachdem  li  r  Str.'it  zwischen  den  beiden  ParU-ien 
bereits  im  volb  n  i  -iin^i  war.  Daifeyen  sind  die  Soutli 
Chicago  Works  i'l.en-,,  uj,.  tVuli<  )cn  CoiMigieSCbaB 
•Stahlwerke  stet^        üi  tiielie  geblurLcii. 

Nach  einer  ZusinnmensteUung  in  „The  Iron  Age" 
ist  die  NormulerzeuiTung  (soll  woli!  Itrif'^en:  Leistungs- 
fühigkcit,  d.  h.  Möglichkeit  der  Kr/i  n-nn<f)  der  l'nited 
States  Steel  Corporation  auf  525000  t  liessemer-  und 
235000  t  .Martiiistalil  im  gaasen  700000  t  Kohstahi 
im  Monat  zu  »chätzcu;  hiervon  waraa  am  Ende  de» 
I  Monats  August  Anlagen  mit  einer  Lelstung^fiihigkeit 
'  von  ÖIOOOO  t  in  Betrieb  nnd  solche  von  rund  160000 1 
:  anher  Betrieb.  Pfir  die  Fertigwaan«  i«t  die  Ein- 
schätzungszifler  rund  700 000  t  im  Monat,  davon  waren 
Ende  August  .Vnlagen  mit  einer  Leistungsfiihigkeit 
von  513(K)Ot  in  Betrieh  und  von  187«i>mi  t  ••tillgelcifl, 
Ziffern,  in  welchen  nHtiirlicb  die  Production  an  dm 
gar  nicht  in  M  i' !<  nii  n-.(  Initt  gezogenen  .Schienen,  Grob- 
hlechen,  I)ialit  und  1  ragern  ebensnirtit  wie  die  vom 
Ausstand  betroffenen  Stab-  und  l'.  itnU  i>ensorten  aller 
.\rt,  Feinbleche.  Itöbren  und  \\  eifsbleclie  ein- 
begriffen sind. 

In  eleu  eiuiselnen  v om Streik  hetrofleaenFabiicationa- 
zweigen  war  die  La^  znm  Schlnsao  des  Angnst  die 
folgoade:  In  danFeinhleohwalaw-arken  ist  eine, 
wesentliche  Aendemng  gegen  den  Zustand  vom  1 5.  A  ugnst 
nicht  eingetreten;  die  .American  Sheet  Steel  Com[tun\- 
erreicht  <'t\vu  »H)",«  ihrer  gesanimten  Leistungsfähigkeit 
in  den  Ni(  ht-rnion-Werken  des  Vandergriff  Districts: 
aufserdem  werden  dort  neue  Wjikwerke  zugefügt,  die 
sofort  in  Betrieii  iri  ininnni  n  s^i  i  li  tj,  ^  <  dafs  der  Frocent- 
satz  der  in  Betneb  betiiidln  iieu  W  erke  in  kurzer  Zeit 
auf  75";'o  gestiegen  sein  wird.  Die  Wcifsblecb- 
fabriken  sind  na<b  wie  vor  am  schärfst<in  hetrortiuif 
.  indessen  gelingt  es  trotz  der  (iewaltthiitigkeit  der 
Leute  ein  Werk  nach  dem  aadeivn  in  Betrieb  sa 
setzen.  Voa  den  acht  StrafseniOlilendsa Star -Werken 
bei  Pittsbnrg  sind  vier  in  Betrieb,  die  res^ichen  vier 
soDea  bald  ebenso  weit  sein.  Die  mit  B«ehs  Strnfsen 
ausgerüsteten  Crescent  -Werke  haben  zum  Thcil  mif 
alten  Leuten  die  .\rbcit  wieder  angefangen,  auch  sollen 
lie  Demmler -Werke  bei  rittsliii wieder  eröffnet 
wil  len.  Au  anden-n  Stellen  ^inli  die  Gerichte  an- 
geL'-iii^>-n  iir'ii':i.  um  lici  i!rri  A  !;^M'ljrriti.Lni.'eit  der 
Leute,  insbesondere  hei  der  .Abhaltung  der  Arbeits- 
willigen. Schutz  zu  gewähren.  Die  Kochtsprechnng 
auf  diesem  <tebiet*  scheint  nicht  nur  in  den  ver- 
schiedenen Staaten,  sondern  auch  bei  venebifldeneii 
Uichtem  desselben  Staates  sehr  unsicher  ni  aein; 
während  im  einen  Fall  den  Arbeitswilligen  der  weit- 
gehendste Schatz  gewShrt  wird,  geschieht  im  anderen 
Falle  gar  nichts,  man  nnteratiitzt  im  Degentheil  die 
.Ausständigen  durch  recht  sonderbare  Mittel  .  /.  H. 
hat  man  in  Mc  Keesport  einen  Thei!  der  Ausstamligen 
als  11  Ulfspolizisten  eingesch"»  iTcn. 

In  den  Bandeiien  erzeugenden  Walzwerken  ist 
dei  Kainpi  licriület.  soweit  die  nichtunionistischen 
Werke  der  .American  .Steel  Hoop  Co.  in  Betracht 
kommen;  er  hat  mit  einer  Niederlage  der  Streikenden 
geendet.  Die  auf  den  unionistiaohen  Werken  hesohut- 
tigten  Leute  »ollen  durch  den  Mifsorfolf  der  (iewerk- 
Bchaft  auf  des  Canegia -Werken  ermathigt  sein  nnd 
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gern  zur  Arbeit  zariickkeliren.  wenn  sich  ein  Ausweg 
(larliöte.  I)ie  Röhrenwerke  »inil  norli  stark  in  Mit- 
leidensohaft  pezo|L;eii.  Es  winl  versichert,  dafs  von 
den  ausständiiren  Leuten  der  National  Tube  Conipany 
volle  Wf/o  gern  zurückkehren  würden,  wenn  sie  nieht 
die  fiewnitthiifigkeiten  der  übrigen  20"  <>  hefürfhteten  ; 
e»  sind  jedorh  am  2Ö.  .\ugust  '2W  Leute  wieder  ein- 
gestellt worden.  — 

Pie  United  States  Steel  Coi-]>or«tii>n  Infst  die 
Wrötfentlirhungen  der  Anuilgamated  Association  un- 
erwidert: *ie  vermeidet  ersichtlich  überall,  die  .Streiken- 
den irgendwie  zu  reizen,  scheint  aber  entsclilo8?.en  za 
sein,  rtoeh  nicht  in  einem  Punkt  nachzugeben,  Rondern 
dem  Streik  dadurch  ein  Knde  zu  machen,  dafs  sie  ein 
Werk  nach  dem  anderen  mit  nichtiinionistischen 
Arbeitern  in  Betrieb  setzt.  E.  S. 


Kugellager  befestigt,  an  seinem  Knde  einen  Schreib- 
stift triii;t  un<l  den  Ausschlag  fünfmal  vergröfsert.  Zur 
Krzielung  einer  genauen  Aufzeichnung  ist  der  Tisch, 
welcher  das  r>iagramnijta|iier  trägt,  dem  .\us8clilag  des 
Zeichenhebcls  enfsjirechend  gebogen ;  der  Tisch  erfahrt 
noch  eine  horizontale  Bewegung  durch  eine  Schranbe, 
welche  von  der  Bohrspindel  an»  mit  Hülfe  eines 
Schneckenrads  in  Bewegung  gesetzt  wird.    100  Um- 


Die  HKrte  oder  Kenrbeitbarliolt  von  Metnllen. 

l'nter  diesem  Titel  überreichte  \V.  .1,  Keep, 
Detroit,  Mich.,  der  .American  Society  of  Merhanical 
Engineers"  auf  der  New  Yorker  Versammlung  eine 
Denkschrift,  welche  im  »Iron  Age-  vom  13.  December 
IJKXt  wiedergegeben  ist  und  im  wesentlichen  sich  mit 
der  Prüfung  der  Bearbeitbarkeit  von  tiufseisen  befafst. 

Die  Prüfung  der  Bearbeitbarkeit  eines  Metalles 
soll  nicht  zwischen  Märte,  die  das  Werkzeug  abstumpft, 
und  zwischen  Zähigkeit,  die  den  Vorschub  des  Werk- 
zeugs erschwert,  unterscheiden,  wie  z.  B.  ein  Dundi- 
sciilageisen  beim  Eindringen  in  das  Metall  durch  beide 
Eigenschaften   in   »einer   Wirkung  beeinflufst  wird. 

Prof.  Thomas  Turner  baute  eine  Hiirtepriifnujrs- 
maschine,  bei  der  diese  Prüfung  durch  den  Strich  eines 
Diamanten  auf  der  polirten  MelallHäche  angezeigt 
wurde.  Der  T)iamant  wurde  mit  (»ewichten  soweit 
belastet,  bis  elten  Striche  entstanden,  die  als  <lunkle 
Linien  auf  hellem  firunde  oder  als  helle  Linien  anf 
dunklem  Orunde  erschienen.  Die  Belastunir  stellte  das 
Mafs  der  Hiirte  dar.  Dieses  ist  ilie  geeignetste  Me- 
thode für  Metalle,  die  zum  Bohren  zu  hart  sind,  wie 
abgesclirei'ktes  nnd  weifses  (nifseisen.*  18117  wandte 
l'has.  A.  Bauer,  unabhlingig  vi»n  früheren  l'iiter- 
suchnngen  darüber,  eine  gewöhuliche  Bohnnasclüne  zur 
Hiirteprüfnng  an;  dann  verwendete  er  einen  flachen, 
von  Hand  hergestellten  lO  mm-Bohrer,  der  mit  72  kg 
Druck  und  250  l'mdrehungen  in  der  Minute  lief.  Es 
wurden  durch  einen  selbsttbätigen  Zähler  die  l'm- 
drehungen bestimmt,  welche  nöthig  waren,  um  13  mm 
tief  in  die  zn  prüfende  Metalljdatte  oder  dergleichen 
hineinzulK)hren.  Diese  Maschine,  welche  praktisch 
brauchbare  Werthe  ergeben  sidl,  zeigt  die  erste  der 
beigegebenen  Abbildungen  ( Figtir  1).  Der  Verfasser 
construirte  nun  eine  ähnliche  Maschine,  welche  im 
Folgenden  näher  beschrieben  und  durch  Figur  2  ver- 
anschaulicht ist.  Vm  ilie  heim  Bohren  entstehenden 
Späne  zu  beseitigen,  liifst  Kcep  den  Bohrer  von  unten 
wirken,  so  ilafs  die  Spiine  ans  dem  Loche  herausfallen 
und  so  eine  Beeinflussung  des  Kesaltats  von  dieser 
Seite  unmöglich  ist.  Die  senkrechte  Schaltbewegung 
führt  der  Tisch  mit  der  Probe  aus:  die  Probe  ist  auf 
<lem  Tische  oben  über  einem  18  mm  weiten  runden 
Loche  in  der  Mitte  desselben  aufgespannt.  Der  Tisch 
selbst  ist  durch  vier  nach  unten  genende  Zugsfangen 
mit  einem  eisernen  (iewichte,  nahe  dem  Ftoden,  ver- 
bunden, die  ihn  nar'h  unten  zu  beweiren  bestimmt  sind. 
Abnehmbare  (iewichte  von  l).225  bis  J'.'j  kg.  im  ganzen 
22';'j  kg.  werden  aufgelegt,  so  dafs  das  tiesammt- 
gewicht  ti7'/»  kg  betrügt.  Das  Probestück  wird  gewogen 
und  ein  entsprechendes  (iewiebt  wird  abgenommen. 

Die  Abwärtsbewegung  des  Probestücks  wird  durch 
ein  Stahlband  auf  einen  .\rm  übertrugen,  der.  in  einem 


•  Vergl.  auch  A.  Martens.  Mitthcilnugen  der 
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Fiifur  1.  Bohrmaschine 
zur  Prüfung  der  Bearbeitbarkeit  von  Metallen. 

drehungen  des  Bohrers  bewegen  das  Papier  25  mm 
vorwärts;  2.5  bis  127  mm  Vorscnub  bewegt  den  Schreib- 
stift 2r)  mm  weiter. 

Der  Verfasser  theilt  seine  Abhandlung  in  ver- 
schiedene Capitel,  deren  erstes  die  llärtescala  betrifft. 
Die  Basis  des  vom  Schreibstift  aufgenommenen  Dia- 
gramms winl  von  demselben  vor  der  l'mdrehung  auf- 
gezeichnet, und  es  stellt  der  Winkel,  unter  dem  dos 
aufgezeichnete  Diagramm  gegen  die  Abseisae  geneigt 
ist,  den  Härtegrad  dar.  Dabei  ist  ein  Winkel  von  90" 
als  Maximum  anzusehen,  da  in  diesem  Falle  ein  Ein- 
dringen des  Bohrers  in  «las  Prüfungsstück  unmöglich  ist 

Der  Bohrer  macht  200  l'mdrehungen  in  der  Minute, 
doch  soll  eine  Aenderung  der  (teschwindigkeit  da« 
Diagramm  nicht  beeinflussen,  wie  Tabelle  1  zeigt. 
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Die  Prebe  nsd  deren  Bela»taiigM[ewieht  htaueB  anf  der 
SpitM  de»  Bolirm  und  e«*  wird  etwas  Reiboar  be- 

■onderii  h<Tli>'ii;iTiilirt.  nm  'lie  Vilirution  des  Bmurers 
zn  vrrliinilerti.  Kinr  Vfriuiilerun^'  <les  Bela^tanf^ 
iTcwirlitf!.  führt  ii;if ili  licli  ein»'  Afnileruiii,'  iles  |)iuin'aDims 
htrliei,  si.  i.'1-lifn  4")  ki.'  45".  ,  kir  :{s,4 "  und  ti7',i  k|r 
:V2,0 I!ri  >-iiiHr  vnrlu  r  ln  <tiiiiiiit«'ii  Luchtiefe  kann 
«ler  Vorschnl»  iles   Bohrers  selbstthatig  angehalten 


Fij;ur  .i.    Keeps  Maschine 
mr  Prafbng  der  Beaibeitbarkeit  von  Hetalleu. 

werden.  i>ie  Musfliim-  wird  diinh  «'im'  Klaue  au»- 
j^erürkt.  Der  Tisch  mit  <!■  tu  l'^l■ll^^1u.  k  kinm  «lurrh 
2ahnstanpf  und  (M'triflic,  welche  wiilir>'iid  d's  UnlirfiDi 
ausj.'P!-' liiiltel  sind,  auf  iitid  id>  liewcLTt.  'iihI  dii.s  Hc- 
laatungsgewicht  durch  ein  Handrad  mit  (.ileitscliuli  am 
oberen  Theile  der  Maacbine  aufgehoben  wenlen. 

Es  hrtaieb  henuugeetcllt,  dau  ein  gerade  tn-nutlifter 
Bohrer  beseem  IHagramme  ergiebt  aU  ein  Suirulbolirer. 
Die  dam nSthigenBohrar liefert  dieCleTelandTwist  Drill 
Company.  Der  UnterMhfed  swiscben  fperade  genntbeten 
Bohrern  gt-ijeniiber  den  Spiralliolin  rn  ist  dennaben,  dafs 
eratere  unter  sonst  srleiihen  l  instatiden  26*  gegen  29* 
beiin  Spiralbulir«  r  auf  d< m  Diajiraimue  er^^ben. 

Die  Bohrer  werden  auf  einem  Nafsschreifstein  von 
■ebr  <ri^fKher  Form,  der  in  Figur  8  abgebildet  ist, 


Darch  die  AoftoaiuMiBriebtnif  wird  «ia 

gleichmirsiger  Scbneidwinkei  ersielt. 


geschliffen. 

80  Hafk  beide 

Sehneidkanten  -rleicb  ^rrofse  Siiiine  i  ntnelunen.  Der 
Vergleich  von  verschieden  gesclilitleneu  Bohrern  ergab 
fSr  Sie  aaf  der  angegebenen 
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xx 
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□gdd 

xS 
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H 

es 
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S 
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"B 

S 

^8 

R 
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 S 
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1,00 

1 

58 

♦t 

3* 

ts 

98 

37 

Irokesiscbea  itoh- 

1,50 

2 

84 

30 

37 

32 

28 

38 

eisen  mit  Ferro- 

S.(MJ 

3 

X\ 

31 

32 

27 

27 

20 

KÜirinmzusatz 

i,5u 
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3G 
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30 
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25 
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3.UÜ 
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i'.i 

27 

24 

32 

3,5U 
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:>i) 

•28 
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27 
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1» 

HO 

23 

31 

32 

28 

30 
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10 

M 

3t 

38 

30 

ao 

33 

3.(K) 

II 

•M 

27 

22 

19 

23 

33 

A.bU 

1:2 

U 

lU 

24 

19 

23 

31 

WirU. 

Si.G«halt 

Bisen  der  Hiebignn  ( 
Stove  Company  | 

2,84 

:!.ls 
li.riti 

Ii 

18 
15 

35 
34 

28 

So 

25 
25 

S3 

ly 

34 

•27 
2X 

38 

37 
33 

Eisen  fBr  Waggon - 

riUler  .... 

0,77 

11» 

'.»<) 

41 

37 

36 

32 

Eisen  für  lei<  lite  Mii- 

»chinentheiii*    .  . 

1,76 

1« 

■,i8 

37 

34 

3« 

24 

27 

Eisen    für  schwere 

Maschinentheile  . 
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18 

45 

33 

32 

31 

28 

28 

17 

90 

9U 

90 

,90 

44 
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Tabelle  IV. 


Bearbeitbarkeit. 
.V.  F.  A.  Test--. 


Serien  D  und  E. 


Art 
der  ttnfsforni 


Serie  b  f  Urlief  Sud  .  .  . 

teil  L  I  iTnirf  >Mi  .  .  . 

■V 


B  I     B  e 

■<x'  X  . 


XX 

B  :.a  „fl 


XX 


B 
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II  S 


^xixxlnX 


ja 
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i«i  Sil 


i 

Sil 
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90   90  90  39 '  35  ^  30  33 

»0  I  90  90  :V}  33  37  j  36  36 

»Ol  90  iK)  til   38  33!  36  83 

90 1  9Ü ,  9U 1 55  3«  :  40 1  37  31 
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II  W  1  11  -l 

1  II  L'.    19  Sfrifii. 

I-'    T  . 

Art  de«  Eilen« 

Sdlicwn 

Bai  ha 

u 

4*  >■  !■ 

4*  □ 

o.so 

I 

0,183 

0,160 

0,1 4>> 

0.131 

Ü.116 
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2 

0.172 
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0.106 
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1^ 

3 
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4 
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5 
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6 
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o.ys 

7 
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1.17 

s 
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0.145 
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0.01)3 

0.1  H>2 

Hinkle  und  Pen^oet  ! 

1 ,1)7 
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10 

O.l.öß 
0,15* 
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0, 1  -J 1 

0,134 

0,1-28 
0,01)4 

0,()83 
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0.036 
0.067 

( 

2,71 
S,BO 

n 

U,157 

0,lUi 
0.U96  1 

u,u»o 

0^ 

u,o«i 
0.06S 

0,U&3 
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0,028 

n 

0.1M 

0,04S 

14 

o.ns 
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13 
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15 
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0.77 
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0,1  i>i 
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0,1 2r. 

0,115 

1.76 

16 
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0,1, -.1 

0,1  13 
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0,100 
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q      r,  schwere  Mascltiucuthcilv  .  . 

1  -2,06 

18 

U.161 

0,13» 

U.iiU 

U.UV>1 

O.Utt7 

0.042 

1  0^  1 

17 

O.S48 

U.t47 

om 

om 

0,157 

0,144 

Tab^Ut'  VI.    Schwiiniuug.    Sericu  l)  uuJ  E.    A.     A.  Tests. 


Scilwindaiiff,  troekmw  Sand 

t«VQ 

«jrp 

»•c 

'Irockencr  Saini  

Trockener  tiauti  

}  0,280     0,270     0,220  ;  0.160 

'           1  1 
J  0.230  '  U.1S0  1  0.170  0,160 

0,140 

0,150 

0.140  0.180 
0,140  0,130 

0.110 
0.110 

Talwll.«  V!l.    Kinflnfs  des  AhkQhlens  «iif  gew9haliehe«  graues  OuTseii^en. 
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Ii  I 
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0,U5 

1.76 
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P' 

Tabelle  Vni. 


r«aur[ 
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Sebvin- 
dang 
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Ue- 
•«mmt- 
Koblen- 

■toff 

Graphit 

G»hHnd. 

Sibeiiua 

1 

Pho«- 
phor 

Nanfaa 

I'.iisli  V  gn\y  tVifiT''  ... 

368 

0,185 

0.48 

3.14 

2,21 

0,9.3 

1 

2.62 

0,88 

0,16 

.Siniinn'rl»»»'.  1.  Schiin  lziiiii;  

377 

0,165 

0.33 

3,38 

2.92 

0.4t» 

2.00 

1.27 

1,67 

418 

0,154 

0.33 

3..52 

3.18 

0.15 

1.93 

0.70 

0,86 

Napier,  d.  Schmelzung    ........  . 

)->:! 

0,165 

0,37 

.3.65 

3,50 

0,15 

1,76 

0.85 

0,48 

Emrelutt          tt  ......... 

1 

0,159 

•  ».37 

3.45 

2,1k» 

0,.55 

1,5t 

0.S3 

0.23 

352  1 

0,1561 

0,58 

3,83 

3,12 

0,21 

4.70 

1,54 

0.96 
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80,8*.  für  mit  der  Hand  geschliffene  31",  und  so  ge- 
srhlifffii.  dafs  nur  eine  Kante  schnitt,  30,8'.  Beim 
Atil»)hri"n  ebener  Fläehen  dringt  der  Bohrer  mit 
anderer  (ieschwindigkeit  in  das  Probestück  ein  als 
spater  und  ergieht  dort  eine  Curve  oder  einen  andern 
Wink»-!  als  den  richtigen;  dio*  kann  durch  die  andere 
Harte  der  Randzone  des  Materials  oder  durch  die  ver- 
Nchiedene  und  wachsende  Beanspruchung  der  Schneid- 
kanten des  Bohrers  verursacht  werden.  Der  Verfasser 
schlaf,^  daher  rauhe  Oberfläche  als  Ge^nmittel  vor, 
■loch  ist  andererseits  ein  .■Mistunipfen  der  Schneidkanten 
des   Bohrerb   durch   Formsand   nicht  ausgeschlossen. 


Figur  B.    Schleifmaschine  zum  Bohrerschleifen. 

Bei  (rufseisen  mit  anhaftendem  Formsand  ergab  das  | 
Diagramm  von  Anfang  bis  Ende  39 Derselbe  Bohrer, 
wieder  geschärft,  ergab  bei  abge  schürten  er  Kante  '62,b  ". 
Es  ist  daher  gut,  wenn  mit  einem  IS-mm- Bohrer  so  weit 
vorgebohrt  wird,  dafs  die  Kilniler  des  Bohn'rs  bereit» 
oder  nahezu  die  Oberfläche  berühren.  In  einer  solchen 
vorgebohrten  Vertiefung  schn«n<iet  der  Priifungsbohrer 
voll  ein  und  zeigt  so  die  Bearbcitbarkeit  des  Metalles  I 
ohne  Nebenumstünde.  Für  Versuchszwecke  wird  der 
Bohrer  nach  jedesmaligem  Bohren  eines  Loches  neu 
angeschliffen,  für  Werkstattszwecke  soll  dies  nicht  nöthig 
sein.  So  zeigen  eine  Reihe  von  Löchern,  in  demselben 
Stück  und  mit  demselben  Bohrer  hergestellt,  ohne  dafs 
dieser  wieder  angeschliffen  wird,  folgende  Werthe:  25,6, 
25,5.  25,8,  26.5,  25.  25,  20,8.  2G,  27,  27,5,  26,9,  27,  27, 
27,2,  27,  2tj,3,  2(5,8,  25,0,  27,  25,5  *.  Bei  jedesmaligem 
Sclileifen  wurden  folgende  Resultate  erzielt :  27,0,  26.5. 
20,2,  25,.5,  20,2,  20,5°.  Undichte  Stellen  in  Güssen 
enthalten  gewöhnlich  keine  den  Bohrer  beeinflussenden 
ßestandtheile  und  das  ursprüngliche  Diagramm  wird 
wieder  erreicht,  sobald  der  Bohrer  wieder  in  festem 
Metall  bohrt.  y 

Figur  4  zeigt  die  Diagramme  eines  Probestückes 
i|uer  und  längs.  Das  erste  ist  von  einer  Stelle  mit 
harten  und  weichen  Stellen,  der  Bohrer  vermag  die 
harten  Stellen  auch  neugeschärft  nicht  anzugreifen. 
Bei  sehr  harten  Metallen  wird  die  Schneide  stumpf. 
In  einer  Weifseisenprobe  drang  der  Bohrer  5  mm  ein 
und  zeigte  61°  auf  dem  Diagramm,  dann  W*,  nach 
neuem  Anschleifen  im  seihen  Loch  etwa  0  mm  zu  01,5°, 
dann  wieder  90 und  schliefslich  wieder  geschliffen 
05  tum  zu  62.8",  dann  90 

Der  Verfasser  giebt  dann  noch  einige  Vcrgleitdis- 
werthe  an  und  bemerkt,  dafs  weichere  Metalle  natür- 
lich niedrigere  Werthe  geben,  wie  z.  B.  Blei  4  ^  Block- 
zinn 1.1  ^  bei  07'/i  kg  Belastung  und  2°  bei  45  kg.  Eine 
Legirung  aus  90"  o  Aluminium  und  IC/o  Zinn  ergab  10,5° 
bei  67' M  kg,  10*  bei  45  kg  Belastung.  Weiches  Kupfer 
gab  47°.  Bronze  mit  90*  u  Kupfer  und  10°  o  Aluminium 
21  "  und  solche  mit  9  °  u  Aluminium  23,8  °.  Gewalztes 
Fuddeleisen  ergab  63  gegossener  manganfreier  Besse- 
merstahl 73  °,  Nickel  77  ".  Zur  l*r»be  wurden  je 
3  .Stäbe  gegossen  und  zwar  die  ersten  in  getrocknete 


Formen,  die  andern  in  grünen  Sand  nnd  die  dritten  in 
ganz  nassen  Sand;  die  Prüfungsresultate  zeigt  Tabelle  II. 

Die  bei  dem  Prüfungsverfahren  abfaneD<len  Bohr- 
späne können  in  einer  Mulde  unter  dem  Tische  auf- 
gefangen werden,  dazu  trägt  der  Bohrer  eine  Scheibe, 
auf  die  die  Späne  fallen  und  von  da  in  die  Mulde 
gelangen;  die  Späne  selbst  sind  als  Analysenproben 
für  chemische  Analysen  zur  Unterstützung  der  Härte- 
proben bestimmt.  Die  Späne  fallen  je  nach  Härte 
des  Materials  verschieden  groCs  aus.  Der  Antrieb 
der  Maschine  kann  in  Laboratorien,  wo  Kraft  nicht 
vorhanden  ist.  durch  Hand  geschehen. 

Das  nächste  L'apitel  befafst  sich  mit  den 
Beziehungen  zwischen  Härte,  d.  h.  Bearbeit- 
barkeit  und  chemischer  Zusammensetzung  der 
Probestücke.  Nach  allgemeinen  Anschauungen 
.  machen  alle  Bestan<Inieile,  welche  im  Oufs- 
eisen  jjefunden  werden,  dasselbe  härter,  »o 
z.  B.  Kohlenstoff  und  Mangan.  Schwefel  soll 
dies  auch  vemrsachen  infolge  seiner  Wirkung 
auf  den  Kohlenstoff.  Phosphor  soll  das  Eisen 
hart  machen,  ohne  Wirkung  auf  den  Kohlen- 
stoff. Siliciuni  als  solches  macht  das  Eisen 
härter;    durch   seine   Einwirkung  auf  den 
Kohlenstoff  jedoch  wird  das  Eisen  weicher. 
Weifscs  Eisen  kann  nicht  angebohrt  werden ; 
durch  einen   Zusatz  von   Silicium  wird  es 
halbirt  oder  grau  und  wird  dann  bearbeitbar. 
Harte  Eisensorten  werden  durch  Aenderung 
im  Gehalte  an  gebundenem  Kohlenstoff  weicher 
nnd  zäher,  wodurch  das  Resultat  der  Bearbeit- 
barkeitsprüfung  beeinflufst  wird. 
Tabelle  III  und  V  veranschaulichen  die  Unter- 
suchungen Uber  Schwinduug  nnd  Bearbeitbarkeit  von 
Gufseisensorten,  welche  1894  für  das  Comite  für  Material- 
Prflfungsmethoden  ausgeführt  wurden.  Die  letzten  sieben 
der  neunzehn  Prüfunj^sstünke  in  jeder  Reihe  stammen 
von  verschiedenen  Firmen  und  entsprechen  deren  ge- 
wöhnlichen Gattirungen.    Die  Probelöcher  sind  an  der 
Längsseite  der  Probestücke  angebracht,  wo  auch  die 
Analysenproben  entnommen  waren.    Graues  Gufseisen 
für  Maschinengnfs  erwies  sich  fast  immer  als  gleich- 
mäfsig  bezüglich  der  Bearbeitbarkeit  durch  den  ganzen 
(Querschnitt  und  auch  meist  an  den  verschiedenen  Stellen 
in  der  Länge;  eine  Ausnahme  zeigte  sich  nur  bei  den 


il9  UmdrchMgrn 


I>er  grsrhirfi 
img  nickt 


Figur  4.  Diagramm. 


halbzölligen  Probestähen,  wo  in  der  Mitte  harte  Stellen 
vorhanden  waren. 

Tabelle  IV  giebt  die  Resultate  der  Beai'beitbarkeits- 
priifung  von  Hartgufswalzenmaterial  in  zwei  verschie- 
denen Arten,  beide  Tür  das  Comite  der  American  Foun- 
drymens  Association  untersucht. 

Tabelle  V  und  VI  zeigen  die  Schwindungsverhält- 
nisse  d»isselben  Materials,  wobei  besonders  auf  den 
Silicinmgehalt  Rücksicht  gen«  mmen  ist.  Reihe  17  und 
Reihe  D  sind  darin  sehr  ähnlich  und  zeigen  das  Ver- 
halten von  Eisen,  diis  dem  Frischen  ausgesetzt  gewesen 
ist.    Aus  allen  Proben  geht  hervor,  dafs,  wie  schon 
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allf;eineiti  lu  kantit  ist,  sowohl  (>li)'ii)i<«clie  ZusamniPii- 
setzunp  als  physikalisch*^  Kinflii<ist>  dio  Qualität  <\<'^ 
Eisens  sowie  <fen  Ausfiill  der  Prüfung  auf  Reurlii  t- 
barkeit  wcgentlich  hi  dingen.  Die  Benrbeitharkeit  hangt 
scheinbar  von  dem  (n-halt  des  Gulseisens  an  geiiundenein 
Kohlenetoff  ab,  M-ird  aber  dtirdi  andere  Elenientt-  ehensu 
wie  dieser  stark  beeinflnrüt. 

Daren  schliefMa  »ich  noch  einige  intereceeate  £r- 
gebnine.  Durch  de«  Olfihen  von  Oubeisenprobeetlben 
(Tabclli'  VIl),  eingebettet  in  Htd2S|>ünen'  in  eisernen 
Kästen  —  12  Stunden  lang  hei  Weifsgluth  und  24stün- 
digeni  Ahkülilen  —  vsunit  ■Jir  Hiirte  iini  die  Hiilfte 
heral)g»!mindert,  |Jui<i>  Zii-iitz  v^  n  Silieiiini  zu  den  in 
den  Tabellen  III  und  V  iint«  v  I  Iiis  (.  atiiLri  iiiiirt.  n  lloli- 
eiseuKorten  ergaben  sich  folgemle  Kesultate:  1  %  feiii- 
eiutti :  HO ".  1,5  Si :  H2  ".  2  >  Si :  W 2,5  >  Si :  36  \ 
8  7»  äi :  "  und  a,ö  »y«  .-  ^  I )asselbe  Eisen  ergab 
mit  Zositt  von  1  */»  Blaenphoüphid  '  und  mit  86- 
precentigem  Fenmnangnn  Bei  1  Mn  :  84  *.  Dabei  ist 
tu  beachten,  dah  das  auffewendete  lOprocentige  Ferro- 
•nidum  nnd  das  rh(.is|>liid  keinen  KoUenatoffenthielten, 
das  Ferroniangan  da^-gi-n 

T.ilirüc  VIII  zeigt  den  l^in^^;^^  'k's  wiederludten 
l  niütliiiK  l/.f!«  in  Tiegeln,  v^obtu  zu  btnierken  ist.  wie 
die  ZusatiuiicnKi  t/rnriL:  A'%  Eisens  dnrcli  wii'lriii"ltr-. 
Sobnielzen  und  Ahkiihteu  in  Formen  von  grünein  -Sand 
geködert  wird. 

Zum  Sehlufs  bemerkt  Keep,  dafs  diese  Unter- 
intlrangsmetliode  infolge  ihrer  eounelieii  Ausführbarkeit 
Mch  an  BoheieenstflateD  n.  a.  w.  weaeatUohe  Dienste 
flir  die  Praxis  an  leisten  imstande  seb  dnifte. 

B.  SdMt, 


Kew  Twft-BratUjrnw  HlBfelrtfilie. 

I'iir  ilra  Umbau  der  New  Y^rk -Rrcioklyner  Hünge- 
hrücke  li>  gt  ilen  Behörden  New  Voiks,  nach  Berichten 
dortiger  HHittii,  gegenwärtig  ein  intci c>>4anter  Plan 
vor,  nach  duui  ihre  Leistungsfähigkeit  auf  verhaltnifs- 
mäisig  sehr  einfache  Weise  verdoppelt  werden  soll. 
Nach  Änaiobt  der  Fachmänner  mufs  es  als  aaggeschloAsen 
gelten,  d&tg  alle  noch  so  sorgfältig  ausgeführten  Ver- 
MasemngeB  nnd  Verstirkiuina  dw  Brache  der  ober- 
miftlgen  Belistong,  die  dem  Banwerke  tagtäglich 
sug«mnthet  wird,  auf  die  Dauer  geaUgcD  könnten. 
Nun  hat  der  deutsche  Ingenieur  \V,  Hildebrand 
vorgegch lagen,  vier  neue  Tragkabel  über  die  Tbürme 
zu  legen  und  an  dieselben  Uber  den  jetstigcn  einen 
zweiti-n  Spiiiin  zw  hiiiiLV-n,  firr  su/iisfi<;i'ii  cm  zweites 
Sjtockwerk  liildea  wiirde.  Die  jetzig«^  Brücke  könnte 
dann  ganz  dem  Strafsenbahn-  nnd  Locomotiveisenbnhn- 
rerkehr  überwiesen  werden,  dio  neue  obere  Brücke 
für  einzelne  Fuhrwerke  aller  Art,  Reiter,  Radfahrer 
and  Fufsgünger  als  VerkehiMtralbe  dienen.  Die  Oe- 
sanuntkoaten  dieacn  nreiten  Stockwerks  wflrden  sieb 
anf  etwa  8IKW0QO|  stellen,  dabei  kennte  die  Arbeit 
innerhalk  finf  JTak^  cosgefBhrt  werden,  ohne  dafs 
der  Verkehr  nnehnnr  einen  Angenhlic)(  iresiiiri  wUrde. 

  (Kölu.  Ztg.) 


VerwIe^Bff  fahrender  EisfnbahnjsB^e. 

Auf  dem  zur  Kiaenbahndirection  Kssen  gebörigeo 
Bahnhof  Saarn  wird  seit  einig«>n  Monaten  eine  von 
der  Waagenfabrik  A.  Hpies  in  Siegen  erbaate  Wlge- 
niaachine  im  Betriebe  verwendet,  welche  die  Qewichts- 
ennittlnng  der  almmtlichen  Fahnenge  «bes  Eisen- 
bahnznem  wKhrend  der  laaffsaaien  Fahrt  emSgUcht. 
lieber  iin  Audführung  und  Wirkuni^^weis.'  dieaer  Er- 
findung        uns  folgende  Mittheilun^'  zu : 

Die  Kinrichtnng  besteht  ans  einer  in  bekannter 
.\rt,    aber    aufsergcwiihnlich    kriiftie  hersreRtellten 
Waggon""  a:i::e.  deren  Wiegp'l'nlki'ii   mit  '  'v\rv  'ias  (ie 
wicht  in  Abstufungen  von  00  zu  50  kg  selbättbätig 
anieigenden  Waage  verbunden  ist   Wirkt  nun  an 


1  die  Waggon wii;ii:i-  ''.er  Zag  der  darüber  fahrenden  Last, 
I  so   wird   die    Hi  wi  ^^uug   de>  Wiegebalkens   auf  die 

letztere  übeitnii,'^eii.  iJie  rTleichgewichtslage  dieser 
:  R^diwaage  wird  dnrcb  Ji'edem  oder  Neignngsgewicbte 
I  herbeigefabrt,  welche  be!  einer  Anftrtrtebeweguug  des 
'  Wiegeiialkens  eine  Zogmannung  hezw.  entsprechenden 

Ausschlag  des  Gewicnte  erfahren.  Diese  Elemente 
I  übertrugen  ihre  Bewegow  mittel«  Zahnetange  anf  eine, 
!  mit  einer  Qewichteeintneuiing  Tersehene  Scheibe,  stellen 

diese  gegenüber  einer  Marke  ein,  und  das  sofortig«« 
I  Ablesen  des  ermittelten  Gewichts  i*t  ennögliclit.  Zur 
I  1 ';nii]  f\u(g  der  durch  das  unvermitti  li  rrfi  li:»  nde  Auf- 
'  tLihreii   f\n,fn  FahrzeUiTcs  anf  die  \\';i,ii.'i-irs]  li.:  ke  auf- 

Iretemlcn  Stursf  ist  hti;  Wii'L'eliitlken  cüif  Vei/.'ji:enjngS- 

Vorrichtung  angeordnet,  wtlcli»'  nur  allHiahlichc  Be- 
wegungen des  letzteren  zuläfst.  ohne  jedoch  die  (ienauig- 
keit  zu  vermindern.  Soll  nun  ein  Zug  verwogen  werden 
so  wird  die  Waage  in  \\  iegestellung  gebrai;ht,  »owobl 
die  Mlbstanzeieende  Waaee  als  aucH  die  Venögenngs- 
Torrichtnng  mft  der  Laafgewiobtswaige  verbuiraen  nnd 
der  loae  gekoppelte  Zug  über  die  Waage  sefflbrt  Ein 
anCterhalb  des  WiegebüuKchens  vor  der  Wa^igenbrücke 
stehender  Beamter  meldet  das  AutTahren  eines  jeden 
Fahrzeuges  dem  Wiegemeister  dun.*h  Zuruf  und  trügt, 
is  iilirciid  lief  let,ni  re  (Iiis  HrntlMi;|.«  ii'ht  ili  s  zu  ver- 
'  wiegenden  l-alirzeuges  vuu  der  seibstanÄcigeiulicH  Waage 
I  abliest,  sowohl  die  Nummer  des  Fahrzeuges,  als  auch 
dessen  angeschriebenes  Tarugewicht  in  ein,  mit  ent- 
s^>rechenden  Knbriken  versehenes  Buch  ein.  Während 
dieser  Zeit  ist  das  verwogene  Falirzeag  über  die  Waage 
gerollt  nnd  hat  dem  folgenden  Platz  gemadit,  dessen 
Verwiegung  auf  gleiche  Weise  erfolgt  n.  s.  w.  Der 
fertig  verwogene  Zug  kann  nun  ohne  weiteren  Aufent- 
halt seinem  nächsten  Bestimmungsort  zugeführt  werden. 
Auf  diese  Weine  kann  die  Oewichtsbestimmung  eines 
ganzen  Zages  ohne  nennenswerthen  /.i'itverkist  erfulireti 
und  die  Versender  etws  nlwrladener  Wagen  ohne  be- 
sondere Mühe  seiteu^  '\vr  KisenbahnVOrwaltvng  nr 
Verantwortung  gezogen  wer<len. 

Sind  Gewichtsbestimmungen  mit  einer  bis  zu  einem 
Kilogramm  gehenden  (ienauiirl^rit  vnrziinehmen,  so 
steht  die  Laufgewichtswaage  nu'  Ii  erfi  lgt«  !  Entkuppe- 
long  der  selbetanseigenden  Wiegevorriishtong  nnd  der 
obenerwibnten  YenSgeningsvoiriditnng,  was  durch 
zwei  HandgriiTe  geschehen  kenn,  ohne  weittfes  rar 
VerwiefifiinjT  bereit. 

Thowaamehl  nnd  der  KUckgang  der  Boheisen« 
«magnng. 

I         Gegenfiber  anfge4retenen  Berürchtungcn,  dafs  man 

I  infolge  der  gegenwärtigen  Lag»-  der  Eisenindustrie 
für  die  nächste  Zeit  mit  einem  Mangel  an  Thomas- 
mehl an  rechnen  habe,  wird  von  der  «Dentschen  iaadw, 
Prease*  darauf  hingewiesen,  daft  seitena  der  Fabriken 
mind^t«ns  diesellMin  Quantitäten  von  Thomasmehl 
wie  im  Vorjahre  zur  Verladung  ^bracht  werden.  Es 
liegt  (iiiliiT  i'iristweil»  II  keine  V  eranln^smig  vor,  an 
St#llf  <les  licw.iliiteii  TliumasTiiehl«  juvlcre  Diinffeaiittel 

I  zwr  An«  eiiiimirf  7.n  lirin£;cii.  Scillte  hIht  int'dlv'e  der 
tCcstfiL'crten  Nachtrage  die  Ablieferung  «It»  l'CJiötliiirten 
Thimiiismehls  an  die  Landwirthe  hier  und  d;i  sich 
verzögern,  so  dafs  ein  Ausstreuen  des  ThomasmehU 
vor  der  Saat  iiulit  mehr  möglich  ist,  so  kann  ohne 
Einflal's  auf  den  Erfolg  der  Düngung  dn:^  Tlv  inasmehl 
nach  der  Bestellnng  auKopfdUngung  veru)ifi.>lgt  werden. 
Tersnohe,  die  in  dieser  ^eaiiunng  mit  Xhomasmeht 
als  Eopfdfingung  seit  einer  Bmhe  von  Jahren  an- 

:  gestellt  worden  sind,  haben  ergeben,  dafs  die  Wirkung 
nieselbe  ist,  als  wenn  es  vor  der  Saat  in  den  Boden 
gelangt.  Das  Thomasmehl  gelangt  vermöge  seiner 
eigenen  Schwere  und  durob  Nieaerschl^e  in  den 
!!•>  lei!  1111  <1  wird  hier  d«n  Wnnnln  der  HlaBcao  n- 

I  gäuglich  gemacht. 
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W«iCtMMh>A«iAilir  AnAferlteMlMM 

Ib  den  Nonaten  Jannar  bi«  Juli  1901. 

Am  Oroftbritannien  wurden  iu  dt-n  Monaten 
JlBliar  bis  ■Tuli  lOOl  ins^^esammt  152523  tons  Weifs- 
btoeb  gegen  löt>614  tons  iu  demselben  Zeitraum  des 
Toijahres  ansgefthrt. 

Die  hanpto&Ghliclisten  Beetinunuifdiwler  waren 
an  der  Weinmeoh  •  Amfnbr  in  den  entern  aieban  Mo- 
naten li>Ul  nnd  1900  mit  folgenden  Ifengen  in  tons 


betlieilipt :  „5, 

Ver.  Staaten  Toa  Amerika   ..32  861  ä50»ö 

Rolslattd   a08SS  16680 

Britiseb-Indien   16260  U070 

Frankreich   11  156  10  Ol"  | 

Au«traIaHi«ti  nnd  Neuseeland   ,  15H  14  2:44 

(  uinli.   8  018  10  224 

Niederlande  .......  7  4r>S  948f» 

Dentsehland   0  7-20  12  210 


(Naeb  ^oniwnr  daa  InlörAU  Mat«naU.) 


B«a  «l*«r  StekMltterlirlA«  fai  H««*flMwft1«t. 

Dil'  .,fi'i\ 'Tunient  (lazette"  vom  5.  Juli  d.  J.  <  iit- 
liält  die  othiitlifh»»  Ati-isolireihuiii;  für  den  Bau  i^iner 
Stahl-üitterlirüi  ke  ul  -  i  <lr  u  lliiater  River.  Angcliute  , 
müssen  bis  «um  V<.  P-  i  -mber  d.  .T.  dem  ^President 
of  the  Tender  Bouiil,  1  »i  [lürtment  of  Public  Works, 
Sjrdnej"  eingereicbt  uoJ  mit  der  Aufschrift  ^Tender 


f<)r  ''iiiis'i'ü''tii»ii  iif  -.ti'i-l  'lu^^  (■li'li.'»'  tivrr  th-'  Iliiiitci 
River"  verjii'iiini  werdmi.  IMe  l'iiini*  hh'I  genuuvrcn 
Bedini^unn^en  lic$!;en  ln'i  dem  ('oinmissar  und  ersten 
Ingenieur  fiir  Strafsen  nnd  Brüol^en  in  ^tydneVi  sowie 
in  den  Court-housei*  in  Ost  Maitland  und  Newiastle 
zur  Einsicht  aas;  die  all^meinen  Vorschriften  sind 
in  der  oben  genannten  Zeitung  verOffentlickt. 

I^aeh  «Tbe  Board  tt  Ti«d*  JmimaK) 


HoebifM  ««f  4l«r  IbmI  Elb«. 

Auf  d- r  Iii-i-l  KP.a  u  ir,!  I\ .r!. . f.'i'i  ai' ■  der 
Erriclituni:^  sun  Jluclu.iVn  si-iir  eifrig  pearhcitet.  I>ie 
Bauten  sind  im  Novendier  vorigen  .lalires  itegonnen 
worden,  wo  man  zunächst  cineu  gitifsen  Feit*  sprengte, 
um  Platz  fiir  die  neuen  Anlagen  zu  sehaflen.  (iegin 
wiirtig  ist  ein  Hocliofen  in  allen  Theileo  vo]l«ndett 
witlirend  man  vom  zweiten  die  iCisentheile  montift. 
Moderne  Apparate  nnd  Maschinen  werden  verwendet, 
aadi  wird  elektriacbe  Kraft  zur  Liehterzeugung  nnd 
andereo  Zwecken  in  eigenen  Antugen  erzeugt.  Zur 
HersteUang  von  Kok*  ist  eine  grofse  Ofenbatterie  vor- 
gesehen, welche  für  beide  Horlmlr  n  c'nug  Koks  in  iVrii 
soll,  um  eine  tujrliidie  Productiini  s..n  HOO  t  Ft-iii  /.u 

enilÖgli<'li<'ii.  <  i  rul -iiriigi'  VolTt(*lilini>;i  ii  ztl  W  :iÄ8er 
und  am  •Strande  M<Ucn  zur  .Vusliidung  und  mecbn- 
nisehen  Refönlerung  der  Rolimateriulien  dienen.  3lan 
nimmt  an,  dafs  die  Uochdfen  in  den  ersten  JUouaten 
de«  Jahres  1902  aageblaseo  werdea  kCniken. 

fNaA  ,L>leho  d««  llinas  •(  4e  b  mtaUargiaM 


Bttcherschau. 


Programm  d4r  Königlichen  Tfclinischen  Hochscliule 
XU  Aaehen  mä  angd^ntetu  „Skeeijäkri^  Cwm» 
für  UamleUwimimai^vf*  fSr  da*  atudimiahr 

190111902. 

Das  in  einer  Stärke  von  fiber  180  Seit«n  ans- 

gcgebene  Programm  für  das  .Studienjahr  lOOl/UKrl  im 
bäh  allen  für  den  Be*ueher  der  Hoclischule  Nöthii.'!'  uini 
\Vi<'r-r.?\verthe.  .Der  Chii'rnk  >\v^  M'rHüsicüfii  Siuilwii- 
jahrc^i  1;hk  ».'19ö1  entiiph:iii  ii  «  ir.  <l;il's  mit  der  VertretiiiiLC 
des  lii'iuluuS'ti'ti  rrufi'-s'iirH.  für  allgemeine  Hiitti-u- 
kunde,  KiBcnhuttenkunde  und  Probirkunst,  Dr.  Dürre, 
während  des  Wintersemettt^rs  Professor  Dr.  Borchers 
nnd  iler  Professor  au  iler  Königlichen  Maschinenbau- 
und  Hüttensehule  in  Duisburg,  Dr.  Fritz  Wust,  betraut 
worden.  Vom  1.  AjHril  1901  ab  wurde  der  letxteie 
dam  als  alleiniger  Vertreter  dea  Prof.  Dr.  Dltire  naeb 
Aachen  beniea. 

Eine  besondere  Attlapa  nu  dem  Programm  enthält 
den  Lfliijilnii  <1es  „Zwe^lhrigen  Cnrans  iBr  Handelt- 
wisseuschatten". 


iYogramni   der   Königl.  Sachs.  lUrgakadeinie  su 
Freiberg  für  das  130.  Sf,i'hV»i'ilif  tffnihiit  tf>02. 

Auf«er  dem  Personal-  uud  \  urlej^iiagsverzeiclmiia 
hiil  'Mi  in  (l'  iii  Programm  für  das  am  15.  October  be- 
ginnende \\  iiiterseimcKtcr  wie  üblich  Studienplüne, 
Verzeichnissi'  in  an  der  Hochschule  bestehenden 
Stipendien  un>l  Stittnn«||,  eine  kurze  Darstellung  der 
Geschieht«'  der  Bergakaaemie,  Mittheilungen  über  Lehr- 
sial  and  Leknaittel  n.  a,  w.  Anfnahne  gabuden.  Eine 
■tatiatiaebe  Ueberfidit  über  den  Besncb  der  Berg- 
akademie in  den  Jahren  1892  hif>  1901  ergiebt  folgende 
Zahlen:  178,  198,  168,  171,  2UÜ,  232,  270,  320,  330, 
S79.  aasammen  2446  Beancher  in  genanntem  Zeitnnm. 


Davon  waren  Deutsche  1108,  Nichtdeutsche  1278. 
Derzeitiger  Beclor  ist  Ofaeriiergrath  Professor  Dr.  Erwin 

Papperitz. 

Bericht  Uber  die  Königl.  Sdchi^.  IWhttisrhe  floch- 
.tchule  zu  Dresden  für  das  Studmtjuh  lUOn]  ]!W  1. 
llerauäiBregeben  voo  Bector  uud  Senat.  Nebi>t 
einer  Beilage:  Rildor  aus  der  Geschichte  der 
Technik,  Festvorirag  zur  Feier  des  Geburts- 
tages Sr.  Majeatftt  de«  KSoiga  Albert  am 
23.  April  IMOl,  gehalten  vom  Rector  magnillci» 
Geh.  Hofrath  Professor  ITehrten». 
Alts  vuu  uligemeinerem  Interesse  heben  wir  aus 
dam  Bericht  hervor,  dala  in  dem  verflossenen  Btndien- 
jabre  asf  Onmd  der  bestaadencn  Doetor- Ingenieur- 
PrUfiing  bereits  an  sieben  Diplom-Iaffonienn  dia  Wtfide 
eines  Doctor-lngenieurs  ertheilt  wnrae.   Die  Oesauznt- 
ziibl  der  Besurlier  der  TTm  h-rhulc  betrug  im  Sommer- 
seraester 1900  1088,  im  Wintersemester  190ü;i901  1178. 


Dritte»  hfjgramm  der  Königlichen  hi'hrr^u  }fn- 
$chinenbatmhtde  zu  Bredau  (25.  seit  Begrtln- 
dnng  der  Anttalt  »Is  „Fachfclaaae"  der  Gewerbe- 
achule).  Zugleich  Uericht  ii^ei  ilis  verflosseue 
äcbajjalur.  Erstattet  vom  Director  Prufeaeor 
KlelnatVber. 

Programm  der  Königlichen  Fachschule  für  di« 
Stuhl-  und  Eisen  -  Industrie  des  Siegerianda 
zu  Siegen.    Director:  Haedicke. 

JahnAtrUkt  da  TwhuHtumt  Bremm  I9im,  Direc« 
tor:  Lange. 
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18. 6«ptoiiilwr  1«01. 


Zar  Rt'^iprecbllltjf  tiii<l  «•itiL'<'L,'>iiit:<  t> 
Gtschiehte  (Ur  StHaüe.  Vom  Verein  zui  ße- 
ffirdeiung  des  Crewerbfleifses  mit  dem  ersieu 
Tornow- Frei  80  gekivinte  PreisBChrift.  Von 
IM  A(1r  Ib«  1 1  II  >>s9ing,&aaaBc)iweig.  Berlin, 
Leonhard  .Simion. 

Handbuch  der  Rism-  und  Stohlgüßereif  nmfosaend 

die  Darstellung  des  gesammten  (iiefterd- 
betriebes,  Regeln  für  die  Anlage  von  Giefsereien, 
Bowte  eine  Anleitung  zur  ßuchfülirnng  und 
.Selbstkostenberechnniig.  Von  A.  Ledebur, 
Geheimer  Bergrath  und  Pii*f(>>f;tir  an  der 
königl.  Bergakademie  zu  Fniberg  lu  riachsen. 
'Dritt*  iieubeurbeitete  Aut  hi^'e.  Leipzig, Benth. 
Friedr.  Voigt.    Preis  15  .H. 

Die  £lefarodumie  u$ul  ihre  weitere  Intereeeensphäre 
auf  der  WeHautdeUung  in  Parie  1900.  Von 

Dr.  \V.  Borchers,  o.  Professor  der  Metal- 
lurgie an  der  königl.  techn.  Hocbschale  Aachen. 
Vermehrte  und  verbesserte  .Ausgabe  des  in 
der  „Zeitschrift  für  Elektrochemie"  erschienenen 
Berichtes.  Halle  a.S.,  Wilhelm  Knapp.  9,tiO</#(. 


'  Die  MftaUfürhung  und  deren  Ausführung  mit  be- 
I      souderer    Berttcksichtigfung   der  chemischen 
MetallfiU'bang.  Von  Georg  Büchner.  Zweite 
i     Auflag«.   Berlin  W.,  H.  Kntyn. 

Die  (ietrcrhfordnioi'i  für         Deutsche  Reicfi  nach 

dem  ueuesten  Stande  mit  Erlftatemogea  und 
d«k  A  nsfabntngsvorBehrlften  d«aBei«h«.  Hernos- 

gegeben  von  Präsident  v.  Schicker,  Württem- 
!  bergisebemBondearathsbevollmachtigten.  Vierte 
'     Anflage.  Zweiter  Band:  Beilagen,  enthaltend 

die  Vollzugsvorschrifteu  des  Reichs  zur  Ge- 

werbeordnuiip-.  Stuf tfrart,  W.  Kohlhammer  1901. 

Das  Handelsgesetzbuch  vom  10.  Mai  (mit 
Ausschlafe  des  Seereeht«)  «rlAntert  von  Samnel 

I  Gold  mann,  Jastiznnwalt,  Iferhtsanwalt  am 
Kammergericht.  Fünfte  Lieferung.  Berlin 
1901,  PrauE  Vahlen. 

Fatentgesfts  und  Gesetz,  htirtfff-nd  den  Schutz  ton 
Gebrauchsmtutern,  erläutert  von  Dr.  ArnnM 
Seligsohn,  .Tnstizrath ,  Rechtsanwalt  und 
Notar  in  Berlin.    Zweit»  Auflage.  BfliHin 
l     1901,  J.  Ontientag. 


Vor<)in8  -  Nachrichten. 


Vorein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Den  y«r«insuiitglicd«rn  dien«  nr  geil.  Bensch- 

richtigung,  ilafs  die  Adresse  des  treuen  Kassenführers, 
welchen  der  Verrin  8oit  seiner  Begründung  zu  besitzen 
den  hohen  Vorxug  hat,  sich  wie  folgt  gctindert  hat: 
Kdaifl.  CommerBienrath  Edaard  Elbers 

in  Hagen  i.  W^tf. 

Die  (iesehäftaföhraiig  kann  nicht  amhia,  ihrer 
Teberzeugung  Aoadniek  in  verleihen,  dsb  diese  Nach- 
richt in  allmi  Mitgliedcrkreisen  groÜN  Freode  and  hohe 
GenBgthaoug  herromifen  wird. 

flr  dla  TerelBalilktl*tkek 

sind  folgende  Bicherspenden  eingegangen : 

Ttosentann,  WmaniAtdarf  und  Z^eir^e, 
M  e  h  r  t  r  n  s,  Bilder  «MW  der  OesekidtU  der  TusKmik. 
Haedicke,  Die  Fnutdhing  dtr  Jahrhundtrtwende. 
--  Die  Vähae^nde,  die  Berechtigung  zum  einjährige» 
MitHärdtenet  und  der  Mitaer«  Teduttker. 

AeBderaagea  Im  llltgUeder*TeR^oIiBirs. 

Bauret,  Henr,  Ingenieur,  Directenr  des  instullations 
nonvelles  Societe  anonvme  de»  üoulonneries  et 
Ferronneries  de  Thiant,  "Frankreich  (Nord). 


Casack,   C.,   Fabrik-   und   (•»nfslifsit/ir.  Ki^enwerko 

Krieglach,  Steiermark. 
voH  Forell,  Carl,  Ingeuienr,  Vorstand  de»  tediaiiohen 

Uureans  für  ('einent-  und  Hontsn-Indnetcie,  G.m.1l.B., 

Hamburg,  Deirh»tr.  26. 
CfealimanH,  a.,  Director,  BerUn,  FesaaBarstr.  19. 
MStetf  JJeinr.,  überin^ieor  der  Firma  Fried.  Kn^, 

Bann  (Ruhr),  I>reilinden»tr.  {)0. 
Holz.  Emil,  Ingenieur,  Berlin  W .  15,  L'hlundstr.  171  172. 
Lejeune,  A.,  Ingenieur  h  /ii  ruiit  des  mine».  76,  Kae 

d«'  rKii>t'ign<Mnent,  Brüssel. 
wn  Hadinyer,  E.,  Ingenieur,  Mmu  r  Ik  i  Wien. 
Htiningtr,  G.,  Charlottenburg,  S]ir<  tstr.  39'. 
Itetuch,  Paul,  Betrielwdireotor,  t  rie<tnch  Wilhelnishötte, 

Mülheim  a.  d.  Ruhr. 
Schmidt,  Otto,  St.  Johann  a.  8.,  Dudweilerstr.  41. 
MM  Stach,  Friedrich,  ßHter,  Ingenieor,  Dahlbaasen 

a.  d.  Enhr. 

N*-ue  Mitglieder: 

Bv^,  Lttäwij/,  Ingeniear  der  Kalker  Werkxeng- 

mssehinen-PabrikBre«er,8ehani|eh«rdtCo.,  Aet-Oes^ 

Kalk  bei  Köln,  Kaiücrstr. 
BartJuilme,  Ä.,  Ingenieur,  Obmnanberg  i.  W. 
Ehon,  Louis,  Director  di  r  SMiriiaben-,  Muttern-  nnd 

Nietenfabrik,  AcL-tiej".,  Dituzig-^chellmiihl. 
Raj'lei/,  F.  H.,  Vertreter  di-r  Transportation  Develnp- 

nient  Co.  (I'ressed  Steel  Car  Coui^anv  t  (>.  (Uenu-nts 

Lane,  L^mliard  Street,  London,  K.  C 
Beinhardt,  K-,  Director  bei  SchäehtemiunD  &  Kreuier« 

Dortmund. 
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21.  Jahrgang. 


Ein  neuer  Triumph  der  deutschen  Schiifbaukunst. 


eher  23  Knoten  Geschwindigkeit  in 
der  Stande  und  zwar  bei  vielfach 
ungünstigen  Witterungsverlialtuisseu 
hat  der  neueste  Schnelldampfer  des 
„Norddeutschen  Lloyd"  auf  seiner  vom  7.  bis 
11.  September  von  Urenierhaven  nach  Bergen, 


um  auch  an  dieser  Stelle  die  musterhafte  Organi- 
sation, die  glänzende  Gastfreundschaft  und  die 
iiuiserordentliche  Liebenswürdigkeit  des  „Nord- 
deutscher. Lloyd"  zu  preisen,  die  hier  zu  Tage 
trat  und  die  in  dem  Witzwort  Mozkowskis  von 
der  „Norddeutschen  Lloydseligkeif*  einen  treffen- 


Abbildung  1.    „Kronprinz  Wilhelm" 


Leith  (Edinburgh)  und  zurück  veranstalteten 
Probefahrt  erreicht,  jener  .,Nordlandsfabrt'*,  über 
welche  die  Tagespresse  so  aufserordentlich  an- 
schauliche und  anziehende  Berichte  gebrocht  hat. 
„Stahl  und  Eisen"  ist  naturgemäfs  nicht  der 
Platz  zu  einer  älinlichen  Berichterstattung,  ob- 
wohl die  dankbare  Erinnerung  an  jene  Fahrt 
dem  Hitgliede  unserer  Kedaction,  das  an  derselben 
theilgenommen,  nur  zu  gerue  die  Feder  führte, 

XIX.SI 


den  Ausdruck  fand.  Und  auch  von  dem,  was 
auf  dieser  Fahrt  erschaut  wurde  an  Schönheit 
und  Eigenthiimlichkeit  der  nordischen  und 
schottischen  Natur,  kannte  erzählt  werden,  nicht 
minder  von  dem  Zusammentreffen  mit  einem 
veritableu  Walfisch  und  von  den  melancholischen 
Erscheinungen,  die  «ich  infolge  grober  See  bei 
mehr  als  Zweidrittel  der  Theilneluuer  zeigten,  — 
wenn  nicht  Eigenart  und  Kaum  dieser  Zeitschrift 
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w  ▼«rbSt«.   So  mitosen  wir  uns  darinf  he- 

schränken,  einige  technische  Notizen  über  dieses 
neue  Schiff  zu  gebeo,  dM|  aaf  der  Weift  des 
„Vulcan"  in  Bredow-Stettin  erbavt,  thattikchlicb 
einen  nenen  and  grofscn  Triumph  der  dentschen 
Schiffbankanst  darst«llt,  aiifserdcm  anch  eine  be- 
deutungsvolle Vermehrung  der  deutschen  Schnell- 
dampfer auf  dem  Ocean  ist.  Naeh  einer  Mit* 
theilun^  der  (leutsrlicn  S'eclifindelscoriTspondpnz 
hat  Deulschlaiid  bis  jftzt  13  Schnelldamfifer, 
also  Schiffe  von  19  bis  24  Seemeilen  Fahr- 
ges(  luvindijrkeit  in  der  Stunde,  im  Betrieb, 
während  diu  in  Kiifjland  vorhandenen  Schnell- 
dampfer der  Cunard  und  White  Star  Line  bis 
heutp  nnr  eine  Geschwindt^'krit  von  20  bis  21 
Seemeilen  zu  erzielen  vermocht  haben,  und  der 
grSftte  angliBcbe  Dampfer,  die  Oeeante,  sogar 
trotz  17  275  Br.  -  Register  -  Tonnpnjrfb alt  und 
25  UUU  Pferdekräftea  nur  20  Seemeilen  eiTeicbt. 
Aber  auch  in  der  ConetraetiMi  der  medemen 
Eicscnschiffe,  Dampfer  von  über  10  000  t  Gröfse, 
ist  England  von  Dcntschlaad  überholt  worden, 
indem  wir  deren  29  beeitsea,  damntw  praelit- 
volle  Fahrzenge,  wiihrend  Bogland  nnr  fiber 
20  solcher  Schiffe  verfügt. 

Di»  Hanptabmesgnngen  de«  „Krenprins  Wil- 
helm" sind  folgende: 

Lang«  über  Deck ....    202,17  m  =:  663'  i"  engl. 

Breite   20,10  „  as  66'  0"  , 

Hefe  bis  Seit«  Oberdeck     13,10  „  =   48'  0*  „ 

Die  WaeeerverdrftDguog  (Deplacement)  des 
▼ollbeladenen  SdiilDw  betragt  81S80  t  ond  die 

Vennessang  ergiebt  einen  Tonneogehalt-  van  etwa 
14600  Bmtto-Beg.-Tonnen. 

Seine  Abmeranngen  cind  etwas  grüfser  als 
die  des  Schnelldampfers  „Kaiser  Wilhelm  der 
OroDse",  welcher  eine  Ltage  von  197,70  m 
mc  648'  7'i,",  ein  Deplacement  von  20  380  t 
nnd  eine  Vermessung  von  14  350  Brutto-Beg.- 
Tonnen  h:it ;  anch  in  der  Geschwindigkeit  wird 
das  Sciiid  den  letzteren  iibertreffen.  Das  Ablau  fs- 
gewicbt  des  mächtigen  Schiffes  einsclü.  Schlitten 
beträgt  etwa  8950  t  nnd  igt'  nm  etwa  450  t 
grdfser  als  dasjenige  iea  ;Schuelldäiupferu  „  Kaiser 
Wilhelm  der  Grofse". 

Es  ist  ;»ns  bpstPin  dentsplien  Stahlmaterial 
nach  den  Vorschriften  dos  Germanischen  Lloyd 
für  die  höchste  Klasse  als  Vierdeckschiff  mit 
anssrpdphnteri  Extraverstärkungen  erbaut  und  mit 
einem  sich  fast  über  die  ganze  Schiäslänge 
erstreckenden,  in  94  wassOTdiebte  AbCbdlimgen 
p-ritlif Ilten  Doppolboden  versehen  nnd  dnrch  15 
bis  zum  Uberdeck  hinaufgeführte  Querschotte  und 
ein  Llagssdiote  im  Vasebinenranm  in  17  waaser* 
dic!itp  Abthpilnn'Tf'n  «rrtlifilt.  l>if»  Schotte  sind 
80  vertheilt,  dafs  selbst  beim  Volilaufen  zweier 
benacbbarter  Abtbeilnngen  das  ScbilF  noch 
schwimmfilhig  bleilii.  Dir  Sdiotte  sind  uiidi 
den  neuesten  Vorscliriilen  des  Germaniächen 
Lloyd  nnd  der  Seebern&geDossensehaft  erbaut 


nnd  demtremilfb  so  stark  bemessen,  daft  sie  ein- 

seitigem  Wasserdruck  widerstehen.  Etwa  ins 
Schiff  eindringendes  Wasser  kann  dnrch  simmt- 
liche  an  Bord  aufgestellte  Dampf^umpen,  nim» 
:  lieh;  vier  Centrifugalpumpen ,  zwei  Maschinen- 
I  lenzpnmpen  und  seclis  Duplexpompen,  welche 
zusammen  3600  t  Wasser  i.  d.  Stande  zn  be- 
wältigen vt'i  inögen,  ausgepmnpt  werden. 

Pas  Srliiff  ist  als  Schooner  getakelt  und  hat 
zwei  sstilhleiüc  l'fahlmasten.  Bis  zum  Oberdeck 
■  besitzt  das  Schiff  vier  dnrchliuifende  stilhl«  rno 
:  Doilss.  niierliaU)  des  Oberdecks  befinden  sieh 
au  Aufbauten:  eine  ui  lange  Poop,  ein  114  m 
langes  Brückenhaas  nnd  eine  35  m  lange  Baek> 
lieber  Pod]»  und  Brückciiliatis  ist  das  155  m 
lange  Promenadendeck  angeurduet  und  darüber 
das  Seonendeek.  Es  beinden  sich  anf  dem  BehUFe 
214  Kaiimcrn  für  Pnesafriorf  I,  Klasse,  in  welchen 
4U6  Betten  und  19«  Sophabetten  vorhanden  sind, 
sowie  109  Kammern  für  Passagiere  IL  Klasse 
mit  312  Betten  nnd  37  Sophabetten.  An  Passa- 
gieren III.  Klasse  lassen  sich  702  Personen  in  be- 
quem eingerichteten  Zwischendecks  unterbringen. 
Die  Besat/.tinpr  lipsteht  ans  522  Köpfen.  Aufser 
den  bequem  and  wohnlich  eingerichteten  Kammern 

I.  Klasse  fBr  1,  9,  3  oder  4  Passivere  sind  für 
'  die  I.  Klasse  -  Passagiere  anch  9.  Staats-  und 
I  4  Luxaszlmraer  eingerichtet   Die  Staatszimmer 
)  sind  grOflsere  Kammern  mit  nebenllefendem  Bade- 
raum.   Die  T.nxusziiiiiner  bestehen  aua  Wohn-^ 
Schlaf-  und  Badezimmer. 

Den  L  Klasse-Passagieren  stehen  nur  Vw 
fiigung  ein  im  Hauptdeck  liegender  Speisesaal 
mit  414  SitzpifttzeUf  sowie  die  anf  dem  Brücken- 
deck  liegenden  Leee-  nnd  Schreibzimmer,  Gesell- 
'  Schaftssalon  und  das  sehr  geräumige  R^mch- 
i  Zimmer.  Zum  Aufenthalt  im  Freien  dient  das^ 
!  geräumige,  vor  Sonnenstrahlen  und  R^fen  durch. 
I  das  darüber  betiiidliche  Sonnendeck  geschntztn 
ProMjenadetide(  k  und  der  hintere  Theil  des  Sonnen- 
decks. Die  Kiuiiut'  für  die  Passagiere  II.  Klass» 
sind  im  Hinterschiff,  theils  anf  dem  <  »ber-,  theil» 
auf  ilßm  Haupt-  und  Zv,  isf^t  pudeck  gelegen.  Die 
Kammern  sind  ebenso  emgi ndit^t  wie  die  Wohn- 
kammeni  für  I.  Klasse- Passagiere,  aber  ein- 
facher gehalten.  Unter  den  Kannnem  befiudea 
sich  solche,  welche  für  2,  3,  4,  ö  und  6  Per^ 
sonen  eingerichtet  sind.  Den  Ii.  Klaase-Passa^ 
gieren  stehen  ein  auf  dem  Hanpfdeck  betindlielicr 
Speisesalon  mit  18Ö  Sitzplätzen,  sowie  ein  auf 
dem  hinteren  Theil  des  Promenadendeeks  liegen- 
der Gesellsrliaftusalon  tind  ein  Rauchzimmer  zur 
Verfügung.  Zum  Aufenthalt  im  Freien  dient- 
der  hintere  Theil  des  Promenadendedis  vor  md 
seitlich   des   ("esellschafts-   nnd  Rauchzimmers 

II.  Klasse,  welcher  theilweise  durch  ein  Sonnen- 
deck vor  Regen  nnd  Senne  gesehUtet  ist. 

.-\lle  unter  dem  Oberdeck  befinillii  lien,  zwischeiY 
.  wasserdichten  Schotten  liegenden  Känme  sind  mit 
1  besonderen  Aufgängen  versehen»  wodurch  e» 
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möglich  ist,  ohne  den  Verkehr  der  Passagiere 
zu  behindern,  bei  Nebel  mid  Nacht  sämmtlichc 
unter  dem  Oberdeck  befindlichen  Schott-Thfiren 
geschlossen  zn  haiton,  was  znr  .Sicherheit  des 
Schiffes  und  seiner  Passagiere  ganz  anfserordent- 
lich  beitrügt.  Elektrische  Einrichtungen  im  Karton- 
hans zeigen  dem  Kapitän  bezw.  dem  wachthaben- 
den Offizier  stets  an,  welche  Schottenthflren  ge- 
schlossen sind.  Alle  bewohnton 
Räume  sind  mit  elektrischer  Pe- 
lenchtnng,  Dampfheizung,  aus- 
giebiger Ventilation,  Klingel- 
leitnngen, Telephonanlagen  etc., 
den  Anforderungen  der  Neuzeit 
entsprechenden  Einrichtungen 
versehen.  Auch  die  Maschinen- 
und  Kesselräume,  die  Proviant- 
räume etc.  werden  mit  aus- 
reichender elektrischer  Beleuch- 
tung versehen.  Im  ganzen  die- 
nen etwa  1900  Lampen  znr 
Helenchtung  des  .Schiffes.  Zur 
Erzeugung  des  elektrischen 
Stromes  sind  vier  Dampfdyna- 
roomaschinen  vorhanden ,  von 
denen  drei  hinter  der  Maschine 
zwischen  den  Tunneln,  die 
vierte  im  Hanptdeck  seitlich  des 
Maschinenschachtes  aufgestellt 
sind.  Jede  der  vier  Dampf- 
dynamomaschinen leistet  825 
.\mpöre  bei  100  Volt  Spannung. 
Die  Dynamomaschinen  sind  so 
bemessen,  dafs  zwei  schon  zum 
Betrieb  der  ganzen  elektrischen 
Anlage  genügen. 

Fär  diel.,  Il.undlll.  Klasse- 
Passagriere,  sowie  für  die  Heizer 
sind  gesonderte  grofse  Köchen- 
anlagen vorgesehen  und  in  der 
Nähe  der  Speisesalons  grofse 
und  sachgeraäfs  eingerichtete, 
mit  Tellerwilrmern,  Kaffee-  und 
Theemaschinen,  Milch-  und  Cho- 
coladenkochern ,  Kühlschrän- 
ken n.  8.  w.  versehene  Pantries 
angeordnet.  Die  zahlreichen 
Bäder-  und  Closetrftume  sind 
sachgemäfs  hergestellt  nnd  den 
Passagieren  be<inem  gelegen  vertheilt.  Bei  all 
diesen  Einrichtungen  sind  die  neuesten  V^erbcsse- 
rungen  berücksichtigt.  Die  Badewannen  für 
Passagiere  und  Offiziere  bestehen  ans  vernickeltem 
Kupfer;  die  Zahl  der  Badezimmer  beträgt  33. 
Gut  isolirte  Proviant  -  Kühlräume,  ein  Eiskeller 
für  den  Schiffsgebranch  und  grofse  Provianträurae 
sind  in  den  unteren  Decks  angeordnet,  desgleichen 
Lade-,  tiepäck-  und  Posträume.  Die  rund  um  die 
vier  Kesselgruppen  angeordneten  Kohlenbunker 
fassen  etwa  4550  t  Kohlen.  Zur  Uebernahme  von 


Ladung,  Gepäck  und  Proviant  dienen  sechs  Dampf- 
winden.  An  Booten  führt  das  Schiff  18  Rettungs- 
boote und  sechs  Halbklappboote.  Die  Rettungs- 
boote sind  ans  Holz  hergestellt  nnd  mit  Lnft- 
kasten  versehen.  Die  Halbklappboote  sind  aus  ver- 
zinktem Stahlblech  erbaut.  Um  die  Boote  schnell 
zu  Wasser  lassen  zu  können,  sind  vier  Dampf- 
buotswinden  an  Bord  aufgestellt. 


Abbildung  2.    Ileckansicht  des  Schiffes  mit  den  Schrauben. 


Hervorzuheben  ist  noch,  dafs  dieser  Schnell- 
dampfer in  Uebereinstimmung  mit  den  Anforde- 
rungen der  Kaiserlich  Deutschen  Marine  mit  den 
Einrichtungen  zur  Aufstellung  einer  gröfscren 
Anzahl  Geschütze  verschen  wird,  um  ihn  im 
Kriegsfalle  als  Kreuzer  verwenden  zn  können. 
Um  letzterem  Zweck  zu  entsprechen,  ist  auch 
das  Ruder,  die  Steuermaschine  und  die  Reserve- 
Steuermaschine  unter  Wasser  liegend  angeordnet. 

Die  gleichfalls  vom  „Vulcan'*  erbaute  Ma- 
schinen- und   Kcsselanlage   besteht   aus  zwei 
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secbtcylindrigen,  Vierfach-  Expansions-Hammer- 
mMchincn  mit  Oberflächen  -  Condennatioa  mit 
Massenausbalancirnng'  nach  Schlicks  System, 
welche  zusammen  mindestens  30  000  Pferdekrüfte 
indiciieii.  J(-<ie  dieser  mSehtigen  Mascliimn 
treibt  mittels  eiu»'r  ctwn  42  tu  laugen  Wellen- 
leitong  eine  vierHügeligc  bronzeschraube.  Die 
TiertbeUigon  Karbelweilen  and  die  Dmckwellen 
von  610  nun  Dnrflimesser  bestehen  ans  Nickel- 
Stahl,  die  1)30  mm  dickeu  Schraabenweüen  aas 
TiegelstabI  und  die  einselDen  TlieUe  der  WeHen* 
leitung  aus  Siemens  -  Martin«tnli!.  Vc-u  Dampf 
liefern  xwölf  Doppel-  und  vier  Einfachkessel, 
welche  mit  15  Atmoapbftren  Ueberdmck  arbeiten, 
8700  qm  ircizflnche  und  251  qm  Rosttliiche  be- 
aitzen.  Die  Kessel  sind  in  vier  ümppen  an- 
(geordnet,  deren  jede  einen  Sebornstein  von  4,4  m 
äulserem  Durchmesser  und  34,.5  ni  Höhe  über 
dem  Kiel  erhält.  Die  Kesselräume  werden  auf 
natürlichem  Wege  sowohl  wie  auch  durch  acht 
kräftige  Ventilationsmasdiinen  in  anegedehnter 
Weise  venfilirr. 

Die  üc&ammtzahl  der  auf  diesem  Schifte  befind- 
lichen Dampfmaschinen  betriij^t  (38  mit  zusammen 
124  Dami.fi  vliihlt-rn.  In  den  Heizräumen  befiinli'n 
sich  au  HiütümascUinen  die  Aschhcifsmaschinea 
oder  die  Aachejectoreii,  sowie  die  Ventilations- 
rnnsHiincn.  Die  Speisrpiinipfn ,  Reservespeise- 
pnmpen  und  gewtihnlich  einzelne  Lenzpumpen 
oder  E^ectoren  sind  ebenfalls  In  den  Hetwinmen 
aufgestellt.  Im  Masrhiiienraiun  bofiixlcn  sich  dann 
ebenfalls  Veutilationsmaschinen,  die  Eismaschine 
sowie  die  Bvsporatoranlage.  Letztere  dient  dazn, 
znr  ErgUnziiiiL'  iles  Speises\ns>oi  vorraths,  auf  dem 
Wege  der  äalzabscheidang  durch  Veidampfaug 
von  Seewasser  Sfiftwasser  herzustellen.  Diese  An- 
lage für  90  tons  f.  d.  Stunde  nimmt  einen  ziem- 
lichen ßaum  für  sich  in  Anspruch.  Dazu  tritt 
dann  noch  eine  besondere  Destilliranlage  znr 
Herstellung  von  Trinkwasser  an  Bord.  .\ls 
letzte  Gruppe  im  llaschineuranm  sind  die  elek- 
trischen Maschinen  zu  erwilhnen,  die  zur  He- 
lenchtong  des  Schifte-  tun!  zu  Kraftzwooken 
<lit>nen.  Dipst'ün'ii  siini  durchweg  8f>lli«;t;hidigi' 
Maschinen  mit  direct  gekoppeltem  Dynamo. 

.Von  besonderen  neuen  technischen  Ein- 
richtungen, dir  il'T  nuiipfir  tnthHlt,  »ei  noch 
erwähnt,  dais  eine  weitverzweigte  Telepbon- 
aulage  den  Kapitln  mit  den  verschiedenen 
Kossiivt.-heffi  SrliiftVs  vorbindi-t.  Fmif-r  is? 
dem  Ücdüi'fuifs  eutsprucheu  worden,  dos  Bureau 
des  Oberstewards  an  vergrSfsem,  so  dafs  es 
jetzt  dem  Ihneau  eines  modernen  Hötcls  ent- 
spricht, wo  sich  das  rublikam  iu  allen,  die 
Reise  betreffenden  Fragen  Raths  erholen  kann. 


I  Die  KShlrllnnie  zur  Aufbewahrung  des  Proviants 

sind  ausgedehnter  als  auf  den  bisherigen  Dampfern, 
und  grufse  Liiidesche  Eismaschinen  sorgen  für 
die    Aufrechterhaltung    der    nöthigeu  kalten 
Temperatur  in  d'-n  Kiihlräunien  sowie  in  den 
im  Si'liiff  vertheilttn  Kühlschränken  und  Triuk- 
j  wa^aerkültleni.    Iksonders  sympathisch  ist  auch 
I  die  Neuerung  zu  begrüfsen,  dafä  sich  über  jedem 
I  Bett  der  Passagiere  ein  Drückknopf  für  die 
elektrische  IsLilugelleitang  beiludet,  so  dal's  die 
Passagiere,  wenn  sie  nach  dem  Steward  rafbn 
,  wollen,  iiirlif  das  !?ett  zu  vcriasson  oder  sich 
j  nicht  vom  Sopha  zu  erheben  brauchen,  niu  an 
I  der  bisher  neben  der  Thür  angebrachten  Dingel 
zu    iri'laii;^cii.      Eiiif    ;Uinlichc  BequeuilidikLit 
I  bietet  auch  die  Anorduuog  der  Anaschaltcr  der 
r  Lichtleitung  fiber  jedem  Bett.   Die  Staats-  and 
j  Luxuskabinen  sind  mit  dem  Oberstewards-Bnreaa 
I  dni'Ch  eine  Telepbunanlage  verbunden. 

Der  Anfetieg  eom  Mastkorb  erfolgt  nicht 
mehr  aufserhalb,  sondern  auf  einer  Leiter,  die 
innerhalb  des  Mastes  angebracht  ist.    Der  Mast- 
korb  ist  mit  der  Kuwmandobrücke  durch  ein 
Sprachruhr   verbnnden,    was   gleichxeitig  aar 
Sicherheit  des  SchiiTsdienstes  beiträgt.  Silmint- 
liclie  Uhren,  die  sich  in  den  Salons,  auf  den 
j  Vorplatzen,  in  der  Kfiehe  o.  s.  w.  befinden, 
wenlcii  Villi   piiirr  Centrale  aus,  die  sich  im 
Karteniiaus  betindet,   auf  elektrischem  Wege 
I  regnlirt.    Auch  ist  der  Dampfer  mit  einmn 
Apparat  ftir  draht1o«c  Telcq-raphie  an.sK^crfistet. 
.  Als  wichtige  Neuerung  ist  endlich  noch  die  Ein- 
fBhrang  des  sog.  D5rrseben  Thflrversehlasses  zn 
erwähnen,    dir    ••nuus'Holit,    sämmtliclie  nnti-r 
,  Wasser  betiudlicbeu  Thüren  der  äcbotten  durch 
'  einen  einzigen  Druck  von  der  Kommandobrücke 
aus  gleichzeitig  zu  scbliefsen. 

Dafs  die  Inneuausstattuug  der  Wohn-,  Schlaf- 
I  und  Speiseiünnie  anf  der  Höhe  der  Zeit  stehtf 
braucht  kaum  erwähnt  zu  werden.  Gau  be- 
sonders aber  möchten  wir  hervorheben,  dafs 
beispicl.sweise  auch  der  Speisesaal  IL  Klasse 
eine  hervorragend  bequeme,  in  ihrer  Wirkung 
sehr  V  I  uehin-ruhige  Ausstattung  zeigt,  die  von 
dcH  Werkstätten  des  „Vulkan"  selbst  herrührt. 

So  wird  denn  dieser  Dampfer  fortan  als  ein 
Wunderwerk  der  deutsclitMi  S<  liitTT?atikni)st  über 
I  das  Meer  fahren,  den  Kuf  der  Erbauerin  nicht 
I  minder  als  den  des  «Norddeutschen  Lloyd**,  der 
der  Torbiiik  ilicse  Leistung  cniiöirlidtte,  ver- 
I  künden ;  er  wild  zugleich  ein  Zeuge  der  Leistungs- 
!  fahlgkeit  «nserer  dentsehMi  Industrie  sein  und 
nicht  zum  letzten  dem  Namen  iinfi  res  ;,fcsaiiimtt'ii 
deutschen  Vaterlandes  Ehie  macheu.    Uic  et 
i  Ubique!  —  Keiaethm, 
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Tholuas-  oder  Martin-FliifseisenJ 

Voti  F.  Grassmann  iu  Duisburg. 


Die  ia  neaerer  Zeit  vielfach  gebrachten  Be- 
riehto  Uber  FtnfiieiiendiiratflllnDg  im  Uiirtitiofeii 

und  dir  d.irin  aiiKfresprorheuen  angeblich  grofsen 
Fortschritte  im  Martinofeaprocef«  legen  nahe, 
die  dietbexfl|:licheD  Verhaltnisie  nfther  xQ  praf«n. 

Weun  man  in  Itetraelit  zieht,  dais  in  Amerika 
b«reit8  im  Jahre  IHW  die  Jahreserzeugnug  voa 
FlnfseiMA  im  Uartinofen  2956000  t  betm^r, 
und  dieselbe  seifdein  in  weiteren)  starken  Steiu'en 
begriffen  ist,  so  uofs  doch  hier  eiu  besonderer 
ycrth«tt  hervortreten,  der  dies  starke  Anwachsen 
des  Miutinfluiseisen»  bedingt  und  der  niuli  für 
deatoche  Verhältnisse  Werth  hat,  beleachtet  zn 
werden.  Es  ist  wohl  kaam  ansanehmen,  dafs 
beim  Thoinasprocels  noch  eine  hervorragende 
Erfindung  zn  erwarten  ist,  die  eine  weitere  Ver- 
einfachung des  Verftklirens  nnd  damit  wesent* 
liebe  Venniudernng  der  Selbstkosten  bewirkt. 
Dagegen  mnfs  beim  Uartinprocefs  zQg^ben 
werden,  dafo  derselbe  noch  wirthschaftlich  besser 
gestaltet  werden  kann.  Talbot.  Bertrand-Tlüel, 
Daelen-Pszcolka  und  Andere  haben  versucht, 
die  Selbstkosten  des  Martinflurseisens  hcrab- 
zninindem  und  Ictztoi'es  im  Kampfe  mit  dem 
Tbonmsfliifseisen  gleichzustellen.  In  Nachfolgen- 
dem soll  untersucht  werden,  iu  welchem  Mafse 
dies  gelungen  ist. 

Bei  Beantwortung  der  Frage,  welehem  von 
den  verschiedenen  Processen  zur  Flulseiscn- 
darsteüuag  der  Vorzug  zn  geben  ist,  entscheidet 
allein  der  wirthschaftliche  Krfole-,  da  ein  Streit 
Tiber  die  QaalitiU  des  einen  oder  anderen  l'ro- 
dnete«  fRr  deatsehe  VeiMltatae  nlebt  mehr 
bestvbt,  und  ThnrnrisflnlsHsen  dem  Marliiiflurs- 
eisen  in  jeder  Hinsicht  als  ebenbürtig  anerkannt 
worden  ist.  Der  wirthschaftliche  Erfolg  des 
oiiieii  oder  anderen  rrf'Cftsses  hlUigt  aber  ans- 
schliefsUch  von  den  .Selbstkosten  ab,  mit  welchen 
die  versehledeaen  Methoden  Flnfteisen  Iterstellen; 
der  hpste  Pnuefs  winl  immer  den  billigsten 
Herstellungspreis  des  Fertigfabricats  bedingen. 
Stellen  wir  demnach  eine  Selbstkostenbereehnnng 

der  veix  liiedenen  Proi  esse  iinh  r  irleiehen  l!e- 
dinguogen  auf,  so  wird  uns  der  niedrigste  üer- 
stellnngspreis  den  wirthschafUich  besten  Proeelk 
nachweisen.  Die  Selbstkosten  der  verschiedenen 
Methoden  stellen  sich  im  allgemeinen  ans  folgen- 
den sieben  Pnnkten  znsammen:  1.  Preis  des 
Rohmaterials;  2.  Verlust  bei  Umwandlung  dieses 
Kohmaterials;  3.  Hülfsniaterialien  zur  Durch- 
fBhmng  des  Processen;  4.  Löhne;  5.  Gehälter 
und  Generalunkosten ;  ti.  Zinsen  nnd  Amorti- 
sation der  .\nlage;  7.  Werth  der  gewonnenen 
Nebenerzeugnisse. 


I  1.  Der  Preis  des  Kohmaterials  spielt  uatür- 
I  lieh  für  den  Preis  des  Fertigprodaets  eMe  grofte 

'  Kolle:  kann  für  einen  der  Prrtresse  ein  billigeres 
■  Kohniateiial  verwendet  werden,  so  übt  dies  anf 
I  den  Gestefanngspreis  einen  wesentlichen  Elnflnl^ 
:  ans.    Die  Anhilnger  der  neueieu  ^Tetlioden  be- 
i  kanpten  nun,  fiir  ihr  Verfahren  ein  billigeres 
Roheisen  venrenden  an  kSnnen,  als  es  der' 
Tlioinas]>rocefs  erfordert.    Pies  kann  jedoch  nur 
,  im  beschränkten  üafse  zugegeben  werden,  da 
I  der  Unterschied  der  verschiedenen  Roheisensorten 
nur  im  Phosphorgehalt  liegt.    Zur  Hei-stellung 
von  Fial'seisen  kann  nur  ein  gar  erblasenes 
Roheisen  verwendet  werden,  nnd  würde  man  ans 
denselben  Rohmaterialien,  aus  welchen  das  eine 
Roheisen  crblasen  wird,  auch  ebensogut  Tbomas- 
eisen  erblasen  kSnnen,  wenn  man  durch  Znsats 
von  hoch  ])hosphorhaltigem  Erz  den  nöthigen 
Phosphor  iu  die  Beschickung  bringt.  Der  Preis- 
!  nntersehied  zwischen  Thonfaseisen  und  anderem 
I  fiir  die  Flnfseisendarstellnng  geeigneten  Roheisen 
liegt  al«o  nur  im  Phosphorgehalt,  und  kann  mit 
etw.i  1  lU  zu  Ungunsten  des  Thomaseisens  bc- 
^  werthet  werden. 

2.  Der  Verlust  bei  üniwandlnng  des  Roli- 
i  eisens  in  Flufseiscn  ist  ebenfalls  von  grofser 
I  Bedeutung  fiir  den  Herstellungspreis  des  letzteren, 
j  Je  kleiner  der  Verlnst  ist,  desto  niedriger  wird 

sich  der  Selbstkostenpreis  stellen.  Da  im  all- 
I  gemeinen  bei  den  Oxydationsprocessen  der  Verlnst 

ein  grofser  ist  nnd  dadnrcli  die  Sclbstknstcn 
I  wesentlich  vergröisert  werden,  haben  Talbot 
I  sowohl  wie  Bertrand-Thiel  versoeht,  diesen  Verlust 
I  zu  umgehen,  indem  sie  nach  bekanntem  \Vr- 
;  fahren  hochprocentige  Erze  mit  dem  Roheisen 
I  zusammenschmelzen.  Hierdurch  werden  bei  diesen 

Iteid-n  Verfaliren  zwei  verschiedene,  entgegen- 

gesetzt  wirkende  Processe  durcheinander  an- 
I  gewendet,  denn  die  Umwandhing  des  Roheisens 

in  Flnrseisen  bedingt  ein,-  reine  Oxydation, 
I  während  die  Gewinnting  des  Eisens  aus  dem  Erz 
I  eine  Rednction  verlangt.   Ein  Durehoinander- 

irelien  zweier  ent-jTRgengesetzt  wirkender  Processc 
1  wie  Oxydation  und  Rednction  ist  jedenfalls  vom 
I  metallurgischen  Standpunkt  ans  so  verwerfen, 

denn  man  ist  nicht  imstande,  jeden  Procefs  so 
I  zu  leiten,  wie  es  eine  Ökonomische  Verwendung 

der  einzelnen  Elemente  zu  einander  verlangt  ; 
I  entweder  wird  der  Oxydattonsprocefs  oder  der 
i  Rednctionsprocefs  ein  unvollkommener  sein. 

3.  Bei  den  Hfilfsmaterialien  zur  Durchführung 
der  verschiedenen  Processe  sind  es  banptsiiclilich 
Kolile,  Kalk,  Erze  und  feuerfeste  liaterialien, 

i  welche  die  Selbstkosten  wesentlich  beeinflussen. 
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Thomas-  oder  Martin- Flußeigen? 


1.  October  1001. 


Hier  treten  scwisclien  den  einzelnen  Verfaliren 
bcdenteude  Unterecliiede  auf,  die  durch  die  Kigeii- 
thiiiüüclikt'it  ier  Verfahren  selbst  bedingt  worden. 
Wiilirend  die  beiden  reinen  Oxydationsj»roccsse 
Thomas  und  Daolon-Pczcolka  zur  Flufseisen- 
darstellun§^  den  SauerstoiT  der  Luft  in  gcprefstem, 
gasförmigem  Zustande  vci  wenden,  gebrauclien  die 
giemkehten  Verfa1u-en  Talbot  und  Bertrnnd-Tliiel 
den  Sauerstoff  baii|its;if lilich  im  festen  Zustande 
des  Erzes.  In  beiden  Falleu  steht  der  .Sauer- 
stoff koatonlM  zur  Verfllsruig,  doch  bewirkt  die 
Art  der  Anwcndnnp:  desselben  bei  den  vcrsrlitc- 
denen  Verfahren  einen  wesentlichen  Unterschied 
in  HereteUmigtprol»  des  Fertigprodnets,  «nd 
kann  man  wohl  behaupten,  dafs  hierin  der  Haupt- 
nnterscbied  der  verschiedenen  Verfahren  liegt. 

Zar  Entsekddnng  der  wii'tbMhaftHclieii  Vor- 
theile des  einen  oder  andei'en  Verfahrens  würdf 
daher  die  Frage  zu  entscheiden  sein,  welche 
Oxydationsmethode,  die  directe  mit  den  Saver^ 
Stoff  der  I.iifi  oder  die  indirecte  mit  dem  Sauer- 
stoff des  Erzes,  billiger  za  stehen  kommt. 
OewOhnlich  ivird  diese  Frage  zn  Gunsten  der 
indirectea  Oxydation  entschieden,  indem  man 
bebaaptet,  daCs  hierbei  neben  dem  kestenlosen 
Saaerstoff  nocb  ein  Gewinn  durch  fiedaction  des 
Eisens  entsteht.  Allgemein  stellt  man  folgende 
Beclinnng  hierbei  auf:  Gewinut  man  bei  der 
Verwendong  dos  Erzes  die  Hftlfte  seines  Gewichtes 
an  rstbieilten  Eisen,  so  kostet  dieses  nur  das 
Doppelte  vom  eingesetzten  Erz;  würden  z.  B.  auf 
die  Tonne  Fertigfabricat  300  kg  Erz  zu  2 
die  100  kg  zugesetzt  werden,  so  erzielt  man 
etwa  150  kg  Flnfaeisen  mehr  als  durch  andere 
Processe  und  würden  diese  nur  tM  oder  40  c# 
die  1000  k|r  kosten.  Diese  Beehnnng  könnte 
man  aber  nnch  vom  entgegengesetzten  Stand- 
pnukte  aus  betrachten,  indem  man  behauptet, 
wn  aas  300  kg  Erz  150  kg  Flnfseisen  zn  ge- 
winnen, mufs  man  das  Erz  mit  looo  kg  tiiissigent 
Boheisen  zusammen  verarbeiten,  aus  welchem 
nan  nebenbei  850  kg  Flabrisen  gewtamt,  letztere 
würden  dann  nur  den  Preis  des  Roheisens  als 
Selbstkostenpreis  haben  uud  demnach  bei  einem 
Boheisenpreis  von  56  *M  nor  65,88  Jl  die 
1000  kg  Flnfseisen  kosten. 

Dafs  vorstehende  beide  Bechnnngsarten  voll- 
standig  felseh  sind,  liegt  klar  auf  der  Hand, 
denn  sämmtliche  Unkosten  de><  PrnppssRs  ver- 
theileu  sich  ebenso  auf  das  ans  dem  Erz  ge- 
wonnene wie  anf  das  ans  dem  Rehdsen  lieiiiestellte 
Endproduct.  Nehmen  wir  z.  B.  die  nach  end- 
stehender Zosammenstellung  aufgestellten  Selbst- 
kosten des  Thomas-  und  des  Tatbot-Verfiilirens, 
um  die  Unkosten  zu  berechnen,  welch--  Jas  aus 
dem  Erz  gewonnene  Fialseisen  bewirkt,  so 
werden  nach  Talbot  ans  1000  kg  Hobelsen  mit 
Htlfe  von  300  kg  Erz  etwa  loOO  kf;  Flufseisen 
erzengt,  wAhrend  nach  dem  Thomas-Verfahren 
ans  1000  kg  Boheisen  nur  865  kg  Flafseisen 


,  gewonnen  werden  können.  Donli  den  I-^rz- 
zufichlag  bei  Talbot  sind  also  135  kg  Flnfseisen 
mehr  gewonnen  worden  als  beim  Tlioiiiafi-Ver- 
fahren.  J>emuach  stellt  sich  die  uach  Talbot 
gewonnene  FlnTsetssnneDge  aus  folgenden  zwei 
Posten  zusammen:  I.  aus  dem  Koheisen  mit 
865  kg,  II.  aus  dem  Erz  mit  135  kg.  Jetzt 
kosten  sber  865  kg  Flnfseisen  nach  dem  Thomas» 
pro<  efs  jrewonnpn  8,65  ><  7,1H  =  64,73 
wilhrend  1000  kg  Flnfseisen  nach  Talbot  79,27»^ 
kosten ;  setzten  wir  obige  64,73  «4f  für  das  ans 
Amw  Roheisen  gewonnene  Flnfseisen  beim  Talbot- 
procefs  ein,  so  giebt  die  Differenz  von  79,27 

I  —  64,73  tS  den  Selbstkostenpirds  der  ans  dem 
Erz  ^'twunnenen  135  kg  Flufseison  an,  diese 

'  kosten  demnach  14,53  oM',  oder  das  auf  diese 

I  Weise  gewonnene  FloAeisen  kostet  108  «df  die 
lOOi)  kir,  wenn  anpenuiunien  wird,  bei  Jen  beiden 
Processen  soll  der  Saaerstoff  aus  dem  Erz  nicht 
mehr  als  der  ans  der  Lnft  kosten.  Nimnt  man 
dage^^cn  an.  die  Jnrcli  Jon  Sauerstoff  des  Erzes 
dem  Flulseiseubade  zugefUbrto  Menge  reducirten 
Eisens  von  135  kg  stehe  nicht  h6hsr  im  Preise 

I  als  das  durch  den  Thomasprocefs  gewonnene 
Flufseiseu,  da  -  nach  dem  gewöhniichea  Gang 
mittels  Hoehefbn-  nnd  Hiomasproeers  zn  diesem 
Preis  Flafseisen  aus  dem  Erz  liorgestellt  werden 
kann ,  so  würden  die  thatsAchlich  nach  Talbot 
aus  dem  Roheisen  gewonnenen  865  kg  Flnfs- 
eisen 79,27  —  1,35  X  7,48  =  i)ii,17  kosten, 
die  gleiche  Men;re  Flnfseisen  nadi  Thomas  kostet 
64,73  Jf  \  dcmnucli  kostet  die  indirecte  Oxydation 
mittels  Sauerstoff  aus  dem  Erz  69,17  —  64,73 
=  4,44  f(  njelir  für  1000  k;?  Roheisen  alÄ  die 
directe  Oiydatiuu  mittels  des  SuUfcrstüÖ's  au» 
der  Lutt. 

Aber  muli  von  einem  anderen  StanJpnnktp 
aus  beti-achtet,  ist  die  Verwendung  von  Erz  zur 
Oxydation  nnverUietlbaft.   Wie  vorher  bemerkt 
'  worden  ist ,  werden  beim  Talbot-Verfahren  aus 
300  kg  Erz  nur  135  kg  Flnfseisen  gewonnen, 
)  die  einen  Ksstenanftrand  von  1 4,53    venmachea ; 
würden  diese  300  kg  Erz  nach  dem  alten  Ver- 
fahren   durch  üochofeuproce£s    und  Thenas- 
I  Verfahrm  in  Flnfseisen  nn^wandelt,  so  kVnnten 
j  hierans  etwa  IfiO  kg  Flnfseisen  erzengt  werden, 
I  letztere  würden  nach  nachstehender  Selbstkosten- 
I  bereehnnng  l,nO  X  7,48  ^  14,41  Jl  kosten, 
i  Daraus  ist  zn  entnehmen,  dafs  hei  der  Erzenjrnnfr 
I  von  Flnfseisen  nach  dem  alten  bewahrten  Ver- 
{  fahren,  indem  man  zuerst  ans  dem  Erz  dureh 
!  einen  l»ediictioiiH])ro((.'rs  im  Hochofen  Rolieisen 
j  erzeugt  und  dieses  durch  einen  Oxydationsprocefs 
I  im  Thomaseonrertw  in  Flnfseisen  nmwandelt, 
die  Unkosten  der  ümwanJlunf?  des  Erzes  in 
I  Flafseisen  etwa  die  gleichen  sind  wie  beim  Erz- 
I  schmelsrerftiliren ,  dafs  Jedoeh  der  getrennte 
Procefa  190  kg  Flnfseisen  gegenüber  135  kg 
beim  gemischten  Oxydations-  und  Beductions- 
verfahren  ans  derselben  Menge  Erz  erzeugt» 
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ThoDias- 
Procefs 


Daelen- 
Pszcolka 


Tftllmt 


Bcrtnind- 
Thicl 


11  artin- 
Schrott 


1.  Preis  drs  Kohtnaterials  für  1000  kg 

2.  Verlust  bei  Umwandlnng  des  Bob- 
raateriala  .....   

a.  Hiilf«imt«ruaiea: 

BDlondt  

Theer  

Er«  

Koks  

Kohleu  für  (ras  

Kohlen  fflr  Duspf  

Kalk  

Grauhit,  Holl,  Älnmilitlin  .  ,  . 

ff.  Material  

Stopfen,  Awj^e.  

Hagatia  ........... 

Ferromugw  

GnfssBchen  .  

Cotjuillen  

Tttparaturen  

4.  Luhne   

B.  Gehhlti  r  

6.  ZiasoR  und  AmortiMtion  .  .  .  . 

Zuaanimen  .  .  . 

7.  Wtrib  il«r  Mrrfwmmangiiww .  .  . 
Sfllbadcoileii  dM  Flnfteiaeu  .  .  . 


1.00 
0,20 

Ofiö 

u;.M 

•J.l.') 

0.13 
o,:tö 
0.12 
0.50 
2,00 
0,S5 
1.00 
0.20 


56.00 
8.78 


(/..')<  I 
1.10 


0,60 
0.10 
0,80 
0,20 
2.20 
2,00 
0,80 
0,10 
1,30 
0.12 
0,50 
2,00 
0,25 
1.00 
0,20 


55,00 

G.ll 


12,17 
4,00 

U,5l» 
1,40 


1,00 
0,10 
6,00 

O.IO 

a,äo 

0.80 
0.80 
0,10 
1.40 
0,12 
0,50 
2,80 
0,25 
1.00 
0.40 


55^ 

0,00 


18,87 
4,00 
0,50 
1.70 


78,88 
4.00 


79,18 
0,50 


80,07 
0.80 


78^ 


179^7 


56,00 

0,00 


1,00 
0,10 
0,00 
0,10 
3,50 
0.75 
0.80 
0,10 
1,20 
0,12 
0,50 
2,80 
0.25 
1,00 
0,30 


18,52 
4.00 

0.50 
1.20 


0,10 
0,30 
0.10 
4.00 
0,00 
0.80 
0.10 
1,20 
0,12 
0.50 
2,00 
0,25 
1,00 
0,30 


33.ao 

t6,60 
5.0t 


12,57 
4,50 
0,50 
1.40 


179,1» 

—     :  2,00 


I7+.08 
0.B0 


77,tS 


demaach  eraterer  dem  letzteren  ganz  bedeutend 
ob  erlegen  ist,  da  er  mit  gl«icbea  Mittela  40  7* 
mehr  Aoibringen  gestattet.  Man  sieht  hieran», 
daf»  der  alte  durch  die  Praxis  schon  vielfach 
liestfltigt«  Erfahrungssatz  bestehen  bleibt:  Der 
siclierate,  billigste  und  directeste  Procels  zur 
Flufseiseudarstellung  beginnt  mit  der  Oicht  des 
Hochofens  und  endigt  im  Converter. 

4.  Bei  den  LiJhntu  dir  verschiedenen  Ver- 
fahren sieht  man  wiedt  r,  dais  der  Tiiouiasprocefs 
allen  anderen  Verfiiliien  bedeutend  überlef^cn 
ist.  Während  beim  Thouiasprocefs  die  Bewegung 
aftnnrtlleher  Materialien  maschinell  gesehiebt  and 
1  Converter  so  vinl  lei.^tpt  wie  H  bis  10  Schmelz- 
ofen bei  den  anderen  Verfahren,  uiuls  bei  letzteren 
ein  grofaer  Theil  der  Hfllflurbeiten  van  der  Hand 
ausgeführt  werden.  Beim  Thomasprocefs  giebt 
die  Erfahiang,  aafnere  Kennzeichen  und  die  Zeit 
«Man  die  Beeodignnflr  des  ProeeeeeB  an;  mao 
ist  imstande,  vnrlier  rlic  Einwirkung  der  einzelnen 
Elemente  aufeinander  zu  beetimmen  und  liieniacb 
«Imuttliebe  Hillftmateriallen  Ita  richtigen  Ver- 
li!\1tnifs  7.\\  einander  anzuwenden.  Dagegen  ist 
man  bei  den  hauptsächlich  mit  Erz  arbeitenden 
OxydatloBsrerfahreii  nfeht  se  sieher  In  der  Aas* 
fnhriuij.!;,  da  hei  diesen  ^'erfahren ,  wie  schon 
vorher  bemerlct  wurde,  zwei  entgegengesetzt 
aafbreiende  Proeesse,  ein  Oxydations-  and 
ein  ReductionsprocelH ,  durcheinander  arbeiten. 
Hierbei  äbt  die  Temperatur  des  Bades,  das 
Hassenverhlltnlft  der  einzelnen  Elemente  an 
einander,  sowie  die  ItasicitAt  der  Schlacke  einen 
Viel  gröDseren  Einflafs  auf  den  Fortgang  des 
ans,  als  dies  beim  Thomas- Verfahren 


der  Fall  ist.  Durch  Probenehmen,  Nacb!<t;tzen 
von  Hnlfsmaterialien,  Verlust  an  Zeit  durch  Ab- 
warten auf  die  Beendigung  der  Einwirlinngen 
der  einzelnen  Elemente  aufeinander  u.  s.  w.  werden 
die  Löhne  bei  den  Sebmelsverfahreia  veseotlich 
vergrössert. 

5.  und  (3.  (ü'liiUter,  Generalnnkosten,  Zinsen 
und  Amortisation  fri  ben  zu  besonderer  Heinerknng 
keine  Veranlasjsung.  Die  hier  angegebene  Be- 
lastung der  Selbstkosten  bei  den  Terschiedemn 
Verfahren  triebt  keine  ^-rofse  Differen?:,  nm  einen 
wesentlichen  Unterächicd  zwischen  denselben 
hervormmfen. 

7.  Bei  dem  Wert!»  der  gewonnenen  Neben- 
erzeugnisse tritt  wieder  ein  grolser  Vortheil  des 
TbemasproceMei  gegeniber  den  anderen  Ver> 
fahren  hervor.  Hat  vorher  die  Erzielung  eines 
lidheren  Pbospborgehaites  im  Thomaseisen  eine 
ErhShiing  des  Bebeisenpreises  bewirbt,  so  enielt 
Jetzt  der  höhere  Phospborsünrejrebalt  der  er- 
zeugten Tbomasschlacke  einen  gjol'sen  Vortheil 
fSr  die  Selbsticoaten  befan  Thomasprocefo,  da 
hierdurch  ein  Gewinn  von  4  cM  eingebracht 
wird.  Bei  den  in  den  Martinöfen  ausgefiUirten 
Processen,  mit  Ausnahme  de«  Bertrand »Tbiel« 
I-*rocesse8,  fallen  werthvollere  Schlacken  nicht, 
dieselben  können  nur  dem  Hocbofenprocefs  wieder 
zuge  fahrt  werden. 

Ans  vorstehenden  Heti-achtnngen  ist  zn  ent- 
uebmea,  dafs  der  Tbomasprocefs  gegenüber  allen 
«Dderen  FrischproeesseB  noch  einen  bedwitendeo 
Vorsprung  besitzt.  Für  deut«clie  Verhüll nisse 
haben  alle  Bestrebungen,  aus  den  Erzen  dircct 
Flui'seisen  zu  erzeugen,  mögen  sie  als  Neben- 
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proccsse  auttictcii  mler  selbstftndig  betrieben 
werden,  wenig  Aussicht  auf  Erfolg',  da  alle  diese 
Verfahren  mir  liocliiir'ict'nti^re  Erze  verwi'ivien 
können  nnd  bt/,t«.r«i  nur  iu  gAUZ  beschrftnkteiu 
Mähe  in  Dentschland  zn  finden  sind.  Darob 
Verwendung  h<u  liiinicentiper  Eisenerze  würden 
wir  wieder  dem  Auslande,  namentlich  Schweden 
and  Spanien,  trib«tpiUeIiti|r  werden,  wns  vom 
nationalen  Standpunkte  nus  jedenfalls  zn  hc 
dauern  wäre.  Aug^enblicklich  bat  nur  das  nach 
dem  eewVhnlichea  SchrotcsdundsverlUiKB  Im 
^fnrtinofcn  hergestellte  Martinflufseisen  einen 
kleinen  Vorsprang  vor  dem  Tbomasflufseisen, 
die*  liegt  aber  nielit  am  Verfliliren,  rondera  nur 
:ni  den  f i^cnthiimliclien  M;irkt wrJiiUf iiissen,  indem 
jetzt  ScbmclzBchrott  bedeutend  billiger  zu  haben 
iflt  all  Soheieen.  Wftlirend  bei  normalen  Harktr 
verhältnissen  der  Preis  des  Schrotts  etwas  höher 
als  der  des  Roheisens  steht,  ist  aagenblicklich 


'  der  Uiiterechied  so  bedeutend,  dafs  hierdurdi  diu 
wcsontlidi  höheren  Schmelzkosten  beim  Martin- 
verfahren außgegliclitti   wordon   und  das  End- 
pruduct  sogar  etwaig  lulliger  zu  stehen  kommt 
wie  das  Thomasmaterial.  1000  kg  Schrott  kosten 
jetzt  nur  48  iS,  während  Roheisen  immer  noch 
j  mit  55  JC  für  lÜOO  kg  bewerthet  werden  muf». 
Arbeitet  nun  ein  Uartinwerk  mit  70  7»  Schrott 
nnd  30  *'o  RoheiscnpinsaTz;  nnd  etwa  !•  "  o  Ah- 
brand,  so  wurde  zu  obigen  Preisen  der  Einsatz 
nnr  55,10  tS  betragen,  vnd  da  die  sonstigen 
Betriebskosten  etwn  1>^,'>0  ff  ausmachen,  würde 
i  aogeoblicklich  Martinflufseisen  zu  73,60  cM  her- 
zvstellen  sein.   Dieser  yortbeU  kann  aber  zn 
jeder  Zeit  wieder  in  das  Octrentheil  nTnsililajren, 
j  wenn  die  durch  die  Speculation  in  den  Koh- 
I  materialien  bewirkte  Marktlage  wieder  aasge^ 
;  glichen  ist  und  Hoheisen  und  Schrott  ihrem 
1  wahi-en  Werthe  nach  gehandelt  werden. 


Zar  Constitution  der  Hocliofeusclilacken. 

Von  L  Blum  in  Esch  a.  d.  Alxette. 


Soll  ein  zu  orblasendes  Koheisen  bei  möglichst 
geringem  Silidamgebalt  einen  möglichst  hoben 

Mangani^'diall  oder  ht-'i  Abwesenheit  irröPscrer 
Mengun  Maugau  im  Möller  einen  möglichst  nie- 
drigen Schwefbigehalt  aofweisen,  so  ist  bei  der 
Horstellung  dieses  Roheisens  als  Grundbedingrnng 
erforderlich,  dafs  die  dabei  abfallende  Schlacke 
einen  gewissen  üebersehn/b  an  Kalk  enthalt. 
L»urch  diesen  Kalküberschufs  wird  eineätheil> 
die  Reduction  des  Siliciums  beeinträchtigt  und 
diejenige  des  Mangans  begünstigt,  wahrend 
andorntheils  der  Schwefclgehalt  des  Möllers 
gröfstentheils  als  Schwefelcalcinm  in  der  Schlacke 
irebunden  und  abgeschieden  wird.  Infolge  dieser 
Kiirenschaflen  pflogen  wir  eine  solche  Hochofen- 
schlacke  als  basische  zu  bezeichnen. 

Zur  Berechnung  des  Hochofeumölleis  siuil 
bisher  zwei  Verfahren  üblich  :  d  as  stöchionietrische 
von  Mr.'izek,*  wclrlje^  auf  der  .Annahme  be- 
ruht, dafs  Kieselsaure  und  Basen  iu  der  erzielten 
Schlacke  sieb  nach  Ma&gal)e  Ihrer  Molecnlar- 
gewichte  gefrcTifil^  rptrln  n ,  nnd  dafs  aul'serdem 
die  verschiedenen  Haseu  sich  iu  den  Verhält- 
niseen  ihr«'  Holecnlargewiebte  ttntereinando' 
vrftretcn  können,  sowie  da«jenip:o  v>in  Plat?. ,** 
nach  welchem  ein  bestimmtes  UewichtsvorhäUniis 


und  Hchemuitz*',  üond  XVlll  Seite  2ä2. 
**  ,Stsbl  ood  EiMa"  im  Seite  9. 


zwischen  KiesclsHm-e  und  Tbouerde  einerseits 
mid  den  Basen  Ton  der  allgemeinen  Forme!  RO 
aadererseitsanfgestetltwlrd,sedafs  das  irnrentnalo 

Verhaltnifs  dnrch  den  fimcb  e-n^Ti V  »  a 

Ol  Ui  -|-  Alt  Us  40 

ausgedrückt  werden  kann.  Dieses  Verhälltnif», 
von  Platz  als  ein  mittlere«,  sowohl  für  die  Dar- 
stellnng  von  Grau-  als  von  Weifseisen  passend, 

aiitl'istellt .   wurde  von  Ledebur*  unter  Be- 

riuksi«  liligung   des    an    Schwefel  gebundenen 

r.  1  •  lt.  1  LI  1  1  ii*^  Basen  51 
<  alennnarehaltesderNeklnrkenls  .  ,  ^  =  .vv 

s.f>» -h  AhO»  4» 

ang«'noiiiuien.  Der  fundamentale  Unterschied 
swiscben  diesen  beiden  Verfbbren  snr  Bereeb- 
nnng-  des  Hochofenmöllers  besteht  also  darin, 
dals  nach  Platz  Thonerdo  und  Kieselsäure  ein- 
ander Tertretm  kSnnen,  während  nach  Mrftxek 
Thoni^rde  und  Kalk  iliis  vei-mögen.  In  nndf-ren 
Worten  :  nach  Platz  spielt  die  Thonerde  in  Uoch- 
ofMisehlacken  die  BoUe  einer  Sftui-e,  wKbread 
Riic  narh  ^fräzek  als  Base  aufzufassen  i><t.  Von 
diesen  beiden  Auffasenngen  ist  die  Mräzeks  dei^ 
jenigen  Platz*  nntei'Kaordnen.  Dafs  jedoch  auch 
diese  letztere  nicht  einwandsfrei  ist,  will  ich  in 
folgenden  Zeilen  darzustellen  versuchen. 

Die  Entscheidung  der  Frage,  welche  Rolle 
der  Thonerde  in  Hochofenschlacken  zukommt, 
mufs  auf  der  Grundlag:o  berahen',  dafs  die  Be- 

*  „Haadbuch  der  Eisenhittenkunde'*,  2.  Anflog» 
Seite  547. 
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Stahl  und  Eisen.  l(l-2ö 


triebserzeuguisse  eines  and  desselben  Hochofens 
während  einer  mSglichst  langten  BeoVaclitDiigszeit 
nnd,  mit  Anfinahmc  il<r  Zusammenscfziintr  des 
Möllers,  müfl  unter  p-leii'luii  UmstAndcu  erzeugt, 
anf  das  eorgfiUtiirste  miteinander  verglichen 
worden.  Die  ansachliefslicli  aus  der  Verhüttung 
Luxemburger  Minettc  abfallenden  Schlacken  ent- 
halten einen  Thonerdegehalt,  der,  je  nach  der 
Gattirnng  der  l>etrHfft  iiil»>ii  Krzc,  zwischen  16 
bis  20  "Jo  schwankt,  ich  bin  nnn  in  der  Lage, 
am  meineil  fietiiebianalyeen  eine  jener  Grand- 
läge  pnt!>i>r(^rhende ,  vers'loirlicnile  ZTiFsamincn- 
steliung  zu  maclieu,  welche  sich  anf  zwei  Malier 
mit  Tembiedenem  Thonerdeirehalt  «tQtat.  Ob- 
gleich die  rntcrsfhieJc  in  densi-llMMi  iiirlit  so 
grofs  sind,  wie  die  Thonerdediäerenzen  in  den 
von  Plate  a.a.O.  angeflilirtea  Analyaen,  »o 
ertriclit  sich  daraus  doch  eine  klare  Antwort 
auf  <lie  nnn  beschaftigoudo  Frage. 

Kin  hiesiger  Hochofen  erzeugte  Thoina«eisen 
ohne  Hangan.  Nach  einer  längeren  ßctriebs- 
zeit  mit  demselben  Möller  wurde  die  Gattirnng 
der  Minette  umgellndert,  so  dals  mit  dem  vtr- 
ftnderten  Möller  eine  thonerde&rmere  Schlacke 
abfiel.  Als  Grundlage  unserer  Untersuchung 
wollen  wir  deshalb  jene  thonerdereichere  mit 
dieser  tbonerdeftraeren  Sehlacke  vergleichen. 
Erstere  wnllpn  wir  im  ferneren  Verlnnf  unserer 
Darstellung  mit  i ,  letztere  mit  II  bezeichnen. 
Von  jedem  Schlaekenabetich  wurde  während 
eini'^!  Alrmats  eine  Seliripfiiridje  genommen  und 
zu  einem  Durcbschnittsrnui^ter  vereinigt,  welches 
alle  sehn  Tage  analjrsirt  wurde.  Wftbrend  der 
Hetnel)<?dauer  von  je  einem  Monat  wurden  also 
drei  Schlackenunal>'sen  ei'halteo,  von  welcheu 
das  Mittel  berechnet  wurde,  «gab  dabei 
wiilirt  nil  de:<  eut^precbendeii  Uonati  ala  mittlere 
Zusammensetzung : 

Ol»  1]iMi»r4«-        Di*  UunNird»« 

roichcrfl  Schlackt  I   trtnrrc  SeliUcke  II 


Kieselsäure  .  .  ,  30,97 
Kisemiitydul  .  ,  .     1,28  , 
Uanganöxjdal  .  .    0,49  ^ 

Tboserde  ....  19,06  , 

Kalk   45,12  „ 

Magnesia  ....  2,44  , 
Schwefel  ....    0,96  „ 


32,06  V« 
1,20  , 
0,46  „ 

17,19  , 

4H,55  ., 
2,Ü3  „ 
0,96  , 


Nach  MrAzek  ist  der  Bilidruag!^;Tad  dieeei* 
beiden  Schlacken  folgender: 


Sau  erit  off 


8i04 
FeO  . 

MnO  . 

CaO*. 
MgO  . 


.  ,  30,07  X0A327s=ie,4fle 

.  .  1,28  X  0,2221  = 

.  .  0,49  X  0,2250  = 

.  .  19,()H  <  0,4fi!in  -- 

.  .  43,41  X0,-2^  ■  - 

.  .  2,44  X  0,401W  :2  

Znaamuen  .  .  . 


0,286 

n,  110 


*  Nach  Wiza^  von 
2,2Ü  $t  liichwelclualciuia. 


16,408  22,730 


1,71*/*  Kalk  eataprB«A«Bd 


II 

SiOi  .  .  .  82,05  X  0.5327=  17,073 

F.  o   .  .  .    I  .^>0  X  0,2221  =  0,266 

MnO  .  .  .    0.46X0,2255=  0,104 

A1»0,.  .  ,  17,19  X  0,4696  =  8.072 

CaO*    .  .  44,87  X  O^^fö&O  =  12,815 


HgO  .  .  .   2,CSx  0^4000^ 


0,812 


17,078  SB,Ofl0 


Bei  I  betragt  der  SiUeimngngrad  .  demnach 

»  0,736.  StUehtometriach  betrachtet,  wira 

die  Schlacke  also  ein  Geraisch  von  62,2  */o  Singulo- 
silicat  mit  37,H  "/o  Snbpilicat.    Bei  II  ist  der 
  .  17,078 

^»ilicirnngsgrad =  0,//d,  was  einer  Äu- 

sammeusetaiung  von  70,7  °Jo  Siuguloailicat  mit 
99,8  V*  Snbsillcat  entspricht.  Diettonerdereiehere 

Schlacke  I  hätte  also  eine  jn'öfsere  Basicitiit 
als  die  tbonerdeftrmere  II,  was  jedoch  nicht  der 
Fall  ist,  wie  wir  weiter  unten  an«  den  Betriebe- 
ergebnissen  selien  werden,  und  wie  schon  l'iatz 
a.  a.  O.  au  der  Hand  der  von  ihm  mitgetbeilten 
Analysen  anascfalaggebend  erwiesen  hat.  Die 
Thonerde  ist  nicht  imstande,  den  Kalk  zu  ver- 
treten, und  die  berechnete,  scheinbar  grüfsere 
Basicitit  der  Schlacke  I  rührt  von  dem  Saner- 
Stolf  her,  welcher  durch  den  Mehrgehalt  an  Thon- 
erde von  fast  3  lait  in  AnrecUnnug  gebracht 
wurde. 

Gehen  wir  nun  zur  entgegengesetzten  An- 
nahme über,  nach  welcher  Kieselsäure  und  Thon- 
ordo  in  Hochofenschlacken  sieh  vertreten  können, 
oder  nach  welcher  in  anderen  Worten  die  Thon- 
erde als  S'.'Vure  aufzufasseu  ist.  Wir  haben 
Ueuiuiich  hierbei  einerseits  die  Snmine  der  Kieael- 
siiurc  und  der  Thonerde,  welche  andererseits 
mit  der  Suuiuie  der  RO  Basen  (nach  llcriick- 
siclaiguHg  des  «lu  Schwefel  gebundenen  Calciuius»), 

,  ,„,    ...      RO  Basen  61 

uns   das   \  erhältnils  rr  =  geben 

Süll.    Bei  der  thonerdcreicheren  Schlacke  I  ist 
49  6 

diesen  VerhBltnifs        bm  der  thonerdeftrmei«n 

ÖO  5 

Schlacke  11  hingegen  beträgt  es  ^^'j^.    Bei  dieser 

letzteren  stimmt  es  besser  mit  der  von  Ledebur 

angegebenen  Mittelzahl       übercin.     Nach  der 

Platzschen  .^uffussungsweise  beurtheilt,  mttfste 
mithin  die  thonerdereichere  Schlacke  I  einen 
weniger  basischen  Charakter  liaben,  als  die  thon- 
erdeftrmere  II.  Es  bleibt  uns  nun  festzustellen, 
inwiefern  diese«  antreffend  ist.  Hochofenschlacken 
V(in  der  Znsammensetznnfj  der  uns  vorliegenden 
bezeichnet  man  mit  dem  landläufigen  Ausdrucke 
„kurz".  Dieser  Begriff  erlaubt  nicht,  eine  grefse 
Xiiancirunfr  in  den  verschiedenen  Graden  vn;i 
Basicität  zu  unterscheiden.    Wir  wollen  dcshaib 


Nach  Ahzuj;  von 
2,16  "i»  Schwefelcakium. 


1,68*;«  Kalk  eatspreebeiid 
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Iitenn  dl»  ZmammeiMetEaiig  im  Roh«ifleäi  so 

Hülfe  nehmon.  bei  dessen  Erzonirnnjr  niTJcrc 
beiden  Schlacken  abfielen.  Der  Betrieb  des  Hoclt- 
ofens  war  wftbreDd  der  zweimaiifttlielimi  Beob- 
achtungszeit  anf  die  Darstonun^  von  weirsem, 
maoganfireiem  Tbumaseiseu  gerichtet,  das  dem- 
nach  «iaeD  bestimmten  Sebwefelsehalt  nlebt  fiber- 
schreiten  durfte.  Zur  Controlo  hit'rfiir  wurde 
von  jedem  BobeleenabeUch  ein  Dorchschuitt«- 
miurter  entnemmen,  in  welchem  der  Schwefel- 
gohalt  bestimmt  wurde.  Da  nun,  abgesehen  von 
der  Verachledenheit  dee  Tboaeritogehaltes  der 
beiden  MSller,  sontt  alle  anderen  Betriebs* 
bediuguiigen  die  gleichen  waren,  so  mfisseu  die 
Schwefelgelialte  des  erseagten  Eisens  geeignet 
sein,  uns  ein  ürtheil  über  die  BasicUAt  der  dabei 
abfallenden  ScWacko  zu  gestatten.  Der  Schwefel- 
gehalt des  l)»'iin  Detriobe  mit  dem  stärker  thon- 
erdehaltigcn  Mölb  r  erUlasenen  Roheisens  betrug 
(Darcbschnitt  von  119  Bestimmungen*)  0,113  ^o. 
Während  des  Betriebes  mit  dem  thonerdeärmeren 
Müller  wurden  täglich  fünf  Abstiche  gemacht, 
um  dem  Ausbrechen  iIi  h  HohsiieBa  und  den 
d.iuiit  verbundenen  Explosionen  vorznbcnfren. 
Der  mittlere  Schwet'elgehalt  von  den  155  Ab- 
stichen des  VersBchsmenates  war  0,1 15  7*-  Die 
DiflFerenz  von  0,002  */«  zwisclicn  d*'n  beiden 
Mittelwerthen  im  Schwefelgehaltc  kann  unberück- 
siehtigt  bleiben.  Wir  haben  also  wihrend  der 
beiden  Mnnat«%  anf  welche  sich  unsere  Tritpr- 
Sttchong  erstreckt,  den  gleichen  Schwefolgchalt 
Im  BoheiBeB  za  Teneiehaen.  Run  ist  dieser 
aber  in  erster  Roilio  von  der  Basicität  der 
Schlacke  abhängig,  woraus  wir  scbliefsea  müssen, 
daJh,  da  die  Scbwefelyelialte  des  Bobeisans  sieb 
gleich  sindt  die  Basicltltt  d«r  brtien  Schlacken. 

ungeachtet  der  abwelebenden  Verhültnisae  I 

ud  II     |j,  «odi  die  gleiche  sein  nvb.  Da 

nun  weiter  die  Zusammensetzung  der  beiden 
Schlacken  bis  auf  ihren  Thonordcgehalt  annähernd 
dieselbe  ist,  so  drängt  sich  uns  wiederum  die 
Seblaftfolgerung  auf,  dafs  dieser  Thoandegehalt 
weder  von  busischcin  imiIi  von  saw^rera  Ein- 
flüsse anf  den  Cbaraklei'  der  Sehlacke  sein  kann, 
sondern  dafil  vielmehr  seine  Belle  aar  eine 
indUferente,  neutrale  sein  mufs. 

Lassen  wir  in  der  That  den  Thouerdegehalt 
der  beiden  Schlacken  nnbericksiehtigt,  dann  er* 
halten  wir  folgende  Zosammenset/ung : 


SiOi 

FeO 

KaO 

GaO 

MgO 

S  . 


88,10  > 
U»  » 

66,51  , 
6,00  „ 


II 

38.50 " « 

1,4*  , 
0.B8  , 

55,!)2  , 
Mi  , 
1,11  „ 


•  AVührcnd  30  Ts^S  vier  .Absticlu-  tiiglicli;  ein 
Abslich  fi«l  wegen  Stillstand  des  Uochofens  behub  ! 
Reiaignag  der  Oatkanll«  aas. 


Das  \  erliiillnira  beträurt   bei  I  0,(>y6, 

bei  II  0,688;  es  ist  demnach  in  beiden  Schlacken 
als  dasselbe  anzunehmen.  Daraus  erklärt  sich 
auch,  dafs  ihre  üisicitilt  diesflbe  ifsf,  wie  sich 
übrigens  schon  oben  ans  den  mittleren  ^»chwefelo 
gehalten  des  Boheiaen«  von  0,113  */•  bei  I  ond 
0,115  "/o  bei  II  ci-geben  hat.  Nach  dem  bisher 
Dargelegten  wäre  somit  der  basische  Charakter 
iimur  thooerdehaltigea  HochofenschlackeD  allein 
abhängig  vu-i  Iii  Oesrenwart  eines  basisc-lien 
KalksUiCAtes,  dessen  molecularc  Zusammensetzong 
wir  n«n  no^  festiirteDM  versnebeD  wollen. 

I.  Thonerdereichero  Schlacke.  0,98  "/o 
.Schwefel  an  Calciaw  gebuudeo  geben  2,20  °j9 
Sehwefelealeinm ,  entsi>rechend  1,71  Kalle, 
welche  vom  Oesnmnitk.ilkf^elKiUe  in  Abzug  zu 
bringen  sind.  Es  bleiben  somit  noch  43,41  "/o 
Kalk,  welche  an  Kiesels&nre  gebunden  sind. 
Das  Molecularirewirlit  der  Kieselsaure  ist  '19,92, 
da^enige  des  Kalkes  55,87.  Als  uoleculaie 
Zisanmeneetsang  ergiebt  sich  darans: 

•SiOi    ,  .    30,97  :  59,92  =  0,517  =  2 
CaO  .  .  .    43,41 :  55,87  =  0,777  =  3,005 

.\lso  ein  Knlksilic  «t  v.k  der F  nnel  3  CaO .  2SiO.. 

II.  Thonerdeärmere  Schlacke.  0,96  Schwefel 
an  Caleinm  gebnnden  geben  2,16  7»  Sehwefel- 
ealeinm entsprechend  !  .HS  "'o  Kalk,  welehe  vom 
Gesammtkalkgehalte  in  Abzug  zn  bringen  sind; 
es  bleiben  somit  noch  44,87%  an  Xieselslnre 
jrebundeiier  Kalk  vorliaiiden,  woraus  sich  folgende 
moleculare  Znsammensetzung  berechnet: 

SiOi  ,  .  .    82,05 :  59,92  =  0,635  =»  2 
CaO   .  ,  .    44,87  :  55,87  =  0,803  =  .3,002 

Also  gleichfalls  ein  Kalluilicat  von  der  Formel 

3  CaD  .  2  StO|.   Diese«  Sesqniealclnmsilicat 

besteht  aus: 

SiOt  41,68  V* 

CaO  B831  „ 

Ihi  nun  aus  dem  bisher  Dargelegten  klar 
und  deutlich  hervorgeht,  dafs  nur  dieses  S(  siitii- 
calciumsilicat  als  die  l'rsache  der  basischen  Ei^^en- 
Schäften  der  Hochofenschlacke  angenommen  werden 
kann,  so  darf  man  daraus  den  Srlihifs  ziehen, 
dafs  in  einer  solchen,  abgesehen  vuit  dem  an 
Schwefel  gebundenen  als  Sehwefelealeinm  vor- 
handenen Kalke,  dieser  und  die  KieselsiUu  e  in  dem 

Verhältnisse        =       vorhanden  sein  uiHssen. 

Das  Platasche  VerhUtnilk  gj^^^;  bt 

tiln  i^-ens  kein  constiintcs ;  es  ändert  sich  mit 
verschiedenem  Thunerdegohalte.  So  bezeichnet 
Plate  es  flir  die  Lnxenbmiser  Hochofenschlacken 
vom  Betriebe  aof  Graiteisnt  dnrebscbnittllch  mit 

48 

fäi  di^yenigen  vom  Betriebe  anf  WeiAeisan 
46 

mit  In  anderen  Worten:  bei  zunehmendem 


A,  s.  0.  Seit«  4,  Fufsnote. 
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Zur  ConttUutioM  der  Hochoftittchlaettm» 


suhl  und  Eisen.  1037 


Tlioiifidogebalte  wird  der  Bruch  ^^^^^(f^ 

kleiner,  iudessen  er  bei  abueliiuepdeta  Tlioaerde- 
gelialte  grötwt  wird.  D«ft  Letztere  tritt  fleieh- 
falls  ein,  wenn  bei  eintretendem  Rolii^ange  des 
Hochofens  gröfsere  Mengen  £i8eaoxydal  and 
Manganoxydal  in  die  Schlacke  übersehen.  Aticfa 

in  diesem  F»Ue  wird  der  Bruch  owi^r-rrrr 

grörscr,  ohne  dafe  dadurch  die  Schlacke  iu  dem 
ftben  mgedenteten  Sinne  basischer  wird.  Darf 
niiD,  nm  dieselbe  anf  ihr  richtiges  Verhaltuiis 

ö  ,"k  .  1 ,  vr iÄ  «orftckaufuhren ,  dem  XioUcr 

Kaikzuschln?  ptitzofren  wcrdi  n  ?  Xoiii,  ilciin 
dadarcli  würdf  in  den  JucisUu  Füllen  die  Zii- 
eainmonsetznng  des  zu  erblasenden  Bohcisens 
beeinflufst  wcrdfii.  Koiii  Hnttcnmnnn  w'wA  du» 
bestreiten.  Berechnet  man  hingegen,  wie  weiter 
tuten  an  etoen  Beispiel  gezeigt  werden  soll, 
dm  5Ifjllor  niif  Grundlage  jenes  Kalksilicates 
von  der  Formel  3  CaU  .  2  äiü«,  so  bleibt  auch 
bei  steigenden  ISsenoiydal  und  Uanganoxydnl- 
gehalte  drr  nbfullendeu  Schlacke  da?  VprliiUtiiifs 
von  Kalk  zu  Kieselsäure,  welches  der  Piei  eetiunug 
SU  Gronde  liegt,  noverftodert. 

Die  Sililiif^jfidfreniiijen  aus  dem  bislicr  Of- 
aagteu  lassen  sich  schliefsUch  in  fuigeudcn  drei 
Sitzen  znsanraienfMsen :  1.  Der  Tbooerdegelialt 
einer  basischen  HoclmtVnsrlilarki-  fUit  :inf  die 
Eigeaschafien  derselben  weder  eiueu  basischen 
noch  sauren  Elnflnfs  an«;  er  verltült  sieb  nentral. 
2.  D»'r  liasisrlio  Charakter  einer  Schliukr  i-t 
Stets  abhängig  von  einem  bestimmten  Kalkgelialte 
deimlben,  welclier,  nach  Abzng  des  an  Schwefel 
gebundenen  Kalkes,  noch  immerliiu  so  hoch  sein 
mnfä,  lun  mit  der  verhandenen  Kieselsänre  ein 
SesquicaiciamsUicatTon  der  Formel  8  CaO.9  SiOi 
bilden  XU  können.  3.  Die  basischen  Hochofen- 
schlacken sind  deshalb  im  Sinne  der  L.edebnr- 
schea  Lüsungsiheoric  als  ein  Sesqnicalcinm- 
silicat  anfxnfasRcn,  in  welchem  Thonerde  und 
die  anderen  neben  dem  Kalke  vorhandenen 
RO  Basen  als  indiiTcrente  Körper  in  Lösung 
sieh  befinden. 

In  Hochofenschlacken,  wie  solclio  z.  B.  bei 
der  Darstellung  von  gewöhnlichem  Weilseisen 
abfallen,  besteht  dieses  Verhllltuifs  zwischen  Kalk 
und  Kieselsäure  nicht,  dieselben  pfle^r*  !!  m  l)en 
einem  höheren  Kieselsäuregehalte  einen  tüedri{;erc'n 
KatkgdMlt  anftnweisen.  Ich  gebe  hier  die  Zu- 
BJimmensptxnn?  einer  Schlacke.  wIp  si>1(  ho  dun  h- 
achnittlich  bei  der  Verhüttung  Luxemburger  .Minette 
«nf  gewöhnliches  Pnddeleiseii  erhalten  wird: 

Kicsehänre  ,  .  ,  .  ,  ....  fl(>.78 "  u 

Eisenoxydul   2.72  _ 

Mani^anoxydnl  ",74 

Thooerde  ,  .  ,  in,fiO  , 

Knlk   87,08  « 

Magnesia   -.',-23 

Schwefel   u,4d  „ 


Da«  stOchiometrische  Verhaltnifs  zwischen 

Kieselsäure  und  Kalk  gestaltet  sich  hierbei  ganz 
andei-s  als  bei  den  oben  nntersnchten  basischen 
Schlacken ;  0,48  o  Schwefel  an  Calcium  gebunden 
geben  1 ,08  °/o  Schwefelcalcium ,  entsprechend 
0;84  7«  Kalk ,  welche  vom  gefundenen  Kalk» 
gehalte  iu  Abzug  zu  bringen  sind.  Es  bleiben 
somit  aoch  ii^,'2\  ^0  Kieselsäure  gebundener 
Kalk  zugegen.  Das  moleculare  \'erhältuifs  ist  aI«o: 

SiOt  .  .  .   att,7d :  59,92  =  0,613  «  1 
CaO  .  .  .   96,24 :IS^6T=0,«ffi- 1,05 

Dieser  Verbindaag  kirne  demnach  die  Formel 

CaO.  SiO-  zu,  welche  unserem  bisherigen  Bi- 
silicat  entspricht.  Bei  weiter  fallendem  Kalk* 
gehalte  einer  Sddacke  kann  dann  angenommen 
werden,  dafs  'die  vorhandene  Thonerde  sammt 
den  anderen  RO  Basen  unter  dem  prftdisponiren- 
den  Einflnfs  der  Kieselsftttre  ihren  neutralen 
Charakter  verlieren  und  sich  als  Basen  au  der 
Silicatbildung  betlieiligen.  Das  Calciumbisilicat 
CaO.  SiO-  besitzt  folgcude  proceutuale  Zu- 
sammeDBetsnng; 

CbÖ  48.25  "/o 

SiO'  51.75  > 

In  den  beim  Betriebe  auf  weiCsea  Paddel* 
eisen  abfallenden  Schlacken  wftre  mithin  dai 

Verhaltnifs  zwischen  KieselsSore  und  Kalk,  gleich- 
fülls   nach  Keriicksichtignng   de»  vorhandenen 

Schwefelcalcioms,  durch  den  Bi-ucU  gjQt* 
48,2 


51,8 


ftoszndtttcken. 


■Wii»  schon  weiter  oLfii  au^^fdeiitot.  cr^iebt 
sich  aus  dem  bisher  Dargelegleu  eine  vereiii- 
farhte  Bereehnmigsweise  de«  HocfaofenmOllers, 
bei  welcher  nur  das  Vcrhftltnifs  der  Kiesil>i;kuro 
und  des  Kalkes  zu  einander  iu  Betracht  za 
ziehen  ist.  Ffir  basische  Schlacken,  wie  solche 
heim  Betriebe  uf  Thomas-  und  (TiefsereiroheiaeD 

ahfhllctt,  wnrde  dasselbe  als  -g'^r  ^ 

gestellt.  Da  im  luxemburgisch -lothringischen 
Httttenbetrieb  in  solchen  Schlacken  gewöhnlich 
ein  Mittelwerth  von  31  "yo  Kieselsäure  zu 
verzeichnen  ist.  aiufstcn  zur  Bildung  des  Kalk- 
silicates 3  CaO.  2  SiO*  darin  43,34  "/o  Kalk 
enthalten  sein.  Bei  einem  Schwefelgehalte  von 
1  "/o  sind  weitere  1,44  *  0  Kalk  einzusetzen, 
welche  als  Schwefelcalcium  vorhanden  sind. 
Die  Schlacke  miifste  demnach  aut  ül  '/«  Kiesel- 
säure 43,34  4-  1.44  -=  44,78  7».  abgerundet 
45  7o  Kalk  enthalten.  Das  oben  berechnete 
j]a()  B8^ 
"SiOT  iij" 
Berechnung  des  Möllers  onter  Beiücksichtignng 

eines  Schwefelgehaltes  von  1  "/^  dorch  g.^,  = 
45 

anszndrnckeQ.    Fnr  die  hiesigen  VerhUt- 


V'erhaltoifo. 


wäre  demnach  bei  der 
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LOdober  190i. 


Risse  iflt  dawelbe  durch  langjUuni^e  Erfahmig 

als  znfrt'fft'iid  »«ikainif  wunli-n.  Da  jedoch  in 
Lotbringen  Mincttclagcr  erschlossen  worden  sind, 
welche  eich  durch  einen  höheren  Oehalt  an 
f^chwefel  aii>7.(  irlirit'ii,  so  inüfste  für  solche,  da 
die  bei  der  Verhüttung  dieser  Minette  abfallen- 
den Sohliieken  einen  entsprechend  höheren  Ge* 
halt  an  Schwefelcalcimn  ;i\if\veisen,  dieser  Umstand 
in  Betracht  gexogeu  werden.  Macb  Mafegabe 
dieses  höheren  Sehwefelgdtaltes  wird  iat  Bruch 

-^^t-  «ntsprecbend  grSfser  werden,  was  dann 

Ten  Fall  zn  Fall  festanstellen  bleibt. 

An  einem  Mi  isiiiele  sei  schliefslich  die  Ans- 
fiihmng'  der  Hereciiimns:  des  Möllers  eines  Hoch- 
ofens g^}zeigt,  welcher  mit  luxemburgischen  Mi- 
netten  weifses  Tliomaseisen  O  M  darstellen  soll. 
l>ie  Zusammensetzung  der  Krze,  sowie  das  der- 
selben ent«i)rechende  Verh.lltniTs  "^^j"  **'8 
folgenden  Analysen  ersichtlich: 

3Iinetto  von  Belraux. 

Kirsflsäaro  .........  14.00  */•> 

Thonerde   .    6,16  « 

Kolk    .  .     ........   6,40  , 

Utfncsls  0,74  „ 

Mantjanoxytloxvdul  O.OO  „ 

Phosphor'.   .   0,87  » 

Eisen  88,89  , 

6,40  7o  Kalle  binden  im  YeritUtnisse  'j!*,^ 

äT  •  •  •  ^^-^^  4,41  >  Kieselsaure.  Es 
bleibt  demnach  ein  KieselsitnrefibeTschnrs  yon 

14, HO  —  4,41  —  10, U»  ";«•  Ii"  vorliegenden 
Falle  bleibt  der  Siliciamgeliall  des  Roheisens 
imberfleicsicbtii^.    Soll  aber  z.  B.  der  Uöller 

tiir  die  Herstellung'  von  Giefscreiroheisen  mit 
2  "  u  Silicinm  xnsnmmengestellt  werden ,  dann 
gestaltet  sich  die  Bo-echnang  wie  folgt:  3b,32 

Gewichtstlieife  Eisen  binden  —  0,77 


1"  K)  X  0.77 


1,(U 


Uewiclitstheileu  Kieselsäni'e  eut  sprechen.  Ks 
bleibt  demnach  Kieselsanrefiberschufs  14,Ü0  — 
(1,64  +  4,41)  s  8,55  Gewichtstbeile. 

Gran«  llinette  von  Esch. 

Kicsdiliara   8,01 

Thonerde    ,   6.49 , 

Kalle   lf'.(>4  . 

Ma|ni»«ia    0.k:$  , 

Mautfunoxyiloxydul    ....  0.44  , 

l'hut>ulior    .........  U,»t9  „ 

Einn   .  80,84 , 


8,01  Kieselsiinre  binden  Im  Verbaltnifs  ^J^^^ 

45  X'  8,01 

M 


45 
11 


=  1  l.•;;^  <-ie\vich[r.dieiie  K.ilk ;  t*s  lileibl 

ll,ti3- 


demnach  ein  Kalkulerschul's  von  lü,u4 
7,41  Cewichtstheileu. 


Rothe,  kalkige  llinette  von  Esch. 

Kiesddäurc    ,.,'...«,  5.15"« 

Tkoacjde   4,6K , 

Kalk  ■.  .  .  35,04., 

Magnesia   0,48 « 

Mniignnoxydoxydsl   .  .      .  .     0,18 « 

Phosphor   ,  «  .  .    0^ « 

Eisen   18,18« 

5,15  Gewichtstheile  Kieselsäure  binden  g^^^*^» 

7,48  Oewichtstheile  Kalk;  es  bleibt  also  Kalk* 

Öberschuls  35,o4  —  7,4H  —  27,5fi  Oewichtstheile. 

Es  soll  nun  die  Aufgabe  vorliegen,  aua 
50  Theilen  llinette  von  Belvanx  und  50  Tbeilen 

gi'aner  Minette  von  Escli  unter  Zuschlag  von 
rother,  kalkiger  Minette  von  Esch  einen  .Möller 
zn  berechnen,  dessen  Sclilacke  obigem  Verhült- 
(aO  45 
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50  Theiie  Minette  von  Belvsnz  en^shen  ttber- 
schilsiage 

50  X_1U,19 
100"" 


msse  jjjy^  =  ^^  entspricht. 


Kieselaiaro 


tiwu« 

6,00 


SieerfordemanKsIk  5-^^-5^«  7,8 

Bt 

50  Tl).  grnnc  Minette  «athsiten  disponiblen 


Eslk 


60  X  7,41 
100 


8,70 


li.ilr,  so  s\i 


il;ivon  erfi'rdrrliili 


.\sche*  erforderlich.   Diese  enthalten 


Es  bleibt  dcninsch  lis  Kalkbcdsrf  tu  decfceo  8,60 

Da  nnn  dlf  Kaikznschlag  dienende  rotlio 
knlkisri?    Miiirtti!   27,5(i°'o  Kalküberschufs  enl- 

10l>  X  !1,«>9 

■-'(,00 

l.'{,4  tn'wichtslheile.  Zum  Schmelzen  dieser 
Besdiiekung  von  13,4  Oewiebtsthellen  sind  etn'a 

45  ttewiclitstheile  Koks  mit  4,5  Gewichtstheilea 

4.5 -»«.^a 
lüO  ^ 

l.fl'l  f Oewichtstheile  fibci-schiissigc  KieselsiUiref 

45 

welche  zu  ihrer  \"erschlackung  1,03        ,j  — 

2/47  (tewichtstheile  Kalk  bedürfe»,     lliemi  sind 

2.3«  X  100  ,1 

wciifiT      ,   -~  '<.'->  {ic-wirlit-tliL-il-'  rotlie, 

kalkige  Minette  erforderlich,  so  dafs  der  Ge- 
sammtznschlag  an  letzterer  13,4  +  8,6  = 

22  (Jewichtst heile  betragt. 

Der  Möller  besteht  demnach  aus:     m  PiweiJeu 

50  Th.  Minette  von  Helvaiix   41 

60  Tli.  s,'rnnrr  .Minette  von  Ksch  ....  41 
22  Th.  rother,  kuJkiger  Minette  ....  18 

122  Th.  100 

*  Die  Zusaiiiiiu  nsctxung  der  Kok&asche  sei  folgende: 
Kieselsäure  ....  80*/» 
Tboncnie  .....    15  „ 
Kalk    ,  .  •  •  >  •  20  , 

KiNt-n  10  , 

ha  Verliälttiisse  1?^—  i?-  binden  20  Gewichts- 
SiOi  81 


theiie  Knlk 


4.') 


20  =  13,77  Gewichtstheile  Kiesel- 


s&nre:  f »  bleibt  somitKieseU&are&berschnfs  50  ^  13,77  ^ 
36,28  Gowichtstiieiie. 
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und  bat  folgeude  Zusniniiieiisetzting : 


■Ti 


,S03,Ü8  8,200,37  0,30  in.lO  0,43 
4,Oo!2,75'  9,5eO,4i'o,22!l0v^0,:U 


1,131,03 


7,71 0,0»  0^04 


-AlußOTh.  Belvaux 
,.    50  Th.  STttuer 
Minette  .... 
AmSSTh.kalkij^er 
Miaelte  .... 
An  4,5  Th.  Koks- 
•icbe  .  ,  .  .  ♦ 

ZysKmuien  .  jl4,68|7,B4i81^.0,e7!0JM.88,^^86 

vonuu  fär  die  Schlacke  lieh  folgoide  Zu- 
«mmuenftetzang  erglebt: 


2,25|0,68,  0.90|  —  I  — 


3,6610,09 
0,^1  — 


SiOj 
AljO. 

CaO 
MgO 
Mnü* 
PeO« 


»et« 


14,08  —  »i,197o 

7,54  =  16,54 

21,33  —  46,77  . 

0,87  =  1,91  „ 

0,26  =  0,57  „ 

0,46  =  1.01  , 

0,4ß  »  1,01  . 


worin  schlielslicU  „.„  = 


45,60  =  100,00  > 

CaO  45 


81' 


*  AIh  xtir  Hüfte  veneUeekt  und  alt  Mmgor 

osydnl  bemeoimet. 

•*  In  der  Anniilimp,  ilafs  die  fertiee  .SchUcke 
1*/«  EiMDoxydnl  Mwie  l^y»  Schwefel  «ntkUt. 


Betriebsergelmisse  eines  continnirliehen  Drahtwalzwerks.' 


Der  nacbstclieiide ,  von  der  ^iDrgan  Con- 
stiuctioQ  Co.  io  Warceeter,  Mitss.,  uos  freand- 
lichat  niitgetbeilte  Auszug  aas  einem  Berieht 

über  die  Botriebsorgebnisse  eines  continnirliehen 
Drahtwalzwerks  beruht  auf  Untorsachnageu, 
welebe  von  der  Firma  Robort  W.  Hnnt  &  Co. 
in  Chicago,  JU.,  in  der  Zeit  vom  15.  bis  27.  Juli 
dieses  Jahres  aasgeführt  wurden. 

Der  Zweck  der  Uiitei-suchuiig-eu ,  die  zwei 
Wochen  daaerten,  war:  die  Lei^nmg  der  Anlage 
zu  ermitteln,  so  die  Menge  dt>  lici  dfii  Gene- 
ratoren und  Kesseln  verwendeten  Breiuiiiiatürials, 
die  Menge  der  zu  verwalzeuden  Knüppel,  das 
Oewicht  des  gewalzten  Ih-ülits  umi  iilU'i-  den 
Uetrieb  betreffenden  .Viigubcu.  JUc  in  liuliaclit 
kommende  Anlage  besteht  ans  einem  continnir- 
liehen Walzwerk  von  Mui  ;;!iii  mit  11  Walzen- 
g«rU«teu  «nd  zwar  *>  Walzenpaaren  zum  Vor- 
wnlMB  und  8  znm  Fertigwnlsen.  Das  Walswerk 
•wird  von  einer  eincyündrigen  Cowper-rnrlifs- 
Danipfmaschiue,  ohne  Coudeusation ,  von  üi" 
<864  mm)  Cylinderdorekwesser  nnd  48*^  (1319  mm) 
Hub  airtrt'triffieu ;  die  \'i'r\val7,t'n  crliaUi'n  ilir«>n 
Autrieb  durch  Zaborftder,  die  Fertigwalzeu  durch 
Riemen.  Anck  die  Haspel  werden  yon  dieser 
'Jlaschinemit  angetrieben.  ElneHuckin  p-Ma!?rhino 
von  10"  (234  mm)  Cyliudei-durch'^iesser  uud  IH" 
(457  mm)  Hnb  liefert  die  Kraft  znm  Betriebe 
des  Ventilators,  der  DynamiMimscliine.  des  Lnft- 
comprosäors,  der  Pampen,  welche  das  zum  Kühlen 
der  Walseo  ei-fbräerliebe  Wasser  liefern,  nnd  der 
riralit-Transpi>rt\''irri('litun^.  Fi-riiei'  w^rilen  v^n 
dieser  Maschine  die  Vomchtung  zum  Einsetzen  der 
Knfippel  in  den  Wilmofen  nnd  dieBoUengünge,  die 
l?esrIiirknni?svorrichtung  der  Generatoren  und  die 
Abfallscheeren  beth&iigt.  Der  unmittelbar  hinter 
den  Walaweric  stellende  WArnofen  b»t  einen 


*  Vorgl.  di«  frBberen  Mlttbeiinngon  Uber  continoir- 
lleke  Walxvei-kf  in  , Stahl  iin<l  E  isen**  1900  Nr.  4 
S.  810^  1889  Nr.  1  S.  10,  1898  Nr.  22  S,  1033. 


Herd  von  15'  X  32'  (4,t3  X  9,8  m)  bei  einer 
Neigung  von  1  :  6.  Die  Knüppel  werden  am 
oberen  Ende  des  Herdes  eingesetzt  nnd  dnreU 

eine  mit  Dampf  betriebene  Stofsvorrichtnng  ab- 
wärts gedrückt.  Die  Luft  tritt  an  der  unteren 
Wand  des  Ofens  dnrcb  Oeffnangen,  weiche  zn 
diesem  Zweck  freigelassen  sind,  ein,  zieitt  naeb 
oben,  wird  mittels  des  Ventilatora  durch  einen 
um  den  Schornstein  lierum  atigeoidaeten  Erhitzer 
getrieben  nnd  geht  dann  wieder  abwäif;<  duiclr 
unter  dei-  Hfitiensolile  liegende  Kanäle  in  ein 
Oitterwerk  uud  unter  die  ileidsolile.  Die  er- 
hitzte Luft  tritt  durch  gufseiserne  Kasten ,  die 
sirh  in  dem  Mauerwerk  an  der  unteren  Seite 
des  Gl'eiis  befinden,  in  letzteren  ein.  Das  Gas 
ans  den  Generatoren  tritt  durcii  einen  ebenfalls 
unter  der  llntteirsnlile  betindlieheii  Kanal  in  den 
Ofen  ein  und  mischt  sich  mit  dar  Luit  in  einem 
bestimmten  Verliftltaifs,  das  durch  wassergekühlte 
Tellcrventile  retrnlirt  wird.  Es  sind  zwei  Mor- 
gansche  Generatoren  mit  Btldtscher  Boschicknugs- 
TMTiehtnng  voriuinden.  f>ie  kabeo  8'  (3,4  m) 
inneren  Durrlmiesser  nnd  12'  (3,7  m)  Höhe; 
durch  einen  Dampfstrahl-injector  von  besonderer 
Form  wird  die  unter  der  Hei-dseble  erwärmte 
Lnft  eins-eblasen.  I'ieser  Ileifswind  tritt  iu  die 
Genei-aturen  in  der  Mitte  unter  einer  Haube  ein; 
seine  Znftabr  wfa>d  dnrek  ein  vom  am  Ofen  an- 
p:e1irai  lite^  Ventil  jrere^elt.  Es  sind  sechs  hori- 
zontale, mit  Geoige-Büsteu  ausgestattete  Köluen- 
kessel  von  73"  (1838  mm)  Dnrclimesser  nnd 
20'  (»5,095  mm)  Lange  vorhanden.  \Vabr<  ud 
der  Probe  worden  jedoch  nur  fünf  ftü-  das  Walz- 
werk verwendet,  da  einer  den  Dampf  znm  Be- 
trieb des  Wasserwerks  lieferte. 

Zur  Feststellang  der  Betriebsergebnisse  worden 
fblgende  Ermittlangen  angestellt: 

1.  Gewicht  und  Zahl  der  Knüppel, 

2.  Zahl   der   nicht  za  Draht  aasgewalzten 
Knüppel, 
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3.  Gewicht,  Zahl  nnd  Stilrke  des  gewalzten 
Drahts, 

4.  Gewicht  des  Abfalls  nnd  der  Enden, 


7.  Indicirte  Pfcrdestilrken  der  beiden  Maschinen, 

8.  Dampfdruck  in  den  Kesseln ,  Gasdrnck  in 
den  Gaskammern  nnd  Zng  im  Schornstein, 


o 

s 


a 
a 


9 


5.  Gewicht  der  für  dif  Generatoren  verbrauchten       l».  Temperatur  des  Gases  in  den  HcilHluft 
Kohle,  kawmern  und  den  (laskaniilen, 

6.  Gewicht  der  unter  den  Kesseln  verfeuerten      10.  Ht'triebszfit ,   rnterbrcchunpen  nnd  deren 
Kohle,  I  Ui-»achcn. 


Gc 


1.  üclober  1901. 


Bttritbttnjfbniste  eines  eontinuirlicheH  Drahtwahwerks.       Stahl  and  Eisen.  103t 


1.  Die  Knüppel  hatten  alle  gleichen  Qaer- 
schnitt  von  VU"  X  1'*"  (44,4  X  44,4  mm) 
nnd  waren  annähernd  30'  m)  lang.  Die 
Knüppel  wurden  wapgcnweise  gewogen ,  das 
(lewicht  jedes  einzelnen  Wagens ,  beladen  nnd 
leer,  genau  ermittelt  nnd  die  Ergebnisse  der 
Wftgnngen  soi^Utig  aufgezeichnet.  In  den  zwei 
Wochen  der  Versnchszeit  wurden  vier  verschiedene 
Stahlsorten  verarbeitet :  Bessemer-  und  Martin- 
stabl  der  Jllinois  Steel  Co.  nnd  der  National 
Steel  Vo.  mit  einem  Kohlenstoffgehalt  zwischen 
0.12  bis  0,13  7o. 

2.  Eine  genaue  .\nf8tellung  fiber  alle  ge- 
wogenen und  nicht  zu  Draht  verwalzten  Knüppel 
wurde  angelegt. 

3.  Der  ausgewalzte  Draht  wurde  in  Roll- 
wagen auf  einer  Doppel-Halkenwaage  mit  Platt- 


'  hans  geschafft  wurde.  Sie  wurde  für  jeden 
Generator  getrennt  gehalten  nnd  es  wurden  fort- 
gesetzt Proben    fHr  die  chemischen  .Analysen 

I  genommen. 

1  a.  Die  Kesselkohle  wurde  waggonweise  ver- 
wegen nnd  der  am  Ende  der  Woche  verbleibende 
Rest  zurückgewogen.  In  der  ersten  Woche  wurde 
nur  die  zum  Betriebe  des  Walzwerks  nöthige 
Kohle  verwogen,  nilmlich  von  6  Uhr  Morgens 
am  15.  .Tnli  bis  12  l'hr  Mittags  am  20.  Juli. 
In  der  zweiten  Woche  dagegen,  vom  20.  Juli 
Mittags  bis  zum  37.  Juli  Mittags,  wurde  der 
Gesaramtverbrnnch  an  Kohle,  einschlicfslich  der 
Kohle  zum  Feuerdämmen  und  Dampfmachen 
I  a.  8.  w.,  ermittelt.  Die  im  Kesselhaus  verfeuerte 
!  Kohle  war  Black  Hill-Kohle  von  den  Pawnee- 
Gruben  in  Jlliuois. 


form  gewogen,  die  Zahl  der  Hinge  nnd  die 
Wiegezeit  notii't.  Während  der  ganzen  Versuchs- 
zeit wurde  Draht  .Nr.  5  gewalzt,  mit  .Aus- 
nahme von  vier  Stunden  am  Freitag  nnd  Sonn- 
abend, den  2t).  nnd  27.  Juli,  in  welcher  Zeit 
Draht  Nr.  4  gewalzt  wurde. 

4.  Abfall  nnd  gesplissene  Enden  wurden  be- 
sonders gewogen  nnd  zwar  nach  j»'der  Schicht. 
Die  Enden  wurden  auf  dem  Warui-Transporteur 
abgeschnitten,  ehe  die  Ringe  gewogen  wurden. 
Diese  .Arbeit  wurde  sorgfältig  ftbcrwadit.  Die 
langen  Stücke,  die  mit  dem  Messer  am  Ende 
der  Vorwalze  abgeschnitten  wurden,  wurden  ver- 
wahrt und  als  Probestücke  lür  die  Fertigwalzerei 
verwendet,  aber  der  Stab,  der  nicht  lang  genug 
war,  nm  ihn  aufzuheben,  wurde  als  Abfall  ge- 
rechnet. 

5.  Die  Kohle  für  die  (.iaserzcugcr  wurde  in 
Handkarren  gewogen,  bevor  sie  ins  Generatoren- 


7.  Beide  Maschinen  wurden  während  der 
ganzen  Versnchszeit  in  kurzen  Zwischenräumen 
indicirt. 

8.  nnd  9.  Die  stündlich  angestellten  Be- 
obachtungen erstreckten  sich  auf : 

1.  Kesseldruck, 

2.  Winddrnek  an  den  Generatoren, 

3.  Gasdruck, 

4.  Temperatur  der  heifsen  Luft  an  beiden  Enden 
des  Ofens, 

5.  Temperatur  des  Gases, 

6.  Temperatur  in  den  Gaskanälen, 

7.  Temperatur  der  Anfsenluft. 

Der  Kesseldruck  wurde  an  dem  kalibrirten 
Manometer  des  Kessels  Nr.  1  abgelesen,  der 
Gasdruck  durch  eine  Oeffnung  im  Munnloch- 
deckel  an  der  von  den  (ieneratoren  zum  Ofen 
führenden  Kammer  festgestellt.  An  dieser  Stelle 
war  Saugwirknng  vorhanden,  jedoch  war  in  dem. 
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Uekenlekt 

Im  Durcbachailt: 

Pampfdrack  in  den  K«»»elo  .  . 
GaMiuck  in  den  Knnnmi  .  . 

Zug  in  Schornstein  

Temperatar  der  Auraenlaft    .  . 

„         deg  Gases   in  den 

Ka(nni<>ra  

Teiiiperatur  der  Luft  hinten  im 

Ofen  

T«operatar  der  Luft  vom  inOftm 
„       der  Heifslnft  . 

dN  Qmm  in  im 
KaaUen   


Ente 
'  Woeh«: 

7,(1  Atra. 
0,355  mm 

27^«  C. 


Zweite 
Woche: 

7,6  Atm. 
0,254  mm 

84«9«C. 


526.6»  C. 
426,6»  l". 
476.6«  C. 


Betriebsstöru 


H21,l"  V. 
n  g  e  u. 


610.0«  C. 
476.6«  C". 
493,3"  C. 

812,7  «C. 


Dttam 


ItSkJolifTagiawchidit 
Naelitaebickt 

ib.  Juli,  Tagis*rliicbt 
Kachtschicbt 


17.  Jdi,  Ta  |i(e»$ch  i  c)i  t 

Narhtscliioht 

18.  Jali^Tage$!<chicht 

Xai'htscliic)it 

19.  Juli,Tagessc)iicht 


Xachtsi'hirlit 
20.  Juli,  Tagesschiclit 


Zusauini<-n  . 

22.  Juli,  TageiiscUi«  Iii 
Kachtsckiclit 

88.  JTnli,  TajreÄScliiolit 
N'achtacbivlit 
24.  Jnli,  Tngeischichl 

Xaclithclii<'lit 


25.Juli,Tagea«clii<  lit 
Naehterhicht 


26.  Juli,  Ta!:fs>t  hii'iit 

Narlit-iclii«  lit 

27.  Juli,  'i'agesschiclit 


Zusammen 


Betrieb« 
deuer 


ätd.lMin 


llj  17 

10  5!t 

H  16 

11  :^ 


11 
11 
11  ü 

11  7 


11  Ü| 

5'  49 


Z«l- 
verluet 


Sta.  Min 


10 

5 

7 
5 
4 

2 
4 

:> 

m 

4 


—  12 


H 
5 

-'15 
—  10 


11 6|  m  2  13 

—  3 


I 


10  42 

11  14 


11 
1! 

11 


U  0 
10  56 


il  i 
1 1  I 
5  4:!| 


116  1€ 


;> 

4 

3 
!  45 

3 
3 


10 

s 
12 
«1 


<2  äo 


Betriebsstörung 


Gebroch«n*rKnOpp«l 
Schlecht«  Knaiipel* 

Gebrucbtin«  IwoQppet 
Schlechte  Knttpp«l 
Terechlingung  im 

ÜBbr.>rlifn4'  Knapjir'l 
S**lilL*chJi?  Knüppel 
KupptuBg  (ebrocbcu 

KnOppel 


Abirescbnittene«  Ende 
von  der  Vurwalze 
kam  in  das  Fertig- 
kalUMf 


Scblwlit*  XnOtH 


KoOppel  \  kaiD  «ua 
Draht       I  der 
KnOppel  j  FOhnlns 
Dmnprmsngot 
Gebrocbeo«  Kuttpp«! 

bmehan 

äohlefbti)  KnOp|»el 
Vi-rschlinguiitf  im 

Draht 
UriiiriiiiuiiK  in  den 

KoOpptitu 

Kupplnnf  feb«icli*D 
ScbiMht*  Kaflppal 


l'iinriintinfr  in  den  gi'- 
*rhill1V  KtUIppcln 

äH.'ül«cbte  Iknttpp«! 
Venrliliatang  Mb 
Drahl 


Betriebt  retaltat« 


15.Jllli,Tagesschii)it. 

Nachtschicht.  , 
l*.  Jnli,  Tagesschicht. 

Kai'htschicht.  . 
IT.Jttli,  l'aut^rhicht. 

Niiclitschicht.  , 

18.  Jali,  Tagesschicht .  , 

Kaciit84^'hicht.  . 

19.  Jtili, Tagesschicht.  , 

Nadita«hieht.  , 
SO.  Jnli,  Tagesichioht 


ZnaamneB  9068iS 


22.JuU,Tag.'ssrlii.:!it.  . 

Nachfsrhiclif  .  . 

,28uJnli,Tagfs<i'hirlit.  . 

Nachtschicht.  , 

24. Jnli, Tagesschicht.  . 

Nachtschicht.  . 

S& Jnli, Tagesschicht.  . 

Nachtschicht.  , 

26.  jQli,TageB8chicht.  , 

Nachtsehidit.  , 

27.  Juli,  Tagme1iightt«8M.) 


Vrr- 
vralxte 
KDüppel 

in 


]  End«« 
1«   Lk«  i.  It« 


8105«  7827« 
85887 1  83940 
84709  83057 
83220  81109 
87491t  8r)S0-2 
88346  8734i 
87476;  8.5538 
89188  868i2 
85619  8.1813 
87»» 
«Ml 


45891 


82S-2:'. 
9)507 
91076 
9094«! 


674 

531 
515 

5f4 
]s:>. 
326 
251 
359 
369 


f08 


424 

510 
441 
41:^ 
47S 
409 
469 
555 
494 
651 


88095t 

S'.töU  1 
S'JIISS 
S'JiOU 
9Ü70(J 


4803  61  Ii 


85093  83141 
89406)  87693 


86855 
9S783 
916t7 
47170 


81571 
91179 
8li8U 
45890 


35G  ' 

227 

3:f3 

a79i 

236  ' 

345: 

4(7  ' 

368 

Sä6 

177 

347 


467 
579 
+4-2 
561 
614 
551 
391 
521 
485 
601 
370 


Ziutnuttaii'  940B3ll9tl9ai!  8471 15583 


Dnrehtehnittliehe  «heuiaoh«  ZammmtU' 

Setzung  des  Generatorgases. 

I.  Woche  vom  15.  Juli  bis  einschl.  20.  JnlL 


New  Kentucky' -  Kohle. 


O.  . 

€0  . 
COt. 
H.  . 
CH« 
C,H« 
N.  . 


0,4 
24,6 

8.7 
17,8 

8^ 
48^8 


Gas  aus  dem 
FmMrkaul 

8,1 
1,1 
9,2 


SchicbthShe  des  Bnoannteri»!«  .  .    1,015  m 
DanplSgiabliiaednusk  0,88kg'qfiin 

G  a  s  k  o  h  I  e. 
Herkunit;  Illinois  New  Kentucky. 

Analyse. 

Feuchtigkeit   5i,0B  •/» 

Flücbtii»  BestaudtlieiU  .  .  .  37,32  . 

Fester  KoMenaMT   60,87  . 

Aaebe   ti,73  „ 

Sebweffl   1,12  , 

Analys«  der  Asefa«. 


Kohlenstoff   4,66  , 

II.  W«ebe  Tom  22.  Jnli  bia  einacbl.  87.  Jnli. 

Oananltf     9t»  im  d«n 


*  «Cobbles"  im  Originnitext 
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.  .  »  »  •  2,1 
 47,8 

Schichth<>be  des  Bremmateriala  .  .  0,685  m 

Dampfgibliaedr»;!  0,33  kg  qcm 
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Hwkuft:  Ft  Webstor,  Pmuir.   Pt  Webater  Qttkohl«. 
Analyse. 

Kruclitigkcit   0,7fl»/o 

Klüclitii'i'  i{c!<tanilt)u!ile   .  . 


Ige  hcütanimuüie   .  .  .  ;}r>,12 

Fester  Kohlanstoff   „ 

AwbiB   11,06  « 

Scbvefel    i,i67 , 

Analyse  der  Äsche. 

Asolif   8(»,:«i7» 

KohlMMtoff   13,61, 

BrvelMitste* 


Erst«  WotUe 

Zweite  Woche 

Walzenzuginasi'luiu' : 
liidicirte  Pferdestirk. 
dwduHdiBittlkk  .  . 
Beitriebizeft  i.  Stnndeu 

Indir,    IMer.lekr. '.Std. 

917 
114,5 
10W9» 

9t« 
114 

10396« 

Bnckeye-Masoliinti : 

Indicirte  rfcrilestärk. 
dnrchiiclinittlicli   .  . 
Hetriehsz  -it  i.  Stnnih-n 
Indic.  rfenlekr./St.l. 

2i 
9090 

88U9 

Indicirte  Pferdekr/Std. 
beider  Muehinen  zn- 

108016 

1Ü6770 

Kmelkulilc  f.  <l.  in«lic. 

Pferdekrift  Stnnd«  . 

<,0M  kg 

S.IS4  kg 

kB 

Kn(i]>|iel  ....... 

!>10S32 

I>rHht  ........ 

'.•7,801 

n-2iy:!i 

y7.'.i'.ii 

0,+7n 

3t71 

(l.3H'.> 

GespHüticne  Kudea.  .  . 

r>ii^ 

ü,5C5 

5533 

o.'vsy 

Abbrand  im  Ofen  .  .  . 

1.099 

yssü 

1,051 

Cfesnmintverliuit .... 

2.139 

2,<Kjy 

Qaskohl«^,  (iesamintvcr- 

56842 

50251 

Gaskolile,  für  je  100(1  k^' 

Druht  ....... 

5t,0 

Ke»selkü1ilc>,  UeMmmt- 

vrrhrain-h   .  ,  ,  ,  . 

22ista 

i27l*86 

K<>sselkohle,  far  1000  kp 

Draht  

250 

246,5 

Diirchsrhn.KrziMij^ing'an 

Draht  i.  d.  Schicht .  . 

87711 

Draht  f.  d.  iadle.  Pferde- 

8,217 

kraft/Stande  .  .  «  . 

1  - 

8,696 

Sdhlab-Vebenlfilrt. 

H 

*h, 

Kesselkohle*  fiir  lOOOkir 

l>v;ilit  

946,5 

Uaskohle  für   lUOÜ  kg 

üraht  

6».l 

54,6 

.\bfalle  

0.475 

0.369 

(iesplisavn«  Knden    .  . 

0,565 

0,589 

Abbrand  im  Oftn  .  .  . 

1,0W9 

U»l 

QeaaBdntreilait .... 

«,139 

«,009 

Draht 

»7,861 

97,991 

*  Bintylindar-lfMehln«  ohne  OoiiiaiiMittaB. 


niederfehendeii  Bobre  an  den  Oefftanngm,  wa 

dir  l'ritVien  jr^nDinnien  wurdrn,  wctli  r  Ziiir  noch 
Druck  zu  bemerken.  Die  Temporator  des  Uoses 
wurde  durch  den  lUnaloehdeckel  mittels  eines 
("liiitelier- P3Tometer8  irtinisst-ii.  Mtssimir 
der  Temperatur  der  beiTsoa  Luft  erfolj^te  an 
zwei  Stellen.  Ea  waren  zu  diesem  Zweck  in  die 
frurseisorneii  Ka.sten,  nahe  an  jedem  Ende  der 
Seitanwttnde  des  Ofens,  Löcher  gebohrt  worden, 
um  die  Wirknng  der  strahlenden  Wirme  zn  vor- 
hiiideni.  Dieso  Temperaturen  wurden  siiwohl 
mit  dem  i^ecksilber»  wie  mit  dem^  Chatelier' 
Pyrometer  ermittalt.  Die  TmnperatBr  und  dm 
Zug  im  Schornstein  wurden  «benfalla  genaa  laai- 
gestolit. 

Der  Draht  war  oval  im  (jaerschnitt;  dor 
Unterschied  swischeit  dem  Ifaximal-  und  Minimal- 

l>iiri*hnif»H8er  betrug  etwa  eine,  halbe  Nummer 
der  Lüliro,  aber  dor  (iuerschnitt  war  auf  der 
ganzen  Lftnge  des  Iiingos  gleichmiUsi^r.  Der 
gröfste  ünterscliied  In'tritir  wciiiq-er  als  eine  und 
öfter  noch  wenij^er  alä  eine  liulbe  Nummer  dor 
Lohre. 

Heim  .Abs»  lint  lili'H  der  Enden  wurdf  ki  iii 
Unterschied  gouuiclit  zwischen  dem  Draht  tiir 
den  eigenen  Verbraneh  und  dem  zum  Verkauf 
gelauf^eiiden. 

Die  Kingo  wurden  eingehend  besichtigt  und 
ea  zeigte  aicb,  daft  das  fibliche  Verfahren,  die 
Rnden  absaaehneiden,  anch  hier  beibehalten  war. 

•      •  * 

1)1  i  einem  Vergleich  der  in  Obiinin  mit 
gothcilteu  Üotriebsergebniiise,  die  ohne  Zweifel 
in  allen  an  der  Dmhtfhbrieation  betheiligten 
Kreineu  mit  »::rul'som  Interesse  entfrt  L'i'iiirt'nommen 
werden,  dürfte  zunächst  zu  berücksichtigen  sein, 
dafs  das  amerikanische  Walzwerk  Draht  von 
5,6  mm  im  Durchmesser  als  Nonnaldraht  her- 
stellt, wilhrend  in  der  deutschen  Drahtfabricatiou 
4,<l  mm  als  Normalditrchmesser  für  Walzdraht 
gilt.  Wenn  dor  bei  dorn  Morganschen  continuir- 
lii  rlicn  Wai/.werk  fallende  Draht  oval  im  (^uer- 
seluiiit  und  der  Unterschied  in  der  Dicke  und 
Breite  bis  0,1  mm  betrügt,  so  ist  dies  ein  Um- 
stnini,  ilcr  lici  iIliii  Weiterziehen  und  dtT  He- 
arbeituiiK  zu  »Slirun  und  Drähten  keine  ^lofse 
Solle  spielen  durfte,  jedoch  su  h  als  Fehler  er- 
heblich bemerkbar  macht,  sotmld  der  Draht 
roh  versinkt  und  in  diesem  Zustande  ver- 
wendet werden  soll.  Auch  wenn  der  Walzdraht 
als  solcher  zum  Verkauf  gelan^-cn  soll,  wtirdeti 
UntertHihiede,  die  bis  zu  einer  halben  Nummer 
betragen,  denselben  bei  nna  nnverkaoflich 
machen,  da  hier  >;(  lian  l'nf  erschiede  VOB  0,2  mm 
in  der  Bogel  zu  Anständen  führen. 

Femer  Mit  anf  die  Intensität  der  Arbeit 
Die  TiminfiTbiMcli-'ii  forllaiifriide  .Arbeit  lilfst 
keinerlei  treiu  Zeil  tur  die  Leute,  so  dafs  bei 
nnawen  gewerbepolizeilichen  Bestimmungen  eine 
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gimze  Anzabl  Ersatzleute  vorbanden  sein  uiüfste ; 
aber  auch  abgesehen  hiervon  erscheint  die  sam 
Schiuieren,  Auswechseln  der  Kaliber  n.  8.  w.  er- 
fordftrliclKi  Zeit  ftlr  einen  Dauerbetrieb  recht 
knapp.  Weiter  erscheint  iiiub  deutschen  Be- 
giillcu  die  lietriebsinaschinü  mi  sich  schwach, 
(latcejrcn  der  Dainpfverbrauch  fiir  die  indicirte 
Leistung  vcrhiUtnifsmilfsis  hoch.  Zu  bedauern 
ist,  dars  die  (4rürse  der  Kesselheizfiäche  und 
•omit  die  Ireistnngr  der  Kessel  nicht  ange^ebeii  ist. 

Was  die  Uröfse  dir  Prodiiction  brtrifl'l,  so 
leisten  unsere  deutschen  Anluven  durchweg  üO 
bi«  65,  aieh  bh  70  Tonnen  d«i  Tag,  so  iaft, 
wenn  din  Proditrtiott  der  Morffanschcn  SfraT^r 
absolut  auch  als  sehr  hoch  zu  bezeichnen  ist, 
Bie  doch  im  Verhiatoüii  bot  Zahl  der  GerHste 
nicbt  ao  booh  erwheint,  weDigotens  erwartet 


I  man  von  einer  gegenwärtig   im  westfillischcn 
I  Revier   vor    der  Betriebseröffnang  stehenden 
f  neuen  Walzenatrafm  erheblich  grOhere  Lei- 
stungen.   Am   meisten   f&Ut   auf  die  Gering- 
fügigkeit des  Abbrandes  im  WÄrmofeu  mit  nur 
1,();m»7o  und  zwar  um  so  mehr,  als  die  Knüppel 
.  sehr  lang  ond  dünn  sind  und  daher  zur  Oxy- 
;  diitiuK  rine  sToffp  Oberflilche  bieten.  Hicnwicti 
ist  y.ii  uiüit  iluii,  dnfs  die  Ofenconstructiou  ciuo 
ganz  vorzügliche  aein  nnfe,   wenn   beim  Ab- 
wit-eu  kein  Irrtlium  nntprl:>nfen  ist.   .\uch  die 
bei   ilcu   Vei-sucheu  gotallcnc  Walzcnscblacke 
ist  als  änfserst  gering  xn  bezeichnen. 

Tcdonfrtlls  verdienen  die  Veranstalter  der 
Versuche  den  Dank  der  betheiligten  Kreise,  da 
dnreh  dieselben  eine  willkommene  KUmng  her- 
vorganifbn  wird. 


Mittheilmigeii  aus  dem  Eisenhttttenlaboratorimii« 


Btttfmmung  von  ddohim  in  hoohprtoentigein 
Fernnilicium. 

im  FerroeiliciuDi  üadeti  aicli  nach  Watson 
Oray*  Öfter  gritbere  Mengen  von  Oalelum.  Hoeh- 

procoiitigcg  Fcri'.siliiMuiii  \"»{  su:h  nii  ht  in  Säuren 
wie  niedrigprocentigcs ,  man  luuCs  daher  auf- 
seblieben  dnreh  Sohmeinn  mit  Alkaliearbonat. 
1  i,'  fiinfjcjialviites  Ferrosilicium  wird  mit  1  g 
Kaliuinnatriumcarbonat  g«sohmolzeu,  dioSohmelze 
mit  Wasser  und  8«lnAure  ausgesogen  und  das  nn 
den  Tiigelwanden  sitzend«  schwerlöslicbu  EiMi  n 
duroh  Schmelzen  von  Kaliumbisulfat  abgelöst.  Hau 
bringt  durch  Zusatz  von  10  oo  SalpetersAure  das 
Eisen  in  LO;«ting  und  trennt  KiesuIsSlurc,  Eison, 
Mangan,  Aluminium,  Übrom,  Calcium  und  Mag- 
nesium in  (iblicher  Weise,  Schwefel,  Phosphor 
und  Kohlenstoff  niiisson  in  besondtnon  Proben 
boHtininil  Werden.  (Viel  Ncnes  iatau  der  Methode 
geiadu  nicht  zu  entdecken!) 


Ueber  di«  Braoobbarkeit  der  Molybdinmediode 

für  die  Bestimmung  der  oHrononsäureiösliolion 
Phosphorstore  in  Thomasmehlen. 

Bei  der  Ermittlung  des  PhosphorsSurogehaltcs 

in  Tboniniiniehlen  kommen  öftor  niclit  unerheb- 
lich« Abweichungen  vor.  Otto  Förster**  iiadet 
nun,  dal^  ummitderHColybdÜnmethodosufrleden- 
stellendo  Resiilüito  zu  erzielen,  die  Wagnerscho 
Vorschrift  nur  unwesentlicher  JKodi&cationen  be- 
darf. Pi»  Ahweichtmgen  im  Phosphors&urobefunde 

•  „J.  So«,  them.  Ind."  1901  20  &SS. 
*'  „Chem.«Ztg.*  1901  85  481. 


sollen  dureh  eine  FlUtnng  von  Kieselsaure  be- 
dingt sein,  d.  i.  n  MenKf  mit  der  Höh«  der 
FäUuQgst«mporatur  veränderlich  ist.  Dm  MitfÄllon 
von  Kieeelsftare  Übt  sfoh  ganz  vermeiden  oder 
wenigstens  fast  sj.inz  <  inschränkon,  wenn  man  dem 
fQr  die  Molybdänlosung  bestimmten  Wasserbade 
eine  Temperatur  von  htSehstotts  80**  giebt  und  ee 
nach  dorn  Einstellen  der  R( du  rpliisi  r  (  i  kalt-  n 
lafirt.  Per  durch  10  bis  15  Minuten  langes  Er- 
wärmen bei  dieser  Temperatur  entstandene  Molyb- 
dfuinicderschlag  lö^t  sich  stets  schnell  und  klar 
und  ist  frei  von  Kieselsanre.  Mach  Ansieht  des 
Verf.  kann  man  imbeadiadet  aoeh  bei  00*  arbeiten. 


Die  Tronmmg  der  Wolfram-  und  IGeselslure. 

Die  Trennung  beider  Säuren  wird  in  der 
Keiiel  mit  FluorwneewBtofieinre  vorKenommen. 
llerting*  iiat  nun  vor  einiger  Zeit  behaupte!^ 
dafs  diese  Trennungsmethode  fals^ihc  Resultate 
gehe,  da  sich  eine  mit  Flufssäure  llGchtige  Siliko- 
wolfrani»tture  bilde-  Diese  Ansicht  bestreiten  jetzt 
H.  L.  Wells  und  F.  J.  Metzger;**  sie  haben  eine 
grofse  Zahl  Analysen  ausgeführt  und  seigen,  dab 
jene  Bebnuj>tung  irrig  ist,  (1<  nn  die  Tnnnung  durch 
Flufssäure  i^t  ganz  genau,  v<>rau»ge»et2t,  dai's 
xum  Erhitsen  nur  der  Bunsenbrenner  und  nioht 
das  Gebisse  In  nutzt  wird.  Im  letzteren  Falle 
vertUlclitigt  sich  nämlich  auch  Wolframsänre  in 
bctrftohtlieher  Menge.  Diese  Vel^flOditlgung  ist 
jed.  nf.ilh  der  Grund  fOr  die  Hertingsehen  Ana* 
lyst  iidiih  renzeii. 

'  „Z.  f.  angew.  Chem."  1901  166.  Vergl.  «StalU 
und  Eiäua"  mi  '<m. 

**  «J.  Aver.  Chem.  See."  1901  88  850. 
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BflsUramung  von  Mangan  in  Ferromangan  und 
von  Mekol  im  Stahl. 

In  dorscltujii  Wl-Iso  wio  man  die  Afflicrmethode 
zur  Treunung  von  Kickol  ititü  Eict«»)!  für  dio  Nick«l- 
•UhUnalyM  baauiil^  «dtlü^i  0«orge  L.  Norris* 
Vor,  f\\(s  Lrisliclikoit  dos  Eisi-ruliliirids  in  Aetlicr 
zur  Trennung  von  Mangan  boi  dor  Analyse  von 
FetromimgWD  su  b»nutsen.  Han  lOst  0^6  9  P«rro- 
inangun  in  15  re  Salpotorsäuio  (1,42),  verdampft 
zur  Trockne,  ^inimt  mit  80  cc  verdUnntor  Salz- 
Aur«  «uf,  bringt  di«  LBningr  in  einen  SOO  oe 
fassenden  Jirlicidotrichtor .  srtzt  einige  Tropfen 
Brom  zu  und  schüttelt  erst  mit  40  bis  50  00  Ac«toQ, 
dann  mit  75  00  Aether.  Mftn  ttlkt  die  wteieHge 
Si-Iiiclil  ab,  siifilt  mit  etwas  Salzsäure  nacb,  vor- 
dOnnt  mit  800  c«  heifsem  Wawer  und  fftUt  mit 
20  cc  einer  10  %  NiitriatnAmmonittOipliOBpluitlOsung 
unter  Zu»at7.  von  flbert*cl)Qt«3igom  Ammoniak  das 
Mangan  als  Phosphat.  Der  abfiltrirte  und  ge- 


*  »J.  800.  eben.  Ind.*  1901  80  661. 


troeknete  Niederaehlagwird  verbrannt  «ndgewegen, 

in  Salzsäure  gelöst  und  die  ziirflekbJpibfndf  Kiosf^l- 
säur«  bestimmt.  Chrom  kann  aus  der  schwachsalz- 
sauren  PhoephaUOsun^  dureh  Natriumaeetat  ala 

Phus]>h;i(  :nis^i'n'LlIf  werden.  Auf  ghdtdie  W(-i~,<» 
&0II  bei  der  Analyso  von  Erz  und  Stahl  verfahren 
werden. 

Audi  dio  Nickelbestimnumg  im  Stahl  hat  der 
Verf.  etwas  abg«ilndert:  Man  löst  1  g  Stahl  in 
20  ee  SalpeterdLure  (1,20),  vordampft  <ar  Troelcnei, 
nimmt  mit  80  co  Salzsäure  auf.  versetzt  die  LGsung 
mit  40  oc  Aceton  und  sobattolt  zweimal  mit  je 
60  00  Aether.  Die  abgezogene  wlaaerige  LBanng 
wird  wieder  mit  300  CC  heifsem  Waater  vertetlt 
und  Spuren  von  ICangan,  Chrom,  Aluminium, 
Eii$en  durch  10  oc  10  K  Natriumammonithosphat- 
lUsung  nach  Zusatz  von  10  g  Natriumacctut  und 
Überschüssigem  Anmionluk  als  Phosphate  gefüllt. 
Filtrat  wird  angesäutJ  t,  Kupfer  als  Sulfid  benoitigt 
und  in  dem  mit  Ammoniak  fast  neutralisirten 
Filtrat  wird  Nickel  in  d'  r  Sii  dohitzo  al«  Scdiwcfol- 
uickel  gefällt.  Die  Wägung  geschieht  in  der  Form 
dea  O^dea. 


Amerikanische  Eisenhntteii  and  deren  HttUsmitteL 


Von  Ernst  Langheinrich. 
(Fortaetsosg  von  H.  IK^} 


Nur  wonige  llochofi-nwcrke  üci^on  ww  den 
Seen,  and  die  weitaus  grüiVite  Meuge  des  Erzes 
maft  den  Hodiofenwerken  durch  die  Biaenbahn 
zagoführt  werden  und  zwar  erfolgt  der  Versand 
nur  in  viorachsigen  Drehgestellwagen  mit  selbst- 
thätigen  Kupplungen.  Bis  vor  wenifr  Jahren 
waren  gewöhnliche  Kastenwagen  mit  IJodeu- 
klappen  oder  seihstthätige  Seitenentlader  von 
30  UOO  kg  Tra^ilhigkeit  allgemein  üblich.  Seit 
iiiubrürcu  Jahren  hat  sich  aber  ein  von  der 
Pressed  Steel  Car  Company  in  Pittsbnrg  und 
Alleghany  eingeführter,  selbstlhätig  nach  unten 
entladender  vierachsiger  Drehgestell  wagen 
(Fig.  12)  von  r.oooo  ke:  Tra?f!lhigkeit  mit  dem 
Erfolge  eingeführt,  dal«  diese  Wagengattung 
heute  Kchoii  überwiegt  nnd  in  gau  harzer  Zeit 
allein  den  Erztrunsport  ><P!»orgen  wird.  I>{'m- 
oäcbst  aolleu  solche  Wagen  mit  einer  i'nig- 
liUiigkcit  von  60000  kg  gebaat  und  in  Betrieh 
penomiiieu  werden.  Wenn  tn.ati  beiruksichtigt, 
dals  diese  Fahrzeuge,  «klinlich  wie  unsere  Hütteu- 
wagm,  noeh  filwrladen  werden,  ao  ist  deren 
LeiHtungsfilhigkeit  eine  aufserordeutlicb  lidip. 
Die  z.  Zt.  iu  Ciobraach  betiudlichea  5U  UOÜ  kg- 
Wagen  hoben  ein  Bigeagewieht  von  nur  18500 


I  bis  19  500  kg.  Ks  wird  dios  fin-pi(  tit ,  indem 
man  uar  die  den  heftigen  Stöfsen  ausgesetzten 
TbeDe  —  nämlich  die  Sftder,  Achsen,  Kupp- 
lungen nnd  Latror  kifittip:  inncht;  alle  anderen 
Theile  werden  aus  ülechon  von  5  bis  H  mm 
Dicke  hergestellt  nnd  nnr  ganz  geringe  ]ilcngen 
dickeres  Ulech  kommen  zur  Verwendung.  Kein 
gewalzter  Winkel,  kein  gewalztes  LJ- Eisen 
werden  gebraacht,  sondern  alle  diese  ProÜle 
werden  dorch  PreCsarbeit  ans  Blech  hergestellt, 
so  dafä  kein  Loth  faules  Elsen  am  Wagen  vor- 
handen ist.  Die  Wagen  haben  die  stattliche 
L&nge  von  9200  mm  ohne  die  Paffer  bezw.  Knpp- 
Inns-cn,  snwic  line  Höbe  von  2700  mm  und 
tragen  eiueu  lUirch  einen  steilen  mittleren  Sattel 
getlieilten  Kasten.  Von  den  Knstencnden  aus 
laufen  die  Böden  der  beiden  K:i'i*'  i>tlicilc  .'sehnig 
nach  unten  nach  dem  Sattel  zu,  dcaseu  uiUere 
Theile  als  Klappen  austreliiMet  sind.  Die  Ivlappeu 
srlilagon  nach  der  Wagenmitte  zu  auf  und  rinnt 
diuin  das  Erz  unter  geringer  Beikülfe  doich  die 
entstandenen  Oelfnongen  heraus.  Der  Klapp  en- 
vcr^idilnls  ist  sehr  praktisch  ein.'.  l  irlifet.  Auf 
einer  unter  dem  Wagenkasten  durciigehouden 
Achse  »itxen  zq  beiden  Seiten  gesahnte  Segmente 
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mit  einer  lückwSrUgen  Verlangwunj?,  welche 

Hiittcis  (Miedfiii  und  zum  LHii^^en  iiiid  Kürzfii 
oiiigorichtetei-ZugsUiiguu  die  Klapi>eii  {^esclilusbca 
halten,  indem  eine  in  die  Zihne  dei  Sefmenti 

cinffreiffuilr,  um  cinfii  Hulzen  diüliltarc  Klinke 
in  (lür  .Schlierssteliuug  durch  eiue  auduro  Klinke 


pany   zwischen  Cunneant  nod  Pittabnrs  nor 

'  i„  l'fennige  fiir  1  t/km  ciusrblioftUch  der  Vlt- 
KiiisuDg  betragen.  Bei  der  preufsiucben  Staat»balin 
betrAfft  die  Erafracht  für  1  t/km  ft^n  Pfenniee, 

also  seclisina!  so  viel  als  tx'i  der  Carnegic-Erz- 
bahu,  wcuu  man  gleiche  Eutleronngeu  za  Grunde 


Fignr  12.  Dgehg^etdiw^an. 
A  ytmUUm  der  IMaokkpptB.  jr  VwwlilttlbTOniebtiing««  4tt  IMMkUppm. 


feetgebalten  wird.   Wenn  dieee  letetere  zarBek- 

gesrlilagen  wir<l,  kami  ancli  dio  gezahnte  Klinke 
zurückgezogen  werden  und  die  Klappe  wird 
aicb  nnn  durch  das  nof  deraelben  lastende 
Krz  ilffiioii.  Soll  die  Klajijie  wio'ln-  frcsclilnssfii 
worden,  so  wird  auf  diu  Vierkaut-Eiidvn  der  Achse 
ein  Schlffssel  anfi^teckt,  die  Aebse  gedreht, 
bis  dio  l>o«U'nkla]ii»o  pfosrlilnssen  ist,  und  Rchlicfs- 
llch  die  gezahnte  Klinke  mit  dem  Zabnsegment 
anf  der  Achse  cum  ElngrUf  gebradit  und  die 
gezahnte  Klinke  durch  die  sweite  Klinke  in 
ihrer  Lage  gesichert. 

Die  Erzwagen  sind,  wie  dies  in  Amerika 
allgemein  ülilich  ist.  mit  (r»^niein.sameii  centralen 
Zng-  und  Stofsvorrichtungen  (Fig.  13)  aus- 
gestattet.   Dieselben  können  in  rascher  nnd 


bfiiuemer  Weise  8o  eingestellt  \'.  • 


dafs  sieh 


die  Wagen  beim  (tegeneinandertahron  selbst- 
thätig  kuppeln.  Das  Lösen  der  Ku)jplungen  er- 
folgt in  elnfhchster  Weise  durch  HerauMziehen 
eine»  Bolzens  aiiH  der  Ku])|)lung,  was  mit  Hülfe 
einer  v.afrereclitcn  Achse,  welche  von  der  Wagen- 
scite  auä  gedreht  werden  kann,  geschieht,  SO 
dafs  mau  nicht  zwischen  die  Wagen  zn  treten 
bniueht;  das  Zusammenstellen  <ler  Züge  kann 
also  rascher,  billiger  nnd  gefahrloser  als  bei 
uns  erfolgen.  Dnrch  Verwendunij  sehr  scliwertT, 
meist  vierfach  gekuppelter  Lucumotiven  mit 
mächtigen  Kesseln  ist  man  in  der  Lage,  sehr 
g^ofse  Züge  zu  schleppen,  und  erzielt  also  iiocli 
beim  Trausport  auf  der  .Strecke  Ersparnisse. 
Durch  Benutsnng  aller  dieser  Hlllflsmittel  wurden 
die  Trans|iortkiis(('ii  fiir  die  P'ize  auf  der  Kisen- 
bahn  sehr  herabgedriickt  und  sollen  dieselben 
aaf  der  Ersbahn  der  Carnegie  Steel  Com- 


legt.   Das  Ansiaden  der  Erswagen  erfolgt  fast 

ausnahmslos  in  tiherfahrbarc  KrzfiUln-r  und  zwar 
rinnt  das  Erz  durch  dio  Bodeuolinangen  nnd 
zwischen  den  Schienen  nnd  Schwellen  hindurch 
in  die  Rrzfili  her,  wenn  man  die  Hodenklappi'u 
der  Wagen  öffnet.  Auf  jedem  Wagen  luiiiteu 
gewöhnlich  swei  Hann  etwas  UflUb. 


Figar  13.   Zag-  und  Stoikvorrichtongeo. 

Neuerdings  werden  auch  fiir  die  Knks-  tind 
Kalksteinbefördcrung  zu  den  llochufcnwcrkeu 
dieselben  Wagen  wie  fiir  die  EnbefBrdemng 
benutzt  und  erfolgt  das  Ausladen  di  rst-nn-n  irenau 
wie  das  der  Erzwagen  von  überhiditcn  üeleiseu 
ans  dnreh  die  BodenBflbnngen  der  Wagen  in 
die  lictri'flVnden  Vorrathsritnmo. 

Die  Vorratksrftnme  fiir  Erz,  Koks  und 
Kalksteine  sind  anf  den  einzelnen  Werken  sehr 
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verschieden  ungele(;t  and  ausget'nhrt  and  auf 
ftlteren  snrnekgfebliebeiieii  Werken  sogar  primi- 
tiver Art.  Auf  den  ncnn-en  nnd  den  niii;^nbnnteii 
Werken  aber  liat  man  das  MögUcliste  versucht, 
nm  die  Bewegung  der  grohen  Menge  dieser 
H(iliSitiiffi-  billig  iiUHzufühinni.  Je  iiiu  hJ-nn  das 
betreffende  Hochotenwerk  seine  Eohatoffe  durch 
die  Eisenbahn,  durch  Oceanschiffe  oder  durch 
Hiiim'usin'Hcliiflre  i^miiz  oder  theilweise  ziig-cstellt 
erhält,  mufste  mit  anderen  VerbiUtaisaen  ge- 
rechnet werden  nnd  ist  dies  bei  Anlage  der 
Vorrathsriluine  Ixriicksichtigl.  Während  «lie 
Werke  an  der  aüaatiacheu  Küste  Koka  und 
Kalkstein  dareh  die  Eisenbahn  ans  dem  Innern 
dos  Landes,  die  Erze  diigogen  durch  Ocean- 
dumpfer  erhalten,  sind  die  meisten  Werke  in 
Ohio  und  Ponnsylvanien  auf  den  Erzbeziig  von 
Dnlnth,  also  auf  die  Uinnenschiffahrt  angewiesen; 
Koks  und  Kalksteine  erhalten  sie  durch  die 
Kisonbahn  mit  Ausnahme  einiger  Werke,  welch« 
zu  \v<'it  vom  Kohlenrevier  cHtfornt  liegen  nnd 
die  deslialb  aii<  Ii  für  Koks  die  in  diesem  Falle 
billigere  WasHurverfrachtang  wühlen.  Den 
Werken  an  der  atUntischen  Küste  mit  Ausnahme 
der  canadischett  ^xvhi  die  Zul'uhr  während  des 
ganzen  Jahi-es  ununterbrochen  offen,  da  die  iläfen 
eisfrei  bleiben.  Dagegen  stockt  f9r  die  auf  die 
lilnncnschiffahrt  angewiesenen  Werke  die  Zufuhr 
der  Erze  und  der  Kuhle  durch  die  Schiffe  un- 
gefähr drei  Monate  lang,  da  infolge  der  harten 
Wintrr  in  den  Norilsta.'itiMi  d;i'  Sern  nnd  Flüsse 
KUfriereiu  Diese  Werke  sind  also  gezwungen, 
wobrend  der  Sommermonate  so  viel  Era  dareh 
die  Seliiffe  lieranbringcn  zn  lassen  nm!  atifzn- 
speicheru,  daf«  sie  den  Winter  hindurch  mit  dem 
Vorratbe  ansreieben.  Wlüirend  man  f^Ether  die 
Er/vnrrathc  in  den  ErahiltVii  aiifsiieielierte,  g»'ht 
man  jetzt  mehr  nnd  mehr  dazu  über,  die  Vor- 
ratlisräame  in  den  Werken  selbst  anzulegen, 
.le  nach  diesen  Verhilltnisscn  werden  Anlage 
und  Ansfahrung  der  Vurrathsräuute  für  den 
Winter  und  für  den  täglichen  Bedarf  verschieden 
sein.  Da  aber  diese  Vorrathsränmc  meist  im 
engsten  Zusammenhange  mit  den  vorhandenen 
Gichtfördcrnngen  stehen,'  so  wird  die  Anwendung 
nnd  Ausführung  der  Vonrathsrilume  nnch  durch 
diese  bceinflnfst  und  man  findet  deshalb  fast  auf 
jedem  llochofenwtrk  eine  andere  Jianart.  Ks 
ist  deshalb  am  zweekmliraigHte^n,  die  Vorraths- 
rannu'  Tinsamnirn  mit  den  (üelii terderungen  und 
den  lluehnleu  der  cinzeinen  Hociiofenwcrke  zu 
beschreiben. 

Die  veraltetsten  Hochofenanlagen,  welche  ich 
besichtigte,  sind  die  der  Illinois  Steel  Com- 
pany in  Snd-Chieago  und  in  JoUiet,  entere  mit 
aobt  Oefen,  letzlere  mit  vier  Oofen,  von  denen 
jeder  etwa  300  t  Eisen  in  2A  Stunden  liefert. 
In  Sttd-Chicago  sollen  noch  zwei  Oefen  gebaut 
werden.  Erztasidi.'u  sind  anf  V.Ptd(ni  Werken 
nicht  vorhanden,  sondern  die  Erze  werden  von 


Uochbahneu  auf  den  Platz  gestürzt  und  von 
dort  in  gewöhnliche  zweirädrige  Karren  ge- 
schaufelt, welche  zn  den  senkrerliten  Oiditanf- 
zttgen  gefaliren  und  dort  hochgefördert  werden. 
Beide  Werke  erhalten  ihre  Erze  durch  die  Docks 
der  Illinois  Steel  Comp,  in  Siid-Cliiiaj^n,  welche 
dort  durch  Krzausiader  in  normalspu-ige  Eisen- 
bahnwagen eingeladen  werden.  Soweit  als  m8g^ 
lieh  wird  das  Eisen  in  flüssigem  Zustande  zum 
Stahlwerk  gebraclit;  das  übrige  Eisen  wird  in 
bekannter  Weise  zn  Hasseln  ▼ergossen.  Be- 
merkenswerf Ii  l>ei  ht  iden  Anlagen  ist  nur,  dafs 
die  l^lasselu  bald  nach  dem  Gufa  durch  besonders 
angebrachte  Brauserohre  abgekfihlt  werden,  um 
verladen  werden  zu  können,  dafs  in  8iid-Clii(  ago 
die  Bewegung  der  Erzluurren  zu  den  Aufzügen 
erleichtert  wird,  indem  man  sie  immer  zu  Tieren 
auf  einen  Sdimalspurwageu  seitlich  aufführt,  und 
dafs  man  von  den  letztei-en  immer  einige  gleich- 
zeitig durch  Locomottven  bis  in  die  Nähe  der 
Anfznge  bringt. 

Eine  etwas  besser  eine;enehtete  Hochofenanlage 
ist  die  der  Marylau'l  Steel  Company  in 
Sparrows  Point  bei  Haltimore  (Figur  14a  u.  b). 
Das  Werk  arbeitet  mit  eidianisehon  Erzen,  welrlie 
durch  Oceandampfcr  Uiuuiltelbar  znm  Werk  ge- 
bracht und  dort  in  sehr  primitiver  W  «nse  mittels 
r.adeb;lumen  in  anf  dem  Pier  stellende  nornial- 
spurige  Eisenbahnwagen  mit  Jiodenötl'nungon  aas- 
geladen werden.  Die  Wagen  werden  mittels 
I.ocomotiven  über  die  ans  Holz  angefertigten, 
sehr  niedrigen  Erzfächer  gefahren  und  der  Wagen- 
inhalt  wird  in  dieselben  dnreh  die  BodenSffirangen 
entleert.  Die  Erzf;lrlier  sind  etwa  fi  m  breit, 
4  m  hoch  and  20  m  tief;  sie  sind  durch  Huiz- 
wlnde  voneinander  geb?ennt,  nach  vorne,  d.  b. 
naeli  den  KiH  liofen  zn  offen  und  von  einer  Anzalil 
von  (ieleisen  Aberfahren,  (ileiche  Bauart  nnd 
Abmessungen  besitzen  die  KalksteinfAeher.  Tn 
die  Kalkstein-  und  Krzniclier  nilnen  vnii  der 
Ofonseite  her  eine  Anzahl  Schmalspurgeleise.  In 
der  gleichen  Flneht  mit  den  Erz-  nnd  Kolksteln- 
filchern  liegen  die  Ktikst'ielier,  welelie  eTjenfalls 
ans  Holz  hergestellt,  unterfahrbar  und  mit  ge- 
wöhnlichen Schiebern  unten  am  Boden  ausgestattet 
i  sind,  dnrch  welche  der  Koks  in  vierrädrige  Wagen 
mit  iSodonklappcn  abgelassen  werden  kann.  Diese 
Wagen  stehen  auf  schmalspurigen  Geleisen,  welche 
parallel  mit  den  (ieleisen  in  den  Erz-  nml  i\;ilk- 
stcinf.leliei  n  ianfeu.  Zwei  weitere  parallele  Schmal- 
spurgcleisL  gehen  von  der  Ofenselte  her  zwischen 
den  Erz-  nnd  KoksfUchern  hindurch  auf  den  Platz. 
Silramtlirho  Koks-,  Erz-  nnd  Kalksteinfftcher 
liegen  unter  einem  zur  Ofenreihe  parallelen  Dache 
und  zn  beiden  'Seiten  dieses  Gebftudes  liegen 
Schmalspnr^releisc.  auf  welchen  clpktris»  he  I-oco- 
wotiven  mit  angehängten  Schiebebiümen  fahren; 
!  diese  SebiebebShnengeleise  sind  durdi  die  beiden 
zwisrlien  den  Erz-  nnd  KoksfiU-bern  bindnrrh- 
f Uhr  enden  licleise  verbunden,  so  dafs  also  die 
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Materialien  von  Jeder  Stelle  des  Platses  nnd  der  |  von  den  znr  Ofenr«he  senkrechten  Geleisen  anf 

FJlchcr  vor  die  Oefen  gebracht  wciilni  köiiiKiii.  (li»^  Schieljebiihru'ii  frebiaclif,  oder  von  den  Bühnen 
Auf  jeder  Schiebebühne  finden  zwei  ijchmaispar'  .  auf  die  Ueleise  abgezogen  wei-den  oder  endlich 
wagen  nelmieiawider  Plats;  dieselben  kSnnen  |  von  den  ScbiebeMhiein  Uber  die  vier  Waagen  anf 

^  die  Plattformen  der  frcwiihn- 

lieben  senkrechten  Dampfgicht- 
anfzüge  gebracht  werden  «nd 
umgekehrt.  Um  ein  flottes  För- 
dern zn  ermöglichen,  sind  zwi- 
schen den  Wagen  und  den  Gicht- 
aufzägen  durch  Prefsluft  ver- 
schiebbare T'lattformen  mit  je 
sechs  (^uergoicisen  angebracht. 
Die  Wagen  werden  anf  ihren 


I 


-1- 


_4_ 


Figur  14  b. 

•  Oirhtw^geii    b  Gichl.  Pr«r«lait> 

cylinder  zutn  Druln-n  >li'r  Drohichcib« 
QbiT  dem  dic-liltri.  htir.  i(  Cfliader 
zum  B««'i'i;i'ri  il^ir  Ijir  lil^-lnkf.  r  Cy- 
linder  suin  AnliobvD  dar  UrchMbaiba. 

Geleisen  nnr  von  Hand  bewegt; 

sälmmtüehe  Watrcn  sind  gleich 
grofs,  vierrädrig  und  unten  mit 
bequem  sn  Oflienden  und  n 
Hcliliersendeii  nodcnkhippen  ver- 
sehen. i>ie  Erze  und  der  Kallt- 
Btein  werden  in  die  Wagen  g»- 
schanfolt,  wozu  liit  IFcer  v(m 
Arbeitern  erforderlich  ist,  and 
nur  hei  den  Koksfllchern  ist 
fBr  sr-lbsttliiitipr  üelailung  der 
Gichtwagun  eiuigerual'sen  Vor- 
sorge getroffen.  Jedoch  arbei- 
ten die  Schieber  d>^i  K'iksf;U  hor 
schiecht  und  in  den  Fftchem 
malh  ininer  aecih  der  Kdn  naeh 
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den  Bodenüfinnngen  greschaofeli  und  nacLgebulfen 
werden.  Die  Anordnanff  der  CTichtwairoO"  und 
Scliiebebnhnctisreleiso  gestattet,  die  (^iolitwiipren  so- 
wubl  in  den  FUcbern  bezw.  atu  deaselbuD,  als  aucb 
avf  den  Fiats,  sm  iMlAden.  Es  ht  diei  nftthiiir«  ^ 
die  Erze  und  der  Kalkstein  auf  den  TM.itz  pr^worfen 
werden  miUsea,  wean  die  Fäcber  gelallt  sind. 
Auf  den  Fdrdergeatellen  d^r  Giehtaaftflge  sind 
nebeneinander  zwei  parallele  Scbmalspuräreleise 
angeordnet,  so  dafs  abu  die  2wei  auf  der  Schiebe- 
bttbiia  atebenden  Wagen  immer  gleichzeitig  anf 


Fipur  15. 
Brownsche  Uicbtforderung. 

A  Ei*klri«chi>  Wind«.    Ii  Knie»-,  Brt*  ui»l  Kiilli^tciiilaiiclicn.   r  LafUitha, 
J>  QicMkOb'  l.     /    Ki'k-'t.iücbiinvarschlurs.     y  VeTächiah  ftlr  Er«  md 
KalkBteiuta«cbeu    <j  Erz>  und  K*lluteiakrtifca. 


das  Fördergestell  gebiiu  li!  wi'r.lm  klimu  n  nnd 
umgekehrt.  Die  auf  die  Ofengicht  gcfürdurtcn 
Wagen  werden  oben  yon  Hand  an  aweien 
auf  eine  über  der  Oiclit  angebraclit«  zwoigeleisige 
DrchBcbeibe  gefaliren  und  durch  Oeffnen  der 
Bodenidappeo  entleert.  Die  Drebaebelbe  kann, 
um  ein  gleiebmikräiges  Gichten  zo  erniüglicbcn, 
dorcb  eioeD  Prellslaftcylinder  nm  90  ^  gedrelit 
Qud  fiamer,  um  selbattbatigen  Eficklanf  der  ge- 
leerten Wagen  zu  erzielen,  aiit  drv  dem  Aufzug 
entffegcngesotzten  .Seite  ebenfalls  durch  i'rcfslnft 
uugebuben  werden.  Die  ganze  .Anlage  arbeitet, 
wie  dies  auch  iiicht  anders  zu  erwarten  ist,  mit 
einem  für  amerikanische  VerhftltniMe  aaffaUend 


gi'ofscn  .Aufgebot  von  Arbeitern.  -Auch  macht 
der  ganze  l$etriob  der  mit  amen,  cubanischen 
ErrPTi  arhritenden  .Anlnirc,  weicht-  mit  vier  raittel- 
grol»en  il<)chüfeu  von  höchstens  276  t,  gewöhn- 
lich aber  nur  S.'iO  t  täglidier  Ersengong  ans« 
crestattet  ist,  im  \'er;;lrich  zu  den  anderen 
besichtigten  Hochofenwerken  eiueu  schläfrigen 
Eindruck. 

Einen  besseren  Eindruck  macht  die  Hochofen- 
anlage der  Edgar  Thomson  Worlcs  der 
Carnegie  Steel  Co.  in  Braddoek,  welche 
acht  Hociu'ifen  umfafst.  Zwei  die- 
ser Oefen,  welche  zur  Herstellung 
von  Ferromangan  und  Spiegel- 
cisen  dienen,  sind  noch  genau  in 
demselben  Zustande  als  zur  Zeit 
des  fiesnchs  der  deutschen  Eisen- 
bÜttenleutc  im  .Tahre  18!I0,  die 
anderen  scclis  In  eiiu^r  Reihe 
liegcuJuu  tkigcyuii  wurden  inzwi- 
schen umgebaut  und  mit  Bjrown- 
schen  Uichtförderungen  ausge- 
stattet. Die  zur  Ferromaugan- 
nnd  Spiegeleiseti-ErMagaiig  die- 
npiiilen  lipidfn  Of^fen  haben  noch 
senkrechte  (.richtaufzüge,  auf 
welebe  aweirftdrige,  hinten  mit 
(landhaben  versehene  Karren, 
mit  Koks,  Erz  oder  den  Zu- 
MsUägen  gefüllt,  gefahren  wer- 
den. Die  Kiu  n  ii  sind  zum  Fahren 
Über  (icu  mit  l'latten  belegten 
Flur  eingenchtet  nnd  veme,  nm 
sie  bequem  entleeren  zu  können, 
mit  einer  in  einem  oberen  Ge- 
lenk hängenden  Klappe  versehen. 
Wenn  die  Karren  auf  die  Olcbt- 
bahne  gefördert  sind,  werden 
die  Verschlüsse  der  vorne  au- 
gebrachten  Klappen  geöffnet  und 
können  nun  die  Kanen  in  die 
Gicht  entleert  werden.  Das  Fül- 
len der  Karren  erfolgt  unter  Era-, 
Koks-  und  Kall<s'lf>iritii?;elif"ii, 
welche  gleich  beschrieben  wer- 
den sollen.  Die  anderen  sechs 
Oefen  dienen  zur  Hi  r^tcllun;;  v  iii  üi  ssi  mereisen 
und  awar  liefert  jeder  Ofen  täglich  etwa  4UU  t. 

Wie  schon  bemerkt,  sind  diese  sechs  in  einer 
Reihe  Ii«  l^i n  len  Oofcn  mit  Bro wuschen  (licht- 
fürderuugen  ausgestattet  (Fig.  15).  Die  Vor* 
rathsmame  fBr  den  Winter,  sowie  die  Erz-,  Koks- 
und  Kalktaschen  für  Jeu  tttglichen  Gebranch  er- 
strecken sich  vor  den  Oefen  mehrere  100  m  lang. 
Die  Vorrathsrilume  für  den  Winter  sind  von 
sechs  iHMiuülsiMirigeu  Geleisen  überfahren  und 
etwa  10  in  tii  f;  sie  li<  •.'lmi  auf  der  di-n  (üt  ht- 
fönlerungen  abgewendeten  .Seite  der  Taschen  für 
den  täglichen  Gebranch  and  haben  denselben 
Flur  wie  der  von  letsteren  eingenommene  Raum 
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vor  den  OichtfSrdernngea.  Mittels  der  schon  ^ 
be8cliriel)L-iieii  zweirildrigw  Karreu  kiiiineu  von 
den  Wiiitcrvorn  atlisi  .iiimen  aws  die  Kordergenilse 
der  (iic.htfiirderuugt  u  ^'^l'iiit  werden.  Es  mütisen 
dabei  die  Karren  vollgesehlinfelt  werden  und  | 
sind  dazu  und  zur  lipwe^nner  der  Kanen  viele 
Äi'beitskräfte  «rt'urdcrlich.  Einfacher  gesUltet 
Rieh  da«  Fflllen  der  F5rdergeftfte,  wenn  dl« 
OiclitPH  nur  df>n  Tasflifii  für  den  tnqrlichpn  Ver- 
braacli  eutaommen  werden.  Vor  don  Tascben. 
welche  ebenao  wie  ftiumtliche  Geleisennter^ 
Htntzun^en  aus  I(f»lz  aTiyefortitrt  sind,  befindet 
sich  eine  Luftbaba,  auf  w«lclt«r  ia  Bügeln 
hftn^de  luuldppbare  Fdrdergeftlbe  Terfahren 
worden  können.  Die  Gentr^e  können  aus  den 
Taschen  gefüllt  und  iu  die  Fördergefäfse  der 
OiebtRtrderangren  entleert  werden.  Da«  Fallen 
geicliieht  mittels  an  den  Taschen  angebrachter 
Rinnen,  welche  bei  di^n  Erz-  und  Kalkstein- 
taiichen  durch  gew<'dinliche,  an  l)oi>j>elhobelu 
httug-ondc  Schieber  verschlossen  oder  geSffnet 
werden  können.  Ha^  (»fffncn  und  .Schliefsen 
»cliieht  vou  ilaud.  i^ei  den  Kokstascbeu  besteht 
der  VersehiKfe  ms  einer  «Ar  iinneD,  in  einem 
oberen  (Jf^l**nk  )i!ln?r*>ndrn  Plochklajtpp.  welche 
durch  eiuen  um  eiucu  Bolzen  drehbaren,  aus  lUech 
angeferl^gten  Hftiten  in  der  Scldol^telliinf  fett^ 
gehalten  wird.  Wird  der  Hakpn  liochp-fliolM^n. 
«0  riuut  der  Koks  au«  der  Kiaao,  indem  die 
Klappe  aafgedrfickt  wird.  Schilift  man  die 
Klappe  nach  Hickwilrts  hernni,  sn  wird  sie  vom 
rinnenden  Koiu  mitgenommen  und  der  Sperr- 
halten «ehllgt  von  selbst  ein,  so  dafs  die  Binne 
wieder  gcschlussou  wird.  Das  Verfahren  der  in 
der  Liiftbabn  hängenden  (Tetilf!<e,  sowie  das  Aus- 
kippen derselben  erfolprt  vou  ilaud  und  ist  leicht 
durch  einen  Mann  /.u  bewerlMtelli^en.  Das  Förder- 
ffofisr'i  der  < ;!<"htf".rilfrn?i£r*'n  fnfst  etwn  2  cbm. 
Kn  itiiii^l  iu  «'tU(4Ui  um  /.wei,  uui  liiiiortlieil  des 
Förder^eftirses  betindliehe  Seitenzapfen  drolibarcn 
HüKel  und  ruht  mit  vier  Itildern  auf  zwei  schril^ 
liogendüU  Schienen,  welche  durch  eine  li^iscn- 
eonstmetion  antentfitst  sind.  Die  nnteren  BAder 
haben  7.wv\  f ;:iMt't)ru-h"Ti ,  weiche  dwreh  «inen 
Spurkranz  gctrcuut  sind. 

Das  FürderfrefUfs  wird  mittels  eines  flbei' 
zwei  oben  .idi  (  n  rüst  befestigte  Köllen  laufenden 
Drabteeiis  durch  eine  elektrische  Winde  bewegt, 
welche  von  einem  auf  Hüttenflnr  neben  der 
tüchtfönleruiif^  stehenden  Mann  iu  Hewegnupr 
gesetzt  wird,  soust  aber  vollständig  selbstthilti}:: 
arbeitet,  d.  h.  das  oben  angekommene  Fiirder- 
f^efilfs,  s<i  lauRc  es  uöthig  ist,  in  der  oberen 
Loge  fostbillt  und  dann  langsam  mit  Hülfe  einer 
Bandbremse  iu  die  tiefste  Stolluu!;  zunickpeheii 
lilfst.  Heber  der  (Hchtbühne  sind  die  l»eiden 
-^fluiicren  LaufKrhieiieu  der  Förderiiuf?  iiaeli  ein- 
wärls  ab-irehoyen  und  an  deisälbeii  .Stelle  be- 
ginnen zwei  weitere  Schienen,  welche  aafsen 
neben  den  bereits  genannten  liegen  und  halb- 


kreisfßrmi^r  nach  anfsen  abgebogen  sind.  I>ie 
vier  Laufräder  laufen  mit  ihren  zusammengehörigen 
LaufflJli  hell  auf  den  iK-idi  ri  inneren  langen  Fahr- 
bahnschiuuuu,  bis  die  kufseren  Laufflächen  der 
nnt«ren  Rdder  auf  dl«  oben  angebrachten  beiden 
äufsereu  .Sdnenen  treten ;  dann  beginnt  sich,  da 
die  unteren  liaufriider  den  äufseren,  nach  aus- 
wart« gebogenen  S^bieoen  folgen,  die  oberea 
I>aufräder  dagfg:c>n  don  innerr^ii  riiirh  innen 
gebogenen  Schienen,  das  Fürdergefäfs  horizontal 
nnd  endlieh  mit  dem  olfenen  Oberthefl  schrig 
nach  abwÄits  zu  stellen,  sn  Jafs  das  Maferinl 
in  den  <iichttricbter  rollt.  Nachdem  das  Förder- 
geflUb  entleert  ist,  geht  dasselbe  langsam  in 
seine  unterste  Stellung  zurück. 

Um  zu  verhüten,  dafs  der  Ofen  einseitig 
begichtet  wird,  ist  eine  Vorrichtnng  verbanden, 
welche  durch  die  Gichtförderung  voUstSndig 
selbtthiUig  bedient  wird  nnd  vollst!lndi?r  auto- 
matisch arbeitet.  Diese  Vorrichtuuy  besiüht  aus 
dem  i>lj-  r«Mi  Gii  itttrichter,  welcher  mit  seitlich 
narli  anfsen  gerichtetem  Ausflnfs  verseilen  ist, 
nnd  einer  Eiurichtong,  welche  den  Ctichttrichter 
w&hreod  jeder  F5rdening  am  einen  bestimmten 
Winkel  dreht,  so  dafs  also  die  cirhren  voll- 
ständig gieichmäisig  über  dem  Gicbtverscblnls 
▼ertheilt  werden.  Die  BUniicbtnng  znm  Drehen 
des  (Tichttrirhfers  ht'steht  an«  ein*>ui  ati  dem- 
selben aufsen  befestigten  Zahulu-anz  mit  eiu- 
gretfondem  ätimrade  anf  senkrechter  Welle, 
welche  mittels  zweier  Schrägradübertragnngen 
von  der  Achse  der  schrAgliegenden  grofsen  oberen 
Seilscheibe  ans  in  Bewegnng  gesetzt  wird. 
Zwischen  dem  auf  der  oberen  Seilscheibenachso 
sitzenden  Schrftgrad  und  der  Achse  selbst  sind 
geeignete  Mechanismen  eingeschaltet,  nm  zu 
erreichen,  dafs  das  >i  lir,l;.n  ad  ln-ini  Kückgehen 
des  Fördergefilfses  stillsteht  und  der  Gichttrichter 
nicht  wio4ler  zurückgedreht  wird.  Diese  Kiu- 
richtnng  bedingt,  was  übrigens  bei  allen  be- 
sichtigten amerikniiisrlu'ii  Hiuliöfcn  der  Fall 
ist,  dafs  die  Gase  nuler  der  Gicht  abgeführt 
werden. 

Die  Erspariilfs  an  Arliritskrilftrn  dnrch  diese 
Gichtförderung  und  durch  die  Anwendung  von 
Erz-,  Kalkstein-  nnd  Kokstaschen  im  Znsammen- 
hang  mit  di'i  l.uftliahn  zwIscIhmi  den  Tasclicii 
und  den  Gichtfi>rderaugen  ist  eine  ganz  enorme 
nnd  anfserdem  ist  den  vorhandenen  Leuten  die 
Arbeit  sehr  erleichtert.  .\uf  der  Gicht  befindet 
«ich  bei  jedem  Ofen  nur  ein  Mann,  welcher 
weiter  nichts  zu  thnn  hat,  als  achtzugeben, 
daf!>  Alles  orduungsmäfsii;  functiouirt  und  welcher 
dem  Manne  unten  an  der  Fördernng  die  Zeichen 
zum  (Uchten  giebt.  Trotzdem  oder  vielmehr 
gerade,  weil  die  (iiehtarbeitor  bis  anf  einen 
fortfallen,  erfolpt  das  (Jicht(>n  absolut  gleich- 
milfsig,  denn  di«  unzuverUlssigeu  Arbeiter  sind 
durch  eine  dnrehaos  «ich(H>  nnd  richtig  arl>eitende 
maschinelle  Einrlelitnng  «rsetit. 
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Wenn  di«  Förder^fhfse  mit  UfUf«  der  g«-  I  laden  der  Wagen  in  dieselben  in  billtgrster  nnd 

wohnlichen  zweiräderii-M  ii  K.ii  ion  aus  den  grofscn  raschester  \Voi«e  erfolgen  kann.    Der  Wiiitvi  - 

Vorraihsrftumea  gelülU  werden  mässen,  erhöbt  <  vorraUieraam  aaf  den  Daqaeftne- Hochöfen  hat 

ndi  natllrlidi  die  Ansahl  ifar  AiMter.    üm  !  etwa  8  m  Tiefe,  70  m  Breite  «od  330  n  Lftnge; 

dies  zn  vermeiden,   ist  aaf  dmr  zur  Zeit  vier  |  in  derselben  Lilnge  erstrecken  sich  di-oi  Keihcn 

Oefen  von  Je  ÖOO  t  täglicher  Ersengnng  nm-  ;  von  Ers->,  Koke*  nnd  Kallteteintascben,  welche 


Figur  16. 

A  ElektrUcliiur  EnvarlhaOor.  3  EnvomUiMmuD.  C  Kok*-,  En-  und  Kalk«Uiotajicli*a.  r>  GichtiiiriiiK.  A  Gichl- 
Mbat.  y  CUehlanfinirrieliluiig.  fl  CntfcdmnfMhliartlL  tt  V*r»chlur<  fnr  Kn-,  Kuk»-  und  Kalk<teinl«.tclien. 
j  r^farduigefUk  lom  AiiinitiM  de«  iRvomllimam  dMK  nornabpnriKra  Bnwagra  mit  Halb  dar  Bnliwch««. 
K  S«lb«MMI«Rto  nMwfiMlb  mm  AulimMi  Air  BhImImb  waa  imn  bkvwmIhanniM.  £  KUktttoebN  Win«- 
WMfc  dw  BnmllMUiNi.  XOidil.  K  WaU  im  OMamhwtß. 

foesenden,  jedoch  (Br  sechs  solcher  Oefen  an-  |  mit  normal!<spnrt|!ren  Geleisen  Vberfltbren  sind.  Die 

g»'lp!gten  Hochofenanlage  ii:  I>u<| iii  snc,  Wintei von atliHilUuno  und  die  Erzt;i8chen,  sowie 
welche  ebenfalls  der  Carnegie  Stool  Compiuiy  i  ein  auf  der  Seite  der  Wintervorrathsränute  anf 
gehSrt,  die  Einrichtung  so  getroffen,  dafä  die  |  HVttenllttT  liegendes  Geleise  sind  dardh  drei  ge- 
wichten nnr  ans  den  Erz-,  Koks-  oder  Kalk-  wältige,  elektrisch  betiielifiic  Krzansliwlci  hi-zw. 
steintaacben  (Figur  Iti)  entnommen  nnd  dafs  Erzvertheiler  ttberspauut.  Diese  Erzaiulador  haben 
die  Erstaschen,  wenn  nöthi^,  ans  den  Winter-  wagereebteKatsenbahn  nnd  dreifache«  elektrisebes 
vorrathsrftnnien  maschinell  anfgefiillt  werden  Windwerk  zmn  Katzcnfahren  nnd  Lastlichen,  so- 
können.  Die  Taschen  sind  sännutlich  mit  normal-  i  wie  einen  Elektromotor  Kom  schnellen  Vertahren 
spurigeu  Geleisen  fiberfabren,  au  dafs  das  fint-  '  des  Anstaders  längs  des  Varrathsroame«. 
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Die  Zufblir  der  Materialien  —  Koka,  Erze 
und  Knlk^tpin  —  erfolirt  auf  den  drei  Geleisen 
über  den   l'aschen  und  auf  dem  Geleise  neben 
dem  grofem  VorroUisraiiiii.   Wu  von  dra  Erzen 
»  für  i!(»n  snforti^rn  (Jcbrnnrli  bestimmt  ist,  sowie 

Koka  und  Kalksteine,  werden  sofurt  in  die  Taschen 
amgeliiden.  Di«  als  Wiiitenromt  aafziispei«li«ni- 
den  Erze  w» nlen  entweder  mit  Hülfe  der  schon 
früher  beschriebenen  FördergeftU'se,  welche  aut 
d«D  Erswagen  voUges«liaiif«lt  werden,  i«  Vor- 
rataranm  auf  Hänfen  ^rcNtnrzt ,  oilcr  iiiun  ladet 
diese  Erze  zunächst  in  einige  auf  der  Seite  der 
Vonraihnrftame  liegende  l^ztasehen  am  ondfUlt 
von  hier  anH  auf  schmalspurigen  Wagen  stehende 
grofse  FördergefäCse  von  ungefähr  3  cbm  Inhalt 
und  von  IbnUeber  Conatniction,  wie  die  bei  dien 
Erzansladern  )j:ebrauchton.  Die  Wagen  werden 
durch  Lecomotiven  bis  anter  den  betr.  Erz- 
vertbeiler  gefahren,  welcher  das  FOrdergefäfs 
orfafst  nnd  das  Erz  in  bekannter  Weise  im 
Vorr&thsranm  auf  Haufen  stürzt.  Um  umgekehrt, 
die  Erze  vom  Yorrathsranme  in  die  Taschen  zn 
bringen,  werden  dieselben  mit  HOlfe  eines  am 
ober»'n  Hnmle  mit  spatenförmipen  i^pitzen  ver- 
sehenen FürdcrgefUfsoa,  welche»  iu  ilakcn  des 
Enverlheilen  liSngt»  ven  den  Erzhaufcn 
abgegraben ,  indem  man  da»  Fördergefäfs 
mittels  des  Lastseils  nnd  der  Katze  über  di^ 
Böschangen  der  Erzhaufen  zieht.  Das  Förder- 
gefäfs  füllt  sich  dabei,  wird  noch  höher  bis  in 
die  Trauspertstellung  gezogen  und  über  die 
betr.  Erstasebe  geftüirai  und  dort,  indem  man 
die  Klinke  des  Boden verachlnssos  losschlägt,  in 
die  Tasche  entleert.  Der  Bodeaverschluls,  welcher 
nm  seitliebe  Belsen  drebbar  befestigt  ist,  wird 
dabei  dnrrh  dai*  (nwicht  de?  auf  ihm  ruhenden 
Erzes  zur  äeite  gedrückt  und  läfst  dag  Erz  ans- 
Ireten,  sebllgt  aber  sofort  wieder  ra,  naebdem 
(las  Gefilfs  entleert  ist.  Die  den  Bodenverselilufs 
sichernde  Klinke  schlägt  dabei  wieder  ein  und 
verhindert  das  nnbeabsiebtigte  Oilbngeben  des 
Boden  verschlusses.  Selbgtv<rstilndlich  können 
zum  AnfRUen  der  Enttaschen  aus  dem  Vorraths- 
nuune  aoeh  die  gewOhnllcben  FSrdcrgefäfse  be- 
nutzt werden,  was  jedoch  nur  selten,  da  zu 
tbeuer  und  zeitraubend,  aosgefUhrt  wird.  Zum 
Entleeren  der  Taschen  dienen  Rinnen,  welche 
um  einen  Bolzen  drehbar  sind  und  mit  einer 
Stange,  die  gleichzeitig  als  Stütze  für  den  Qber- 
bSngenden  Theil  der  Rinne  dient,  von  Flur 
ans  gestellt  werden.  Wird  das  Vordcrthoil  der 
Rinne  bochgedrtickt,  so  dafs  dieselbe  mit  der 
Oeffnung  in  der  Erztasche  zusaminenfilUt,  dann 
kann  das  Erz  ansriHDen,  Wird  dagegen  das 
V'ordertheil  der  Kinne  gesenkt,  so  wird  dos  unter 
dem  hinteren  Binnencude  befindliche  kreixfönuig 
gokriiramto  Stüde  den  Ausflufs  versehlicrsen. 
Diese  Einriehtung  ist  sehr  sehwer  und  zwar 
nur  diiicli  Kwei  Mann  zu  bedienen;  aufserdem 
konunt  es  bioig  vor,  dafs  sieh  der  Ansflnft  der 


Tasche  veratopft.  An  anderen,  und  zwar  an 
der  überwiegenden  Zahl  der  Taschen,  sind  ein- 
fachere bessere  Einaea  vorhanden,  welche  sich 
bequem  dureb  elDen  ¥aan  bedicoen  lassen. 
Diese  Rinnen  sind  nm  einen  :im  nntcrsten  Ende 
der  Taschen  befindlichen  Bolzen  drehbar  an- 
geordnet; sie  bilden  in  Ibrer  lUefiten  Stellnng 
einfach  eine  Verlän^crnnpr  des  schrägen  Bodens 
der  Tasche,  so  dafs  bei  derselben  das  ]iaterial 
ohne  weiteres  an«  der  anteren  OeSbong  der 

"•'Tasche  ausfliefsen  kann.  Wenn  die  Rinnen 
horizontal  gelegt  werden,  staut  sich  das  Material 
in  denselben  nnd  der  Avsflnlb  ans  den  Taseben 
wird  verhindei"^. .  Die  Rinnen  sind  in  l)iij)]iel- 
hebeln  mit  Uaudjdk^en  so  ao^gehangen  und  aus- 
balanclrt,  dafb  sie^icbt  gestellt  werden  kdnnen. 
Das  Stellen  geschieht  von  den  Wiegebübnen 

I  -der  auf  den  ädunalspuigeleisen  neben  den  Taschen 
stfliieaden  Scbmalspiirwngen  ans,  welebe  auf  einer 
Waage  je  ein  Fördergef&fs  tragen  nnd  welche 
durch  Irocomotiven  zugsweise  verfahren  werden. 

Die  FOrdergefäfse  fSr  En  fassen  etwa  9  cbm, 
das  sind  ungefähr  4500  ][g,  die  fBr  Koks  und 
Kalkstein  fassen  etwa  3'/«  cbm,  entsprechend 
einer  >tuizla8t  von  1800  kg;  sie  bestehen  ans 
einem  cylindrischon,  unten  mit  einem  Winkclring 

j  verseilenden  Mantel,  dessen  B<Mlen  lose  ist  und 
au  einer  eben  mit  einem  Querluiupt  verseheneo 
Stange  hängt;  die  Stange  geht  dttrcb  zwti  im 
Cylindenuantel  angebrachte  Führungen.  Wenn 
das  FiirdergefäJs  gefüllt  werden  soll,  steht  es 
mit  dem  WinkelelsMiring  auf  dem  Wiegeteller 
des  Schmalspurw.TfTcns  nnd  der  Boden  wird  dnrch 
einen  auf  dem  Wiegeteller  des  Wagens  an- 
gebraebten  Ansats  in  seiner  obersten  Stellung 
tfelialten.  Die  Krzeimer  find  der  gröl'seron  Nutz- 
last entsprechend  stärker  als  die  Kokseimer  ge- 
baut. Die  gefüllten  FOrderfefbfte  werden  sag»- 
weise  nnterdie  OichtfÖrdemngen  gefahren,  welche 
bis  in  den  Raum  zwischen  den  einander  zu- 
gekehrten Taseben  bineinragen. 

T)aniit  jeder  WiuKren  Unter  dem  (Jielitaiifzng 
die  richtige  Stellung  einnimmt,  ist  ein  sehr  ein- 
facher, bequem  dureb  einen  Hann  bedienbarer 
Anschlag  vorhanden,  gegen  welchen  jeweilig,'  ei" 
Kad  des  Wagens  anstöCst,  welcher  dem  das  zu- 
nächst z%  fördernde  Geftft  tragenden  Wagen 
folgt.  Die  Klinke  kann  etwas  schräg  zur  Fahr- 
richtnng  zurückgezogen  werden,  um  den  nächsten 
Wagon^  unter  die  FSrdemng  gelangen  zu  lassen, 
weil  lier  in  die  richtige  Stellung  gebracht  wird, 
indem  man  das  betr.  17a d  des  folgenden  Wagens 
bis  vor  den  inzwischen  vvieder  vorgeschobenen 
.\ tischlag  fährt.  Die  Gicbtt^rdernnt:  lift  eben- 
falls ein  schräg  liegendes,  oben  nach  innen  ab- 
gebogenes zwbischieniges  (ieleise.  Am  oberen 
horizontal  abgebogenen  Ende  setit  sieb  daa 
tioleise  auf  den  i  inen  Arm  eines  wncrerecht 
liegenden  Duppeilicbel»  fort  und  endet  mit  einem 
Anschlage.    Der  Hebel  wird  darcb  einen  am 
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anderen  Anne  nach  onten  ziehenden,  stehraden 

I>anijif\yliii<ler  für  gewöhnlich  in  der  wagerechten 
Stellung  erkalten.  Anf  der  schrikgen  Bahn  iMft 
«in  vierrfldrieer  Wagen,  veleher  mit  Hälfe  etnea 
Drahtseils  durch  eine  mit  Keibungakupplnng  und 
Bandbremse  aasgestattete  Dampfwinde  mit  zwei 
Dainpfcylindem  bewegt  wird.  An  der  Katze 
hälngt,  um  die  vordere  Achse  dreltJüu-,  ein 
doppelter  Haken,  welcher  beim  Hochzielien  der  . 
Katze  nnter  den  Krenzkopf  der  Bodenstange  des  , 
unter  lier  Uichtförderong  stehenden  Förder-  ■ 
gefUfses  fafst  nnfi  diosps  mit  liochniiiimt.  Am 
oberen  Ende  der  t«clir;lg:eu  Katzeuljahii  an- 
gekommen, treten  ilie  vonlei  en  Räder  der  Katze  auf 
den  horizonUilen  Heliel  bin  zum  Ans*  IiI.'ik*"  iilter, 
wttlirend  die  hinteren  Kädur  aut  dem  abgebuguutiu 
Theil  der  Katzenbabn  ateben  bleiben.  Infolge  der 
Belastung  s-enkt  sich  der  Sdieiikel  des  TTeliuls,  da« 
FördergeflU's  setzt  sich  mit  dem  unteren  Winkel- 
daennuid  anf  den  Sand  dei  Oiehttrichtwa  anf 
nnd  Mefbt  stfhen.  während  der  durch  die  Gicht 
belastet«  Boden  weiter  sinkt  und  die  Gicht  schliefa- 
Ueh  über  den  aehrftgen  Boden  in  die  OichtSAinng 
gleitet.  Dadincli  wird  das  vordere  Hebelende 
entlastet  und  geht,  da  der  Dampfcylioder  das 
hintere  Hebelende  nach  onten  zieht,  wieder  hoeh 
niiJ  ilie  Katze  beginnt  mit  dem  leeren  Fönltr- 
gefUTs  langsam  zu  sinken,  bis  das  FürdergelUfs 
wieder  anf  dem  Sehmalspnrwagen  etebt.  Die 
Katze  sinkt  tiefer,  so  dafs  der  an  dorselbcn 
hängende  Haken  vom  Krenzkopfe  der  Boden- 
ataoge  frei  wird  nnd  das  WegfUtren  dea  geleerten 
FördergcfUfses  bei  gleichzeitigem  HwaabriDgen 
einea  gefüllten  FördergefÜliBes  zulft(at. 

Ebenso  wie  die  Browniohe  arbeitet  anch 
diese  Gichtfdrderung  vollständig  selbst  ihfUigj 
nachdem  die  Windworksmaschino  in  Betrieb  ge- 
setzt ist.  Die  InbetriebsetZDUg  der  Gichtförderung 
erfolgt  durch  den  Hann,  welcher  den  Vorstofs 
für  die  Wafreii  stellt.  Dns  Fordern  tfeMchieht 
aul"  das  Zeichen  einus  Mannes,  der  nur  der  Üfen- 
gicht  atehL  Auf  der  Ofengieht  iat  nnr  dieser 
Mann,  sonst  niemand,  zugegen  nnd  bat  derselbe 
nur  darauf  zu  achten,  dafs  Alles  ordiuuigsmiU'^ig 
vorlauft,  und  die  Zeichen  zum  Gichten  zu  geben. 
Sonst  hat  er  keine  Arbeit  zu  verrichten. 

Die  beschriebene  Einrichtung  bat  gegenüber 
der  Brownschen  Gichtfitrdemng  den  Vorthdl, 
dal'^  das  Aufgeben  der  Oichten  ohne  weiteres 
vollständig  gleichmäfsig  erfolgt,  der  drehbare 
Oiohttriehter  mit  dem  ngehBrtgeo  M echanisnns 
al^o  fortfallen  kann,  daeregen  den  Nachtheil,  dafs 
eine  grofse  Anzahl  vou  FördergefäCsen  mit  zn- 
gebSrigen  Wl^ren,  aowle  eine  ganze  Anzahl  von 
Lopomotiven   zum   'JVanspor-t   dei*  "Wag-en   vor-  i 
banden  sein  miissen.  immerhin  werden  auf  den  1 
Dflqaeane-HocbOfto  verbAltniitoaAdg  viel  weniger 
Li'utc  als  auf  den  Eil^rar  Thomson-Hoeliüfeii  i^k'- 
brancht,  da  dort  die  Erze  n.  s.  w.  zunächst  in  i 
•ebr  kleine  Transpoi-tgefafse  geaebittel  werden,  j 


welche  dnreb  Arbeiter  zum  FiOlort  der  Oicht- 

f()rdernn;;eti  ^reliracht  werden  müssen. 

Aach  iu  anderer  Beziehong  nnteracheidet  eich 
die  Betriebaweise  der  Edgar  Tbonuon-  nnd  der 

Duquosno- Hochöfen.  Während  bei  crsteren  die 
Uieiahallen  nicht  mehr  benatzt  werden,  sondern 
daa  Sonntugseisoa  auf  einer  secbafaehen  Uehling- 
sclien  Giefsmaschine,  welche  mit  Kalkuiilch- 
Spritz Vorrichtung  ausgerüstet  ist,  zu  Masseln 
vergossen  und  direct  verladen  wird,  wb"d  bei 
letzteren  das  fallende  Sonntagsolsen  in  der  hinter 
jedem  Hochofen  bertndliclitn  Giefshalle  in  der 
allgemein  üblichen  Weise  zu  Masseln  vergossen. 
Das  Ausheben  der  MUammenhängenden  ICasselu 
aus  dem  Sand  hczw.  ans  den  ^fasselfornien  ge- 
schieht mittels  eines  die  Giefültällu  überspauneu- 
deu  elektrischen  Laufkrahnes,  indem  man  swei 
im  Krahnhaken  hängende  dünne  Haken  an  die 
Masseln  anschlagt.  Der  Erahn  trägt  die  Masseln 
bia  zum  Ende  der  Oielhhalle  and  legt  sie  dort 
auf  einen  über  die  ganze  T?reite  der  Halle 
gehenden,  sich  langsam  bewogenden  Eollgang, 
welcher  die  ICasaeln  zum  Haaaelbreeber  trügt. 
Wülirend  die  Masseln  sieh  anf  dem  Rollgang 
voranbewegen,  werden  sie  kalt  gespritzt,  am 
dann  nnto*  dem  an  der  Seitenwind  der  Halle 
stehenden  Masselbrecher  gebrochen  zu  werden. 
Der  letztere  besteht  aus  einem  Gestell  mit  einigen 
darin  liegenden  Rollen,  (Iber  welche  die  Haasein 
laufen  und  einem  darüber  befindlichen  Drücker, 
welcher  durch  eine  Excenterwelle  bewegt  wird. 
Die  gebrochenen  Hasseln  Mlen  direct  vom 
Masselbrecher  Aber  eine  durchbrochene  Rutsche 
in  die  anf  dem  tief  liegenden  Geleia  aafgestellten, 
nonnalspurigen  Wagen,  während  der  Sand 
zwischen  den  Stäben  der  Rutsche  hindurchrinnt. 

Besser  als  bei  den  Edgar  Thompson-Uoch- 
öfen  and  den  Dnquesne-HocbSfen  ist  die  .in- 
Ordnung  der  Erz-,  Koks-  und  Kalksteintaschen 
bei  dem  ans  zwei  Hochöfen  von  je  600  t  täg- 
licher Erzeugung  bestehenden  Huchofenwerk  der 
Lorai  n  S  teol  Company  in  LorainOhio(Fig.l7ay. 
THe  Anlai,'e  ist  so  einfiferichtet,  dafs  sie  ohne  weiteres 
uui  zwei  UeltiU  vuii  gleicher  Leistungsfähigkeit 
vergröfsert  werden  kann. 

Die  Loraiii-Hnrhöfen  erhalten  ihre  Erze  nur 
auf  dem  Wasserwege.  Dio  Erze  werden  durch 
grofse  Aaslader  theils  direct  in  Wagen,  thcils 
als  Wintervorrath  auf  den  Platz  ansgeladeii  und 
von  den  Wagen  aas  durch  die  BodenOffaungen 
in  die  Entaschen  entleert,  ha  'Winter,  wenn 
die  SchilTalirt  stockt,  werden  die  zum  Füllen 
der  ürztaachen  dienenden  Wagen  mit  Hülfe  der 
Erzaoelader  mit  den  aaf  den  PlKtzen  liegenden 
Vorrilthen  gefüllt.  Die  Erztaschen  Heften  "i>t 
den  Koks-  und  Ralksteintasohen  in  einer  Reihe 
vor  den  Oefen  nnd  sind  durch  ein  normalspnrigea 
Geleise  ülierfahren.  Die  nirlitföideranq-en  sind 
wieder  schräg  liegend  augeordnet  mit  Fürder- 
geflUben  von  etwn  3*/*  cbm  (nhalt.   Die  FfiU- 
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Figur  17 c 


orte  dieser  Fürdernngcn  licj^cn  zwisclicii  den  Tnschon  nnd  den 
Oefen  nnd  zwar  tief  niitcr  ilcn  enteren.  Zwisriien  den  Tauchen 
nnd  den  Oefen  nnJ  zwar  in  der  granz«^n  Liln^c  dor  ci-sltsnin  isr 
in  der  Hölie  des  nonnalspurigen  ZniulirgelciHes  ein  Hreit«|nii- 
ireleiie  angebracht,  nnf  welchem  ein  elektrüeh  beirieheuer 
WiipTon,  wt'lclifi-  eine  Waapfo  trilprt,  vt^rfaliren  w«^rden  kann. 
An  der  Waajfe  iiiUigt  niitU'l:«  eines  uns  l^rolileiMen  an{feferti}ft<"n 
Halten  ein  GefAfe  in  snlrlier  ilölie,  daA  ea  dnrch  die  Ausflars- 
rinnen  von  den  ciiizpliion  Tasrhcu  ans  trefiillt  wi-rdcn  kann. 
Das  Oeft'nen  der  AusliufWriuuen  der  Tasclien  eitolj^t  dnrch  den 
«nf  dem  Wagwi  ttohendm  Maschinisten  mit  Hfilfe  eines  Fiift- 
tritth<  brls;  sobald  der  letztere  entlastet  wird,  srliliefst  sieh  die 
Biluie  8ülbsttliätig  (Fig.  17b).  Dieser  Kulslritthebel  ist  für  jede 
Rinne  vorbanden  nnd  am  oberen  Rand  der  betreffenden  Tasche 
so  anprcViraclit ,  dafs  i]pv  Hüscliini-sf  auf  ilciii  Wapen  hcqnein 
daza  kuiuiuen  kann.  Auf»er  dem  Mu»L-liiui»ten  ist  auf  dem 
Wagen  ein  aweiter  Mann  vorhanden,  welcher  die  Waage  heaaf* 
sicliliirf.  SDliali!  dii"  irc wünschte  Mcnsre  di's  betreffenden  Materials 
in  das  Gofäfs  gotlusscn  ist,  wird  die  Ausilufsriune  der  betreffen- 
den Tasche  geachlossen  nnd  an  einer  anderen  Tasche  gefiihron, 
nui  ein  trewfinsebte.'*  (Quantum  eines  anderen  Materials  zn  ent- 
nehmen. Ist  da»  UefUl's  gefüllt,  so  wird  es  zam  Fällort  einer 
der  GiehtfSrdernng'en  gefahren  nnd  dort  in  das  Ffirder^f&ft 
entleert ,  indem  man  die  f^errklinke  des  Gefftrsvcrselilnssefl 
auslöst,  wodurch  das  Material  den  Verscblulli  aafllrfickt  und 
ansflieftt.  Wena  das  Material  ansgeflossen  Ist,  sehltgt  der 
Vei-selilufs,  welciter  dnrch  Hebel  mit  (tegengewlcht  belastet  ist, 
selbsttliätig  zn  und  die  Sperrklinkc  wird  wieder  eingelegt.  Das 
Ansliisen  nnd  Einlegen  der  Sperrklinke  erfolgt  mittels  Handbebel 
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und  dnreh  geeignete  üebertragongen.  Keks  wird 

iiirlit  j,M  \V(ifM  II ,  MHuIcni  ^fomessen,  indem  man 
das  ontcr  dem  Wagen  hängende  Uefäis  bis  zum 
Aiclutricli  fallt.  Dm  Qlolitftrderirettre  veriuii^ 
mehrere  Kiillimgeii  des  ZnbriagergeftbM  anf- 
xunehmen. 

Die  QichtfBFderong  wird  eloktrisch  betrieben 
und  gleicht  der  Krownschen  »ehr.  Jedocii  hat 
man  aucli  Iiior  den  drehbaren  Giclittrichtor  ver- 
mieden nnd  wendet  an  Stolle  desselben  ein  über 
der  Gi<-ht  steheiidoH  ryliadrisclie»  Müllergefurs 
an.  Av.  iches  einun  nacli  olttn  fiinnschon  Boden 
hat  uiul  dessen  uiitdi:!  Maiitrltlicil  hochgozogcn 
wevden  kann  und  dabei  wif  »mh  Teleskoprohr 
den  oheitni  fcststi-lien  !«  ti  Maiitoltheil  nrnschlielst, 
Bo  dai's  Erz  uut  die  incbt^locke  rinnen  kann 
(Fig.  17e).  Das  Ifuchzichen  des  nnteren  Mantel- 
tbeil«  geschieht  durrli  (niwn  scitlirlicn  D.niipf- 
cyliuder.  Die  KioricLtung  ist,  um  sie  wechseln  zu 
kSnneD,  aaf  der  Gieht  verlUirlwr  nngeerdneL  Aach 
hier  erfolgt  die  Bedienung  nur  durch  einen 
Mann  anf  der  (iicht,  welcher  auch  das  Zeicbou 
Kora  Gichten  giebt.  Ein  Hann  unten  an  F8U- 
ort  liiit  iini'  die  elektri-sdie  Winde  in  Thiltirr- 
kcit  zu  setzen,  welche  alsdann  ihre  Arbeit  wie 
ein  Antomat  aasfBiirt  nnd  von  eelbst  sam  Still- 
stand kounnt,  wenn  das  FöiiUifirenif»  seine 
Uefote  »Stellung  wieder  erreicht  hat.  Durch  Ar- 
beiten mit  dem  elektrieeh  Terfhhrbaren  Zubringer- 
gcfttfs,  welches  das  Fördergefüls  füllt,  wird  die 
Verwotidiiiig  von  Arbeitern  ganz  auiscrordeut- 
lich  eingeHcbrftnkt.  Da«  Sonntagwisen  wird 
mittels  einer  Uehlingschon  (i iersmaacbine  mit 
Kalkmilchspritcvorrichtnng  zn  Masaeln  vergoeseu 
nnd  direct  verladen. 

Sämratliche  bisher  beschriebenen  Hochofen- 
anlagen werden  durch  die  Yonngstown-lloch- 
ofonanlagu  der  Ohio  Works  der  National 
Steel  Company  (Figur  IK)  in  Bezug  auf 
Leistung  pro  Ofen  und  Tag  und  in  Hi  zii;:  auf 
Ersatz  der  Monschcnarbeit  durch  niiiglitlisi  wenig 
Maschinenarbeit  weit  iibertroffun. 

Die  Youngstown-Hochöfen  stellen  wahrschein- 
lich du3  Beste  dar,  was  in  dieser  Art  bestellt, 
nnd  nur  von  den  z.  ZL  zwischen  Braddock  nnd 
Du(|uesne  am  Monongahela  in  Bau  betindlichen 
HuchüftiU  der  Carnegie  Steel  Coui[muy  wird  er- 
zSldt,  dafs  sie  selbst  die  Yomigstowa-MoehSfea 
neeh  übertreffen  wonlfn.  l'io  IlonliDfcniinlage 
inYoQugstown  besteht  au»  zwei  Hochöfen,  welche 
beatilndig  700 1  Eisen  pro  Ofen  tmd  Tag  er- 
zeugen, aber  niirli  nr\\m\  ein*'  tiifrltcho  Ofen- 
leistuug  von  725  t  erreicht  hüben  soUoa.  Zur 
Zeit  meines  Besncfaes  waren  zwei  weitere  gleich 
grofseOefen  bereits  sm  \m  it  Im  P  in  forlgeschi  ittrn, 
dal«  »i»  beute  wohl  schon  betiücbeu  werden  und 
die  Anlage  jetzt  ans  vier  HoehSfen  besteht,  welche 
tAglich  2800  t  Bessemerroheiseii  n  /.( (igen  können. 

Yoangstown  ist  auf  die  Zufuhr  der  Koh- 
materialien  durch  die  Ebeahafaii  angewieseu; 


I  es  liegt  aber  so  glBcklieh  zwischen  dem  Penn- 

sylvanischen  Kohlenrevier  nini   ilen  Kri<'Ii."if<^ii, 
dafs  die  Koks-  und  Erzfrachteu  keine  bedeuten- 
den Ausgaben  mnrsaeheu.    Yoangstown  ist 
ebenso  wie  die  anderen  auf  die  Erzbilfen  an- 
I  gewiesenen  Werke  gezwangen,  einen  Winter- 
vorrath an  E^zen  anfouspeichem  und  hat  des- 
halb in  gleicher  Linie  mit  den  lIocb9fen  einen 
milchtigen  Vorrathsraum   fiir  den  Winter  und 
Erz-,  Kok.«!-  und  Kalkstointascbon  flir  den  täg- 
lichen Bedarf  angelegt;  die  Vorrathsrännic  fSr 
den  t;i<;TKi[eii   T'r-darf  lii-fjcn  <li'n  Hochöfen  zu- 
gokeliit,  tlcr  WiiitervurratlibiLiuiii  ist  denselben 
I  abgewendet      l>ie  jrewaltigen  Taschen  für  Koks, 
1  Erze  und  Kalkstein  siml  mit  drei  nDrmalspurigen 
I  Geleisen  überfahren,  von  denen  aus  die  Taschen 
:  jeweilig  gefüllt  werden  können.    Ferner  sind 
flio  VorrathsrftiiiiK'  für  den  Winter  und  die  Taschen 
für  den  täglichen  Vcrbraaob  von  zwei  grofson 
I  Veriheilungsbrfieken  (Fig.  19)  flbmpanut.  Diese 
Brticki'n,  welche  vorne  diis  anf  zwei  Sehienen 
ruhende  portalartig  gebaute  Maschinenhaus  für 
die  elektrischen  Winden  und  de»  Fahrmotor 
zum  Verfahren  der  Ihiicke  liin;rs  der  Vorratlis- 
rtome  tragen,  dienen  dazu,  den  NViutervorraths- 
raum  anzuMlein  und  bei  Bedarf  von  den  in 
letzterem    angehäuften    Erzv-nnUlieii    zu  ent- 
nehmen und  die  Taschen  für  den  täglichen 
j  Verbrauch  aufzufallen.    Die  BrUcke  ist  deshalb 
'  mit  einem   oberen  Schmalspurgeleise  verselii n, 
I  weiches  sich  nach  unten  über  eine  schiefe  Ebene 
I  gehend  in  vier  SckmalspurstrSnge  verzweigt. 
'  \'or  diese  schiefe  Ebene  werden  je  zwei  normal- 
spurige  Wagen  durch  eine  Liocomotive  beran- 
gefahren,  welche,  senkrecht  zn  ihrer  Lllngs- 
richtung  mit  je  zwei  schnials^iiiirigon  Geleisen 
versehen,  anf  diesen  stdiende  Wagen  tragen. 
Diese  Wagen   haben  je  vier  Rftder  und  sind 
mit  seitlichen  Klappen  versehen,  nni  nach  beiden  • 
I  Seiten  selbstthiltig  cntUirt  werden  ZU  kttnuen. 
j  Jeder  Wagen  trilgt  17  t  Erz. 

Die  normalspurigen  Wag^n  werden  p:uirweise 
durch  Loconiotiven  fo  vor  die  f«ehiefe  Ebene 
der  Vcrtheilungsbriicko  gefahren,  dals  »ich  die 
I  vier  Geleise  anf  der  schiefen  Ebene  und  auf 
j  den  Wsigenplnttfenneii  deeketi.  Sodann  wird 
der  ei-fito  Brnckcuwagen  au  ein  Drahtseil  an- 
gehakt, koekgeiwundfln  und  nach  dem  an  einer 
gewünschten  Stelle  der  Vertheihnigsbrficke  ein- 
tretenden selbstthatigen  Entleeren  auf  der  ge- 
neigten Bahn  nnd  flber  die  schiel»  Ebene  anf 
den  Wnpen  /iirfli  klanfon  jTelaHRcn.  Der  zurück- 
laufende Wagen  stellt  immer  die  Weiche  in 
der  Geleiseverzweignng  für  den  niehstfblgenden 
;  Wagen  richtig.  Nun  \vird  dir  zweite,  dritte 
und  vierte  W^agen  bochgewuuden,  entleert  und 
auf  die  normalspurigen  Wagen  zurflcktaufen 
gelassen,  so  dafs  die  letzt«  ree  nbL'e/ahren  und 
durch  andere,  mit  getlillteu  .Schmab»purwagen 
beladeue,  ersetzt  werden  klfnnen.  Die  Beleuchtung 
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der  Ai'beitsstt'llL'u  im  Wiiiii'rv(irr:illisrauiu  t!f- 
folgt  wiUireiid  licr  Nuclit  durch  einige  soitli  l' 
untprcstelUo  Scheinwerfer;  es  ist  dits  ciuc  aiilstiftt 
praktiscbo  Eiiiricbtniig,  da  jede  Vergendutig 
von  Liclit  veniiiedeii  und  an  den  ArbttitSSteltoD 
be«tu  Uoleuclitang  gescliaffeo  wird. 

Da  die  Bmeftdir  zur  Hütte  sdHtventlpttdlieh 
nur  mit  rifri  füilifhfti  srhwfren  Rrzwapen  statt- 
Hudeii  kann,  müssfu  diese  erst  in  die  kleiuea 
flcbmsU«i>nrigen  EnswRi^ii  ningeledeD  werden. 
T>ie  auf  einem  Nnrmal-ipiirtrf'li  i^f'  lu  i  ankonimenden 
Erxwa^n  werdf^n  deshalb  mit  Hülfe  eines  auf 
einem  Sehnateptir^aleise  innerhnlb  dee  Kormal- 
spurffoleiscs  faliromlrii  mwl  iliiidi  ein  Drahtseil 
gezogenen  Mituubmerwagcus,  welcher  die  Normal- 
»pnrwaKen  fafnter  der  rorderen  Achse  ftiflit,  einzeln 
über  eine  sdiicfo  Ebene  znni  üiuladcr  crnptn- 
gezogen  (Figu*  20).  Das  Bewegeu  des  Mitnebuier- 
wi^ns  erfolgt  durch  eine  DampfUrinde  mit  2  Cy- 
lind(M-n  von  33  ein  Dnrchmeaser  und  40  cm  Hab. 
DiezamUmlader  führenden  nnd  von  demselben  weg- 
gehenden Oeleifle  sind  soweit  als  niü^licli  m 
eingerichtet,  dafs  die  Waeen  von  aolbet  an-  nnd 
wegrollon. 

Die  Consti'uction  des  rmladvrs  ist  nirlit  neu; 
iiiiiit  findet  denHelbeii  in  den  Eriehftfen  zum  Um- 
laden von  weif  her  Kohle,  wolclio  beim  gewöhu- 
lichon  Stürzen  /u  selir  verlitiuti  winde,  uiitnnter 
an^wendet.  Der  Uuiluder  besteht  aus  einem 
starken  eiserriPti  (Jcrfist,  mit  eitirr  Wagenbrücke 
zur  Auliialime  der  iiormalspurigen,  zu  eulla<leudeu 
Krzwaiaren  nnd  mit  einem  damnter  befindlichen 
normalspurigen  Geleis  zur  Anfnahmo  der  Ver- 
IhüilungBwagcu,  welche  die  unter  dem  Auslader 
zn  ffillenden  eehmalepnrigen  Brttekenwagen  zum 
Etzvi>rthe!lfT  briufjen  sollen.  Auf  rler  Wa^-m- 
brüeku  ist  d;i8  Cieleise  für  den  Erzwagen  suit- 
lich etwas  verschiebbar,  damit  sich  der  Wa^ron 
beim  Ki|ii>rn  an  die  .Seitenwand  der  K'i)i|i*Tl)t  ii(-kr 
auletcen  kann.  Duruii  iu  dieser  Wund  gelenkig 
befestigte  Hebel,  welche  dnreh  am  anderen  Ende 
«lersel'M'ii  li.-rcsti^l«-*  Kett^ai  M'lli.slthritiLr  mit  der 
nöthigcu  Kr;ifl  auf  den  ohereu  \\a{?cnraiid 
gepret^t  werden,  ist  dafür  g:esorgt,  dafe  der 
uniiroli  «Iif I-  Wagen  in  der  richtigren  La;re  fest- 
gchalicu  wird.  Das  Ki|»pen  der  Wagonbrücke 
mit  dem  Wagen  erfolgt  durch  2  mal  4  Draht- 
seile, weli  he  gleichzeitig  durch  die  2  Winde- 
trommeln einer  ZwilUngsdaropfuia^ehine  von  28  om 
Darchmesser  nnd  39  cm  Hnb  aufgewickelt  werden. 
Die  Drahtseile  laufen  von  den  Windetrommelu 
über  Köllen ,  welclie  auf  der  einen  Seite  des 
Ausladorgerüsies  befestigt  sind,  von  da  senkrecht 
herab,  um  sich  unter  au  der  Kippbruckc  befestigte 
wiegenförmige  (lUlsstürke  zu  legen  nnd  von  dort 
wieder  senkrecht  in  die  Höhe  zu  den  am  Aus- 
ladergerü.st  angebrachten  |{efe>r  Lrun^sstelleu. 
Heim  Aufwinden  der  Seile  :iiif  \Viti<li  tiMiiitin  lii 
wird  diis  Uuterthcil  der  ivipjjbrucke  Hütgeuoinmen 
nnd  dM*  auf  der  Brüclie  befindliche  Enswagen 


so  weit  sthriig  auf  den  K<i]i|  ;;et<tellk,  dafs  die 
Ki  /.e  heraus-  nnd  in  dio  lit  tu  ki  nwasreii  rollen, 
welche,  zu  je  zweien  auf  noruialsimrigen  Wagen 
stehend,  .nnt«r  dem  Anslader  an^pfestellt  sind. 

Der  l'nil.'uli'r  ist  so  eingerichtet,  dafs  sowohl 
Wagen  älterer  t'oustruction  mit  geVingerer  Trag- 
fithlgkelt,  als  anch  die  neuesten  Erzwagen  mit 
gröfsler  Ladung  ohne  weitere»  ausgeladen  werden 
können.  Um  zu  eiTeicbon,  dafs  die  Erze  richtig 
in  die  Vertheilnngswagen  vertheilt  werden,  sind 
Leitbleche  auf  der  SVitenwanil  der  Kippbrücke 
angebracht,  von  denen  zwei  nach  dem  Wagen 
zn  stehende  dnrch  einen  Dampfcylinder  rasch 
verstellbar  eiii:,'crirlitet  sind.  Je  nachdem  das 
Erz  in  dem  zu  cutladenden  Wagen  haoptsAch- 
lich  über  oder  hanptsilehlich  zwischen  den  Dreh- 
gestellen liegt,  werden  diese  beweglichen  Leit- 
bleche nach  aufsen  oder  nach  innen  gestellt 
werden  ;  im  ersteren  Falle  wii'd  es  sich  nm  die 
Entladung  der  illteren  gewöhnlichen  Kastenwagen, 
im  letzteren  Falle  um  die  ülntladung  der  neuen 
Erzwagen  bandeln.  Wagen,  deren  Inhalt  in  die 
Vorrathsräume  für  den  tilgliehen  Hedarf  gebracht 
werden  soll,  die  sich  aber  infoL-^e  iluer  Aus- 
führnng  nicht  so  bequem  und  so  billig  wie  die 
neuen  Er/wagen  entladen  lassen,  weidin  mit 
Hülfe  des  Umladers  in  einen  bis  zu  tiO  t  fassenden, 
mit  zwei  Drehgestellen  versehenen  Wagen  mit 
seitlichen  Entladeöffnangen  umgeladen.  Dieser 
Wagen  wird  dnrch  eine  r.oooinotive  über  die 
\'orrathsräuwe  für  den  täglichen  Bedarf  gefahren; 
er  entleert  sich  durch  Oeühen  der  Seitenklappen 
vidlkommcn  selbstthiUig ,  ähnlich  wie  der  von 
Talbot  in  Aachen  gebaute  Wagen. 

Ifit  der  beschriebenen  Einrichtnng  kSnnen 
nacli  Aiipralii'  ile^  Km.  Ifnl-'tt,  wclrlicr  den  Uni- 
lader  und  die  Stürzbrücken  baute,  in  einer  Stunde 
90  Wairen  von  je  50  t  Tragfthigkeit  nmseladen 
1111*1  ciux^  cil.  r  in  den  Wintervornithgrarim  uib  r 
in  die  Vorruthsräume  für  deu  tilglichou  <je- 
hraueh  gebracht  werden.  Dazu  sind  erforderlich; 
2  Ma*;!  Iiinisten  am  Kipper,  2  Mann  an  den  Wagen, 
'6  Mann  au  der  Locomotive,  1  Aufseher,  4  Ma- 
schinisten an  den  8  StBrabrOeken,  1  Mann  zom 
Anhängen  der  scbmalspuigen  BrOdtettwageOt 
2  iJchniierer. 

Die  Anordnung  der  Vorrathnrünme  für  dea 
täglichen  Bedarf  ist  so  getroffen,  dafs  die  Kördw* 
wege  beim  Uicbten  so  kurz  als  möglich  werden, 
alfio  Zeit  imd  Kraft  mögliclist  gespart  werden. 
Die  Koks-  nnd  die  KalksteinLisehe  liegen  deshalb 
links  uini  rechts  von  der  t»ichtförderung(Fignr  IK), 
welche  elektrisch  betrieben  wird  nnd  der  schon 
beschriebenmi  Brownschon  sehr  gleicht,  und  zwar 
dem^'fiMi  am  nächsten.  Etwtis  mehr  vom  Ofen 
abgeriit  kt,  aber  in  derselben  Linie  mit  der  Koks- 
und Kalk  Steintasche  folgen  die  Erztaschon.  Ans 
<li-n  Kok'ita'schen  kniiii  dir  Koks  unmittelbar  in 
das  «üchtfördergefiUs,  welches,  etwa  4  cbm  grofs, 
15  t  Erz,  8  t  Kalkstein  oder  4  t  Keks  auf  einmal 
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fafst,  abgelassen  werden.  Der  Koks  wird  nicht 
gewogen,  sondern  das  Fnrdergefäfs  einfach  bis 
zam  Aichstrich  gefüllt.  Von  der  Kalksteintatche 
wird  der  Kalkstein  zunächst  in  ein  auf  pirifr 
feststehenden  Waage  stehendes  Gefilfs  lauton 
gelassen  und  von  dort,  wenn  das  gewünschte  Ge- 
wicht erreicht  ist,  in  das  (fichtfördergefäfs.  Itii> 
Erzta&cbeu  haben  trichtcrftiiiuigen  Querschnitt 
«Dd  «ntleereii  ueh  beiden  Seiten  ia  Transport' 
gcfäfso,  welch«  auf  zwei  SchmalepargeleiBeD 
«teheu. 

Die  Tnuwperti^eflLrBe  raheo  auf  WaagebalkeD, 

Wfli'lit'  atlf  den  mittel-;  eines  darauf  betintlHrfien 
«Icktrischeu  Motors  verfahrbaren  8chmal:«pur- 
wagen  angebracht  sind.  l>ie  TransportgeÄfse 
können  also  bequem  von  F.a-h  zu  F;u  ii  faliren 
and  au  dem  betreffenden  Ort  die  gewünschten 
Mengen  Grs  entnehmen.  Beide  Geleiee  werden 
dnrch  rim-  Weiche  bis  vor  die  Gichttorderung 
£et'ährt,  su  dafs  da«  Trangportgcfäfs  iinstande  ist, 
die  Gichten  an  da«  Gichtfürdergefäls  abzuireben. 
Am  Ende  der  Erztaschen  sind  die  beiden  .Schumi- 
Spurgeleise  durch  ein  zu  ihnen  senkrechtes  (ie- 
letse  und  dm'ch  drei  Drehscheiben  mit  einein 
weiteren  Parallelgelei»e  verbunden,  anf  welchem 
die  KcscrvewM'jf'ii  mit  il<-n  'I'rnn«]u>rtsff  filfsen 
Hteheu.  Es  sind  drei  soiclio  elektrisch  bewegte 
TransportgeflU'swag«]!  Torhanden,  von  welclien 
aber  für  zwei  Oefen  mir  einer  in  'l'li'Uiirkeit  711 
sein  braucht.  Diu  Geschwindigkeit  der  \\agen 
ist  eine  hohe  und  infolg»  der  Oberaae  aweek- 
inar^iLTii  I'.anart  rl,.r  Entleerunp-von  ii  litmiL'-cn 
an  den  ErzUischca  und  in  den  Trausportgct'iUsen 
geht  das  Fn)l«i  and  Entleeren  der  letzteren 
ohne  die  geringste  Stockung  vor  sich.  Diese 
Eutleerongsvorriclitnugen  bestehen  ans  einer  hoben 
und  weiten  oben  offenen  BInne,  deren  obere 
Hiklftc  an  der  Stirnseite  fett  verschlossen  ist 
und  deren  untere  Ilillfte  sich  noch  etwas  nach 
vorne  fortsetzt.  Dieser  Fortsatz  trügt  den  ein- 
fachen mittels  Möbel  and  einer  Ober  eine  Kolle 
laufenden  Zngkette  z«  öftnenden  Verschhifs, 
welcher  durch  sein  eigenes  Gewicht  wieder  zufiUlt 


und  unbeabsichtigtes  Ausflier»en  von  Material 
verbätet.  Aafser  an  den  Erztaschen  nnd  den 
TraniiiOTtgefäfüen  sind  die  beschriebenen  Ent- 
leeriingsvorrichtungen  auch  ;in  den  Koks-  nnd 
KalkstciiiUischen,  sowie  au  den  unter  letzteren 
stehenden  Wiegegefilfsen  vorhandeo. 

Die  elektrische  Gichtförderunsr.  wrirho  nur 
I  in  Gang  gesetzt  zu  werden  braucht  nnd  dann 
I  ▼ollstandtg  aatematiseb  arbeitet,  stflnct  die  Gicht 
in  ein  oberes  Gichtgefhfs  niit  (•inpreliartf'm.  sehr 
j  steilen  Sckraubeugaug  aus  starkem  iUech;  der- 
'  selbe  ist  angebracht,  am  eine  bessere  Hisehnng 
der  MrMlernn^  zu  erzielen.    \'nn  dort  an?  frelatitn 
^  die  Gicht,  wenn  die  untere  Glocke  gezogen  wird, 
'  erst  aaf  die  eigentliche  Gichtglncfce  nnd  doreh 
Senken  der  letzteren  in  den  Ofen.    Alle  iliese 
I  Bewegungen  werden  von  dem  über  dem  Kalkstein- 
,  andKoksTorrathsraniue  gelegenen  Xaschinenhaase 
aus  eingeleitet  und  zwar  durch  einen  .Mann  für 
I  jeden  Ofen.    .\nf  der  Gicht  eines  jeden  Ofens 
j  befindet  sieh  nur  ein  Mann,  welcher  das  Zeichen 
(  zum  Gichten  giobt  und  zusieht,  dafs  .\llcs  ordnungs- 
I  milfsig  verlUuft.    Die  Koks-  und  Kalkstcintaschen 
bedient  für  jeden  Ofen  nur  ein  Mann,  und  auf 
dem  die  Erze  zum  Füllorte  bringenden  Wagen 
sind  zwei  M  inn.  welche  das  gesammfe  Erz  ffir 
zwei  Oefcn  heranbringen.  Die  gesammte  .Maierial- 
I  bewegting  von  den  Ers-,  Kalkstein-  and  Koks- 
;  tasehen  aus  besorq-^n  also  für  einen  Ofen,  welcher 
I  in  2L  Stunden  bis  zu  725  t  Ei»eu  liefert,  vier 
I  Uaon,  von  den  Aaftehern  nnd  den  Haschinisten 
!  der  elektrischen  Centrale  abgesehen. 

Das  iu  Youngstowu  fallende  Sonntagseifien 
'  wird  aaf  einer  doppelten  Vehllngschen  Olefs- 
maschinc  vergossen  und  verladen,  bei  <li'r  die 
I  MASselfornien  nicht  gekalkt,  sondein  angerui'si 
I  werden,  indem  man  das  rffckgebeode  Formen- 
band   durch   einen   Ofen   mit   stark  ruTsender 
;  Flamme  gehen  tttist;  es  zeigte  sich  dabei  der 
j  üebolstand,  dafs  die  Masseln  mitonter  in  den 
'  Formea  sitzen  Ueibea  and  ein  besonderer  Arbeiter 
nSthig  war,  am  sie  beranszustofsen. 


Johns  Lochstanzen,  Trüger-  nnd  Bleehschceren. 


(iele-^'entlirli  i\i-v  letzten  Hauptversammlung 
des  „Vereins  doutscljer  Eiscnhüttenleute"  wurde 
von  der  Berlin-Erfnrter  tfasebineafabrik 
Ifriiry  I'els  Co.,  Ilnliii  SO.,  eine  .lohnsclu- 
Träger-  und  Fa^oneiseu-Scheere  für  alle  l'rotile 
nnd  eine  Johnsche  Lochstanze  fBr  eine  Leistung 
von  .'{3  auf  mm  (in  Flufseisen)  bei  tioö  mm 
Ansladnng  gezeigt.  Üei  diesen  Maschinen  sind 
'die  Körper  and  Antriebsmittel  aieht  aas  Gafs- 
«isen,  sondern  ans  Schmiedeisen  nnd  Stahl  ber- 

XIX  n 


g(!stellt  und  wurde  ferner  bes<indei-s  darauf 
Bedacht  genuuimen,  mit  möglichst  geriugen  An- 

I  triebskräften  möglichst  grofse  Lelstangen  an  er- 
reichen. Wie  die-  en  eirlit  wnrde,  -/riirt  nm  Vo'sten 

,  die  iiachsteheude  Beschreibung  der  seiner  Zeit 
im  Betrieb  vorgefahrten  Johnschen  T-  Trüger-  nnd 
Fa'.oneisen-Scheere  (Figur  1). 

Auf  einem  niedrigen  eisernen  Wagen  von 
2000  mm  Länge,  etwa  700  mm  Breite  und 
1100  mm  Sparweite  ist  der  aus  zwei  einfachen 
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Stalilblechen  gebaate  HanpäcSrper  der  Maschine 

fe8t|fC8Cliraubt.  I>er  Antrieb  erfolgt  dun  li  einen 
4  P.S. -Motor»  welcher  mit  einem  Uebei-«etzimg8- 
VerhAltniwe  von  1:3  bei  etwa  1200  Touren  in 
der  Miiinte  auf  das  auf  der  Antriebswelle  der 
Maschine  sitseude  Schuiingrail  von  1060  min  i 
Bnrchmesser  arbeitet  und  diescH  bis  zn  400  Fm-  I 
drehnngen  in  der  Minute  treibt.  Die  $«  in 
rasche  Drehungen  versetzte  Antriebswelle  rf 
(Figur  2)*  bewegrt  mittels  der  Kurbel  *■  und 
der  Zngstanpe  f  den  Schwinghebel  h,  dessen 
Avge  den  auf  der  Arbeitswelle  festgekeilten  , 


Bei  jeder  Bewegung  ntich  tf  aber  gleitet  der 

Drücker  c  lose  bis  zur  nilchsten  Au>>ijariiiig, 
wobei  die  Feder  lediglich  ein  Schleudern  de» 
Drfickers  scn  verhindern  hat.  In  dieser  ein- 
fachen Weise  geschieht  mit  lltilfc  der  schwingen- 
den Bewegungen  des  Hebelschaltwerlies  die  Kraft- 
übertragung von  dem  z.  B.  mit  400  Tonren  in 
dl  r  Minute,  d.  h.  rasch  bewegten  Schwungrade 
auf  die  z.  B.  10  bis  20  Umdi-eliungen  in  der 
gleichen  Zeit  machende,  d.  h.  langsam  bewegte 
ArbeitHwelle,  wobei  man  sich  de»  Acliscruibstand 
der  Welle  d  and  des  Knrbelzapfena  c'  als  Badiaa 


Figur  I. 

Johnsche  Tr&ger-  und  Fa^otieisetitcheMre. 


Sing  lose  umirii  lit,  in  dem  kurzen  Hogcu  .r  y 
auf  und  ab  oder  liin  um]  her.  Bei  jeder  Be- 
wegung nach'  jc  greitt  dabei  die  Wulst  des  in 
einem  Ausschnitte  des  Hebels  beweglieh  angeord- 
neten Drücker«  c  in  eine  der  Aussiiiirm»c»»n  de» 
Riugkdjtfes.  Der  Drücker  legt  sich  damit  knie- 
hebelartig mit  der  Druckflftche  fest  gegen  den 
Ring  (wiiIk  i  die  Nase  des  Druckers  aber  bereits 
wieder  vollkommen  frei  gewurden,  d.  h.  nu- 
beanspmeht  ist),  verbindet  den  Hebel  mit  der 
Wi  lle  ffir  di»i  Dauer  einer  solchen  Bewegung 
zu  einem  (tanzen  und  dreht  die  Welle  a  um 
das  Hafs  der  EnCforrang  zweier  AnmpamogeD. 

*  .lohns  Schwingliflirlantrich  ist  unter  Xr.  1  [0 t»ö:i 
in  Deutschland  pst«ntirt.  (.iSielie  „8ubl  und  Eisen" 
1901  8.  m.) 


eines  »ehr  kleinen  Antriebsrades  und  den  Achsen* 
n1>strind  der  BoIziikuIis.'  /*'  und  der  Wi-Ilo  </ 
als  Kadius  eines  sehr  gi'^'Js»;!»  angetriebenen  Hades 
voratelleu  kann.  Diese  Einfachheit  in  der  Ueber- 

traguiig  aus  dem  IJrisrln  n  ins  r;:in!rs'nme  iinf<T 
Vermeidung  aller  krattverbraucliendoii  Zahnräder 
ermöglicht  die  Ausnutzung  nahezu  der  vollen,  in. 
dem  rasclilaufendon  Si  liwnngrade  aufgespeicherten 
.Antriebskraft  für  die  eigentliche  .Arbeitsleistung 
der  Masebine,  ein  Moment,  welches  nfeht  inm 
WfMiit'-sten  mit  durch  die  I.n'^rening  der  Uanpt-' 
welle  der  Maschine  erreicht  wird. 

Die  das  Sebwangrad  sowie  die  Knrbd  für 
den  Schwinglirbrl-Antricb  trns^indo  Welle  Iftuft 
iu  dem  iiaitbruuze-Kutter  eines  langen  King* 
echmierlageirs.   Auf  der  Arbeitswell«  sitst  duuk 
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^«r  IfemerliBlMr,  wel«h«r,  vorn       den  «igent- 

liehen  Maschinenrahinen  heransra^end  und  un- 
geioein  leicht  zugänglich,  da»  dreiecki|;e  mit 
zwei  reelitwinkligen  Schneidkanten  versehene 
Obennesscr  trägt.  Für  eine  Stanze  oder  Scheere 
gewöhnlicher  Construction  würde  das  ZuAainmen- 
urbüitea  von  Excenter  und  Obermeaserhalter  voll- 
kommen liinnlebeiD,  am  den  eirforderlkhen  Arbeits- 
proccfa  ansznführen,  hior  aber  verlangt  die 
Erreichung  dieses  Ziele»  iiuch  die  Hiiisi  haltnng 
eines  ZwischengUede«.  Dnreb  da«  Kxcenter 
allein  würde  der  ( )berme88crhalter  und  mit  diesem 
das  Obermefiüer  nur  zu  einer  einfachen  Auf-  und 
Abwart»*  oder  Vor«  und  Bfickw&rte-BeweiniBSr 
gezwungen  werden,  wahrend  hier  für  die  Dauer 
des   eigeutlichen   Schneidprocesscs    eine  Com- 


I  der  Wegweiser  wieder  f^igeraacht  und  durch 
sein  (Tegengewicht  von  selbst  zur  .'Auslösung 
gebracht  wird.  Wahrend  der  Dauer  dieser 
drehenden  Bewegung  des  Obermesserhalters  spielt 
sieh  der  eigentliche  Arbeitsprocefs  der  Maschine 
ab  und  zwar  in  der  kurzen  Zeit  von  k;iiuii  fünf 
Secunden  und  ohne  jegliche  Deformation  des  zer- 
thcilten  Stückes  anter  Erseugung  abeolnt  scharf- 
kantiger sowie  genau  recbtwinkpliger  Schnitt- 
flächen. Es  bleibt  sich  dabei  al»er  auch  vollkommen 
gleich,  ob  der  Schnitt  durch  das  volle  Material 
hiuit  n  ( Ii^.  fiilirt  wird,  oder  ob  am  Ende  eines 
ProtileiäeDüiiickes  nur  ein  Streifen  vou  wenigen 
Hillimetem  zur  Abtrennung  gelangt. 

Das  Hebe-  und  Sperrwerk  an  der  Frontseite 
der  llaschiue  dient  nur  dazu,  das  Obermesser 
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Figor  2. 
AntriebsniechaoismnB. 


binntiou  zweier  dieser  Hewegungeu  erfolgen  niufs 
und  zw  ar  die  .Abwarts-liewegung  d*8  Messers  bei 
gleichzeitiger   Kückuilrt-- 1!>  wegnng    ik>si  llH  n. 
Um  aber  das  Messer  zuia  Inuchlaufen  dei  durtli 
die  Combination  dieser  beiden  UewegVDgen  be-  I 
dingten  Bahn  zu  zwingen,  bedarf  es  von  sritm 
des  Arbeiters  nur  des  KinrUckens  des  v.irlier  ; 
als    nothwendig    genannton  Zwischengliedes, 
d.  h.  des  sogenannten  Wf  gwcisers  für  das  (Iber- 
messer.   Dieses  Einrücken  erfolgt  iu  einfachster 
Weis«  durch  ein  konces  eaerfl^beu  Vonieben 
flf"?  oben  an  der  Vrirflersoite  der  5fnsrJiine  be- 
findlichen Uandgrifies.    Von  dem  Augenblicke 
an  aber,  wo  dieser  Wegweiser  eingerSekt  Ut, 
kann  der  Olun  uicssi  i  li.ilft  r  nicht  mehr  einfach 
der  Bewegung  des  Exceutors  nach  riickwiüts,  i 
d.  b.  oadt  hinten  in  die  Uaseblne  hinein  folgen,  | 
sondern  ist  gezwiiii<;'  iu  nm  den  Wctrueiser-liolzen 
KU  lange  eine  drehende  Bewegung  auszuführen, 
bis  durch  das  wledor  znrttcklanfende  Excenter 


nach  erfolgtem  Schnitte  wieder  in  die  Stellung 
zu  bringen,  bei  welcher  das  zu  schneidende 
Stück  ohne  jede  Schwierigkeit  frei  hin  nnd 
her  bewegt  and  umgckantet  werden  kann,  worauf 
auch  der  uweite  Schnitt  mfihelos  anigefShit 
%Tenitn  kann. 

Die  mit  der  Scheere  gleichzeitig  ausgestellte 
Lochstanzc  (Figur  3)  war  nicht  im  Betri<'ti  und 
so  konnten  al-s  In,'  fiii  \Vw  Loistnngsftlhigkeit 
derselben  nur  einige  Loclibutzeu  gelten,  welche 
kurz  vor  Versand  der  Uaeekiae  in  der  Werk* 
stilttc  gewonnen  worden  waren.  Dif  Haiipt- 
abmessuugeu,  sowie  wichtigsten  Leistungsdaten 
der  llaeehlae  »ind  die  folgenden:  Lelatuig 
33X33  mm;  Ausladung  fiO<>  mm;  Hubzahl  i.  d. 
Minute  10;  Kraftbedarf  2  P.S.;  gröfste  Länge 
etwa  1700  mm;  grSbte  Breite  etwa  800  mm; 
gröfsif  \\"A\e'  etwa  l'iOnnini;  Gewicht  etwa 
2400  kg.  Die  ausgelegten  Butzen  wiesen  jedoch 
die  Ifafte  45X33  auf,  d.  h.  «ie  bewieeeni  daHt 
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diese  allein  ans  8climie<leisen  und  Stahl  g^e- 
bantcu  und  mit  dorn  Johuschen  Schwingliebel- 
Antrieb  versehenen  Maschinen  ohne  jede  Gefahr 


Kiifur  B.    Johnsclif  LocIiBtanze. 

für  lirurli  oder  Verbie^inij;,'  eine  Mehrbelastunj; 
gestatten,  wie  sie  einer  {rnfseisernen  Maschine 
gleicher  Leistung  trotz  des  4-  bis  Stachen  Körper- 


gewichtes ohne  die  allergröfste  Gefahr  für  die 
Maschine  niemals  zngomnthet  werden  dürfte. 
Neben  diesen  Lochstanzen,  welche  übrigens  in 
jeder  gewünschten  Ausladung  und 
Leistung  gebaut  werden,  liefert 
die  Herlin  -  Erfurter  Maschinen- 
fabrik nach  dem  gleichen  Principe 
noch  eine  grofse  Zahl  von  anderen 
Maschinen ,  wie  Blechscheeren, 
Eisen-  und  Fa^joneiseu  -  Schneid- 
niaschinen ,  Heifseisenschueider, 
Masselbi-echer,  Rieht-  und  Hiege- 
niaschinen  sowie  auch  conibinirte 
Maschinen. 

Von  den  Johnschen  Blech- 
scheeren sind  besondei*»  di(\jenigen 
zu  erwähnen,  welche  das  Schneiden 
ganzer  Blechtafeln  von  unbegrenz- 
ter Länge  und  Breite  direct  durch 
die  Mitte  hindurch  gestatten.  Diese 
Maschinen  übertreffen  an  .Schnitt- 
geschwindigkeit, also  an  positiver 
Leistungsfilhigkeit ,  an  Wider- 
standsfähigkeit und  Dauerhaftig- 
keit unzweifelhaft  .Mies,  was  bisher 
zu  gleiciiem  Zwecke  gebaut  worden 
ist,  während  die  Einfachheit  der 
Bedienung  und  Wartung,  die  Klein- 
heit des  Kannibedarfes,  die  Gering- 
fügigkeit des  Eigengewichtes  und 
die  beispiellose  Kraftiikononiie  das 
Erstaunen  aller  Karhlenfe  erregt. 
Die  Hauptabmossungen  und  Lei- 
stungsangaben für  eine  solche 
Blechscheere  sind  z.  B.  die  folgen- 
den :  Leistung  der  Sriieere  2(i  nun ; 
Hul>zahl  i.  d.  Minute  11;  .Schnitt- 
geschwindigkeit etwa  3, .5  m  in 
der  Minute;  Messerlänge  2.^0  mm: 
Kraftbedarf  nur  4  l'.  .S.;  gröfste  Länge  12.T(»nim; 
gi-öfste  Breite  (>i>(i  mm;  grollte  Höhe  1250  mm; 
Gewicht  rund  l.'loo  kg. 


Fortschritte  im  Metallhilttcii>vesen.* 

Von  E.  Bahlsen,  ("Ivillngenienr,  Dresden. 


I.  Kupfer. 

Dil*  Bergwerksjiroduction  dor  Welt  nn  Kupfer 
liotrug  im  Jjihre  1900  48«0S4  t;  sie  übertrifft 
Hi«'jonige  des  Jahres  IS'.m  um  nur  1158401,  wiilnfnd 
sie  gegen  die  Jahre  ISlCj  und  1890  einen  Zuwaelis 
von  151 Ö19  bezw.  "21(5029  t  aufweist.  Von  den 
Erzengungsmenuin  dis  Jahres  1900  entfallen 
Ü«>8  787  t  oder  •*•>,'&  %  auf  die  Vereinigten  Staaten 

*  Wir  benbsielitigen,  unter  diesem  Titel  in 
regt^lmäfsigen  Abschnitten  Ober  die  Fortschriile 
in  di^r  Herstellung  und  Verarbeitung  der  Metalle 
(mit  Aus-elilul*  der  Edelmetalle  und  des  Kiseiis) 
zu  berichten.  Die  Htdaction. 


VOM  Nordanii-rika.*  Nilchst  diesen  sind  die  hervor- 
ragen<lsten  Kupfer  erzeugenden  Länder:  .Spatiien 
imd  Portugal  mit  .12872,  Japan  mit  27S4ii,  Chile 
mit  2-'t7oo,  Australien  mit  L'3ÜO0,  Mexiko  mit 
und  Deutschland  mit  20  (10  1;  sie  Htell«ii 
zusammen  nnnälieriid  35,4  %  der  Weltproduction 
dar.  Der  \U  A  von  9,3  ?o  verlheilt  sich  auf  die 
übrigen  .Staaten,  von  denen  Canadu,  Peru  und 
Rufslaiid  diu  erwilliiienswerlhesten  sind. 

•  I'roductionsznhien  und  Metallpreise  sind 
den  Statistischen  Zusammenstellungen  der  Metall- 
gesollsehaft  und  der  Metallurgischen  Uusellschaft 
zu  Frankfurt  enlnommvit. 
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In  den  Vereinigten  Staaten  steht  der  Mun- 
tonadistrkt  »n  der  Spitx«;  er  iti  mit  lU144i 

/.ugleich  der  stÄrksle  Kupferprodtii-ciit  der  Erde. 
U7,G  %  des  spanischen  Kupfer;»  wird  von  den 
Bio-Tinto-Hinen  geliefert.  In  Jiipiin  siod  die  be* 
deutendsten  Grtihren  ilif  von  Ashio  und  Roslii, 
während  *i*  des  chilenischen  Kupfers  in  den 
drei  Eteblieeenientfl  zu  Tierr*  Amarille,  6iiii;iii'an 
und  T.dta  erzeugt  werden.  Die  Ilalffi'  der  inexi- 
icaniscben  Produvtion  entstammt  den  Boleo-Mineo. 
Den  bei  weitem  ^rfUjiten  Aniheil  an  derdeatacben 
Kupfererzeugung  hat  <V\k  Mansf  "1  i  Kupfer- 
schiefer bauende  Gewerksclmft  (18  8W  t).  in  Bezug 
auf  die  deutsche  Kupfererze ugung  ist  die  That* 
6Acho  zu  verzeichnen,  dnfs  dieselbe  um  ungefithr 
SÜOO  t  zurückgegangen  ist*  wovon  £400  t  auf  Mans- 
feld  entfallen.  Deutschland  ist  damit  von  der 
fünften  an  die  siobeuto  Sttlhi  in  der  Beib«  der 
Kupfer  erseugenden  LAnder  gerückt. 

Der  durehsdinittUehe  Jahrespreis  fQr  Kupfer 
i-.t  sAt  1894  von  42.10.7  jC  stetig  bis  auf  73.13.9  X 
im  .iMhre  1899  K'-^ti.  ^'.  ti.  1900  ist  «r  auf  73.12.6  .£ 
zurückgegangen.  Ende  Juni  1'.>01  bland  Kupfer 
e8.£  oder  Itt^lOJK  fOr  100  kg.  Nach  den  in  der 
Fufsnote  geriannff  n  Mittbeilungen  wird  der  Kupfer- 
preis zur  Zeit  noch  durch  l'roduclionseiuschr&n- 
Jeung  annUiemd  auf  aeiner  HSbe  gehalten,  was 

besonders  Arm  Fiiifltifs  der  Auinl^rnnuitcd  f'opper 
Co.  in  New  Jersey  zu  verdanken  ist,  welche  '/* 
der  Weltprodufltion  controlici.  Es  mab  daher  in 
Zukunft  tnitfiiuTii  wt>iteren  BQcicgang  der  Kupfer« 
preise  gerechnet  werden. 

Was  die  zur  Kupfetvewinnung  angewandten 
Verfahren  anbrti  ilTt,  ho  Ist  rs  tu  k.iunt,  i];it>  sowoiil 
das  rein  deutsche  als  das  rein  englische  Schmelz- 
Terfahren  nur  noch  gani  vereinzelt  in  Anwendung 
.stehen.  In  den  meii>ten  Füllen  bedient  man  sich 
dea  englisch  •  deutschen  oder  contbinirten  Ver- 
falirons,  welohea  die  Vorzttge  beider  Methoden  in 
«ich  vereinigt.  Man  verschmilzt  diu  gerösteten 
Erze  nach  dem  deutschen  Procefs  in  Schachtofen 
behttfa  Ersparung  an  Brennmaterial  und  Erzeugung 
kupferarmer  absetzbarer  Schlacken,  nimmt  da- 
gegen die  Concentration  der  Steine  nach  der 
englischen  Methode  zur  t^rzielung  reicher  und 
reiner  Erzeugnisse  in  Flammöfen  vor.  In  neue- 
rer Zeit  ist  die  Concentration  der  Steine  durch 
Verblasen  derselben  in  Bessemerbirnen  viel- 
tai  h  abgekürzt  \voi>li  n,  dagegen  hat  daa  pyri- 
liscbe  Schmelzverfahren  die  auf  dasselbe  ^'esftzten 
Erwartungen  nicht  erfüllt.  Der  gegen  Ende  des 
vorigen  Jahrhunderts  in  Wiiles  ausgeführte  und 
Von  Tevey  beschriebene  englische  Profiefs  hat  sich 
selbikt  in  seinem  iluimathlande  in  seiner  Reinheit 
nicht  erlialten  kdnnen,  indem  dort  die  Bohatein- 
scliiiiolztin«:  (Sti'iti  tnil  i'twa  "io  Kupfer)  nur 
noch  als  Hülfsoperation  zurUowinnung  des  Kupfers 
aus  den  Sohlaeken  dea  Spursteineehmeizena  (Stein 

tiiif  75  ".u  Kupft^rl  ^trieben  wird.  Grinid 
dafür  ist,  dufs  der  Hauptbetrieb  jetzt  auf  diu 
Verariwitung  von  fremden  Kupferateineo,  Kupfer^ 


niederschlügen  und  reichen  Kupfererzen  gericiitet 
ist,  welche  Materialien  wegen  ihres  hohen  Kupfer^ 
^chaltes  direct  auf  conccnfrirtcn  Stfin  verarbeitet 
worden.  Di«  hierl>ei  tallonden  kupferreiclien 
Sehlaeken  werden  mit  ungerQateten,  kupferarmen 
schwefelhaltigen  Er/cn  .inf  Rohstein  verschmolzen. 
Diese  Schmelzung  wird  in  FlammOfen,  aber  auch 
vielfiidi  in  SobaehtM'en  auagefOhrt.  Letstere  sind 
nach  amerikanischem  Muster  als  WaterJaeketOfen 
cuustruiri.'* 

Was  die  Schaehtofenaehmelzung  anbetrifft,  so 

!  ist  man  in  den  li  tztin  Diirniiion  des  vorigen 
Jahrhunderts  ähnlich  wie  beim  Cisenhtttteubetriebe 
von  den  alten,  aohweren  und  eompaeten  Formen' 
mit  <iuailr;itisrhcm  oder  trapezförmigem  Hori/>in(ii!- 
<iuerachuitt  zu  den  leichten,  eleganteren  Construc- 
tionen  der  fk«istehenden  Oefen  mit  schwachem 
Hauhgemtkuer  oder  Eisenmantcl  übergegangen. 
Letztere  besitzen  einen  kreisf^^rmigen,  rechteckigen 
oder  elliptisohen  Quorschniti  Eine  besondere 
Ausbildung  hat  in  der  amerikanischen  Praxis  der 
Typus  der  Waterjacketöfen  erhalten,  welcher 
durch  einen  dop]>elten  Eisenmantel  mit  Waaaer- 
circulation  charak(«-risiri  i>t  iiinl  inuitit  in  Ver- 
bindung mit  einem  feuerfest  gefütterten  Vorherd 
con«truirt  wird.  Aus  letzterem  fliefst  die  Schlacke 
eontinuirlich  aus,  wHhrend  der  Stein  entweder 
periodisch  abf;est.u>ht  ii  oiii  r  au<-h  eontinuirlich 
ausgetragen  wird.  .Ms  Vorzüge  der  Water- 
jaeketBfen  werden  baatmders  die  Einfachheit  der 
Construction  und  des  Aufbaue«,  >\a^  laichte  Inbe- 
triebsetzen, die  Leichtigkeit  und  Billigkeit  der 
Beparatnren,  sowie  die  bequeme  Handhabung  dea 
Betriebes  gerühmt.  In  Her  That  ist  es  nicht  zu 
leugnen,  dafs  die  Watorjacketöfen  neben  den 
MansfelderKupferschieferSfen  diegrOlsten  Mengen 
Erz  in  21  Stiiinli.'n  <hiri-lisi'f  z<'ti ;  T,ci-,ttin^'fn  von 
150  t  f.  d.  Tag  sind  keine  Seltenheil  mehr.  In 
zwei  WassermantelSfen  der  Oranby  Consolidated 
Mining  X-  .SuK-ltiiif,'  C«.  zu  Gr:iiiil  Porks  in  Britisch- 
Columbia  wurdo  sogar  ein  Qcsammtdurchsatz  von 

'  000  t  f.  d.  Tag  erzielt,  was  indessen  zum  Theil 
dem  solbstgehonden  Charakter  dea  Erzes  zuztl* 

j  achreiben  ist.»* 

Auch  die  Schmelzflammllfen  haben  im  Laufe 
der  Zeit   eine  Verbesserung   ihrer  Construction 

I  und  eine  Erweiterung  der  Dimensionen  erfahren. 

'  Ifeuere  Oefsn  dieser  Art  setzen  gegen  .50  t  täglich 
durch.  Zum  ROsten  der  Erze  »ind  Steine  benutzt 
mau  bei  beabsichtigter  SchwefelsAurefabrication 
für  nicht  sinternde  oder  decrepitirende  Materialien 
Schachtöfen,  sonst  MuffeU^fen,  welche  beide,  neben 
der  Erzeugung    eines   Werthvol!f>n  Nfbr'nerzciifT- 

,  nisses,  eine  vullstAndige  Unschiidlichntacbung  der 

I  BSstgaae»  sowie  eine  weitgehende  Ausnutzung  der 

;  Oxydationsw-lriui-  il<  s  Schwefels  gestatten.  Pagegen 
sind  die  Leistungen  dieser  Oefen  verhältnifswaisig 
gering.    Bei  Nichtverwerthung  der  ROstgase  ent- 


*  „The  Eogin.  and  Mining  Journal'  1898. 
»The  Mineral  Industry"  1901. 
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sprechen  Flammnfuii  aui  btsti  ii  Jt  iu  gewünschten 
Zweck,  in  welclieni  Fallt)  dio  Röstgase  durch  Ein» 
leiten  in  hohe  E--soii  iim  li  M'^lichkeit  für  die  be- 
uacbltarie  Vegt-tation  unsciiiidlich  gemacht  werden. 

Di»  modern»  Praxi«  hnt  au«h  bei  d'iMea 
Apparaten  dnrch  YergrSfiierung  der  HerdAiehen 


und  EinfUhrunp  der  automatischen  Köslung  eino 
beträchtliehe  ErhShang  der  Leirtong  erzielt,  welche 
bei  iiiinioron  FortscIiauflungÄÖfon  his  ?m  IS  t,  In  i 
rotircndcn  Cyliudern  12  i,  beim  Allen  o'  Harrnofeii 
(mit  feetstebendem  Herd  und  meehaniach  bewegten 
BortkriUilen)  bie  zn  SO  t  betrigt   irort.«inm«  biiti.) 


Zuschriften  an  die  ßedactioii. 


(fttr  di*  aetar  diww  IMbrlk 


AtUM 


Rohoison-Giefsmaschinen. 


I. 


In  Kr.  16  dieaes  Jahrganges  von  ,8tabl  und 
Eieen"  euoht  E.  Bei  an  i  auf  die  Uebelstlnde  der  bis* 

her  entweder  in  Gebrauch  befindlichen  oder  blol'ä.iuf 
dem  Papier  «xistironden  Giersmascliincn  aufmork- 
aam  zu  machen.  Gleichzeitig  zeigt  Belnni  eine  Ab- 
änderung, welche  diese  UebelsiAnde  beseitigen  soll, 
So  sinnreich  auch  das  von  Bolani  erdachte 
Qiefsrad  in  seiner  Construntion  ist,  so  wird  ea 
doch  nicht  bemfen  sein,  eine  Umwälzung  in  der 
Construction  von  Gicfsrnnschini  ii  liLrln  izufulnLn 
und  altbewilhrte  Ausführungen,  wie  die  Uuhiing- 
sche  Qiehmaacliine,  su  ereetxen.  IMe  der  Aus- 
führung des  Belani^rhpn  Gipfsrndcs  ru  Grunde 
gelegte  Idee,  d.  h.  die  Vermeidung  von  plötzlicher 
AUcQhtung  der  roth  warmen  Schalen,  beruht  nSm- 
licli  auf  einer  iini  irlitig.  n  Aiiff;i<!«!ung  der  Arbeits- 
weise einer  Uelilingschen  GielVmasohioe.  £«  wird 
gans  richtig  angeführt,  daft  bei  einer  Normal» 
Giefsmaschinc  jodn  dtr  200  Sclial.  n  für  <  inen 
40t>AbsücU  dreimal  gefüllt  werden  mufs.  Un- 
rtelit%  i«t  }edoeh,  <hi(b  diese  Sehalen  jedesmal 
raaoh erhitzt  und  ebenso plOtziichabgcknlilt  sv<'ideh. 
Die«  ist  bei  der  Uehlingsohen  Maschine  nicht  der 
Fall.  IHe  Schalen  werden  wohl  irilbrend  des  ROdc« 
luufos  zum  Gufäende  mit  irgend  einer  feuerfesten 
Masse  (Kalk,  Lehm,  Graphit  und  dergleichen)  aus- 
gcMbKohtet,  aber  dieses  Aussehliehten  bewirkt 
keine  merkliche  Abkühlung  der  Schalen.  Das 
AnaaebUchten  der  Schalen  bei  einer  Uehlingsohen 
Uasehln«  wird  jetzt  auf  rersehiedene  Art  und 
Woitte  bewirkt.  Das  am  meisten  angewandte  Ver- 
fahren besteht  darin,  dafs  die  Kalkmilch  mittels 
Prelkluft  oder  Dampf  von  ungef&hr  8* }  Atni. 
Spannung  in  die  Schalen  zerstilubt  wird  Eine 
neuere  Ausführung  verwendet  eino  elektrisch  an- 
getriebene C^ntrifugalpunipe,  welche  die  Sohlicht- 
matse  durch  StreudDsi-n  in  die  Schalen  spritzt. 
Die  von  Belani  !iiigi>gt  bene  Methode,  die  .Schli<  li(- 
uiaüäe  mittels  einer  rotirendeu  Bürste  in  die 
Schalen  zu  schleudern,  ist  ebenfalls  von  der 
Uohliiig  Co.  pfitfritirt,  >>islier  aber  noch  nicht 
praktisch  angewandt  worden. 


Wie  oben  erwähnt,  bewirkt  das  Ausschlii  hlen 
der  Schalen  bei  der  Uehling-Masohine  koiue  plotz* 
liehe  AbkQhlunfr  derselben.  Bei  keiner  der  seit 

mehr  als  vier  .TMltnn  in  fortwillireadvm  Betriebe 
befindlichen  z.ihlreichvii  Uehlingsclun  Giefs. 
masehinen  fand  jemals  eirte  solcho  „barbarinchu 
Behandlung"  der  Schalen  statt.  Auf  Grund  lang» 
jähriger  praktischer  Erfahrungen  hat  es*  sich  heraus- 
gestellt, dafs  eine  Uehlingsohe  Mu^lIhdo  mit  warmen 
Schalen  viel  besser  arbeitet  als  mit  kalten*  Bei 
Nacht  biuti't  l  iiic  Uehling-Maschine  das  Hild  eine«* 
langsam  dahinsclileicbouden  feurigen  Draclien<s 
dar,  da  alle  Schalen  bei  anhaltendem  Betriebe 
rotitclühend  sind.  Das  Eisen  vtTijicf^t  sich  viel 
ruhiger  in  warme  Schalen.  £s  findet  dabei  nicht 
•e  Tid  8|«ritzen  und  KochM)  statt  und  z»igen  die 
Ma-isrOn  auch  ein  gröberes  Korn  als  hi-i  knttcn 
Schalen.  l>a  b<>i  der  Uehling-Maschiue  ein  plötz- 
liehes  AbkOhlen  der  Schalen  nicht  stattfindet,  so 
fälll  .nich  ilcr  von  Belani  befürchtfto  Iliuiiitrilu  l- 
ataud  dieser  Maachine,  d.i.  ungemein  grofse  Unter- 
haltungskosten, herbeigeführt  dureh  kurze  Lebens' 
dauer  der  Schalen,  fort.  Wirkliche  Betriebskosten, 
w&brend  einer  Dauer  von  mehr  als  vier  Jahren 
gesammelt .  zeigen  aach  keine  so  absehreekend 
hohe  Zahlen  für  den  Schalen  -  Unterhalt.  Di»? 
mittlere  LebeutHlau<ir  einer  Schale  beläuft  sich 
auf  1700  t  von  über  die  Maschine  gegosseneni 
Roheisen  oder  bei  einem  M.isselgewichte  Vl>i» 
70  kg  auf  24,265  Füllungen.  Eino  Sclialo  kosU>t 
ungeAbr  II  ^U,  so  dafs  sich  die  Erhaltungskosteii 
der  Schalen  auf  nicht  ganz  0,63  «3  d.  Tonne 
Roheisen,  welches  über  die  Maschine  gegossen 
wird,  stellen,  sicherlich  nicht  ein  so  gewaltiger 
Posten,  um  die  Giefsmaschine  ifi  die  Reihe  von 
Luxusgeg«  nstündeti  stellen  zu  können.  l'<  in nlics 
ist  bei  obigt-r  Berechnung  die  unbrauchbare  Ht  halv 
als  vollkommen  werthlos  behandelt  worden,  wAhrend 
sie  doch  niirxhsffii«  als  Gulfschrott  verrechnet 
werden  mufs.  Ferner  ist  die  Lebensdauer  von 
1700  t  unter  der  Durehaehnitlsdaner,  da  mit  der, 
bei  den  Liicy-HochCfen  der  Carnegie  Slf'*!  Co  in 
rittsburg  seit  mehr  als  vier  Jahren  im  ununter- 
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bt-Mhen«n  Betriebe  ttehenden  Uehlin(rschen  GieA» 
m.nscliinü  eino  Lebcnsdnuor  von  {25<X)  t  Roheisen 
i,  ii,  Schalti  nicht  zu  den  Seltenheiten  gehOrt. 
Dn  dfts  Vergierseii  in  warme  Sebulea  keine 

Kiichthc-ile  mit  eich  bringt,  ist  auch  kein  Grund 
voiliaii'iwn,  warum  GiofamnachinL-n  so  lang  gebaut 
wirdcn  sollten,  um  jede  Schale  blof»  einmal  bei 
judom  Abstiche  zu  füllen.  Die  anderen  Yorsflge, 
diu  ilaa  Bolani-Kad  für  sirh  in  Anspiiuh  nimmt, 
sind  auch  nicht  von  groisei'  iiedeutung,  wie 
•te  im  «raten  Augenblicke  er»eheinen.  Es  wird 
»•r\r!lhnt,  dnfs  dns  Belani-Kad  weniger  Rnnm  in 
Anspruch  nimmt  aU  di«  Uehlingüche  Maschine. 
In  Am  Ungenriehtung  mng  diee  richtig  sein,  aber 

die  ffir  beide  Masehinfii  lionütliipto  nriinilflilrho 
wird  wohl  dieselbe  sein,  da  eino  Uehlingsche 
ÜMebin«  mit  400  Sclwlen  (doppelreihig)  Mob  8V*  m 

In  dfi  Breite  tu'.-infipruclit,  während  ein  B>-I;iiii-I{nf1 
mit  ein  Drittel  weniger  Schalen  (:K)0)  bedeutend 
breiter  BusfaRen  wird.  Auch  murs  notiiirendiger- 
weise  das  Belani-n.ni  Kfldeutend  tlieurer  sein  ul-^ 
«ine  Uehiijigsclie  Gie&maaohiue.  Die  ganze  Bad- 
«onetrnction  mit  der  sehweren  Achse  und  den  kost- 
spieligen Fundamenten  kann  keinen  Vergleich 
aiuhalten  mit  den  einiadien  Winkeleisenaftulen 
der  Uehling'Maiofaine,  yod  wichen  keine  Uber 
S  m  hoch  ist. 

Ferner  scheint  die  direete  Verladung  von 
«inem  Belani-Bade  in  Eisenbahnwagen  etwas 
gewagt.  Eine  Art  tob  Verladung,  bei  wdeber 
die  Ma.<!sel,  wenn  aueil  nur  70  kg  schwer,  von 
einer  HJlho  von  20  m  dlrect  in  die  Wagen  herunter 
sausen,  wird  schwerlich  die  Genehmigung  irgend 
einer  Gisenbahnverwaltung  finden.  Man  könnte 
wohl,  um  die  Masseln  etwas  sanfter  in  die  Wagen 
gleiten  xu  lassen,  die  Kutsche  woniger  steil  ab- 
fallenil  atis-fttlii  eil.  T>t(  s  wflrdo  jedoch  melir  Raum 
in  Anspruch  nehmen  und  dadurch  wieder  einen 
■der  Vortheile  des  Belani^Rades  aufheben.  Eine 
wirk-vanif  Al>k(\liliinct  fh  r  Ro!iei<;enni:is«(  l!i  \>  '  '  -i  r.-\ 
Ue8  Abgleitens  in  der  Rutsche  wird  sicli  wohl 
aehwer  bewerkatelligen  Isiwon.  Nach  Erfahrungen 
mit  der  Uehlingschen  Ma.schino  bfnötlii^'t  man 
miudeatena  5  bi«  6  Minuten,  um  diu  Mubscln, 
welche  dabei  vollstAndig  in  Wasser  untergetaucht 
jiiv'l,  i'  [lügend  abzukühlen. 

Seitdem  die  ersten  Uehling  •  Patente  prak- 
tisch verwerthet  wurden,  sind  eine  Unxahl  Ideen 
ntit-r  Giefsmaschinen  aufgetaucht,  aber  bis  jetzt 
liat  sieh  noeh  immer  die  Uehling* Maschine  als 
4te  einfaehste,  betriebasfeherste  und  billigste  Ufa- 
Sellin» bewährt.  In  Bezug  auf  <iie  Kninsey-Mascliine 
kann  nur  erwühnt  werden,  dafi«  bei  den  Hochöfen 
der  Tonnessee  Coal,  Iron  and  R-iilroad  Co.,  deren 
(  In  (■- Ingenieur  Ramsey  ist,  zwei  Uehling- Maschinen 
täglich  im  Betrieb  sind.  Die  Davies-Patente  sind  iiu 
Besitze  der  Uehling  Uo,,  da  sich  diese  Maschine  für 
kleine  lloch  jfenanl.ngen,  die  nicht  mehr  als  250  t 
in  24  Stunden  erblascn,  ganz  ^'it  bewrihrt  hut. 

Ernst  trochooka. 


n. 

Meine  in  Nr.  IG  elleser  Zeitschrift  nur  gans 
aliademisch  gehaltenen  Au«fQhruogen  werden  von 
E.  Pro  ch ft9ka  im  Vorstehenden  auf  gesehüftnches 
Gebiet  Inniiborgeaptelt.  Es  wird  gesagt,  dafs  meine 
Veröffentlichung  keine  „Umwälzung"  hervorrufen 
i  und  t-peciell  die  Uehling>Maschine  nicht  beseitigen 
t  wird.    Nichts  lag  mir  je  ferner,  als  eine  derartige 
I  Absicht.  —  Von  interessirti  r  Seite  wird  der  Uehling- 
I  Maschine  eine  Qbertriebene  Bedeutung  beigelegt 
i  und  ieh  bin  ttbeneugti  dab  im  gegebenen  Falle, 
wenn  von  berufener  Seite  unsere  deutschen  Tech- 
niker vor  die  Aufgab«  gestellt  werden,  eine  solche 
Verrichtung  lu  bauen,  ea  Ihnen  keine  Schwierig» 
keil  bereiten  wird,  die  jiriniitiven  amerikanischen 
Conatructionon  durch  Besseres  zu  ersetzen.  Ohne 
mich  in  die  malerisehen  Eigensehaflen  einer 
Ueliüiipr-Miiscliine  weiter  zu  vertiefen,  ob  sie  ..wie 

(ein  feuriger  Drache"  oder  sonstwie  .oinhor- 
sehleicht",  halte  ich  meine  Behauptung  von  der 
j^erinnen  Selialen.-tn/alil ,  den  plötzlichen  Er- 
hitzungen und  Abkühlungen  vollkommen  aufrecht, 
mögen  die  letzteren  nun  mit  Dampf,  Prelbluft 
oder  Slreudüsen  bewerkstelligt  werden.  Diese 
krassen  Temperaturunterschiede  beim  Eiseneinlauf 
und  beim  Abspritzen  sind  doch  sHlbstverstSndlich 
und  allgemein  bekannt.  Ueberraschend  sind  mir 
allerdings  die  ZUIern,  die  Prochaska  Uber  die 
Lebensdauer  amerikaniaeher  Oielssohalen  gicbt. 
Er  lien  eluii  t  eine  dorehsehnittliche  Dauer  von 
I  aber  24000  Fällungen,  das  sind  boi  24  Füllungen 
im  Tage  =  1000  Tage  oder  rund  8  Jahre.  Diese 
Angabo  sowie  der  Bruchthoil  eines  Pfennigs  aU 
Verichleifstangente  der  Oiefsschalon  wirken  derart 
überzeugend,  dafs  es  vielleicht  lehrreidter  wilre, 
audi  andere  Daten  (deuteche)  darflber  i»  erhalte«. 

Wenn  nlier  die  Fnrnien  nmprik.ntTischer  Gtofs- 
maschinen,  bei  aller  Unbill,  die  sie  erfahren,  ein 
so  «Ahes  Dasein  fahren,  dann  mub  die  Haltbar* 

keil  der  Selialen  eitles  nirTsr.Tdes,  vs  I)  teknnntlich 
nicht  gespritzt  wird,  nach  Decennien  abzusdiiltzen 
Sein  und  die  Verschleibtangente  eher  ein  poei« 
tiver  Werth  \verden.  Bi  i  .illedeni  bleibt  es  mir 
unerklärlich,  warum  die  Uehling  Comp,  in  Pitts- 
burg Patente  Air  Thonformen  mit  Eiaengerippe 
seinerzeit  nachgesucht  hat.  Wenn  I'rneliu^-ka  die 
Vorthuile  hervorzuheben  sucht,  welche  entstehen, 
wenn  man  in  rothglühende  Schaien  giefst,  ao 
heifot  das  mit  anderen  Worten,  dafs  man  nicht 

i anders  kann  und  sozusagen  zu  seinem  UlQok  ge* 
zwungen  wird.  Man  sagt  uoter  anderem  auch 
i  der  Uehling-Kaaehine  nach,  dafs  sie  die  Mastieln 
I  niclit  so  prompt  auswirft,  ab  es  wOnsohenswerth 
wfire,  jedenfalls  al«  Folge  des  Anschweibena  der 
nacheinander  erfolgenden  GQsae  in  diu  glüh-  ndett 
Formen.  Ingenieur  Ramsay.  der  nach  ol>ipf>n 
Angaben  mit  zwei  Uehling- Maschinen  arbeitet, 
liat  diesem  Umstand  bei  der  Construction  seiner 
Ma-  liine  Reiluiung  getragen  und  da«  Pochwerk 
auf  dem  Sch.ilenboden  vorgesehen. 
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Ea  wird  weiter  gosagt,  ii  li  hilttc  bblinuptot,  dafs 
ein»'  Anlnpo  mit  GiofsrüiUTH  i'in  geringort'S  Raum- 
bL<Jiii  Inils  iin<i  g-^riiigcru  Baukosten  erhfischv,  als 
die  U»liiing-Uaiteliinmi,  Ich  hkb«  etWM  DwrArtig«« 
in  inviiiom  Artikel  nii  Jit  gosagt,  weriif  abi-r  nun  tre- 
nöthigt,  so1ü)k-8  imchztitrageii.  Ein«  (iii>lViai)lngu  mit 
zw«i  RDdern  von  20  m  Durehm.  und  600  Q!«AtiGhaten 
fnr  oinnifilipc-  FCiIhinp;  bon&tliigt  genau  dieselbe 
BodenAacho  wio  zwei  üuhling  -  Ma«chiutta  mit 
luntntnen  400  GierMchMen,  rvlativ  also  nur  *,'t 
d»s  R.uimi.-s.  D;iV>f'i  kommt  noch  die  unbe^pu-me 
Länge  der  Uehliag  •  Cuusiruction  in  Btttraulil, 
wXhrend  dl«  Oiebradanliiffe  nur  hülb  so  Inng  ist. 
Mit  den  Bauk<isten  verhält  es  sich  i(lnili<-Ii.  Diis 
Oiefkrad  mit  einem  H.id kränz  in  l«iclitvr  Eisen- 
eonstniotion ,  Tnngentspeiehen,  flsclien  Niib«n, 
lioliler  Well«  ist  nicht  das  Bild,  wie  ich  es  ver- 
Offentitolit  h«be,  und  lM»t  sicii  «inschliefWiioli  der 
SOG  Sohftlen  und  Sebalentrftger  om  *a  der  Bau- 
kosten  einer  Uohling-Anlugo  hcr&ttillen.  Prochnska 
findet  die  dirocto  VerUdung  von  einem  Belani- 
Rade  in  di«  Waggons  etwas  gewagt.  D«s  ist  aber 
nicht  der  Füll.  Erstens  „'^^'o^on''  die  Haasoln 
nicht  von  20  m  Hßhe  dircct  in  die  W.iggons, 
sondern  ruts<>h^n  urit«r  entsprechendem  Neigungs- 
winkel der  Massel rutsehe  auf  Eangplatlsn,  die 
jeden  Stöfs  aufheben,  um  von  hier  weg  aus 
üblicher  llOho  in  Waggons  oder  Massdhundo  zu 
gelangen.  In  meiner  Skizze  ist  dies  doch  deutlich 
genug  ersichtlich.  Der  Einwand,  daf?-  dir  Massein 
nicht  liinreicbtind  abgekühlt  zur  Verladung  ge- 
langen, ist  ebenso  hinfUlig  wie  alles  Andere.  Wenn. 


I  man  will,  können  ja  die  Masseln   bis  zur  tflOOf 
lirht'H  Aliklililuiip   im  Girf-Tini-  vorblciboii,  m.-ui 
I  hat  ja  die  Zeit,  es  abzuwarten,  e»  pressiri  ja  nicht 
i  SO,  wie  bei  der  Uehling-M.-wcliine,  die  sehen  die 
kaum   erstarrton    Iii  Iln.llit-n    Masseln  .nnswcrfVn 
^  muD».    Es  bedarf  deshalb  auch  keiner  besonderen 
<  KOhtung;  mit  ein  wenig  Wasser  in  der  Batsclie 
wird  mau  dieselben   volist.Hndig  und  besser  ver- 
>  ladefäli'g  erhalten,  aU  bei  der  Uehling-Anlage. 
I  Da  femer  die  Maeselrateche  lioehliegt.  so  kann 
'  sie  eine  beliibiRD  Lünfre  orha'fon.  sie  verbaut  i!ei» 
I  HUtt«nplatz  nicht  im  mindesten,  wie  dies  bei  den 
1  langen  Transporikctten  der  Amerikaner  der  Fall 

ist,  welche  die  ITntteiisi.liIi-  «nieic-n. 
I         Wenn  ich  nun  schon  zu  Vergleichen  gedrängt 
I  worden  bin,  so  kann  ich  das  Qeaagte  wie  fo^Kt 

zusammenfassen ;  als  Ilauptvortheile  des  Uiels- 
!  rade«  gegenüber  der  Uehiing>Ma»chine  bleiben 
I  bestehen: 

I  1.  Der  Wegfall  der  theuercn,  100  m  langen 
I  Kette  mit  den  Trommeln,  ötdüsen,  Beibungun  und 
I  Reparaturen. 

I        2.  Der  Wcgbll  der  Bespritxuug  der  rothglOfaett' 

I  den  Coquillen. 

I  S.  Der  Wegfall  aller  weiteren  mechanisch  be* 
I  wegten  Transportkette»,  KOlitachiiTe  u.  s.  w. 

Die  von  mir  vorgeschlagene  Schlichtvorricli- 
tung  fflr  die  erkalteten  Gief&schalen  —  die  rotircnde 
Bürste   in   einem  Lühmw:issertrog  —  ist  keine 

ErrunL:ense!i;<ft  der  L'ehlin^r  Cnnipriny,  sondern 
eine  uralte  Anwendung  zu  tthnlichen  Zwecken  in 

i  allen  mOgliehen  Industrien.  IS.  ätUud, 


Schutz  der  Arbeitswilligen  in  Eiiglawd. 


Der  im  September  d.  .Ts.  in  Swaiisea  ver- 
sammelt gewesene  Jahrescongrers  der  eng-HscIien 
(Jcwf^rksrhaftpr   dflrffi"-.   ho  meinen  die  „Hamb. 
Nachrichten"  mit  Kcclit,  mehr  als  je  geeignet  i 
s«Iq,  der  soeialpolitischeii  Diseassion  in  Deutsch- 
land  Stoff  zu   sehr   vielen  Iietraclitung:en  zu 
liefern.    Als  vor  zwei  Jahren  uuaere  gesetz-  i 
gebenden  Faetoren  mit  der  Vorlage  xnra  Schots«  | 
der  Ai'lK-itswilIip'>''n  bc-rh'iftiut  waren,  versielierte 
die  gej^en  dieselbe  sich  nicht  nur  im  Sücialdemo- 
kratiflcben,  sondern  bis  tief  in  die  gem&fsigten  { 
Schichten  hinein   nnch  im   bürgerlichen  Lager 
erhebende  Opposition,  dafs  es  »ich  dabei  um  : 
einen  onerbOrten  Exeel^  der  Reaction  liandle,  | 
dessen  wir  uns  vor  der  gcsanimtiMi  rivilisirten 
Welt  zu  schiliueD  hiltten.    Die  Tbatsache,  dal's  i 
jener  Gesetzentwurf  in  denjenigen  Bestandtheflen,  | 
die,   wenn   man   ihn   überhaupt  hiltte  zur  He- 
rathuug  gelangen  lassen,  ernsthaft  in  Helrncht 
gekemmen  sein  würden,  hinter  der  Gesetzgebung 
anderer  Lftnder,  insbesondere  hinter  der  englischen  I 


Veiiscliwörungsacte,  nocli  zuriickbüeb,  wurde  ein- 
fach todtgescbrieen.  Man  that,  als  bedurften 
wir,  wenn  wir  den  Anspruch  auf  die  Aohtnnp^ 
der  europäischen  Cullurwelt  ei-heben  wollten, 
nicht  eines  Gesetzes  snin  Schutze  der  Arbeits- 
willigen gegen  den  StreikteiToriamns,  sninlern 
eines  solchen  zum  Schatze  der  Streikes  gegen 
alle,  sei  es  priyate,  sei  es  behördliche  Anfecb- 
tniüTt'n. 

Luzwischen  hat  sich  herausgestellt,  daCs  man 
in  England  noch  ganz  andere  Mittel  isnm  Schutz» 
der  Arbeitswilligen  besitzt,  als  das  strafrecht- 
liche Vorgehen  auf  Grand  der  Verachwöraugs- 
acte.  Nach  einer  ror  knrzem  ergangenen  hSchst- 
gerichtlichen  Entscheidung  des  Oberhauses  sind 
nicjenigen,  welclie  den  Arbeitswilligen  die  Ans* 
(ibong  ihrer  Brwerbsthfttigkeit  miniöglich  machen, 
den  lieschildigtt  II  i  i^atzpflichtig.  Betrllfe  dies 
lediglich  die  einzelnen  Personen,  die  etwa  durch 
Stroikpustensteheu  oder  sonstige  Drohnngea 
Andere  *m  Arbeiten  verhindern,  so  hätte  ea 
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nicht  sonderlich  viel  ftnf  olch ;  denn  man  wflrd« 
lieh  dann  für  diese  Function  aar  «rme  Tenfel 
aasemhen,  bei  denen  für  den  Zweck  des  Schaden- 
ersatzes wenig  oder  nicht»  zu  holen  wftre. 
Aber  nach  der  Eoticheidniig  de*  Oberhauses 
sind  auch  tltp  (tewerkvereino  i^egrefspflichtig, 
wenn  sie  durch  die  von  ihnen  ergrirteutn  Jlafs- 
oahmen  die  Erwerbtlosigkeit  Arbeitswillifrer  ver- 
schuldet hiibrn.  Damit  sind  die  <T*-\vt  i  kvt  r-Miie 
und  eventuell  alle  ihre  Mitglieder  in  ihrero  tinau- 
zieUen  fiestnnde  b«droht.  Es  liegt  »nf  der  Hand, 
iliifs  im  i^v'^i'hQüeü  Falle  nirlit  nur  die  arbeits- 
willigen Ärbeitor,  aonderu  unter  Umständeu  auch 
die  arbeitswillij^en  Unternehmer  «nf  Sciiadou- 
er*atz  klai;.'n  kruincn.  Daraus  wiiidtii  sich 
Conse^ueuzen  ergeben,  denen  auch  der  vicl- 
gerfihmte  Beichthnm  der  TradM-Untone  nicht 
gewachsen  wilre. 

In  aocialdemokratisphen  lilikttern  hat  man 
anfangs  wohl  versucht,  das  Unheil  de*  Obei^ 
hailieB  ins  Lächerliclie  Ml  ziehen ;  nunmehr  tritt 
aber  auf  dem  Congresso  in  Swansea  zu  Tage, 
das  die  ücwcrkvereine  dasselbe  durchaus  als 
einen  verniditenden  .Schlag  emptinden.  Und  sie 
haben  recht.  Vcniuliteinl  ist  Jus  Urtheil  freilich 
nicht  für  das  Coalitionsrecht  uU  solches,  wohl 
aber  für  das,  was  man  recht  eigentlich  als  die 
„Miulit  der  Trudes-Uninn"  >»e«ztichnei,  nilmlicli 
tur  den  Zuang,  mit  dem  sie  bisher  die  ihnen 
nieht  angefaSrenden  Bemfegenossen  unter  iliren 
Wil!*n  zu  l/iMi-ron  in  der  Lafce  wnrin.  Selbst- 
verstUudlicli  sinnen  die  Trades-Unions  uuu  auf 
Mittel,  das  so  plötxlieh  über  eie  hereingebrochene 
VerhUngnif«  abzuwenden.  Gcpen  dif  Kritsrhpidnris- 
des  Oberhauses  ist  nichts  auszurichten.  Der 
einzige  Weg,  anf  welchem  den  Gewerkvereinen 
die  bi.sht'rige  Macht  zurückgewonnen  und  dauernd 
gesichert  werden  könnte,  wäre  der  der  Oeeetz- 
gebung.  In  dieser  Richtung  werden  die  Vereine 
jetzt  eine  gi  fsfse  Agitation  eröiTneu,  die  zugleich 
mit  der  AuHschliefsung  der  .Schadenei-satzpflicht 
auf  die  Aufhj-bnng  der  den  Schutz  .Arbeits- 
williger bezweckenden  Bestimmungen  der  Ver- 
scliwörungsacte  gerichtet  sein  wird.  Die  Knt- 
wicklung  bczw.  die  Krfolge  oder  Mifserfolgo 
dereelben  zn  beobachten ,  wird  von  grofsem 
Interesse  sein.  r>och  das  ist  eine  Frage  der 
Zukunft.  Für  jatzt  liegeu  uus  die  Beuachtuugen 
nUier,  die  sieh  angesichts  der  inneren  Lage 
der  Trrtdrs-I'nti.ii>  aiiMri'mcrtn. 

Vor  zwei  Jahren  wurden  ms  die  englischen 
Verhilttniase  so  dargestellt,  als  ob  die  dort  zmn 
Si  luirze  der  Arbeitswillig,'«-!!  l)<:st>:lRihli n  I!*  - 
stiuuiuugen  obsolet  seien,  sintemalen  siimuit- 
liehen  Arbeitern,  Mitgliedern  sowohl  wie  Nicht- 
mitgliedern,  die  Hefolgung  der  Anordnungen  der 
Gewerkvereine  als  Ehrensache  gelte,  fär  die 
letzteren  also  die  Kotbwendigkeit,  anf  Beroft- 
genossen  einen  Dmck  ansznibeo,  praktiaeb  kaam 


I  noeh  in  Frage  komme.   Jetzt  stellt  sich  diese 

'  ganze  Darstellung  als  ein  haltlose.s  Phantasie- 
i  gebUde  heraus.    Wäre  das  den  englischen  Ar- 
t  beitem   nachgerühmte    SolidarUfttsbewnfstsein , 
verbunden  mit  einem  Ihm  ii< nniifindlichen  Standes- 
ehrgefiihl,  wirklich  in  dem  damals  behaupteten 
Mafse  vorhauileii,  was  brauchten  denn  alsdann 
die  Trades-Unions  um  ihr  Vermögen  und  um 
ihre  Macht  besorgt  zn  sein?   Wililitf  Arbeiter 
wurde  es  mit  seiner  „Ehre"  in  Einklang  bringen 
I  können,  sie  wegen  Beschrftnknng  der  Art  eits- 
möglichkeit   auf  S(  liadi  iiersnfT:    711  v^rklag.^n? 
I  Ans  der  jetzt  in  Swansea  so  nuumwundcu  ein- 
I  gestandenen  Besorgnifs  erhellt  nnwlderleglich, 
dals  die  von  äen  Tradcs-Unions  iui--L'ifibtf>  Marlit 
,  nicht  auf  dem  Solidaritätsgefühl,  sondern  auf 
'  dem  Terrorisrnns  beruht  hat,  und  dafs  man  es 
in  den  Träiles-l'irmiis  für  seihst verständlicli  liiilr, 
die  freien  Arbeiter  würdeu  im  gegebenen  Fall 
ohne  jedes  Bedenken  den  vom  Oberlianse  ge- 
wiesenen Weg  einsclilagen.  Um  sieh  denn  Twin- 
rismus  zu  entziehen. 
I       Unsere  „üoctrlnSren"  lehnten  vor  zwei  Jahren 
gesetzliche  Bestimmungen  zum  Schutz  der  Ar- 
j  beitswillis'e'n  mit  dem  Grunde  ab,  man  müsse 
das  Ehrgetühl  der  .Arbeiter  schürfen,  nicht  es 
abstnapf^n.    Mit  anderen  WoHen:  Wenn  sieh 
pin   {i«ar   Dntzend  So^ialifptnokraten   zu  einer 
Ciewerkschaft  zusammenthnn,  so  ist  es  für  alle 
I  flbrigea  Faebgenossen  Ehrensache,  sich  den  Dic- 
taten  derselben  zu  ffftrcn.     !>ic  prnkti«rhA|j  Eng- 
länder dagegen  erfreuen  sich  einer  Gesetzgebung, 
die  den  Arbeitern  nahelegt,  dafs  ihre  erst«  Ehren« 
pflirlit  ist,  fiir  ihr  und  ihrer  Familie  Fortkommen 
I  zu  sorgen  und  da,  wo  ihnen  dies  durcli  Andere 
ttnmKglich  gemacht  wird,  sich  an  denselben  schad- 
los  zu    halten.    Unsere  Doctriniii  i  n   bi  ldiM  n 
uns,  dafs  ohne  einen  gewissen  Zwang  auf  diu 
fierufsgenossen  das  Coalitionsrecht  vertblos  sei; 
mit  anderen  Worten:  sie  verlangten  einen  Frei- 
j  brief  für  den  Terrorismus  der  „(Mganisirten" 
gegen    die    „Niclitorganisirten".      In  England 
stellt  sich  die  Gcsetz>;cbung  anf  den  Standpunkt, 
dafs  das  Coalitionsrecht  nichts  gemein  hat  mit 
einem  Kecht  anf  Vergewaltigung,  und  d.ifs,  wenn 
aiiT   (irund  des  Coalitionsrcchts  gebildete  Ver- 
einigungen sich  «^nlt  lip  \'»'rgewaltignng  erlauben, 
sie  die  Foltren  bis  zn  den  üul'sersten  (.'onseijuenzen 
I  zn  tragen  haben.    Wir  haben  nicht  gehlirt,  dab 
'  die  bürL'rrlirlir'n  Kri'isi'  in  Kii'_'lni).l  nach  schlen- 
1  uiger  Abschattung  dieser  die  Machtstellung  der 
Trades'Unions  bedrohenden  GesetzgebiiDg  mfen. 
Noch  wenitrer  vernehmen  wir  in  jenem  Thi  iU 
der  deutschen  bärgerlicheu  Presse,  der  sich  vor 
zwei  Jahren  an  Verdammung  der  Arbeitswilligen- 
\'>iila;,'p   iiiilit   irfiiiifj-   llum  konnte,  einen  Eiil- 
rüstungssturm  über  diu  britische  Kuckständigkeit. 
SchSmt  man  sieb  jetzt  vielleicht  der  KomSdie, 
die  man  damals  aufgeführt  hat? 
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Berieht  über  in-  nnd  ouiftmiMM  Af«*(». 


1.  October  ItOl. 


Bericht  Uber  in-  und  auslftndische  Patente. 


Pateotanmelduiigen,  | 

welch«  von  dem  angegebenen  Tage  an  während  zweier  ' 
fll«ii«t«  zur  EInticMMhina  iür  Jadarnann  Im  KaitarUchan 
PiIMIIMIII  hl  IffttH  iMilmii. 

6-  September  lOOl.    Kl.  26  e,  M  19444.  Bewässer- 
1)«re8chlcuprinnefiirKoksbef&rderniiga.dctvl. Frederick  i 
ttawcon  Marshall,  Kopenhigm;  Verir«:  Otto  Sieden-  | 
topf,  Pat.-Anw.,  Berlin,  Friedriclutr.  49a.  j 

KI.  ^tl  ii.   F  li87Ü.    Verfabren  und  Vorricbtung 
Zill  HKiscliinclli  11  Herstelinn«;  von  Robrkernen.    Ernst  i 
För^tt-r.  St.  ri-tfisliiux'.  .'<iiL'"i'iilii>  i  l'mspcrt  \"i'rtr.: 
Hu:,">  l'aliikv  11.  AVilUeliii  Falakv.  P.i'ilin.  I.uiv.-iistr.  25. 

[I.  Srpt.-iiiU.i  1901.  Kl.  L'Oa.  K  -JuTri."».  Seil- 
führnngM  'llf  mit  au^wprhsplbarem  Eiusuta:.  Heinrich 
Kücken  1 1 iie r .  I)avliii<:i'n  .  .Schweiz;  Vertr.:  H.  Hei- 
mann,  Pat.-Anw.,  Berlin,  Nene  Wilbelmstr.  18. 

KI.  49e,  T  7530.  Verfahren  und  Vorrirhtnng  zum 
Herricliteii  der  Stibe  ffir  die  üufaiwnfabricatioiu  Carl 
Tver  aen.,  Cöln,  Baldnraatr.  1& 

KI.  50c,  .S  14020.    Manibrecber,  dcfscn  beweg- 
liche Urechbacke  eine  aus  einer  Schwin^^bewcgung  und 
aus  einer  annaliernden  Lilng8bewf  L'iniL.'''.iisaiiiini'nu"r-ii'tztr  i 
Bewegnnjj  vollführt.   .Sächsisrhi;  .\Iüs.i:liiutMifal(vik  venu.  ! 
Bich,  llurtmunn  A(  ti-  n  (  ii  Seilschaft,  Chemnitz.  i 

12.  Sppt,.mber  lüWl.    Kl.  Tc,  M  184Ü3.    Gesenk  ■ 
zum  IViii^i  11  .Hier  Pressen.    Dr.  Karl  HicluilFlia,  Ch«r- 
lottenbuig,  Carmerstr.  18. 

Kl.  7f,  \V  1G707.  (Tewalztes  Winkeleiscn.  (iroig*» 
Adam  Weber,  Btamford,  9  CortUsd  Ave^  Orafachafit 
Fairüeld,  Cunn.,  V.  8t.  A.;  Vertr.:  £.  Daldiow,  Fat- 
Aftw.,  Berlin,  Marienatr.  17. 

Kl.  80a,  O  Zur  Seite  drehbare  SeilscbnU- 

roH>'  fi'ir  rnai  Iiiiu'Uo  Stmckenfördentogen  H.  Orin- 
berg  juii.,  liin  lumi. 

Kl.  ^11  Ii.    M  18359.      rdniiliiilsciiinr    zur  ilopJK'l- 

»eitigen  I'rüs>*img  der  Formen  mit  dreiiharer  Furmen- 
trügerplatte.    (»tto  Müller,  Efslingcn  a.  N. 

Kl.  .Hlo,  .\  7497.  Einrichtung  zum  Giefsea  von 
Stahlplutten  und  deigl.  Bmao  Asdihein,  Berlin, 
Biilowstr.  11. 

Kl.  48b,  P  11737.  Veifafaren  und  Vorrichtung 
swn  Bei»u  und  Trocknen  zu  verzinkender  lang- 
geatreckter  OegenstSadei.    Bnbert  Polte,  Rheinbroin. 

Kl,  49g,  P  14002.  Verfahren  zur  Herstellung  j 
yon  Bnfferkreozen  aus  einem  Stück.  Berthold  Fuchs,  ' 
Cbarlottenhurg,  KantKtr.  1  12. 

IH.  September  1901.  hl.  5c,  K  21  140.  Schacht-  i 
bohrni»s(  hin«.    UnatAV  Kneht,  Dortmund,  Heiltfer- 

Wl'g  I"-  ^   _        .  ' 

Kl.  12e.  Sch  l(»r(7tj.  Vorrichtung  zum  Abscheiden 
von  festen  und  tiiissigen  Stoffen  aus  üasen  uiittela 
Hohlke^elstuuipfllilehen.  Jnliaa  Schwager,  Bn-lin, 
Halleschestr.  7. 

Kl.  äöa,  P  12606.  Sobaciitvers«  hhifs.  Anton 
Podonr  und  Victor  Sperlinge  Brucb,  Bdhm.;  Vertr.; 
Carl  0.  Lange,  Hamburg. 

Kl.  35a,  ."^ch  H'>5!H.).  Sichcrheit-><vorrichtung  für 
Fordennaschincn.  Au^'nst  .Schlüter,  Düsseldorf,  Königs- 
allee ;{Oii. 

Kl.  49f.  B  271:1.5.    Verfuhren  zum  Hiirten  von  ' 
\Vprkzfu;;en  niis  (hruin-,  Wolfram-  hczw.  niolybdiiu- 
ha]ti;:tni  .Stahl.    Leopold  Bassrr,   Wien;   Vertr.:  l)r. 
S.  llumhiiriri  r.  l'at.  Auw.,  Berlin,  l.eijiziu'erstr.  ift. 

19.  So]itcml)er  liiOl.    Kl.  181.,  K  »ÜMiti.  Verfahren 
zur  lliTstelhin^  von  Clironieisen  in  eiiicni  mit  Kohlen- 
fatter  ausgekleideten  Martinofen,   Carl  Fr.  Eckert  jr.,  1 
St.  Johann-Saarbröcken. 


Kl.  20a,  K  21 441.  Vm-rirlituni:  ziiiii  •<el!.>ttbiitigen 
Anliu'htcu  und  Umlegen  des  M itneliuiers  fiir  Ketten- 
(ördernngen.    Kurt  Knetschowskjr,  Kattowit/  O.-S, 

Kl.  31c,  Q  1539'i  Verfahren  und  \oriiclitnng 
zur  Hcr-itellung  von  II"lill;'.!r]i"rii  ans  li  icht  schmelS' 
baren  Metallen,    (ierhardi  &  Comp.,  Lüdenscheid. 

Kl.  50c,  S  14715.  Kohrmühle  mit  mebrtheiliger 
Trommel,  sowie  mit  centralem  Ein-  und  Ausgang  des 
Mahlgutes.  La  Socit-te  Anonyme  de  Construction  du 
Tonraaiais,  Townwi,  Belgien;  Vertr.:  Angnat  Bohrbach, 
Has  Mejernnd  WflhelnBlBdnwnM,  Pat^  Anwilte,  ErAurt 

GebnnelisawtrrelalnigaBS«"* 

9.  September  1901.  KL  5l  Ne.  169708.  JDareh 
einen  Zwiscbraring  gebildete  HaaeebettenaUiehtang 

fOr    li'ti   C'ylindcrdecKel    an  Gesteinsbohrmaa^hineB. 

Heiuri«  Ii  Klottniann,  Bochum.  Alleestr.  31. 

16.  September  1901.  Kl.  1  a,  Nr.  I."yiH,-itl.  K.-istcn 
niit  drehha^rer  Transiport-^i  Im.'i  ki'  zun!  l>nt«  iissern  tler 
aus  den  Sjiitzka^ti n  tiesMinnenen  KutilenselilHniine. 
Josef  Beckers  und  Hermann  Bangert,  .\l'-iUirt',  Kheml. 

Kl.  5a,  Nr.  160181.  üesteinaboliniuisehine  mit 
aelhstgeateiiertem  Kolben,  welcher  nach  gleichseitig 
als  ExpamioMteliiebcr wirkt  GnatnTl}ilsterlo1i,Spr«ek' 
liövel. 

Kl.  24f,  Nr.  109700.  Kost  mit  eeitlldieii  ge- 
schlitzten Aufsätzen,  die  die  Aufsenluft  nber  daa  Breun- 

niateriiil  lllhrcn.    A.  L.  (hofs,  Dresden,  ÜÖllnerpl.  18. 

Kl.  i.'ie.  N'r.  Iiii>i;i5.  Vorrichtun«,'  zmn  Kntleeren 
\<]ii  Ifechrrwerkeii  tu!  in  den  Bech'Tii  fe^itliatlende 
Materialien,   liestelieml  aus  einer  vuii  <lir  Kettenwelle 

£ stützten  und  in  der  Becberbahn  liegenden  Platte. 
,  Aug.  Schmidt,  AVnnen  i.  8. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  81  f,  Nr.  130 .SSI.  vom  9.  Juni  1!>ik).  Adam 
Scott  in  Canonbury  (Middlesex,  Engl.)  i'or» 
richiumg  Mur  VarhStung  des  Abbrechen»  eorgpringttUUr 
Thttt*  ron  Ktrmtn  beim  Abheben  de»  Kri  Kknsttn». 

Auf  den  «bznhebenden  Tbeilen  des  Kemkastena  ß 
sind  in  einem  Kahra4>n  C  oder  einer  ithnliehffli  Vor« 
richtong  den  <juersohnitten  der  vorspringenden  Kem- 


-4 

f 

thcile  a  entsprechende  Ansiitze  d,  die  durch  ein  Ge- 
wicht /'  '  ilei  eine  Feder  nach  uut' ii  :;eiir  ir|,t  \m  rden, 
läiiJT*  \  eisi  Iii.  !>Unr  gelagert.  W  ii'i  iler  Keriiküsten- 
liri  kel  /;  mit  •ieiii  iliiriiiif  nilieii'i.  n  Kähmen  ('  ab- 
gehoben, so  liticu  die  Stifte  d  einen  genügenden  Druck 
auf  die  Kerne  n  aus,  um  ein  Abrcifsen  derselben  zu 
verhüten,  di  ist  ein  FOhrnngsnihmen  fix  die  (iewichte  It, 

Kl.  31  b,  Nr.  ll»4r>«,  vom  15.  Mai  UXK).  (Znsatz  zu 
Nr.  119  4«>4.  Siehe  ,Sfnhl  und  Kisen"  l!H)l  S.  826.) 
E  I  e  k  t  r  i  !•  i  t  ii  t  N  -  .■V  e  t  i  c  n  ge s  o  1 1 »  e  h  «  f t  vormals 
S  c  h  u  c  k  e  r  t  &  C  v.  i  u  X  ii  r  a  b  e  r  g.  MeUrtscher 
Schmthofen  mit  m^itren  wontitumd*r  gtinttHtt»  B»- 
aclionifherden. 

Die  unter  dett  Kohlenelektroden  tu  p  und  den 
Zwischenstücken  »  o  liegenilen  Kublennlatten  v  e  t 
sind  vergriif-iert  und  als  \Viiunen  ausgebildet,  in  welche 
daa  Sch&ielignt  nur  durch  den  Zwiaciienrnutn  cwiscbeq 
den  Elektrwfen  und  den  ZwieehemiUlckt'ii  gi-langen  fcnmi. 
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Kl.  4»e,  .Nr.  121015,  vom  7.  Mai  1899.  Franz 
Rrzoska  in  Rath  bei  Düsseldorf.  Rtgeteentü 
für  hifdranliadit  «Md  dampfhtflraHli»che  Arbrits- 
mnuekinen. 

Dm  KeeelveBtil  ist  in  die  Zaflursleitung  des  Druck- 
vMMn  mmlijdnivliiehen  Aibeitscylinder  einffesebaltet 

nnd  so  eingerichtet,  daf«  es  durch  die  nach  nemselben 
strömende  DmckflUssigkeit  nach  der  einen  und  darrh 
<\ex\  Arheitsriickdmck  nm  li  i!i  r  amltTTi  UichtnnK  ver- 
sfhoben.  iÜp  Arbeitsgesrh«  iniüirkcit  tlurch  Krwfiterunjf 
oder  Vereni;iini:  <lfr  Dm  rliMiif^i'tTnnnjr  oder  ilen  Kraft- 
verbranch  durch  Kinlusi^en  der  Drockflüssigkeit  nach 
dem  Arbeitsrvlinder  erst  nach  beendetem  Leerhab 
-  hnw,  doreli  litegelniig  der  DainpfeiiittrttmttDg  in  den 
TNttnppirat  Buh  dcB  Arbeitowraentiad»  regelt. 

Kl.  7a,  Hr.  19188S,  vom  Sa  April  189».  Otto 

Klatte  in  Düsseldorf.  Verfahren  und  Vorri>htutig 
MHT  HrrsttUung  ron  niihtlotm  Röhren,  Kesetlslößm 
und  dtigl. 

Mittels  diese.*  Vi-rfnlircns  suUrn  i  vlindrisrbe  oder 
koninrlif  Rin^e.  KessclsfOfs«;.  K riri^r.isi-hitt'seefechtsniiiste 
u.  B.  w.  mit  oder  ohne  innere  oder  iiufsei.-  N'i  rsteifungs- 
nppen,  Riffeln,  Plantschen  u.  b.  w.  in  i  .;.j:-t.  11t  werden. 
Ein  annähernd  hohlcjUndrischer  Block  wird  aunichst 
in  einem  Walzwerk  nach  Art  eines  Universalwtlz- 
werkes  aber  einen  Dom  nnter  beUebiipr  gleicbieitiger 
'Anfireitung  Innggewilsl  and  daiaaf  in  «ümb  Bleoh- 


tralzwerk  aufgeweitet.  Die  ansznwalzenden  BIdrke 
sind,  um  die  Streckunir  »nA  .\uf«  l  itimi,'  zti  lie.fclileii- 
nigen  und  ein  jjiites  Vci  ilicliti  ti  tli  s  Materials  zu  er- 
zielen, iiii-lit  u'lattw iuiiliiT.  M'iiilerii  uuf  ihrer  Aufsen- 
oder  Inuenflikhe  oder  ant'  Iteiden  heliebie;  sehrauben- 
f8rmig  oder  quer  zur  Liinf^saelise  irewellt. 

Bei  dem  LengwaUwerk  (Fignr  1)  wird  das  Kaliber 
von  hintereiBander  liegenden  Horiiontat-  und  VerttMl« 


walzen]iaaren  peliildet,  dnrt  h  die  eine  nurnstnnije  n 
central  hinJnreii;;eflihrt  ist.  Die  ( *liei  (laehen  lier  Wiilzeti 
sind  mit  auswei  h.si'lhjtren  Arlieitviinireri  b  l.  iiiid  c  e, 
welche  dem  l'mtange  des  zu  verarbeitenden  Werk- 
etttckes  oder  genau  der  Fertigform  entsprechen,  ver- 
teben.  Die  Donutaogea  bestebt  ans  mebreren  Theilen, 
iviMben  denen  answeebeelbare  Arbeitsringe  d  ein- 
gHpnnnk  sind;  sie  ist  in  der  Längsrichtung  verschieb* 
bar  angeordnet,  nm  die  Walzdrackringe  genau  in  die 
MitteleXenen  der  Walzenpaare  einstellen  zu  Können. 
Das  eine  der  beiden  Lager  e  ist  oben  ollen  und  kann 
gebobea  nnd  gesenkt  werden,  nm  das  Werkstfiek  anf 


die  Dornstange,  die  w  älirendilerisen  von  einem  Ring  f 
getraocn  wird,  zu  seliieben  ofjer  von  ihr  abxuziehen. 

Das  Blechwalzwerk  i^Figur  2)  zum  Aufweiten  des 
vorgcwalzten  endlosen  Waligstes  besitzt  zwei  Walzen 

8 nnd  A,  von  denen  die  untere  in  zwei  Lagern  •  eines 
ebUttens  k  gelagert  ist  and  anf  der  andern  Seite  nüt 
einem  Vierkantzapfen  l  in  eine  entsprechend  ausge- 
sparte, in  dem  Walzenstinder  drehbar  ;ir<'ln<rerte  Buchse  m 
eingreiff.  He  luit  der  Antriebsma.si-liim  LM-kniipelt  ist. 
Diese  KinnelitiiiiL,'  ermSgliebt,  die  ^\aUe  »/  zuni  Auf- 
streifen bezw.  .'\li/iehen  des  ^\'ulzl,nltes,  da^  auf  liiic 
unter  der  Unterwalze  angeordnete  heb-  und  senkboro 
Tngvorriehtu*g  n  aafgebraeht  ist,  carildamsieban. 


Kl.  41>f,  Nr.  II»  74»,  vom 
82.  December  1889.  C.  Prött  in 
Hagen  i.  W.   Bin  eich  durch 

den  tirbeitenden  Prefustempel  sflbal- 
thätUj  eehliffumde» ,  mehrtheili<ies 
adtf  ifdenfütnk. 

I  ii»  ein  leielites  Ansheheu  von 
Sclunie(le>t  lii  k' II  aus  den  liesen- 
ken  zn  erreielien,  stützen  sich  die 
Backen  des  Gesenkes  mit  lohersn 
schrägen  Flächen  gegen  ebenso 
schrlge  Flächen  der  Wiuerlager,  die 
am  Ambots  fostsitzen  oder  dnrch 
lose  auf  denselben  aufgelegte  Ringe 
oder  Rahmen  gebildet  werden. 


Kl.  49b,  Nr.  122068,  vom  12.  Deeember  1880. 
Finna  F.  A.  Banzhaf  in  Köln  a.  Rh.  Sdutn  mU 
mmtt  miU  dem  Preß  de*  WerkatOeke  tnttpreckenden 
(kffmaifm  pmehenen  Seheerplatten. 

Die  beiden  Scbeeq)Itttten  a  nnd  b 
sini]  auf  ileii  Aufsenkanten  ihrer  ein- 
ander zuijekelirten   Fliiehen  mit  Füh- 
rungsleisten d  \  ersehen,  wodurch- die 
SehneidHttclien   einen  iler   Starke  der 
beiden  Leisten  entsprechenden  Abstand  von  einander 
erbalten,  der  ein  nogebindertes  Abführen  des  Grates 
gestattet. 

Kl.  7e,  Xr.  Iii 308,  vom  !t.  Februar  l!K)l>.  Cas- 
par Sehnetfler  i!t  C'ie.,  ilüsteiier  N  a  «re  1  f  abr  i  k 
(i.  ni.  b.  II.  und  Albert  Prikryl  in  Hüsten  i.  W. 
\yeHdrvorrichtuHg  für  SchniltnäjfelmaeehiHeH. 

An  dem  Bohr  o,  in  welchem  sich  das  sa  ver- 
arbeitends  lUterid  beindet.  sind  zwei  Riemen  m  und  p 
nadi  aa^gtfsttgcsetiten  Bieiitnnm  befesttet  Siemen /» 
ist  mit  «einem  anderen  Ende  in  einer  Spiralfeder  gr 
einfpliakt,  wohinpejjen  der  Riemen  u  an  einem  um 
Zapfen  /  drehbaren  Wiukeihebel  m,  k-  befestigt  ist; 


Dieser  wird  durch  Vermittlung:  der  Stanjre  i  von  dem 
um  Zapfen  f  drehbaren  Hel)el  «/  beweist,  der  mit  seinem 
oberen  Ettde  gegen  ein  anf  der  Welle  e  befestigtes 
Excenter  d  anliegt.  Das  Excenter  d  wird  aus  zwei 
einander  g^nüberliegenden  ooneentriscben  Kreis- 
bögen d*  nna  mit  tfebergangskreisen  gebildet,  wo- 
durch das  Rohr  o  derart  nm  180*  vor.  und  rttckwirts 
gedreht  wird,  dafs  vor,  wibrend  und  nach  dem  Schneiden 
eine  kurze  Rulie]ianse  eintritt,  die  eine  sehr  gleich- 
miUsigc  Woare  ergicbl  und  die  Tourenzahl  der  Maschine 
n  vergrSÜMm  gMtattet 
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Btriekt  über  in-  utul  atutändiach«  PaUttU. 


1.  Ortob«r  IflOl.- 


IL  Xr,  tnm,  vom  ft.  Jmr  180». 

A.  Weif»  in  Ztrieb  and  Lonis  Giroad  in 
Ölten  (Shshweis).  ForrieMwuir  'mm  Herauagtbm  to» 
urkUintrttm,  tttnA-  «ätr  hinnfirmlgtm  MaUrM 

ait»  RrhälUr». 

riit<r  .icr  AiiNfiiifM'fft'.un;:  «li-^  iteliiiiters  n  ist  in 
geeigneter  Kotfernuii^  t  in  l'i^rh  b  auf  einem  Kähmen  c, 
Oer  an  Federn  rf  bffe^tiLrt  i^t.  dei-.n-t  wagerecht  an- 
KCdnliii  t,  daf«  Am  lierausziitr<"bcnde 
Material  mit  »riueni  natürlichen 
Böscbuunwinkel  anf  dem  Tische  b 
ruht,  una  in  d«r  Rnhettellong  des- 
selben der  nntere  Höschungsraml 
his  dicht  an  die  Ablauf  kanten  des 
Tisches  hinanit-iclit .  so  (lafs  es 
beim  Hin-  und  Herhewe^en  d«'f>  Tisches  nacli  allen 
Seiten  ablauft  und  in  den  unten  ofTeucn  Hi-iuilter  m 
fallt,  unter  lietii  sieh  die  FüUgefiifse  beliiulcn.  l)ie 
Bewcguni?  des  Tisches  erfolgt  durch  ihn  Stiifser  i, 
der  bei  jedem  Vorgänge  gegen  den  auf  dorn  Hebel  e 
sitcenden  Anschlag  k  stöfst,  der,  wenn  die  Ueechine 
•tUlgesteltt  werden  toll,  naeh  oben  gasofea  wird. 
Die  Menge  des  hemnsngebenden  Vnteriws  kann  durch 
Verilndemn^  des  Abstände»  des  Tisches  von  der  Aas* 
flnfaSffiiung  des  Behültcrs  ^^eändert  werden. 

Kl.  49b,  Kr.  1S13SS,  vom  4. Marx  1900.  Hein- 
rich Christisn  Hansel  in  Giefsen.  Krtitgdtie- 
mmtehine. 

Die  Kriinduntij  bezieht  sich  auf  eine  Vorriebtunfi: 
Hn  KreiskultsiiL;eii,  bei  denen  die  auf  i-ineiu  Sriilitten  r 
aniji'iirdnetc  Siiltc  vi>n  der  W  eile  »i  .iniretrichcn  und 
i^irii  hzi'itii:  L'ii,'rn  W  rrksturk  V. ■ri^i  '.rhi.lM  II  wird, 

und  lii'/\s  ei  kt,  ein  Ueifslanfeu  der  Maschine  in  ihren 
Bewegun^'i^theiteii,  aowie  ein  FestfiresMn  oder  Urechen 
des  Sügeblattes  tn  verhindern  und  iwsr  dadurch,  dafs 
der  Vorschab  der  Säge  selbstthitig  dann  unterbrochoa 
wird^  wean  d«r  Scbneidwiderstaad  ein  saUssiges 
Maximnm  Bherateigt. 

Auf  der  Antriebswelle  m  sitzt  ein  Excenter  1*, 
dessen  Excentricitat  durch  die  iätellseh  raube  l  veigrSÜMTC 
oder  verkleinert  werden  kann.  An  den  Ezoenterring 
_L 


ist  eine  in  i)er  Fiiliriiiii;  i  Kcluirerte  Sfbul>stiini,'e  h  an- 

Sfelenkt.  ilir  mit  einer  Sperrklinke  g  in  eins  lose  auf 
1er  Srliütti  iispinilel  e  sitzende  Sperrrud  f  eini,'reift 
nad  dieses  je  nach  ihrem  Bube  mehr  oder  niimler 
schnell  dreht.  Durch  eine  rcgulirbare  Feder  t  wird 
das  Spenrad  f  ntH  sninen  wellenförmig  gestalteten 
Kapplnnassihnon  •  gegen  dia  gleichgestalteten  Zähne 
der  anf  der  Welle  e  befestigten  KtippInngsrnnfTe  u  p-- 
jirefst,  sti  <laf-i  rlie^e  liei  diT  Prrmiii;,'  di  s  l'ridi  s  f 
niitijenonniieti  und  die  Si^lilitten^iiiiid«  !  c  lifalls 
gedreht  «  ird.  Wird  jedm  |i  der  \\  i  ii  r^t.iiid  di  i-  Sii^n 
im  \\  crkstiii  k  dun  Ii  zu  seluirlles  Vorsi  liielien  des 
Schlittens  zu  pmfs,  >ici  dai's  die  Vorwarl.sbewejrung 
des  Schlittens  behindert  ist.  si»  weicht  die  Stirnfliiclie  * 
des  Hades  ^  bei  dessen  nrebun},' ei)t<;ej,'en  dem  Drucke 
der  l'cder  /  znrUck  und  dasselbe  dreht  sich  so  lange 
allein  weiter,  bis  der  Widerstand  der  SBge  im  Werk" 
stflck  wieder  gcsanken  ist 


Kl.  IDb,  Nr.  ltll4S,  vom  17.  Joni  190a  Leon- 
hard MQller  in  Kramatorskaja(Rursl.).  Elektritch 
b$trubnu  BeaehiekungatorriehtHng  mit  durch  Trag- 
gttUmgt  h^icegtfr  Stuldt  für  mettlhiriiineHe  Orfen. 

Das  in  der  Liiiigi'rirlitung  verschiebbare  und  um 
seine  Achse  drehbare  Ti at;i,'cstange  für  die  Muldi% 
sowie  da.s  Antriebswerk  des>ielben  sind  auf  dem  um 
eine  wagerechtc  Achse  schwingenden  Traggerüst  derait 
angeordnet,  dafs  bei  sorttckgezogenem  Traggestänge 
und  unter  VonoMCtanng  der  vollen  lielastung  der  von 
dem  TraggeatSnge  getraicanan  Beachicknngsmnlde  das 
Traggenlat  in  Beang  anf  seine  wagerechte  Drehachse 
sich  annihenid  im  Gleichgewicht  befindet.  Dadurch 
wird  der  Vortheil  erzielt,  dafs  für  das  Heben  und 
Senken  der  I^ost  nur  eine  verlisiltnifsmiifsig  geringe 
Kraft  erfonierlich  ist,  wi  .inn  li  der  Verschleifs  wesent- 
lich vcrrin;:ert  wird.  Da  ferner  die  die  Drehung  und 
den  Vorschub  des  Tratriicstanu^es  bewirkenden  Antriebs- 
niotoren  auf  dem  hinteren  Knde  des  Traggeriistes  an- 

Sebracht  sind,  so  bedarf  es  für  diese  an  aen  Yorschnb 
es  TraggestAnges  nicht  theilndimcnden  Antriebe 
keiner  eomplicirten  Stromsoflihrangen. 


Kl.  7a,  Nr.  121  716,  vom  M.  Mai  1H!I9,  Ameri- 
can Universal  Mill  Company  in  New-Vork. 
tyalzwtrk  zur  Herttrllung  ron  h-ofilri*e>i. 

Das  vorliegende  Walzwerk  gestattet,  Dopncl-T-  nnd 
andere  Profileisen  mit  verscbie&nen  Flantsenenlnaitan 
ohne  Answechalnng  der  Walcringe  hermstellen,  wobei 
eine  Bearbeitung  des  Walzgutes  von  bci'li  n  Seiten 
erfolgt,  so  dafs  dasselbe  na<  h  dem  Dun  lii:.in^'c  durch 
die  Walzen  nicht  umgewendet  zu  wer  lui  liraucht. 

Dcniziifidire  sind  vor  ileni  Kaliliers\  alz»  1 1  k  H'. 
welches  in  l..  kiitinter  Weise  ricn  .Steg  und  <iie  inneren 
Flantscheutlächen  auswalzt,  zwei  Walzenpaare  bb* 
ond  c  «'  angeordnet,  von  denen  die  obere  Walaa 


/<'  und  die  nntere  Walze  <•  den  Steg  des  Walsgntes 
führen,  während  die  unten  \\  ilze  b  und  die  obere 
Walze  n  die  Flantscheabreiten  bestijnmen.  Die  untere 
Waise  A  welche  mit  der  nnteren  festliegenden  Kaliber- 
walze b*  das  Walzgut  an  der  unteren  Stegfläche  führt, 
liegt  fest,  wohingegen  die  obere  Walze  b\  welche  mit 
der  oberen  Kalilierwalze  /<'  das  Walzgut  an  der  oberen 
Sfc:,-^»!;!!  Iie  führt,  mit  der  Kalilierwalze  B\  und  die 
W  ;il/<  ii  c'  und  /),  widche  die  Klantsehenbreitcn  be- 
stiuiMien,  entsprechend  der  gewünschten  V'ermintlerung 
der  Flantsehenbreitcn  gegen  die  Walzen  c  und  b%  ver- 
stellt werden.  Das  Walzgut  wird,  ohne  dasselbe  fiber 
das  Walzwerk  zu  fiberheben,  abwechselnd  in  die  Kaliber> 
walzen  U*  it*  oder  die  Walzen  b*  i  eincefllhrt 

Bezüglich  weiterer  Einzelheiten  mnn  anf  die  nm- 
fangreiche  Patentschrift  verwiesen  werden. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Manat  AugutI  1901 

Bezirke 

Werk« 
iriroMa) 

'ttaua' 

Pu<1<lci- 
RoliolKion 
lind 

Rheinland  •Weatfalea,  oha«  Saarbesirk  und  ohoe 
S^ipirerland  l<ahnhez!rk  und  Hessen  •  Nassau 

Saarbezirk,  Lolliriiigen  und  Luxemburg*  .... 

18 
31 

11 
1 
1 
1 

7 

S82t« 
31064 
27167 
1870 

910 

15  154 

Puddelrolieifeu  Sa.  ,  ,  . 

W 

Gi 

M 

104  41 1 
1U7  444 
130  «t«) 

Rheinland« West&len,  «biM  Saarbairk  und  obn« 
Siegerland.  Lnlinb^rk  und  Hemen-NaaMV  .  .  . 

3 

1 
1 

1 

31  592 
3  lüü 

<i  OUR 

5406 

Bessemerrolieiseif  Sa.  .  . 
(im  Au«.  1900   

6 

l 

43  053 
S7  707) 
46  «7») 

RolieliKOii. 

Rheinland -WesUUeA,  ohne  SaarbeEbrk  und  ohne 

Sicgerland,  Lalinl>ezirk  und  Httiaen*Naaaav   ,  ,  . 

Saarbwtirfc.  I<othringen  and  Loxemhurg*  .... 

3 
1 
I 

17 

143  477 
1  856 
18926 
19  193 
7100 

loa  aiK 
l'iS  ZIO 

Tliomusri  ihfisen  Sa.    .  , 
/im  Aus  19Q0 

35 
34 
35 

378  767 
38350») 

Ol«*lVM>r«'l> 
noli<*iM«*it 

UI)J 

G  u  l'ii«  w  tut  reu 

Rheinland -Wcsifiilen,  ohn«  Saarbextrk  und  ohne 

Siogorland,  Lahni>ezii-k  und  lleaaen^NaMan    .  ,  . 

l£S 

4 

; 

2 
1 

8 

12  624 
15  808 

498 
4SU8 

3«6 
33  25» 

I.  SrlincliBaf . 

Gioffiorcirolioi:*en  S>a.   .  . 
(im  Juli  l<IOl  ...... 

fini  AiiL'   l'.HJO  .... 

38 
3'» 
4U 

1 1 7  090 

120  879) 

121  169) 

Z  u  s  a  in  Iii  e  n  s  l  e  1 1  u  n  g : 

Pnddelroli eisen  und  Spiegeleiaeß  .... 

104  411 
43  053 
378  767 
117  (HK) 

p  r*7tfkiicriiiirr  ini    Aiivimt  iQOl 

Ki'ZL'ugun^  vücn  1.  Januar  bis  3t.  August  11>U1     .  . 
ErzMUgunfT  vom  1.  Januar  bis  31.  August  1900   ,.  . 

643  321 
619  539 
730  144 
5  21G  039 
5  532  214 

Erzeugung  der  Bezirke: 

Tonnen. 

Vom  1,  Jan.  Mit 
31.  Aug  1901. 

Toriiiian. 

Rbeinland-Westfaleni  ohne  Snar  und  ohne  Siegen 
Siogerland,  Labnbenrk  und  UaaBen^Naasau  .... 

Hannover  und  Braunscbweitf  

itearbasirk,  Lolhringen  und  Luxemburg  

253  082 
48  644 
(»4807 
«368 

28  806 

8  :t36 

2fH^5  023 
1 15  609 
^  515117 
15490 
«:»55« 
75  74t 
1  957  104 

Sa.  Deutsches  Keich  (  (Mki;}2i 

5  216  639 
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B«riekl»  über  Vtraammlungeu  au»  Fathttninen. 


1.  Oclober  1901. 


Berichte  Uber  Versaiuiuliuigen  aus  Fach  vereinen. 


VIII.  Allgemeiner  deutscher  Berg- 
mannstag. 
11.  bh  14.  Scfptember  in  Dortnnind. 

D«r  iliosjiilirip-  BcrjEfinainistuic  war  stiirki-r  besncht 
als  Jceilltir  seiner  Vorgünger;  einscliliefslich  <l«-r  Damen 
waren  nabetii  1000  Theilnehiner  unt  allea  Gaarn 
llentaebtaD^  h«rbelm«trllhnfc  Die  alte  Befgatadt  D»rt  • 

iiiiind,  von  der  im  Jahre  1880  die  Anr^^ng  cn  diesen 
A't'raiistaltungen  ausgeijanRen  war,  hatte  iippigvn  Fest- 
schnuiek  angelegt;  da«  Festeomiti'  nntt  r  'ii'it>  Vorsitz 
<lc:4  Herghaiiptmanng  Taegl  i 0 h  s  Ii t  (  k  hatte  in  iiionate- 
langer  Vorarbeit  «  itn  ti  tVs'li  In  n  Etnjifong  vorbereitet 
nnd  seine  Aiifffi'"'  in  vijntiigUcher  Weise  gelöst  In 
verechwenderisi  hl  I  Art  narden  jedem  Tneilnehmer 
eine  inhaltlich  vortrcflTliche  wie  prächtig  ausgestattete 
Featschrift*  8owie  zahlreiche  anilere,  die  Stadt  Dort- 
mmd  nnd  das  westfaltacho  Kohleocevier  betraffende 
Dneksehriften,  eine  itattliche  Frstnammer  des  «GlOck- 
anf*  ti.  B.  m.  iiheneicht. 

An»  Abend  des  11.  Se|itember  fand  eine  zwanglose 
Zusummenknnft  in  den  R&nnieii  lii^  -.t  itr,  am 

folgenden  Morsr^n  um  9  Uhr  I  «  :,niniii  ii  ilit  \'<  i  hmid- 
luugen,  ilrrcn  S'orsitz  Bergh:ui|itiiiHiiii  T  a  i  l;  1  i  !■  h  s- 
•icck  Qbernalim:  aU  Beisitzer  fiitiL'iitt-u  Uberbergrath 
K  ra  m  e r -  München,  Geh.  Berfriatli  F'.rster- Dresden, 
(ieh.  Bergrath  Krabler- Essen,  Bergineister  Hngel- 
Kfi»en   und  BergasspKsor   Menzel -Diez.    Dann  er- 

Kiff  Handelsminister  M  4  U  ar  da»  Wort;  er  gab  «einer 
«ude  darüber  Ansdmcfc,  als  Mitglied  des  Hiniiterinnis 
und  ('lief  dir  l?>rL,'verwaltung  an  der  Versammlung 
theilk;iiui-liiiu'ii.  Ininicr  sei  er  der  Thütigkeit  der  Berg- 
leute mit  Iii;i'rf>-c  ircfiiluT,  v,A\  <]<■  ilu'  (irii;j'!hitv 
der  ganzen  modernen  Entwicklung  sei.  Wir  It-bteu 
beute  im  Zeitalter  de»  Eisens,  das  aber  nicht  olme 
die  Kohle  möglieh  »ei  und  das  man  auch  da»  Zeitalter 
der  Ivuhle  nennen  kSnne;  denn  die  Kohle  sei  die 
(irandlage  dessen,  waa  nusere  heutige  Entwicklung 
ananisdit.  Nicht*  habe  an  nni^stahend  anf  das  Ver- 
kehrswesen gewirkt;  wenn  wir  Ibrtochreiten  wollen, 
inUssen  wir  das  Verkehrswesen  weiter  fSrdern,  die 
Verkehrsmittel  weiter  vervollkommnen.  Besondere 
Ereude  bereite  es  ihm,  dafs  der  Bergmannstag  in 
I ii  itiiiim'l  tiiLTi'.  uiil  er  hier  zum  erstenmali'  im 
utieutlit Iten  Lebtni  auftrat  Er  wiinücht  Glück  zu  den 
Verhandlungen  nnd  schliefst  mit  einem  freudigen 
Uliick  snf!  Sodann  begrUfste  der  Oberbürgermeister 
der  Stadt  Dortmund,  Geheimrath  Schmieding,  in 

(iberans  herzlicher  Weise  die  Versammlnog,  woranf 
die  Vorträge  begannen. 

Markricbeider  Wach  holder  begann  den  Beigen 
mit  einer  Mittheilung  über: 

Di«  Mmvnm  AafccUlne  icr  fitetakokleii 

im  Rohrbezirk.** 

Redner  führt  einleitend  ans,  dafs  die  schon  seit 
längerer  Zeit  allgemein  verbreitete  Annahme,  dafs  die 
venrhiedeaen  SieinkohleaabU^mngea  in  England, 
Nordfhunkreich,  Belgien,  im  Aachener  Revier,  ftovi« 
nm  Niederrhein,  in  Westfalen  nnd  in  der  Provinz 
Hannover  in  einem  geologisrli-historisidien  Zusammen- 
hang stehen  iihI  ■  incr  einheitlichen  gnd'sen  west- 
europäischen Al>k|.f»:rung  des  ("nrbnns  iingchoren,  durch 

*  Vergl.  Seite  1077  dieser  Nummer. 
**  Zuni  Theil  nach  einem  Bericht  der  ^Rheinisch- 
Westfälischen  Zeitung*. 


'   die  in  ilfii  li't/ti'ii  .lid'.rrn  iitil'  ilrr  l;:i!izi  n  v.iriri'nninitci» 
Lini''  i)ri--Lrefiilii"tL'ii  zulili»  ii.'lifn 'l'li'tliulininj,'cn  an  Wahr- 
scheiuliclikeit  liedt'utct.il  zugenommen  liabe.  Nanstnt 
j  Hell  konnte  ilicsi-r  /,iis;uumenhang  innerhalb  des  hier 
in  Frage  stehenden  Theils  unseres  Vaterlandes  mit 
I  einiger  Sicherheit  coustruirt  werden,  und  zwar  an  der 
j  Hand  von  über  800  neueren  Tiefbohrnngeot  welche  in 
I  der  trrSfsten  Anicahl  durch  die  international«  Bohr- 
.  ;,'('s.  lljirliaft  in  !>(rnrs1inrir  i.  K.  in  sor«f;i!fiir-f<'r  Weise 
I  austrrl'ulirt  \vuitifu   sind.     An  der  ilaiiil  »'iiicr  von 
I  o>iialjrLi<  k  bis  Charleroi  reichenden  geob\i;isi  In  n  Ski/ze 
\  zei^^ti'  Kfiiiier,  wie  die  Carbonablagerungfi!  in 
■  den  \  i  i  v' Lii  denen  Bezirken,  vor  allem  im  Kulirki')il«n- 
I  hecken,  vertlteilen.  Nach  einer  eingidicnden  L  mschrei- 
i  bung  der  Grensen  kommt  Iledner  zu  dem  Schlufa^ 
dafs  die  neueren  AnfüchlUsse  im  rheinisch -weetrolijicbett 
Ruhrkohlenbecken  im  allgemeinen  ein  befriedigendes 
Resultat  gatiefoct  haben  nnd  dem  rheinisch-westßilischen 
Bergbau  die  Ansdeht  auf  eine  noch  lange  hoiTnungs- 
ntche  Zukunft  ertiffuen. 

Dann  folgte  Geb.  B«rgrath  rrietze-Saarbmeken 
mit  einem  Tortrage  Aber: 

Die  neuen  Aufschlüsse  im  Saarrerler. 

Er  giebt  zunächst  einen  allgemeinen  Ueberblick 
Aber  die  I^agemnpverfailtnisse  des  Beckens  unter  Be- 
notxnng  der  Arbeiten  von  Nnsse^  Liebheim  und  VogeL 
Aladtnn  bespricht  «r  die  Aubcblisae  an  der  westlienen 
Orense  des  Revier«,  die  voKUgsweise  anf  lothringischem  - 
I  Gebiet  liegen.   Im  weiteren  Verlauf  seine»  Vortnig» 
I  pebf  rr  oini'  Dai'strlluiii:  tliT  I'ricrlinisse  der  Tief- 
I  hohruiiirt'i:  in  liciii  wcstlii'liiTi  Tlicili.'  des  preufsischen 
1  fiscnliM'lieii   (irü!ii'iUi'liif-<   nti  d'V  Saai-.    wo  es  sich 
ufimtnitiiiii  uiit  Hrmitllung  der  Lageiuugsverhältnisse 
der  liegenden  Flammkoblen-  und  der  Kettkohlenpartie 
handelt    Daun  behandelt  Re  Itn  r  A'u-  Bohrungen  des 
,  preufsischen  nnd  baverisclitu  i'isi  iis  bei  St.  Ingbert 
und  Elversberg,  wo  das  Liegende  dei-  Fettkohlenpartio 
,  aufgeschlossen  werden  tollte,  und  endlieh  eine  Be- 
sprechung um  Aufschlüsse  der  Gruben  Frankenhols 
'  und  Consolid.  Xordfeld  im   Nordosten   des  Revier«, 
li.is  Irmit/tc  K.'.itcuwfik,  suu  .lem  Abzüge  im  ver- 
klriuerteti  Mur>--t,il.''  il-  n  ZuhMi  iuii  ausifebündigt  wnnlen, 
besteht  ans  cin  r  1  >  In  rsichtskarto  ■i'  '-  Saai  ri  v  Ii  i  s  im 
M.  1  :  25000  in  rn'iilcn,  die  von   ilrm  vcrsi.irln-ncn 
überbergamts  -  Mai  k^i  liriiier  Kliver  innl  ilrm  jetzigeo 
I  revidireuden  Markscheider  Möller  in  Saarbrürkoi  be- 
'  arbeitet  sind» 

AlsdtMraapraehKdniglicher  Berginapector  Wiskott- 
Zabne  Iber: 

Hl«  nnnnmi  Anfaehllmw  In  Ok«racMMt«n* 

Das  Gebiet  steht  hinsichtlich  seiner  !ii'rifit,'i'n  .lalircs- 
förderung  in  der  Mitte  zwischen  dem  Snavlt  zirk  u:iii  ilem 
Ruhrkohlenrevier,  bezüglich  der  Nai  li!i:iltii;k>  it  •-einer 
Kohlenvorrüthe  aber  wohl  an  i  rsii  r  Nti  ile.  Das  ganze 
Kohlenbecken  ist  rund  r>''ixi  '|kiii  ciofs,  von  denen 
etwa  SäOO  okm  auf  das  ureufsische  Gebiet,  den  sfid- 
fisttiobstcn  Theil  Ohencnlesieas,  ein  kleinerer  Theil 
anf  Oesterreich  und  ein  noch  kleinerer  Thail  auf  Bnüi- 
land  entfallen.  Seine  weiteren  AnsfBhmngen  betlohen 
si.h  nur  auf  den  preufsischen  Beckenantheil.  „Die 
neuesten  Anfschlüsse  in  iliesem  Gebiet  sind  nicht  so 
I  für  die  .Vllgemeinhcit  von  l'.i  di-utung,  dnlV  idi  das 
Thema  hierauf  beschränken  konnte,  ich  beaitsielVtige 
vielmehr,  ein  übersii lifli'hes  Bild  über  diejenigen 
Aufschlüsse  XU  geben,  welohe  seit  dem  Jahre  l68S> 
vorwiev'end  durch  die  bergtiscalischen  Bohrungen  in 
Oberscklcaicn  gewonnen  sind.   Der  Bergfiscas  hat 
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dnrch  dies«  Bobmiigeii  nieht  allein  einen  gewalti^n 

ürubenbesit«  —  etwn  160  Mftsiinalfelder  —  crwi.rben, 
»ond»'rn  auch  die  KenntnilV  (l<'r  CarbonablairiTiinij 
OberschlesiPIlR,  wclob*'  li:>  liabin  in  irriirMii  (iiiiirts- 
thi'ilen  recht  lUcki  nlmft  war,  anfst'rordrntlicU  berricluTt. 
Ein  Tlieil  der  Eri:rhiiisse  der  Bohrungen  ist  zwar 
dnrch  £b«rt  and  vc»r  allem  Onebler  schon  in  der 
Littemtor behandelt,  jedoch  sind  die  VerSffentlichun^'en 
M  reratrcat,  dtls  Ihnen  ein  Gesamnitfibarbliok,  den 
ieb  hante  sn  geben  beabsichtij^e,  nicht  nnwill- 
Icommcn  sein  dflrfte.  Die  Bohrunircii  westlich  des 
prof!>en  von  f>rlan  in  Oesterrrirh  liber  livlmik  nach 
Ifleiwi'z  siih  liinziclirnili'ii  Il.ui|it\ it«  ni  N  hiilicii  in 
der  Huiipt>ai  lif  \M'>tli' Ii  vim  Ivvbiiik  stiittueliabt.  Sie 
haben  mit  A^I^Ililllm^•  linit  kleinen  Jlul'ie  wcstlicli 
von  Kybnik,  in  der  die  niiirhti^üten  der  obeiscblesisriien 
FlfiUe,  die  so;;.  Sattelflütze,  auftreten,  nur  lias  Vor- 
hnadensein  der  Bybnilier  Schichten,  der  liegendsten 
Onmpe  de«  obemniesiseben  Carbons,  ergeben.  Diese 
SchienteB  aiad  verfaUtaifiinifaifr  am  an  Kohle,  ent- 
halten aber  doch  wenl^tens  in  einem  Theil  jenes 
westlich  de«  Hauptv  i  i  wiirf'-  i.'i'Irn-,.riri;  (ichii  ts  eine 
grofscrr  Anziilil  linuw  ilI■lll^'er  Flutzc,  auf  liim  n  ;;uni 
Theil  schon  jetzt  Herjclmu  nn)i,'cht.  Weit  wichtiger 
sind  <lii^  Aufselilüs»e  o.stlich  des  grofsen  \'er\vurfs. 
Hier  sincl  besonders  die  Bohrlöcher  Knurow  1  un'i 
Pamschowitz  V,  sowie  das  Bohrlmh  Czernionka  zu 
erwähnen.  Die  ersteren  beiden  sind  vom  DergSscns, 
da«  letztere  durch  die  Königs-  nnd  Lanrahütte-Artien- 
gesalUchnfl  niedetvebracht.  Das  Bolirloch  Knnrow  I 
erreichte  eine  Tie^  ron  1351  m  und  dnrchtenfte  bei 
872  bis  1066  die  Sattelflöt»:(rrni)|io,  deren  mächtigstes 
Flötz  hier  mit  VI  m  M.iclitigkiit  aii^T'-triittcn  wurde. 
Im  ganzen  wurden  -J.')  Klotze  vi>n  iiticr  1  ni  Mächtig- 
keit mit  einer  (M'Siniiintki>hU'ninuchtii;keit  von  57.78  in 
durchbohrt.  Das  liührloth  i'aruschow  itz  V  (iurchteufte 
eine  noch  gröfsere  Kohlenmäehtigkeit.  Es  erreichte 
eine  Tiefe  von  '2tXi3  m  und  ist  damit  das  tiefste  der 
Welt.  Die  Sattelflöt^e  wurden  etwa  von  UKN)  bis 
1900  m  dorehfahren.  Aofser  den  HattelflStaen  worden 
ebenso  wie  in  Behiioeta  Knnrow  I  anch  die  darfiber- 
Uegeudan  vatenn  Orzescher  (Rndaer)  Schichten  mit 
ihrem  grofsen  Kohlenreichthnni  aufgeschlos^sen.  Die  noch 
höheren  Orzescher  Seliii  hten  »iml  lienn  thcils  durch 
das  Bohrlocli  Czcrwionka  dtuclitcutt,  ihcils  nui  li  in  ileii 
weiter  iistlieh  und  südöstlicii  ninlri ireluai  lili  n  iJulu  - 
lüchern  \Vosichez\  t«  I  und  Leschczin  V  I  erschlossen.  Sie 
stehen  an  Kohlenreichthum  zwar  hinter  den  Orseacher 
Schichten  zurück,  enthalten  aber  doch  eine  gröfsere 
Zahl  bauwürdiger  Klötze.  Aus  den  Anfschlüssen  ergiebt 
aicb,  dafs  das  obarschleaiacbe  Kohlenbecken  eise  grobe 
Mnlde  bildet,  deren  Centrnm  etwa  swisehen  Latfsk  nnd 
Plefs  Hegt.  Im  Xorden  hat  sich  eine  gröfsere  Erhehungs- 
falte  —  derZahrze-Myslowitzer  llaiiiitsattel  gebildet,  von 
dem  ans  nach  Süden  die  Scl.irhten  lliich  aUt'allen.  s"  il.iCs 
die  Suitcitiiitzc  schon  zieiiili' ii  bald  in  recht  tTri-!--!' 
TctilVii  Ii inalisinkeii.  daeMer  hereciinet  nach  lit  ii  v.ir- 
liegenden  Aiit'scliiiis^en  den  V'orrath  an  abbauwürdiger 
Kulile  im  oherselileHiselMII  Becken  bis  100()  m  Tiefe 
auf  62,8  Milliarden  Tonnen,  von  denen  bis  jetzt  etwas 
Aber  eine  halbe  Milliarde  abgebaut  ist.  Bis  1600  m 
Tiefs  würde  sich  diese  Hence  aaf  101,66  snd  bis 
SOOO  n  anf  140,S  HilltardeB  Tonnen  erbShen.  'Frei- 
lich befinden  sirh  die  niii<'htigstcn  Klotze  zum  Theil 
in  recht  grofser  Teufe,  auch  ist  das  Stcuik'diUugchirge 
v<in  einem  linrchsclinittlii  Ii  'J(h)  m  niai  htigen  l>eck- 
gebirge  überlagert,  welches  vorwiegend  ilcm  Diluvium 
nnd  der  Tertiiirforrnation  angehört.  Seine  Beschaffen- 
heit winl  in  vielen  Fällen  dem  Abteufen  der  Schü<.-hte 
^rofse  Schwierigkeiten  entgegensetzen.  Das  Vordringen 
in  grofse  Tenun  im  Verein  mit  der  Ueiwrwindnng 
der  durch  das  Deekgebiige  bereiteten  Hindemissa 
werden  die  Hanptanfgaben  des  vom  jetzigen  Ceatnun 
aua  nach  Sidea  vorrückenden  oberscblesischen  Ber||- 
faana  «ein.  Ea  ist  aber  woU  aieht  la  iweifeb,  wa 


I  die  immer  fortschreitende  Bergtei  hnik  diese  Aufgaben 
lösen  nnd  damit  die  Hebung  dieser  nnemiebuebeD 
F.odenKehätze  ermöglichen  wird." 

i>i|d.  Ing.  OBtae-Bocbnm  verbreitet  aldt  lodami 

lilier  die 

Aunenduui;  i-lektrischer  Triebkräfte  im  Bergbau. 

Er  führte  aus :  In  den  letzten  drei  Jahren  hat  die 
Anwendnng  elektriseher  Triebkrifte  im  Bergbau,  be- 
günstigt dnreh  die  wirthschaftliehe  Otansieit,  anfser- 

ordentliche  Fortschritte  gemacht.  .Als  bemerkcnswerfh 
bei  der  reichen  Kntwicklnii:,''  ist  hervorzuheben  die 
iilicrragende  Stellung,  welche  der  Drcli!.trom  sieh  er- 
rungen hat,  uml  die  Steiwruni:  der  Spannung  bei 
modernen  .\nlagen  auf  -i^xMi  bis  •M\{A\  Volt.  Dafs  die 
mit  solchen  Spannungen  verbundenen  (iefahreu  für  die 
persttnlicbe  Sicherheit  beim  heutigen  Stande  <ler  Kabri- 
catioB  nidit  so  grofs  sind,  wie  das  oft  geschildert 
wird,  llUrt  die  Unfallsahl  filr  den  reichlich  mit  Elek- 
tridtife  geicfaetaD  Oberbereantabesirk  Dortmnnd  er- 
kennen. Es  iind  {■  den  drei  letaten  Jahren  daroh  die 
Wirkiini;  des  dektriacbcu  Stromea  3  UnftUe  v«r> 

^•ekiiiiinien. 

Vor  ku.i|>|i  4  ,Iii!in-ii  irah  es  in  Westfalen  nicht 
eine  einzige  Haiijttw asscrliuliung  für  elektris<hen  An- 
triidi,  jetzt  stehen  auf  westt'alisi  lien  (irulien  deren  L'."), 
welche  etwa  ItitKH.)  l'ferdekriifte  leisten  und  etwa 
110  cbm  Wasser  in  der  Minute  zu  heben  vermögen. 
Obwohl  die  Dampfwasserhaltungen  für  durchschnitt- 
liche Verbtttniese  am  billigstea  arbdten,  verzichtet 
man  wegen  der  mit  dem  ^mpfbetrieb  verbundenen 
Unzuträglichkeiten  oft  auf  die  DilUgere  Arbeitsweise. 
Hydraulische  AVasscrhaltiingen  erfordern  li(die  Kiiter- 
haltungskiistcn  oiler  arbeiten,  namentlich  bei  Ihitteni 
Hetriebe.  selilei  ht,  um  Ii  sind  <lie  .Maschinen  meisten» 
erheblich  theurer  als  elektrische.  Lctzfere  werilen  fast 
stet.s  nnt  einer  besonderen  Primärstation  ausgeführt 
und  ergeben  unter  Tage  die  einfachsten  Anlagen,  den 
angenenmstcu  Betrieb.  Zwei  Systeme  ringen  bei  den 
elNitrischen  Wasserbaltaiigen  na  die  Vorherrscbaltt 
das  sind  die  Waaserbaltnngen  mit  langsam  vad  mittel- 
sehnelllanfenden  Pnmnen  und  solche  mit  sogenannten 
Exprefspnmpen ,  die  Tourenzahlen  von  2W>  bis  300  in 
der  Mih  i"''  iii  u  lo  ii.  Ein  wirkli<  hes  lieiliirfnifs  nach 
soll  lirn  S(  huelll. Ulli  111  lii'gt  nur  in  seltenen  Ftillen  vor 
imd  es  ist  zu  li'w.u'teii .  dafs  Iiier,  wie  Überall,  der 
goldene  Mittelweg  der  riehtigc  ist. 

Anf  dem  Gebiete  der  elektrischen  Förderang  ist 
das  Neueste  der  Bau  grofser  Kördormaschincn.  Der 
Uelsenkirchener  Bergwerks-Actien-Gesellschuft  t^cbuhrt 
das  Verdienst,  in  dieser  Sache  den  ersten  entocheiden- 
den  Schritt  gethan  nnd  dadnreh  den  betheiligten  Kreiaen 
eine  iniiclifige  Anregung  gegeben  zuhaben.  FfirZedie 
„Zollern  II."  lüfst  diese  (iesellschaft  eine  elektrische 
Ki.nlermasidiine  für  42(.i()  kg  Nutzlast,  20  m  (ieschwin- 
digkeit  und  .^H)  ni  Teufe  ausfiihren.  Die  ^laschiue 
wird  auf  der  Düsseldorfer  .\usstellung  zu  sehen  sein. 
Kür  Fördermaschinen  zieht  man  (ileiclistrom  vor. 
Während  die  elektrische  Fördermaschine  in  Hezug  auf 
Sieberheitsvorrichtungen  und  Manövrirfahigkeit  keine 
Schwierigkeiten  machte,  mnlsle  man  für  dos  Anlassen 
nod  Regnliiea  der  Motore  nene  Mctiioden  aafsnchen, 
mit  denen  sich  Skonomiseh  arbeiten  lieb. 

Isf  es  schon  zweifellos,  dafs  mit  der  elektrischen 
Fördermaseliine  eine  erhebliche  Dampf-,  also  auch 
Kolileners|iarnifs  erzitlt  wiril.  s..  uiii>^e.T  erst  norh 
die  Ausfülinmg«  n  lehren,  oii  sich  üutcr  llci  urksichtiguug 
der  Indien  Anla:,'ekostin  ein  wirtliscbaftlicher  'iewinn 
ergiebt.  Zwei  K.igcnsi  haften  machen  die  Klektricität 
für  Centralisation  besonders  geeignet:  das  sind  die 
gleichmifsige  Brauchbarkeit  der  Elektricität  für  Kraft- 
wie  für  Liehtzweeke  and  die  nnübertroflen  einfachen 
Leitungen  mit  ihren  gerin|^  Verlusten.  Abgesebe» 
von  dem  günstigeren  Arbeiten  einer  grofsen  Ceatral- 
nasehine  gegenüber  den  vielen,  kieinea,  acrstreot 
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liegenden  Daniiifinotoien,  enlüteht  durch  die  geringerrn 
Verluste  der  elektrischen  Leitunp  ein  grofser  Gewinn. 
Anf  einer  Ciruhe  in  Nord-Englnnd  hat  sirh  gezeigt, 
dab  täglich  17 1  Kohlen  verfeuert  worden  mufsten, 
am  die  grofaeo  Verluate  in  dem  Dampfrobrnets  dar 
Zeehe  an  eraetsen.  In  Weatfalen  atohen  «ine  Reihe 

von  elektrischen  Centralen  bis  an  1000  P.  S.,  grofs- 
artigere  Werke  befinden  sich  aber  auf  schlesischeu 
üruben.  In  neuoti  r  Zai  t'.n\\:t  iiiLin  :in,  die  Koks- 
ofenabgase in  besiJiiilt  r»  !i  iKiiiin  n  tnr-  <  l.-kfrissehe  Cen- 
tralen zu  verwerthen.  Bei  [ilinmiiilViLriT  Aiisiiiif/^itiLT 
dieser  (»nse  k>»nnton  etwa  KX.xiou  i'.  ^.  auf  westfälischen 
Graben  gewonnen  werden. 

Naon  einer  Panae  sprach  noch  Bergwerksdirector 
Hey  et- Herne  aber  die 

IlfsettlfMMr  der  Tersavrer  bei  isr  rkktriachcB 

ZnnduDg. 

Hedner  führte  aus,  daf«  die  l'nfall-Statistik  über 
die  elektriscli!  n  /u  ider  interessante  Kinzelheiten  auf- 
weise. Im  .hilire  1898,  WM  nnd  irKK)  kamen  in  eng- 
lischen Steinkohlenbergwerken  219  Verletzungen  vor, 
von  flenen  -Vi  auf  das  Conti»  der  elektrischen  Ziin<lung 
entfallen,  und  zwar  12  Tote  und  21  Verletzte.  Dun  li 
mangelhafte  Verständigung  erfolgten  allein  20  Unfälle. 
Eine  grötserc  .\nznhl  von  l'nfallen  wurde  hervor- 
gcmfeo  durch  Zerren  der  ZUndei-.  Es  <«ei  za  ver- 
wandern,  dafs  die  elektrischp  JSiindung  bei  dem  R«rg- 
b.iu  nicht  schon  früher  KinuiiriLr  gefunden  habe.  Die 
kürzlich  in  Fachzeitscbriftcii  autgcstcllle  Bchau|itung, 
■  ii''  <'l>  ktii-  Ii-'  Zündung  würde  jede  Entzündung  beim 
VVegtbun  eines  Schusses  beseitigen,  sei  uii-lit  ganz 
zutreft'eud,  da  es  vorgekommen  sei,  ilafs  bei  hoher 
Spannung  ein  Funke  ül>ersi>rang  und  eine  .Scblafwettcr- 
EntaNaduiig  herbeiführte.  Aehnlich  wie  in  £nglaiul 
aeien  auch  in  Westfalen  durch  das  Vera^jea  von 
ZRodera  einige  L'nfölie  vorgekommen,  n.  a.  aof  Zeche 
Shamroek,  wo  in  stark  berieselter  Strecke  einige  Ver- 
sager an  verzefclmen  waren,  bis  man  «lazu  kam.  Trocken- 
elementp  anziL«  i  n  und  weiterhin  eirc  i  i--' Ii  zu  be- 
dienende tragb.in-  Zini-h-iiLTsiiiHficliin''  vn  li.inrt-.  I'eber 
die  KvIi.Il'i-  führte  Kflnrr  'Lir-  ^i.  h  -iUtri  'jri',MMi.i 
/üntlungen  kein  einziger  \'er^aJ(<■l  Itei'uriden  iiatie,  und 
ntiin  werde  bei  weiteren  Versurben  dabin  kommen, 
dio  Beseitigung  der  Vei-sager  l.<ei  der  elektrischen 
ZUndung  zo  erreichen. 

Den  leUten  Vortrag  hielt  Bergateesor  Mellin- 
Eüaen  über: 

MawkiMlir»  Siebrlnrn  In  d«A  V4>r«liilg1«B  StMten. 

Redner  schilderte  zunächst  die  Beoltachtungen,  die 
er  auf  seiner  soeben  beendeten  Studienreise  in  den 
^  er.  Staaten  auf  dem  Gebiete  des  .'^(dirammasrhinen- 
bctriebes  ziisaninien  mit  Bergas s<'S»or  äcfaols-Briesen 
g>'ma<'bt  hat.  i'iir  unsern  K onlenbcrgban  kam  er  zu 
folgenden  praktischen  Ergebnissen :  IMe  gesanimten 
natürlichen  Vorhiiltnisse  des  Kohlenbergbaues  in  den 
Ver.  ätaaten  aind  unvergleichlich  viel  geiustigK  al«  bei 
nns,  nnd  «a  ist  an  eine  aneh  nnr  annShemd  so  ous- 
«debnte  Verwendung  vnn  Scbräiiini.iscbincn  wie  in 
Amerika  bei  uns  wohl  nicht  y.u  denken.  Bei  keiner 
der  jefziffen  CfUstriictionen,  vnn  .Xusnidinictiilien  alt- 
grsetien.  ist  es  niiii:licli,  bei  einem  Einfallwinkel  von 
ülier  l.">",ii  zu  »rfieiten.  Dadurch  scheidet  schon  ein 
»ehr  erlieldieber  Tbcil  vtiti  <.'ri>fseii  Klotzen  nnd  Flotz- 
partien  ans.  Kine  weitere  Borlirilnkuii^  tritt  insofern 
ein,  als  die  Shaia-Hreast-Msschinen  ein  so  gnd'scs 
l!  iiinibetlUrfnifs  haben,  dab  nur  in  höchst  seltenen 
Füllen  an  ihre  Verwendnag  gedatiht  werden  kann. 
Diese  ist  aueh  durch  zn  grobes  Gevieht  hesehwerl, 
wobei  noch  za  bedenken  ist,  diifs  der  elektrixlie  An- 
trieb in  nnseren  Selibi^'wetter  fiibreiidm  Klot/cn  nur 
mit  diebtverkajiscltcn  .Mi-turen  zuKIssIl'  «iire  nnd  daf^ 
die  durch  die  \'erkaj)seluug  zur  Vermeidung  gefalir- 
lii>ber  Eutafindnngen  erforderlichen  reichlicheren  Dt- 
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meusionirungen  der  Motore  das  liewicbt  noch  erheblieh 
vermehren  »  ürden.  Es  bleibt  aUo  nur  die  Verwendung 
der  Stofsmaschinen  bei  flacher  Lagerung  übrifr  Hei 
den  Stofsmaschinen  werde  aber  anch  dann  odcIi  jedea- 

Imal  erat  durch  Versnch«  festgestellt  werden  niüaaen, 
ob  dt«  Michtiffkeit  dea  Fldtica  gestatte,  einen  ao 
grofsen  Theil  der  Kohle  za  Kleinkohle  zusammen- 
:  schlagen  zu  lassen,  wie  es  alle  Stofsniasehinen  thnn, 
oder  üb  ein  hinreichend  mildes  Mittel  \ urb-uiden  ist, 
um  den  Schräm  in  dieses  zn  lairem.    AI»  am  meisten 
L'eeignet  dürtte.  nhi-esthcn  \ m  liem  im  hiesigen  lle 
I  zirk  bereits  gelirtiui  hten  .SeUrämentvpns,  die  I^engweil- 
I  KetteniUitschine  erscheinen,   doch   nuifste  auch  hier 
,  Luftantrieb  eingeführt  werden.   Es  sind  also  zahlreiche 
I  zwingende  Be«ehränknngen  für  die  Benatxharkeit  der 
Schrämmaschine  in  den  deutschen  nnd  besondera  in 
I  den  westnilschen  Gruben  roriiandea,  doch  (at  andeier- 
seits  recht  oft  in  Fällen,  wo  es  jetzt  nicht  geschieht, 
<lie  Sehriimmaschine  mit  Vortheil  zn  gebrancheo,  be- 
sonders wcMii  e-,  sii-h  um  schnelles  Auffahren  handelt. 
Es  ist  darum   mit   Freuden  zu  bejrrüfsen.    dafs  im 
hiesigen  Bezirk  in n  its  au  verschiedenen  Stellen  im.- 
fassende  Vcj-suche  angestellt  worden  «iml.  nnil  man 
mufs  boAn,  dab  die  schon  erzielten  Erfolge  weitere 
Anregung  zu  Versuchen  und  zur  Verbesserung  gehen. 

Bei  der  (iediegeuheit  der  Vortriee  wurde  allgemein 
bedonert,  dab  die  dafllr  aaginetate  Zeit  so  sebr~kn»pp 
bemcsten  war,  nnd  ea  weder  den  Rednern  mSglicii 
.  war,  ihre  Vorträge  ausführlich  zu  halten,  noch  es  zu 
,  einer  Besprechung  kam,  die  unzweifelhaft  noch  weiter 
I  znr  Aut kl  iruiiu'^  1ii  ii:retragen  hatte,    rel.erhaupt  nicht 
j  an  «iie  Ueihe  kamen  die  angemeldeten  N'ortriige  über 
I  Abteufen    des    Schachtes    llonnenberg    nach  <lem 
■  IV'etschschen  Gefrier -Verfahren,  sowie  über  den  tiold- 
,  bergbau    und  seine  wirthscliaftlichc  Bedeutang  f&r 
Deutschland,  ebenso  ein  von  Uberin|[eDienr  Rlemer- 
Düsaeidorf  ausgearbeiteter,  aber  bereits  gedruckt  vor- 
liegender Vortrag  über: 

Nenerungen  im  Hchaclit- Abteufen  nnd  -Abbohren. 

Verfasser  weist  auf  üt»  Verbesserung  und  Be- 
-I  lileunigung  de^    Si  liarhtal'teiifens  hin,   «eliln-  der 
I  It^hh.Tften  Thiitigkeit  in  der  abgelaufenen  PerirMie  wirtb- 
•  si'hnftlieher  Hucbllutb   zu  verdanken  sind.    Bei  der 
I  gewohnlichen  .\bteufmetliode  im  festen  Gebirge  hat 
die  Tomsonsehe  Wasserzieheinriebtnng  sich  immer  mehr 
verbreitet  und  an  Tagesleistangen  von  2  /«  bis  S  m 
gefahrt;  bei  den  Schichten  der  Georgsmarienbtltle  bei 
Werne  in  Westfalen  wnrdc  der  Mergel  von  26  m 
j  Teufe  bis  459  m,  also  4:14  m  Schacht  in  9  Monaten 
'  dnrcbteiiff ,  es  sind  dies  durchschnittlich  48.2  m  im 
lloriat.  die  Hoclistleistuns'  war  W  m  in  einem  Monat. 
Bei  i|en  iniiehtigen  ."-^'hw  iiiim--ii:  jI  Auf  hii^'riinijen  ,  an 
welche   man   si<-li   fruher  tiieiit  heranwagte,   ist  das 
i  Senkschaclitverfaliren    mit   wesentlirhen  Neucrnngen 
einjrefUlirt  w  orden.  Zum  erstenmal  w  urde  bei  Schacht  III 
der  Zeche  Rbetnprenfsen  und  zwar  mit  voiziigliolicm 
I  Erfolg  das  natomatische  Niederpresaen  mit  hydnra- 
I  lisehen  Pressen,  die  mit  einem  Accumulator  verbanden 
wan-n,  «ngc-weiidet.    Auch  Mifserfolge  sind  zn  ver- 
zeiehnen  gewesen,  so  namentlich  bei  Schacht  Hugo  I 
bei   llidten,  wo  zwar  in  7  Monaten   100  m  nieder- 
Sjebraclit  wurden .    der  Sebaebt    aKdnnn  at«er  durch 
l.nnirrisse  beschädigt  wnrde  nnd      i     i     l'  iil'.     ^ 'T- 
fusscr  sni'ht   nach   einer  Erklärung  der  Mifsei i.dge, 
welrlie  auf  I'urehbrücbe  zurückzuführen  sind,  nnd  wohl 
mit  lu-eht  niiiiiiit  er  an.  dafs  bei  dem  Absenken  sich  anf^en 
um  den  SeliM<  btsebnh  ziemlich  weit  sich  erstreckende 
I  H<dth*äame  bilden «  welche  awar  zuerst  mit  Wasser 
I  sich  ansfißllen,  in  welche  aber  im  gegebenen  Ifoment 

das   Erdrcieli    nac)istär/t    und    alslaun    den  Schacht 
zusamiiicnilrückt.    Es  war  'laber  nöfhig,  die  Widcr- 
standsfäliicki  it  der  Senksrbiichte  zu  vermehivn,  um 
1  solchen  Slofsen  zu  w  iili-rntehen.    Verfasser  b<ji«uhreibt 
[  dio  von  der  Firma  Haniel  &  Lueg,  Director  Patt« 
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herg,  I^irector  J  a«'» Iii  -  Stork ra<le  unil  Anderen  fi^- 
machten  ViThrii>.t  iiiii.:i  ii.  l'-'nclitet  aur!)  iilu  t  'Wv  vi  n 
SaRsenlierir  nml  rli  rnn'iit  viirj;eni>iiiiiien»Mi  \"ir 
lifsserunL'fti  '1' >  liitcn  S:(i'k;Hilir.  in  inter«s-<:uiN  r 
Weine  und  crliiutrii  als. Iniin  siiii.  ullgemcinea  Aus- 
fühiUDKen  diii' Ii  liif  l!es<  iir.  iImh.^^  einer  CTöfseren 
Anzttlif  von  AbbühruuL''  ii  'li  r  vei-soliieilensteD  Srhäolite.  j 

Am  Aliend  vereiiuirte  ciu  frölilicht>!)  Festmahl  etwa  | 
lOOO  ThtUnsbinor  am  Fredenbauni;  Excellenz  Jilöller 
bnMdit«  den  Kais«rtoast  snt,  wShnnd  Berehaoptmann  . 
Taei;!  irlisherk  den  KhrenKiwten ,  <n'h.  Finntizrath  I 
.lenckc  (lein  llanilelHminister  Möller,  überbertfhaapt- 
iiiann  von  Velsen  der  Stadt  Dortniund  innl  llxcellenz 
llnvBsen  dem  vorhereitenden   Ausdehnt'»  ein  Ilirch 
au'ibrachto.  Am  Freitai^  Abend  fand  noch  ein  Emjtfanjirs- 
abend  der  Stadt  Dortmund  sUtt,  bei  welchem  «lo  reix- 
Vollem  Feät»*)»iel  der  we>itniiicheit  Diehteria  Jahanna 
Bnlts  aafgenihrt  wurde. 

Die  am  leteten  Ta;  «tatthabenden  Theilexcnreioaen 
ID  die  Umgebang,  sowie  der  am  Sonntag  aoagefibrte 
Oetammtamiflni;  nach  der  Porta  nnd  Oeynhansen  hatten 
leider  nnter  der  l'njrunst  der  Wiffi-ninjr  erheblich  zu  i 
leiden,  im  iibri>;en  aber  darf  dir  vorbereitende  Aus- 

scliul-     tiiit    >;rn'i  h(i-iii    Stirl/    ;iuf    die    V'rraMsf .1  It un l' 

2arüi'k)di('ki-n,  die  au  Zahl  der  Heaacber  und  Aufwand  ; 
der  JCittal  alle  biaharigen  Tafningaa  flbOTtroffrn  hat. 

Verein  der  Mftrldschea  Kleioelsen- 
industrie. 

i'eiii  Berii'ht  t1ir  du^  Juhr  l'.HUi  tiitiu  Innen 
«ir:  „Die  A  ii  fst  e  1 1  a  n  eines  ni'iien  ZolKarif- 
ii  hemati  hatte  wicli  schon  seit  ]an<.'er  Zeit  aU  ein 
unabweiitluu'e«  liedtirfnifs  erwiesen,  und  nirgends  trat 
dieses  wohl  mehr  hervor  als  l>ei  den  die  Kleineisen- 
industrie interessirenden  Positionen.  Der  jetzt  ^'Uende  | 
Zolltarif  f&Tst  die  gesummten  Kisenwaaran  IB  drei 
tlrappen  —  nämlich  in  ganz  gndu-,  grobe  nad  feine  — 
xusaiiimen,  die  sidi  wiederum  in  je  drei  Untergrujiuen 
iiai-b  der  Art  ilirer  l'.earbeituii!:  abstufen.  F.ine  der- 
artig siimmuri^i  Ik'  /Ilsallllll•'nt■^-^;;li l'  kimii  Mudiriri'i'.-il'j- 
fiir  die  Artikel  eiue»'  uu  » citvii/.w •igten  und  viel-  , 
gestaltet»  II  iri  iuHtrie  wie  der  Klt  iiu  is^  nindustrie  keine 
fe<intheilau|{  bringen,  m  eiche  den  wirtlisr  linftliehen  Ver- 
hkhafaiiaB  der  eini^elnen  Industrie^ueige  auch  nur 
«nigennarmn  gvrecht  wird.  Der  Verein  hatte  aaa 
dienern  Grunde  schon  bei  der  von  ihm  frübar  ent^ 
wdifeiMn  KlaaaiicatioB  dar  Kldndaaoimhatrie  aam 
Zwecke  der  Erhebung  der  PtadncHonntatisfik  ein  hier- 
von völlig  abweichendes  Verzeicbnifs  xu  (rrunde  ge- 
legt. l)ieses  Verzeiehnifs,  welches  die  einzelnen  Fabri- 
rate  in  gii  n  liai  tigen  4irn|i])en  ziisaninienfaf^i«  un  i  sie 
innerhalb  derselben  nach  einheitlichen  OesieiasiJiiiikUti  i 
gliederte,  würde  unseres  Krachtens  die  geeignetste 
(■run<llHge  de«  rif  iicti  'rarifsrheniaH  gebildet  nahen,  und 
wir  haben  e-  I  i  liutiert,  4lars  das  Heichsschatzamt, 
welches  mit  der  Auaarbeitnuf  des  neuen  Tarifs  betraut 
war,  bkrvon  keinen  Oebranui  gemacht  hat.  Der  dort 
fertigfestallte  „Bntwiurf  einer  neuen  Anordnung  des 
dentscnen  Zolltarifd"  brachte  irwar  schon  eine  viel 
\»(  itii'  L'iliriiili-  ( i rupi'ii iitiL'  lier  Eisenwaaren.  als  dies 
iiä(  ^Itt'ii /,,|ltanl'  'Ii  i  l'.'iil  \s  .tf.  indessen  genügte  auch 
er  ilfi:  Aiifi:ri|(riiML:i  n,  'li>'  ii;fh  ilirsrr  Ilirlitung  an 
ihn  gestellt  Vierden  niuisten.  in  keiner  Weise.  Die 
Interc8»entengrujt|)en  sahen  sich  infolgedessen  ge- 
zwuTitri  n,  ihr(  ruf its  einen  Entwurf  vorzulegen,  iler  die  [ 
einzrit  I  u  riisit:<Mien  Vollständig  iinderte  und  ergAnste.  I 
Di«  Annahme  der  vuu  ihm  hiernach  vorgeschlagenen 
nenaa  Gnippirung  stiefs  bei  den  BehSrdea  alleraings 
aafHaf^ich  auf  Widerstand,  da  man  dadurch  vor  allem 
fBr  die  Zollbeamten  unflberwindliche  Schwierigkeiten 
befürchtete,  indeasen  tat  aa  den  vareintca  Beniünangm 


des  Hergischen  Fabricanfenvereins  und  unseres  \'er- 
eiiis,  die  auch  die  Tiiti  r>tiitziiii;,'  <!s's  „Vereins 
ilriitseher  Eisen-  und  Siuliiiiidnsirii-Ik r"  fanden,  ge- 
iliiil^'en.  diese  I  .clcn  keii  zu  lirseitii;''"  nnd  ihre  vorher 
allseitig  gründlich  durchberathenen  Vunichiii|ge  mit  nur 
geringen  Aendemngen  aar  Annalnnc  sn  bnngea. 

Auf  tiruudlage  dieses  Xarifsehemas  war  nnnniehr 
die  Höhe  des  für  jede  «inxelne  Positii>n  in  Vorschlag 
zu  hringt^nden  ZoUsataes  zu  ennitteln.  Der  Verein 
entledigte  sieh  dieser  Aufgabe,  indem  er  dureb  Um- 
frage bei  seinen  Mitgliedern  den  Durchselinittswertii 
der  einzelnen  Artikel,  sowie  den  von  den  Interessenten 
für  nothwendig  gehaltenen  /ullsiit?.  ermittelt« .  und  nach 
einer  eingehenden  Berathuiig  durch  den  .Wtrttisdiafl- 
lichen  Aussehufs-  aus  diesen  Angaben  seine  Vorschläg«i 
feststellte.  Auch  hierbei  ist  der  Verein  mit  dem  „Ber- 
jpscben  Fahricantenverein''  Hand  in  Hand  gegaotfvn, 
Ottd  beide  Vereine  haben  siuh  durch  dieses  einmiitnigi« 
Torgehen  nicht  nur  die  irnterBtütaong  des  «Central- 
verbaadea  denlaoher  Industrieller*'  nnd  des  ^Vereins 
deutscher  tÜaen-  nnd  Stahtindmitrieller^  gesichert, 
sondern  sie  dürfen  nu.  Ii  hoffen,  mit  diesen  Vorsehliigeii 
bei  den  Belionlcn  •  ieli'  r  Lcefunden  zu  haben.  .\ls  tlankens- 
u.'rlli  «düi'ri  wir  IimtI.i  i  lii  rvi .rhidci  ii.  diif:,  ■Ii  i'  „Wirth- 
sehaftiictie  Aussehuis**  zu  einer  noehmuiigen  Int'orniirung 
Uber  jede  einzelne  Position  eine  Versammlung  von  Sacb- 
verstindigen  nach  llaL:!  ti  (  üil  er-ifen  nnd  zu  dieser  aU 
Connissar  den  Hena  ivegu'nni^.sassessor  Martin  ent- 
iandt  bai^  la  welcher  au/ser  den  intereaaenten  unseres 
Baairkea  ucb  solch«  von  Remaebeid  und  Solingen 
endiiaaaa  waraa« 

AU  dne  sp«ciellere  Frage  der  Zollverhandliuigeu, 
die  für  weitere  Kreise  der  Kleineisenimlustric  und 
mehrere  andere  Industriezweige  von  Intere-^se  ist,  ge- 
laugte im  Merirlit.sjaliic  die  Frage  lirr  /  1  1 1  r  i  i  1)  e  i  t 
der  .Scintfbaumatorialien  zur  Verimmilung.  Die 
Ausnahmestellung,  welche  diese  Materialien  in  der 
Zollbehandlang  gegenwürtig  geniefsen,  ist  bisher  «laniit 
begründet  wurden,  dafs  die  deutsehe  Industrie  nicht 
imstande  sm.  den  groÜMn  Uedarf  der  Schiffbaawerfteo 
allein  m  aolcnen  Pniaen  sn  decken,  welch«  derdeataehon 
Schiffahrt  den  Wettbewerb  auf  dem  Weltmeer  und 
ilen  der  auslündisnhen  Rhederei  freigegebenen  dentschen 
Srrntiir  i:i  <tatt>  te.  Demgegenüber  glaubte  der  Verein 
iitidiweisin  Ml  können,  dafs  für  die  hierbei  in  Ue 
tracht  kommenden  Kleineisenindustriehetriebe  —  es 
sind  dies  vor  allem  die  Industriezweige,  welche  Anker, 
Ketten,  Schrauben.  Nieten  und  iihnlich«  Artikel  her- 
stellen —  diese  Voraussetzung  unter  gegen wiirtig*n 
Yerfaältnisseu  nicht  mehr  xutrifit.  Er  hat  «Uesen  Stand- 
ponkt  galegeoUicb  einer  Bssprechung.  die  zwischen 
Interesseatea  nad  dmr  im  Reichsmariiteamt  gebildeten 
„('ommission  zur  rnf('r--niliiiiii,'  dir  I.age  des  Sihiff- 
baues"  in  Dortitmnd  st.ittfau  l,  iii(,'eliend  be^^riindet 
und  gleii'hzeif  it:  iali'  i  < lolegenheit  genonimeii,  die  Mit- 
glieder dieser  t  omiui.Nsron  durch  Hesiehtigiing  mehrerer 
\Veike  Mm  der  Leistungsfähigkeit  <ler  Rleineisen- 
indnstrie  auf  diesem  (iebiefe  zu  überzeugen. 

Neben  diesen  Zollfragen  hnt  den  Veieia  in  erster 
Linie  die  Ansfiihrnng  des  schon  im  vorigen  Üerieht 
erditerten  Planes  der  £rrtrhtung  einer  dauern- 
den Husteransstellang  beschäftigt  Nachdem  be> 
mit»  fVfiher  die  hierflir  nothiffen  Ranmiichkeiten  und 
Einrichtungen  biv'uiin  wonfen  sind,  wurde  im  Be- 
richtsjahre mit  dt  iii  Kiti.-iammeln  der  Muster  bei;onnen. 

Die  Ansirhten  Uber  den  Werth  der  grofs  n  h 
dustric-  und  (1  ew erbe- A  uss  teil  u nge n  siud  m 
den  Kreisen  unserer  Indtistrio,  wie  überliaujit  der  ge 
sainniten  deutschen  Industrie,  sehr  gethcilt.  Hei  «ier 
im  Berichtsjahre  in  Paris  stattgehabten  Wi  ltaus>stellnng 
war  die  Märkische  Kleineisan-industrie  nur  in  ge- 
ringem Habe  vartrelen.  Weit  reger  wird  die  De- 
theilifnng  an  der  im  Jahre  llMJd  aa  Düsseldorf 
stattlind  enden  Indnstrie-  «ad  Oewerbe-Aus- 
«teUaag  far  Kheinlaad  nad  W«stfaIeB,  wo  bei  dem 
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«D  und  ftir  sirli  weit  bes<  liriuikteren  TlicilncliiiicrlirciK 
nnsfr  Imiiistriezveig  viel  vortheilhaftiT  zur  DarateUnng 

2">lirAclit  Wfnlen  iiann.  Wenn  an  derselben  aadi  aar 
«  Mind^nahl  onserer  YweiuSim«»  UMiliiÜNint,  so 
htA  nntivr  Verein  doch  «fUmbt,  diese  Bestrebunio:«n 
im  ulli;«Miifinen  loteressr  ucrKK'ini-iM'n-Jnilustrii'  unt»-r- 
stiit/.en  zu  inii.ssen.  Za  diesem  Zwecke  hat  er  im  Ver- 
eiu  Uli*  'l'i'  Huiiili-KkiuiiMitT  za  linken  »clion  l'rulici 
auf  Wunmh  'Jt-r  l)ü8Kcldorf<»r  Aasstelliiuj^Kleituiii!;  t-in 
I,i>calci>iiiiu-i'  ins  I.t'lien  ^{»"rufo.n,  welclii's  auf  ein>-  rt-iijc 
und  gwli^■)^^•llt>  Bt^Kchickuntr  hinwirken  siillte.  Hirrlu'i 
wurde  nacli  wiederholten  Herathungen  der  ausstcMcnden 
Firmea  eine  CoUectiv-AossteUuBg  der  llärkiscfaea 
Klcinelsen-f nilaetrie  beaclilosseiit  dergeRtalt,  dub  iiiD«r- 
halb  dmelben  jeder  Aussteller  anf  getrenntem  Platze 
lind  Hilter  eimncr  Firiuu  ausstellen  kann.  Da  anf  «iiesc 
Weise  eine  Ver^illiiriiii?  der  l'latzinittli.  (ivielt  wird, 
so  ist  es  iladurclt  auvh  kleineren  l''al)riiütiriu  ni'>i:licli 
•jewiirden,  an  derselhen  tlieil/;;(  rli itieii.  Der  Yen  in 
tru-;  zn  dem  Zustatidekuinuien  dieser  Coih'ctiv-.'Xuf.- 
Atellun^  mit,  liei,  indwiii  er  besi-hlofs,  einen  Zuseliufs 
zu  gewähren,  für  den  Kuli,  dafsi  die  Hnjjenu'Mete  Fläche 
von  :J25  (im  nicht  voll  gedeckt  werden  sidite.  Krfren- 
lichfr  WeiRe  aind  iaxwischeo  die  Aumeldungea  ao 
reichlich  ciDgelanfen,  dafs  dieser  Fall  nicht  cu  er* 
warten  ist. 

Das  am  I.Januar  IJKKHii  Kraft  iretrelene  .,|{iir!rer- 
liclie  <i  !■  -  r!  >'l»ueh"   l>;it  Im"  'Ii  :i    i  ihln-t;  irllrü 

eine  Keilic  wielitiijer  Aeniit  iuiifjrii  des  liisher  iiestehen- 
ileti  Kcelits  «relfiarlit.  Wir  hahcn  in  dieser  Hc^ciehiin!; 
unsere  JJit^'lii  der  iViilier  s(  hon  auf  den  !j  <!lü  auf- 
merksam genmelii,  di  i  eine  AliandiTiing  der  Arbeits- 
ordnung erfordvrlitlt  machte,  sofern  durcli  diesen 
Parmaplien  dem  Fabrikinhaber  nicht  eine  unter  Um* 
ständen  sehr  eriiebliche  Belastung  nnfsehQrdet  werden 
sollte.  Um  unseren  Mitgliedern  eine  Knrxe  Hundliahe 
zur  Orientierung  liher  diese  und  ähnliclu'  Kraj^en  f,'eben 
z»  können,  lialM-n  wir  ihnen  den  Al'drnrk  ein»-»  im 
t'enlralverhande  ilnitsflier  industrieller  ^tlialtem  n  \  .it- 
träges  Uber  „die  iieBlimiuuugen  dcK  liiirgerlicbiu  (iu- 
Ketzhuchesin  Bezug  anf  das  ArbeitsverbUtnib*  angehen 
lassen. 

Kine  wichtige  .Vcndcrung  fiir  die  mit  Dampf  be- 
triebenen Fabriken  trat  im  Iterirhtsjalira  dadnrcli  ein. 
dafe  anstelle  der  bisherijeen  Kevislon  det  Dampf- 
kessel durch  die  staatlichen  (iewerlie  -  Aiifsichts- 
beamten  eine  solebo  durch  die  zum  Tlieil  si  lmn  be- 
stehenden, zum  Tlieil  neu  ins  Lehen  gciiifenen 
Da m pf  k  essel  -  r  c he r w  «c Ii  u  u  gs-\'erc  i n  c  zu  irc-ten 
hatte.  Der  Venin  glnii^  ti  .Ui;  Interessen  seiner  Mit- 
glieder s<iwie  der  sonsti^tu  in  Frs»ge  kominendcu  In- 
dustriellen Keines  Bezirkes  ni'  ht  hesser  etilspreehen  zu 
kilnnen,  als  dafs  er  einen  Dampf ke8»el-LFeberwachnügs> 
Verein  in  Ilagen,  dessen  Thätigkeitsbereich  sich  nner 
die  Kreise  Uagen^  Iserlohn,  Altena,  Mnsehede,  Brilon, 
Arnsberg,  sowie  den  Sstlichen  Theil  diu  Kr«»ises 
•Schwelm  z»  1  istn  rken  habe,  ins  I^-hen  rufen  w  iir  li . 
Wie  sehr  er  iiiiuiitrch  den  Wünschen  der  Interessent,  u 
cntuci^enkani,  geht  daraus  hervoi,  ilil-  ,nit  r.vj- 
liim  gehaltene  Knifrage  sofort  litt  Firmen  mit  77ö 
Dampfkesseln  bezw.  T>anipffiissern  ihren  Beitritt  er- 
klärten. Dur  Verein  unternahm  hierauf  ilie  noth- 
Wendigen  Schritte  heim  HandelRministcriuni  und  den 
sonstigen  in  Frage  kommenden  Behörden  and  erreichte 
ea,  dalt  der  DampfkeRsel'Ueberwachnngs-Vereia  in 
HaMa  rechtzeitig  seine  Thltigkeit  am  I.  April  1900 
annehmen  konnte. 

Zun)  Theil  recht  durchgreifende  Aenderungen  erfuhr 
im  Beriehtsialiri-  djis  F  n  fall  \  c  rs  i  cli  erungs  «resetz 
vom  Cr.  .lull  IsHI.  Da  hierbei  ilie  Kr.sten,  weh'he  ili<- 
praktische  Durchführung  der  Unfallgesetae  betlingt, 
der  Industrie  anferlegt  sind,  so  bat  diese  ein  Interesse 
daran,  ^ede  neue  Be^tiiumuug.  namentlich  wenn  diese, 
wie  ineiit  im  vorliegenden  Falle,  mit  einer  erhöhten 
ßelastnng  der  BerursgeaQssensebaftsD  verbunden  sind. 


vorher  genau  zu  prüfen  und  dazu  Stellung  y.n  m  Imien. 
Dies  ist  aaeh  hierbei  durch  den  Verein  geschehen,  der 
mit  den  anderen  gröfseren  wirtlisehaftlichcn  Vereinan 

Bheinland-WeatüMens  zu  einer  geaeinsamen  fierathnag 
znaammentrat,  am  eine  gemeinaam«  StdhmgBaltmc  dar 
rheinis<-li  u>  stfjUiaeh«n  Industrie  sum  Qeaataentworle 

herheizutukri'u. 

Unter  den  Be>tiiiini  ini^i  n  lit  r  Gcncrheordnung, 
die  sich  für  inaneht-  liidusirie/.weige  al^  beKonderK 
liLstig  erwieucn  haben,  ist  in  erster  Linie  l;i<5  zu 
nennen,  der  genaue  Vorschriften  über  die  Be- 
schäftigungjugendlicherA  r  heiter  in  Fahri  ken 
hinsichtlich  der  Arbeitsstunden,  Taasea  n.  s.  w.  giebt. 
Diese  Bestimmno««  haben  in  einer  Beih«  von  In- 
dustriezweigen daan  grfdbrt,  dafs  fiberhaupt  hebe 
jugenditehen  Arbeiter  mehr  einjresteÜt  werden  können, 
<Ia  die  vorgescliriehene  ZeilctiiiM  ilmig  nicht  mit  der 
sonstigen  Betriebsweise  zu  Vrrcailiarcn  ist.  Dies  ist, 
N'iUiit  •]••! ;u t ij:c  r..tr:Hbe  die  jugendlichen  Arbeiter 
nicht  uher  das  gesetzlieh  vorgeschriebene  Maf»  in  An- 
snruch  nehmen,  sowohl  im  Interesse  der  Fubrikinhaber 
als  auch  der  jugendlichen  Arbeiter  seihst  zu  l>cdauem, 
da  dadurch  nntenB  die  Honunbildung  eines  tüchtigen 
Arbeiterstammes  ersciiwert  anil  letateren  die  Oel^^eU' 
heit  ZQ  einem  reichlicheren  Verdienst  und  n  guter 
.\usbildung  genunnnen  wird,  t'in  dii<i>n  Harten  zu 
hegesrnen,  hat  sieb  der  Bund<---i .itli  M  i.inlafst  gesehen, 
(Vir    I  llir  vi.itl   industriiVA  i'i::cn    ^-rrnafs  i;  liilla 

zwei  .\iisnuhiiii'iicstimninngen  zu  trctien.  in  der  Kisen- 
industrie  i.st  dies  ges<-helien  bei  den  Drahtziehereien 
und  den  Walz-  und  Hammerwerken,  welche  mit  un- 
unterbrochenem Feuer  arbeiten!  Nach  letzterem  Zu- 
satae  sind  von  den  Hammerwerken  alle  diejenigen 
nieht  mit  einbogrilTen,  die  gewöhnlieh  nnr  auf  Tag- 
ücbicht  arbeilen,  wie  dies  fast  durchgängig  bei  dCB 
vielen  im  Flursgehiet  der  Ruhr  belegenen  Hammer« 
werken  ^Iit  k,i'i:icisi'iiiiMlii>li  ir  der  Fall  ist.  (lerade 
diese  ^\■|■t  k•  ^111'!  |i  il-n  h  ani  «enitfslen  in  der  Lage, 
lUv'  U  l!>-ti  :i'li  !i  iIiT  im  i;  FW  vorges«c)iricli(  iicn 
/ieilcintbc(luii|^  einzurichten,  da  sich  ihre  Arbeitszeit 
nach  darjawmtig  in  ihren  Sammelteichen  vorhandenen 
Wassennenge  richten  mufs.  Uiu  für  die:^  Werke  die 
gleichen  Vortbeile  zu  ersielen,  sah  sich  der  Verein 
veranlafst,  für  ai«  ühnliclie  An»nahiueheatimmnnigen 
heim  Bnndearath  xn  henntrageti.  Ks  geschah  die«  ge- 
leuentlicb  iles  von  <!(  11  uji'ii  it  ii  \\  Uz  iiiiil  Hammer- 
werken an  den  Humlr-cilL  vi  i  u  liii  im  Aiii!,ii:i  «.  ihnen 
eine  Verlängerung  iln  ilimti  jct/t  um'  Iiis  /um 
Hl.  Mai  lIKhi  zusteliuulen  \  »  iguiistigung  zu  gewalircn. 
Kine  Kntscbeidung  ist  bisher  noch  nicht  getroffen.' 

Zum  Schluls  heifst  es  in  dem  Berieht:  ,.ln  der 
zweiten  Hiilfte  des  .Jahres  bat  sich  bekanntlich  die 
Lage  der  Kleineisenindustrie  in  einer  Weis«  ver* 
scluechtert,  wie  man  ea  nodi  kurx  vorher  nicht  fBr 
möglich  gehalten  hitte.  (ieradu  in  dieser  Zeit  haben 
sieb  die  iWtfsstSndp  gezeigt,  wie  sie  durch  Mafsnabnien 
ili  r  LTiif-^iTi  rlirniilr,  welche  Rohiimicriiilien  un<l 
liall'tii^ii  ii  atr  fiitii  irii  »  11,  bcrlii'ii'efiilirt,  wonii'n  sind. 
Ihc  Klciiiris,  iiiiiiliistrir  ln'iimli't  >ii;h  iniLriMililirklirt.  in 
der  Lage,  die-  lioliniaterialieii  theuer  einzukauten  oud 
die  fertigen  Erzeugnisse  hillig  verkaufen  zu  miisseni 

I  So  lange  in  diesem  Mif.sverbiütnifs  nieht  Wandel  ge- 
ächatfen  wii\],  kann  von  einer  Oesandiing  den  Marktes 
nicht  die  Rede  sein.  I>er  Verein  hat  es  bei  dieser 
Lage  fflr  seine  Pflicht  gehalten,  auch  seinerseits  Schritte 
zu  tbun,  die  zu  einer  Wiederkehr  sol  !ht  normaler 
Verhältnisse  beitragen.  Kr  hat  seine  Atsiicbt  in 
folgender  Kcsidution  niedergelegt,  ilie  er  liiü  v^infsen 
Verbänden  unferhreilet  hat  in  der  Hcifl'nung,  dals  die- 
selbe die  notliige  Bear'htung  linden  würde: 

1.  I>er  Verein  sieht,  da  Fertigfahricote  durchweg 

I  nur  kurz  vor  dem  Hedarf  bezogen  werden,  in  den 
lau||siobtigien,  anm  Theil  bis  snm  Zeitranm  vob  ÜMt 
zwei  Jahren  bindandan  Ahaehlttiaea  in  Eobuatoriallan, 

I  wie  sie  im  lUn  vorigen  Jahren  von  äymdioatea  der 
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Ilohproducenten  herbpi||;e führt  wurden,  eine  schwere 
(ienbrdiiiig  des  wlidsB  Qaschiftes  d«r  lU«iiieiwa-  i 
indmtri«. 

2.  h\  i]iT  Mni-\iru  V('rni«^lirun;j  des  Export«  von 
Kiiiirnatf rialii  II  uiiii  1 1  ;i llit';il>ri<'»iten  nach  dem  Aiislundf 
zu  weit  l'ill i'ii  \*ir  lii  ii  iuLiiiiiischen  i'reisen,  womit 
ili'ii  aufilandischen  IVrti^fitUiitranten  pit«s  deutsches 
{{■■hirmterial  hillij;  Jtur  Verfiijjung  pesteilt,  die  Preise 
im  Auslände  «^drückt  w*«rden,  lie{^  eino  {jroftse 
Scliädigung  der  Ausfuhr  i]>  r  It  utHcheii  Fertigfaliricate.  ' 

&  Die  Werke,  welche  Ualbfabricute  für  die  Jüein- 
eieeniadintrie  hentolleD,  aind  nra  crolwii  Theil  durch 
ihre  AhürhlüHsc  auf  KohninteriallMl  rar  Anfrecht- 
erhaltung  der  hohen  Preise  ^e/.wnii|i^ii;  die  mit  pigrncn 
Rohmaterialien  arbeitend'-  t tr^  fsindnstrie  umi  ilii-  /m 
Abnahme  der  f.n  viel  jjekiiiiltnu  Mengen  g« uiij;Lacj) 
Händler  tiitin  illzwi^elleH  zu  bedeutend  billigeren 
Preisen  an.  In  dieser  Differenz  siebt  der  Verein  die 
Veniichtnng  einer  sicbi  rn  Preisbildiin».',  die  den  Ifnrkt 
Inf*  tiefste  beunruhigt  und  manche  Kvistenz  r.a  unter 
graben  droht. 

4.  Dar  Venia  betrachtet  eine  den  Verhältnissen 
entapreeheDÜe  Teminderang  der  Kohinaterialien|irei!te, 
namoDtli'h  Krze,  Koks  und  Krdieisen,  au<h  Kolihn, 
Sowie  die  Uildung  möglichst  «rieiehiiiüfsiger  Preise  und  : 
l.ii  leniiiLr  ijli  ii'hmiirsiger tjualit  il  iioer  llohstotfe,  als 
notbwcutii^t-  (inindlnge  der  Wiederkehr  d^  Vertreuen», 
ohne,  welrln-  >  im  QetoBdaDg  d«s  G«achftflet  völlig 
aiugeschloi»ea  ist.** 


Verband  deutscher  Elektrotechniker. 

Die  IX.  .Tiilii- svcrsaninilniii.'  «i!,;^-. n  Vi  iii;iiides  fand 
vom  '27.  bl«  .hini  d.  J.  in  Ifn-'lrn  imti  i  dem  Vor- 
sitz von  Professor  llartmann- |{<H  kriilii  im  statt.  Der 
Verband,  welcher  14  verschiedene  Vereine  umCarst.  zählt 
z.  Zt.  ßI12  Mitiflieder  und  hat  sich  besondere  Verdienste 
dadurch  erworben,  dafs  er  Xormalien  der  verschieiicnftten  I 
Art  für  elektriiche  Betriebe  gnschaifen  hat  Ans  den 
Verhaadlttogeu  ist  dir  die  Leaer  dieser  Zeitochrift 
beioaden  wichtig  der  Berieht  der 

HyfttorMls  •  OoaiBf MiMt 

den  HeiT  PiMfr^sur  Kpstcin  l-Vatikfurt  laill  flcM  Hl  • 
der  „Klektrot»;ciuii8ciieii/eit,.icliritt"  wie  iolgt  erstattete  : 

I>ie  .\rbeiten  der  Ilysfere.His-Commission  sind  Ztt 
cinfrri   vorlüuKgen  Abschlüsse  «jelangt,   indem  Ihni-n 
•  Iii-  Ciimmission  eine  Reihe  von  Norimilien  t^iir  die  Ab- 
nahme TOD  llpamobleeh  aar  vorlluiigen  Annahnw 
Tvraehligl.  Wir  wollen  ein  Jahr  nach  dieaen  Normen 
arbeiten  nnd  wollen  bei  der  nächsten  Jahresversammlnng, 
wie  wir  hoffen,  dann  definitiv  diese  oder  abueändorfe 
Nortnt'11  .iiiiuhiiif  II.    l'crWeg,  auf  il<  iii  «ii  /ii(lnsiii 
NotiMPii  i^rki)!!! lui-ii  Mihi.  i«t  der  folfji'iiiii- ;  W  ir  liai'cn  | 
eint'   lit-ilic  \i/n   yrr^- h c  ili  iii  ii  Kisensorten,  7  Stück,  i 
an  7  Laboratorien  der  dabei  interessirten  Kinnen  ge-  | 
schickt  und  dort  oaeh  einheitlicher  Methode  nnd  hik  Ii  I 
nach   verschiedenen    anderen   Metboden    tintcr-tutlicn  i 
lassen,  darauf  die  Resultate  zusamniengcstellt  und  ge-  | 
aiohlet  Wir  kamen  dabei  sa  dem  äcTiluBae,  dafa  wir 
in  «DMien  Anfordemnfen  bearheiden  «ein  sollen,  dafs  ' 
wir  darauf  verzichten  sollen,  die  absolute  Hystercsis- 
coDHtante  f}  und  die  absoluten  Constanten  für  Fonriinlt-  , 
vi  rlu-te  zu  bestimmen,  und  daf.n  wir  uns  ilurHuf  be- 
schrütiken  sollen,  für  irgend  welche  Inductions-  und 
Wecbselzahlen  den  ticsüninitverlnst  v.n  messen.  Ks 
wilnle  also  der  erste  Gesichtspunkt  der  sein,  nicht 
die  elektrostatische  Hystereeis  zn  bestimmen,  Bondern 
wattmetriscli  den  (iesammtverlttst.  Demgemftfs  lavtet 
der  ente  Paragraph : 

!.  Der  (iesammtverlnst  im  Eisen  ist  mittels  Watt- 
laeter  an  einer  aus  vier  Tafeln  entnommenen  Probe 
von  miBdeateiia  10  kg  an  beatimmen  snd  wird  für 


H  maximal  «  10000  and  5()  Perioden  in  Watt  pro 
Kilognoiin  aogMiabea;  dieae.  Zahl  keifet  »Verlnsi- 
ailTer^.    Für  dM  Zahl  B  maximal  =  lOOOO  nnd 

5t)  Perioden  war  der  Pmstand  mafsgebend,  dnfK  sich 
gerade  bei  diesen  mittleren  Verhältnissen  die  Mefs- 
resultate  als  gut  übereinstiraniend  erwiesen. 

2.  Ah  normale  Mlochstärkeu  gidten  0,:*  und  0,5  mm; 
Abweichungen  der  Rledistärken  dürfen  an  keiner 
Stelle  :t  iü"/«  vt.rgeschriei>enen  übersohrsiten.  — 
W  ir  hatten  ins  Auge  gefofit,  ^ewissermafseii  eine 
Ceriwtionstabelle  an  gebwi,  wo  es  hielse :  Bin  pro  mille 
Vobersehreitniig  der  Bleclutirke  iiaeh  oben  toll  die 
Zahl  um  Bo  und  soviel  beeinflussen.  Aber  wir  sagten 
uns  scbliefslieh,  dafs  die  Interessen  des  Consumenten 
wie  des  Fabricaiitcii  im  ilii-M-i'  Strilr  Mli-iiti-rli  siinl. 
Der  Fabrieant  wini  !^r\,,,n  Mluielmi  il.is  liU-rh  lif 
nnti'-ihii,'  dünner  littrri;,  iils  er  es  In-zulilt  ln-kiniiiiit. 

1  lir  die  Me.>-Min^''ii  dient  ein  magrietisehür 
Krt  is,  w l  ieber  uu.sschlitiVlich  Kiseu  der  zu  prüfenden 
(Qualität  enthält  und  nach  der  in  der  Ausführanga» 
bestimmung  gegebenen  Weise  iniBaninieBgesetat  ist  — 
Diesen  Puragrapbeu  nehmen  wir  Ul  im  Interesse  der 
(ienauigkeit,  weil  wir  glauben,  hierdunh  geuaner« 
\\  ritlic  ZU  1-1  liniti'ii,  nn  wir  die  Üifferenzmethode 

uiit  cim:ui  Appiti.it  ;iii\v i  niieteii.  welcher  theils  ein 
coMstantes  Kii-en,  tbt  iN  'i.is  /n  |iim1(  nde  Kisen  <  iiiliitlt. 

1.  Als  specilischth  <«crti<lit  dfs  Kisens  soll  7,7 
angenommen  werden,  so«eit  keine  genaueren  Re- 
stiinmungen  vorliegen.  Diu  Bestimmungen  des 
Bpeciiisclien  (iewieht^  an  den  Proben  tob  Eisen  haben 
K^seifft,  dafs  man  damit  vollkommen  auskommt,  nnd 
der  Eittflnfs,  wenn  statt  7,7  7,S  senommeik  wirdt  iat 
so  gering,  dafs  es  sich  nicht  bdint,  das  Bpeciiseb« 
Gewicht  iu  jedem  einzelnen  Falle  neu  zt!  besHmtnen. 
Ks  kam  der  (  ■  im nit->i(iiL  v^r-  alli-ii  liiii^'i-ii  darauf  iui, 
in  den  Hezug  vmu  l'.i^iini  >  iiip-  '.^^-w  i.-.sf  Sn;lui'h<-it  hinein 
zubringen.  Darum  ist  e>  iM  thig,  dafs  wir  \'.n  \<irn- 
herein  fentlegen,  wie  in  Zweifcisl'älien  euLscbieden 
werden  soll.    Demnach  lautet 

^  5:  hl  /wcifcixfällen  gilt  Untersuchung  durch 
die  Physikalisch  Tecbnisclie  KelchMBstalt,  Charlotten- 
bnrg,  als  mafsgebend,  und  zwar  —  das  ist  Aber  di« 
Vorschlage,  die  berette  gedruckt  sind,  hinaus  kinni» 
gekiimmen  bei  einer  Kisentcmperatur  von  etwa 
'.M)".  —  Ks  würde  also  nicht  die  l'bysiKalisch-Technisrlip 
Ueichsisiislnh  v<ii  iH,  IVhl;«-  :j:i-<tcllt  werden:  Hat  der 
Abuelimer,  der  die  .\l>iiai)iiH!  verweigi-rf,  recht  oder 
der  Lieferant?,  sondern  die  Reiclisanstalt  mifst  cinfa<'h 
mit  der  möglichsten  (ienauij^keit,  und  diejenige  Zahl, 
web-bc  die  Ueiebsanstalt  angiebt,  gilt  als  mafsgebend. 
Ich  verfehle  nicht,  an  dieser  Stelle  noch  dar  grotsen 
Verdienste  au  eedenken,  die  sieh  die  rhystkallsoh- 
Technische  Reiclisanstalt  durch  ihr  überaus  rasches 
und  intensives  Kinspringen  bei  unseren  Commissions- 
ariicitcii  i  r',\  i.rl  cn  bat,  nipl  ■irr  Verdienste  lioflnungs- 
voll  zn  gedenken,  die  sie  mcIi  auf  Hrund  der  liebens- 
würdigen Zusage,  liie  sie  uns  für  die  Zukiinit  p  niiicht 
bat,  um  iliese  .Sache  noch  erwerben  wint.  Da  die 
Unfcrsuchungcn  gezeigt  haben,  dafs  von  den  Verlusten 
vor  allcu  l>iug«u  derjenige  Theil,  der  durch  Foucault- 
Strüm«  hogrBndet  ist,  von  der  Temperatur  abhängig 

is^  so  erschloB  es  notbwendig.  fftr  di«  nräeisa  Üe- 
stimmunfT  durch  dte  Reiehsanitalt  aueh  noch  efne  Be- 

riicksichtigung  der  Temperatur  vorzusehen. 

Diesen  Normalien  werden  nun  Au^tiiln  nnijs- 
liestimiiiiiMircn  beigegeben,  weli  Im-  su  li  auf  den  Ai'jKu  at 
liezieiien.  der  also  vurliiiilig  für  die  Dauer  eine»  .1  iilu  i  s 
für  Bcstimniungcn  dieser  Art  benutzt  werden 
Ich  glunbe,  besser  als  dun  h  Beschreibung  Ihnen  durch 
VorWhrung  dos  Apparates  seUist  seine  Coiistniction 
vemascbaulichen  sa  kdnnen.  Als  l'robo  dienen 
mindestens  10  hg  Eisen.  Dieselben  sind  in  einfacher 
Weise  mittels  der  Scheere  geschnitten  nnd  werden 
durch  Pa|>ier  isoUrt  zn  vier  derartigen  Kernen  su- 
sammeBgelegt    Dies«  Kenio  atofsen  fegeneinaador, 
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HO  dafit  «ie  ein  Qiuidnt  btldm,  w«le1iM  «tit«r  Aii«< 

sflilufs  von  Metall  durch  Molzl)acken  j^chaltiu  wird. 
Auf  die  Kerne  wenlcn  diese  Spulen  sfesehultt  u.  wolrlir 
i;lcii'liz«itig  iils  Magiu-tisiniiiirsspiili'n  und  uls  ^Icss- 
s|Milcn  für  die  Indiii:ti(in  tliuinii,  mul  wtnl  ituu 
IS  maximal  =  10000  und  ÖOPn  iuiit  ii  einfach  der  Watt- 
vorliut  bestimmt,  der  narh  Abza«:  der  erforderlichen 
Wattmeter-,  Voltmeter ■  ('orrectionen ,  Knpferverluste 
I.  s.  w.  direct  diejenige  2aU  usiebt,  am  die  es  sich 
für  uni  handelt  Namens  der  CoBUBiisiMi  bsntragc 
ii'h  nunmehr,  dioM*  Besttramnngeo  VOfllaflg  für  die 
Dttuer  eines  Jahres  anzunehmen. 

Dr.  I'. tMiisi  hke:  Ich  befinde  mich  eigentlich  in 
tli  r  iiii  inL'«  iii  liiju  ii  La<je,  erklUrf-n  rn  müssen,  dafs 
lilii  Ii  i!cr  \  i>rni-:;cipli-  I''.iitw'.ii  f  iiirlit  iiui'  nirht  lu  trit'iiigt, 
sitndcni  >iufü  ihn  geradezu  t'ur  gefübriieh  halte^ 
weil  in  zweifelhaften  Füllen  immer  das  Votum  der 
K(-i>'bsiini«talt  in  Fra^e  kommt  Wir  stehen  hier  der 
'rtiliKjielie  gegenüber,  dafs  die  Reichsanstalt  tchliefs- 
lich  doch  nach  einer  audenm  Methode  verfthit,  als 
sie  im  Eotwarfe  angegeben  Ist.  Van  soll  nicht  darlber 
sttiTiten,  ob  die  Heichsanstalt  eine  andere  Methode 
verwi  nden  kann  oder  nicht.    Wenn     aber  der  Reichs- 

Htisr.lh     i:<-stii(trt.    sriri    sull,    i  ine    iiriiltTc    Mi-thti'lr  ZU 

verwt'iult'ij,  warum  sollen  ;inil>Ti'  Mrtlii.ili'ii  den  Klrktm- 
teelinikem  verboten  sein?  !■  !i  li;ilie  in  einer  vnr 
wenigen  Monaten  erschienenen  Arbeit  nachgewiesen, 
dafs  der  (iesammtverlust  des  Kisens,  in  welchem  he- 
kanntlicb  dir  Uysteresiaverlnst  sowie  der  Wirbel8troiii- 
?eritt8t  enthalten  ist,  von  der  Cnrvenform  Am  bei  der 
Messung  verwendeten  Stromes  abblncig  ist  Nun 
fehlt  in  diesen  Momuilien  Jede  Änf^be  darflber,  welche 
CnrN  enfurm  zur  llntensuchung  verwendet  werd'  ii  niiifs. 
l-'crner  heifst  en:  dafs  die  Blechstürktu  an  ktiiur 
Stelle  10  7»  der  vorgeschriebenen  überschreiten 
Mtdlt-ri.  \'m  die  (TcfAhrlichkeit  dieser  Bcstimwun?  v.\ 
illustrir!  II,  scf/.r  n  h  folgenden  Fall.  Ks  licfi  rl  cni 
Hlechfabrieant  ein  Blech,  das  magnetisch  schiechter 
ist,  als  es  die  betreffende  Firma  zulassen  will,  und  es 
kvuimt  darüber  com  Streite.  Ks  befinden  sieh  anter 
den  Troben  mehrere  Bleche,  die  nm  XO'h  sehwXcher 
sind,  als  die  vorgBsehriebene  8tiirke,  <ia  nimmt  der 
Fabricant  diese  Bledie  heraus  und  vorwendet  »io  zur 
riitersuclitiiiL'.  Hr  >  rli,ilf  dr-imlli  eini^n  virl  klriniTcn 
Wirbelslroiiucrlii-it  lun!  emihh  \  iid  klfinrrcn  <  it-saiiin^t - 
vrrlüRt.  Zweiteti«;  lci.'1  -ich  <\<  v  l''aliricaiit  fitic  .Masrluiit- 
zurei-lit  mit  Hacherer  (. urventorui,  tlanu  erliatt  er  eben- 
falls einen  kleineren  Verlust  Er  erhält  einen  Verlast 
den  Verhältnissen  entsprechend,  der  aber  nur  dadurch 
herauskommt,  weil  der  Wirbelstromverlast  um  soviel 
»t  klein  Ist,  als  der  Hysteresisooefificient  in  groh  ist. 
Semit  sind  wir  dnrch  die  nnklara  Beitimninnip  sn  dem 
Resultat  gekommen,  dafs  wir  hier  sieht  die  Möplich- 
kei(  haben,  die  miignetischen  Eigenschaften  des  Eisens 
-■II  [iiiit'iTi,  •-.pnilcrri  di-ri  Ii«  -atii()jr\ cilii^'f.  und  d:ifs  dir-.rr 
t  u  .-'iUiiuitvt'rliist  in  der  llmnl  <lch  Knlirii  .iiitni  sn  nl.- 
gciindert  werden  kanri.  d.il'-  er  a\-  l  ii.  litii.'  lH-r.iii>kininiii'ii 
kann,  während  diti  magnctiMlic  l'onstante  als  eine 
»elileehte  zu  bezeichnen  ist  Zum  Schlüsse  will  ich 
bemerken,  dafs  ich  den  Ij  4,  in  welchem  ein  specilisches 
Gewicht  des  Eisens  von  7,7  vorgeschrieben  wird,  für 
volUtändig  fiberfiSasis  halte,  denn  ioh  habe  früher 
eine  ganze  Reihe  von  Messungen  an  solchen  An|)araten 
fferaaclit,  bei  welchen  blofi  die  zu  untersuchen<ie  Probe 
eingelegt  wird,  und  ich  habe  da  Resultate  bekommen, 
die  auf  w  isücnschartltche  (lenauigkeit  .Anspruch  machen 
kennen.  Ich  wenb-  (iclegenheit  nehmen,  unter  l'm- 
>landen  noch  iluranf  hinzuweisen,  dafs  diese  .\nordnung 
ui<  lit  so  zuverlässig  ist,  wie  die  andere,  and  zwar  aas 
<lein  (irunde,  weil  die  Kraftlinien  viermal  nm  die 
Ei'kcn  horumgehen  müssen  und  somit  gans  andere 
Indttctionsverhältnisse  eintreten,  als  in  den  eigentlichen 
Linsawertben  dieser  Bleche.  Bei  Methoden,  die  darauf 
benihen,  dafii  die  betnKnden  an  untcnnchenden  Blech- 
strcifen  in  das  Joeb  eingelegt  werden,  brauchen  nnr 


I  swe!  dentfife  Ecken  vontnkonunen,  wihrend  hei  djesem 

Aj>|i;iiiite  vier  vorkommen.  Ich  stelle  keinen  Antrag 
:iiif  AViändernng  dieser  Normalien,  weil  ich  sie,  w  ie 
i'-h  si  licn  erklärte,  von  vornherein  nudif  für  ricliHi,' 
halte,  und  um  dn«  nur  zu  zeigen  und  gcw  issenimlsen 
nrotokollarisch  in  den  Vcrliandlungsberichtenderheotigen 
Versammlung  festzulegen,  will  ich  kanfangebea,  wie 
ich  mir  den  Entwurf  sohiher  Frlfhngkvondiriften 
gedacht  hiitte. 

1.  Die  magnotisdie  6fte  des  Knenhlaehes  in  Be- 
zug anf  die  Hvsteresis  wird  durch  den  Steinmetz- 
sehen  Coefßcient«n  angegeben,  und  twar  für  eine 
Induction  B  =  10000. 

2.  Die  Bestimmung  des  Coefficienten  1]  geschieht 
mittels  der  Wattmetermethode.    Dabei   ist  der  <■<• 
sammteisenverlust  bei  85  und  55  Perioden  zu  messen 
und  daraus  der  Coefficient  TJ  zu  berechnen  oder  graiihisch 
zu  bestimmen  nach   der  (ileichung  A  a    n  B  >■* 
BnBi 

&  Zur  Bestimmung  ist  eine  sinnsiUmliohe  SjMtnnnngs- 
curve  10  verwenden  und  wie  eine  reine  8!nas*Cnrve 

zu  behandeln.  Als  sinusähnliche  Spannung^cnrve  gilt 
jene,  deren  Seheitel factor  (d.  i.  das  Vernältnif«  des 
.'>(  licitel\M-rtlie>,  zun;  cticidivcn  Wciihc'i  ;iiciit  kleiner 
ul>  l.HH  luid  riirlit  ;:rofser  als  1,44  ist  Bei  Verwendung 
anderer  Sj<aniini)u"^onrven  ist  die  Onrvenfsnn  in  der 
Berechnung  zu  berücksichtigen. 

4.  Die  Messung  des  Wattverbranches  bei  den 
beiden  augegelx'neu  Feriodenzahlcn  mnfs  so  rasch 
hintereinander  erfolgen,  dafs  keine  wesentliche  Tem- 
peraturerhöhttuc  des  an  untersachenden  Eiaena  etntritL 

6.  Dirne  Methode  kann  nur  fSr  Blech  bis  1  mm 
einschtier<licli  vi  rwendet  werden. 

Zu  4  bemerke  ich,  dsts  eine  derartige  BestinuuuDg 
auch  im  Ki^ts^arf«  fehlt,  and  doch  ist  sie  von  giofser 

Wiciiti^'keit. 

Zuuj  Schlüsse  weise  ich  nur  noch  auf  einen  anderen 
Mangel  hin,  dafs  nämlich  in  dem  Entwürfe  Blech- 
stärken  von  0,8  und  (i,5  nun  angegeben  werden.  Wie 
wird  es  aber  bei  einer  filechstäcke  von  0,36^  wie  sie 
namentlich  bei  den  ElektriciUltsiUiIem,  wo  «rade 
die  Hjsteresis  von  gröfster  Bedentnne  ist,  sich  ludet, 
wie  steht  es  damit ,  wenn  eine  soTehe  BlechstXriiA 
geprüft  wer<icn  soll  und  wenn  schliefslich  eine  Blech- 
stärke  vdi;  u,7  mm  geprüft  werden  soll,  die  auch  viel- 
l'acli  N'crwcijdun;;  tind<t'^ 

i'rut.  .1.  Epstein:  iUeiue  Erwidctuug  zt^rfalU  tu 
zwei  Theile.  Wir  haben  auf  der  einen  Seit«  Vor- 
schläge der  Commission,  welche  bestrebt  war,  das 
gesammt«  vorlieg<'nde  Material  zu  berücksichtigen,  auf 
der  snderen  Seite  YoraohUg«  des  Um.  Dr.  Benisehke, 
von  denen  ich  mich  nicht  enthalten  kann,  sn  sagen, 
dafs  sie  nicht  einmal  dasjenige  berücksichtigen,  was 
die  ('ommission  am  heutigen  Tage  vorgeschlagen  hat 
1  »as  l.''t/.te,  w.is  Hr.  lir.  Renisehke  .'•:iirtc,  war  der 
HiiiHciv  der  N  ■ 'I  li\s  eil  d  i  i'kcit  der '|Vm]ieratiirc(irreition. 
\\>  iNl  .■in>drnrklirli  in  den  ,\|i  s-.;inL'i  n  durch  liic  Keichs 
anstatt  die  Uticksichtnahme  aat  die  Teiiiperatur  ver- 
langt, indem  gesSgt  ii^  dab  bei  einer  ?Iisfnt«-nipcralur 
von  ;)0°  gemessen  werden  soll.  Dr.  Beniscbke  fh^: 
wenn  die  Beichsnostalt  nach  einer  anderen  Methode 
nräiim  dar^  vamoi  pvttfiHn  vir  aieht  nadi  einer  «ttderen 
Alethode?  —  Antwort  darauf  eeben  kann  ich  nicht, 
sondern  ich  kann  nur  sagen:  aio  Reichsanstalt  prSfl 
eben  nicht  nach  einer  anderen  Methode,  sondern  die 
Keil  tc-au^talt  ist  mit  uns  dahin  übereinL'ckuniinen,  diif> 
sie  nach  unserer  Methode  prüft.  Also  kann  dieser 
(iegensatz  gar  nicht  existiren,  und  es  erübrigt  sieh 
vollständig,  anf  diesen  EinwanrI  näher  einzugehen. 

Hr.  Dr.  Benisehke  verweist  auf  seine  Veröffent- 
lichnneen  in  der  „Blektrotechniscbeu  Zeitschrift".  Es 
ist  selhstverstlndlich,  dafs  wir  diese  VerSITentlichangni 

Silesen  und  KerBeksichtigt.  haben.    Aber  CS  sind  Oie 
ogensätzc,  von  denen  Hr.  Dr.  Benisehke  bereits  in 
der  Verftffentllchnng  spricht,  nicht  vorhanden«  Zon 
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Tlieil  deckt  sich  der  Fnlialt  du  kuten  Veröffcnt- 
üchang  volUtäntUg  mit  dmyeaigen  RwulUtaui  die  ioh 
sdbit  «It  Tonuweit  für  di«  HystemiscoliiiiiiMiaii 
Iwreits  vor  dniviertel  Jthren  and  fnilier  gvgebea  hah«. 
Ein  anderw  TheU  d{c««»r  Veröffentlichnng  enthBlt  Er- 
f,ilirmiL;rii  ülier  waftiiii'tris.  he  Be8timiiuiiii,'rn  '1er  Hisen- 
vcrlusU-,  die  it-h  ;,'li-iilifuns  i^emafUt  hutto,  als  ich 
mit  den  Vorsrhliu:«!!  iiii  ilic  llystriisisrommisgion 
licrnntrnt,  die  zu  verötiVntiiulien  ich  aber  ms  folgcndein 
<iruudo  krinon  Anlafs  sah.  Unser  Interesse  geht 
ddiin,  inoglir.hst  rasch  Nurmulion  zu  erhalten,  wie 
•cbon  vurliio  gesa^  wurde.  Wir  begnügen  uns,  wenn 
wir  gute  Normalien  faalxiii,  und  veraicbt«Q  darauf, 
iMstm&gliche  zu  haben,  wenn  wir  anf  di«  bwtuiög- 
liehaii  aooh  jahialaiic  wirtcn  mlbmm.  ta  ist  aber 
in  der  ||snzen  Biaenmira  eine  Tendenz  efnfn*treten, 
irh  tnooTit«  sagen,  die  lI;iu|it]ili"in"iiiiMii'  aiifMi-  A  -ht 
zu  lassen  und  uie  Secnudurithuiionn  in  dcu  N'uidtr- 
i,'riinil  zu  stellen.  Hr.  Dr.  Isenisi  likc  li<it,  wie  er  sagt, 
iii  t-einem  Aufsatze  Verschiedene«  uarhgpwirsrn.  R» 
fragt  si>  h  ai'cr.  nli  .iif  Lfser  des  Aufsatz<-s  'Iii-  Lrloiehe 
Auffassung  haben.  Irh  für  meinen  Theil  kann  in  dem 
Beiiidiiteschen  AufsaUse  den  \achweiK  der  Bchaup- 
tniigen  sieht  finden.  Der  Krrniiunkt  der  Beniteo- 
Iceseben  Behauptungen  ist  der  Kinflnfit  der  Ctirf«n- 
fonn,  deo  «r  aachnwi«MB  bab«.  Meiner  ErluHraig 
nach  findet  Hr.  Dr.  Benisebice  ÜBtericbiede  ▼«&  der 
(hüfsenordnung  3  bis  5  "/o;  ich  glaube  nieht,  daf»  man 
imstande  ist,  die  Curvenform  so  genau  aufzunehnien 
und  die  Hy^tcri  slsv  i  rlusti'  iiin!  lüi-  Fuucaultströnio  so 
Ltenau  7.n  tn-mun.  iliilV.  iri;in  :iiit  rine  MefsgenaiiisTkeit 
vnn  H  Iiis  5  '  .1  ri-i  liiii'ii  krmn.  W  ir  sind  in  iinsiTcr 
l'onimiHsiün  ehriieli  gewesen,  und  ein  I>aborat«rium 
von  euroiiiiiitelicni  Ruf,  welches  jahrzehntelange  Er- 
fahrangea  auf  diesem  Gebiete  hat,  hat  sieh  zu  meiner 
Frende  nicht  genirt,  al.s  .Aufnahme  vun  ('nrvenf(»rmen 
nieht  ein«  Cunrenform  einsnaenden,  aondem  drei,  und 
dieie  CiurveBlbimen  mteraeheiden  eich  «chon  älleni 
ntn  8%t  also  ich  glaube,  sagen  zu  knimen,  dafs  der 
Einflflf«  der  Cnrvi-nform  niclit  na- hgewiesen  ist. 
Hr.  I>r.  ßeniselike  ii;it  ferner  in  seinem  .\nfsafze  statt 
den  allsfomein  üblicliun  Formfaetfrs  den  Scheitel faftor 
eiiiirrrulivt.  1(  Ii  rirliine  nicht  AiisIkTs  y.u  kh!,'!'!),  dufs 
die  llii.'-i limliinj^  hierfür  gleichfalls  wieder  ein  Trug- 
schlut-  isf.  Sie  mügen  den  Aufsatz  voraehmen,  in 
dem  Hr.  I>r.  Henischke  ihnen  zeigt,  dafs  der  von  ihm 
eingeführte  Factor  bei  verschiedenen  Cnrvenfornien, 
die  »ich  dem  Auirenacbein  nach  wesentlich  natcr- 
eebeiden,  gröisere  Unterachiede  ei^ebt,  als  der  «nat 
fibliebe  Pormfaotor;  das  wird  Niemmd  heatruten. 
leb  aber  nnd  Jeder  kann  Hm.  Dr.  Beniacbke  Cnrven 
«eigen,  für  welche  wieder  da»  Umgekehrte  der  Fall 
hi,  Curvcn ,  rlie  denselben  Heniselikesclien  Sclieitel- 
fuctor  haben  un  1  sidi  ilurch  den  Formfactor  unter- 
scheiden. Das  i-tt  i'iiif  i'infache  niatheniatische  Aiif<rabc. 
Also  glaube  ich,  'lürff  ii  wir  uns  vum  theoi  etis'  li-  ii 
Stittiilpijükte  aus  hier  «iclit  beirren  lassen.  Hr.  Dr. 
Hi  iiisi  hke  Iterichtete  bereits  über  dieae  interessanten 
Dinge  auf  dem  Kieler  Congrefs,  und  «nf  f^rund  von 
(tenprSchen  hoffte  ich,  dafs  die  Hjr>t<  i.  sisi  Immission 
durch  die  aebüae  Binriehtons'.  über  <he  Hr.  Dr.  Benischke 
verfügt,  eine  weeentllehe  TrSrderung  ihrer  Aufgaben 
erhalten  würde ;  war  es  doch  gerade  der  Zweck  unserer 
Arbeiten,  ein  nnd  dasselbe  Eisen  durch  sieben  Jjabora- 
toricn  hinilnr'  tiznsciiii'ken,  in  jedem  l.ui'iiraturiiiin  mit 
nmlefer  Cm\  riitunn,  die  anfgennmmeti  werden  niflfste, 
/u  untersuchen:  war  <s  doch  gerade  der  Zwrrk  zu 
linteniuchen.  inwieweit  ist  die  Curvenforni  der  be- 
frert'enden  Maschine  von  Kinflufs.  Um  aber  ein  mög- 
lichst authentisches  nnd  vollständiges  Mat4-rial  zu  er- 
lialten ,  hatte  ich  als  Vorsitzender  der  Commission 
specieil  das  Labomtorinm,  dem  Hr.  Dr.  Beniacbke 
angehört,  gebeten,  mit  den  veracbiedenea  Gnrven- 
foniien  ein  und  «InMclba  Kiaen  xa  prQfen.  Und  was 
war  di«  Antwort?  —  Wir  haben  dieae  Untenitütxuug 


von  der  Sti  lk  mirlit  von  Hrn.  Dr.  Benischke  jtersSn- 
lieh,  der  als  aoloher  nieht  der  Cenimiaaion  angehört«) 
nieht  eefhnden,  wir  haben  gerade  von  der  Stelle,  von 
der  wir  eine  energische  Fo^emng  erwarteten,  Curven 
erhalten,  von  denen  nns  dann  EugestAudeu  wurde,  data 
sie  Ansprti'  )i  auf  iilisolute  Werthigkeit  nicht  erb«lt«n 
durften,  «uuderii  nur  auf  relative. 

Was  n;iu  Hr.  Iir.  lit  ii isi  likc  in  seinen  N"riii- 
vorschliigeu  austrebt,  ist  da.H(*ell>e,  was  wir  vor  einem 
.Jahre  anstrebten,  den  Steinmetzschen  Coefficieuten  ij 
and  die  FoucauU- ( 'onstaute  f.  .\ber  wie  ich  Ihnen 
sagte,  wir  haben  uns  besehieden,  wir  haben  den  Ver- 
such gemacht,  nnd  ich  stehe  nicht  an,  an  erklireo, 
der  Veivneb  iat  in  den  wiaaenaebafUichen  Laboratorien 
der  herTorngendaten  deutschen  Firmen  miralung[en; 
nnd  wenn  wir  in  unseren  Laborat^irSen  Sdiwierigkeiten . 
haben,  diese  Methode  durchzuführen,  für  die  j.i  pi  i  rnle 
ich  vor  l','t  Jahren  in  meinem  Aufsatze  ein  irrt  n-ien 
bin,  wie  wollen  \ur  lann  von  unseren  Ble  lilit  fnanten 
verlangen,  dafs  sie  nii«  h  dieser  Methode  mit  gentig<'nder 
(leuauigkeit  arbeiten  k.'iunrn.  Darum  waren  wir, 
glaube  ich,  einstimmig  darin  in  unserer  Commissions- 
Sitzung,  dafs  wir,  so  wUnschenswerth  die  Trennung 
ist,  aus  praktiscban  Grinden  darauf  veraichten  rnftsien, 
Qud  dab  wir  «ine  Bestinmung  nehmen  mltaaeni  für 
wdeb«  irots  v«ndii«iI«B«r  CarvenfSmu  ^  denn  wir 
haben  in  sieben  veraebiedanen  Laboratorien  gearbdtet — 
doch  eine  uns  genügend  erscheinende  Genauigkeit  zu 
erzielen  war.  Und  das  Resultat  dieser  bescheidenen 
Beschränkung  sind  die  Ihnen  vcrixeleirten  \'i  ini  lil  iire. 
Die  Frage,  wie  soll  man  Eisen  vi>n  0,7  nun  ]iiuirii, 

ist  gCNfcUt   UiH'ilrn.  tiiriiie    llciriii'  L'eil.lli 

wie  da«  andere;  es  ist  nicht  gesagt,  dafs  diese  Metlmd« 
nur  für  Bleche  von  0,3  nnd  0,5  mm  angewandt  werden 
dürfo;  aber  als  wir  in  unserer  ("ommissi<in  zusamnicn- 
safsen^jind  als  wir  öber  diese  Angelegenheit  mit  den 
£isenltefer«nten  varkelirten,  trat  die  Fraee  auf;  aollen 
wir  nicht  bei  dieser  Gelegenheit  dasn  nberi^ben,  di« 
Eisensorten  zu  normalisiren,  genan  so,  wie  wir  die 
Kupfersorten  nornmlisirt  haben?  Aber  wenn  der 
Verband  detinifivi'  \iirnien  für  Kuiit'er  iinnirninl  und 
sagt:  als  nonnaie  Dralilblarkcn  Lrelten  1,  2  ;niil  .Sun» 
90  wenitf,  wie  da  Jemaml  koninirn  und  sagen  darf: 
nach  welcher  Methode  soll  ich  einen  2,5  mni-Draht 
prüfen,  ebensowenig  ist  die  Frage  des  Ilm.  Dr. 
Benischke  ben-chtigt,  nnd  ebenso  ist  seine  Acurscrung 
hinfällig.  Der  Hinweis  hat  nur  den  Zweck,  zu  er- 
reichen, dafs  wir  uns  in  der  Elektrotechnik  auf  mög- 
lichat  wenig  verschiedene  Eisensorten  einigen.  Wir 
hatten  noch  weiter  gehen  und  Normalien  für  ilie 
GrSlse  der  Bleebtafeln  vorschlagen  wollen;  es  zeigte 
sich  aber,  dafs  bei  den  Finnen,  die  in  der  Commission 
vertreten  waren,  doch  noch  zu  verschiedenartige 
Wünsche  b<  stiini!rri.  so  diifs  wir  davon  Abstand  nulinie«. 

Hr.  Dr  lienisi  hke  -sagt,  dafs  der  Bleeblicferant 
in  der  I^age  ist,  zu  diinne  Bleche  zu  liefen;.  W  ir  sind 
nns  dieser  Gefahr  auch  hewnfst  gewesen  und  daeliten 
auch  daran,  sie  zu  berücksichtigen,  indem  wir  sagten: 
ist  ausgeinncht  ein  Blech  von  6,5  mm  und  dafür  eine 
gewisse  Garantie  geleistet  ud  ea  wird  anstatt  dessen 
«ina  geliefert  von  0,48  nu,  so  entspricht  dieses  einer 
Veimindemng  der  Verlnatsiffcr  —  sagen  wir  um  5*/«. 
Eine  derartige  Tabelle  beigegeben,  würde  das  voll- 
ständiger deiiniren.  .\ber  wir  waren  sehliefsjich  darin 
übereingekommen,  dafs  diese  Gefahr  tlisiialli  nicht 
besteht,  weil  für  den  Bleclilieferanti'n  kein  .^nliiis 
V  irlu  '.'t.  ein  zu  schwaches  Bler  h  zu  liefern,  und  w  ir 
glaubten  damit  anszakommen,  dafs  an  keiner  Stelle 
eine  Ucberschreitnng  der  filcehatSrke  nu  ±  Wfifa  sich 
finden  dürte. 

Professor  Du  Bois:  Der  prineij  i,  I h  ü  iri  .n 

des  Rm.  Dr.  Benischke  mQchte  iclk  nii<li  d.uili.uis 
nicht  anaehliersen.  Ich  glanhe,  wir  kSnncn  clie  vor- 
geschlagenen Thesen  der  Hystereslacominission  mit 
um  so  weniger  Bedenken  acceptiren,  nie  die  Annahme 
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ein«  TorläaH^  sein  ioll  und  im  nleltsten  Jtilire  im 

Centruin  iler  Bl<-(liiniliistri<',  Dn>sr-l<l.,rf,  oii.l^nilti? 
beschlossen  wefliii  suU.  Ju»lc*s«n  zwri  I^unkte  hat 
Hr.  [tr.  l!r  ui-i  liki'  zur  Sururhe  gfbraoht,  iltitieu  ich 
Hiiitcliiitificen  inörhte.  Die  Ansscliliefsiinjr  froinJen 
cons(ant«-n  Eisens  uns  dem  niagiietisclien  Kreise  nmt; 
für  diesen  neuen  Apparat  reclit  sveckinürsii;  sein, 
jedoch  die  Wichti^eit,  mit  der  Br.  Professor  Kp^tein 
die  AnsvchliefBiiiig  ander en  Eisens  umkleidet  bat, 
kSnnte  dahin  fStiren,  dafs  mau  ^egeu  die  EinfDlirnnK 
anderen  Eisens  schwere  Bedenken  hejjen  niiirhte,  und 
da  uiöehto  ich  niirh  dem  anschliefscn,  dufs  Hr.  Dr. 
liciiisi  Ii kc  gjinz  entschieden  ii;i\  Ln  \\;iri:ii-.  l)ie  An- 
wendung der  .Io(  hmi>fhode,  die  wir  li'  )>i  /u  trüh  ver- 
stor)*enen  Dr.  |](i]ik iiiMin  verdanken,  l"'il-  iitrt«  meiner 
Ansicht  naeh  einen  gr(»fsen  Fortüchritt  auf  diesem 
(iebiete.  Hie  Einrichtung  der  .Io<  hniefhode  hat  {jrufse 
VonQge.  £•  haadeU  uch  freilieh  nur  um  die  Diße- 
imimenaag;  Wenn  ich  die  Differenz  von  20  >n  100 
bestinime  mit  ho.  so  ist  darin  UenaniglMit  geigeken, 
wenn  ie.h  '2U  ^t-um  bestinimt  habe;  anders  wird  d!« 
Sac)ie,  wenn  icli  '20  iiistiniiiii-  ;iK  Differenz  f!i  r  l'n'i 
!ind  &).  So  lieift  aluT  dir  .Sui  Im  in  der  Kej."'!  ii.i  ht. 
Writtr  i>tli<')iti>  ieh  dem  Hr.  I)v.  lirni-i'lik''  imrli 
bezüglich  dessen,  was  er  über  die  Ecken  }fes>ii<rt  hat. 
Die  Ecken  am  Animrat  erfüllen  auch  mii  h  mit  lieuii- 
rahiganf  —  die  Kraftlinie  bibht  krin<-  Ecken  und 
idl  Ufiebt«  mir  die  Fru^e  erlauben,  wie  die  genaue 
Sinriehtang  der  £cken  let,  namenüich  wie  da  der 
magnetisdie  Contoct  gebildet  ist  ond  oh  sieh  DifTe- 
reuzen  ergeben,  Je  nachdem  der  maguctisefae  Contact 
mehr  oder  weniger  innig  sich  gestaltet. 

l»rofrss.,,  .1.  Epstein:  Wit  Hni.  Pr  .fcssn,  Du 
Bois,  glinil  i  ii  Ii,  können  sich  die  (.'ommissinnsniitgliedtir, 
Mjwi  it  si>'  'lii'M'n  Vorschlag  gutgebeifsen  haben  —  et 
wo)^  alle  anwesend  —  rasch  verständigen.  ■ 

ZMldlBt  die  .lochmethode!  Unser  Satz:  Für  die 
HesniBgeii  dient  ein  magnetischer  Kreis,  welcher  aos- 
sdtlienBeh  Eieen  der  au  prüfenden  Qualität  entbiilt, 
richtet  aich  uieht  gegen  jede  Joohmethodei,  vor  allem, 
Dingen  nicht  gegen  die  Jochmethode  mit  ballistischem 
(Tii]v;inomoter,  sonilern  gegen  die  mit  wattmetrischer 
Mcssiiii?.  Die  f«esiclit<punkte,  welche  dazu  geführt 
liahcn,  siii'l  diejenigen,  welche  uns  Hi.  IViifcssor  Dn 
Buis  auseinandergesetzt  hat,  die  (ienauigkeit,  und  dazu 
kommt  im  speciellen  Falle  noch  eine  besondere  Higen- 
thüniliehkeit  Wir  haben  mit  den  vorhandenen  Watt- 
metern zu  rechnen,  tierade  bei  kleinen  Wattmetciu 
finden  wir  b«kaunüich  Scbwierigkeiten.  Alle  die 
hiBstttretenden  Correctionen  maehen  einen  grofsen 
Uruehtheil  der  bereits  zu  messenden  Gröfsen  aus.  und 
gerade  darum  schien  es  uns  besonders  wünscbenswerlh, 
auch  noch  das  constant  ali/ii/,i«diende  (ilinl  .iii-^i;u- 
sclieiden.  Sidlten  die  Bcdcri  l;i'n.  die  Sie  dagegen  liatten, 
für  Sic  irii^(li<li  si  iii,  Sil  kniiiife  nmn  ja  vielleicht 
diesen  i'nnkt  3  aus  dem  ersten  Tlieil  der  .Anträge 
herausnehmen  und  in  die  AuKrührungsbestimmnngen 
binäbenebmen.  Dann  wäre  damit  bereits  gesagt,  dafs 
daa  eine  Sacke  iat,  iidi  moehte  sogen  mit  einer  Sicher-  | 
hait  8.  Ordnung,  von  der  a>  wabischeinlieh  ist,  dafa 
aie  im  näehsten  Jahre  geändert  wird.  I 

Nun  der  Hinllnfs  der  Ecken!    Diesen  Vorwurf 
haben  w  ii  uns  scUist  gemacht,  und  dieser  Vor» iirf  ist  , 
dem  Ali)i;ivut  inirh  m  'Ii  i   l.iri  r.iliir  in  ntii-i  i  iii^' lien-  j 
den  Arbeit  von  lln».  l'r.  -N ictiiainuier  gemaclit  worden.  | 
Es  ist  also  selbstvei-stiindlicb,  dafs  wir  die  Vcr]»tlieb- 
tung  hatten,  den  Apparat  daraufhin  zu  jirüfi-n.  Eine 
IJeberdecknOjg  der  Eoken  lindet  nicht  statt.    Jn  den  , 
AnsfabrnngsSestiminangcn  helfet  ei»,  dafs  die  f  ngstellea 
tm  Prebspanhlatt  von  0,15  mm  enthalten.  That- 
sichlieb  findet  eine  Streuung  statt.    Wir  habin  diese  ! 
Streuung  gemessen,  und  der  Kmftlinien\erlust  an  der  ' 
Ei'ke  if^l,  «■im  ich  mich  reicht  erinnere,  etwa  lo" 
geringer  als  in  der  jUitte  des  Juchcj».    Die  Abweichung  i 
von  llittelverth«  betrigt  also  nur  5>.  Thatsüchlieh  j 


I  haben  wir  ja  nna  aber  die  lleflttpnle  Aber  daa  gaas« 

Eisi  ti  -'iiH;_'c'1cbnt,  und  die  gemessene  Voltspannung 
ibt  daiiiiii  iiiiht  die  mittlere  Voltspannung,  sondern 
,  sie  ;:iclit  lins  1»  rcits  das  Intrt^'i  ii!  'i.  s  />'  mit  der  LiinL^c, 
:  über  welche  ttas  If  vorhanden  ist,  so  dai's  tiiutsa<  lili>'ii 
der  Fehler  weniger  ausmacht,  als  es  bei  eint  r  »  rst- 
maligen  reberlegnng  den  Anschein  hat.  Vor  wenig 
Woclien  tauchte,  wie  ilen  Herren,  die  sieh  damit  be- 

iachiftigi  haben,  ja  auch  vor  Augen  stehen  wird,  die 
Arbeit  ven  Hm.  Höllinger  anf^  von  der  ich  nicht  an- 
I  stehe  zu  sagen,  safs  sie  auf  mich  —  and  aa  wird  vrohl 
j  auch  Anderen  so  gegangen  sein  —  den  bekannten 
I  t'oInmbus-Ei-Eindntck  machte.  Die  Schwierigkeit  mit 
den  Ecken  ist  thatAäehlich  vorbanden.  Andererseit* 
aber  bei  dem  in  siidi  t,^csrlil<issrii<  ii  Kndsf.  w  ir  i)in 
Hr.  Dr.  Niethammer  vorschlägt,  ist  es  eine  grofse 
Schwierigkeit,  im  Fabrikbetriebe  immer  die  Windongen 
anzubringen.  Diese  Sebwierigkeit  vermeidet  der 
Mtilling»M'sche  .\pparat,  und  wir  standen  daher  vor 
der  Fnige,  ob  wir  nicht  direot  diesen  Appar^  em- 
pfehlen sollten.  Aber  einerseits  hatte  die  i'Ommiaaion 
iii'iit  damit  irearbeitct,  und  die  Zeit  wäre  zu  kurz 
;4L".>. t  seii,  Ulli  ilin  noch  einzeln  auszn|)robiren.  Anderer- 
seits kam  •  in  Hedenken  jMaktis'  licr  Natur.  r)ie  rn)bc 
wiegt  in  Kl;.  Bei  dem  MoUingerschen  Apparat  be- 
kommt nmn  i  inen  gröfse.ren  Verschnitt  al^  liei  diesem 
hier.  Herr  Mollinger  einpKndet  diesen  Nachtheil  nicht, 
weil  die  Firma  Si  hockert  den  Apparat  so  dimensiouirt 
hat,  dab  die  erforderliehen  Kinge  für  «in  bestinunte« 
normdea  Ifodell  von  DynamomasehineB  Venrendniw 
finden  können.  Sollte  aber  die  (Kommission  daranr 
kommen,  für  allgemein  «inen  derartigen  King  sn 
empfehlen,  so  milfstf  c-.  cnf«<i!ir  jcrlrr  Firma  frei 
steilen,  den  Uint'  H  ilil.n,  der  fi;t  ilire  •«peri»'!len 
Modelle  pal-»,  sm  dafs  wir  wir-der  versidiiedeiie  Aj'jia 
rate  bekaiin  n,  .idrr  aber  es  müfste  jede  Firma  ein 
Modell  bau"  11,  1' i  welchem  gerade  diese  specielle 
Kingform  Verwendong  finden  kilnnte,  oder  aber  sie 
müfste  sich  mit  dem  vergröfserten  Verschnitte  einver- 
atandea  erklRren.  Das  sind  die  Sobwiangkettanf  ond 
Ober  diese  Sehwierigkcitra  kernen  wir  in  der  harzen 
Zeit,  die  uns  j<  f/t.  iiK  u  ii  zur  Ihm  lilicrscnden  Sitzung 
zusammenkamen,  y.ur  \  ertaigiiug  stand,  nicht  mehr 
hinuii-.  Alt'  f  vvir  1"  lullten  die  Sache  im  Auge,  und 
es  Soll  durchaus  nicht  daa  letzte  Wort  in  der  Ange- 
legenheit  gesprodien  uis. 

Trotz  des  vnii  Dr.  ncnlsilikc  erlii>lii'neii  Wider- 
spruchea  wurden  dann  die  Nuruiulien  fiu'  die  Prüfung 
von  Eisenblech  und  zwar  xnniiehat  für  die  Daner  eiaaa 
Jahres  wi«  folgt  anganomman : 

H«rnaliM  fBr  Me  Frlfeiif  t«b  ElaenUeeh. 

I.  Der  (»esammtverliist  im  l'lisi'ii  ist.  mittels  Wutt- 
nieter  an  einer  aus  vier  J'afeln  entnommenen  Frobe 
vi>n  mindestens  lü  kg  zu  bestimmen,  nnd  wird 
für  B,mm  ~  iUUUO  «nd  60  Perioden  in  Watt  f.  d. 
Kilogramm  angegeben;  diese  Zahl  heiht  „Verinst- 
ziflcT-"', 

y.  .\ls  normale  Blecbstärken  gelten  uml  0,5  mm  ; 
.Miweiehungeii  der  Die.  Ii-iurken  dürren  an  keiiiei 
Stelle  :t  It)"^«  der  vurgesuhriebenen  überücbrciteu. 
S.  Für  die  Hassna^n  dient  ein  magnetiacher  Kreta, 
wclclunr  aiisschliefslicb  Eisen  der  an  prfifenden 
(inaiitiit  enthiit  und  nach  der  in  der  Ausrührnngs- 
bestimmung  gegebenen  Weise  zusammengesetzt  ist. 

4.  AU  speeitisehes  (iewicbt  des  Eisens  soU  7,7  an- 
genommen wenlen,  soweit  kein«  geaanaran  Be- 

stinininngen  vorliegen. 

r».  In  Zweifclfallcii  gilt  Untersuchung  dundi  die 
IMiysikaliscb  -  rechnische  Keicbsanstnlt,  und  «war 
bei  einer  Eisentemperatar  von  etwa  SK)*  (X,  als 
mafsgebend. 
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I'>'r  iiiav'iictisclie  Kreis  wird  ans  Kernen  von  je 
nO(i  mm  l.aiiirr',  ;>o  nun  Brfili'  umi  miinii'stens  2',j  kj; 
Gewa  iil  iiuäiUtiriicngesptiEt.  i)it<  eiiizeiiiun  Ble<'he  sin<l 
«Jiircli  Sciden^ajiier  so  voneinamler  isolirt,  dafs  an 
kf  iner  Stelle  eine  Berührnnf;  gtntttimlet.  Die  vier  Kerne 
bilden  gcniäfs  nachstehender  Kigurein(^uadratiind  werden 
durch  HolxbMken  in  ihrer  La;r*^  tixirt.  An  den  Stofs- 
«tollen  ainit  sie  durch  Prerüspan  von  0,15  mm  getrennt. 
Bei  dem  Zn»animcnbiia  ist  ilarauf  za  achten,  dafs  die 
Kerne  mügliehst  gut  aneinander  passen,  was  sich  durch 
■las  Verstummen  des  (teränsphes  utnl  :;^i  ring»ten  vVus- 
srhlag  des  in  den  MagnetiitirungsstiunikreiB  eingeselial- 
teten  Ampereuu'ters  kundtliut.  IMe  Miignetisirnngs- 
Minien  hest4'licn  ans  Prefs»panhiilsen  mit  einer  lirhteu 
Weit*  von  H8  >  38  mm  und  einer  Liin-re  vi>n  4:^5  mm; 
diest'lhen  enthalten  15U  Windungeo  von  14  <|iam  QufiC- 
•chnitt  (z. H.2 parallele  Kiaehkantdrihte  V0liSX9i,I^UUIi| 
welche  die  Kerne  gleichtnä&ig  bedeekea).  — 


■Itin  li  den  Besuch  von 
Ull  i  itie  Theilnahüie  der 
ii<\il  Kngimit>  linen 


Auf  der  rviimiilung,  d 
«jsterreieliis»  lirn  Kai  h<jfn<iHsi  ri 
>'iii.'li,s.'lii'n  !ii-ti'ii1ii.ii  hT  \'A 
internatioiiiileu  •  KnMiKtii  rihi.lt,  lierii-iiti'teii  ferner 
BOOh  Professor  11  u 'i  1  r  nl  <  r  'iir  Thiitigkeit  der  Sii-her- 
beitSCuinniisNion,  tir.  Dettmar  iiher  die  Arbeiten  iler 
Ksschiiien  -  Noriiiulien  -  ComiiiisMiun,  Hr.  i'a s  s a  v  :i n  t 
erstattete  Bericht  über  die  Arbeiten  der  Draht-  nud 
Kabelcommianon,  Hr.  Prficker  machte  namens  des 
Ausschusses  Vorschlüge  über  die  .\nualiiiie  von  Leit- 
sätzen über  den  Srliutz  der  (tebüudr  g<%'i'n  den  Blitz, 
es  folgte  dann  noch  die  Einsetzung  einer  neuen  t'om- 
niiKsi«»n  für  Material|iriifung  utid  danach  die  Vorträge, 
iKimli'  h  von  ('ivilingenieur  M.  Schiemann  über  elek- 
trische Sehuell*  und  Vullbahnen,  von  (>l>eringenieur 
M  e  n  g-  Dresden  Aber  das  stidtische  Elektricitäts-West- 
Kraftwerk  in  Dresden,  von  Proffissor  I)  r.  C.  IT  e  i  m  - 
Hannover  fiber  ein  Verfahren  zur  Steigerung  der  (lapa 
eitit  der  Aoeomnlatoren,  Dr.  K.  Franke -Hannover 
3ber  die  Bestimmnng  des  tlngleiehfcirmigkeltsgrudes 
von  Kraftmaschinen,  Ingenieur  F.  Richberg-Wicu 
über  diti  Truuäfuruiiitureigenscliaft^  n  der  (ileicUstrom- 
r,  Ingenieur  Benninghofen  •Berlin  über  In- 


stanatioBsmaterifl}  fBr  obeftrdiscbe  Starkstromvertbei- 

lungsnetze  mit.'^pannnnp-n  unter  KUH)  V4dt  und  Ingenieur 
F.  K.  Dietze- Dresden  über  Hubmagnete  fiir  gerade 
un<l  kreislinige  Bewegungen. 

Als  Ort  fUr  die  nächste  Jabresversanimlung  wurde 
DttiBeldorf  gewihlt 


International  Engineering  Congrefs 
in  Glasgow. 

(rorlMlnnt  wn  MU  lom.) 
Iron  and  Steel  Institute. 

Die  Verhandlungen  des  zweiten  Tages  »uiden 
durch  ciijrri  \  >>in,ig  Von  €;,H.Kidsd«Ie  in  Hiddles- 
brough  eröffnet  ubi^r: 

IM»  rtchtigre  llehnndlungr  von  Stahl. 

Vi)rtragender  will  durch  seine  Mittbeilangea  I)en- 

t'enigen,  welche  mit  Stahl  mmgeheDi  dadurch  m  Hülfe 
tommen,  dab  «r  in  einlbchen  praktiseben  AasdiflekeD 
die  bis  xnm  beatigen  Tage  bekannten  Orttnd»!itze  xu- 
saniinenstellt  ntid  aHlx>i  angiebt.  nach  welcher  ßiolitung 
Sil'  in  il«  !■  l''|■a\;^  \f." '  rulimg  finden  können;  zweitens 
w  ill  \  rrt'iiv>ci  l  iiii'  r.c<|ii  i  i  liung  a)  über  die  versi-hie- 
deiu-ii  ulilii  iirii  \'rrf:ilirrii  iiii'i  li|  'Iii-  lii'r  ii/i-  i!cr  l'eber- 
»ai'hung  erreiclien,  über  welche  Fabriifant  nn4i  Ab- 
nehmer je  über  die  von  dem  Mat«Tial  entwickelten 
Kig<-nschaften  verfügen;  3.  will  er,  dafs  dio  Verhaml- 
lungen  zur  Festsetzung  von  Normen  führen  mögen, 
welche  für  beide  Theile,  als  den  Bedürfoissen  des 
Handels  ontspreebend,  gültig  sein  sollen.  Redner  fthrt 
auH,  dafs  der  beste  und  reinste  Stahl  ventagen  könne, 
wenn  er  in  ungeeigneter  Weise  behandelt  wenle,  sowie 
auch,  dafs  andererseits  Stahl,  web  bei  n  ich  seiner  Zu- 
sammensetzung im  allgemeinen  als  sclilci  lit  und  unrein 
angesehen  werde,  alle  vorgeschriebenen  Proben  erfülle 
nud  au<'h  den  Anforderungen  der  Praxis  entspreche, 
wenn  die  Behandlung  richtig  sei.  Die  .Ausführungen, 
welche  Kedner  in  diesem  Sinuc  macht,  zeigen  den  in 
der  Praxis  tbätigen  nnd  keuntnifsreicheD  Stahlhütten- 
mann.  Ein  Auszug  ans  der  in  knappem  Stil  gelud- 
tennn  Zosammenstellun^  ist  nieht  möglich,  und  mfissen 
wir  uns  daher  für  die  /t  it,  in  welcher  uns  mehr  Raum 
in  unserer  Zeitsi'hrift  zur  Verffigung  .stchf  als  heute, 
vorbehalten,  auf  die  beiiierkenswerthen  M  ,t*lii  ilmi!.-i  n 
noch  näher  zurückzukommen.  Zum  .Scbhifs  i>ezeiclinet 
Verfasser  noch  folgen  lc  l'unkti,  durch  welche  die  Kr- 
langnng  noch  weiterer  Keuutnif»  wQnscbenswerth 
erKeheint: 

1.  Die  Bedingungen,  unter  welchen  WiisserstofI' ab- 
sorbirt  wird  und  unter  welchen  durch  Beizen 
Brüchigkeit  und   Blasen  nach  Belidien  hervor* 

gebracht  werden ; 

2.  wie  weit  >c*  bcixter  Stahl  geglüht  werden  kaOB, 
ohne  dafs  man  die  nachherige  Zinkannahme  be* 
einträehtigt ; 

15.  ob  die  cinrcli  das  Verzinken  hervorgebr:u  litr  Hiiite 
eine  andere  (  rsache  hat,  uk  Behandlung  in 
Blanwiirme ; 

4.  Mittel  tarn  AnsglBben  von  kalt  gewalaiem  Stahl, 

ohne  das  (leflige  ?n  srnnpr  9n{!ier«n  Er8r:h«{nttng 

zu  beeiiifr'icliti^cn  ; 
r».  Bcschatlüng  authentischer  Beweise  für  l  iiiäui>lcning 

der  Textur  durch  lang  andauernde  Bi-auMirm  Inmg 

nnd  Mittel,  nm  «iner  solclien  Umwandinng  cnt- 

gegeumtreten ; 
ti.  die  relative  Kin\s  iil^ mi'»  der  I?carlicit,iiiig  in  Blau- 

würmc  bei  Stulil  mit  \  erachiedeuen  Kohlenstoff- 

gehalten. 
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In  <ler  folgenden  Bes|)recluing  worde  dun  Ii  den 
JPräikideQten  d«r  W«ttb  der  MitthsUiiBeui  anerkannt 
sod  dof  Verfittser  ennatbigt,  onf  d«in  b^rvtenen  VTege 
fortsmacbniiteii. 

Die  uiohsten  beiden  Wirtrüge  betreffen  Hittbd- 
lti]ig»n  über: 

Kaffer  In  SUhl. 

J.  E.  Stead  bktdie  (rvb«r  von  ihm  antent»ain»n«n 

Vennche  über  Kism  Kiinfer  Verliindungen  fortgncitxt 
und  tüt  dabei       den  Si-nlüsseu  (ffkoiinnen  : 
1.  Kupfer  lind  Eisen  legirpi!  •-i'  Ii  in  jedem  Vorliiilt- 
nii'8  darvh  direc-te  Schuudxnng  und  in  keiner  dieoer 
Leeimngiea  besteht  irgend  eine  Neigung  der  He- 
talTe,  iicli  voneinander  abzuscheiden; 

'2.  die  vollstiindisfc  Reibe  der  Legiruugeu  kann  in 
drei  v*  ii<  in  ni  l>  r     nntcnciieideDd«  Abtheiloiifen 

eingvtbi  ilt  tAtidcii: 

Q)  Le^iriiniren  mit  8par«D  bis  S,79*/»  Eiaen  in 
517,20  >  Kupfer; 

b)  Legirungen  tatt  2.7S>  EiMn  and  97,90  »/• 
Knpfer  und  927o  Eisen  nnd  etwnB%  Kupfer; 

c)  Ver}»indnnsr«ii,  enthaltend  Jtwisrhcn  8",«  und 
Spuren  viin  Knpfer. 

Verfasser  bes|tri<'bt  bierl»ei  insbesondere  nurh  den 
Eintlitfs  von  Ki>)ilenst">fr  auf  Eisen,  Wir  verweisen 
aaf  die  früheren  in  „'Suhl  und  Eisco''  rnthalttMien 
Slittheilnnjcen  üb«r  den  gleiclien  Gejenstand*  and  be- 
hnltea  ma  vor,  fibar  die  ncoerUebra  AaafllbraiiMV  des 
VerfsKscrs  Qher  dieaen  Oegenatand,  ebenao  ancb  über 
die  zweite  i)ea<bletiswerlbe  Mittbeilung,  welrbe  der- 
selde  Verfasser  libcr  V e rsn cb e  mit  kiipferbaltigein 
St;ilil  /  :i  r  hrabtfubricati 'in  ^-cnmrlit  hat,  später 
zu  Uent  iiten.  Verfasser  bat  eine  tieiiie  vwn  Veniiiehen 
angest.-llt,  in  wcb  ben  er  dem  Stahl  v<in  5  verschiedenen 
l'robeii  0,4(t  bis  2  'Vo  Kupfer  vor  dem  (iafa  saaetzte, 
iils'liitiii  Ulis  dem  Stahl  Kniippel  walzt«  and  ana  diesen 
Walstinibl  bersteUte. 

Ks  fubrt  dnnn  noch  eine  Mittheilnn^  von  G.  W  ataon 

(!  riiy  iilirr: 

naa  VorkoauBen  vda  Caletaw  in  h«ehliaUiKaB 

Femalllciam* 

Der  Verfaasier  hHt  im  cU  ktrisi-ben  Ofen  bergestilites 
Fornwilidnni  nnteniacht  nnd  dabei  einen  (iebalt  von 
0,70,  3,t»,  7.1S,  U,96^  14,40  nod  2^2  >  (  ntcinm  ge- 
fhiatlen;  er  beaebreibt  aladann  aiaiga  Laboratorinnw- 

veranobe  nnd  annlytiaeb«  Metboden,  •welcbe  er  anr 

Tiil'-rHiii  tiiLiiLj  ,H,  r  1  \'f  i1iindungen  angewendet  hut." 
Duiiii  liielt  Hr.  H.  II.  T  Ii  \s  ai  te  seinen  Vortrag  über: 

Ute  gewInabrlBfende  Yarwrailng  toa  Hochofra* 

gasen  xur  Kraflerzengang. 

Redner  iat  liekannt  du^  wine  dnrcb  nichts  be- 
griindrten  Anapriiche  anf  PrioritSt  dea  fl«d«nkens, 

ll«iclHtj'eit<;iise  «fireet  znr  Kralterzeiigung  sin  verwenden. 
Ani  li  in  dieser  Abhandlung  erinnert  er  <lnnin,  daf»  er 
bereits  im  .lalire  iJS'.i'i  und  im  .Iiihre  liiii  jit  hin 

Keuirsi'ii  iuilie,  jedorl»  liat  er  bieriitx  r  eliciiMfW  ring 
wie  über  seine  A nibeilnabme  an  praktiseben  Ausfüh- 
rungen auf  dieseni  (iebiet  einen  Niiebweis  erbracht, 
während  l>ekanntlicli  anderswo,  namentlich  Iiier  in 
Itcuts<ihland,  achon  ganz  bedeutende  Fortschritte  auf 
dieaem  i-iclnet  erciidt  werden  aind.  Wir  aeben  daher 
v«B  einer  Wiedergabe  de«  Vortrag«,  «b-r  für  Dentach* 
Innd  kaum  etwas- Neues  bringen  dürfte,  ab,  nnd  be- 
Kehränk'  it  uns,  aiil  ilic  M itt.lirilitnL;en  xurücküukommcn, 
welche  <  niicniMirri  t<ir  <t  reiner  -  Seraiiig  zu  der 
»  hisenssioii  lietcrii'.  I'a'  ln-li  hervor,  dul's  die  directe 
Verueniluiig  der  lioehufenguBe  uieht  allein  auf  die 
KnEongiing  rlekbriactier  Energie  brachrinkt  geblieben, 

"  „Sliilil  und  Hiscn'-  IIMKI  Nr.  i:^  S.  60]. 
\'ergl.  diese  Nummer  Mtfite 


sondern  mittlerweile  nuidi  Rcbon  Hoeli<ifeng»s-<»ebli8«' 
inaschinen  gebaut  worden  seien.  Die  erste  Hocbofenna- 
Gebläaemaachine  aei  am  20i  November  1800  bei  wn 
("oekerill-Werken  in  Betrieb  gesetit  worden  nnd  acifher 
seien  viele  andeni  uachgefolgt.    Der  0)0  P.  8.  -  Tvp 

sei  L'Tcits  in  vielen  Atisfii!inil::.'rn  \  i nlniiiden ,  der 
riHOpterdiirc    stehe    \iu'    rier    \'i:.UeiuluiJ}^    Uild  Später 

solle  noch  ein'  licn  ;niieiil,.iiii-äclien  Betriebsvcrliiiit- 
nisgen  angepafstu  Jtiiiaohiue  von  240tJ  P.  S.  fidgen.  I>ie 
;  Staubfragc,  über  die  zuerst  Meinun^verscbieilenlieit 
gehemeht  hai>e,  sei  Überwanden;  bei  zwei  Hochöfen 
der  OeaeUadiaft  Cockerill  mit  800  t  tiigliober  Hob- 
eiaeBctM^gnag  würden  die  70000  cbm  Qaa,  welebe 
die  Oefen  atnndlieb  liefern,  durcb  einen  Ventilator 
von  2  m  Durcliinesser  und  einer  rmdrebungszabl  von 
70()  und  einem  Wasserzuflufs  von  140  cbm  i.  d.  Minute 

vollst.iiiijjt,'  i;ereinie1  nii'l  L,^lei'-]izi-ltiL^  'Tie  tiase  von 
einer  'reiiiperiit:!r  von  -JiK)  Ins  :UHI'  mif  Hd  Ü.')"  (.'. 
,ilii;ekiihlt.     l'.is   /Ui,'efiLl;rte  (i.is   eritliieit  2  bis  '2'/«  g 

1  Staub  für  da»  (-'ubikiitctei  .    las  gereinigte  Oas  0,2-'» 
bi»  0,20  g.    In  l)irt"erditij;eti   «üroc  ira  ersten  Venti- 

j  latiir  der  Staubgehalt  vou  3  bis  Ü'/i  g  anf  0,0  g  und 

I  im  zweiten  Ventilator  anf  0,CK<  g  retladrti  aa  dannaa 
die  Staubftage  als  geUfst  anaeban  kdnn«. 

Von  dem  Oeaobiftafabrer  des  „Vereins  dentacber 
Eisenhüttenleute"  war  zu  dem  Voilrag  das  nacbfidgende 
.Sebreiben  an  den  Serretiir  des  „Iron  and  Steel  Instilute" 
gerichtet  worden,  il.is  ul.er  naeh  'iessi-n  Ane-abe  nicbl 

1  mehr  zur  Verlesung  kommen  kimnte.    l».is  Schreibin 
lautete: 

Mit  RückBicht  anf  den  von  Uni.  H.  H.  Tliwaite 
angekündigten  Vortnig  über  die  Verwendung'  von  Hocb- 
ofenma  mr  directen  Kraftencengang  wird  vielleiibt 
von  Tntereaa«  ftlr  Sie  die  folgende  Zasammeaatellane 

sein,  welche  von  Hrn.  Frit»  W,  Lfirroann  im  April  d.J. 
über  ilie  Zahl  der  i'ferdentarken  anfgestellt  ist.  welche 

die  einzelnen  Fabriken  fiii  ileiii^rlie  Huchofonwerke 
tbeils  geliefert,  tlieils  im  .\uttrau"  liutten: 

Soc.  An.  .lohn  Cockcrill.  Seraing  ....  3WK) 

Markis.  he  Mii-  Iiinenban  Anstalt,  Wetter  2  400 

Klsi---.  M iisi'tiiiienhau- Anstalt,  Mülhausen  :{(XK) 

Hreiirel  i.  I.anck  &  Co.,  Prag.  ....  (i<>0 

(iebr.  Körting,  Körlingsdor^  b.  Hannover  ö  loö 

(lasniotorenfabrik  Deutz   10  I2l> 

Deutsche  Erafb«Ui-<ieaellacba{t,  Berlin  .  12  800 

Maacbinenfabrik  Närabeig .   8740 

44086 

Sfifher  siml  noch  zahlreiche  weitere  l'.estclliiiiL'i  ii 
erfolgt.  Auch  äiud  auf  einem  grölseren  Walzwerk 
erfolgreiebe  Vennih«  mit  einer  400  P.  S.-Ua.skrafl- 
Walzenziigmaaebine  gemacht  w<irden.  Für  die  niii  bst- 
jährige  Aasatellnng  m  ÜQswIdorf  erwarti  t  uiuu  du- 
Aofstadlnng  voa  (mkratknaaehineD,  welch«  annAhemd 
tOOOP.S.  entwickeln  worden.  Inaboacndere  aind  Be- 
triebsmaschinen für  cl.  Ivtriselie  y.w  <  •  l;e  bis  zu  I2()l)  P.S.. 
ferner  (teblüsenia-scliiin  r:  und  oiae  grofse  Walzenzug- 
Mijfticliine  zu  ei's^ di tcn. 

Vielieiclit  dar!  «»cb  daran  erinnert  werden,  diifs 
es  im  .labre  1807  war,  als  die  Deutzer  (iasmotoren- 
fabrik  den  ersten  brauchbaren  (iasmotor  iii  Paris  aus- 
stellte, tienannte  Geaellachaft  wurde  im  lalire  1K71 
auf  größerer  Baaia  nen  constituirt  und  erbaute  im 
Jahre  1876  den  ersten  Viertact-lfotor.  SeHiher  hat 
diese  Ueaellacbaft  allein  68000  Motonn  mit  890000  P.  S. 
geliefert 

Das  Prioritiitsrecht,  als  Ers^fer  auf  lüe  .liir  t.' 
.Anwendung  der  Hochofenga.se  für  die  (iuskrattiii.i.si iaue 
»ufnierksaiii  gemacht  zu  haben,  niiifs  Hm.  Ingenieur 
l-'ritz  \V.  Lürniann,  bek'imit  durch  die  Krlindung  der 
Seblaekchform,  zuerlianiit  \w  r.li  ri.  In  einem  Vortrag, 
webdien  er  im  Westfalisdien  Ui'zirks- Verein  des  Vereins 
deiitsehcr  lii^rcniciin- ain  2.  Mai  Ihm;  «il»  r  die  .Mkioson- 
sehe  Differential ■tiaamaachine  hielt,  und  welcher  in  der 


Digitized  by  Google 


L  OcU»b«r  IMl. 


Stahl  und  ffiieii.  1078 


,Zi'its<"lirift  cios  Vereins  driituclutr  Inpciiieure"  188»! 
iL«rt  »2  «brndrucJct  i*t,  heifit  w  «af  »«ite  7(tt,  »weite 
Spalte,  Zeile  19  von  oben: 

Mcilir   Unr-i'n!     Oliirtilfli  ilii-  CiillstTtlOtion  (liT 

(tasniiiii«  iiiDu  in  <len  letuti-ii  2t)  Jalin  n  profse  F<irf- 
s<'liritte  ^etniM^lit  hat,  ist  man  iloch  nncli  weit  rntfcnit 
von  «Irni  anxustr<'l>tin(l«n  /{<■!,  um'h  l»>i  k'''' 
Maschinen  <li«  Wirkuno;  des  ham]ifc!>  «liirrli  (lit-  lii-s 
(iMM  zu  ersetzten.  ^\  «'nn  «lii'S  nrreirhf,  wünle  intni 
die  Anlage  v>>n  Dampfkesselu  ersipart'n  und  in  Gen*' 
ntorf  n  unmittelbar  aus  dem  iirenn»toffe  das  Uetrif  hs- 
gßt  crzeap^n  können. 

Fir  die  hisherit^fn  kleinen  Oaamaaohilieil  wird 
nnrdtaübennurüicthcuere,  aber  heqnpm  m  eHanj^de 
l,euehls;rts  der  Uiisanstalten  verwenili  f.  U'nnn  »ich 
auch  das  (ieneratorgus  ebensotriit  tum  Hrtiiehe  von 
(ia'-iiiiiM  hinen  eisjnet,  so  luimt  t-^  vi.  Ii  tVii  liii'  irt/itjen 
kleineren  (ia»m«i*<>hin«'«  ilutli  iin  ht,  Ui'ÄntKlrre  (iene- 
raloren  aiizuh  l'' n. 
feraer  auf  Seite  7(>4,  zweit«  Spaltß,  Zeile  7  von  »lieu : 

•Hei  Verwendung  von  üeneratorgusen,  etwa  von 
der  Zusammensetzung  37  CO,  10  11  und  5:-i  N,  von 
Welchen  1  elmi  atm.  I.iift  verbrnnnt  eino  Wärme- 
menge von  141X)  i'.il,  i'nt'.\  irkflt  iiml  I  k.Jütet, 
würde  die  Arbeit  der  (nismascliiiie  wesieutürli  billiger 
werden,  als  irgend  ein  anderes  Itetriebsmittel  sie 
leivtet,  und  nach  Obifem  nur  2,70  d.  h.  halb  so 
viel  wie  eine  DarnfmDaacbine  kosten.  Mit  einer 
gaten  Qaamaaebine  mfifateman  auf  Hochofenanlagen 
mit  den  Okhtsasen,  welche  die  Hilft«  der  Koks 
nnverbninntalaUO  enthalten,  alle  Masehinenleiatengcn 
billiger  als  bisher  crreii'hen  können. 

Si-bon  aus  diesen  kurzen  Mittheiliingen  f.  .I-t 
das  grofse  Interesse,  welches  die  Industrie  an  \<->[ini\ 
Fortschritt  in  der  l'.ntwii  klung  der  (iasiiiasehiiK  li  il 

Weitere  Vortrügn  von-  W.  N.  flartivjr  und  tluffU 
Ramage  über  Unteranehongett  dei  Kpeetrum* 


;  der  Flammen  in  den  verschiedenen  Perioilnn 
während  desHlasens  im  basischen  Converter, 
sowie  von  Arthur  Wingham  über  innere  ^^lJall 
nnngen  in£isen  und  Stahl  und  ihren  Kiuflnfs 
auf  den  Brneh  werden  ahdann  als  gehalten  aii< 
•genommen  und  die  Verhaii  llim^'en  geschloesen,  naoh- 
dem  die  üblirhen  L>anksa^Min;^'i'u  an  die  CotniU'S  und 
die  Kisenbahuen  u.  s.  w.  ansgesproehen  «  an  t:  nnd  der 
Vorsitzende  ferner  uorh  nii^etheilt  hatte,  duh  man 
III  Au^sirht  genommen  habe,  das  nächstjährige 

:   Meeting  iu  [>  ü  s  s  e  1  d  o  r  f  abzuhalten. 

'  Neben  dem  officiellen  Diner,  welches  am  4.  Sep- 
ti!oih«r  durch  den  Localaussrhufa  veranstaltet  wurde, 
fand  aiu  -i.  .Setiteniber  ein  Knipfang  durch  die  Ulas 
gow«:  Stadtbebfirde  statt;  anfserdeu  fand  am  &  Sep- 
tember BMh  ein  Tai»  atatt.  Dia  facbwissaBsohan* 
liehen  AnsflUgti  gnUen  den  bcmehborlen  TVerken;  in 

'  erster  l,inie  der  Steel  Co.  of  Sßotlands  Worka  in 

I  hiochairn  und  HalUitle,  ferner  den  (llengarnock  Iron 

I  and  Steel  W<irhs,  der  Waverl«^-  Iron  and  Steel  t^». 
in  (  '...'it'.i  :'L'>'    uixl  einer  der  iltestcn   Anlagen  der 

j  Canon  Works  in  Kalkirk.  (Srliiata  folft) 

j  American  Institute  of  Mining  Engineers. 

Das  Institnt  bilt  seine  81.  Versammlnng  in  der 
•Stadt  Maxien  d»  imeli  Ankauft  der  £isenbainaoader- 

zii<re,  welche  am  1.  November  von  New  York  nnd  am 

I  J.  Nuvember  von  Chiengo  abgehen  werden.  Der  Preis 
l'ur  die  :-iÜt4igig«i  Reise  im  Zuge  cinschliefslich  Hett 
und    Mahlzeiten    ist  auf  "iöO  f   festgesetzt  worden. 
:  Sitzungen  sollen   in  Mexico,   Paehura  und  Monterey 
i  abgtdialten  wenien,  aulscrdein  wird  man  in  Chihuahuu, 
Zacatecas,   (Suadalajara,   .\guas  Calientes,   Sau  Luis, 
I  l'otosi,  Tanipico  nnd  Haroteran    Malt  machen,  sowi« 
I  mch  AasHBge  in  die  Umgebung  der  8tailt  Mexico 
I  .veranstalten. 


Referate  und  kleinere  Mittheilangen. 


GrofMbritanniena  Robeiitfnerzengdns 

ist  nach  den  olTicicIlen  Angaben  im  ersten  Halbjahr  IfX)! 
nnr  BdSIIM^t  t  gegen  4.'i4()  lo:J  l,-  also  um  rund  <).t«j(H.K)  t 
weniger,  als  im  gluiiibun  Zi  itrauui  des  Vorjalires 

Swesen.  Den  grAfstcn  Küokgang  zeigt  mit  rd.  131000 1 
rBestrk  von  Ii iddlealirou^,  «rührend  er  gleiobzciti^r 
in  dem  benachbarten  Dnrham  nnr  rd.  20U(u  I  hetrui;: 
nach  .Middle.sbrough  folgt  .Siidwales  mit  einem  Wi  tiii,'i  i 
Von  ilßOOl)  t,  hun|itsiiclilicli  wegen  iles  .StillstarHl«  aui 
den  HIaenavon  \VcrV.(  11.  !  cm  S.  hottland  mit  IhJÜOO  t 
weniger  u.  s.  w.;  nur  in  Sliro|)slitre  ist  die  kleine  Zu- 
nahme von  494!  t  zu  verzeichnen.  Der  .\rt  de*  Koh- 
eiseiis  nach  verthciltc  sich  die  Krzeugung  wie  folgt: 

Puddel-  und  (tiefsereiruheisen  .  .  17tirjlH4t 

Häniatitrtdieiscu  ........  lUTylitöl  „ 

ThomaaruheiBen   847707, 

Spiegeleisen  n.  s.  w,  .....  .  8G08B , 

Der  starke  liiickgang  in  der  britischer;  U  ^^n  isen- 
erzeugung  um  <i.V>(HHt  t  in  einem  hnlbin  .1  Jii,  .  iit- 
Nprcchend  einem  Kn- l-^-an,'  -li-r  .luhi  r-rr^i-::i;iiiiL;  nin 
I  :(IO(N)i>  t,  in  Vul'iii'imi^- mit  lU  iii  Umstami,  dais  von 
.len  H;t7  Hochofcu  des  .lahres  l'.KHJ  und  sogar  40!»  im 
.lahre  ISiK»  im  ersten  lliillijahr  im  Dur<  hsi  hnitt  nur 
-tH4' »  in  Betrieb  waren,  mithin  seit  dem  1.  .lanuar 
bis  zum  i.  Juli  d.  J.  an  lluclitiren  ausgeblasen  wurtlen 
-intl,  wird  anfseilialb  UroMiritannieus  tlin  SO  gr&faere 
lleberraaehnng  vemnuirhea,  als  die  Berichte  aus  ICng- 
laad  über  die  dortige  Marktlage  nad  Besdiüftiguug 


der  Werke  bis  in  die  neueste  Zeit  übereinstimmend 
brünstig  lauteten.  Die  Trun  and  Coal  Trades  Keview 
glaubt  den  Hiickging  nicht  zu  ernst  nehmen  za  awllen 
und  erblickt  den  (irund  <larin,  dafs  zum  Schlnfs  des 

vorigen  Jahres,  «la  die  Koheisenpraiae  j&b  benmter- 
gingen,  die  Preise  für  die  RobstolTe  nicht  sofort  ent* 

s]irechcnd  folgten,  so  dafs  vielo  Hochöfen  ihre  Rech- 
nung nicht  mehr  fanden,  .\ufserdeni,  meint  die  ge- 
nannte (Quelle  .vi  iter,  sei  es  !iii,-eusiheinlich  gt-wesen, 
tiafs  eine  KinHi',lu<tnkung  in  der  Herv4»rbrin^'Utig  nöthig 
sein  werde,  um  den  Preisnii  kgang  aufzuhalten.  Wenn 
es  nnn  auch  nicht  gelungen  sei.  die  I^dH•l^el^preisc 
auf  dem  Stund  von  HMX)  zu  halten,  sondem  sie  weiter  ge- 
sunken seien,  so  hätten  sich  doch  mittlerweile  die 
Preise  Vit  die  Rohstofl'e  den  hentig«>n  Vtrhüitnissen 
wieder  aagapafst,  so  dafs  Neigans  vorhanden  sei,  wieder 
mohr  Horiiöfen  aosnatecken.  Man  erwartet  dabar  für 
die  zweite  Bftlftn  dca  Jähret  eine  Znnahma  der  ET' 
Zeugung. 

hl  Kni Iiilir-Nachweisen  des  Ver.  Königreichs  über 
den  Moijut  August  fallt  eine  nicht  unerhebliche  Zu- 
nahme auf.  Von  Dentsrthland  allein  kamen  in  jenem 
.Monat  an  Kisen-  und  Stahlfabricaten  aller  Art  nicht 
weniger  als  20777  t,  walirenil  die  gefürchteten  Ver. 
Staaten  gleichzeitig  nur  5305 1  lieferten,  ncsondere 
Henierkenaweith  ist,  dafs  C'anada  mit  seiner  Roheisen- 
liefemng  nunmehr  bereita  ernstlich  in  die  Erscheionng 
tritt,  denn  während  im  Anglist  vorigen  Jahres  nnr 
25  t  kamen,  int  die  jetzt  von  dort  nach  Koglaad  ge- 
lau^^b  Kiiifuiirmenge  bereit«  snf  5150 1  angi*achwollen. 
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Fraakreiclu  £la-  and  A.tt»rahr  ro0  Eisen  «n«!  die 

Ein  Vergleii  ii  A<\-  französischen  Kin-  uml  Ausfuhr 
TO»  Bisen  and  Stahl  iii  der  Mvten  Hälfte  der  lettten 
beidefB  Jahre  ergebt  fol^eodei  Bild: 


,1  .  I;  ,1  ■  •! 


JSUfafar 

Amfnhr 

1900 

t 

1001 

1000 

t 

IWl 

1.  OufRciKt'ii  

2.  .Schiiii(i<leisen    .  .  . 

H7:il4  H5Jt7<! 
27  III    21  WM» 

12  7801    » .S3;J 

72 
!»7(>3 

40  HitiJ 
17  025 
l9Jt4« 

ZnsAiiimen  .... 

4.  PeilepüDc  u.  Tlam- 

memhlai;  .... 

5.  Altes  ttufseiseii  .  . 
6i.  Altes  Scbmiedeixeu 

und  Stahl .... 
7.  EiMoseliliicki-n   .  . 

127  510 
<t4!) 

26880 
B0688 

«12  !i7.ö 

134 
!t74 

18  823 
ist  ISl 

nlW 

1  0^7 
1  047 

18  OSO 
164414 

77  3G<! 

i:i» 

8667 
188840 

V  eredelnngaverkebr. 


BinfobrnifZeit 

Witdenoaftihr 
Dach  Baufantan« 

IHO(t 
t 

liHtl 
l 

i 

HHIl 

1.  Weilsea  Rolidsen  . 

2.  Oraiiei«  Ri>ht'isfn 
Scliuiieileist'ii    .  .  . 

18  §84 

25  «ß4 

8  VM) 
2  0L?i; 
14Ü5 

18  870 

2«  831 

:}4U5 

1  \Mi 
1  .tiö 

15  341 

24  »70 
9H44 

»72 

18'Vmi 

223GG 
5  103 

I  öHTj 
1  3122 

ZvMnmieii  .... 

617101  44IRH| 

B6065I  44080 

Tiisgt^Kiiiiiiiit  Itczifferte  sich  die  Kiiifiihr  von  Gnfs- 
tu'sfn,  Schmir>l»>iHnti  iiiii]  Stahl  iu  tien  ersten  seclis 
.M<.i[iii.'i)  li.  .1-.  IüTTkiH  t-,  <l.  i.  711.71  t  ..■Irr  luii.i 
•tO"/ii  \A fiiim-r  als  iu  <ieiiiselb('H  Z'  i^r;iinii  tic.H  \  .n  julur^. 
Auch  (li<!  (icsanimtiiusfuhr  hli<  K  mit  121  41<!  t  inn  niinl 
21,07»  hinter  der  vorjiihrii,'fu  zurück.  I>it"*er  Ua<-k- 
giag  in  der  Ein-  und  Aiisfulir  erklärt  n  Ii  M;itiir<;fiuälM 
Utt  der  v(>rmindert<-n  AafnabmefähijKkeit  ^»a  In-  und 
AnslandsiDurkU-ü.  ttt<lativ  hoch  eteilen  sieh  die  Aus- 
fabRtffem  ffir  Qnfseisen,  eine  Erflcheiniin;^,  welche 
nicht  sowohl  inf  die  frrdfsen»  Lei9hin^'snihi<,'keU  der 
fraiizösistohfu  Hiitteiiwnkc  «Is  violtiu-hr  auf  dii"  heson- 
d«^ren  VtTK'ün8tis,'t)nir»^n,  wcldm  dii«  franWisiNfh«'  Ue- 
pierung  ihfU'n  in  (Irr  K'.i  ni  \  Ki[ilu))r\  ..llmii.  liii'ii, 
A(!<|uit8  ii-vantiou,  gewahrt,  /.tirück^ttulii  t  wcralni  utniH. 

Um  dpn  Vert'di'lunpsvtM'kehr  zu  fördprii,  wurde 
die  xeitweisf  zollfri>ii!  Hinfuhr  von  x<dl]iflirhli<(t',h  U*d)- 
atoflba  cor  Wir dfrünsfuhr  narh  der  \'i»rarln'itunt(  durch 
QeMix  vom  6.  Juli  18.%  gestattet;  es  wurden  Begleit- 
aehehie  bei  der  Binfbhr  nasgestellt,  welche  dnzn  he- 
rechtigt«n,  ein  enUiircchendes«  Quantuni  \vii>der  auszii- 
fülin-n.  Henhsirlitijrt  wiir,  ilie  .stofflielie  Mentitjit  hei 
ili'v  l'in-  und  .\ii>tiili!  t. -t/nlialten.  In  <'i-y  i'i:i\i^ 
vkiiiUe  dieses  Priiuii)  vifiliuli  durchbrochen,  i^ii.  hii 
der  Kinfuhr  eines  z<i!l|itli''h(i<^en  Materiiils  ausj^est^llti'H 
At^nit-ä-cantiun  wurde  schliefslich  liadurch  von  der 
Abgabe  entlastet,  dnfs  iri^end  ein  Kx|Mirteur  eine  j^ewisse 
Menge  eines  entsitrechenden,  aber  aus  anderem  Material 
hergeatellten  Paliricates  ansÜihrte.  Auf  diese  Wei.se 
plansten  di«  Anxfohr&bricats  eine  diracte  Ansfahr« 
primift. 

X,i'  Ii  i'inein  I)ecret  vom  .Talire  |rt<»'>  haben  Hiiflen- 
he^il/.(■l•  und  Kisenwaarenfabriciiiten  das  Ikccht,  aus- 
liindisches  Kisen  zm  \  .  1  uheitun«,'  zeitweise  /ullin  i 
einzufüliren.  .Sie  crhultea  Kinfuhrsclieine.  k<limen  liie  t' 
aber  anderen  liii|iortetiren  iiliertraj;eu,  uitbrend  sie  , 
selbst  ißländiache  Kohstoft'e  verarbeiten.  Uiese  Kin-  | 
ftihrtcheine  bilden  eines  Haadelsortikel  an  den  BSrsen,  I 


I  sie  bedingen  eine  AnRfhhrpr&mie,  weldier  ateh  seit 

I  .Tahren  vomehmlii  h  «lie  froniösiaehe  (infseisenirnlustrie 
-  erfreut.  Hieran  hat  jinch  ein  Decret  vom  0,  lanu-ir 
1870  iiii-]it>  ^.  an.iri-t.  <i'  inznl'<./:;r  ."stalirisen  ntiil  weit.']- 
verui  liritetes  Kisi-n  hei  Äfttwtiser  ZulttöSUltg  UütiT  /..>ll- 
amtiiiher  ('«iitrol«  in  die  einfuhrberechtigte  1  .il.rik 
wirklich  verfrachtet  werden  niuf«.  Diese  Auafubr- 
priimien  schwankten  in  den  letzten  Jahren  Bwisdten 
IH  bis  15  Ki-anc^  also  10,40  bis  12  ^  pro  Tomw,  so  da& 
beispielsweist',  da  der  Eingang^loD  fttr  ffnfteiMTIlc 
Köhren  u  m  !i  Deutschland  25  betrafst,  die  frassS- 
sischen  1  al  ricat«  effectiv  nur  mit  Ii?  bis  14,tjO  M 
Zoll  belastet  waren.  Die  deutschen  1  ü.  Ist n  ii  11  wiirilni 
durch  diese  Ausfuhrj^rüniie  xuni  Thetl  wjijitiinilicli 
i,tisehiidigt.  Kraukreich  vermochte  I85H)  14 12.'J  und 
liKXt  bOiW  t  nach  Deutschland  an  exportiren.  Noch 
drückender  wird  aber  die  französische  Ausfuhrprämie 
Lei  dem  Wettbewerb  auf  aasländtscben  Märkten  en- 
i  funden,  auf  welchen  Fraakreicb  vm  den  Betrag  der 
Prämie  einen  Vorsprang  vor  dem  ihrigen  Concurrenten 
bei  sonst  gleichen  Prodnetionsbedingungen  g<'winnt. 
Hierin  liegt  eine  rnbilligkeit,  lic  Li  scitiL^ft  werden 
nuifste.  Jn  Dentscblaiid  bat  man  ll^|•(■it^  1870  mit 
Hülfe  eines  Au-i'l.  i  liini,'-/i.llrs  auf  .H.>  Hcseitignng 
der  fniü/ösi^iheu  l'riuiiiie  liiu>:uwirken  geSUi'ht.  An 
dem  Oiim.]saf/e  der  gegenseitigen  Meistbegiinsligang 
scheiterte  indessen  eine  dahin  gehende  Vorlage. 

(Waeh  rt«r  .IViitseb.  Totluw.  OwiMpandin*.) 

Der  grofse  £isenarb«it(>r.8trelfc  in  Amerika.* 

IV. 

Das  wichtigste  Kreiguifs  im  weiteren  Verlauf  des 
Streik»  war,  dafe  »u  Anfang Skplember  die  Arbeiterführer 
mit  dem  Präsidenten  Schwab  in  New  York  zur  Berathang 
ansammeutraten  und  dort  die  wie  folgt  formnlirten 
Vorschlüge  entgegennahmen,  unter  wetcuen  dieljnited 
States  Steel  (Korporation  sich  bereit  erklärte,  die  ge- 
werkschaftlichen Arbeiter  wieder  einzustellen: 

,1  n  den  Werken  der  .\  i"  >  r  i  a  11  T  in  P  I  a  t  e  V,o. 
soll  die  Arbeit  in  Ueniäfsbeil  der  im  \i>rii.'cn  Jahre 
unterzeich  Ultra  Lohnstaffel  wiedn  anfi,'itnommen 
werden  mit  Ausnahme  der  folgemlen  Werke:  Star, 
Crescent,  Kanfield,  Monessen  und  Dcnimler,  welehe 

»etat  schon  durch  uichtunionistische  Arbeiter  in 
ietrieb  gesetxt  worden  »ind  nnd  auch  in  dieser 
Weise  weiter  ariieiten  aoUea.  In  den  Werkan  der 
Araerienn  Steffi  Hoop  Co.  soll  In  allen  Walz- 

«I  rki-n,  in  urlrliiai  ilii-  J.ulmstalTr'l  in>  v.:.riL,''-li  lalire 
in  Kratt  war.  .Ii.-  ne;  v  <  n  i  n  hait.'  L.  .h  ii--tati'i-l  imtcr- 
zeichnet  w  (  r.h'ii  ;  in  .li-r  Anirriran  Sliccl  Steel 
t'O.   wird  ebciitiiUn  in  Siluiiutlu'tieii   Werken,  mit 
welchen  im  letzten  Jahre  die  Lohnseala  vereinbart 
worden  war,  nach  der  neuvereinbarten  .StalTel,  mit 
Ausnahme  der  Werke  Öld  Meadow,  Saltsburg,  Hvde 
Park,  Canal  Dover  und  Cambridge  weiter  gearbettet 
werden.  Hinsichtlich  der  nichtnnionistiseheu  Werke 
trifft  die  lluitcil  .States  Steel  ("orporation  keinerlei 
Abtiiaebung,  absresidien  dav<in,  dafs  sie  die  Versichc- 
runtf  iriebt ,  .lalv  1-  ihr.-  Ahsu  ht  Ist,  in  (ii  nsi  Ilten  eh.  nsvi 
hohe  Löliiie  wie  in  den  uifioüisti.'o-heu  /.n  zahU  ii." 
Ausdrücklich  sei  hervorgehoben,  daft<  e-  sj.  h  hei 
der   jetzt  angenommenen  l.ohnstaffel  nicht  um  eine 
jetzt   neuvereinbarle   Stafl'el,   sondern   um  Aufrecht- 
erhtütung  der  Abmachung  handelt,  welche  bereits  vor 
Ambmcb  des  Streiks  vereinhart  wmr,  ^  wdclie  aber 
damals  von  der  Amalgamated  Association  Mbraohen 
wurde.    Iiis  eipcbt  sieh  hieran«,  dafs  alle  Wall- 
werke,    diTcn    Inbetrichsit/iniu^    ifcr    rnitid  States 
.Steel  Cor|><<rati»iii  seit  .Austnu.  h  i'a-a  ."slr.  iks  i!«rch  Be- 
setzung mit  nichtunionistischen  l,«'nt<  ii  L'i  liniu'i'n  'sti 
auch  fernerhin  mit  uichtuniunistiscbcn  Arbeitern  t>e- 
tridwn  werdoQi  dafs  aber  andererMita  die  United  Ststet 

*  Vergl.  „Stahl  and  Eisen"  1801,  Seite  1009. 
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Stod  Corporation  mafsvoll  genn^»  ar,  von  ihrer  offen- 
Iwran  Mftdit  keines  weiterm  ü«brwcli  xn  lUMheOf 
«twa  dabin  gshend,  d$tt  sie  Sberbanpt  die  naionistiaehen 

Arlx^iUr  fem<;r  not^h  cinmstelletR  a1i1<^hnt«,  sondern 
dü^jnni^pn  unioniatisohen  Walzwerke,  deren  Inhetrieli- 
«etzunp  mit  XirliiiniiMiiisfrii  nicht  g»ilungvn  war,  auch 
von  j«''t/(  iili  iIiT  rriiini  iiliiTlHlftt.  Olwnfj»'ni»nntu  B«- 
din^uni,'  w  iir<ic  in  ciiirr  Sitzung  <li>  l'.\i  '  titiv- Aus- 
Kcliugses  liitr  AiiiüJ>;ttuiiiti-ii  Atsitocratiuu  vum  7.  ins  9.  Sc|)- 
t«i»l>er  an<;enoinnien,  jedoch  hat  I'riisident  Sliaffer  biHher 
untrrlaäsen,  den  Streikhefehl  officif^l  xuriickzunehnw^n, 
otfenhar,  weil  er  den  öffentlichen  Kiickzng  scheut. 
Zwischen  Ptiaidenk  ähafl'er,  dem  Execativ  -  Aas- 
■flbofi^  aowie  dem  beiaÜienden  Vorstand  (Advisorjr 
Board)  adieinea  Bichl  miarbablidie  SpdteiweB  ein- 
getretea  in  sein.  Ea  wird  Shaflhr  ▼orsewoneB,  dab 
er  nicht  in  Ucliereingtinininng  mit  den  Weisunj^en  des 
Vorstandes  ifehnndelt  h«l>e,  während  die  Arbeiter  nioh 

darüber    b»'-,rli«  rrrti,    liiils    er    ^i>•    ilurcli  Ulirrttillli.ur 

VerHiirttehunKeu  hingebalti-u  habe,  und  Uaf»  dadurch 
Viel*-  aui«  ibrea  mh«r  ai^ganonnMaaB  Stallaagao 
verdrün>{t  seien. 

l)iir<  h  diese  Vortpinga  darf  der  Streik  praktiseh  als 
beendet  angesehen  werden,  wenneleich  natur^reuiärH  die 
localen  UateriUBdlaBgen  sich  noch  hiaaiunehen  werden 
«ad  Booh  aiaa  Watta  reihen  dlrfle,  bia  alle  Walx- 
werke  wiederom  im  Beinebe  sind. 

lieber  den  StickTttoffipehaU  in  Kohle  and  Koks. 

In  dem  „.Kfunial  <>f  tlie  Sofietv  of  f  Kcttiicil  In- 
duütry"  haben  I>r.  Amlcrson  luni  .liiim  -  iiiilicrt» 
cbeniisi  he  rntersui  htinKen  über  ili  ri  Sii.  kstofftrehalt 
in  Kohle  und  Koks  viTÖffentlieht,  Iii-  sivb  «war  nur 
auf  schuttisebe  Verhältnisse  beciehen,  aber  theilwei»« 
doch  auch  allgemeinea  lateresaa  hervormfen.  Bei  den 
Veraaehan  geJanstaa  aad»  Sartan  Stamkobla  aar  Ver- 
wendani;,  von  nenen  die  ersten  drei  gur  nicht  ver- 
koken; sie  bilden  du»  Brennmaterial  fiir<!ip  gehottischen 
Steinkolilenhoeliöfen.  I>ie  vierte  inul  t'iiiifte  Sorte  jfe- 
hören  zur  Klasse  dei-  KuKskitlili  n.  \vMlii-iMi<i  «Iii'  --iTli^tc 
Marke  «ine  zur  KesAelheizung  benatzte  Magerkohle 
abgiebt;  Dia  Analyaa  aisidla  Mtahataheodea  Kigabail^: 


o  o 

O  j. 

e  s. 

-  ?0  J» 

'S  M 
■1  • 

ä  3 
M  V 

o  -a 
• 

^  B 

%il 

tu 

SS      «  ? 

^  «  ^  « 

1.  Ell  eoal  .... 

•h 

55.y7 

1.83 

1.013 

2.  Splint  eoal  .  .  . 

I.5Ü 

55,0* 

1,73 

i».r>37 

0.973 

'6.  Kiltongiie  toal . 

i.6r>i.'jr..Rt 

1.77 

0.6«  1 

o.'jsy 

.V.»,9 

4.  llannock  bnrn 

Main  coal  .  .  . 

1,81»  ,«w.u:{ 

1,S(I 

CG.r» 

B.  Kilsvth  coking 

coal  

a,t2  [79,14 

l,7«J 

I.IVI 

6.  LawerDraaigray 

1,7» 

67,8 

l>if  Kiilili'n]!! iihen  2.,  !S.,  4.  und  5.,  gepulvert  und 
zehn  Monate  in  einer  offenen  Flasehe  aufbewahrt, 
führten  zu  dem  intere»i.Hanten  Resultat,  dafs  bei  den 
Kokskohlen  durch  den  KinHufs  der  atmosphiirisi'lien 
Lnft  sich  die  /iiHammensetzung  des  Sticksstoffs  iindert 
and  xwar  in  der  Weise,  dau  scla«rte  Kokskohlen 
mdir  Stielntof  im  Koka  sarnckbehaiten,  als  frische. 
Bs  enthielt:  siieksioit  sucki.ioiTn»eii 

ur*|>rnn^lirh    lü  Monaten 

Kuks  aus  .Sjdint  roul   1,7;J  l,7iU 

^     „   Kiltongue  i  n  il    ....  1,77  1,575 

«     „  Bannock  burn  Main  coal  1,«U  %\m 

n     ,  Kilsyth  eoking  eoal  .  .  1,79  t.«44 

Diese  Zunnliiii''  ']r-  Sth  k^fuff'-  iiri  Ki>V;--  ln  trilL'  ili-iii 
uacb  sogar  Uber  '<iö"ji,  so  dats  also  die  Amuoniak- 


aosbeute  bei  den  Kokskohlen  sieb  geringer  stellt, 
sofeni  aia  lännra  Zeit  der  atmospbärisdien  Laft  aaa- 
gaaatat  aind.  l)ia  soganaonten  Hoobofen^StaiBkahlea 
zeigtaa  kaine  hemerkanawartha  VariBdanuig. 

Oakar  Sktm$r*baeh, 


Lenchigas  ans  KokaSfan.* 

Die  Uewinnung  von  i/enehtgas  aus  Koksöfen  ist 
ürhoB  wiederholt**  tiegeustand  eingehender  Betrach- 
tungen an  dieser  Stelle  gewesen.  £s  wnrda  ioabasoBdere 
anf  eine  grofse  Kokiofinanlage  von  40O  Oefen  hin- 
gewiesen, welche  in  ?'verett  bei  Boston  errichtet 
worden  und  dazu  bestimmt  ist,  letztere  .Stadt  mit 
Leuchtgas  zti  M  r~iiv:.'rii.  l  Ff  her  diese  Anlage,  die  nun 
Seit  zwei  .liilin-u  iin  l!<friebe  ist,  naehtstebend  einige 
Mittbcilungrii. 

\Vijbri  tni  friilu  r  Iciliglich  auf  die  Koksgewinnnng 
W  rrtli  uiiriii',  liitt  man  in  den  letzten  .labrnn 

auch  darauf  Bedacht  gttuummen,  reicliH»  he  *  !asmengen 
von  gnter  BescbafTenheit  an  erhalten,  l-'ur  die  Ge- 
winanaf  von  Lanehtgaa  dianaa  Otto-U.oAnann-Oefeo, 
von  denen  In  Aiaerika  über  8Q0O  in  Betrieb  stehen ; 
<lie  bedeutendsten  Anlugen  sind  ndgendc ; 

< 'anibria  Steel  ('o.,  Jobiuttuwu,  l'a.  .  .mit    Kü)  Oefen 

IMtLsiiurg  (ias  and  Uoke  Co.,  tilaaa- 

port.  Tu  „      120  „ 

New  Hngland  Oaa  and  Coka  Co., 

Evcrett,  Matt.  «     400  , 

Dominion  Iron  and  Steal  Co.,  Syd- 
ney, CB.   400  , 

1 1  amiltoB  Otto  Coka  Co.,  HaaiiltoB,Ohio  ,      50  , 

Im  Bau  sind:  lIBOflefcB 
Lackawauna    Iron    Bad   Steal  Co., 

linffalo,  N.  V.  ........  .  mit    .Kit  Offen 

Lui'krtwanna    Iron    and   Steel  Co., 

Li  banon.  I'a.   „     2:i'2  „ 

.Soiith  .lersey  Ca»,  Klectric  andTcactiOB 

Co.,  t'aaideo,  N.J.    .  .  .  .  .  .  „     KK)  „ 

SiHi  <  >efen 

Von  diesen  .\nlagen  geben  drei:  die  zu  Kverett 
mit  400,  die  xtt  HantUton  mit  fiO  nnd  die  aa  Camdan 
mit  100  Oelbn  Kokaoibngaa  sn  Baleachtangaaareeken 

ub.  Die  auf  der  Anlage  in  Rverctt  zur  Verwendung 
kommende  Kohle  ist  «nr  Oaserzeugung  besonders  ge- 
eignet. Die  l>omini(iii5i"li!<  zti^ji  inilis-ü'n  t'iin'ii  -tlir 
hohen  .Schwefelgebalt  und  mnfs  daher  vor  der  Ver- 
wendung dur<-h  einen  Itainignngaproeaii  davon  be- 
freit werden. 

Folgende  Tabelle  giebt  Auskunft  über  die  Ana- 
beute an  Koks,  Nebenerzeugnissen  und  tias  ans  ver- 
schiedenen Sorten  amerikanischer  Kohle  nnd  im  Ter- 

Sleich  daso  die  Ansbeut«  einer  weatfälischea  Kohla 
ei  dar  Vararbaitnag  in  Otto-Hoffinann-Oefen. 

Schwafal- 

Koka  Thwr  Ammoiiük 
III  'It      in  '\„      III  '  • 

Dominionkohle  in  Evcrett  .  .  72,8;»  4,SH"  I.<»1U 

Glassport,  Vonghiogbeny kohle  75,(j0  5.Ü7  LUK) 

Kokskohle  von  ConnellsviUe .  70^  0,14  1,223 

«    Pittebnrg  .  .  88,25  4,88  0.906 

„         „    Kasfern,  Pa.  .  8ß,00  2,00  0,800 

„         „    Virginia    .  .  6«,0l  4,70  1,070 

^  Kanawha   .  .  7:l,(iO  ü,40  1,0(K> 

,         „    Westfalen  .  .  74,50  3,7u  1,2H0 

Dar  Betrieb  dar  Bvarctter  KoksBfan  wird  so  getiikrt, 
dafa  das  gManunta  vao  den  KakaSfan  erhaltene  Gas 

*  Vach  „AtiiiriiLiii  Gr«  Light  .Toumal"  roni 
."i.  Miirz  1901  nnd  «  I  he  Knginecf  vom  2ü.  April  1901. 

'  St  d  l  und  BiBan'  1990  Nr.  6,  1899  Nr.  4  und 
la,  ItlOO  Nr.  5. 
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Stftfutt  Witt  kMiun  JflftMtwugw. 


t.  Oelohrr  IWl. 


in  2woi  gesotMlerten  HeoEen  <iul'gi-r)ingt*n  wirl.  I)tu' 
Ton  jedem  Ofen  zuerst  erhaltene  kuchtkriftigere  Oae 
wird  fnr  sieh  aufpefongen  und  einer  kbeeeondeiien 

Cuiidensationsvorrirfitun^  zugunihrt.  Nur  Aas  (ius  aus 
•lein  f(j>ät<Ten  Verhiaf  aes  Verkokunpsprocesseg  winl 
7iir  licln  iziiiii;  Icr  Oefcn  in  Aiis|.i  ii(li  jtrenoinmeit. 
I)ie»er  L  iiihtaml  ist  für  ilir  Aiiswalii  iler  zur  Ver- 
wemliing  koininenik-n  Knlile  von  grofser  W'iclii i^^ki  it, 
er  von  der  Vervrendung  einer  (in-^gi-Nprochenen 
(ia^tkiihle,  wie  dies  z.  lt.  auch  die  Doitiiiji<ir]k(dile  ist, 
uaubhiogiger  aiarht.  So  kann  auch  Kokskohle  für 
den  Proeul  Verwendung  iinilen.  Thntjtnohlich  ist  dii-s 
in  OlMipert  in  der  NlUie  von  Pittebnrs  der  Fall  En 
wird  hier  ein  Oas  mit  einer  Lenehtitfltrke  von  18  Keraen 
und  aufserdeui  ein  guter  unil  für  allr  iin  tiillargisrhen 
Zwecke  *ehr  geeigueter  Kok"*  >  liKilt-  ii.  «Ii  i  »»g-ar  hesiser 
sein  Süll,  als  der  hei  Vi  i  iMiuü^^  .ii  i  ::!ei('l>en  Kohle 
in  Hienenkorhöfen  eriialtene.  Hei  jiruktisehen  Srhnielz- 
versnclien  im  Iloehofen  wird  die  Krspnniirs  gcgcniiiier 
der  Verwendung  von  Hienenkurhkoks  zu  5'/«  his  9  "  u 
angegeben.  Es  kommt  hier  noch  ein  Umstaml  in 
itetracht,  der  geeignet  ist,  der  Verwendbari^eit  der  für 
den  Fhweb  Wnnnibarra  Kohle  noch  weitere  Orenien 
aa  ziehen.  Winl  nümlich  dem  ant  der  zweiten  Periode 
erhalten«»  Gase  diu  Ren/ol  entzogen  und  dienet«  dem 
in  der  ersten  IN  iinlr  rrlialf.n.'ii  (iuse  wieder  zugesi  tzt, 
s«  läfst  sieh  aueh  ili  ii  ^-  ii.irtVren  Ansprüchen  hin- 
sichtlich der  l.cnchtkiiitt  iuis(>  1:11111.^11,.  idine  dal's 
die  Hcizkrat't  des  (iases  aus  der  zweiten  l'eriode  in 
nnauliisHiger  Weise  heeinträchligt  würde.  Mit  Recht 
wird  ancll  n<ii  h  darauf  hiii<ri'w*ii''-'  n,  dafs  der  rrocefs 
ein  Mittel  hirti.t,  'iw  m  vu  li'n  ^'^ii.ilVcn  «merikanischen 
Xtidten  vorhandene  Baudibeläatiguu;  zu  beaeitigen. 
Die  Verwendnng  eines  ranchlosen  KennatoSes,  wie 
■/..  H.  Anthriieit,  ist  für  viele  Stiidte  wegen  der  hohen 
■rriiiis|iortk«slen  ansgl•schl^)^sen ,  während  fette,  aher 

■•i  liv  \  ir|    Itanrli    v  iTursa'  lii'nilo    Kohlen    Ii  irl.t    ZU  liC- 

sciiiitleu  hinil.  iJiiiili  Verwendung  dieser  Kohle  in 
ih:n  Otto-Iiofl'mann-Oefeu  liitst  sich  nicht  nur  ein 
vijlÜ!,'  rnuchfreier  Mrennstot!'  herstellen,  man  gewinnt 
aucli  ihm  Ii  die  wcrthvollen  Nciicnerzengnisse  und  eine 
grufsMS  Menge  fiir  lieleiichtung»*  oder  Kruftzwecke  gA- 
«ignetes  Uaa.  Die  Erzeugnng  vun  HdeuchtungHga«  in 
KakaSfen  iat  indem  viel  ökonomischer  als  die  in  kleinen 
tiasreturten. 

In  Kverett  sind  je  nü  Uefcn  zu  einer  Itattviic 
vcn-iiiisrt.  Zur  Itewi'-jiing  der  t;ijf(iii,'lich  zu  hewältigendi  u 
iv  tili  i;n  1  Figen  ist  Haiidai  In  il  >  •  viel  wie  möglich  ver- 
iiiit'Ki)  uorileh;  die  Kohle  und  ZU  ScIiifT  <ler  Hiifen- 
iiiiluge  der  Kokerei  zugeführt  uiiil  mit  llülfi-  v<m 
4  Kleviitoren  in  einen  grofsen  l.agerschnjijien  entladen. 
Dersell.e  fafst  titK.>0  t,  ist  8,00  ni  breit,  •,Hl>  m  hoth 
uad  1^1,7  m  lang.  Der  Behälter  steht  anf  eingerammten 
Pfählen  nnd  ist  naterhdb  flur  die  Wagen  einer  Kohlen- 
bahn ngOnglicIi.  Die  Abdecfcang  ist  durch  Wellblech 
erfnigt.  Von  dieaetn  grollen  VorrathsbehRlter  geht 
eine  Ki'liti  iili:ihn  aufwärts  zu  den  hei  ilen  Koksofen 
licL'CH'li  ii  Kohlentnscheu.  Wer  lliihennntersehipil  he- 
tra-r  J.'i  in.  Die  nnfwiirts  fülirentle  I\i,lili  iilj.iliit  hat 
linr  ein  (ieleise.  Hie  Forthew  eguiig  der  Koliien wagen 
ges4-hieht  durch  ein  Seil  ohne  Ende.  Mit  Rücksidit 
anf  die  grofse  Hohe  der  Kuhlentasclien  und  die  Heftig- 
keit  der  Stürme  ist  die  Constmction  der  gunzen  An» 
läge  eine  aohr  solide.  Sie  wnrde  von  den  Hostoner 
Krrickenwerkcn  im  .fahre  1898  ausgeführt  Von  den 
4()tl  vorhandenen  Oefcn  werden  tiiglieh  .MX)  üuüircdriickt. 
Die  Kok»cr/cnL,Ming  iietriigt  M»r.1>  t  11  UNK»  Kilo  tiii;- 
luli.  'rein|icrntiirniessiingcn  ••rgahen  für  dii'  ScitcTi-/jjgc 
•l.^u  i;J<>0''  (;.  j)ie  .Migase  hatten  l-eini  N'erla'scn 
der  Kt'generalori'M  nur  noch  eine  Teiniieratiir  \«in 
•_*."><>"<'.  Die  CondeniiutiuDs- Einrichtungen  untvrseheiden 
»ich  nur  wenig  von  den  in  (laMfahrikeD  in  tichmneh 
stehenden. 

Das  von  den  Oefen  der  Stadt  Rt>«)ton  au  Belench- 
tnugsswerken  gelieferte  Oas  ist  für  die  Everetter  An> 


I  läge  jetzt  da«  Haujiterzeugnifs.    Ohne  weitere  An- 
1  reiohenuigsmittel  batdaMelbenadi  erfolgter  Abscheidang 
I  der  Neibenerzengnisie  eine  Lniehiatirke  von  18'/«  Kernen. 
Da!!  Gas  aus  der  zweiten  Periode  hat  dnrehecbnittitck 
nur  a  Kerzen.     Nacbstrhende  Analysen  gehen  die 
I  dnrr1isi'1iint'li< Iii'  ZusuitunensetanDg  des  Oases  ma  der 
ersten  und  zweiten  IVriodo  an: 


II  P« 

Schwere  Kfdilenwasserstolfe 

5,0 

7" 

2,5 

7» 

21^,2 

44,3 

n 

51,8 

n 

«,2 

1 

5,0 

•n 

Kohlensäure  

2,9 

2,0 

n 

0  1 

o.i 

Stiekstoff  

4.1 

Zusammen 

100,1 

Ii  »0,0 

0 

Der  Methangehalt  im  GnKc  aus  der  erAt«n  Periode 
ist  wesentlich  höher  al.-!   im  (iase  au»  d«r  iweiten. 
,  Diesem  Onteraehied  entspricht  anch  eine  weMBtlieh 
hShere  Heizkinft  des  ersten  Oaaea.   Auf  die  Hitgiieh- 

keit,  das  Henzol  des  spater  folgenden  (iases  in  ge- 
eigneten WaKchem  abzuscheiden  und  es  dem  Gase, 
welches  zuerst  itIiiiI'.ch  «urife.  wieder  beioniaehen, 
ist  schon  i'lii'ii  liiiigfwäescn.  «'inlcn. 

Bei  der  Kri  irhtnng  von  KiiKsnfcn  mit  <  ii'w  inming 
der  Nebenerzeugnisse  in  Amerika  sind  ebenso  wie  in 
Deutschland  I^enken  geäufsert  worden,  dafs  iofoige 
einer  Ueberschwemmung  des  Harkte«  mit  Nebenerzeug- 
nissen ein  so  rapider  PreUfaU  eintreten  müsse,  dafs 
die  Bentabilitit  in  Frage  Mstellt  werde.  Diese  Be- 
denken haben  sieh  aber  us  haltlos  erwiesen.  Die 
Nehenerzengnisse  finden  schlanken  Absatz  und  *ind 
Abschlüsse  zu  lohnenden  Preisen  theilweise  bis  auf 
5  Jahre  gcthüti::r  wniicn.  \\  as  'h  ti  ThciT  aiilu  langt, 
so  findet  dieser  im  (iegeti.sutz  zu  Dcutuciilanü  fai>t  aus- 
schliefslieh  in  der  Herstellung  vun  Dachpappe  und 
Strafsenpllaster  '  Verwendung.  Die  Weiterverarbeitung 
auf  die  verschiedenen  Theerde^itillate  und  die  Be- 
autsnng  der  Theerrttekstinde  (bnQr)  n>r  Brikettimog 
von  Stetakohleii  Cndnt  in  Anwrikn  nicht  statt  Die 
Möglichkeit  der  EinfUhmne  einer  Theerindnstrie  in 
den  Vereinigten  Staaten  lilist  «her  die  Aussiebten  für 
I  einen  flotten  Absatz  'Irr  Tin  «rerzeugung  nur  iin.  h 
I  günstiger  erscheinen.    Dir  in  «Icn  Koksöfen  i  rKnltciie 

Tlirii-    ist    SM'-rnl'.ich  verschi'  ilii:  \  i>n   ili  lll  Till  IT  lii-r 

.  (tustabriken.    in  Amerika  ht  <Ih<  Beohaclitung  getnu«  iil 
;  worden,  dafs  in  den   kleinen  Gasretorten  eine  viel 
I  stärkere  Gnszersetzung   infolge   der  umfangreicikeren 
Berührung  mit  den  heifsen  Itetortenwündeii  stattfindet. 
Ein  Theif  der  Kohlenwasaerstoffe  aenetst  lieh  anter 
I  Abscheidang  von  KohienstofF,  der  von  dem  ilflastgen 
I  Theer  aufgenommen  wird.  (lastheer  enthält  von  diesem 
I  Kohlenstoll  etwa  25"  «  gegen  etwa  5  bis  8  "/o  im  Theer 
!  aus  K  'ks  ti  n.    Der  Werth  de«  letzteren  ist  daher  bei 
der  IkiütilUing  von   Straf8en]d)ii«ter ,   weil   er  eine 
gröfsere  Menge  Bindemittel  hat,  l  iit  li..lii  ii  r. 

Da-s  Ammoniak  wird  auf  der  .\i:iiii:e  m  Kverett 
als  .Hchwefclsaures  Ammoniak  gewonnen.  Letzteres 
wild  zum  Tlioil  iu  andere  Ammouiakverbiudungen  (fiir 
Eismaschinen)  Übergeführt  oder  zum  Dong  verwendet. 
Ffir  letsteren  ZweeE  iat  enm  sehr  grafae  Nachfiage 
vorhanden.  Es  wird  an^geben,  dafa  die  Einfbbr  von 
Chilisalpeter  in  die  Vereinigt™  St  aaten  im  .lahre  18ftO 
utigefiilir  1.">00(K)  tons  hetr  iL''  n  li:it  neben  einer  Ein- 
fuhr von  ;i5-  bis  40(XK)t'  iiv  (um  f.  lsanren  Ammoniaks 
Für  Deutschland  hetriig  di«  Ivuitiihr  an  Chilisaljieter 
4.V)0(I0  tons  und  die  von  schwefelsaurem  Ammoiii  ik 
löOt.lOO  tons.  Ebenso  wie  in  Deutschland  sind  auch 
in  .Vnierika  die  lanilwirtlischaftlichen  \'ersuclisstAtionea 
eifrig  bemüht,  auf  die  Vortheile  einer  rationellen 
Ammoniakdilngnug  hinaaweisen.  IHr  erhaltene  Koks 

I        *  jiaving  pitch. 
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findet  rtwa  zur  Hiilft«^  zur  IWhfizunji;  von  Loriimotiven 
V«rwra4niij;.  Ein  Vifrlel  wird  «uf  Daoipfttchiffim  and 
eis  weitem  aU  Huebnad  verimneht.  Für  letiterao 
Zweck  wird  er  tn  handKcbe  lileioe  ^ke  Terpttekt 

.4. 

PreisaiifgitlMiii  der  ,,liidaatrieil«a  (•«üellücliAfl 
TOB  KUtoiiMa«  fir  Im  Uhr  1M9. 

I  iitrr  'Ii'ii  l'i  ri-ii;if,';ilirii  tu r  il .1     r  l'MI'J,  snUfit 

«ie  unsert-  Leser  iutercssireu  dürlteu,  ÜdiIuii  wir  fast 


all«  Kitlmn  im  vorjäbrif^ni  Verzeirlmirs  *  aufju-t»  1  Itt  ii 
wieder.  Sie  betr«-tri!n  ein  &Ietttll  für  Wal/.i>nrakelii, 
ftnfn  nenen  DanipfcrxMif^r,  einen  8nmmininpa]>imnit 

rüi  I  tunpfiiiiischinen.  giöfsi-rr  (iiwiimtorpn,  eine  Fem- 
vaix'^  für  Dairipfkessf'l.  I'ir  Arliriten  sind  vttr  cli'in 
15.  Kflirnar  Ü'iL'  ilrtt^  ri'.i-i<li'n1i  ii  ilrr  .,lii']u-trii  Iii  n 
(ii'solls'liflft  v<iii  Mi^lliiiii-uu-  iiuttr  Motüi  eniztist>n<lfn. 
l'cliii  (Im:  u.  itin  ii  l>r.iiniruii;;en  flicht  das  vom  .Stric- 
tariut  iIiT  Ufsi  lis«.iinf(  criiiiltli<:lie  Vprzeidinifs  Ausiiuiitt. 

*  „buhl  und  Eittea"  lim  Nr.  18  ä.  97& 


Bücherschau. 


f'eaisrhrifl  mm  VIU.  AHiirif  iiirn  (Uutisrhcn  Iffiif- 
muiitnitüjf  in  Dttiimunii  ätti  1 1.  bis  I  i.  Seyt.  litOl. 

Den  Theiinehmem  des  Bergmutnetep^  in  Dort- 

niiin'l  wuri|<>  fint'  aurserordi^ntlirli  opuh-nt  aufi^^st4ittcto 
FeslHohrii't  üliorrcicht.  I>iesdbc  vntbiilt  diu  folift-ndon 
Abhaudlnnic^n : 

1.  SteinkohlenablagernngdesBahrkolilen' 
beoken».  Von  BergnMeieor  Hnitdt  in  Dortmund. 

II.  Scliaclitalitenfen.  Von  Bergnieeeeor  K9hne 

in  Dxrtiuuüd. 

III.  A(<liau.  Von  Uf'r;,'assoss(ir  Hundt  in  Dortninn«!. 
iV.  Förderung.     Von    HcrguNsi-ssor    Kidinv  in 

Dortmund. 

V.  Wiiüscrlialtaag.    Von   BiT^twseaaor  Kölmo 
in  Dortmund. 
VI,  Wetterf alirnng.    Von  Becgnwessor  Hnndt 
in  Dorlmnnd. 

VIL  Fe  uersrhntz,  Fenprtn'kiiinpfnnj;,  Rct- 
t. n  u KS  w  esc n.    Von  nirifwi-rkMÜrcrtor  fi.  A. 
Mi'Vi-r  in  Hrrnf. 
VIII.  A  II fKiT«:  i  f « n Xunli  Mittheilun;;i'n  i\^r  Ma- 
■-1  !i inonhaiianstult  llumlnddt  in  Kalk  Ik  i  Ki'ln. 
IX.  l'riiduction  und  .\ltsatz.    Von  iJtiga.tsessor 

Köhne  in  I)i>rtmun<i. 
X.  Oeecliäftlicke  Lege  des  Steinkohlen- 
bergbsnes.    Von  Bei^gaamsior  Hundt  in 
Dertnwnd. 

XI.  ArbeiterverbSitnitee.  Von  Bergaseemor 

Köhne  in  Dortmund. 
XII.  Arbeiterwohnutixcu  auf  diu  Zechen  des 
K  n  h  r  r  <>  V  i  e  r  •.   Von  Bergasseasor  Hnndt  in 

Dortmund. 

XIII.  Die  F.  i  s  )•  n  h  ii  1 1  *■  n  i  n  d  u  s  t  r  i  e  im  O  1»  e  r  ■ 
bergamt  sHrx  i  rk  Dortmaud  ood  ihre 
Versortrung  m it  Eiaenernen.   Von  Berg- 

assrssor  I'r.  Tiiti?ipii. 

In  ilcm  ersten  von  iltn  luTgasstissoreu  Hundt 
und  Köhne  in  Dortmund  Vf  rf'ufsten  Tiieil  di's  Werkes 
wird  zunüchst  nine  Beschreihung  der  Strtnkoiilen- 
nblngerung  des  Uulirkohlenhecken»  gegehen.  Die 
geognostischeD  Verhaltuisee  de»  Bcxirks  veranschen 
fiir  das  Schsebtnbteiifen  sehr  wechselnde  Schwierige 
keiton.  ^  Im  Süden  stelU-n  sich  mnr  ansnahnsweise 
Sehwiertgkeiten  ein,  dage;.'en  erfordere  das  DnrrliRinken 
der  in  dem  pröfsern  Theile  de»  Bezirks  die  Ki  Iilf  iider- 
iagernden  jüngeru  (iehirirsglieder,  der  stark  zi  i kiuUele, 
wa.sserrciehe  MeiL'rl  ilc^  Tiii  nns,  der  lorkere  Sand,  die 
w««Rerreielien  .Seiiiciiten  tli's  Bantaanilsteines  einen  um 
(*o  gröfseren  .\ufwand  an  Vorsicht,  .\usdiiaer,  Zeit  und 
Geld.  Der  Ahhuu  ist  in  dem  folgenden  Abschnitt 
bejtfhriehen.  Der  rheiiii.sch  -  wc«tfiilisolie  Berghan  hat 
die  grölstea  Fortschritte  aof  dem  Gebiete  des  Abbaues 
in  veneichnen.  Wihrend  Lottner  I8B9  seine  Ansieht 
dabin  aussprach,  es  werde  die  alte  Abbannethode,  der 


I  streichende  Pfeilerhuu,  stets  hestehcn  Ui<>i<«ii,  konnte 
I  (ieheinurath  Schulz  in  der  Sit/.nni;  des  AI)geon1n4>tea- 
hansea  an  &  Februar  d.  J.  die  |£rkiämng  abgeben, 
daTs  in  absehbarer  Zeit  der  Pfeilerban  in  We«t(klen 

«llgt'mein  durch  dfn  Ahhau  mit  Ih-rgi-versat.z  verdrängt 
sein  werde.  Der  Pfeilerhuu  ohne  Bergeversut/.  ist  noch 
mit  ! ")  '  0  hetheiliirt,  mit  Bergt'MTsatz  arbeiten  f)-l,H.')"',<i 
der  Werke.  Auch  auf  dem  Gebiete  der  Förderung  sinil 
grofse  Fortschritte  zu  verzeichnen.  Der  Foit-rlii  itt  luif 
allen  (tebiet^ui  hat  eine  veitgehende  Verbesaerung  der 
Förderseile  zur  Folge  gehabt.  Wiihrcnd  1872  von  114 
uhgelegten  Skhachtfdrderseileu  ^2  oder  19,H0  "ja  jdötz- 
lich  gerissen  wam,  weist  das  Jalir  1900  hei  114  ab- 
gelegten Seilen  nur  6  gerissene  oder  Iyd6*/«T  das  Voruhr 
sogar  nur  0,52  "/«  auf.  THe  WaRicncnllSsseaaf  den  J!*M>en 
des  BezirkH  «ind  sehr  \  i  r-i  liit  dcn.  Auf  ünei^i  iiiin  t  *  ti  ÜL^f 
der  minutlicbe  Zuflul!>  aii)  t  (»url  11.05.  auf  Kim 
11  i  Imii.  ant\uiiiiTrrt  Zechen  siii'i  di.- /,u!iu>-p  iTlifMii  h 
geringer,  amt  einzelnen  minimal.  lüi»geBaiiinit  wunicn 
im  Huhrberken  18Ü9  H}5,5  Millionen  Cubiknieter  Wasser 
gehoben,  die  Kohlenförderung  betrug  nur  55  Millionen 
Tonnen,  also  noch  nicht  den  dritten  Theil  des  ge- 
hobenen Wassers.  Die  Snmpfanlagen  anf  den  Umben 
erhalten  in  neuerer  Zeit  bedeutend  OT&fsere  Ab» 
nessnngen  als  früher,  eine  Hafsnahmc.  aic  durch  die 
Ginführung  der  nnterirdfsehen  Wa8serhaltung>«niii8ehinen 
verunlafst  ist.  Xil'ii  ihm  Dampf  ist  in  einzelnen 
Füllen  coiu|it iiiiirtf  Luü  als  Triebmittel  fiir  unter- 
irdische WassiTi!al1iiii:;rn  111  A  ut'naUmc  i.'''k"iiiiiifii,  iiuch 
Druckwassi  r  und  Kloktriftitat  sind  biiuugi  iiett  ii.  Kür 
die  Wetterführung  sind  seit  kurzem  wesentlich  höhere 
Anforderungen  an  die  Vei-«-aUiin<ren  gestellt-  An  Stelle 
des  Schwarzpulvers  sind  SiLlitiiieitssprengsitofl'e  getreten, 
nur  auf  S5  meist  kleineren  Msgerk«hl«azechen  ist  der 
Uebratich  von  Palver  gestattet  Die  Zundnng  der 
.^Schüsse  genchieht  vieltach  auf  elektrischem  Wege. 
Das  offene  iiriibenlieht  ist  nur  »uf  ganz  unbedeutenden, 
von  Srliliigwettern  frtu  ti  (irulx  ii  gestattet.  Im  Jahre 
lHi»l  kamen  auf  lÜt>lH.tOiJ  t  1  unii  rung  2,2S>  KxploBiottett, 
1!KK)  nur  noch  0,74.  Die  BetVuelitung  des  Kohlen- 
staubes hat  sich  als  sehr  wirksam  ei-wiesen. 

Die  .Arbeit  des  Bergaasessor»  Tühhen  giebt  im 
ersten  Theil  santichst  eine  1'eber.Hicht  der  gesehi<ht- 
licben  Kntwiddnng  des  Eisenhiittenwesens  mit  be- 
sonderer BerflcÄwäitignng  des  Oberbergaml«<bezirks 
Dortmund,  der  sweite  Abschnitt  behandelt  die  gegeii- 
'  wiirtigc  Bedeutung  df^r  Kiscnliiittfuindusfrie  dieses  Be- 
!  zirks  unter  Beisrnbc  w >  i tlu kIKt,  unseres  Wissens  bisher 
im  gb'irli.  II  i  iiitarii;«'  iim  Ii  tiieht  venitlVntln'Kt' r  -tati- 
stisclicr  .Mililn  ilungen,  der  dritte  Abschnitt  bescimlliiit 
sich  mit  den  neueren  Fortschritten  ilcr  Kiscnliiillcii- 
tei'hnik  und  den  wirthsebaftlicheu  Bestrebungen  der 
Industrie,  während  der  sweite  Theil  der  .\rbei«  der 
Deckung  des  Eiseaersbedarfo  nnd  den  Vers<-Iiiebungm 
auf  dem  Eiaenenmarkte  infolgv  der  F<>rtsr  hritte  «uf 
dem  Crebiete  de«  Eisenhttttenwcsens  gewidmet  ist. 
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Rvfframm  und  JaJirfJbfrMit  dtr  KänigUeh  ^ufsi-  | 
sehen  Munrhinenbau-  und  llSUemehtJe  tH  Dui*'  | 
hurij.    Dii-ct  tor:  Uerkert.  ' 

Jlpiii  l'ropraimu,  du»  über  x\Qf;pib(i  tiinl  Kinri<'litung 
der  Srtiul«',  l^olir-Vi-rfassiing,  Aufnfthin4>l>cdiiijningcn 
Kf>sti>n  des  SchnibeBnchs  n.  8.  w.  Auskunft  pcl>(,  ist 
oinfi  inCerMMllto  Uflbfiirsiclit  Uber  i\vn  GewiTb<>)>t'(rieh 
DaiflbiirB  ud  if*  weatUoheii  Rohrkohluigebiete» 
nebst  Harte  ▼orAn);<>Kt«lll  Der  Jahmbtriebt  bringt 
die  lierlvfoimilicbfn  [;<•«( hii'hlliclieri  und  i-laiiKtiscbin 
Uitthinluiigt'U,  wuhrcud  tu  einer  bestonderen  Atilugi-,  | 


die  seit  1883  mit  dem  KeiTezeugnib  Utlasseuen 
Scbfiler  der  Autalt,  onter  Ang»be  iwer  gefe&wirtigea 
SteUnag,  eiob  veneiehaet  Anden. 

TSnr  Beepreeboag  Ist  elngegwigeB: 

(;l>  lrji.<fr>,iiiiii'.<-:iin'ii  II.  \\.xndhurh  für  SniHifrfnde 
und  Ingenieure.  Für  den  {iraktbciien  (jobraucb 
bewbeitat  von  Milan  T.  ZsakaU,  dipl.  Ha- 
srliinen-lngenieur,  Assistent  an  der  Köuij::!. 
tecbn.  Hocbscbnie  in  Hndapest.  ÜoriinSW  t>l. 
LoniaHare» VerlugHbuchhaikdliiiig.  Pr«U  8 tM. 


Industrielle  Bnndsehan. 


KiielnlHcb  •  WestniitehM  K«bl«iis]nMll«at. 

Atu  Ibk  September  fand  in  EUsen  ein«  Zechen- 
beeitMur-Vergaininlanjr  statt.    Ans  dem  in  deraelbea 

ersUttetcii  Hfrifhf  fhpüen  wir  Fol^jende«  mit: 

nii<  n-i-hniiiigsmiiiitigt!  Ik'tbeilitnmf,'  bftru>j  b»'i 
'2H*i!«  bezw.  14(j'n  Arbeitstagen  im  Juni  ds.  44277H2  t 
(Juni  l«0(l  bei  ebenfalls  2:{'/-  Arfiritstagen  42H0iU4  t) 
nnd  im  I.  Semester  IfKH  27  r).')^  741  t  (trleit-hneitig 
lOUO  bei  147  'it  A  rb«itst«fft;u  2t>  &71 8(>4 1),  die  Fördemnc 
4U68740  t  bezw.  t  (3»9641S  t  benr. 

95819880  t)  und  die  Mtnderfördeniiw  eomit  endlieb 
9fl8(M2  t  oder  8,:»  */•  ^v*^-  S4780Wt  oder  H,»l»  •'/« 
(2:^.^)1  t  oder  ^fA  Oj,,  bexw.  1  35047«  t  «der  5,12  "  r/i. 
Nach  dem  Fordnrplan  war  die  Konloninir  auf  tlO  "  o 
der  Bethel  II  t:  :ii»K."i(KM  t  ln^zw.  2\l'.C,ijGT  t  ge- 
schützt  wonlen.  l)te,s«!lbe  ^rehUltft»'  >if'h  aber 
günHtiger  und  übertraf  den  Voranschlag  im  Jnnl 
om  73  73»»  t  —  1,67  "/«  uud  in  i.  ävmester  um 
277025  t  =  1,01  »/o  der  Ketheiligaag.  Auf  den  Arbeits- 
tag bereebnet  i$t  im  Vergleieb  gegen  den  enlaprecbtin- 
den  Honet  bexw.  gegen  die  entspreebeade  Zeit  de* 
Vf»rjabres  die  rechniingsmäfsige  netheiligung  im  Juni 
nm  8422  t  -  4,65  7o  und  im  1.  Si-mest4<r  um  7H8!»  t 
=  4,:{1> "/«  und  die  F<irdernn};  im  Juni  um  2»Uj6  t 
1,56  "/«  und  im  I.  Semester  nm  210  t  not  h  0,12  "jv 
gestiegen.  Abjf«  -^rfzt  wunh  n  iin  .Iinii  d».  Js.  4077 5Ö6  t 
oder  arbeitstägli.  Ii  17  l  i4;t  t  i40lU0»U)  t  oder  17156ät) 
sowie  im  I.  Seenot t-r  'i50258!M>t  oder  arbnitatiglieb 
170;J86  t  (252H«747  t  oder  170  68:{  f.),  also  g««en 
Jnni  V.  Js  28H0  t  oder  1,68  "je  mehr  und  gegen  das 
I.  Senester  v.  Ja.  897  t  oder  0,17  ■>/•  veniger.  Per 
Selbstverbraneb  der  Zeehen  belief  aidi  im  Jnni  iU.  Js. 
auf  1 040946  t  ^  25,5;i »/,,  (1 22<>H01  t  -.-^  28,OJ»  ",o),  im 
I.  .Semester  d».  .1«.  oiif  6H4H714  t  -  27,Ji5  "/o  (68611172  t 
— :27.1k  "  „\  Fiir  Krrlmuni?  i\rr  Zrfhfn  wurtlen  im 
Landdeldt  abgestttÄt  im  .liiin  ils.  Jg.  57!<73t  1,42  "V<i 
(71  :H$>  t  -  1,78  »  Ull  i  im  1.  S.  mcster  de.  Js.  524  718  t 
^=2,107«  (557918  t  2,21  Vo).  Auf  altr  Vertrage 
sind  geliefert  worden  im  Juni  ds.  Js.  5i>H0  t  -  0,15  "/  p 
({KI26  t  ^  0,85  •/•)  nnd  im  I.  Semester  da.  .Is.  4S072  t 
^  0,17  >  (98108 1  =  0,37  »/,).  Ferner  worden  (Br 
Becbnnng  aei  •Syndi<'ats  versandt  im  Juni  d.s.  .h. 
2972747  t  «■  72,fk)  7,  (2H02514  t  («»,88  ' ,  und  im 
I.  Semester  ds.Js.  1761H  H!)2  »  7i  1  ;s  .U-s  (icsammt- 
absHtzcs  (17726  751  t  —  70,24      <k;>  Gt^ammtabsatzes). 

Die  rt'i  >iii->iii:'iinufsigi'  Metbeiligang  betrug  bei  je 
27  Arbeitstagen  ini  Juli  bezw.  August  ds.  Js.  5  li>7  i;j6t 
benw.  511428<>  t  (4698842  t  bei  26  Arbeitstagen 
herv.  4  88.*3:M0  t  bei  27  ArboitetwenX  die  Förderung 
4 40<i  28.3 1  bezw.  4  338413 1 (4458066 1  beair. 4608S80 1) 
and  die  HindeifBrdemng  somit  700847  t  oder  1.3,727« 
betw.  775878 1 1=>  15,17  >  (210787 1  =  5,25  <' «  bezw. 
218461 1  oder  4^  >.  I>na  Bigebaiia  bat  sieb  all« 


im  Jnli  am  65222 1  ^  1.28  "/„  gaoatiger,  im  Aaenat 
nm  8780 1  >=  0,17  */<»  nngünstigor  «la  «er  Yorasaenlng 
gestellt,  bei  wekbeu  anf  eiae  lUnderfSrdernng  von 

15  ";n  gerechnet  wordea  ist.  Auf  den  Arbeitstag  be- 
re<  linft  i^t  iin  Vergleich  gi  'li'n  entsprechenden 
Monat  ile.s  \  utjalircs  die  reeliiimi^rMiiafRisfe  Betheiligung 
im  Juli  bezw.  August  ds.  Js.  um  HliH  t  4,66  "/» 
bezw.  8554  t  —  4.7'<  " »  gestiegen,  dagt'grn  fiel  die 
Forderung  im  Juli  <!>.  J».  um  8037  t  =  4,69  7»»  sowie 
in  August  ds.  Js.  um  12t)55t  —  6,98  7«  P^K^n  Jnli 
beaw.  Angnst  da.  Ja.  Abgeseilt  wurden  im  .luli  beair. 
Angast  da.  Ja.  4810768 1  oder  arbnitatiglieb  100788 1 
beaw.  4291 181 1  oder  arbeitatigiicb  158981 1(4466734 1) 
^  arbeitstiiglicb  171374  t  bezw.  4  654  8;}5  t  oder 
172401  t  arbeitstäglich  t;  das  ist  irepen  Jnli  v.  .Is. 
10IH)5  t  D.III'  ,.  \Miiii:cr  nn<\  '^r'j^vw  August  V.  Js. 
13  470  t  7,81  >  weniger.  Uer  .SilUtverbrauch  der 
Zechen  belief  sieh  im  Jnli  bezw.  August  ds.  Js.  auf 
1070  394  t  -  24.66  des  <JesammtabsatzcÄ  liezw. 
1053261  t  24,55  '  «  il  |8<i»l5S  t  =  26,63  "  «  bezw. 
1210201 1  =  26jl9*/«)>  FUr  Recbanng  der  Zechea 
vnrden  im  Landdeblt  lÄgeaetst  im  Jnli  Miw.  Auant 
ds.  Js.  ti0888t  ^  1,407,.  bezw.  6:{987t  —  1,4»  •/• 
!  (81  271  t  ~  1,82  7»  bezw.  91  :J.59  t  ^  1,96  •/«.  Anf  alte 
'  VeHriige  sind  geliefert  wordm  im  IiiH  bezw.  .August 
ds.  Js."  lOeXhit  ^  0.23"  ..  i.exvv,  i^M  t  -=  0,23  7« 
( 10  425  t  =  0,2:1  7,,  bezw.  12  (»77  t  -  0,27  7,.).  Ferner 
wurden  für  Uechnung  des  Syndicnils  versandt  3199472  t 
73,71  7-,  bezw.  31««889't  -  73,73  7«  (3177  38t>  t  = 
71,32  >  beaw.  3t»l  »iU  t  ^  74,5»  >  des  tit^ammt- 
abaataea). 

Den  Tomtehenden  Zahlen  wurde  MiteaB  dea  Vor- 
standes noch  Folgende«  hinzug«  fiigt :  Die  Stvihkoblea- 
fürderung  in  l'reufsen  hat  betragen  im  1.  Semester 
1901  49m28  383(  iirefcn  49  619  150  t  im  I.  .Semester 
1900»,  sie  ist  im  1.  S,  mr^.  r  1!»01  mithin  um  201» 23:)  t 
=  0,42  7"  g*^stiegen.  I»ie  t  ordernng  der  Syndieats- 
zeehen  ist  in  dem  gleichen  Zeitraum  um  i;3;{696t 
1..  0,55  ";<i  gegen  das  I.  Semester  1900  znrilckgebliebea, 
während  auf  den  .Arbeitstag  berechnet  die  Fürdoniag 
am  042  */•  geatiegea  iat  Bai  der  SteinkoblealSrderaag 
Prearseaa  entfielen  imf  die  Syadioataaeebea  im  I.  Se- 
mester 1SK)1  50,:}2  "  (50.81  "m,i  nnd  TOa  der  Förderung 
des  Oberbergamts  Dortmund  Hli,««  (87,44  "/<.i.  I>ie 
Einfuhr  von  Knlilm  im  ili  ii'-'  |icn  Z..ll;.Tl.let  w-ihrend 
der  ersten  7  Mviiute  tr.  i-^t  j.'i'suiikeu  um  529  742  t 
^  i;t,:}9  7„.  ebenso  die  Ausfuhr  um  329996  t  3,75  7.,. 
1  Die  Kinfubr  ist  also  gegen  <iie  Ausfuhr  noch  um  rund 
2<M)0(J(K  zuriickgegaagen.  Die  Ausfuhr  des  Kobica- 
«vndicata  bat  betrMen  in  der  'Aeii  vom  1.  Janaar  bis 
£ade  Jali  er.  83078701  ^365802 1),  iat  abo  an 
12568  t  0,377»  «stiegen.  Das  viel  anatritten« 
Hamburger  Abealigebiet  seigt  in  dea  7  H«»«tan  aino 
Sieigamag  der  weatfldiiehea  Einfehr  an  48878  t 
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—  4.75  "/i.,  (lu;;»>{fen  entfalU-n  der  t-nj^lisrlien  Hinfuhr 
um  -ilObWit  ^  n,(t2";V.  Weon  dais Svnditst  für  .Ii«- 
Ut-rirlitsiifrioild  uoiL'Unstiger  abschnddei,  als  man  das 
in  den  letzten  Jahmn  eewohat  c«wceen  ist,  ao  bedarf 
e»  keiner  treiterab  AnsrahtiragHn  im  Uinbliok  anf  den 
Riickganjj  iler  ('onjunrtiir,  unter  wt^lrlu-ni  fast,  die  f^- 
Bauinite  (leutsM:ln*  Industrie,  )0»nz  hfisonders  &hvr  die  Kiscn- 
iiiilu>trii',  zu  Ii  nlenliut.  Hei  der  engen  W  i  '  li'-i'lw  n  kuiiL: 
/.wisi'iifti  «]»T  l'iescliüftijfiinjr  iler  Kiseniiuiustri''  uinl  lUiii 
llie^i;;e^  Kolilenl<«rgliau,  woWei  darauf  hinzu m  ist, 
dafM  dos  hiesige  Uevier  gerade  hinsiclitlirh  der  KoKk- 
erzeu^iig  den  ersten  Rang  eiiinimnit,  ninfKte  der  un- 
günstige Kiiitlur!;  der  CoujuncturvisrhiiltniHüe  schärfer 
all  \m  den  anderen  Kofalendi»trieten  hervortreten. 
Zur  Beleachtnng  dieser  Verhiltniage  dient  die  Thal» 
sacbe,  dafii  in  den  v«rflo88enen  ft  Mnnaten  rnnd 
-itWUHJ  t  KiiliNkidilen  auf  den  Mitgliedsiteehen  weniger 
veikiikt  sind  aU  in  der  gleichen  Zeit  ilfs  Vorjahres. 
Femer  wnnlen  sritrii-  «Iit  1 1  uttfins  ri  kc  vim  «Im  vi-r 
kauften  Kokskohlen  zur  /t  it  um  so '  ,  ;il..:.  ii.  iniufn, 
was  einem  Ausfall  vo«  (.iL'li'li  runl  1  JJ  I', W.  ent- 
Hprieht.  Kr  sio"!  das  .\Hsf:ille,  welehe  nicht  ohne 
Fünwirkung  IdeiUen  können  und  «war  um  so  weniger, 
als  hekauntlioh  auch  Rchon  anf  der  belgiachen  nnd 
englisehen  Bisenindratrie  ein  melir  oder  weniger  starker 
l)ni<-k  histet.  8o  !iind  aueli  die  rii'iniiliungen  des 
Svndieat«,  die  iiherKeliii.s*iigen  K<dilen  im  Auslanile 
lii'/.'iM  tzen ,  vergehJirli  l'i ■■.M-t  ri.  l)en  lix[>ort  in 
.iii'icn  n  Sorten  zu  versliirkeii ,  war  nueh  nieht 
;iM:.MtiL:ii,'.  da  die  hierfür  lediglich  geeignete  Sorte, 
nämlich  ijtück kohlen,  infolge  des  noth wendig  ge- 
wordenen «thwäehereti  iJetriebes  der  Separation  nicht 
immer  aar  Verfügnnj;  ataaden.  Wahren«!  nun  die  .Mit- 
fflieder  im  Vorjahre  mit  ibrer  K$rderanff  nm  4,B4  '/q 
ninler  der  Betheilignngsnfler  nrOck|^ef>lieben  sind, 
brotadem  der  Harkt  erheblich  mehr  Mengen  auf- 
genommen  hiihen  wiinle,  »ind  dem  Syndi'at  hei 
der  heileiitenden  Vermindeninir  de»  Verfirauches  so 
crhi'lilii'hr  M>'linii'  riL^rii  ilm  i  Ii  ilii'  |,.-r.  ii-  :ir\\  illii;1en 
und  noch  weiter  beantragten  Krholniiigen  der  iicllieiii- 
gungszitfern  zur  Verfügung  gestellt,  dafs  es  hei  der 
l'nmöglichkeit,  ftr  diese  Mengen  .'\hiatz  zu  linden, 
zu  dem  Mittel  der  iillgemeinen  Kinschriiiikuiig  hat 
itchreitea  müaaen,  and  ab  1.  October  er.  eine  weitere 
allgemeine  GinschrKnkani;  entaproebend  der  f»eantra)g;teii 
Srnohung  der  l!ellieilignng>/.iffer  hesehlossen  hat. 

l'unkt  '2  der  Tngesi>rdnnng  hetraf  füe  l'eststi  llung 
ilen  FörderiiUnes  für  das  letzte  Vierteljahr.  Die  Ver- 
sauiwiuD^  betidilufs  einstimmig,  für  das  iV.  (Quartal 
da.  Ji.  die  Ferdereinachrinknng  anf  20  */•  an  bemenen, 

Krefelder  SUtii»erk,  AcUeugeaellschnft,  Krefeld. 

Obige  Firma  theilt  mit,  dad  «ie  den  Betrieb  ihrer 
DNierrkCteten  Fabrik  fiir  WerkssenggursfiUhl  aufgenom- 
men nnd  den  Verkanf  ihn>r  FahricaU;  der  Firma  Krefeider 
Stablwerk,  G.  m.  b.  H.,  in  Berlin  80  nbertra|^n  hat. 

IHe  •■tonetektBehen  BIsancartell*. 

Im  Herbst  v.  .1.  erfolgte  die  Auflösung  des  fisler- 
reichiscb-UDguriselieu  Eiseneartells,  dem  gleich  darauf 
die  Sprengung  des  ungarisclien  Kiseneartells  folgt«. 
Nnn  iit  auch  daa  gaterreichiache  ('urteil,  das  ans  vier 
Unterrerliinden  (f3r  Stab-  nnd  Paij^oneisen,  fGr  Trilger, 
für  Grohhleehe  und  fiir  Kisenhahnkleinzeug)  liestand, 
von  iler  .\l|iiuen  Montan-tiesellscliaft  mit  F.nde  des 
J.ilir.  ■)  gekündigt  WMi  l.  ri,  •^n  ilufs  im  «jsterreichis«  Ii 
iiiiL,Niri>ii'hen  Kisengewei In'  mu  das  .Schieiiencartell,  da? 
("irtrll  iler  Köhrenwalzwerke  (dem  auch  die  Mannes- 
mannwerke  angehören)  nnd  «la»  i>rahtittiflenc«rtt*li  vor- 
erat  beatehen  nleibeo.  Du  Rübreneaitell  iSuft  nach 


I  hi.K  Hude  l!10:i.  das  Prulitstiftencartell  läuft  Ende  IfHTi 
uh.  I);is  östern  ichiseli-ungariselirt'artellühereinkonimen 
hatte  die  Wahrung  der  gegenseitigen  Abmtagebiete 
aam  Inhalt  and  aetste  fest,  welche  Einennnigen  von 
jedem  der  beiden  Cartelle  in  die  andere  BeieNahltlfle 
jiihrlieh  eingiTührt  werden  dürfen.  Säninitliehe  Car- 
telle waren  in  emter  lleili«  Krzeugungsverliiindc  mit 

'  listen  .\nth' ilzu«  .-liii.en,  woraus  sieh  naturgemiifs 
denn  aueh  i  elierciiistiiuinung  in  der  PiTisfestsetzung 
ergah.  Durch  den  Zoll  rJ'/»  his  ii  «  (iold  tdr  Stah- 
eisen und  Schienen  I  gesidiiltzt,  konnten  die  eartellirten 
Werke  den  Sfaludsi  npreis  zwischen  21  bis  '25' »  Kr. 
für  1(X.>  kg  halten,  biet  der  Wettl>i-werh  der  im  Jahre 
t8A5  gegründeten,  nicht  in«  Cartell  aufgenommenen 
Hernadthaler  Ki»enindnstrie  zu  l'rmhwabaetmgen 
zwang.  Die  grofse  Preissteigerung  auf  dem  Weltmarkt 
in  der  Zeit  bis  1!RX)  konnten  ilic  ( .irtcllirten  Werke 
infolge  dieses  Wettbewerbs  und  lU  r  l'icisunterbietungen 
Mernudthals  für  sich  nieht  aunnützen.  DieHem  <>•:•- 
winnstentgang  der  i-arfellirten  Werke  stand  aber  auf 
Seiten  der  Hirnadthaler  (iesellsehaft  geradezu  ein« 
Kr/.eugiing  tnit  «Scbadeti  gegenüber.  Die  schlieftilirlie 
Betriebseinstellung  llernadthals  war  nur  eine  Fragv 
«na  knner  Zeit  geworden.  Dieses  Knde  dea  Wett> 
bewerbs  wartete  aber  die  Rima-trnranyer  Gesellschaft 
nicht  ab,  sie  üherrnselite  bekanntlich  eines  Tages  das 
Cartell  mit  der  >»achricht  vom  .\nkiuif  der  llemad« 
tliiilri  A.fiiii,  Hilf  ilriii  der  Kauf  der  A''tii  ii  «Irr  Hnfsar- 
lialii  des  (  artellü  stellenden  l'nion-l;li  rlit';ilii  ik  und 
di'r  .\ndraH8y»ehen  Werke  Hand  in  li;md  lmiil'.  Da« 
Cartell  nahm  diese  Werksvei"sehmelzung  zur  Kenntnifs, 
als  aber  die  llima-tiesidlsehaft  an  das  (isterreichisehe 
Cartell  das  Verlangen  stellte,  ihr  eine  .Mehreinfuhr 
von  90000  t  jährlich  (die  Emeigangiueoge  Heruad- 
thals)  noch  Oeaterreieb  sasngestehen,  warde  dieaea 
Begehren  entüehieden  abgelehnt  Als  nun  die  Rima, 
die  formale  .Scibstiindigkrit  tlornadthalK  vorsidiützend, 
nach  wie  vor  uU  llern  i  itli  ili  i  Kisenindustrie  Eisen 
nach  Hevl,  1 1  l  i.  Ii  .msl  nljrtc.  n  k  l:irtcii  ilir  nstcrreiehischen 
Werke  im  Octoiier  vorigen  .lahres  das  osterreiehifirli- 
ungarische  ('urteil  für  gespren^.  (ileich  darauf  er- 
klärte die  .St^utseisenhahn-desellschaft,  die  ihre  Eisen- 
werke  in  l'ngarn  hat,  die  Führung  des  ungariaehen 
Cartella  daroh  die  Rima  nicht  weiter  aaerkennmi  an 

I  wollen  nnd  trat  ans  dem  ungarisehen  Riseneartelt  ans, 

I  das  dadurch  von  selbst  zur  Anflöttung  kam.  Nnn  be- 
gann zwischen  den  ungarischen  Werken  und  dem 
o»terrei<  liisi'io  n    ('iirtcll    r\n    ci  l'ittcrtcr    Kaiiii>t',    di  r 

I  srhliefslich  den  8ljtl»cisen|ireis  Iii'-  iirid-i       Kr.  »arl. 

j  Inzwischen  hatten  sieh  auidi  auf  Kstcmu  hisrher  Seite 

j  \'eranderungen  einschneidender  .Art  durch  den  Ankauf 

Ivon  Alinnen  Montan- Actien  durch  die  i'rager  Eisen- 
indoatrie  nnd  ihre  Freunde  und  die  hierdnrah  be- 
gründete Interesscngemeinaeliaft  beider  'NVerke  er- 
gtben.    Bin  dahin  hatten  der  nSrdilplMa  Qmppe 
( l'ragiT  Kiüenindnstrie,  Bdhmisoh«  Hentav-Qeaellsehaft 
j  und  Witkowitz),  die   eine  getiieinsume  Verkaufsstelle 
hatte,  ilie  siidlicben  Werke  gegenübergestanden.  Nach 
der  H'^miimIiiiil  i|cr  i  i  «  tlmtcii  lntercs»engemeinsehnfl 
kündigte  \N  itkowitz  die  Verkuufsgemcinsehaft,  einigte 
sich  uher  mit  der  Präger  Eisenindustrie,  der  Böhmischen 
und  der  .Mpineo  ll«nlan-(tesellschaft  dahin,  dafV  he.i 
Erncu.  rung  des  öBtt^rreii  bischen  C^rtells  kein  Werk 
I  grdfsere  Eraengnngsautlieile  beanspmohen  dürfe,  ob- 
'  wohl  gerade  die  genannten  Werke  im  letaten  Jahr- 
'  fünft  die   griifsten    Ausgestultungi'n  erfahren  haben. 
Da  aber  andere  kleinere  Werke  Mehranspruehe  bei 
1-  ( 'artell-Knienerung  erhi  ln  n,   i«rfolgte  nun  aiicli 
die  Kündigung  des  ■isterreicbiscben  Kiseneartells  durch 
die  .\l|>ine  Montan  (iesellschnft.    So  stehen  heute  die 
j  Dinge  bei  einem  Tiefstand  der  Eiaenpreise  und  stetigem 
I  Rfieigang  de«  Absatark  (Köln.  Ztg.) 
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Vereins  -Nachrichten* 


Ntniwesttiche  Gruppe  des  Vereins  deutsdMr 
Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

T«rsUnd8»if/niiu'  'i  I.Iii  1:5.  Sr]itrir.Iirr  il.  J.  zu 
l>Q8««ldort  im  K<>stauniiit  I  iiiii iiagi'l. 
Zu  <ler  Sit%un<;  war  «lun'h  SrlirpilM-ii  vom 27.  Angut 
ein);eluiloii.    Die  Tiia«sui'<lnuu;r  lautete: 
1.  (iesi  liäftliche  ]Iitlheiluii<;i-n. 
it.  SteJlnngnahm«  vm  Zolltarifgesebt-ÜBtwnrC. 

3.  Antiice  «nf  ZoUrtckvergQtiuigeii. 

4.  Kntanf  und  WaMeramschlagplitse. 

Vwliandlnni^   werden   vom  Vonitzenden 
HcOi  Conmenienriitli  Servaeit  Ulli  12  lllir  erüll'nel. 
Zn  1  der  TagesordniiiiL'  »  inl  wie  folirt  besrlilossen: 
.11  Auf  i-itii-  .iM<liiii mir  Antwort  i\i-r  KisenUabn-  ; 
viTwaltuiitf,  l>i'trefteii<ä  mm  \\r\U  ir  I- 1 literiuäfsipinj; 
für  Drahthtifte  u.  s.  w.,  nem  s  .Muti  riul  zu  aanniiulD, 
uu<l  i  veiitufll  in  der  näcltsten  Sitzung  aut  diesen  Tunkt  j 
xariivkzukoniniün. 

b)  Auf  ein«  Anfrage  der  Etaealialmdii'ectioneii  , 
EaiM  «nd  KlWrfold,  botrefTsder  Antdcbnnnt;  des  Aug- 
uhMetarift  ViU  flir  GieCieniralwifon  auf  M«rtin- 
rabeia«!!,  die  fBr  Ober«eble«i«B  beMitraict  ixt,  so  «nt- 
wiirt*'n,  dafs  diene  Tarifniafsrejrel  nur  dann  jr'itK"''""' 
»  erilen  könne,  wenn  sie  auch  für  Rheinland- Westfalen 
eini.'«  tiilirt  werde. 

I  I  Als  Abjreordnetf  fui  ilie  am  äO.  Suideniber  in  ■ 
Herliii   lri;.'fnili'    Liufst  rdnlciitl;' In-  IMenarverHainniliing 
des  Detitsfhen  Kandelstags  zu  wälilen:  die  HU.  Com- 
merzienmth   Servft«s,   Commentennth  AVeylattd 
nnd  ]>r.  lieumer. 

Zu  2  der  Ta;;e<o)dnung  erstattet  das  gescbift«- 
ftthrendA  Mltsiied  ein  iängerw  Bsfeimt,  an  d«>  licb 
eine  einj^enae  1ir8rt«nn);  d«s  Zoiltarifgniets-Entwtirhi 
uueblierst.  An  dieser  KrörteriinL'  nahmen  theil  die 
Herren:  fteheinier  Finan/.rath  Jeucke,  l-'inunzratb 
Klüpfel,  lili  <  "iiLuierzienriitbe  ^^  i'  thans,  Klein, 
•  ioei'ke,  (ieui lülMcrelHr  Ruerk,  der  Vuraitzende 
iiikI  'ii-r  Kefer«  iit.  K-  uird  bienmf  eiutininiig  fol- 
gender Iteschlufs  aii){enuiiimen : 

„Am  15.  Octoberl90U  fafstis  difl  «Nordwmflicbs 
(Jrupiie"  fiilffonden  l{<'!ichlur8 : 

nnDaa  Interesse  der  Eisen-  und  Stahlindn^trie 
ist  in  enter  Linie  dwMf  gerichtet,  IftngfriBtige 
HaBdebrertrige  ubfrcsdiloBseB  t»  sebea.  Wbbb 
Mdi  die  genaante  Industrie  biaber  unter  lleiuAiBf 
•nf  die  pnten  Erfidge  der  Wirthsehaftspolitik  von 
1871»  für  die  Aufstidlung  eines  einbeitlii  hen  aut<>- 
nonieu  Tarifs  und  ^egen  das  Svsteni  eines  Miniutul- 
uud  Maxiinaltarifs  ausi;e5|iro('lien  bat,  si»  ist  dies  in 
der  Vorausnetzunjr  jrescFieben,  dafs  der  Kiniieitstarif  fiir 
die  gesaiiiiiite  einlieimisrbe  l'roduttion  zur  .Anwen- 
dung gelange.  Fiir  den  Fall  aber,  dafs  für  einen 
Tbeil  der  einlieiniischen  l'roduetion  der  Minimul- 
nud  .Maxitnaitarif  aufgestellt  werden  sollle.  verlangt 
die  Eisen-  nnd  StaUindostrie  aoch  für  sieb  den 
Donpdtarif ,  weil  ikr  im  lutereeM  des  wirtluchitft- 
lichen  Leben«  nnr  die  DnndhfBbntBi;  eia  ud  de«' 

selben    /(dltarifsystems  fBr  «11«  ProdUCtiOOMtilldfl 

niiisriiib  erscheint."" 

I tizvt  iMi-brn  ist  d''i  Kr  twuif  i  im  s  Zulltai  'l'- 
iTvsei/.es  erschienen,  in  wcUiitin  il*»  .Svstnii  4«» 
K,  r  1  I  itstarifs  angenuninien  ist,  in  dessen  «;  1  aber 
MinimalzollsHtze  für  einige  landu  irtliscluiff liehe  Kr-' 
>;euLrni>se  aufgestellt  wenlm.  Hiergegen  erbebt  ilic 
niederrlieinisi'h-we^tluli.si  lie  Kisen-  lunl  .Stahlindustrie 
—  unbeschadet  ihres  Ktstliultitis  an  der  Iiit4rcssen- 
»olidwrititawiscben  Laadwirth»eliaft  und  Industrie  — 


F.inspnirh,  well  dnreli  die  genannt«  BMitimmung  die 

einseilig«  Megiinstig^ung  eines  ProductivKtandes  in 
einer  nach  .Ansieht  der  , Nordwestliehen  (iruppe- 
unzulässigen  Weise  statuirt  wiril.  In  L'onse<nienz 
ihrer  wie'l»  rli.ilt  iin-.i.'-csi'i 'n  lu  nm  .\nscliauung  er- 
aehlet  die  imippe  einen  einheillichen  antxjnonieii 
Tarif  auch  filr  die  bevorstehenden  zollpolitischen 
Mafsnabnien  deshalb  als  die  beste  Tarifform,  weil 
in  derselben  rlrn  Bedürfnissen  aller  rrudnetivstünde 
am  ejeiclimifsieiteB  genagt  werden  kann. 

Beaflglich  der  im  Entwuif  mtbritenen  Zoliaütie 
btUt  die  „Nordweatlidw  Uroppe'  an  denjenicea 
Hindestsltäen  (est,  die  seitens  des  .Vereins  donfscner 
Eisen  nnd  Stahlindustrieller"  ■lui  li  ilir  I'i  nksihrilt 
vom  21».  Mai  IftCK)  in  Vorsi  lilii.r  iri  l  i<i<  lit  sind. 

Zn  ili  II  uliri::eii  iM-stiniiiuui  lTch  des  /i  llt;it  it- 
geset^  ■  Kill«  III  ts  «Lui  «in-  limppe  iit  (ienieiii»<  halt 
mit  'it  t-i  ..Criitiah  riband  deutscher  Iiidnstrieller" 
am  1.  UJid  2.  Octidier  d.  .1.  Stellung  nehnteti."' 

Zn  S  der  Tagesordnung  wird  Kemiimis  si.n  der 
Erledignng  «Weier  Anträge  gegeben,  web'be  sieh  auf 
Z">llrückvergütung  bezogen,  und  zu  -1  der  Tagesonlnung 
dem  Priisiilium  die  J£rm&«btigunjK  ertheilt,  betreff»  der 
Ansdehnting  des  neuen  Erttariw  «af  die  UmecblaKS- 
station  oiierlahiistein  die  erforderiicb  erscheineiiden 

.Seh  ritte  zu  tlmn. 

Aufserhalb  der  Tagesordnung  fii!'!i  f   il  a:ii   ii"  Ii 
eine  vertrauliche  Uesprechiini'  über  productionsstatis- 
tische  Krhehuiigen  si  iit.  »<  i  i  if  die  VerbuidiiiogeB 
um  2'/i  Uhr  geKciihmcn  werden. 
Der  Vonitxende:  Das  geaehäftsfBbrende  MHiglied: 

A.  Serrae»,  Dr.  H'.  litumtr, 

KenigL  (^mmanienrath.  M.  d  R.  u.  A. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 

Aeademn^en  im  Mitf^lieder-TcnEeichBifs. 
Forntin.*,  O.,  Ingenieur  beim  (iofsstalilwork  Witten, 
Witt  in  a.  d.  Ruhr. 

(fötthvj,  i:r»st,  Dflsseldorf.  KIoslerslraNe  71. 

Kmut,  Ih-.  ir.,  (ii  n  nte  de  ja  rMiii|> mia  .Minera  jr  Bene- 

iitiu'iijiii,  ferro  (iordo  ile  I  jn :i|iii  .  t'hile. 
l'i oehttifhn ,   Ernst,   Ingenieur.    I  ■  Illing  Co.  Ltd.|  45 

Newhall  Street,  Hirminghani.  Knginncl. 
roH  Happard,  <Hfo,  Oberingenii  ur  ilcr  deulvch  -  osterr, 

Manne.sniannröliren  \\  erke,  Kuni-itau,  M-dnnen. 
ffeiß,   Ffli.r ,    lii'frii  bsiiigenienr    und   rroeiirist  de>i 

Köhrenwaiswerks  von  Baicke,   Teilering  &  IV»., 

Art.-0«*.,  Benrath. 
tlVi7~<r,  ir  ,  Oodesberg  «.Rb..  Rhein^AlIee  Ü7. 
X.iUr,  <K.  Retricbsebef  der  Abtb.  tlriibbleehwals«'erk 

der   Aetiengesellscbafl  «DUUugcr  Hflttaowerke* , 

DilUngen,  Saar. 

Nene  Hitglieder: 

Affmk-,  Ingenieur  der Ifaschinenfabrik  Sack,  Rath  bei 

Piisseldorf. 

/..ixini),  A.,  l^ctriebsiny-eiiienr  <!•  r  II."  huretiabtheiliing 
de»  tieurgst  ilarien-Jterj^erk^  und  llütten-Vervias, 
Qeergs>Marien-Hiitte  bei  Omabrüek. 

V  e  r   t  <>  r  b  e  n : 
Hölliin,  (Hto,  (iiefsereicbef  der  K'-nigin  Mrtrienbiittc, 

('aiIl^<i^»rl  i.  S, 
MünDttrbtrg,  Atfxatiflrr,  Iktriebsfülirer  der  lluldscbin»- 

Um  sehen  Itleeb'  «nd  Univcrsalwakwerke,  Sielee  bei 

SoBBAwice« 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

bgeoieur  E.  Schrödter,  «n^  Generalsecrctär  Ur.  W.  Beumer, 

OwiliBnilBhui  im  VItiiW  MMkn  ffiniiliHllMliili,      GcadiUtflfQlirer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vfralit$ 


dtiittciMr  Eistih  und  StaM>MotlrieUer, 
Ar  den  teebniKboi  TIkII  tOe  den  wirthsdiiAlidien  TheiL 

•▼•riai  WB  A.  Ba^f  I  ia 


Nr.  Üh  15.  Octobci*  1901.  21.  Jahrgang. 


Neue  eiektri8clio  Autriebe  bei  Trio-,  Blecli- 
und  Universalwalzwerken. 


[er  elektrische  Antrieb  hat  in  den  letzten 
Jahren,  wie  auf  allen  anderen  (iebieten, 
80  auch  im  Hätten-  und  Walzworks- 
gebiet, »ich  dein  Dampf-  und  hydrau- 
li»chen  Antrieb«  fregenfib«r  als  arger  Concnrrent 
erwiesen.  Aufser  den  zum  grofsen  T!it  il  sTltoii  flrk- 
trucb  betriebenen  A4ju8tugema8cbincn  zur  liear- 
beitimsr  und  Fomgebaosr  der  Walswerkeprodaete 
sind  anch  dip  Hiilfsmaschiuericn  iler  Walzrn- 
»UraCieu,  aU  Boll^^ftage,  Schlepper,  iUockkaut- 
▼orriehtnoffen,  An«teUTorricbtnnK«n  von  I^ek- 
schraulit-n,  InTcits  virlf;i(  li  (■lt'l<tri3<'h  einsrerichtet 
worden.  Bei  ueuereu  Anlagen  wird  der  elektrische 
Antrieb  wohl  stete  in  erster  Linie,  soweit  es 
durchführbar  ist,  in  Frage  kommen.  Ks  ist  dieses 
die  Folge  der  guten  Ke«ultate ,  die  bi.slu-r  mit 
diesem  Antriebe  erzielt  wurden,  sc.wohl  in  öko- 
noDUsehnr  Koziehung  aU  auch  in  iSezug  auf  lt>  - 
diennng,  Wartung  und  Zuverlässigkeit.  Audi 
für  Hcbctischc,  Bethiltigung  der  Mittolwalzen 
bei  Trio-,  HIech-  und  I'nivei-salwalzwerken  und 
für  Dach  wippen  liegt  das  Bcdürfnirs  nxtca  guten 
elektrischen  Antriebes  vor,  denn  dadurch  wird 
vor  »nea  IHageD  die  groAe  Krnftvergendang 
beseitigt,  die  dem  Dumpf-  und  hydraiilisdien 
Antriebe  eigen  ist,  and  der  ganze  Botrieb  wird 
ein  einheitlickerer.  Ferner  kommeD  die  DAmpf- 
und  !i\ (Iraiilisi  lien  Leitungen,  die  diftirilen  liy- 
draolischeu  Steuerougeu  und  besonders  bei  Walz- 
werken (Reversirwalcwerke  anigenommen)  die 
an  nnd  Acconnltitoren  in  Fortfall. 


Für  Hehetisclu!  gestaltet  sich  der  elektiische 
.Antrieb  viel  günstiger  als  es  im  ersten  .Augen- 
blicke er.scheint.  I>ic  Ungleichförmigkeit  in  der 
Bewegung  de»  Hebetisches  ist  es,  welche  dem 
elektrischen  Antriebe  aagenscbcinlich  Schwierige 
ktifpn  in  rion  Weg  stellt;  schnelle  Bewegung 
Wilhrcnd  des  Hebens  uud  Senkens  des  Tisches, 

j  verbanden  mit  Rabe  in  hSebster  oder  tiefhter 
Tischstellung,  vfin  küizi k  t  nilci-  lilngerer  Dauer, 

;  Je  uacbdem  das  Walzgut  schnell  oder  mit  Unter* 

I  brecbnng  auf  den  Hebetiseh  gelangt.  Bin  An- 
trieb mittels  eine«  Motors,  welcher  in  höchster 
oder  tiefster  TischsteUtutg  abgestellt  nnd  wieder 
angelassen  wird,  oder  ein  solcher  nach  Art  der 

!  elektrischen  Aufzüge  mit  Keversirmotor  sind  fiir 

I  Hebetischo  an  Walzwerken  wohl  ansgescblossen. 
Da»  Abstellen  nnd  Anlassen  de«  Motors  in  hOcbster 
tder  tiefster  Tisi  li^t«  Hang  nimmt  zu  viel  Zeit  in 
.Anspruch;  und  solangt  ki  iii  Motor  erfunden  ist, 
der  wie  eine  unbelastete  liMinpf-KeversirrnKschine 
seine  Hewegnng  in  Rahe  and  umgekehrt  seine 
Ruhe  in  Bewegung  momentan  zu  Hmlern  imstande 
ist,  können  diese  beiden  Antriebsarten  für  Ilebe- 

I  tisclie  nidit  in  Betiaekt  kommen. 

In  Nachstehendem  ist  ein  elektrischer  Antrieb 
f iii*  Hebetiscbe  in  zwei  verschiedenen  Ausführuugs- 

'  formen  eriftntert  and  in  den  Flgnren  1  bis  3 
«chematisch  dargestellt,  welcher  wohl  nllf  n  An- 
lorderungeu  eines  guten  Antriebs  entsprechen 
dfirfte.  Bei  diesem  wird  die  Bewegung  des 
HebetlBchea  von  einer  Knrbel  abgeleitet,  die 
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ihre  Urodrehnng  durch  ein  .StirDr&derpaar  nnd 
ein  »elbstsperi-etides  Schneckengetiiebe  von  einem 
t'lektrisdmn  Motor  mit  {gleichbleibender  Um- 
tii  climij^iirichtungr  empfiliiRt.  Zwischen  Schnecken- 
jrt't riebe  und  Motor  ist  eine  aus-  und  einrückbare 
Krictionskupplung  eingeschaltet  (Figur  1).  So- 
bald der  Hebetisch  die  höchste  oder  tiel'ätc 
Stollnng  erreiebt,  wird  die  Kapplniifr  mittels 
eines  Handhebeis  ausgerückt,  das  gelbst^perrende 
Schneckengetriebe  h&lt  dann  den  liebetisch  in 
der  betreffenden  SteUvog  feitt,  wfthrend  der  Kotor 
weitt'i  rotirt.  Kin  Einrdckfn  der  Kupplung  setzt 
den  Hebetiscb  wieder  in  Bewegung.  Der  ganz« 
Hebetisch  and  die  lialbe  Haximallaat  dei  Walz- 
sind  dnrdi  tJegrtiüewi«  Ltf  ausbalancirt, 
daher  zur  ilewegnng  des  Tiaches  eine  verhältnifs- 


w'fthrcnd  das  Ausrücken  der  Kupplung  beim 
Hebeiisdi,  wenn  man  das  Hoben  nnd  Senken 
desselben  zu  je  H  Secunden  annimmt ,  bei  nur 
10  Doppclhiiben  und  bei  je  2  Secunden-Hebung 
und  -Senkung  bei  15  Doppclhiiben  stattflndet« 
1,5)5  "/«  und  2,!!5*/o  auf  einem  Tischhub  voit 
600  mm  übertragen,  ergeben  11,7  und  17,7  luia. 
Die  Aneräcknng  braneht  demnach  erst  11,7  vor 
höchster  und  17,7  mm  V4>r  tiefster  Stellung  dns 
Hcbetiscbes  zu  beginnen.  Um  kleine  Höheu- 
differanzen  in  der  Stellang  des  Hebetieeliee  ane- 
zugleichen,  dürfte  eiü  Ahwärtsbiegen  des  einen, 
den  Wabeen  zuliegeudeu  üebetischendes  ati- 
febraebt  Min. 

Eine  Anwcii!uii<r  d>-^  vurbeschriebenen  An- 
triebe« auf  ein  Duo-Feinblechwalzwei'k  iHt  in 


Fignr  1.    tjchematischc  Daratellong  des  elektriRcben  Mebt-tiRchautrieb««  mit  Stillietsiing  durvh 

FricUoBikuppeUusrückuDg. 


milfsig  geringe  Atitriebskrnft  erforderlich  ist. 
Der  Kurbelbetrieb  in  Kombination  mit  einer  Zug- 
Btaag«  eignet  aicli  ganz  ▼ortrefflieh  fBr  die  Ueber- 

tnignng  der  l{otation8!>ewcjrun?  drs  Atitrii^bes 
in  die  geradlinige  Bewegung  des  Hebetischos. 
(He  beiden  todten  Paukte  der  Kurbel  entepreeben 
liiiTliii  ilf'r  höchsten  bczw.  tiefsten  Stollunc  '1'"'^ 
Tisches,  wälireud  die  giHilate  Ueechwindigkeit  in 
die  Hobmitte  des  Hebetisebes  verlegt  ist. 

Iii  Fiunr  2  <.\\\A  die  Hewcguniisv  i-rli;ilf  nis-,!- 
der  Kurbel  zum  Hebetisehe  verauächanlichl. 
Zehn  Procent  Korbelweg  an  den  Todtenpnnkts- 
.  iidt  n  der  Kurbel  kommen  l,!>ö''  Im'zw.  3,!»5  "/o 
Tischweg  au  der  hüchsten  bezw.  tiefsten  Tisch- 
stellnng  gleich,  nnd  dieser We$r  genügt  vollkonmen 
für  die  sichere  Ausrntkimi;  der  Kupplung.  B»-i 
Arbeitsmaschinen  mit  Kurbeltrieb  (l^center)  und 
Zugstange  (Drackstempel)  als  Scheeren,  Loch- 
mascbinen,  l;irlit|  rcsv,  !!.  lalVt  sich  der  Ausrtii  k- 
stein  für  die  Stillsetzung  des  Schlittens  nucJi 
%:w/.  gut  bei  30  Doppclhtiben  aus-  und  einrücken, 


den  Figuren  1.  5  nnd  •>  d:irjr<*stolIt.  Her  das 
Ueberhebcn  der  Bleche  mittels  Hebetisch  be- 
sorgende Walser  eteht  anf  einem  Eipptisehe 
und  veranlafst  gleichzeitig  die  Bewermiir  nnd 
Stillsetznog  des  Hebetiscbes  nacli  Bedarf  durch 
seitliches  Anftreten  mit  dem  linken  oder  rechten 
Fnf>p,  infolgedPsM'ii  der  Kii  iitisch  sich  nach  der 
einen  oder  anderen  Seite  hin  neigt  und  den  mit 
dem  Kippüscbe  dnrch  Stangen,  Achsen  and 
konische  Bilder  in  \'erbindung  gebrachten  Kupj)- 
luugs  -  Ausräckliebel  bethatigt.  Ein  Stilisetsen 
des  Hebetlsehes  beim  Ueberheben  ron  Platinen 
und  kurzen  Blechen  in  höchster  Tischstellung 
ist  nicht  erforderlich;  das  Ueberlieben  geschieht 
so  schnell,  dafs  der  Hebetiscb  in  Bewegung 
bleiben  kann.  In  Figur  ist  die  Frictions- 
aasrückknpplnng  durch  eine  Kiemenausrückvor- 
rirhtnng  mit  fester  nnd  loser  Riemseheibe  ersetaL 
Pts  Ans-  nn  1  ii  unicken  erfolgt  bei  dieser 
.Anordnung  in  derselben  Weise  wie  bei  df*r 
Frictiuuäkuppcl,  nur  wird  statt  dei-  Verschiebung 
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«IHM  Prictiomkappeltlieils  ein  Kiemen  mbwMhflebid  '  Riemen  oier  Frictioniontrieb,  welche  KiAfke  bb 

bald  ftuf  eine  lot*«,  batld  auf  eine  foHte  Riem*  30  P.S.  beuisprnchen   und   die   mit  Arbeits^ 

gclicibe   i^eleitet,    nud  dadnrcli   das  Stillsetzen  Geschwindigkeiten  des  HobeltischeB  bis  lüO  inm 

oder  die  lieweguu^   des  Hebeti&ches   bewerk-  und   liückluttfgeschwiudigkeiten    bis    200  uun 

stellii^  —  Viguw  7  ist  der  Omndiifi  eine«  j  i.  d.  Secnude  arbeiten.   Die  guine  Ifame  von 


fttiui»  (W'l  A'i>.nii'kiillif 


2,  J.  4       ■  timlen  dl«  linvJiwindic 
^ikMIOi  <t<*  Ili  lifUni  hl«  «1  uu<l  tlil<iprr 
J»    Ut'  .  /ivt  »rlcirb(.>rOiiKrli 


Figur  it. 


Foioblerbwiilzworks  mit  elektxiach  angeiriebeuem 
lIe^erbebetis<•.b  nnd  Stillsetsnnir  dee  letzteren 
mitt^1<«  cinr-r  Kii  iiifnausrtirkvnrrirlitung'. 

Bei  dieser  Gelegenheit  »uü  hier  die  Frage 
er9rtert  werden:  Ist  das  Ans-  und  Einrtteken 


Tisch  und  .Arbeitsstück  uittla  beiui  UiuseUeu 
durch  die  Friction  oder  den  Siemen  mommitaB 
von  der  .^rbeitsgpschwindierkeit  znrRnhe  gebremst 
und  sofort  auf  die  Uücklaufgeschwindigkeit 
yebradit  werden }  dara  ist  die  eneruM  Kraft 


einer  Frictinnskupplung  oder  eines  Riemens  tiir 
den  Betrieb  von  Jlebetischen  geeignet?  Schauen 
wir  uns  doch  ander*  Antiit  be  an,  bei  denen  das 
Aus-  und  Einrücken  vhuta  Ikieuieus  oder  einer 
Kopplung  unter  weit  schwierigeren  Umständen 
sfHttfinikt  inul  die  sich  trotz  der  übergrrofsen 
Beanspruchung  und  des  uiiuuterbrochenen  Be- 
triebes TerbhltaibnATsiK  gnt  bewkbrt  haben; 
s.  B.  die  sebweren  Tiicbhohetaiasdiinen  mit 


von  HO  P.8.  erforderlich.  Zur  BearbeHung 
würde  si  hon  eine  wesenttieh  SCbwIdiMre  Be- 
triebskraft genügen. 

Verzögerungs-  und  Beschleunigungsenergie 
beim  Umsetzen  des  Hobeltisches  sind  abhilngig 
von  der  Masne  und  ncsrhwiiidigkeit  der  letzteren 
und  waclisen  uiit  der  zunehmenden  Masse  einer- 
ftdts  und  der  Geachwhidii^eit  im  (^ladrate 
andererseits;  die  eine  auf  V«-sBferang,  die  andere 
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Figur  0  nad  7. 

Dvo-FeiablMliwdtwieflt  mit  elektrisch  ragetriebeaem  Habetiich  (Metor  l,fi  bis  S  P.S.). 
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«nf  Hl  !-' lihMiiiitrmi»   uirkvihl.    Iticsr  K  heiidisreii  bei  der  Heanspriichniigitinl  Abiiufzuns  diT  Krirtion 

ivriitte  mibsuu  aiuiuculiiii  liuilLTtiuainiür  durch  '  oder  des  HienieiiH  koiuiiil  daher  die  (Tröfse  der 

den  Bimnen   oder  die  Friction   vernichtet   und  IteBchwindififkeit  in  lietracht,   mit  welcher  die 

craragrt  werden.   Als  haaptaächlichMter  Factor  ;  Last  in  dem  Aag^enblicke  des  Aaa«  und  Etn- 


Figur  iK    8<-)ientati«t-Ue  t)ar»telluB|;  des  ä«'ibstthatij;eii  KieiMt-nftiisrüflirrs. 


Fijfur  10. 

Klaktriieber  Antrieb  flir  DiwbwipjieB. 


lilckens  wich  bewegt.  Hei  den  genannt«ii  Hobel- 
ma.'^ohiiion  ist  diese  iiesehwindiffkeit  »elir  gT^ls. 
dagegen  beim  Hebetisch  gleich  Xnll  oder  doch 
gans  unbedeutend.  Auch  kann  nnr  das  Ein- 
rücken, iiirlir  aliiT  ila>  Ausnirkcii  hfi  der 
Beanspruchuug  be^vv.  Ahimuuiig  hvhn  llubetisch 
Herncksichtignogr  finden,  weil  eine  momentane 
Kücklanfh('we<rnna:  o«'.pr  Stillsetzung  »Ittrch  den 
Riomon  oder  die  Frictiun  ausgeschluHseu  i»u 
Sedano  sind  die  gauen  HasMa  toib  Hel»etiaeb 
und  ein  Theil  de«  Walzguts  ;insh;il;incirt,  daher 
die  noch  in  Keubnnug  zu  ziehende  Masse  als 
«bAnfttUs  frerinf  anx^enouiaen  weHen  kann.  Das 
^I;ixiiii;il^'''-wi(Iif  ilfs  W;il/i.'tits  Ih'I  f'iri'Mn  t!50er 
Feiüblecbwalzwork  dürfte  mit  2ÜU  kg  und  das- 
jenige eine«  700er  Blecfatrios  mit  500  kg  alt 
lirhtig  bemessen  erschcijien.  Nach  Aunbalan- 
cirang  der  H&lfte  dieser  (.iewicble  bleiben  neuo 
1f)0  bexw.  250  kg  übi  ig  xnin  Heben  dnrdi  den 
Motor  und  üebercragang  dnreb  die  Friction  eder 
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Ann  \i\mu'u.  SclbHt  wenn  obige  Werllie  doii 
zchnfurbeii  Liftiiig  ctTsichtcu,  wiU'e  der  Aiitriub 
der  llebetische  iiiiiiiep  nocfi  bt^sscr  g^ustellt,  als 
ütfi-Jeuige  der  »chweron  HobehiiaschiiieQ.  Keruer 
«{"folgt  beim  Antrieb  dsr  HobdmaichiDe  das 


Anti-ifbe  tc.  «.  w.  Üubl  uii>i  VAmsu.  t087 

Aohiilirb  wiu  bei  dun  llobcliuaackinen  ljtix<?ii 
die  VorbUltuisse  bei  den  Kovenh'-Koll^siii^eii 
mit  Friction«-  oder  RipMifniiriisff'iipniiic.  Aucb 
hier  siad  die  in  Bewegun^c  betindliciieti  und  iu 
Bewe^ngr  sn  letsanden  Mawen  sowohl  wie  deren 


Figur  11  lind  12.    Triu-üiobblechwalzwerk  mit  elektriscb  angetriebeneu  llebetischen  unri  elektrisi:b<'r 
tteboiig  nsd  ScnkiiBjr  der  M ittelwalsa  (iCotor  15  V.  8.). 


Ans-  nnd  EinriickeD  (UuMteuern)  inomentiin  hintrr- 
eioander ;  ein  Schleifen  nnd  eine  Abnutynnrr  der 
Friction  oder  des  Kiemens  ist  nnansbleiblich. 

*Uw7,  anders  beim  Hi  Im  tisch,  bei  dem  nach 
dein  Ausrüeken  eine  Ivulit'iiause  folpt  und  beim 
WiedereinrHcken  eine  kleine  Mas^e  mit  tcun/. 
j^ei  hiirri-.  ttiirb  nnd  nach  znnohmeiidvr  (vescliwin* 
di(^keit  in  tieweguug  g«8«t2t  wird> 


Geschwindigkeiten  beim  l'insteuern  ffrofs,  leiz- 
terP8  erfolget  nur  niclit  so  pUitzlich  wie  bei  den 
Hobelmaschinen. 

In  Vorstehendem  dürfte  wohl  di-r  Heweis 
erbracht  sein,  dals  das  Ans-  und  Einrücken  einer 
Kupplung;  Mii.-t  einea  Riem*  ii>  l>>>i  <l>  n  Antrieben 
von  Hebetisclien  granz  unbedenklii-li  und  wolil 
geeignet  ist.    Die  uichere  Febertiaguiig  der  Kraft 


1088  SUh)  und  Eisen. 
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ist  ilm<  Ii  reichliche  Diiueiisiouiruug  der  Friction 
oder  ilen  RieiiietiH  lei»lit  zu  eireichen.  (relaM^l 
das  \V;tl7,ffnt  mit  Stöfs  anf  den  Hebelisch,  so 
wird  eiu  Theil  des  Stofse»  vuti  dem  Ciegeagewiclii 
anfjgpenoBuntt;  der  fibrig«  Tbeil  ptanxt  sidi  in 
boriioDtaler  Bidttnoff  auf  da»  Knrbellagw  fbrt. 


Hcbolacbsciihi^jur,  suudeiu  li^iUijLsachlich  iu  die 
Antfiobscyliiider,  da  der  HebetiHch  ^ar  nicht 
oder  nur  ein  Tbt  il  «k-iselbeu  ausbalancirt  ist 
uud  bei  bydrauli»cbeui  Aalrieb  nai*  ein  Tbeil 
auabalancirt  werden  darf,  damit  das  acbneile 
Senken  de«  TJsehee  gewabri  bleibt.  loeofmi 


l-'ijfur  13  und  14. 


Trio-Urobblechwalzwerk  mit  clektiif-b  nnirftriolx^nen  Hobctisihcn  und  si'Ihstthäti^er  Stillsetzung  der  letzterei 
in  h9eh»t«r  oder  tiefater  Stellun;^-    Heben  and  Senken  der  .Mittclu&lzc  elektri»c1i  (Motur  15  I\  S.). 


Kine  directc  Uebeitra},'iin>?  des  SIoIhcs  auf  die 
Zähne  der  Zahnräder  isl  ausgeschluüseu.  Durch 
eine  vei^rsraerte  Aasbalancirtmio:  b<»s!w.  Ueln'r- 
ansbiilaiR-irnug  katm  der  Stöfs  anf  das  Kurbel- 
laffer  ganz  unschüdlicli  ^eiiiarht  w«  i  d*-n,  aller- 
diujfs  anf  Kosten  der  Hetriebskraft.  Koiiii  |);»iiipf- 
and  hydraulische»  Antrieb»-  tritt  der  Stöfs  in 
nocb  hSherem  Ualise  aaf,  nicht  allein  in  die 


die  Iteweffune:  vom  Motor  ausgeht,  arbeitet  der 
elektrische  Antrieb  stolnfrei,  was  beim  Dampf- 
niid  iiydniulischon  Antrieb  der  llcbetische,  deren 
Hübe  durch  rrellklölze  begrenzt  worden  müssen, 
nidit  der  Kail  ist.  Oder  sollen  auch  liit  Kcbe- 
tischc  wie  die  Walzeiistrafseu  klappern?  —  Bei 
den  letzteren  ist  dieses  gereebtfertigt  und  an 
motiviren,  bei  den  Hebetiseben  abeolat  nicht. 
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iKntf  ähktHtdu  Aiitrii^  «. «.  w. 


suhl  and 


Die  Auärückuug  dur  Frictiouskupplaag  »der 
dM  Bimens  beiw.  di«  StülMtssBgr  de*  Hebe- 
tisches  in  höchster  oder  tiefster  Lajre  kann  auch 
selbattb&tig  bewirkt  werden  und  int  für  Hebe- 
tiiehe  TOD  grofiMr  Wiehtiftkeit,  weil  dadurch 
die  HethiUigrung  der  Tische  sihr  vereinfacht 
wird.  In  Figur  8  ist  eine  selbBtthiltigo  Aua« 
rSdcverriehtiing  fltr  Frietlonsbetrld»  and  in  Figur  9 
eine  wiche  Ar  BieBenbetrieb  schenutiMh  ver* 


kebel  />,  was  uur  uach  rechts  hiu  möglich  ist, 
da  die  SehleifeafogataiifMi  C  yoiitaflgr  ein  Um» 
legren  nach  links  verhindern,  worden  die  Ver- 
bindungen der  Muluren  mit  den  Hebetinchen 
wieder  hergeetellt.  Die  Tische  bewegen  eieb 
anfwürts  in  die  hiidiHten  Stelliiiijren  und  setzen 
sich  hier  selbstthätig  »tili,  indem  sie  die  Aas- 
rftckhebel  D  in  die  MittebteUnnfen  schieben. 
Um  die  Uebetische  in  die  tiefirten  Lagen  anrflck- 


FiL'ur  15  Ms  17. 

Trio  -  Urohblei  hwalzwerk 
mit  elektrisch  «ogetriebwen 

Heb«tis«heB  ud  hXMt 
thlüger  StOlsetniBg  der 

letzteren  in  höchster  oder 
tiefater    Stellung  (Motor 
15  P.  S.). 


aaiehanlicht.    Bei  beiden  erfolgt  die  Amrückong 

von  den  Hebelwellen  J  ans  niittels  der  Hebel 
nnd  der  Schleiteuzugstaugen  V,  letzlere  an  die 
VerlKngerangen  der  An»-  nnd  Einrflckhandhebel  D 
anjrreifend.  Ferner  ist  die  einfache  Frietions- 
knpplang  (Figur  1)  durch  eine  1  >()|>pelfriction 
enetst  nnd  bei  Biemenantriob  (Fi^ar  3)  tritt 
zu  der  losen  und  festen  Riein»cheibe  noch  eine 
zweite  feste  hinzu.  Ausriickhandhebel  in  Mittel- 
atellung  ist  zug-leich  Ruhestellung  für  den  Hebe- 
tisch.  In  den  gezeichneten  Stellunffen  der  beiden 
FiiBfuren  H  und  ft  Iietin'leii  sicli  die  Hebetische 
in  den  tiefsten  Lagen  und  in  Kube;  die  Kraft- 
ttbertragn^r  ^on  den  Hetoren  anf  die  Hebetische 
ist  nntnrbrochen.   Nach  Dmlegnng  der  Hand- 


!  snbew^ieB,  branehen  die  Handhebel  nnr  nach 

links  nmgclogt  zn  werden  utid  das  Spiel  beginnt 
von  ueoem.  Das  Uewicht  auf  dem  Ausrück- 
handhebel der  Frietlon  ist  so  schwer  gewählt, 
dafs  durch  dessen  Druck  auf  die  Frictionstheile 
genügende  Frictiou  erzeugt  wird,  die  erforder- 
liche Antriebskraft  sicher  zn  flbcrtragen.  Zwei 
seitlich  angebraclite  Federn  halten  den  Hand- 
hcbel  in  der  Mittelstellung  fest  und  verhindern 
ein  Selbsteinrücken  der  Frictiou. 

Durch  getrennte  Vurgelege  mit  einem  gemein- 
schaftlidien  Motor  können  die  hinteren  und  vor- 
deren Enden  der  Hebetische  auch  uiiabliaugig 
voneinander  geboben  und  gesenkt  weiden.  Für 
gewöhnlich  sind  dann  beide  Atuurfickhandhebei 
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miteinander  verbuiidcu.  Soll  das  Hcbcu  oder 
Senken  des  eioeu  oder  anderen  Tischende»  allein 

erfolgen,  so  wird  die  Verbindung  gi-iöst  and  da« 
betreffende  Tlsclieude  allein  bethAtigt. 

Die  Plgnr  10  veranscliaulicht  einen  elelt- 
trischen  Antrieb  für  Dachwijtpen  in  der  ('on- 
striiotio«,  Hti*  für  Hebetisrhe  in  Vorstebendein 
lieHclii  iebea  wurde.  Von  der  llau|itkurbel  über- 
trilgt  oine  verticale  Zugetang^e  die  moterlMhe 
Kr.ift  ;iiif  ilen  Dachwipp^nhebel.  Da?  Gpgren- 
gewictit  fiir  di«  Auübalanctruug  de«  Dacbwippen- 
hebelgeeMng««  and  fiir  dnen  Tlieil  dei  WabEgote 
ist  ;in  ficin  unteren  Ende  der  vertikalen  Zugstange 
angebracht,  su  dafs  die  letztere  nur  auf  Zug  be- 
anspniebt  ist  Die  selbsttbRtig»  Stfllwtsnn?  des 
Arbcitswippenhebels  in  liöchsf*»!-  oder  tiefster  I  iisr»'. 
bezw.  die  Aaaräclcung  der  Frictiotwicupplaug,  wird 
bei  diesem  Antrieb  von  der  Haaptlinrbelwelle  ab> 
geleitet  und  mittels  einer,  auf  der  genannten  Welle 
aufgeseUten ,  zweiieo  kleinen  Kurbel  bewirkt, 
statt  eines  Hebek  irie  bei  den  Hebetischen.  Alka 
UebrilSe  der  selbHtthätigen  Atisi  iirkini>r  ist  das* 
selbe  wie  bei  der  Stillsetzung  der  Hebetische. 

Kin  anderer  elektri.scher  Antrieb  fiir  das 
Helxm  und  Senken  der  Mittel waken  an  Trio-, 
Itl«  i  Ii-  und  Universalwalzwerken,  in  Combination 
mit  dem  elektrischen  Antrieb  der  beiden  Hebe- 
tieche  vor  nnd  hinter  den  Walsen,  ist  bei  einem 
700 er  Trioblechwalzwerk  in  den  Fifriirfn  II 
und  12  uhne  und  in  den  Figuren  13  bis  17  mit 
selbsttbUiger  8tillset«nnf  der  Hebettsehe  dar* 
gestellt.  Bei  diesem,  wird  da?  Ifobcn  wud  Senk*  n 
der  Mittelwalze  iudirect,  mittels  zweier  verschieb- 
baren Gewichte  bewerkstelligt,  welche  auf  den 
Kliiirt  rcii  1I>  ^f'larinen  zweier  doppelanni;:»'!!  Hebel 
verschoben  werden,  wiUirend  die  II  ittelwalze  die 
Enden  der  knrxeren  Hebelarme  bdastet.  Je 


nachdem  die  üewicbte  von  den  Drehpunkten  der 
Hebel  ab  oder  nach  denselben  zn  verschoben 

werden ,  erfolgt  da»  Heben  oder  .Senken  der 
Mittelwalze.    Diese  zwanglose  Verbindung  der 

'  (tegengewichte  mit  den  Hehelarraen  gestattet 
eine  Veränderung  des  llut)i§  der  Mittelwalze, 
welche  VerÄnderung  durch  das  Auswalzen  des 
Walzgutes  bezw.  durch  das  Anstellen  der  Ober- 
walze nach  auf-  oder  abwftrtS  bedingt  ist.  Die 
Vcrsflnphnnp:  der  (it  wühte  frp«chieht  elektrisch 
von  demselben  Anlriebsmotor  au«,  von  dem  auch 

;  die  bdden  Hebetisdie  aD^triebeo  werden.  Es 
besitzen  also  beide  HH)pvorricht!ni2-f;n  einen  ge- 

,  meioschaftUchen  Motor  nnd  ein  gcu^elnscbaftliches 
Vorgelege  mit  einem  KnrbettHeb.  Von  der  Knrbel 
wird  die  Bewegung  einestheils  auf  die  HeVii  ttsrli(>, 
anderntheils  durch  eiue  Zugstauge  und  zwei 
Hebel  gestange  anf  die  verschiebbaren  Gewichte 
übertragen.  Die  Hewegungsrichtung  der  Mittel- 
walze  beim  Heben  und  Senken  xu  derjenigen 
der  Hebetiscbe  ist,  wie  bei  allen  Trio-,  Blech- 
nnd  Universalwalzwerken,  die  entgegenges«'tzte. 
Hcbetisclic  in  höchster  Lage  entsprechen  der 

'  tiefsten  Stellung  der  l^Uttelwalze,  und  umgekehrt: 
senken  sich  die  Hebetiscbe,  so  mafs  die  Mittel" 
walzf  freliohen  werden. 

Die  eifiennrtige  Hebung   und  Senkung  der 

j  Hitrelwalze  mittels  der  vergcliiebbaren  Lauf- 
gewichte ermöglicht  fiir  d^n  Hi  ktrischen  .Antrieb 

I  eine  gleichmikrsige  Arbeitsvcrtbeilung  und  einen 

I  hQheren  Wlrkongsgrad.  Der  Motor  bat,  xuw 
rnterschicdc  von  den  liisheritren   Hebevurri' li- 

itungen,  »owohl  beim  Senken  wie  beim  Heben 
der  Hittelwalze  (hat  die  gleiche  Arbeit  zn  leisten. 
;  Dadurch  wird  die  (irorse  der  Antriebskraft  anf 
I  die  Hälfte  redncirt. 

Kattowitz.  A.Schmtrz». 


Die  AnthraeithodiOfeu  in  Sttdrufsland. 

Von  Hütteningenieur  Oscar  SimiianlHWh,  Hocliofendfrecter  in  Svliii  (SUdnAland). 


Wenngleich  das  Anthraei^biet  im  Sflden 

Rnfslam!»;  m^lir  hIh  dreimal  W(M(  ■;icli  erstreckt, 
wie  du.H  Steinkohlenrevier  des  Donetz,  ho  gründet 
sieh  die  wichtige  sfidrusBische  Hocbofenindnstrie 
doi  Ii  mir  zum  geringst'  ii  Theil  u\if  Verwendniiir 
des  .\iitliracit«,  nämlich  nur  in  Suliu  auf  den 
l'astnehowsehen  Hoebiifien.  Bs  liegt  dies  weniger 
iin  der  man:;.  Iltnften  Beschaffenheit  des  .\nthracits. 
als  vielmehr  daran,  dal's  die  xtidrussiscbea  Werke 
meist  von  belgischem,  deutschem  nnd  französischem 
Kapital  gegründet  wnrdcn,  d.  h.  in  Landern  ihren 
Ursprung  haben,  wo  den  Hocli;ifiu>ni  der  Betrieb 
mit  Anthrncit  nicht  gel/iuti^'  i^t,  wie  anderveits 
auch  die  rassischen  ingenienre  bezQglich  der 


Praxis  nur  anf  die  Holskohlenroheisenindaslrie 

des  l'rals  :ni;r«'wiesen  waren. 

Der  russische  Authracit  ähnelt  in  seinem 
Aenfteren  sehr  der  rohen  Steinkohle,  welche 
in  <Ipn  '^rhottisrlii  ii  Hm  höfen  als  Üifiiiistofr  hv 
nutzt  wird,  und  zeigt  wie  diese  eine  rauhe, 
derbkömfge  Stmctnr,  im  Gegensatz  znm  nord- 
amerikanischen .Anthracit.  Hinsicbtlicli  der 
chemischen  Znsammensetzang  weist  der  amerika' 
nisehe  Anthraeit,  trotzdem  sich  sein  Aschen- 
gehalt höher  stellt,  einen  viel  geringeren  (lehalt 
ati  Schwefel  auf,  als  die  südrussischen  .Atithracite, 
indem  diese,  und  besonders  die  leicht  zer- 
springenden Sorten,  viel  organischen  Schwefel 
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eotbaiteti.  l'ct-  A-srüengehait  der  rilssisclieii 
Aflthraeite  Htellt  sich  reriag-,  eioiR«  yiHtie 
weiden  alit-r  von  1  l>iÄ  2  riu  KUrken  Knlilnn- 
üchieferstreiteu  durchsetzt,  ito  dafs  dann  diu 
Ascheiimeiiin>  steigt;  darcliaehiiittUch  kann  man 
nicht  mehr  als  <>","  Asclic  W\  2'',"  "  Srliw.frl 
im  Donetz- üochofuuauthracit  anntibiuea,  währaud 
beispielswelM  der  Doneuskok«  mindestonfl  das 
I)<>I»pelte  an  Asche  und  fast  die  gleiche  Schwefel- 
menpe  besitzt.  Der  hohe  Fhos|)hor>>:ehalt  iu 
«iuzelueu  russiachon  ^Viithraciteu  mub  hei  der 
BmwmerroheimndanitDUinK  wobl  beiileksiehtijft 

Nachstehend  folgen  einige  Vergleit  hsaualyaeu 
zwischea  amerikanisch«!!  nnd  russischen  Anthra- 
c.iten,  wohoi  von  letzteren  zugleich  die  Ascbeo- 
znsaiumeusetzaog  angegeleu  sei: 

Analysen  amerikanischer  Anthracite, 


Wr. 

Paoclil  K- 
kMi 

Flocht. 
Buntitod- 
IhaiU 

Kuhl«n- 
.... 

i 

Sehwn- 

pUor 

I 
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0,015 
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<> 
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82.:  Ji 

1».44 

0.564 
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7 

;J.14 
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81. 1{» 

10.» ) 

0.5H3 
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8 

2,77 

5.51 

84,00 
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» 

1^2 

81,02 
86^ 

10,68 
6^ 

0,842 

10 

2,64 

4^ 

0,028 

0,00» 

Aoaljrsea  sHdrassisoher  Anthraoite, 


1 

4.91 

4.61 

86.42 

8.8R 

2 

4.29 

4.1!» 

H4.:i:j 

4.29 

.1 

.H.as 

2.»ö 

87.82 

:K7»i 

4 

3,12 

4.82 

87.87 

:l.lH 

6 

2,fi2 

a,32 

89,*i 

H,2ä 
8,06 

fl 

2,08 

M7 

80,24 

1.38  0,004 
2.i>0  '0.005 
1,81  0.0:Jn 
1,01  — 
Ltäü  — 
1^  •  — 


Asehensnaljrsen  tfidmasiseber  Anthraeite. 


8,87 '  1.96 

8,70  2,75 
5,95  2,:«« 

'i.20  l.r.i 
8.bo 


Antlirnnitasche 


fhOt  r«,0|  AhO.  lto>O.jGtUl]lg0|  S  l> 


:<7.68  63,02  7,86^  l,llf8 ,1.98'O,78'l4!20,O9 
H:i,25  42.47  i:i;}7  l,:t9  5.07  4,25  2,52  0,01 
2a04H:i48|  7.25  1,01  2.40  1,01  0,«9  0.25 
S2,28  40,45! l;»,57  1.01  1.97  1 J  •!  i  1 ,  lo  i\r,l 
19,54iUH,95i  8,43  2,42  0.!W  0.tift,O,H0  0,09 


IM(>  Neigunff  des  .\nthnu:it«,  beim  Krhitzen 
in  zahlreich«  Ideine  titäcke  und  zu  Pulver  zu 
seraprin^n,  steht  in  eatrera  Za8ainm«Dha»ge  hilc 
srinor  l.airi  i  nnj^sw  risi ■  ;  der  in  Hachen  Mulden 
»ich  betiudendc  zerspringt  weniger,  als  der  iu 
steilen  anfgerichteten  FlStsen  abgelagerte. 

Für  den  Hnr  l»,,fViihetrieb  mit  .Xnthracit  bleibt, 
da  der  Anthracit  eine  hohe  Entzündungs- 
temperatar  beai^st  and  infolge  seiner  Dichtigkeit 
schwer  verbreant,  eine  hohe  Windtemperatar 


unbedingt  erforderlieh.  iJil^  dichte  tietügc  des 
Anthrncits  benÖChigt  ferner  Htark  geprefsten 
Wiii.l  und  zwar  um  so  struki  ic  \^'illll|lI•^ssllIln:, 
je  leichter  der  Anthracit  zerspringt.  l)er  Wind- 
dmck  stellt  sieh  angefUhr  .^O"/*  hSher,  als  beim 
Kokshochofenbotrieb  unter  sonst  gleichen  Ver- 
bältnisseu;  dementspi-echend  erhöbt  sicJi  natur» 
gemafs  aneh  die  Gaamenge.  Qaaaiialysen  in 
Snlin  ««igten  folgende«  Ergebnifs. 

AnthraeitoHoohofeagassnal  jsea 
in  SUdrafslsnd. 


Kok«- 

BBHtC 

■um  Ah- 
thiacil 

CO 

CO, 

0 

H 

1.  HHinntit  1  .  .  . 

18,80 

0,80 

0,1 

.5.24 

2.  Miirtiiu'uheisen  . 

'> 

24.«0 

8,80 

0,25 

0,19 

B.  (iit-rsiTeirobeiMD 

Nr.  1  

'/• 

28.15 

0,74 

0,11 

(;.4H 

4.  tiicrserelroheiBen 

Nr.  II  

28,  lö 

j.m 

0,25 

3.58 

5.  .Spiegel  iii  «I.  Ml.) 

24.80 

7.90 

0,40 

6.  MartinroheiMD  . 

27,2ä 

tS,61 

0,10 

5,22 

Wae  das  Profil  der  Saliner  HochiH'en  anbelangt, 
so  weisen  diese  die  anf  folgender  Seite  angearebenen 
l>iuieu»ioneu  anl ;  gleichzeitig  seleji  eine  An- 
zahl amerikanischer  Anthra«  itliochofenproHl«  au- 
gegeben, veranseliaulioht  durch  die  Zusaiuinen- 
atellungszeichnung  Seile  101*3,  die  Verfa-sser  der 
Gfite  dos  Professors  H.  Pawloff  in  Ekaterinoa- 
law  verdankt. 

Vergleicht  man  die  russischen  Hochotenprotile 
mit  den  amerikanischen,  so  stehen  die  sttd- 
r'i^>i»  lii'n  ,\nthrai  illiiiclinCcn  bezüglich  ihrer 
Productionafäfaigkeit  keineswegs  hinter  ihren 
araerikaniseben  Collegen  xnrQck.  Der  Hoch* 
ofen  1  in  Sulin  hatte  früher  eine  (Tcstellbreite 
von  nur  1830  mio  und  erseugte  bdchsteus 
3000  Päd  (50  t)  Roheisen  in  94  Stunden ;  nach 
dem  Ausblusen  ergaben  sich  geinilfs  Figur  1 
die  angegebenen  Profiläudernngeni  westialb  das 
Gestell  entsprechend  erweitert  wnrde  —  siehe 
die  punktirten  I/inien  — ,  womit  die  l'roduction 
sich  auf  4O00  Pud  (b.'>  t)  erhöhte.  Das  staike 
Anfressen  der  Ra«l  bot  ferner  Veranlassung,  die 
Rast  stilrker  zV  kfihlcn,  nnd  zw.ir  ilehtite  man 
den  gulseisernfii.  von  auTsen  continuirlich  mit 
Wasser  gekühlten  l'anzer,  der  das  Gestell  uin- 
gibrtet,  auch  auf  die  Haat  ans,  wie  dies  die 
Zeichnung  des  Ofens  III  ( Fiiriir  iM  verarsrhaMlicht; 
die  halbe  Hast  zeigt  den  guiseisemen  Kühlpanzer, 
wogegen  der  obere  mit  Blech  nmgfirtete  Thell 
diinli  oine  Spritzwasserleitung  berirsrlf  wird. 
Dieser  gufseiserue  Kühlpaazer,  dessen  eiuzeluc 
Details  genan  ans  Fignr  3  hervorgehen,  be- 
währt sich  sehr  gut  und  kann  nur  enipfohleii 
werden;  er  zieht  nicht  den  Nachtheil  der  bahlin- 
rast  nach  sich,  indem  di«  Kühlung  ununtei- 
brochen  wirkt,  so  dafs  sich  keinerlei  Ans&tse 
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8fldraBsi>che  Anthrteitboebdfen. 
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Amerikanische  Anthracithocböfen. 
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bilden  können.  Während  beim  Erblasen  von 
äpiegeleiseu  and  Ferrosiliciom  es  besser  erscheinen 
dMle,  iH«  Rttt  Mher  bimif,  als  beim  SuUner 
Ofen  in  zn  kfihlen,  penfif^t  hei  Fabrication  von 
ülefsereirubeiaen,  Uilmatit,  Puddel-  und  Thomtu»- 
eisen  die  Ktthlnng  der  lüst  sor  halben  Höhe; 
im  Ocfrentheil,  ef  ilürfte  si>f^;ir  in  manchen 
Fullen,  z.  B.  beim  Erblasen  voa  Hämatlt  aas 
Magnetebenstoioen,  eine  sn  etaiice  and  sa  hohe 
Kühlung  der  Kast  leicht  Unebenheiten  in  der 
FIftcbe  der  Rast  bervnrrafen  nnd  damit  einen 
•ehr  nnrefelmilAigen  Ofen^ang  horbeifBhren. 

Im  Vergleich  ZDm  Kokehuehufenbetriebe  stellt 
sich  der  Hetrieb  mit  Anthnicit  nicht  unwesent- 
lich schwieriger,  weil  das  Zerspringen  des 
Anthracita  in  der  Hitse  den  i;leiehmftlbi|^D 


Niedergansr  <l<'r  (richten  bindert.  Hei  jedem 
.Stillsetzen  des  iiochofens  bei  Südireparataren, 
and  selbst  wenn  man  nach  desi  Abatieh  bei 
langsamem  Hln.'^pn  im  Winde  abfUng-t.  setzt  sich 
die  Beschickung  metir  oder  minder,  je  nach  der 
Ofite  dea  Anthraeita,  nod  eine  fswEase  Aatbraeife- 
pnlvprmpn^-»'  sfclangt  nach  unten  in  den  Ofen ; 
daher  virkt  es  vortheiibaft,  wenn  man  jeweilig 
nach  dem  Abstieh  5  bis  10  Hinaten  nnr  mit 
der  halben  Windpressnng  blllst  lunl  auf  einen 
ueaen  beifsen  Winderbitser  utuwecbeell,  damit 
ditreh  die  erhöbt«  Wuidtemperator  der  Anthmeit* 
simh  nach  mfliehlceit  sich  entzünJf.t  nnd  ver- 
brennt. UnCerlifat  man  dieaes  Mittel,  so  Bammelt 
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lieh  BChnell  iramw  mehr  Anthmeitpnlvflr  im  nnä  gvordnetem  Ofeng'ange ;  d«r  Ofen  gvlit  dran 
Ofeii  an,  htiftei  mit  Kalk  und  p:e.sinterten  M:iN>t'ti  gani  plötzlich  herunter,  da.s  Anthracitiiulver  und 
an  den  Ofenwandangen,  die  Beschickoog  beginnt    sein  Gemenge  dringen  in  die  Formen  und  das 


Figur  1  md  8. 


Figur  ». 


HU  huiiK:eu  uuti  isuleixt  wirbelt  «ucli  Authracit- 
»tnnb  vor  den  Formen,  anfangs  weni^-,  nnd 
v|i:Ui  r  Ml  >taik,  als  wniii  Si  hlackc  vnr  den 
Foruieu  liucht.  Alle«  dies  liaua  innerkalb  4  bis 
ti  Stunden  eich  abspielen  bei  Honn  gans  Karem 


üeeteil,  und  der  Ofen  droht  zu  ersticken.  Ale 
einzige«  Anseiehen  der  berontehenden  Gefahr 

kann  man  bei  ia:eöffneter  Capclka  einen  starken 
Funkenregen  von  Antbracitataub  ansehen,  der 
aehon  mehrere  Standen  verlier  anftritt  nnd  «war 

In  solchem  MalHc ,    dafil   in  kurzer   Zeit  der 
j  ganze  Hüttenplatz  in  der  Windrichtung  mit  einer 
I  schwarzen  Schicht  feinen  Anthracttstanbee  be- 
'  deckt  erscheint.    Sobald  dieses  ilufseip  Merkmal 
I  eintrifft,  wird  es  gut  sein,  '/«  bis  I  Stunde  etwa 
2  bis  8  Fafs  intensiv  .\apbtha,  bezw.  Petroleum 
in  den  Ofen  zn  blasen ;    bierdureb  wird  eine 
solche  Hitze  im  (H^till  erzielt,  dals  aller  An- 
tbracitataub  verbrennt    und   der   Wind  wieder 
durch  die  OfensHnle  dringen  kann,  womit  die 
.  Gefalir  venniedeii  wird. 

'       Uleichzeitig  mit  dem  Einblaaou  von  Najibtlia 
I  Iftfiit  man  nOtalleherwelee  den  Ofen  auf  7  bin 
M   Ch.iriT  'n   herunterK'elien ,    einerseits    um  mit 
dum  Winde  besser  durchdiiugeu  zu  können,  und 
,  anderseits  nm  den  Antbraeltetanb  bei  geOffnetrr 
'  Gicht luran--zuhlascn  und  so  den  Ofen  zu  reinigen. 
!  Diese  Getabr  des  Erstickens  tritt  um  so  bäuüger 
'  nnd  intenslTer  in  die  ^eheinang,  wenn  man 
mit  sehr  kurzer  Srblaeke  arbeilet,  waa  ander- 
seits wieder  der  stark  wechselnde  Rilrkstaad- 
srehalt  der  Ivocalerze,  sowie  der  hohe  l'roeent« 
satz    an  Seliwefel    im   Mrennstdff  eiliiniern,  so 
dafs  die  gröfste  Aufmerksamkeit  iu  dieser  liiu- 
,  sieht  verlangt  wird. 
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|)i(<  selbfiUhAlige  KoblnifonleruiiR:  auf  dem  erforderliebeii  Dumpf  tlir  Masi  liincn  TonSOOn  P.S. 

Kickt l  icitutswerk  in  I.eedn,  weicht'  nat  liRtchend  zn  erzen jr^n.    Dio  Kdlilenfiii  rlt'rnnir  war  nrspriinjr- 

bescbrieben  werden  »oll,  wurde  im  vori{fen  .Fuhre  lieh  so  ffedachl,  dafs  die  Kohleu  in  der  Mitte 

naeh  dm  Kllt\^ürtc^  eines  amerikanischen  In-  der  einen  Laogseite  mit  Wagen  eingefHltreil  Und 

genlenn  von  der  Firma  Grab hod,  Mortou&Co.  |  in  das  Lager  geschaJIt  werden  tollton,  «oranf 


Äbbildnng  L  LiogenBchaitt  dn  KeaMllMiites. 


Abbilduig  2.   Orandrift  de«  KesselbauMt. 


in  heruTPst»'!!!.     Ks  liamifltc  ^iih  diiriim, 

in  eim-iii  Kesi'sclliauae  die  Kulilen  ziiiiaclist  in 
das  Lager  zn  echafTen  and  von  dort  die  KeseeU 
fener  zu  beschieken.  l>as  in  den  Alibildrniffen  1 
und  2  im  Län^euächuitt  und  liruudiiia  dar- 
geatellte  Kesselbane,  deasen  Innenaneicbt  Ab- 
bildung 3  zeigt,  ist  .7.'!,!tr>  iii  lau-,  ls.<»  m 
breit  snd  wird  durch  die  iSchorusteinaulage  in 
zwei  Hftlften  getbeilt.  In  der  einen  Hftlfte 
■  liegen  vier  rjaiicasliirekesse!  von  !•,]')  di  l^iinire 
und  2,ti  ui  i>ui-cbiue»ser ,  in  der  anderen  vier 
gleiche  I^aaeaahirekeetel  wid  aitfiMrden  ein 
Röbrenkenel.   Die  Kessel  sind  imstande,  den 


die  H(  si  hiekunji;  der  Ivesselfeuer  von  Hand  zn 
Kesdiehcu  iiabe.    .Statt  dieser  wenig  wirtk^chaft- 

I  liehen  Einrichtnng  liat  man  sieb  spater  ent« 
sclilosseii ,  eine  niech.'inisohe  ITi  ih  raiilape  her- 
zustellen ,  bei  der  die  Kubleu  ohne  wcsentliehu 

'  Handarbeit  den  KesselfenemngensngefBhrtwerden. 
ri'fii  rilic  Aiilasri'eiitnehmenvrirdeni ..  Kn^rinecrintr" 
vuui  'J'.K  Juni  litoo  die  nachstehenden  Angaben: 
Die  Kohlen  werden  ans  den  anf  dem  benaeb- 

Itarleii  Flusse  liep  nden  Killiiieii  mit  einem  !>aiiiiif- 
krabu  in  Kan-eu  entladen  und  an  der  linken 
Sehmalseito  in  das  Kesselhans  gefahren,  wo  der 
i  Inhalt  jedes  Karrens  in  einen  mit  einem  Sieb 
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versehcnpti  Hehillter  ansfresttirzt  wird.  Ans  dem 
Üehältcr  fallen  die  Kohlen  duroh  Verniittlunfr 
einer  selbsltliiitigen  Zuführung,  dit;  den  Zutiuls 
7.H  ilen  einzelnen  Bechern  regelt,  auf  ein  stehendes 
hcchcrwcrii,  werden  geliuben  und  gelangen  so- 
dann auf  eine  wagerechte  Fördereinriolitnng,  mit 
der  sie  in  Haufen  anf  die  LagerpUUzo  {roschüttet 
werden,  die  auf  dem  Fufsboden  des  KesHelhauHes 
in  gleicher  Höhe  mit  der  Kurrenfahrt  liegen. 
Da»  .Ausstiirzen  ans  der  Fördereinrichtung  ge- 
schieht solbstthiltig ;  die  zu  den  LagerpliUzen 
führenden  Oeffnungen  werden  alle  zu  gleicher 
Zeit  freigemacht,  die  Kohlen  »tnrzen  dnrch  die 
erste  ( tefthung,  bis  sich  ein  bis  zu  ihr  reichender 
Kohleuhnufen   gebildet  hat,  dann   werden  die 


Abbildnng  8.    Innenansicht  des  Kesselbanses 


Kuhlen  der  nitchsteu  Oetfnung  zugeführt  n.  s.  w. 
Per  W'ftrter  kann  den  Gang  aber  auch  so  regeln, 
dal»  nur  dnrch  bestimmte  (^eftnungen  geschüttet 
wird.  Unter  den  Lagerplätzen  ist  eine  Wrnbe 
ausgespart,  in  der  die  Fördereinrichtung  zurück- 
liluft,  der  die  Kohlen  an  sieben  Stellen  mittels 
der  Znfülirungsrinnen  zugeführt  werden  können, 
nie  Verschlüsse  der  Znfüiirungsrinnen  werden 
von  einer  gemeinschaftlichen  Welle  bewegt,  die 
an  die  Haupttransmission  angeschlossen  ist. 
Mittels  einer  dnrch  einen  Hebel  ein-  und  aus- 
zuschaltenden Kupplung  kann  jede  Zuführungs- 
rinne geöft'net  und  geschlossen  werden ,  ohne 
dafs  der  Wilrtor  in  die  (irubo  hinabzust^^igen 
braucht,  l'ie  Kohlen  gelangen  nun  unter  Ver- 
mittlung einer  Förderschraiibe*  zu  einem  zweiten 


stehenden  Becherwerk,  das  sie  in  eine  flbor  den 

Kesseln  liegende  Rinne  entladet,  in  der  sie  dnrch 
Knitzbleche  fortgeschoben  werden.  .\us  der 
Kinne  führen  einzelne  .\bfallrohre  zu  den  selbst- 
Ihätigen  Iteschickungseiurichtungen  der  Kessel 
(.Abbildung  3).  Vor  dem  stehenden  Becher- 
werk mufste  eine  Förderschranbc  eingebaut 
werden,  weil  es  nicht  angiingig  war,  unter 
der  Karrenfahrt  eine  tiefe  Rinne  aaszamanern. 
.^Is  Antriebmaschinen  für  die  Kohlenförderung 
sind  in  der  Mitte  des  Kesselbanses  drei  acbt- 
pferdige  Dampfmaschinen  aufgestellt,  eine  in 
Reserve.  Diese  Maschinen  treiben  eine  Haupt- 
welle, die  von  den  Dachbindern  getragen  wird 
nnd   200  Umdrehungen  in  der  Minnto  macht. 

Der  mechanische  Theil  der 
Beschickuugseinrichtungen  so- 
wie die  Kohlenförderanlage  er- 
halten ihren  Antrieb  von  dieser 
Hauptwelle  theils  durch  Riemen- 
transmissionen ,  theils  durch 
Zahnradvorgelege.  Im  ganzen 
werden  11  P.  S.  für  alle  Kin- 
richtungen  gebraucht  nnd  zwar 
4  zum  Antreiben  der  Förder- 
einrichtung des  Kohlenlagers, 
2',i'j  für  die  Fördereinrichtung 
über  den  Kesseln,  1  zum  An- 
treiben der  Fördei-schraube, 
.H'i'j  für  die  stehenden  Becher- 
werke ;  der  Rest  geht  gröfsten- 
theils  für  den  Antrieb  der 
Wollen  nnd  Uebersetzungen 
verloren. 

Die  Leistungsfähigkeit  bc- 
trilgt  für  gewöhnlich  15  t 
Kohlen  in  der  .Stnnde.  Man 
beabsichtigt  noch  X'erhessc- 
rungen  einzuführen,  um  die 
KaiTenförderung  von  dem  Dampfkralin  in  das 
Kesselhans  zn  vermeiden.  Und  zwar  soll  eine 
kleine  .'Seilbahn  angelegt  werden ,  mit  der 
die  Kohlen  unmittelbar  von  dem  Entladokrahn 
am  Wasser  nach  dem  SiebbehiUter  im  Kessel- 
liausf  gefördert  werden  sollen.  Derartige  Anlagen 
lassen  sich  aber  noch  zweckmiU'siger  einrichten, 
wenn  man  das  Kohlenlager  statt  zu  ebener 
Krde  erhöht  über  den  Kesseln  anlegt.  In  diesem 
Falle  können  die  Kohlen  unmittelbar  ans  den 
.■^chifTen  oder  Kiscnbalinwagen  in  das  Lager 
gebracht  werden,  worauf  sie  infolge  der  .Schwere 
den  Dampfkesseln  zufliofsen.*  Bei  einer  beab- 
sichtigten Erweiterung  der  Anlage  in  Leeds  will 
man  anscheinend  auch  nach  dieser  Richtung  hin 
weitere  Verbesserungen  einführen.  Frohm. 


Siehe  -Stahl  und  Eisen-  1!«>1  Nr.  12  .Seite  l»4«>. 


Siebe  u.  a.  -Stahl  und  Eisen"  1!HX)  Nr.  14  und  15. 


;  GOO< 


15.  Oetoher  1901.     Am»dtmBimihüU«Mlaboratoriwm.—Amerikani»duEi»$tatMmaf^  Slahl  und  Eisen.  1097 


Mittheilungeu  aus  d«m  Eisenhttttenlaboratoriuüi. 


Eine  neue  Bürettenform.  lärat  sich  iu  v«rachi«düner  Weise  au«ruhreii.  Ent- 

Von  Edmund  Tlii«1».  '  weder  wird,  wl«  hti  den  in  Gebnuoh  lwfindtieh«ii 

Büretten,  das  BOrcttonrohr  aelltst  mit  drn  Qblichen 

Für  die  AiisffihruiiK  Ronaut^r  ariHiytisclier  Ar-  KljMiiin«rn  befestigt  und  die  VcrschluIkbQlse  ge* 

bellen  iii  eine  Reiho  von  vemchiedenen  BQretten  j  a^ehi.  Um  ein  Abfallen  derletxterm  zu  verhUton, 

in  Benutzung,  die  sich  hauptachlich  durch  die  Con-  ^jn.j  Barett«?nrohr  und  Verschhifshölse  mit  kunten 

»tructiondeszurliegulirungdesAbauasosderTiUr-  ,  AnsÄtsen  veraehen,  welche  duroh  ein  QummibMid 

liaaugk«»  dienenden  VerMhluaaee  unteneheiden.  |  z«e»miii«Bgeb»lten  werten.  Einfkeher  noch  kann 

Bei  der  vorliegenden  neuen  Bürette  ist  eine  man  dieM  Befestigun«  durch  ein  über  Hülse  und 
Vereinfaohuag  die»««»  Ver«cblu88efl  dadurch  erzielt,  Rohr  gezoRene*  kurzes  Stück  dünnen  Qummi- 
dab  an  Stelle  de«  Oiesbahnes  ein  in  gewiecerBe-  gchlauches  herstellen.  In  anderer  ebenso  bequemer 
7i.  ],un^'  iia.  l,  .Ihiii  Vnnrly  -i-r  V^kannten  phar-  Weise  liifet  sieh  die  den  Au^iflufs  regulirende  Dre- 
maceutischen  Tropffläsehchon  coostruirter  «topfen-  |,ung  dadurcli  hervorrufen,  dafs  man  die  V.  rsrhhib- 
artiger  Vereehlub  tritt.  Das  eigentliche  Büretten*  hüUe  durch  eine  Klammer  fesUtellt  und  da»  eigent. 
rohr  ist  im  unteren  Theile  schwach  verjüngt  und  Jiohe  Bürettenrebr  in  der  VerwAlu&hQlse  drebt 
besitst  hier  eine  seitlieh«  AuaflubSffnuog.  Dieser  Der  Hauptvortheii  der  nntcn  (  onstruction, 
unter«  Theil  ist  «ingeMhIlffen  in  eine  unten  in  ai»  dvr  FiruM  F.  Hugvrshoff  in  Leipzig  ge- 
eine Spitze  endigende  Verschlufshölse.  welche  an  i  Beßlich  geachttizi  iet,  liegt  darin,  dab  doNli 
der  einen  Seit«  mit  einer  bis  zur  »oitlichen  Aua-  dieselbf^  V,.r-.  hlnl'^linls,  zugleich  die  Zuflub> 
fluJaöffnung  des  Bürettenrohre«  reichenden  rillen-  l^itung  für  neue  Titcrflüssigkoit  veraehloaaen  und 
artigen  Ausweitung  versehen  ist.  Sobald  die  OeflF-  g^^ttiMt  werden  kann.  Zu  diesem  Zweck  ist  an 
nung  de«  Brir.  tt.  nrohrea  so  ein>.'.  sl.  llt  wird.  dafH  jj^  VerschlufshOlse,  geRenOber  der  rillenartigen 
sie  sich  üb«r  dieser  rilleuartigen  Ausweitung  be-  :  Ausweitung,  ein  Zuflubrobr  angesohmolzen,  und 
findet,  erfolgt  der  Abflulb  der  FlQmigkeit,  w«leh«r  j  ,war  in  einer  aotehen  H»he,  dab  mit  dunaalben 
dann  durch  einfache  Drehung  der  etwas  einge-  bei  geeigneter  Stellung  des  Bürettenrobrea  deMeO 
f«ttvteu  VeracblutahUlae  geregelt,  beziehungsweise  Ausäuböffnun«  communicireu  kann.  •  * 
ganz  unterbrodien  werden  kann.  Dieae  Drehung  |                   f.Mto*hr.  £  «Mlyt  CfaMis*  tMU  asft  t.} 


Amerikanische  Eisenhütten  and  deren  UiÜt'sniitteL 

Von  Ernst  Langlieiiirieh. 

(PortMtzang  vea  S.  lOlft.) 


Um  die  erstanulichen  Mengen  Eisen  urzengen 
zn  können,  müssen  die  amerikanischen  Oefen 
sehr  grofs  gemacht  werden.  .So  erreichen  die 
Yoiingstown-Hochöfen  die  Höhe  von  32,'y  m  bei 
7  m  Kohlfiisac};-  nn^^  1.5  m  Itestellweit"'.  r'ip  zu 
jedem  Ufen  gehörigen  -1  Winderhitzer  haben  36  m 
Hdha  nnd  6,4  m  Dorehnwraer.  Die  Hochofen, 
welnhn  die  Carnegie  Steel  Company  im  Krfihiahre 
in  Conneant  zu  baaen  beabsichtigt  und  welche 
beatinint  bta  tn  800  t  pro  Ofen  nnd  Taf  Ueflarn 
sollen,  von  denen  man  aber  ein  tn^lirln  •>  Ans- 
briogen  von  lOUO  t  erhofft,  sollen  die  gewaltige 
HShe  von  35  m  «rhalten.  Die  bedeutende  UOhe 
der  amerikanischen  Oefen  wird  nur  duroh  die 
vorzügliche  bescbaffenheit  des  JCoks  ermögiicht. 
Es  ist  eine  grofse  Aiunahine,  dab  man  andern 
als  Bteinfesten,  silbergruuen  und  aiirserordentlioll 
grofsstttckigen  Hochofenkoka  sieht.  Wie 

XXi* 


mir  mittbeilte,  wird  der  amerikanische  Koks  sehr 
lan?p  —  ntalirh  72  StnndoTi  lim?  —  gebrannt. 
Die  Krze  sind  zwar  meist  wein  reich  —  sie 
enthalten  bis  so  60  "  '  KiHcn  ,  hänfig  aber 
auch  von  unangenehmer  Hcschaffetilieit,  nÄmlich 
meist  mehr  erdig  als  stflckig  und  mitanter  sehr 
etanblg,  so  dab  sie  vor  dem  Gichten  aogefenchtet 
werden  müssen.  F.n  sind  deshalb  ^pwöhnlicli 
am  Fölloi-t  der  üichtfördcrungen  Spritzrohre 
verbanden,  mit  HUf»  welcher  die  ^ngiehten 
durch  ilen  Masrliiniften  der  Förderung  rasch 
und  bequem  vor  dem  Fördern  angefeuchtet 
werden  kSnnen. 

Die  grofsen  amerikanischen  Hochöfen  sind 
gewdbnliob  mit  lö  Windformeu  versehen  and 
fkst  mtsnalnaslo«  mit  Stichlochverschtars- 
maschinen  (Figur  21),  welche  durch  Dampf  -  r 
auch  durch  Prerslnft  betrieben  werden,  ansgerü^tet. 
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Dies«  8tiehlo€hT«Mdihiftmudiiii6ii  hingwi  in  der  | 

Nähe  des  StlcUochs  in  einem,  an  einer  der 
Schachtäänlen  angebrachten  kleinen  Dretüirahn 
oud  bestuliea  ans  dem  doppeltwirkenden  Dampf- 
beew.  Lnftcy linder,  einem  vor  demselben  liegen- 
den konischen,  mit  einer  Tbfirc  versehenen  Stfick 
and  dem  Thoncylinder  mit  Muadütäck.  Durch 
die  Thflre  wird  der  Thon  in  den  Thoncylinder 
eingebracht  and  nun  die  Masclilne  mit  dem 
llondetfick  in  das  Abetichlo^^li  i?e«^teckt.    Durch  ! 


Vigar  Sl. 
8ticlüoohv«nehlurs' 
MMcbine, 


Bewegen  der  einfachen  Steaerang  wird  der  mit 
dm  DniBpf-  bww.  LnfUcollMn  v«rkwidena  Th«o- 

knlhen  vnmneretriebon,  so  dafs  der  Tlnn  ru:s  Inn 
Mnndatnck  in  das  Sticbloch  bineingedrückt  wird. 
WUrand  diese«  Vorgang«  wird  die  XaaeUin« 
dnrch  eine  -rhv  oinfLiche  VoiTiditanc  v«r  dem 
Süchloch  festgehalleu. 

Diejenigen  Mn«rikaniBehen  Werice,  welche  das 
Roheisen  unmittelbar  zu  Stahl  v^  rarlHMteM,  sind 
Bämmtlich  mit  Eoheisenmiachern  (Figor  22 
md  99)  anageritatit  nnd  swar  mit  Mischern  der 
verschiedensten  AnaAfarang.  Oegenäbor  den  in 
Dentachiand  bia  vor  konem  gabrikachUcben  Bob* 


eiaenniiscbeni  haben  dieselben  ttmt  immer  aefar 

sorgfilltigc  Heizung,  eine  sie  unmittelbar  unter- 
stützende Lagerang  and  andere  Kippvorrichtangen. 
Die  ältesten  in  Amerika  vorhandenen  Mischer  sind 
wohl  die  aaf  den  ISdgar  Thomson -Werken  der 
Carnegie  Sreel  Toropany  (Figar  22V  Diese  beiden 
Mise licr  arbeiten  bestilndig  zusammen;  jeder  von 
ihnen  talHt  ungefähr  80  t  Eisen. 

Um  ein  m^grlichst  gleichmäfBiges  Eisen  im 
ijtablwerke  zu  erhalten,  werden  die  Mischer 
«bwaehaelnd  v«a  dm  ron  den  HMhVfea  komned- 
den  Pfannen  aofgefüllt  nnd  erhalten  die  zum 
Stahlwerk  gehenden  Pfannen  ilire  Füllung  zur 
Hüfte  von  dem  einen,  snr  HlUte  von  dem 
anderen  Mischer.  Teder  Mischer  besteht  aus 
einem  eisernen,  mit  feaorfestem  Manowerk  ge- 
fütterten, Ttereddgen  Kanten  mit  olMm  beSnd- 
liclieni  hinterem  Eingiifs  und  vorderem  Ausgufs; 
der  Kaeteu  ist  auf  einer  in  Lagern  li^nden 
ataric«n  W«ne  aufgebant.  Der  Iflaeher  ataht 
f%r  gewöhnlich  hoch  und  wird  beim  Ausgiefsen 
jetzt  durch  eine  elektrische,  früher  dorch  eine 
Dampf- Winde  gekippt.  Die  Miseher  werden  in 
sorgfältiger  Weise  durch  Naturgas  geheizt  und 
g'cbon  sehr  warmes  Eisen.  Die  durch  vorspritzen-' 
des  Eiäeu  eulslehendeu  dünnen  Schalen  werden 
unbedenklich  in  die  Miscb«r  gvaoluuiftiltt  WB 
dort  im  Eiseubad  aufgelöst  zu  werden.  Die 
Mischer  haben  ein  obere«  normales  Zufuhr-  und 
ein  nntarea  normalea  Aklkbrgeleiae,  in  wolehen 
sich  keine  .Anfzfige  hpftndpn. 

Eine  Anzahl  neuerer  .Mischer  sind  in  Figur  23 
saannunengestellt  worden  nnd  im  Naehataliflndnn 
b«achrieben. 

Aof  der  neuesten  in  Betrieb  befindlichen 
Anlag«  der  Ganiagie  Stael  Company,  den  Dn- 
quesne-Werken,  befindet  sich  nur  in  Misch«?r 
mit  tief  gelegener  normalspuriger  ^ofnhr  von 
den  RochSfon  nnd  hochgelegener  Abflilir  mm 
Htahlwerk,  welche  nach  dort  keine  Steigung  hat. 
Es  mnfste  hier  also  für  eine  Hebevorrichtung 
gesorgt  werden,  um  die  von  den  üochSfen 
Iconunenden  Pfannen  in  den  .Mischer  entleeren 
zu  können,  und  zwar  wurde  für  diese  Arbeit 
ein  elektrischer  Eauf  krahn  ,  welcher  mittels 
eines  an  den  Pfannenzapfen  angreifenden  haken- 
förmigen Bügels  und  mittel-^  einer  daran  be- 
fostigten  üfailschen  Kette  die  Pfanne  hebt,  an- 
gelegt. Baa  Kippen  der  Pfhnn«  erfolgt  mitteb 
einer  besondorou  Kr  M'\  v.i-''rhr\  an  einem  am 
Pfanneuboden  befeüiigiea  Makuu  angreifend, 
dnreli  ein  aof  der  Katx«  angebraolitaa  beaondnea 
Windwerk  aufgewunden  wird.  Der  Querschnif 
des  Mischers  ist  ein  Kreis,  dessen  oberei'  Theii 
bogenförmig  abgeschnitten  ist;  die  Seitenwinde 
sind  eben  und  parallel.  Der  Eingnfs  ist  oben 
an  dem  einen  lünde,  der  Ausgufs  am  anderen 
Ende  angebraoht.  Gelagert  iat  dar  Hiaelier  anf 
einer  kreisronden  Balm  mittels  einer  Anxahl 
«ieh  nm  die  eigene  Aobae  wftlaandar,  in  «inani 
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Das  Kippen  des  Kischei-s  erfolgt  durch  einen 
unter  ihm  befindlicbeu  hydraalischen  Apparat, 
Mu  einem  in  zwei  ()jrlinäem  iteckenden  Doppel- 
plonger  mit  daran  befestigter  Zahiistaiij^e  he- 
Btehend,  welcli  letztere  in  ein  am  Mischer  be- 
ftettgtes  ZalmzegBieiit  «ingreift.  Der  Miseber 
wird  sehr  sorgfältig  mit  natnriit  hem  Gas  geheizt, 
welclies  durch  die  beiden  mittleren  Oeffnnngen 
in  den  Seitoawinden  «ingefBlurt  wird.  Eingaft- 
und  AbflnfBÖffnungen  werden,  ebenso  wie  bei 
allen  anderen  beeiclitigten  Miacbem,  nicht  ge- 
tcMofla«!!  gebalton,  «onton  bleiben  Immer  offen 
stehen.  Der  Mischer  wird,  nachdem  eine  Pfanne 
Eisen  eingefüllt  ist,  immer  mit  Hülfe  des  be- 
lebriebenen  hydraulischen  Apparates  geschaukelt, 
nm  eine  bessere  Mischung  des  Inhalts  zn  erzielen. 
Beim  Aosgiel'seu  in  die  zum  Stahlwerk  gehende 
Pfanne  wird  in  der  Weise  verfahren,  dai's  erst 
etwa       der  Cbavge  MUgagoeien,  dniui  der 


Zu-  und  AbfUurgelelie  dee  MiNiiere  liegen  in 

gleicher  Höhe.  Es  ist  deshalb  liinter  jedem 
Mischer  ein  hydraulischer  Uebetiscb  angebracht, 
doreh  welchen  der  Pfimnenwagea  in  die  snm 
Auskippen  der  Pfanne  niUhige  H?)he  {gebracht 
wird.  Das  Auskippen  der  vom  Uochofen  kommen- 
den Pütuine  in  den  lOeeber  erfolgt  dnreb  eine 
feststehende  elektrische  Winde,  an  welche  das 
Pfannengetriebe  mit  Hülfe  einer  Gelenkwelle 
raeeb  and  beqnem  angeoehloflaen  werden  kaan. 

Auf  dem  South-Chicago  Work  der  lUinoia- 
Steel  Compaojr  sind  zwei  qrlindriflcbe  Mischer 
von  je  160 1  FaesnngevemCgen  rorhanden.  Die 
Mischer  sind  mit  Je  zwei  Reifen  venehen,  welche 
auf  je  vier  Rollen  ruhen,  so  dafs  sie  dareh 
senkrecht  stehende  hydraulische  Maschinen,  welche 
mittels  Zahnstangen  auf  an  den  Mischermänteln  an- 
gebrachten Zahnkränzen  arbeiten,  ffedrelit  werden 
können.  Die  Eingiefsöffnangen  bctiuden  dich  an 
dea  Terderen  Stfarawladen,  die  AoigfleM  am  eat> 


Figur  88.  Rohftixmmisflhfir  auf  den  Edgar  Thoanon*  Werken. 


Mischer  geschaukelt,  dann  ein  weiteres  Drittel 
anagegossen  mid  der  Ifiseber  wieder  gesebankelt 

wird,  bis  endlich  dsis  letzte  Drittel  an  die  Reihe 
kommt.  Trotzdem  ist  die  Pfanne  rasch  gefällt. 
Das  Eisen  war  sehr  warm. 

Genau  dieselbe  Misi  berunlage  befindet  sieh 
in  Lorain  anf  dem  Werke  der  Lorain  Steel  Comp.; 
nur  wird  hier  der  Mischer  statt  mit  Naturgas 
mit  Petroleum  geheizt,  welches  mittels  Dampf 
in  den  Mischer  eingeblasen  wird.  Zwei  Mischer 
Alinlicher  Constrnction  sind  auf  den  Ohio  Works 
der  National  Steel  Company  in  Youngstown, 
Ohio,  vorhanden.  .Tedoch  sind  hier  zum  Heizen 
des  Mischers  mit  Petroleum  auf  Jeder  Seite 
swri  Löcher  vorgesehen,  durch  welche  das  Petro- 
lenm  durch  Dampf  eingeblasen  wird.  Die  Vor- 
richtung zum  Kippen  des  Mischers  ist  hier  sehr 
etnlbdi  vad  beetebt  aia  einem  ia  iwd  Qjrliadern 
beweglichen  Doppelplnnger  mit  Mittelzapfen,  auf 
welchen  Conlisseusteine  sitzen.  Diese  äteine 
aitaen  üerner  Becb  In  FUiraagea,  weldie  aater 
dem  Mischer  angebracht  sind.  Durch  Füllen 
des  einen  oder  anderen  C^linders  mit  Dmck- 
waaeer  kaan  der  Mischer  gekippt  werden.  Die 


gegengeseuten  Ende  des  cylindrischen  Mantels. 
Die  zwei  lOeeber  sind  so  aaf^estellt,  daJb  sieb 

die  Ausgfisse  gegcnftber  stehen  und  also  beide 
Mischer  in  die  Pfknne  des  zwischen  ihnen 
sfedMiaden  FfimneawageiM  ansgieben  kVnneo. 
Senkrecht  mm  (Geleise  dieses  Pfannenwagens, 
aber  hfiher  als  dieses,  liegt  das  Geleise  für  die 
von  den  HochSOBn  kommenden  Pftainenwagen, 
welche  in  den  Mischer  ausgeleert  werden  sollen. 
Das  Geleise  endet  auf  beiden  Seiten  mit  einem 
hydraulischen  Hebetisch.  Der  eine  dieser  Hebe- 
tische nimmt  die  dteeet  Ton  den  Hochöfta 
kommenden  Pfannenwagen  anf  und  hebt  sie  nm 
einige  Meter  bis  in  die  Höhe  des  hinter  den 
Mischern  betindlichen  Geleises.  Gleichzeitig 
dreht  sieb  die  Plattfonu  des  llebetisches  und 
mit  ihr  der  Pfannenwagen,  indem  eine  au  ihr 
angebrachte  Rolle  durch  eine  ans  Winkeleisen 
angefertigte  schraubenförmige  Bahn  geführt  wird. 
Der  Pfannenwagen  wird  nou  dorch  einen  Mit- 
nehmerwagen  mit  awrt  aaeh  verae  kippbaren 
Mitnehmern,  welche  hinter  die  eine  oder  andere 
Achse  des  Pfanuenwagens  fassen,  bis  vor  den 
einen  der  Mischer  gebracht,  indem  der  Mit- 
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nehmerwHgen  mit  Hülfe  eineR  duich  eine  elek-  wieder  nach  den  Hoeböfen  befördert  werden  kann, 
trinebe  Winde  «afwickelbaren  Beils  vorangesogeD  ,  Das  Befördern  des  Pfannenwagens  aof  der  Mischer^ 
wird.    Kon  wird  die  PfSuiae  entleert  nnd  der  ;  bfihne  geht  Jinfierst  etoAnreiie  vor  eich  und 


----- 

^pemw«  Point 


YonngvfowB. 


Joliet 


DDqaenie. 


Süd  ■  Chicago. 
Figur  '£i.    Neuere  Rohelsen m ist; her. 


r*fannpnw;ifrcn  initrfK  <los  MitnrhiiicTw.iiretis  zum  '  ist  iiii'lit  n;ii  li;i!itiifMiÄ\verTli.   '/auu  Auskipjjeii  der 

zweiten  Hebetisch  gefahren,   dort  wieder  auf  Ffannen  ist  hinter  jedem  Mischer  eine  elek- 

Htttteniohle  gelenkt  und  gleiebteitlg  on  DO"  trieehe  Wind»  vorhAnden»  welche  mittels  einer 

gedreht,  eo  dafs  er  dureb  eine  Loeemoitive  '  Odenkwelle  ruck  an  tba  Pfanaengetriebe  nn- 
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greschlossen  werden  k«na.    Dm  Entleereo  der 

von  den  Höchsten  kommenden  and  das  Füllen 
der  zam  Stahlwerk  gehenden  Pfannen  geht  rasch 
vor  sleli.  Anf  der  deo  Eiagfissen  entgegen- 
gesetzton  Seite  haben  die  Hiscber  mit  Thüren 
vei-schlossene  Oeffnnngon  zun  Abziehen  der 
Schlacke,  welche  direct  anf  Wagen  ftllt,  die 
anf  SchmaUpurgeleise  unter  der  Mixcherbühne 
stehen.  Die  Mischer  sind  niclit  gelnüzt  uiul 
arbeiten  gleichüeitig,  lu  der  NUho  der  Mischer 
«tehflQ  drei  Cupolöfen,  welche  das  in  Mafiseln 
vergossene  Sonnfiiprseis  >!i,  -  «wie  Hlockformbruch 
schmelzen.  Von  diesen  tu|iolofen  wird  das  Eisen 
in  derselben  Weise  wie  das  Robeisen  Tom  He«h- 
ofenwerk  zu  den  Uiucheru  gebracht. 

Ein  ganz  modemer  Mischer  befindet  sich  anf 
den  Jelisi  Works  d«r.  Illinois  Steel  Company. 
Dieser  Mischer  hat  eine  halbcylindrische  Gestalt, 
aaf  der  einen  Seite  oben  die  Eiuguls-  and  aof 
der  andern  Seit«  romo  die  AasgnihMrimiig;  er 
rtiht  anf  mchrf-r™  Kollrnrcihon,  von  denen  jede 
Itir  sich  anf  einer  besonderen  Kreisbahn  l&oft. 
Zum  Kippen  des  Misehers  io  der  oln»  oder 
andern  Kichtnng  sind  auf  jeder  Seite  zwei  hydrau- 
lische Gylinder  mit  Plungeru  augeordnet.  Die 
an  den  Plnngern  bellndlieken  Stangen  greifen 
mit  iliren  kugelförmigen  Köpfen  in  Ohren  an 
den  Seitonwftnden  des  Mischers.  Die  vorderen 
Cylinder  haben  Icleinere  Plnnger  als  die  hinteren 
und  stehen  liest^indi^  unter  .Accumulatordruck, 
Während  die  hinteren,  mit  gröfseren  Plongem 
TontMlMnen  Cylinder  nnr  jeweilig  mit  dem  Aeen- 
mnlator  in  Verbindung  gebracht  werden.  Läfst 
man  in  die  hinteren  Cylinder  Druckwasser  ein, 
80  wird  sich  das  vordere  Ende  des  Mischers 
neigen  und  das  Ei.seu  iu  die  Pfanne  ausiiicrsen; 
wird  dagegen  ans  dem  hinteren  Cylinder  Wasser 
ausgelassen,  so  wird  sich  das  vordere  Ende  des 
Mischers  heben. 

Der  Mischer  wird  durch  Petroleum  frelieizt, 
welches  durch  die  iuj  Drehnngsmittelpniikt  be- 
findlichen seitlichen  Oeffnungen  mittel»  Dampf 
eingebläsen  wird.  Die  Dampf-  und  Petiolonm- 
rohi'e  haben  je  etwa  8  mm  Durchuitüiser.  Die 
Zaltahiyoleise  liogen  tieAir  als  der  Mischer  nnd 
mnfste  zum  Holten  der  von  den  Hnrhfifpn 
kommenden  Pfannen  ein  elektrischer  l^aufkrahn 
«ngelogt  werden.  Dieser  hebt  die  Pfhnnen 
mit  Ufilfc  pinPH  in  einem  Qnerhanjit  drehbar 
befestigten  hakenförmigen  Bügels ;  das  V^uerhaupt 
bangt  in  dner  O^llseben  Kette,  welche  gewfthlt 
ist,  um  seitlieho  Schw.inknnpeii  der  Pfanne  beim 
Verfahren  des  Laufkrahus  möglichst  zu  ver- 
meiden. Belm  Erreiehen  der  HSehstl^  der 
Pfanne  tritt  das  tjiiprlian|it.  in  eine  an  der  Katze 
angebrachte  Fähraug  ein,  während  zwei  seitlich 
an  der  Pfiinne  angebraehte  ZapfSm  onter  einen 
elteiifalls  an  der  Katze  angebrachten  .Anschlag 
stolzen,  so  daTs  die  Pfonne  za  kippen  beginnt  nnd 
das  Eis«!  ans  derselbeD  in  den  HiMlier  «nfliebt. 


Genau  dieselbe  Constmetfon  besitut  der  eben- 

falls  mit  Petrolcnm  geheizt«  Mischer  der  Mary- 
land Steel  Company  in  Sparrows  Point  bei 
Baltimore.  Knr  die  Eippvorrichtung  ist  dort  in 
anderer  Weise  ausgeführt.  Der  Mischer  ist  hier 
mit  vier  aus  Eisenbahnschienen  hergestellten 
Keifen  vorsehen,  mit  welchen  er  anf  acht  Rädeni 
aufliegt,  die  auf  zwei  Achsen  befestigt  sind. 
Die  Achsen  sind  sehr  srit  ^plu?ert  nnd  eine  der 
Achsen  kann  durch  eiueu  doppell  wiikoiiden 
hydraulischen  Cylinder  mittels  Zahnstange  und 
Zahnrad  gedreht  werden,  wodurch  der  Mischer 
in  dem  einen  oder  dem  anderen  8111111;  kippt. 
Daa  Znfnhrgeleise  von  den  Hochöfen  zum  Mischer 
liegt  so  hoeli,  dafs  die  Pfannen  direct  in  den 
Mischer  ausgekippt  werden  können,  was  von 
Hand  geschieht.  Das  Augiobeo  des  Boheiseas 
erfolgt  in  die  anf  einem  hydranlischen  Hebetisch 
stehende  Pfanne  des  Stahlwerks-Pfanneuwagen«. 
Derselbe  wird,  naebdem  dl«  Pfanne  gefüllt  ist, 
mittels  des  Hebetischcs  bis  auf  die  -tierbtihnp 
gehoben  und  von  da  zum  Stahlwerk  gefahren. 

Sammtliehe  amerflcaiilMbenStablwerke,  welche 
mit  Convertern  arbeiten,  sind  Bessemer-Werlce, 
bis  auf  eines,  das  Stahlwerk  in  Troy  bei  Albany 
im  Staate  New  York,  welches  den  basischen  Be- 
trieb durehnilirt.  Diet<eH  Werk  wurde  aber  bald 
nach  der  labetriebsotzong  wieder  stülgesetzt 
und  arbeitet  aneh  zor  Zeit  noch  nicht  wieder. 

Da  das  Zwsei/en  von  Kalk  in  den  Cunverter 
ond  das  Abgie&en  der  ächiacke  aus  demselben 
beim  saoren  Preoeh  wegfallen,  verlltift  dieser 
Procefs  rascher  als  der  basische  und  die  Ein- 
richtong  ond  Bedienung  einer  Bessemerei  sind 
weitans  einfacher  als  die  eine«  Thomaswerks. 
Es  sind  z.  B.  attf  dam  Homstead  Work  der 
Carnegie  Steel  Company  nöthig  zum  Chargiren 
l'l«  Minuten,  zum  Blasen  10^4  Minuten,  zum 
Ausgiefsen  3'/«  Minuten,  zusammen  also  nur 
15 ''4  Minuten.  Aus  diesen  Hrnuden  wird  auch, 
genügende  Zufuhr  vun  Ei.seu  vurausge.setisi,  die 
Erzeuispng  einer  Bessemerei  stet«  be<leutend 
höher  sein  als  die  eines  gleich  grofsen,  mit 
basischen  Convertern  arbeitenden  Stahlwerks. 
Um  die  LeistnngsfUilgkeit  der  Converteranlagen 
Voll  ant^nützen  zu  können,  hat  innn  in  Amerika 
allgemein  die  alte  Cfielsmethode  unter  dem  Uiefs- 
krahn  in  der  Giefigmbe  Terlassen.  Xm  setst» 
wie  dies  ja  anch  einige  der  neuen  Lothringer 
und  Lozemburger  Thomaswerke  machen,  die 
Blockformen  anf  Wagen  und  bringt  sie  lom 
Füllen  unter  die  Stahlpfanne.  statt  wie  fröher 
die  Stahlpfanne  über  die  Blockformen.  Es  fallen 
dadurch  das  Bewegen  der  Stablpfhnne  tuA  voil- 

standi}?  nnd  das  zeitraubende  Stelleu  der  Hlock- 
formen  gänzlich  weg  und  entsteht  der  weitere 
Vortheil,  daA  die  Blockformen  in  einfliehster 
Weise  an  iler  l^uft  gekühlt  werden  kfinnt-n;  das 
Spritzen  und  Eintaneben  derselben  in  Wasser 
fUlt  also  weg  and  wird  somit  eine  nicht  un- 
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beträchtliche  firsparnire  au  Blockformen  erzielt. 
B«diiigiiiig  dabei  igt  nur,  dafb  Bl«ekform«n  and 

die  dazu  gehörigen  Wagen  in  gmügeMer  An- 
sah! Torhanden  aiad.  Das  Abziehen  der  Block- 
formeD  von  den  BUeken  und  das  Sellen  der 
ab{rez(igen«Mi  Fuj-men  anf  bereitBtehende  Wagen  , 
erfolgt  dorcb  verhältniramäTaig  recht  einfache 
hjdrttidiaehe  MMdiinen,  die  nur  ganz  geringe  ! 
Bedienung  erfordern  und  die  sog'lt'ich  beschrieben 
werden  sollen.  —  llan  nu^  anerkeanen,  dafa  die 
amerikaniaeben  Beeeenrareien   trotz   der  viel 


Tbeil  der  letzteren  früher  anf  ümbenguis  öin- 
gwifihtet  war  nnd  apltor  doreh  enfaq>rechendeiB 
ümban  der  Anlaercn  znrn  Wagengnfs  fSbergring. 

Das  erste  Stahlwerk,  welche«  sofort  bei  der 
Anlag«  die  HOglidikeH,  Wagengnft  hertteUen 
zu  können,  bernck'^ichtigte,  ist  «las  der  Haryland 
Steel  Company  in  Sparrows  Point  bei 
Baltimore  (Fig.  24);  von  dort  aas  wurde  das  in  Spar- 
rows Point  schon  vor  10  Jahren  ausgeübte  Giefs- 
verfabrea  nach  den  anderen  Werken  verpflanzt, 
da  mait  bald  lelne  Wichtigkeit  erkannte.  Per 
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Fiv,'ui'  '24.    Bessemere!  iler  ^fnrylurid  Steel  Co.  in  Sparrows  Point  b<>l  Baltimore. 
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hBheren  Eraeagang  infolge  dea  einfbefaeren  Pro- 

cexses  nnd  infolge  der  Anwendung  änfserst  ein- 
facher maschineller  Httlfsmittel  weniger  Be- 
dtenong  erfordern  als  die  deutschen  Thomaswerke, 
und  dalb  anch  der  Betrieb  in  den  ersteren  ein 
weniger  gefährlicher  als  in  den  letzteren  ist. 
Die  dem  einzelnen  Manne  zugewiesene  Arbeit 
macht  es  aber  nötliig,  deoaelben  nicht  länger 
vth  M  Stnnden  des  Tn£r<!  zn  beschäftigen  und 
den  l  ag  also  in  droi  Schichten  zu  tbeileo,  was 
ibfigens  auch  auf  den  Walzwerken  dBirebgeflUtrt 
i»t,  wiihn  11(1  auf  den  Hochofcnwcrken  die  Lente 
12  Stunden  lang  täglich  ai'beiien. 

Bei  den  folgenden  Beecbreibungen  «merikap 
niflcliflr  Beaaemereien  ist  sn  beacliten,  daUi  ein 


geistige  ürlieber  dea  VerfUireni  iat  der  Qeitt6ir«l> 

dlrector  der  Maryland  Steel  Comjiany  Hr.  F.  W. 
Wood.  Das  Bossemerwerk  der  genannten  Get^ell- 
Schaft  besteht  ans  zwei  Convertern  von  je  16  t 
Einsatz  nnd  ist  so  eingerichtet,  dnfil  noeli  swei 
Converter  augelegt  werden  können ,  was  aber 
nie  geschehen  wird,  du  die  Anluve  im  jetzigen 
Zustande  leiattugs^hig  genug  ist.  Das  Werk 
verarbeitet  von  den  vier  Hochöfen  nach  zwei 
Mischern  gebrachtes  Roheisen,  sowie  in  drei 
Cnpol5(iBn  omgeechmolzenes  Sonntagseisen  and 
umgescbmolzenen  inockformbruch.  Die  drei 
Cupolöfeu  können  direct  in  die  zum  Stahlwerke 
gehende  Pfanne  abgestochen  werden.  Nachdem 
der  Pftuinenwagen  mitlda  des  liydranliadiett 
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Attfknps  gehoben  itt,  -wird  er  mit  Hfllf«  «iiiM 

enJliiseii,  durch  eine  flcktrim  lif  WIndf  bewegten 
Seiles  bis  hinter  den  betr.  Converter  verfahren 
and  wird  dort  die  Pftoine  von  Hand  gekippt. 
Die  Pfanne  ist  nicht,  wie  bei  uns  in  Dentscli- 
lanii  allgemein  üblich,  mit  ihren  Zapfen  in  Lager 
gelegt,  sondmi  eie  nAt  mit  «af  den  Zftpfen 
befestigten  Rollen  auf  geraden  Bahnen;  auf  den 
Zapfen  sitzen  anXlierdem  Stirnräder,  deren  Theil» 
kreis-DarehmeflSMT  dem  Rollen-Darchmetwer  gleich 
ist  und  welche  in  neben  den  Bollenbahnen  an- 
gebrachtp  Zahnstangen  eingrreifen.  Dadurrh  wird 
erreicht,  dafs  dio  Pfanno  beim  Auskippen  sich 
leicht  bewegt,  indem  keine  gleitende,  sondern 
rollende  Reibung  vorhanden  ist;  anfserdem  fällt 
der  lästige  Verschlnfs  der  Pfannenzapfen  and 
der  Lagerschalen  fort.  JedenfiiUa  hat  die  Con- 
ntmrtion  den  ihr  hftnflg  zugeschriebenen  Zweck, 
die  Pfanne  beim  Aoskippen  dem  Converter  za 
nllieni,  niehti  da  ieT;ohl  in  Spurom  Point  als 
anrh  in  anderen  Sta'  lw  erken  hinter  dem  Con- 
verter Boheieenrinneu  vorhanden  waren.  Beim 
Werk  in  Sparrewi  Peint  ist  die  Seheieenrinne 
mittels  zwi  i  H- '»ein  auf  zwei  in  Ladern  dreli- 
baren  Achsen  gelagert.  Der  vorderste  Hebel 
ist  ein  Deppelhebel,  welcher  dnreb  einen  unter 
der  Converterbiihne  befindlichen  hydraulischen 
Cylinder  hin  und  her  bewegt  werden  kann,  so 
dah  sieh  anch  die  Rinne  Mhrig  naeh  Tome 
and  hinten  bewegt.  Durch  frlei<  hzeiti^'es  ent- 
sprechende« Bewegen  der  Rinne  und  des  Con- 
verters  kann  eretere  in  die  ConyertermVndnng 
gesteckt  werden,  so  dafs  das  Kisen  in  den  Con- 
verter eingebracht  worden  kann.  Machdom  das 
Elsen  eingefällt  ist,  wird  die  Binne  anrfickgezogen, 
der  symmetrisch  gebaate  und  mit  verfaMtnifa- 
mäfsig  kleiner  Oeffnung  vereehene  Converter 
geht  hoch  nnd  verbläst  in  senkrechter  Stellung 
da»  Eisen.  Die  Räckkohlung  des  Metallbades 
erfolgt  durch  flilHsifres  SpiegcIeiHcn.  welches  in 
drei  Cnpolöfcn  erbksen  und  dujch  eine  elektrisch 
betriebene  Luftbahn  in  einer  durch  einen  Mann 
beqnem  kipfibaren  Pfanne  über  die  Giefspfanne 
gebracht  wird.  Zum  EinfüUou  des  Spit-geleisens 
in  die  Stahlpfannc  int  noch  eine  kleine  fahrbare 
Rinne  niSthitr,  welche  ein  Mnnr.  Vi;indhabt.  Sohrrift 
wird  dnrch  einen  indirect  wirkenden  hydran- 
UMben  Auftiir  bin  avf  eine  fiber  den  ComTertera 
befindliche  Bühne  befördert  nnd  von  dort  dnrrh 
feststehende  anter  etwa  HO"  geneigte  Hinnen 
in  die  OenTerter  gewordm. 

Die  GierBpfanuc  hangt  in  einem  die  Qiefs- 
halle  vor  den  Convertern  überspannenden  Lauf- 
krahn  mit  elektrischer  Blnriehtanf  san  Veribbren 
des  KrahnK  und  der  Katze.  Das  Heben  der 
Last  erfolgt  unmittelbar  dorch  Droekwaseeir, 
welches  ranldist  der  unten  an  Laafhrabn  an« 

gehiltifften  Sfeuerbühne  nnd  von  dort  aus  dem 
auf  der  Katze  befindlichen  Cylinder  durch  pen- 
delnde Teleakeprehre  «ig^hrt  wird.  Die  Ffiuine 


hingt  in  einem  hakenlBmiigen  Bflgel,  der  mittels 

Bolzen  in  einem  Kreuzkupf  an  der  KollienHtange 
aufgehangen  ist.    Um  Schwankungen  der  Pfanne 
zQ  vermdden,  ist  der  Krenzkopf  gef&hrt.  Die 
Stenerbühne  des  Lanfkrahns  liegt  so  lief,  dafs 
i  der  Maechinist  in  dieselbe  bequem  von  der  Giefih 
I  bthne  ans  gelangen  kann.   Es  ist  dies  eine 
sehr  gute  Anordnung,  da  der  Maschinist  nicht 
.  dnrch  die  Hitze  leidet,  alles  gut  beobachten  und 
'  sich  jederzeit  mit  den  Giefsem  verst&ndigen 
kann.    Beim  Oielhen  wird  in  der  Weise  ver- 
fahren, dafs  eine  ganze  Reihe  von  Wagen,  auf 
welchen  je  zwei  Blockformen  stehen,  dnrch  eine 
vSchmaispurlocomotivo    bis    vor   die  Oiefsbtihne 
;  gedrückt  und  dann  durcli  einen  hydraulischen 
I  Apparat,  welcher  neben  dem  Schmalspurgeleise 
unter  der  GHefsbühne  liegt,  jeweilig  voranbewegt 
wird,  wenn   ein   Block  peprosspn   ist.    Ist  die 
Pfanne  geleert,  so  wird  dieselbe  durch  den  Krabu 
I  bis  TOT  den  betreffmde»  Gewnrter  gefUirein, 
dann  wird  zun&chst  dnrch  eine  besondere  anf 
I  der  Katze  befindliche  hydraulische  Hülfsbebe- 
I  ▼erriehtnng  die  Pftmoe  mittels  einer  am  PAumeii- 
'  boden  öinpchakten  Kette  f^ckippt,  so  dafs  die 
in  der  Pfanne  belindlicbe  Schlacke  auf  die  Platt* 
ftmn  eines  Sdunalspnrwagens  ansflielkt.  Gleich« 
zeitig  wird  der  Pfannenversrhlnfs  gewechselt  und 
die  Pfanne  aufgerichtet}  so  dais  sie  zur  Auf- 
nahme einer  nenen  Charge  bereit  ist.  Seitlidi 
vor  den   ronvertern   steht   ein  kleiner  hydrau- 
lischer Pfaanenkrahn,  um  die  Pfannen  wechseln 
ZQ  kSnnen.  Die  geringe  Menge  Converterseblacke 
wird  nach  dem  Ausgiefsen  des  Stahls  aufPlattform- 
wagen  aosgegossen,  welche  auf  einem  anter 
den  ConTertem  hindnrcliflUirBnden  Oelmse  bereit 
I  stehen. 

!       Das  Blasen,  Giefsen  sowie  das  Füllen  und  Ent- 
leeren der  Converter  geht  sehr  rasch  von  statten, 
und  nnr  der  Transport  der  Pfanne  ist  ein  etwas 
lanpsamer  infolge  der  Verwendung  des  langsam 
j  arbeitenden  elektriscli-hydranlischeD  L,aufkiahns. 
:  Das  Heranbringen,  Einsct/en  und  Wegholen  der 
I  Converternntertheile  erfolgt,  wie  dies  auch  in 
;  Deutschland  vieifiich  mit  dun  liUdeu  basischer 
i  Converter  geschieht,  mit  Hülfe  eines  vierrädrigen, 
mit   einem    hydraulischen   Cylinder  versehenen 
Wagens,  welcher  durch  Locomotiven  auf  Schmal- 
I  sjMDgeleisen  bewegt  wird. 

Die  cresammte  Erzcnpnnp  des  Hochofenwerks 
1  wird  zu  Stahl  Verblasen,  welcher  zu  Eisenbahn- 
I  schienen  nnd  Billets  (Xnflppel  Ten  nageftbr 
'  i'i  >'  100  mm  ''J)  ausgewalzt  wird,  nnd  zwar 
I  »leben  einschliefslich  des  Sonntagseisene  and  des 
I  Tersebmelsenen  Bloekformbraebs  arbettsUgUeh 
etwa    1300  t   zur  Verfügung,   so  dafs  also  in 
L  24  Standen,  wenn  man  den  Znsatz  an  Spiegel- 
I  eisen  mit  in  Betracht  sieht,  ISOO  bis  1300  t 
Blöcke  erzeugt  werden.     Die  Blöcke  wieiren . 
I  was  ttbrigeus  aaoh  in  den  meisten  anderen 
,  Wecken  der  Fall  ist,  8000  bis  9500  hg. 
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Zum  Oiefoen  daraelbon  dienen  Blockformen 
(Fic:.  5.1).  wplohe  narzwei  seitliche  Ohren  haben  und 
welche  ant'  Unterlagea  mit  eioeui  uutereu,  vier- 
eekigiBB  Anaata  in  dar  lUtte  ttnd  mit  vier  olMren 
ohrenfRrmigeu  AnsHtzen  an  donErken  stehen.  Diese 
oberoa  Ansätze  der  Unterlagen  haben  deu  Zweck, 
die  Bloekform  Mm  An&ttzra  auf  die  Unterlage 
sicher  zu  fähren,  so  das»  kein  Prrtbicieii  nStbis 
ist  und  keine  Zeit  verloren  geht.  Der  untere 
Tierecki^  Ansatz  dient  dann,  die  Unterlage  aof 
dem  Wagen  zu  sichern,  niul  pafst  deshalb  in 
eine  entsprochende  Aossparaug  der  Wagenplatt- 
form (Fig.  26).  Jeder  der  vierrldrigen  Oiefswage  n 
ist  für  zwei  Blockfonuen  eingerichtet.  Die  Wagen- 
Plattform  iat  ans  ünTaeiBen  hergestellt  and  an 
lieiden  Ehiden  so  aligenradet,  dafe  aneh  in  den 
Carven  ein  Wagen  durch  den  andern  ohne  weiteres 
vorangedrückt  werden  kann.  Mittels  Bolzen  nnd 
kettengliedfürmigen,  schmiedeisernen  Schlingen 
klFunen  die  Wagen  zu  langen  Zügen  vereinigt 
werden.  Die  Lager  fiir  die  Achsen  sind  un- 
mittelbar un  die  Plattfonu  au^ogosscn  iiml  mit 
gnfeeisernen  I^agerschalen  versehen.  Di«  Schmie- 
rnng  der  Lag-cr  erfolgt  durch  bis  zu  lien  W'afceu- 
eaden  gehende  Bohraugen.  Unten  ist  das  Wagen- 
geetell  mit  Einkerbnngen  versehen,  im  den 
Wagen  mit  Hülfe  hydraulischer  Apparate  längs 
der  Oiefsbähue  und  anter  deu  Blockdrückeni  be- 
wegen sn  können.  Der  bydranUsehe  Apparat  (Fig. 
27)  besteht  nnn  einem  in  zwei  Cylinrleni  Vk-wok- 
lichen  Doppelplunger,  welcher  in  der  Mitte  einen 
Hebel  mit  rfiekwftrtigem  Gegengewiebt  trftgt. 
Das  (ifprenpcwiclit  vonlrehf  di-n  Plnnj^ri'  immer 
80,  dafs  der  Hebel  nach  oben  steht  and  iu  die 
Einkerbungen  der  Wagengestelle  faflit,  so  daA 
also  ilie  W;\j?en  mitj;eiiommen  werden ,  wenn 
die-  Plonger  bewegt  werden.  Um  die  Hebel 
von  den  Wagengestellen  fMmaeben  zn  kSnnen, 
ist  an  der  hinteren,  das  Gegengewicht  tragenden 
VerULngerang  derselben  eine  Drahtschnur  an- 
gebracht, welche  äber  Rollen  znr  Stenerkanzel 
geführt  wird.  Mit  Hälfe  dieser  Drahtschnur 
und  eines  Handhebels  kann  das  Qegengewicht 
gehoben,  der  Pluuger  also  gedreht  und  der  Mit- 
nehmerhcbfl  vom  Wagen  abgesetzt  werden.  Die 
Blöcke  weidon,  um  das  Steif<cn  des  Stahls  zu 
vermeidt;n,  nufort  nach  dem  üuIä  luii  dünnen 
gnlteiaernen  Deekelll  zugedeckt,  welche  in  der 
Mitte  mit  l  in^^egossenen  schinifilcisemen  Henkeln 
versehen  sind.  Diese  Deckel  werden  nach 
einigen  Minuten,  noch  bevor  die  betreflbideD 
WntTf'n  die  Giefsbnline  j^ftnzlirh  passirt  haben, 
wieder  abgenommen  und  nun  werden  die  Wagen 
mit  den  gefUlten  Blockfermen  com  BloekdrIIckar 
gefahren. 

Um  den  Block  aus  der  Form  drücken  zu 
können,  mnft  derselbe  oben  genflgend  fest  «ein; 

man  lalst  lieslialL  in  jede  Blorlvfiinn  etwas  Wasser 
laufen,  che  sie  zum  Blockdrücker  gebracht  wird. 
Der  Blockdrficker  iet  doppelt  vorbanden,  jedoch 


genügt  einer  vollkommen  für  die  sngriBbrte 
Menge  Blöcke  nnd  steht  Jei  andere  nur  in  Be- 
reitschaft. Jeder  Blockdrücker  ist  auf  einer  in 
einem  Qebftnde  nnlergebraehlen»  hedigeiegenen 
zweischienigen  Fahrbahn  in  rechtem  Winkel  zu 
zwei  auf  Flur  liegenden  Scbmaisporgeleisen  ver- 
fUirbar  angeoirdnet.  Anf  dem  einen  Geleise 
werden  die  Wagen  mit  den  anszudrnekenden 
Blöcken  hM'angebracbt,  wftbrend  auf  dem  anderen 
die  geleerten,  vom  Walswerk  gekommenen  Wagen, 
zur  Anfnaliine  d»'r  alizubebeuden  Blockformen 
bereit  stehen.  Zorn  Verschieben  der  Wagen 
auf  dieeen  bmden  Geleisen  sind  swei  der  eoeben 
beschriebenen ,  hydraulischen  Maschinen  an- 
geordnet, weiche  von  der  Stenerbühne  des  Block- 


.  Figur  9S. 

<  Blockform. 


drfidters  ans  bethitigt  werden.  Der  BloekdrSeker 

besteht  ans  einem  auf  der  hochgelegenen  Fahr- 
bahn verfabrbaren,  auf  vier  Rudern  rahenden, 
gurseisernen  Gestell,  welches  durch  links  aud 
rechts  Uegemde  Cylinder  alt  Plungem  hin  und 
her  frejtogen  wercien  kann.  Dan  GeHtell  l.r&ert 
eiuuu  bydrauliöcheu ,  seDkreulileu  Cyliüder  mit 
oberem  gröfseren  nnd  noterem  kleineren  Pluuger. 
Der  obere  Plunger  träjrt  einen  Kreiizkopf,  an 
welchem  mittels  zwei  Hängestaugen  anter  dem 
Cylinder  ein  zweiter  Krennkopf  bftogt;  leCstenr 
umschlierst  den  unteren  Ansats^  des  unteren 
Plungers  und  tr&gt  zwei  um  Bolzen  drehbare 
Klanen  cnm  Anfusen  der  Bloekfbrm.  Di»  Zi- 
ttihrnns-  des  Ilnif-kwas^ers  zum  Cylinder  auf 
dem  Wagengestell  erfolgt  mittels  eines  pendeln- 
dem Teleekoprobree.  Im  Bnkesoitaiidii»,  wenn 
also  der  Cylinder  von  Druckwasser  leer  ist, 
werden  beide  Planger  in  demselben  ihre  tie£»te 
Lage  einnebmen  nnd  der  nntere  Flnoger  wird. 
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kopfü  des  obon  ii  I'hiiif?t'rs  steckend,  am"  orstereni 
anfUegea  und  getraj^eu  werdeo.  Sowie  Drack- 
wuMT  in  den  Qrliadier  eiBgeUuemi  wird,  wird 
der  obere  Plnnger  infolge  seine«  gröfseren  Durch- 
messers in  die  HOlie  gehen  nnd  den  unteren 
Plonger  mitn^imen,  bis  er  seine  hSoliste,  durch 
die  Bande  an  den  Zugstangen  begrenzte  Lage 
«inninunt.  Hebt  man  den  nnteren  Kreuzkopf 
mit  deu  Klauen  etwas  an,  so  erreicht  mau  die 
Stellung  desselben,  bei  welcher  die  Wagen  mit 
auszudrückenden  Blorkformen  unter  die  Haschine 
gefahren  werden  können.  Wenn  der  Wagen 
unter  dem  Bloekdrttclter  die  riehtlg«  Stellang 


onteren  Krevskepf  kommen  nnd  mit  hoehgmiommen 

werden,  bi»  die  Blookfonii  so  hoch  ypezogen  ist 
dafs  sie  seitlich  über  den  auf  dem  Wagen  stehen 
gebUebenen  Kode  verfshren  nnd  anf  den  anf 
dem  Nachbargreleiso  stehenden  Wagen  nieder- 
gesetzt werden  kann,  indem  man  aus  dem 
Drfickercylinder  das  Wasser  austreten  läfst. 
Sobald  die  Blockform  auf  die  auf  dem  bereit- 
stehenden Wagen  lieponde  üuterlaffe  anfsresetzt 
ist,  Iftfst  man  den  oberen  Plunger  noch  tiefer 
gehen;  dadurch  kommen  die  inneren  keilfSrmigen 
Ansätze  der  nriickcrklauen  mit  den  Seiteiiflitrlipn 
der  Blockformobreu  in  Berührung  und  die  Klauen 
werden  sehlieblieh  nadimlhen  abgeklappt,  indem 


 i^iT^-o 


Figur  98.  Bleekfimnwsgen, 


eingenoiiiiiu'U  liat,  wird,  indem  man  aus  dem 
DrückercylLnder  datt  Prefswasser  ausläfst,  der 
nntere  Plnnger  anf  den  in  der  Form  sitnenden 
Block  tresenkt,  bis  er  mit  »einer  nnteren  Ver- 
längerung auf  demselben  aaCsitzt.  Uleicbzeitig 
senkt  sich  aneh  der  ob««  Plnnger,  und  die  nnteren 
Enden  der  am  unteren  Kreuakopf  hftngeiidcii 
Klauen  legen  sich  unter  die  seitlichen  Ohren 
der  Blockformen  an,  indem  sie  über  letztere 
hinweggleiten.  Nun  wird  in  dtn  Drflckercylinder 
wieder  Prefswasser  einerelassen  und  infoltredessen 
der  untere  Plunger  nach  unten,  der  obere  nach 
oben  gedrückt,  so  dafs  die  in  den  Klauen 
hängende  Hlockform  schliefslich  über  den  nieder- 
gehaltenen Block  abgezogen  wird.  Indem  man 
den  oberen  Plnnger  nodi  bSher  gehen  Ufirt, 
wird  der  untere  Plnnger  nun  Anfliegen  anf  dem 


sie  sirh  tun  ihre  ßefestigungsbolzen  drehen. 
Nun  wird  der  Wagen  mit  der  aufgehetzten 
BloekiSurm  verfiihren  nnd  kann  gleidiaeitig  der 
Kreuzknpf  mit  ilen  Klauen  hochffcznü-en  worden, 
da  die  letzteren  inzwischen  neben  die  Ohren 
an  der  Bloekform  nn  stehen  gekommen  sind  nnd 
ein  unbcabsirbtig-tcH  Anhaken  derselben  nicht 
mehr  su  beförchten  ist.  I>er  Wagen  mit  der 
aofgesetsten  Blockform  wird  durch  den  neben 
dem  Geleise  lieKLnuIcu  liydraulischen  Apparat 
weiter  verschoben,  bis  die  leere  Uillfte  desselben 
unter  der  Blockdrückerbahn  steht;  gleichzeitig 
verschiebt  der  neben  dem  NaehtMargeleise  liegende 
hydraulische  Apparat  den  vom  Stahlwerk  ure- 
konunenen  Blockwagen  so  weit,  dals  die  zweite 
absasielinnde  Bloekform  unter  die  Blockdrücker- 
bahn sn  stehen  kommt  nnd  der  Bleckdrücker 
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g»bt  in  «in«  «twm  h0b«r«  Stellnng,  wUirend  t  CoDTarter  bartftndijr  Ulflt.  Thw  Roheiten  tdrfi 
die  Versfhiebecylinder  desselben  ihn  über  die  auf  eüieni  Pfannenwaffcu,  wclcbei  durcb  eine 
abzuziobeade  Blockform  fabreo.  Das  bfificbriabene  Locomotive  aaf  QormaiBpni%em  Goleise  bewegt 
Art>eit0B  des  BloekdTBc&«n  «iedeibolfc  eich  mm.  wird,  Tor  die  Converter  f  ebradit  und  in  die 
Die  Blockdrficker  arbeiten  gentgend  raeob,  Converter  eingesetzt,  indem  man  die  Pfanne 
sebr  genan  ond  mbig;  nur  wenn,  wunaweilen    mittele  einer  unten  am  P£annenboden  befeetigten 


Figir  27. 

HydreallMdie  Vmdiiae  mm  Venehiebea  der  Bleek- 
femwagen. 

vorkommt,  cm  lilock  au  der  Ualerlage  sitzen 
bleibt,  stOfst  man  mit  dem  unteren  Plunger 
heftifr  auf  den  Blork  und  eutstcben  dadnrdi 
uatiirlich  starke  Erschütteruugeu.  Die  Bedienung 
erfolgt  bequem  dorcb  einen  Mann;  fienier  tet 
für  die  Zafnhr  der  vollen  Blockwng-en  vom 
Stahlwerk  und  die  Abfolu'  der  mit  leeren  lilock- 
fomen  beeetsten  Wagen  naeh  dort  ein«  Loeo- 
motive  mit  zwei  Mann  nfithitr,  ebenso  für  die 
Abfuhr  der  mit  Blöcken  besetzten  Wagen  zum 
Walswerk  und  für  das  Zurickbringen  der  ge- 
leert en  WafTcn  von  dort  zum  Diückerhanse. 

Das  Beeeemerwerk  der  American  Iron  dt 
Steelworke,  Pittabnrg  (Figur  28),  arbeitet  mit 
zwei  ('onvertem  und  hat  eine  Er/i  u^run^'  von  utwa 
1400  t  arbeitetaglieb.  Die  Anlage  war  früher 
für  GrabeiBgolb  eingerlehtet,  ist  aber  neuerdingi 
unter  Beibehaltung  des  alten  Central-Giefskrahnes 
zum  Wagenguffl  übergegangen.  Das  znm  Ver- 
blasen nöthige  Roheisen  wird  in  sechs  grofsen 
CnpoUifen  niedergeschmolzen,  von  denen  beständig 
fiinf  in  Betrieb  sind,  und  zwar  liefern  die 
Oefen    so    viel    Eieen,    daf»    wenigstens  ein 


Kette  und  eines  int  Dach  der  Convert«rhalle 
angebrachten  umgekehrtenhydranlis<  ben  Flanchen- 
znges  kippt.  Beim  Kippen  werden  der  Pfannen- 
Ausgafs  und  die  Convertermfindnng-  ineinander- 
gesteekt;  Rnheisenrinnen  sind  also  nicht  nötbiir. 
Da  in  dem  Werke  keine  Schienen,  sondern  nnr 
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weichere  QuaUtillcu  aupefeitipt  werden,  erfulgt 
dl« Rll<UoblUDg  des  Gonverterinhalts  dur(  h  Ferro- 
inang^an,  welches  vor  dem  ZusetzeD  in  einem 
kleioen  Herdofen  erhitzt  wird.  Da»  zum  GiefseQ 
fertige  Hetftll  wird  in  dl«  6iefti>fluuie  mui- 
gegossen,  welche  in  der  vierrädrip^en  Katze 
des  Gentralkrahns  hängt.  Diese  Katze  ist  dorch 
•Ui«a  «vf  dam  Enbnaiiilflger  imgttbnditeD 
dTavlif «heil  pjrlinder  vwMirbar.   Die  in  d«r 


iiutcr  diu  ü,ul'sercu  I'faimeui^ajifen  faüscu  kuimeu. 
Indem  man  die  Pfanne  unter  «iM  der  Giefs- 
brücken  fährt,  die  anf  der  letzteren  befindliche 
Katze  so  verfährt,  dafa  die  Haken  derselben 
gvom  unter  den  Mberm  PftuuMtnapftii  gtaÜieB 
und  den  Oentralkralin  sinken  lafst,  wni  die 
Pfanne  von  der  Katze  der  Giefsbräcke  aof- 
genommon  und  ist  vm  Qie&en  fertig,  wenn  man 
den  Ansteeer  des  Centrallmbiis  snr  Seite  dreht. 


Fipnr  28. 

Bessemerei  der  Americau  Irua  und  Steel  Co.  iu  Pittsburg. 

M  MMMliyiipliisi  Ut 
^aehmtopvlge  6i«b- 
Wekinrk.  M  Blecfctokhw. 


Eralmkatjse  liegenden  Zepfeii  der  Pfeime  tragen 
anfsen  etwas  dünnere  Verlängernngen.  Der  Giefs- 
krahn  ist  dnrch  einen  unter  Flur  liegenden 
Qjrlinder,  welcher  mittels  Zthnstsnge  auf  tOn 
am  Kralincylinder  angebrachtes  Stirnrad  arbeitet, 
drehbar  gemacht  und  kann  die  Pfanne  unter  die 
eine  eder  aadere  der  Mden  Torhandenen  Glefe- 
brfleken  (;r'ir"  ^it  werden.  Anf  jeder  der  Gif  fs- 
brticken  eine  durch  einen  hydraulischen 
QrUnder  versehieblMa«  Eatee  angeordnet,  welche 
nnten  zwei  seitliche  Haken  trägt.  Die  Entfernung 
dieser  Haken  ist  so  gewfthlt,  dafs  dieselben 


Zwischen  den  beiden  OiefebrQoken  bt^Hndet  sich 
die  Giefsbnhne,  von  welcher  ans  die  Pfannen- 
verachlUsse  gebandhabt  werden,  unter  den  Giefs- 
hrUeken  U^«i  die  Sdunabpnrgeltiae,  aufweichen 
die  Blopkfonnwagen  aufgestellt  werden.  Die«« 
Wagen  sind  genau  so  ausgeführt  wie  in  äparrows 
Point,  ebenso  die  Blockfennen  und  deren  Unter- 
lag-i>n,  nnr  huben  die  Tüockfürmen  noch  obere 
Henkel  und  seitliche,  unten  angegossene  Nasen. 
Das  Bewegen  der  Bloekferawagen  beim  Giefeeo 

ertolg-t  durcli  liydraiilixche  ■M;i*rliiiieii.  wclrhf^ 
denen  in  Sparrows  Point  »ehr  gleichen.  Die  Zn- 
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und  Abtehr  der  Wagen  «rfolfst  durch  Sebmal- 

spnrlocoinütivpii. 

Di«  EinricbtuQg  aud  Auorduung  der  jetzt 
noch  un  meisten  henntsten  Blockdrttekenuilage 
ist  stlir  V(M'iillet  und  die  Zufuhr  lafsl  sein-  viel 
XU  wünschen  übrig,  da  ntao  die  Bluckwagen  von 
den  Qieftgeleiaen  rfiekwftrto  sn  den  Blodtdrfickeim 
fahren  muf».  Es  nitkJ  zwei  «chrÄg  liegende  Block- 
dräcker  vorbanden.  Dieaelbeu  bestehen  aua  einem 
Oeetell  mit  dnrchbrocliener  Auflage  fttr  die  Blodi- 
form  und  schriiir  d;iräber  liegendem,  doppelt- 
wirkendem bydrauliachem  Clünder.  Mit  Hülfe 
des  letsteren  werden  die  BlSeke  aus  der  feet- 
gehaltenen  Fcinn  durch  die  Oeflnung  in  der  Auf- 
lage hindurchgeprelst.  Beide  Blockdi-iickcr  müssen 
angestrengt  arbeiten,  um  fertig  zu  werden,  da 
die  Handhabung  eine  schwierige  and  seitraubende 
ist.  Die  Blockform  mit  darin  sitzendem  Block 
mnfs  nämlich  zueilt  dorch  einen  hydraulischen 
Drehknihn  vom  Wagen  abgehoben  und  in  den  | 
Blockdrncker  gesetzt  wcrtlf-n. 

Derselbe  Krahn  uiuls,  nachdem  der  BliKik  j 
ansgedrflekt  ist,  denselben  auf  den  nm  Walc>  | 
werk  ffihrnnden  Waercn,  die  Blockform  nhcr  w-r-lt-T' 
auf  den  vom  Stahlwerk  gekommenen  Biorkturui- 
wagen  setsen.  Sitttt  ein  Bloek  an  der  Unterlage  I 
fest.   Sit  wird  die  niorkfonn   mit  Hülfe  einer 
Stange,  welche  man  zwischen  die  Unterlage  und 
eine  seitlich  an  der  Blockform  befindliche  Nase 
('iiist't7,t,  erst  etwas  anfrelinbcii ;  indem  sich  der 
Block  mit  der  Form  bebt,  löst  ei-  sich  von  seiner  : 
Unterlage.  Bin  einfi^ber  ßlo^drttcker  neuester  | 
Constrnction  ist  vorhuiuli  n .  wurde  aber  merk- 
würdigerweise nicht  benutzt.   Es  ist  nicht  ans-  I 
geschlossen,  dafe  e«  nicht  mSgUeb  war,  ihn  in  | 
dem  zwischen  einem  Strafsenzug  und  zwischen  , 
Eisenbabngeleisen  eingezwängten  Werke  so  zu 
setzen,  dafs  sich  das  Arbeiten  mit  ihm  vortheil-  , 
haft  gestaltete  ttnd  dafs  man  os  für  gerathener 
hielt,  bis  nach  geschaffener  Abhfiifc  mit  der  alten 
Einrichtung  zu  arbeiten. 

Ein  Bcssemerwork,  das  sich  ebenfalls  in  den  ^ 
letztiii  Jahrtn  anf  Wagengufa  eingerichtet  hat, 
dabei  iibtr  die  tür  (trubengufs  vorhandeueii  alten 
Kinricbtnugen  mitbenutzt,  ist  das  der  Illinois 
Steel  rompany  in  Süd-Chicago  (Figur  25»).   Es  ; 
sind  hier  drei  Converter  von  je  14  t  Einsatz  vor-  i 
banden,  von  denen  swei  tut  beatftndig  blasen,  , 
wahrend  an  den  zwei  Oiershfihnen  gegossen  wird. 
Wie  schon  früher  bemerkt,  erhält  dieses  Bessemer-  i 
werk  HOssiges  RobeisM  von  zwei  Hisehem  von  ! 
je  1 t  Fassung,  denen  du-  Kis. n  vun  s  H.nli- 
öfen  und  von  3  CDpolöfen  zugefülirt  wird.    Die  j 
Leistanfr  der  Anlage  ist  der  groben  Eisennofnbr  | 
ent^Iir<'chend  ^elir  Im,  Ii  mid  l-flträgt  bis  zU  28()<)  t 
arbeitstaglich.    Die  Zufuhr  des  Eisens  zu  den 
Convertern  erfolgt  dnreb  eine  nomialspnrige,  vor  < 
den  ronverlerii      1.  -ene  Hochbahn  mittels  eines 
viorrädrigeo  rfauueuwagens,  weicher  durch  ein  , 
endloses,  mittels  einer  «lektriseben  Winde  b«- 


I  wegtes  l>rahtseil  verfhhren  wird.  Das  Auskippen 

der  Pfnnne  in  den  f'unverter  erfolgt  dureh  eine 
Ahuüche  Einrichtung  wie  bei  der  American  Iron 
and  Steel  Company  in  Pittsborg  und  zwar  bewegt 
sidi  die  Pfanne  beim  .'\nskippen  auf  den  ("on- 
i  verter  zu,  wie  schon  früher  beschrieben,  jedoch 
I  werden  beim  FBllen  der  Converter  ganc  kurze 
hydraulisch  bewegte  Schwenkrinnen  benutzt. 
Zwischen  dem  Pfannenwagengeleise  liegt  das  Ge- 
leise flbr  den  schmalspurigen  Spiegeleisenwagen. 
welcher  das  flüssige  Spiegeleisen  von  den  beiden 
Spiegeleiseoöfen  beraubringt  und  welcher  ebenfalls 
durch  ein  von  einer  elektrischen  Winde  getrie- 
benes endloMS  Drahtseil  bewegt  wird.  Spiegel- 


[       t  iü  ^1 

Figur  29. 

Beuemerei  d«r  Jllinois  Steel  Co.  in  Sad-Gfaiesgo. 
A  Oaevwtw.   8  ScIiwMlirijiMa.  C  nbMuakfShiML 

g  SdunaltpargvtoM»  Mr  tfia  AUUir  <ar  GdumiW« 

•chUrke.  F  Krahne  xum  I^DDeDwaehMln  und 
Plwio«obO<ke.  o  Oi«r>krihoe.  //  GMtibQboaa. 
J  Sthmtopnric«   GuraitaleiM.     K  üchwtopnmia 

P5inDeii«chUfkcnK«lei!<i> 

eisen  und  Stahl  werden  pleiclizeitig  in  die  Pfanne 
ausgegossen.  In  Chicago  ging  man  mit  Mifs- 
tmuen  an  die  nene  Oislhmethode  heran  und  schnf 
deshalb  zwei  voneinander  unabhanfrige  Oiefs- 
stellen,  um  sich  vorkommenden  Falls  besser  helfen 
ni  ktfnnen.  Jede  Giefsstelle  hat  ihre  besondere 
Giefsbfihne,  ihr  besonderes  Gief^ir'^l'  i  =  "  ihr  be- 
sonderes tieleise  für  den  Schiackeuwageu  tind 
einen  besonderen  Olerskrahn.  Da  die  alten, 
beim  Onibengufs  benutzten  reiitr;ilkrilhne  bei- 
behalten wurden,  wurde  es,  infolge  der  ge- 
wünschten ünabhlngigkeit  der  beiden  Oleftitallen 
voneinander,  le  fhi::.  die  beiden Giefskralme  sregen 
einander  zu  versetzen  nnd  mit  verschiedener 
Spannwelte  anmitlUireii. 
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Die  Glehkrfttait*  sind  «o  eingerfehtet,  dafs 

sie  nnTcr  ilfn  Anslogorn  der  CentralkWlline  hin- 
darckiicbwenken  kötmeu,  «o  dafs  der  Statü  von 
d«B  Pf!HiD«B  der  CentralkrAbne  in  die  Pftumen 
der  (tiefskrUliiie  alij?f'l;<^^cn  werden  kann.  Die 
Ceotral-  und  GiefBkrähne  sind  durch  unter  Flor 
liegende  hydnnlieche  Cylinder  drebbar  gemacht; 
das  Heben  und  Senken  der  AuxIc^'^l'!  erfultrt  Inn 
allen  Krftbneo  durch  auf  dem  Bäcken  des  Kraha- 
geatfllls  reitende  hydranlieehe  Cylinder,  das  Ver- 
fnlin  n  il>  r  Pfanne  dnrch  liegende  doppeltwirkende 
hydraulische  Cylioder,  welche  auf  dem  Ausleger 
augebracht  sind.  Seitlich  neben  den  Oiefskrllhnen 
sind  Pfannenkrfthne  der  oben  beschriebenen  Con- 
stniction,  aber  ohne  den  (^'vlinder  zum  Ver- 
schieben der  Katze,  angeorduct.  Alle  Bewegungen 
lassen  sich  sdir  mach  ausführen,  so  dab  das 
Blasen,  iTiefsen  m.  <>.  w,  nfuir  Stuckuni^  mr  si<  li 
gehu  Die  Blocktornien ,  Blockfunnwagen  und 
Hloekdrüekeranlage  aind  fast  gman  so  ana* 
gpfnhrt  wie  in  Span-ows  Point :  iinr  sind  die 
Blockformunterlageu  für  je  zwei  Blöcke  in  einem 
Stück  gegeeaen  nnd  die  Klanen  dea  BlockdrSofeera, 
wrlrhiT  als  dopprltrr  nn!<L'«'fi1hrt  i>t,  sirul  niclit 
»elbstthätig,  sondern  werden  dui'ch  ein  Gestänge 
von  der  Stenerkansel  dea  DrOekera  ana  an  die 
Blockformen  ansri-srhlagen  und  von  ilriist'lbcii  ul<- 
gehoben.  Um  die  au  den  Blockformunterlageu  etwa 
feataitzenden  BlScke  loacnbekommen,  werden  die 
Wagen  hin  nnd  her  bewegt,  nachdem  man  die 
Blockformen  etwas  tuigehoben  hat. 

Eine  Anlage,  die  ebenfalla  ana  einer  für 
Grubengnfs  geschaffenen  in  eine  fiir  Wagengufs 
geeignete  umgebaut  wurde,  ist  die  auf  den 
Edgar  Thomson  Werke  der  Carnegie  Steel 
Company  in  Braddock  bei  Pittshurg  (Figur 30). 
Diese  Anlage  besteht  aus  vier  1.5-l-Convertern, 
von  welchen  zwei  beständig  blasen.  Cupolfifen  znm 
Sebmelxen  von  Roheisen  sind  nicht  vh) iiunden, 
sondern  nur  vier  SpiegelPfen  zum  Schmelzen  von 
SpiegHlHiseii ;  diese  Uesseiaei anläge  liefert  fast 
nur  Hi  hif'iu'iistahl.  Das  flüssige  Roheisen  kommt 
Villi  dvn  zwei  grlion  fitilier  beschriebenen,  kasfen- 
törmigcn  Mischern  ältester  ConstrucUon ,  von 
denen  jeder  80  t  Biaen  aofennehraen  ▼«miag. 
Die  Er7:pn{rnng  der  Anlage  betrefft  in  21  Stunden 
ungefähr  2500  t.  Die  Zuführ  des  Eisens  vom 
Hiaeher  mm  Stahlwerk  erfolgt  auf  einem  normal- 
^pun^ren,  hinter  den  ('onvertt  rn  liegenden  Ge- 
leise und  swar  werden  immer  i  Pfannenwagen 
dnreh  eine  Loeomotive  gleichzeitig  herangebracht. 
Das  Ki}>]ifn  der  Pfannen  GrfDlfrt  ilurt'li  fest- 
steheode  elektrische  Winden,  an  welche  die 
Pflinnengetrlebe  mittels  leicht  zn  handhabender 
iJelfnkwtllcn  angeschlossen  werden.  Die  Pfanne 
geht  beim  Ausgiefsen  anf  den  Converter  su. 
Ee  aind  aber  doch  noeh  knne  BeheiBenrinnen 
heim  Füllen  des  Converters  nöthig.  Dieselben 
sind  vorne  gelenkig  und  drehbar  gelagert  ,  so 
dafs  sie,  wenn  das  Hintertheil  durch  den  darunter 


I  eitxenden  hydranliseben  Plnnger  gehoben  wird, 

-i  1,  sein  riirstcllßnd  mit  dem  vorderen  Ende  rmf 
^  die  Cunvertermündung  angeben.    Diese  Kiuneu 
I  dienen  anch  znm  Einffillen  de«  Spiegeleisena  in 
'.  den  Converter  naeli  dem  Ulaseii.    V.in  den  vier 
I  Spiegeldfen  sind  beständig  zwei  im  Betrieb  und 
I  wird  das  geschmolzene  Spiegeleisen  von  den- 
selben durch  kleine,  vierilldrige  Pfannenw;igen, 
I  deren  Pfanne  von  Hand  gekippt  wird,  xu  den  Con' 
I  vertern  gebracht.   Das  Sehmalspnrgelmse  fHr  die 
Spiegeleisenwagen  liegt  zwischen  dem  Normal- 
j  spurgelcise  für  die  Roheisenwagen ;  das  V'ertahren 
I  der  Spiegeleiseuwagen  erfolgt  durch  ein  endloses 
;  Drahtaeil,  welcbea  von  einer  elektrischen  Winde 
j  in  Hewepunsr  cesetzt  wird.    Von  den  Com erteru 
I  gelangt   der  Stahl   in   die   Stahlpfaniicn ;  die- 
'  selben   sitzen    anf  den    Auslegern    von  zwei 
hvdiaiilix'hen  Ccntralkriibnen,  wel<  lii'  mit  hydrau- 
lischer Drelivorrichtung  und  mit  hydraulischer 
\  Torrtehtung  znm  Verflihren  der  Pfanne  auf  dem 
I  Ausleger  ausgornstrt  sind.    .Tedem  Centralkrahn 
j  gegenüber  sind  zwei  GiolsbrUcken  angebracht, 
I  anf  welche  der  Centralkrahn  die  Gliefapftanen 
mit    HiiltV'    seiner    hydraulischen  Tfannenfalir- 
I  Vorrichtung  abgeben  kaun.    Die  inel'sbrtickeu 
I  werden  sedann  anf  ihren  ünterattttzongen  durch 
Ii  ilraulisolie  ^lasrliinen  vi  rsrb<ditMi,  wi  Irhe  mittels 
Stirnrad  auf  eine  seitlich  au  der  Giol'sbrncke 
I  angebrachte  Zahnstange  arbeiten,  bia  die  Pfanne 
;  Über  dem  Giefsgeloise  steht.    Nach  dem  (liefsen 
I  wird  die  Pfanne  auf  den  Ausleger  des  Central- 
I  krahns  cnrflckgeeehoben  and  mit  HüUb  einea 
:  hydraulischen  Krahns  nnd  einer  am  Pfannen- 
I  boden  angeschlagenen  Kette  gekippt,  so  dafs  die 
I  in  der  Pfanne  befindliche  Hchlaeke  in  einen  anf 
I  dem  Pfonnenaehiackengeleise  stehenden  schmal- 
spurigen Wagen  anslliefst.    Es  sind  zum  Kippen 
der  l'tanuen  drei  solche  hydranlische  Kräline 
nnd  zum  Wechseln  dersellien  zwei  hydraulische 
KriUine   vorhanden.     Die   B1(m  kfornicii.  Ulock- 
:  unterlagen  und  die  inocklunuwagtiii  »ind  genau 
I  wie  in  Sparrows  Point ;  nur  sind  die  Blockform- 
'  wagen  federnd  gekuppelt.     Das  Hnwepcn  der 
Wagen  beim  Giefseu  erfolgt  hier  durcli  eine 
I  zwiiehmi  den  Schienen  des  Giefsgeleises  liegende 
hydraulische  Mn«:rhine.      F>ir-^lbe  besteht  nns 
I  einem  in  zwei  Cylinderu   ispielenden  Doppel- 
I  plnngvr,  welcher  in  der  Mitte  einen  nach  der 
einen  Seite  kippbaren ,  sich  selbst  wieder  auf- 
richtenden Mitnehmer  trügt.     Der  Mitnehmer 
achlfipflb  heim  Radtwirtegeben  des  Plmgere  nnter 
den  Wafreiiaehsen  liindureli,  während  er  beim 
Vorwärtsgehen,  an  den  Wagenachsen  anliegend, 
die  Wagen  voranaehieM.    Sehr  eigenartig  nnd 
gut  ist  die  zum  Drehen  der  Centralkrtthne  dienende 

I Vorrichtung.  Dieselbe  besitzt  nickt  die  Mangel 
der  unter  Flur  liegenden  faydranlisehen  Cylinder 
nnd  Getriebe:  geringe  Zngaiiplichkeit,  Möglich- 
keit von  Brüchen  nnd  Metriebsstörungen  infolge 
;  der  verhältnifsmafsig  verwickelten  Bauart,  ün- 
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möglicbkeit  der  raMheii  Aasbeagerung;  —  und  kanu,  während  die  Aiuströmong;  des  anderen 

Tjestclit  ;in.s  einer  zwischen  Am  beiden  reiitral-  geöffnet  wird.     Wird   der   uitio   CyliruJer  mit 

kräliueu  ätehtudcn  ,   im   Dach  mit  verlagortcu  PrefBwasser  augetuUt,  üu  wird  daü  6üi\  angezogen 

S&ale,  welche  zu  beiden  Seiten  je  2wei  amgekehrte  und,  indem  M  sieh  von  der  Trommel  abwickelt, 

hydraulische  Drahtgeiltlaachenzäge  trägt.     Pas  der  Kralinanfllegrer  gedreht  werden;  dabei  wird 

Drahtseil  gebt  von  dem  einen  Flascheuzog  zu  ,  das  znm  anderen  Flaschenzag  führende  Seilende 


FigTir  30.    BesseiiiPFPi  auf  deu  Ed^jjir  Tliomson  -  Werkel»  di;r  Carnes^ir  St*»el  f«.  in  Braddock  bei  Pittsburg. 

A  Converter.    B  huhtiMruriun«.    i  ä|i4«g»t«iJieni>(«[i.    />  Normalspurig«*  ü«l«ls«  für  <t»n  RohtiMOWsfta.    £  ScfamabfNir- 
(altiM  nir  d(o  9|>ie(«l»>ii«n«ag«D.    >'  Civrikrlho«.    u  PfuDeDkrtbu*.    U  Pfaimnikippkrthne.    J  (luhbrOcken.    K  V«r- 
cMitaag  nui  I)nk«n  dar  äl«lkkiiilui«.  X.  (iitlkfa«hiw.  U  SeliiMlapiirigM  (UabgalaiM.  i(  SchmilapBrifw  — »ihf*"!- 
tritiM.  O  MMkwifuadMifew.  P  Um  Amt  BWck«  tm  tma  irntwlafai.  ^  «nilkr  imt  BlatkMckiir. 


der  auf  dem  Itewefriicben  IMnnprrrnlir  des  g:e'ren- 
überatehenden  t'entralkralins  angebrachten  breiten 
TrMBin«!,  Mbliagt  »tdi  eliiiffe  Haie  am  diese 
und  ist  sodann  auf  der  Trommel  befestig.  Nach 
einigen  weitereu  Windungen  verläfst  das  inSeii 
die  Trommel  and  geht  nm  sweltem  hydraoUadieii 
umfrekelirten  FlaH<iienzug,  Beide  Fl.isclienzüge 
werden  gleichzeitig  in  der  Weise  gesteuert,  dafs 
in  den  einen  Qylhuler  DraekwMser  eintraten 


aiifVewiekelt  und  der  PIuii|rer  des  lj»'tie(fenden 
Flascbeuzugti  bochgedrückt.  Da  die  Trommeln 
genigend  breit  sosgefHhrt  sind,  arbeitet  die 
Kinricbtungr  immer  zuverlässig,  ob  die  Plunger- 
röhi'e  hoch  oder  tief  steht.  Die  feststehenden 
Plnoger  der  itaunfliehen  Erfthne  sind  im  Daeh 
gelagert.  Hie  Bloekdrückeranlaffe  tjleirbt  der 
in  äparrows  Foint;  nur  arbeiten  die  beiden 
DrSdcer  nieht  einseln,  svndern  «uanunea,  durch. 


15.  OcMm  tMil. 
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«in«ii  einzigen  Steuerapparat  beeinflafst,  und  ea 
werden  also  immer  gleichzeitig:  zwei  Blockformen 
vom  betreffenden  Wagen  abgehoben  and  aof  den 
laeren  beraitMsiieiMiM  antgaaeitAt,  Die  Bloek« 
wagen  branchen  also  nicht  so  oft  verschoben  zn 
werden.  Vorbanden  sind  zwei  doppelte  Block- 
dittcker,  von  denen  einer  in  Bereilaelukft  steht. 
Znra  Verschieben  dl»  n  i.  !ie  auch  in  Sparrows 
Point  vorliandenen,  neben  den  Schmalepoi^eleisen 
liegenden  lijdrBtilieehen  Mascliinen.  Die  Klauen 
der  Hlockdrücker  fafsteii  nicht  alle  sclbstthätig, 
80  dnfi  der  MMcbinist  gezwungen  war,  die  ihm 
sngekelnten  Klanen  mittelii  einer  dflnnen  Stange 
anzuschlagen;  die  dem  MaHchinisten  abgekehrten 
Klauen  fafstan  selbstthfttig.  SAnuntliobe  Klanen 
gingen,  nachdem  die  Blockformen  abgeietit  waren, 
von  selbst  wieder  los.  Blocke,  welche  auf  den 
Unterlagen  festaafsen,  wurden  von  diesen  gelöst, 
indem  man,  genau  wie  bei  der  American  Iron 
•&  Steel  Company  in  Pittsbarg,  eine  Brechstange 
zwi8€hen  die  ünterlat^e  und  die  an  die  Block- 
form liulen  augegüssöiie  Naae  eiut>etzle  uud  die 
Blockform  mit  dem  Block  anhob. 

Einfacher  als  dio  bisher  beachriobenen  Bes- 
semerwerke  ist  das  der  Carnegie  Steel  Com- 
pany in  Homeatead  bei  PittalMurgr  (Figur  81). 
Dasselbe  besitzt  zwei  1 5- 1 -Converter;  letztere 
liefern  arbeitstaglich  etwa  1200  t  Stahl,  welcher 
in  Ueiaeren  BlBcken  and  Forradeen  avigewalzt 
wird.  Das  Werk  ist  auf  die  Verarbeitung  kalten 
Roheisens  angewiesen,  welches  in  Cnpolöfen 
angeaeluBolEen  wird.  Die  Cnpolofenanlage  scheint 
etwas  kloin  zu  sein ,  ila  die  Converter  nicht 
meist  gleichzeitig,  sondern  mitunter  nacheinander 
mit  einigen  Minuten  Pause  blasen.  Durch  Ver- 
gfiörseruiig  der  Cupolofeuaiila^^e  kiinnte  die  Er- 
zeugung der  Bessemere!  gesteigert  werden.  Das 
BinflUlen  dea  Beheiiens  in  den  Converter,  das 
Blasen  and  das  Ausgieften  des  Stahls  gehen 
ri»8Ch  vor  sich  und  erfordern  nur  1  •Z«,  10'/* 
und  3*U,  zusammen  also  15 ','4  Minuten.  Die 
Zufuhr  des  Eisens  ves  den  GnpolSfen  erfolget 
mit  Hülfe  eine»  Pfannenwnepns ,  welcher  auf 
«ineui  hinter  den  Convertern  liegenden,  uurmal- 
qNUigen  Qeleise  durch  eine  ziemlich  schwere 
Lücomotive  bewegl,  wird.  Auf  der  Locomotive 
befindet  sich  auf  der  dem  Ffannenwagen  zu- 
gekehrten Seite  eine  liegende  ZwUUngsdampf- 
masfliine,  welche  mittels  einer  Gelenkwolle  ein- 
fachster Aosfölinuig  mit  dem  Ffannenwindwerk 
gekuiipdt  ist  und  dureh  welehe  die  Pfanne  ge- 
kippt wird.  Die  Pfanne  i?eht  beim  Auskippen 
auf  den  Converter  zu  und  beim  Aufrichten  wieder 
sorflek.  Trotsdem  ist  hinter  Jeden  Converter 
eine  Roheisenrinnii  anpebracbt,  welche  mit  vier 
K&dern  auf  einem  Geleise  verCabrbar  ist  und 
durch  einen  Hebel  vorangesehoben  und  in  die 
Convfrteriniinduii!?  fresteckt  werden  kann.  Unter 
den  Convertern  liegt  parallel  zum  PCsnnenwagen- 
g^rteiseeinSchnaispargeleise,  auf  welehen  Wagw 


mit  Rehr  breiten,  kippbaren,  aaf  drei  Seiten  mit 
Rilndern  unii(ebenon  Plattformen  stehen.  Auf 
diese  Wagen  wird  die  wenige  .Schlacke,  die 
nadi  den  kngMua  des  Stahls  noch  im  Con- 
verter sitzt,  ausgekippt,  indem  mau  den  Converti  r 
auf  den  Kopf  stellt.  Das  Mckkobleu  des  iiu 
Converter  entkehlten  EiMns  erfolgt  dureh  Ferro- 
manprin,  welches  vor  dem  Zusetzen  in  einem 
kleinen,  auf  der  Converterbübne  steh<indea  Herd- 
oüBtt  angewinnt  wird.  Vor  und  swisehen  den 
beiden  Convertern  steht  der  Giefskrabn,  welcher 
hydraulisch  gedreht  werden  Icanu,  und  neben  dem 
Oiefiikrahn  ein  Pfiinnenkrahn.  In  die  im  Gielb- 
krahnausleger  hAnprendo  Pfanne  wird  die  Charge 
ans  dem  einen  oder  dem  anderen  Converter  aus- 
gegossen, sodann  der  Kr  ahn  bte  ther  das  Gieb- 
geleise  gedreht  und  der  Pfanneninhalt  in  auf 
Wagen  stehende  Blockformen  gegossen.  Nach 
dem  Giefson  wird  die  Pfanne  Aber  das  Pfannen- 
schlackengeleiae  geschwenkt  und  mittels  des 
Pfannenkralins  durch  eine  am  Pfannenboden  an- 
gescUlageno  Kette  umgekippt,  so  Jafs  die  Pfannen- 
schlacke auf  die  Plattform  eines  auf  dem  Schmal- 
spnrgeleisc  stehenden  Schlackenwng'ens  (liefst. 

Die   in  Homestead  benutzten  blockfonuen 
haben  venehiedeine  Hühen  und  sind  oben  bis 
auf  ein  etwa  300  mm  grofses  Loch  geschlossen. 
Sie  haben  oben  zwei  and  seitlich  einen  ein- 
gegessen«! sehmiedeisenen  Henkel  «nd  swet 
■  obere  Beitlicli  anfrcgossene  Nasen,  um  die  Form 
I  unter  dem  senkrechten  Blockdrücker  abziehen 
I  au  kdnnen.    Der  seitliebe  untere  Henkel  ist 
vorhanden,    um   die   I^Iöcke  gegebenen  Falles 
auch  unter  den  noch  vorhandenen  alten  schrägen 
Bloekdrfiekem  ansdrOeken  an  kSnnen.  Nach 
dem  Giefsen   wird  dio  obere  Blockfnrmöffnung 
1  mit  einem  Siahlgufe-  oder  Blechdeckel  zugedeckt 
I  und  verkeilt,  indem  man  durch  die  oberen  Henkel 
I  ein  Knüppelende  steckt  und  einen  Keil  darunter 
treibt.    Nach  einigen  Minuten  wird  der  Deckel 
wieder  entfernt.    Die  Blockunterlagen  sind  ent- 
weder glatt  wie  in  Sparrows  Point  oder  sie 
h&ben  in  der  Mitte  eine  Vertiefung:  und  sind 
dann  entsprechend  hüher.    Dagegen  stehen  in 
I  Homestead  immer  vier  Blöcke  auf  einem  Schmal- 
sparwagen mit  zwei  Drehgestellen.    Das  Ver- 
schieben der  Wagen  beim  GieüBen  and  unter 
dem  Blockdrücker  erfolgt  durch  hydranlische 
Apparate,  bestehend  ans  einpm  doppelten  PInnger, 
welcher  in  zwei  Qylindem  spielt  und  dabei  eine 
oder   cwei   seitUeh   liegende  Vierkaatwellen, 
•  welche  in  Mitnehmern  flrphtur-  gelagert  sind, 
mitnimmt.    Die  Vierkante  der  Weilen  schieben 
sich  durch  Naben  von  Hebeln,  welche  gegen 
Längsverschiobungon  gesichert  sind;  mittels  dieser 
Hebel  und  durch  stehende  hydi-aulische  Cylinder 
werden  die  Wellen  gependelt,  so  dab  auf  den- 
selben  befestigte   hakenförmiire    Flebel  gegen 
untere  Anafttse  an  .den  Wagengestellen  angelegt 
und  die  Wagen  veradieben  werden  klfnnen.  Der 
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Hilter  der  OiehMhne  beflndllclie  Verschiebe^  Leuten  auf  der  LoeomotiTe  abilelit,  welehe  die 

apparar  hat  nur  eini  .  rlrr  iint^r  i\cm  Hlockdrficker  Hlockwagen  zn-  nnd  abführt.    Die  Klanen  de« 

zwischen  den  beiden  Geleiten  befindUche  Ver-  Drückers  schlagen  sich  Tollständig  selbstttiAtig 

scUebeapp«nt  dagegen  iwei  sa  beiden  Selten  an  die  BloekftiraMn  an  imd  litaen  sieh  aveb 


liegende  Vierkantwellen,  welche  grleichzeitiie:  fre- 
pendelt  and  vereclioben  werden.  Der  für  die 
Beeeemerei  in  Betrieb  belindliehe  Bloekdrfleker 
iHt  ein  einfaclier  und  Renan  wie  der  in  Sparrows 
i'oiat  an8g«fiihrt.  Ein  Mann  genfigt  vollständig 
für  die  Bediennng  deaaellten,  wenn  man  von  den 


selbstlhätipr  von  denselben.  Man  t-rreioht  dies 
hier  auf  eine  sehr  sinnreicbe  Weite.  Die  Klauen 
■bd  dnreb  je  swel  Bolsra  mit  ten  Zugstangen 
starr  verbunden  nnd  die  Zugstangen  sind  etwas 
▼erkrOpfl  nnd  so  gebogen,  daTs  die  Klanen  gerade 
fiber  die  Ohren  der  Blockformen  schliipfSBD  and 
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sich  beim  Tiefer^ehen  einhaken  fvergrl.  ()inFig.30"). 
Heim  Niedersetzen  der  abgezogenen  Hlockform  auf 
den  Hlof  kwatren  beginnt  die  bisher  dun  li  die  iJe- 
lastang  in  äpannuDg  gewesene  i^tange  seitlich  za 
schlagen  ond  der  MMchinlst  bekommt  «s  inner 
fcrtiir,  durch  rasohes  Verfahren  des  Blockform- 
wagens und  durch  rasches  Hochziehen  der  Klauen 
zur  rechten  Zeit  dieselben  von  den  *Uiockfonn- 
oliicii  tVi-i  7,11  inaclien.  Ein  anderw  ebenfalls  in 
Uomestead  vorhandener  aod  aamentlicb  für  ein 
Mirtinwerk  arbeitender  Bloekdrfleker  hatte  diese 
Eigenschaft  nicht  und  mufste  ein  besondt^rer 
anf  einer  Btihne  8t«hender  Mann  die  Klanen 
anschlagen,  indem  er  die  Zugstaagen  fafste ;  das 
Losen  der  Klanen  erfolgte  von  selbst.  Avtm 


den  beiden  einfachen  war  noch  ein  doppelter 
Blockdifeker,  welcher  jedoch  noch  nicht  betriebe- 
fSlhip  war,  vorhanden.  HiUitig  zeigte  e«  flieh, 
dal's  die  Blöcke  an  den  Unterlagen  sitzen  bliebeni 
and  löste  man  dann  dieselben,  indem  maa  den 
Drücker  mit  lieftifron  Stöfsen  arboitm  liefs. 
Mitunter  gingen  die  Blöcke  aber  überhaupt  nicht 
lo«  and  blieb  dann  weiter  nichts  ibrifTf  >le  die- 
selben in  der  Ofenlialle  durch  die  Tiefofenkrflhne 
vom  Wageu  zu  werfen,  wodurch  die  Uutei*- 
lagen  sich  abMsten.  IMe  Blockwagen  worden 
federnd  gekuppelt  und  waren  deshalb  mit  an- 
geschraubten PafFor-  und  Zugstangenköpfen 
versehen.  (FortMitzung  folgt) 


Das  Treiben,  Driicken  uud  Ziehen  der  Bleche. 


Zur  Uer8t«llang  von  topfförmigeu  Körpern 
ans  Blechen  führen  drei  an  sieb  gans  verschiedene  I 

Verfahren.  Das  ällteste  ist  das  Treiben,  Pol-  ' 
teru  oder  Beulen.  Es  bomht bekaontiicb  darauf, 
dab  diejenige  Stelle  elnee  Bleehes,  welche  dorch 
einen  krftftigen  Schlag  dünner  gemacht  —  ge- 
streckt —  wird,  beulenartig  hervortritt.  Bei 
hartem  Material  mufs  eine  Gegeulage  für  den 
Schlag,  ein  Ambofs,  vorhanden  »ein,  damit  das 
Material  ..get|netscht"  wird,  witbrend  es  bei 
weichen  Metallen  oft  genügt,  wenn  eine  holile 
Unterlage  vorhanden  ist,  in  welche  das  Blech 
firei  hineingetrieben  wird. 

£twas  jünger  ist  das  Drücken  auf  der 
Bank,  nnd  das  Neneste  das  Ziehen.  Zo  beidem 
gehört  ein  verlKlltnil'sniiirsig  weiches  Mateiial. 
Es  ist  daher  die  Topf  bildung  ans  Eisenblech  erst 
worklieh  in  Oang  gekommen,  seitdem  wir  gelernt 
haben,  das  schöne,  weiche  Flufsci^r-n  herzustellen. 

Das  Drücken  geschieht  aui'  der  Drehbank 
mit  dem  Handstahl  oder  aaeh  an  dem  von  Hand 
gekurbelten  Support  mit  Hülfe  eines  abgerondeten, 
glatten  Stahles  oder  einer  IJolle. 

Figur  1  zeigt  die  Kntsteiinng  eines  bechcr- 
Ähnlichen  Ciefäfses.  Das  Blech  erliiUt  die 
Form  einer  Scheibe  .^'  S-  deren  1  >iir<  hmesser 
etwas  kleiner  sein  darf,  aLs  das  fiir  die  Eut- 
femnng  der  mtte  von  der  Kante  für  den 
fertigen  Gegenstand  benbsiclifigte  Mafs.  Der 
Dreher  preist  das  Material  in  den  gezeich- 
neten Ueberglingen  gegen  dae  Modell  hin  nieder, 
wobei  er  der  X.trnr  drssclbf-n  iM><>f.  rn  snrgfrtltig 
Beehnang  ti-ageu  mufs,  als  er  je  nach  Erforder- 
nil^  den  ftniknvn  Band  niederznholen  oder  die 
mehr  nach  der  Mitte  zu  liegenden  Theile  nieder- 
drücken mufs.  Da  aus  den  gröfseren  Durch- 
nesaem  der  nach  anfsen  liegenden  Theile  der 
m  bildMiden  Fem  gemllh  kleinere  Durohnesser  | 
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entstehen  müssen,  so  bilden  sich  leicht  Falten, 
welche  der  Dreher  dnrch  riditige  Vertheilnng 
der  angeführten  .Xrbeit'^arten  möglichst  vonneidon 
bezw.  dnrch  \°erwendung  eines  zweiten  von 
Innen  her  gegengehaltenen  Stahles  herausbringen 
mnfo.  Hierin  liegt  die  Schwierigkdt  der  .\rbcit. 

s  Das  Drücken  erfordert  eine 
grofse  Gewandtheit  und  Sach- 
kenntnifs  suwic  eine  nicht 
ganz  leichte  Anpasinng  an 
da.s  Material. 

Es  ist  nun  klar,  dafs  das 
Material  annähernd  in  dem- 
selben MaCse,  wie  es  in  perl- 
pherialer  Bichtnng  —  Vor* 
kleinornng  der  Kreise  zn- 
samuiengeht,  sich  in  radialer 
Riehtang  lUngen  mnft.  Beides  wfirde  genan 
gli'ich  sein  müssen,  wenn  die  Wandstärke  die- 
selbe bliebe,  was  vom  praktischen  Standpunkte 
ans  anch  viplfnch  der  Fall  ist.  Wir  werden  anf 
diesen  l'nnkt  noch  besondei-s  zurückkommen.  Es 
ist  dies  der  haaptsAcliIicliste  Unterschied  zwischen 

dem  Drücken  und 
Ziclien  einersoit« 
und  dem  Treiben 
andererseits.  Das 
getriebene  Gefliii 

ist  unter  allen  Um- 
ständen am  Buden  dünner  als  am  Kande.  Soll 
das  GeflU^  sieh  am  Rande  verengen,  so  sieht 
man  es  vielfacli  ( Kignr  2)  frei  herüber,  was 
natürlich  nur  bei  gewissen  Wandstärken  ge- 
lingt mid  weiches  Material  voranssetzt.  Sind 
die  Beulungen  gröfsor,  so  mufs  die  .Arbeit  durch- 
aus über  einem  Kern  erfolgen,  der,  um  heraus- 
genommen zu  werden,  aas  Theilen  (a,  b,  c,  d, 
ff,  f  in  Fignr  8)  znsammengesetst  wird. 

3 
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Du  Bollen  (Drfieken  mit  Hfilfe  dnor  Rolle) 

findet  nur  bei  gröfscri  n  Arbcitt-n,  welche  grofse 
KrafUnatrengiiDg  ^fordern,  and  aacfa  meist  nnr 
aam  Ansdtfieken  der  Falten  bereits  aaf  anderem 
Wege  gt'topfter  Dleche  statt  und  ist  in  Y'if^v  4 
veranschaulicht.  —  Das  Ziehen  oder  Topfen 
läAit  sich  bei  verhiiltnirsniärsif;  starkwandigen 
Geftfsen  sehr  leicht  durchführen,  wenn  einfach 
ein  Stempel»  dessen  Dicke  gleidi  dem  gewanschten 


Figw  & 

inneren  Durcliiuesser  ist,  auf  eine  Platte  ge* 
pi-pfHf  wird,  die  auf  einem  Kinpe  (Fig-nr  5a> 
liegt,  der  mit  einem  entsprechenden  Loch  vorsehen 
ist.  Sind  die  Kanten  des  Ringe«  und  des  Stempels 
scharf  nnd  die  Diirchnicfser  !ieider  zu  wciiiir 
verschieden,  dann  giebt  es  eine  Locbung.  Werden 
dagegen  die  Kanten  gut  abgenindet  nnd  ge- 
gl&ttet,  so  giebt  es  bei  freniifrender  Weite  des 

■    Ringes  ein  UefsU».   JUau  thut  gut, 

H|N^^  den  Spielranm  zwischen  Stempel 

1  und  Ring  —  auch  Matrize  ge- 
^■a  I  nannt  —  etwas  gröfser  zu  nehmen, 

Wßtiim0  ynM   namentlich    bei  weichem, 

■  M|  Stanebfllhigem  Material  gut  xu- 
Pijror  4.     **88ig  ist.  Bei  dünnem  lUech  bilden 

*^  sich  naturgeniäfs  leicht  Falten, 
welche  durch  Vergröftemng  des  Dnrchmessen  des 
Stempels  vermieden  werden.  Kleine  Faltungen 
verschwinden  von  selbst  (Figur  5  b). 

In  dieser  Weise  werden  die  Patronenhfllsen 
ans  Kupferblecli  liergPätellt.  I>ie  Opemti  in  ist 
ein  wirkliches  „Ziehen".  Denn  das  Material 
wird  nnr  saent  in  der  BleehstAike  aanihemd 
nnveriLndert  getassen,  bei  den  wdteren  stnfen- 


Fignr  6  b. 


weit  anfeinaader  folgenden  OperationMi  aber,  wie 

sie  aus  Figur  6  ersichtlich  sind,  wird  der  Spiel- 
raum zwischen  Stempel  und  Ring  immer  kleiner 
genommen,  so  dafli  sieh  das  Slaterial  (Figur  tia), 
nm  dem  Niedergang  des  Stempels  folgen  zu 
kOnnen,  wesentlich  Ktrecken  mnfs  (in  der  Figiir 
der  Deutlichkeit  halber  üImi trieben  gezeichnet); 
die  Wandstarke  bleibt  nur  im  Hnden  die  nr- 
apriingliehe  nnd  wird  in  den  Wftnden  geringer. 


Der  Vorgang  ist  genai  derselbe,  wie  der 

beim  Ziehen  der  Rohre,  wo  ans  einem  weiteren 
Rohr  (Figur  7)  ein  engeres  gemacht  wird.  Ks 
wird  hier  nur  die  treibende  Kraft  nicht  von  dem 
Stempelende  von  dem  Hoden  aus  ausgeübt,  sondern 
von  aufsen  her  durch  Vorziehen  des  Kohres  selbst. 
Die  beiden  \'orgänge  geben  auch  in  der  Praxis 
bekanntlich  ineinander  Iber:  VielAieh  werden 

erst  tiefe  Qe- 
f&fse  gebildet, 
nach  dem  Ver- 
fahren Figur  0, 
denen  dann  der 

Boden  abge- 
schnitten wird, 
um  auf  dem 
Wege  der  Fig.  7 
weiter  „ausge- 
zogen" zu  werden.  Wenn  indessen  A:\^  W'v- 
bültuifs  der  lilechslärke  zum  lJurclimesHer  des 
zu  bildenden  Gef&fscs  unter  ein  bestimmtes 
Mafs  heruntergeht,  so  vollzieht  sit  li  <li"r  Vorgang 
(Figur  5)  nicht  in  der  gewünschten  Weise.  Es 
giebt  nicht  n  besdtigmHle  Falten  oder  der 
Stmapel  bricht  durch,  dar  Boden  reiftt  ab.  Li 


Figur  6. 


Figur  6  a. 


Figur  7. 

solchen  Fallen  setst  man  auf  den  Blechrand  (Fig.  H) 

einen  Ring  a,  den  sogenannten  Setzring,  auch  Blech- 
halter genannt,  und  prefst  denselben  mit  einem  gaas 
bestimmten  Druck  gegen  das  aufdom  Ring  fliegende 
Hlechi.  Ist  dieser  Druck,  oder  aber  die  Reibung, 
welche  durch  gutes  Schmieren  nach  Müglirlikeit 
herabgemindert  wird,  zu  grofs,  so  reifst  der 
Stempel  e  das  Blech  dareh;  Ist  er  su  gering, 

dann  bildet  das  letztere 
Falten  and  es  giebt  keinen 
glatten  Topf. 

I'nter  diesem  Ring 
vollzieht  sich  nun  der 
eigentliche  Vorgang:  Die 
Linie  a  h  (Figui  im 
wandert  nach  r  d,  also 
a  nach  c,  und  b  uach  d. 
IHesu  Punkte  nähern 
sich  dem  ahnelinienden 
Kreisumfang  entsprechend,  daa  Material  staucht 
sich  seitlich  zusammen  und  in  dmnselben  Habe 
muf»  sicii  das  Hifcli  strecken.  Derselbe  Vor- 
gang, welcher  sich  zwischou  dem  Ziebring 
(Figur  7)  und  dem  Dom  abspielt,  findet  auch 
hier  statt,  nur  auf  einer  wesentlich  gröfscren 
Flüche.  Um  die  Wanderung  des  Materials  dem 
Auge  voranführen,  habe  ich  von  verschiedanen 
Materialien  Blechscheiben  mit  kreisflimig-mdial 
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angeordnet eii  Löchern  verseheu,  dtren  StelUing^ 
nach  dem  Ziehen  den  N'orgrang:  deutlich  klar- 
stellt«.* Diilx'i  t-rtrif'bt  sownlil  für  EiM»Mi  wio 
für  Alnuiininm  die  Kechiiung;,  wenn  man  als 
Breite  der  kreinringartigen  Abtheilnngen  da» 
^fittfl  von  hozw.  (/  b  nnd  r  d  annimmt,  panz 
geringe  oder  gar  keine  Stärkeoänderungen :  U,i^5H 
Ufr  Ei«en  und  0,974  ffir  AlnrahiiaiD.  Bei  oinem 
andern  Rinc  erpab  sich  für  Kisen  1  nnd  tnr 
Alnmioiitia  0,98 1.  Ea  siud  die«  «o  verscbwindeode 
DUbrenzeii,  dafs  man  sie  reelit  gat  aof  Ifefs- 
fehler  und  den  Unistand  zuräcknihren  kann,  dafb 
die  mittlere  Breite  tlir  die  KreiHli^ureu  nicht 
genau  geuuggenouimc'n  ist.  He- 
sondere  mufs  in  Beachtung  pro- 
/ocf-n  wcrdf-n,  dnfs  Zuhlni 
für  das  weiche  .Aluminium  Kich 
von  denen  für  Eieen  Icanm  anter* 

srheirlrn,  wns  siclier  nicht  der 
Fall  aein  würde,  wenn  die  :>taHchtUbigkeit  auf  Ver- 
dlelcnng  binwiritte.  Ancta  dentet  das  Anmebea 
der  80  gezogenen  Hlpfli»'  iliinlmus  nidit  imimT 
aof  eine  derartige  Pressung  zwischen  äetzriug 
nnd  Matrft«  hin,  wie  wir  tie  «witeben  dem 
Zicliiitic:  utid  dem  Dorn  erkennen  kCnnen.  Man 
that  daher  fdr  praktische  Zwecke,  wie  f'iir  die 
erforderlichen  GröfHenberechnungen  gut,  wenn 
man  von  jeder  StArkenniindernng  ab8ielit  nnd 
nnr  mit  Stauchung  und  Streckung  in  dor  Kbene 
rechnet.  .Auch  hier  müssen,  wie  beim  Ziehen, 
Stnfen  eingesclialtet  werden.  Figur  10  (n-  fl^iebt 
eine  solche  Keihe  für  Schüsseln.  Der  meist 
unter  45  ^  aogeorduetu  koniBcbe  ÜiHleit  zieht 
licli  dabei  frei  an  dem  entaprediead  geformten 


Fignr  ft. 


Stempel  an  und  bedarf'  keiner  bes«onderen  Uatrize. 
Der  zweite  Stempel  bat  den  Darcbmasaer  des 
koiiisrdu'ii  Bodens  des  ersten  nnd  zwänfrt  das 
.Material  zu  einem  Cylmdcr  von  diesem  l»arch- 
meeser  aneammen,  wieder  einen  Boden  Ihnliclier 
Art  vorbildend.  So  jroht  es  in  einer  ent- 
sprechenden iStufenzahl  weiter.    Die  Kanst  för 


*  Vergl.  Haedicito,  „Technologie  des  EiMn.« 
Seite  176. 


Figur  10. 

den  Werkmeisler  ist  e«,  wie  beim  Kalibriren 
der  Walzen,  die  Zahl  der  Stufen  möglichst  zu 
verringern  nnd  dennoch  die  Uebergfinge  nicht 
an  »chroft  zu  tre>t;ilteii.  Eingehende  Betrach- 
tungen über  das  Wandern  des  Materials  beim 
Ziehen  hat  Ingenieur  K.  Musiol,  Warschau, 
angestellt  nnd  in  „Din^rlers  PoIyteohniBCbma 
Jonrnal",  Juli  1900,  verfiffentUcbL  Uatikk», 


Fortschritte  Im  Metallhttttenwesen. 

Von  E.  Bahisen,  CmUngenieur,  Dresden. 
(ForlMtnuig  von  Seite  1064.) 


In  neuerer  Zeit  hat  das  «-omidieirte  Vorfftbr»'» 
dar  Kupferverhüttung  durdi  di««  »tarko  Entwick- 
lung dee  Kapfer-Beseemerverfalirens  eine  W9Mntp 
lifdie  Abkürzung'  und  Vereiiifatduinp  i'rfaluen. 
You  Hollway  zuerst  vt^rauoltt,  wurdu  dasaolb« 
von  Kanhds  in  Eguillee  zur  DurehfOhrung  ge* 
bracht  und  hat  sif  Ii  iK  ^^i  iiders  in  den  Vereinigten 
Staaten  entwickelt;  oe  aUiUt.  indessen  auch  iu Frank- 
reich, Spanien,  ('hile  und  JafMUi  in  Anwendung. 
DIedem genannten l'roi  I  is  u  k  Ii  anb.'irtt  leK  n  Mflngel 
sind  bekanntlich  uin  starker  Verlirauch  an  B(!tiiL<bs- 
kraft  und  f<$uei-festum  Mütcrial  sowie  diu  £ul- 
wieblnng  bedeutender  Mengen  sehwef liger  Säure; 


If^tzterr  lüfsf  iiinn  7u  A^hio  in  .tripan  duroh  «inen 
I  J^ehauer  von  Kalkwasser  absorbiren. 

Die  fOr  den  Beeeemerproeelb  verw«ndeleii  Appa- 

nid  un\f.i?^sen  fnlpr  nrti  TN-pon :  1.  den  runden  Mauhös- 
I  oder  Parrot-Convertur,  der  iu  seiner  äufseren  Form 
f  den  xum  Bossemem  des  Boheisens  ttbiiehen  Appa- 
;  raton  ^b  i' lit  :  2.  dm  ■[Mudratischen  oder  Staluiann- 
'  Converter;  !i.  den  Converter  von  Mstn!»«"*  und 

David,  w«lehor  die  ^nn  yon  drehbaren  (  yiiiuiem 
'  besitzt, 

I        Die  genannten  Converter,  von  denen  der  P«r- 
j  rot-Converter  der  vurbreitetste  ist,  untetsoheiden 
«ich  von  den  «um  Verblasen  des  Boheisens  vor- 
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wiegend  iremandeieti  Birnen  Krundsfttxtioh  dnduroh, 

daf»  Jie  Lh^.'  ilt.T  rnrnii  n  i.iiii'  tinrizontale  ist. 
Diese  Aend«rung  wird  durch  dio  AusMheidung 
von  metallifechem  Kupfer  bedingt,  welches  «ich 
unlt^r  dem  KiipferHtein  auf  dem  Boden  dt-s  Con- 
vertorn  absutzt  und  bei  seiner  geringen  Oxydations* 
wftrtue  ein  Einfrieren  des  Metallbadee  herbeiführt, 
wenn  die  Formen  wie  lit  i  den  gewöhnlichen  Besse- 
merbirnen ungeordnet  sind.  In  neuester  Zeit  ist 
indessen  die  WindzufQhrung  durch  im  Cunverter- 
Imden  gelagerte  Formen  ron  David  in  Eguilles 
wieder  aMf<r*'nf>mnif>ri  worden,  nur  rnit  ihm  T'ntfr- 
schiede,  dals  dieselben  gegen  dio  Verticale  geneigt 
•ind.    Ihfolg«  der  eigenthamliehen  Anordnung 

der  Formen  wird  das  i^nuzf  Mcisllbad  dureh  dt-n 
Wind  in  eine  drehende  Bewegung  versetzt,  wo- 
durch der  Bildung  von  AnsMien  und  der  Vor- 
r^topfung  der  Formen  vorgebeugt  werden  soll. 
Eine  fernere  Eigenthümlichkeit  de«  Davidselien 
Converters  oder  Seteeteurs  ist  dio  Erzeugung  von 
Kupferb{>den  oder  Bottoni s.  Diese,  dem  englischen 
Vt  rfjihron  entnommene  Operittion  besteht  bekannt- 
lich in  der  Erzeugung  einer  geringen  Menge  Roh- 
kupfer (bottoms)  neben  einer  gr&fiMren  Menge 
Knilforstoin.  Die  nottoms  nt-bnion  dio  Verun- 
reinigungen des  Kuplersteins,  .sowie  den  getMmmteD 
Qoldgehalt  deesetben  auf,  wfthrond  gleichseitig  ein 
sehr  reiner  Kupft  rsti  in  fällt.  Tu  dein  Davidschen 
Seleoteur  werden  nach  Beendigung  der  £iaeu- 
vcraoblaokung  cuniehst  die  Bottoms  ansgeaohieden 
und  durch  Kippen  des  Converters  in  einer  seit- 
iiehen  Tasohe  gesammell^  aus  weidier  sie  getrennt 
von  dorn  spftter  crblasehen  Rohkupfer  tum  Aua* 
flulfl  gelangen. 

Leider  hat  der  Seiecteur-Bessemorprocers  einen 
bedeutenden  Nachtheil,  der  seine  Anwendbarkeit 
auf  specielle  l''ällo  beschränkt;  dieser  Naehtheil 
besteht  darin,  dafs  das  Silber  nicht  auch  in  die 
l£.upferböden  eingeht,  sondern  zum  grorseren  Theil 
Im  Stein  verbleibt.  Bei  Anwesenheit  einf«-  lohnen- 
den Menge  Silber  niiiC^  il.'ihrr  di  r  nncfi  Drivid.srhem 
Patent  erblaseue  Stein  doch  noch  der  Ekktrolyae 
unterworfen  werden.  Es  wird  demnach  in  diesem 
Fsllegegonriber  der  gewöhnlichen  Bossemerei  nichts 
gewonnen.  Das  äelecteur> Verfahren  ist  demnach 
nur  fSr  diberarmen,  unreinen,  womdgiich  gold- 
haltigen Kupferstein  zu  empfehlen. 

Kino  ero^o  Au^ilihnuns;  h.it  neuerdings  die 
elektrolylische  linftination  des  Kupfers  genommen. 
Naeh  ,The  Mineral  Industry"  wird  über  *{»  des 
in  fli  n  W)  l  iniu't'  n  Staaten  zur  Zeit  erzeugten 
Kupfers  elektrolytisch  rafOnirt.  Es  werden  dort 
beinahe  1«000  P.  8.  fQr  die  elektrolytische  Rafi- 
nation  von  silborhaltipeni  Kupfer  verbraucht. 
Beträchtliche  Mengen  silberhaltigen  Materials 
werden  aus  dem  Auslände,  besonders  von  Mexiko, 
Canada,  Spanien,  Tasmanii  n  und  Japan  nach  Nord- 
Amerika  /um  Zwecke  der  Kafrinirung  einfieführt. 
In  dem  letztgenannten  Zweige  des  KupferhQtten- 
w«$ena  h*t  man  jetst  aucb  angefangen,  sieh  der 


I  arbeilaparNiden  neuen  Eründungen  der  Eisen- 
!  Industrie,  z.  B.  der  ChMgir-  and  GiebmaaahiDcn» 

j  zu  bedienen. 

I       Was  endlieh  die  nassen  Frocetie  der  Kupfer« 

:  gewinnung  anbetrifft,  so  stehen  dieselben  aufse^r 
I  fQr  die  Extraction  von  Zwischenproduoten  bekannt- 
I  lieh   zum  Aufsehliefsen  armer  oxydiseher  und 
,  geschwefelter  Erze   in   Anwendung.  Oxydische 
Erzd  wt^rdi-n  jetzt  nu-i-st  diiri'h  ScIi«  efflsüure  aus- 
gezogen, (ieschwefolte  Erze  müssen,  behufs  lieber- 
I  fQhrung  des  in  ihnen  enthaltenen  Kupfisra in  einen 
'  Inslichon  Zustand,  einem  oxydirenden  oder  cMo- 
rirenden   Bösten  oder  einer  nassen  Chloration 
I  unterworfen  werden.  Von  diesen  Verfkhren  hat 

für  den  Eistnhnttenniiinn  die  Beliandlung  der 
spanischen  und  portugiusisciien  Kiese  ein  be- 
sonderes Intersese,  welcher  Proeefs,  mit  Rfieksicht 
auf  die  annähernd  vollständige  Ausbeutung  der 
nUtxlioben  im  rohen  Erz  enthaltenen  Elemente, 
zu  den  vollkommensten  Me^oden  gehört,  welche 
die  hüttenmännische  Praxis  kennt.  In  Deutsch- 
land wird  dieser  rroi'efs  }ie.s(indei>  .luf  der  Duis- 
burger Kupferhütte  ausgeführt^  weiche  die  Kies- 
abbrlnde  einer  Reihe  deutscher  Sohwefelsäure- 
f.ibriken  nach  dem  sogenannten  H endo rson -Ver- 
fahren verarbeitet.  Das  meist  vom  Khein  aus  zur 
Verladung  kommende  Material  wird  durch  Maliles 
mit  Kochsalz  und  Rösten  in  MufTelöt'en  aufgc- 
I  schlössen  und  mit  angesäuertem  Wasser  aus- 
I  gelaugt.  Aus  der  Liiuge  wird  das  Silber  nadi 
Claudets  Verfahren  durch  JodtiatriumlOsuDg,  nnd 
später  Kupfer  durch  Eisen  gefällt. 

Die  Rückstände  der  Kupferextraction  bilden  ein  . 
hochhaltiges,  €0-  bis  W  prooentigos,  schwefolarmes 
Eisenerz,  welches  wegen  ^reiner  Freiheit  \  i>n  Phos- 
phor zur  Darstellung  von  Bossemer-Koheison  in 
j  hohem  Grade  geeignet  ist.  Oasselbe  wurde  firOher 
I  an  Eisenwerke  verkauft,  konnte  jedoch  wegen  seiner 
i  pulvrigen  Beschaffenheit   nur  in  beschränktem  . 
I  Mafiie  als  Zusatc  zu  anderen  Ersen  Verwendung 
'  linden.    Neuerdings  soll  es  der  Duisburger  Ku]»fer- 
i  hatte  gelungen  sein,  durch  Brikettirung  der  KOok- 
I  stftnde  nach  eigenem  Verfahren  diesen  Uebelstand 
zu  überwinden.    Der  Nutzen  der  Silberausf&llung 
nach  Claudet  wird  übritrens  in  neuerer  Zeit  be- 
zweifelt.  Nach  Clemmer*  hinterbleibt  bei  An- 
wendung des  Claudetschen  Verfahrens  ein  Gehalt 
von   R  Unr^n   Si!b«'r   in    idner   Tonne  gefällten 
Kupfers,  welcher  nicht  bezahlt  wird;  andererseits 
veigHten  die  etektrolytisohen  Kupferwerk«  (sowie 
'  Vitriolwerke)  9^  \;   d<  >   im   Cenientkupfer  ent- 
haltenen Silbers,  sowie  den  vollen  Marktwerth  des 
Kupfers  und  Goldes.  Dieser  Umstand  bat  in  den 
Vereinigten  Staaten  die  Elimination  der  immerhin 
j  umständlichen  und  kostspieligen  SilbeH&ljung  zur 
j  Folge  gehabt. 

Für  denEisenhiitt.  nmann  interessant  ist  ferner 
die  Anwendung  von  Oasmasohineu,  System  Otto. 

*  The  Mineral  Industry  IMO  und  tW)l. 
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auf  den  Werken  der  Arison»  Cu|>|i«r  Co.  und 
Detroit  Oopper  Miniuf  Co.*    Dm  6«s  wird 

in  G^nerAtoren  erzeugt  und  »oH  die  Brennstoff- 
orsporniäi  1^  —  1,75  8  auf  die  Pferdekraftstunde 
beixagen.  Zum  8«hlttft  mag  noeh  die  AufBndung 
eines  neuen  nickel-  und  arsenhaltigen  Kupfurorzes 
Mohawkil  durob  Profeesor  Koenig  in  Michigan 
«rwftlint  werden,  ebenso  die  Erneuerung  der  Ver- 
niche,  Kupferschmolzöfen  mit  erhitztem  Wind  zu 
bpfreiben.  Bisher  palt  es  bekanntlioh  als  Gnnid- 
sntz,  dafa  die  Winderhitzung  im  Kupferhütlou- 
betrieb«  tiiif  bai  aehw«fMihiiielaie«ii,  eiaamarmMi 
Errcn  (MnnsfpM)  mit  Vorthuil  angewandt  werden 
kennen,  weil  andernfalls  eine  Beduotion  von  Eisen 
besw.  eine  Bildung  tob  Ofenaäuen  eintritt. 

2.  BM. 

Die  WeltproiIiK  t'ion  an  Rohblei  betrug  im 
Jahre  1900  809800  metrieohe  Tonnen;  sie  ist  seit 
ISOO  um  270300,  seit  1895  um  171000,  seit  1899 
um  86800  t  gewachsen.  Von  «K  r  G(  sammtorzeu- 
gung  1900  entfallen  22SÜ00  t  «A>_t  28.2  »5  fxuf  dio 
Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika;  diesen 
xunlehst  stehen  Spanien  mit  184600  und  Deutsoh» 
land  mit  121  WIO  t.  auf  welche  beiden  Landor 
demnach  19,1  %  bezw.  15  H  der  Welterzeugung 
kommen.    In  einem  weiteren  Abstände  folgen 

Mi.'xiko  iitul  Ati-if r;ilicii.  Dit  st^  L;in<I<  r  luiii^'t^i» 
zusammen  19^  %  des  auf  den  Weltmarkt  kommen' 
den  Bleis  hervor,  wfthrend  der  Rest  von  IM  H 
sich  auf  die  Obrigen  Lftnder  vertbeilt  (Qrolb- 
britannien,  Oesterreich-Ungarn,  Italien,  Belgion, 
Frankreich,  Griechenland,  Canada,  Südamerika 
nnd  Ostindien).  Die  australischen  Erze  entstammen 
zum  gröfsten  Tlieil  den  Bröken  IIill«Grubeu  in 
Neu-Südwales. 

In  Besng  auf  Produotionsversohiebungen  im 
Jnlirt»  1900  ist  noch  zu  bemerken,  dafs  Deutsch- 
land einen  BQekgang  um  fast  8000  t  eriitteu  hat, 
weleher  naeh  den  Angaben  der  Frankfurter  Metall- 
^'i'.scllsrliiift  auf  «in«'  verminderte  VfrarJuitting 
fremder  Erze  zurQckzufüliren  i«L  Dagegen  hat  sidi 
die  Bleigewinnung  der  Yereinigten  Staaten  um 
31  500  t  vermehrt.  Aufser  Deutschland  haben  noch 
Spanien  und  England  stärkere liQckgäuge  (8000 bezw. 
7000 1)  zu  verzeichnen.  Der  durchschnittliche  Jahres- 
preis des  Bleis  war  1890  18.7.10  i" :  er  iiei  bis 
1894  auf  9.11.fi  i*.  um  bis  19on  wi,  ,|,.|  auf  17.8.7  .£ 
zu  steigen.  Dagegen  betrug  der  Bleiprois  im 
Juni  1901  wieder  l&lO.—  £  oder  S5  ^  für  100  kg. 

Die  Verarbeitung  vm  IMeii  r/fn  wird  bekannt- 
lich in  Flammöfen,  Herden  oder  Schachtöfen  vor- 
genommen. Von  diesen  Apparaten  dienen  die 
Flammöfen  und  Uerdc  zur  Verarbeitung  reiner, 
au  fremden  Scbwefelmetallen  armer  Bleiglanse, 
die  weniger  als  4  X  Kiesels&ure  enthalten,  naeh 
den  Grundsätzen  der  RSetreductIonsarbeit.  Herde 
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arbeiten  mit  grösserer  Bleivertlüohtigung  als  die 
Flammofen  und  stehen  denselben  aucli  an  Leistung 

und  Oekonomie  des  Betriebes  nach.  Andererseits 
gestatten  si«  die  Verwendung  geringwerthigen 
Brennmaterlnls  und  haben  besonders  den  Tor- 
theil,  dafs  sie  ohne  viel  Brennmaterialaufwand 
und  Wilrmoverlust  in  und  aufsor  Betrieb  geeetst 
werden  können.  Sie  stehen  daher  bei  der  intef^ 
mittirenden  Verarbeitung  silberfreiei  Bleiglanie 
(Lei  welchen  eine  eventuelle  VcrflOchtij^iinp  von 
Silber  nicht  ins  (iewidit  fällt)  in  den  Vereinigten 
Staaten  in  hftuflger  Anwendung.*  Zu  Joplin  dient 
der  zu  fliesom  Zwpck  bernityft»  Moffetrsfcn  zu- 
gleich zur  Herstellung  von  weifser  Farbe  aus 
verllOehtigtem  Bleiraueh  nach  dem  Bartlettproeeft. 
Im  allgemeinen  wird  umu  Jedoch  bei  normalen 
Betrieben  aur  Verarbeitung  kiesela&urearmer, 
reiner,  hoohhaltiger  Bleiglanse  und  bei  Yorhanden- 
sein  billiger  roh>r  F.ivnnstoffe,  den  Flammofen« 
procefi«  dem  HordproceGs  vorziehen.  Von  den 
hierbei  angewandten  Methoden  dürfte  der  Tarno» 
witzer  Procefs  der  wirthschaftlich  vortheilhafteste 
sein,  da  er  bei  porinpen  Bleiverlii«»t(»n  fli«-  Ver- 
arbeitung grotser  Chargen  gestattet  und  die  blei- 
reichen  BOekstinde  durch  Behaehlofenaehmelsung 
zu  Gute  macht. 

Was  die  Verarbeitung  von  Bleierzen  in  Schacht- 
Sfen  anbetrifft,  so  unterscheidet  man  bekanntlieh 

zwei  Metlioilon,  die  Nit  <lerseli!ii^N-  uiul  die  K<"st- 
.reduotionsarbeit.  Bei  der  Niederschlagsarbelt 
werden  die  rohen,  tou  fremden  Sehwefelmetallen 
möglichst  freien  Erze  durch  Eisen  zerlegt,  während 
die  der  Uö«treduotion  unterworfenen  £ne  zu- 
nächst in  besonderen  Apparaten  gerttstet  und  als- 
dann im  Schachtofen  reducirund  geschmolzen 
werdi'u.  Die  Niedersrlila^^narbeit  steht  nun  noch 
zur  Verhüttung  reiner  Erze  von  wenig  wechseln- 
der Beschaffenheit  s.  B.  am  Harz  in  vereinzelter 
Anweiiduni»,  während  die  IWstrediu  ttonsarbeit 
ein  Liniversalprocefs  ist,  der  t(lr  alle  Erze  pafst, 
besonders  aber  für  unreine  kieselsiurereiehe  Ente 
Anwendung  findet. 

Die  Röstung  von  Bleienten  erfolgt  gewöhnlich 
ohne  gleichzeitige  Sehwefelrturefabrieation  in 
Flammöfen,  dir  als  FortsciiauflungSÖfen  oder  als 
mechanische  K&stöfen  construirt  sind.  Ab- 
weichend von  dun  bei  der  KupfererzrOstung  ge« 
maehten    Erfahiungen     hat    di<>  meehaoisehe 

Röstuufr  der  Bleierze  naefi  Hofiii.uin  mir  aus- 
nalimsweiso  (bei  pjritisclien  Erzen)  zutricdon- 
sleilendo  Reeultate  geliefefl.  Im  Übrigen  ent- 
sprechen die  bekannten  Furtsehnuf  liin)?s''fen 
besser  dem  gewünschten  Zweck,  weil  sie  eine 
bessore  Leitung  der  Reaetionen  zulassen  und  auch 
die  Anwendung  von  Generatorgasen  gestatten. 
Das  reduoirend  solvirende  Schmelzen  der  Blei- 
glanse wird  in  OebilaesebaohtOfon  Tocgenommen, 
welche  gewöhnlich  als  Tiegel-,  seltener  a1«  Sumpf' 
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alm  BttgMtellt  sind.    Hodcrne  Oefen  «rhallen 

gninilsatzlich  ein-  n  Wngsorniantöl  in  der  Schmelz- 
zone und  sind  vortheilhaft  mit  AreuUichein  Stielt 
T«rMlM»  d.  h.  «ioM-  VoiYiohtong  xum  eontinuir» 
üch.  n  Au^trÄfjön  des  Bleis.  Sie  linben  runden 
(PilxOfeaJ  oder  reehtackigvo  UomootalquorschDitt. 
SundOfeD  nehmen  gewöhnlich  gleiehmlftig  von 
der  Formebene  nach  der  Gicht  zu ,  wfthrend 
oblonge  Oefen  meiateos  einen  Soet  beeitsen. 
Letitare  Otim  h*ben  bemmdera  In  Amniks 
grobe  Verbreitung  gefunden,  wo  die  mnden 
Offen  'Von  ihnen  fawt  verdrängt  «ind. 

FQr  die  Entanbemng  des  Werkblei«  ist  die 
Terbreitetete  Vothodo  ^cj^i  nwiirtig  der  Piirkes- 
oder  Zinkproct'fs,  wf!  l;  r  üi  ti,n  Il<  r  und  ökono- 
mischer arbeitet  uU  der  i'uttiusuuprocefs  und  zu- 
gMeh  reinere  Erzeugniaae  liefert.  Der  Pattinson- 
procffs  ((I.  Ii.  die  Entsüheninp  dc§  Werkbleis 
durch  Krystallisation)  wird  indessen  bei  einem 
grAAeten   Wismutbgehelt  dee  WerkUeia  vor* 


geaegen,  de  das  Wiatnuth  bei  dieaem  Terfahten 

in  dns  RpichViIci  gi'ht  iin<1  niis  diesem  gcwoiiiifn 
wird,  wikhrend  es  beim  Parkesprocefii  im  rafllnirten 
Blei  bleibt  und  so  nicht  nur  ▼erioren  geht, 
;  sondern  auch  die  Qualität  de«  Bleis  verscTiIerliiert. 
,        Zu  den  neuesten  Fortschritten  auf  dem  Gebiete 
dor  BfeieRvcrarbeitung  gehören  die  gelungene 
'  Brikettirung  der  Erzfuine  zu  Bröken  Hill  und 
1  die  gloichfalla  dort  versuchte  magneUaehe  SejM« 
I  ration  gemiaehter  Zink*  vnd  Blaene,*  ebenso  die 
I  Einführung  von  Schmelzöfen  mit  iwei  in  ver* 
1  achiedenen  Ebenen  liegenden  Dllaenreihen.  Die- 
I  selben  aollen  nach  Uoberloin**  sich  durch  eine  voll« 
ständigere  Oxydation  der  Schwrefelvorbindungen, 
eine     grars»3rc<     Leisttingüfähigkeit     dtr  Ürfen, 
^  KokBerB|iarnil's  und  gröfsere  Hitze  in  dor  tichmoiz- 
soae  nuaieiehnen.  (ftrlisUasc  MkI4 
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Patentanmeldiingen, 

I VM  ia*  aaiiiakiaan  Tage  aa  wlhrend  tweiar 
■•aala  ar  ElaikhtnalMBe  IQr  Jtdcrmann  Im 
Pateataait  la  Berlin  aatllefen. 


29.  September  1901.  Kl.  7  a,  II  11548.  Ver- 
fahren vm  Ausstreckea  voo  Rohren  and  anderen 
HohlkOrpanu  Iba  Uaneansmaf  ReBMeheid<BUeding^ 


K).  7  a,  W  10927.   Varfabreo  rar  Herstelluhg 

glatte«  andiiTi  r  Kobra.  Mu  Ifaraesmaun,  Bemacbeid- 

Blie(liugluiu--rn. 

Kl.'  10a,  (■  ^>_'|i"..  OasnilinniLT  Ihm"  lii  ir.  rnl-  n  Koks- 
öft  n.  Franz .loeepti  C  olliii,L>urtmutHl,  lit  urliaasstral&elG. 

Kl.  24a.  H  25  906.  Kauchreinigungsvotrii^tung. 
Arthur  H^'nke,  Hannover,  Theaterplatz  I-l. 

Kl.  31r.  V  WB81.  Verfahren  zur  Heratellnng  von 
Metallblöcken  durch  Vt-rhuud^airs.  S\  Ivester  AlphoDse 
Cosgravc,  Edgfwood  Park,  (irfsch.  All^henv,  Psnns., 
V.  St  A.;  Vertr.:  £.  Hoffmann,  Fat.- Anw.,  Berlin, 
Friedriohstrafte  64. 

Kl.  31c,  G  15!W2.  (Mifsform  zur  Herstellung 
von  Formeisenferti1rwal7.cn.  Walter  (»ontennann, 
Siegen,  Sanilstr;U'sc  SO. 

Kl.  ■iiic,  W  10yu4.  Vurrichtung  hei  Dampf- 
hiunmem  zur  Verbindung?  der  Kolbenstangi  mit  lieui 
Uainnierbär.  Adolf  Wierke ,  Düsseldorf  -  Überbilk, 
Henuannstrafse  13. 

Kl.  .^Oc,  S  14  986.  Erzznrkleinemngsmasclline 
mit  einer  Zfrkleinerun^walzu  und  mit  mehreren  diese 
angebenden  ZerklelnenLBgsrftUen.  Charles  Sattie, 
Onehunga.  Nen-Seeland,  Aostr.;  Tertr.:  H.  Sehnet«, 
Pat-Anw.,  Aachen. 

26.  September  1901.  Kl.  Ib,  E  74.S1.  Aufsebe- 
vorrichtnngfür  el<  kt!  .iii.iiriii  'is.  Im  h>/-.nhi'iiler.  Thomaa 
Alva  F.dison,  Llcwell^vn  l'ark,  <irf9ch.  Ksaex,  V.  St.  A.; 
\  t  rtr  :  Arthur  Baeimann,  fatant-Anv.,  Berlin,  Kari- 
ttrafae  40. 


KLSlCfCMfiS.  Stampfinaachine.  Bvrenfieach 
Carter,  Hinedale,  JH.,  V.  St.  A.;  Vertc:  H.  Sehnets, 

Patent- .\nu.,  Aachen. 
;         Kl.  Höa,  P  12Ü1M;.    Fangvorrichtung  für  Förder- 
acihab.^n.    Mtt\  l'osor,  Rosdzin-Sclioppinitz,  <>.  Sthl, 

Kl.  35e.  E  7492.  In  der  Vertical-  und  Hr.niuntal- 
ebenv  lu  Hf^'lji  hor  Entlade-Ele\  iiti>r.  F.isinwi  rk  (vOtia. 
Nagel  &  kaemp)  A.-G.,  Hamburg-Uhlenhorgt. 

.m  September  1901.  Kl.  7a,  K  19330.  Vorrich- 
tODg  zum  Schmieren  der  Dornstunge  bei  Rohrwmls- 
wencen.    Otto  Klatte,  Düsseldorf,  Goethestr.  36. 

Kl.  7  a,  M  17  076.  Verfahren  and  VomcfatVW  S«r 
Herstellung glattwandiger  Rohre;  Zai. f. Ann.  V.  161187. 
Max  Manncsmann,  llemscheid-ßlicdinghausen. 

Kl.  7d,  B  26802.  Vorrichtung  zum  Vorschieben 
von  Drähten.    Bn  inslu'v  \-  <'■>.,  nhlitrs,  Rlicinpr. 

Kl.  19a.  Sch  Iti.'vS:!  .SchitnenstoTsvcrliinduni:  tiiit 
zwei  die  Schienenfiir--''  umfassenden,  dun  h  fiiicii  Reil 
verbundenen  Büjrtlii.  Tianz  Scheinig,  Liiu- Urfahr; 
Vertr.:  Ottomar  it.  Srimlx  und  Frans  Sdiweatariqr, 
Pat.-Anwiiltc.  Berlin,  Leipzigerstr.  131. 

Kl.  24a,  H  25264.  Vorrichtung  zur  Zuführung 
ven  Secondlrlaft  in  den  Verbrennongsraam  an  beliebiger 
St«11e  «mkrecht  aar  Flammenrichtoog.  fliny  Heoaser, 
Tri(  sf.  Viii  Michelangt-lo  8;  Vertr.:  Max  Mensel, 
Tat,  .\n«..  Berlin,  Friedrichstr.  169. 

Kl.  :i">a,  H  26642.  Sirliirliiit'.v(,rrirhtung  Tür 
Föril«  1       hinen.    C.  UoiH'«'.  H'  ilin,  <j;irtt  nstr.  9  — 12. 

:l,  reber  1901.  Kl.  "1 1,.  Nr.  5C>2().  .Schlatrvor- 
richtung  tür  (testeinbuhriiias  liincii  iiml  dergt.  Albert 
Nenpert,  Eisleben,  Giiiiur  \\'<"^'  ti. 

KU  7e,  K  20a07.  Maschine  zur  UersteUang  rem 
Drabtstiflen.  Pirna  3.  6.  Kayeer,  Kümberg,  Olaia- 
hanner. 

Kl.  16,  A  6167.  Verfahren  nr  Herstellung  eines 

Düngemittels  aus  Sulfitzellstoff-Ablauge  TIidukis 
Phosphatschlackcnraehl.  Otto  .Arlt,  Görlitz,  Salouiou 
straf-.'  1:1 

Kl.  IH-.  ]■]  7l7i;.  \'orf;ilir.ii  zum  .\n5statten  von 
HiiutihvH4U'fii.  Kiii;ullir)iiittf'  und  K oobgaaoUirMifik 
Braun  &  Kreb,  Denbeo  b.  Dresden. 
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Kl.  60  e,  M  19984  ZerUeinerungsvonridiiiBf 
mit  auf-  uml  abwärt«  bewwlem  Brechkegel.  MtldlÜMa* 
l>Huaii!>tulc  „liumbuldt'',  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  81  e,  O  J}51)3.  Vorrichtung  zum  Bewegen 
lockerer  Hasaen  durch  Wurf.  Firma  C.  Oetling, 
StNhb  «.EIIm. 

debrauchsrnnstereiiitra^aogeB. 

28.  September  1!K)1.  Kl.  24  a,  Nr.  160840.  Baach- 
verzehrende  Feuerung  mit  dachfBmigen  Bost,  !>•• 
tMNierw  Beaohicknngivorriehtaag  waA  H«UilnftflnMr^ 
brücke.  Otto  Thoat,  Zwtdcaa  ITB.,  AlbnMr.  9. 

Kl.  24  f,  Nr.  160  215.  Roststab  mit  iwei  in  Reint-m 
Innern  der  LäD|r«ri(-htun$;  nach  an^hrachten  Kanälen. 
Friedrich  rfrommer,  Stutti;«rt,  Tiiliinirt-rstnirse  i»5. 

Kl.    24  f,    Nr.    IWCUö.      Versrl,i.  hb.ir.'  Host- 
relnignngbvorrii'htunj;    mit   in   die    Kust-iLiltiii  lin 
areifenden  nnd  diese  ahsohliersctultm  Lanx^Ueu.  Albert 
Utermann,  Dortmund,  Schwanenstrafse  54. 

KI.  24  f,  Nr.  160  B47.  Korbrost  mit  SehUcken- 
brecher  und  vertical  irendii«U>ar«r  Bottrainigiingt- 
Vorrichtanc.  Albart  Utanaaim,  Dortmaad,  Sebwanan- 
atrabe  64. 

Kl.  27b,  Nr.  l«)2a'S.  Orl.lä.s..vfntil  mit  aus 
Cellnloid  bergestellteni  Geliiiuse  und  .Siel».  Ii.  C. 
Bötticher,  LeipziK-T-in  li  nH  «. 

Kl.  3Ui,  Nr.  /alinriiilt'..i-ininiis.-iiine, 
deren  Siipjiorttragspindel  aus  zwei  in  «icr  Ilitlie  ■^{•<^i  u 
einander  verschiebbaren  Tbeilen  besteht.  Julina  Wurm- 
bai'h.  Franiifurt  a.  M.  üockenheiui. 

Kl.  4f)e,  Nr.  1(>0471.  Nietvorrichtung  mit  hängtii* 
dem  Gestell  nnd  durch  Kxcenter  bewegten  NMatampd. 
Emil  Ellennann,  Berlin,  Fnebtatr.28. 

90.  September  1001.  Kl.  6d,  Kr.  160700.  Blecb- 
rohr  aur  KohlenfÖrderuni;  nnter  Tage  (Rntsebe)  durch 
Laaehen  an  den  Stöfiien  ^^iren  Ineinandeniehieben  ge- 
aicbert.    W.  Koetzel,  KiiLTelNkin  hcn. 

Kl.  24a.  Nr.  HKiri5H.  .S.ll.stthiiti^je  Itnst 
be8ohicknD^r>vorrii  htiiii^' ,  Lei  welcher  die  clic  Köhlen 
auf  den  Koht  lielonleruili  n  Wurfsehaufeln  unil  da.s 
diesen  die  Kuhlen  zufiihrende  Rührwerk  eine  gemein- 
aame  Antriebswelle  besitzen.  Carl  Weck  &  Co., 
Dfilan  b.  Greis. 

Kl.  24  r,  Nr.  160407.  Boatstab  mit  aütUchen, 
aobrig  ^egeneinaoder  laafenAui  Kippen  aar  Bildung 
düsenartiger  LuftzafQhrungskanäle  im  Kost.  Carl  Edler 
von  Querfurth,  Schönheiderliamiuer. 

Kl.  24f,  Nr.  160  512.  \Va>>err<ihrenro8t,  bestehend 
aus  einseitig  pesehlossenen  Gewiniierohren,  die  tiurch 
eingeschobene,  licriziintale  Metallloisteii  in  y.w  l  i  W'nsser- 
wege  getheilt  sind.    Oncar  A.si'h,  Berlin,  Kurlstr.  27. 

Kl.  24  f,  Nr.  Itio.'iH«.  Biindelroat  mit  ans  je 
drei,  nach  Art  der  ßajonettverschlQsae  onteretnaader 
verbundenen  KoHt.stäben  bestehenden  Btadähu  Carl 
Edler  von  Querfarth,  SchönbeiderbamaMr. 

KL  941;  Nr.  160776.  Blndelroit»  bestebend  ans 
Bostatlben,  welche  dnrch  sehmiedeiieme  Klammem 
sosammengehalten  sind.  Carl  Rdler  von  Querfnrth, 
8cb<iuheiderhaniMier  i.  Krzg. 

Kl.  .Sl  a.  Nr.  lüOTOti.  l'upololen  mit  vei-schliefs- 
barer  o.  tfnung  im  Deokel  dea  Vecberdei.  Krigar  Ä 

Ihsseti,  Hannover. 

Kl.  H5a.  Nr.  1008*».  Sicherheitsvers.  liliil'-t  für 
seigere  Schächte  unter  Benutzung  ein'  S  K  l  ipptborcs, 
bei  dessen  Bewegung  gleichzeitig  der  F  r  li  rkorb  tot- 
gestellt  wird.    Wilhelm  Breiingf  Beckliogbaasea. 

Kl.  60c,  Nr.  160741.  ContinBirliA  arbeitaader 
KoUergaag  mit  drei  hintereinander  angeordneten 
Linfera.   Carl  Amende,  Hambnrg,  Steindamm  24. 

Kl.  81  e,  Nr.  160604.  Fördervorrichtnntr,  'l.n  ii 
durch  Kreuzgelenke  zu  einem  endlosen,  niu'li  allen 
Seit'  ii  liewc^'li(  heil  Strang  verbundenen  Transpurt- 
gefal'se  mittels  seitln  licr  FiilirungsroUen  in  der  Förder- 
bahn entspre<'liend  fonnteii  FuliraBgaBchieaeo  gsflbrt 
sind.   A.  Stotz,  Kbmwesthetm. 


Deutsche  Reichftpatente. 

Kl.  81«,  Hr,  122 .'iTS,  vom  2.  Mai  \m).  Victor 
Kops  in  Kattowitz,  0...'<.  Fallrorrichtung  für 
Mattttgiefianlatftn . 

Beim  tiiefsen  von  .Masseln  in  auf  Wagen  oder 
dergleichen  Mgeordneten  Formen  ist  es  sehr  wichtig, 
dafs  die  Wagen  während  des  Abkiihlens  des  UufHeisana 

in  den  Formen  atiU 
atakeii,  dadieStms' 
tnr  desselben  dnreb 

Erscliütterungen 
während    des  F.r- 
sturrins  iiftilitheilig 

beeinHuf^t  wird. 
Nach  vorliet^en'ler 
Erfindung  wird  dies 
dadurch  erreicht, 
dala  im  Innern  des 
rnadeaGhilstigches^ 
bekannter  Art  eine  Binne  «  mit  ibiem  eentralea  ring- 
förmigen Thett  nm  eine  sflalaecfate  Adise  t  drebbar  aa- 
geordnet  ist,  dar  dnivh  die  Rinne  b  von  dem  Giefs- 
wagen  a  das  Gnlbeiaen  sugefUbrt  wird,  während  sie  von 
einer  Form  aar  andern  weiter  gedreht  wird. 

Kl.  40a,  Nr.  12266»,  vom  23.  Juni  Hugh 
Fitaalia  Kirkpatrick-Pioard  in  London.  K«r> 
ftihrtn  aur  FarbdOiiMf  «an  »u»ammtmjftMlMt$m  8A»tfd- 

^y^MMBtj  ^^(äÄäÄB^WÄäI^I^  Ä^pi^'lJÄflPHÄ 

Dia  SdnreMerze  werden  dnreb  oxydirendeK,  «r- 
ferderlicbenfillls  unter  Zui^iibe  von  Kohle  wiederholtem 
BSsten,  ao  weit  als  an^Mngig,  in  Oxyde  über^-efuhrt. 
Diese  werden  sodann  mit  einer  lieini  Krliit/m  kiikeiiden 
Kohle  gemenirt,  vortheilhatt  in  Brikettfonii  über- 
gefiihrt  und  in  Betörten  unter  l.uftabsclilul»  stark  er- 
hitzt, wobei  das  Zinkoxyd  zu  Zink  reducirt  und  ab- 
dcstillirt  wird,  während  das  ^'leicbfalls  rvducirte  Blei 
in  den  Poren  des  ans  der  Kuhle  entstandenen  Kolu 
in  so  feiner  Vertbelinng,  so  dafs  es  sieh  niebt  aammela 
nnd  die  BetorteDwtade  lerikeaaen  kaaa,  amtttekbleibt 
nnd  fBr  sich  gewonnen  werdea  kann. 


Kl.  I»b,  Mr.  199178,  vom  4.  November  1900; 
Zasata  an  Nr.  191609  (veigL  «Stahl  nnd  Eiaen«  1901 
Seite  996).  Hago  Stolpe  in  Poaaa.  BrvfMmt' 
gchttre  mit  Abt^eer platte. 

Die  Erfindung  des  Haiiptpatentes  ist  dahin  ab- 
geändert, dafs,  statt  das  eine  Messer  ^'egeii  da.s  fest- 
stehende anrliTC  Messer  zu  drehen,  beide  gegen  ein- 
ander um  die  .Aclise  des  ilurcbgestvckteu,  zu  schneiden- 
den Profileisens  gedreht  werden.  Diese  Drehung  wird 
bewirkt  durch  die  Verschiebung  einer  auf  einer  fest- 
gelagerten  Oewindespindel  sitnadcB  Vntter,  aa  die 
beide  Messer  angeleakt  sind* 

Kl.  40b,  Nr,  122212,  vom  16.  December  1900. 
Aluminium  und  .Masrnesium  Fabrik  in  Heme- 
lingen bei  Piri  iiii  II.  Vrrftihrtn  ziiiii  Leijiffn  MN 
Miiyne.'iit'n  mit  MetaUtn  und  MttalUegirumjeit. 

Bei  dem  bisherigen  Legirea  von  Magnesium  mit 
anderen  Metallen,  namentlich  solchen  von  höherem 
Sdhmelspunkt  dnrch  Eintauchen  des  ersteren  in  letz- 
terei beaw.  letstera,  treten  infolge  der  leichten  Oijrdir- 
barkeit  dea  Magnesiima  leidit  HetaUveirlaate  sowie 
Explosionen  ein.  Beides  wird  vermieden,  wenn  sn- 
nSebst  das  Magnesium  mit  einem  Flnlsmittel,  s.  B.  mit 
einer  ScluTiel/e  von  Clilormagnesium,  Chlorkalium  nnd 
Cblornatrinm.  eini/esi  hmolzen  nnd  das  zu  leirirende 
Metall  im  angewai  inti-n  Zustande  in  da--  MiiL'uesiiiüiljud, 
<la8  durch  das  Flulsinittel  vor  dem  Oxydiren  geschützt 
ist,  eingetaucht  winl,  wobei  es  sehr  schnell  von  dem 
Hegnesinm  aufgelöst  wird. 


Google 


ilSO   Suhl  und  Eisen. 


Btriehl  über  in-  tmä  ttualänditdu  PaUntt. 


15.  October  1901. 


PjJ    sieh  mit  dei 

r  Iftn  lii>lvf  im 


Kl. 81b,  Nr.mTW,  vom  10.  Min  1899.  Fre- 
derick Theophilns  Oiles  in  Bristol  (Englüd). 
Formma$tiitne  zur  HertttUung  von  Sehrauben,  Bötzen 
mid  dergl. 

Die  Forniiiuiscliiiie .  t\\v  zur  t;lHiclizt'iti<rfii  Her- 
rtoUgng  einer  jimfsen  Anzahl  vuii  fonneu  i,'c;fij»*f uir 
ScAinaoen  dieat,  seichnet  sich  daduri)i  vor  anderen 
UiBliobflii  HaidiiiieB  aas,  dab  siiniiiitli(  he  Modelle  c; 

Ulf  einer  gcmein- 
.  Tng^latte  d 

idenModel- 

ljj»w™.j,«5«jj  len  heht  nnd  srnkt. 
!??ir  .  -^re^  Die  Train'latte  ./ 

ruht  auf  iiifliri-ren 
in  ilir  ilrrhbar  ge- 
lagerten Spindeln  9, 
die  sich  mit  Ge- 
winde in  der  fest- 
gelagerten  Platte  / 
fiihren,  mit  Ketten* 
rädern  versehen 
»ind  und  durnh  eine 

iitiigi'letrtc  Kette 
von  der  Antriebs- 
Bpindel  r  niifjetrie- 
bcn  werden,  wo- 
durch sich  die  Mo- 
delltrasplatte  hebt 
oder  senkt.  Welle  e  trägt  oben  ein  ZahniM  k,  welches 
mittels  Kette  die  Drehung  der  Welle  e  anch  anf  die 
Vodelle  e  flbertrifrt  Ist  snf  die  Platte  h  ein  Formkasten 
aufgesetzt  und  hei  vorcfSflniliriifn  Mnilollrn  c  mit  l'onn- 
ina«se  gffiillt  uml  tVstj^estHiii|ift ,  so  wenit  n  dun  h 
Drt'hi'H  dtT  .'^iiindel  e  säramtliche  Modelle  c  aus  der 
Fonnniasse  herausgeschraubt,  indem  sich  di<-  Trag- 
platte d  dem  Gewinde  der  Modelle  e  eiits]irei  hend 
senkt  Ein  Eindriqgen  von  Fonnmosse  in  die  kasten- 
artig ausgebildete  nad  mit  Gel  gefüllte  Tragplatte  «I 
wird  daron  JCappein  ei  md  ErbShiugea  n  vernindert 


El.  n    Hr.  121  Mt,  vom  20.  Mai  1900.  K  6n  i gl. 

Württeml).  Ilüttenvorwaltunf;  Wasseralfinj^en 
in  Wasseral  fi  ngen.  Formrerfahren  zur  Uerstelhinij 
doppeleeiiig  geprffitUr  Formen. 

Zur  Erzielting  fin<r  nMirlichst  plrirhiiiiifsij^en 
Dichte  des  Formsandes  li<i  ilcr  llrrstcllun;:  do]ipel- 
•eitig  geprefster  Formen,  die  dann,  zu  mehreren  ttlter- 


einaadergrstcllt,  durch  eim'n  <:>'nifinsihaftlirhfn  F.in- 
gnfstrirhter  ahire^'usscn  wt-rdcn,  wird  /mui'livt  jiitcr 
di  r  Fi)rinkiisl<  I!  und  k'i  mit  untt-ri,'i  !i  ijirr  Modill 
hültte  e  mit  .Sand  ''effillt  un«!  gliittii;i>trii  hm.  l>auu 
wird  Kasten  ki  nach  Auflegen  einrs  Schiihedeckcls  b 
auf  den  Ka.sten  k  auf^'<-!ietzt  und  nat-li  Herausziehen 
des  Deckels  h  dnn^  h  di  n  Steni|i(-I  il  soweit  in  den  Kasten  k 
beraingedrttckt,  bis  der  Formsand  genfigendgeprefstist 

Kl.  7a,  Nr.  122008,  vom  ö.  Oecemher  1899. 
Thomas  Valentine  Allis  in  BridgeportiV.8t.A.). 
Vmriekkaig  mm  AMtmAm  dm  WeritaBOM  mmUlel' 
bar  M»  dem  Wärmtfe». 

Zwischen  dem  Walswerk  nnd  dem  auf  einer  vor 

den  Wnlzrii  lMnu'H.vers(  hichhnr«  n  liiiliiir  iiiil'L'<"slidl(i'n 
Anwurnioten,  der  auf  der  tahrliareu  liuiint:  selbst 
wieder  mittels  Rider  and  Geleise  dem  Waliwerk  ge- 


afthert  werden  kaoo,  ist  eine  fiberdeckte  Rinne  an- 
geordnet. Diese  dient  einerseits  dem  in  dem  Wärm* 
ofen  ani^ewärmten  Stabeisen  xnr  PShrnng,  andererseits 

soll  sif  jfi^lirhc  Alikiihli!t>'_f  i\ry  Wiilzt^ites  vor  dessen 
F.intritt  in  da'*  W'iii/werk  viihutcn.  Sie  ist  denhalb 
un  den  heidt  n  Lanir-'^eitrn  mit  einsfelliiaren  genntheten 
l''iihruni.;i'n  vcr^fhen,  die  von  aul'sen  beiderseits  dem 
Wal/.i  iM  n  sft  weit  genähert  werden  können,  dafs  es  in 
den  Nuthen  der  Führungen  gleitet.  Aufserdeni  werden 
die  abziehenden  Feuergase  des  durch  Gasbrenner  ge- 
heisten  ijtwimofcnB  durch  die  ftberdeekte  KiuM  fs* 
leitet,  80  dafi  das  Walzgut  bis  nnmittelbar  vor  seinen 

F.intritt  in  dir  Walzen  gehri/t  hh  ilu  n  nnd  st  ll Iii 
kleinem  tiuersrhnitt  sehr  wann  vt  rwalzt  werden  kann. 

Kl.  4»b,  Nr.  121781,  vom  2:^.  Dei  vmber  1889. 
Cousin  &  Alder  in  Morges  (Schweis).  Sumt- 
und  SehMeidematehine  für  grofM  liUehe. 

Der  Stempeitrager  a,  sowie  der  Matrizcnhalter  b 
sind  an  <lem  oberen  ond  nnteren  Qaerbalkea  eines 
r^hmenartigen  OeateUes  beftstigt,  deasen  innere  freie 
Oeffnung  so  grofs  bemessen  ist, 
dafs  Bleche  grSfster  Abmessung 
durchgeführt  w  erden  kihinon.  Der 
Halter  a  für  den  Steninel  c  ist 
fest  mit  dem  oberen  Kaimien- 
kalken  verschranbt  nnd  besitzt 
nnlsa  auf  Uewindespindeln  d  d, 
welche  durch  die  StelUchranben 
e  e  auf  nnd  nieder  bewegt  wer- 
den Unnen,  Klemmeisen  ff  für 
die  sn  stanzende  Platte  x.  Die 
genaue  Einstrlhmtr  von  Stenipi  l  e 
und  Matrize  y  und  h  erf<il>rt  aus- 
s('hliefsli<  h  auf  dem  Bocku />.  auf 
dem  eine  IM  itlc  i  in  schwalben- 
schwanzfön: Führungen  in 
wagerechter  iiiehtuDK  feststellbar 
verschieblich  angeordnet  ist.  la 
gleicher  Waise  fUut  sieh  Platte  k 
in  hiem  senkrechter  Biehtang 
auf  Platte  I.  so  dnfs  demnach  die 
Matrize  i/h  unter  dem  Stenu>el  c 
in  beliebiger  wagerechter  Rich- 
tung eingestellt  werden  kann. 
Eine  Hcwtgung  in  senkrechter 
Uichtuni,'  wird  der  Matrize  durch  den  mit  Keilllüchea 
versehenen  Ring  /  ertheilt,  der  in  dem  nicht  drebbano 
Hatrizengehäuse  m  durch  die  Sehnecke  n  gedreht  wer* 
den  kann,  wobei  der  gleiehfklla  nieht  drdiMre  Bivf  «, 
der  die  Matrise  trägt,  gehoben  oder  gesenkt  wird. 
Simmtlidie  ventellbaren  Theile  können  durch  Klemm- 
schnnbeB  omtirt  werden. 

Kl. 40»,  Xr.  122207.  vom      Januar  ]9<»0.  Albert 
Uardner  Clark   in   (  incinnati.  yerfahre» 
Gewinnung  der  Metalle  au»  0Xfd{»eh*M  odt 
sulfidischen  zinkiaehen  Mierh^rMen, 

Die  Verhüttung  sulfidischer  sinkischer  Miseben« 
ist  besonders  bei  einem  Uebalt  an  EiasB  aehr  aehwierig, 
weil  bei  der  Verarbeitang  derartigsr  Ena  in  Retortan 
das  Kisenoxyd  des  Erzes  die  Betorteowiode  oagreift 
und  zerstört. 


Gemäfs  vurl 


III  Verfahren  erfolgt  <lie  Ver- 


hüttung der  viir^'viiauntcn  Erze  in  mit  einem  basischen 
Futter,  z.  lt.  gebranntem  Dolomit,  versehenen  Retorten, 
die  von  den  lleiraengungi'n  des  Krzes  nieht  angegriffen 
wenlen.  Das  Zink  wird  hierbei  abdcstillirt  und  die 
Bückstinde  anf  die  darin  enüialtenen  MetaUe  nach 
geeigneten  Verfahren  weiter  behandelt  Die  Betörten, 
die  nach  aufsen  ans  feuerfestem  Thon  bestehen,  werden 
innen  mit  kieselsaurem  Natron  bestrichen  und  auf 
dieses  das  basische  Futter  aulVchracht.  Heim  Hrcnnen 
der  lieturten  kittet  das  Silicat  das  basische  Futter  auf 
der  Betortenwand  fest 


Digitized  by  Google 


IK.  October  1901. 


B*rieht  über  in-  und  ataUnditehe  Patente. 


suhl  und  Eisen  llSl 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  65«:»:.  i  •  ^  ■  j.  !i  T  v  1  e  r  i  n  Pittibnrg,  Fwm. 

Minentlöt-  Ihitii i  !  ''ri'/uiiT  für  Offen. 

\>\c  l'i  Lifi  vt^L.'  '.viril  in  Retrii'li  iji'sctzt,  indt-m  dtT 
im  Ufen  griugtrte  Hclmlter  a  durch  Leitung  b'  mit 
Wuter  gerdllt  nod,  nach  ScUielMn  der  H&hae  b,  r,  d,  r, 
direh  in  die  nit  Aabwk  •■■eefiltteite  Schal«  f  ge- 
eonoBM  nd  eatetaditM  Mineralöl  beheist  wird.  Nach 
Emidmggenlifenden  Danpfdraekea  wird  dvreh  Habn  )j 


Oll  und  durch  iliilnn  h  m\<\  d  di  r  «Tzeugti-  Dauipf  in 
den  Krenner  i  t- iii>;rtulirt.  l»as  erzeui^tc  ficniisch  au» 
Wasser  und  rctroliiimdanijif  entzündi-t  sich  an  der 
in  f  hnjnnenden  FUinime  und  bcheiit  den  Ofen  so  weit, 
dafs  die  Dainpfentwii  klunir  in  u  uhne  weitere  Hulf»- 
beiznng  fortgebt  ScbUe^licb  wird  ein  Tbeil  des 
«neorten  Dampfe»  dareb  Hahn  e  in  dem  oberen  Theil 
des  I<  euerraames  eingeführt  Wenn  erforderlich,  kann 
durch  Hahn  «  eine  weitere  I>am|ifmpn<;e  aus  einem 
etwu  voriiandenen  1  ><itnpf  kfiM-l  /n^^riuhrt  »crdi'n, 
gleichzeitig  utit  einem  verstiürliten  üelzutiuXs  durch  g. 

Kr.  <»70.n.  Alleynr  Ki  ynolds  in  Sbaffield, 

England.    Hoih-  un<t  ('ui><>lofen. 

Zwc.  k  i\i  r  Einrii  litiiiif,'  ist,  lieim  Nii  ili  tM  Imiel/en 
von  (itifseiM  n  mit  Ald'allei->in  und  Eisenerz,  oiler  von 
Chronieisensti-in  zur  Herstellung  von  Ferroehroni.  die 
nerülirun>;  des  Metalls  mit  dem  festen  Brennstoff  da- 
durch zu  verhindern,  dafs  der  Schachtofen  a  inittela 
zweier  Dttsen  h  bebeict  wird,  welche  tiaa  ana  dem 


Oaserzeuger  <•  um!  I*rcf>lut't  aus  der  Leitiinj;  il  er- 
halten. Kinc  ni.irc/.w  i'ijrte  Leifuni:  .•  I.l:i-t  l'refsiuft 
durch  den  Brenii>ti>tt  di's  (iaserzt uj^ers.  IJeide  Oüsen 
können  auch  aus  einem  (ia>erzeukjer  iler  gezeichneten 
Art  oder  aus  einer  Wasuergasleitung  gefpeist  werden. 
Beim  Xiedersrlimelzen  von  Roheisen  winl  der  Ofen 
bi«  oberhalb  der  Diiaen  mit  Kalkbrocken  geföllt, 
wihrend  bei  Herstellnnff  von  Pcrrocbron  ein  neotnies 
oder  saures  Futter  nnd  Tomgiweisa  Waaaaigas  an* 
gewendet  wird.   

Mr.  «7Mt  bla  «70».  William  J.  Patter- 
•on  In  Pitttbnrg,  Pa.,  V.  St  A.    Verfahren  und 

VotricXtunff  tum  Gieß.-n  ron  Metall. 

Bei  einer  liekunnten  <iiers\ nrriclitnii«:  liiuft  ein 
nnunterhroehener  Str<»ni  u'enctininl/cncn  Metall'-  in  i  iiu- 
Keihe  von  Formen,  die  auf  ciucui  endlosen  Ti'äger  in 
einan  mit  iUelsendeni  Waaaar  aeandiiaB  Bahllter  ba> 


fördert,  dort  «nt  mit  ibror  nnteno  ffiUfa»  and  wenn 

das  Eisen  in  der  Form  oberflächlich  erstarrt  iat,  ganz 
nntergetaueht  werden.  Die  völlig  erstairlaB  Hasseln 
wcrd<-n  IUI  der  Umdrabatella  das  endloaan  Trignrs 

ausjrcsturzt. 

Krtimlcr  hat  nun  bemerkt.  ilafA  die  zweite  Ab- 
kühlung wirksamer  und  rascher  verlauft,  wenn  man 
nicht  kaltes,  sondern  kochendes  W'asser  anwendet^ 
weil  im  ersten  Falle  die  Wiirmeentaiehnng  dnrch  den 
Eintritt  •  des  Leidenfrostschen  Phlnomems  ToriSgüt 
wird.  Her  Strom  dr.<i  Kühlwassers  wird  daher  so  ver- 
zögert, dafs  es  au«  dem  ersten  Ahschnitt  des  Behälters, 
wo  die  Kiinii.  11  nur  tlicilwcisi'  eintanchen .  bis  nahe 
au  den  K'>«  iiiMiükt  erhitzt  in  den  zweiten  eintritt  und 
dort  beim  \olli::cn  I  ntertauchcn  der  Fornii'n  leliliaft 
kocht;  l'iifrnic  Nr.  ti."")7  («i".>  und  «157  072.  .Statt  der 
zweiten  Kühlung  in  kocliendeiii  Wasser  kann  andl 
eine  Kühlung  dnrch  eine  Beihe  von  Wasserbnoaen 
an;^wendet  werden;  Patente  Nr.  657070,  €67071. 

Hr.  «»784«.  Jamea  L.  Wella  in  £1  Pmo 
Tax.,     8t  A.    %'orHaau»g,  um  Mfkt  SMaeke  mt 

Heizztceckfn  nulzhar  zu  machen. 

Die  heifse  .Sehlacke  wird  auf  der  Hüttensohle  a 
zu  Triclilcrti  h  pt'ahren  und  durch  dicMllun  in 
Kammern  c  cingei^'ossen.  welche  an  dem  l'mfaui,'  eines 
Dampfkessels  U  angeorilnet  siud.  Der  Kc>sel  bestellt 
aus  einem  cj^lindriscben  Körper  e,  welcher  mittels 
Darebbobrnngen  in  seiner  Wand  mit  dao  ihn  teil- 


weise umfassenden  prisraatisrlicn  Kuinincrn  f  com- 
mnnicirt.     Letztere  münden  durch  Stutzen  t/  in  ein 

Semeinschaftliches  .\l  lil;isrohrÄ.  Die  Furchen  zwischen 
en  Kammern  f  sind  unten  durch  dop|)elte  Scheide- 
wände t  getbeilt  nnd  durch  Platten  k  abgedeckt, 
welche  an  der  Stange  i  angaUnkt  and  didit  an  den 
Sebaitet  der  Kammern  f,  sowie  nntoi  an  die  annSebst- 
liegeode  Wand  i  anHclilielsen.  so  dafs  die  erwähnten 
oben  offenen  Kammern  c  i;cbildet  werden.  Ist  die 
tintrcjfossene  .Schlacke  durch  Ahgaiie  ihrer  Wiirme  an 
das  Ke-iselwasser  erstarrt,  so  wird  cüc  l'latte  h  mittels 
eines  Hebelwerks  aufgehoben  und  lier  Solilackenkuchen 
fiillt  heraus.  iJtatt  Dampf  kann  natürlich  auch 
lleifswind  in  dem  aar  wenig  abmiDderadea  Keaaal 
erzeugt  werden.  

Nr.  iU'üiWA.    .loseph  S.  Seaman  in  Pitta- 

bürg.     H'ahen  von  Srhit-nen. 

Erfinder  weist  daran)'  bin,  dafs  bei  den  24  Durch- 
gängen, durch  die  für  gewölmlicb  eine  Schiene  gewalxt 
wird,  nur  wälirend  sechs  ein  Walzdruck  auf  Kopf-nnd 
Fofs  der  Schiene  aosgeiibt  wird,  so  dala  der  erslere 
der  besonders  winaobenswertben  Diebte  entbehrt:  Br 
waixt  daher  den  Kopf  und  Fufs  etwas  dicker  als  bisher 
üblich  und  schickt  die  Schiene  dnrch  ein  Schlufs- 
kaliher.  in  welclieni  die  Seitenflächen  im  w  c^cntlii  lien 
mit  Reibung  zwischen  zwei  horizontalen  \\  alzeu  durch- 
gehen, Kopf  und  Fufs  dairciriTi  diinh  zwei  vcrticale 
Walzen  auf  die  gewünschte  Dicke  (Höhe)  redncirt 
und  dabei  erbebliim  ▼ardiebtet  werden. 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Doutschen  Roielies. 


■ 

Ellufulkr 
1.  lliHMur  Ms  Sl.  Aagtt$t 

1.  Immr  Ut  81.  AagMt 

lÖOl 

1900 

ErMt 

Eisenerze,  stark  ei^ciilmltige  Coiivertersclilnckeii 
Schlacken  von  Erzen,  Schlackeii-Filre,  -Wolle  .  . 
Tlionunehlaek«!),  gemahlen  (l'hotnasphosphatmebl) 

Roheisen,  Abfllle  and  Halbfabrlcnte: 

BrucheUen  und  Eisenabfälle  

i 

1 

2  5'Jl  858 
680  33Ü 
75388 

8:1  740 

im  195 

1  721 

t 

3  083  815 
499015 
60618 

1  036 

'  1 
2180  557 
21  162 
91889 

i'J 

s-i  r>tit 

16  9U0  , 

t 

1  583  52! 
20  756 
116164 

71  181 

78991 
78  391 

Roheisen,  AbHille  u.  Uaihfahricate  zusanuneii 
n.  a.  w. : 

Scbmje<lliar*'s  Eist-n   in  SUben  alc,  Radkranz-, 
Platten  und  Bleche  aas  scbmietDMirem  £iaen,  roh 

569  G56 

530 
136 
922 
fSi 

•iH  217 
2  998 
4277 

13&61 
4631 
964 

129511 

412 
10 
100 
431 

13773 

1  555 
1  689 
7  307 
4  578 

SI4 

128549 

115  413 
2*293 

1358  , 
101860  \ 

1 1 1  209 
101273 
5  138 
101 
61417 
53  096 

128  564 

22*.)  503 
20  629 
5  629 
111864 

195  146 
157  380 
5036 
96 
101 109 
57  337 

l^ifioneisen,  srhir><i(>n,  Bleche  u.  s.  w.  im  gtnzen 
Oauz  irrobe  Eia«Bir«areai 

firOcken  ui^  BrQciEenbeslandtlieile  

Eisen,  zu  grob.Maschinentheil.  etc.  roh  vorgeschmieU. 
Eisenbahiiachsen,  Räder  etc  

Ihwiw  UbaiinMrM  1 

Grobe  Elseiiw.iKr.,  ii.  ;ib^«'schl..  geflrn.,  verzinkt  etc. 
Messer  »'urii  MMiiilwcrk?-  oder  häuslichen  Gebrauch, 

,       abgescblifTen,  getirnifst,  verzinkt  .... 
BiiOIMU«,  Degen-  und  Säbelklingen'  

■^^■^WtVI.    WIWI    ■■■W.Ii   •iMr.ltlv.aAVMVlmSWKv  .... 

Wtrkmige,  «iaeroe,  nicht  besondera  genannt  .  . 
Oeschowe »naechini»dl>.Kiaea,  nicht  weit,  bearbeitet 

Ge«clu)ssf  nhiio  Rlcim.'inlel,  weiter  bearbeitet  .  . 

Waaren  ans  scfamiedbitrem  Eisen  

l'alirrider  aus  sduuifiiii.  Ei^<-n  ülmc  Vcrldiuliir:^,' 
mit  Antriebsmaschiiii'ii :  Kahna.lili.-ilr  ;(u|V.t 
Anlrielwinas-fhinfn  uml  Thtiicii  »oit  !$olchen 

K.üirrricicr  .ms  s<-liiiii.  dl'  treni  Eisen  in  Verbiodvng 
mit  ADlrii  l'snuiscluiieii  (Molorfahrrfld<>r)    .  .  . 

55768 

14  SOI 
814 
1398 
324 

113 

158 
1  558 

5 

16  323 

11983 

168 
175 

3507 

278 
1 

140 

308 
0 

83 
0 
533 

424 
992 
1  18« 

80688 

U  5« 
459 
1011 

380 
187 

72 
660 

9576 

8748 

lüi 
2;47 
2  'J7i> 
230 
1 

lU 
180 

0 
44 

64 
196 

434 
971 
1 143 

608  768 

21  033 
2503 
850 
6171 
1856 
1  7t»9 
31  628 
58* 
26  6U 

70174 

11488 
17  846 

1055 
181 

34259 

1  64i 

5068 
Ui7« 

3895 

1  273 

884719 

18  U6 
3477 
516 
5410 

2552 

1  r,8i 
uvi 

30110 
09711 

12  155 
38104 

1945 
80 
36696 

6 

2  323 

516ft 
11465 
8775 

1420 
18 

'  Ausfuhr  unter  .Hesaerwaaren  und  Schneidewerkxeugeu,  feine,  aufser  Chirurg,  luslrumenlen*. 
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S«infuhir 

A.ii«Aalftir 

1.  Jannar  bin  Sl.  Jkifaat 

1.  laanar  Mt  81.  Aagnal 

llHJl 

t 

t 

t 

t 

ForUelzung. 

Meiarrwaartiii  und  Scbneiilewerknu|t^  fcim,  ao 

ber 

63 

64 

8588 

4078 

41 

1» 

16 

93 

10 

85 

541 

968 

III 

88 

75 

76 

Nfth-,  Strif-k  ,  Stopriindelti,  Näliina.schilliDDldeln  . 

« 

7 

868 

761 

76 

77 

24 

95 

U 

96 

490 

608 

Eimwaann  im  lanien 

«  • 

56766 

49960 

968879 

986791 

MasekhiMit 

1  890 

ixuew 

Motarwa«D.  nun  Fahrn  auf  SehMn«nMlelMn 

1 

44io 

.        nicht    zum    Pahren    nuF  Schienen- 

8460 

V  8867 

149 

) 

<J/7 

26 

4  4  J 

114 

171 

1(»5 

2  392 

1  VSO 

«02 

5*) 

1  217 

1  .178 

WahniMchinen  tnit  Gestell,  Qberwüg.  «oa  GuCieiMii 

S  ODO 

2  38U 

4o7d 

Daap.  Obainriafend  aua  aduniadbaran  Bfaan 

SS 

M 

Andere  Maschinen  nad  MaMhineuUieile: 

« 

LandwirUischaftliche  Haachiiicii  

27  3S8 

23  276 

9  379 

8373 

ftanarai'  und  ^Brainareigaritba  (Maschinen) 

fl  * 

69 

106 

9091 

146» 

819 

488 

408« 

3947 

9ä86 

1648 

8  680 

8466 

«822 

6848 

3983 

4997 

5  119 

2433 

6  954 

1-  r,m 

2  715 

2  076 

15  361 

11 

Miiscliiiieii  fiir  HolzstofT-  und  Pa|darlabrieation 

250 

152 

3  8G8 

3  362 

4872 

1  359 

6  40U 

5  656 

237 

131 

784 

789 

l'M 

86 

1  331 

1  227 

HaacUann  tnr  BearbvHnnt  vim  Wolle  .  .  . 

7  1^ 

359 

553 

378 

765 

46» 

8  486 

3  744 

84 

61 

885 

190 

811 

901 

325 

346 

683 

1800 

4224 

9936 

Dampfhämmer  

101 

59 

337 

147 

Maschinen  zum  Uurcbschneideu  und  Üurchlüchen 

377 

247 

l  163 

682 

b» 

2196 

2U91 

Andere  Maaehinen  an  indnalrleilen  2w«dcan  , 

*  • 

19033 

8469 

08167 

60777 

MaaAiH0itf  fllcnvj'iyMd  «m  Holz  

•  • 

•i  0711 

2  93S 

1074 

737 

61  4H'J 

97  916 

114  999 

98J10 

g                 »               •    tehtnied barem  KUen  . 

11  hy7 

8S6H 

25  935 

24  261 

g              „            „    ander,  utudl.  MetaIt*H 

.'12 

'J4Ö 

7S2 

6M 

Mnschineti  und  Ma.stdiineniheile  im  ganzen  . 

74  08"J 

5  t  5I»7 

lUU  I3ü 

\U  9i'.r, 

113 

97 

394 

245 

Andere  lUMtlMtot 

468 

419 

8  679 

9683 

168 

153 

362 

95 

Dannf-Seeschüb,  anafanomaien  die  von  Uolz 

u 

13 

10 

18 

16 

SaMl-SeaaehUh,  anagenommen  die  von  Hotz 
Schilfo  fOr  die  Binnenschiffahrt,  ausgenunimen 

'  2 
tn 

7 

6 

7 

9 

31 

60 

79 

4» 

ZimiDinen.  uhne  EflM^  docb  einocU.  ÜRatnuM 

«te 

787  031 

381  283 

lilU646 

1  596  252 
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Berichte  über  Yersammiiiiigen  aus  ITachvereineiL 


Deutscher  Haodelstag. 

Am  80.  SeptemW «!.  J.  fand  in  B«rlia  im  Langen- 

beckhausci  eine  aiirM  ritrd<  iitlii  Vollversanuiilung  d<«  \ 
Deutschen  llandelbUig?;  ^-r  ktt.  1>m  iiitfsiTuriiiiitliol!  zahl-  ' 
reich  besuchte  Versanim hm l:  wurii.'  m»  le  I  lir  ci  uffnet.  i 
Der  Vorsitzende  Hr.  (iehtniuratlt  Frcntzi-I  iU-riin  ' 
huifst  zunächst  ilie  Versamnidteu  hcrxlirii  \u  11  kommen.  : 
In  das  Präsidiam  werden  als  st<?llvertrelende  Vor 
sitzende  Ur.  W  Ö  r  m  a  n  n  -  Hamburg  und  Hr.  Ueheimrath 
ttichel-NMiw  g«wiUt.  Hr.  Genenltounil Raa»«!!, 
d«t  Yertreter  dw  Entoi  Vorntmoden,  h«t  tos  Ge- 
siinJtieitsriicksichtcn  sein  Amt  niodf'rf.'«'l(^:,'-f,  was  der 
Vorsitzende  unter  lebhafter  Anerkenn iini:  der  Thätig- 
keit  Rusüels  herzlich  b''dau('it.  An  ühsmIs  Stelle  tritt 
Hr.  Kacmpf -  Berlin,  an  des  letzteren  .Stelle  Hr.  üe- 
heimrath  Vogel -Chemnitz.  Nach  einem  begeistert 
aafgenummenen  Hoch  ätnf  d<»n  Kaiser  entscliuloigt  der 
Director  im  Reirhsanit  It  s  Innern  Ueheimrath  Wer- 
math  den  ia  Urlaab  befindlichen  Stnatssecretir  (itafen 
Potadowiky  und  den  durch  ZoIltarifvumehmiueeD  ver- 
hinderten Handelsminister  Möller.  Wermuth  führt 
dann  weiter  aus,  ein  wie  grofses  Interesse  die  heutige 
Tagesordnung  habe.  Ks  kiMiiif  irir  vim  Xtitz^n  sein, 
wenn  die  sjTofRen  wirtbsnbiiliü'  In  n  K-ir|ii'i  sidmtten  des 
Keichs  sirh  mit  lii-ni  Znilturili^n-jii  fzfntw  url  t'rscbäftigteu, 
das  könne  nur  vaiv  Klkruug  dieser  wichtigen  Irage 
dienen,  und  du-  Ken  hsregierung  werde  dadurch  in  die 
Lim  komneu,  d«r  deotschcu  Volkswirthscliaft  Nütz- 
limea  sn  MhaflSui.  An  der  heeügen  Erörterung  könne 
sich  die  ReichBregieran«  Mlbatverständlieli  nicht  be» 
theiligeu,  sie  werde  denwben  aber  initgrSCetnn  ÜBterMee 
folgen  und  wünsche  der  Berithang  einen  glfl^liclien 
Verlauf.  iBeifall.) 

Darauf  ging  man   /imi   TT-uiptpunkt  der  Tages-  i 
ordnong  über:  -ätellunenahme  auni  Zolltarif- 
gecetientwnrf  von  86.  Juli  1901.''  | 

In  seinem  Referat  begnlndet  Hr.  (äener  il>i  in  tär  , 
Dr.  Soetheer,  nai^hdem  er  eino;ehend  die  (jesclkitlitc 
dt's   lüitttuits    luiti-r  dem    Ausdruck  des  Bedauenis 
diirulH  i,  dafit  der  Entwurf  den  HandeUkamnem  nicht  | 
früher  unterbreitet  worden  sei,  dargelegt,  die  nach-' 
folgenden  Beschlüsse  des  Ausschusses:  ' 

„1.  Zu  §  1,  Abs.  2:  Mindestzollsätze,  die  vertrags- 
niäfsi^  nicht  ermäfsigt  wenlen  sollen ,  sind  für 
Getreide  ebensowenig  wie  für  andere  Waaren  ein-  : 
zufitliren. 

2.  Zu  §  I,  Abs.  8:  Den  deatscl^eu  Zollausscblüsaen 
ist  gesetslleh  die  HeietbegUnstigung  cinzoriliinien.  I 

8.  Zu  §  4,  Abs.  1:  Die  Grenae  der  Zollfreiheit  für 
Postsendungen  ist  von  "inO  auf  3B0  g  zu  erhöhen.  1 

4.  Zu  §  3,  Nr.  7:  Di.  Zollfreiheit  des  SrliifTsprovianfs 
ist  in  dem  gt^genwartig  zugelassenen  Umfang  bei- 
zubehalten. (Vergleiche  Yereinszollgcsetz  vom 
l.  Juli  18«9,  §  80,  Abs.  ii:  ,lJer  Scbiffsproviant 
wird  insoweit  zollfrei  nnd  aufser  weiterer  Cuntrole 
gelnasen^  als  derselbe  den  niuthmaJslichen  Bedarf  , 
der  Schiflbmennschaft  während  der  Dauer  des 
Aufenthalts  des  SchilTea  im  L«nde  nicht  über-  | 
steigt.  Da^jegen  werden  die  diesen  Bedarf  über- 
steigenden Mengen  zur  Verzollung  L'i  /i'cm  uler 
auf  den  Antrag  des  SehitTsriihrers  unter  aiutln  !i(^n 
Virschlufs  gesetzt.") 

5.  Zu  4;  ü,   Abs.  2:   Im   Zolltarif  nicht  iiesouders* 
genannte  Abfälle  sind  wie  die  UohsloH'e  so  be- 
hudeln.    Die  Beeiimuutg  dee  Uesetxentwttr&,  ' 
dftCi  dies  nir  dann  gelten  aoll,  wenn  die  Ver-  I 


Wendung  der  Abfülle  sa  andern  Zwecken 
gesehlosBCD   iet,   ermangelt  der  erforderlichen 
Klarheit 

6.  Zn  §  8,  Ab«.  2:  Auch  im  Zollkrieg  "sind  keine 
Zölle  in  der  Form  von  Werthzöllcn  zu  erheben. 

7.  Zu  §  i).  Nr.  1,  Abs.  1  bis  3:  Für  einige  bisher 
zolHroic  Krzcii^^iiissc  dir  l.andwirtliscliult  tind  der 
landwirthscb;iftli.li('n  Nebengewerbe  sind,  falls 
sie  zollpflichti<j:  w  crd.  n,  Kinfuhrscheine  «nd  Transit- 
lager einzuführen.  (Vergleiche  „Handel  und  Ge- 
werbe", 8.  .lahrgang,  .S.  576.) 

&  Zn  fi  9,  Nr.  1,  Ab«.  3;  Di«  Krriebtang  and  Bei- 
behwtsng  dei-  g«-mischten  Transitla^  rar  Oetreide 
ist  nicht  ?n  <  r-ndiwcron. 

9.  Zu  §  !).  Xi.  '2.  Die  gesetziicheu  Hr-itiiiniiungeu 
ln'tnffr-u  l  dr  ii  Zolluaelilafs  für  AldVillc  l>ei  Be- 
arbeiJuiig  vm»  Holz  in  Transitlagern  uud  betreffend 
die  Abfertigung  von  Holz  auf  Flöfsen  sind  I  t  i 
zubehalten,  f  Vfrgleiche  Zolltarifgesetz  vom  15.  Juli 
1879.  Ü  7,  Xr.  2,  Abs.  '2  und  3.) 
10.  Za  I  10,  Abs.  2:  Die  Zollstnnduig  iet  f&r  tie- 
trride  tt.  s.  w.  ebenso  wie  f6r  die  anderen  Waaren 
beizubehalten." 

Aufser  diesen  einstinntiig  gefafsten  BeschlBSaeo 
empfiehlt  der  .\ussrbufs  —  gleichfalls  einstimmig  — 
die  Annahme  des  folgenden  ßesclilnfsantrags: 

Der  Kntwnrf  eines  neuen  Zolltarifs  enthält  eine 
so  hindeutende  Zollerhöhmn:  nir  \iHle  Lebens- 
mittel, dafs  dagegen  die  Ut  icits  vim  der  Voll- 
vcrsaiiiinlungdes  Deutschen  Ilandt'lstLii^'saiii  H.  ,laiiu;ir 
1901  geäufserten  Bedenket,  iiichdrücklich  von 
neuem  zur  Geltung  gebracht  venlen  müssen.  Sie 
beruhen  darauf,  dafs  eine  lolube  ZollerhAbang  «i« 
schweree  Hindemifs  fSr  den  Abschlofa  von  Haadals- 
vertragen  ku  betrachten  ist,  dafs  die  weitestes  und 
namentlich  die  minder  bemittelten  Kreise  der  Be-' 
v"dk'  ruii;;  durrli  .'im  Vertheuürnng  der  Lebcns- 
tiiittid  lictrortVii  wiTiif  n.  dafs  hieraus  eine Schwüchung 
i'.iT  Kaiifknitt  t'iir  itiiiu>tri<'ll''  Krz<'iii,'niss>-  entsteht, 
und  dals  vhn-  darih  jene  Vcrtheueraug  hcnror- 
«jerufene  Steigerung  der  .\rbeitslöhne  den  Wett- 
bewerb der  deutscheu  mit  der  ausländischen  0«- 
w«rhethiltigkeit  erschweren  wttrde.  Im  Interesae 
einer  gnanaden  Ausgestaltung  unserer  Zollpolitik 

und  der  Fortführung  unserer  segensretcheo  bis- 
herigen H;ind''lsvi'rtriii;'i]n.litik  >[iriidit  der  Deutsche 
Handelstaj^  lU-.a  driugtudeu  Wunsch  ans,  dufs  die 
Lebcnsmittelzölle  des  Tarifentwnrfh  «in«  wesent- 
liche Ennäfsiguug  erfahren. 

In  der  sich  an  die  einzelnen  Punkte  ansdiliefhenden 

Erörterung  vertritt  zunächst  der  Vertrct*T  der  Himdela- 
kiiniiner  .Saarbrücken  zu  Punkt  1  den  Doppeltarif. 

Die  HandeUkamiiii  rii  K-isin,  ImmIhuii,  Dortmund, 
Duisburg.  Kulirort,  iHi^seldurf,  .Vliiilicitii  a.  d.  Ruhr, 
Osnabrück  beantragen  : 

.Der  Deutsche  Hiiudelstag  erachtet  den  Entwarf 
eines  Zolltnrifgesetzes  mit  Zolltarif  für  daa  Dentsch« 
Keieh  vom  2Ö.  Juni  1901  im  allgemeinen  nnd  nn- 
besehadet  der  näheren  Präfhng  einzelner  SiUne  nnd 
Bestimmungen  für  geeignet,  der  heimischen  Gewerbe- 
thiitigkeit  iri'ireniilier  dem  Wettbewerb  de»  Anslandes 
ilcn  notliss  I  II  f>chutz  zu  gewähren  und  als  Tlnter- 
lai'e  zu  dii  j.e»  tur  den  Absrhlufs  langfristiger  Handels- 
vrrti,i_.%  die  im  lnt<:]r  -si  di  t  Sirhening  uiisi  i vr  Aii>- 
tulir  und  der  Fi nlilirun«;  iiiisi  n  i  stark  anwachsenden 
Bevölkerung  dringend  iuitliw>'ii<li)r  sind  und  ebenso  im 
Interesse  der  Landwirthachaft  wie  in  dem  von  In- 
duatri«  and  Handel  li0gen. 
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Die  im  Bntwiirf  TonwiBlieDoa  Kolliilie  von  6  jH 

ffir  Rogjfen,  5,50  M  für  Weizen  und  Spelz,  3  M  für 
Gerate  und  5  jH  für  Hafer  erscheinen  al«  der  heuti|fen 

SchwieriiTiMi  AVirtht-cliattslitL;!'  'Irr  Liirnlw  inhsoliutt  iiis- 
genipssi  ri  und  vom  .SUmil|mnliLt«  ilcr  *JC'tn'i4t'vtrlir»im;lK  r 
niilit  übertrielien. 

Mit  ßntnehiedenheit  abzuweisen  ist  dage^'n  die 

fesetzlirhe  Fcs»lc!fnn<jr  irgendwelcher  Mindestzöllc  im 
Intwurf,  weil  sie  geeignet  erscheint,  den  Ahschlub 
Ton  Handebverträgcii  emstlich  zu  gefährden.  Zu  ver- 
werfen ist  demgemlifs  die  in  &  1,  Absatz  2  dee  Ent- 
war6  vorgesehene  gesetsHche  X  eatlegung  von  Mindeet- 
iBlleB  für  die  vier  Hauptgetreidearten,  auch  weil  in 
dieser  Festlegung  eine  einseitij;e  Bevorzugung  der 
landwirthschaftlichtn  i.i /ciiLriilv^i'  v.n-  lU-iun  der  In- 
dastrie  zu  finden  ist,  die  vom  Staneipunl<te  der  Billig- 
keit und  aiiKgleiebeBdeii  Gerechtigkeit  «bgewieeeo 

werden  mufs." 

Hr.  l'oniuierzienrath  v.  P  f  i  s  t  t  Mönchen  bean- 
tragt: „Her  Ocnt'i'bf  Handelstag  erachtet  den  .\b- 
ecotaib  len^friHti^'rr  H  undelsvertri^u  mit  weitgehender 
Bindtvg  Dtedhtfer  Aoalaiuizöllo  im  OeMimmtiDtereBae 
dlar  Beraltetinae  flü'  nobedingt  geboten.  Er  erbtickt 
in  der  Beibehaltung  des  im  übrigen  als  unzweckmäfRig 
verworfenen  Dopjieltarifs  für  («etreide,  da  er  den 
deutscli'  n  1  ntt^rhändlern  bei  den  V.  rtt  '^tsm  i  liaiuilungen 
•lie  HLimii'  bindet,  eine  schweti'  «irt.i'nr  für  ihis  Zu- 
•»tnn'ii'ki'iiiiiH-ii  iriitLStii.'<-r  H;uuli-l-\iTtrai:'' ;  er  crklarl 
sich  desliatb  init  i.'mrster  KiitHciiiedeiibeit  gegen  die 
Festlegung  vi  n  M  rstsätzcn  für  tletreiile  im  Zoll- 
tarif. Der  l)eut«i  luf  Hnndelstag  erhfltt  st  Invi  re  He- 
denken  ges,en  die  Krhöliung  oder  Niiitiiuulir«ii^  von 
Zöllen  eäf  Kohttoffe  and  Lebeneniittelf  da  dadurch  der 
Abscblnfr  klinftCjer  Handelivertiige  erackwert  wird, 
die  ProdBctiomkoiten  der  Industrie  erhöht  werden 
nnd  die  Kanfkrafl  der  Inlandbevulkeraug  geschwächt 
wird.  Kr  tritt  daher  Jiiif  N'ai  lnirurk  ilafur  isn.  \\\U 
Zölle  auf  iluhstoffe  riiilit  i'i!iL''i't'ul,i;  i.'icr  irliulil 
wi-riiiTi  iiiiii  'lals  die  l,tdu-ii~iiiitlrl/idlr  im  nrucn  /idl 
tarit  keiuest'alls  die  bebteiietiden  Satze  des  aügi  innri)  n 
Tarifs  überschreiten.^ 

Nach  einer  längern  ßeschaftsordnungsdebatte,  die 
eine  ZnrttcketeUong  der  beiden  vorstehenden  Anträge 
er|icbt,  wird  Pankt  1  der  AutKbnAeatrilge  gegen  die 
SCmmeo  der  HanttolekannerB  Mett  und  Saaibrncken 
«Dgenommen.  Punkt  2  findet  einstimmige  Annahme. 
Gegen  Punkt  3  wendet  »ich  d^r  Vertreter  der  Handels- 
kammer Schweidnitz.  Der  AuigchnfsrnitruL;  wird  iregen 
wonige  .Stimmen  angoncimmen.  Funkt  4  wird  ein- 
stimmig gebilligt  Daaaelbe  tat  b«  den  Pnkte  6 
der  Fall. 

•jegen  Punkt  »>  wenden  sieh  in  l&ogerer  Aus 
führuog  Ur.  Dr.  B  ran  d  t -  Düsseldorf  namens  der 
vereinigten  niederrheinisch  -  westfälischen  Handels- 
kemmem  nnd  Hr.  Ab^r.  Dr.  Benmer-Baseeldorf 
nwnena  der  niederrbeinneh-weatfiliechen  Eisen*  nnd 
Stahlindustrie.  Der  Ansschufsantrag  wird  mit  Mehr- 
heit angenommen,  ebenso  ein  Znsatzantrag  Düsseldorf, 
wonach  die  gegebeticnfülls  erhobenen  Kam itt'/ij-.  iri  iijr, 
wenn  sie  die  Oenelinii^'iniL;  des  Reichstags  iiirlit  timli  ti. 
den  Zahlern  zurtii-k<-rstattit  werden  si>lleii.  l'in;l;t  7, 
8  nnd  9  der  AusMibuisantriige  wcnien  einstimmig  ge- 
billigt, der  Ansschufsantrag  lU  mit  allen  gegen  die 
•Stimmen  der  Handelsknmrtier  Soraa  angenommen. 

Hr.  Dr.  Brandt  1  »usseldorf  beantragt  sodann, 
dab  in  der  Begründung  der  Beachlflne  dee  Hendela- 
tnges  MudraeklToh  dannf  kingewieeen  werde,  daft 
man  mit  g  12  dee  Zolltnrifgesetzentwurfs :  .,Dcr  Zeit- 

Snnkt,  mit  welchem  dieaea  Gesetz  in  Kraft  tritt,  wird 
urch  kaiserliche  Verordnung  mit  Zustimmung  des 
Bundesratb«  heRtinimt''  durcfiaiis  r  in  verstanden  sei. 
Dieser  AntruL'  tjinlci  einstiiiiiiiii:i'  A niiahiiie. 

Man  geilt  sodann  zu  der  Frage  der  Erhöhung 
der  Le b  e  n  s  m  i  1 1 e  l  z  (i  1 1  e  über.  In  der  Erörterung 
ergreift  annächtt  Ur.  Abg.  Dr.  B  e  a  m  e  r  -  Dttiieldorf  das 


Wort,  um  sich  gegen  den  AitBsekttfsaiitragaastnsprechen, 

nnd  zwar  namens  der  niederrbeiniscn -westfälischen 
Industrie,  soweit  sie  im  . Wirthschaftlichen  Verein* 
:  (Düssiddoi't  I  lind  in  der  „Nordwestlichen  iiru|ijtr'  des 
i  Vereinn  deutscher  Eisen-  und  Stahhudii-^trieller'' 
organisirt  »ei,  nnd  die  er  zu  vcrticteti  die  Khrr  liahe. 
Diese  Industrie  hält  an  der  intereKseogemeinscliaft 
zwischen  Landwirthschaft  und  Industrie  fest;  sie  er- 
achtet einen  angemessenen  Schutz  der  Landwirthschaft 
für  nothwendig  und  mit  dem  Qemeinwubi  vorträglich. 

iSie  ist  gegen  die  Festlegung  <lie8ur  Zölle  im  Minimel-> 
terif,  uuitt  aber  der  Bklärung  des  Hsadelstage  be- 
züglirh  der  Höhe  dieser  Zölle  nicht  beitreten. 

Hr.  Kattwinkel  -  Lennep  stimmt  namens  der 
ßergischen  Handelskammer  dem  Vnrri  dn<r  zu  und 
I  erklärt  »eine  Bereitwillii^keit,  für  den  Antrai;  der  ver- 
einigten nicderrheini^•  Ii  « r<itfalischen  Handidskamiiiern 
zn  stimmen,  falls  die  bestimmten  Zollsätze  uuü  dem- 
selben gestrichen  und  im  allgemeinen  die  Bereitwillig- 
keit, angemessene  ZftUe  su  gewälin-n,  ausgesprochen 
würde.  Hr.  (^oumeniteinalhT.  Pfister-MUnehen  ver- 
tritt seinen  Antrag,  worin  es  statt  -Beibehaltung' 
heifiien  müsse  „Einführung^  und  In  letiteB  Absati 
vor  dem  Worte  „eingeführt"  dsa  Weit  «tteu*  ein- 
zuschalten sei.  Hr.  Abg.  Hirsch  -  Essen  verttieidigt, 
an  die  Ausfuhrungen  von  Dr.  lleiniier  ankniiiifend,  den 
BeRchliiisatitras,'  der  vereiniijf eii  l^aIlllel^kll^llllern  K^sen, 
Üoidnini  u.  sv.  *ieL,'en  den  \'.)r-i::lila^'  der  IteTu'isciien 
'  Handelskammer  iial>c  er  nichts«  einxoweuden  und  werde 
für  den  so  abgeänderten  Antrag  (stimmen.  .\bg.  G  ot  he  i  n  - 
Bresluu  greift  den  Zolltarifgesetzentwurf  in  entschiedener 
Weise  an,  der,  wenn  er  in  Kraft  träte,  den  deutscbea 
Aubnahandel  minireu  und  uns  «swingen  werde,  nnsere 
Arb«terxneixpoTtiren''<;)-  (LebhafterBeilbU.)  Hr. Pul- 
vermacher-Cassel  schliefst  sich  ihm  an  und  sekildert 
die  (iefnhr,  die  darin  liege,  dafs  die  auslftndiscben 
Staaten  •  lei,'enlri-tiiiii,'fii  (Variierten,  ,die  nnserer  Aus- 
fuhr in  eiaeui  .\ugenldii  k  (ietaln  lirinsren  werden,  wo 
wir  diese  Gefahr  nielit  nulir  l.iuiurn  können.  Wir 
müssen  Handelsverträge  haben,  koste  es,  was  es  wolle." 
(Lebhaftes  Oho!)  Eine  einheitliche  Abstimmung  des 
Deutschen  llandelstages  gegen  die  Lebensmittelzölle 
sei  augenblicldieh  Sie  llanpteache.  Die  Handels- 
kammern seien  unter  agrarisekem  Einflab  sur  Be- 
deutungslosigkeit beiabgceunkeo.  (Oho!)  Fttr  ihre 
Anträge  gebe  es  im  Handelsministerium  nnr  den 
grofsen  Papierkorb.  (Murren  und  Beifall.)  Hr.  General- 
sei  retar  S  t  u  m  p  f  -  Osnabrück  tritt  zunäclist  der  Be- 
nierkiini:  des  Vorredners  mit  Entschiedenlieit  intgegen 
lind  weist  aii'  li  <li«i  BehaMptniii,'  znrin  k.  dafs  der  Zoll- 
tarif im  Wirthschaftlichen  Ausschufs  nicht  objectiv, 
sondern  nnr  von  A|[rariem  und  Hoebschutzzöllnem 
berathen  worden  sei.  Das  sei  eine  Fälschung  der 
Weltgeeehidrte.  (Beifall  und  oho !)  Er  spricht  sodann 
SU  dem  Aatraga  der  vereinigten  Uandelskaounem  Essen, 
Boebum  u.  s.  w.,  bestreitet,  dals  die  Lebenshaltung  des 
Arbeiters  durch  eine  mäfsigc  Zollerhöhung  hernb- 
gedrückt  werde,  und  ändert  den  Beschlufsantrag  der 
vereiiiiirfen  HiiDdid-ikammcm  dahin,  daf^  Al'sat::  2 
I  lautet:  „Eine  mif'-iije  Erhöhung  der  Zollsatze  auf 
Getreide  —  mit  Ausniitnnt  iler  Futtergerste  —  und 
andere  landwirthsdiattlit  lu«  Erzeugnisse  kann  vom 
Standpunkt  der  Landwirthschaft  als  nothwendig  und 
vom  Staadpunkt  der  Verbraucher  als  zulässig  erachtet 
vrnden.*  (Beifall.)  Hr.  Schecken bacb  •  Nüraberg 
spriehtgsgi-n  die  (ietr^idezölte,  die  sellisA  in  der  beutigen 
H5be  unerträglich  seien,  diese  BUstnng  erdrfieke  UOB. 
Schon  heute  könne  der  Arbeiter  kaum  sein  Brot  ver- 
dienen. (Beifall.)  Hr.  Dr.  Soetbeur  erhält  als  Bericht- 
erstatter das  Sililnr-wurr. 

Man  schreitet  zur  Abstiuiuiuaji.  Iis  Uesen  folgende 
Aiitiii/i  vor;  1.  Antrag  des  Handelsfugs  Aussrhiitises; 
2.  Antrag  der  vereinigten  Handelskammern  Essen, 
Bochum  u.  e.  W.  mit  der  Aenderung  der  I  i:,'is<  ]i<  n 
UandelskaiBuer  and  des  Generalsecretan»  Stumpf; 
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3.  Antrag  v.  Pf  ister.  Von  diesen  Anträgen  wird 
für  den  Antmg  d«r  vereinigten  HandeUkaniiieni 
difl  nuBeatlidie   Abitimniung  verlangt;   dtet«  Ab- 

stiranuing  wird  «uerst  \iiri,'iiir*iiuru>n  iin'l  fri^iebt 
65  für.  246  Stimmen  irt'tcfii  ilt-n  An;r;ii;.  V.wv  Kr- 
hiiitening  der  Zahlen  darf  liurfin  rrtiiiiiTt  wi  rdcn,  linfs 
die  Kammern  mit  hotait  Beitragen  mehr  Htimiiien 
haben,  als  die  Kammero  mit  niedrigen  Beiträgen.) 
Uebcr  den  Antrag  v.  Pf  ist  er  wird  ebenfalls  nament- 
lioh  iIigMtiinmt.  Die  Abstimnmug  ergiebt  151  für, 
146  fifMi  d«n  Antrag.  Dannch  ist  dieser  Antrag 
ngraommen.  Tr«tid«in  damit  d«r  Antrag  des  Ans- 
•cnnaM«  gefallen  ist,  beantragt  ([r.  Geh.  lUth  Sartori- 
Kiel  die  Abstimmung  über  letztern,  wogegen  Hr.  Abg. 
Dr.  Beiniier  unter  lebhafter  Zastimmung  r  west- 
lichen Httnticlskammern  Kiiiünnsrh  erhefit.  Diesem 
f'.iri^nrueh  wird  nicht  sf;itti.'t':,'tben.  nnil  es  erfolgt  nun 
für  ueu  AuHScbufsantrag  eine  Abstiniuang.  Vor  der- 
•elban  verlassen  verschiedene  Vertreter  von  BTudel^- 
kammcrn  den  Saal;  andere  erUiren,  daCssie  gecen  die 
Abstimmung  proteatlmi  and  akli  an  ihr  nicht  be- 
tbeUigan.  Die  Abetimmnng  ergiebt,  dafs  für  den 
Antrag  de«  Handelstags-Ausschusses  226  StimmeQ  ab- 
sri'iffbfn  worden  '$4  MitLrüiilrr  haben  Protest 

erhüben  und  sieh  der  stinmu^  enthalten. 

Die  Tagcsonlniing  ist  hiennit  erlciligt.  und  es 
wird  die  Versammlung  gegen  6  Uhr  Abends  geschlossen. 


Centraiverband  deutscher  Industrieller. 


Ueber  den  am  l.  und  2.  October  d.  J.  in  Berlin 
abgehaltenen  Abgeordnetentag  de«  Centraiverbandes 
davtscher  Industrieller  hrriclitet  die  .K.  Z.-  «  ie  folsft; 

Sehr  zahlreich  hatten  sieh  ans  allen  deutschen 
(iauen  die  Industriellen  der  verschiedensten  Be- 
triebszweig« eingefunden,  um  an  dem  Abgeordneten- 
tage des  CentraTverbandes  theihunchnien.  Der  Erste 
Vonitaonde  Hr.  Qeh.  Finannrath  Jenoke  sabtanichat 
die  Yanioherung,  dab  er  daa  an  Stell«  de»  ver» 
■torbeBSB  Reiclisraths  v.  Halsler  ttbernommene  Amt 
als  Vorsitzender  des  Directoriunis  führen  werde  im 
Interesse  der  1,'esatiitiiten  deutschen  Industrie,  frei  von 
falscher  Kiieksirlitriuliiiie  anf  Kinzelinteressen,  immer 
d«N  iirsiiiiinitwidil  des  deutschen  Wirtlischaftslehens 
im  Au^e  haltend,  i  l.eldiafter  Beifall.)  Leider  habe 
das  bisneriire  Mitglipri  des  Directoriums,  Herr  General- 
eonsul  Russell,  mit  Rücksicht aaf  seinen öeaondhoits- 
suataad  sein  Amt  niedergelegt  Di«  Dankbarkeit  des 
Centralverliaiides  für  das  verdient^^,  immer  sich  der 
srSfatan  Objectivität  befleifsigende  Wirken  dieses 
nervorr8;^'en<ien  Mannes  werde  eine  dauernde  sein. 
( L/Cbhafte  Znstinitnung.)  Der  Vorsitzende  wird  er- 
mächtigt, diesen  Dank  <U'm  Herrn  Cianaralconsol  Bnwell 
besonders  sn  übermitteln. 

Hieraof  erstattete  Herr  Oeneralsecretär  Bneck 
den  Geschäftsbericht  Anf  die  geschäftlichen  Vor- 
gänge innerhalb  de«  Centralverbaadet  seht  Redner 
sunScbst  aar  mit  wenigen  W«rten  ein,  Inibm  er  daranf 
binireist,  daft  ein  gedmekter  ansführlieher  Bericht  fiber 
dieselben  den  Mit L'Uedern  zugehe.  Aus  den  inneren  Vor- 
gängen df!i  Centrah  erl.HiidPS  ist  besondere  die  Erricb- 
fiine-  einer  Z  i>  1 1  iui  ^  k  u  n  f  ( sstel  le  hervorzuheben, 
in  dein  Bureuu  det«  rniitriil Verbandes  ist  seit  einigen 
Monaten  eine  besondere  .\btheilung  für  Auskunfts- 
erthfilnng  in  Zollangelegenheiten  eingerichtet,  welche 
die  Mitglieder  bereits  lebhaft  in  Annprurh  nehmen. 
Die  Anak&nfte  «ratrecken  lieh  auch  aof  die  Uaadels- 
stntfstik  in  den  einxelnen  Lindem  und  sonstige  bandels- 

rolitische   Verhältnisse  des   .Auslandes.    In  ausfuhr 
icher  und  sehr  anziehender  Weise  schildert  Redner 
nnsrre  .mr--ere   II  li  u  de  1  s  |i  <i  1 1 1 1  k   und  die  iillgonieine 
wirthschaftliche  Loge  der  Industrie.  Ausfübrlich  geht 
Bednar  tnf  oaier  Hand^abkommen  otit  Oreftbritaiiaiea 


ein,  dos  sich  bis  anf  weiteres  nicht  allein  anf  Grofs- 
britannien,  aondero  aaoh  anf  aeioe  linuntUehen  Colonien 
mit  Anraahne  von  Canada  erstreckt  Bekaantiieb 

habe  Canada  für  die  Kiuftilir  enfrlisrlier  Waaren  einen 
um  33';«  '/o  niedrigereu  Vorzugstarif  eini;efährt  Die 
Anwendung  unseres  Oejierjiltnrifs  liahe  liie  Kiofulir 
I  aus  Canada  bei  uns  nicht  unwesentlich  verringert. 
Daher  fänden  dort  lebhafte  Erörterungen  stAtt,,  die 
eine  Verbesserung  der  handelspolitischen  Beziehnngen 
zo  Dciiti^chland  verlangten.  Während  die  Vertreter 
der  dortigen  LandvirÜiachaft  OegeunatHiKelii  «Mai 
Dentaeblttnd  forderten,  vet'langten  die  dorng«n  Well- 
fabricanten,  die  durch  die  englischen  Waaren  minirt 
würden,  die  Abschaffung  des  Vorzugstarifs.  Auch  die 
(ifTentli<die  Meinung'  neitre  dort  zu  der  letzteren  Ansicht 
liedner  gebild<'rt  sorirtim  die  liauiltslspolitischen  Ver- 
hältnisse in  dem  neuen  liundesstaat  Australien,  wo 
sich  die  schuUKölineriüche  und  die  freihändlerische 
Uiehtnng  vorläu6g  noch  die  Waage  hielten.  Die 
Handelspolitik  Örotsbritanniens,  das  in  jiin^ter  Zeit 
die  ZndceradUe  nnd  den  AnsfiuinoU  anf  Konlea  ein- 

Seführt  habe,  sei  nichts  weniger  als  dootrinir  oder 
-cihändlerisch.  DaTs  aber  bei  den  Berathongen  Iber 
die  Zuckerzölle  das  englische  PHrlarnent  dio  Einführung 
von  VorzfT^rszöllen  für  seine  Cuiüuien  und  den  Gedanken 
i'irie.s  tiritisehen  Keiehszollverbandes  mit  L'rofser  Möhr- 
heit  verworlen  lialie,  tührt  Hr.  Bueck  in  der  Uanptsache 
anf  die  grofse  BesorgniTs  vor  handelspolitisdieB  Ter» 
wieklnngea  mit  anderen  Ländern  zurück. 

In  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  w)inl<  li 
neaerdbuMt  selbst  ans  den  Kreiaen  der  Industrie, 
Stimmen  lant  gegen  die  bisherig«  hoehsebatisSlfaierisebe, 
fast  prohibitive  Handclsjuditik.  Das  zunelmiende  Ans- 
fuhrbedörfnifs  der  lioclientwickelten  Industrie,  die 
'  rnon(ii><disti»chen  Ausschreitunpen  der  Riesentmsts  und 
die  zollpolitischen  Verwicklungen  mit  Kufsland  schienen 
die  Stimmung  gegen  die  honen  Zölle  l)crvori,'erufen 
zn  haben.  Man  dürfe  aber  diese  amerikanischen  Trusts 
nicht  mit  den  deutschen  industriellen  Vereinigungen 
sad  Sjrndioaten  auf  gleiche  Stufe  stellen.  Während 
letstere  Vereinigungen  eelbstlndiger  Weritemr  Regelung 
der  Produetion,  des  Wettbewerbs  und  der  Preiee 
bildeten,  seien  die  amerikanischen  Riesentmsts  ans 
unirskapitjilistisclier  Sju  culation,  aus  einer  Versrlimel- 
zung  ganzer  Industrie/uei^'e  zu  eini'iu  einzigen  l  uttr- 
nehnien  liervorLreirnnfren ,  die  eine  [imnopolarti^ 
.Stellung  einnahmen  und  sie  benutzten,  um  einerseits 
die  Preise  im  Inlande  exorbitant  hoch  zu  halten  und 
andererseits  anf  dem  Weltmarkte  die  gleichartigen 
Ersengnisae  aaderer  Linder  stark  zu  unterbieten. 
Redner  sehildert  alsdann  die  Verhandlungea,  die  nun 
Beitritt  Deutschlands  zu  dem  I  utero  ationalea  Ter- 
baiKl  zuui  Schutze  dos  gewerbliehes  Eifen- 

thiiiiis  iret'iihrt  haben. 

Was  die  ii 1 1  ^' e  iii  e  i  n  e  w  i r t  h  s Ii  a f  t H i' h e  I,rt(;e 
in  Deutsi  bland  anbetrifft,  die  überall  durch  eine ab- 
wärt^L^eliende  Bewegung  gekennzeichnet  ist,  so  sieht  Red- 
ner dieselbe  nur  als  die  natnrgemäfse  Folge  der  glänsen- 
den  Anfwftrtsbewegnng,  die  in  den  letzten  fünf . lehren 
stattgefnnden  hat,  aa.  £r  beseichnet  als  die  gewCha- 
liehe  Haaptnrsache  der  niedergehenden  Verhiltnisse, 
dafs  weite  Kreise  für  ihre  wirt  Ii  si  Ii  afflichen  Mafs- 
nahmen  das  als  daneniden  Zustand  erachteten,  was 
thatsindilirli  eine  Ueln'rspHnruuiL'  war.  Dabei  Ijefan*! 
sich  die  Industrie  mehr  iu  einer  püs-niven  Lagti,  da  sie 
den  an  sie  herantretenden  Bedarf  zu  befriedigen  suchen 
iiinfs.  Dagegen  hat  die  äpeculation  mächtig  eia- 
gegriffen,  die,  von  der  Ueberiehätzung  der  von  den 
arbeitenden  llntemebmnngen  eraielten  Gewinne  aas^ 
gehend,  das  Fitreben  weiterKreise  veranlafete,  aa  diesen 
<i<  «  innen  niriheliis  theilzunclmien.  Dabei  wagen  Kapi- 
uili>uii  Hesif/  unil  l'lxi-tt  uÄ,  iiwjitzlose  Reputation  und 
Ehre.  F.inei  tn  ilit  !•  u  Andern,  fictive  Wertlie  « i  nlen 
K«s>chaffen  und  zu  schwindelbafter  Höbe  hinaufgetrieben. 
Wenn  dtaiaa  der  ttberapaante  Bogea  farioht»  ao  triflt 
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die'bdastri«  an  sich  kein  Vorwurf,  da  diex«  nr  die 
an  tie  gMÄeUten  Forderuagwi  mit  allen  Mitteln  n 
be{ki»diff<eii  aaeht.    Wenn  ab«r  infolK»  de«^  wi«d«r 

•tockenaen  Absatzes  die  Indastrie  ihren  Betrieb  «in- 
•chrXnkt,  Arbeitcrentlassungeii  vornimmt,  so  wird  ibr 
die  frühere  Ansiiclitiiiii!:  reherproduction  zum  Vor- 
wurf pernwht,  wiUiren"!  umn  sie.  wrnn  nitr  die  Aus- 
dehnung nirlit  rfM  htzi-itiL,'  In-wiikt  li^tttf.  licr  Leigtnngs- 
unfahiifkeit  g«!2ielaii  hatti'.  Im  übrigen  glanbt  Kedner, 
daf«  die  gegenwärtige  wrÜThende  Conjnticttir  im  Ver- 

fleieh  an  den  fthniiciifln  Vorgängen  im  vorigen  Jahr- 
ondevt  Dicht  ▼<«  lna|^  Dauer  sein  werde ;  denn  die 
Ormdlage  «naerat  gmamtm  Wirtli8ch«fltoleb«iia  aei 
anhagreidier,  fetter  nad  fesander  als  Mher.  Sobald 
die  letzten  Spnren  der  gegenwärtigen  l'ehrrsiM  inlafion 
verschwunden  sein  würden .  werde  das  jitzt  f  io- 
geschüchterte  Kiipital  sicli  witihi  der  prodactiven 
Arbeit  zuwenden,  wobei  liedner  Jtuin  Beisjiiel  auf  die 
gegenwärtige  Wohnungftnoth  und  dlf  Siorknng  der 
Banthätigkeit  hinweist  Die  Hoffnoni;  h> /liglich  der 
baldigen  Wendung  zum  Bessern  könue  atjer  dia'ntat- 
Mlohe  Dtolit  ändern,  dnfa  aieb  die  Indnatrie  gcigea- 
wirtig  in  einer  schwierigen  Lage  befladei  dl«  noch 
wesentlich  erschwert  wenle  durch  Verbiltniase,  die 
mit  den  eigentlichen  Ursachen  der  Krisii«  nichts  gemein 
hätten.  Diese  Hrsrhu  i  rnissr  lägen  im  wesentlichen 
saf  dem  Gebiet  der  S im  i  ;i I  [■ "  1  i t i  k. 

Der  Centralverlifinii  IihIh'  sich  in  ernstfu.  um- 
fassenden Arbeiten  der  Oestaltong  der  socialen 
(Gesetzgebung  zngewendet.  An  Erfolgen  habe  es  ihm 
dabei  nicht  gefehlt,  wenngleich  sie  den  anfgewendeten 
Banitmiuan  auch  nicht  entsprochen  bitten.  BeiBglicb 
dai  kMm  lavalidenversio-herangsfaseties 
habe  er  die  Ansdehnnng  der  Ventebernnpf  8ber  die 
durch  die  Bobsohnft  Ji-s  t^rof-tt-u  Kaisers  gezogenen 
Grenzen  nicht  zu  \t-rliin<ierii  vtirmm  tit.  Kliflnsowenig 
konnte  er  F.inrii  lituii^cn  verhindern,  die,  wie di>-  lü  iiti  ii- 
sMli  11,  geeignet  sind,  der  socialdemokratisehen  Organi- 
satiun  VorscJhub  zn  leisten.  Dagegen  ist  die  sogenannte 
Coufiscation  des  Vermdgena  der  Versiiiieninsr^aiistalten 
sn  Gunsten  dreier  Anstalten,  die  si<  ii  m  uugim^tieer 
Lagt  befiudea,  bintsftri*^««  worden.  Der  Zweck  des 
neoen  Oeeetsea,  die  überwiegend  laadwirthsobaftliehen 
Versicherungsanstalten  des  Ostens  auf  Kosten  der 
grofsen  Städte  und  der  Industriebezirke  zu  cntbisten, 
ist  in  umfassender  Weise  errrii  lit  worden.  IlinKicbtlicb 
der  Unfallversicherung  weist  Redner  ziffcnnüfsig 
nach,  dafs  die  Zahl  der  Unfälle  im  Jahre  1899  nicht 
nnerheblioli,  am  etwn  8  %.  gegen  da»  Vorjahr  gestiegen 
ist  vndd!«  Qaaaninii  Ii  US  gilben  der  gaveridiclu'ti  Iii  rufs- 
fHHjesenscbaftpn  auf  02  Millionen  gegen  56,4  Millionen 
un  Jahre  1898  gewachsen  sind. 

Aach  die  Kranken versiobernng  weise  eine 
Zanabme  der  Belastung  der  Industrie  auf,  und  zwar 
um  15"',,  im  .Inlire  IfllXt  ir,.i-,-„ii!,rr  ilnn  .Tulirr  IH04, 
in  weichem  die  letzte  Ki:mkeHkaii*eEiiuvelle  in  W  irk- 
samkeit  trat.  Di»'  im  ( Vutr.ilverband  vertretru,'  Iniliistrie 
habe  der  socialen  Gesetzgebung  freudig  zugestimmt. 
Sie  habe  aber  auch  stets  dnrnuf  hingewiesen,  dafs  die 
BelastBBg  der  Industrie    in  angemessenen  (irenzen 

Sehalten  werde,  nnd  nicht,  wie  es  bei  der  letzten 
fmgNtaltang  der  Inralidan*  nnd  Unfallversiebemag 
thatsieblieb  gasdiehett  sei,  die  Steigemng  der  Lasten 
im  Hinblick  auf  den  gut«n  Gang  der  Industrie  fest- 
esetxt  werde.  Die  Kosten  für  die  Arl»eiterversicheruiig 
ilileii  eine  Vurhelastung  der  deutschen  Iudu-.tiii  in 
ihrem  Wtttl.ewerb  auf  dem  Weltmarkt.  Die  Hotinnng. 
dafs  dieao'iereii  Länder  nnserm  Beispiel  folgen  wünlen. 
habe  sich  nur  zu  einem  ganz  geringen  Theile  ver- 
wirklicht. 'J"r.,tziie;u  drängten  unsere  S,,,  uiljiuütiker 
au  weiteren  Mafsnatunen:  rWittwan-  and  Waisenver- 
sichanng,^  Arbaitslosen'yersieherane  a.  a.  w.* 

Ali  eine  weitere  Gefahr  für  die  Rntwirkinng  unserer 
Indnatrie  schildert  Redner  die  allgemeinen  socialpcditi- 
•eh«D  Verhiltnisse,  die  snDehinende  Organisation  and 


Ilfaebt  der  Socialdemokratie  und  der  (iewerkschaftsbewe- 
gang.  Nicht  allein  bei  den  Nachwahlen  znm  Reichstage 
habe  eine  Zanahme  der  Socialdemokratie  stattgefun- 
i  den,  auch  in  den  Landttfen  der  Einaelstaaton  habe  sie 

I  bereits  Einzug  gehalten.  In  sahlreieheB  Oemeindevertre- 

tmiL^en  spiele  dieselbe  bereits  eine  jrrofse  Rolle.  Im 
K,,r',ii,n-eii  li  Suclisen  seien  im  v^rtrun Lienen  Jsihre  in  1-13 
Ortsi'liiilteu  271»  •.i/eiüldeiiinkratisclif'  < remeiTi<ievrrtreter 
gewühit.  Bei  ihrer  zietbewoi'sten  Thiitigkvit  suche  die 
Socialdemokratie  auch  in  alle  Organisationen  wirth- 
schaftlichcr  Nator  einzudringen.  Dafs  die  Ortskrankan- 
kassen  und  die  fireien  HUlfskassen  gänzlich  unter  ihfer 
Uerraohaft  ständen,  sei  bekannt  Aal  dem  letatan 
Geaossensebsftstage  der  Sehaltsa-DditisäheB  Qanosaen- 
Schäften  ^ei  erKlUcb  auch  über  das  Eindringen  der 
Socialdenii  kriitii^  in  die  Consnmvereine,  die  sie  zu  einer 
Ertran/unt;  ihrer  I  >r<raiiisation  zu  machen  traobteten. 
Klagn  getührl  worden.  IHeser  zunehmenden  Gefahr 
gegenüber  trage  unsere-  <  ie^c  tzgebung  keine  Bedenken, 
neue  Institutionen  zuschütten,  die  der äocialdemoknUie 
immer  neue  Tummelplätze  für  die  Bcthltigltng  ibnr 
oigaaiaatorischea  Aroait  gew&bitea. 

Neben  nndanni  übargroftea  Theil  mit  der  Social- 
demokratie  wiricen  die  deutschen  Gewerkvereine, 
deren  sie  sieb  SO  weit  wie  möglich  bemschtiirt  hat, 
um  sie  für  ihre  Zwecke  zn  benutzen.  Die  /iihl  iler 
Mit^lisder  dieser  socialistisebon  fentral-t  trgnnisation 
lietriiL'1  treten«  iirtii:  riiii'l  H7(.MKH).  .\  nt^'esielits  des 
Aufschwunges  der  christlichen  Üewerkvereine  hielt  es 
die  socialdemokratische  Partei  für  angemessen,  den  ihr 
nahestehenden  Gewerkschaften  einen  „neutralen'* 
Anstrich  zu  gaben,  tun  Unbefangene  hineinznlccken. 
Badner  vcrbnitat  sich  aladann  über  dia  ehiistUcihan 
Oewerfcsobaften  and  die  cTaageliaeben  Aibaftarreretne; 
von  den  letzteren  seien  die  unter  Naumanns  Einflnrs 
stehenden  bereit,  sieh  den  „Neutralen"^  anznschliefsen. 
Bezüglich  der  Ka^'-enverliiilttiisse.  iii^-l.esiiniiere  der 
socialistischen  Gewerkschaften,  weist  Hedner  unch, 
dafs  die  von  ihnen  erhobenen  Steuern  ganz  beträcht- 
liche Beiträge  erfordern,  die  zum  Beispiel  im  Jahre 
1899  die  Höhe  von  7,6  Millionen  Mark  erreichten  und 
beisuielsweisu  bei  den  Bnchdruckem  67  Jf  j>ro  Mit- 
gliea  betrugen.  Die  grofse  Macht,  welche  die  SOdal- 
demokratischen  Führer  durch  die  Organisation  der 
Massen  erlangt  haben,  veranlafste  sie  vielfach,  Kraft- 
proben iiiizuKtellen  und  zahlreiche  grofse  Ausstünde 
ins  Werk  zn  setzen.  Redner  sriebt  alsiliinn  eine  n.iliere 
Uebersicht  über  die  Au^starnle  rles  letzten  .Jaiires, 
wobei  er  nachweist,  dals  die  meisten  Augriffsiuisstände 
waren,  zu  Ungunsten  der  Arbeiter  ausfielen,  und  dafs 
es  sich  dabei  wesentlich  nm  Aotionea  der  FOhrer 
bandelte,  am  die  Aibeiter  mm  Eani|ife  an  eniehan 
and  die  Unzufriedenheit  zn  achtren. 

Im  Auslande  gebe  die  Socialdemokratie  in  ihrer 
.Agitation  noch  weitet  :  'i,,rt  würde  ilie  Kevoliition 
Sfepredigt,  mni  Beispiel  iu  Frajikrei,j|i.  in  Helarien  und 
III  iler  S,liwe!z.  In  Deutschland  trete  die  Si,eittl- 
1  demokratie  viel  \ Knsiehtiger  auf.  Kreilich  wurde  die 
j  weiteste  Verht  tzuii_'  i:egen  die  .Arbeitgeber,  das  Kapital, 
die  bürgerliehen  l'arteien  und  den  .Staat  in  Bcbam- 
losc<>ter  Weise  betrieben,  und  die  UnzufHadanhiSit  nod 

Erbittarnng  der  Hassan  gsaobttrt,  aber  n»  dan  lavo- 
tntionSren  »estrebnntren  sei  In  den  Reden  nnd  Schriften 

f)i  I  -o.  irildemokrat;-"  !ien  Fiilirer  kaum  noch  etwas  ZD 
I  iimieii.    Dieser  Umstund  veranlasse  die  liberalen  Par- 
teien,   'lie    I  lefiiln  li,  likeit    ,ier  soiMalilemokratisehen 
I  Beweg«uig  m  iie.strviteu,  sie  als  vniv,  /.w&e  mUt  weit 
I  links  stellende,  Partei  anzuerkennen  und  sie  den  anderen 
bürgerliehen  Parteien  gleichzustellen.    Diese  entgegen- 
kommende Haltung  der  Liberalen  jfegiuiuin  r  der  Social- 
demokratie sei  neoerdinjta  anscheinend  noch  mehr  für 
bereebtist  erachtet  worden  dnreb  das  Verhalten  des 
aus  Kngland  zurückgekehrten  Genossen  Bernstein  und 
des  uu  seine  Schriften  und  Whren  sich  knüpfenden 
Straitas  innarhalb  dar  socialdamokratiichan  Partei. 
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Bernstein  habe  sich  nicht  nur  i^ezen  einzelne 
Dogmm  der  soironannten  «isawScbafUicUen  Grund- 
ItgjUi  der  Socialdeiiiokratic,  wie  St*  von  Uarx  u.  s.  w. 
«t^gesteUt  und  wi«  «•  im  Mgeamiitin  £rfiirt«r 
Progrunm  msramaiinfRlIit  wien,  crkllrt  «ad  sie  als 
falsch  widerleiert,  sonnern  übcrliaupt  KcU-ugnet,  dafs  es 
eine  soeialistische  Wissenschaft  geXc.  l)ie  Lehren 
Ik'rnsti-ins  hfir-ii  Viin  Kjiiit>-kv  airicrrn  soriaMfiiio- 
krjitiscittiu  t'ühnTii,  sowii'  vnu  dem  „Vorwärts"  und 
der  socialdemukratisciu  n  l'ri  --se  aufs  heftigste  bekämpft 
worden.  Die  liberalen  Zeitunpen  hätten  diese  Vor- 
gänge als  die  sogenannte  Mauserung  der  Socialdemo- 
Kratie  bi'zoichnet  und  daher  die  Fortsetanng  des 
Kampfes  ye^'cn  dieselbe  als  unberechtigt  hingestellt. 
B«dner  erklärt,  dafs  er  selbst  in  der  „DestwbeB 
Indnatrle-Zeitung''  diese  Vorgänge  aoerlmont  und  nlher 
Mmcbtet  habe.  Darauf  sei  in  der  liberalen  Presse 
irerkÜndet  worden,  dafs  dem  Centraiverband  nnnmehr 
der  Boden  zum  Kampfe  gegen  die  iiil>ii'tiiokratio 
entzogen  sei  und  er  ihn  diuipr  a!if!j»>b»»n  niilssi'.  hii'iwr 
Aufliissüiii;  tritt  Ki'iiiiM-  mit  alliT  I^iitx  liitili'nlieit  ent- 
gegen: denn  wenn  auch  die  iierusteinscbi?  die 
socialdemokratiscbea  Hassen  durchdringen  sollte,  so 
würden  da<lurch  die  von  der  Socialdemouitti«  drohen- 
den Qefaliren  durchaus  nicht  vermindert.  Denn  Bem- 
■tein  aelbst  erkenn«  die  ünvwdl»^  osaerer  knpi- 
telietiMhen  OeselhehAftsoidnnBg  in  eine  eolleelivittiwh 
geregelte  als  das  Ziel  der  Soeialdeniokratie  an,  für 
das  gekämpft  werden  solle.  Beiüglich  der  Absicht 
iltT  Suiniilacinokrutte,  die  bi>>t('htMi'ii'  ( icscllsr-liafts 
orduuug  uinzustilr^rij,  stehe  Btrustfiu  gaiu  auf  dem 
Boden  di  r  Sm  iHlilt-rnokratie.  Kr  wolle  nur  nicht  das 
Streben  nach  diesem  Ziele  als  ein  auf  streiijg|cr,  wiesen* 
Hchaftlicher  Grundlage  fnfsendes  angeeMwn  wiesen. 
Bernstein  sage  femer,  der  Socialismns  sei  die  Be- 
weffnng  snr  tienossenschaftlichkeit,  zur  Demokratie 
ona  nr  Tollen  OleieUMreclitignng  Aller.  Bernstein 
and  seine  Anhänger  ertiliditen  in  den  socislistiaehen 
Genossenschaften  das  Mittel  zur  Erreirhuntr  der  ,f  on- 
stitutionelleu  Fabrik",  die  an  die  Stelle  des  jetzigen 
Fabrikfeu'iiiliMiius  treten  solle.  D>i1m  r  !•<  ständen  trotz 
Bernstein  ilir  <i(>ftthr»^n  in  d»»r  V'f rlu  t/.ung  der  Massen 
iluri'li  i]):-  SnriuMciniikratif.  iti  litT  tyrannischen  Unter- 
drückung aller  bis  jetzt  anders  denkenden  Arbeiter, 
in  dem  unausgesetzten  Kampfe  gegen  die  Arbeitgeber, 
in  der  8töning  der  friedlichen  prodqotiven  Arbeit, 
auf  welch  letzterer  dw  Wehl  des  Stnntos  «nd  der 
Gesellschaft  beruhe. 

Dsher  raitme  der  Centndrerbsnd  den  Kampf  g«g«n 
die  SJoriililpTii  kratie  unverändert  fort«i  tzcii  nml  »ich 
•nrh  iTi'ii  'iji'ienige  Strömung  wend<*n,  tüc  «rceignet 
sei,  ilt-r  iaMcMiukratif  die  \\'fi.'c  zu  •■Imrii,  >i.  h. 
gejji'ti  (lic  Sni  i,ili--tr  ti  in  unseren  Iniri^iTlii-hcii  Parteien, 
lieren  He>,treliüni,'eii  zum  Tlieil  mit  Art)  Zielen  iler 
•SunaldeMiokniieu  xusaxnmenfieleu.  l'enn  was  anders 
solle  es  sein,  als  die  ..conttitotlODeile  F  il>rik",  wenn 
die  Hi^rrcu  Hcyl  und  Bassermann  die  Schaffung  von 
Organisationen  beantragten,  in  denen  alle  die  Arbeiter 
betraiEBaden  Annle^nlieiten  geaeineehnfitlieh  von 
diesen  and  dem  Arbeitgeber  festgestellt  werden  sollten. 
Und  ferner  inwieweit  unterscheide  sich  Frlir.  v.  Ber- 
lepsch und  Bernstein  hinsichtlich  der  letzteren  For- 
'lonniL.-  vw  _'en  der  gen.  s-iiiisc'haftlich  ili'iiiHkrutischen 
(jltni JibLitt hti;^ung.  vnnn  er  sage:  «L'uiitte  Social- 
reform  kann  unbedingt  nur  unter  dem  Zeichen  der 
Anerkennung  der  (i)eichberechtignng  der  Arbeiter 
betrieben  werden."  Diese  (ileichberecbtigung  bestehe 
vor  tie.'ietz  und  Becht,  aucli  noch  auf  auderen  UebietCD, 
aber  auf  dem  wirtlischattlich-sucialen  wäre  sie  ein 
Onding.  Anf  dem  feetea  Boden  der  Thatsachen  ntehend, 
nnd  ron  dem  nnerschlttterlichen  Willen  i;i-li-itet,  unsere 
Staat«-  nnd  \Virthschafts<>i'd  nuug  zu  erhalten,  müsse 
der  Centraiverband  alles  lieknmplen.  w.as  gceisrnct  sei, 
diese  zu  untergraben   "Ii  r  zu  i  1«  n.    |)i<-  niiclist- 

lie^eude  Aufgabe  des  Kampfes  sei,  dem  Arbeitgebei: 


seine  bisherige  Stellung  zu  eihnlten  und  es  zo  ver- 
hindern, dafs  die  Betriebe  unter  die  Herrschaft  der 
Arbeiter,  d.  h.  der  socialdemokratischen  Führer,  ge- 
bracht würden.  Dieser  Kampf  weide  in  der  U«Mr* 
lengung  geführt,  daft  damit  aaeh  den  wirkliehen  Inter* 
e«scn  der  Arbeiter  am  besten  gwlicnt  sei  Tleiimr 
schliefst  mit  den  Worten:  .Ich  »ehe  keinen  Anlrtls 
für  ileti  rentrHlverliamt,  seine  Sueiulpulitik  zu  iinil<»m. 
Uiiil  wenn  die  (jetjenströiiiun!^  m>  stai'k  werik-n  sollte, 
iluls  sie  ülier  unsere  Kupte  hinweggfdt,  sr«  werden 
wir  mit  der  l>eberzeagung  unterliegen.  <iafs  wir  im 
Interesse  des  Staates,  der  öesellseliall  uml  unserer 
Wirthschaft  —  also  für  eine  gerechte  Sache  das  Hecht« 
gethan  haben." 

Den  Vortrage  Baeeks  folgte  lebheller.  «abaKsnder 
Bdfiül,  dem  der  Vorsitzende  Worte  herdlehen  Dankes 
folgen  lief»,  der  um  so  berechtiirt«  i*  sei,  als  der  Bericht- 
erstatter eine  lebensgefährliche  Opuratiua  überstaiidon 
habe,  nivh  deren  glücklichem  Verlauf  er  mit  der  alten 
FriM  !ie  und  f,'ewobnten  Energie  ao  die  Arbeit  gegangen 
sei.  ( i.eMiafte  Zustimmung.)  Herr  Üueck  dankt«  in  be- 
wegten Worten,  zugleich  für  die  vielen  Beweise  auf- 
richtiger Theilnahme,  die  ihm  wührend  seiner  schweren 
Krankheit  aa^egangen  seien.  Er  erhält  sodann  das 
Wort  snm  dntten  Punkt  der  Tagesordnung:  „Stel- 
lanjgntkn«  des  Ceatrnlverbnadei  snm  Kell* 
tanfgeaetsentwnrf  rem  S6.  Jnli  1901." 

Es  verweist  der  Berichterstatter  zunächst,  an- 
knüpfend an  die  letzte  Delegirtenversammlnng  vom 
T).  nnd  'i.  Februar  d.  ,1.  darauf,  dafs  er  in  dieser  Ver- 
sammlung einen  IleberKHck  üb^r  Alles  tje^'elicn  habe, 
was  der  Ceetralverhand  seit  der  \'eri>ffentlithiini:  de» 
Zolltarifschemas  im  Interesse  seiner  Mitglieder  bezög- 
Ueh  des  Zolltarifs  und  der  Vorbereitung  der  Handels- 
vertrage  gethan  habe.  Bereits  im  Winter  vorigoa  Jahne 
sei  die  i'rago  lebhaft  erörtert  worden,  ob  der  nette 
dentsehe  ZMltarif  «ja»  Machbildanff  des  nntmeneB 
Tsrift  Ton  1879  sein  oder  ob  er  naen  dem  Knster  des 
französischen  Tarifs  ein  mit  Maximal-  und  Minimalsätzeu 
ausgestatteter  Doppeltarif  wenlen  »olle.  Dabei  sei 
uusdniekli'li  \  i>ruus!.'esetsst  worden,  daf«  die  Minimal- 
isulie  die  gesetjtlicb  und  daher  unabänderlich  festge- 
legten Sätze  des  Tarifs  bilden  sollti'n.  unter  die  In  j 
dem  Abschlafs  von  Handelsvertragen  nicht  herab- 
gegangen werden  dürfe.  Diese  Frage  sei  auch  in  der 
Ausschnfssitzung  des  Centraiverbandes  vom  19.  Juni 
V.  J.  eingehend  erörtert  worden  \  es  habe  sich  dabei 
heraosgestellt,  dab  di«  Ansichten  der  Jtitglieder  aas- 
einaadergingen.  Einstimmigkeit  habe  nur  ia  der 
Auffassung  geherrscht,  dals  die  mafsgebenden  Ge- 
sichtspunkt« noch  nicht  so  weit  geklärt  seien,  um 
diese  bcde«tiinL;sv,,l|i'  l'ragc  durch  eine  Alistiiuiming 
für  den  CentruU erlKin'i  als  erledigt  r.n  prklfiren.  l>aher 
sei  auf  Antrag  des  \' orsitzenden  iler  (iesrliiif'1>1uliror 
beauftragt  worden,  <iie  Gründe  für  und  wider  die  Hin- 
führung  eines  Doppeltarifs  in  einer  Denkschrift  ein- 
gehend nnd  objectiv  darzulegen.  Die  Vnm  des  Dop{»el-  . 
tarifs  sei  besonders  lebhaft  von  dem  ueeicbtspanlEte 
«OB  erörtert  worden,  welches  von  beiden  Systemen  filr 
den  Abseblnb  von  Handelsvertrigen  das  geeignetere 
wäre.  Diese  Angelegenheit  habe  ganz  besondere  Be- 
deutung erlangt,  als  bekannt  geworden  sei,  dafs  anch 
bei  den  mafsgebenden  Behfu  den  eine  .M ei  mm 'jv Ver- 
schiedenheit darüber  bestehe,  indem  si  di  d  is  Ki  trhs- 
'  amt  des  Innejn  entschieden  für  den  Dojiiielt  inf  erkl  u! 
hätte,  während  das  Auswärtige  Amt  und  das  Reichsschatz- 
amt für  den  Abschlnfs  der  Handelsverträge  den  Einheits- 
tarif als  sweckmärsig  erachteten.  Mit  noch  gröfserer 
Lebhaftigkeit  als  die  Neugestaltung  des  Tarifs  seien 
!  auch  die  (JntceideaöUo  in  den  fiffisatlichea  Kampf 
I  gezi»gen  worden.  Derselbe  sei  voa  den  Parteiea  menr 
freihiimlleriselu-r  Richtung  dahin  zui'espitzt  worden, 
dafs  nili-  die.  welche   fiir  die  Fortfiibruntr  der  im 

Juhre    IsTJI  \'>\\\   liei'  lie  ein^'i'S.hla^'elieti  \\  i  itlisehiifts- 
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i&  Bezug  auf  die  GetreiilezoUe ,  als  Anhänger  des 
Dop^elUrifs  aad  damit  als  üeener  der  UaudeUrertrags- 
poUttk,  l>«zeich]iet  wärd«n.  Unter  diesen  UrostllMHD 
Mh  sich  dM  Directoritim  in  seiner  Sitznng  Tom 
IS.SeptembariWOTeraulaX&t,  za  den  Tt^sfrsgen&UiUig 
wm  wkamy  vm  lohoB  daoMls  in  Mmg  nf  dt«  im 
CflBtnlvvriiHid  heindi«iMl«B  Antielitm  rafklirend  sn 
wirken.  Bezfi^lich  der  Frag«,  ob  rier  künftige  Tarif 
ein  einfacher  oder  ein  Doppeltarif  sein  soll,  hielt  das 
Direetörium,  mit  RäcksiclU  auf  die  der  Industrif 
eventaell  zafal1(«ndft  Verantwortung  für  wichtig,  sich 
weder  für  da*,  eine  noch  für  das  andere  auszusprechen. 
Dean  gesetzt,  da&  die  luduntrie  sich  für  <leu  Doppei- 
tarif  erklart  liatte,  und  angenommen,  dafs  man  mit 
dem  Doppeltarif  nicht  zam  Abschlnfs  von  Handelsver- 
trägen gelangen  würde,  so  würde  man  von  anderer 
Seüa  «Uelndutri»  milBaeht  dituf  rerwfliua  kSaaan, 
da&  sie  m  nicht  aaden  gvwoUt  xmi  dw  Sdidlern 

der  HaTidelsvcrtrSge  mit  verschuldet  hätte.  Dieselhe 
Anschuldigung  würden  die  Vertreter  des  Huppeltarif* 
erheben  können,  wenn  die  Industrie  sich  für  den  ein- 
fachen Tarif  erkliirt  hiitte  un<i  mit  diesem  der  Ab- 
schlnfs von  Handelsvertriigeu  nicht  zu  erreichen  wikre. 
i>it»»e  Verantwortang  miifs  der  Kxecntive  des  Reiches 
überlassen  werden.  Dagegen  erklärte  das  Directoriam 
den  Ahschtur><  von  HaadeUvertrigen  aaf  eine  thonliehat 
lange  Zeit  im  IntereMe  dei  drälMilkMi  Wlrthaehifli- 
lebeiie  ßit  nnbadiiut  sotfiweBdig  und  ebeiiM  (Br  et^ 
fnrderiieh,  inh  duel  den  Gtomirben  jeder  Art  der 
nach  Mrtr>igahe  ihres  Bedürfnisses  und  den  Interessen 
des  Oetnviawulils  za  bemeasende  Schutz  erhalten  bleib«, 
besw.  gewährt  werde. 

Der  Beschlnb   des   Directoriunis   fand   die  nn- 

rtheilte  Billigung  der  Delegirtenversaiiimhing  am 
Februar  d.  J.  Anf  Antrag  iles  Directorinms  wurde 
dieser  Besehlnfs  bezUglt<  )i  der  Getreidezölle  noch  in 
folgender  Weise  ergänzt:  ^ Die  Versammlung  der  Dele- 
girten  erkennt  insbesondere  an,  dafs  die  gegenwärtige 
■chiricrifpe  Lue  d«r  dentaolien  LaadwirwMlwft  eine 
nureicliende  ErhBhang  der  G«(re!des8lle  erfordert;  «fe 

mufs'  ahiT  erwarten,  daf-t  diese  Krhöhung  nnr  in  einem 
solchen  Umfange  erfolge,  welcher  mit  dem  (ieuieiü- 
wohl  vereinbar  ist  and  insbesondere  den  Abschlnfs 
langfristiger  Handelsverträge  nicht  ausschliefst.'^ 

Daren  die  am  26.  Juli  d.  J.  infolge  eines  Ver- 
trauensbroobea  erfolgte  Veröffentlichnng  des  Entwurfes 
eines  ZoUtarifgesetzes  und  Zolltarifs  war  eine  gm 
nene  laig»  geschaffen.  Die  Veröffentlichung  dti  nenen 
Tudh  iet  nach  der  Ansicht  des  Rednen  eine  Toneitige 
nweean,  d»  der  Tarif  aoeli  nieht  fertig  gBweMn  «ei. 
Die  Bnadenitaetea  bitten  ibre  SieUnni;  zn  dem  Tarif 
noch  nicht  endgültig  gennnimen  gehabt  Bekanntlich 
würden  in  <len  «^'^röfseru  Bundesstaaten  noch  Sachver- 
Ktiimlige  üher  die  einzelnen  Tarifpositionen  venjuminen  : 
das  spreche  für  seine  Ansicht.  Das  Direot«riiim  'if> 
(Vntralverhandes  hahe  liereits  am  Aui,'ust  d.  .1.  zu 
dem  Tarif  Stellung  geuummen.  Abgesehen  von  der 
formellen  Behandlung  desselben  innerhalb  de«  Ver- 
bandes, eher  die  Beaner  auafUhrlich  berichtet,  habe 
das  Direotoriun  aaob  zn  dem  neuen  Tarifgeset« 
Stellnnv  ndunea  mliMin.  Der  naae  Tarif  aai  nlmlich 
•idit  an  Devpeltarif  mit  ¥aKiaiaI>  nnd  Hmimalaltsen, 
sondern  als  Einheitstarif  ganz  in  der  Fa.«snng  unseres 
bestehenden  autonomen  Tarifs  erschienen.  l>agegen 
enthalte  der  Entwarf  zum  Tarifgesetz  in  §  1  Absatz  2 
die  Bestimmung,  dafs  fiir  die  vier  Qetreidearten : 
Uoirgen,  Weizen  und  Spelz,  (ierste,  Hafer  die  Zoll- 
sätze des  Tarifs  niclit  unter  die  Sätze  von  5,  5,50,  3 
nnd  5  M  durch  vertragsmäfsige  Abmachungen  ermäTsigt 
werden  durften,  Darch  diese  Bestimmnng  des  Zoll- 
tarifgesetzes  seien  Minimalsätzc,  und  x.wai  für  die- 
jenigen Potitioaen  gauhalbiBf  die  bei  den  Handels- 
Verträgen  in  enrter  Linie  nnd  anssehlagsebend  ins 

(lewicht  fielen.  Unsere  wiclitigstcTi  Tiu  'f\  fr'rjlge  seien 
mit  Ländern  abgesehlusiieu ,  die  doraui  angewiesen 


seieil,  vertrogsmäfstg  uHiglichst  günstige  Bedingungen 
für  den  Absatz  ihrer  Bodenerzengnisse ,  besonders  fUr 
ihr  (letreide,  zn  erlangen.  Durdi  diese  Bestimmnog 
des  ZoUtarifgesebies  sei  eben  das  gana  Nene,  ein  tbeiU 
weiier  Kaiimal-  and  HiBimal tarif  gesohaffn.  lafoke 
dieser  nenen  BestimmnBg  sei  das  Direetarinin  vor  in 
Notbwendi^keit  gestellt  worden,  seine  am  19.  September 

V.  .}.  der  Frage  des  einfuchen  oder  doppelten  Tiirifs 
gegenüber  eingenommene  neutrale  Haltung  aufzugeben 
und  in  die  Prüfung  des  vnrlieirenilen  neuen  Systems 
und  >einer  nniglichen  Einwirkung  auf  den  Absehlufs 
neuer  Handelsv  ertrage  einzutreten.  Bei  dieser  Prüfung 
deü  §  1  Absatz  2  des  Zolltarifgesetzes  sei  das  Direc- 
torinm  nothwendig  zn  der  Schlufsfolgernng  gelangt, 
dafs,  wenn  die  im  Oesets  festgelegten  Sätze  oei  den 
Vertragsverhandlungen  nicht  «ireicht  werden  könnten, 
der  ÄMcUotli  von  Tertiri|^  naterbleibea  misse.  Hier- 
aas nflflse  sieb  femer  mit  swineender  Nothwendigkoit 

der  weiteie  Srhlufs  ergehen,  dafs  die  Restimuiuiig  des 
§  1  Abiatz  2  Jbsj  Tujifgesetjses  unter  Umstanden  ge- 
eignet sein  könnte,  dem  Absehlufs  von  llandelsvertrai;en 
ein  unüberwindliches  Hindernifs  eutgej^en zustellen,  den 
Absehlufs  nnhedingt  anszaschliefsen.  Deshalli  halte  das 
Directorium  die  Ucberzeugung  gewonnen,  dafs  die  in 
Rede  stehende  Bestimmung  mit  den  Interessen  der 
Indastrie  oavereinbar  wäre.  In  voUkonunener  Ueber- 
einstinunnng  mit  dem  Directtmnm  bebe  die  Delogirtsn- 
▼ersaaiBdung  Tom  &  Febmar  d.  J.  den  Absoblou  toi 
Haadelsvertrigen  anf  eine  ibnnliehst  lang»  Zeit  im 
Interesi^e  des  deutsr  lien  WirthschaftKlebens  für  unbedingt 
nothwendig  eraclitet.  und  um  liiese  Nothwendigkeit 
möglichst  nachdrüi'klii'h  zu  betonen,  habe  sie  diese 
Erklärung  damals  an  die  Spitze  ilires  Beschlufsantrages 
gestellt  Oemäfs  dieses  Hesclilusses  der  Delegirten- 
versammlung  habe  das  Directoriam  in  logischer  Weise 
dazu  gelanj^en  mfiaaenf  Stsllnng  gegen  die  Bestimm ang 
des  Zolltonfgesetzes  zu  nehmen,  sie  als  nnvereiniMW 
mit  den  Interessen  der  Industrie  zu  erklären  nnd  eine 
«ntsprcchende  AandernQg  des  §  1  des  Qesatwntwnrfs 
sn  verlangen.  Dabei  aei  ticb  das  Directorium  voll- 
I  komiiien  klar  diiriiher  gewesen,  dats  der  Centralverbaiid 
keine  Veranlassung  hübe,  seine  wohlwollende  Haltung 
der  Landwirthschaft  ijegeniUier  irtrendwie  zu  ündi  rn. 
Diese  durchan«)  fr»>iindliclie  Huhuiii,'  der  Landwirilisvliaft 
gegenüber  habe  iler  l  entralverbanil  bereits  vor  Absehlufs 
des  letzten  Uaudelsvertrages  mit  Oesterreich  ein- 
genommen und  öffentlich  festgestellt,  indem  er  erklärt 
habe,  daf»  die  Industrie  bei  dem  AbschloTs  von  Handels« 
vertrügen  keine  Vortheile  auf  Kosten  der  LundwirUl- 
sflhaft  erstreb«.  Ferner  heb«  der  Gentralrerfaand  von 
seiner  BegrBndnng  an  stets  die  Solidaritit  der  Interessen 
aller  Erwcrbszweige  vertreten  und  demgemäfs  in  voller 
Anerkennung  der  Interessongemeinsciiaft  zwischen 
Industrie  und  I.an'lwirthschaft  ivulireud  der  ganzen 
Hewugang  der  letzten  Jahre  die  Forderungen  der  be- 
drängten Landwifttliobaft  naeh  varatSrktom  ZoNselmti 

onterstützt. 

Im  Sinne  der  oben  erwähnten  Resolution  der 
Delegirtenversammlunsr  fflaubte  das  Directoriam  zu 
handeln,  wenn  es  der  Laadwirthschaft  weiter  entgegen- 
kam. Es  erklärte  in  seinem  Besehlnfs  vom  9.  Ansaat  d.J.f 
dafs  es  gegen  die  Hdbe  der  in  §  1  des  ZoUtanfgssetaes 
genannten  Sätze  für  die  wichtigsten  Getreidearten 
uichts  einzuwenden  habe,  dafs  es  einverstanden  sei, 
wenn  bei  dem  Absehlufs  von  llimdelsverträgen  unter 
diese  Sät^e  ni'  ht  heruntergegangen  würde.  Dm  Direc- 
torium erklärte  sich  nur  ge;,'en  einr-  derartig»-  tresetz- 
liche  i'estlegaug  dieser  Sätze,  dül'ü  unter  Umstanden 
dem  Absehlufs  von  Handelsverträgen  ein  unbedingtes 
Hindemifi  entgegenstellen  könnten.  Dieser  Hesrblnrs 
des  Öireetorinms  habe  in  der  Presse  giofses  Aufsehen 
emgt  and  verschiedene BenitheilnDgeraJinn.  Zunächst 
sei  er  dahin  gedeutet  worden,  dan  das  Directorium 
sich  nur  deswegen  gegen  die  Minimaladlla  flr  Getreide 
ausgeeprochen  Statte,  weil  solclie  nicht  andl  für  die 
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Indmtrie  vorgesehen  aei«-n.  Hiermit  sollte  ^sogt  sein, 
M  im  Prinoip  fiir  den  Doppettwrif  Ml,  wenn  er 
in  gaamn  T«rif  dorehgeflllirt  wlidAi  Dmer  Aaf- 
fanung  sei  Redner  in  einem  Artikel  in  der  ^Deutschen 
Illdnr5tri«'-Z»>5tnng"  rom  15.  Anifniit  d.  JF.  cutjifegftngetreten. 
In  der  l'rossc  habe  dann  eine  lebhaft«  Knirtrriing  über 
die  Frajre  »tatttrefiinden.  oh  die  Regtiuimiin?  iiberliuapt 
ein  Unulrf  iiiiV  L.'i'i:>  ti  ■Icii  AKsi-lihifs  vi'ii  Handelsver- 
trägen liildc.  a»  «ei  daitf^i  mehr  mi^r  weniger  ver- 
tieckt  oder  uuoli  unumwunden  damuT  hingewieRen 
worden,  dafs,  wie  alle  Gesetze  oder  Thoile  dftrselben, 
80  auch  ditfüi-  fragliche  Bestinironng  deg  ZolltarifgaMteea 
durch  eia  neue.«  tiesets  bewitigt  werden  kdna«,  wenn 
«{«Ii  dt«  festgelegten  IfinimaliSne  bej  den  Hradels- 
vcrtrüLTsverhandlungen  als  unerreichbar  erweisen  sollten 
und  Komit  die  Uestimniung  Bich  nothwendig  als  ein 
Hindernifs  'ii^ti)   Alivcliliifs  Vertrügen  entgegen- 

stt  llen  wurde.  Diese  eigvuthuniliohc  .Argumentation 
sei  nicht  nur  von  Bliittcni  anp'wendet,  die  der  Regierung 
naheständen,  sondern  sie  habe  auch  Eingang  in  die 
agrarische  Presse  gefunden ,  augen»cheinlich  in  der 
Abfticbt,  den  in  «lies  huddkvertrngsfrcuudlichen 
KruiMn  1iertr«rtrelend«B  'Wtdmwtend  gegen  jene  Be- 
stimmung zu  beschwichtigen.  Diese  Argumentation 
niUgsc  von  jedem  ernsten  und  ehrlich  denkenden  Manne 
cntschiodcii  zurürkirc^s  irscn  hitiIiti.  I  >h  Ts  jedes  (lesetE 
durch  ein  anderes  aufgehoben  wit'I'h  kiniin-,  «ei  selbst- 
verständlich. Hier  müsse  alur  t:erraLrt  «inli-n,  ob, 
wenn  das  Zolltarifgesetz  in  seiner  jetzigen  Form  wirk- 
li<-h  (ii'sct/.eskraft  erlangt  haben  sollte,  sich  eine  Reichs- 
tagsmehrheit  finden  würde,  die  bereit  wäre,  es  wieder 
n  ladun.  I^abei  dränge  sich  aber  aoch  eine  weiters 
Frage  anf.  I'eber  die  h;iudfUv6rtragsfi«nndli«he  Qa- 
«innnng  der  jetzigen  Regierung  bestehe  kain  Zwalfal. 
Wer  aber  könne  den  !')■  -t.uul  lüeser  Regieruni:  \pr- 
bürgen,  die  Hür^^si'hßd  'iiit'nr  u^(Tncbmen,  dafs  dusti  ü»c 
nicht  v.iii  M.uiiHMii  ;il*t'il..st  werde,  die  ganz  ant 
agrarischem  Hoden  staiutcii.  Die  Küt^i-hipdenheit  und  i 
Hnbeugsanio  Festigkeit,  mit  der  »Iii  AL'i  uicr  die  ge- 
setzlidie  Festlegung  der  .Minimalzölle  verlangteu,  könne  | 
aber  nicht  anders  gedeutet  werden,  als  dafs  sie  lieber 
anf  HandaUTartrige  ala  auf  dia  HininalsöUe  ver- 
zichten wollten. 

Wieser  Auffa-isung  entsprechend  sei  da.s  Verhalten 
der  Agrarier,  insbesondere  der  Vertreter  des  Rundes 
der  Landwirthe,  die  dem  Centralverband,  ili  r  1  inlustrii', 
schmShliihen  Veri-ath  an  der  Landwirtlischatt  ^um 
Vorwurf  gemacht  hiitten.  Dafs  aber  das  Dirertorium 
der  Landwirt  lisch  uft  soweit  wie  noch  keine  andere  der 
ihr  franndlich  gesinnten  Körperschaften  entgegen- 
gakomoMB  »ai,  werde  nicht  erwähnt  Während  biaher 
iberall  nieht  udara  ate  in  allgamamen  Anadrflckan 
die  Bereitwilligkatt  ausgasprofihen  worden  sei,  der 
Landwirthschan  zii  helfen,  nahe  das  nirectoriuni  rnck- 
haltlos  erklürt,  dafs  <  s  ■Ii-i  I.niiiiw  irtliM-li  ift  die  im 
Tarifgesetz  genannten  Z  -IU'  wobl  guuuc,  wenn  damit 
Hanilelevertriigc  /u  «ti  iidien  seien,  inzwischen  habe 
es  sogar  nicht  an  Versuchen  gefehlt,  die  indn^tric 
ainzuschüchtem.  Dia  agrarischen  Organe  drohten,  lnl's, 
wann  ihre  Fordanmgan  nicht  crfiillt  wurden,  die  Laud- 
wirthaekaft  wieder  zum  bedinpmgslosen  Freihandel 
fihanekea  würde.  T)em  jetzt  bereits  hohen  Schutze 
der  Xandwirthsrhaft  gegenüber  sei  diese  Drohnng 
bicberlicb.    In  ihr  .A'"-^'"  mm   -hl'.t  '1;iN  ilor 

Industrie  die  (Jnittici,'  iihi  r  ihr  \' i  rti.iltt  i:  ^-ri-cuulx-r 
lii  r  LanduiittiM  hitt  :\':.'.  'ioiii  ( t.fjittc-  'l<  !■  -.n.  ml 
lti.litis(.'!ieri  ii«s»-txgcbung ertlieilt  werden  würde.  Ri^dnor 
nimmt  an,  dufs  die  von  der  ..Tost"  vertratcna  Partei 
sich  in  ihrer  StfUungnuhme  zu  den  socialpoütischcn 
Fragen  bisher  lediglich  von  dem  Interesse  de«  lie- 
tammtwoblaa  habe  leiten  lassen.  Der  Artikabchreiber 
stelle  seiner  Partei  die  unerhörte  Zurnnthung,  dafs  sie 
sich  bei  ihrer  Stellungnahme  in  socialpolitisfbcu  Fragen 
leiten  lotiSCJi  suUe  von  der  Absicht,  der  Industrie  zu 
aehadan.  Dieaa  J)rohuBg  aai  vaiftebtlioh.  Kadner  fahrt 


weiter  aua,  dab  die  wenig  vertra^frenndliche  Stimmsng 
der  Agrarier  auch  aus  dem  heftigen  Widerstand  gegen 
den  §  12  Absatz  1  des  Zolltanfgvsetzes  hervorg^Mi 
der  lautet:  ^Der  Zeitpunkt,  mit  welcbeu  diataa  waaatal 
in  Kraft  tritt,  wird  darch  kaiserlieke  Vererdnnng  odt 
Zustimmung  des  Bundesratheji  bestimmt."  Die  Absicht 
tlieser  B«stimmung  sei  klar.  Die  Handelsverträf»e 
seien  (lis  zum  ;U.  I  »n  ciulicr  liNJIi  in  Krtitt.  Sic  lirfiTi 
aber  bis  zu  dem  bezeichneten  Termin  nur  ab,  «euii 
sie  rechtzeitig  gekündigt  würden.  Krfolge  die  Kündi- 
gung nicht,  so  liefen  sie  von  aelbat  weiter.  Offenbar 
beabsichtige  die  Bestimmnng,  dieue  Kündigung  an  ver- 
meiden, an  damit  der  Gefahr  m  cntgahen,  dafs,  wenn 
bia  zum  81.  Beeember  1908  neue  Randelsverträge  nicht 
zustande  gekommen  sein  sollten,  dn  vertrugsloser 
Znstand  eintreten  könnte,  der  mit  'Icn  schwersten 
Schädigungen  für  unser  (»esammtw  ii  tli^clmlt^lclicn  ver- 
bunden sein  würde.  Voraussiciulnh  würde  sir!i  die 
Sache  so  gestalten,  dafs  die  alten  VertrH-je  still- 
schweigentl  bis  zum  Abschluß  der  neuen  fortliefen 
und  mit  dem  Inkrafttreten  dieser  vf>ii  selbst  erlöschten. 
Das  wollt«a  aber  dia  Agrarier  «ffenbar  nicht  Sie 
verlangten,  dab  daa  neue  Tarifigaaela  mit  den  Tarif 
unbedingt  am  1.  Januar  1904  in  Kraft  trete.  Kine 
solche  Bestimmung  müsse  zur  Folge  haben,  dafs  die 
Handelsverträge  ofnrch  rclitzeitiLTc  Kiiniliixun).'  nnt'T 
allen  Umständen  am  .Hl.  heiemhcr  JÜt>H  zum  Al^laut 
<.'el.ru(  lit  wlirdi  ii.  und  •lal';.  wenn  neue  Vcrtiiice  Iiis 
dahin  nicht  vereinbart  sein  sollten,  der  neue  Tarif  mit 
«einen  vielfach  erhöhten  Sätzen,  für  die  Landwirth- 
schaft  mit  den  MaximaUitaen,  aofort  in  Kraft  trete. 
Daa  wfirde  eventuell  anm  Zollkrieg  gngcn  das  ge- 
aaiamta  Aaalaad  fShna;  waa  das  für  die  dastaeiie 
Tndnstrie  au  bedeuten  haben  wfirde,  solle  hier  nickt 
n-ilier  erörtert  werden.  Das  Directorium  empfehle 
liiiher  'Vui  unbedinete  A«fre.cht<>rh«lt.unir  «Icn  AK^atzcs  1 
des  1'.'.  Fiir  den  l-"all.  dafs  I  »ent-rlilumi  d:ireh  be- 
sondere Verhältnisse  gezw untren  sein  sollte,  mit  einem 
.Staate  in  den  bedauerliclien  Zustand  des  Zollkrieges 
zu  gerathen  ,  seien  die  bisher  dem  Reiche  zustebendea 
Kampfmittel  durch  den  <;  8  des  Zolltarifgaaatnt  ver* 
stärkt  worden.  Anf  dia  weiteren  BeatiuinMiafBn  dca 
Zolltarifgesetzes  geht  Redner  nfebt  ein,  da  ne  mehr 
den  Handel  als  die  Industrie  bctrfifcn. 

Herr  Bueck  stellt  alsdann  den  tolgonden  Antrag: 
„Die  Stellung  des  Centralverhande-  /u  der  Zoll-  und 
Hande1s|iolitik  des  Dentsehen  Reiches  und  insi>esr>Tidcrf 
zu  den  fietrcidezöUen  ist  ilurch  den  Beschluf^  der 
Versammlung  der  Delegirten  vom  6.  Februar  d.  J. 
festgelegt  worden:  er  lautet:  ,.Die  Versammlung  dWT 
Delegirtao  hilt  den  AfaacklnJs  von  HaBdelaverM^n 
auf  eine  tkunliehit  lang»  Zeit  in  Intareiua  den  dentBeneu 
Wirthschaftslebens  für  nnbediuft  nothwandig,  ebenso, 
dafs  dabei  den  Gewerben  jeder  Art  der  nach  M afsgabe 
ihres  Itedurtnisses  und  der  Interessen  des  Gemeinwohls 
zu  heme»6cin!c  Scliutz  erhalten  bleibe  bezw.  gewährt 
werde.  Die  Versammlung  der  Delegirten  erkennt  ins 
hi><<indere  an,  dafs  die  gegenwärtige  schwierige  Lage 
di  r  deutschen  l^andwirthscliaft  eine  ausreirhen'ie  Er- 
höhung der  (JetrcidezüUc  erfordert;  sie  mnfs  aber  er- 
warten, dafs  diese  Brhöhung  nnr  in  einem  solchen 
Umfuige  erfolge,  der  mit  dem  Gemeinwohl  vetainbar 
ist  nnd  insbesondere  den  Absehlufs  langfristiger  Haudell* 
vertrage  nicht  aussch liefst," 

Bezüglich  der  im  §  1,  Abs.  2  des  Entwurfs  eine» 
Zolltarifgesetzes  vom  9ß,  Juli  d.  J-  aathaltsnen  Be- 
stimmung lautend: 

-Für  die  nachbenannten  Getreidearten  sollen 
i  die  Zollsätze  des  Tarifs  durch  vertragsmäfaige  Ab- 
machungen nicht  anter  die  beigefügten  Sätze  ermäfsigt 
werden :  Tarifstalle  1.  Boggen  ö  ^  für  einen  Doppel- 
cmtner,  ^  Weisen  und  S^pclz  5,50  Jt  Ar  einen  Donpel- 
centner,  Ciei  ste  H  für  einen  Doppeicentner.  4.  Hafer 
5  Jt  für  einen  Duppelcentner,**  be.8chlietst  die  heutige 
Venmaunkug  dar  Dalagirteo  wie  folgt:  In  rallav  Uatiar> 
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15.  October  1901. 


•bsHinman^  mit  dem  vonngvfUirteii  Besohlaft  vom 
5.  Febrnar  d.  J.  bat  die  Veraamnlaiig  der  Delegirtea 

nicbfe«  dage^^en  einrawenden,  wenn  nater  die  in  dem 

Entwurf  eines  Zolltori^esctzes  als  Minde«fsiifzc  anf  ' 
g«riilirten  Zoll«  für  die  vier  wichtigsten  Getrcideaiten 
hei  dem  AIjm  IiIiiIs  vi.ii  Hiii>r)i  ls\  rrträgen  für  die  Land- 
wirthsrhaft  nicht  heruntiTgegangon  wird.  Eine  dieser 
Ahsicht  entsprechende  Erfiönnng  der  wirhtigsfon  land-  [ 
wirthtchafiliohen  Zölle  würde  die  Versammloag  d«r 
IMegirten  mit  Genu^Hhun&g  legrBfsen.  Sie  hat  aber  ! 
die  ernstesten  Bedenken  gegen  die  Beetimmong  de« 
BatworfsebesZolltaTil^eMtaetidemfelgejeaeMindest- 
sitie  doroh  vertrasemefsige  Abmaolnngen  nieht  er- 
m&fsigt  werden  sollen:  denn  diese  Besnmmnng  kann 
irri'ii.'iic(  Sein,  ilrii  Abschlufg  voti  Handelsverträgen 
XU  gt-fahrden  mWr  weihst  unmöglich  xii  machen.  Diese 
(iefahr  kann  die  Industrie  nieht  lanfcn.  Naeh  dem 
Ifeüchlufs  vum  5.  Februar  d.  .1.  hat  der  Central verhand 
auch  nie  die  Absicht  gehabt,  »einerseits  höhere  <te- 
trpidf7!Ölle  zuzugestehen  ohne  den  gleichzeitig*')!  At> 
scliluis  neaer  Handelsvertrüge.  Die  Versammluii;:  ili  r 
DeiMÖrten  mofa  sieh  daher  im  Interess«  der  durch 
den  ihatnÜTeiliaBd  Tertretenen  Indiutrie,  und  um  ein 
dem  Abf:rh1iirs  voti  Handrlsvertrisen  antar Umständen 
unhedin^'^  eiitgeri  nstehendos  HinJernif«  an  beseitigen, 
mit  ullcr  Hntschiedenhoit  d8(.'ti,'i  ii  ausspreehen,  dafs 
Miii<ii'sts;it^t»  als  unahünderlioli  ilui  ili  ilu*  /i>lltBrifjy<>setf. 
festi^t^stcllt  wi-rdiTi.  Dir  Vrrsiiiiiiiiliiiii,'  (irr  1  >cli'i:i rtrii 
eracht«t  datier  eine  eotsprecheiid«  Aimuileruiig  d«» 
§  1  des  Entwurfs  eines  Zolltarifgesetzes  für  unahweislich. 

Mit  KUcksirht  darauf,  dafs  Deutschland  mit  einem 
auswärtigen  Staate  in  einen  Zollkrieg  gerathen  könnte, 
ist  die  Veisammlnng  der  Deleciitea  damit  einTerstanden, 
dab  die  im  g  6  des  geltenaen  ZolHari&eielieg  vom 
15.  .Tnli  1870  festfi«8tellten  Mittel  zum  Kampfe  dnrch 
den  g  8  de«  vorliegenden  Entwurfs  eine«  Zolltarif- 
gesetzes  in  entsprechender  Weise  vprslürlit 
sollen.  Die  Versammlung  der  Dclegirti  ti  ti  kUii  t  si  Ii 
in  liolii'iii  MiilVr  lM't'ric(li(,'t  iliiicii  dir  im  4;  12,  Abs.  1 
deis  mehriTw  iilintrii  Ktifwnrfs  >>nthultene  iti^timmung,  die 
he8agt,<l!irsd(T/,>  itipiinkt,  i>:ir  welchem  das Zolltarifgosctz 
in  Kraft  tritt,  durcn  kaiserliche  Verordnung  mit  ZusHm 
mnng  des  Bundesraths  bestimmt  wird.  Die  Versaiiuiiliing 
der  Delegirten  erblickt  in  dieser  Kestimmnng  die  durch- 
aus Bofliwendige  Sicherheit  gegen  den  mdglichen  Ein- 
tritt eine«  vertraglosen  ZustnndeR  und  gegen  Venrick- 
Inngen  mit  dem  Auslände  auf  itollpolitiBcbem  Gebiete; 
durch  beides  wurde  das  deutsche  Wirthsrlinftslrben 
schwer  geschüdigt-  werden.  Die  Versatmiiluug  der 
Delegirten  mufs  daher  jede  Aendernng  dieser  Be- 
stimmung, durch  welche  jene  Sicherheit  geschwächt  oder 
beseitigt  werden  könnte,  entschieden  zurückweisen. 

Es  erhält  darnnf  als  Nehenberichterstatter  Herr 
Geh.  Regierungsr:itli  n.  D.  König-Berlin  das  Wort. 
Redner  legt  dar,  da£a  er  von  je  her  iiberaengter  An- 
binger  des  Minimal-  nnd  tfnximaltarifs  gewesen  sei. 
AU  praktiseber  Mann  stelle  er  sich  aher  hente  aaf 
d<>n  Hoden  des  am  9.  Angnst  ds.  Js.  in  Baden-Baden 
votii  Dirci  torium  gc-fafsteti  Beschlusses.  Diesen  Be- 
srhlufe   verstehe  er  aber  so,  dafs  »inli  derselhe  nur 

Segen  den  illli'init:cii  l><i|H^)cltiirit'  fiir  <ic1n  idr  rirlitr, 
afs  derselbe  aber  die  i'rtige,  oli  Doiipeltarit  oder 
Einheit«tarif,  nicht  zur  ^Entscheidung  bringen  w<dle. 
Diesen  Boden  hahf  hf-nte  der  Referent  Bueck  verlassen 
andaicb  für  den  mit  rKuimn  Einheitstarif  ausgesprochen. 
Das  müsse  seiner  Ansicht  nach  auch  hente  vermieden 
werden;  aaeh  hente  mftsse  man  die  Entscheidung, 
welches  Tarifsystem  zu  wählen  sei,  der  Reichsregiernng 
therlassen.  Nur  gegen  die  Wahl  ungleicher  Mittel 
Düsse  Einspruch  erhohen  und  dir  i!i  iitsche  Industrie 
gegen  eine  Benachthciligung  ihrrr  Krüi-iignisse  fl'»'gen- 
iiltrr  dm  F.r/.ruirinssrn  diT  I  .aiidwirtlischtit  l  \  rru  ahH 
w*aU«ii,  »ie  solche  in  ilcm  §  1,  Abs.  2  des  Zulltnrif- 

ßtsetzentwurfs  in  Anssirlit  genommen  sei.  Nicht  den 
opjwltarif  wolle  er  (Uedner)  empfehlen,  sondern  nur 


die  Forderung  erheben,  dafs,  wenn  die  Regiemi)j(  lU 
einem  Doppeltarif  komme,  dann  auch  den  ErzeagniMea 
der  Industrie  dieser  1>opne1tarif  zugebilligt  werden 

TTiiis'Jr.  Im  ijliriyrn  w  infr  liri  drm  gegenwärtigen 
K;iiii['l'c  \irl  7A1  selir  übtrsidifii,  diifs  hei  der  Frage 
dri-  H.indrl-\ rrträge  nicht  Landwirthsrhiift  riiinseit.«, 
und  Haudill  wie  Industrie  nndererseit«  dieCirL^tu  r  <rien, 
sondern  dafs  den  lirutsi  lim  Krw.^rhsgruppi  n  dir  ;ui»- 
ländischen  Parteien  g»=:g«nul»er8tandcn.  Gegen«iber  dieser 
Thatsache  werde  aufscr  der  Wahl  der  richtigen  Mittel 
die  Erreidinng  des  wünschenswertheD  Ziele«  von  der 
rechten  ond  feataii  Haadhahnne  derselben  abhingen. 
(Beifall.) 

Herr  Kttnig  beantragt  daher:  „Mit  Bezug  auf 
im  fj  1,  Absatz  -  dr^  Entwurfs  eine«  Zollfnril'grMHsea 
vom  2iy.  Juli  d.  J.  tuthaltene  Bestimmung,  luutmd: 

„l-'iii  ilie  nachhenannten  lietreidearten  -idlrn  die 
Zolliiiitj'.«*  des  Tarif«  durch  vertragsmäfsige  Al>nm(  iiuM}.'<»n 
nicht  unter  dieheigefügtenSiitzeennäfsigtwerdrii :  l  uiif 
stelle  1 :  Koggen  5.  U  für  einen  Doppelcentner,  2 :  Weizen 
und  H]i«h  5,50  t#  für  einen  Doppelcentner,  H:  (ierste 
H  ,S  für  einen  Doppelcentner,  4:  Hafer  5  für  einen 
Doppelcentner,**  beschließt  die  beutiga  Versanmlmig 
der  Delegirten  wie  fblgt: 

Die  Versammlung  der  Delejdrten  des  Central- 
I  Verbandes  deutsflirr  nidii'-trirllcr  ist  durchaus  damit 
I  einverstanden,  vvtuu  ii  u  t  r  r  die  in  dem  Entwurf 
\  (irLToi  iirnen  Mindestzölle  fiir  dir  viri-  \vi<  Iii i lösten 
i  Uelreidcarten  bei  dem  Ahachlur'^  mmi  H iiudrNvrrtriigen 
,  nicht  hefnntergegangi  n  w  ird. 

Dieselbe  wendet  sich  aber  gegen  (Im  gtsetüliche 
Festlegung  von  Mindestzollsät^sen  allein  fiir  Getreide, 
j  Die  Versammlung  hält  es  im  Interesse  des  deutschen 
Wirtbacbaftslebens  für  ihre  Pflicht,  die  Nettwendigkeit 
das  Abschlnases  langfristiger  Uandelavertrtge  wieder- 
I  holt  nnd  naehdrfiokhch  tti  betonen,  wie  sie  es  d>er 
andererseits  gleichfall."»  von  neuem  anerkennt,  dafs  die 
schwierige  Lage  der  deutschen  Landwirthschafi  eine 
ausreichende  Erhöhung  der  Getreidezölle  erfordert. 

Ebenso  schliefst  sich  die  Versammlung  der  im 
Beschlufs  des  Directoriunis  v<jiiL  1!'.  S.  jitnnlirr  v.  J. 
zum  Aii-^'lriifk  cebrachten  Ansicht  dahin  an.  dafs  es 
Sache  d<  i  i;\r.  ni ivr  di»s  Beiches  ist,  Mittel  zur  Er- 
reichung dieser  Ziel«  zu  finden,  namentlich  auch  darüber 
m  entscheiden,  ob  als  Grandla^  für  die  künftigen 
/ollpolitiaehan  Verhandlnsna  mit  dem  Auslände  ein 
autonomer  Tarif  oder  ein  If aximal-  nnd  Vinimaltarif 
aufzustellen  sei. 

Dagegen  erhebt  der  Centraiverband  gt'sren  die 
Wahl  iiiiu'li  hdiri  Mittel  Einsprncli  nnd  vri  wuhrt  dir 
deutschen  Industriellen  gegen  eine  Benachthciliguug 
ihrer  Erzeugnisse  gegenüber  den  Erzeugnissen  der  Land- 
wirthscliaft,  wie  solche  in  dem  angezofrcTien  Absatz  2 
des     I  des  Entwurfs  in  Aussicht  gen  luinm  ist. 

Wenn  daher  der  Bandesrath  ebenfalls  einen  Minimal- 
tarif für  Oeteide  als  nothweudig  erachten  sollte,  so 
mUfste  diesseits  eine  gleiche  Festlegung  für  die  £r- 
j  Zeugnisse  der  Industrie  verlangt  weroen. 

Die  Versammlung  der  Delegirten  ist  endlieh  der 
Meinung,  dafs  die  Erreichung  der  vorstehend  betonten 
/srir  aufser  von   di  i  Wahl  der  richtigen  Mitt.  l  v-m 
i  der   rechten   nnd   festen  Handhabung   derselben  ab- 
hängen wird.* 

In  der  anschlicfsenden  Erörterung  ersucht  zunächst 
der  Vorsitzende,  den  Beschlufs  des  Directorinms  vom 
9.  August  d.  .1.,  der  von  den  beiden  Referenten  ver- 
schieden onsgidegt  werde,  nicht  in  die  Erörtening  zu 
riehen,  sondern  die  Besnrei'huog  lediglich  auf  den 
Inhidt  der  beiden  vorgelegten  Beschlnfsantrige  n 
beschränken;  das  wrrdr  ;im  ersten  und  besten  zum 
Ziele  führen.  (Znstimjiiuiig.)  An  der  Ei  'irtcrung  be- 
thriliLjtrii  siili  dii-  Herreu;  (ichei-nr.i'li  -!ul.  vnti  der 
.  Zvprii  Kl  In,  Ali^^eordnetcr  Comiiieniicnrjitli  Vi.rster- 
K<dn  .  (ieneraldirector  Kol  1  mann  -  Bi^n  w  rkhulir, 
(  B.  K.örting-Uannover,    S  arto  ri  u*  ■  Hieleiebl, 
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113S   suhl  und  Eisen. 


Berichte  übtr  VersammtungtH  aus  FaA9»r«tnen. 


Ab||>«ordii«ter  Dr.  B«vm«r'1}iliMldoif,  Göll,  nnui» 

rath  Jenrke  Essen,  Abgeordneter  Vopelins-Snlz- 
barli,  Dr.  Rraa dt -Düsseldorf,  Commennenrath  Krafft- 
Äui,'sliurt:,  Ooneralsecretär  Raffofzy-Mntz,  Dinct-ii 
St arck- Chemnitz,  Director  D.  Lmii^t  n  M.  (ila']l)arii 
und  die  beiden  Berichterstatter.  Nü'  h  iIliii  Si  lilufs  lii  r 
ICrörternnff  »teilt  der  Vorsitzende  Hr.  (ieh.  Finanzrath 
Jencke  folgenden  Antrag  namens  des  Directoriams : 

„Die  DelegirtenversiuninlaBg  des  CentralverbandM 
deatsoher  Indostrieller  betont  ntoh  wie  vor  die  TSvtk- 
wendi|[ke«tdes  Abschlosaea  luigftütigerHcaddavMMIffB. 

Dieselbe  ist  nach  wie  vor  einTeratendea  mit  riner 
Erhöhung  der  (M(ri  iilc>z.jllr  und  insbesondere  damit, 
dafs  unter  «lif  im  Alisutz  2  ij  des  1  des  Zolltarifgesetz- 
entwurfs  beiiuuntt  n  S:\t7.11  nicht  herontertrPLjiinijfn  wcr'i«'. 

Dieselbe  i^r  ruülicli  einverstanden  damit,  iah  ein 
Hiuimalsatz  fQr  die  im  1  des  Gesetzentwurfs  be- 
nunteii  Qetreideart«ii  im  OeMtse  ttberbwpt  aieht  fett- 
geetellt  worden  dSrfe  and  Abaate  2  des.§  1  Munlt  xn 
«traiicli.«v  Mi. 

Sollte  Abnte  2  de*  $  1  des  OeMtamtwvrft  durch 
die  ge8Ctigpln-ti<!<M  Körperscliiiftfr]  zur  Aini.ibme  ge- 
langen, so  belitiU  sich  der  Cenlralverliaud  vor,  mit 
entsprechenden  Antrilfeii  u  die  Reiehii^giflnmg 
heranzutrett^n." 

Die  Abstimmung  ergiebt  die  einstimmige  Aniuilmie 
dt«H  Aniriiges,  wobei  nie  Vertreter  des  Berg-  und 
Hütteuinannischen  Vereins  für  <  )ber8chle8ien,  des  Vereins 
der  XadustnellMi  de«  KesienuigiibBsirks  Köln  und  der 
HandeMnuaMr  Hacen  nclt  der  AbutinmugviithaUen. 

ßaraur  tprieht  Ur.  Dr.  A.  Tilie-Bwlm  fiber  den 
Entwarf  de*  Zolltarif«  und  die  AntrSge  der 
Mitglieder  des  Central  V  ('  rtiand  es  zu  demselben. 
Er  foist  das  Er^elinifs  seiner  Darlegung  also  zusammen  : 
Ans  dem  Tanffiitw  urt  als  Ganzem  geht  unzweifelhaft 
hervor,  dafs  sich  die  Kcichsregierung  im  allgemeinen 
recht  wohl  der  Bedeutung  bewnfst  gewesen  ist,  welche 
eüiem  autonomen  Tarife  im  Systeme  der  modernen  Mer- 
eanti^litik  zukommt  Entgegen  den  doctiloiiren  Strö- 
■nBgm,  Walch«  aieh  immer  nocb  ia  uuNven  politischan 
Leben  gielteiid  maebea^  obwohl  afe  einen  entsebeidendeB 
Einflufs  darauf  verloren  haben,  hat  sie  iliespm  Üewufst- 
eein  in  der  Form  und  in  der  Höbe  iles  Tarifs  Ausiiruck 
zn  peilen  f^'esui'ht.  In  zulilri'ii.lieti  Kinzi'lfiilleM  i^r  jedocli 
die 'Stellung  de»  autonomen  Tarifs  ulh  titner  TrtitzwalVe 
gegen  das  Ausland,  welche  uns  Zugeständnisse  er- 
zwingen soll,  den  Wünschen  freih;infl!eri«''ber  Interessen- 

Srnppen  untergeordnet  WDnlen,  utnl  dieser  Zug  bat 
en  Werth  de«  antonomen  Tarifs  immerhin  in  nieht 
«neiliebliohem  Ifahe  berabgedrüekt  Auf  dem  Felde 
dar  ehemischen  Industrie,  der  Textilindustrie,  der 
Lederfndnstrie,  der  Thouwaarenindnstric,  dcrMoächi&en- 
industrie  iiet^eti  Anomalien  vor,  welche  driagand  eine 
Abstellnnp  (ordern.   (Lebhafter  Beifall.) 

Dte  Verhiindlangen  am  2.  <>ctob<  r  1.  trafen  zu 
nächst  die  Frage  des  Verhältnisses  von  Industrie 
und  Feuerversicherung.  Der  Berichterstatter, 
Hr.  Generalsecretär  D  i  t  g  e  s  -  Stettin ,  weist  auf  die 
'Wichtigkeit  dieser  Frage  hin,  die  die  Industrie  zur 
Zeit  aufs  lebhafteste  beschäftise.  Die  Industrie  habe 
gegen  die  Cartellirung  der  Fenervcrsicherungsgeaell- 
Bchaftcn  tiiclifs  einzriw  enilen.  Die«!'  ireur  ^^IrfliNiTiaft.*«- 
fonu  liaUe  steh  fiir  ilie  Iniiustrie  bewklirt  und  es  sei 
nur  erfreulich,  wenn  aueli  die  Versicheninjrsi.'eftell- 
schaften  sich  derselben  bedienten.  Zu  rügtm  aber  sei 
es,  dafs  die  cartellirten  Ge8cllsrhaft<-n  eine  Verhandlang 
mit  dea  Veniirherten  uIh  r  lie  Härten  der  neuen  Tarife 
abgalaluil  hätten,    liier  habe  die  Selbsthülfe  einsetsen 

Bliasaii  «ad  nr  Urdaduiig  4aa  F«oerT«r8i«h«nn«< 
8ohntiT«rb«ndes  gefuhri    Die  TerBiehemiiMgatdl- 

schaften  behaupten,  dafs  das  industrielle  Versiohernngs- 
geschäft  grofse  Verluste  gebracht  habe.  Den  Beweis 
dafür  seien  sie  schuldig  gebliehen,  wälirend  sich  ein 
solcher  an  der  Hand  der  Statistik  doch  leicht  hätte 
fiQven  UwBOB  k^fnaai^  wann  wirUieh  Varlosta  vorligen. 


I  YermutbUoh  aoien  diaae  Verioate  nur  auf  daa  am* 
j  ländische  Oesohift  der  deotschen  Gesellschaften  lurfick' 
:  zuHihren,  bei  dem  es  sich  nach  Ansicht  des  Vortragenden 
I  um  eine  Versicliernn^'^ssuniine  von  etwa  20  Milliai'den 
handelt.  Diese  Verluste  auszugleichen,  sei  die  Industrie 
nifht  berufen.  .Auch  das  landwirthschaftli'  he  (iescliaft 
habe  den  (lesellsehaften  grofse  Verlust«  gebra<:bt.  Mao 
habe  alu  r  nicht  gehört,  dafs  der  Landwirthschaft  in 
demselben  Umfange  Tariferhöhungen  «nferlegt  worden 
seien  wie  der  Industrie,  die  ansciieiuend  also  auch  für 
dia  in  laadwixthaebaftlichen  Otaotaift  erwaobaendea 
Vartute  aafkonman  eoHe.  Daa  lUlolrvenieheraan* 
geschäft  werde  auf  die  Gesellschaften  der  ijanzen  V  ^It 
vertheilt.  Wenn  es  schlecht  lie?e.  so  komme  das 
vielleicht  (l.iher,  dafs  mun  eben  nur  die  schlechten 
Geschäfte  in  ikiickversiclicrung  gebe,  ilaf.s  man  also 
den  Kern  für  sich  behalte  nncl  den  R^ckver^iche^llIlt;^i- 
geecbäften  die  Schalen  fiberlasse.  Redner  kritisirt 
aodann  die  Abmachungen  des  sogenannten  Kasseler 
Svndieala,  in  denen  sich  54  GeaeiUobaftiea  venflichten, 
VeraieliaraDgan  auf  GegenstXnde,  die  oieh  aar  Fabrik- 
grundstücken be6nden,  nur  unter  besonderen  Be- 
dingungen anzunehmen.  Die  Tarife  für  diese  Ver- 
sicherungen sind  nicht  veröffentlicht  ui  rden,  sondern 
werden  geheim  gehalten.  Hiera^eg-en  und  trejren  andere 
Abmacbuupen  wendet  sich  der  KeuerversiclieriHiirs- 
Sehntzvcrband.  Redner  legt  endlich  dar,  wie  schäd- 
lich die  Erhöhung  der  Prämien  und  die  jetzige  Hand- 
habung der  Fenerversichernni^  überhaupt  anf  atnaeine 
Industrien  gewirkt  habe,  untf  ichlielbt  mit  einer  Dar» 
legung  der  socialen  Pflichten  der  Keuerrersicharangs- 
gescilschaften,  die  zur  Zeit  von  den  privaten  Fener- 
versicbeni n  L'-'geMUaebaflen  niaht  arfUlt  wUrdaii.  (Leb- 
:  hafler  Iteifall.) 

'  Als  Nelietiberii  lilerst.itter  lei^t  llr.  (ieneralsecretär 
;  B  u  c  c  k  -  Berlin  dar,  dal's  *i«h  der  Feuerversicherungs- 
;  Schutzverband  in  inarkt«r'lireierischer  Weise  mit  grol)en 
Angriffen  gegen  die  FenerversicherungB-Qeaellscbaften 
eingeführt  nabe.  Die  Feuerversichernnga^OeseUschaften 
hittan  abaalahat,  mit  dar  Induatri*  m  varbaadaia, 
weil  aieb  damals  dia  neuen  Feataetanngen  der  errtaren 
noch  im  Flufs  befanden.  Die  GcheiinhnUnnir  dpr 
Tai-ife  erkläre  sich  au»  der  Kntstehuiiirsart ;  den  Tarif- 
satz in  das  rii'btij,'!'  Vr'rhiihnifs  zur  (iet'ahr  zu  bringen, 
bilde  beim  Versiclierungs^scliätt  die  Grundlage.  Zum 
Zwecke  der  Ermittlung  dieses  Verhältnisses  constmire 
man  ein  sogenannte«  ideales  Risico,  um  daraus  den 
nifdri^stmögliehcn  Tarifsatz,  die  ideale  Normalprämie, 
an  ermitteln  und  ffirgefähriiohere  Risiken  ont«preehande 
Znaehligv  festarasefaien.  Solehe  Dinge  eigneten  sidi 
nicht  für  die  Veröffentlichung,  wie  man  ja  auch  in  anderen 
Geschäften  eine  Preisgebung  der  Selbstkosten  nicht 
verlanirc.  In  den  anderen  Indu-itneliindern  der  Welt 
wiirileii  ■wesentlich  hrdier»-  i'räiuiensatze  gezahlt  iils 
in  Deutschland.  Die  Stelle  in  Kassel  habe  lediirlich 
zu  prüfen,  ob  in  jodein  Falle  der  richtige  Tarif  an- 
gewandt wird.  Der  Behauptung  des  Referenten,  da& 
die  Fenarrersioheruugs  •  Geseilsohaften  einen  Bawaia 
fOr  den  nnliefriedigenden  AnafaU  ^f«a  Geaohifii  niaht 
gefuhrt  liStten,  atallt  Harr  Bnack  falgaoda  Thatnakan 
gegenüber : 

Die  Geschäftsergebnisse  der  Gesellschaften  sind 
I  folgende :    von    29   Fenerversicheruntr»  -  Actiengesell- 
I  Schäften  haben  im  Jabrc  IfOO  di  tnit  Verlusten  bis 
zu  875 4W  t#  abgeschlossen;   sechs  Gesellschaften 
konnten  aus  den  Reserven  Dividenden  zahlen,  fünf 
nicht.  Diesämmtlichen2()  Actiengesellschaftai  arbeiteten 
1900  mit  einem  GeüchiiftsUberscbnrs  von  2489000UK 
~-  2,77«,  L896  mit  einem  Verloat  von  480000«« 
=  0,5  ^'/o.   Die  Cnnbewegnng  der  Aetlen  stellt  aich 
also:  (nie  erste  Zalil  bedeute^  die  Cursnotinini:  Ende 
iHttO,   die  zweitt:   die   <  nrsnotirung  Eudc    lt.HX>,  die 
dritte    den    Cnrsverlust)    .Va  hener   und  Mflnchener 
,  F.-V.-G.:  U190  Jf,  7000        97,44";«,  Berliniitche 
j  F.-V.-A.  9010  UK)  8700 .4r,  10,89>,  Colmüa,  KOlniaoha 
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F..V..6.  10100  UK,  6800  UK,  67,68  •/••  I>«rtKh« 

F..V.-G.  1745,«,  1250UC,  2«,36>o,  Gladbacher  F.- V.-G. 
1029  uC,  800      22.25  %.  S[agdeburj,'er  F.-V.-G.-1370UK, 

3250  .X.  -jri.iU       l'nMjfsisrh.-  Nntional  V.-(;.  1UI  >, 

»6Ü.^,   10,Uö'>,  Srhli'si.rl.e  Y.\.  (i.  l!>tJÖ,<»',  1420 -if, 

27,7rt7o,  Vateriäii'iischf  1".  V.  A,  G.  . 
•12.37  Westdeutsche  V.-A.-<j.  17-K»U^,yiü.«, ■47,70'*/». 
Die  Bedeutung;  der  Dividende  zeigt  Redner  durch 
folgende  Beispiele  :  Aachener  und  MQneheuer  F.-V.-ü., 
Nennwerth  der  Actio  8000  Rareinzahlung  aof  die 
ActiB  800  IHvidenO»  im  Jalur«  1880  4Ö0  s  76«/«, 
Divideail*  im  Jahn  190O  435  Jt  »70jd%  Ganwarth 
d«r  Aetie  Ende  1890  11  190  .H,  Cnnwertii  dar  Actie 
End«  1900  7000  Jt.  Hieraus  ergiebt  tieh  für  eine  im 
Jahre  IW'ni  i:>  kaufte  Actie  im  Jahre  1900  ein  Curs- 
veriust  von  iliHV.J  :17,44°  «,  ein  Zinserträtrnif«  von 
nur  120  .^  —  1.12"«).  Map'ictiuri;or  F.-V.-('.:  Nenn- 
werth der  Actit!  iiüüO  <M,  BureioüiUiliiiii.'  auf  die  Actie 
tJOO  c«,  Dividende  im  Jahre  18*)  20<i  .*^  =  34'/i7», 
Dividende  im  Jahre  1900  180  <H  ==30V,  Curswerth 
der  Actie  1800  4370  Curswerth  der  Actie  Knde 
190O  3250  Ji.  Hiarans  amabt  sich  fKr  eine  im  Jahre 
1890  gekanfla  Aeti«  im  Jahn  1900  ain'  Guivarliift 
von  1120  ui(  =  25,03  o/u,  ein  ZinierMenib  von  na  r 
190  =  4,12  »/o.  Die  Zunahme  der  Zahl  der  Brände 
in  Berlin  ^fl'Ilt  sirb.  wie  ful^i :  IRTO:  V.m  V>\\wh. 
189«:  10(i:i5  Hriinit.'.  In  .1- n  letzten  ;iÜJrilin  n  h;il..'ti 
sich  die  Unin'lf  tun  <\a.-i  löfarhe  vennehrt,  wuhrenii 
die  Zahl  der  Grundstiicice  sich  nur  verdoppelt,  die 
Zahl  der  Wohnungen  und  Uelasse  sich  nur  verdrei- 
facht hat.  Die  Lage  des  KiickvcrsicberanjSgeschBfts 
ariiellt  ans  folgenden  Thataachen :  Dia  gröftten  in- 
tmd  analindiacbaa  BttekreniGhaniqgs]n8alUchaftaD 
hatten  am  dantachan  Gaaehift  ▼wdiant:  18(18:  1,58 
1881  Üb  1896  im  Dnrchsr-hnitt  1,23«/«.  Verlust«  der 
deobchen  RBckversicheriiiii^si,-,  m  Hschaften  im  Jahre 
1899:  Badis'lii'  ^ifit-  lui'l  liu'  kvi'rsii'ln-run^-'-i.'cscllschaft 
297  243  ,M,  Kratikfurt«.-!'  AUguiiicint^  liiickversicherungs- 
actienbsuik  2t>r)  10-1  Bayrischer  Lloyd  49  464  Jl, 
Deutsche  Kuckversidierungsbank  249  207  Glad- 
bacher  Rückvensicherungs-Actiengesellschirft  üG  Ü32 
Minerva,  Hetroeessions-  und  Kädiveraiehenmgggesell- 
aahaft  184860  »A^.  In  den  Jahran  1800  and  1901 
aahaa  sich  aar  LioBidining  genrangen  von  den  36 
dentHhan  BSekvaniehaningKgesellaehadRan :  1.  Frrak- 
faitar  AUgtnnetne  RQckversicherungs- Acttenbank,  2. 
Leipziger  Kückversicherungs-.\cticoge«ellschaft,  3.  Ko»- 
mo?:  In  Hiuiiliurir,  l.  P-itriitli-ii^he  Assecnranx-('oiiij'iit;tiii 
in  }Iuinliiir<:,  •'>.  1 'crit-;.  In  linckvcrsicheningsbank  in 
1- riink  liirt,  ti.  \'rr--ii'lii  rini;,'si:i'si  llsi  hiilt  1 1  iiniimri;  in 
Hamburg.  lU'riüueck  legt  weiter  dar,  wie  lange  Jnhre 
hindurch  infolge  eines  Prämiendrucks,  der  durch  den 
Wettbewerb  der  (iesells'^haften  untereinander  entatanden 
iat,  zahlreiche  imlnstrielle  RiaikaB  viel  zu  niedrig 
und  rainfis  für  die  Versicherangsgesellächaften  var- 
aiehart  wann.  Statt  jetzt  zu  klagen,  sollten  diese 
Indnstriallflndochucb  den  Versicherunctt^nsi  IlHcbaften 
gegenüber  den  Grundsatz  zur  (ieltnng  l>rin^-> n  :  „Leben 
und  leben  lassen*'.  Er  weist  dann  mx  h  d.irauf  hin, 
daf»  die  öffentlichen  Provinzial-Feufr  Sdrii  taten  sich 
«hiri'lnvi'LT  Villi  dem  in'iiislricUrn  < li  si'liiif't  t'»  rn  tri-liultt-n, 
im!  (lalti  deethalli  Industrie  und  private  leuerver- 
sii  litM  iings-Gcsellscbailten  aufeinander  angewiesen  seien. 
Dais  das  Verhältoils  beider  itt  einander  sieh  mögiiehst 
gut  gestalte,  sei  des  Bednen  innlgstar  Vnnseh.  (Lah* 
hafter  Beifall.) 

An  der  nachfolgenden  Erörterung  betheiligten  sieh 
dia  HU.  Dr.  Rocke-  Hannover,  Gen.  Regierungsnth 
a.D.  K  ö  n  i  g -  Berlin,  Langen-  H. -Gladbach,  Dr.  K  a n  f  f  • 
mann- Wüstegiersdorf,  Director  Star k  -  Chomnitx, 
Geheimrath  Delius- Aachen,  Dr.  Tille-Berlin  und  die 
beiden  Ht  icnnt^n. 

Daraul'  bringt  Hr.  Abg.  Dr.  Beumer-DüsscMorl 
folgenden  Beschlufsantragein:  .,Die  Delegirten Versamm- 
lung des  Centnlrerbondea  erkannt,  ohne  in  die  .Preis. 


bildnng  von  Erwarbv^iUaehallaD  aianignifeii,  dmk* 
bar  die  Berettwilligkatt  des  Directoriums  an,  die  Frage 
des  Verhältnisses  swisehen  Feuerversicherung  und 
Industrie  eingehend  zu  prüfen,  und  «.nebt  der  lloffnung 
Ausdruck,  dafs  diese  Prüfung  dazu  führen  wird,  etwa 
hervorgetretene  Harten  in  den  Versi'  liernn^'sbediagungen 
zu  beseitigen".  Dazu  liegt  der  Uuteruntrag  Ü^itges  vor, 
den  Satz  „ohne  in  die  Proisbildnug  n.  s.  w."  zu  er- 
setzen durch  die  Worte  „ohne  die  BerechtigoBg  der 
Svndicatübildung  für  die  deatschra  Feuerversiraamigs* 
äinallaehafien  zu  be^treitan.«  Mit  diaaam  Uataraitntg 
wird  dar  Antrag  Beamar  aagenonman. 

Zum  Schlnfs  beanrieht  Hr.  Dr.  Dietrieh^nanan 
den  Antrag  des  Fabneantenvereins  der  Stickerei- 
und  Npi tz e  n  I  n  d  u  8 1 r i e  in  Plauen  niii  Unter- 
stützung seiner  an  den  Reichstag  nnd  lUindesratli  ge- 
richteten Petition  gegen  den  An  frag  v.  He  \  1  und 
(ienossen  auf  Beschränkung  der  Heim- 
arbeit, indem  er  das  Schädliche  nnd  aas  Unpraktische 
und  llndurobfQbrbwa  letzteren  Antrags  einj;;ehead 
nachweist  D«r  Aafeng  dai  FabrientaB^Varaii»  wird 
einstiBUBÜr  angenommas. 

Bar  Tortrag  des  Ham  Dr.  T  i  11  •  8har  dia  Navatta 
som  Oaaata  über  die  Geworbegerichte  vom 
24.  Juni  1901  wird  von  der  Tagesoranang  abgesetzt, 
wird  über  im  stenographischen  Bericht  zum  Andruck 
gelan<;<50.  Sodann  achlielst  der  Vorsitzende  die  Vcr- 
saiiinilung  mit  dam  Anadnok  des  Dankaa  an  dia  Er- 
schienenen. 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller. 

Im  Kaiserhof  in  Berlin  fand  am  3.  October  die 
Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisen-  nnd 
StahuadaatriaUar  statt  Dan  Vanits  führte  Hr.  Geh. 
Rath  G.  L.  Meyer •  Hannover.   Herr  Oenaralseon- 

tAr  Bueck  erntattiti'  den  Jahresbericht.  Diesem 
ist  zu  cntiiiliiuen.  dafs  der  Verein  im  Laufe  des 
letzten  Jahres  iwei  hervorragende  Mitglieder  in  dem 
Freiherm  von  Stninin  nnd  dem  Generaldireetur 
Commerzienrath  S  e  e  Ii  m  Ii  in  verlun  n  hat,  deren  An 
denken  in  ler  deutschen  Kisen-  und  ^tahiindustrie 
hia  In  die  fernsten  Zeiten  fortleben  wird.  Hit  der 
Vorbereitung  der  Unterlagen  für  unsere  kUnftigan 
Handelsverträge  hat  sich  der  Verein  eingehend  M* 
schäftigt.  Der  Vortragen  de  Taninigfcaeine  HittheilaogaB 
über  das,  wan  geschehen,  mit  seineinlarlegungen  ftberdaa 
Zolltari  fgeset  z  e  n  l  w  u  r  f ,  den  f>r  eingehend  bespricht. 

Nach  gründlicher  Erörterung  nimmt  sodann  die 
HauptversammloBit  ainatimnig  fblgandan  Baanhlnii- 
antra^  an : 

..  I)er  Verein  deuts*  lier  Kisen-  und  Stahlindu- 
strielter  schiieist  sich  hinaichtii' )i  des  Entwurfs 
eines  Zolltarifgesetzes  der  am  1.  October  d.  J.  gefafsten 
Resolation  des  Gentralverbandea  dentacher  Indastrieller 
an,  die  dahin  geht,  dab 

1.  muh  wie  vor  die  Nothwendigkeit  des  Abschlossaa 
lan^'frisf ip-r  Handeisverträge  betont  wird; 

2.  naeli  wii-  v<jr  das  Kinversfündnif?*  des  Vereins 
ausi.'ednirkt,  wird  mit  einer  l'^holiunp  der  fietreifle- 
ziille,  und  insbesondere  damit,  dafs  unter  die  im 
Absatz  2  des  g  1  des  ZoUtarifgesetzeutwurfs  ge- 
nannten Sätze  nicht  heruntergegangen  werde;  dafs 

3.  der  Yenin  den  Standpunkt  einnimmt,  dafs  ein 
HinimdaatE  fUr  die  im  §  1  das  Gesetzentwnrfa 
brnmantem  Oetraidearteii  im  Qaaela  fibarhaopt 
nicht  festgestellt  werden  darf  nnd  Alsats  8  dea 
§  1  demg^mär-i  zu  streichen  ist,  und  daf« 

4.  wenn  Absatz  2  di  s  tj  1  dea  Gesetzentwurfs  durch 
die  i:e-.etzgelienden  KiiijerRehaften  zur  Annahme 
gekiigeo  sollt«,  der  Verein  !»idi  vorbehält,  mit 
entsprechenden  Antifgan  an  die  Batoharagianog 
heransutnten. 


11S4  Sithl  nnd  Eisen. 


BerMiie  üker  VertmmmltmgeH  «m  Faäntnbmt, 


15.  Oclober  1901. 


6«geiiflber  dm  im  Bntwoif  4m  Kontarift  tor> 

kfcsiliTiigiiicn  Zollsätsen  für  rlic  finzctneii  Artikol  der 
Kisen-  uinl  MiiM-hineninflrwtrie  liiilt  iler  Wiciii  ileutacher 
Eisen-  uml  .StuhliiidiistrielliT  im  ilt-n  \'or^':hl;Li.'('n  fest, 
die  er  auf  Oniiid  i.(irgfülugi>t«r  uud  ciiigflieiicUtur  Er- 
hebnng«n  und  Vcrliandlungen  iem  Keichsamt  des 
Innern  als  solche  bezeichnet  hat,  die  bei  künftigen 
UandeUvertiigen  su  erstreben  seien  und  die  in  den 
wichtigsten,  BamentUcli  Maueuurtikelii  den  jeUigen 
Yertragssätzen  eotspreehoi.  Mit  Rficksicbt  hienwf 
hält  der  Verein  den  vorliegenden  Entwurf  eines  auto- 
nomen Tarifs,  anf  Grand  dessen  erst  die  spätem, 
thatsiirhlirli  III  Kraft  tn-ti-iKirn  \'iTtru:,'s-ii''zi'  in  den 
bcvorstflu-init'n  H.inili-lsvtTtriitr^'  \'iTlmnilliiiii:i'n  fest- 
gesetzt wenleii  sulleii.  nur  ihinn  fiir  ;r«'«'i^'i)('t,  aU 
urandlage  für  diese  Verhandlungen  za  dienen,  wenn  er 
Doch  die  hierfür  erforderlichen  Aenderungen  und  Zu- 
rittse  erfahrt.  I>flry«Niiii  behält  sieh  vor«  dieSpeci«!* 
vonehlige  hi«rfBr  den  Bandesntdi  und  den  Bandce- 
rogiernngen  einEnreit^cn." 

Ferner  besprach  die  Hauptversammlung  noch  <len 
bestehenden  Ar  b  e  i  ttt  in  an  g  <' I  und  lipschlofs,  an 
sämmtliche  znständi&;en  Ueii  li>ln  li. irdi  ii  sowie  die 
Ministerien  der  Biiiiiii'sstaati-ü  iitiift  I  »luliijung  der 
vorhandenen  und  in  bedenklicher  Zunahme  begriffenen 
Arbeitsnoth  das  dringende  Ersuchen  zu  richt«n,  even- 
tnell  unter  HeranzieTiung  nicht  nnr  der  laufenden, 
tOndern  auch  aufserordentlicher  Mittel  die  Vergebung 
voo  Attftriigea  in  weaentUch  erhöhten  Uafiwtabe  vor- 
innhun  vbA  wditen  vomhereitea.  Danaf  trardr 
die  HanptvanaiBBilmig  geteUoMen. 


Verein  deotacher  MaschinentMiu- 
anstalten. 


In  der  aehr  xahlimcb  beancbten,  Tom  Qeh.  Rath 

H.  Lneg-Dügseldorf  geleiteten  Hauptversammlung  am 
4.  Octobcr  in  Berlin  erstattete  Ingenieur  Sehrödter 
den  .lalin'sbfriclit,  in  ileiu  i-r  /uii:ii  iist  <Lis  erfreuliche 
Wachstbum  des  Vereitia  feststellt«',  di'rii  im  Laufe  des 
.IfthrcK  46  neue  Werke  beigetreten  sind.  Der  bisherige 
Zwtito  Vorsitzende,  Geh.  Cummerzienratb  Moller- 
Brackwede,  ist  infolge  seiner  Emennang  zum  preufsischen 
HandelsminiBter  «na  dam  Amte  aoigeKhieden.  Der 
Verain  giebt  wit  dem  1.  Joli  d.  J.  eine  eigene  Yereina* 
correspondcnz  heraus,  die  den  Titel  trägt :  „Zwanglose 
Mittheilungen  für  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher 
Maschinenoananstalten^.  Es  sind  bis  jetxt  vier  Nninincrn 
heranspekomnien.  Infolge  des  üinstandp«,  dufn  in  den 
lituj|itsai  lilirh  ul^i  Wettbewerbsl.iiiiler  für  <li-n  ilt.Mitsi  hcii 
Mascbineubuu  in  Ht  tracht  kommenden  Landern,  nanilich 
in  England  und  gani  besonders  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  Aiu^rilia,  eine  anUserordentlicb  rege  fite- 
rariadia  Thitiffkeit  anf  deiAi  Oebiete  des  Hasuiinen- 
banes  einicUiefslich  dessen  wirthscbaMicber  Seite 
herrsebt,  ist  die  OeschiftsfQhning  in  der  dsdnrcb, 
dafs  sie  die  einscliiiigige  Literatur  verfolgt,  auf  die 
wichtigsten  Erscheinungen  aufmerksam  zu  machen, 
auch  ohne  dafs  sie  zunüchat  eigene  Berichterstattungen 
in  diesen  Ländern  unterhält.  Später  werden  fiir  be- 
sondere Fragen  auch  besondere  Bericbterstatter  ge- 
wonnen und  binausgesandt  werden.  Znr  Bes])rechung 
der  Wiinsihc  und  Be<iUrfnis$e  wirthsohaftlicbi  r  Xatnr, 
die  ini  dentschen  Maschinenban  vorliaoden  sind,  ist 
die  Hitarbeit  ans  dem  Kret«e'"%r  Veretti«inttirlieder 
gesichert.  Eudliob  werden  die  „Zwanglosen  Mit- 
theilungen" stets  Niii'liweisc  über  den  Aufsenbandel 
des  deutschi-ii  Mus.  hinenbaues  bringet».  Ii;,  sr.t 
eingetretene  und  bis  zum  vtirigen  Jiilir»'  niidaiurnde 

Enz  bedeutende  Steigerung  unserer  Musdiiiienausfnhr 
t  im  lanfenden  Juire  einer  Enortabnahme  Jflat« 
gemacbt,  die  in  den  entea  arbt  Hraatfn  tl,4*/*  ivt 


Ansftahr  der  gleiehen  Zeit  des  Yorjahresbetriiigt  Qleieb* 

zeitifT  ist  indessen  auch  ein  erfrentii-lu  r  Hückgang  der 
Einfuhr  fremder  Maschinen,  und  zwar  um  2B.0"'/«,  zu 
verzeichnen.  *u  liaf«  die  Hilanz  des  Aufsfuhandi-is  in 
Maschinen  in  den  UsiUt'u  li«rii:hti>peri<>4t!»  nahezu 
gleich  absehliefst.  Ueber  den  Aufsenhandel  mit 
Maschinen  in  den  wichtigem  Herstellungsländern  ist 
in  den  Vierleljabrsheften  zur  Statistik  des  Deutschen 
Keiobs  eine  von  Rcigienuigarath  Koob  verfabta, 
SnAetat  werthvoUe  Arl>elt  ersobieuen,  die  die  Zeit 
von  1891  bis  1900  nmfafst.  Diese  ist  ein  neuer  Be- 
weis für  die  vom  Berichterstatter  wiederholt  erwähnte 
Thiitsat  hl'.  'laTs  'his  Kaiserliche  Statiftischo  Amt  mit 
Gewis*pni;attii:i<t"it  und  Kleif"?  allen  billigerweise  an 
ilasselbr  zu  stclh-adcn  FurfifTuniri-n  mit  Erfuli;  iji'recht 
zu  werden  versucht.  Das  Handelsministerium  hat  dem 
Verein  wiederholt  werthvolle  Mittheilungen  nr  Var» 
Wendung  in  lutenaaentflnlueiaen  angeben  lamen.  — 
Der  neue  Zolltnrif  bat  d«n  Verein  vlhraud  dar 
nnMo.  seit  der  letzten  Haaptversammlnng  veifloeseneo 
Zeit  Iwhaft  beschäftigt,  vom  Retcbsamt  des  Innern 
wurden  im  Frnhjalir  an  l  inf  Iteihe  von  Sachver- 
ständigen FragebogiMi  \tr-;andt,  deren  Antworten  be- 
stininit  .st-iii  sdllcii,  als  Material  tiir  dir  liati<ii'I>- 
politische  Thätigkeit  der  nächsten  Jahre  zn  dienen. 
Die  befragten  Sachverständigen  hahea  auf  die  in  Be- 
tracht  kommenden  allgemeinen  Fragen  eine  gemein- 
samc  Antwort  gegeben,  während  über  die  einzelnen 
Zweig»  den  MaaanineiibMM  Sondargataebtaa  dtgcfabao 
wurden.  Als  dann  der  ZoUtariwesetiientwitrf  vom 
"26.  Tnli  1001  erschien,  hat  da«»  I'rii.-^iiÜQm  in  r 
Einirnlii'  an  lUn  Bnndftsrath  auf  die  Hi'dcnki  u  iuu- 
gew  it'si.'ti,  dio  hcz^ii^lirli  dirscs  Tarifs  ln'sltjlifn.  ,\h- 
schrifttju  dit^äer  i^ingabe  sind  au  das  ureufsische 
Handelsministerium,  an  das  UeichsBiut  des  Innern  und 
I  an  das  Kcichsscliat;canit  gesandt  worden.  Diese  Ein- 
gabe ist  eine  vorläufige  gewesen,  iiclirödter  bringt 
im  Kamen  des  VontBBaesiolgendenliasclilufsantrag  ein : 
«Der  dentscbe  Maaebinenbsn  ist  bei  dem  gegen- 
wärtigf^n  St.ind.'  srinrr  Ktitwirklunp  für  i'iiirM  erheb- 
lichen riieil  dt'r  l'ahriratiim  imf  de«  Absatz  im  Aus- 
land«' anirewifsen  ;  zu  si-inrin  ^gedeihlichen  Fortliestand, 
der  uk  mit  der  Wohlfahrt  der  gesaiumten  Nation  un- 
löslich verbunden  -angesehen  werden  mufs,  ist  der 
Abschlufs  geeigneter,  langfristiger  Handelsverträge 
anbedingt erforderlich.  Der  V  erein  dentscherMaschinen- 
banaiistdteD  erblickt  in  der  Bestimmung  §  1  Aba-il 
das  Zollgesetaeatwnrib,  durch  welchen  im  Oagamatn 
SU  dem  anf  einheitlicher  Grundlage  aufgebauten  Tarif- 
entwnrf  fiir  einige  landwirthschaftliche  Erzeugnisse 
Minimalzollsätxi'  (Vstirelet^ft  werden,  eine  einseitipe  und 
iinsj^erechtfertigte  Suüderstell'itii^'  eines  ein/elnen  Pro- 
ductiiiiiszweiiies ,  welche  du-s  /uslandekntninen  von 
Handelsvertr^en  erschweren  oder  unmöglich  machen 
kann.  Der  Vendn  erhebt  daher  gegen  die  Aufnahme 
einer  eoldien  Ansnatunebestimmung  in  dos  Gesetx 
Einspruch.'* 

„Was  di>n  Tarifsntwnrf  betrifft,  so  erkennt  der 
Verein  an,  dafs  in  seiner  Anordnung  der  heutigen 
I  IWentung  des  dentschen  Maschini  nb  nu  s  dnrch  Sehaf- 
I  fung  eines  besonderen  Ab^cbnitt.s  und  Specialisining 
der   einzelnen    l'ovitinnen    melir  Krrlumng  getragen 
worden  ist,  als  dies  frahcr  der  Fall  war.  Anderseits 
weist   der  Verein   jedoch   darauf  hin,   dafs  die  für 
i  Maschinen  und  verwandte  Fabricate  vorgesehenen  Zölle 
j  nicht  in  richtigem  Verhältnifis  zn  den  Zöllen  für  Gufs- 
nnd  Walaeisea  sowie  der  anderen  Halbfabrieate  steben, 
indem  sie  unter  Berifeksiehtigung  dea  bm  der  Yer- 
urfieitnnL'  sich  ergebenden  Alifalles  in  vielen  Füllen 
I  nfrlit  <  iiimal  die  Zölle  für  die  Baustoffe  decken,  und 
:itif  die  Last.  II,  welche  dnrch  die  sociale  (iesetzi^ehuntf 
anf  den  Löhneu  ruhen,  keine  Rücksicht  genouinieu  iüt. 
!  Der  Verein  spricht  daher  die  Erwartung  ans,  dafs 
I  diesen  Varbiltnisaea  vor  der  endgültigen  Festsetsnng 
I  des  Tarifs  Rechnung  getngen  wird.^^ 
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„Endlich  weist  der  Verein  daranf  hin,  dafg  viele 
AaMlamlsstauti  ii  Maachinfinziille  von  einer  anCiterordent- 
Uchen,  hänli^  ein  Vielfachen  upH^nT  pi»«>nen  Zollsätxe 
betragenden  nahe  erheben,  uud  daf*  imf  deren  Uerab- 
•elrang  imlntereaMdw  deotachva  Anafnhr  hinmwirluui, 
eiB0  wewntiteb«  Anhübe  dar  Untoriitncller  bei  den 
Handelsvertrags- VerUandlan^n  sein  dilrfte." 

An  der  nachfolgenden  Erörterung  betheiligen  sich 
die  HH. :  Direotor  Krause-Bi  iltti.  ( l.li.  Üatli  H.  Lueg, 
Ahs.  T>r.  H>' inner,  (»eh.  Riitli  tji-liief's  Itusst-ldorf, 
Ihrtrtnr  Ci'iiiriii  i/ii  iirjitli  l.i  uinier-  Brüiiriscluveig, 
Fabricant  Sehuier  -  .Schieitmubie,  We i Is m ii  1 1  cr- 
BotikMlhmni,  Weise- Halle  a.  d.  S.  und  der  Berirht- 
entatter.  Daruf  wird  der  Baschtufsantrag  einstiniuiig 
aaKeuommen.  Weiter  wird  bMchlossen,  die  (ieRehüfts- 
flbroBg  m  bMHtftngMi,  dem  prenfoiechea  H iniater  für 
Handel  nnd  0«werb«  die  in  vetnf!  auf  den  Ifaaohine«- 
bau  bestftiOTiile'ii  Wünsch«  mündlich  zum  Vortniir  zu 
hringpen  un-i  (lulici  ii.tntentlinh  die  tiir  dvn  W  eltmarkt  i 
in  Ifetrachl  koiniiicnil.n  Verhültnls'-e  i  iiii,'rlirnil  dar- 
zulegen. Man  bcrath  sodann  die  sehr  wicblige  Frag«> 
der  Kinfühmng  des  internationalen  (nietrisrheo)  Ue- 
windesysteniü  S.  I.  in  Deutschland,  nnd  beschlierst  dem  ' 
Antnur'  der  C'vmmissinn  geniüfs,  in  Verbindung  mit 
don  Venin  deataeher  Inmnienn  fBr-  weitere'  £in- 
fübrani;  dea  HMtriaeben  Oewindes  8. 1.  eüuntreton 
«■d  in  dicaen  Sim«  aowohl  bei  der  Behörde  vor- 
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sttillig  Aü  wi-nU'ii  :ils  auch  bei  den  noch  aufsen  stehen- 
den Staaten  :iki  Annahme  hinzuwirken. 

Fenn  r  iK^iJohättigt  sich  die  VerHummlang  noch 
mit  den  vorliegenden,  vun  einer  gemeinsamen  Cum- 
misaion  der  in  Betracht  kommenden  Vereine  anfgeetellten 
Vordfueken  Ar  dl«  Vonialmw  von  Leistungavennehen 
an  Dampftnaschinen  nnd  EKun^flcesseln ;  die  endgültige 
Stellangnfthme  des  Vereins  bierzn  wird  vertagt.  Zum 
.Srliliif-i  wurJi'  i'iii  Antrag  gestellt  un<l  cinstiuuiü;:  an- 

günoiiiiiioii  duliingehenri.  bei  den  in  Hetmctit  kotiuiu-inli-ij 
chordi'ii  lii's  HefchH  und  iler  Bundesstaaten  mit  <Iit  Hiiti- 
vorsUdlig  zn  werilen,<lie  V»  rgebungvon  Auftrügen  für  den 
Mascliinenban,  Kessel-  und  Brückenbau  sow  ie  verwandte 
Indttitrien  in  weaentUch  erhöhte»  Mafae  vonanebnen. 

Verband  fOr  Kaoalteiruiig  der  Mosel 
tiod  der  Saar. 

Am  27.  Oft<di«M-  l'.iol.  V..rmittuirs  11  l'lir.  Iiip|.-t 
im  Civilcnsino  zu  Cuhlfu/.  'lie  liii-si.ihi it'"'  ui ileutlirbe 
Verbandsversammluii;,-  stuft.  Aut  iln-  'riis^nsnidmiug 
steht  ein  Vortrag  von  Ingenieur  Krnst  Helmrutb 
Uber  die  technische  Seite  der  Mosel-  und  Saui 
kanalproieotenndein  VcatMigron  Dr.jnr,  von  Neli 
überdie  wlrtbacbaftlicheBedentnnsder  Voael- 
nnd  Saarksnnlprojeet«. 


Kefemte  und  kleinere  AUttlieilttiigeii. 


Znr  Lage  der  elektriaehM  Indastri«. 

Bei  dem  starken  Rinflufs,  den  die  Fortschritte  der 

Klcktrirfi  t^hink  iiüf  ilie  Kntwirklung  unserer  ges  ur.infi  ii 
ljnliistrii'  ;.'''ni>iiuiii  ii  haben,  ist  es  als  fiehr  danlsi  ns- 
werth  711  lie/.fii'linni.  liaN  dii'  ..Kli  ktroliThni-ctn' /..  it- 
schritlf"  eine  Stnf!*ttk  der  Klekthi'itatDWerke  aufzustellen 
untemomuii  i  i  n  Sie  versteht  darunter  nur  solche 
KrzeugnngsjjUttt-n  elektrischen  Stroms,  die  zur  Ver- 
sorgung von  ganzen  Ortschaften  oder  gröfscrcn  Theileti 
deraelbeo  mit  Elektricitit  für  Lieht-  nnd  Kraflxwecke 
oder  anderen  gemeisnStiigvn  Zwecken  dienen,  wEbrend 
Bluckstation»'«  laid  für  daa  eigene  Interesse  des  Be- 
sitzers bestiiiiiiite  Kinzelanlagen,  uuch  wenn  diese  zu 
mächtigen  Centralen  angewachsen  sind,  vf>n  ilrr  Anf- 
nahmn  ausgeschlossen  sind.  Die  Statistik  zeigt,  wie 
nicht  anders  zu  erwarten,  eine  erfreuliche  Zunahme 
der  Zahl  der  ülektricitätswerke  fa  Deutschland.  That- 
•ieUieb  vorhanden  waren  um  1.  .^pril  d.  J.  774  Werke 
IM«»  668  am  1.  Mim  dea  Vorjahre«,  aino  122  mehr. 
Von  den  an  1.  April,  der  SenlnfssMit  der  Statistik, 
im  Baa  beoiffencn  fK)  Werken  sollten  bis  zum  Se|)- 
tember  noch  26  in  Betrieb  kommen,  so  dafs  gegen- 
würtiiT  in  Deatschland  niiid  hiHj  Werkt'  im  l'rrtrit'b 
sein  w  iinicn.  eine  Zahl,  dii'  tun  sn  (-rstiiuuliiber  ist, 
» i-nii  iiiiiri  sicli  ins  <  M"iLi<  litnils  /irriiokrut"t,  dafs  die 
erste  Anlage  dieser  Art  um  die  .Mitte  der  H()er  Jahre 
entstanden  ist  und  am  Sisliiufs  des  Jahres  18i>5  erst 
187  Werke  vorhanden  waren.  Da  von  den  Werken 
einige  sogenannte  Ueberlauds-Centiolen  sind,  d.  h.  von 
«iiMin  Punkt  aaa  ein«  pofi«  Amahl  von  <  >rtaebaftaii, 
ia  einem  Fall  0S,  mit  Strom  versorgen,  so  tat  die 
Anzahl  der  Ortscbiifffn,  denen  elektrischer  .Strom  für 
Beleuchtungs-  und  Kniitzwpcke  zur  Verfügung  steht, 
natürlich  weit  grofsir  und  wird  ;iut'  «-(»n  li^io  /.n 
schützen  sein.  Die  Leistung  der  Maschinen  ist  vun 
191  646  zu  Ende  1890  auf '290CK)8  Kilowatt  am  1.  .\pril 
d. also  um  mehr  als  die  Hälfte  gestiegen.  Von 
besonderem  Interesse  für  den  Klektroteeliniker  ist  die 
JE^twicklung  der  venobiedenen  Stronujrstame.  Wihrend 
man  an  fä  tigl  i  <  h  nur  tiieichstromsjrsteme  kannte,  nnd  «neb 


heute  noch  81,»«/«  aller  Werke  gegen  80,4  >  im 
jähr  ausschlieralicn  mit  Qleiclistrom  arbeiten,. ist 


im  Vor- 
deren 

Ma.ochincnleistung  um  mehrere  Prooent,  ninllch  von 
47,4  auf  43,8"/«,  zurückgegangen,  eine  Encbmnung, 
die  darauf  zurückzutiilir* n  ist,  dafs  zwar  die  vielen 
neuen  kleinen  Werke  /.imicist  als  reine  Uleicbstrom- 
werke  .iiisiri  tuiirt  w  fnlon,  dagegen  die  grofsen  Werke, 
und  zwar  üowobl  die  neuen  wie  die  alten  bei  Er- 
weiterungen, in  den  von  don  Verbrauch sstiitten  entfernt 
liegenden  I'riniiirstationen  Dreh-  oder  Einphu«en> 
Wechselstrum  erzeugen,  nnd  diesen  in  rnterstatioBOn 
in  Ql«ichatroni  unwandeln  nnd  von  dort  xum  Verbranch 
verflieileii.  So  wird  in  der  KObi«r  Central«  Weehael- 
strum  von  2000  Volt  auf  eine  Befa'iebssuannung  von 
110  Volt  transformirt,  w  ährend  in  Düsseldorf  «nr  Ver- 
stärkung der  zur  Ridriii  lituiii,'  niithi^^rii  l'.iii  ri.'i«  eine 
Drehstrom- Anlaffe  /.nj^rcliit^t  winl.  l'ic  Stutistik  zeigt 
diese  tu  iir  l'[i;is<  diT  l'jitwirklutiL;  dl  I  \\  ri  ke  in 
h<dleiii  l.iclit,  b'm  zHhlt  4i>  l'reiistruuj-uleiciistroriiwerke 
mit  10*2  .^>11  K.-W.  (tesammtleistung  gegen  SM  Werke 
mit  46*108  K.-W.  im  Vorjahr  und  10  Weelisclstrom* 
(ileii  hstrom werke  mit  »»«74  K.-W.gOKCn  6  mit  1 599  K.-W. 
im  Vorjahr.  Die  Zahl  der  reinen  üreh-  nnd  W«e]iaail- 
stromwerke  ist  dagegen  verfaSltniAmiftiK  nnbedentend 
gestie^eu,  während  die  (icsammtkilowattleistung  der 
reinen  (ileichstromwerke  immerhin  noch  von  l'i.H709 
I  auf  172  049  K.-W.  sieb  erhöht  hat. 


Die  Ueaammtleiatiuig  der  Accumnlatoren  ist 
98413  auf  die  ansehnliche  Zahl  von  62632 
g«Bti«fl«n,  b«trlh^  «Im  86i,S*/*  d«r  Maaehinenleistnns; 
von  den  (}leien«trottw«rReb  arbeiten  nnr  noch  84 

Stück  ode^^^.8"',  obn^  difsr- !;reprisrrii"Jir  Riiirii  htiing, 
die  nicht  nur  /.iir  .4uithülle  bei  .Stiilstkndeii  der  Bf- 
trn  l.skritt,  -M  iMli  rn  in  noch  höherem  Mafs«'  \ih  sog. 
l'uttcrbnttei  le  zum  Ausgleich  der  Schwankungen  in 
der  Stromstürke  unentbehrlich  geworden  ist.  In  di-r 
Leistungsfuhigkeit  stehen  an  der  Spitze  die  Berliner 
Werke  (Iberspree  mit  :.".'< '7.)  K.-W.  und  Moabit  mit 
19404  K.-W.,  dann  folgt  da«  dorch  Wasserkraft  be- 
trieben« Werk  in  RheinMden.  Die  Stadt  Kala  sieht 
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wät  ÜUMB»  MOO  K.-W.  initt«l8  einphasigen  Wechsel- 
strDMt«ii«i«nd«i  WwkaafllBbaltttcr  SM*/* 
ill«r  Werke  MtitMoi  turter  100K.-W.KiMhiiial«iibiBf. 

Wu  die  Betriebskraft  betrifft,  to  htbea  die  anssehliers- 
lich  mit  Wasserkraft  betriebenen  Werke  veritSltnifsm&fsig 
sowohl  der  Zahl  wie  der  Leistung  nach  EinV  ufst  erlitten, 
d.  h.  die  Statistik  seigt  aat's  neue,  dafs  die  bei  uns  vor- 
handenen Wasserkräfte  in  der  Re<rel  nur  wenig  leistungs- 
fähig sind.  Thstsärhlich  giebt  es  in  Deutschland 
aufser  der  schon  erwähnten  (Zentrale  Ubeinfelden  nnr 
72  ausschliefslich  mit  Wasserkrnft  hptripHene  Werke, 
die  nur  3354  K.-W.  MaschiuenlcUtung  oder  im  Durch - 
•ohaitt  tai  jedei  46,6  K.-W.  beeitcen.  freilich  sind 
nOeideni  noeh  170  Werke  mit  86  MO  C^W.  Ua- 
salilBeiileiataBg  rorhanden,  die  Wiieer  and  Dampf 
ale  Aatiiebekraft  ver»-enden,  von  denen  jedoch  des  eine 
oder  das  anden-  hiuitif^  nur  als  Rfservf  dient.  Gas 
wird  verhältnifsniitfsig  wenig  verwentltt,  die  durch 
dasselbe  fjewouiieiu'  Kraft  findet  sich  als  alleinige  Be- 
triebskraft nnr  in  H9  oder  etwa  5  "ja  aller  Centralen  vor. 
Die  Zunahme  des  Bedürfnisses  nach  elektrischem 
Stxom  für  Liebt  nnd  Kntt  findet  in  der  oaolifolfendeB 
SSnaamneutellmif  kendten  Anednok: 

^*"*  Stock  miik  PftnlMUrktD 

1884  148  498801  12867  5685 

1805  180  flOSSSe  16808  10354 

1897  966  10S5786  25024  2180» 

18.<H»  489  1  fi  10  744  41  172  68  629 

1900  652  2  023  803  50  070  106  368 

1801  768  3  403  206  64  278  141414 

Die  fortschreitende  Steigerung  der  Anschlufs- 
werthe  ist  ersichtlich;  als  von  wirthschaftlicher  Be- 
deutung verdient  die  lotste  Bnbrik  besondere  Be- 
sebtwig,  de  sie  zei^,  diA  der  elektramotoristJie 
Betrieb  fSr  die  Kleinindustrie  im  tlArk  nadiniender 
Weise  in  AnwendiniL'  kommt. 

Thv^  Gesüinratbila,  das  wir  durch  die  Statistilc  er- 
iKiltrn,  liefert  einen  bemerkenswerthen  Beitrut;  zur 
IU>urtln-ihiii?  iler  Lage  der  ele]<tris<;hei)  Industrie. 
Dm  raä(be  Tempo ,  das  die  Anwendung  des  eiek 
trischen  Stroms  einschlug  und  das  in  dem  Bau  zahl 
reicher  neuer  Werke  nnd  der  Erweiterung  der  be- 
stehenden Werke  zum  .Ausdruck  kam.  hat  um  so  mehr 
zur  industriellen  Hochbewegnng  der  letzten  Jahre  bei- 
cetramn,  als  durch  die  stets  wachsenden  Dimensionen 
der  Hasebinen  nnd  I>niamos  aneb  die  Eisen-  nnd 
Stebljf^ebereien,  die  Dftmpfmaschin.;nbauer  und  dte 
Werkzeagniaschinrn-Fabncantcn  naiuti,rfiiuifs  zu  iiiuMcr 
gröfneren  Leistungen  schn-iten  mufsim,  und  liii  rdiin  li 

für    wciti'    *icliiet<-    liii    liidiiitcnrirr    Heiiiirf  l)l(jt7ijch 

auftrat.  Kann  es  nun  auch  keinem  Zw.  i fei  unter- 
liegen, liufs  iler  w  eitere  Ausbau  der  Elt  ktni  itatswerke 
nnd  die  Abnutxnng  ein  nicht  zu  unterschätzendes, 
danemdes  Arbeitsfeld  in  der  Zukunft  bieten  werden, 
ao  ist  es  ebenso  sioher,  dals  der  dadurch  entstehende 
Bedarf  ftr  ansere  Werkstitten  in  ihrem  heutigen,  er- 
wettarten  Umfang  sieht  anareiciheB  wird,  es  wird  dies 
nm  so  weniger  der  Fall  sein,  ah  dee  mangelnden 
K  aiiiliiU  ii;ilber  auch  in  dem  Neubau  von  elektrischen 
Buhnen  t- ine  Stockung  eintreten  wird.  Da  es  nun  mit 
dem  Export  auch  iniinerliin  zweifelhaft  atissieht.  su 
hätte  nns«»rB  flektvisihe  Imlnstrie.  die,  nlnvilil  sie 
eben  erst  die  KindiTsrlnilie  iiii-.L.'''treten  liat.  liijch  /u 
einem  mächtigen  Factor  in  unserm  Erwerbsleben  ge- 
worden iat,  «le  CtMche,  bedenklich  in  die  Zukunft 
n  schauen,  wenn  sie  nicht  den  Trost  hätte,  dsfi  sich 
ihrer  Thätigkeit  noch  manche  andere  Arlieitsfeldcr 
erechliefsen  werden.  Hfittenwerke  nnd  BanÄntlidi  der 
Bergbau  bieten  der  EinfiUimng  der  elektrisdien  Kralt 
noch  mannigfaltige  Gelegenheit,  nicht  minder  der 
Transport  und  die  Handhabung  von  Massengütern  aller 
Art.  In  ein  anssichtsvoUeü  Stadium  ist  auch  neuer- 
dings die  .\nweadnng  der  Elektricität  auf  Vollbahnen 


getreten ;  die  von  der  Studieugeseilldhafl  fir  elektrischen 
SduMUTerkebr  in  die  Hand  MummeMn  Veisnche 
nnd  ia  ToUem  nnd  vielvenpreeiieDdcni  Qtmg. 

(Jeher  ehemlaehe  AenderangreB  beim  aehnüedbaren 
OaTs  infol^  des  AaafrlQhens 

berichtet  T.  Howard,  Duquesne-,  Pa.,  in  ,Iron  Age" 
vom  12.  .St'iJtember  1901. 

Beriehteratatter  hat  flinea  Probeatab  ana  wei&em 
Gvibeiies  von'  M*  Linge.  2*  Brette  und  tV«*  Dick», 

nachdem  die  halbe  Zeit  aer  ibiiehen  Olähdauer  ver* 
strichen  war;  aus  dem  GlOhofen  herausgenommen  nnd 
analysirt.  In  dem  Ofen  waren  aufserdem  noch  StQcke, 
deren  Dieke  g'erjn^er  als  25  mm  war;  diese  wurden 
heransgenonnnen,  entzweipebroelien  und  die  eine  lliilfte 
nochmals  eingepackt  und  zum  zweitenmal  eeglüht. 
Die  nrsprüngliche  Analjaa  d«a  einen  ProbeataSa  war; 

SiUekm  0,84 

SoIiweM  0,051  , 

Phosphor  ().2(>2  „ 

(res.  Kohlenstoü  .  ,  .  2,30  , 
graphit  Kohianatoff  . . .    0.1*3  , 

Mangan  0,44  „ 

Die  weiteren  Proben  wurden  entnommen  von 
Stäben,  welchen  von  der  Obeifliche  etwa  8  mm  dioke 
Späne  aaf  rinw  HebelmaadiiBa  at^hebelt  wardan; 
weiter  wurden  Proben  ans  dar  IGHa  dea  Stiokaa  mit 
einem  Bohrer  genommen.   Die  Analyae  ergab: 

lafMr«  Schiebt  Hill» 

Silieium  0,84  0,84  »/• 

Si  liw  t  tel   0,090  ,       0,063  , 

Phosphor  ......   0,18   ,       OyOlS  ^ 

Mangan  0.«   ,       0|U  « 

Kohlenstoff  1,89   „  — 

graphit.  KohlenstolT.  .   0,64    „  — 
Bei  den  zum  zweitenmal  geglühten  Prubestäben 
ergab  sich  in  der  Intseien  Sdiicht  folgende  Zusammen- 
tetniag: 

Siydnm   0^76 

SehwefSfil  0^096 

l'hnsidv.r  0,22 

Mangan  0,55 

giapL  KeUenatoff  0,199  .  mit  UNOi,  1,13  sp.  g 
,            -      0,208  .    ,  HCl,      1,12  ,  , 
Oeaammt-KohMMtoff  0,^ 

HiBienrarfli^M  amerikaniaA«»  BiaeB  tai 

Anstrallen,* 

Infiilce  vyu  vor  Uvm  Cunsul  der  Vereinit^en 
Staati  n  in  MellK>urne  vorgebracht«' u  Klai,'en,  die  sich 
auf  die  Besch affpnheit  dos  nmerikanisrhen  .St-abeisens 
bezogen,  hatte  drrsellie  liei  lien  Kedeutendsten  austr:i- 
lischen  Importeuren  eine  Limfrage  nach  den  (irüuden 
dieser  Unzufriedenheit  gehalten  nnd  als  Antwort  daraaf 
den  im  Folgenden  im  Auszug  mitgetheilten  Brief  von 
einem  der  gröfsten  Importeure  erhalten : 

,1a  dar  Zeit,  in  waldMr  aqa^cha  Piaiaa  im  Ter* 
gleich  mit  amerikanlBehett  hom  waren,  werden  Be> 
stelhin|;en  in  Stabeisen  dem  iimcriknnitehen  Markt 
liUerwieseii.  Die  amerikanischea  Walzwerke  7.eiy-t(!n 
uher  weni?  Entgegenkommen,  denn  anstatt  alles  imf- 
zuliieteii,  um  sich  den  australischen  Markt  Rueli  in 
Zukunft  zu  siehern.  setzten  sie  narh  ihrem  Krniesüen 
die  Lieferungsfristen  lest  und  bevorzugten  vor  allem 
daa  kainiischen  Markt.  Sie  versäumten,  den  Anforde- 
rungen der  australischen  Importeure  nachzukommen 
nnd  lia&rläo  zu  ihrem  gröfsten  Schaden  nach  eigenem 
Ontdftakaa.  Zar  Vermmrung  der  aa  geadiaffanea  Da* 
aviiigUehinilca  lagtan  die  Agenten  dw  Tanekiadaaea 
Naw-Y«rk«r  E^tortflimmi,  ingatUeh,  aioh  daa  Tnaa> 

*  Nach  „The  Xraamoagai«  T«m  28.  Baateaibar  1801 
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tretani  dor  Analgamated  AssoeittHon  und  d«ii  diwi 

l'nter;;esr'!lsnhaftpu  i  I'-'rf-iI  Stutes  Steel  ('i'i-))<iration, 
nämlich  <irr  Atiii-rirnu  Tin  Plate  Co.,  Awericun  Sheet 
Stcel  ('(j.  titii]  der  AmiTtriin  8toel  Hoo]»  <  ■).  statt. 
Weder  die  Natiuuiil  .Steel  Cu.  n<ieh  <\\(f  Kiitir>nal  'l'ube 
Co.  noch  die  United  States  Sieol  t  «irixiration  waren 
vertreten;  es  geschah  letseteres  absichtlich,  am  die 
Wiederholung  eines  Contractbruches  durch  die  Amal- 
gWBAted  Association  lu  verhüten,  wie  aolch«r  dadun^ 
«tettfand,  dals  latiter«,  ala  oaf  einem  Wwk  d«r  United 
States  Steel  CorporatioD  der  Stnik  eridirt  wnrde, 
nachher  die  simmtlichen  Werke  dieser  dtasellsdiaft 
einb«-zog.  Das  Ergelinifs  der  Alunai  liun^f,  welche  als 
eine  beain^nnjerslos*"  Aiuialmic  «ler  Si  hwubschen  Vor- 
schläge uiiziiselieii  ist,  liifst  sli  Ii  iiarli  einer  Mittlieihitii; 
in  „Irun  Age'*  vom  Iii*.  •Sept«^utl»er  VJOl  in  kurzer 
Uebersicht  wie  folgt  sasainnienfasson : 

W  e  i  f  8  b  1  e  c  h  f  a  b r  i  k  e n.  Vor  Auübmch  des  Streiks 
galt  die  Lohnstaffei  für  alle  Werke  mit  einziger  Aus- 
nahme il«r  Moneuen  Worki  in  Moneaaen.  Während 
der  svennoMittiehai  Demr  de*  Straik«  gelang  es  der 
Ameriean  Tin  Plate  C<k.  anberdem  neoh  GIm  Werk« 
mit  nichtnnionistischen  Arbeitern  in  Befaie^  m  aetien, 
tiiimrM  li  die  Monongaliela-,  Star-  und  Deminler  Werke 
in  l'ittslmrff.  Banmld-Werke  ii»  Irondale,  Crescent- 
Werke  in  Cleveland.  Diese  sechs  \\  erki-  w  enieti  aueh 
in  Zuknnft  uicbtaniuuistisch  betrieben,  «ä(iren<i  dii' 
übrigen  Werke  mit  unionistischen  Arlnitern  lie-etzt 
werden  und  dort  die  neue  LohnstaiTel  in  Kraft  tritt. 

Bandeisen- Walz  werke.  Bei  Inscenirung 
des  Streik«  war  die  Amalgnmated  Association  atark 
genug,  am  die  länds^-  «ad  Mo.  Catcheon-,  Pdnteir- 
und  Clark -Works  der  American  Steel  EUMp  Cos  sa 
schliefsen,  anfserdem  auch  in  Honessen  erhebliehe 
Stortuii^  y.n  verursachen.  Vor  Eade  des  Streiks  waren 
indessen  ditso  vier  Werke  mit  nichtunionistisrhen 
Leuten  wiederum  in  Betrieb  gesetzt.  Hatte  der  Streik 
nicht  ein  voneitiges  Ende  genonunen,  so  wimu 
»ufserdem  noch  vier  weitere  Werke  mit  Niehtuniunistea 
in  Betrieb  gekommen,  welche  aber  durch  die  Beendi- 
gung des  Streiks  nunmehr  in  Uänden  der  Anialganiiited 
Association  geblieben  aind.  Nichtnnionistisch«  Wala- 
worke  sind  d«her  die  landaay-  und  ICe.  Cntfiheott-, 
Clark-,  J.  PaiBter  &  Sm»,  ll»iMtan*  und  Poctiga» 
Works,  welch  letztere  beide  wUirend  der  ganzeti 
Streikdaucr  ununterbriK  hen  in  Betrieh  treMiehen  sirid. 

In  den  Blechwalzwerken  der  l'iiited  .States 
Steel  Ciirpor.ition  hat  die  Anialiraiiinted  A'^soeintion 
in  ihrem  Besitzstand  starke  Ciabafse  erlitten. 

tTnienistiache  Werite  lind:  ^ 

Aetna  Standard  WorkS  2S 

Cttmbi'idge  Works  .........  7 

New  PhiladelphU  Workt   8 

Midland  Works   6 

Canton  ^Vork^i ...........  0 

DenoiMn  Work*   4 

Dreeden  Workt   4 

Falcon  Works   4 

Piqua  Works   4 

Stretiian  Works                        .  5 

in  .Suiiiuia  .  .  .  .  71 

Xiehtanionistische  Werke  sind: 

Vandergrift  Workl    89 

Apollo  Works   6 

Uvde  l'ark  Work«   6 

äältaborg  Workt   4 

Leeohbimr  Woiks   10 

Dewees  Wood  Works   11 

Wellsville  Works   8 

Canal  Dover  Works  ........  ^ 

Soottdale  Works   ^ 

Old  Headov  Works  ^  9 

in  Swnm»  .  «  .  .  89 


port  tu  tiebem,  nnd  wenig  bekannt  mit  der  Qualität, 

und  noch  weniger  bemüht,  für  die  Güte  des  versehifften 
Stabciseiis  zu  sorgen,  den  liilligsten  Cif-Preis  auf  (iruud 
des  Verfraelitungssatxc«  von  ^aiiz  t,'ewiilinliclifni  Eisen 
äU  ttriinde  und  erhielten  so  groi'se  Bestellnngun,  von 
denen  der  grof^t«  Theil  r.n  unaogenelmu  n  Ausständen 
Veranlassung  gegeben  hat.  E.s  giebt  drei  Uandels- 
Sorten  in  amerikanischem  Stabeisen  und  zwar:  Ge- 
wfihnliehet,  nfriaehiea  Eisen  (refined)  nnd  «ine  noch 
besaara  OnaUnt  Dat  «onaaiinte  „gefrisoKte  Eisen' 
irtrlsL  wMUi  OS  sorgfaltig  gewalzt  nnd  gleich- 
mlfsig  in  der  Offte  vire,  ^n  gewöhnlichen  An- 
sprüchen des  anstralinehen  Markte«  gonilgen;  aber  die 
amerikanischen  Walzwerke  bringen  die  verschiedenen 
(^ualitiiteu  dnn  lieinander,*  und  luiufig  versäumen  sie 
ÜB,  sie  kenntlich  zu  aiuchen  und  widmen  dem  Profil 
der  P'ertigwaare  so  wenig  Aufmerksamkeit,  dafs  dieses 
schlecht  und  fehlerhaft  gewallte  Eisen  dem  Fabricanten 
▼on  Ackergeräthschaften  aiokt  allein  zu  den  aUer- 

ßfsten  Klagen  VeraolasaaQg  gsceben  hat,  «oadern 
I  dieselben  das  siwerikaniaiiha  Stabeisoa  tbsiluHtpt 
Blökt  mahr  verarbeiten  wollen.**  Eine  walten  Qaelle 
von  ünzatrkglichkeiten  besteht  darin,  dafii  die  Ueber- 
prcise  für  Speciftlprofilc  ungeheuer  hoch  sind,  ohicl^^i^h 
mau  sich  beuiiiht  hat,  diesen  groben  lintwnscbipd  herab- 
zudrücken.  Darans  folgt,  dal's  kein  austrulisrher  Ini- 
portenr  eine  Garantie  für  den  V\  erth  des  amerikanischen 
Stuheii<ens  gegenüber  dem  englischen  übernehmen  kann. 
Die  engiisoben  Walzwerke  erniedrigten  ihre  Preise, 
als  sie  die  Möglichkeit  der  amerikanischen  Einfiihr 
ainsahan,  Aastoalisoha  Importaai«  versachtoBt  die  mit 
den  AuarikanaiB  abgasdiloasaBeB  Liafcniiwaveitriige 
iCdtgiagig  an  laaalMii,  da  die  amerikaniscue  Waure 
fehlmiMt,  nicht  den  Speelflcationen  gemäfs  ansgefiihrt 
sei  nnd  in  vielen  Fällen  Überhaupt  nicht  der  Qualität 
vonStabeisen  entsprÜ4:he.  Eine  cfpriehtlicheKntsrheiduiip 
fiel  zu  Ungunsten  der  anierikanisichen  Aijentcn  aus," 
Der  engliseliB  Verfasser  dw»  Berichtes  sagt 
weiter,  dafs  en  nur  einen  Weg  für  die  Amerikaner 
g&be,  ihren  guten  Ruf  wieder  herzustellen,  indem  sie 
grofie  Lager  von  allen  gangbaren  Profilen  in  Melbourne 
«nd  Sjdney  hielten,  und  sieh  ehrlieh  bemühten,  den 


auatrauschen  Änfordemngen  entgegen  an  kanmaB. 
»Stricte  Ehrlichkeit  mnrsia  aorErfUlInnc  dar 
Verträge  inne  gehalten  werden,**   nnd  der 

Sehreiher  fügt  hinzu,  dafs  keine  minder« erth ii^  Waare 
jrelietert  werden  diirte,  und  die  Qualität  eine  unbedingt 
i,'leii  titiiiifsi;.-e  sein  müsse,  indem  vor  ilein  \'ersand 
eine  gew  issenhafte  Sichtung  vorgenumiiieu  werden 
niiissr  und  »u<  h  die  Verpackung  mit  der  nothwendigon 
äorgtait  2u  geschehen  nahe.  Vielleicht  könnten  wir 
in  Australien  mit  dentsohar  Oawisaanbaftigkait  aelbat 
die  Ejtglinder  »ohlagen.  ^ 


Der  groTs«  SlteBarhalteratrelk  Iii  Amerika.*** 
T. 

Auf  Grund  der  im  letzten  Bericht  mitgetheilten 
Vorschliijfe,  unter  welchen  die  United  Stntes  Steel 
C^erporation  sich  bereit  erklärte,  die  geweiksehaftlichen 
Axbeitor  wieder  einsustellen ,  fand  am  14.  September 
Ib  New  T«rk  «lae  Zasaaunrnknaft  twiaahsB  dini  Ver- 


*  Dia  Amriksner  pflegen  den  Zaaahi  tos  Fsna> 
mangan  nnd  die  Rückkonlnng  in  der  OieJkpfaaBe  vor- 

znnenmen,  wozu  sie  z.  B.  durch  den  Tafbot-Procefs 

sogar  gcz\»'nngen  sind.  Diese  A  I  veise  ist  vielleicht 
billiger,  aber  bringt  üngleichmHisitrkeit  in  der  (iiite 
mit  sich. 

**  Die  grofsen  ErzengaaKou  der  Amerikaner  werden 
liüufig  anf  Kosten  dar  QaMW^[fcait  dar  fawabtsBFarlif- 
waaren  ernelt 

***  Voigl.  „ataU  aad  Eiaan«  1801  Saita  1C74  aad 
ftHhere. 
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Noeh  am  13.  Jali  war  di«  Cimdbelltft  ttonit  ge- 
wesen, auch  für  die  W.  Dowecs  Wood-,  Wensnlfe-, 
Old  Meatlow-  und  Salti^burg- Werke  die  Lohittaffel  m 

unterzeichnen;  ilic  KitiiMifsr  der  Gewerkscbllt ist foiuit 
hier  als  ein>'  ^am  i  rlieblithe  an^sufehen. 

S t all  1  w  i-i-k i>.  Der  OcwiTkscIiiil'r  sin'l  uUe  Werke 
der  United  Statess  Steel  Cur|iorHtion ,  für  welche  die 
(«ohnstaiFel  früher  fralt,  mit  Ausnahme  der  Mingo 
Junction  Work»  in  iMin^o  .InnctioDi  OliiO|  Terlonn 
^egnngen.  Nichtunionisttsrhe- Werke  der  Oeaelliehftft 
sind:  die  Obk>  Wwki  ia  roufitoini,  Shenanso  Valley 
Works  tfi  Colttntba«,  Benaire  Werks  in  BelTaire  an<l 
die  Buhl  U'orks  in  Slmruvi.  Ferner  werden  nooh  die 
Joliet  und  l'.a\  \  \V<irks  der  Kedenil  Steel  Comp, 
in  Zukunft  nii'litunioniHtjscli  sein. 

Was  die  Ko  Ii  rt' u  w  e  r  k  e  unitetritlt,  so  Kind  die 
liuuptgächlichen  Werke  der  National  Tuhe  Works  in 
vollem  Betrieb,  während  hei  den  Hiversid»!  Works  in 
Wheelin^  uUiuit  die  Verhandlungen  sich  noch  hinzogen. 

£a  KaDn  keinem  Zweifel  unterliegen,  dafs  die 
Analifsiiuted  Assoeintion  durch  den  Streik  ganz  er- 
li«bli('h  an  Mitgliedern  und  Ansehen  verloren  hat,  und 
e«  darf  fraglinli  erscheinen,  oh  sie  jemals  wieder  die 
stark«-  Sti'llunj:  crrcii'hen  «ird,  welche  sie  vor  Aus- 
hructi  des  .Stietkf»  iuiu'  hutte.  Die  Frage  einer  oon- 
tinuirliohen  Lohnstjiffel  ist,  wie  verlautet,  in  der  Ver- 
handlung gestreift  worden,  doch  ist  man  zu  einem 
praktischen  Resultat  nicht  gekommen.  Man  wird  aber 
wahrscheinlich  dabin  ttbereinkomneBt  dab  die  einmal 
antenteiebaeteii  XiObastnilUo  IbrtibnerB  sollen,  bis  sie 
von  einer  Seite  gekündigt  werden,  und  dafs  die  Kün- 
digungsfrist  nicht  unter  8  Monaten  betrafen  soll. 

.Man  gieht  sich  in  den  Ver.  Staaten  der  Ilofl'mint,' 
hin,  dafg  die  uui  die  Staffel  entbrannten  l.r»lnik.'iMijift<. 
durch  welche  im  vorigen  Jahre  die  w« stliclicu  Stall 
eisen-  nnd  Blechwalzwerke  sowie  Weilgblecbtabriken 
fBr  llkgar  als  3  Minale  geschlossen  wurden,  und  in 
diesem  Jshre  wiedemm  der  Betrieb  der  Blecbwais- 
werke,  vieler  Stabeisenwnlswerke  nnd  der  Weifsbleeh- 
fiArieatloo  erheblieh  glitten  hat  mumehr  fnr  lüngere 
Bitter  friedHeher  Keit  Fiats  mncnen  werden.  Die  ver- 
lLi--tc  <u\']  auf  lifi.li  h  Seiten  grof«;  die  (lesamniteinhnrse 
(III  l,i)liiirii  uiid  auf  l'J  Millionen  Dollars  ansjegeben, 
waliri'inl  'i'T  iniiiiittrll.ai  r  N'frlust  «Irr  l'.S.  Sterl  ("or- 
poratioi)  >iti>itircb  xuin  .Ausdruck  koiamt,  dafs  sie  in 
ihrer  Krzengung  um  etwa  250000  ton»  zurtiekgebliebeti 
ist.  Ihren  Verlust  in  (ield  ansmdrflekeo,  diiirfte  um 
so  schwerer  fallen,  als  er  sieh  ua  vielen  directen  und 
indirecten  Posten  snaammensetst;  es  erscheint  be- 
merkenswerth,  dafs  das  nnanshleibliehe  Zurückgehen 
der  Curse  iler  (iesellsrliafl  an  -Icr  Börse  in  Wallstreet 
keinen  Kinflufs  auf  die  Stan  lliattiirkeit  der  Gesellschaft 
den  Forderulli.'«  II  der  Arbeiter  ^.-i  r^eiiiiher  gehabt  hat. 

Im  übrigen  durften  die  Vurgange  erneuter  Beweis 
dafür  sein,  wie  unendlich  schwierig  es  in  der  Praxis 
ist,  die  Arbeiterlöhne  mit  Betheifigung  um  Gewinn 
festzusetzen.  Kinen  weiteren  Beleg  hierfür  liefern  auch 
die  Unruhen  in  ürimsbjr,  wo  die  Fischer  sich  gern 
mit  der  Gewinnhetheiligung  einverstanden  eritllrten, 
sidange  die  Löhne  dabei  stiegen,  aber  in  demselben 
Augenblick  xtt  festen  Löhnen  surfickkehren  wollten, 
in  dem  der  Oeschäftsgang  rSeklänfig  wurde. 

ladaatrl«  am  Kaiser  WIlhelni'KnBnl. 

Zwisehen  Kiel  und  Rendsburg  erweitert  sich  «Icr 
Kaiser  Wilhelm-Kanal  twisehcn  den  Kilometern  71 
nnd  ß'i,  indem  er  dort  durch'  die  in  seiner  Richtung 
liegenden  Seen,  den  Schirnaner  See.  die  Borgatedter 
Ensie  und  den  Andorfer  See,  hindnr«  hgefiihrt  ist.  Am 
rti-r  dic^i'v  Im  !«  rsri'H  nnd  an  «lein  kleineren,  südöst- 
lich von  Kiij.l.Nbut'g  zwisciicn  «li-n  Kiliinietcrn  fi'2  und 
«iH  gelegenen,  gleichfalls  vom  Kiiiiul  durchschnittenen 
Saataee  sind  nun  Fabriken  und  Werkstatten  eutstanden. 
(Die  Kilometersahlen  beginnen  bei  Bmnshattel  und 


enden  mit  Vr.  96  vor  Holtenau  am  Kieler  Hafen.) 

Znnächst  an  der  Borgstedter  Knge  ttw.n  lui  Kilo- 
meter 67  erhebt  »ich  eine  grofse  KoKSaii^tall,  die  aafBer 
dem  Koks  aus  «■nsüsclicr  Kohle  sämmtliehe  verwerth- 
baren  Nein  iipniilin  tc  nnd  auch  einen  Theil  der  elek- 
tris<  lu-n  Kraft  fiir  ilns  „Stahl-  und  Walzwerk 
K  e  n  d  s  Ii  u  I  1  i«  fi  rt.  An  das  Gebiet  der  KoksiinBtalt 
grenzt  sii«1\vi  stlirh  auf  der  Südseite  des  Kanals  das 
Terrain  der  Aaüurfer  Land-  nnd  Industrie-CieaeUschaft 
in  einer  QrOfse  von  etwa  000  Hektar.  Avf  djesem 
Gebiet  steht  bis  jetxt  als  Hauptwerit  nnd  vortlaflg 
H5  Hektar  bcnntsend  das  Stahl-  und  Walzwerk  Rends- 
burg an  der  Südosteeke  des  Aud<H-fer  !>t<s,  am  Aus- 
tritt des  Kanals  aus  demselben  an  Kilonit-tcr  t>5.  Daa 
«1er  genannten  Industrie-Gesellschaft  Imr«  lulc  Walz- 
werk wird  Siemens- Martin  -  Stahl  lietern  und  aufser 
zur  Herstellung  von  SchifTbanblechen  auch  zur  Erzeugung 
von  anderem  Schiffbanmaterial  Obergehen.  Das  Stahl- 
und  Walzwerk  soll  bereits  im  kommenden  Winter  in 
Betrieb  kommen.  In  dieeeu  Wark  werden  mit  Ans^ 
nähme  des  Dampf  hebettaehes  fttr  die  Trio  -  Walsen 
alle  Maschinen  eleictrisch  !tttriel>eu  wi-r<l«'n.  Der  grofse 
LandbesitJ!  der  (lesellscliat't  licwirkt,  «lafs  alle  Genände 
un«!  Miiisi  liiiii  n- Aiilagcii  s«-lir  iji  rHUinig  mi«l  im  der  dir 
ilireu  Betrieb  geeignetesten  Steile  errichtet  werden 
konnten.  Zur  Verbindung  mit  dem  et«'a  ä  Kilo- 
meter entfernten,  zwischen  Ober-  nnd  Unter- Eider 
gelegenen  Rendsburg  dienen  dem  Stahl  und  Walswerk 
swei  eigene  kleine  Dampfer.  Mfig^ehecweiae  wssieo 
spitar  aneh  eigene  Damnnr  der  OeMlsdiafI  die  Znfkhr 
des  Eisen-  nnd  Kohlen-Slaterials  von  (HU-n  und  Westen 
her  besorgen.  Derselben  (Tcsellsdiaft  gehören«!,  liegt 
dann  an  di  r  N'i<rilsi'iti'  des  Andorfer  Sees  bei  Kilo- 
nicti  r  i'yl  eine  i'atirik  zur  künstlichen  Herstellun;;  vi^n 
Kalk  .Sandstein,  weiterhin  noch  die  altere  irnifne 
Kggerssehe  Fabrik  für  Herstelluug  künstlicher  Dnng- 
stoffe,  die  anfaer  anderen  Rohmaterialien  aacb  gaase 
Schifl'sladungen  von  Walfisohknoohen  sn  Dönger  ver- 
arbeitet. Am  kleinen  Saaiaee  sehliefslieb  Est  die 
Kanal- Verwaltung  eine  Maschinen,  Schmiede*  nodS*' 
paratnr- Werk  statt  für  ihre  Dampfer  und  Prihme  «In- 
geri«-htet,  mit  «Icr  zuirlcii  li  «  ine  Ketti^asfahrik  für  die 
Füllung  aller  l.iu«  htti>niu'n  (Systcni  l'intsi  h)  auf  dem 
ganzen  Kanal  \rrhmi«icn  i^t.  I)t:ni  neuen  Industrie 
bezirk,  der  di«  giinstige  i^age  um  Wu^serwege  zwisebea 
Nord-  und  <.>st«e«  ausnutzen  will,  wird  grofse  Zukunft 
prophezeit,  insbesondere  wird  er  als  fUr  den  äkhiffhan 
günstig  gelegen  heseickneL 

(Räch  dar  «AUg.  MmrMiimrn 


Neues  Walxrerfahren  fttr  frofileisen  der 
€aniegie>Werk0  n  Honeiieail. 

Ein  neues  Walzverfahren  zur  Herstellung  von 
Proiiieisen  wurde,  so  wird  uns  gemeldet,  kürzlich  in 
den  Walzwerken  zu  Homestead  znm  eistanmal  versucht. 
Die  Veranche  fanden  statt  in  Gegrawart  von  Priaident 
Corey  der  Homestead- Werke,  Morrison  ansBraddoek, 
des  Generalchefs  Dinkey,  weh^lie  den  Erfin«l<'r.  den 
Chefkalibrenr  von  Homestead,  1'.  M.  Weber,  zu  scint  tn 
Erfolge  beglückwünschten.  Auch  die  Firma  de  Wen- 
del hat  sich  kürzlich  einicre  Stäbe  auswakeu  Ia»seii 
IUI'!  die  Absieht  ausgesjiriH  In  n,  sieh  das  Verfahren 
tur  ihre  Werke' zu  sirliem.  Infolge  des  guten  Aus- 
falls der  Versuche  hat  sich  die  ('arnegie-GesellMÜMfl 
entacbloHsen,  iu  der  Nlhe,  westlieb  von  den  ver> 
hand^en  Werben,  das  ndthi^  jQellnde  snnkanfm, 
auf  welchem  zunächst  eine  \\  alzwerksanlage  fiir  daa 
neue  Verfahren  im  Gesamnitl^etrage  von  ItXMVOOO^ 
erbaut  »  rrd<  n  imJ  noch  im  i^anfe  des  nächsten  Jahres 
in  Betrieb  k. nuii«  n  soll.  Den  Vertrii  h  «iieses  neuen 
Wulzverfniii!  II',  li:it  für  Eui  'ii'L  «Itis  're«hnis«he 
Bureau  vun  Fritz  W.  Liirmann  in  Usnabrtick 
Bbemoaimea. 
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Yierteljahrs-Marktberiehte. 

(Juli,  Angnat,  Septomber  1901.) 


I.  Rheinland-Westfalen. 

Wenn  Hohon  im  vorigen  Berichtsvierteljahr  die 
alli(enieinc  Lo^e  infolge  der  vorgeküniiiienen  ZuKauimen- 
brüche  v(tn  Hanken  und  Industriewcrken  eine  «clir 
unsichere  irewesen  wur,  s<>  ist  dicB  in  den  Monaten 
Juli,  Angnst  und  Neptemltpr  infolge  der  weiter  vor- 
eekummenen  Concursr  nicht  beaser  geworden.  Uns 
llilktnnen  gegen  die  (i^biftoiaee  hielt  an,  die  Ver- 
lutte  remeErten  sich,  niHl  anoh^er  im  Dnrchwhiiitt 
fOiiatige  Cini(Mi»raU  vennodito  ei  nklit,  der  henaolMii- 
dcm  T«nd«Bi  nach  unten  Einhalt  cn  f^Hieten.  Viel- 
fach wnrde  mit  Einkäufen  über  (^p^tihr  ziiriii  k^'t'lialfi  n 
und  nur  das  Allemothweadigste  an>.-<'M'lnitVt^  ixud  nmhh 
die  Work«  sich  —  naiueiitlii  Ii  tm-  'len  Kxport 
Arbeit  verschafflen,  so  geschah  liir^  <I>m  Ii  nur  xu  änfKerst 
triMlriii  ktfu,  die  Selbstkosten  lu  i  vM-ircin  nicht  decken- 
den i'reisen.  Viele  Werke  niutHUm,  um  ihre  Verluste 
nicht  zu  hoch  anwachsen  zu  lassen,  bereits  daiu  über- 
gehen, ihre  Betriebe  auf  dM  Nothwendigste  su  be- 
schränken nnd  Feierschiebten  einmlegeo.  EineBeaaerung 
dieser  l^aga  iat  nor  dann  m  erhoffen,  wenn  nanentUcE 
der  Stut  dun  ttbergeht^  die  Vergebung  ron  Anf- 
trägen  —  eventuell  auch  unter  Heranziehung  aufser- 
ordentlicher  Mittel  —  in  wesentlich  erhöhtem  Mafsstab 
r  iinehraen.  Der  Minister  der  ctft«  ntlii  Ii«  ii  Arln-itm 
10  l'reufsen  hat  dafür  bereits  cim  nur  huiiiiienswcrtiie 
Anre^ing  gegel  cn 

Lntsprechend  der  allgemeinen  nngünstigen  Lage 
gestalteten  sich  auch  die  Absatzverhältnissc  für  Koh  len 
and  Koks  in  der  ßerichtszeit  nicht  so  befriedigend, 
wie  im  verflossenen  Halbjahr.  Der  weitere  Btarlie 
BAol^aBg  der  Beaobftfliguig  in  faat  allen  Indnatrien 
—  baonden  aber  in  der  Eisen-  und  Stahlindnatrie  — 
machte  es  den  Wfrkcn  Titimäglich,  die  gekauften  Mengen 
Industrie- Kohlrtl  un'i  Kuks  voll  alixunehnieu.  Ks 
mul'stf  iluluT  ilie  früher  hfschiossf nc  HiiiM  hriinkiiiiij 
von  15  y«!  der  Kulilenfordtirung  atitreckit  (-rhaUeii  blciht-n 
und  diejenige  der  Kokserzeugnng  sogar  auf  ÜH'  j  "/« 
erhöht  werden.  In  den  abgesicbt4'n  nnd  gewaschenen 
besseren  Kohlensorte.i  war  die  Nachfrage  lebhafter 
nnd  der  Absats  befHedigender.  Eine  Vernndertang 
der  Preise  fand  nicbt  atatt. 

Anf  dam  S  iegan  er  nnd  Kaaannar  Eisen - 
ateinmnrkt  blieb  die  Lage  xiemlich  nnircr&ndert. 
Der  sich  nach  dem  Verbrauch  richtende  VersBinI  wiir 
ein  schwächerer,  und  die  (trüben  schränktt  n  ii<  ni 
entsprci>)ii'ti<i  ihre  KcrJening  ein,  so  dafs  eitii-  \  it 
mehriiii^r  lii  r  N  ornithr  vermieden  wurde.  Oie  i'n'i-^c 
viirilin  nirht  licraht'esetist;  jedoch  konnten  dieselli'ii 
mr  Iiis  iiuujiiieii  gelten,  da  Abschlüsse  nicht  gethätigt 
wupli  ii.  Für  die  Verlängerung  der  Abnahmefristen 
zeigten  die  Siegener  and  Na&saner  Oraben  mehr 
F.ntgegenkoninien,  als  dl«  Importeojre  der  aaslän- 
diadbea  Ene.  Für  die  IctEtemn  aanl^en  die  Praiae 
erheblieh. 

Der  Kuliei  senniurkt  wur  irifoli,'!'  der  überall 
eingetretenen  lJetriebsein8chr;i.ikiiiii,'i  ii  M-hr  ifcdrUckt, 
nn'l  (iii-  Ahniiliiiif  ili-r  i.'"'k-iiifti'ii  Monrmi  iritii;  mir 
srUr  Ihii^skiii  von  üttitteu.  .Suwobl  UH  de»  Hochofen 
«ir  :iiit  iiTi  Verhrauchsstättin  linlien  daher  die  Vor- 
milii  ririf  'V fitere  Zunahme  erfahren,  und  mehrere 
H<ii  h.it.  n  simi  bereits  stillgelegt  worden. 

Die  auf  dem  Stabeitenmaritt  erwartete fieiebnng 
der  Nachfrage  trat  ebanfalla  nieht  «in.  Zwar  Milte 
aa  nicht  «n  ailigaa  Aaftrtgen,  dann  h«  dar  gaaehildartea 


Lage  fielen  nnd  fallen  noeh  hente  Anftrlge  nnd  «lig« 

Abrufe  zusammen;  .Aufträge  auf  Zeit  aber  kamen  und 
kommen  kaum  noch  vor.  Diese  Folge  des  auf  dem 
gtsiiniiiitcii  F.istiiinnrhtc  l;i>(>iiilrri  |)nifki-<  ist  tiir  lii« 
Walzwerke  um  i»i>  iii'khii,'>'nswertlit') ,  iils  dii-  Sclhst- 
kosteu,  die  durch  die  ^rrofnen  Men^'n  iii  rli  zu  buhen 
Preisen  zu  beziehfOldeu  Uobmaterialien  silhin  si  hr  hoch 
sind,  noch  weMSflicb  dadurch  verthenert  w.'v>it  n,  dafs 
die  Urandbedingnag  ii  «iaani  •pavnamen  Iktriebo,  d.  h. 
daa  Arbeiten  nach  «in««  ger^dten  Plan,  nnnj^idi 
geuaeht  iat 

Aach  die  An«fkibr  leidet  unter  der  Vorliebe  (Br 

knappe  Lieferfri^ti  n.  ni'  tif  niiiwlor  aber  auch  unter  der 
iiufserordentlichcij    knajjijhiil    der    liimiten,  welche 
iiauit  iitlii  h   'len   durch  ihre  Frachtlage  weniger  hc 
günstigteu  Werken  trotz  der  Ausfuhrvergiitun?  noch 
kaum  erschwingliche  Opfer  zumuthet. 

Die  Verdrängung  des  Schwcifseisens  durch  das 
Flufseison  nimmt  bei  <lem  derzeitigen  abnormen  Ab- 
stand der  beidenteit^gen  Selbstkosten  beachleanigten 
Fortgang.  Eigentliehe  Marktpreiae  giebt  ea  aneh  hente 
noch  nicht 

Im  intindiifiheTi  Tkrahtmarkte  hat  wieder  ein« 

sehr  iniliflisiimf  Stüh'  Einkehr  gelialten,  und  auch  die 
vom  Walüdniht  Sv  uilifiit  jüngst  beschlossene  Preis- 
ermäfsigung  um  1U,#  pro  1000  kg  hat  ni-  ht  s  ernnM-bt, 
darin  Wandel  zu  schaffen.  Auch  die  Auslaniliiiittr;ig-p 
Wüllen  nicht  mehr  in  ilfiii  i-i  \s  ünschten  Mafsc  htn'in 
k<jmmen,  und  selbst  der  nutiiiieiir  er^bnifslos  vcrlaultue 
nnierikaniscbc  Streik  liefs  gegen  Krwarten  uach  ilieser 
Kicbtang  nicht  die  geglaabte  K&ckwirksng  anf  den 
dentadiett  Varkt  vertpBren. 

Was  den  Grobblecbmarkt  betrilft.  10  waren 
die  Werke  in  Schiffsblechcn  ziemlieh  gnt  nesehiftigt; 
daL'<  i,'>  ii    L'^iiiL'i-ii    Kl  ssi  lhh  rliuufträge   langsamer  ein. 

Die  FeiuLleclipreise  sind  selbst  für  solche 
Werke,  die  nicht  mit  tbenerem  Material  aus  alten  Ab- 
scblllMen  belaatet  sind,  inuner  noch  verlustbringend, 
wenn  aneh  di«  Beaeblilltignng  limnlich  genügend  ist 

In  Kificnbahnmaterial  waren  die  Werlte,  dank 
der  regelmäfsig  eingehenden  Staatsaufträge,  hinreiohed 
beschäftigt.  Nur  in  rt:iiid,i<.'iii  und  Kädennaterial 
mangelte  es  Uli  Ikstrllniitji  ii  uini  rs  kuitnten  die  wenigen, 
I  dii-  lihiTf'Schlossen  wiinitn,  nur  /u  iirii  mit  Verlust 
I  verhiuiilenen  Preisen  der  auf^trhal!»  der  Verbände 
■  ."itebenden  Werke  hereingebracht  werden. 

Bei  den  Privatunternehniungcn  ruhte  die  Kaulnst 
fast  ganz,  und  es  gingen  Aufträge  von  dieseu  nur 
in  nngenügendem  Malae  nnd  ra  äufsertt  niedrigen 
Preiaen  ein. 

Auf  dem  R '"Ii  r  «' n  rii  ;i r k  1 1-  luTrsfhfi'  im.  h  wie  vor 
ziemlich  lebhilft f  N.i<lifiiii;i>  in  saiiMiitlirlicii  Kohrarten; 
aber  trnt/.ilrir!  wii  licn  .Ii«-  Preis«'  niiter  ileni  allirrnieinen 
Drucke  weit,  d.UV  inei.sieus  noch  unter  ilcn  Selbst- 
kosten verkauft  wirilen  mtifste.  Die  Nothw enditjkeit 
der  Bildnng  eines  Verkautsverbnndes  trat  immer  mehr 
hervor. 

Die  oben  geschilderte  Lm»  der  vei-sclnc denen 
Zweige  der  Eisen-  nnd  Stablmdaatrie  übte  selbst- 
verständlich auch  anf  den  Maaehinenban  eine  nn- 

Sonstige  Wirkung  ans.  Van  befindet  sicli  in  8«rge 
anihiT,  ob  sich  für  den  Winter  die  ntlthige  ArbMt 
iui  guju.rn  Uuifaage  herbeischatl'en  )a.ssen  wird» 

Auf  di«-  N'otinuy;  dar  nnr  n«miu  "  • 
siebten  wir. 


'reise  ver- 


i>r.  Jhtimar. 
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II.  Oberschlesien. 

Allgemeine  ha^a.  In  der  La^  deg  obor- 
schlegiRchen  Eisen-  und  Stahlmarktes  ist  während  des 
HerichUqoartal«  «in«  Wendung  zum  Besseren  nicht 
eingetreten.  Die  gcdrflekte  Stimmung,  welche  sich  seit 
lingarer  Zeit  im  nSMUintai  £iMBhaiidei  bemerkbar 
mMlit,  hnd  darcE  die  iiuuini(^heii,  nntiebsanien 
UeMITMduuiceii  «if  den  verschiedensten  Gebieft  ii  d-  s 
wirHi»e1lftfl)ichen  Lebens  nnuntcrbrorhen  noue  \;ihruni; 
uml  kam  in  rlner  völligen  Zurü.'klmltung  dos  (irofs- 
iiml  I'riiN  inz-Hamlels  «um  AuBilriiok.  Fast  sänuutlii  he 
Betrii4.s/wei,ice  littni  unter  erli.-Michem  Arbeitsmangi'l. 
wel<  her  «ur  Emle^ng  von  Feierschichten  und  Ent- 
lassung von  Arbettem  nöthigte.  Neue  Bestelinngen 
gingen  in  so  geringen  Hb&o  ein,  d«fii  die  Werke 
gröfstentheils  auf  Yomth  arbeiten  uufsten,  wodurch 
sie  «ich  in  ihren  Betriebsmitteln  schwndit.  n.  da  eine 
Abetoftung  der  Beetlad«  nur  langsam  und  mit  empfind- 
lichen Oorivrrlnsfen  möglich  war.  Kin  <,'iMf>,-r  Tli.il 
der  ver;iundtljenit.Mi  Wiiuren  hü*-!!  überdies  nuf  .Itn 
Hütten  liet^en,  weil  der  nie.lriire  Wasserstand  der  Oder 
tin  zeitweise  V  illips  Erlahmen  der  Schitfahrt  henor- 
rief,  wis\sef:en  die  zur  AVasserverfrachtung  vorgc- 
»chnel;etien  AuftrÄge,  welche  «agetiolitB  der  vorgt 
schritleneii  Jahreszeit  fertiggeiitdR  werao,  Bieht  «um 
Versand  gebracht  werden  konnten  und  die  Htgazine 
belasteten.  Anf  eine  Beeeemng  der  Lage  lit  «igesichts 
de»  Winten)  in  diesem  Jahre  schwerlich  zu  rei  htu  ti. 
ebensowenig  aber  auch  anf  eine  Verbillifrunsr  der  s,  ll,st 
kosten,  weil  die  RuhniatorialienvorrLithe,  mit  alleiniger 
Ausnahme  von  Aitzeug,  theoer  einstehen  und  die  hohen 
Knlilenpreiw  aieli  aneh  in  aidnteii  Jahre  belunpten 

dürften. 

Kohlen.  Auf  den  Kohlenmarkt  blieb  der  Nieder- 
^wwiMl«»trie  bis  ^ctzt  obae  weientlichen 
ElttBon.  Die  Verindnngcn  gingen  im  Berichtaquartal 

flott  TO«  Stetten,  so  diifK  sich  nennpnswertlie  Bestände 
aof^den  Graben  niri^-ends  aiii^'esanniielt  lialieii.  I-'eier- 
schichten  brauchten  nicht  cintjele^'t  2u  «erden.  Für 
Grobkohle  lagen  i  hne  l  nt<  rbreohuug  aufreicliemic 
Aufträge  vor,  obwohl  vom  I.September  d.  ,1.  ab  er- 
höhte Wintennreise  in  Krat^  getreten  sind,  und  auch 
die  kleinen  Sortimente  fanden  einen  der  Förderung 
enteprechendcn  Abgang.  Klein-  and  FSrderiLoblen 
betten  nach  den  KUsfenplätzen  der  Oetnee  einen  hSlieren 
Absatz  als  im  Vorjahre  aufzuweisen,  so  dafs  die  vor- 
ttbergebend  Uerfa  angesammelten  Bestände  am  Ende 
des  \  ierteljnhrs  gröfstfntlieils  >reriuunt  werden  konnten. 
Nur  llnusbrandküblen  niulst.  n  zum  Theil  zur  Halde 
gehen,  weil  die  andauernd  wiirine  Wittenmg  den  Ver- 
brauch v.Tringcrte  nnd  Händler  wie  Verbraucher  mit 
Kü.  ksielit  auf  die  hohen  Preise  nur  den  nothwendigstcn 
Bedarf  deckten.  Von  ungünstiger  Wirkung  anf  die 
KöhlonTerladung  war  der  schlecht«  Waaserstand  der 
Oder,  welcher  die  Fraebten  Yertbenearto  und  die  recht- 
zeitige BefSrderang  der  Q«ter  rerhinderte;  anderenfalls 
bitte  der  Koblenabsatz  einen  nurh  p-öfscren  Umfang 
erreicht.  Pfir  Kokskohle  war  das  (nsehäft  ruhiger, 
weil  die  Koksanstalten  infolge  Absat /.man u^els  den  Be- 
trieb einschränkten  nnd  trotzdem  über  grofoe  Koks- 
vorrutti.  vertii^'.  n.  Mit  Rücksicht  anf  dringende  Vor- 
riehtungs-Arbeiteji,  welche  im  vorigen  Jahre  vcmach- 
liLssigt  wurden,  Icommt  dies«  Abechwicbung  im  Absätze 
der  Gniben  gerade  nicht  unerwftuobi  Der  Preis  für 
Koks-Kl.inkohleu  ist  von  der  bierfBr  nabgebenden 
oacuisolien  Königin -Loni»egmbe  in  Bcrficksichtigiuig 
der  diesbesflglichen  Antrüge  der  oberschlesischen  Koks- 
nnd  Hocbofenwerke  vom  1.  Juli  ab  von  8  auf  7,r>a 
f.  d.  Tonne  ab  Grube  ennaTÄigt  worden.  —  Der  Ge-  I 
sammtvcrsand  an  KoUea  mit  der  Eiseababa  betrag: 

im  m.  Quartal  1901  4  ($80  GOO  t 

,  II.     „       1901    4022  900  t 

»  ni.     ^      1900    4441670  t 


I  d.  t.  «ine  Steigening  von  etwa  14  %  gegenöber  dem 
I  Vonjuartale  und  ein«-  soMie  vun  etwa  67»  gegenilbBr 
.  dem  gleichen  Vierteljalir  des  \  oriabreR. 

K  o  k  s.  Da  eine  Besserung'  in  der  La<;e  der  Eisen- 
industrie aQ«'h  währenddes  aWelauteneti  Vierteljahre« 
nidif  eintrat,  besserte  sieb  auch  der  Koksmarkt  nicht, 
wenn  auch  die  Bezüge  seitens  der  Zuckerfabriken  und 
der  Verbraucher  von  Ileizkoks  bei  Beginn  des  Herbstes 
lebhafter  wurden.  Zünder  ist  seit  einiger  Zeit  mit 
Rücksicht  auf  di«  PMdaetloaeciBaebitnkuniren  der 
Koksiaataltsn  knapp  vad  deshalb  verhUtaUunUbig 
ho«b  in  VttiM. 

Erzraa rkt.  Hochhaltige  Erze  lagern  infolge 
Kinscbrimkung^  der  Kobei.<;enproduction  in  grofsen 
Mengen  mif  «ien  StajM  lpbitzen  iler  Hocbofenwerke  and 
dürften  dm  Krzgescliktt  im  nächsten  Jahre  erheblich 
beeinflussen.    Bereits  im  Berichtsqnartale  war  da«  Al» 

febot  ausländischer  Matehaliui  infserst  lebbaft,  an 
reisen ,  welche  sich  unter  den  bisher  gesdiltm  be- 
wegtSB.  Oberscblesisohe  Braun  eisen  erze  erfreuten  sieh 
guter  Naebfrage  nnd  wurden  unter  Ansnütznnt:  der 
günstigen  Witterung'  nneh  «ien  Hütten  Üott  verladen. 

Koheisuu.  Die  Erzentrunp  von  Roheisen  wurde 
auf  sämmtlichen  oberschlesisehen  Hütten  dem  ver 
mindert««D  Bedarfe  entspretihend  bescliränkt  und  durttf 
Hiebt  eher  wieder  gesteigert  werden,  als  bis  die  Be- 
stände auf  eine  normale  Höhe  gebracht  sind.  Regelnd 
wirkte  in  dieser  Beziehung  das  Roheisen  -  Syndicat. 
welche«  sich  bisher  gnt  bewihrt  hat  oad  demnächst 
fSr  das  konnieBde  Sühr  ▼eriingert  werden  soll.  Zur 
Zeit  haiton  sich  bei  dem  wesentlich  eingeschränkten 
Uochofenbetriebe  Krzcu^jung  und  Verbrancn  aanähemd 
die  \\  iiage,  da  gröfsere  BestAndsposteu  narh  entfernteren 
Abbützgebieteo  abgestoisen  werden  konnten.  Die 
l'reise  licfsen  rien  oieisteB  Hoebofenwerken  nnr  liä* 
scheidencn  Gewinn. 

Stabeison.  In  beklagenswerther  Yerftesong 
befand  sich  das  Stabeisencesebift  Aoftrlge  fKr  Grob- 
und  JUittelstreckeisea  fbluten  flwt  gInsUeb,  während 
die  Feinstreckeo  noch  gut  beschäftigt  waren.  Auch 
die  Universalstrecken  waren  crröfstenöieils  zum  Feiern 
g^niithij^'l,  weil  die  ('unslriirtionswerkstätten  vit  liiniierer 
Zeit  unler_  ArbeitsmanL'el  leiden  nnd  weil  auch  für 
Rohrbandeisen  ^ToTse  Srhhis.se  niiht  Zustandekommen 
konnten.     Das  Ausland  fuliUe  den  Werken  «war 

SrÖfsere  Geschäfte  zu,  jed«.M  h  zu  Preiacn,  welche  mit 
en  Selbstkosten  niobt  im  Einklänge  staadei.  Aaeh 
im  lolaade  ist  die  AbiHbrtsbewegung  der  Preise  noeh 
nicht  mm  Stlllstaad  sr^tommen.  Die  Vorräthe  des 
Chrofsbandels  sind  zum  i^n.isti  n  Theil  verbraucht,  indefs 
wurden  nns  Manfrel  an  \  ertrauen  zur  Zukunft  neue 
Käufe  nur  in  bescheidenem  im  fange  gethitigt  und 
zumeist  nur  Geschäfte  auf  den  Tagesbedarf  bin  ab- 
ge«ciilo88en.  Die  Folge  iiiervon  war  die  Bewilligung 
sehr  kurzer  Lieferfristen,  welche  von  den  Werken  aus 
Gründen  des  Betriebs  nicht  immer  «ing^ihwltea  werden 
konnten  nnd  häufig  za  Klagen  der  Knndscbaft  fbhrten. 
Dem  Mangel  an  VertrauB  nad  der  Lnstlosigkeit  im 
OeaehSit  nnato  nnr  daan  abgeholfen  werden,  wenn 
die  Bestrebungen,  den  dcntsrhen  Walzwerksv erban.! 
wieder  aufleben  zu  lassen,  endlich  von  Kriulg  gekrönt 
sein  würden.  Das  Geschäft  in  Halbprodncten  war 
iiufserst  still  und  verfügen  die  Werke  infolgedessen 
über  lunfaagreiche  iSestinde  an  Bohsebienen  nad 
Blöcken. 

Walzröhren.  Nach  Beendigung  des  Kampfes 
zwischen  dem  Deutschen  Sieder&brea-Sjradieat  nnd  den 
Maunesmsnnwerken  Ende  Jnli  d.  J.  konnten  die  Preise 

fSr  Gas-  und  Siederöhren  zwar  aufgebessert  werden, 
indelb  Ist  die  Beschäftig»!.!;  infolge  Ueberiir"duetion 
und  der  andauernd  bedeutenden  Kmltibr  anierikuniseber 
Gasrohren  bei  weitem  nicht  ausreichend,  nm  die 
Werke  v.,;i  biueibtn  za  können.  Sie  waren  infolge- 
deiisen  durchweg  zu  BetriebseiBschrinkungen  gentithigt 
and  Ttragta  troteden  ttber  grob«  Bertlad«,  weldi« 
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Roheiaen  sf»  Werk: 


GiefscTrirohcisen  

Hiimatit  

Qualitäts-Puddelroheisen  .  .  . 
(^uKÜtäts-S  i«itt«a8-Martin  roh  fheix 


B«  bis 


60 
70 
86 
flO 


Oewatxtei  Eiseitj  Grundpreis 
dcK     hnittlioh  eb  Werk: 

fital>ei»fn   110  ,130 

Kesselblechi-    .........  IftO  r  IW 

Fl  ufaeisen  bleche   180  «140 

Dünne  Bleche   120  „180 

Stahldraiit  6^  imn   -  186 

KMMJkMto  Ober«eki4$ieH. 


während  der  Wintermunate  noch  weiter  anwachsen 
dOrfteB.  Die  wiliMmdeiitlieben  Yeriaete,  welche  mit 
den  biBfaerigen  Ertdsrn  rerbaBden  waren,  kSnnen  dwreh 

die  jetiij^n  Preise  im  laufendpn  .liibrc  ni(  lit  iiuhr 
«nsjfesrlichen  werden,  da  noch  zu  vit  l  l;ltl^•«il  hti^'e 
Schlüsse  zu  Rchle<;1iteii  l'rii-:iii  vi.rlii'^'rn. 

llrnht,  V"ertiiiltnirsiiiär-ii:,'  fCiiriHtigi-r  Ina  im  Be- 
rirlitN'iuartalp  der  I)ialitiii.-iikt.  ihi  der  ArbeiURtahd 
der  Walldraht-  und  l>raht«tiftwerke  eine  weit  gerin^re 
Rinbufse  erlitt,  als  dies  bei  den  tbrigvn  Zweigen  dtü 
EiscDgewerbe«  n  beklagen  wir.  Imnodiin  aieehte 
sieh  im  letsten  Monat  aneb  anf  de«  I>nhtniarkte  ebe 
Abaebwiobnng  bemerkbar. 

Grobblech.  Die  OrobhlechwalKwerke  waren  nn- 
gleichmärsi^  und  v<"]Ii^'  iinziufir  bi  nd  mit  Arbeit  ver- 
sehen, »o  «war,  'iafs  Kiis|nils weise  ein  Werk  nicht 
eiiimiil  III  ciiitufhrr  Srlii.ht  einen  rr^-.-lriiiifsii'i'n  Be- 
trieb aufr«>cht  erhalten  konnte.  Dabei  waren  die  Preise 
für  Rciservoir-  und  Schiffableche  aoAerord entlich  ge- 
drückte  ud  unterschritten  tbeilweiie  die  Selbstkosten. 
Aneb  dae  Kesselhlech^chäft  verlief  Safhent  schwach 
VBil  ▼efaehlechtarte  sich  naehrads  gegen  Ende  der 
BerieMsaeü,  weil  infol^  des  aliifemeuien  wirthschaft- 
licben  Nieflr'r;:an'2'e-i  tiirtrcnds  NVij^nng  besteh^  Kspi- 
talien  in  Ncuanlniri  ti  f.  vtzulejren.  ] 

Feinblofli.  Am  Ii  im  Keinhln  h::>  s''li;ift  iinuliten  j 
sich  die  Rrscheinuni^en  des  wirthscbattlichen  Nieder- 
ffauges  in  eindringlicher  Weise  geltend.  Der  Ver- 
nranch  im  lulande  ist  anfscrordentlich  xnräckpprranETTi, 
da  die  KlekiricitÄtswerke,  (ieschirrfabriken  und  andens 
beaoDden  wichtige  FeinblecbTerbraneber  ihre  Ent- 
nahmen eingoscbrlnki  haben.  Tnfolge  des  starken 
Angebots  und  in  der  Absirlif,  die  vrirhandcncn  Bc 
trietiseinrichtungen  nur  einigerumfhen  mit  Arbeit  zu 
vi  i •-idiiii.  «ringen  die  Preise  nach  und  iiiirli  dfraitii; 
znniik,  dil^  in  vielen  Fällen  die  .Selbstkuslen  bei 
weitem  ni"  lit  i^tMleekt  wunlen. 

Kiscnbahnmaterial.  In  Eisenbahnmaterialien 
fehlte  es  fast  voUftladtg  an  Arbeit  uud  sahen  sich 
einige  Werke  gezwwigea,  ihre  diesbezüglichen  J9e- 
triebaabtheilnngen  einsnstellen  und  den  grufstea  Theil 
der  darin  besehiftiijten  Arbeiter,  soweit  diese  nicht 
von  den  andi-rm  Betrieben  überni»mmen  werden  konnten, 
zu  cntliMsen.  I>ic  niini-^tericUe  Verfügung  an  die 
Kisenbahndirei-tionen,  welche  in  letzter  Stnnde  erlassen 
wnrde,  erscheint  deshalli  diu  Werken  wie  eine  Er- 
lösung, obgleich  sie  sich  bewufst  sind,  daf»  bei  den 
za  ernelenden  Freisen  von  Gewinn  niebt  die  Hede 
sein  wiril. 

EisenL'iefserei  and  Maschinenfabriken. 
Der  Besebinigoiigttmd  der  Eiaengiefsereien  und  Ma- 
sebinenftibriken  nabm  im  Berichtsriaartale  erheblich 

ab  und  konnten  AiiftiHi^e  nur  scli%vri  mul  zu  gedrückten 
Preisen  hereiiii:»  l;idt  «erden,  (ian/,  I  ewniiUrs  kani 
dii'  :^'r'^'riiu  iirtii;,'  allLfiiiciiu'  si  hlfditr  l  itS' li.iftslage 
im  verringerten  Absatz  und  in  verlustbringenden  Preisen 
tum  Anadmek. 


III.  6ro(sbritannien. 

Middicsbro  on-Tces,  8.  October  19<)I. 

Die  Hoheisen pre ise  haben  im  letzten  (Quartal 
wenig  Veränderung  gezei^.  Im  allgemeinen  blieb 
das  Ueschän  still,  wenngleieh  der  Ansfall  in  den  Ver- 
schiffungen, bindere  im  Export,  dareh  starkenBabn. 
Versand  und  geringere  Prodnction  sich  nro  mbdeeten 
ausglich.  E«  Roninit  hinzu,  dafs  die  Warrantspeculation 
wieder  lebhafter  pi-w(,rdcn  ist,  und  dulu  r  lindciitcnde 
Quantitäten  in  dir  W'fiiTantlagor  eiiikrcliclVrt  «iirilen. 
Cninuil-  Lager  enthielten  am  1.  Juli  (>ö  4!»4  t  tind  .im 
BO.  September  128  178  t  ou  gewöhnlichen  Qualitäten, 
woraus  sich  eine  Zunahme  von  32  H79 1  ergiebt.  Hämatit 
blieb  unverändert,  n&mlich  B3(i2t.  Die  Preise  fttr 
Warrants  und  gleiche  Qualitäten  ab  Werk  blieben  sieh 
aiaoiUeb  gf eiob  mit  klnisMi  SebwniiknMii  «ndi  beidan 
Seiten.  Die  Vontfbe  b«  den  Hütten  Mben  denk  dem 
lebhaften  lolandsgescbäft  ini  lir  nii'l  melir  ;ili(,'cn<i(nmcn, 
doch  werden  darüber  leid*r  kein«  Zaiüta  seitens  der 
Werke  ver"tfeiitlii'lit.  Hrzii^'lirh  der  Preisschwankungen 
verwt  i.se  ich  auf  die  nachstehende  Aufstellnnir.  Gejren- 
wirtig  ist  der  Markt  still,  aber  die  Preise  sind  fest 
für  prompte  Lieferung;  für  die  Wintermonate  ist  man 
jedoch  weniger  zuversichtlich  und  es  werden  kleine 
Nnebliaae  bewilligt  Nr.  1  Eisen  hat  sich  um  2/-> 
aber  Nr.  8  gehalten  vnd  ist  kna^tp;  ebenao  herrscht 
besonders  Mangel  an  N'r.  4  Giefserei-Eisen  und  Puddcl- 
Qualitäten.  Hämatit  Nr.  1,  2,  3  ist  nicht  genügend 
zu  beschaffen,  Acltist  nicht  zum  I Durchschnittspreis 
von  60/—.  Nr.  4  H&matit  ist  infolge  geringen  Be- 
^eliri«  leiobt  eriilltlieh,  Waib  lauff  nd  thevnr 
als  Xr.  4. 

Der  neue  Denlaek«  Zolltarifentwur f  ist  der 
hiesigen  Handelskammer  vorgelegt  worden.  Middlcs- 
hrongb  nnd  District  werden  von  den  Aendeningen 
weni^  beeinflnikt  Man  hat  den  Eindruck,  dab  die 

Specialisirung  der  rinselnen  Fabricate  viel  ru  weit 

Ifcführt  ist,  so  dafs  daduri  Ii  ;jri)rse  ?5(  bwiiTig'J;eifcn 
in  Beurthcilung  und  Klassiliiirung  der  Waaren  uii.-ius- 
1  dt  ildi<  Ii  sind.  Schon  beim  alten  Tarif  war  es  schwer, 
ilie  Tarifpositionen  im  voraus  zu  kennen.  Der  neue 
Tarif  macht  es  noch  complicirter. 

In  Walifabrioaten  blieben  die  Preise  stetig. 
Die  Hütten  sind  «ealgend  mit  Bestellungen  und  • 
Speciiicationen  venenen,  ao  da(k  sich  die  Preise  be- 
haupteten, troti  des  bedeatend  anrUckgegangenea 
Exports  nach  continentalen  Häfen,  nach  denen  von 
hier  viel  verschilft  wurde  und  wohin  jetzt  deutsche 
nnd  belgische  Waare  ireliefert  wird.  Trotz  dieser 
Concurrenz  halten  die  Hütten  an  ihren  Forderun- 
gen fest 

Die  Löhne  haben  weitere  Rückgänge  erfahren; 
bei  den  Hochöfen  wurden  sie  um  1'/'*/»  herabgesetzt. 
Auf  einem  grofsen  Stahlwerke  (Consett)  betraf  die  auf 
Basis  der  Verkaufspreise  ermittelte  Lohnredoction  7  V»'/». 
In  den  Eisenhiitten  <.'elien  die  Löhne  iun6*/»  xnrtfilu 
Aus  diesen  AB>:i\lut)  t'elit  aufsordem  hervor,  daf«  die 
Er!elii.ning  der  Abschlüsse  zu  hohen  Preisen  ihre 
W  irkluiv'  jetzt  fühlbar  macht,  da  für  neue  Ver- 
käufe die  Preise  seit  Imgnr  Zelt  akb  wenig  ver- 
ändert haben. 

Die  Frachten  awd  narh  .\iitwerpen  nnd  Rotter- 
dam auf  4.  —  per  ton  ermäfsigt  worden ;  nach  fiaznbnrg 
wird  4  —,  nach  (Teestemtinda  6'"  nnd  nach  Stettin 
zuletzt  4/6  per  ttm  Itezahlt 

Die  Pretsscbwaokungen  betmgen: 
Mi  Aofssl 

MiddlMbn»  Nr.  S  ..  mfi  <^<W>h«fT  -««10^  «fU«4«* 
Wamnt«  •  Cum  - 

Kittfor  Middt«« 

bnjujh       H   .      45/00  -43,' 10    4«f8  -  46/8  4«,'00-46,3 

JtMdlMbr.HtiiMtit  .  00,00    OU.0Ü  00,00  -00,00  00,00  -00,00 

aeli»ttiMli»  H.  Jl. .  .  e8.-ll>/i-60p  »M  -tü±h  M»t  -BSiS 

*    -   ■     —     "m  -Bit?  «ff  -«IM»  «t/8-MnVi 
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16.  OctoUr  IWl. 


Es  wurden  verschifft  vom  1.  Januar  his  1.  October : 
1901...    819  708  tons.  davon  217  463  toDS 


I 
a 


e 

3 


19(J0.  .  .  .    893  314    ,  ,  361488 

1S99.  ,  ,  ,  tmm    .  ,  405498 

1W8-  .  .  .   870748    .  .  239  345 

1897.  .  .  .    952  891     .  .  292  810 

1896.  ...    90512.3     .  ,  262  988 

1895.  ...    8t)l  268     .  ,  ltit(>6(i 

1894.  ...    745  2«     ,  ,  17:!^i;il 

189:5.  .  .  .    738  268     ,  ,  l.^tj  192 

189i.  .  .  .   47S577    .  .  133  284 

1891 ...  .  667 191    ,  ,  151 161 

Hrtch.nfKii  slelneii  KI  :ii  Rotriel),  .livon  42  auf 

gewohnliche  Cltvthiinl-<Jualitateii,  die  anderen  39  auf 
HAmatite,  Kerrosilicium  u.  8.  w. 

Heutige  Preise  (8.0«t.l  «ind  fOr  prooiDle  LieferuiiB: 

Niddleebro  Nr.  1  a.  H.  a  '47/6 

•         .8.,  45/6 

,  4  Giefiierel   4t,  6 

,  ,   i  Piiddelciscn  

,  liämalil  .\r.  1 ,  9,  3  Kemischl  .  .  .  fi 
HiddleBbro  Nr.  3  (i.  M.  H.  Warranta  .  45/6 Vi  l 

,         Hämalit  Warrants  . 
Schottische  M.  N.  Warrants  .  . 
Curntieriand  üftmatil  Warrants 
ab  Werk  hier  £ 


Eisenplatten 
Stablplatten 
Stabeiaen 
Stahl  Winkel 
Eiaenwinkel 


rt  ^ 

■   -  -       "  ^  ^  X  3 

.  .  5:{':i':i  J  2 
.  .  60/0  Verkaufer 
6.17.6 

f.  d.  ton  mit 

2'/i% 
Dtoeonto. 


6.5.U 

6,5.0 
5.1 7, fi 
6.2.6 

Homiubttk. 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Nordameriica. 

Pitiaburg,  Ende  September  1801. 

Per  Eiftenmarkl  stand  in  dem  B,n  Iits\ Mrffljahr 
«ntcr  dem  Zeichen  des  grofsen  minnidir  I  t  cipli  tcn 
•Streiks,  an  dem  an  anderer  Stell»'  ilitsi  r  Zriisihrift 
uiedi^-rholt  und  eini^ehend  herichtet  ist.  Weichen  Ein- 
flufs  der  Streik  an?  die  rroduction  geliabt  hat,  erhellt 
atu  der  Thatsache,  dafs  die  dem  Eintluf»  der  United 
StatM  Steel  Corporation  onterstehenden  Stahlwerke 
im  An^st  mit  einer  Monatsprodnction  von  518000  tons 
jirearbeitet  haben,  wabrend  ibre  Leietnnusfühigkeit 
,  700000  tonx  munatlich  beträ>,t;  es  ln-lditct  dii  s  i  inen 
Ausfall  von  187(300  tons  .Stahl  bezw.  <niwr  ciifspriM  ht  iid 
gröfseren  Menge  Koheisen  in  einem  ^lonnt.  |)i  r  i;  .h- 
eisenmarkt  lajr  während  der  Iterii  littju-riode  im  All- 
gomeim  n  M'lir  nttiit:.  und  sind  liii'  untt-n  verzeichneten 
Preise  zam  Theil  rein  nominell.  In  Bessemerroheisen 
sind  abgesehen  von  gelegtmtlioben  kleinen  Abschlüssen, 
nenoenawerthe  Verkäufe  kaau  au  verzeichnen.  Seitens 
der  Hodiofenwerke  besteht  keine  Neigung,  den  Preis 
heraatenmtetiep  und  der  in  eewöhnlichen  Zeiten  be- 
deutendste Abnebnier,  dietJnited  States  Steel  (k)rp<)rati<>n, 
wünscht  clii^nfalls  krioe  Preiseriuafnit^imi:.  nits»-  fir- 
sellschaft  tuit  iiifidi;i'  d^^r  geriugeri'ii  Suiilpmiiuction 
nur  weriit;  fr.iiide>.  Kidirisni  Ii inzuLr-kauft ,  verkauft 
dagegen  grofse  Mengen  fertigen  Materials,  aaf  Basis 


di's  rittsbnri:cr  Preises  für  Bessemeroheisen  und  hat 
dahT  ein  Interetse  daran,  diesen  Preis  möglichst  hoch 
ZQ  halten. 

In  Fertigeneugnisaen  war  der  Harkt  vibvead  dea 
abgelanfenen  Tierteljabres  sehr  lebhaft,  Feinbleebe, 

Röhren  streifen  tarn  Theil  auch  Stab-  und  Randiisen 
wurden  durch  die  verringerte  Hervorbringnng  s..  knaiii«. 
<liirs  für  sofort  lieferbar«^  MruL'i  n  ji'rier  l'rois  zu  rrzi>-Ii  ii 
war,  ein  l'mstand  der  von  niiiinlicn  Hatidlfrkreisen 
voll  ausgrmitzt  wurde,  so  iiamr'uüirli  in  Rirlin»«,  deren 
Preise  seitens  der  Werke  Aufschläge  von  20— 'id*/* 
erfuhren,  während  die  Händler  stellanweise  das  Doppelte 
und  Dreifache  dieser  £rhöhnBe  sajgMcbl^gen  huea. 

Stahlhalbzcug  und  Pnddellnppai  waren  aadaannd 
sehr  knu»p  and  wurden  nach  hier  rar  prompte Linferaag 
entsprecbeude  1Jeben>rei8e  gezahlt. 

Die  Schienenwalzwerke  sind  sehr  stark  be?.tt/,t ; 
die  Gesammtinengo  der  Schieiii-nlii  Stellungen  für  da« 
.Jahr  1901  belauft  sicli  ant  « a  2  TiKiOOO  tons  für  den 
Inlandsbedarf,  dazu  kommen  noch  Exportaufträge  in 
Höhe  von  etwa  :W0OO  tons,  sodafil  rand  8  Millionen 
Tnnnt^n  Schienen  sor  Lieferung  im  lanfenden  Jalm 
gel  itrlit  sind,  oder  660000  tone  mehr,  als  die Frodnetioa 
des  bisher  an  der  Spitae  uanobirendeB  Jahres  1900  be* 
trug.  Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  dafs  die  Sebienenwalz- 
werke  niilit  in  der  Lü^p  sind,  diese  Mengen  noch  in 
diesem  Jiilir  zu  liefern  imd  srliatzt  man,  dafs  »^twa 
300000  bis  4000»K)t..ns  noidi  mit  in  das  narhste  Jalir 
hinübergenommen  »erden,  das  dadurch  mit  einem 
günstigen  Beschüftignngsgrad  beginnen  wird.  Die 
piifst«  Mehrzahl  der  Sclnenenanfträge  ist  sn  dem 
lohnenden  Preise  von  $  28  gethätigt  und  werdea  mi 
sieichan  Preise  jetat  auch  schon  eiaselne  grCftere 
LiefcniDgen  fBr  1802  abgescblosaea.  . 

Die  Preise  atallten  sieh  U  dor  Berichlipwiede 

wie  folgt: 


(iiefserei -Roheisen  Stan- 
dard Nr.  2  loco  Phila- 
delphia   

t.tiefserei  •  Roheisen  Nr.  2 
(aus  dem  Süden)  loco 
Cinciniiali  

Bc$«einer-Koheisen 

Granes  Puddeleisen 

ätahlknüppcl  .  .  . 

Walsdraht  .... 

Schwer»  Stahlschienen  ab 
Werk  im  Osten .... 


Ii 


1901 


•  — 

a  — 

ü 

c  — 

"C  O 

•* 

o  s 
-» 

t 

i 

15,—  14,75  14,75  14,85 


13,- 
16,  - 


Behalterbleche  .  ,  |  , 
Feinbleche  Nr.  27.  \%i'= 
Drahtstifle.  .  .  .j 


12.75  13,-13,51' 

15.76  15,75  15,75 
13,75  13,75  1.3,75  13,75 
24,-23.50  24,50  26,- 
39.  -  36,  -  36,50  35,50l33,— 

I  '  !  I 

28,  -  28,-  28,—  28,-126,— 

Cents  für  dag  Pfuad 

1,60  1,60 ;  \.m 

2,90  3,10  3,75!  :},2.") 
230j  8^  2ia0j  2^ 


Ii 


i  V! 

15,50 


1,60 


l;5.25 
13,50 

13- 
16,50 


1.10 

■^,80 

2,ao 


IiiduHtrielle  Kundt^chau. 


EMbwellar  »aMiwalawerln  -  Aetton  •  GaMltsehafl  | 

zn  Eschweiier-  Ane. 

Der  Hericht  über  da."*  ,Iahr  1900/1901  lautet  im 
wesentlichen  wie  folgt: 

»Im  abgelaufenen  Gesohäftajahre  fand  eine  ganz 
aafserordentiiche  Abaehwilchnn||f   des  Risenmarktes  , 
statt,  und  waren  wir  genötbigt,  ansere  sinuntlichea  ( 


Betariebe  während  des  grofsten  Theiles  der  Berichts- 
periode einzuschrXnken.  Hand  in  Hand  mit  der  Ab- 
nahme des  Absotses  Wichen  durch  das  Be^vebea  dar 
Werke,  Arbeit  hereinsabolen,  die  Preis«  gaai  erbeb- 
lieb,  namentlich  fiir  den  Bxportmarkt. 

Neue  Aufträge  konnten  nnr  unter  thatüächlii  lu  n 
Opfern  hereingebracht  werden.  Insbesondere  für  Sfab- 
eisen  nad  Kleiaeitenaengnuitertalien  nak  der  im 
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Dorchschnitt  errfiohbarv  Prei»  wdt  die  Selbit- 
koctea.  Die  UenteUnngakosteii  muMrar  Pftbrieate 
U«b6B  «ioh  aar  «nvewntUdi  rmiomn,  «wl 

IncRichti^n  Contracte  fQr  Rohinateriaf  und  HAlbzcu^, 
weu-lie  wir  im  Frühjahr«  ISMK)  nnter  dem  Drucke  der 
damaligen  8itaation  aluosrhlicf-i  n  ^.'tinjtliiLrt  »un  ii, 
PreiiwnsätEe  für  unser  Kohmaterial  lit'ili)iL'i  n.  Air  m 
ilrm  heiitiifcn  TageÄpi^ise  dieiser  Artikrl  in  krinfm 
V«rhiltnitt»«i  Ht«hen.  Alle  unK«re  Bemühungen  in 
die««r  liintirht,  von  onsem  Liefenuilen  för  mt  adcb 
abzunehmenden  Mengen  gfiastif^ere  Hedinfjfun^en  zu 
erlangen,  haben  nennenswerthe  und  durt-hsoh labende 
£rfol^  biiher  nicht  erreicht  Infol«ide.<iNen  haben 
wir  «n«  f!«B9thi^  gesehen,  die  Bertonirliti^ung  der 
Alis«  bliissf  in  der  Inventur  des  Vorjahres  unverKÜrzt 
für  diis  neue  (lesohaftsjahr  bestehen  m  utnl 
den  auB  der  Verarbeitung  eines  lluilis  .ii-r  :ili!,'r 
•ohlocsenen  Meagea  im  «^elaafeiien  Jahre  entst-andenen 
Terioit  dsr  BatneheiMliiiiiBg  djcM»  Jahn*  Moh  gm 


nr  Last  zu  le^n.  In  Röhren  war  die  Beschüftigung 
infolge  der  beaohriiikteo  Biuitbiti|;keit  eine  inoerat 
geringe;  die  Freite  wordea  nAerdem   dnroh  die 

ameriicanisrhe  Concarrent  «nd  den  Kaui]>f  mit  d«i 
neu  entstandenen  inlXndiscben  Berken  iniLTunsriiir  be- 
•MufliiNt.  In  Walzdraht  war  die  Iii  s<  li.ittii:un|i  durch- 
gehcutif  rUsuh  besser,  dneh  Iis T<'ii  «lic  I'it'ise,  be- 
sonder!- lur  liif  KviMirtM'rk.iuli-,  \  n-l  /.ii  \miiis(  |ii-ii 
übrig.  I  rii^ere  im  Vorjulne  neu  ungelegten  Ein- 
richtungen zur  Fabrication  von  Muttern  ttod  Sehnwbflll 
sind  weiter  vervoUkonimnet  worden.*' 

Da»  Gewinn-  and  Veriust-Oonto  ergiekfc  «oCmc 
I  dem  Vurtrw  nna  1690/1900  mit  36  L74,<)r> .  //  einen 
!  lietriebAgewiiiB  M«  19CI0/1901  von  »5  460,a'>  .J',  mit- 
litn  einen  Suldo   ^i.n  71  <>'?5.50   d'.    Hit-rvoii  sind  ab- 
/iiscbreibeu :  4i»  IFiivi")  Au-^   ili-m   \  fri]lf>ibenden 

H>'tr;ig  I  7!<  1 , 1     .  1/  srli  1  ni^iii  \vi|-  Htl  <  irati- 

Ihcatiüuen  für  Angestellte  zu  bewilligen  2CNX>  „H  und 
90  479,16  J[  mf  sene  Beehnnaj;  Tonntngen. 


Vereina-^achricliteii. 


Nordwestitebe  Gruppe  cte»  Vereins  deutscher 


Der  .Reichsanzeiijrr'^  vom  0.  Ootober  d.  .1.  enthält 
fnli^M  M'li'   l>i'k:iiinttiuir|iiin<.',   lii'tr.  die  benifMrfiiMssrn 
gchafüidie  i'rganieiation  der  durch  §  1  def«  dewerbr- 
rnfallversichemugsgesetsee  der  Unfiulversichemng  neu 
onterütcllten  tiewerbezweige.    Vom  '».  October  1901. 

Auf  timnd  des  ^  2  Abh.  1.  2  lies  UewtMe,  be- 
treifend  die  Abindemny  der  UniUlvenicbeniini 
von  80.  Jnni  1900  bat  der  Bondeamfli  beselüo 

1.  Für  die  durch  t;  1  <\i--<  Oi  ■»•iTlif-rjif.itlvrrsii't.r 
rungsgesetxe«  der  rnfallv.  risii  lii-nitii:  m-y,  iintt  r.-.tt':Utfn 
ttewerbebetriebe,  wcl.  !i<  >ii  h  auf  ilic  Ausliitirung  von 
.'^rhmiedearbciten  erstrecke«,  wird  eiiic  da*  iiebiet  de« 
Heidin  uiiifassmde  BerufsgenosfenKchaft  errirlilet.  Die 
Schmiedebetriebe,  welche  bereits  bestehenden  Herufxge- 
noHsenBchaften  angehören,  wetdea  ans  diesen  ans^^^e- 
scbiedeo  und  der  neuen  Bernftnaoeieoacbaft  sqgetbeilt. 

8.  Die  eoostigea  der  Unfiniveniehtruff  neu  unter- 
stellten (iewerb.tzweige  wenUo  bettehenden  Rnrafa* 
gcnoKsenscbuften  zugetheilt,  und  swnr: 

die  gewerblichen  Brauereien  dw  Bnineirei'  nnd 
MalzereiBerufsgenossenschafl, 

die  ttewerbebetriebe,  welehe  »ich  iiuf  ii-'  \ns- 
führung  von  Si-blogsenirbeiten  erstrecken,  flen  Kisen- 
und  Stahl  -  Berufsgenossensebaften  beziebuupiweise 
der  Rheinisch  -  Westfälischen  Maschinenbau-  und 
Kleineisenindoatlie'Ilenibgt'noKüenschuft, 

das  Feaatnrpntiarge werbe  den  Bangew«rits-Be- 
rufsgenoieensebaften, 

das  Fleischei]gpMrerbe  der  FleiBcbeiei  •  Bernb- 

genossenschaft, 

ilir  i;r«  i'iliMnöfsigt'n    f.iiu'i  rl'i  Irii'l'C  der  Sj.i.li 
tions-,  8ueiciierei-  und  Kellerei-Berufs>ieuM,M  ii>(  |i.,n, 

endlich  von  den  mit  einem  Handek>;<'SMTli( , 
deesen  Inhaber  im  Handelsregister  eingetragen  stobt, 
verbundenen  Betoieben: 

die  Lamnun«'  nnd  die  der  fiefOrdemag  von 
Pefsonen  oder  Ofltem  an  Lande  dienenden  Betriebe 
der  .Spedition»-.  Speicherei-  nnd  Kellerei -Berufe- 

.  genossenschaft, 

die  der  Bcförderunir  zu  Wasser  dienenden  Be- 
triebe den  binnenschiffahrts-BerufsgenossenschatteD, 

die  HoizfilUnngsbetriehedniHou-Benifiigei 
echaften. 

Berlin,  den  6.  October  190L 

Der  Reichskanaler. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

An»ieichuung. 

Dem  Kbrenmitgliede des  Vereins, Hrn.  F.  A.  Krupp, 
Kxcellrii/,  uiirde  von  einer  Ab^nlnuiii:  'ii  r  Tn  hnisi  In  n 
Moc'hseiiiile  in  Aachen,  beitelieud  nus  dvn  Uli.  liciieim- 
rath  l'rof.  Dr.  von  Mangoldt  als  vorjährigem  Rector, 
l'rof.  Dr.  Borchers,  zur  Zeit  Vorsteher  der  Abtheilung 
für  Bergbau,  Hüttenwesen  und  Cbemie  nnd  Prof.  Dr. 
Wftat  ala  Vertreter  des  Eiaeabfittenweeent  das  ISbren- 
doetor-Diplom  der  Aaehener  Hoehacbnle  Sberbraebt, 
das  folgenden  Wortlaut  hatte: 

Die  Königliehe  Technische  Hochschule  zu  Aachen, 
unter  dem  Rectorate  des  Professors  Dr.  von  Mangoldt, 

Oeheinen  BegienungwatbiLverleibt  durch  diese  Dr- 
knnde  Sr.  ExoeÜMS  dem  whrkUt^n  Oehdaiea  Rath 

Herrn  Priedrieb  Krnpp  ans  Eseen 

ehrenhalber  'Iir  Wiirilr  i  ino  Di  i  f"!'  Ingenieurs.  Ks 
gereicht  ihr  »n  Imhcr  Hclricdigung,  diese  .\uszeichnnng 
einem  Manne  verleiben  zn  können,  der  in  seiner  viel- 
seitigen ThÜtigkeit  ein  aufsergewöhnliches  Können  in 
wisseuschaftlit'lier  und  praktischer  Richtung  bekundet 
hat  nnd  der  snm  lenchtenden  Vorbild  «worden  ist  als 
Leiter  eines  Werkes,  das  lieb  nn  «e  Entwieklnng 
und  Hebung  der  deutschen  Industrie,  der  Landenver- 
theidignng  und  der  socialen  Fürsorge  für  seine  Mit- 
arbeiter in  geistiger  und  materieller  Besiehnag  hervor- 
ragende Verdienst«  erworben  hat. 

Aneben,  den  21.  3t«i  1901. 

Reetor  nnd  Seant 

der  Koaigliehr  n  Tr-cbnisr  hen  Hoehsehnle 

/.u  Aachen. 

Wenn  au;  !i  licr  (feehrte  dos  l>i|iluiii  mit  dem 
Hinweise  entgetfuniilim,  «lufs  rr  ^i.■ll  kiim-^  |u'r8ön- 
lichen  V^erdienstes  bewufst  sei,  das  (  ine  solche  Rhrang 
reebtfertige,  dafs  er  dieselbe  vit  hm  In  als  eine  An- 
erkennung der  Erfolge  »einer  treuen  Mitarl>eiter  an- 
sehen mflBse,  so  kann  doch  jeder,  der  dem  jetxiffen  Haupte 
des  Hauses  Krupp  und  seiimi  eigratten  SaiSpfitncen 
niher  getreten  m,  trot«  voller  Würdigung  einer  nolcnen 
BescheidonlH  ll,  ilf>m  ersten  Tlicile  seiner  Hrwideriing 
nicht  beistimmen.  Die  geniumteu  Abgeordneten  der 
AiMheaer  Hoobaehnle  hatten  wgbrend  ihren  längeren 
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Tmlmt-irmthrithlmi. 


16.<tetobw  1901. 


Besufhep  in  Essrn  iiusreichende  C^legenheit,  nicht 
nnr  'lie  t^ewifs  hervorragenden  Leistnne^en  der  Mit- 
arb'itcr  iler  Firma  Krupp  zu  bewnndrrn;  aurh  nicht 
allein  die  bekannte  Heister^t^haft  Krupps  in  der 
wohlwollendsten,  in  einzelniii  Fullen  bis  zu  pnrHön- 
ticher  Freundschaft  gesteigerten  Fürsorge  auch  hir  den 
gfringston  seiner  Arbeiter  wieder  nnd  wieder  anxa- 
crkraiMS;  sie  fanden  anch  in  innsterhaft  angeord- 
nflvn  Smimlungen  „auf  dem  Hügel'  weniger  allgemein 
bekannte,  doch  wissengchaftlich  hochinterossante 
Ergebnisse  persönlicher  Forschungen  de«  viel  be- 
•chüftigten  Leiters  d<-r  f^TorKiTi  Fimm,  Fot'^i'lmn^'en. 
welche  er  wSlirenf!  seiner  Erini!un>^>.n'isgn  auf  dm 
Ciebiet'ii  ihr  '/.':ro\<>j;u\  Palüont^^iloirii'  und  Geologie 
betreibt,  so  dafs  der  Text  des  Ehrendoctor-Diploms 
im  tlktt  PuiktMi  Mifredit  n  hilteii  ist. 


Fflr  die  VerelnAbtbllothfk 

Kind  folgende  Bfiofaerapenden  von  den  U«rren  V^rfaMem 
Mngegangea: 

Grevel,  Vebtrhliek  über  dif  firschichle  der  Salinf 
und  des  Soothadet  KUnigulyom  bis  zum  Jahre  1^13, 
iirli'il  einer  Tabelle  öbor  lüp  Hntwirklutit,'  der  Ge- 
werkschaft Königsbom  bezw.  der  ^Königsbont** 
A.-0.,  von  1873  bis  1901. 

Heuser,  V$btr  dU  BtsUlmmfe»  mm  Engäi^m  g» 

Riemer,  UAer  dh  HtvMm  Artodirttl»  Im  Sahada- 


Aendernoffen  Im  Mitflteder-Ver/elchnirs. 

Ahltmeiftr,  Oenrf},  Inff^nicTir,  Bilbao,  Gran  Via  60. 
Brntt»ert,  Ili  i  tnann  A  ,  I)irnctor  der  Edgnr 

Steel  Works,  Braddock,  Pa.,  U.  8.  A. 
Crateford,  Gtorg«  Gordon,  Generaldinotor  derNltimill 

Tube  AVorks,  Mc  Keesp«rt|  Pa. 
Fahlenkamp,    II,,   Ingeaiaw»  Obwcinel  •  PttweMorf, 

Dilneldorferstr.  152. 
Oma,  E.,  In^nienr,  Vertrater  <l«r  Onteliolhniiigshütte, 

Acticnverein  für  Bergbau  nnrl  ]!üt<fnl<fttricb,  Ober- 

hausen-Khcinlaad,  Fnuikfurt  a.  M.,  Klüberstralsc  9. 


Hilqrr,  Erntt,  Betrio)>King^enipnr  darTahmidaUar Hfitlal 

Horliiitii,  MaltlioHcrstr.  8  'i. 
h'azryiei/fr,   (Uirl ,    Hütteningenienr,  Betriebsassistent 

der  ätahttuniigiefserei  der  Gutehoffnnngshütte,  Sterk- 
rade bei  Obernansen,  Rheial. 
Kraufa,  Ä.,  dipL  HatteBtQjj^wsr,  Oebril^^al.  WttlM» 
Kuü,  (f'iM«/iM,  OberingiMimr,  Jaromenli  Ö.R.W.  fi. 
LUmamklHf  RiMf.  dipl.  EisenhUtteningeniesr,  6«> 

trlebsohefdea  Stahlwerks  Krieger,  Obercasael-Dan«!- 

lorf,  Brend'amourstr.  47. 
Li, brecht,  Bergrath,  Berlin  W.  60,  Meineckeatrafse  1». 
Maeeo,  Albr.,  Rrrg^r*  fi-reidlT,  BnÜB  W.  10^  TOD  d«r 

Heydtstr.  ?>  "  links. 
Matter,  LA>n.   Ingenieur  de   la  SodM  aMtlllwgilM 

de  et  4  Taganrog,  Uufsland. 
Uenf/tmueer,    F.,    Oberingenieur    der  Qflwerlmdiaft 

Deatscher  Kaiaer,  Bnicknaasen,  KheinL 
Motger,  Adolf,  HaUBBingenienr  and  ChemUcer,  Ck«- 

iBiaolMi  Il■bMatori«■^  QalMi^^      Johaiwawtr.  2 

an  8ladt|[ai1en. 
Pbloczek,  Maximilian,  dipl.  Htlttf ninpeaif-itr,  Betriebs- 
leiter der  Giefserei  Giinz     <  V).,  Leobersdorf  b.  Wiw. 
Sämann,  Hwjo,   Dirtvtor  des  L.  v.  RoUicImB  EiMB" 

Werkes,  Ciioiudez,  Kanton  Bern. 
SattmanH,  Alexander,  ObariBigankor,  IfSdnlinek  bfli 

Jndcnburg,  Steiermark. 
Schott,  Krttst,  fflUtauiogeniear,  ükaaUMuAmf,  Peatac 

lozzistr.  861. 

UeMing,  Edward  A.,  Uehling,  Steinlmt  Co,  Cadktadt, 
New  Jam^,  U.  S.  A. 

Nene  Mitglieder: 
Boeker,    Fh.,    Inhaber  der   Firma   Friedr.  Baakac, 

Ph.  Sohn  &  Co.,  Hohenlimbnrg  i,  W. 
Dinglinger,  BiA.  P~  Ingeniear,  Inhaber  dar FlmtaZobali 

Neabert  &  Co.,  oohmalkalden,  Thiringen. 
Mtfer,  Fietor,  Tngenienr,  Lnxembnrg,  Joaebtrabe. 
Roxiau.  (K,  Iii^'t  nievr,  Maideriek  Mi  Bobrort,  Unter 

den  IJlmeQ  1U7, 
Schult«,  B.,  Ingenieur,  Maschineninnpin  tor  dts  Qar- 

maaiaohen  Llojrd,  Diiatuldor^  WagnerstraTse  29. 
RiUur  aoM  Mimt«,  Oett,  UUgD,  Rae  Baikaai  98. 

Verstorben: 
Brand,  Hermann,  Dirvctor,  Gleiwitx,  O.-S. 


Die  nicNte 

HaupUersanunliuig  des  Vereins  deutscher  fiiseoiiutteDleate 

findet  am  Sonntag,  den  8.  December  1901  in  Düsseldorf  stall. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweisverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Di.  M  u  hsH  Hauptversammlung  findet  am  Sonntag,  den  1.  Dsoember  1901, 
in  Oleiwitz  statt. 
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2t.  Jahrgang. 


Die  Panamerikanische  AnsHtellunsr  in  Biiffalo. 


(Ein  Hückbli<-k.) 
Von  Fr.  Liebetanz- Düsseldorf. 


Als  Anfanff  September  d.  .1.  die  Kunde  von 
dem  anarcliistischen  Attentat  auf  Mc  Kinley  ans 
Knifalo  zu  uns  herüber  dranf;  und  die  Zeitungen 
die  Mittheilung  brachten,  dafa  da«  Attentat 
auf  der  PauÄUienlia- 
nischcn  Ausstellung 
ausgeführt  worden 
war,  da  mögen  Viele 
zum  erstenmal  von 
dieser  Ausstellung 
gehört  haben.  Zwar 
hatten  einige  der 
gröfsten  TagesLlat- 
ter  einen  Eröffnungs- 
bericht gebracht,  je- 
doch in  so  neben- 
sächlicher Form,  dafs 
man  ihm  keine  be- 
sondere Beachtung 
schenken  konnte. 
Fachliche  Kerichte 
sind,  abgesehen  von 
einem  solchen  über 
die  Elektrotechnik, 
in  deutschen  Zeit- 
schriften bisher  nicht 

erschienen,  und  so  geht  die  Panamerikanische  Ans- 
stellung  ihrem  Ende  entgegen,  nhne  in  Deutsch- 
land viel  von  sich  reden  gemacht  zu  haben. 

Bei  dem  scharfen  Ooncnrrenzkampf,  den  wir 
mit  den  Vereinigten  Staaten  ununterbrochen  aus- 

NMii 


Ansicht  des  Bergbangebändes 
AuBstellung 


zufechten  haben,  und  bei  der  Aufmerksamkeit, 
mit  der  die  deutsche  Industrie  alle  Vorgänge 
jenseits  des  Oceans  verfolgt,  hätte  man  der  Bnf- 
faloer   Ausstellung   gegenüber   ein  lebhafteres 

Interesse  erwarten 
sollen,  um  so  mehr 
als  sich  hier  die 
Industrie  von  tie- 
sammt- Amerika  zum 
erstenmal  unbeein- 
trächtigt durch  frem- 
de Aussteller  zeigen 
und  dabei  ein  um- 
fassendes Bild  von 
der  w  irthschaft  liehen 
Entwicklung,  na- 
mentlich der  Ver- 
einigten Staaten,  ge- 
boten werden  sollte. 
Tst  nun  auch  nicht 
Alles  in  dem  Mafse 
gelungen,  wie  es  be- 
absichtigt war,  — 
das  hat  noch  keine 
.^usstellungsU'itnng 
fertig  gebniclit  — , 
nicht  verkennen,  dafs 
inamcriknniachon  Ans- 
Fabrikbesichtiguugen, 


aaf  der  Panamerikanischen 
in  liuffalo. 


so  lafst  sich  doch  auch 
durch  einen  Hesiirb  der  I 
Stellung,  verbunden  mit 
Versammlungen  u.  s.  w.,  ein  tieferer  Einblick  in  die 
Lage    der   amerikanischen   Industrie  cewonncn 
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werden  kuiuue,  als  dies  sonst  je  möglich  ge- 
wwa  ist.  Gerado  dadurch,  dah  sich  alles 
Interesse  auf  die  amerikanische  Indiistrip  con- 
centrirte,  onterscbied  sich  diese  Ausstellung 
wMentlieh  und  nteht  nnvorthrilbaft  tob  den 
früheren,  und  dieser  Umstand  war  es  anrh,  der 
mir  Veranlassung  bot,  in  Befoliping  einer  ge- 
feb«nen  Anre^uiig,  die  Ansstelliinf  so  betnchen. 

Von  New  York  komrafind,  frifff  hkiii  nadi 
zehnstündiger  Eiseobabofabit  in  JBuffalo  ein. 
E«  ist  dies  eine  jener  AmerikaiiiBcheii  Stftdte, 
die  ihren  riesigen  Aufsehwnng  nicht  der  Bpeco- 
lation  oder  besonderen  Glücksnmständen,  wie 
etwa  der  Auffindung  reicher  Erzlager,  zu  ver- 
daakttl  haben,  i^ondem  die  durch  ihre  günstige 
geographisehe  l.rifre,  eine  blähende  Industrie 
und  einen  weitverzweigten  liandel  ihre  heutige 
OrAfse  mit  Aber  330000  Einwoliaeni  tmd  ihre 
l'cdfutunf,'-  frir  den  Verkehr  mit  dem  Westen 
und  Canada  erlangt  bat.  In  BuÜ'alo  ist  ein 
stark  dentsches  Element  vorhanden,  so  daA  man 
l'itst  nn  rillen  \'erkelirs])iinkten :  auf  der  Post, 
im  Telegraplienauit,  in  den  Bestanrants,  in  Ver- 
kaaftlAdeo  a.  s.  w.  sich  deotseta  ▼erstindigen 
ttnd  deutsch  reden  hüreii  kann. 

Die  Aassteliang  war  von  allen  Punkten  der 
Stadt  mittels  der  ausgedehnten  elektrischen 
Stnifsenbahnlinien  bequem  zn  erreichen.  Das 
EintrittspeM  betni;,'- oliiie  Ansnaliiiie  Dollar,  ein 
für  Amerika  aiigeuiesseucr  Pi-ois.  Die  vier 
Haupteingänge  zu  der  AussteUuir  bestanden 
ans  je  acht  his  zehn  Einzeleingänfren  mit  Dreh- 
kreuzen, von  denen  man  in  einen  Vorhof  ge- 
langrte,  woselbst  sich  Je  vier  KaasensteUen  be> 
fanden,  ilie  Jiei  starkem  Andraiiire  raseh  ver- 
mehrt werden  konnten.  Nachdem  man  hier  die 
Eintrittskarte  gelöst,  mofste  man  einen  der  vier 
Coütroleinfr.'liijje  passiren,  wobei  die  Karten  von 
einem  Beamten  abgenommen  wurden.  Erst  jetzt 
befand  man  sieb  in  der  Ansstellnng  selbst. 

Die  Lage  derselben ,  inmitten  natnrlicber 
Parkanlagen  am  ilufsersten  Nordende  der  Stadt, 
weit  ab  von  dem  Strafscnverkehr,  war  eine  vor- 
treffliche. Man  hatte  in  geschickter  Weise  die 
Anlagen  so  gestaltet,  dafs  im  Norden  die  Aus- 
stellnngsgebäude  uii«i  im  äuTsersten  nordwest- 
lichen Theile  des  Qel&ndes  alle  Teinni1k?aBK*- 
gelegenheitPTi  untergebracht  waren,  wlllirenrl  der 
ganze  SMcn  des  Gel&udes  mit  dem  Kunst- 
anestdlimgsgebftade  in  seinem  arspTfinglichen 
Zustande,  nur  pflifmiisrh  verschönert,  der  Er- 
holung diente.  Beim  Eintritt  von  der  £lmwood 
Avenne  ans  war  das  Bild  der  Ausstellnog  am 
selir.tisftii.  Man  gelangte  hier  durch  hübsche 
Blumonanlageu ,  die  mehrere  günstig  placirtc 
BUdhanerwerke  nrngnben,  ober  eine  mit  vier 
Büffeln,  dem  Wahrzeichen  Buffalos,  geschmückte 
Brücke  direct  auf  die  Trinmphbrucke ,  nach 
deren  Ueberschreiten  man  die  Esplaniide  und 
das  gesamnte  eigentUebe  Aimtellang«gelftnde 


!  vor  sich  hatte.     Voa  hier  aus  eröffiiete  sich 

I  dem  Auge  ein  ausgezeichneter  Ausblick.  Reebts 
waren  die  Gehäude  fiir  Fischerei  und  die  beiden 
grölseren  KeprUsentationsgebilude  der  Regierung, 
links  die  Gebinde  iBr  Bergbau,  Gartenbau  nnd 
graphisrhe  Kunpt  bo  an{2:ef)r(1net,  dafe  rechts  das 
HauptGouvemementsgebände  undlinksderGarten- 
banpalast  in  der  Mitte  und  aorSek  stand, 
wiUirend  die  übrif^^en  der  genannten  T»aiiteu 
durch  Arcaden  mit  dem  Mittelbau  vereinigt 
waren.  Da  von  der  Brfieke  ans  nach  rechts 
und  links  eine  Pergola  bis  zu  dem  Minengebände 
auf  der  einen  und  dem  Fischereigebäude  auf  der 
anderen  Seite  führte,  und  sich  dem  Gebäude  für 
graphische  Kunst  der  Husiktempel,  und  dem 
kleineren  Refrierurip-sg^ebäude  der  Ethnologie- 
Palast  anfügte,  so  bildete  dieser  Gebäudeeomplex 
die  Umgfirtnng  einea  llagUdten  Platzes,  der 
Esplanade,  die  250  000  Menschen  faf  sen  sollte. 
Die  südliche  Längsseite  des  Platzes  wurde  nor 
von  der  Trinmpkbrneke  dnrchbroeben,  die  nSrd- 
liehe  in  der  Mitte  >h\vvh  Am  Fnntftnenhof,  zu 
dessen  beiden  Seiten  ein  „Lilienhof  (Court  of 
Lilies)  und  ein  yjimssenhof*  (Conrt  of  Cy- 
presses)  genanntes  Fontiinenherken  aiifcebraiht 
waren.  Die  beiden  Enden  des  Platzes  wurden 
wiederum  von  länglich  gestalteten  Fontlnen- 
becken  zum  grofüen  Theile  eingenommen,  aod 
da  auch  vor  den  beiden  I'ei  L'-idas  der  Mirrorsee, 
ein  kleiac»,  uhur  fiir  deu  Zvveek  sehr  geeignetes 
Wasserbecken,  den  .^bschlur»  der  um  das  ganze 
Aitssf  elhm^fsf^clittido   geführten   offenen  Kanäle 

j  bildete,  so  war  für  ein  abwechslungsreiches 
Bild  schon  an  dieser  Stelle  bestens  gesoigt. 

I  Da?Relbe  wurde  noch  interessanter,  wenn  der 
Blick  weiter  nach  Norden  schweifte.  Rechts 
nnd  links  lagen  dort,  genau  einander  gleichend, 
die  beiden  Gebäude  für  >fasrhinenwesen  nnd  fiir 
allgemeine  Gewerbe  und  freie  Künste.  Dahinter 
sah  man  die  ebenfalls  gleich  grofsen  Oebtnde 
für  Elektricität  (hinter  dem  Mascbincngobäude) 
und  für  Landwirtbschaft  (hinter  dem  Gewerbe- 
gebäude), und  in  der  Glitte  bildete  der  allabend- 
lich in  Pmnkbelonchtnng  erstrahlende  ..elektrische 
Thurm"  einen  pr;leli tilgen  Abseliliifs.  Hinter  dem 
elektrischen  Thurm  wiederholte  sich  das  Arraa* 
gMsent  im  kletnea:  in  tor  Mitte  der  .venonkene 
Garten"  mit  einem  Musikpavillon,  reebts  und 
links  langgestreckte  Restaurants,  nördlich  eine 
kleine  Esplanade,  ben^renzt  von  einem  hnlbbogea- 
förmi^en  Srinlrn^-anfr,  den  Piiiitylilen,  und  da- 
hinter als  Schlafs  der  Ausstellung  die  Eisenbahn- 
Ausstellung,  tn  die  sich  dar  provlaoriiebe 
Bahnhof  der  New  York  Central  Biühniad  direct 

I  anschlofs. 

Der  Plan  der  eigentlichen  Ausstellung  zeigt 
ein  mit  dem  Kopfe  naeli  Süden  gerichtetes  Kreuz, 
dessen  t^nerunn  die  hisjilaiiade  mit  den  liezeich- 
j  neteu  ersten  acht  kleineren  Gebäuden,  dessen 
I  Stamm  der  Fentftnenhef,  das  Fontftnenbnaatn 
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vor  dem  elektrischen  Tbarm,  nnd  dessen  FoTs 
di«  PropyUlcn  mit  dem  Oebindo  für  Eisenbahn* 
wenen  liildcn.  Kaum  znvor  dürfte  eine  Aus- 
Btellong  SU  ivymmetrisch  nnd  geschmackvuU  ciit- 
worlten  worden  sein,  wie  die  panamerikanische. 
Dazu  kam,  dafs  eämmtiiche  (febande  der  Hanpt- 
auBBtellung  in  dem  gleichen  Stile  —  der  spani- 
0cibeD  Senaiamnoe  —  «rrithtet  waren  und  die 
Farhnnpr  der  Bauten  sowie  die  bildhanerische 
Verzierung  dem  Charakter  and  der  Lage  des  be- 
Ireffenden  Gebiad««  «mtipnieton.  Der  von  der 
An!^!<t<  llnngsleitnng  fiir  die  malerische  Aus- 
stattung der  Geb&nde  berufene  New  Yorker  Haler 
Tnroer  hatte  die  gegebene  Idee,  die  Qebiade 
polychroni  zu  h;ilt*Ti,  in  glänzender  Weise  f^t^- 
töst.  Wer  grofse  AaBstelliuigen  besucht  hat, 
dem  wird  Immer  die  ElntSnig^keit  der  in  der 
Kegel  weifsen  Farbe  aller  Baulichkeiten  auf- 
gefallen sein.  Weifs,  weifs,  nichts  als  weifs, 
das  war  in  Chicago,  das  war  In  Paria  und  soU 
auch  auf  der  diesjährigen  Internalioillden  Ana- 
Stellung  in  Glasgow  der  Fall  gewesen  sein. 
Fflr  die  Panamerikanische  Ausstellung  wollte 
man  dieses  ewige  Kinerlei  vermeiden,  nnd  man 
wühlte  naeli  dem  VorHclihiije  Turners,  der  vor- 
her die  ganze  Ans^tellung  als  Modell  herstellen 
Ualilf  ma  eo  die  FarbenefTecte  zu  studiren,  als 
Hanptflurben  sthwach  röthlicli  e-efürbtes  (h'\h, 
jedodl  kein  (Chromgelb,  Elfenbcingelb,  ganz  helles 
Onn  ind  als  Nebenihrben  fBr  EiaaSta«,  Facetten, 
Linien  n.  w.  lieMes  Beth,  Blau  nnd  Grttn, 
vielfach  auch  tiold. 

Eine  attherordeDtlieb  angenehme  Beigabe 
der  .'Vnsstellnng  war  der  erwähnte  Rüdlirh  pe- 
legeue  Park,  der  Delaware-Park,  der  den  Park- 
•ee  onacUiefit.  In  demselben  lag  nnr  da« 
KunstansstellungHgebätide,  so  dafs  die  zienilicli 
aoegedebaten  Anlagen  zu  Spaziergängen  benutzt 
werden  konnten,  ebne  daft  man  von  dem  Ana- 
stellunp^trubel  oder  von  dem  .Spectakel  des 
•StraTdeaverketara  irgendwie  gestört  wurde.  Auch 
Bootafikhrten  anf  dem  See  standen  im  Belieben 
der  Besucher.  Der  Aufgang  aus  dem  Park 
fährt  auf  die  elegante  Helaware-.Avenue ,  die 
Prachtstrafse  von  ßnflalo,  und  auch  von  hier 
ans  hat  man  bequeme  Strafsenbahnverbindnng 
nach  der  Stadt  /u  dem  Einlieitsjireisi'  von  fv  Cu. 
Für  grofse  VerHiiuiiuluijj;eii  war  iiii  Nordwesten 
der  Anaatellung  das  Stadium  erbaut,  ein  13000 
Personen  f;issend(  s  ampIiitlieAtralisches  Bauwerk. 
Für  das  V  ergnügen  sorgten  eine  grofse  Zahl 
▼on  Schaustellnngeu,  wie  der  Indianer-Congreft 
von  4K  Indianern,  die  StniPHe  von  Mexiro  niif 
Vorföhrang  mexicaniscben  Lebena  und  Treibens, 
ein  Fbllippinendor/,  eine  Niederlaaanng  von  Be- 
wohnern von  Hawaii,  wo  nian  -hes  ethnologisch 
IntM'esaante  beobachtet  werden  konnte,  ferner 
Alt-Nfmberg,  wo  taglieh  eine  eckte  Httnebeoer 
Militnrk,ip*  llo  spielte,  Venedig  in  Amerika,  der 
schöue  Orient,  eine  Kieaenacbaakel  von  etwa 


30  Meter  Höhe  nnd  die  nervenerregonde  Schlingen- 
bahtt.  Diese  besteht  ans  einem  Doppelgeleis, 
das  von  einem  etwa  \0  Meter  hnlieu  (^eriist  in 
kurzem  Bogen  zur  Erde,  daun  wieder  in  langem 
Bogen  auf  die  HJÜie,  wieder  zur  Erde  und  nnn, 
eine  auft-echtstehendo  Schlinge  bildend,  znm 
Ausgangapiuikt  zur&ckföhrt.  Die  Wagen  sind 
mit  GreiÜsm  Venoben,  die  nntor  nnd  anf  de» 
'  Schienen  in  Rollen  auf  Rnpellaprern  schleifen, 
80  dafs  der  Wagen,  sobald  er  sich  in  der  Schlinge 
an  der  oberen  Seite  befindet,  nickt  herunter- 
Btärzen,  wie  überhaupt  ans  den  Peliienen  nicht 
hcranaspringeu  kann.  Die  Insassen  des  Wagens 
bBngen,  wenn  der  Wagen  in  der  Schlinge  den 

oberen  Radius  durehsaiist,  mit  den  Köpfen  nach 
unten  und  sind  deshalb  im  Wagen  angeschnallt. 
Die  Conatmction  der  Bahn  nnd  der  Wagen  ist 
so  solid  nnd  wohldnrchdacht,  dafs  ein  Unfall 
ausgeschlossen  erscheint,  aber  seine  lidglichlteit 
bleibt  doch  bei  jeder  Fahrt  beatehen.  Trotz- 
dem wurde  die  Bahn  stark  banntst,  selbst  von 
Damen.  Das  Durchsansen  des  pranzen  Schienen- 
weges geschieht  einzig  mit  littlfe  der  natür- 
lichen Schwungkraft,  die  der  Wagen  beim  jedes- 
maligen Herabfahren  von  den  Erliflliunpea  erb&lt. 

Das  erste  Gebäude,  auf  d&b  man  bei  einem 
Rundgange  von  der  Brücke  ans  links  triill,  ist  das 
Geliiiiide   für  Bergbau.    Es  ist   von  dem 
Architekten  K.  S.  Stearns  in  Boston  entworfen 
nnd  erbant  worden.    Sehl  Inhalt  beachrllnlrte 
=  ■1:  anf  Hesteins-  und  Krzproben,  Proben  der 
gewonnenen  Metalle,  einige  besondere  Halbfabri- 
eate  ala  Maater  flb*  die  gflnatigen  Eigenaehaften 
des   verarbeiteten  ^laterials,   zahlreiche  Plüne, 
I  Photographien,  Karten  und  Drucksachen.  Eine 
!  Bergbananaatellnng,  wie  man  sie  im  niehaten 
.Tahrc  in  Düsseldorf  vorflihren  wird,  fehlte  vnll- 
I  Ständig  and  man  hatte  nur  Gelegenheit,  wie  in 
I  Paria,  an  den  reicben  Bodenschltsen  dieses  ge- 
I  segneten  Landes  einen  Mafsstab  für  die  Ent- 
wicklungsfähigkeit seiner  Industrie  anzulegen. 
Die  Ausstellung  war  in  Unteransstellungen  der 
einzelnen  Staaten  geordnet  und  zwar  in  der 
Weise,  dafs  die  Sehritnkc  nnd  Tische  sternfnrmipr 
von  der  Mitte  dea  tiebaades  ausliefen,  wodurch 
eine  redit  übei-sichtUche  Darstellung  erzielt  wurde. 
Die  Zahl  der  Ansstflller  betrug  einschliefsHch 
der  mexic^inischen  über  1100,  aber  trotzdem  war 
der  belegte  Kaum  nur  etwa  den  aeehsten  Tkeil 
so  grofs,   wie  der  der  etwa  >rr»sfhinen- 
Aossteller  in  dem  betreffenden  üeb&ude.  Hieraas 
gebt  hervor,  da£i  jeder  der  1100  AnaateUer  nur 
einen  sehr  kleinen  Raum  einnehmen  konnte,  der 

Ibci  vielen  tbatsächUch  kaum  einen  (^uadratfufs 
grob  war,  da  ea  meist  Cottectivanaatellnngen 
I  waren.  Hier,  wo  man  wenifjstens  einige  Dar- 
I  bietongen  ans  dem  Betriebe  de»  Bergbaues  ver- 
I  mnthete,  fend  man  wieder  weiter  nichts,  ab  die 
;  schon  von  Paris  her  bekannten  Schränke  nnd 
l  Kftaten,  die  mehr  den  Eindruck  einer  nettea 
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MineraiieDsaauoliuig  als  einer  bergbaulichen  An»- 
iteUmig  nuidiett.   Ei  ist  keine  Fraire,  dtf»  der 

Besucher  ein  Recht  liat,  Anforderunjren  an  eine 
Aa<8tellang8leitung  zu  stellen,  die  im  EinkUnge 
mit  den  VersprocbeDen  stehen,  imd  deehalb  tollte 
eine  Aii^istellnngsleitnng  nicht  ein  Geb&nde  für 
Bergbau  und  Met»llargie,  wie  es  oMciell  geowant 
wird,  errichten,  ehe  sie  nieht  eines  entsprechenden 
Inhalts  gewih  ist.  Von  diesem  Standpunkte  aus 
betrachtet,  war  die  ber^^bauliche  Abtheilung  der 
Panamerikanischen  Ausstellung  eine  vollkommene 
Enttäusebonc.  Wan  man  hier  dem  Besucher 
bot,  knnn  mnii  in  'k'ü  If HUptHtilritf!;  rU-r  ''iir.^^lnon 
Staaten  viel  iiustuhrliclier  yelifii,  ja  ui  Washing- 
ton )iat  iiiau  fast  ^le  ganze  Anastelinng  im 
geologischen  Departement.  Einipe  fftofs»^  Fii  intn, 
die  bergbauliche  Maschinen  und  Werkzeuge  aus- 
stellten, hatte  num  nicht  hier,  sondern  in  Ha- 
schinengebäude  untergebracht,  sodafs  d  i-  W'r-r.ii^f. 
was  den  uogüjistigen  Eindruck  abiichwäclitiu 
konnte,  wahrscheiiilioh  am  die  EinheitUehkalt 
des  Ari  atii^'t-inents  atdit  SQ  stSren,  gar  niehixor 
äeltUDg  kam. 

War  dioM  Aasstellaiif  in  technischer  Be- 
Ziehung  dtin  liauK  nn/.nläln^rlicli,  so  boten  dagejrt-n 
die  statiatiBclieu  Nachweise  und  sonstige  Mit- 
thirilongen  in  wlrthsehaftUeher  ffinsieht  nttiiehaa 
Bemerkenswerthe ,  dessen  Bedeutung  flr  die 
dentsdie  liontanindustrie  nicht  zo  onterschltzen 
ist.  Die  wirtbflchaftliche  Seite  einer  Sache  steht 
schliefslich  immer  an  erster  Stelle  und  einige 
trockene  Zahlen  sind  oft  \vi('!ittgor,  als  eine 
ganze  Ausstellung.  Auch  die  Bcrgbauaussielluiij? 
in  Bnffalo  kann  nur  als  Rahmen  ffir  die  wirth- 
schaftliehe  Seite  der  amerikanischen  Orulien- 
aad  Hüttenindustrie  angesehen  werden..  Wir 
erfahren  hier,  dafli  allein  die  Vereinigten  Staaten 
im  vorigen  Jahre  267  542  444  short  tons  (}c 
907,18  kg)  Kohlen  gefordert  haben,  was  eiue 
Zanahnu»  von  18809459  t  oder  6*/»  gegen  die 
KrirdiT-iT-f'  in  189!!  liezeichnet.  Hiermit  ist 
Urui'sbritauuieu  mit  seinei'  Jahresprodaction  von 
358190573  t  an  die  iweite  Stelle  gerlckt. 
Der  Werth  der  letztjährigen  Kohlenfiirdernnp: 
der  Ver.Staatou  beziffert  sich  aafl  1 7 1 6B0  000  ^H,. 
PennsylTanlen  steht  hier  nit  136794000  t  an 
erster  Stelle.  Rnffaln  jirofltirt  von  diesem  in- 
dastriereichsteii  Staate  Amerikas  bedentend,  denn 
Ton  den  in  Vorjahre  gefBrderten  57107660  t 
Anthracit  gelangte  der  gesammte  nach  dem 
Westen  bestimmte  Theil  nach  Bnffiilo,  von  wo 
er  über  die  grofsen  Seen  und  Flnrslänfe  ver- 
schifft wird.  Hierbei  wird  es  nicht  ohne  latsir- 
esse  sein,  anf  die  aufHeronlentliiiieii  Anstrengungen 
der  Amerikaner  zu  veiweistn,  den  Kuhleutrans- 
port  TOllkommea  auf  dem  Wasserwege  zu  voll- 
riehpii,  wnvnn  n.  a.  die  Thatsacbe  einen  Beweis 
giebt,  tlaiM  in  Boston  im  Vorjahre  2UOUO0O  t 
Kohlen  zu  SchUT  ilngingwi,  aber  nur  88000  t 
mit  der  Bahn.   Dabei  besitzen  die  Grabengesell« 


9taU  und  Bisen,  tm 


Schäften  auf  die  Bahnen  einen  grolseu,  mitoatcr 
anssehlaggebenden  Einflufs.   So  sind  s.  B.  alle 

in  die  Anthracitla^er  rennsylvanieiis  einmiindenda 
iUhneu  durch  Vertrag  verpflichtet,  den  Transport 
auf  alle  Linien  8U  vertheilen,  so  dafs  die  geo- 
graphisch günstiger  gelegenen  Linien  nicht  ver- 
lockt werden,  die  Frachtsätze  zu  erhöben, 
andereneits  aber  auch  nicht  fibemftfliiga  An- 
forderungen an  eine  Linie  zu  stellen  sind.  .Te 
nach  ihrer  Lage  und  der  Ausdehnung  ihres 
Schienenweges  erhalten  die  Bahnen  von  20  "/» 
bis  hinunter  zu  nur  3  "/o  Verfruchtungsantlieil. 

Die  K  ok  s  i n  du  H t  r i  e  der  Vcr.  Staaten  ist 
nicht  uiiuder  iu  r^chur  Ausdehnung  begriffen 
und  auch  hier  ist  es  PennsjrlvaDiea,  das  mit 
der  Connellsviller  Region  den  ersten  Koksprodu- 
centen  des  Landes  darstellt.  Diesci-  Staat  ver* 
fügte  1899  bereits  «her  96980  KoksSfbn.  Die 
öesammterzeuguntT  der  Ver.  Staaten  betrug  1899 
19  640  79B  t  im  Werthe  von  138  583672  Ji. 
lOSOOefbn  nlt  einer  Prodnction  von  906584  t 
arbeiteten  auf  NebenerzeugrnlsHe,  deren  haupt- 
sttcbUchstes  das  Leuchtgas  ist.  Hierauf  sind 
die  Bestrebongen  snrfleksafllhren,  das  Gas  nnter 
hohem  Tlrnck  an  die  Verhraurhsstellen  zu  leiten, 
von  denen  seit  etwa  IVt  Jahren  viel  die  Rede 
ist  and  Aber  die  Shelion  aof  dem  vorjährigen 
internationalen  Oasindnstrie •  Congrefs  in  Paris 
nähere  Uittheilungen  machte,  die  auch  in  der 
deutschen  Fachpresse  besprochen  wurden.  Das 
Bestreben,  die  Anthracitkohle  durch  den  Koks 
aus  l/itnininiiser  Ki)hle  zu  eitfetzen ,  ist  gleich- 
falls hierauf  zurückzufüliren,  da  mau  sehr  richtig 
calculirt,  dafs,  wenn  Koks-  und  Gaserzeugung 
vereinigt  werden,  die  Herstellungskosten  fiir 
beide  Prodncte  wesentlich  veiringert  und  ihr 
Verkaufspreis  proportional  ermftAigt  werden  kann. 
Hierdurch  wftrdp  wieder  der  (Tasindustrie  eine 
bedeutende  Erweiterung  ihres  Arbeitsfeldes  zu 
theil  werden,  sowohl  anf  motoriadiem  Gebiete, 
als  atirh  in  der  Belenchtnric:  und  Heizung. 

Nach  den  mitgetheilteu  Ausweisen  betrug  im 
Jahre  1900  die  Roheisenerseagnng  der 
Vereinigten  Staaten  13  789  242  Orofstons  (je 
1016,0475  kg)  nnd  wiederum  ist  es  Pennsyl- 
vanien,  das  hieran  mit  ftMt  der  Hälfte,  nimlieh 
6  365  935  t,  betheilifft  ist.  Seit  ISHT  hat  sich 
die  Hoheisenerzeugung  dieses  Staates  um  fast 
1000000  t  vermehrt  und  die  des  gesäumten 
Landes  um  4136  562  t.  Bessemerroheisen  wurde 
im  Jahre  1900  7  943452  t  oder  959336 1  weniger 
als  in  1899  producirt,  Roheisen  ittr  den  basischen 
Betrieb  1 072376  oder  87343 1  mehr  als  in  1899, 
Spiegeleisen  und  Ferromangan  255  977  t  oder 
36  209  t  mehr  alü  iu  1899.  iJie  Erzeugung  vuu 
Holzkohlenroheisen  fiberstieg  mit  339  H74  t  die- 
jenii^a'  des  Jalires  1899  um  55  \  m  t.  Am  Schlüsse 
des  Jahres  19»M)  waren  232  Hochfifen  im  Beü-icbe 
oder  57  weniger  als  Ende  1899.  In  Canada 
waren  Ifitfee  1900  6  HochSfen  mit  im  ersten 
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Halbjahre  45  234  t  Prodnction  im  Betriebe,  von  ' 
der  ein  Sochstol  dM  BohciMis  mit  Holskohton, 
der  Rest  mit  Koks  gewonnen  wurde. 

Die  Kupferproduction  der  Ver.  Staaten 
hat  sich  von  116966  1  in  1890  auf  969  663  t 
in  1900  erhoben,  wovon  Montana  fnst  10  7« 
erzeug,  während  MichigaD,  daa  früher  vier 
Ffinftel  der  Oesammternniniiiir  de«  graazen  Land«« 
herdteilte,  mit  einem  Vierte!  der  (Tpsammtprzrnfnrnfr 
au  zweite  Stelle  kam.  Die  Prodaction  von  Zink 
in  den  V«r.  Staaten  hob  «ich  von  57000  t  in 
1890  auf  llOnoo  t  in  IftOfi,  Ah  von  Blei  von 
128000  t  in  1890  auf  200  000  t  in  1900. 

Wenn  man  die  aof  der  Ansstellnng'  gebotenen 
statistischen  Zahlten  stiidirt  iiiid  sii  li  zut^'leich  in 
die  Lage  der  amerikauischeu  Jlontanindostrie 
veraenkt,  werden  die  Gedanken  nnwilUclirlich  anf 
den  deutschen  Zolltarifentwurf  gelenkt.  Selbst 
die  Amerikaner  geben  offen  zu,  dal's  beim  weiteren 
Fortschreiten  ihrer  Indnstrie  in  dem  bisherigen 
Tempo   es  ihre  gröfste  Sorge  ist,  genügende 
Absatzgebiete  zu  eröffnen  und  zn  sichern.  Der 
verunglückte  Versuch   der   directen  Dampfer- 
▼erbindnng  zvrischen  Chicago  nnd  Hamburg,  den 
die  North  Western  Steamshiii  C«.  nnternahm  und  ■ 
der  hauptsächlich  gegen  den  dt-uthchcn  Kohlen- 
niaitt  gerichtet  war,  ist  ein  Zeichen  für  die 
Hartnäckigkeit,  mit  der  die  Amerikaner  ihr  Ziel 
verfolgen.   Ich  war  zur  Zeit  der  Heimkehr  des 
einen  der  beiden  Dampfer  in  BnlliUo,  woselbet 
er  auf  sdner  Enropafahrt  seine  rhiras:oer  Ladung 
wegen  der  zn  geringen  Tiefe  des  canadiachen 
Kanabjateua  geUeeht  hatte.  Kenner  der  dortigen 
Schiffiilirtsvorhaltnisse  voi-sichcrtoii  mir,  diifs  man 
das  ong^natige  Kesoltat  dieses  Gewaitversucbea 
verameehen  konnte,  aber  Prohiren  geht  eben 
auch    im    Gesoliilftsleben    fibor    Stinlir<  :i,  'Man 
schreckt  drüben  vor  keinem  Versnobe  zurück,  1 
nnd  Tlelleteht  werden  andere  noch  mehr  flber>  { 
raschen  als  dieser.    Jetzt,  nachdem  ein  exorbi-  i 
tanter  ScbutzaoU  die  amerikanische  In<{ii8trie  an  j 
einer  rieaigen  Entwicklung  gebracht  hat,  indem  | 
man  sich  gegen  jede  Einftiiir  mi'i^lichst  ver- 
schlofs,  dagegen  die  europäischen  I>änder,  be-  : 
sonders  Deutschland,  mit  dem  nngoheaeren  Ueber- 
schufs  der  Prodnction  bedachte;  jetzt,  da  man 
alles  erreit  hte,  was  man  wünschte,  und  manche  ! 
Industriezweige  Europas   last    ruiuirt   hat  — 
hört  man   in   .\merika   allenthalben  von  Er- 
mäfsigungen  der  ZfÜle  redtMi  und  von  dem  Ver- 
lassen der  extremen  HoehüchutzzoUpolitik.  Dieses 
Eialenkeu  der  Union  im  Augenblicke,  wo  sich 
Deutschland  anschickt,  «oinf  Iniiii-itrie  besser  als 
bisher  gegen  fremde  Loncurrenz   zu  schützen,  I 
gana  ebenso  wie  es  die  Vereinigt«!  Staaten, 
nur  viel  extremer,  vor  einigen  Jahren  thaten, 
mufä  selbst  dem  obertläcbUcbeu  Beurtheilei'  ver- 
diebtig  erscheinen  nnd  der  anfrichtige  Wunsch 
riiK'^  jf  df'n  walirin  Fn-uiidi  <  der  vaterländischen 
iuduatrie  muls  es  .sein,  dafs  sich  weder  die  Uo-  { 


gierung  noch  unsere  Volksvertreter  von  solchen 
Aeufserungen  bethifren  laeseo,  denn  ihr  Zweck 
ist  niclii  zn  verkennen.  .\U  (Tf^MMi.stiifk  zu  dem 
sanften  Liifichen,  das  durcii  die  Segel  der  ameri- 
kanisehen  HoehaehutzzöUnei  streicht,  sei  nur  anf 
die  energischen  Bemühungen  der  Pittsburger 
Fabricauten  verwiesen,  eine  unabhängige,  directe 
Sehienraverbindnng  mit  der  Küste  heraostellen 
nnd  dem  Verhindnnpskanal  zwischen  dem  Erie- 
See  und  dem  Ohio,  der  Pittsbnrg  mit  dem  See 
und  den  mit  diesem  sasammenhlngendea  Wasser^ 
strafsen  verbinden  wird.  Bei  nnfmerksamer  Be- 
trachtung all  dieser  Verbältnisse  kann  man  im 
Interesse  der  heimischen  Indnstrie  nur  wtbnschen, 
dafs  Alles  aufgeboten  wird,  um  die  vuu  ir^'end 
Jemandem  an^gestollte  Behauptung  von  der  heran- 
nahenden amerikanischen  Suprematie  nicht  zur 
Wahrheit  werden  zu  lassen. 

So  klein  also  die  Bergbauausstelluug  in  Buffalo 
war,  so  wenig  sie  ffir  den  Techniker  bmdifte, 
80  viele  Anregungen  gab  sie  in  wirthaebafUioher 
Beziehung.  Wenn  man  nur  einigermafsen  die  Lage 
nnd  die  Ziele  der  amerikanischen  Montanindustrie 
kennt,  dann  reden  auch  diese  kleinen  Kästchen 
mit  Erz  nnd  Tvohle,  dit>.<e  Schrflnke  mit  Metall- 
proLc'u  und  diese  Drucicsachen  und  Karten  eine 
bedeutungsvolle  Sprache.  Ton  den  Mier  1100 
Ausstellern  auch  nur  einige  nennen ,  wSre 
zweckloses  Bemühen,  denn  es  waren  fast  alle 
grOfseren  Finnen  vertreten. 

Verliefs  man  das  Her^rwerkstrcbilude  durili 
den  östlichen  Ausgang,  nm  sich  nach  dem  Haupt- 
wege sn  begeiben,  so  faselrte  man  die  Mvaik* 
halle,  an  deren  Eins-anpsstufcn  da.>^  .\ttentat  anf 
Molünley  verübt  wurde.  Es  hatte  für  die  Aus- 
stellung die  Folg«,  dafo  sehMi  nach  wenigen 
Tapen  ein  starker  Einnahmeansfall  constatirt 
wurde,  der  von  der  Direction  in  Verbindung  mit 
dem  Deficit  anf  1  HUlion  DoUar  Teransehlagt 
wurde.  Da  sich  derselbe  bi.-,  zum  Sehlufs  der 
Ausstellung  sweifellos  stark  vermehrt  haben  wird, 
80  kann  fiuit  ein  Ffinftel  des  Grundkapitals  von 
5H00OUO  Dollars  (rund  23*/»  Millionen  Mark) 
als  Deficit  bezeichnet  werden.  Zu  dem  &rand- 
stocke  des  Kapitals  hatte  der  Staat  bezw.  die 
Gouvernements  500  000  ^,  der  Staat  New  YoHt, 
zu  dem  liiiflaln  ^--ehört,  300000^  und  die  Rür?rer 
und  die  .Stadt  Buffalo  2  500000  0  fest  frezeichuel 
nnd  2  500  000  0  wurden  durch  Garantiefonda  ge- 
sichert. Die  Directi^in  nahm  daher  Veraiilassnnfr. 
an  den  Patriotismus  der  Bürger  der  Vereinigten 
Staaten  sn  appelliren  und  an  einem  stärkeren 
BeBuclie  der  Ausstellung  aufzufordern  unter  dem 
Hinweis,  dafs  es  dadurch  möglich  wäre,  das 
Deficit  ans  der  Weit  sn  sehafiSsn  nnd  der  Ana- 
stellung einen  wfirdicen  .\bs(  blufs  auch  in  finan- 
zieller Beziehung  zu  verleihen.  ist  fast 
gewih,  dafs  dieser  Appell  bei  der  staiken  Be- 
thatiirini::  dc^  T'atnotisnnis  der  AmerikaniT  und 
bei  ihrem  Ehrgeiz,  das  erste  repräsentative  Unter- 
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nehmen  des  Panamerikanismas  zn  einem  befrie- 
digenden Ende  geleiten  winl,  damit  M  failtticllt- 
licli  der  tinanziellen  Diu  t  hföhrnnp  keinen  so 
herben  Mü'äklang  hinteiiälWl,  wie  tiiu  grulätir 
Th«U  der  bisherigen  Aussteilnngen.  Jedenfalls 
setzen  der  Prilsideiit  Jtr  .Ausstellung  John  G.  Mil- 
baru  und  der  Generaldirector  Will.  M.  liuchanan 
Allel  dann,  Hin  di«M«  nt  ▼«rnMidn. 

r»a8  erste  Hanptg-ebJimie  links  vom  Haapt- 
wege  ist  das  liaschinengebaude,  daB  von 
den  ArcUtoktieii  Oreen  and  Wieks  In  Bvffirio 
für  den  Preis  von  lOüOOOO  H  erbaut  wurde. 
£8  besitzt  eine  Lftoge  von  15ü  m  und  eine  Breite 
Yon  105  IB.  ZwSlf  Eltiiflingie  fSbren  in  sein 
Inneres,  zwe.i  an  jeder  Ecke,  di'  /iUjAchst  in 
eine  Vorhalle  münden,  und  einer  iu  der  Mitte 
jeder  Front.  Die  beidöi  Haopteingänge  sind  von 
je  zwei  ThQrmen  flankirt.  Inmitten  des  Ge- 
bäudes ist  ein  überdeckter  Hof  vorgesehen ,  in 
dem  s&mmtUche  Ifaschinen  für  die  erste  Kraft- 
Sfeation  der  Ausstellnng  untergebracht 
waren,  die  neben  dem  elektrischen  Strome  für 
Kraft-  und  Lichtzwecke  des  Gebäudes  und  dem 
I.ichtstrome  für  die  FontRnenscheinwerfer,  haupt- 
siit  hlicli  die  Pumpen  fiir  die  Wasserkniiste  zu  be- 
treibeu  hatte.  Die  Lieferauten  der  Anüiebs-  und 
d«r  elektrischen  Maschinen  hatten  dort  zugleich 
ihren  .Aussf cllunssplatz.  Die  Dampfmaschinen 
wiesen  aulser  einer  Tandem-Maschine  von  Lane 
&  Bodley,  die  das  erste  Exemplar  einer  aufser- 
ordentlicb  c^mpendinscn  Type  darstellte,  keine 
besonders  hervortretenden  Neuerongen  auf.  Jedoch 
war  ein  Fortsehritt  in  der  eesebmaekvolleren 
Ansstattnnp  der  Maschinen  zn  beobachten,  was 
vielleicht  auf  den  Eindruck  zurückzuführen  ist, 
den  die  Elegana  der  dentsehen  DampftnaseblneD 
vorifres  Jahr  in  Pari><  hervorrief.  In  .\mcrika 
hat  man  bisher  auf  die  äufsere  Ausstattung  der 
Vasehinen  nlelit  viel  gegeben,  bierin  sehdnt  aber 
in  letzter  Zeit  eine  Wendung  eintreten  zu  wolli  n, 
gauz  besonders  in  Besag  anf  Esportmaschineu. 
Der  Vertreter  einer  Firma  sagte  mir,  dafe  es 
oft  mit  aufserordentlicben  »Schwierigkeiten  vor- 
knüpft ist,  in  Coucnrrenz  mit  fremden  Fabricaten 
mit  den  amerikanischen  Hasebinen  dorehzii- 
dringra,  weil  infolge  der  hohen  Löhne  anf  ihr 
Aenfseres  wenif^ei'  Arbeil  und  Mülie  verwendet 
werden  kann,  wie  z.  ii.  nut'  deutsi  lie  Maachiaeu. 
Alle  Hasebinen  in  der  Kraftanl  i^re  zeigten  zwar 
immer  nofh  den  tinsebönen  schreienden  Glanz 
und  eiutünige  Farben,  aber  die  blanken  Theile 
waren  besser  als  ft^her  bearbeitet.  Bei  Ver- 
käufen nach  Zeichnung  fallt  die  amerikanische 
Methode  nicht  so  sehr  ins  Gewicht,  aber  bei 
VerUnfen  nacb  Besichtignng  und  fBr  Ansstel- 
lungszwecke  ist  die  .imprikaTiisrhe  Bearbeitungs- 
weise  blanker  Maaehiuentheile  und  die  flüchtige 
Lacicirang  doch  recht  naebtbeilig  nnd  niemals 
empfehleus Worth.  Die  (Ta^niarii  binen  wurden 
theils  mit  Leuchtgas,  theils  mit  Generator-  und 


Naturgas  betrieben,  die  kleinen  aucli  mit  Petro- 
leum und  Benzin,  Spiritnsmotoren  waren  nieht 

vorhanden. 

Das  Hanptcontingent  der  Audätuller  in  dem 
Masehinengebftude  stellte  die  Werkieug- 
maschiuen-Industrie.  Von  den  grofsen 
Filmen  dieser  Branche  fehlte  fast  keinu  und 
die  meisten  waren  sehr  reichhaltijjr  vertreten. 
Mit  wenigen  Ansnabni^n  ^varen  iille  Mascbinen 
ständig  im  Betriebe  oder  wurden  auf  Wunsch 
sofort  tat  Betrieb  gesetst.  Sie  boten  ein  über» 
zeugendes  Bild  von  dem  zweifellnfi  hohen  Stande 
des  amerikanischen  Werluteugmaschincnbaues. 
Gerade  anf  diesem  Qeblete  ist  der  Wettbewerb 

mit  deiitscliein  Fabricafe  besrindei's  schürf  und 
fast  iu  keiner  anderen  Brauche  sind  die  Ameri- 
kaner so  in  das  dentsche  Absatsgebiet  ein* 
gedrungen,  wie  im  Werkzeugmaschinenbau.  Sie 
haben  nicht  allein  eigene  Importniedcrlassuugen, 
eigene  deotscbe  Fabriken  nnd  hervorragend 
rührige  Agenturen  in  Deutschland  errichtet, 
sondern  auch  deutsche  Fabricantcn  nahmen  den 
Bau  von  Werkzeugmaschinen  nach  amerikani- 
schem System  als  Speeialität  auf.  Neuerdings 
hat  die  Einfuhr  amerikan^' ):  ^Verkzeug- 
luaüchinen  nach  Deut^thlaud  ijekanniiicii  erheb- 
lich nachgelassen,  nnd  die  Anzeichen  mehren 
sich,  dafs  es  mit  zunehmenden  Scluvieri^'keiten 
verbunden  ist,  im  W'ettbewerb  mit  deutschen 
Uasdiinen  so  leicht  dnrelunkommen,  wie  es  aodi 
vor  einigen  Jaliren  der  Fall  war.  Nnr  indem 
man  in  Deutschland  diese  Fortschritte  stets 
verfolgt,  wird  man  in  der  Lage  bleiben,  dem 
rastlo.-en  Cunfurrenten  erfoltrreich  zu  begegnen. 

Das  erste  Hauptgebäude  links  vom  üaupt- 
wege  ist  das  Mtasehinengebilade,  das 
der  Elektrutechnikor  seine  nefriedipun;r  fand. 
Es  waren  zwar  nicht  die  vielen  gigantischen 
Hasebinen  vorhanden,  die  anf  der  Pariser  Ans- 
Stellung  so  viel  besichtigt  wurden,  aber  dennoch 
bot  die  Au.ssteUang  einen  Ma£sstab  aar  Be- 
nrtheilung  des  Standes  der  elektroteehnischen 
Industrie  in  den  Vereinigten  Staate«,  da  man 
neben  den  ausgestellten  ttegenstäuden  vielfach 
Schaubilder  der  gröfseren  und  grofsen  Anlagen, 
sowie  fielieb  besonders  interessanter  Kraftttber- 
trapnn^en  und  einp-eiiende  Tteisohreibungen  aus- 
aele^^t  hatte.  Von  den  ;,Tof8en  Gesellschaften 
wurden  auch  die  für  die  Kraftstationen  gelieferten 
Maschinen  zu  Schauzwecken  benntzt.  Die  erste 
Krut'tätation  befand  sich  in  dem  schon  er- 
wähnten Kofe  des  Maschinengebindes  nnd  entbleit 
folgende  elektrische  Maschinen :  zwei  Dampf- 
dyoamoB  von  je  100  K.-W.,  die  den  Kraft-  und 
Lichtstrom  für  das  Maschinengebllnde  nad  ffir 
die  Font flnen-Scheinwerfor  lieferten,  zwei  Dynanxt!?- 
von  100  K.-W.  und  100  bezw.  110  Volt  bpauuung, 
die  von  den  bereits  oben  angeführten  Kraft- 
maschinen nri^'rtii.'ben  wurden  "nd  den  Strom 
für  diu  Maschinen-  und  Gartoubaugcbäude  lieferten. 
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Die  zweite  im  £lektricität8gebaade  natergebrachte 
Kraftatotion  ninfkhta  eine  Zweiphtsen-Wtehml- 

stroramascliina  von  ?inO  K.-W.  hWi  IKOO  Vnlt 
and  60  Periodea,  die  gröfste  der  Aiustelloog, 
swei  Zw«ipbMea*WeeliMl«tromma8ebia«i  yon 
180  K.-W.  und  gleicher  Spannung  nnd  Wechsel- 
xalil  wie  die  vorher  genannte,  einen  Umformer 
von  80  K.-W.  zur  Umtürmung  des  Wechsel- 
ilfiOiilM  von  96  in  60  Wechsel,  zwei  Gleichstrom- 
ma»rhinen  von  90  K.-W.  mv]  110  Volt  nnd 
zehn  Dynamomaschinen  verschiedener  (iröi'se  für 
di«  BogralampMilwleQditnie.  Dmt  Ki«ft«tiroin 
WAr  haaptaflchlirli  .SOO  vohig-pr  <tlpirhstrr>ni. 

Der  gesammtc  elektrische  Strom  fär  die 
Deeorationa-  nni  Gartenbelenebtug  der  Ans- 
stcllnrie:  wurde  von  den  Niagarawerken  bezogen 
and  auf  45<)0  K.W.  angegeben.  Der  Strom 
(Drehstrom)  trat  am  AoAerBten  Kordende  des 
Anestellnngsgeländes  in  das  Bheostatenhans  nnd 
2war  jede  Strouiphase  in  einen  besonderen  Wasser- 
beh&lter  von  3  m  Länge  und  je  Im  Breite  nnd 
Tiefe.  In  diesen  hingen  Gnfsstahlplatten  von 
IS  mm  Stärke  nnd  2,5  m  Länge,  die  sich  von 
der  Breite  von  30  cm  auf  der  einen  Seite  anf 
30  cm  auf  der  anderen  Seite  Toijlliifften  nnd  mit 
dem  breiteren  Ende  nm  eine  horizontale  Achse 
schwangen.  Hierdorch  wnrde  ermöglicht,  durch 
die  ThlÜgkeit  eines  einaigen  Hannes  die  ge- 
sammte  Pecorationsbelenflituiig:,  die  etwa  300  000 
acbtkerzige  (ilählampen  umfa&te,  innwbalb 
60  Seennden  einsebalten  an  kVnnmi.  In  diesem 
kurzen  Zeitr.iume  kamen  die  Lampen  zum  vollen 
Leachten,  nnd  hierin  liegt  in  erster  Linie  der 
grofsartige  Effect,  der  mit  der  Belenchtnng  er- 
zielt wnrde.  Zur  Tranaformirnng  des  Stromes 
von  11000  Volt  auf  die  (udirauchsspannrniff 
dienten  18  Tr.insfonnulorcn  der  Ueneral  Electric 
Company. 

T>ie  Beleuchtung  der  Ausstellung  war 
ein  Meisterstäck  in  jeder  Beziehung.  Zunächst 
die  gtasUdke  Vermeldnng  von  Bogenlampen 

nnd  dann  die  anspchliefsliche  I^eniitzung  von 
niedrigkerzigen  Glühlampen,  mit  denen  alle 
Hanptgebilnde  wie  mit  dichten  Perlensehnlhren 
in  allen  ihren  Conturen  iiniraliiiit  waren.  Ihre 
prächtigste  Anwendung  fanden  sie  an  dem 
IIS  m  hohen  elelctriacben  Tbnrme,  ans  dem 
in  einer  Höhe  von  21  ra  eine  mächtig^e  Cas- 
cade hervorbrach  nnd  si(  1:  in  ein  Wasserbcfken 
ergofs,  ans  dem  wühroiid  der  Dunkelheit  bis 
1 1  '/x  Ilhr  Abends  die  tausendfachen  Strahlen 
der  Unterwasser  -  Scheinwerfer  leuchteten  nnd 
die  Wassermassen  iu  eine  Lichtllath  herrlicher 
Farbenwechsel  hQUten. 

Das  letzte  (tebünde  ist  das  dir  Ausstellung 
ffir  Eisenbahnwesen,  die  jedoch  ziemlieh 
mfti^ig  avsgefiiUen  war.  Es  Icamen  hier  hanpt- 
slirlilif'li  ilie  Baldwiti  T.ori)iin,ti\ c  Works,  Phila- 
delphia, die  Tressed  Steel  car  Co.,  Piitsburg, 
die  New  York  Cmvnl  Railway,  NewYork^  die 


(Hchenectady  LocomoUve  Works,  Schcuectady, 
die  Säehmond  Loeomotive  Works,  Riehmond  nnd 
die  Delaware  T.akawanna  Ä  W^estern  R.  R.  Co., 
Buffalo,  in  Betracht.  Die  übrigen  76  Aosstelier 
hatten  nnr  Hfllftmittel  des  Eisenbahnverkehrs, 
ferner  Luftbremsen  (Weatinghouse  Mfg.  Co., 
Pittsburg  und  Meritt  Electric  Air  Brake  Co., 
New  York  City),  Kupplungen  (Buckeye  Malle- 
able  Iron  and  Coupler  Co.,  Columbus,  Ohio; 
Gould  Coupler  Co.,  Depew),  Schienenverbin- 
der (Weber  Railway  Joint  Co.,  New  York,  City; 
Moran  Flexible  Joint  Co.,  Lontsville,  Ky.)  ond 
KIscnhahn- Signaleinrichtungen  (Standard 
Railway  Signal  Co.,  Troy,  N.Y.)  aoBgestellt. 
48  von  den  7S  Ansstellem  hatten  das  Angebot 
der  Delaware,  Lakawanna  ä  Western  B.  R.  Co. 
benuist,  ond  deren  eleganten  Ausstelloogswagen 
zu  einer  wandernden  Aosstellnng  ausgestattet. 
Hier  fand  man  alle  möglichen  Sachen,  die  zur 
Aosststtuog  der  modernen  amerikanischen  Wagen 
fitr  weite  Strecken  und  zur  Beschaffung  aller 
möglichen  Annehmlichkelten  flir  die  Beisenden 
gang  nnd  gäbe  sind. 

Die  Baldwin  i^ocomotive  Works  hatten  uebeu 
einer  '/«  gekuppelten  Eilgfttersngslocomotive  eine 
mit  comprimirter  Luft  zu  betreihende  Rangir- 
I  loeomotive  fUr  30  Atm.  Spannung  ansgestellt 
I  nnd  aniMrdem  eine  StralhsnleeMnotive  und  eine 
solche  für  Grubenbalinen.  üeber  die  Leistangen 
I  des  Werkes  gab  eine  Mittheilung  Naciuricht,  nach 
I  der  es  im  Jahre  1900  1S17  Locomotiven  ab- 
lieferte, darunter  426  der  Vulkan-Verbund-Type, 
363  für  Export  in  verschiedenen  Bauarten, 
48  elektrische  und  6  Prefsluft -Locomotiven. 
Das  Totalgewicht  sämmtlicher  Maschinen  betrug 
H7  2n7  3H8  kfr.  Diese  Producti  n  «.-hlielHt  die 
Herstellung  von  25  556  000  kg  geschmiedeten 
nnd  gegossenen  Theilen  und  den  Verbraneh  TOn 
etwa  90  000  t  Kohle  ein.  Die  Gesammf erzengunp: 
des  amerikanischen  Locomotivenbaoes  war  im 
Jahre  1900  8168  Loeomotiven,  se  dnDi  alte 
anf  die  Baldwinwerke  mehr  als  ein  Drittel  der 
Erzeugung  entfällt.  Das  Jahr  1900  wies  die 
grVAte  bisherige  Prodnction  anf,  das  Jahr  1894 
mit  nur  i'i95  Locomotiven  die  niedrip;ste  Zahl. 
Die  sftmmtlichen  im  Jahre  1900  erzeugten  elek- 
trischen Locomotiven  stammen  ans  den  Baldwin- 
werken,  die  auch  die  grölhte  Annahl  an  Ver- 
bundmaschinen lieferten. 

Die  Pressed  Steel  Car  Co.  ualiui  innetlialb 
des  Oebäudes  den  gröfsten  Raum  ein.    Sie  hatte 
fünf  vollständig  ans  Eisen  nnd  Stahl  bestehende 
j  vierachsige   Güterwagen   (drei  Hochbord-  und 
I  swel  Erswagen)  ausgestellt.   Der  erste  davon 
hatte  ein  Ladegewicht  von  21  MOO  kg,  ein  Leer- 
gewicht von  1 6  500  kg,  1 1  ro  Kastenlftnge  3,65  m 
I  Kastenbreite  nnd  3,8  m  Hübe  über  Sehienen- 
oberI<ante:    der   zweite   ein    Lade^rewic  ht  von 
45300  kg,  ein  Leergewicht  von  13000  leg,  eine 
EastenUnge  von  7,2  m,  eine  Breite  ven  9^4  m 
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uad  eine  Höhe  von  2,8  m;  der  dritte  eisl^ade- 
fswielit  Ton  27000  kg,  dn  Leeitr»wielit  von 

15  500  k^,  eine  Kastealänge  von  !t,5  m,  eine  | 
Breite  von  3  m,  eine  Höhe  von  3  m ;  der  vierte  \ 
ein  Ladegfewicht  von  45  300  kg  (Leergewicht 
war  nicht  angegeben),  eine  Lftnge  von  12  in, 
eine  Breite  von  3  m  und  eine  Höhe  (Flachbord) 
von  i,3ui;  der  fUntte  35uoo  kg  Ladegewicht, 
15 400  kg  LeMgftwiebl,  3,1  n  Linge,  9,S  m  HSbe. 
Der  letzt^pnannto  Wa£;^pn  stellt  eine  nenf,  be- 
eond^  bei  der  Pittsbnrg  &  Erie  Lake  und  Kio 
Grude  Wettom  RaUwajr  etnKefllhrte  Type  dar.  I 
Der    ernte,   vierte   niid   fünfte    Wagen  Lcsafs 
Westiogbousebreowon,  der  zweite  New  Yorker.  Hei  : 
d«B  «fiten  war  die  aatematiseke  M.  C.  B.'^Knpp-  j 
Inng,  beim  zweiten  Janney-,  beim  dritten  Chi-  j 
cago-,  beim  vierten  Gould-   und  beim  letzten 
Tower  •  Kapplang   zur   Anwendung  gekommen. 

Einen  Teberblick  konnte  diese,  für  die  ameri- 
Icanibicheu  Verlülltnisse  sehr  kleine  Autistellnng, 
über  dag  dortige  hochentwickelte  Eisenbahnwesen 
■lebt  bleleo,  nnd  ei  war  sebr  bedaaerlleb,  dafli 
nicht  eine  pinzige  der  grofsen  and  kapitalkräftigen 
(ieseilschaften  sich  xn  einer  gröiseren  Aas- 
steffloDgelelitaBg  avfipeeebwaBgen  hatte.  S«  alDd 
sicher  sehr  viele  fachmännische  Beeucber  dieeer 
AoBstellung  enttAnscht  worden. 

Daaaelbe  i«t  von  den  Oebinde  f8r  Heer> 
wesen  ca  sagen,  das  allerdings  48  Aassteller 
nafwies,  aber  darunter  eine  Anzahl,  die  nicht 
dortbin  gehörten.  Der  Mittelpunkt  dieser  Sehan- 
atalliug  waren  die  Panzerplatten  mit  Hchufs- 
proben  und  ein  Panzerthurm  der  (irnson  Irou 
Works  in  Eddjstone  und  New  York  City,  die  je- 
doeh  als  Aosstdliuigsobjeete  weder  anf  das 
grofse  PublikniiQ,  noch  auf  Jen  Techniker  irpend 
welcben  Eindruck  machten,  da  sie  dem  Einen  zu 
wenig  and  dem  Andern  niebls  Nenes  boten. 
Auch  die  schön  neben  einander  ^eBtellten  Reming- 
tODgewehre  and  Winchesterbttchsen  sind  in  ihrer 
Bauart  allbekannti.  Es  Ist  mit  solchen  in  der 
Hauptsache  militärischen  Ausstellungen  immer 
eine  eigene  Sache;  was  der  Fachmann  gern 
sehen  nOchte,  wird  eifrig  verborgen,  und  was 
er  in  der  Regel  kennt,  zeigt  man  ihm.  Als 
Kt".'?i1tat  bleiLt  li-nMi  nur  die  Anziehunirskraft 
uui  das  Ijaieupubiitsiiui,  und  uiich  dieneni  mufs 
das  Haterial  In  mSgliehst  imponirender  Art  vor- 
geffthrt  werden.  Dafs  man  in  solchen  Fallen 
zu  UebertreibODgen  schlinuuster  Art  gelangt, 
beweist  die  Tbatsacbe,  dafli  das  von  Hnndert- 
tausenden  auf  der  vorigen  Ausstellunsr  in  Paris 
angestaunte  riesige  Kanonenrolir  der  Firma 
Sehneider-Crensot  nnr  ans  Hols  hergestellt  war. 
Ein  Object  barg  aber  dieses  Heerwesengebände 
in  Boffalo,  das  alle  anderen  Uegenstände  über- 


sehen liefs:  das  war  das  Unterseeboot  von  Holland, 
das  die  Holland  Torpedo  Boat  Co.  in  New  York 
auegestellt  hatte.  Die  Freade,  dieses  vielbe- 
sprochene Boot  mit  oig'enen  Atipren  zn  sehen,  wnrde 
aber  sehr  gedllmptt,  wenn  uian  vor  ihm  bland. 
Hier  lag  wolü  das  Hoot,  aber  hinein  kennte 
man  nicht  seiiea,  denn  es  war  versohlossen. 
Ob  in  seinem  Inneren  etwas  nicht  in  Ordnung 
war,  oder  ob  es  nnbemfenen  Aagen  Terborgen 
werden  sollte,  konnte  ich  nicht  feststellen. 
Jedenfalls  war  letzteres  kanm  anznuehmen,  da 
seine  Oonstmction  ans  der  Litteratnr  genügend 
bekannt  ist. 

Zeigte  somit  die  Panamerikauisehe  Aus- 
stellung viele  nnd  bedentende  Lücken,  so  bot 
sie  doch  im  grofsen  nnd  ganzen  des  Sehens- 
werthen  viel.  Die  Stimmen  über  die  Ausstellung 
sind  ja  sebr  getheilt,  nirgends  hörte  man  einen 
Anklang  an  die  hello  Hegeisternng  für  die 
Pariser  Ausstellung,  aliei  hierbei  darf  ein  Punkt 
von  eminenter  Wichtigkeit  nicht  vergessen 
werden:  Parts  ist  an  jeder  Zeit  fllr  Beisande 
eine  verlockende  Stadt,  sie  ist  von  ganz  Earopa 
raseh  und  bequenm  zu  erreichen  and  Uillioneu 
niehtflranslisisdier  Besnebw  der  vorjahrigen  Ans- 
Stellung  liabon  diese  als  willkommenen  Anlafs 
zn  einer  Erholaugs-  oder  Vergnügongsreise  be- 
nnlat.  Das  fiel  bei  der  BnilUoer  Ansstellnng, 
soweit  Europa  in  l^etracht  kam,  alles  weg,  wo- 
für als  Beweis  angeführt  werden  mag,  dafs,  wie 
mir  von  unterrichteter  Seite  mitgethcilt  wurde, 
bis  Anfang  .Tuni  nicht  ein  einziger  Deataeber 
in  den  grofsen  Hotels  oder  l?oarding8  zum 
Zwecke  eines  Aasstellungsbesuches  bekannt  war; 
spUer  a^l  allerdtngs  eine  bedentende  Ansahl 
europäischer  Besucher,  aber  meist  EnprÜlnder, 
angekommen  sein.  Die  Buffaloer  Ausstellungs- 
leltnif  hatte  anch  gar  nieht  besonders  anf  den 
Hesuoh  aus  Enmiia  frercclmet,  da  «lieser  mit 
greisen  Kosten  und  viel  Zeitaufwand  verknapft 
ist,  und  dann  ist  anch  die  Seereise  nicht  Jeder- 
manns Sache.  Der  Gedanke  des  Directoriums 
war  vielmehr  panamerikanisch,  d.  h.  den  Ameri- 
kanern aller  Nationen  sollte  die  Leistungrs- 
fühigkeit  des  gansen  Erdtbeile«  vor  Augen  ge- 
Inhrt  nnd  ihnen  die  Waffen  der  Technik  dent- 
lich  gezeigt  werden,  mit  denen  mau  die  Wttlt 
zu  erobern  gedenkt  War  von  diesem  Gesichts- 
punkt die  Bedeutung  der  Ausstellnnjr  in  H:iflfalo 
nicht  zu  unterschätzen,  su  bleibt  der  schwache 
Beench  gana  besonders  aus  Dentsehland  nnd 
das  anffallend  geringe  Interesse,  das  nian  ihr 
von  dort  aus  widmete,  zu  bedaaem;  der  Vorgang 
zeigt,  dafe  man  zn  wenig  ans  analogen  Vor^ 
gängen  gelernt  hat,  einem  Uebel  za  begegnen, 
solange  es  noch  sn  Überwinden  ist. 
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Yerweudung  der  Hochofengase  in  GasiuaädimeiL 

Von  Fritz  W.  LlrmaDn^OaiiaMtek. 


Es  wurde  wiederholt  daranf  nnfmerksam  ge- 
macht, dal»  Aualysea  vod  Hochofengasen  nicht 
80  gemiii  «ein  kSnnen,  dafii  maii  dannf  wirklieb 
genaue  Berechnungen  des  mit  der  Verwendung  der 
Gase  in  Gwnuwchmea  zu  erzielenden  Gewinnes 
giüiid«ii  kum.  Besonders  aber  eiregeo  die  Bestim- 
mungen des  (rehaltcH  an  KohlenwasserBtoffen  und 
auch  an  Wasserstoff  iu  den  Huchofengasen  MiTs- 
trauen;  dem  soll  nicht  widersproeben  werden. 

Trotzdem  bietet  di«  Analyse  ein  rasch  ans- 
zuführendess  Rt  stiinmiinprsmittf  1  des  Werthes  der 
Hücliüfeiigiiic.  Von  den  Craseii  eines  Werkes 
sollton  häufig  Analysen  gwnacht  nod  davon  mn 
Durchschnitt  genommen  werden.  Wenn  man 
dann  aas  diesen  Durchschuitts-AnalyHfüi  der  ein- 


zelnen Werke  wiedr-r  einen  Durclisrhnitt  nimmt, 
dann  würde  man  Zahlen  bekouuuen,  welche  in 
weiten  EreiBen  als  Unterlagen  fOr  di«  Beredi- 
nungen  dipneti  kannten. 

Vorläufig  mul's  man  sich  mit  den  in  folgender 
Zusammenstellung  gegebenen  Zahlen  begnügen. 
Die  darauf  zu  gründciulcii  Rechnungen  der  Kraft- 
ttberschttsse  bei  Anwendung  der  Hochofengase 
in  Haaehinen  werden  gewlfs  nicht  genau  sein. 
Auf  OMauigkeit  dieser  Berechnungen  mnfs  so 
lange  verzichtet  werden,  als  man  die  zttr  Wind- 
erhitznng  n<<thi^e  Menge  Gase  nicht  bei^timniea 

I  kann.    Die  letztere  wird  noch  wesentlich  ver- 
mindert worden,  wenn  man  alle  Oase  der  Heeh- 

I  Öfen  vollkommen  reinigt. 


ZnsammeBstellang  der  Werthe  von  Oasen  Tersehiedener  Hocbfifen. 
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Die  Werthe  in  der  Reihe  4  der  voretelieDdeii 

ZuHainaMUteliang  geben  die  einem  Cnbikmeter 
der  Gas«»  zwecks  Verbrennang'  derselben  beizn- 
uiidcheiide  i.iiftment^e  an;  diese  beträgt  zwischen 
0,553  ood  0,817  cbm,  also  darchiclinittlich 
0,724  oder  rund  0,75  cbm.  Die  zu  erzielenden 
Wftrmeiaeugen,  welche  iu  der  Reibe  6  angeführt 
«lad,  betragen  swiaehea  691,6  und  978,1  and 
dnrcbsphnittlich  877, «i,  also  rund  875  W.-E. 
Wenn  mau  den  VV&rmebediU'f  einer  P.  S.-£>tande 
Sil  3000  W.-E.  ftnnUBnit,  wfird«  der  Ombedarf 
3,43  oder  rund  3,5  cbni  sein.  Die  theoretische 
Verbrennungstemperatar  beträgt  nach  der  Eeihe  ä 
Ewischen  1495o  nnd  IHKO"  und  dnrchBchnlttllch 
1 1>56  0.  Die  mit  je  100  «  der  Temperatur  der  Ab- 
hitze dnrch  diese  entführte  Wärme  entspricht  narh 
Keihe  10  48,52  bis  56,78,  dnrchschnittlich  aber 
53,32  W.-E.  Aas  den  in  d«r  Reihe  II  enthaltenen 
ZAbIm  nnd  dor  T«in]N)nitnr  der  Abhiize  einer 


!  GhMmasehine  würde  sich  das  Volumen  der  AbUtmi» 
i  also  der  Querschnitt  der  Durchgänge  für  die- 
■  Sellien  in   der   (lastiiascliine   berectmen  lapspn. 

Auch  wui-üen  sich  durau«  die  gßsamiute  outführte 
'  Wlnnemeng«  und  die  damit  durch  Verdampftmg 
von  solnvpfeliprer  SiUne  (Sli  hwefeldioxyd  SO»)  zu 
erzielenden  Efiecte  berechnen  lassen.   Aof  Grund 
der  letsten  Zahlen  in  den  Bellten  14  und  15 
der  vorstehenden  Zusammenstellung  kann  man 
I  die  Gesammtmenge  dor  aal'  einer  Hochofenanlage 
I  erzengten  Menge  der  Oase  berecknen. 

Von  der  durchschnittlichen  Wärmomentro  von 
I  d77,(i  W.-E.,  welche  1  cbm  Ga«  entwickeln  kann, 
I  weife  man  jetzt,  daTs  sie  fSr  einen  geriehertmi 
Betrieb  einer  Gasmaschine  mehr  als  genügend  iai. 
Wenn  es  richtitr  Ist.  dafs  eine  P.  S. -Staude  einer 
<  Hochofcngaamaschiuc  3000  W.-E.  erfordert,  dann 
würde  man  voll  Galten,  welche  877,6  W>-E.  entr 
I  wickeln  ItOnnen,  3>4  cbm  gebraKchen. 


Alumiiiothemiisehes  Schweifsyerfilhren  mit  Hülfe  eines 
antomatiseh  wirkeBden  Abstichs. 

Von  Dr.  Hans  Goldschmidt,  E»seu-Kuhr. 


Die<!e  neue  Ansfüliruiifrsart  des  alumino- 
thermiHcheu  Verfahrens,  dun  iu  »oiner  Allgemeia- 
btit  den  interessirten  Kreisen  bereits  hinllngtich 
bekannt  sein  dfirftf,  und  in  der  Praxis  \v(>it- 
gehende  Verbreitung  gefunden  hat^  beruht  darauf, 
dafii  die  ganse  erforderiiebe  Menge  Thermit  anf 
einmal  in  einen  trichterfRrmigen  Tiegel  eingefüllt 
wird,  der  am  Boden  eine  mit  einem  Eieenplättchen 
TcneUoMene  kleiiie  Oeflbirog  beeltit.  Wird  nun 
das  Thorniit  in  bekannter  Weise  auf  der  Ober- 
fläche entzündet,  so  brennt  der  ganze  Tiegel« 
Inhalt  in  einigen  Secnnden  ab,  am  Boden  des- 
selben sammelt  sich  das  Metall,  welches  die  Eisen- 
scheibe durehschmilzt  und  so  ein  Entleeren  de« 
feuerflüssigen  Gutes  bewirkt.  Ks  llieLst  aiit'  diese 
W'eise  zuerst  das  Metall  aus  dem  Tiegel  und 
dann  folgt  die  Schlacke,  der  Corund.  Die  Reihen- 
folge beim  Entleeren  der  beiden  den  Tiegel 
MIenden  Prodncte  ist  also  nach  dfeser  Methode 
umgekehrt  als  bei  der  bisher  frehranrhlirben, 
denn  beim  Ausgielden  des  Tiegels  über  den  Eand 
fltefst  natvrgemftfb  KvnSehst  der  Gonind  ans  und 
dann  folgt  erst  das  Metall. 

Wie  bekannt,  hat  das  aas  dem  Thennit  her- 
gestellte alamiacgenetlsche  Bisen  «ne  Temperatnr 
von  schätzungsweise  3000  ^'  C.  und  die  Zusammen- 
setzung eines  weichen  Plufseisens  mit  unter  'jio  7« 
Kohleaetoff,  besitzt  also  die  Eigenschaft  eines 
gntte  Schweifseiaens.   Es  ist  leicht  erslehtlieb. 


dafs  das  nene  \'crf;Uiren  eine  andere  Anwendungs- 
weise ermöglicht,  ah  das  bisher  übliche  GieDs- 
Terfhbren.  Ohne  weiteres  ist  es  klar,  daih  es 
zum  Kohrseliweifsen  nicht  verwendet  werden 
kann,  da  das  zuerst  den  Tiegel  verlassende 
Metall  die  dflnne  Bohrwandong  sofort  dweh* 
schmelzen  würde.  Dahinpep:en  leistet  das  neue 
Verfahren  in  deu  Fällen  gute  Dienste,  wo  das 
ans  dem  Thermit  hergestellte  Eisen  zu  Anschmel» 
Zungen  Verwendung  finden  soll. 

Bevor  einige  besondere  Anwendungearten  des 
antomatischen  Verfalxreus  mttgetbeilt  werden, 
mag  eine  eingehende  Beschreibimg  der  Aus- 
führung hier  folgen. 

Die  Tiegel,  die  für  einen  Fussuugsraum  bis 
100  kgThwmit  und  darüber  hergestellt  werden, 
bestehen  aus  einem  trichterförmigen  Blechmantel, 
der  mit  einer  hochfeuerfesten,  basischen  Masse 
ani^ekltidet  ist.  Naeb  der  FBllong  mit  Thennit 
werden  diese  Tiesjel  mit  einer  Blechhanbe  bedeckt, 
die  iu  der  Mitte  ein  llandloch  hat;  dorch  diese 
Oefftnutg  hindnreh  wird  dann  die  EntsSndnng 
bewirkt.   Die  ganze  erforderliche  ^Tenge  Thermit 
wird,  wie  bereits  eingangs  angedeutet,  mit  einem- 
mal in  den  Tiegel  gegeben,    üm  ein  gleich- 
'  mafsiges  An-  nnd  Abbrennen  des  Thermits  zu 
I  erzielen,  ist  es  rathsam,  den  grüfsten  Theil  der 
I  Oberfläche  mit  „Entznudnngsgomisch*^  zu  be- 
streuen.  HterxQ  genügen  etwa  SO  g.  Die  "Bntr 
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slfndvDg  gsseliieht  dann  «ntweder  dnreh  Auf- 

werfeu  eint's  in  Hraud  ^renetzten  Starmstreich- 
holses  oder  mit  Hülfe  eines  glühenden  Etseostabe«. 

WeeentHeb  zur  Einrichnng  eines  gnteii  and 
rnliij^eii  AuafliefKens  ist  neben  der  richtigen  Form 
der  Tiegel  die  Gröfse  nnd  Gestalt  des  Aasflnfs- 
luches.  Dasselbe  ist  nach  oben  etwas  erweitert, 
hat  «ine  Llage  tod  30  hh  (>o  mm  und  ist  in 
seinem  enprstcn  nntersten  Thptle  8  bis  12  inm 
weit;  Helbhl  bei  Verweiiduug  grofser  Hengeu 
Thermit  ist  diese  Weit«  annfthernd  beisnbehalten. 
Die  Dicke  der  Vt  rsrlihifsbleehe  hängt  von  dem 
Thermit4iuantuin  ab,  das  zur  Verwendang  kommt. 
W«rd«n  nur  «inige  Eitogramn  Thennit  zur  BDt- 
zündnncr  frebracht,  po  ist  die  Dicke  des  T^lechos 
2  bis  3  mm,  bei  lU  bis  15  kg  4  bis  0  mm; 
bei  grSbaren  Umgm  lind  S  BIacIm  ▼<»  4  big 
5  nn  Dicke  flbereiiiander  sn  legen.  Dw  Dareb- 


Abbildung  1. 
U  ehe  1  vorrieb  tang 
ssn  AbitoelMa  dea  Tiegtls. 
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ueaser  der  Plättclien,  welche  mit  ütUfe  eines 
kleinett  Hammen  in  die  AbiCidilittUinig  ein- 
geschlagen werden,  betrüprl  20  bis  '?n  nnu. 
Durch  dies  Einschlagen  der  Bleebe  kann  leicht 
etwas  von '  itr  Tiegelwandmi^  abbrSekehi  und 
t'iiie  dünne  Scliidit  ilicner  feuerfesten  Masse 
bleibt  —  wenn  nickt  aorgfUtig  entfernt  — 
avf  dem  Venehlnfibleeb  li^g^en.  Else  derartige 
Schicht  ist  imstande,  das  selbstthlltige  Dnrch- 
schmelzea  der  Blechscheibe  zu  verhindern.  Man 
kann  in  solchem  Falle  mit  einem  trockenen, 
etwa  1,5  m  langen  nnd  10  bis  15  mm  dicken 
Eisenstab,  sobald  die  PLeaction  im  Tioffel  zn 
Ende  ist,  durch  die  fenerrtüsHinc  Masse  B^haell 
liitniun  listiiiscii ,  um  ilas  Abtlufsldcli  auf  diese 
Weise  zn  öffnen  :  dies  ist  aber  nur  bei  Anwendung 
kleinerer  Mengen  ratlisam.  Weit  empfehlens- 
werther  ist  es,  das  Abfliefsen  des  Ti^ls  dadurch 
zu  bewirken,  dafs  da«  Eiseriplrittelif  n  mit  Hülfe 
eines  passenden  Eisenstiftes  von  nnten  bodi- 
gestoben  wird.  Vorstehende  Abbildnng  1  ver- 
anFfhanüelit  die  hier7U  verwendete  Vorrichtung. 
Das  kleine,  5  mm  dicke  Eiseuetäbcben  moTs  etwa 


1  an  von  dem  Verseblnfsplättehen  abiCeben,  ao 

dafs  es  also  einige  Centiuieler  in  das  Ansflofsloch 
des  Tiegels  bineinra^.  Vor  dem  Einaatien  des 
StSbchens  nnd  Einlegen  der  PlUtcben  in  den 

Tiegel  wird  derselbe  genau  ausgerichtet,  d.  b.  das 
Ansflnfsloch  des  Tiegels  mufs  genau  über  dem 
Einflnfskanal  der  Form  stehen.    Das  Plattcken 
wird  dann  in  den  Tiegel  eingedrückt  ond  —  nm 
ein  vorzeitiges  Dnrehl'renncn  desHclben  rn  ver- 
meiden —  mit  einer  etwa  1  cui  hohen  St:hicht 
von  trockenem  feinem  Sand  bedeckt.    Das  Hocb- 
ätofsen  des  Stiftes  wird  mit  Hülfe  eines  Hebels 
bewirkt.    An  ein  'itzölliges  Gasrohr  von  etwa 
Vit  n  Linge  ist  eine  10  nun  dicke  Platte  v«n 
etwa  20  mm  Breite  nnd  fiO  inm  Länge  angenietet. 
Diese  Platte  wird  auf  das  Einflttfslodi  i&c  Form 
anfgnlegt}  nnd  verhindert  so  den  Ueinen  Beizen, 
der  in  das  Abflufsluch  des  Tiegels  von  ti 
eingesetzt  wird,  in  die  Form  so  tailen. 
Nach  dieser  Anfttellnng  ergiebt  sieh 
die   nüthige   r.ilng:e   des   Stiftes  von 
selbst.    In  dem  Aogeablicke  nun,  wo 
die  Beaction  im  Tiegel  beendet  ist, 
wenn  also  der  Fenerdufs  rubig  ge- 
worden ist,   —  was  bereits,  selbst 
bei   Anwendung    gri^fserer  Mengen, 
einige  Secnnden  nach  erfolgter  Ent- 
zündung eintritt  — ,  wird  der  Hebel- 
arm nach   unten  geätulscD,   um  das 
YersehlnflipUttchgB    im    Tiegel  zu 
heben  nnd  so  den   M^^tich  /n  be- 
wirken.  Unmittelbar  daiauf  wird  der 
Hebel  beiseite  gedreht,  wodurch  leicht 
vermieden  werden  kann,  'i  if-  die  am 
Hebel  befestigte  Platte  von  dem  den 
Tiegel  verlassenden  FeneHhilh  dnroih- 
geschmolzen  wird. 
Bei  dem  völlig  sellwttbiitigeu  Ansfliefneu  des 
Tiegelinhaltes  kann  es  leidit  voifconuneB,  dafli 
ilie  Plüttchcn,  wenn  sie  nicht  richtig  eingesetzt 
worden  sind,  zn  früh  dnrcbsebmelzen  nnd  der 
Beet  des  Thermits  erst  in  der  Form  snr  BeaetleB 
kommt,  wobei  dann  vielfach  ein  nicht  so  f^leieh- 
mikfsiges  dichtes  Eisen  ausgeecltledeu  wird,  als 
wenn  der  ganze  Tiegelinhalt  nach  eben  vonendeter 
Keaction  zum  Abflufs  gelangt.   Durch  das  bereits 
angedeutete  Ueberdecken  des  Verschlnfspl&ttchens 
mit  einer  kleinen  äandsckicbt  im  Zusammen- 
wirken mit  der  beschriebenen  Hebelvorrichtnng 
wird  dem  vorzeitigen  Ausfliefscn  des  Tiegelinhalts 
vorgebengt  und  ein  ganz  ruhiger,  gleichmäfsiger 
Ausflufs   erzielt.    Die  Erfahrung  hat  gelehrt, 
dafs  es  viel  leichter  ist,  den  AbHufs  auf  die 
beschriebene  Weise  zn  bewirken,  als  die  Uebung 
zn  erlangen,  die  Veneblnlbpiattdien  gerade  ao 
einznpa^sen,  dafä  auf  alle  Fälle  ein  rechtzeitiges 
Durcbschmelzeu  ganz  von  selbst  erfolgt. 

Nachdem  einige  Abstiebe  (5  bis  10)  ans  dem 
Tiegel  erfftlpl  sind,  hat  sich  der  AuHflufskanal 
derartig  erweitert,  dafs  es  unbedingt  nötbig  ist. 
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detuelben  wieder  luit  Hülfe  der  fenerfesten  I 
Si>eefad«iukl«idwig8mMM  Mif  dM  vonelirift«- 

miifsipfo  Mafs  zu  bringea.  Za  dem  Zwecke  v  ir  1 
zuerst  etwa  anhaftender  Corand,  aas  den  früheren 
SchüMilsinigvii  hcrstamiDrad,  hwamgenoDunen ; 
derselbe  löst  «ich  sehr  leicht  von  Jf>r  Tiegel- 
awkleidung  ab.  Da  die  Tief^lwanduog  infolge 
des  MhaeillMi  AwflieAeiu  des  Tiegelinhalts  nach 
den  Bntsttnden  des  Thermits  Im  oberen  Thelle 
sehr  wenig  angegriffen  wird,  so  ist  zumeist  nur 
der  nnterste  Theil  der  Auskleidung  zu  erneuern, 
won  gSBS  wenig  Material  -  ■  eini^^ü  hnndert 
Gramm  —  gebraucht  worrlpn.  Dip  mit  einem 
theerartigeu  Rindemittcl  versehene  basische  Masse 
wird  fest  in  den  Boden  des  Tiagvla  eingeh&mmcrt. 
Haa  trockne  darauf  die  eingestampfte  Auskleidung 
int  Tiegel,  zuerst  bei  niedrigerer  Temperatur 
und  wtäam  bei  Mwi»  Ubanr*  mtweder  durch 
Einstellen  in  einen  Ofen  oder  auf  einem  kirinon 
offenea  fiost,  der  mit  Uokkohlen  oder  Koks 
iMsdilekt  wird.  Naehdem  ao  die  AmkleidiiBg 
v-rniif?  erhärtet  ist,  Avird  mit  Hülfe  eine';  Hohrtr«  ' 
von  entsprechender  Dicke  das  Loch  durch  den 
Beden  de»  Tiegels  gebohrt;  der  obere  Band  des 
reiches  wird  etwas  erweitert,  um  die  Eisen- 
scheiben  besser  eiodröcken  zu  küaaea.  Uat  sich 
naicli  den  Anetrocknen  etwa  die  erneute  Ane- 
kleidnng  nicht  genSgend  mit  der  alten  verbunden, 
und  sind  Risse  entstanden,  so  ist  es  nffthig, 
dafs  diese  noch  mit  der  iSpecialnuskleidnngsmasse 
ansgeschmiert  werden.  Darauf  hat  ein  erneutos 
gelindes  Erhitzen  auf  dem  Kohlenherken  (oder 
. .  Ofen)  zu  erfolgen.  Ist  die  gesaiitmtü  .Auskleidung 
eeliadliaft,  so  mul's  zun&chst  die  alte  völlig 
entfernt  werden.  Es  ist  dann  ein  den  Ab- 
messungen des  Tiegolinncrn  entsprechender  Konus, 
der  am  besten  aas  H0I2  gedreht  nnd  mit  Bleeh 
beschlagen  wird,  herzustellen.  Dieser  wird  so 
in  die  Blechhülle  eingehängt  und  befestigt,  dafs 
in  dem  Snome  swieeben  Kern»  nnd  Tiegelnaatel 
die  Mas.se  fest  eingestampft  werden  kann.  Neuer- 
dings wird  in  den  Boden  der  Tiegel  ein  passend 
dnrebbobrter  barter  Ifainiesjaatein  eingeaetzi, 
der  Viesondere  widerst ;indsf!thig  ist  und  zutneist 
mehr  als  zwölf  Abstiche  ausbalt,  so  dafs  die 
Hftltbaiiceit  dieser  Ti^l  dadurch  welter  er- 
höht ist. 

Nach  dem  vorbeschriebeaen  Verfahren  mit 
nntomatiaeb  wirlmideni  AlwCicb  kann  selbst  der 
Ungeibte  in  schneller  and  einfachster  Weise 
kleine  sowohl  wie  grofse  Mengen  alnminother- 
mischen  Eisens  zur  mannigfachsten  Verwendung 
herstellen.  Will  man  diesem  Eisen  einen  Znntz 
von  Manfr.'iti  ndtr  auch  Titan  geben,  so  go- 
schitdit  dies  iu  Form  von  metalliscUeiu  Man- 
gan oder  Manganthermit  (oder  auch  Mangantitan- 
therniit)  auf  den  Boden  des  Tiegels  nnr  mit  wenigem 
Thermit  nntornüscht.  *   Auch  kann  zerkleinertes 
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Mangan  in  die  Form  gegeben  werden,  in  welche 
das  Blaen  anaflieftt.  Selur  bemerfcensweirlb  Ist  der 

höhere  thermische  Effert  des  antomatiscli  ans- 
tiiefsenden  Metalls  im  Gegensätze  zu  dem  durch  Ab- 
giefiien  des  Cornnds  ans  dem  Tiegel  gewonnenen. 
Es  erkliict  sich  dieser  leicht  dadurch,  dafs  be- 
sonders wfthrond  des  Abgiebens  des  Coronds*  eine 
gewisse  Wärmemenge  durch  Ansstrablong  ver- 
loren geht.  Bei  Benutzung  der  antomatiMib 
wirkenden  Spitztiepcl  wird  nicht  nur  diese  grofse 
Ausstrahlung  vermieden,  sondern  es  wird  sogar 
ein  weiterer  Theil  Wftrmo  nutzbar  gemacht 
dadorcb,  daTe  die  ganze  Thennitmenge  innerhalb 


Ahhildnng  2.  Anechweifsiitifr 
eintt  Lasche  ans  Tbermiteisen  um  swei  Vierkantstabe. 


weniger  Seeonden  niederbrennt  nnd  die  Ti^r^t* 

wandnntreii  somit  norli  weniprer  erwilmit  werden, 
als  bei  der  frttheren  Metbodo  des  Ausgiefsens, 
bei  weleber  beknnntUcb  da«  Tbennit  nicbt  mit 
eineminal,  sondern  nacli  Und  nneb  Jtir  Beaetien 
gebracht  wird. 

üm  sieh  Ton  der  Wirknng  des  antomatiseh 
abfliofsenden  Eisens  ein  Bild  zu  machen,  ist 
folgendes  Experiment  leicht  anznstellen:  lieber 
eine  hohlliegende  oderachrBgvtehendeSO  bis  95  mm 
starke  schmiedeisei-ne  Platte  wird  ein  kleiner 
Spitztiegel  aufgestellt  nnd  die  Reaction  in  dem- 
selben wie  vorstehend  beschrieben  eingeleitet. 
Es  genügen  schon  2'/«  kg  Thermit,  um  sofort 
durch  die  Platte  ein  scharfkaatifres,  tingerdickes 

*  Tsnl.  «Stahl  «od  Eisea*  1901  Nr.  11:  Verfahn^n 
nia  Anabäsisin  vw  Sohmiede*  nnd  StablflKtoDgals- 
stSdten. 
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Loch  dnrchznschmelzen.  (Die  Entfernnng  des 
Ansflafsloches  von  der  Platte  ist  hierbei  etwa 
10  bis  20  cm  zu  wfthlen.)  .Selbst  wenn  za 
diesem  Quantnm  Thermit  noch  2U0  g  kleine 
Stückchen  Schmiedeisen  (siehe  weiter  nnten) 
zn^emischt  werden,  tritt  gleichfalls  ein  Diirch- 
schmelzen  der  Platte  ein.  Die  Wirkung  des 
autoniatiorh  abfliersenden  Eisens,  dicke  Eisen- 
platten sofort  durchzaschmelzen,  ist  bei  An-  und 
Aufgüssen,  die  auf  diese  Art  hergCKtellt  werden, 
wohl  zn  beachten.  Die  betreffenden  Stücke 
müssen  sorgfältig  unterbaut  werden  und  zwar 
nicht  etwa  mit  feuchtem  Sand,  sondern  mit 
einer  trockenen,  dicht  schliefsenden  Form,  die 
bei  einem  Dnrchschnielzen  des  Stückes  das  Fort- 
fliefsen  des  Eisens  verhindert. 


veranreinigt  sein  dürfen;  diesen  Plättchen  etwa 
anhaftendes  Oel  mnfa  durch  Ausglühen  entfernt 
werden.  NJlgel  eignen  sich  nicht  gut,  auch 
sind  kleine  Schrauben  und  dergl.  nicht  gut  ver- 
wendbar. Dagegen  kann  dünnes,  0,2  bis  0,3  mm 
dickes  Eisen-  oder  Stahlblech,  welches  zusammen- 
gcstanipft  wird,  so  dafs  es  völlig  von  dem  Thermit 
umgeben  ist,  aach  wohl  verwendet  werden.  Die 
gut  gebrannte,  am  besten  aus  hochfeuerfestem 
Material  bestehende  Form  ist,  wo  dies  angängig, 
mit  einem  seitlich  angebrachten,  senkrecht  ver- 
laufenden Einlaufkanal  zu  versehen,  damit  das 
Thermiteisen  in  der  Form  von  unten  aufsteigen 
kann.  Dieser  Einlauf  kann  nach  oben  sich 
etwas  erweitern  und  im  untersten,  engsten  Theil 
etwa  2U  mm  Uchte  Weite  haben.  In  dem  oberen 


Abbildnng  S.    .Schienenschweifsang  auf  der  Strecke. 
Die  Abbildung  zeigt  sämmtliohe  zur  AuRführang  erforderlichen  Materialien  and  Werkzenge. 


Da  der  nachdiefsendo  Corand  das  Eisen  an- 
mittelbar bedeckt,  so  bleibt  dasselbe  unter  dieser 
heifsen  Hülle  noch  längere  Zeit  flüssig;  es  wird 
somit  auch  die  im  ('orund  aufgespeicherte  Wärme- 
menge mitbenutzt.  Infolge  der  hohen  Temperatur 
des  ausfliefsenden  Eisens  können  auf  1  kg  Thermit 
noch  etwa  100  g  Eisen  zugesetzt  werden;  es 
tritt  anch  dann  noch  ein  sicheres  Anschmelzen 
selbst  auf  vorher  kalten  Eisenflachen  ein,  voraus- 
gesetzt, dafs  wenigstens  einige  Kilognunni  Thermit 
aof  einmal  entzündet  werden.  Durch  diesen 
Zusatz  von  Eisen  wird,  um  bei  Aufschweifsungen 
das  erforderliche  (Quantum  flüssigen  Eisens  zu 
erzielen,  also  eine  Ersparnifs  an  Thermit  erreicht. 

Das  einznsrhnirlzende  Einen  inuls  eine  grofse 
Oberfläche  darbieten  und  wird  dem  Thermit 
untermischt.  .Am  besten  haben  sich  kleine  eiserne 
Siebausstanzungen  bewährt,  die  leicht  erhältlich 
sind,  aber  natürlich  nicht  durch  fremde  .Metalle 


Theil  des  Einianfkanals  bringt  man  eine  horizon- 
tale Verbindung  von  etwa  40  mm  Weit«  mit 
dem  Forminnern  an,  durch  welche  die  Schlacke 
abfliefsen  kann.  Auf  beistehender  Skizze  (Ab- 
bildung 2)  ist  eine  solche  Form  im  Schnitt 
gezeichnet. 

Es  sollen  beispielsweise  Enden  zweier  Vier- 
kant.stäbe  von  100  X  100  mm  aneinander- 
geschweifst  und  gleichzeitig  eine  Lasche  ans 
Thermiteisen  angegossen  bezw.  angeschweifst 
werden.  Der  Corund  dient  dazQ,  den  oberen 
Theil  der  Stäbe  auf  Schweil'shitze  zu  bringen, 
während  dies  bei  dem  nnteren  Theil  das  Thenuit- 
eisen  bewirkt,  welches  dabei  gleichzeitig  die 
Lasche  herstellt.  Nölhig  ist  es  noch,  dafs  die 
beiden  Enden  der  St^lbe  mit  Hülfe  eines  passen- 
den Klemmapparates  einige  Minuten  nach  er- 
folgtem Umgufs  um  wenige  Millimeter  znsammen- 
geprefst  werden,  um  Stumpfschweifsung  zu  erzielen. 
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Genaa  zn  berechnen  ist  die  Gröfse  der  Fonn 
and  der  anzuwendenden  Thermitmen^e.  In  einem 
derartigen,  wie  in  beigefüfrter  Abbildung  ver- 
anachauiichten  Falle  ist  zuerst  die  Stärke  und 
L&nge  der  anzuf^iersenden  Laschen  zn  beBtimmen 
nnd  daraus  das  Gewicht  zn  berechnen.  Als 
Kicht.schnur  dient,  dafa  aus  einem  Kilogramm 
Thermit  etwa  -150  g  Eisen  abgeschieden  werden; 
für  die  gleichzeitig  entstehende  Schlacke,  den 
flüssigen  Corund,  ist  ein  reichlich  dreimal  so 
grofser  Kaum,  als  für  das  Eisen  nöthig  ist,  vor- 
zusehen. Danach  sind  also  die  Abmessungen 
der  Form  leicht  anzugeben.  Man  kann  in  den 
Fällen,  in  denen  der  Corund  nicht  oder  nur 
thoilweise  benutzt  wird,  denselben  in  ein  neben 
der  Form  betindlichos  Sandbett  übertreten  lassen, 
am  die  Form  nicht 
unnütz  hoch  herstel- 
len zu  niÜKsen.  Im 
vorliegenden  Falle 
sind,  wenn  die  La- 
sche rings  um  die 
Stäbe  30  lum  st^irk 
sein  und  eine  Länge 
von  120  mm  haben 
soll,  Jt  kg  Eisen  nö- 
thig, sofern  man  etwa 
•/»  kg  als  Verlust  im 
Eingufstrichter  rech- 
net. Man  braucht 
deninarh  l<i,r)  kg 
Thermit,  die  7,5  kg 
Eisen  ergeben,  und 
1,5  kg  —  rund  10"  o 
—  kleine  Ansstan- 
zungen.  Will  man 
von  einer  Stumpf- 
schweifsuug  abse- 
hen, so  braucht  man 
keinen  Klemmappa- 
rat; für  viele  Fälle 

werden  die  angeschweilsten  Laschen  allein  eine 
völlig  genügende  Verbindung  herstellen  und  es 
tritt  dann  keine  Verkürzung  der  Stäbe  durch 
die  Stauchnng  ein. 

Besonders  vortheilhaft  gestaltet  sich  das 
beschriebene  Verfahren  für  das  Zusammen- 
schweifsen  von  Eisenbahnschienen.  Die 
aluminothermischen  Schweifsnngen  wurden  bisher 
bekanntlich  derart  ausgeführt,  dafa  d«'r  Tiegel- 
inhalt über  den  Hand  ausgegossen  wurde,  wo- 
durch sowohl  das  Schieuenprofil,  als  auch  die 
den  Stöfs  umgebende  dünne  Hlechfom  sich 
innen  rings  mit  einer  dünnen  C'orundschicht 
überzog.  I>as  ans  dem  Thermit  ansgeschmulzene 
Eisen  sammelte  sich  am  Hoden  der  Form  an 
nnd  umgab  fufslaschenartig  die  Schweifsstelle. 
.■\llein  diese  Fufslasche  war  nicht  direct  mit  der 
Schiene  verbunden,  vielmehr  durch  eine  Corund- 
schicht  von  dieser  getrennt  und  konnte  deshalb 


Abbildung  Ba. 

Zwei  Schienenstücke  mit  10  kg  Thcrrnit  unter  Zusatz 
von  1  kg  Eisentheilen  stumpf  gesrhweir»t  and  gleich- 
zeitig mit  angeschweifstcr  schmiedcisemer  Fufslasche 
versehen. 


leicht  abgeschlagen  werden.  Nach  dem  auto- 
matischen Verfahren  fällt  die  dünne  Coi-und- 
schicht  fort  und  ein  festverschweifster  Schienen- 
fufs,  aus  Schmiedeisen  bestehend,  umgiebt  die 
Schwcifsstclle,  diese  sehr  wesentlich  verstärkend. 

Die  zur  Verschweifsung  verwendete  zwei- 
theilige Fonn  besteht  nicht  mehr  aus  Blech, 
sondern  ans  feuerfestem  Material;  sie  hat  an 
der  Seite  einen  kleinen  Einlanfkanal  nnd  wird 
mit  einer  Schraubzwinge  festgeklemmt,  mit  Lehm 
sorgfältig  abgedichtet  nnd  noch  mit  Sand  nnter- 
stopft.  Die  zur  Verschweifsung  gelangenden 
Schienenenden  müssen  natürlich  genau  aus- 
gerichtet werden,  wozu  ein  besonders  construirter 
Klemmapparat  dient,  der  sich  gut  in  der  Praxis 
bewährt  hat.    .Auch   hat   ein  Blankfeilen  der 

Protile  stattzufin- 
den, eine  .\rbeit,  die 
nur  einige  Minuten 
Zeit  in  Anspruch 
nimmt.  Dagegen  er- 
übrigtsichcin  Blank- 
machon  der  Schie- 
nenenden selbst  völ- 
lig, da  die  Tempe- 
ratur dos  Thormit- 
eisens 80  hoch  ist, 
dafs  sie  den  an- 
sitzenden Kost  zum 
Schmelzen  bringt,der 
sich  mit  der  Schlacke 
aus  dem  Thermit  ver- 
bindet. Man  hat  na- 
türlich dafür  zu  sor- 
gen, dafs  die  zu  ver- 
8Chweii*sendeu  Scliie- 
nenenden  innerhalb 
der  Form,  wie  diese 
selbst,  trocken  sind. 

Der  etwa  37  cm 
hohe  und  oben  33  cm 
weite  Tiegel  wird  mit  Hülfe  eines  Gestelles  direct 
über  die  Form  gesetzt,  mit  Thermit  angefüllt 
und  letzteres  dann  entzündet.  Durch  die  nun 
eintretende  Kcaction  und  den  nach  unten  erfolgen- 
den .Aasflnfs  des  feuerflüssigen  Eisens  und  Corunds 
entstellt  von  selbst  gleichzeitig  erstens  eine 
Prortlschweifsung  und  zweitens  eine  mit  der 
Schiene  fest  verschweifste  Fufslasche.  Man  braucht 
nur  noch  die  Schrauben  des  Schienenklemm- 
apparates  um  wenige  Millimeter  anzuziehen  und 
die  Schweifsnng  ist  vollendet  (siehe  Abbildung  3 
nnd  3a).  Nach  dem  .Abschlagen  der  Form  und 
der  Schlacke  ist  eine  entsprechende  Nacharbeit 
der  Schweifsstelle  auf  der  Lauffläche  nöthig, 
um  die  Stofastelle  ganz  eben  zu  machen.  Nach- 
dem dieselbe  befahren,  ist  sie  kaum  oder  gar 
nicht  zu  erkennen. 

Man  erkennt  leicht  die  aufserordcntliche 
Einfachheit  des  Verfahren».  Ein  ganz  besonderer 
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Vorthoil  desselben  lie^  darin,  dafs  die  Hchienen- 
schweifsnng:  au<-li  von  Arbeitern  auKgeiibt  werden 
kann,  die  keine  besondere  Ucbnng  im  alnraino- 
therminchen  Schweilsverfaliren  haben.  Die  Halt- 
barkeit nnd  die  Vurzäge  der  aluminothermischen 
Schwcifsnnpen  sind  bereits  an  mehreren  Strecken 
durch  VerschweifHHng  einiger  Kilometer  hinlänf^- 
Uch  bewiesen  (Herlin,  Dresden,  Brannschweig', 
Plauen  u.  s.  w.),*  so  dafs  das  nene  automatische 
Verfahren,  da«,  wie  gesagt,  gleichzeitig  einen  fest- 
versch weitsten  Fnfs  mitliefert,  noch  eine  gröfsere 
(tewÄhr  bietet.  Bei  diesen  Strecken,  bei  denen 
neue  Schienen   verwendet  worden  sind,  haben 


Die  Dresdner  Strarsenbahn  schreibt  dem  Ver- 
fasser unter  dem  17.  August  1901:  „Wir  be- 
stätigen Hinen  gern,  dafs  auf  der  Hechtstrafse 
hierselbst  etwa  1  km  Geleise  nach  dem  Gold- 
schmidtschen  Verfahren  geschweifst  worden  ist. 
Die  Scbweifsung  erfolgte  im  Augnst  v.  .T.  Bei 
den  anfscrordentlich  niedrigen  Temperaturen  des 
vergangenen  Winters  wurden  vier  Stöfse  ge- 
funden, welche  angebrochen  bezw.  gerissen  waren. 
Drei  derselben  wurden  unentgeltlich  wieder  zu- 
saromengeschweifst  nnd  haben  seitdem  gehalten. 
Der  erste  Stöfs  wurde  freigelassen,  um  als 
Temperaturdifferenz  zu  dienen.  Geschweifst  wnnlo 


Abhildung  4.  Atihildiing  5. 

Durchschnitte  durch  die  .Schweifsstellen  von  Rillenschienen,  welche  mit  10  kg  Thermit  notier 
ZuBatz  von  1  kg  Kiscnthi-ilen  vcrsrli weifst  und  mit  einer  Fufslasfhe  von  Thennit  amgosBcn 
sind.    Nach  erfolgter  Anützung  des  Schnittes  sind  nur  nunh  kleine  Theile  links  bezw.  recht« 

von  dem  Schiencnprolil  sichtbar. 


sich  trotz  des  besondert*  kalten  Winters  von 
1900  1001,  der  Temperaturen  tinter  20"  R. 
brachte,  nur  1  bis  2  "/o  Brüche  gezeigt,  und 
i»8  ist  ferner  erwiesen,  dafs  bei  den  über  Jahres- 
frist in  Betrieb  befindlichen  Strecken  die  Schweifs- 
stelle selbst  oder  die  daneben  liegenden  Theile 
durch  die  Schweifsnng  nicht  gelitten  haben ;  die 
Schiene  ist  an  keiner  Stelle  weicher  geworden. 
Zum  Theil  konnte  ein  geringes,  praktisch  aber 
belangloses  Hftrterwerden  beobachtet  werden. 
Es  erklärt  sich  dies  Verhalten  wohl  daraus, 
dafs  die  Erhitzung  unter  Luflabschlnfs  statt- 
gefunden hat. 

•  Vergl.  „Stahl  nnd  Eisen"  .Tahrganjr  1001  Nr.  11 
Seite  und    ..MittlH'iInnfjen  des  Vereins  für  das 

Local-  und  StrarseDbahnwesen",  Wien,  Jahrgang  IX 
Seite  229. 


Profil  Phönix  11c  und  zwar  neue  Schienen, 
welche  jedoch  bereits  einige  .Jahre  in  unbefahrenem 
Zustande  im  Strafsenpflaster  gelegen  hatten. 
Der  Bruch  betrug  somit  im  Verhältnifs  zu  der 
Gesammtzahl  der  geschweifsten  Stöfse  etwa  1  "/<>• 
Wir  kOnnen  auch  bestätigen,  dafs  das  Schienen- 
material an  den  Schweifsstellen  nicht  weicher, 
sondern  eher  härter  geworden  ist.  Der  Dber- 
bau  befährt  sich  sehr  gut  und  sind  Schläge  an 
den  .Schweifsstellen  nicht  zu  beobachten.  Die 
Schicnenschweifsung  hält  bei  ordnnngsmäfsiger 
Baudisposition  nicht  länger  auf,  als  eine  ent- 
I  sprechende  Verlaschung  des  Oberbaues. " 

Um  die  Eigenschaften  der  mit  Thennit  in  Be- 
rührung gekommenen  Stelle  zu  prüfen,  sind 
Schienenstücke  mit  so  viel  Thermit  umgössen 
worden,  als  zu  einer  Schweifsung  nöthig  ist.  Au» 
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diesen  Stücken  sind  dann  Zerreifsst&be  ang^efertig^t, 
und  in  gleicher  Weise  aus  dem  gesanden  (nicht 
erwärmten)  Material.  Die  Zerreifsproben  ergaben, 
dars  das  Material  weder  an  Festigkeit  noch  an 
Dehnung  einbüTst.    Hier  die  Kesultate : 

Die  Festigkeit  an  sechs  Rillenschienen 
schwankten  zwischen  ßK,9  und  K4,7  kg  auf  das 
Qnadratmillimeter ,  während  die  Dehnung  sich 
zwischen  8  und  16,5  hielt;  bei  den  sechs 
mit  Themit  umgossenen  Stücken  wurden  Festig- 
keiten zwischen  66,2  und  80,H  kg  festgestellt, 
während  die  Dehnung  zwischen  (1,5  und  12,5  "jo 
blieb.  Der  Durchschnitt  der  je  sechs  Proben 
stellte  sich  fast  gleich.  Eine  gröfsere  Anzahl 
Zerreifsproben  sind  aus  Kopf,  Fnfs  und  Hals 
profilgeschweifster  Schienen  entnommen.*  Die 
Festigkeiten  schwankten  hier  zwischen  55,6 
nnd  67,8  kg,  der  Durchschnitt  betragt  über  62  kg. 
Daraus  orgiebt  sich,  dafs  nnr  die  ganz  kurze 
Schweifsstelle  selbst  —  ein  Stück  von  etwa 
1  bis  2  mm  Länge  -  -  eine  geringe  Kinbufse 
an  Festigkeit  durch  die  Schweifsnng  erfahren 
hat.  Das  Schienenmaterial  erleidet  also  neben 
der  Schweifsstelle  keine  Veränderung.  Durch 
den  gleichzeitig  erfolgten  angeschweifäten  Um- 
gufs  wird  aber  schliefslich  die  Schweifsstelle 
stärker  als  die  Schiene  selbst.  Die  Menge  des 
erforderlichen  Thermits  richtet  sich  nach  Höhe, 
Stärke  und  Gewicht  des  zur  Verwendung  kommen- 
den Prodis.  Hei  den  Strafsenbahnschienen  (Rillen- 
schienen) schwankt  diese  Menge  zwischen  8  und 
10  kg  Thermit  (Marke  schwarz).  Letzteres 
Quantum  wird  für  ein  Profil  von  etwa  50  kg 
Gewicht  auf  das  laufende  Meter  bonöthigt. 
Wie  oben  bereits  erörtert,  werden  zu  diesen 
10  kg  Thermit  1  kg  kleine  Eisentheile  zugefügt. 
Von  der  innigen  Vereinigung,  die  das  Thermit- 
eiseu  mit  dem  Fufs  der  Schiono  eingegangen 
ist,  kann  man  sich  leicht  durch  angeätzte  Schnitte 
überzeugen  (Abbildung  4  nnd  5).  Natürlich  ist 
es  nicht  möglich,  diesen  fest  mit  der  Schiene 
zusammengeschmolzenen  P'nfs  abzuschlagen,  ohne 
Stücke  aus  dem  Profil  der  Schiene  auszubrechen. 

Nach  diesem  automatischen  Verfahren  kann 
auch  ein  Znsammensrhweifsen  der  Schienen  er- 
folgen, ohne  dafs  eine  Profllschweifsnng  gleich- 
zeitig einzutreten  braucht.  Das  Verfahren  ist 
in  der  Ausführung  genau  dem  oben  geschilderten 
gleich,  auch  in  Bezug  auf  die  anzuwendende 
Thermitmenge,  nur  werden  die  Schienen  nicht  nach 
erfolgtem  ümgufs  znsammengeprefst.  Eventuell 
kann  sogar  eine  kleine  Lücke  am  Stöfs  ver- 
bleiben, wenn  man  nicht  vorzieht,  dieselbe  mit 
Blechen  auazukeilen.  Die  gute  Verbindung  der 
Schienen  ist  durch  einen  derartigen  Umgufs 
durchaus  gewährleistet,  da,  wie  bereits  hervor- 
gehoben, eine  völlige  Verschmelzung  des  Schienen- 
fufses  mit  dem  aus  dem  Tiegel  ausfliefsenden 


•  Vergl.  „Stahl  and  Eisen"  1901  Nr.  11  Seite  6Ö3. 
XXLu 


Schmiedeisen  eintritt.  Eine  derartige  Schienen- 
verbindung wird  man  vor  allem  dort  vornehmen, 
wo  es  sich  um  Verschweifsung  bereits  verlegten 
und  eingebetteten  Geleises  handelt.  Sind  die 
Schienen  aber  schon  am  Stöfs  stilrker  abgefaliren, 
so  ist  eine  Verschweifsung  kaum  anzurath^n, 
da  natnrgemäfs  eine  derartige  nachtrilgliche  Ver- 
schweifsung den  Schlag  aus  den  Verbindungen 
nnmUglich  beseitigen  kann.  Wesentlich  ist,  dafs 
bei  Verschweifsungen,  bei  denen  auf  eine  Profil- 
schweifsung  nicht  gerechnet  wird,  der  Cornnd 
mit  über  den  Kopf  der  Schiene  flicfst  nnd  diesen 
somit  anwärmt.  Auf  diese  Weise  wird  das  sonst 
unvermeidliche   Hochgehen    der  Schienenenden 
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Abbildung  6. 
Anschwt^ifsung  eines  Ringe»  am  eine  gebrochene 
zehnzöllige  Welle. 

verhindert.  Bei  der  aluminothermischen  Schicnen- 
I  schweifsung  fällt  auch  der  sog.  Kupferverbinder 
für  die  Rückleitung  des  Stromes  fort. 

Die  vielseitigen  Vortheile,  die  eine  gute  zu- 
verlässige Verschweifsung  einer  Laschenver- 
bindung gegenüber  darbietet,  mögen  hier  nur 
kurz  angedeutet  werden:*  1.  Infolge  der  Her- 
stellung einer  stofslosen  Verbindung  glattes  Be- 
fahren der  Strecke;  2.  gleichmäfsigc  Abnutzung 
der  Schienen  und  dadurch  bedingte  längere 
Nutzungsdauer  der  Geleisanlage;  3.  Schonung 
des  rollenden  Materials;  4.  leicht  herzustellen- 
der Pflasteranschlufs  an  den  Schienenverbindungen ; 
5.  beste  Rückleitung  des  elektrischen  Stromes, 

^ergl.  „Stahl  und  Kisen"  15H)1  Nr.  11,  und 
„Mittheiinngen  des  Vereins  für  die  Fördemng  des  I^cnl- 
nnd  Strafsenbahnwest-ns-,  Wien   1901,  Jahrgang  IX. 
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infolgedeaMü  Venn«idiitiir  der  «eiUldUch«n  Wfr^ 

kangeu  der  v.ifr.ilmiidiriiiikii  Strönn'  auf  ilip 
Gaa-  und  Wasnerleitaagen.  —  liesondoi-s  her- 
vorsoliflibMi  iat  noch,  dufa  aieh  d«r  Prala  fOr 
dio  Schweirsunie^  selbBt  bei  den  stärksten  zur 
Verweadnng  kommeodan  Profllea  (die  etwa  50  Vg 
fir  d«a  Iftaibnda  Meter  wiegea)  billiger  als 
eine  gute  Laschenvorbindung  stellt. 

Zum  ächlul»  Hei  noch  eine  weiter  sehr  wich- 
tige Anwendnngsweise  des  automatischen  Ver- 
fkbrens  er>vi\lmt.  Daaselhe  emüglicbt  die  aehnelle 
und  sirlicrn  Z  n  h  am  IT!  e  nsch  w  e  i  ('s  »  n  pr  ge- 
b  r  u  c  Ii  c  u  0 r  i  r  a  n  s  m  i  s  s  i  o  n  s  -  u  u  d  S  c  h  i  t' t's  - 
wellen  jedweden  Unfauges.  Auch  Schiffswellen, 
die  vom  Snrwnpser  rnrriiiirt  s'umI,  kf'nnen  dur<*li 
Aufscbwttifiiua  ciacs  lüngca  auf  billige  und 
aehnelle  Wei»e  wieder  gebraachsfthig  gemacht 
wofflrn.  Die  Handhabung  erhellt  ans  dem  be- 
reits Uesagten  von  selbst.  Um  die  gebrochene 
Welle  wird  eine  aergftltlff  eebmante,  gnt  ab- 
gedichtetn  Korrti  frr-lejrt.  Für  die  filierflicfseiult" 
äcblacke  ist  l'latz  in  oder  neben  der  Form  zu 
aoballbo.  Abbildang  6  seiirt  den  Schnitt  einer 
Fnrm.  die  nm  eine  zchTi/.ölliirc  Wcllr  frclt-fit  ist. 
Die  Breite  de«  Ringea  beträgt  Uü  mm,  die  Dicke 
60  mn.  Zn  dem  UngoA  alnd  Uber  100  kg 
Tlurmit  iiötliit;.  TH(>  H6ho  des  Tiegels  beträgt 
etwa  ÖOÜ  mm  und  die  obere  lichte  Weite  des- 
adben  etwa  660  mm.  Eine  Anachweilknng  von 
dieaem  llmfling  iat  kflidkh  anf  dem  Boynl  Albert 


I  Doeli  in  Lenden  an^effihrt  worden  nnd,  nach 

I  dem  Zeugrnifs  der  Inhaber,  der  Hrrren  Lpster  X 
i'erkins,  glänzend  gelangen.  Derartig  grobe 
Ofiaae  llieften  ebenso  g^leiehmafsif  ans  den  Tiegel 
wie  kleine.  Der  siutlirlic  F,inlanfk;iniil  ist  auf 
beistehender  Zeiclinung  nicht  bis  unten  durch- 
geführt, infolge  der  GrBhe  dea  Umgnssea.  — 
Trotzdem  ist  es  anznrathen,  den  Eiiil.uifkanali 
wie  in  Figur  2  gezeichnet,  auszubilden,  wenn 
anch  etwas  mehr  Thermit  verwendet  wird,  da  so 
ein  sicheres  Gelingen  nnd  ein  dichterer  Gufs  eher 
gewährleistet  wird.  Schnitte,  die  durch  solche  mit 
einem  Ring  versehene  Wellen  geführt  worden  sind, 
haben  gezeigt,  dafs  ein  vollständiges  Verschweifaen 
stattsfpftindrn  !iar  und  d;il«  beim  Hearbeiten, 
iMtn  .Abdrehen  oder  .Schmieden  das  aofgeschwciTste 
Thamiteiaen  von  dem  Material  der  Stelle  kanm 

I  oder  gnr  nicht  zn  nntersclieidcn  war.  Sfdrho 
VerschwcLfsungen  lassen  sich  selbst  an  Bord 
einca  Sehiffea  anafübren,  well  ein  Hantiren  mit 
Tiei?,ln  vollständig  fortfällt.    Sobald  die  Form 

i  fertiggestellt,  der  gefüllte  Tiegel  über  derselben 
httogt,  ist  alle  nSthige  Arbeit  fethaa.   Es  ist 

I  wohl  nicht  zn  viel  behnnptct,  dafs  dio  Art  der 
schnellen  Ausbesserung  einer  gebrochenen  Welle* 
IBr  die  gesammte  Haiine  von  aUcdiSehster 
Wichtigkeit  iat. 

•  Der  Vcrkiuif  1  s  Thiniiits,  der  Tie{(el  und  der 
nothigen  Apparate  geschieht  seitens  der  Allgemeinen 
Thenait.OateUfl«hnft  m.  b.  H.,  Esien-Biihr. 


Die  Httl&mittel  zum  Schatze  des  Eisens  gegen  Fenersgelahr 

auf  der  Internationalen  Ausstellung  fQr  Feuerschutz  zu  Berlin  1901. 

Von  H.  Gary. 


Die  Internationale  Ausalellung  für  Feiieraebtitz 

und  Feuerreltungswe?en  711  Berlin  hat  zum  erslt  ii- 
mal  in  öbersichtlicher  Form  nebeneinander  eine 
f  roTse  Reihe  von  BauemiBtrueÜoDen  zur  Öffentlichen 

VorfQhrmi!.'  ^-eln  aehf ,  wetche  bestimmt  sind,  in 
Wohn-,  Fabrik-  und  Speiclicrräumen  ausbrechenden 
Schadenfeuern  Widersland  m  leisten  und  die  weitere 

Ausbreitung  des  Feuers  zu  hindern  oder  doch  auf- 
uihalten.  AufTallcnderweise  waren  in  dieser  Sonder- 
ausstellung diejenigen  Gonstructionen  in  der  Minder- 
heit, welch«'  sich  feuersicherer  BaustofTe  Icdiglicl« 
xur  rmmantelung  tragender  Constructionslheile 
twdicncn.  Grossere  Scliauslöcke ,  welche  den 
Sciiutz  einer  selbständigen,  in  sich  selbst  trag- 
fähigen Eisen-  oder  Hnl/xoiislriiciioti  gegen  die 
b^inwirkung  des  Feuers  voraiii«  iiauln  hen,  fehlten 
fast  ganz,  während  die  zu  einem  Ganzen,  zum 
einheitliehon  Constructioiislheil,  veroiiii);U>  Cemenl- 
Eisen- oder  Steiu-Eiäen-Cuuälructiou  in  den 


I  mannigfaltigsten    AtiafOhrangsformen    cor  Dar^ 

s|rl!ninr  pelnnple.  fTenient  •  Orrk'-n  und  -WSnde 
,  mit  Eiseueiulagcn  in  der  verschiedenülcn  Gestaltung 
I  und  Steindeciten  mit  Rand-  und  FlaebeiseneinlaKen 

beherrschten  den  balllichen  Theil  der  Aosstellnng 
I  vollkommen. 

I       Werfen  wir  znniehst  einen  Mick  auf  die  ver- 
schiedenen 1  iiimantelungsstoffe.    Als  solche 
I  kommen  in  Frage  und  waren  ausgestellt :  Kork, 
I  Kiesclguhr.  Asbest,  Cemenl  und  Gips,  die  ersten 
drei  auch  in  mancherlei  Verbindungen  miteinander. 

Kork  wird  in  Form  von  Korkabfäll«  n .  die 
mit  irgend  einem  Bindemittel  verkittet  sind,  und 
riallen,  Prismen,  Sehaleii  bilden,  nicht  nur  als 
Wärme-Isolirmittel  auf  Danipfröliren,  Käld  li  iimifren 
I  u.  s.  w.  benutzt,  sondern  mit  grufsem  Erlolg  aucli 
I  als  feuerlrennendes ,  schwerentzandliches  Bau- 
material. Wi _>'^iiif'r  [.iMi  hticfccit  i-t  dicj^e«; 
Material  besonders  geeignet,  eiserne  Säulen  und 
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Triger  zu  umkleideD,  ohne  die  Construdion 

wesentlich  zu  beschweren.  Alle  Firmeti,  «Iii'  anf 
diesem  Gebiet  ausgestellt  halten,  scblagea  den- 
selben  Weg  xur  Anwendung  ein.  Se  rendchten 
auf  die  Formung  der  Masse  an  Ort  und  Stelle 
auf  dem  Bau  und  geben  den  Materialien  in  der 
Fabrilc  schon  die  Form  geeigneter  Baukörper,  die 
dann  auf  dem  Bauplatz  nur  zusammengesetzt  zu 
wfrden  hi\»iichen.  Die  Verschiedenhpit  dieser 
KorkbuUileine  und  Plalleu  besieht  im  we&euliiclien 
in  der  Art  ihres  BindemiUels.  Die  Zusammen- 
setTTiinn;  dieser  Bindemitte!  wird  zntncisl  geheim 
geiialten,  blieb  den  Ausslellungsbe$udiera  also 
Fremd,  beansprochte  aber  dennoch  das  Haupt* 
interesse,  weil  ps  wesentlich  die  Haltbarkeil  der 
Bautbeile  bei  Beanspruchung  durch  Druck,  Nässe 
oder  Wirme  beeinflulst.  Korkrabricate  «olcber 
Art  hatten  eine  ganse  Reihe  von  Firmen  zur 
Ausstellung  gebracht: 

Die  Plrma  A.  Huacke  &  Co.  in  Celle  hebt 
als  einen  W-i  tlieil  ihrer  Kork^leinplalten  u.  s.  w. 
hervor,  dafs  als  BmdemilU-l  kein  Theer  oder 
sonstige  verdunstende  oder  riechende  Zusätze  ver- 
wendet werden.  Die  im  Norraalformat  Thun- 
zie^'L'l  Iier^estelllen,    vollij::  ^'frijolilosfi;  K')ik>teine 

Wiegen  nur  etwa  tiöO  g.  .Neben  der  Leichtigkeit 
besteht  der  Vortag  dieser  Fabrieate  hauptsiehHeh 

in  der  Fähigkeit,  sich  sägen,  schneiden  und  nageln 
zu  lassen,  sowie  in  ihrer  Elasticität  und  Feuer- 
bestSndigkett.  Das  mineralische  Bindemittel  fer- 
liiri'lrrl  die  Entflammung  oder  läfst  höchstens 
langsame  Verkoblung  zu.  lu  iholii-Hrr  Weise 
werden  filr  die  Isolirung  von  Dam^rieitungen 
Korksleinschalen  oder  Segmente  hergestellt.  -- 
Wohlbekannt  aul  dem  Gebiet  der  Knkslein- 
iudustrie  ist  die  Firma  Grünzweig  il  art- 
mann, Berlin.  Sie  hat  zuerst  im  gmfsen 
Umfange  Korksl.  ii).'  tiaeli  D.  P«.  I'.  Xr.  üS'):V2  lier- 
gestelll,  Uefert  neuerdmgs  aber  aucii  gebrannte 
KieselgtthrformslOcke ,  deren  Raumgewicht  gleich 
dem  der  Kork^trine  -  0,3  ist.  Die  Korksleinc 
der  Firma  GrQnzweig  &  IJarlniann  haben  am 
3.  Oetober  1900  in  Königsberg  bei  einem  Brande 
sich  ausgezeichnet  bewährt.  —  In  anschaulichen 
Modellen  zeigten  ferner  die  Oeutscb-Oester- 
reichischen  Isolir*  und  Korkwerke  in 
Dresden  die  Verwendung  ihrer  verschiedenen 
Korkfabricnle.  Man  sah  die  Verwendung  von  Kork- 
platten  zum  Abschlufs  der  Hei/.iitigsröhren  in  der 
Wand,  zum  Seluilz  der  Fenslerbretler  gegen  die 
strahlende  Wärme  der  darunter  liegenden  Heizkörper, 
die  Isolirung  von  Dachwäudeu  u.  s.  w.  Auch  die 
Constniction  von  Winden,  Decken  und  die  Um- 
mantelung  einer  Säule  wurdiMi  ,in  rtTifL'e--i  hr.it i'  nen 
Stücken  gezeigt.  Das  verwendete  mineralische 
Bindemittel  dieser  Platten,  wie  auch  die  feuer- 
sichere Ans!  iH  Ii  II  lasse  ist  Fabiikgeheimnifs.  Die 
Sichsische  Korkstein-  und  Isolirmiltel- 
Fabrik  A.-G.,  Einsiedel  bei  Chemnitz, 
fabridrt  sehr  leichte  Steine  (Raumgewicht  0,2) 


im  Normalformat  der  Ziegelsleine  und  auch  als 

Keü^leine.  Die  Korksteinselialen  der  Firma  können 
auf  Dampfröhren  bis  zu  5  Alm.  Dampfdruck  ohne 
Unterstrich  aufgelegt  werden ;  Ober  5  Atm.  Ihudt 
empfiehlt  die  Firma  einen  Unterstrich  mit  ihrer 
feuerfesten  Asbest -Isolirmasse  .Pyrimachos*.  — 
Auch  die  üelmenhorster  Korkwerke  ballen 
eine  sehr  schöne  Auswahl  von  Mustern  aus  Kork* 
steinen  uml  Kork[)l:itten  rm^-^relej:;?. 

In  ätiiiliclier  Form  wie  kork,  d.  h.  in  Gestalt 
von  raelir  oder  weniger  voUendeten  PafsstflckeD, 
finden  auch  Ashestfabricate  zur  Feaer-holining 
Vei'wenduQg. 

Eine  bMondere  Asbestmasse  zur  Ummanldung 
eiserne]-  Ctnislruitionstheile  stellte  Georg  Sittig 
iu  Berlin  au  einem  Modell  aus  und  Asbeslfabricate 
aller  Art  die  Fumen:  Sflddeutsche  Asbest* 
Industrie,  Act. -Ges.,  Rheinau-Mannheim;- 
Frankfurter  Asbest* Werke,  A.-G.,  Frank- 
furt a.  M.;  Alexander  Rudenick  in  Berge- 
dorf-Hamburg und  Asbest-  und  Gummi» 
werke  Alfr-^i  Calmoii,  A.-G  ,  in  Hamburg. 
LeUlere  Firma  iiat  aui  dem  Platze  vor  dem 
Hauptgehinde  einen  eigenen  Pavillon  errichtet.  In 
Form  von  Srhiitzmnsken,  Handschnlien,  Schürzen 
und  dergleichen  mehr  landen  sich  aufscrdera  Asbest- 
rabrieate  über  die  ganz«  Aoasteiltiog  feretreut. 

Ebenso  reichhaltig  wie  die  Kork-  und  Asbcst- 
industric  war  auch  die.  Kieseiguhrindustrie 
vertreten.  Von  den  zahlreichen  Peoerschutzmassen, 
die  im  wesentlichen  ans  Kii'selgnhr  be^felien,  ver- 
dienen die  aFeuorlrotz*  genannten  Compositiooeu 
zur  Ummanlelung  eiserner  Stolen  and  Untenflge 
besondere  Krwäljiiung ,  die  von  der  Deutschen 
Feuertrolz-Gesellscbaft  in  Berlin  vorgeführt 
wurden. 

An  der  Conslruction  der  Feuertrolz-Ümmante- 
lung  ist  zweierlei  nrii:  1.  EinfiSgnnir  einer  oder 
mehrerer  Sloffsch  IC  Ilten  iu  die  Ummantelung,  welche 
durd)  Wirme  in  Asche  verwandet  werden  und 
dann  als  schlechte  WSrmeleiter  isolireiid  wirken 
(D.  R.-F.  iNr.  103180).  2.  Schutz  des  Mantels 
vor  den  Wasseretrahlen  beim  LSsehen  des  Feuers 
durch  Herslellung  der  äufseren  Sehielit  dir  Um- 
mantelung aus  einem  im  Feuer  sinlerndea  Material 
(D.  R.-P.  Nr.  103534).  Diese  Schicht  vorher 
aufzubrennen  und  über  die  Hülle  zu  legen,  ist 
umständlich.  Bei  der  I'alenlmasse  bewirkt  daher 
das  Schadenfeuer  selbst  die  Bildung  der  schützenden 
Sinterschicht.  Versuche  haben  gezeigt ,  dafs  die 
dun  Ii  Versinterung  im  Feuer  entstandene  ><  Iilaeken- 
arUge  Kruste  in  der  Thal  bei  waehbender  Tem- 
peratur sehr  fest  wird  und  durch  aufgespritztes 
Wasser  keine  Zerst»>ninp  erleidet.  Zur  rmmanle- 
luog  eiuer  Säule  wird  um  den  Säulenschafl  eine 
mianderfiSrmig  gebogene  Pappe  mit  darunter  be- 

findliehcr  )S(jlirender  Sohielil  ,  /.  Vk  K'Ie -elpubr, 
gelegt.  Auf  den  Pappennianlel  komml  dann  die 
Feuertrotttintenehicht,  die  des  besseren  Ausediens 
wegen  mit  einem  Lackanstrich  versehen  werden 
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kaon.  Mehrere  derartig  ummantelte  Säulen  waren 
ausgestellt.  In  der  KSniglichen  mecbanisch-tech- 
nischen  Versuchsanstalt  zu  CharlotlenbtMg  sind 
drei  gufseiseroe,  nach  dem  System  ummaDtelle 
SlolenstOeke  bis  lu  liSO®  C.  dem  Fener  auf 
1  bis  2  Stunden  ausgesetzt  worden ;  die  Erwär- 
mung zwischen  Säule  und  Ummantdung  stieg 
wihrend  dieser  Zeit  nteht  bSber  «Is  300*  G. 
Die  obere  Schiebt  war  unter  Bildung  von  2  his 
4  mm  tiefen  Rissen  versintert  und  leistete  der 
Einwirkung  der  Wasserstrablett,  welebe  mit  etwa 
3  Alm.  Druck  auflrafen,  Widersland. 

Neben  den  Fabricalen  der  Feuertrotz- Gesell- 
schaft batten  auch  GrOn zweig  ft  Hartmaon, 
Reinbold  Co.  und  die  Sächsische  Kork- 
stein- und  Isolirmittel -Fabrik  Kieselgubr- 
fabricate  ausgestellt.  Die  Firma  Haacke  &  Co. 
in  Celle  empfiehlt  eine  KieselguhfComposition 
.Pyroslat"  für  Höhren,  welclie  Feuergase  führen 
oder  Danipfrülireu  mit  mehr  als  12  Atm.  Spannung. 

Gement  war  als  UmmantelungsstoiT  för  eiserne 
Constractioofin  auf  der  Ausstdlung  nicht  vertreten, 


Figor  1. 

wolil  aber  ein  Mischproduct,  welches  unter  dem 
Namen  «Asbestcemeot  Kühlwein*  von  H.  J.  N. 
KrOger  in  Hamborg  in  den  Handel  gebracht 
wird.  Diese  Firma  fertigt  für  .Säiiienummantelungen 
sowohl  abnehmbare,  halbrunde  Schalen,  wie  auch 
direct  auf  dem  Bauplatze  Eisen -Ummantclungen 
ohne  Luftschicht  zwischen  Eisen  und  Ashest- 
remt  rit.  Die  erstere  Form  des  Schutzmantels  hat 
in  Hamburg  bei  Versuchen  unter  1300  bis 
1400*  C.  die  eisernen  Säulen  4'/t  Stunden  lang 
geschfllzt.  Auf  der  Ausstellung  war  der  Asbest- 
ce  ment  für  Ummantelungen  eiserner  Säulen  und 
TVSger  sowie  als  Potanaterial  benotst,  wob«  un- 
mittelbar auf  das  Eisen  mit  Dr  alitpeflechtnmhrilhmg 
und  zwar  möglichst  in  einer  Schicht  geputzt  wird. 
Beim  Anmachen  wird  die  Masse  ohne  Sand  mit 
33  bis  35  %  Was.ser  steif  anp;eriihrt.  Als  Einlage 
wird  am  besten  verzinktes  Drahtgeflecht  von  etwa 
'/4  Zoll  Maschenweite  benatzt.  Auch  eiserne 
Thiiren  fillll  die  Firnui  in  ähnlicher  Weise  mit 
ihrer  Masse  aus,  um  sie  widerstandsfähiger  gegen 
Feuer  zu  machen.  Diese  ThOren  haben  si«^  bei 
einem  Versuch  im  grofsen  am  9.  bis  11.  Februar 
in  Berlin  gut  bewährt. 


Gips  —  obgleich  wohl  eines  der  ältesten 
Putzmillel  —  war  auf  der  Ausstellung  so  wenig 
wie  Cement  zum  Schutz  der  Eisenconstructionen 
verwendet,  es  sei  denn  in  Form  von  Rabitz- 
putz.  Neue  Anwendoogsarten  Ton  CBps  in  Ver- 
bindung mit  Eisen  oder  anderen  MetaUen  worden 
nicht  vorgeführt. 

Groftien  Umfang  hatte  dagegen  die  Aoastdlaog 
der  Cem  ent -Eisen CO nstruci  ionen  in  der 
Form  der  Monierbauweise  und  ihrer  zahlreichen 
Abarten.  F!a8t  simmtliche  neueren  Gonstnielionen 
von  Decken,  Gewölben  und  Wänden  waren  in 
sehr  äbersichtlicher  Form  dargestellt.  Das  Ver- 
dienst dafDr  gebohrt  dem  Zusammenwirken  der 


••'■'■'^1  .'■l'^^-J'i^ 


Figv  S. 

Miti^'lieder  des  Verbandes  der^üps-,  Cement-  und 
Üeckenbauge-schäfle  für  Berlin  und  Umgegend, 
die  sämmtlich  ihr  Bestes  gelhan  und  ein  ziemlich 
ynllkommeiies  Bild  der  Bauweisen  in  der  deutschen 
Hauptstadt  gegeben  haben. 

Etwas  Neues  auf  dem  Gebiete  der  Eisen- 
einlagen in  Betondecken  brachte  die  Firma  Wayss 
&  Frey  tag  in  Berlin.  Um  der  Eiseneinlage 
die  gegen  die  Zugbeanspruchung  richtigste  Lage  su 
geben  imd  anjV'drrgeßhrdcli  ii  Stelle  dcti  fKuT'^chnitl 
des  Eisens  voll  auszunutzen,  werden  gegliederte 
EisenbSnder  in  der  Betondecke  angeordnet,  welche 
im  pefährlicben  <Juersrhnill  riahc  den  l'nlerkanten 
der  Decke  oder  des  Balkens,  in  der  >iähe  des 
Widerlagers  aber  nahe  der  Oberfliehe  liegen.  In 
diesem  System  lassen  sich  verhältnifsmäfsig  leidlt 
Decken  bis  zu  7  m  Spaimweite  ausführen. 
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Auf  andere  Weise  sacht  die  Firma  Paul  I 
Zöllner  it  Co.  die  gröfste  Traf^rähigkeH  zu  | 
erreichen.    Sie  hatte  auf  niederen  Ziegelmaiiern 
eine  Gemen teisendeciie   gespannt,   die  Spann- 
eisendeeke  D.  R.  H.  Nr.  119651,  eine  Vouten  j 
platte  von    It?  nn  Dicke,   aus  Kiosbeton  in  der 
Mischung  1  :  4.    Die  Decke  enthält  auf  das  Meter 

Breite  10  Rundeisen 
von  9  mm  Dicke,  die 
mit  ihren  gekriimm-  i 
ten,  hakenfSmiig  am*  | 
gebogenen  Ecken  über  ' 
die  Oberilansche  von 
l*Trägem  geschoben 
werden,  wie  Figur  1 
Xeigt.  Damit  erstrebt 
die  Spanneiseudecke 
denAusgleich  derSpan- 
nungen.  da  schon  eine 
gewisse  Spannung  in 
dem  Eisen  vorhanden 
ist,  bevor  die  Decke 
auf  Zug  beansprucht 
wird.  Bis  TO  3  m 
Spannweite  sind  die 
Decken  in  der  Ver- 
Budisinstalt  zu  Char- 
lottenburg geprüft  wor- 
den, wobei  die  Bela- 
stung bei  fflnf  Eiseneinlagen  von  10  mra  Stärke  auf 
1  ni  lireito  des  Deckeni^treifens  OtWt  18000  kg 
im  Au).'eiiblick  des  Bruches  betrog. 

In  grofsem  Mafsstabe  führte  die  Firma  Czar- 
nikow  &  Co.,  Berlin,  die  Gemeotdsenbanweise 
vor.  Eine  Freitreppe  ruis  Crment,  die  von  einer 
eisernen,  mit  Drahtputz  ummantelten  Säule  gestützt 
wurde,  fDhrle  auf  ein  grobes  Podest,  weldies  ans 
verschiedenen  Deekencoostructionen  msammenge- 


Figw8. 


dem  schalldicht  und  giebt  eine  gute  Haftfiftche 
f&r  den  Deckenputz. 

Eiseneinlagen  eigener  Art  verwendet  auch  die 
Firma  Müller,  Marx  &.  Co.  in  Berlin.  Die 
Ausstellung  dieser  Firma  stellte  sich  als  eine  voll» 
ständige  St;i!!an!.if.'P  d;»r.  über  welche  eine  feuer- 
sichere Cementbelondecke  mit  Etsenfedereinlage 
gespannt  war.  Ein  Theil  der  Decke  war  In 
Voulenform  und  der  andere  Theil  als  geradlinige 
Decke  zwischen  eisernen  Trägem  ausgeführt.  Auf 
dieses  flache  Stalldach  fflhrte  ebe  feaersiehere 
Treppe  aus  Stampfbeton  mit  Eisenfedereinlage.  Das 
System  dieser  Construction  ist  aus  Figur  2  er- 
sichtlich. Als  Vorzag  wird  die  Slurzsicherheit 
gerühmt.  Selbst  wenn  unvorsichtigerweise  die 
fertig  gestampften  Deckenflächen  zu  früli  aus- 
geschalt werden  sollten,  kann  nie  das  ganze  Ge- 
wölbe oder  die  ganze  Decke  auf  einmal  eittStflneo. 
Die  mit  den  TrapstShcn  verklammerten  Eisen- 
federn, welche  selbst  noch  mittragende  Theile 
bflden,  veriiindem  die  Drebong  der  hoebstehenden 
Stäbe  und  üben  keinerlei  Seitenscliuh  auf  Träpcr 
oder  Wände  aus,  erfordern  daher  keine  Yer- 
ankentog.  An  dem  Stallgebinde  im  bm^  inter- 
essirten  besonders  die  Einzelheilen  der  Construction, 
bei  denen  in  sehr  geschickter  Weise  die  Eisen- 
theile  mit  dem  Cementbeton  so  in  organische  Vov 
bindung  gebracht  waren,  dafs  es  nirgends  vor-' 
stehende  Ecken  oder  Kanten  gab,  an  denen  sich 
die  Pferde  hätten  stofsen  oder  reiben  können. 
Figor  3  zeigt  die  Krippenanlage  nebst  Eisentheilen, 
besonders  die  Anbinderinge  mit  Calollen.  Die 
Krippentische  sind  massiv  ausgebildet  und  Krippen- 
sehflsadn  wie  Heotisebe  «ns  dem  BetonUols  benm»- 

gearbeitet.  Ueber  den  Krippentischen  wird  in  1  m 
Höhe  eine  2  cm  starke  Wandputzplatte  hoch- 
gefObrt,  damit  die  Pferde  sich  nicbl  dttrch  Scheuem 
verietzen  kflnnen.  Die  PotzOiehen  und  die  Rrlppen- 


Fignr  4. 


setzt  war.   Das  Podest  wurde  zum  Theil  von  einer 

Monier-Balkenconslruclioii ,  System  des  jetzigen 
Sladtbauratbs  Fröhlich,  getragen.  Ein  anderer  Theil 
des  Podertes  vrarde  durch  die  Helmscbe  Hori* 
zontal  decke  gebildet.  Diese  ans  Koksschlacken- 
beton  und  Kiesbeton  zusammengesetzte  Decke  ent- 
hih  mianderförmig  eingelegte,  hochkantig  stehende 
Bandeisen.  Durch  die  Verwendung  des  Schlacken- 
betons in  der  unteren  Schicht  wird  die  Decke  bei 
gröfster  Stärke  verbillnitsmäfsig  leicht  und  Irag- 
ftbig.  Die  porGseSehladw  macht  die  Dedte  anber» 


fliehen  sind  mit  einem  infectionsrielMren  Palt 

überzogen,  der  angeblich  au-^  Cemenlhrei  mit 
englischem  Eiseupulver  hergestellt  und  durch  feine 
Abreibung  porenfrei  gemacht  vrird,  so  dab  sich 
keine  Mikroorganisiiien  festsetzen  können.  Der 
Putz  kann  durch  Abwaschen  mit  verdOnnter  Salz- 
slure  desinflcirt  werden.  —  Neben  der  genannten 
Decke  ist  sehliefslich  noch  die  mas.sive  Decke, 
System  Holzer,  D.  R.-P.  7S49S,  zu  erwähnen, 
eine  Betondecke  mit  eingelegten  kleinen  I- Eisen, 
an  welchen  Rohrmatten  befestigt  werden,  die  dne 
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besondere  Schalung  für  die  Decke  ersetzen.  Diese 
Decken  gewlhrieisten  eine  gute  Haftung  des  Potzes. 

Decken  sersehiedensier  Hau\veis(>  fiihrte  die 
Finna  Julius  Donath  &  Co.,  Berlin,  vor: 
Betondecken  mit  T-Eisen,  I-Eisen,  S-Eisen,  eine 
Steindecke  ohne  Eiseneinlage,  eine  Steindecke  mit 
Rundelaeneiiilage  und  eine  Steindocke  mit  S-Flsm- 

einlage.  Die  Eisen- 
I  K  .L  ^  ^  »  einlagen  liegen  in 
1  '*  »^4**  *  k       Aiis:-[i  inir(:('n  der 

A  Sleine  iu  Cemenl- 

M         "Jül^   )\      mfirtd  eingebettet 

Hp       A^kI^    >  ^      den    Angriff  von 

«U       )  •     *  \  '  »  '      scliiilzt.  Die  Beton- 
I  >  »       eisendecken  mit  T- 

^  Eiseneinlagen  kön- 

nen ohne  Rüstung 
und  Sclialiin^r  her- 
geslelll  WL'rdeii  und 
eignen  sich  bcson- 
für   \Vegcnl)erfijiiruiigen ,   wo   der  Veikelir 


Figiir  6. 


der 


wälirend  des  üaues  unten  nicht  durch  Rüstungen 
erschwert  werden  darf.  Zwischen  eisernen  Trflgem 

oder  Mauerwerk  werden  20  bis  30  mm  hohe  T- 
oder  1- Eisen  in  Abständen  bis  zu  30  cm  verlegt, 
die  nnter  steh  eine  DiagonalTerbindtmg  durch 
Bandeisen  erhallen.  An  dieses  Slabnetz  wird  unten 
Rohr-  oder  Drablgewebe  befestigt,  welches  mr 
Auhnhme  der  ersten  MSrtelschicht  be- 
stimmt ist.  Auf  diese  wird  dann  schichten- 
weise Beton  aufgebracht.  —  Die  Firma 
Warnebold  Se  Nasse  in  Berlin  halte 
«benfalls  Decken  eonstructionen,  daneben 
aber  auch  Treppen  ausgestellt.  Eine 
Gementlrcppe  fülirle  auf  die  Decken,  unter 
den«)  sich  noch  «in  Monier  •  Wasser* 
behälter  befand. 

Decke  und  Fufsboden  vereinigt  die 
Gonslruclion  der  Terrast-B  au  gesell, 
schuft  in  Gr.  Lichtcrfelde.  Die  Tcr- 
rastconstruction  D.  R.-f .  Nr.  100 194  wird 
durch  Figur  4  in  der  AasfAhrung  Ober 
Trägern  veranschaulicht.  Ueber  die  Obcr- 
flanlscben  der  Trftger  wird  ein  Draht- 
gewebe mit  etwa  20  bis  30  mm  Maschen- 
weite, 1,4  mm  starken  Längs-  und  ]  mm 
starken  r)uerdr;iliten  mit  etwa  s  cm  Durch- 
hang gehängt,  darauf  wird  Tauenpapicr  gelegt. 
Ueber  letzteres  wird  dann  noch  ein  zweites  Draht* 
gewebe,  icdoch  mit  weni','i  i-  ninebliang,  gespaniil. 
Nun  wird  eine  etwa  -2  cui  starke  lielonschicht  auf- 
gebracht, darOber  bis  Oberkante  der  TrSgerflant* 
seilen  maj^erer  Sclilaekenfietnn  unil  auf  dic^eScbicht 
eine  etwa  4  cm  starke  Mörlelschicht.  Durch  das 
Papier  wird  die  Estrichmasse  ror  dem  Durchfallen 
durch  das  Drahtgewebe  gesi  liiltzl.  Das  feucht 
werdende  Papier  hängt  aber  in  Buckeln  durch 
die  Haschen  hindurch,  welche  das  seitliche  Ver- 


schieben des  erhärteten  Cements  gegen  das  Drabl- 
gewebe nicht  zulassen. 

Damit  ist  das  Wesentlichste  und  Neue  in  den 
Cementeisenconslructionen  ei-schopft. 

Von  Steinconstruclioncn,  welche  sich 
der  Eiseneinlagen  zur  Auftiahme  der  Zugspan- 
nungen bedienen,  seien  nur  einige  in  Kürze  auf- 
geführt, bei  denen  sämmtiicli  das  Eisen  so  in  die 
Fugen  eingelegt  ist,  dafs  es  der  direeten  Eio* 
Wirkung  des  Feuers  nicht  ausgesetzt  ist.  Die 
bekannteste  und  am  weitesten  verbreitete  Stein* 
eisendecke  ist  wohl  die  Kleinesebe  Decke, 
die  für  alle  anderen  Systeme  bahnlirechend  ge- 
wirkt bat.  Die  Kleinesebe  Decke  war  auf  der 
Ausstellung  durch  die  Fhtna  Kleine  tb  Stapl 
in  Berlin  vertreten.  Rekannliich  beruht  sie  auf 
der  Einlage  von  hochkant  gestellten  Flacheisen  in 
den  unteren  Theil  der  Fuge  von  Ziegelsleinen, 
die  nel)eiieinander  auf  Schalung  vermauert  werden. 
—  Eine  .Ahart  der  Kleinescben  Decke  ist  die  Ge- 
wolbelrägerdccke ,    D.  Nr.  SO  Gr»3  (früher 

Schürmann  sehe  Decke)  mit  Wellblech- 
.schienen.  Bei  dieser  Oeeke  sind  die  Bandeisen  (  Well- 
blecbschieuenj,  weiche  als  (Jewölheträger  dienen, 
SO  geformt,  dafs  die  schrigen  Ausbaudiangen  im 
Bandei<(  n  al>  Widerlager  für  die  an  den  Eisen 
liegenden  Steine  dienen,  die  entsprechenden  Ver- 
tiefungen dagegen  den  Mfirtel  anfncfaroen  (Fig.  5). 
Die  Gewölbeträger  werden  in  den  Abmessungen 
t)0.1'/4  gewalzt,  und  dieses  Profil  genügt,  je 


wmm 


Figur  C. 

nachdem  es  in  die  3.,  4.  oder  5.  Slcinschichl 
verlegt  wird,  fOr  die  gewöhnlich  in  der  Praxis 

V'ilk()mnien<ieil  "^irilrwe;!*'!!   be/w.  Rela-l(in;.'r-n. 

Ebenfalls  unter  Verwendung  von  Liseneinlageu, 
aber  mit  besonders  profilirten  Steinen  hergestellt 
ist  die  Mfillei  sche  Decke  tmd  die  Mfi llersch e 
Victoria-Decke,  erslere  geschützt  durch  Ge- 
brauchsmuster, letztere  durch  D.  R.-P.  Nr.  81  135 
und  SiMill.  Die  Mflllersche  Decke  besteht  aus 
porösen  l.ochstcinen  mit  übereinan<ler  greifenden 
Vorsprüngen.    Die  Victoriadecke  kami  aus  Hinter* 
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maucTungssteintii,  l^clisteinen,  Schwemmsteinen 
und  Belof)  ausgcriiln-t  werden  und  hat  Eiseneiu- 
lagen  aus  Bami-  rKli  r  Rundeisen  ,  welche,  ab- 
weclisetnii  nach  unten  oder  nach  oben  gebogen, 
in  gewisse»  Abstlnden  verlegt  werden.  ~~  Scbliefs- 
lich  iti  noch  die  sntrenanntf  Ankpr  Dril)el- 
decke  der  Firma  Höfchen  &  Peschke  in 
Berlm  erwihnt.  Diese  Decke  «erlegt  rieh  zwischen 
den  Trägern  in  vluf  Atiz.ihl  von  ebenen  Gewölhc 
streifen.  Je  zwei  nach  oben  konisch  verjüngte 
Sieine,  die  durch  Einlage  Ton  «sernen,  an  «ten 
Enden  umgilmr:.  n*  n  Stäben  aus  5  mm  Rund- 
eisen verstärkt  werden,  tragen  zwischen  sich 
Sehlufssleine.  Hierdoreb  soll  die  Umwbmng  der 
Druckspannungen  in  Sdnibepannungen  enidt 
werden. 

Mit  den  gesebiiderlen  Decken  aus  Gement 
und  Stein  und  zahlreichen  unter  Zuhülfcnahme 
von  Gips  erbauten  Hallen  und  Kiosken  ist  die 
Ausstelhing  der  feuersicheren  Bauconslructionen 
ziemltch  erschöpft.  Nur  eine  eigenartige  Wand 
verdient  noch  Erwähnung,  die  in  Bfilin  als  Ersatz 
für  '/s  Stein  starke,  massive  Wände  zugelassen 
wurde.  Ea  ist  die  freitragende  Steineisen- 
wand  vi>n  Prfiss  &  Koch  in  Berlin;  Die 
Prüssschc  Wand  (D.  R.-P.  Nr.  113148  und 
113  077)  besteht  aus  einem  Netz  senlirecht 
und  wagerecht  gespannter  R.iiKlfivrn  (hti  etwa 
5ä  X  ^2  cm  MaschenweiteJ,  welche,  ohne  sich 


zu  duichdiiiigtn,  in  Enlferiuiug  der  Mauerstärke 
nebeneinander  sich  ki'euzen.  Die  gebildeten  qua- 
dralisi iuTi  oder  i  ecliteckigen  F«'lder  werden  mit 
Mauersteinen  hochkantig  in  Gementmörlel  aus- 
gebebt.  Die  senkrechten  Bandeisen  sind  mit  der 
einen,  die  wagerochten  mil  i\i>r  anderr-n  Mauer- 
flädie  bündig.  Die  Befestigung  der  Bandeisen 
geschieht  in  der  Weise,  da&  ihre  Enden  um  einen 
eisertu'ii  Sj'ilint  pcwickell  wi-nlcn,  ilcr  miltpls 
Krammea  und  Haken  an  den  Balken  und  Seiten- 
winden befesligt  wird  (flgvr  6).  Eine  Wand 
von  7,80  m  Länge  bei  .3,85  m  Höhe  mil  l  incr 
Thüröffnung  in  der  Milte  hat  sich,  unten  und 
oben  Tersucbsweiae  ganz  abgelöst,  an  den  beiden 
Seitenwänden  vollkommen  frei  getragen.  Die  An- 
wendbarkeil der  PrÜaascben  Wand  beschränkt 
rieh  nicht  allein  auf  Scheidewände,  sotidern, 
.sofern  <lie  Ausmauerung  des  Eisennetzes  nut  V«  [ 
blendsteinen  oder  Betonplatten  erfolgt,  eignet  sich 
diese  Wand  auch  zur  Verblendung  von  Aufsen- 
wänden.  Sie  stellt  eine  bcmerkenswerlhe  Neuerung 
im  Bauwesen  dar  und  hat  bereite  vielfach  mit 
Erfolg  Anwendung  gefunden. 

Im  ganzen  darf  behauptet  werden,  dafs  die 
Berliner  Ansstellung  für  Feucrx  luilz  und  Fencr- 
rctlungswesen  in  Be^ug  auf  das  Baugewerbe  alle 
Erwartungen  voll  erfüllt  hat,  die  man  an  eine 
so  kloin''  Sonderausstellung  bilUgerweise  ni  stdien 
,  berechtigt  ist. 


Mittheilinifiren  aus  dem  Eisenhfltteiilaboratoriaiu. 


Analyse  von  Molybdäniegirungeiu 

Von  U.  fiornträger. 

Man  lOst  etwa  1  g  der  Legirung  in  cinom 
Erlenmeyerkolben  von  ungefähr  400  co  InluUt  in 
60  ee  Königswasser  im  Wasserbade  auf,  verdampft 
in  einer  Poriiell.'inscliale  und  vt-rjagt  die  Salpetor- 
ftSlure  mittels  äuizsilurv.  Den  Kückstand  nimmt 
man  mit  50  prof^ntigem  Alkoliol  auf,  HltriH,  ver- 
dampft die  Lösimg  nochn)»ls  zui*  Trockne  und 
nimmt  nochmal?«  mit  TjO  |ir<M  (  iif  Ip-  ni  Alkulu  l  nuf. 
Da«  legirte  Metall  bleibt  in  Lösung  und  kann  iiib 
Qayd  bestimmt  werden;  die  Rttekatinde  enthalten 
dieMolybdänsAure,  die  diroct  gewogen  Werden  kann. 
„Zeilschrifl  für  analytischo  Uismit"  1900  Nr.  S  &  M. 

Zur  Betliiiiiiittiig  des  Nuigans  in  Stthl  und 

Flufseisen. 

Von  £.  Boom  er  I  Seblebueeb. 


,  Yon  der  zu  unterBUehen'den  Siabl-  oder  Eisen- 
probe werden  2  g  in  einem  Erlenmeyerkolbon 
unter  Zusatz  von  60  «-fm  Salpetorsiliire  (1,20  spuo. 
Oewidit)  gelöst.  Man  erhitzt  hierauf  zum  Siodt^n 
und  fOgt  zu  der  Ldsung  eine  Messtospitze  voll 


Baryumsuperoxyd  hinzu  (0,03  g  gonOgon  voll- 
ständig). Nach  beendigter  Lösung  des  letzteren 
wird  die  Flliasigkeit  mit  ft  eem  oone.  Salzature  yer* 
setzt  und  2  bis  4  Mimid  ii  gckcolit.  Man  setzt 
nun  noch  7ö  ccm  destillirtes  Walser  hinzu  und 
koebt  bis  zum  Tollatibidigen  Versehwinden  des 
ChlorfTi  I  iiclifj  (  twa  5  t.is  7  Miimtcn  l.-^rifr.  läfst 
erkalten,  ftigt  20  bis  25  g  It'atriuinoarbonAt  hinzu, 
fttlH  mit  Wasser  auf  ungef&hr  000  bis  700  eem, 
crliitzt,  filllt  mit  Zinkoxyd  das  Eisen  und  titrirt, 
wie  abiich,  mit  Kaliumpermanganatifi«ung.  Z«it- 
dauer  dieser  Analyse  45  Hinaten. 


BOrettB  zur  genauen  Gatanalyse. 

A.  H.  White  hat  ein«  Bfiretie  zur  genauen 

'  ^i>aii;ilyso  anpoRobori.  Es  istdios  >Ano  Mndifioation 
der  Hempclacfien  BQrette  mit  Pcttcrsonachom  Cor« 
reotionsrohr.  Die  Verbesserungen  entreeben  sieh 
auf  den  V<  rschlufshahn ,  auf  die  Form  und  An- 
ordnung des  Manometers  und  auf  die  Ausbildung 
der  Hefineala,  mittels  weleher  eine  genauere  Ab- 
lesung des  Qaeq^uantums  ermlSglioht  werden  soll.* 

»Zeitsehrift  für  coniprimirte  und  Äüesige  Qaae* 
I  1900  Nr.  e  S.  tM  bis  87. 
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PrtbsMbm»  vtn  Gimk. 

E.  Damour  beHpracli  auf  dem  Pariser  Inter- 
OAtioa*!»!!  Congrefa  für  aii{|«WAnflte  Cbenii«  «Ii« 
V«i»HditeD»bregeln,  weleb«  maii  bei  ikrProb«» 
nahm«  tob  Qaaen  baolMobtan  rnuft,  ttnd  seifia^ 


wi«  wichtig  di«  Baatimmunff  4«a  fn  den  Ctoiieimtor> 

gas«n  «nthnltcnf n  Wasser«  ist.  Wiffitig  ist  auch 
eine  längere  Versuchsdauer  (8  bis  4  ätuaden),  um 
den  Gang  da«  Appaiataa  kwiiMii  su  laraeo. 

mm.  xiff."  im  Mi.us.tm 


Amerikanisehe  Ebenhfitten  und  deren  HttllismittoL 

Vom  ErisI  Langhtlnrleh. 

(ForlMteug  von  8. 1118.     ffinnt  Tafd  TIIL) 


Die  Inshor  beschriebenen  Bessemoiw  erke 
hatten  alle  de«  Nachtheil,  dafs  die  Cuiiverter 
bfljai  Anfiiehten  nnd  Neigen  nach  der  Giefshtthne 
zn  nnswerfen,  so  dafs  also  die  dort  Beschäftigten 
auf  kurze  Zeit  zur  Seite  treten  ma/stea.  Bei 
der  Beneneraolagi«  dnr  Carnegie  Steel  Com« 


Fignr  32.    R#^sspm<*rf'i  t!or  rurni'pi*'  8ti  <-l  Ct..  in  Dnqnpsnp. 

.4  Hoh«ia«ninMch«r.    A  CiipoiÖfta.    '  Ab.-itichririnr^n.    It  Aattag.  NorB)4ispari(M 
Phu>n«nwaf«of«l«iM.  fCooir*H«r.      Schwt-tiliniinoa.  /f  ScbmalipurifM  CooTartcr- 
Ml>lackMlg*l«tMw  J  Qitftkrilm«-   K  Ffiuiawikritlin*.  Z.  Sehraalspim(W  Oi<fttliltol. 
jr  flMAOha«.   jr  ttehnMÜtpwrii««  PrionroMhlackeagilaiM.  0 
.P  MMklbnMUiUibft.  0 


pany  in  Daqueane  (Fig.  33)  ist  dieaerUebeitUuid 

vermieden.  Die  Loiden  10-t-Converter  mit  einer 
gemeinsamen  i'iigetileistung  von  2400  t  liegen 
sieh  nimlich  gegenüber,  so  daA  der  Amwnrf 
des  einen  Converters  auf  den  andern  fallt.  Die 
beiden  Converter  blasen  fast  immer  gleichzeitig. 
Das  Eisen  liefern  ein  Hischer  und  fünf  Cupol- 
6fen;  zwischen  d™  Mischer  und  den  Cupol- 
üfen  einerseits  und  den  Convertern  andererseits 
liegt  das  nornialspnrige  Geleise,  anf  welchem 
der  vierrldrige  I'fannenwagcn  dnrch  ein  endloses, 
von  einer  elektrischen  Wind«'  antrttrkTjn]*?, 
Drahtseil  verfahren  worden  kann.    Die  Absiiche 


der  fönf  Cnpolf^fen  fiibren  in  eine  pfnicinsame 
Rinne  zusammen,  dnrch  welche  das  Eisen  direct 
in  die  Hoheisenpfiuine  fliefst.  Das  Kippen  der 
Tvoheisenpfanne  erfol?^  dnrch  feststehende  elek- 
trische Windwerke,  welche  mittels  Ueleukwellea 
mit  dem  Kippwerk  der  PAmne  tn  Verbindung 
gebracht  werden  kßnnen. 
Ztuu  EinHUlen  des  Eoh- 
elsens  In  die  Converter  wer- 
den hydraulisch  bewegte 
Schwenkrinnen  benutzt.  Bas 
BfiddcoUen  «rMgt  dnreh  er- 
wärmtes Ferromangan.  Um 
die  Leistnngsf&higkeit  der 
Convertenudage  voll  ans- 
nutzen  zu  können,  ist  fär 
jeden  Converter  ein  Gietig« 
krahn  und  für  jeden  Giefa- 
krahn  ein  Pfannenkrahn  voi^ 
banden.  Vor  der  sehr  lan- 
gen Giefäbiihne  liegen  das 
schmalspurige  Uiefsgeleise 
und  dan  siinnalspurig-t'  Pfan- 
ueuschlackengeleise.  Das 
Aaskippen  der  Pfuinen- 
schlacke  nach  dem  (TiofKen 
erfolgt  durch  im  Dach  lie- 
gende umgekehrte  bydnwo 
Uaohe  Eettenflaschenzäge, 
deren  Kette  unten  am  Pfan- 
nenboden angehakt  wird. 
Das  BewepTt'ii  <ler  Wiitren 
nnd  das  Abziehen  der  Block- 
formen erfolgt  genan  wie  in  Siid-Chieago.  Der 
Blockdrückcr  ist  ein  doppeltefi  deeeen  beide 
Apparate  gemeinsam  arbeiten. 

Gans  lUinlfdi  ist  die  Besiemeranlage  der 
Lorain  Steel  Comp,  in  Lorain  (Figur 33).  Die- 
selbe besteht  aus  zwei  15-t-Convertern,  welchen 
das  Eisen  von  einem  ^UJscher  und  vier  CupolSfen 
durch  einen  anf  Nomalm^iigeleise  laufenden 
vierrädri-yeii  Pfannenwagen  zugeführt  wird,  einem 
Giefskrahn  fiu-  beide  Converter,  zwei  seitlichen 
Pfaunenkrähnen,  einer  (tiefsbübne  und  zwei 
S[ii«>2relei8enöfen.  von  wp1(  lu  n  das  flüssige  Spiegel- 
eisen dnrch  einen  auf  Schmalsporgeloise  laufenden 
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kleinen  vierrädrigen  Pfannenwagen  zu  den  Con- 
vertern gebracht  wird.  Das  iu  den  Gonmrtern 
entkohlte  Eiaen  and  du  äpiegeleiMn  werden 


Figur  33. 

Bessemciffi  dfr  I^orain  Steel  Co.  in  Tornin,  O. 

A  CnpoiBbn.  B  SpiefalaiaraBlitn.  C  RohsinenwiigaB. 
D  NomaltporifM  Geleb*  ftlr  <l«n  Roh«i««nw«(«D. 
K  Spiegelewenwafw».  r  ScbrnsifpurigM  CtaMM  ftr  d«n 
Spifc«UiaMiwac«ii.  Q  Scbwaakriiuta,  S  CmmUK. 
i  achmlaparigM  aririie  Mr  die  Abtahr  te  OgD«wl«r» 

MluM,  jr  8iluB«lap«rir<*  Gi«r«t«l«iM.   o  Manlvur. 
Piknn*DMlilMk«Dr«l«iM. 

gleichzeitig  in  die  Stalilpfanne  nnf«i?egos8en. 
Die  üewegang  des  l'fauiteuwa^'eu»,  welcher  das 
Bobeüen  sofUut,  und  des  SpiegeleiseapHuuen- 
wa^f^ns  r^rfn1p:en  dnrch  neben  den  Qeleiien  liegende 
endlose  Drahtseile,  welche 
dnrch  elektrindie  Wtaiden 
getrieben  werden.  DerBlock- 
driicker  mit  Zubehör  ist 
fen«!  wie  In  Dnqnene  nn»- 
gefBhrt.  IHe  Anlag-e  liefert 
jetzt  arboitstftglich  ungefllhr 
1900 1  BIBeke  von  ongefiihr 
20(10  kir  Einzelgewicht  und 
soll  nach  Aosbao  der  Uocb- 
ofenenlage  9400  t  tiglich 
liefern  können.  Eines  der 
neuesten  amerikanischen 
Bessemerwerke  ist  das  der 
National  Steel  Company 
in  Yonngstown  (Fifr. 
Dasselbe  besteht  au»  zwei 

sich  gegeafiberatehenden 
15-t-ConvertPrn  mit  einem 
Giefskralui,  zwei  Pfannen- 
krSitnen  and  einer  Oleft- 
btthne.  Die  Zufnhr  dps  Roh- 
eisens erfolgt  von  zwei  ili- 
aehem  nnd  aecbe  CapelOfen 
durch  einen  norroalsijurlfren 


welche  mittels  beqnem  zn  handhabender  Gelenk- 
wellen auf  das  Kippwerk  treiben,  in  hydran« 
lisch  bewef^licbf  S'-liwcnlcrinnen.  Die  Pfanne 
bowojjt  sich  bouu  kijipeu  voran  und  geht  beim 
Aufrichten  wieder  zuräek  Infolge  der  schon 
früher  beschriebenen  Lagerung.  Die  Rück- 
kohlung  erfolgt  dorch  flüssiges  Spiegeleisen, 
welches  mittele  ein«r  In  elneia  Krabn  hängen- 
den Pfanne  direct  von  den  beiden  Spiegeldfen 
entnommeu  und  gleichzeitig  mit  dem  in  den 
Convertern  entkohlten  Eiun  In  die  Slahlpftume 
ciniTPlassen  werden  kann.  Die  Blnrkfornion, 
Blockforrawsgen,  die  hydraalischen  Mascbioea 
zum  Bewegen  der  Wagen  and  die  BloekdrUcker 
sind  dieselben  wie  in  Sjüutows  Point.  Nur  sind 
die  Blockformonterlagea  für  je  zwei  Blöcke  za- 
nunmengegossen  nnd  mit  angegossenen  Aneltzen 
an  bc'iileii  Kaden  vernelien,  welche  zum  Kiipiioln 
der  Wagen  mittels  übcrfreworfentsr  scbmied- 
eisemer,  kettcugliodartiger  Schlingen  ffienen; 
am  Blockdräcker  erfolgt  das  Auehlacen  and 
Lösen  der  Drnckcrklanen  mittels  Stangen  von 
der  Stenerkanzel  aus.  Die  Anlage  liefert  zor 
Zeit  arbeitstaglich  bis  zu  1400  t  Blöcke  nnd 
soll  nach  Ausbau  der  Hochofenanlage  bia  m  8600 1 
liefern  können. 

Die  amerikanischen  Martin  werke  unter- 
scheiden sich  von  den  deutschen  namentlich  dnrch 
die  gröfseren  Oefen  und  durch  Einrichtangen, 
woMm  v«n  J«  her  getroffen  sind,  am  die  Hand- 
aibeit  aof  daa  geringate  ICalh  an  beadvlnken» 


ii^.'  ^  ^it)  ^^t-*  ^ 


4- 


Bessemere!  der  National  Steel  Co.  in  Yoangstown,  Ohio. 

B  Hytealtacaa 


Figur  34. 


J>  OnpolSto. 

O  SpiUfeMSM-PfeaMttkiahii.    a  8efawmkriwica. 
JT  SebonlsparifM  6d«iH  fir  4U  AMbhr  ihr  OMT«rt«raehla«k«. 

.V  Ffjinnefikr^ni>.     .V  ScbmalapurigM  GeiaiM  fftr  di«  Atiful  r  ler 
Pfanne niKhUcJte.   o  ädanaUparif GUbfaiau«.  F  Giafababn«.  Q  Bkickfurmwa^aB. 


Pfannen wagoQ,  welcher  mittels  eines  endlosen,  .  Mit  den  AbDiessongen  der  Oefen  ist  man  bereits 
dareb  eine  elektriaehe  Wlode  getriebenen  Draht«  |  ao  weit  gekonunen,  dalb  bei  Keaanlagen  Ihat 

seils  verfahren  wird.  Das  Auskippen  der  Pfanne  nnr  norh  r)(l-t-Oet'':i  i:i  Fruf^o  kommen.  Trotz 
erfolgt  doreh  feststehende  elektrische  Winden,  [  ihrer  Urölse  machen  dieee  Oefen  nicht  viel  mehr 


Digitized  by  Google 


1170  Stahl  nnd  Eisen. 


Amtrikamiadi*  Eisenhütten  umd  Arm  BttfamiHel. 


1.  November  1901. 


alü  unsere  kleineiüu;  die  ^ofsen  nmorikanischcn  j  wird;  letztere  Arbeit  wird  dadurch  erleichtert, 


50-t-Oefeu  maclieii  in  24  Standen  nur  zwei  Güsse, 
ein  kleinpr  d«»iit!««*hpr  15-t-Ofen  dagegen  fünf 
bis  sechs  Güsse,  so  dals  also  die  täg'lich  ans- 
e«1»mclit«ii  HengreD  100 1  und  75  bis  90  t  be- 
trafen. Der  amorikanischo  50-t-Ofrn  leistet 
also  in  24  Standen  nur  10  bis  25  °Jo  mehr  als 
der  deataehe  IS-t^Ofen;  die  Ers|»arnlA  an  Lohnen 
ist  aber  tiiie  beträchtliche.  <1a  mir  zweimal  ^,'e- 
gossen  werden  mufs,  beim  deatscheu  kleineren 
Ofen  dafei^  ffinf-  bis  sechanial.  Bei  richtiger  Aus- 
wahl der  Anzahl  der  Oefeii  wird  hkim  in  der  I-aee 
sein,  die  Anzahl  der  Gie£scr  sehr  zu  beschränken 
and  d«eh  hohe  Leittongen  zn  erxielen. 


i 


iE 


u 


Figu-  35.   Alte  Mortinwerksanloge 

der  Ceni^  Steel  Ge.  in  Hemettead  hei  KtitiAmr^ 

Ä  «-t.Oft«.  M  tO-t-Oefca.  C  BnitifacctUlM  Ihr  ai*  BM(Mikaai«nMhfaMn. 
I*  SekmbpiitgaMn  ftr  aie  lldM«Biin««i.    M  ««ftltrilai«.    J^  BfacUcrlluit. 
ff  8«adiiekaag«dUMMM.  B  HvsdiiekaiigBnuM« 


dafs  am  (iewolberiug  eine  Anzahl  Winkel  an- 
genietet >iM(l,  welelie  in  am  Ofenmanlel  sitzi'inle 
^abeltüruiige  Fnliningen  passen.  Abnehmen 
des  GewSlbes,  da(>  Fällen  des  Ofens  and  das 
Atrfsc^tzen  des  Gewölbes  dauern  nur  einige  Minuten. 

Die  Carnegie  Steel  Comp,  besitzt  iu  Ho- 
me itead  zwei  Maitinanlagen.  Die  Utere  (Fiff.  35) 
liesti'ht  an?  einem  i'lO-t-Ofcn  mit  rvbliebbarem 
üe wölbe  und  ans  sieben  sehr  langen  SO-t-Otjfen. 
Der  30  «t* Ofen  kann  anch  durch  drei  vorne  an- 
^'eliraflite  Tliiiren  !)e>rhickt  werden,  von  welchen 
die  uitilere  die  gröfste  ist.  Die  öO-t-Uefen 
haben  drei  gleich  grofee  Elnsatstitfiren.  Vor  jeder 

    Ofenreihe  befindet  sich  ein 

Breiteporgeleisevoo  etwa  4  m 
Spür  f6r  die  Beschicknngs- 
maschinen  imd  ein  Schmal- 
spnrgeleise  für  die  Mnlden- 
wa^on  nnd  zwischen  den 
beiden  Ofenreihen  sittd  vier 
Centralkrähno  über  ebensn- 
viel  Giefsgrubet)  luii  je  vier 
Hlockkrähnen  auf{?eatellt. 
Diese  Anlage  stellt  Brammen 
her.  In  einer  zweiten  .\u- 
lag«  (Figur  86)  mit  swOlf 
sehr  pT'^f^fn  50-t-Oefen  in 
zwei  Keihen  werden  taaapt- 
Ricblich  schwere  Stahlfonn- 
gufsstfieke,  Blöcke  von  ijiia- 
dratischcm  (Querschnitt  und 
etwa  6000  hg  Gewicht  ffir 
das  in  Uomestead  lieiindlielu' 
Brammenwalzwerk,  schwere 
Brammen,  schwere  Sehmiede- 
blöcke nnd  lUöckoaus  Xickel- 
stahl  für  die  Panzerplatten- 
werksUUten  hergestellt.  Vor 
den  Ocfen  befinden  sich  ein 
Srlnnalspnrgeleise  für  die 
Muldenwagen  nnd  ein  Mreil- 
spnrgeleise  für  die  Be- 
Zwiselicn  flt'ii  Oefen  be- 
zuiii  Gieisen  mittels 
elektrische  Giefs- 
Tn  beiden 


Eine  alte  M.irfinofi'nanlafre  ist  die  der  Firma 
McKintosh,  HeinphiU  Ä  Co.  iu  ['ittsburg. 
Es  i^iud  dort  zwei  Oefen  von  15  Tonnen  vor- 
handen, von  denen  jeder  in  2!  Stunden  einen 
Güls  macht.  Da.**  W  erk  stellt  nur  Stahifurm- 
gnb'für  die  eigene  bed«tt»de  Haeehinenfabrlk 
her.  '  Ab'  Brennmaterial  dient  XatTirE'as.  Die 
Oefen  sind  kreisrund  und  mit  Blecbmantel  ohne 
Veranhemng  versehen;  nnr  an  den  St6(hen  sind 

VcrlnudiuiKen    mittels   \Vinkrl    und   Schrauben  i  Ofenreihe  von  einer  Steuerbnhno  aus  durch  einen 


sehickangsmafeliin»»!!. 
linden  sich  i^inrielituiigeu 
hydranlischer  Drehkrilhne, 
wagen  und  elektrische  Laufkrahne. 
Martinwerken  werden  die  Oefen  dai*ch  Naturgas 
betrieben,  sAmmtUehe  Oefen  haben  wasser- 
gekühlto  Thifren  und  für  jede  Thüre  einen 
rrefsluftcylindcr  zum  Anheben  derselben.  Die 
Steoening  der  FreCdnfteylinder  erfolgt  für  jede 


vorhanden.  Die  Köpfe  der  Oefen  sind  anffalleud 
klein,  der  Herd  bat  h«r  nngeflUir  4000  mm 

Ilin  i  liiiK  -si  )■  niiil  ist  sehr  tief.  Das  in  vier 
Ketten  hüngendo  Ofengewölbe  kann  darch  einen 
Lanfkrahn  abgehoben  werden  nnd  ein  anderer 

L:t;ifkrahn  bringt  den  ganzen  Satz  auf  einmal 


Manu.  Die  Werke  sind  so  angelegt,  dafs  auf 
den  Bühnen  vor  den  Oefen  die  Wagen  anf  den 

Schraalsjiurgeloiseu  durch  Locomotiven  zu-  und 
weggebracht  werden  kUnnen;  auf  den  Scbmal- 
nnd  NomalspnrgeleiMtt  «wischen  den  Oefen  be- 
sorgen ebenfalls  I.  H^nnotivcn  die  Zn-  nnd  AbMir 


ein,  wM^nf  das  Ofengewölbe  wieder  aufgesetzt  |  der  Wagen.   Die  Uuldenwagen  haben  imntr 


Digitized  by  Google 


I 


1.  KoTcmber  1«Ö1.  AmtrtkmMi»  ^Mt«M  W  derM  EWftiiMtl.        Stau  odd  lia«r.  H71 


zwei  l)rebge»t«lle  und  tragen  stets  vior  Bc-  !  anf  vier  Rädern  verfahrbar  angeordnet,  w&hreod 
8cliiekttng«nrald«n  von  niiffefthr  9000  X       X  |  unterhalb  der  LanfbahntrAgier  angebraclite  Gegwi- 

5()0  min  im  T.i'  litt'ii.  Dit  Kojtf,  an  w  elchem  riider  dafür  »orpen,  'lafs  sich  dii'  Katze  v<mi  iJer 
die  Moide  gcfafst  wird,  ist  aus  Stahlguiü  an-  |  Laufbahn  nicht  abheben  kann.  Oben  anf  der 
gefertigt;  er  trügt  vorne  einen  rahmenförmigen  |  Katse  ftltsen  swei  Hotore,  einer  zun  VerfUireD 
AngnlR,  sowie  ein  Loch  in  der  Mitte.  Im  |  derselben,  einer  zum  Pendeln  des  Muldenbauras, 
äbrigen  ist  die  Mulde  ans  etwa  10  wni  dickem  j  welcher  unten  in  den  Katzenschilderu  drehbar 
Blecb  anprefertigt.  Auf  dem  Wagen  sitzen  die  '  und  poidelbar  gelagert  ist.  Das  Pendeln  erfolgt 
Mulden  zwischen  anf  der  Wagenplattform  au-  ..  mit  Hilfe  «inm  elektrisch  heb-  und  seakbaren 
genieteten  Winkeln  und_^,  so  dal«,  wenn  der  Armes,  weli^hfr  tinftels  einer  Kette  eine  den 
Greifer  der  Ueschickungsmascbine  in  den  Rahmen  lluldeubaum  stiuy.tn<le  Schelle  trügt.  Am  hinteren 
einer  Ifidde  tingelegt  wird  und  nian  die  Be-  Ende  des  Muldenbamu!?  ist  ein«  Plattform  so 
schickungsmaschiue  verfährt,  mit  ihr  dci-  he-  bi  fest itrt,  dafs  sie  mit  dem  Baum  auf  und  ab  püht, 
treffende  Muldeuwugen  und  etwa  anhängende  :  wühreud  sich  dieser  in  dem  die  Verbindung  uut 
bzw.  vorstehende  Hnldenwag<en  ver&hren  Wtt-den.  der  Plattform  hersteUenden  Lager  um  seine 
Anf  jedfr  Ofpnspitp  -»ind  zw^i  Beschickung:?:-  cij^cne  Achse  drehen  knnn.  Das  Drehen  des 
maschinen  vorhanden,  von  denen  aber  eine  in  Baumes  besorgt  ein  auf  der  Plattform  stehender 
BweitMäaflt  stand  irod  nur  eine  arbeitete.  Eän  Motor,  welcher  mlttds  Sehnecke  anf  ein  am 
Hann  auf  der  Maschine  und  der  Mann  anf  der    Baam  belMtietes  Schneckenrad  arbeitet  Anf 


n 

n 
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¥igar  Bti.    Neue  Martinwerksanlagc  der  Carnegie  Steel  Co.  in  Uomestead  bei  Pittsburg. 
A  CO-t'OeCiD    £  UrcilBpurgeUuM)  fOr  die  UMcliiekaDgimasehinen.   C  ScbiMl«|>urBcleM«  für  di«  JIuldeii»ag«it. 


Stcucrkanzfl.  Wf^lcher  das  Thnrziehen  besorgte, 
waren  voUstitndig  in  der  Lage,  die  Beschickung 
der  Oefeo  nasxnfflhren,  and  hatten  keine  weiter« 
irnifr  iiHtlii-r,  als  dais  die  vollen  Muldenwagen 
2Ugsweise  zu-  und  die  leeren  Muldcnwagen 
zngsw^se  abgefahren  wurden.  Da«  Verschieben 
der  Muldenwagen  vra'  den  0»  fi^n  bt^sMi^'te  die 
Beacbickaagswaschino  mit.  Die  Maschinen  sind 
von  der  Wellman-Seaver  Engineering  Comp,  in 
Cleveland,  Ohio,  geliefert  und  arbeiten  ganz 
nufserordentlich  flott.  Nur  hatte  der  Maschinist 
mitunter  Last,  die  Mulde  aus  dem  Ofen  zn  be- 
kniinin  n.  Die  Ma.schine  und  die  Mulden  sind 
aber  derart  stark  und  die  Verbindung  zwischen 
beiden  i»t  so  gut,  dafs  mau  mit  der  Mnlde 
den  Gitii^utz  im  Ofen  zur  Seite  schieben  kann, 
ohne  dais  Brüche  oder  Verbiegungen  eintreten; 
man  kann  eich  also  holten.  Die  Beschickuugs- 
mascUnen  werden-  dnrch  niedrig  gespannten 
Gleichstrom  brtrirhfn  nnd  bestellen  aus  einem 
auf  zwei  Achsen  ruhenden  schmicdeiserneu  Uestell, 
das  oben  rine  ans  swei  H'EiMtt  gebildete  Lanf- 
bahn  trifft   Anf  dieser  Lanfbahn  Ist  ^e  Katse 


der  Plattform  hat  auch  der  MaschiRi!;t  spinen 
Platz,  welcher  von  hier  ans  die  beiden  auf  der 
Katse  befindlichen  Hotore,  den  anf  der  Platt* 
form  und  den  am  Wagengestell  befindiiclu  n, 
zum  Verfahren  der,  Maschine  dienenden  Motor 
stenert  and  den  Hebel  bedient,  welcher  die  snm 

Feststeckeii  der  Mulde  am  l?,iuiii  benutzte  Stange, 
die  in  einer  Ansbohrung  des  Baums  liegt,  bewegt 
Der  Arbeltsvorgang  beim  Beecbicken  ist  der 
folgende:  Die  Maschine  wird  vor  die  betreifende 
Malde  gefahren,  der  Kopf  des  Muldenbaums  in 
den  rahmenförmigen  Kopf  der  Mnlde  gelegt,  die 
SchliefKstange  in  das  Loch  im  Muldenkopf  ge- 
steckt und  die  Mulde  mit  dem  vorderen  Ende 
des  Huldenbaums  angehoben;  sodann  wird  die 
Moide  vor  die  betreffende  Beschickangsöifnung, 
deren  Tbiire  inzwischen  angehoben  wnrdc  ge- 
fahren, die  Mulde  in  den  Ofen  geschoben,  imleni 
man  die  Katze  voranfthrt,  aasgekippt,  \uAfm 
man  den  Muldenbanm  um  die  rifrene  Achse  dreht, 
nach  Bedarf  etwas  angehoben  und  aus  dem  Ofen 
snrttekgssogen.  Nan  wird  die  Mnlde  bis  anf 
ihren  Plats  ttber  dem  Maidenwagen  gefUirin 
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wd  Mf  denmlben  g«fl«tit.   Die  Bflsehickangs- 

maschine  Hlbrt  nun,  indem  sie  gleichzeitig  den 
Muldenbanm  mit  der  Katse  suräckl'ährt,  vor  die 
zweite  Mulde,  um  dime  zn  ei^reifon.  Alle 
BewefUgen  erfolgen  auraerordentlich  rasch, 
geradezu  rnckweiso  und  sehr  sicher.  Bedingung 
ist  dabei,  Uals  mit  Gegenstrom  gearbeitet  wii'd, 
wedarch  aber  grofse  Beparatnren  an  den  Ankern 
und  den  Schaltapparaten  iiüthig  werden.  Auf 
mancher  Ofenbtthne  hat  man  deshalb  eine  voll- 
•Madii^  Elektrikarwerkttfttte  eingerichtet,  in 
weicher  imTner  f-ine  ganze  Anzahl  von  Ankern, 
Stromabnehmern  and  Schaltern  aom  sofortigen 
CMMraud»  bereit  liegen. 


— -II— ^J--^ 


Figur  37. 

Martinwerk  >ler  American  Iron  ami  St«cl  Co.  in  Pittsborg, 
A  lO-t-OtAm    B  BraitapurgalatM  fOr  dia  Ba<<ehictt}ng»iiiaacfaiiMii. 

tf«upottaar.  a  FOUirorriehtuiif. 


Dm  Httiinwerk  der  AaerieBn  Iren  and 

Steel  Comp,  in  Pittsbnrg  (Figur  37)  nmfaM 
sechs  50-ToiuieDöfen,  welche  mit  Generaturga« 
geheizt  werden.  Die  Oefen  stehen  in  zwei  Reihen 
and  die  Anordnung  ist  genan  dieselbe,  wie  in  dem 
zuletzt  bfsrhriebenen  ^lurtinwork  der  Carnegie 
Steel  Comp.  Auf  jeder  Öt'it  e  isi  eine  Boscliickungs- 
maschine,  wie  eben  beschrieben,  vorhanden.  Sehr 
beachtenswfrfh  sind  ilii.'  zum  Miirtinwerk  tre- 
hürigen  ächacht-Gaacr^tugi-r,  weiche  mit  hoch- 
liegenden Kohlenbunkern  ausgestattet  sind;  den 
letzteren  wird  die  Kohle  von  der  Entladestelle 
ans  durch  einen  hoch  über  die  Dächer  der  Walx- 
werke  nnd  der  Beseemerei  gefMuten  Kohlen» 
transporteur  zugeführt.  Vrhcr  flen  eiiizrln^'n 
Scbachteo  sitzen  Meüsbehälter,  denen  die  Kohle 


von  lellwt  znfliebt,  eo  dafli  znr  Bedienung  des 

Füllorts  der  Gaserzeuger  ein  Mann  ausreicht. 

Das  Martinwerk  der  Illinois  Steel  Comp, 
in  Slld-Chleago  nnifafet  zehn  in  zwei  Reiben 

aufgestellte  Martinöfen,  davon  sechs  feststehende 
von  35  nnd  45  t  und  vier  kippbare  Wellman- 
Öfen  von  6U  t.  Es  sind  drei  elektrisch  be- 
triebene Wellman-Seavtir-  Hisrhickiingsinascbinen 
iiUorcr  Coiistruction  vurliandcii .  sowie  Lanf- 
krühuü  über  der  üfeubühne.  Gegoi^sen  wird 
aus  den  Lanfkrahn.  Die  Oefen  wurden  mit 
Heneratorgas  betrieben,  (IolIi  wurien  znr  Zeit 
meines  Besuch«  an  einen  der  kippbaren  Oefen 
Terwehe  nil  Naturgas  angestellt. 

Die  Wellrnaiittfen  (Fip.  "is ) 
'  bauen  sich  auf  zwei  Ötahl- 

^;;ZIZII^ZIIIIZZ     wiegen  anf,  welche  aaf  star* 

   keil  Stahlgnfsständern  mit 

ebenen  OberflAchen  rolieu. 
Das  Kanerwerk  des  Ofens 
ist  in  selir  sorf^faUifjer  Weise 
mit  eisernen  Coostructionea 
nmgeben  nnd  verankert,  so 
dafs  Beschädigungen  des- 
selben ansgesclilossen  sind. 
Hinter  dem  Ofen  auf  der 
Ansgnfsseite  sind  zn  beiden 
Seiten  des  Ofens  liydran- 
lische,  anf  einem  UrcLzapfen 
aufgebaute  Cylinder  ange- 
bracht, in  denen  Kolben 
spielen.  Die  Kolbenstangen 
greifen  seitlich  an  der  Rück- 
wand des  Ofens  an.  Für 
gewttbnlich  wird  der  Ofen, 
mit  den  mittleren  Theilen 
der  Wiogobahnoii  anf  den 
ttuterstötzendeu  Ständern 
anfliegend,  anfreeht  stehen. 
Wenn  dei'  iilier  den  Kolben 
befindliche  Theil  der  hydi'au- 
lischen  Cylinder  mit  Prefs- 
wasser  angefüllt  wird,  wird 
das  Vordertheii  des  Ofens 
herabgezogen,  indem  er  sich  anf  seinen  Unter- 
stützungen wiegt,  und  der  Stahl  kann  in  die 
hinter  dem  Ofen  bereitgehaltone  Pfanne  ab- 
gegossen werden.  Diese  grofseu  kippbaren  Oefen 
machen  ebenso  wie  die  grobe»  feststeheiidien  in 
24  Stunden  nnr  zwei  Güsse. 

Sämmtliche  amerikanische  Walzwerke  be- 
nutzen, wenn  sie  eigene  Stahlwerke  besitzen, 
die  vorliandniic  Wärme  der  aus  dem  Stalilwerk 
kommenden  Blöcke.  £s  geschieht  dies  aber  nicht 
in  der  Welse,  dafs  man,  wie  meist  auf  den  dent* 
sehen  Werken ,  dir  Blöcke  in  nnj:ehei7.tc  Ans- 
gleichgruben  setzt,  sondern  mau  setzt  die  Blöcke 
immer  in  mit  Naturgas,  Oeneratoigas  oder  Petro- 
leum geheizte  Tiefufen  ein,  welche  4  bis  10 
Blöcke  gleichzeitig  aufnehmeu  Iwonea.    Es  ist 
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dies  durch  die  Art  der  Verarbeirnn?  der  Blöcke 
Im  Wftfaswerke  Win^.  Die  fast  ausnatunslus 
allein  mit  niaschilielleD  \  onichtun^en  arbeitondfiB 
Walzwerke  können  nur  Hüh  kc  iind  StU^e  ver- 
arbeiten, welche  wfthrend  der  Arbiit  volktäudig 
gerade  bleiben,  welche  al»fl  gnt  nnd  sehr  ^leicb- 
inär^ig-  warm  sind.  Nur  hm  den  iiltesfen  An- 
lagen &ndet  man  es  noch,  dais  der  Block  während 
der  Terurbritnng  dwoh  HeoeebeahABd  beweirt 
wird.  AIIp  netiertni  Aasfnhmn^en  und  auch  ein 
Theil  der  Alteren  sind  aber  so  vollkommea  ein- 
irericbtet,  d«r«  alle«  maaebinell  i^ebiebt  und 
wfilcr  T-eatf  zum  Aii>*chlaif»'n  von  Zanj^en  an 
den  Oefen,  noch  Walzer,  sondern  aar  noch  Steuer- 


leute  für  die  Maschinen  vorhanden  sind.  Be- 
ding^ung  fllr  diese  Art  der  Verarbeitung  ist,  wie 
schon  gesagt,  ein  vollkommen  gleich  mäfsig  warmer 
Block  bezw.  Stab ;  es  wird  deshalb  daa  WalEgnt 
mitunter  noch  wahrend  der  Verarbeitung  nach- 
gewärmt. Indem  man  die  schwere  Walzarbeit 
den  Walsen  abnimmt  und  der  onermfidlkben, 
dabei  sehr  rnsnh  nini  sicher  arheitpndpn  MnsrlHi.p 
Übertrügt,  indem  man  ferner  bei  der  Verarbeitung 
eine  weitgehende  Arbeitstbetlnng  einfuhrt  und 
keine  der  Einrichtungen  überbürdet,  ist  man  in 
der  Lage,  aaCserordentlicii  grofse  Mengen  walzen 
an  kiinnea. 

Die  Einrichtungen  der  einzelnen  Walawerke 
sind  aehr  verschiedene  und  onr  die  Vorrichtungen 
mm  Nachwinnen  der  vom  Stahlwerk  kommenden 


Blecke  gleichen  einander  aehri  ao  daüs  ea  am 
zweckm&l^igsten  ist,  di«  WalnwevkaanlageB  «iMr 
Anzahl  amerikmniaehar  Waike  der  S«Ute  Mck 

zu  besclirt'iben. 

Auf  dem  llomestcader  Werk  der  Carnefj:!« 
Steel  Comp,  findet  man  a«br  alte  und  »ehr 
modernji  Wulzwerksaiilafren  zu  einem  Betriebe 
vereinigt.  I  )ie  Erzeugnisse  des  Homesteader  Werks 
•ind  gewalate  BlOeke  In  allan  Abmeaamgwi, 

leichtes  und  "-rlnvrrf^  Fnr'urM'-.i'n,  Plntinpn,  Bleche 
nnd  Panzer|ilatten.  Vuu  der  Beschreibung  der 
Einriebtnngvn  für  die  Hentellunp  ron  Pansm*» 
platten,  Platinen  und  Blechen,  sowie  v n  Ifr 
BeaebreibUDg  der  Alteren  Walawerksanlagen  für 
die  Heratellnnf  tob  Formefaen 
soll  hier  abgesehen  werden.  Zum 
Nachw&rmen  der  von  den  Stahl- 
werken zum  Walzwerk  gehenden 
BUt^e,  welche  immer  n  florsii 
auf  einem  Blockformwagen  stehen, 
dienen  in  Bomestead  mit  Naturgas 
gohoiste  TielOfbo,  welch«  je  sechs 
Blöcke  anfnchmcn  können.  Diese 
Tiefdfen  sind  in  d  Grappeu  für 
3  Walswerkaanlagen  angeordnet. 

Eine  dieser  flruppen  verporpt 
eine  alte  BlockstraTse  mit  Blöcken 
(Figur  39).  Dio  Znfhhr  der  yon 
den  Blockdrückorn  kommenden 
BUicke  erfolgt  durch  Locomotiven 
anf  Schmalspurgeleiaen.  IMe  Gnt- 
hm  sind  neben  der  Walsenstrabe 
80  angeordnet,  diil's  die  zwei  vor- 
handenen elöktriachen  3  Motciren- 
krfthne  die  auf  den  Zufuhr  wagen 
aufrecht  stehenden  Blöcke  in  die 
Gruben  einsetzen,  ans  denselben 
ausziehen  und  anf  den  BoUgaag 
1  r  Fi  können.  Die  Beschreibung 
emiger  bemerkeaswerther  Einrich- 
tungen  an  den  Oraben  soll  «pUer 
erfolgen.  Die  Blöcke  werden  durch 
eine  im  Lasthaken  des  elektrischen 
T..anfkrahnes  hängende  gewOhn* 
liehe  Zange  gefafst,  welche  mit  Hülfe  einer 
doppelten,  un  den  oberen  Zangenschenkeln  an- 
gebrachten Ivuitihubolvorrichtnng,  sowie  einer  mit 
Handhebeln  und  Handhabe  ▼ersehenen  Stellstange 
geöffnet  und  geschlossen  wenier»  können.  Um 
einen  Block  zu  fassen,  ist  also  aufser  dem  Laof- 
krahn-Kaaebiniaten  immer  neeb  «in  Hann  nOthig, 
welcher  die  '/nnfre  öffnet  nnd  srhliefst.  Die  von 
demselben  zu  verrichtende  Arbeit  ist  nicht  be- 
aondera  schwer;  mdh  leidet  er  nicht  sehr  unter 
der  Hitze,  da  die  Stenstan;re  ungefähr  1  ni  lani^ 
ist  nnd  er  nicht  näher  an  die  Blöcke  und  Urubon 
heranzntreten  branebt.  Der  Mann  bebüt  die 
Stellstange  immer  in  der  Hand  und  macht  also 
alle  Wege,  dio  der  Block  macht,  mit.  Das  Block- 
walzwerk ist  ein  Beversirwalzwerk,  welches 
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niitteb  StiraradvorfeleffM  doreh  eine  kleine  Zwil-  I 

linfcsniaschino  angctrifben  wird. 

Bomerkenswerth  am  Blockwalzwerk  ist  die 
vor  der  Walze  beitndlfelie,  sebr  einfaehe  Kant» 
und  Verecliiebcvorrirlituiigf.   Dieselbe  besteht  ans 
einer  in  der  Mitte  uutei*  dem  Hoilgaog  liegenden 
Sterken  Welle,  weleke  mittels  Zalmitangeii-Stira- 
radgretriebcs  dorch  einen  doppeltwirkenden  hydran- 
lifichen  Cylinder  verdreht  weHen  kann.  Auf  dieser 
Welle  sitzen  5  Doppelbdmer,  welche  so  geformt  | 
lind^  dafs  beim  langsamen  Verdrehen  der  Welle 
der  auf  dem  Blo«>krol!(r:iii^'-  ÜJ-peiide  Block  diiirli 
die  Hürncr  verschoben.   Jafie^rm  btim  lascliLu  j 
-Vnrdrelien  gekantet  wird.   i  Uese  NOn  iditung  hat  I 
den  Vorzug  gröCster  Einfachheit  und  Unemptind- 
licbkeit  gegen  Verschleifs;  sie  arbeitet  ferner 
■ehr  raach  und  Sieker  und  Itfet  sieh  bequem  aus- 


Figur  39. 

A  SMfrbchvr  BtocManflcratiD.    J>  BlocktaDg«  mit  Hand- 

.  (teUrorri'ihluiig.     i    Hydniuliüdic  )1!üi  k ri>n^>i      Ii  llydr«n- 
Ibcher  iUnt-  und  V«r«chu-bi.ttj)(iar>l.  f  Blockgab«!. 


und  einhanen.    Alle  'RrillEfllTierp  licsrnn  i\hrv  Flnr 
qud  kein  Uetriebc  and  keine  Kupplung  ist  über- 
deekt.    Vorbanden  sind  an  der  Waise  ein  Vor- 
nnd  ein  Hiiif erwiilzer,  welche  den  Block,  seitlich 
aeboa  dorn  Eollgang  stehend,  mit  einer  Crabel  j 
anfiunen.  Zorn  Schneiden  schwerer  BlSeke  dient  } 
eine  im  Rollgang  hinter  der  l>!o(  kwalze  stehende, 
von  unten  schneidende  hydraulische  Scbeere  mit  1 
daneben  liegendem  bydniallsebem  Verladekrabn 
einfachster  Bauart,  welcher  dio  Blöcke  auf  Schmal-  ! 
sparwagen  verladet.   Die  von  anteii  schneidende 
Scheere  macht  die  zu  so  vielen  Störungen  .Anlafs  l 
bietende  Wippe  etitbehrlich.    Dio  leichten  Blocke  ' 
laufen  durch  die  liydranlische  Scheere  zu  einer 
am  Ende  des  Kollgangs  stehenden ,  von  oben 
schneidenden  K\<  i  nterschecre.  Die  geschnittenen  ; 
Blöcke  und  Fanden  fallen  :inf'  einen  Iiinter  der  ■ 
Scheere  befindlichen  Tisch  und  werden  die  erstei'eu 
von  dort  mit  BUlfo  einer  im  Lastbaken  eines 
gew'Utnlieben   hyr!mnH>i!ieii   Kralm>  hilngenden 
Verladezange  auf  Schuialspurwagen  verhulea.  Das  i 


Verladen  der  Blockenden  erfolgt  in  primitivster 

Weise  durch  SJehiebkarren  auf  berpitsleliende 
normalspurige  Wagen,  auf  welchen  die  Enden 
sefbrt  durch  Bransen  abgekflblt  werden. 

Die  Anlage  i^t  iUifserst  veraltet  und  wenitr 
leistongsfäbig,  wenn  auch  die  einxeluen  Apparate 
aa  and  ßbt  steh  gut  arbeiteD.  Die  anilsetretenen 
Mftngel  sachte  man  an  anderen  Stellen  des  Werkes 
an  vermeiden.  Z.  B.  arbeitet  das  Brammenwalz- 
werk, welches  hier  nicht  weiter  beschrieben  werden 
soll,  mit  besseren  Krahnzangeu.  Zum  Eiiisetsen 
und  Ausziehen  der  Blöcke  ans  den  Grtilten  dienen 
liier  hydraulische  Drebkrähne  mit  bclj-  und  senk- 
barem Ausleger,  auf  welchem  eine  vierrädrige 
Katze  liydraulisch  verschoben  werden  kann.  An 
deu  Achsen  der  Katze  sind  die  inneren  Schenkel 
der  Zaagenhebel  mittels  Ketten  anfgehangen, 
wahrend  die  Bolzen  der  Zangcnhebel  in  einem 
gemeinsauien  Schild  gelagurt  sind,  ias  durch 
einen  anf  der  Katze  sitzendoi  lordraallsehea 
Cylinder  i^eliolien  nnd  (rescnkt  werden  kann. 
Beim  Heben  öffnet  sich  die  Zange,  indem  die 
beiden  Zangenbebelketten  schlaff  werden,  beim 
Senken  scliliersi  sie  sieh,  indem  die  Kelten  an- 
gespannt worden.  Aach  bei  dieser  Zaage  ist 
anAer  dem  Krahnmasehimsten  noch  ein  Hann 
znr  Hülfe  nöthig,  welcher  mit  Hülfe  einer 
zwischen  die  Kottod  gesteckten  Stange  die  Zange 
in  die  richtige  Stellung  znm  Fassen  des  Blocks 
drdit.  Der  betreffinide  Arbeiter  wird  aber  jeden- 
falls viel  weniger  angestrengt  als  beim  Arbeiten 
mit  der  früher  beschriebenen  Zange 

Die  zn  der  neuen  Blockwalzworksanlage  in 
Homestead  fFitrnr  Ks)  prehörigen  vier  Tiefofen- 
krähne  vermeiden  die  geschildertem  Mängel  voll- 
ständig. Dieselben  lanfbn  über  16  Tieföfen  für 
je  f)  fJlörke  tind  körnen  vnn  (Irin  «rhnialfiiningen 
Zufuhrgcleiso  die  Blöcke  in  die  Oefeii  einsetzen, 
aas  diesen  ansziehen  and  in  den  vor  dem  Znflihr- 
rollganr  des  Hlockwalzwerks  liegenden  Block- 
kipper setzen;  sie  sind  mit  Uotor  für  jede 
einzelne  Bewegnng  ansgestettet  ond  arbeiten 
mit  G'lei<  listiom  von  niedriger  Spanininc:.  Die 
Krahnzange  besteht  aus  zwei  geraden  Schenkeln, 
welche  mittels  Beizen  an  einem  Qoerstfiek  ge- 
lenkig angebriiL'ht  sind.  Die  Zangcnhebel  tragen 
am  oberen  Ende  durchgehende  Bolzen,  welche 
in  Ffihrungen  an  den  zwei  Beliehen  Schildern 
fa.<«äen  ;  durch  die  sich gegenttberstelienden  schrägen 
Führungen  wird  en'Clcht ,  daf«  die  Zange  sich 
ötlnet,  wenn  sie  den  führenden  Schildern  genähert 
wird,  und  dafs  sie  sich  schliefst,  wenn  sls  vea 
den  Schildern  entfernt  wird.  Durch  eine  zum 
Maschinistenstande  führende  Stange  oder  ein 
Drahtseil,  auf  welcbes  ein  durch  ein  Gewicht 
belasteter  l'.'iiiMlliebi  1  wirkt,  wird  die  Zange 
immer  angehoben  und  geotiiiet  gehalten.  Wenn 
die  Wirknng  des  Gewichts  dwreh  den  Maschinisten 
mit  Hülfe  e\ni-<  Unndhehr!«  und  einer  Ihalit- 
schnur  aufgehoben  wird,  wird  die  Zange  dnrch 
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dir  Qewicbt  sich  senken  und  schliel'scn;  die 
StoDg«  besw.  dM  DnktMQ  wird  dabei  mitsinken.  I 

Diese  Stange  licjrf  in  der  crntralon  ATisbolirTirp 
der  als  Zugorgan  dienenden  doppelten  rondeu 
Zabnetanfe,  welche  anten  die  beiden  Fttbnmiri-  I 

Schilder  tr;i;rt.  Lctztorr  sind  unter  sich  ver- 
buodeu,  oben  mit  einem  Stirnrad  versebeu  und 
drebbar  am  die  Zabnttange  aaf  den  unteren 

Hund  derselben  aufg^esetzt.  Mit  Hülfe  eines  in 
das  Stirnrad  eingreifenden  kleinereu  Stirnrads 
nnd  einer  senkrechten,  zur  Katzo  führenden  Welle 
kann  die  Kmlinzange  von  der  i  ii  i  au>  durch 
einen  In  somicren  Motor  nm  jctleu  Wiiikol  predrelit 
werdmn.  Zv^iscben  der  Zant^e  and  den  Fahrangs- 
■cbildem  sind  Tier  klelDe  Pafferfedero  aaffebraebt, 
damit  Beacbädigungen  der  Maschine  beim  Auf<«rtzen 
der  Zange  aaf  dem  Block  vermieden  werden.  , 


Figar  4a 

Das  Hoihwindeu  der  die  Zaüge  tiagcadcu 
doi^elten  Zahnstange  wird  durch  zwei  sich  gegen- 
übtTHtclif'iiilf  kleine  Stirniiider  des  Katzenwind- 
werks  besorgt;  der  obere  Theil  der  Zahnstange 
wird  in  einen  aaf  der  Katse  beflddlicben  Anfban 
l^cfülirt.  Her  M:isr]iirii--r  >uAii  auf  K;itze. 
er  macht  also  alle  Bewegungen  derselben  mit 
und  i«t  in  der  Laipe,  die  Zange  nnd  den  %n 
fassenden  Block  immer  ^euau  sehen  zu  können. 

Die  Kraboe  arbeiten  ganz  auberordentUcb 
laieh  and  lieber  and  lind  ijastande^  den  Block 
in  Jeder  Lage  zu  fassen,  einsetzen  Ottd  aoniehen 
zu  können.  Von  den  \ier  KrUhiicn  waren  für 
die  lü  Tieföfeii  mir  zwei  tliiVtig,  wikhrend  die 
beiden  übrigen  in  Bereitschaft  standen.  Die 
ganze  Krahnanlage  wurde  dtinli  tavpi  Mann 
bedient,  welcho  ohne  jode  Builiülte  die  Bewegung 
der  BlScke  beeorgten. 

nieTü-fifen  fFi-:nr41)  haben  I><^'kr.l.  welrhf. 
dicht  über  dem  ülenraud  sitreud  und  auf  je 
vi«r  kleinen  LaufirAdem  rabend,  aaf  eeitlicbea 


gufseisemen  Schienoo  oder  aaf  schweren  in  An* 
fOesen  der  Ofenabdeckplatten  gelagerten  Qnadral- 

eis'-'i  '.'"rfahrrn  werden  kfinnen.  Das  Verschipben 
der  Deckel  erfolgt  iiydraalisch  nnd  zwar  werden 
die  Deckel  der  taberen  Tleflfen  von  in  Manne«* 
liülio  ^^olas'i'rton  Wtdlcn  anp  mittels,  durch  Klaiipn- 
kupplungen  ein-  and  aosrückbarer,  Hebel  und 
Zugstangen  bewegt.  Die  Welle  empföngt  ihre 
Bewegung  von  einem  senkrechten  hydraulischen 
(.'ylinder  aus  durch  Zahnstange  nnd  Stirnrad. 
Das  Verfahren  der  Deckel  der  inneren  Tieföfen 
erfolgt  durch  unmittelbar  angreifende  liegende 
hvdranli.Bclie  Cylinder,  Das  Abdichten  der  Fugen 
zwischen  Deckel  and  Ofen  erfolgt  durch  Auf- 
Bcbaafeia  von  Kokdclein,  welchea  von  einem 
Wagen  herbeigebracht  wird,  der  auf  einem  diclit 
bei  der  Ofenballe  liegenden  normalspuiigen  (ie- 
leiee  bereilatebt.  Diese  Arbeit» 
sowie  das  HidieniMi  der  bydrau- 
liseheu  Maschinen  zum  Verfabrea 
der  Ofendeckel,  der  Qur  nnd  Laft* 
Ventile  u.  s.  w.  wird  darch  aO' 
gefähr  10  Mann  aosgefülirt. 

Die  ans  den  Tief9fieii  kommen- 
den Blifcke  werden  in  einen  vor 
dem  Zufnhrrollgang  zum  Block- 
walzwerk liegenden  Blockkipper 
mit  anter  demeelbea  befindlicbem 
stehendem  Cylinder  senkrecht  ein- 
gesetzt und  durch  den  Kipper  auf 
den  Bollgang  gelegt.  Der  doreh 
den  Titdlgan.c:  voranbcwt-gto  Block 
drückt  eine  Zange  zur  Seite, 
wblehe  doreb  eine  Feder  lo  ge> 
halten  wird,  dafs  in  Arbeit  be- 
findliche und  bereits  weit  hertinter- 
.  gewalzte  Blöcke  auf  den  schma- 
len, anter  der  Ofenbühne  bcünd- 
Mchcn  KoUengang  mit  losen  Rollen 
abgelenkt  werden  und  nicht  gegen  den  Block- 
kipper stofsen  und  diesen  bMcbftdigen  können. 
Nachdem  der  Bluck  die  Znnge  passirf  bat,  scbligt 
diese  wieder  in  ihre  alte  Iiage  zurück. 

Daa  Blockwalzwerk  ist  ein  Dnowidswerk 
von  une:ef:ihr  l'M^ü  mm  Walzenabstand  mii  direct 
angreifender,  sehr  krikftiger,  von  McKiutosb, 
Hemphtll  Co.  in  Pittsbai^  gelieferter  Zwillings- 
revorsirmaschine.  Ver  nnd  hinter  der  Block- 
walze liegen  BeversirroUgiUige.  Der  vor  der 
Blockwslse  beflndliche  Kant-  vnd  Tersehiebe- 
apparat  besteht  ans  einem  eiolMMB,  aaf  hydrau- 
llselt  heb-  und  senkbarer  Plattform  hydraulisch 
\  Li  taiirbarcn  Wagen  luit  doppelter  Spitzenreihe 
zu  Je  h  Spitzen.  Die  Anstellvorrichtung  für  die 
Oberwalze  ist  sein-  eomplieirt.  Die  beiden  hydrau- 
lischen Cylinder  mit  Doppelplunger  liegen  auf 
dem  EamawalceiigeHtot  nnd  drehen  mit  Hülfe 
einer  Zahnst;in?e  und  eines  kleinen  Sfirnrads 
eine  senkrechte  Achse  zwischen  den  beiden  Biock- 
walzeiutiadern.  Aaf  der  senkrechten  Aebae  sitzt 
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Stirnrad,- Wiehes  mit 
wd  den  Sdiranb«tt* 

Spindeln  aitnenden 
Stirnrldern  sagam- 
menarbeitet.  Die  An- 
ordnang  der  mittleren 
sealcrecbten  Achw  mit 
den  Sfimrftdern  hat 
denZweclt,  eineUeber- 
aetzang  ins  Sohnelle 
r.n  srhaffen  nnd  den 
Hub  der  Oberwalze  da- 
dsroh  sn  verff rShei  n> 
M.  E.  liilttc  sich  dieM 
änfserst  verwickelte 
Baaart  aber  vermel- 
den  lassen,  wenn  man 
dicke  Drackachranben 
mit  der  snllesig  gt^h- 
ten  Steigung  ange- 
wendet bitte.  Um  die 
Walxen  meh  mm- 
ud  einlegen  sn  ken- 
nen, bat  mu  mit 
Hülfe  eines  namittel- 
bar  angreifenden  by- 
dranlischen  CyliiiderB 
den  äufseren  Walzen- 
ständer verschiebbar 
gemacht.  In  sehr 
zweckmäfsiger  Weise 
bt  die  Laffenmg 
der  Kappel-  und  An- 
griffsspindeln,  welche 
immer  in  denelben 
Höh  Pill ape  arbeiten, 
d.  h.  der  unteren  Spin- 
deln dnreltfeAhrt:  ein 
einfaches  pTtirsfisornes 
Lager  ruht  auf  einem 
atMkenVnlvennlehen 
mit  unteren  seitlichen 
R&ndem  dasselbe  um- 
fassend. Die  Endende» 
Universaleisens  sind 
etwas  nach  unten  ge- 
bogen und  ruhen  auf 
zwei  Böcken,  welche 
auf  den  Prismen  der 
Walzenstftnderplatten 
lidiMtigt  lind.  Indem 
sinh  das  Tjager  anf 
düm  Universaleisen 
venehieben  luuui  nad 
das  elastische  Unive^ 
saleisen  jedem  Dradte 
der  Spindel  nne1igiel»t, 
ist  die  letztere  immer 
sicher  getragen,  ohne 
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dafti  Brüche  der  Lagerang  enUitehüii  köuueii.  Die 
grofse  Spindel  zwischen  der  oberen  Bluckwalze 
und  der  oberen  Kammwalze  wird  durch  ein  Lager 
getragen,  welches  mit  Hülfe  eines  UDteren  Bolzens 
xwiadiM  Bwtf  ll»l»«lii  Arabbar  gslagurt  Ist.  Di« 
einen  Enden  der  TTehel  sind  mittels  festliegender 
Bolzen  drehbar  am  Kammwalzenständer  befestigt, 
wSlireiid  di«  andaroB  Enden  mittels  knraor  Zng^ 
staiitjeri  und  Holzen  am  oberen  Einhaustilck  des 
Wabconstäodors  befestigt  sind  und  die  Bewegnng 
des  Banstfloks  also  mitmachen.  Die  Kappel- 
Spindel  ist  dadurch  in  jeder  Lage  frut  unterstützt. 

Die  Blockstrafse  arbeitet  sehr  flott;  vor* 
banden  sind  an  derselben  ein  Vor-  nnd  ein 
Hinterwalzor  nnd,  abgesehen  vom  Personal  an 
der  Walzenzogmaschino,  drei  Mann  auf  der 
Stenerbühne.  Hinter  dem  Walzrollgang  liegt 
ein  schmaler  Sebeerenr ollgang  mit  eingebauter 
hydraulischer,  von  nnfen  schneidender  Scheere, 
welche  uur  selten  benutzt  wird.  Die  von  nuten 
schneidende  Scheere  nmcht  eine  Wippe  en[))Hhr- 
lich.  Die  von  der  Walze  kommenden  lilocke 
laufen  durch  diese  Scheere  zu  einer  stehenden 
Bxoentersdieer«  ntt  angebftneftar  DampftBasehtne, 
wo  sie  pTf^Rchnittcn  werden  nnd  in  untergestellte 
Kasten  fallen.  Diese  Kasten  stehen  zu  zweien 
anf  ebem  Unter  der  Scbeo«  beflndliehen,  senk- 
recht zum  Rollgang  mittels  eines  hydi'aulischen 
liegenden  Cylinders  verschiebbaren,  auf  einer 
Babn  fleitenden  Tisch.  Von  dem  Tiseh  werden 
die  gefüllten  Kasten  mit  Hülfe  eines  über  die 
Kolli^nge  und  die  beiden  Scbeeren  hinweggehen^ 
den  elektrischen  Lanfkrahns  abgehoben  nnd  anf 
Wagen  gesetzt,  welche  auf  einem  seitlichen 
Schmalspnrireleise  bereitstehen  nnd  durch  Loco- 
motiven  auf  ffi.e  Verladepl&tze  gebracht  werden 
können.  An  Stelle  eines  abgehobenen  geflUIten 
Kastens  wird  immer  wieder  ein  leerer  Kasten 
auf  den  Tisch  gesetzt.  Wenn  Blockenden  oder 
■chlecbte  Stficke  abgeschnitten  werden,  verf&hrt 
mnn  den  Tisch  granz  %\xt  Seite,  so  dafs  die  Stücke 
auf  einen  unter  der  Schlittenbahn  des  Tisches 
liegenden  Transporteur  fallen.  Letxterer  besteht 
aus  einer  ans  Blech  mit  nntersr^nieteten  Profil- 
eisen hergestellten  Bahn,  anf  welcher  zwischen 
zwei  Treibketten  befestigte  krftftige  )!^keleisen 
schleifen  nnd  die  anf  der  P.alin  liegenden  Stücke 
erst  wagerecht,  dann  schräg  in  die  Uöhe  mit- 
nehmen nnd  schlieftlieh  anf  Schmalspnrwagen 
befördern,  deren  anf  einer  Seite  offener  Kasten 
durch  entsprechendes  Kippen  desselben  rasch 
entleert  werden  kann.  Die  Ketten  sind  gewShn- 
liche  Treiljketten  mit  ineinandersfeckharen  d'lie- 
dern,  welche  durch  zwei  Achsen  mit  je  zwei 
KettenrBdem  angetrieben  bezw.  gefiihrt  werden. 
Der  Transporteur  ist  in  beständiger,  aber  sehr 
langsamer  Bewegung ;  der  Antrieb  Mfolgt  dnroh 
einen  elektrischen  Motor. 

Die  auf  die  Vorladeplätze  gti  i  iteti  ge- 
fiUlten  Blockkasten  werden  dort  durch  die  die 


l'lätze  überspannenden  elektrischen  Lauikraiaie 
ausgekippt  und  die  erkalteten  bezw.  kalt  ge- 
spritzten l'KIcke  werden  mittels  derselben  Krähne 
in  normalspnrige  £i8eubahnwagen  verladen, 
sobald  die  Commissienen  beisammen  sind.  Znm 
Verladen  von  Billcts  in  nr^rmalspnrige  Eisen- 
bahnwagen ist  eine  völlig  selbstthätige  Vor- 
richtung vorhanden,  unter  welcher  glelehaeitiv 
fWnf  der  grofsen  4ü-t-Wagen  Platz  finden  kennen. 
Das  Weseutiicbe  der  Billet-Verladevorrichtnng 
ist  eine  doppelte  endlose,  ans  Flacbeisengliedem 
bestehende  Trans[)ortkette,  deren  Bcd/en  Rollen 
aus  Uofseisen  von  etwa  100  mm  Durchmesser 
nnd  etwa  100  mm  Breite  tragen.  Die  Kette 
läuft  öber  eine  hinter  der  Schoere  befindliche  ver- 
zahnte FülirungsroUe,  deren  Zähne  zwischen  je  zwei 
benachbarte  Rollen  fassen,  steigt  anf  einem  schräg- 
liegenden H  -  Eisen  von  etwa  400  mm  Höhe  unter 
einem  Winkel  von  etwa  .^0"  in  die  TTiihe  und  läuft 
dann,  durch  H"  Eisen  weiter  unterstützt,  bis  su 
einer  durch  einen  elektrischen  Motor  angetriebeneii 
verzahnten  Rolle,  welche  die  Kette  in  BeAvejrung 
setzt.  Das  rUckkehrende  Trum  der  Kett«  läuft 
über  eine  Babn,  welche  ans  awei  Winkeln  ge- 
bildet und  rnter  den  Eisen  nnfpehanfrenist.  Vm 
die  Verbindung  zwischen  dem  Billetverlader  und  der 
Sebeere  heraastellen,  kann  ein  Wagen  mitelek" 
trischem  Fahrmotitr,  welcher  eine  endlose,  elek- 
trisch angetriebene  Transportkette  der  beschrie- 
benen Art  trttgt,  swisehen  die  Scheere  nnd  den 
Verlader  elnj^efahrei»  werden.  T'eher  dem  Billet- 
verlader sind  schmale  Lanfbühnen  und  auf  der 
entgegengesetzten  Seite  des  wagerechten  Theils 
10  Rutschen  angebracht,  welche  .so  angeordnet 
sind,  dafs  je  zwei  Rutschen  gleichzeitig  in  einen 
nornialspurigen  Wagen  veriaden  kOnnen.  Die 
über  die  Verladevorrichtung  laufenden  BlOcke 
bezw.  Billets  können  durch  Weichen,  welche  von 
Hand  von  der  Lanfbtihne  ans  gestellt  werden, 
in  die  Rutschen  abgelenkt  werden  und  gleiten 
auf  den.selben  abwärts.  Anch  im  an^ttoigenden 
Theile  des  Blockverladerfi  sind  Weichen  an- 
geordnet, so  dafs  man  an  verschiedenen  Stellen 
Blöcke  oder  Enden  auf  den  Platz  werfen  kann, 
wenn  die  betreffenden  Weichen  entsprechend 
geetellt  werden.  Um  zn  veriiiiten,  dab  die 
Billet.s  nnd  Blöcke  an  anderen  als  den  o-'  -vfinschten 
Rollen  herabfallen,  ist  die  Trjuisportkett«  zu 
beiden  Seiten  mit  Platinen  eingefikfht 

Bevor  die  Blöcke  oder  Billets  auf  die  normal- 
.spnrigeu  Wagen  gelangen,  müssen  sie  so  weit 
wkaltet  sein,  dalli  die  bslzeraen  Wsgenkaeten 
nicht  in  Brand  geratheu  können.  Es  ist  de.shalb 
durch  eine  selbstsicherude  Verschlnfjavorrichtung, 
welche  mittels  eines  Handbebels  sehr  Idebt 
geöffnet  oder  geschlossen  worden  kann .  am 
unteren  Ende  einer  jeden  Rutsche  dafür  gesorgt, 
dafs  die  Billets  in  der  Rntsche  so  lange 
bleiben  müssen,  bis  sie  durch  das  au»  der  irrofsou 
Anzahl  der  vorhandenen  Brausen  austretende 
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Wasaer  gontigead  abgekühlt  sind.  Um  die  Blöcke 
au  der  Rntache  in  den  Wagen  fUlen  xn  laaien, 

bedarf  es  nur  oiner  kleinen  Bewegung  am  Hand- 
hebel, dann  drückt  das  aaf  der  Verschlnrsklappe 
lastende  Gewicht  dieselben  von  selbst  auf.  So- 
bald die  Ladai^  die  Rutsche  verlassen  hat, 
sfblaert  die  Klappe  von  selbst  wieder  zu.  Durch 
zwischen  dem  Hebelgestänge  und  der  Khqipe 
eiog«Mb«ltet«  Fedwn  ist  iahr  gesoi^,  dafa  die 
gegen  die  Klappe  stofscnden  Blöcke  keinen 
Schaden  anrichten  können.  Der  Blockverlader 
arbeitet  ganz  anftererdentUeb  sicher  nnd  tat  in 
nh-v  I.atre,  oline  Aimtreiifrnnsr  jcAc  ihm  zng-pfiihrfp 
Menge  zu  bewältigen.  Die  Blöcke  Uufeu  nämlich  1 
anf  dem  Band  mit  der  doppelten  Oeeehwindig^  | 
keit  desselben,  da  ihnen,  auf  den  Rollen  der  ] 
Tranaportkette  aufliegend,  auch  noch  die  Umfanga- 
geschwindigkeit  derselben  ertheUt  wird.  | 

Ebenso  wie  bei  der  verlier  iMBchriebenon  i 
alten,  kleinen  Blockstrafse  liegen  nnrh  die  Tfoll-  1 
gänge  der  neuen  Strafse  über  Flur  uud  sind  keine 
Abdeckplatten,  sondern  nur  seitliche  Führungen 
nn  drii  Tlollträngen  vorhanden.  Kein  Theil  ist 
überdeckt  und  nirgends  ist  eine  Schntzvon-ichtung 
angebraelit,  so  daTs  man  sofort  selMO  kaiiB,  ob 
irf^frul  etwas  in  Unordnung  ist  nnd  immer  recht- 
zeitig oiuBchreit«n  kann.  DaTs  durch  das  Frei- 
legen der  RoUgiinge  die  AnBfBhnmg  yon  Bepara- 
tnren  ganz  bcrituttnd  erleichtert  wird,  bedarf 
kaum  der  Erwähnung.  Kleinere  Arbeiten,  wieNacb- 
schlageii  van  Keilen,  Nachziehen  von  Sdiranben 
n.  s.  W.  kSlUieu  ohne  jede  Hetriebs^Htörang  vw 
genommen  werden.  T>er  Antrieb  der  Roligftnge 
erfolgt  thoils  dui  ch  Dampfmaschinen,  theils  durch 
Gleif1i-<irom-Elektromotore  und  zwar  wurde  für 
die  KehiTolIirflnffc  der  Dampfantrieb  beibehalten, 
während  die  nach  einer  Richtung  umlaufenden 
Bollg&nge  elektrisch  angetrieben  werden.  Naeh- 
ahmenswertli  ist  diese  Kinrichfunfr  nicht,  nach- 
dem sich  der  elektrische  Autrieb  für  KehrroU- 
gftnge  anf  evropaisehen  Werken  in  jakretangem 
Betrieljp  bereits  als  ricliiig  erwiesen  hat. 

Eigenartig  und  in  mancher  Beziehung  sehr 
beaehtenswerth  ist  eine  ebenfallB  in  Homestead 
vorhandene  W  1  v  rksanlage  für  H">  LJ-» 
J.-Eisen  und  ückwerc  Winkel  (Figur  42). 
Zur  Anlage  gehßren  mit  Naturgas  geheizte  Tief- 
öfen mit  Einsctz-  und  Anszielücräinen,  genan 
wie  schon  beschrieben. 

Die  nachgcwikrmten  Blöcke  werden  anf  einen  . 
Roligang  gelegt,  welcher  dieselben  zum  heb-  | 
und  Bfiikbaren  T?ol1entiscJi   vor  der  Trioblock- 
strafse  von  etwa  HUU  mm  Walzenabstand  bringt,  i 
Unter  dem  Tiseh  befindet  sieb  ein  bydranliseh  | 
ver'^rhipbbrirer  Kant-  nnd  Vprsrhiehcwar'-en   mir  ; 
einer  Spitzenreihe.    Das  Kauten  erfolgt  durch 
Sinkenlassen  des  Tisches,  nachdem  man  znvor 
die  Spitzen  des  KantwageuH  unter  den  betreffen- 
den Block  gefahren  hat.    Hinter  der  Blockwalze 
befindet  sich  ebenfalls  ein  hydi-auUsch  heb-  und 


I  senkbarer  Tisch  mit  aagetriebenen  Rollen.  Vor 
und  hinter  den  Gerüsten  der  nebenan  befind- 
lichen Fertigstrafse  von  ungefähr  HOO  mm  Walzen- 
abstand stehen,  parallel  zur  Läugsrichtung  der* 
j  selben  auf  Breitspurgeleisen  verfahrbar,  Uebor- 
\  hebe-  und  Transportvorrichtungen.  Dieselben 
I  bestehen  aus  einem  vierrädrigen  Wagen,  welcher 
durch  einen  auf  demselben  befindlichen  Gleich- 
strommotor anf  dem  Breitspwgeleise  bewegt 
werden  knnn,  mit  einem  anf  demselben  um  einen 
Zapfen  drehbar  befestigten  Bollengang,  dessen 
Rollen  durch  dnCn  elektrisehen  Motor  angetrieben 
werden.  Das  Heben  und  Senken  des  vorderen 
Theils  dos  Sollgangs  erfolgt  durch  einen  hydrau- 
lischen Qylinder,  welcher  In  einem  anf  der  Wagen- 
plattform stehenden  Gerüst  über  dem  heb-  nnd 
senkbaren  Rollengang  angebracht  ist.  Die  Zu- 
fHhmng  des  Drnckwassers  zn  diesem  Cylinder 
erfolgt  durch  ein  seitliches  pendelndes  Telcskop- 
rohr  und  in  (gleicher  Weise  die  Rückführung 
des  verbrauchten  Wassers.  Der  Steuermann 
hat  seinen  Platz  auf  dem  Wagen,  macht  also 
die  Bewegungen  de.sselben  mit;  er  ist  so  gestellt, 
dafs  er  immer  in  das  Kaliber  sehen  kann,  vor 
welches  der  Rellengang  gefahren  wnrde.  Der 
RoUenganpr  nimmt  die  aus  den  Kalibern  zwisrlien 
Unter-  und  }littelwalze  kommenden  Blöcke  einzeln 
in  Empfing,  hebt  sie  bis  vor  die  betreffenden 
Kaliber  zwischen  Mittel-  nnd  Oberwalze  nnd 
fahrt  sie  in  dieselben  ein.  ]>er  von  der  Block- 
walze  kommende  Block  gelangt  fiber  den  hinter 
der  Waise  befindliehen  Bolleatisch  auf  den  Sägen- 
rollgang  vor  die  >!äpe,  wo  beide  Köpfe  abge- 
schnitten werden  und  der  Block  erforderlichen 
Falles  auch  getheilt  wird.  Die  von  oben  nach 
unten  schneidende,  äufserst  kräftig  gebaute  Säge 
trägt  die  Blattwelle  am  Ende  eines  kräftigen 
Hebeb,  der  am  anderen  Ende  drehbar  felagert 
ist  nnd  mit  Hülfe  eines  hydraulischen  Cylinders 
gehoben  und  gesenkt  und  durch  den  Cylinder- 
nntersatz  sieher  geführt  wird.  Den  Antrieb  der 
Säge  besorgt  eine  starke  liegende  Zwillin^^s- 
dampfmaschine  durch  zwei  etwa  400  mm  breite 
IQemen. 

Die  Säge  schneidet  sehr  rasch  und  sauber. 
Den  grofsen  Spanverliist  nimmt  man  in  Kauf, 
um  t^idellose  Blockköpfe  und  bei  der  spftteren 
Walzarbeit  keine  StOnngen  zu  erhalten.  Dia 
Silge  läuft,  sidans-p  die  Sfrafse  arbeitet,  stets 
mit  voller  Umdretinngszahl  und  ist  immer  zum 
Schneiden  bordt.  Die  abfallenden  Blockenden 
werden  durch  einen  Transporteur .  p:pnan  wie 
an  der  schon  beschriebenen  Blockstralse,  in 
schmalspurige  Wagen  verladen.  Die  geschnittenoi 
Blöcke  laufen  über  den  Sägenrollgaiitr  nnd  Aber 
einen  an  den  SägenroUgang  anschliefsoudcn, 
seitlieh  verfhhrbaren  Rollengang  bis  auf  einen 
seitlich  zum  Kollgang  verfahrbaren  Wagen, 
weit  her  oben  Hollen  trägt.  Diese  Rollen  können 
durch  einen  auf  dem  Wagen  behndlicbeD  Oleidl- 
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Strommotor  gedreht 
und  d«r  fanse  Waf en 

flnrrh  einen  zweit i>n 
Motor  seitlich, mit  dem 
dantnf  beflndliehen 
Hlock  Iiis  vor  zwei 
WtUmöfeii  verfaiireu 
werden.  Die  Znfflh- 
rung  des  Stroinos  zum 
Wagen  erfolgt  durch 
SeUeifeontaete ,  die 
Steaeraiig  von  der  ge- 
meinsamen Steaer- 
biihne  ans.  Vor  ivr 
betreffiradaD  OfenOff- 
n«np  an^kommeii, 
wird  der  Block  durrli 
den  RoUaBan>ara(  iles 
Wagens  Bowoit  «iIk 
möglich  in  den  Ot'eu 
hinebgelriuran  nod 
durch  eine  cloktrische 
Einsatz-  und  Aubzieh- 
maflchine  vollends  In 
den  Ofen  p:cschobeil} 
indem  die  geschlONona 
Zange  der  Masehine 
einfau  h  hinten  an  den 
Block  störst.  DasOefi- 
nen  and  Schliefteen 
der  OftMilliüren  t;e- 
scbieht  durch  Draht- 
■efle  von  einer  hinter 
der  Ofenreihe  hctiinl- 
lichen  Stelle  auH  durch 
einen  Mann. 

Die  KiutiatK-  und 
AnBziehmaBchine  iml 
parallel  der  Ot'onreiho 
anf  einem  Breitopor- 
(releise  elektrlRch  ver- 
fahrbar angeordnet ; 
»im  Verfahren  dient 
ein  auf  dem  W'atren- 
gestell  angebnichter 
Oleiclietronimeier.  Die 
Zange  ist  am  vor- 
deren Ende  einer 
Zalinstang«  befet%t, 
welche  ilunh  riiir 
vierrädrige  Katze  an 
einem  wagrecht  lie- 
genden  H  -  Eisen  ge- 
führt nnd  durch  einen 
Gleichstrommotor  hln- 
und  hergefahren  wer- 
den kann.  Da«  Oeflhea 
nnd  SohlieAien  der 
Krahuzange  erfolgt 
durch  einen  besonde- 
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ren  Motor  mittels  Schraubvorrichtang.  Der  Mascbi- 
nlst  steht  so,  dah  er  immer  tn  die  betreffende 

OfenÖffiiuiif;  seluL-n  kann  iiml  die  Hewegunpfn  ih-r 
Zahnstaage  mlttuacbt.  Wen»  aussogen  werden  1 
soll,  wird  die  geSifiiete  Zange  in  die  betreffende 
Ofenöffnang  eingefahren,  geschlossen  und  dnrch  ! 
Zurückziehen  der  Zahnstange  der  Block   anf  j 
den  mit  Rollen  versehenen  elektrischen  Wagen 
ausgezogen.    Die  Zange   wird  dann  geöffnet, 
weiter  znrfickgezoffen  nmi  dor  r-lf-Ictrisdn'  Wa^fn 
fÄhrt  nun  mit  dem  nachge wärmten  Hlock  wieder 
in  seine  alte  Stellung  snr8elK,  der  Bloelc  wird  ) 
auf  den   seitlich  verfahre  n  -i   !l  ll-n^ang:  zu-  ' 
räckgefatareu  und  geht  mit  Ute^eui  bis  vor  den 
faatetelienden  Sollengang  der  aus  swei  GerHsten 
von  etwa  800  mm  Walzenalistand  hestehfiiflt  ii 
FertigstrafM.   Dieser  Bollgang  fülirt  nicht  bis 
zur  Straffl«,  sondern  es  wird  der  ZwiselieDrauin  | 
zwischen  ihm  und  dt  r  Sdiifse  durch  einen  seit-  , 
lieh  verfahrbaren,  beb-  ond  senltbaren  BoUen- 
gang  ausgefüllt. 

Der  Block  läuft  vom   Wagen   über  beide 
Küllengllntro  dnrrh  das  erste  Kaliber  der  Fertig- 
strafse  auf  einen  hinter  der  Su-af&e  stehenden,  \ 
seitlieb  Twfhhrhflren  Bollengang  von  genau  der- 
splhfn   Constrnction,   wie  der  vor  der  Strafsp  ' 
befindliche,  wird  von  demaelben  übergehoben  und 
dureh  das  Kaliber  zwisehen  Mittel-  und  Ober^ 
walze  gefahren.    Er  gelaiig-i   dann  wieder  anf 
den  vor  der   Walze   befindlichen,  inzwiscben  1 
hochgestellten  Rollgang,  wird  mit  diesem  seit- 
!i>  Ii  voi  schoben  und  gesenkt,  so  dafs  er  in  das  i 
dritte  Kaliber  zwischen  Mittel-  und  l'nterwalzc  ' 
eintreten  kann.   Beim  letzten  Stich  gelangt  der  i 
Stab   von   der   lilntor  der  Walze  befindlichen 
elektrisch  -  liydraulischen    rcherht'bin-orrtPhtnncr  j 
darch  das  Ferügkaliber  zwischen  Mittel-  und 
Oberwalm  des  FertiggerHsts  anf  den  bewegUehea 
hochgestellten  Rollencanp:  var  der  Walze  und 
ül>er  diesen  auf  den  SilgeroUgang.    Dort  wird 
der  Stab  ohne  Anwendung  von  VorstSlhen  durch 
eine  von  oben  schneidende  Rilire ,   welche  der 
schon  beschriebenen  Blocksägc  genau  gleicht, 
gesebnitten.  Die  abgeschnittenen  Enden  werden 
hier  nicht  maschinell,  sondern  von  Hand  weg- 
gebracht.   Die  geschnittenen  Stilbe  laufen  .luf 
dem  Rollgang  weiter  bis  \'aT  das  Waimlager, 
anf  welches  sie  durch  von  Dampfinaschinsn  bc-  | 
w4|irto  Drahtseilschlepper  gezogen  werden.  Die 
Schleppwagen  laufen  mit  Kadern  anf  Schienen 
und  haben  Uitnebner,  welche  beim  Rückgaage 
kippend  nntev  den  zu  scl!l*^])]i(iidr'n  Stnhen  hin- 
durchgehen und  beim  Vorwilitsgehen  diese  mit-  j 
nehmen.    Die  Drahtseile  haben  etwa  9S  mm 
Dnrchmesser  und  }  mm  I'r  ihtstilrke;  sie  w  i  rdrn 
von  den  etwa  1200  mm  grol'sen  Seilscheiben 
dareb  Beibnng  mitgenommen.    Die  Spannrollen 
sif/.eii   auf   mit  (Jewichten   belastt'tfn  Winkel- 
bebelu.  Die  Mitnelimer  der  Schlepper  standen  selu* 
sehlin  in  einer  Richtung  and  waren  nicht  versetzt.  | 


In  der  Kähe  des  RoUgaogs  ist  anf  dem 
Warmlagw   rin«  hydraalich  betriebme  V»r- 

rirhtung-  zum  Aufstellen  der  He^renden  LJ-Eisen 
vorbanden.  Sie  besteht  Am  einem  doppelt- 
wirkenden hjdittulisehan  Qrlinder  und  einer  mit 
Armen  venehenen,  unter  dem  Warrolatrer  Heißen- 
den Welle,  welche,  in  Lagern  liegend,  durch 
den  hydraulischen  Cylinder  mittels  Zahnstange 
und  Stirnrad  gedreht  werden  kann.  Die  U-  Eisen 
werden  dieser  Vorrichtung  zngeschleppt  und, 
nachdem  die  Scbieppwagen  wieder  etwas  zorück- 
gefahren  sind,  anfgerichtet.  Shid  vier  edsr  Anf 
LJ- Einer  nebeneinander  aufgestellt,  sn  werden 
sie  durch  den  Schlepper  weiter  über  das  Warm- 
lager gezogen.  DatMl  Mlen  bftulig  elnxetee 
Stäbe  wie<Ier  um,  so  dafs  zwei  Mauti,  welrlii-» 
die  Stäbe  von  Hand  wieder  aufrichten,  als  Ufille 
auf  dem  Warmli^r  nüthig  sind.  Naeh  den 
Erkalten  werden  die  Stäbe  auf  einen  Bollgaag 
am  Ende  des  Warmbetts  gezogen  nnd  zur 
automatisch  arbeitenden  Richtpresse  gebracht 
und  nach  dem  Bichten  anf  das  Kaltlafer  ge- 
zogen. 

Die  DlockstralHe  arbeitet  gleichzeitig  für 
ein  zweites  Fertigwalzwerk  von  etwa  660  mm 

Walzenrilistaiid ;   dasselbe  besteht  ans  :;^\vei  (  Je- 
rüsten,  welche  ebenfalls  mit  elektrisch-hydrau- 
lischen üeberhebe-  und  Transportrolh^lagwi  der 
sehon  beschriebenen  Art  versehen  sind.  Damit 
das  800-  und  das  650  -  mm  -  Walzwerk ,  sowie 
die  Blocksürafse  fanmer  gleichzeitig  und  unge- 
stört arbeiten  können,  sind  aufser  den  schon 
ir*  nannten  zwei  Herdöfen  weitere  vier  Herdöfen 
mit  Bcschie.kung^s-  und  Ausziehmasehinen,  sowie 
ein   zwhiti'i    seitliili    verfahrbarer  KoUengang 
hinter  liem  Blocksägerolljrftnsr  angelegt.  Jeder 
von  diesen  seitlich  verfahrbaren  Rollcngängen 
kann  die  Arbelt  des  anderen  verriehleu,  indem 
er  an  dessen  Jstelle  gefahren  wird;  beide  kOnnen 
aber  auch  gleichzeitig  thätig  sein.    Der  von 
der  Blockslge  kommende  Block  kann  zn  dm 
znlei/.t  erwähnten  vier  Oefm  gebracht  werden, 
indem  er,  auf  einen  der  seitlich  verfalirbaren 
BoUengänge  gebracht,  seitlich  bis  rat  einen 
feststehenden,   zur  ({.'»O-mm-Strafse  führenden 
Rollgang  verfahren   und  über  diesen  bis  auf 
einen  seitlich  verfahrbaren  Rollentisch  gebracht 
wird.   Dieser  Tisch  hat  elektrische  Vorrichtung 
zum  Fahren  nnd  zum  Drehen  der  Rollen ;  die 
Zuflihrang  des  SUomes   erfolgt  durch  Schleif- 
contacte.   Mit  Hfilfe  dieses  Wagens  kann  der 
Block  vor  zwei  Oefon  gebracht  nnd  in  diesen 
gewärmt    werden.     Ein    auderer  Kollentiscb, 
welchem  der  Strom  durch  ein  Kabel  mit  Hilfb 
eines  untei  di  ti  Dachbindern  laufenden  Contact- 
wagens  zugeführt  wird,  bringt  den  Block  über 
eine  sich  dnrch  die  Einwirkung  eines  hydrau-' 
lisehen  Cylinders  nm  90  "  drohende  Drehscheibe 
vor  einen  dritten  Ofen,  und  ein  dritter  fatirbarer 
KoUentisch  mit  der  gleichen  StrmnfBhmng 
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fährt  den  Block  vor  einen  vierten  Ofen,  indem 
«r  «ine  Karve  darehfthrt.   Dtose  «igemirUge 

Stellung  der  ".  iVii  mufste  gewiUilt  werden,  well 
oicbt  genügend  Platz  vorbanden  war. 

Die  vier  Oefen  arbeiten  oleht  nar  nach  der 
(■löO-iain-,  sondt  rri  ain  li  nach  der  HOO-inni-Ki  rti^'- 
etrafse,  indem  die  Blöcke  durch  die  »eitlich  ver- 
Ihbrbaren  BoUentlsehe  vor  den  feststehenden 
Hollgang  gebracht  uiu!  über  diesen,  den  seitlich 
verfahrbaren ,  den  zweiten  feststebeaden  Üoil- 
gang  and  über  die  elelctHscIi-hydranlisehe  Ueber- 
hehe-  und  X'erfahrvorrichtnng  iu  das  erste  Kaliber 
der  800Mnni-Feiligstrar8e  gelangen.  Die  vom 
seitlich  verfahrbaren  Kollentisch  nach  vom 
laofanden  Blöcke  gelangen  Uber  einen  kui*zen 
feststehenden  Holl>iiu'anf!:  nnf  die  elektrisch 
hydranlische  IJeberhtibt;-  und  \  (.rxahrvorrichtung, 
welche  den  betr.  Block  vor  das  erste  Kaliber 
der  650-inm-Fertigstrafse  bringt.  Mit  Hülfe 
der  vor  und  der  hinter  der  ätrafse  Btehenden 
Ueberiiebe-  nnd  Vwrfalirvorriehtnng  wird  nun 
der  Block  au-screwalzt  nml  ;s^elangt  Hchliefslich 
über  den  Sägerollgang  vor  die  ääge,  wo  er 
geBctanikten  wird.  Von  der  Hige  Ilnft  der  Stab 
:nif  ileti  Kollgang  auf  dem  Wnrmlnfrer,  wo  er 
von  den  Schleppern  erfafst  und  über  das  Warm- 
lager  graeUeppt  wird.  Bei  den  beiden  be- 
8cbrit'I)Hii(>u  Fertigwalzwcrkfii  ist  bciiierkcns- 
werth,  da£B  die  Stäbe  vor  dem  Eintritt  iu  das 
FertigIcaljHHir  mndnm  kräftig  mit  Wasser  ab> 
gebraust  werden ,  ferner  dafs  alle  .Stllbe  vom 
Warmlager  weggerichtet  werden,  wenn  man  sie 
elNjtt  mit  Handledem  anfassen  kann,  so  dafs 
sieh  nie  ^  gröfserer  Vorrath  auf  den  Warm- 
lagern ansammeln  kann.  Das  Richten  der  anf 
der  ({öO-rom-Strafse  gewalzten  schweren  Winkel 
erfolgt  iu  der  Weise,  dafs  man  die  Stühe  erst 
zwciiiiiLl  durch  eine  fünfndliire  Richtmaschine 
lantüD  Uu'st  nnd  sie  dann  aiit  einer  liegenden 
Excententrease  fertig  richtet. 

In  dem  ganzen  aus  Blockwake  und  zwei 
Fertigstrecken  bestehenden  Walzwerke  ist  kein 
Waiser  vorhanden,  sondern  nnr  Maschinisten, 
welche  von  ihren  Strmtlnrten  an«  dii^  f?lnr'kti 
und  Stäbe  mit  Hülfe  der  vorhandenen  maschi- 
nellen Einriehtangen  lenicen.  Das  Zosanunen' 
arbeiten  des  ungemein  verwickelten  lua^^i  hineilen 
Apparates  ist  wunderbar;  es  kommt  keine 
Stoelcnng  oder  SkSrnng  vor.  Namentlich  arbeiten 
ancli  iVw  eli  ktrisch-hydraulischen  üeborhebe-  nnd 
Verfahrvon-ichtuugen  sehr  rasch  and  genau;  sie 
haben  aber  den  grofsen  NaehtheO,  dalh  sieh 
immer  nnr  ein  Stab  in  der  StraCse  befindet  nnd 
man  mit  der  Stablänge  in  unangenehmer  Weise 
von  der  Vorrichtung  abhängig  ist.  Beim  Ans- 
walsten  von  schweren  H  oder  (_|- Eisen  wird  m.  K. 
eine  gute  Reversirstrafse  mehr  leisten,  al^  die 
beschriebene  Triostrafse.  —  Die  Wal/vv  erkü- 
anlage  soll  in  24  Stunden  bis  zu  IHOO  t  Form- 
i  Uefem,  was  jedoch  nieht  glaubhaft  erscheint. 


Eine  weitere  sehr  interessante  Walxwerks- 
anlage  besiUt  die  Carnegie  Steel  Comp,  aof 
den  FI d gar  'IMiomson  Works.  Kn  dies 
das  schon  mehrfach  beschriebene,  trotz  seines 
lOjiUirigen  Alters  noch  umstergliltige  Schienen- 
walzwcrk  (Figur  43,  Tafel  VI  11),  das  in  neuerer 
Zeit  den  vei-änderten  Uarktverhältuiasen  augepafst 
wurde.  In  den  loteten  Jahren  war  es  nftmlieh  nicht 
mehr  möglich,  die  ungeheuren  Mengen  Schienen, 
weiche  die  amerikanischen  Wabswerke  erzeugen 
kSnnen,  an  den  Kann  eu  bringen,  und  richteten 
sich  die  Edgar  Thomson  Works  so  ein,  dafs  sie 
aullser  Schienen  auch  BUlets  von  100  X  mm 
abwärts  walzen  kennen.  Sftmmtliche  nenen 
amerikanischen  Schienenwalzwerke  wurden  von 
Haus  aus  auf  diese  Fabrieationsmetbode  ein- 
gerichtet. 

Auf  den  Edgar  Thomson  Works  dienen  snm 
Nachwärmen  der  von  den  Blockdrückern  kommen- 
den Blöcke  mit  Naturgas  geheizte  Gruben  mit 
Krahneinriehttti^en,  genau  wie  in  Uomeitead.  Die 
aus  den  Gruben  ausgczofreneii  Blöcke  werden 
aufrecht  in  den  happtrog  eines  vierrädrigen,  auf 
geneigtem  Qeleise  zum  ZnfHhrungmroltgaitg  des 
Blockwalzwerkes  falin  ndt  ii  vierrädrigen  Wagens 
gesetzt  und  bis  vor  den  RoUgang  gefaliren.  Dort 
drfhdct  der  Plunger  eines  unter  Flur  liegenden 

j  hydraulischen  Cy linders  gegen  den  Boden  des 
Kipptrogs,  Itippt  diesen  um  und  legt  so  den 
Block  auf  den  Bollgang.  Das  ZurQeklbliren  des 
Blockwagens  erfolgt  durch  eine  besondere 
Zwillingsdampfmaschine  mittels  Drahtseils. 

Der  Block  gelangt  Über  den  ZnfuhrroUgang 
zum  Dno-Bleekwalzwerk  von  etwa  1000  mm 
Durchmesser,  das,  von  einor  krnftifren  Zwillings- 
Reversirmaschine  iimuiitclbai-  augetrieben,  dem 
in  llomestead  l>eHndliclien  völlig  gleicht.  Das 
W.ilzwerk  arhtitH  aufserordentlich  flott  und 
stuhl  kein  Mann  an  der  Walze;  der  Block  wird 
nur  durch  die  Maschinisten  mit  HüUb  der 
mupchinpllf'n  Elnriilitungcn  bewegt.  Der  aus- 
gewalzte Block  wird  auf  einer  liegenden  Excenter- 
Blodcsebeere  geschnitten;  die  Rollen  des  an  die 
Scheerc  ansiiilifTsr-ndoii  KoIIk:;»!!^:^  sind  von  der 
Scbeere  so  weit  entferut,  dafs  die  abgesclioitteueu 
Enden  unmittelbar  durch  eine  Rinne  in  unter 
Flrtr  iitehcndi'  Schmalspurwagen  falltii.  Ks  ^ind 
zwei  solcher  Wagen  vorhanden,  die,  durchbin 
gemeinsames  Drahtseil  verbonden,  abwecb4md 
durch  eineZwillingsdampfmascIiiuH  hochgewunden, 
auf  einen  Klapptisch  gebracht  nnd  durch  Kippen 
desselben  in  bereitstehende  normalspurige  Waagen 
ausgeleiert  werden.    Die  in  den  Wagen  fallenden 

^  Enden  werden  sofort  durch  aus  grofsen  Brausen 
strömendes  Wasser  abgekühlt.  Für  die  beiden 
Schmalspiirwagen  ist  nnr  ein  (icleis  vorhanden, 
und  nm  das  .Ausweichen  zu  ermöglichen,  ist  über 
dem  ansteigenden  (Teleistrum  ein  «in  einen 
Zapfen  schwingendes  Stück  Weleise  eingebaut, 

I  das  gewübaiich  so  liegt,  dafs  der  znräekkommende 
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leere  Schmalspnrwagen  auf  daeielbe  aufrollen 

uiurs,  williretul  der  in  Aufwambewe^^upr  befind- 
liche zu  entleerende  Wagen  unter  die  Weiche 
eintreten  kann,  üebenchreitet  der  auf  der 
\\ .  i(  he  befindliche  leere  Wagen  den  Drehpunkt 
derselben,  so  wird  das  der  IHockscheere  zn- 
{fckehrte  Ende  derselben  sieh  nai-h  unten  senken 
und  den  Wagen  bis  zorSeheere  bring^en,  wiUireixl 
dem  in  der  Aufwilrtsbewegnng:  befindlichen  Wagen 
der  Durchgang  nach  oben  freigemacht  wird. 

Der  auf  der  Seheere  geschnittene  Block  läuft 
über  den  hinter  i]cr  Soheere  befindlichen  RoU- 
gang  gerodeuiiH  zum  alten  äcluonenwalzwerk, 
da*  nichts  Resonderee  bietet,  oder  durch  eine 
Weiche  UVif  r  einen  gekrümmten  RolI{::Hng  zum 
neuen  Schienenwalzwerk.  Die  Ulöcke  haben 
nicht  quadratischen,  sondern  rcehtecldfen  Qner- 
^•cllllitt  nnd,  um  iliiieii  ilic  rii'litifj«?  Lage  za 
geben,  werden  sie  über  eine  aus  abgestuften 
RoUgangarollen  nnd  einer  Fabmnir  bectehende 
Einrichtung  geführt,  wo  sie  nm  f»0  *  gekantet 
werden,  natttriich  »elhntthatig.  Ehe  die  BlIKske 
zur  Sehienenwalze  gelangen,  wmtlen  sie  noch 
einmal  in  mit  Natorgas  geheizte  Herdöfen 
eingesetzt  und  nachgewUruit.  Diese  Herd5teu 
sind  so  eingerichtet,  dafs  fiir  jeden  Hlock  eine  be- 
sondere Thür  vorhanden  ist  und  dafs  die  Blöcke 
auf  der  Vordevsoitc  oinqfesefzf  nnd  niif  der  Rfirk- 
seit«  ansgozogvii  werden.  Zum  Hinsetzen  wie  zum 
Anssiehen  dienen  dampfhvilntulisriie  Maschinen, 
welche  anf  Hreitspnrsgeleise  \l\u<,:a  der  üefen 
verfahrbar  itind.  Zwischen  den  iireitspurgeleieeu 
nnd  den  Oefen  laufen  auf  SelinialspitrgfeletoMi 
die  Wü'.'cii  für  die  einzusetzenden  und  für  die 
amtgezogeneu  Blöcke.  Die  Bewegung  dieser 
Wagen  erfolKt  dnreh  Je  eine  beeondere  Dampf- 
maschine mirtel-i  endlosen  Drnlitseils. 

Der  Wagen  für  die  einzusetzenden  Blöcke 
ist  ffir  drei  BlSeke  eingerichtet  nnd  demgemftfs 
mit  drei  zur  Qeleierichtung  senki  echten  Rollen- 
reibeu  ansgestattet.  Um  die  einzusetzenden 
HlScke  aufannehmen,  wird  der  Wagen  vor  den 
vom  Blockwalzwerk  kommenden  Rollgang  ge- 
fahren. Dieser  ist  mit  einer  doppelten  Weiche 
nnd  Ffihmngen  versehen,  nm  die  einaelnen  Blöcke 
anf  die  drei  Rcdlenreihen  des  Blockwagens  bringen 
zn  können.  Das  Reladon  des  Wagens  geht  sehr 
r§gch  von  stalten ,  erfordert  aber  zwei  Mann 
3nv  Bedienung  der  Weichen,  abgesehen  von  den 
.Maschinisten.  Damit  das  Reluden  des  Wagens 
ranch  and  richtig  erfolgt,  muls  mitunter  ein 
lilock  Borfickgehalten  werden.  Dies  geschieht, 
iisii.rn  nistn  ihn  zwischen  die  anfsere  Führung 
und  eine  \\  eichenzuuge  oder  zwischen  beide 
Weicbenznngen  schrSi^  einklemmt  and  gleieb- 
z»itig  das  hintere  Blockende  anf  eine  kleine 
zwischen  zwei  iloUgangsrullen  befindliche  Er- 
höhung sieht.  Ein  schwacher  Stoik  genfli^,  nm 
,!.  ri  [Ü.n  lc  wieilei-  frei  zn  maol;.  n.  Dif'se  kleinen 
Kuiistgritie  .sind  nöthig,  um  da»  .Stillsetzen  de» 
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Rollgange  nnd  somit  Stockungen  zu  ▼ermeiden. 

Der  mit  den  drei  Hloeken  hel-idene  Wa^en  fdhrt 
nun  vor  einen  der  S&q(  Oefen,  von  denen  jeder 
nenn  Arheitsthtr«!  hat,  «ad  der  tot  jedem  Oft» 
befindliche  Einsatzapparat  stöfst  vor  die  Blöcke, 
und  schiebt  diese  dadurch  über  die  Rollen  des 
Transportwagens,  einen  nach  dem  andern  in 
den  Ofen.  Da  die  Rolleareihen  anf  dem  Wagen 
mit  den  Arbcitsthnren  rorrespondiren,  lirauelit 
der  Blockwageu  wahrend  Ucjs  Einsetzens  nicht 
verfahren  zu  werden,  und  nar  die  Einsetz- 
maschinen fahren  von  Block  zu  Block. 

Die  vorgewärmten  Blöcke  werden  dorch  die 
vor  jedem  Ofen  stehende  Anesiehmasehlne  nitlelt 
hydranlisrh  bethJtticrtPr  Zanfren  auf  den  zum 
Zufuhrrollgang  des  neuen  Schienenwalzwerks 
laufenden  Wa^en  einzeln  aaegezogen.  Dieter 
Wagen  ist  ebenfalls  mit  einer  Reihe  Rollen  ver- 
sehen  senkrecht  zu  seiner  Fabrrichtung.  Diese 
Sollen  sind  unter  sich  durch  Stimrider  ver- 
bandeii  und  ein  auf  der  Achse  der  letzten  Kolle 
sitzendes  Zahnrad  kommt  mit  dem  auf  der  Achse 
der  ersten  Bolle  des  ZufRhrungsroUgangs  sitzenden 
Stirnrad  zum  Eingriff,  sobald  der  Wagen  vor 
dem  Bollgang  steht.  Durch  den  beständig  um- 
laufenden Zuführungsrollgang  werden  nun  die 
Rollen  anf  der  Wagenplattform  angetrieben  und 
der  THock  rollt  sofort  vom  Wagen  über  den 
ZufUiu-uu^ärollgaDg  zum  Schienenwalzwerk,  be> 
stehend  aus  drei  hintereinander  licirendeu,  aOZ  je 
einem  Walzengerfist  l)estehenden  Strafsen. 

S&mutliche  Walzen  haben  tilO  um  Durch- 
neeaer.    Daa  erste  Gerilst  tat  ein  IVio-OerOat, 
auf  welchem  sieben  Stiche  gemacht  werden,  das 
zweite  tterüst  ist  ebenfalls  ein  Trio-Gernst,  auf 
welchem  fBnf  Stiche  gemacht  werden,  nnd  das 
dritte  flernst  ist  ein  Dno-Gertist,  ;uif  welchem 
nur  einmal  gestochen  wird.    Die  Maschinen  sind 
anfhltend  klein.   Der  Durchmesser  nnd  Hub 
derselben  lietriltrt  bei  den  beiden  Vorwalzwerken 
nur  116Ö  bezw.  1521  mm  und  bei  der  Fertig- 
strafse  nur  76S  bezw.  1820  nun.   Die  Um- 
drehungszahlen sind  ebenfalls  sehr  niedere;  es 
macht  die  erste  X'orwalzo  65,  die  zweite  Vor- 
walze etwa  75  und  die  Fertigwalze  etwa  90  Üm- 
drehnngen.    Also  an  keiner  Stelle  ein  Ueber- 
hasten,  sondern  ruhiges  Arbeiten  und  trotzdem 
infolge  der  weitgehenden  Arbeitstheilung  eine  Er- 
zeuf^Min^  von  fiber  1000 1  Schienen  in  34  Stunden. 
Die  Einrichtungen  sind   s*>   potrofTen,   dafs  im 
.Schienenwalzwerk   kein   Mann   an   der  Walze 
nSthig  ist,  sondern  jede  Bewegung  des  Blocks 
dnrch  die  .Masrliinisten  mit  Hülfe  der  maschinellen 
Vorrichtungen  erfolgt.    Letztere  sind  recht  ein- 
facher Natur  nnd  bestehen  ans  BoUgingen  vw 
den  (lerüsten  und  zwischen  den  einzelnen  Strafsen. 
ans  Wipptischen  mit  angetriebeneu  BoUen  zum 
Ueberheben  der  Stftbe  hinter  den  beiden  Vor* 
«trecken,  »'iw'w  ans  si  lir  einfaelien  Varrichtnngfieil 
zum  Drehen  der  Walzstäbe  um  W. 
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Der  durch  den  Znflihmiigsrollgang  heran- 
gebrachte Block  Iftuft  zuerst  durch  eine  Reihe 
von  FühruDgeu  lu  das  «rate  Kaliber  und  durch 
diMM  ftof  hinter  der  Wafate  beHndHehen 
Wi|i]itiHcli,  wo  er  zwischen  dfii  (lfm  Kaliber 
entsprechend  aagebracbten  Kändern  der  Bollen 
liegen  bleibt.  Durch  den  non  hoehfeheBden 
Wipptiscli  wird  der  Block  vor" das  «weite  Kaliber, 
welches  genau  über  dem  ersten  liegt,  gebracht  und 
in  dieeei  dnreh  die  angetriebenen  Bollen  des 
Wipptisihfs  «iii^'t'führt.  Der  st  lmiin;erade  aus  d*'m 
sweiten  Kaliber  aastretende  Stab  f^t  auf  die  obei-eu 
sdurBgen  FlAchen  der  Fflhmngen  smn  ersten  Ka> 
liber,  dreht  sii  Ii  dabei  um  die  Kante,  mit  der  er 
aufUel,  and  ßUlt  in  die  Fährang  vor  dmn  dritten 
Kaliber,  in  welche  er  durch  den  bestilndig  nm- 
lanfendon  Rollgang;  vor  der  Walze  sofort  ein- 
gefBhrt  wird.  Der  durch  dfn  Wipptisch  wieder 
vor  das  vierte  Kaliber  und  iii  dieses  eingeführte 
Stab  tritt  wieder  schnurgerade  aus  demselben 
ans  niid  füllt  :inf  ilic  scIirilj^nMi  ohf^ren  Kanten 
der  zwischen  dem  dritten  und  fünften  Kaliber 
im  Sollgang  stehenden  Daumen,  wobei  er  kantet 
nnd  in  die  Führung  vor  dem  fünften  Kalllier  jrleitPt. 
In  derselben  Weise  gelangt  der  Stab  schliefs- 
lleh  in  das  siebente  Kaliber  nnd  durch  dieaes  Ober 
den  inzwischcTi  in  seine  tiefste  T,af?e  gebrachten 
Wipp  tisch  aum  ersten  Kaliber  der  zweiten  Vorwalze. 
Dort  werden  nnr  fünf  Stiche  gemacht  ond  nur  vor 
einem  (dem  Statichkalibor)  braucht  der  StaJi 
um  90°  gedreht  zu  werden.  Um  den  Stab 
richtig  zu  fahren,  sind  die  Sollen  im  RoIIgang 
vor  der  zweiten  Vorwalze  nml  im  Wipptisch 
hinter  der  aweiten  Vorwaise  theilweifte  mit 
Eindrehungen  und  R&ndem  versehen.  Vom 
eräten  znm  zweiten  und  vom  dritten  zum  vierten 
Kaliber  gelangt  der  Stab  ohne  weiteres  durch 
Ueberheben  mittel»  der  Wippe,  dagegen  vom 
zweiten  zum  dritten  und  vom  vierten  znm 
fünften  Kaliliei,  indem  er  durrli  vor  der  Walze 
angebrachte  Führungsleisten  beim  Herabgleitcii 
nach  dem  Austritt  aas  deo  Kalibern  zwii»chen 
Mittel-  nnd  Ohenvalze  vor  die  betreffenden 
Kaliber  zwischen  Alittel-  und  Uuterwalze  seit- 
lich abgelenkt  wird.  Kaliber  3  ist  ein  Stauch« 
kalibcr  nnd  dreht  sieh  der  schrilg  von  oben 
Aber  die  betreffende  Führungsleiste  herabgleitende 
Stab,  indem  er  auf  an  den  Bollgangsrollen  an- 
gebrachte  hohe  Ftihimifrsründer  aufschlagt,  in 
die  richtige  Lage  und  wird  durch  die  Ein- 
drehungen der  Rollen  ond  durch  Pflhmngeleisten 
festgehalten,  ^velclle  zwischen  ilen  Köllen  ati- 
gebracbt  sind.  Nachdem  der  Stab  daä  .Stuuch- 
kaliber  verlassen  hat  und  auf  dem  Wipptisch 
aiigokoiniiieii  ist,  legt  er  sich  von  selbst  wieder 
um,  uui  durch  Kaliber  4  und  scblieXsUch  durch 
Kaliber  5  gestochen  zu  werden.  Ana  KaUhO'  5 
liluft  der  SUib  sofort  dber  den  Wipptisch 
hinter  der  Walze  auf  dem  Rollgang  vor  der 
Fertigwaise  und  in  einen  der  Fertigstiche,  mit 


denen  die  ganze  Walze  besetzt  ist.  Während 
des  Eintritts  und  des  Dtirchgangs  dureh  diu 
Fertigwalze  wird  die  Schiene  rundum  kritftig 
mit  Waiier  abgebraust,  nm  die  anhaftende 
Si-hlficke  abzulesen.  Die  fertig-cfownlzte  Schiene 
läutt  über  einen  Eollgang  hinter  der  Fertig- 
walce  cum  Slgennllgang  bis  vw  die  fSnflhehe 
S'cliifinensäge.  Die  fünf  HlUtter  dieser  Öilge 
sitzen  auf  einer  gemeinsamen  Welle,  welche 
mittels  fOnf  ungeflihr  '800  mm  breiter  Riemen 
durch  eine  liegende,  kraftige  Zw illinj,'sd;inipf- 
mascbine  in  Umdrehung  versetzt  wird,  jjie 
Blattwelle  kann,  in  Hebeln  gelagert,  hydraulisch 
auf  den  zu  schneidenden  Stab  gesenkt  werden. 
Der  grofse  Vorzug  dieser  Einrichtung  ist  tadel- 
los gerader  Schnitt,  Wegfall  des  Vorstofses  — 
daher  genau  gleiche  LUngen,  nnd  sehr  rasches 
Arbeiten,  da  ohne  jeden  Aafenthalt  die  Schiene 
sofort  in  sechs  Theilc,  oinschliefslich  des  vorderen 
und  hinteren  Endes,  geschnitten  wird,  sobald 
sie  vor  der  Sfl?«  angelangt  ist. 

Die  auf  Mal'ö  gescluiittenen  Schienen  laufen 
zunächst  durch  eine  aus  zwei  liegenden  protilirten 
TreiVi-  nnd  zwei  stehenden  glatten  TliehiroUen 
bestehende  Warmrichtmaschine,  welche  durch 
die  Trelbadise  der  SehlenensSge  ihren  Antrieb 
erhiUt,  nnd  werden  dort  iil>er  den  Kiifs  gehogen. 
so  dal'ä  sie  sich  beim  Erkalten  möglichst  gerade 
ziehen.  Die  Schienen  gelangen  nun  auf  ein 
ili'i'itbeiliges,  sehr  sorgHUtig  gehaiites  W;inn- 
lager,  das  mit  drei  voueluauder  unabhängigen 
Drahtsdl  •  Sehleppzügen  versehen  ist.  Sowie 
eine  Scliicne  vor  dem  betreffenden  Theil  des 
Warnüagers  angekommen  ist,  wird  sie  sofort 
doreh  ten  Schleppzug  auf  das  Lager  gezogen. 
Die  Schlepper  arbeiten  sehr  rasch  und  sicher; 
sie  bestehen  aas  S5  mm  dicken  Drahtseileu, 
welche  aus  etwa  1  mm  dicken  Drähten  her- 
gestellt sind,  mit  vierrädrigen  Schlcppwagen, 
'vfW}iH  nach  rückwäils  kij'pende  Mitnehmer 
uageu.  Die  Seile  werden  auf  durch  Dampf- 
maschinen bewegte  Trommeln  von  etwa  1 500  mm 
Durchmesser  aufgewickelt.  Auf  der  anderen 
Seite  des  Warmlagers  befinden  sich  einrillige 
grofse  Spannrollen  gewöhnlicher  Gonstmction. 
Zwischen  diesen  Spannrollen  nnd  dem  Wnrm- 
lager  liegt  ein  vor-  and  rückwärts  arbeitender 
RoUenganir,  auf  welchen  mittels  des  Schleppm« 
die  Schienen,  sowie  sie  etwriH  kalt  gcwi^den 
sind,  immer  zu  mehreren  gloichzoitig,  geschleppt 
werden.  Dieser  Rol^ang  liegt  Itngs  des  Kalt> 
lagers  der  S<  liienenzurichterei  und  die  S'rliienen 
kiuinen  vor  jeder  der  acht  Eichtpresscu  vom 
Rollgang  auf  das  Kaltlager  abgeworfen  werden, 
indem  ^ie  durch  zwei  durch  einen  Dampfcylinder 
bewegt«  Hebel  hochgehoben  werden,  worauf  sie 
Uber  die  schrsgliegenden  Hebel  selbstthatig  auf 
das  Kaltlager  gleiten. 

Jede  der  acht  einfachen  Kichtpressen  richtet 
die  Schienen  fertig.    Frluen  sind  nicht  vor- 
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Uauden  und  auch  nicht  nothig,  da  dio  Schienen 
dnreh  dio  vorsüffliebe  WarniKiige  genügend  ge- 
nan  pcsclinitten  werden.  Zwischen  den  Richt- 
maächiiien  und  den  drelspindeligen  Bohrmaschi- 
nen befinden  sich  einige  schmale  Kaltlager 
nnd  eine  Anzahl  Bollfriböcke  mit  freihanpeiiden 
Hollen,  welche  znm  Theil  von  den  Decken- 
tranamiMioiien  tm  angetiieben  wardMi  und  d«n 
Transport  der  Schienen  jiwischen  den  Maschinen 
»ehr  erleichtern.  Am  Ende  der  Zurichterei  be- 
findet lieh  eine  KaltelKre  nrft  sehr  raeelt  «m- 
lanfendein,  ^  inin  ilickem  gezulintcru  TSlatt  von 
etwa  130U  nun  Durchmesser,  welches  von  einer 
■elir  kriftigen  lieg'enden  DampfinMchine  mit 
Hälfe  eines  etwa  400  rimi  biritcn  RieiiuiiH  an- 
getrieben wird.  Das  Blatt  wird  durch  Schraube 
nnd  Schneckenrad  muebinell  vorw&rti  liewegt. 
Die  Säge  dient  /.um  Sehneiden  von  Schienen 
auf  besondere  Ma&e.  Ein  Schnitt  durch  eine 
normale  Schiene  erfordert  etwa  80  Secnnden 
Zeit;  auf  eintr  K'altsftge  mit  langsam  umlaufen- 
dem Blatt  sind  dazu  mindestens  3()  Minuten 
erforderlich.  Die  beschriebene  Kaltnäge  mit 
rasch  umlaufendem  Blatt  leiatet  ilio  lO  viel  wie 
60  gewöhnliche  Kultsägen. 

Die  Arbeit  in  der  Schieneuzurichterei  geht 
sehr  rasch  vor  ilch;  die  Schienen  kommen  sn 
den  Richtpressen,  wenn  sie  eben  sclnvarz  ptp- 
worden  sind  und  sich  mit  Handledern  anfassen 
iMsen,  M  dalh  rieh  raf  dem  Wannlager  kein 
Von'atli  ansammelt.  Bpmfrkpnswerth  ist  ferner 
die  künstliche  Beleuchtung  in  der  Schienen- 
«uiektergL  Anfter  der  aUgemeinen  BogenUeht* 
betonohtnig  sind  an  Jeder  Biehlpreme  nur  nodi 


zwei  grofse  Olfihlampen  mit  je  einem  grofsen 
Keflector  vorhanden  nnd  an  denibriggn Maaekinwi 

je  eine  Glühlampe. 

Wie  schon  bcnii'rkt,  ist  das  Schienenwalz- 
werk auch  zum  Wal/en  von  BilletS  eingerichtet; 
jedoch  mtissen  dann  die  Walxen  gewechselt 
werden.  Beim  Walzen  von  Billets  laufen  die 
Stäbe  von  der  FertigwalM  Über  den  Sftge- 
rollganfr  anf  einen  Rollgang,  an  dessen  Ende 
sich  eine  Weiche  befindet,  mit  deren  Hülfe  die 
Stftbe  abweeheelnd  Uber  die  sngehOrlgen  Roll- 
gänge der  einen  oder  der  anderen  der  Vipidrn 
stehenden  Excenterscheeren  zugettlhrt  werden 
kOnnen.  Die  Enden  fidlen  dnreh  die  zwischen 
der  Scheere  und  dem  hinter  derselben  liegenden 
Kollgange  befindliche  Luke  auf  einen  Traas- 
portenr  der  eebon  vorher  beechriebenen  Art, 
welcher  die  Enden  unmittelbar  auf  schmal- 
spurige Wagen  verladet.  Die  Billets  laufen 
ohne  weiteres  Uber  die  Lnke  hinweg  anf  den 
Kollengang  hinter  der  Scheere  und  von  dtetem 
auf  einen  erst  schräg  ansteigenden  und  dann 
etwa  lOÜ  m  lang  wagerecht  laufenden  Billet- 
transp<Hrteir>  Von  beiden  Ti-ansportbändern, 
wel'  he  genau  wie  die  in  llomestead  ausgefuhi-t 
sind,  können  durch  von  Hand  verstellbare 
Weichen  die  Billets  an  verschiedenen  Stellen 
links  und  rechts  anf  den  Platz  abgeworfen 
werden.  Zu  beiden  Seiten  dieses  Platzes  be- 
finden sieb  nomudepnrige  VerladegeielM.  Der 
Anfrielt  der  Ti-ansportliiUider  erfolpt  durch 
Elektromotoren   von  einem   boäouderoii  Motor- 

(Fortsetsung  folgt.) 


Fortschritte  im  ^letallhUttoiiwcsen. 

Von  E.  Bahlsen,  Civilingeiüeur,  l>re8deu. 
(Kortsetzaug  von  Si'ite  IIIS.) 


3.  Nickel. 

Die  jährliche  Weltpruductidn  an  Xickol  be- 
trug im  Jahre  1900  7600  metrische  Tünnen;  sie 
ist  C^mnaeh  in  dem  verfioseenen  Jahnehnt  1891 
his  1000  imi  2S2I  t  gi-waolism  Von  <li  n  p-  njuinten 
7600  t  entfallen  1200  auf  das  Königreich  Preufaen 
(die  aiehsisehen  Zahlen  sind  unbekannt),  8000 
auf  (Hl-  Vtroinigten  Staati  n  s<n>  Nord-Amerika 
und  Canada,  1800  und  1600  auf  Fraukreioh  und 
England,  welohe  beiden  Linder  aussmmen  mit 
Preufson  die  Förderung  der  noueAledonisohen 
Gruben  verarbeiten.  Die  Ge8ammt«rzeugung 
Meu-Oaledoniena  beträgt  demnaoh  4600  t.  Die 
Vickolorzeugung  in  Schweden  und  Norwegen, 
welche  im  Jahre  1801  noch  185 1  betrug,  bat  »ich 


in  den  darauf  folgenden  Jahren  ailm$üilich  ver- 
mindert und  sciheini  seit  181^  vollstftndig  zum 
StilUtand  gekommen  7.n  sein  T>  r  Preis  dtvi 
Nickels  ist  1881  bis  1899  von  4,Ü0  J(,  auf  2,50 
gefalion,  stieg  jedoeb  im  Jabre  ItOO  wieder  nuf 
3,50  J'.  Aii^N  iihlicklich  ist  der  Pfdn  g,B8  bin 
8,72  Ji  für  das  Kilogramm. 

Das  zur  Zeit  auf  den  Weltmarkt  kommende 
Nickel  wird  zum  allorgröfat^n  Theil  entweder 
aus  canadisohen  Magnetkiesen  oder  neuealedoni- 
sebem  Gamierit  gewonnen.  Die  niekelhaltigen 
Magnetkies  führenden  Gruben  in  Ontario,  Canada, 
welche  durch  eine  Reihe  bedeutender  Bergwerka- 
geaellechaften  aufgeschlossen  werden,  sind  in 
einer  kräftigen  Entwicklung  begriffen.  Der  Nickel» 
gebalt  der  £ne  wird  in  der  Bogel  als  swiacb«n 
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l'.i  bis  V>%  sohwtinkvtld,  im  DurchschniU  zu  8  %' 
Nieka]  «äg«geb«n;  si«  enthalt«n  nubwrdeai  noch 
»•twiis  nit'tir  als  fi  7i  Kupfer.  Zum  Vorschmflzen 
der  gerösteten  canadischeii  Erze  bedient  niitn 
«{«h  ^MT  modernen  Mnerikanitehen  Wueermaniel* 
Ofen,  wie  solche  zum  Kupfererzschmelzen  in  den 
Vereinigten  StMten  gebrftaobliob  sind.-  Der  so 
ersattgte8tein«drd  beluuintlieh  durehConoenintloji 
im  Flammofen  oder  durch  Bi-sscmern  vom  Eisen 
bofrt'U.  alsdant»  toiltgerOstet  und  ila»  Oxyd  reducirt 
In  neuester  Zeit  sind  von  der  Mond  Nicicel  Co. 
bedeutende  Lagenttllen  bei  Sudbury  «ngetceuft 
worden  Du-  von  d5iSL»n  gelieferto  Err  soll  in 
zwei  Schacittöten  verschmolzen  und  der  deriius 
reauttirende  Bohetein  in  BeeaemeroonTeitern  sa 

fiiiom  ciinfontrirton  SO  proccntigcii  Kiijifcnucki  T- 
stein  Verblasen  werden.  Letzterer  wird  alsdann 
In  dydadc  bei  Swanaen  in  Walea  nach  dem  Mond- 
VerJahren  verarbeitet.  • 

l>as  Mondaehe  Verfahren  beateht  bekanntlich 
darin,  daa  durah  ROalung  eneugte  Miekeloxydul 
durch  Behandlung  mit  reducirenden  Gasen  bei 
»50  bis  400*  in  raotallischrs  Nicicol  überzuföhrtn 
und  das  auf  diese  Weise  erhaltene  fein  Vertheilte 
Metall  duruh  Behandlung  bei  einer  unter  150* 
liegenden  TempT.itur  (am  bostt-n  50  bis  fiO")  in 
gasf&rmigea  Nick«lkuhlenoxyd  oder  C'arbonyl  zu 
verwandeln.  Aua  dem  daa  Nidielkohlenoxyd  en(> 
hHlltitulen  Gas^trom  wir*!  das  Ni^-kol  ilurch  Erhitzen 
auf  180*  im  metallischen  Zustande  ausgeschieden, 
wihrend  daa  frei  gewordene  Kohlenoxjrd  sur 
Bildung  neuer  Mengen  Nickelcarbonyl  in  den 
Verfittohligungaapparat  zurückgeht.  Ueber  eine 
im  Jahre  189S  bei  Birmingham  errichtete  Ver- 
suchsanlage hat  H<il<LrU-Auston  im  aBnS*  AUd 
Min.  Journal''  189H  bnrichtot. 

Der  Garnierit,  aus  welchem  nach  den  oban 
angegebenen  Zahlen  ungefUir  00,6  H  der  Welt» 
produrtion  :\n  Nickel  ilarp-f stallt  wurlon,  i'it  be- 
kanntlich ein  wasserhaltiges  NickeUMagncsium- 
rilieai.  Ea  wurde  im  Jahre  1S67  Ton  Qamier  am 
Monte  Dore  bei  Tliio  und  Ilnnailu  in  Ncu-Cab  - 
donien  entdeckt.  Der  Qehalt  des  zur  Versendung 
keimmeiiden  firaea  betrigt  durohaehnitUieh  7  %. 
Der  Bergbau  wird  hauptsächlich  von  zwei  gröfseren 
Bergwerkagettellachaften  der  Sooiele  1«  Nickel  und 
der  Nickel  Corporation  Ltd.  betrieben.  Das  zur 
Zeit  lediglieh  durch  Stainbruehabetrieb  gewonnene 
Erz  wird  nai  h  Europa  exportirt,  tim  biuiptsii'  hlieli 
in  Frankreich,  England  und  Deutschland  verhOtt«t 
zu  werden.  Zu  dieeem  Zwecke  wird  ea  gewOhn- 
(irh  mit  scbweffllialtigen  Z(is<"h!Fl>;en  (fJips,  Smla- 
rQckständen)  auf  einen  Ötein  verschmolzen,  welcher 
in  der  Obliehen  Weiae  nfllnirl  und  tulTidtel  bezw. 
Hickeloxydiil  vcriirlieilct  wird. 

Die  Fabrication  des  Nickelstahla  und  seine 
Verwendung  für  die  Marina  iai  den  Leaeim'  ron 
,ittabl  und  f^n**  bekannl  Amerikaniach«  Werke 

•  »Mineral  Xndustry"  1901. 


setzen  Ntckeioxydul  im  Martinnfen  zu,  während 
Krupp  metalliaoheeNiokel  in  den  Tiegel  einfahrt. 
Der  Bedarf  an  Nick» Istalil  und  folKlii  b  aiii-h  an 
Nickel  durfte  infolge  der  ausgedehnten  RQstungen 
der  Orolkmiohte  noch  bedeutende  Staigarungen 
erfahren. 

4.  Ziiik. 

nie  jabrlifbf"  Gcsnmmtcrreugung  der  Welt  an 
Zink  ist  in  dem  Zeitraum  1Ö90  bis  1900  von 
8480M  engl.  Tona  auf  470790 1,  slao  um  127004  t 
gewachsen,  gegen  da»  Jahr  \Sd9  imU-t^Hi-n  um 
U  695  t  xurQckgegangen.  Di«  Zinkerzeuguog  des 
Jahna  lOOO  vertheiH  aieh  wie  folgt: 
Weatdeutschland  mit  Belgien 

»lud  Holland  18«  820  t 

Schlesien   100705  a 

Orobbritannien  SO  680. 

Frankreich,  Spanien  80680  „ 

Oestorreich   00?6k 

BuKland   6876 « 

Vereinigte  St^iatfn    110406» 

Deutschland,  Holland  uud  Belj^ien  erreugen  dem- 
nach tusammen  287  025  t  oder  annähernd  61  9i 
der  Wdtprodttelion,  wibrend  auf  die  Vereinigten 
Staaten  annähernd  28,5  %  entfallen. 

Der  jibrliehe  Durchschoittspreia  von  Bobzink 
war  in  den  letiten  Jahren  atarfcen  Schwankungen 
nndrworfiii.  Er  stieg  von  einem  niedrigsten 
Stande  im  Jahre  18Sö  von  13.19.11  X  stutig  bia 
sum  Jahre  180L  wo  er  ein  Maximum  von  28.4^  jp, 
erreichte.  Hierauf  fiel  er  bis  1806  auf  14.12.2  iT, 
stieg  bis  189»  auf  24  17.2  £,  um  im  Jahre  1900 
wiederum  auf  20.5.6  £  zu  fallen.  Der  augenblick- 
liche Preis  far  schlesischo  gewshniidie  Marken 
iat  16.12.6  £  oder  a:!  4  *  U\r  100  kg. 

Die  Zinkgewinnutig  aut  trocknem  Woge  oder 
Deatillation  gaadileht: 

1.  in  bt'lp:i'irhf'n  Offen,  d.  s.  Srhanhtflamrnnfen, 
in  welchen  eine  gröfsoro  Anzahl  It^^hren  von  rundem 
oder  eUiptiaehem  Queraehnit^  in  mehreren  Beiheu 
r'ibi>r*.'iiiiin(Ii'rlit'K<'>i'I,  durflh  eine aufwSrta tiehendo 
Flamme  erhitzt  wird; 

8.  in  aohlealachen  Oefen,d.  a.  geatreekte  Flamm* 
Ofen  mit  in  einer  Etage  liegenden  MuiTelreihen, 
welche  durch  eine  auf-  oder  abwftrts  ziehende 
Flamme  erhitst  werden.  Oefen  mit  abwftrta  ziehen' 
der  oder  rQckkehrcnder  Flamme  werden  Mieh  ala 
schlesisch-belgische  Oeft-n  bezeichnet;  » 

8.  in  rheinischen  Oeten,  welche  von  den  sohle- 
aiaehen  besw.  aolileaiaeh^belgiaehen  Oefen  die  ge- 
strci'ktf  ErhitzunfTBkamnier  und  die  abwHrt-^ 
ziehende  Flamme,  von  den  belgischen  Oefen  die 
Anordnung  der  Muffeln  in  mehreren  Qbereinander- 

liegendcn  Reihtm  entnommen  haben. 

Zur  Zeit  sind  in  der  Zinkindustrie  belgisch- 
aehleaiaehe  und  rheiniaehe  Oefen  vorwi^end  in 
Anwendung.  Neuere  Oefen  werden  bei  Vorhanden- 
sein einer  passenden  Kohle  vortheilhaft  mit  iilaa- 
feuerung  mit  oder  ohne  Wirmeapeieheir  betrieben. 
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Na«h  8itii^7*  hftt  di«  VisUle  MonUgn«  Co.  durch 

Einführung  der  Oiisfi  uerung  in  Frankreich  eine 
JEIraparnUi»  von  10  bis  15  %  g«genab«r  der  direcUa 
Feuennig  «m«lt.  Ton  bMonderem  Vorttieil  ist 
die  GuBfeueninf;  beim  Vorhftn densein  natOrlicher 
GKaquellon,  wie  aolehe  auf  oini^en  Werken  der 
Vereinigten  StMten  xur  VcrfiiijUDK  8t«jh«n.  Zum 
Rosien  der  Blendo  worden  bckanntlioh  bo>i  he- 
ah««iphtigter  Sehwofolsäuredarstc-Ilunp  vorwiegend 
MutYelOfttn,  sonst  Flammöfen  verwendet.  Analog 
den  Fortsehritten  im  KapferhQttenweaen  «ind  auch 

in  der  ZinkhQttenindustrie  dtirfh  Etnfnhrnnf;  der 
automatischen  Uitelung  die  Durchsetzc^xiauten 
der  PiammSfen  yerinflAeri  worden.  Von  den 
niochaniach*-ii  Oufin  zur  IJösfun^'  der  Zinkblende 
sind  die  mit  ringförmigem  llerd  von  Pearoe  und 
der  Browsehe  Hufeisenofen  die  bekanntesten. 


*  «Mineral  Industry''  1900. 


Eine  gute  Coneentivttmk  gemiaebter  Zinkene 

wird  in  neuesfcr  Zeit  durch  elekti m  L-rietische 
Aufbereitung  nach  dem  Wetherili- Verfahren  er- 
sielt.  Eine  weitet«  Methode,  der'Fry*David>Ledone* 
Procelis  steht  in  Swansea  zur  Verarbpitung  der 
gamieobtenZinkene  von  Broken-Uill  in  Anwendung. 
Dieselbe  beeteht*  in  einer  oxydirenden  Raetung, 
einem  Zusats  naeh  der  ROstung  von  *>  dos  Ge- 
wichts Natriumsulfat  Dder  Katriumbisulfat  und 
einem  Verschmelzen  des  Erzes  unter  Zusatz  von 
dee  Oewiehte  Eieemncyd  in  Sehachtfllien.  Das 
hierbei  in  dr>r  Srhlncke  angesammelte  Zink  wird 
durch  Erhitzung  mit  Kuhlenklein  in  Flammöfen 
mitSiemenssober  Feuerung  ttlsZinkoxyd  gewonnen. 
Die  eleklrolytiHi  hen  Prurcssü  d«  r  Zitikgewiunung 
haben  zur  Zeit  zu  wirthschaftlichen  Erfolgen  noch 
nicht  gefahrt.  (Seblub  folgt.) 

*  .Berg«  u.  Battenmi&nnieche  Zeitung'  188& 


Zoschriften  an  die  BedAction. 
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Der  Einilufs  von  Kupfer  auf  Stahlschienm  und  Bleche. 


in  Nr.  16  der  Zeitschrift  ^ätalil  und  Eisen"  i 
bespricht  Ruhfns  den  Tortrag  von  Stead  und  | 

Srans  über  „Einflufs  des  Kupfers  nnf  J^tahlsrhicnfn 
und  Bleobe"  und  kommt  zu  dem  KesultAt,  dafs 
die  Behsnpiung,  Stahl  oder  FIufiieiMn  kSnne  einen  | 
bestimmten  Kupfergehnlt  enthalten,  ohne  Koth- 
bruchereoheinungen  zu  zeigen,  in  diener  Allgemein-  . 
heit  unridbtig  ist  Er  hat  meine«  Braehtene  darin  I 
vollkommen  Ueeht;  denn  die  Aniiiilime,  dafs  z.  B. 
ein  Haterial  1,8  %  —  oder  noch  mehr  —  Kupfer 
enthalU^n  könne,  ohne  dar»  dieses  einen  schildlichen 
.Einlluls  ausDbt,  führt  zu  fulsclien  SvhlulMblge> 
rungon  und  ist  ^rot  injnet,  Verwirrungen  hervorzu- 
rufen.   Es  kotnnit  hierbei,  wie  Buhfus  richtig 
hervorbebt,  einsig  und  allein  auf  die  ehemische  I 
Zu^.immr'n'^ptrnnR  des  Tinsritzos  einer  Charge  an 
und  wie  hoch  der  Kupfergehalt  im  Stahl  oder 
FlufiMisen  sein  darf,  ehe  Bothbruebersoheinungen 
hervortreten,  hängt  hiervi  n  ali. 

Nimmt  man  eine  Charge,  zu  der  schwedi-  i 
tehes  Roheisen  und  sonst  gewöhnlicher  Handels«  I 
sehrott  vcrwciulet  ist,  so  kann  <  inr  s.dcho  Charge 
einen  erheblichen  Zusatz  von  Kupfer  aut^halten, 
olme  ßothbnich  zu  zeigen.    Bei  dieser  Charge 
ergiebt  bereits  die  erste  Vurprobe  nach  dem  Äuf- 
!4climelz6n  nicht  die  geringste  Spur  v«rt  Hi  tli 
bruehj  sämmtliohe  ferneren  Proben  lnss<-n  sidi 


ebenfalls  tadellos  schmieden  und  breiten  und  ein 
Zusatz  von  Perronwngan  snr  Desoxydation  er> 

Ubrigt  ^\ch. 

.  Ganz  andere  bekanntlich  ist  das  Verhalten  bei 
I  Chargen  mit  dem  gewOhnliohen  inlKndiscben  Roh* 

eisen,  aber  bei  demsellieii  Schrott  wie  vorhin. 
I  Die  erste  Probe  nach  d«m  Aufschmelzen  ist  nur 
I  schlecht  sehmiedbar  und  zeigt  starke  Rothbrueh» 

crschcinungen,  die  erst  im  weiteren  Verlauf  der 

Charge  sich  bessern  und  durch  manganhaltige  Zu* 
^  sütze  schliefslich  ganz  vorschwinden.    Bei  dieser 

Charge  bringt  schon  ein  weit  geringerer  Ku)>fi'r- 
i  gehalt  Tiotlibruch  hervor,  und  es  kann  kein  Zweifel 
I  darüber  bestehen,  daÜB  dieses  verschiedene  Ver- 
I  halten  allein  dem  verwendeten  Roheisen  susu- 

8<'hreiKeii  ist.  I>a8  schwedische  Eisen  war  eben 
I  völlig  gar  geblasen  und  mögliclist  frei  von  Sauer- 
I  «toflVerbindungen,  wihrend  daa  gewOhnli^e  für 

Martinzwecke  verwendete  Roheisen  Beimischungen 
L  in  Oxydform  enthlUt.  Es  soll  das  durchaus  kein 
[  Vorwurf  fUr  die  Hoehofenwerke  «ein;  mit  den 

meist  zur  Verfligung  stehenden  Bohmaterialien 

ist  es  aber  untnüglich,    ein  dem  schwedischen 

oder  steirisohoii  Roheisen  gleichkommendes  Pro« 

duct  zu  erzeugen. 

rnr  dit    Praxis  ist  es  nun  wesentlich,  fflr 

w(de)ie  Zwecke  djis  huchkupfcrbaltigo  FluCgeisen 


Digitized  by  Google 


verwendet  wird.  Dem  gewi»lmltch«n  Hnndelseisen, 
w«]«b«e  in  a«ibi«r  w«it6ran  V«i«rb«iiunK  kein«  W 
sondere  BeÄnsprti<-hTin);  atiszii>mlti  ti  hn<,  wird  es 
sogar  meist  nicht  schaden,  wenn  es  <'ino  geringe 
Spur  Rothbrueh  seigt.  Woblg«in«i^t,  «preehe  idi 
nur  von  einer  Spur  Rotliliruch,  hervorgerufen 
erst  durch  schärfste  Kothbruchproben ;  denn 
•in«  atirker  rothbrOehiffe  Cfhairff*  wird,  wenn  m 
nicht  genids  fQr  einen  t^pi  <'i>'llrn  Fall  erlaubt  ist, 
kein  gewlsaenhaftor  Slahlwcrrks  •  Ingenieur  dem 
Walzwerk  flberlieferu.  En  kuninien  aber  vielfach 
VMWendangazweeke  Tor,  b*i  denen  die  üblichen 
Rothbrueh prwbrn  vrrsnpen :  t1;(s  M;iti-riil  sollte 
nach  Amtlyse  einwandfrei  «ein  und  trotzdem  zeigt 
sieh  gpäimt  eine  gwwiM«  SprOdifkaily  die  «uf  den 
Kupfergehalt  zurQckzufflhrt  it  ist.  Hierzu  zähle 
iofa  X.  B.  das  Flu£seis«o,  welches  fQr  Btanxbleoh« 
verwendet  wird.  Umikngreiehe  und  genaue  Unter^ 
sMi'lnmi^'t  ii  haben  ergebon,  ■iafs  woichos  Flufscison 
bei  geringem  Phosphor-  und  Schwefslgebali  nicht 
mehr  sie  0^,95  H  Kupfer  enthalten  darf,  wenn  ea 
aioh  fOr  8tan7.zwc<  ke  gut  eignen  soll.  Ist  der  Pli>>>i- 
phor*  und  Schwefelgehalt  nur  etwas  liOher  als 
normal,  so  zeigt  sich  dies«  BrQohigkeit  bereits  bei 
0,"20  %  Kupfer.  Es  wirkt  hierbei  zweifellos  die 
vielfache  Beanspruchung,  da»  niilirmalige  Aus- 
glühen der  Blecho  u.  s.  w.  mit,  um  ein  ursprüng- 
lieh  Tdlltg  rothhraehflrei«!  Haierial  in  «in  sur 
BrQelugkeit  neigendes  tn  Terwandeln. 


i>ie  Grenze,  die  Buhfus  mit  0,30  %  Kupter 
fQr  üubelean  angiebi,  i^enn  ee  K*whmi«d«t  und 

bearbeitet  wird,  ist  nach  mfinctr  Rrfabningen 
daher  eher  etwas  zu  hoch  gegriffen  als  zu  niedrig; 
ieb  würde  dafQr  0,16  N  Kupfer  eetMn.  Mit  An« 
gaben  uhrr  wie  sie  Sd  ad  uml  Evans  machen,  ist 
bei  uns  in  Deutschland  nicht,'-,  anzufangen. 

Die  OeAhrliflhkdt  de«  Kupfers  ist  beim  Martin* 
material  um  so  hoher  anzuschlagen,  als  dasselbe 
im  Verlauf  des  l'rooes^es  so  gut  wie  gar  nicht 
entfernt  wird,  sondern  im  Bade  bleibt  und  da« 
Pruduct  diiK'h  die  im  kiuflichcn  Eiaeneohrott  ent- 
baUriicii  Mctnlli  (Kupfer,  Me.ssing  u.  s.  w.)  all- 
mählich aagoruichert  ist.  Besonders  enthalten 
bekanntlich  Späne  oft  aehr  groüM  Mengen  von 
mf  tnllisi'hcn  Bpimcnfjiingen.  woi!  dif  Wj-rkstStten 
nicht  genau  genug  sortiren,  obgleich  es  doch  auch 
ihr  Vortheil  cein  sollte.    Jedenfalls  wOrde  sieh 

diT,  Welcher  dii-so  iillnirihliclic  Kiipfor.'inri'icliorung 
vortheühaft  zu  beseitigen  in  der  Lage  wäre,  ein 
grolms  Verdienst  erwerben.  Hohe  Ptlmien  fOr 
K'efundenes  Metall  sind  ja  wohl  allenthalben  üblich, 
genügen  aber  nicht.  Vielleicht  erreichen  diese 
Zeilen  den  beabsichtigten  Zweck,  auch  Andere  zu 
verunlassen,  ihre  Erfahrungen  in  Bezug  auf  Roth» 
bruch,  hervorgerufen  durch  Kupfer,  hier  an  die 
Ooffenttichkeit  zu  bringen. 

Baildenhfltte  bei  Kattowitc,  O.WS. 

B.  Otmmtr, 


Trookenkammern  und  Gittbttlen  mit  Gasfeuerung. 


In  Nr,  18  unterer  Ver»  iiissdirifl  gelangte  ein 
Vortrag  Uher  Trockenkammern  mit  Uasfeuerung 
zum  Abdruek*  der  wegen  vorgerQokter  Zeit  auf 
iler  HauptvorsammltinfT  dp5  „Vereins  deijt«!!>hor 
£is«ugie(sertiien'*  um  Itt.  August  d.  J.  in  DreBdeu 
nicht  mehr  gehalten  werden  konnte.  Diese  Arbeit 
Veranlsifst  df-n  Virf;i'*<fr  /u  dor  Mitthf iluntr.  dafs 
er  bereits  im  Jahre  1887,  also  vor  nunmehr 
14  Jahren,  beim  Bau  der  Tiegel-  und  Martinstahl- 
fa«,'ongieCsorei  des  Hörder  Bergwerks-  und  HOtton- 
Vereins  nicht  nur  zwei  gröfsere  Trockenkammern, 
sondern  auch  QlDhOfen  und  Tiegelvorw&rm5ten 
mit  Siemens-Gasfeui'rung  gebaut  hat.  Diese  Oefsn 
bieten  die  in  dem  Hn^-^don fr  Vorfrage  angezogenen 
Vorzüge  der  Billigkeit  und  Vereinfachung  des  Be- 
triebes, siegeatatten  femer  bequeme  Fortleitung  der 
(laso  7\t  ht>li«'hiiT''n  Viirhrcnnungsstelh'n,  einfache 
und  leichte  Kogulirung  der  t'cuer  und  ermt^lichen 
Cut  ▼ollsUndige  und  staubfrei«  Verbrennung.  Von 
weiteren,  Mch  im  Betrieb  ergehenditn  Vortheilt  n 
mOobte  ich  noch  besonders  hervorheben,  dafs  sie 
gestatten,  nadi  Abstellnng  der  Oase,  ganz  oder 
theilweiSK,  bei  vollem  Betriebe  und  gezogenem 
Kaminachieber,  von  jeder  ätelle  der  Kammer 


Formen  oder  Kerne  zu  entnehmen  odt  r  dorthin 
zu  bringen,  ohne  der  ilulWerst  lästigen  und  gesund- 
heitssehltdliohsn  Einwirkung  von  Varbrennnngs- 
trH«i«>n  auf  die  Athniuni;m«ra:nn<'  ausf,'«>8etzt  zu  sein. 
Uie.'»e  Einwirkungen  sind  bekanntlich  und  vor- 
wiegend bei  Kammern  mit  Koksfeuerung  derart, 
lafs  (li(  .\r1ni(.r  s»ich  beim  Transportiren  von 
Kasten  und  Kernen  in  vielen  Fällen  auf  Kosten 
derselben  beeilen.  Wie  es  dann  bei  dem  noth* 
wendig  werden<len  Antlickon  zugeht,  hat  man  oft 
genug  Gelegenheit  zu  beobachten  und  sich  darüber 
zu  ärgern.  Manche  undichte  SteRs  im  Oulk  und 
mancher  SchOnheitsTt  hl«  I .  wenn  niehtmehr,  kommt 
auf  da«  Cnntfi  .liescr  Hätz.  Es  ^ot  IjhI  ilie-ier 
Gelegenheit  darauf  hingewiesen,  dafs  es  nucli 
vtelfaoh  ablioh  ist,  in  Trookenkammsm,  deren 
Feuer  wilhrond  der  Beschickung  schon  angezündet 
ist,  oder  welches  nach  Entleerung  der  Kammern 
noeh  fortbrennt,  LehmguAformen  anzufertigen  oder 
S|iiiii]elkeine  ZU  „drehen".  Wenn  man  ruin  mifli 
als  alter  Praktiker,  und  in  manchen  Fällen  mit 
Reeht,  zu  der  Ansieht  neigt,  daft  manches  nieht 
so  schlimm  ist,  wie  es  siidi  ansieht,  S"  ist  in 
diesem  Falle  doch  nicht  zu  verkennen,  dals  'i'rocken- 
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1I8S   suhl  und  Eisen. 


ZuMtkrifUH  an  dU  EUdaeiioH. 


1.  November  190t. 


kammera  mit  dlrvetor  Ffluerong  xa  donjenigen 
Einrichtungen  einer  GieCserci  gehOron,  welclic  bei 
Miuhtb«aohtunR  gebotener  Vorsicht,  bei  nMnciieo 
und  yielfaeh  den  besten  Leuten,  d«n  Itthrlnden 

zu  Krnnkheiten  vorbereiten,  die  in  ▼oixeitiger 

InvAÜdität  oder  frühem  Ende  führen.  Das  sind 
Uebolstände,  deren  Vermeidung  ein  Jeder  gern 
anstrebt,  der  ihren  fitörondon  Einflufs  auf  den 
Betrieb  lii  iiiu  ii  f^tK'rnt,  und  sie  motivircn  vollauf 
die  Empfehlung  der  liastrockenkummern  auch  im 
InlereeM  der  Artwtler. 

Aus  'lern  Drcisilfiicr  V<>rtraff  gfht  hprvor,  dafe 
man  die  Verbrenniingsluft  nicht  erst  vorwärmt 
und  ferner  «u«h  keinen  besonderen  Werth  suf 

Mist'hiitip  bciili'i-  Gase  vor  iK-iii  Verlirennoi^  legt. 
Die  von  mir  erbauten  Trookcukammern  und  UlQh- 
9fen  wtrmen  mit  ihrer  Abbitce  die  durch  Knnftle 
in  ih  n  KHiiimerwandungen  zugofühitf  V»  rlirt^n- 
nuog«luft  vor,  indem  erstere  «unächttt  diu  Kammer- 
w«ndttnaten  bestreicht  und,  dureh  die  Mitte  der 
Sohle«  unter  Flur,  in  einen  Querkanal  zurQck- 
geleitet,  d«n  Uber  ihr  liegenden  beiden  Qa«*  and 
Luftsammelkui&len,  weitere  Wftrmo  ahfiebt.  Von 
demselben  Gesichtspunkte  »us,  tod  dem  die  An- 
lage von  Gastrockenkammern  in  dem  angezogenen 
Vortrag  mit  Recht  empfohlen  wird,  ist  vor  allen 
Dingen  auf  hOchstmöglirlie  Ausnutzung  der  Ab- 
hitze als  grundlegenden  Factor  für  ein  befriedigen- 
des Calcul  unbedingt  Werth  zu  legen,  ganz  gleich, 
ob  es  sieh  um  Kammern  fttr  EisMi*  oder  Btahl* 
giefsereit'n  hathlelt.  Fflr  Icf  ztorc  ist  die  MOgliclikcit 
«iner  »IlmAhlichon  Steigerung  der  Wärmo  mit  fort- 
sehreitender  Erwärmung  der  Yerbrennungsluft, 
unerl&fslich,  da  bei  vielen  SUliIgiirs^formen  auf  oin 
sobarfea  Trocknen  Worth  gelegt  werden  rouCs,  um 
nach  Vogliohkeit  Kifserfolgen  beim  Abgiefoen  vor* 
zubeugcn.  In  gleicher  Weise  kommt  diese  Mug- 
lielikeit  der  allmählichen  Wärmesteigerung  in 
fiis«ngielheirden  vorwiegend  fttr  Lehmgufeformra, 
Lebmkerne  sowie  Walzengursformen  sehr  in  Be- 
traeht.  Die  Zuführung  des  Generatorgases  ge- 
sehisht  in  der  bekannten  und  bewthrten  Weise 
dureh  QborFlur  gelagerte  Blechrohre,  welche  mit 
gleichmärsig  vertheilt«n  Explosions-  und  Keini- 
gungsklappen  armirt  sind.  Ein  Fallrohr  von  ge- 
ringerem Durchmesser  als  die  Hauptleitung,  sicher 
abstLllliai  durch  Ventil  oder  Drosselklappe,  leitet 
das  tiaa  in  den  Öammelkanal  an  der  Kopfseite  Amt 
Kammer  und  unter  Flur  derselben  gelegen.  Neben 
diesem  Kannl  lingt  der  Sammelkanal  für  diu  vor- 
gewärmte Verbreunungsluft;  beide  Gase  treten, 
durefa  Schlitze  in  den  QewOlben»  getrennt  in  den 
in  der  Kammer  aufjBemauerten  Kopf  und  gelangen, 


I  naeh  inniger  M feehung  in  diesem,  brennend  in  die 

Kammer.    1><  r  Austritt  der  brennenden  Gase  ge- 
I  sohieht  durch  sechs  gleiehmiUkig  im  Kopf  an* 
I  geordnete  Kanälohen.  annlog  der  Binriehtneg  bei 
<l>ni  Tic^'i  lschtuelzöfen  und  in  angemesscm  r  Hölu 
'  Uber  Flur  der  Kammer.    Es  hat  keinen  Anstand, 
diese  Con.<«truction  auch  fClr  Wassurgas  oder  eino 
Mischung  desselben  mit  8iemena*QaS|  wie  vom 
Verfasser  zur  Zeit  geschehen,  zu  verwendt-n. 
.        Bei  den  Glühöfen  für  Slahlgufä  würde  uiau 
ohne  Vorwirmung  der  Yerbrennungsluft  weder 
von  der  Stelle  röckeri  noch  annühernd  seine  Rech- 
j  nung  linden  und  ist  es  interessant  und  instructiv 
j  «ugleieh,  den  Fortsehritt  in  der  Zunahme  der 
'  GlOhwärme  mit  der  Zunahme  der  Erwilrmung  des 
Mauerwerkes  und  damit  der  Verbrennungitluft,  zu 
beobachten.  Hat  die  GiDhung,  welehe  vorwiegend 
oinen  Ausgleich  in  den  ungleichen  Spaiinunfiren 
der  Stahlgu&«ta«>ke  beswookt,  genttgend  lange  an* 
gehalten,  so  hat  man  es  ganz  naeh  Bedarf  in  drr 
Han  l,  .l:i;<'li  tlu  il weisen  AbscMufs  des  Gases  und 
Zugabe  von  Luft  diu  Intensität  der  oxydirenden 
Wirkung  der  Flamme  zu  steigern,  um  genOgcnd 
starken  Glühapan  (Hammerschlag)       bilden,  der 
beim  nachfolgenden  Putzen  die  der  Bearbeitung 
widerstrebende,  harte  Kruste  mitnimmt. 

Die  Verwendung  von  Generator-  und  Hiseh- 
g.'ih  ist  ein  grofaea  und.  stich  heute  nooh,  nur  zum 
Ttioil  beackertes  Feld,  welches  bei  aufmerksamer 
Pflege  reiohe  Ertragnisse  abwirft.  NiehtsM  wohl 
peoiKnetei',  diesen  als  bekannt  vorauszusetzenden 
I  Umstand  mehr  in  die  Ersoheiuung  zu  rOcken  und 
zum  Bewußtsein  zu  bringen,  als  die  augenUisUich 
vurherrachonde  schleclite  Geschäftslage,  die  mit 
zwingender  Motkwendigkeit  auf  Ersparung  von 
hohen  Lohnen  und  theuerem  Brennmaterial  dritngt. 
AtidtriTseiisi  ist  diu  Iieutige  Zeit  wohl  geeiKiut, 
die  w&hrond  des  Uochganges  der  Co^junotur  sidi 
als  nothwendig  und  vorthoiihaft  erwiesenen  Um* 
und  Neubauten  zur  Ausführung  zu  bringen,  da 
dit»  Herstellung  sioh  wesentlich  billiger  stellt  und 
in  manohen  Betrieben,  wegen  ungenügender  Be- 
i  sefaMttgnng,  durch  den  Bau  verursaobteBtB'rvQgen 
I  nieht  besonders  hindernd  wirken. 

Ich  mOchtemeine  Ausfahrungen  nichtschliulken, 
'  ohne  zur  allseitigen  Kenntnifs  zu  bringen,  daC« 
dieFirniii  Poetter  &  Co  ,  Dortmund,  in  entgogun- 
komuiundster  Weise  meiner  Aiu-egung  folgend, 
'■  sich  bereit  erklärt  hat,  epeeiell  dieaem  wichtigen 
Zweig  der   Gasfeuerung   ihr  t'rhöVitcs  Interesse 
entgegenzubringen  und  seine  Ausgestaltung  allen 
bereehtigten  Anforderungen  anzupaasen. 
Limburg,  Lahn.        LigMniaur  ITtmiir. 


1.  Novembw  1901. 
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Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentaninelditogeii, 

«•loh«  ««n  4*m  Mf«f»benan  Tag«  an  wlhrend  zweier 
■•■■t«  lur  ElniieliinBhm«  für  Jedtrmann  im  KliMcMMe 
Patentamt  in  BerUo  uullefien. 


7.  Or  t.  b,  r  1901.  Kl.  10a,  M  18224.  Stehender 
xweikaninieriger  Koksofen  mit  Subornsteinen  für  jeden 
Heizzug.  Firma  C.  Melhardt,  Wesseln,  Böhmen; 
Vertr.:  Ottomar  R..  Scholz  nnd  Vranx  Schwenterley, 
Pat-Anvllte,  B«rUn,  Leiprig«nrtr.  131.  Die  Patent- 
anehariB  nimmt  fBr  diese  Anmeldnng  die  Recliii-  iwi^i 
Artikels  des  TTelMrcinkomnienR  mit  Oesterreich- Uiiguru 
vom  6.  Decf-mhfr  IfiOI  auf  finimJ  einer  Anmeldailg  in 
Oesterreich  soin  2.!.  Miir.;  IHUU  in  Ansjiruch. 

Kl.  21 1\  K  21  0-4t;.  rtiistcncninifsvorrichtung  für 
Rcgenerituvöleii  alit^r  Art.  Ueinrich  Kralemann, 
Schwientuchlowitz,  O.-S. 

Kl.  SGc,  I)  11289.  Verfahren  xum  Anreichern 
von  Heiss-  und  Leuchtgasen  mittels  fester  Kohlen- 
waeaentoiTe.  tiegma  D«Un,  Brüssel;  Vertr.:  Dr.  W. 
Hanfslnsclit  mA  T.  Fels,  Pkt-Anwilta»  Berlin,  Pots- 
damentrsfiie  llSb. 

KI.  81b,  C  9106.  Vorrichtung  a«r  Herstellung- 
der  WinJpfeifen  hei  Fonnmasehinen.  Harry  rUtiord 
looper,  t'nicago;  Vertr.:  Tai-I  Pieper  Heinrich  S|iiinj^. 
mann.  Tli.  Stört,  l'at.-Anwältc.  Hetlin,  Hin't(  i>instr.  3. 

Kl.  .-llr,  I)  11341.  Verlalirea  mr  Herütellung 
einer  Konn-  und  Kernuiasse  für  (iiefsereizwecke. 
Gustav  l>«>nke,  Gleiwitz,  KronpriuzenHtrafae  tf,  und 
Theodor  Itrinkmann,  Zabrze,  (>.-S.,  Hochbeigatr.  1. 

KL  49  e,  K  20 im  Hy dnmliacbe  Arbeitamaschine 
mit  mi  Rackasnsslcolben  ansgebildeten  Verbindnngs- 
stanjnn  der  Qaernäupter.  Kalker  Werkzengranschinen- 
Hhnk  Breuer,  Sehuma4-her  &  f«.,  A.-G.,  Kalk  bei 
K^ln  a.  Rh. 

Kli9f,  (f  ir.ti.','..  .Stahlhärtnn^mittfl.  Dr.  Paul 
Giil..|iin,  (icnf.  12  linv  dv  ll'pllanile;  V.-rtr.:  i'.  Fehlert, 
G.  Lonbier,  Kr.  i[anii<i  n  und  A.  Büttner,  Pat.-Anwälte, 
Berlin.  I)<)riitlii  <'nstr.  '.VI. 

Kl.  49  h,  Ii  27U25.  Maschine  nur  selbttthitigeo 
Herstellung  gelötheter  Anker-bezw.Erbakettan.  Lndwig 
BnicknuDn,  Pforshaim,  Baden. 

KL  80  a,  F  14066.  Tonriehtang  zur  Behandlung 
TOB  Sohlacke  (titr  dergl.  mit  Gasen;  Zus.  z.  Anm. 
F  18894.  Fcllner  &  Ziegler,  Frankfurt  a.  M.-Bocken- 
hei iti ,  K  ir- n z ti urherstrafse. 

Kl.  Holl,  M  19 798.  Verfahren  ssur  Herstellung 
von  (iegenständen  aus  grannlirter  Hochofenschlacke; 
Zus.  z.  Pat.  120281.  .Johann  Christian  Meurcr,  Char- 
lottenburg, Kantfltr.  148. 

KI.  80b,  W  1.5  983.  Verfahren  zur  TlerMrllmii: 
Von  Cenient  durch  Hreniiuii  einer  Mischung  von  jje 
pulvertor  Hocbofeatoblacke  ond  Kalk.  Dr.  William 
Augast  Otto  Wnth,  Pittabtuv,  197  Unden  Avenne, 
Grafsch.  Alteghenv,  Penns.,  V.  St.  A. ;  V«rtr. :  Dr.  B. 
Wirth,  Pat.-Anw.,'  Frankfurt  a.  M. 

Kl,  H2a,  M  19.%7.  Vorrichtung  zum  SfIl)SftliIiti^'Cü 
Kiitkii|iiii  ln  von  Förderwagen.  Otto  Mietaschk,  VViest'n- 
th"!,  K.-L. 

10.  October  ii*Oi.  Kl.  Ih,  M  18726.  M.iqriftnnord- 
nung  für  die  .Scheidung  schwach  magnetisi  hrr  Korix-r. 
JUetJillnrgischc  (jesellschaft  A.-G.,  Frankfurt  a.  M., 
Jnnghofstrafse  14  a. 

KL  19%  D  10 167.  Sciiienenstuhl  mit  swoi  ent- 
mcengoavtit  wirkond»  Bafe^tigungs-lUitoB.  George 
Filewood  Devdnoy,  DamhnUs  Read,  OardilT,  Oiftch. 


j  Glamorgan,  Engl. ;  Vertr. :  E.  W.  Hopkin-«,  Pat-Anw., 
I  Berlin,  An  der  Stadtbahn  24. 

KL  80c,  E  766a  Selbstthätig  durch  Anschlag 
'  auslSelwreFeststellTorrichtnog  für  pendelnd  aufgehängte 

Ffjnlfrkipjiwutji-n  vofi  nänf.'f!)fthni'n.    H.  C.  E.  Eggers 

<>i:  Co.,  HainlMirg-Kilbeck,  rauttustr.  12Ü/2"2. 
Kl.  24c,  F  14061.  Wechselventil  für 
,  und  ähnliche  6a«öfen.    Albert   Fischer,   Olx  rliausen, 
j  Rheinl.,  MühlhfiiniTstrnfse  87  —89. 
!         Kl.  24c,  F  lö  Ifri.  Wechselventii  für  Regenerativ. 

und  ähnliche  Gasöfen;  Zus.  z.  Anm.  F  14081.  Albert 
,  Fischer,  Oberhausen,  Rhid.,  UflblhetDierstrarse  87—89. 
I        KL  S4c,  F  15153.  WechMkontU  für  Regenerativ- 

und  ähnliche  OasSfen;  Zna.  l.  Anm.  F  14061.  Aütert 
:  Fischer,  Oberhansen,  Rheinland,  VBhlheiinerstrars« 
j  87-89. 

Kl.  31c,  W  lf)3.s9.   Vorriclituni;  zum  Giefsen  von 
;  fortlaufimdcn  Mctalldiindern  oder  Streifen.  Cvruj*  Clinton 
Webster,      äuuth  First  Street,  Minneapolta,  Minne- 
sota,  V.St  A.;  Vertr.:  Henntui NoosBdorf,  Pai-Amr., 
I  Berlin,  Madaistrafse  18. 

:  Kl.  81e,  H  25Ö21.  Kctten-Transnortvorrichtung. 
I  Glenn  Ürenrille  Uowoi  Indianapolis,  Indiana,  V.  St.  A. ; 
!  Vertr.:  F.  C. Olaaer n.  L. Olaaerf  Pat-Anwilte,  Berlin, 
'  T.indenstrafoe  60. 

i        14.  October  1901.   KI.  la,  H  2447B.  Sand-Sieh- 
maschine.   Elnior   EllNWiirtli    Hantin,   Cliirapo,  .III., 
V.  St  A.;  Vertr,:    Frirdrirli  8iissi-,    I'nt,-.\nw.,  Köln, 
j         Kl.  7a,  II2.'>r>14.  Vorrii  litnni,' an  Kehrwalzwerken 
I  zur  selbstthätigen   Aendt^rang   da»  VV'alzenabstandes 
nach  jeder  Umsteuerung.    .John  George  Hodgson  u. 
,  Lawrence   Adelbert   Norton,   Maywood,   Cook,  JIL, 
j  V.  St.  A.;  Vertr.:  Carl  Pataky,  Emil  Wolf  n.  A.  Sieker, 
Pat-Anwälte,  Berlin,  Prinzenstr.  100. 

KL  7  a,  P  12188.  Speisevorrichtung  fUr  Pilger- 
schritt- Walzwerke.  Perrins  Limited,  Winwick  Street  8, 
Warrington,  Engl.;  Vertr.:  H.  Heimann,  P«t-Anir., 
Berlin,  Neue  Wilhelmstrafse  18. 

Kl.  7e,  P  12047.  Verfahren  «nr  Herst.ellung  von 
Gegenständen  aus  Draht  George  Kvtrctt  Parker, 
Boston,  Mb?«;.,  V.  ,St  A.;  Vertr.:  Robert  Ii.  Schmidt, 
Pat-Anw.,  Herlin,  Koniggrätzerstr.  70. 

Kl.  7f,  H  24986.  Verfahren  nnd  Vorrichtnng 
zum  Walzen  gewölbter  Bleche.  Enatnee  W.Hopkins, 
Berlin«  Au  dar  Stadtbahn  94. 

KL  94(,  D  11486.  TrappoiToat.  B.  L.  Dttsaler, 
Hof  i.  B. 

KL  27c,  G  18926.  Elektrisch  betriebene  Schltn- 

dergebläse.  Hermann  Gnill,  Wien,  Rasnmofskvgasse  29; 
Vertr.:  R.  Deifsler,  Dr,  (ie.irtc  Hollncr  n.  ii&x  Seiler, 
I'at.-AnwäUe,  Berlin,  Luisciistr.  .Tl  a. 

Kl.  31  n,  <  I  :V4il4.  Wiudform.  John  Overall,  Sydney, 
Neui(üdm1cs,  Anstrnlirtn;  Tertr.:  A.  Sebmldt,  Berlin, 
I  Friedrichstraise  läib. 

I        Kl.  31a,  R  15013.   Schmelzofen.  I^ouis  Roussea«, 
Paris,  04  Koo  Amelot;  Vtftr. :  Hugo  Patal?  n.  Wilhelm 
I  PaUkr,  Berlin,  Lnisonstr.  tS. 

Ivl.  Sic,  F  1.^774.  .Schmelz- und  Giefscinrichtung 
\  fflr  Metalle.  Eduard  Franke,  Berlin,  Schiffbauer- 
I  dämm  33. 

j  Kl. 49b,  W  17045.  .\ntriehsvorriehtuug  für.Stanzen, 
Scheercn  und  derijleirlirn,  Wcrkzoiig-MaKchineufabrik 
A.  Schärfls  Nachfolger.  Mutulic«,  Steinstr.  .50. 

Kl.  49g,  M  17  540.  Prefsform  zur  Herstellung 
von  Zahnrädern  und  dergl.  Heinrich  Mägdefran,  Mül- 
heim a.  d.  Ruhr,  Wiesenstr.  17. 

KLBOe,  W  15980.  Kolletiepang  mitcjrlindrischon 
LaalbranndabeafliehigemMahltiaeh.  D. Wachtel Co.. 
Berlin,  Friedriehatr.  89b. 
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IT.  Oetober  1901.  Kl.  la,  8  13686.  Verhbren 

des  stetigen  Siebsetzi'ns  auf  Kollipfisetr-inatscliinfn  mit 
einem  durrh  Dämme  uder  dergl.  iu  mehrere  Abthei- 
Innp  II  >;i't)ieiltea  Bett  übrimaa  Sinuui,  Dortmnad, 

Hiilifstriifsi'  23. 

Kl.  7r,  K  in 757.  .*>tan/,ina.scliine  mit  Antrieb  des 
Wfrkzriii'fs  maschinell  odt-r  durrh  FafKbetrieb.  Kurl 
KrauHf,  Leipzig-A.-C,  Zwcinaundurferstr.  59. 

Kl.  lUa,  ß  27  865.  Schacbtiifvn  snm  Verkohlen 
von  Torf.  A.  J.  Rull,  Kybby,  Georg  Cluötta,  Räupe, 
«.  W.  C.  Qfiiitb«r«  I^Mtj,  8obw»d.;  Vertr.:  Dagobert 
Thnar,  Berlin,  Luimitr.  II7,<98. 

KI.  21  !i,  K  90406.  Verfahren  zur  Dichtung  der 
Wändv  vun  lleünnemÜBgen,  insbesondere  Kuksofen- 
wandc.  Kulm  A  Comp.,  fimber  HtHbiaesfibrik, 
Brn>  li  i.  W. 

Kl.  liii  ,  i;  ir>L!t!<>.  I  iulH|mtziiias'  hini-.  Al.RwiSeb, 
Wien,  liauot.str.  12;  V^rtr.:  Otto  Woltfu.  Hugo  OaramOf, 
Pat-Anwältf,  Dresden. 

Kl.  40a,  G  15069.  Verfahren  znm  Kntaiakfla  von 
zinkhaltigan  Kiaidibrlndaii.  Anguat  Gaaoh,  Mlnohan, 
FariMratoabe  44. 

Kl.  Sie,  H  863)84.  8e1b«ttb«ig«  AnarBekeio- 
riflhtang  an  Transport\  iirrirlituiii,'!'!)  für  jmlverförmige, 
fain-oder  i,T'il»korni<,'i'  .Mali  ri.ilii  ii.  Ih-nnefcr  Miksrhincn- 
fijirik  <'.  Ki  iitlii  r  \  Kriscri  iii.  Ii.  H.,  Henin-f  u.  il.  Sie;.'. 

21.  ('.ti.hcr  1!HU.  Kl.  7b,  M  Vjrm.  Vi'rfahrcn 
«ur  Herf.telluns,'  von  Hi'izrobn'n,  Louis  Maii  be  ii.  Charles 
Maiche,  Saint  Germain  en  Laye,  138  liue  de  l'oisMsy; 
Vertr.:  K.  Dalehow,  Tat.- Anw.,  Berlin,  Marienstr.  17. 

KL  20^  B  29157.  Seilkaotan  für  Ffirdarbabnaa. 
Lonia  BSanrnnr,  Sobalfce,  Frioilriehatr.  S7. 

KL  IMa,  Ii  16632.  Regelongsschieber  fBr  Rancb- 
kanll«.  Max  Lorenz,  Berlin,  Alt-Moabit  129. 

Kl.  Ifld,  \V  17  717.  V.-rfahren  der  l{(..^iv.  iln  'i,;,:; 
hei  der  l'.eartieitung  von  Eisen  und  Stuhl  uutteis 
Bohr-  nnd  Si-linaidawarinauge.  Otto  K.  Wollig  Berüa, 

Neanderstr.  1. 

Kl.  l!*f,  K  20  15:1.  HieL'cvorrichtung,  Wllbebn 
Köhler,  lianuover-Vnhrenwalil,  Jlirtenweg  4. 

Kl.  öOr,  Sch  17  d^i.  .Schl^gmlible  mit  umlaufen- 
den Hämmern  nnd  Voniobtnag  lun  Naebatellen  dea 
Abstände«  swigchen  Hinuram  md  Rott.  Angast 
Schoellhom  u.  Hermann  Samuel  Albrecbt,  81.  Loais, 
Mo.;  Vertr.:  Geako  de  Orahl,  Berlin,  FriedricJutr.  127. 


Q«lmniahnraiterdtttragnngen* 

7.  Ortober  1!K»1.  Kl.  H),,,  Nr.  Itil(i77.  liM|.[.el- 
krümmer  zur  üu<ientnHliuie  bei  Koksofen,  mit  U-tomiig 
gestalteten  Enden,  die  clerart  in  die  mit  FlÜHaigkeit 
cefnUte  Xaacbong  dar  Vorlage  resp.  dea  Steigerohrea 
naaea,  dafs  das  Uondeniat  ana  dem  Gase  nirbt  in  die 
Tmebnagen  fliefsen  kann.   Heinrich  Köppern,  Camap. 

Kl.  TOr,  Xr.  161086.  Neuerung  in  der  Zufuhr 
rrliif/ter  I.uft  zu  Koksöfen,  gekenii/ficiinet  dtinb  Be- 
nutzHULT  <iiur  srhrnicdeiHeriien  autigi'uiuueili'n  lliifs- 
windleitiiu:,'  in  lii  r  Aiiorrlnniiij;,  diifs  dieselbe  nuitt  rhiilli 
des  Ofens  zugi\nglirl»  angeDnlnc»  und  so  mit  den  Luft- 
\ertlieilunggkanjilen  <ler  Oefen  verbunden  ist.  thiis  die 
Eegxilirnnc;  von  aufsen  her  mittels  .Steinschieber  erfolgt. 
Heinrirb  Koppers,  Camap. 

KL  24e,  Nr.  161 U67.  Auf  die  Fenerbräcke  von 
Oefen  an  stellender  Rost  inr  Banebverbrennnn^.  H.  A. 
Liebe,  Dresden- Löbtau,  Thamndt«r«tr.  I'i. 

KLfiOe,  Nr.  l»iO!>8M.  Knllergani;  mit  (m  brereu 
Entleerung<iotrnunsen.    R..l><rt  llnber,  Sdioptheini. 

14.  Öct'.ber   1!«H.    Kl.  Mii.   Nr.  Itil2i;-J.  Koks- 
offutlnir  ans  feuiTfc.»tt'iri  Mairrial  mit  vor  Verbrennung 
siluitztciri  Hahnieu  und  durch  Luftschicht  isolirter 
leckphittr.    r.  .Si  bliiter,  Witten. 

Kl.  21u,  Nr.  1*11540.  Koststab  mit  mebrfacll  se- 
seblitztem  Keuerbnii  kenkopf  zur  .strahien(9miigen  Zo* 
fttbmng  beiJaer  Luft.  U.  L  Dabier,  Hof  L  B. 


KL  94  r,  Nr.  161866.    Gnbeiseraer  WasseiTost, 

dessen  einzelne  Hohlräume  durch  ein  durch  die  Mitte 
"•ehendes  Kolir  \erbunden  sind.  Kniil  Srliiifer.  Berlin, 
Frankfurter  .Vllce  .50. 

Kl.  24 f,  Nr.  lt>l:$41.  niis(iir''^t  aus  mit  Düsen 
versehenen  Koststiiben,  di  t  i  n  .\iit  hii^oki.pt'f  mirli  Luft- 
ausströniungsötlnungen  au  der  Ubi  i  Hai  hr  haben,  (iel- 
brioh  &  Illlniaun,  Netzschkau. 

KLÜla,  Nr.  161532.  Cupolofen,  gekennzeichnet 
durch  mehrere  ttbereinander  angeordnete,  lösbar  ver- 
bnadiBe  Theile,  dann  oberer  zwecks  Anbebwig  der 
OfBathelle  avf  Bodtvindan  gelagert  ist.  Krigar  & 
Ihfst'n,  Hannover. 

Kl.  ;Ua.  Nr.  1615fK5.  Vorrichtung  zur  Ausbeute 
von  ( 'uitolofen  Gichtgasen  zur  Sauerstoffersengung,  Ite- 
steheiid  ia  einer  in  die  ("npolofengicht  eingebauten 
Retorte.    Carl  Ilaapke,  Güstrow  i.  M. 

Kl.  Hl  b,  \r.  161.122.  Zshnradformniaschine,  bei 
welcher  das  S(  hlittendrehauge  des  an  den  Horizontal- 
RUpport  angeleukten  VerticaTsupports  mit  dorn  Mittel 
der  unteren  der  beide  Supporte  verbindenden  beiden 
Drehscheiben  ansammenfallt.  Jnlina  Wnnnbaeh,  Frank» 
ftirt  a.  M.-Bockenheim. 

KI.  "U  r,  Nr.  Itil  445.  Aus  durch  Hartlöthang  »er* 
iHiiiilciicu  Steigen  bfzw.  Stiften  und  Platten  bestehende 
Kcrnstiitze.    Kriimling  Hi  Koetat.  Magdeburg. 

Kl.  81c,  Nr.  1«141>4.  KcrnliaUcr  mit  abnehm- 
barem Kemeisen.    Kmil  KartinlK  ri:,  <  n-s  i  lstit-rg  i.  W. 

21.  October  1901.  Kl.  l'.ta,  Nr.  l»il  (i24.  Durch 
ein  um  den  Schienenfufs  lierunigebogene»  Blech  her- 
gestellte Sehieneaatoisverbindnng.  fliomaH  Parker, 
Fayette  Citv;  Verto'.:  Cwrl  0.  Lange,  Hambarg. 

KL  19a,  Nr.  161 724  Aas  einem  mit  der  Schwelle 
nnd  der  einen  Schiene  starr  verbnndenen,  die  andere 
Si  hiene  dundi  über  und  in  den  Schienenfufs  greifende 
Lajtpen  losbar  aber  iinvcrrürkbar  lialtenilen  Schuh 
bcslehendc  .Stofsverhimlung  für  tr;iiiv|M  rtable  Qeleise. 
S.  Freund,  Hamburg,  Kaiser  Williclmsti .  til. 

Kl.  4!ib,  Nr.  161872.  Lochstanzemil  Hl.M-hschcer.' 
und  zwischen  verstellbaren  Backen  gciuhrteui,  pris- 
!  matischeni  Stempelhalter.    Wilhelm  Hcidle,  Lfslingen. 

KL  49  b,  Nr.  161 878.  Lochstaaae  mit  Blecbscheere 
nnd  mitteb  SdnUwerks  auf  das  Exe«ntar  Ibenatetem 
HaadhebeL  Wilhelm  Heidle,  Jiblingen. 


Deutsche  Reichspatente. 

KL  7b,  Nr.  lS34ft2,  vom  9.  .luni  UtO«».  Fried. 
Krupp,  (irnsonwrrk  in  Magdeburg-Buckau. 
MundhiOek  für  Hohrprenitetf . 

Daa  Miindatttrk  besteht  aua  dem  Dome  a,  der 
massiv  sein  kann,  fUb  mit  der  Preaae  Rohre  her- 
gestellt werden  sollen,  hingegen  fBr  die  IJmkleidmtg 
von  Kabeln  mit  einer  Schutzhülle  hohl  sein  mufs,  ona 
der  Matriae  A,  deren  lichter  (^)crs<  hnitt  dem  äufseren 

Durchmesser  de.s  herzustel- 
Irnilcn  Kuhrcs  entspricht, 
und  über  die  ein  King  c 
mit  etwas  oval  gestalteter 
Dnrehgangsüflhung  einge- 
setzt ist.  Dieser  King,  der 
ee  gelegt  vird,  dab  sein 
grdbena  Lomen  aenkredit 
/.u  der  dareh  die  beiden 
rrt'fsstemi>i  l  d  irdi  :;"»  Liingsachac  steht,  dient  znr 
L'lfiihmafsiu'cü  Virthr-.liiiiL'  <li'r  zu  fo  rmenden  Masse  t, 
in  der  sich  erfahrungsgi  iiiafs  der  Prclsdruck  nicht  gleich- 
mäfsig  fortpflanzt,  um  die  Matrize  b,  indem  er  nicht 
so  viel  Material  an  die  den  Prcfsstcnipcln  zunächst 
liegenden  Stellen  gelangen  lufst  Die  Unterkant«  des 
Domes  •  ist  derart  ausgekehlt,  da(s  daa  Material  ge- 
zwungen wird,  möglicbat  in  paralleler  Ridttaag  aas 
dem  Mondatilek  annirtretea. 


1.  November  1901. 
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Kl.  10&,  Nr.  12»ir»4,  vom  11.  Mai  1900.  Emil 
Hülsbrnch  in  (' h a r I ottenbarg,    Vnfakmt  »mm 

KühUn  dt'f  KohmiffnijaHf. 

iMf  liiir-rn  Koksofenjfajie  wei<len  zur  ((rwimiung 
ihrer  Nebenjirodiicte,  statt  wie  bisher  «lurcli  \\  asser 
oder  Lnft,  mircli  Flüssigkeiten  von  niedrigem  Siede» 
pankt,  wie  z.  B.  leir  hte  Oele,  Benzol,  flüssiges  Ammo- 
niak, schweflige  Siiure,  insbesondere  durch  solche 
FlttMtgkeitoa  gekihit,  die  beim  Verkoknnnproeeb 
■elbit  entatelien,  and  deren  bei  der  AbkUumw  det 
Koksofengase  erzeugter  Dampf  znm  Betriebe  TOB  &•!(• 
dempfmaachinen  benutzt  werden  kann. 

Kl.  19a,  Nr.  mm,  Te«  1«.  September  189«. 
Kerl  Stnrm  in  Uerkt*Eedwits.  Yi^nUktung 
mm  AtmUlMt  «m  SMantimägdH  u»d  mm  SMUm 
mm  Sehitnen. 

Die  Vorrichtung  besteht  uns  der  (teli  nk/ii)i:,'f  a, 
die  mittels  dt-r  Oese  h  an  i\vm  doiipplarmijj«-n  Ht-bel  c 
autm  lL;ini;t  ist,  wt'lchfr  in  dem 
Aufsatz«'  gflagiMt  iinil  mit 
einpiii  Sjii'rrrailc  e  fc-'t  verbiui> 
den  ist.  Beim  Ausziehen  b«zw. 
Anziehen  von  Schienennägeln 
wird  der  Aufseteif  mit  eeieem 
gabelfSrmigen  Ende  enf  die 
Schienr  anfijrsftzt  um!  die 
(  »i'sc  6,  je  Hill  Inlcta  der  S<  liii'- 
nennagel  t,Mnz  ixlcr  mir  tlieil- 
weise  ansj;i  z<i:;tn  werden  soll, 
in  die  inberf  «uler  innen'  \uth  fhexw.g  eingehängt. 
Beim  Allbeben  der  Si-hiene,  um  diese  niitsanirot  (h'r 
Sdlirelle  höher  oder  tiefer  zu  legen,  winl  die  Vor- 
richtnni^  auf  einen  Bvck  h  anfgesetzt  nnd  der  Schienen- 
köpf  mit  der  Zange  ergriffen  and  hochgehoben,  worenf 
durch  Einklinken  der  Sperrklinke  i  todann  die  in- 
gehobene  Sebiene  in  Lag^  gehalten  wird. 


  KL  19  a,  Nr.  122076,  vom 

'    ^'    """'yt    4.Julil900.  Wilhelm  Clansi 
I  i     in  Halenaee  ■  Berlin  nnd 

^         ■  T  .lohanae«    Hinzpeter  in 

^^^^^"^N  b  .'r'  ^tr.'h!r-ii.  Ki.ifHbahnschiene 
mit  unter  dtm  Fuf»e  ani/eicalz- 
ter  Leiste. 

Die  Si'liifne  besitzt  unter 
dem  Fufs  eine  angewalzte  Länjpi- 
leiste  a,  welche  an  den  Schienenauflagerstellen  untier- 
t>ru>'h)'n  ist  nnd,  indem  sie  sieh  beiderseits  gegen  die 
Unterlagaplatte  b  anlegt,  das  Wandern  der  Sehieae 
Torhinderi 

kl.  4*»«,  Xr.  122072,  vom  27.  Februar  liKX). 
.Johann  in  Nürnberg.    Vrifahre»  mm  Vther- 

mUuh  von  Zink-,  Stahl-  u.  dtryl.  Blechen  und  Körpern 
mit  Kupfer  oder  Meeting  auf  galvanischem  Wtgt, 

Um  Zink-,  Stahl-  u.  dergl.  Bleche  und  Köner  mit 
einem  so  starken  Ueberzug  aus  Kupfer  oder  Hessing 
ohne  Gefehr  des  Abblittents  xa  versehen,  dafs  sie 
Enati  ftr  rein  Knpf»r  und  Hessing  bilden  können, 
werdea  die  (iegenstände  zuerst  mit  einem  sib» aclu  n 
Kopfln*-  oder  Messingniederscblag  auf  elektroh  lihi  bcin 
Wege  M  i  si  l,,  n.  Dann  werden  sie  in  einem  Xickel- 
baile  virnirkiit  und  schliefslieh  fine  zweite  starke 
KuptVr^  (iilrr  .Messintrsiiiii-iit  uit>dcrgef.cblajjen.  |li>' 
Nickclzwischeniage  stellt  hierbei  eine  feste  Bindaug 
iwiadien  dem  enma  nnd  dem  lehrten  Niederaehlage  her. 


Kl.  40«,  Nr.  122 126,  vom  7.  Janaar  1900.  Ami- 
die Hathnrin  Gabriel  Sdbillot  in  Paris.  Nitdtr- 

GOgMutnad  des  Peteales  siail  die  so  dem  Zink- 
lehodHofea  gomib  Patent  117614  (toi^  .Stahl  nad 


Eisen"  1901  S.  764)  gehörenden,  übereinander  liegen- 
den Kammern  k  nnd  o,  vnn  ib m  n  die  untere  in  be- 
kannter Weise  zur  gi  tn  nnfen  .AbJai^erung  des  Zinks 
und  des  init>;enilirfen  Hleis,  die  obere  dagewn 
zur  Aufnahme  und  Verdichtung  der  leichteren  Ver- 
brennung^roduote  mid  Dbnpfe  des  ScbmelnMones  « 
nnd  des  Kednetionananies  p  des  Ofens  dienen. 


Kl.  iJIb,  Nr.  li'ilH,  vom  U.  November  190Ü. 
Carl  Kein  in  Uannover-LisL  Vorriektung  snr 
Erzielnng  »bur  glakhmäßfgM  AvsMtNf  dte  SmtdM 
beim  Formen. 

Zar  Erdelnng  oner  möglichst  gleichmäfsi^n 
Pressung  des  Vormsendes  ia  Fomunaschiaaa  wird 

dem  Prebstempe!  die  ne> 

gati ve  Form «les  nlmlells  ge- 
geben, /n  diesem  ZwecKe 
besteht  der  I'refsstempel 
aus  einer  {rrolsen  .\nznbl 
von  nebeneinander  anj^e- 
ordneten  l'refskorpern 
die  in  ihrer  Lüngsriehtnng 
verschiebbar  nnd  aaf  in 
dem  Kotten  e  beideneilo 
bdlMtigte  Staagm  oder 
•luke  Drihte  e  gesogen 
sind.  Die  einzelnen  Prefs- 
kSrper  f  werden  auf  dem 
.Mmleli  (j  ein;.'estrllt ;  liiiiin  uird  iler  Kaum  iiber  ihnen 
mit  .San<U-  viiil;,'(  staiiijift  nnd  der  Deekel  ä  aufgeschraubt, 
wodureh  ein  Verschieben  der  eiM;:elnen  Prefskdrper  f 
heim  Presaen  unmöglich  gemacht  wird. 


Kl.  lüb,  Nr.  122 vom  24.  Februar  im 
Hruno  Dumunt  du  Voitvl  in  Mciuel.  Verfakrtn 
»um  BrikeUtre»  mn  SUinboklenetmib  mUteU  SUMce- 

kUüders. 

Erfinder  glaubt  den  Grund  für  die  oft  beobiehtsts 
mangelhafte  Klebekraft  des  Stärkekleisters  bei  der 
HersteUung;  von  Steinkohlenbriketts  darin  gefunden 
xa  haben,  dafs  der  verwendete  Stirfcekleister  bei  der 

Brikettimng  zn  lange  und  so  hoch  erhitzt  wird  nnd 

der  angewendete  Prefsdruck  zu  stark  ist. 

(iemiifs  dem  neuen  Verfahren  sollen  Hriketts  von 
i^rolsei-  Hnlttiaikeit  «iaiJunli  erzielt  wefiien.  dafs  der 
tJtärkekleister  naeh  seiner  .Mischung  mit  dem  Kohlen- 
staub nur  sehr  kurze  Zeit  gekoeht  wird,  bis  er  fest 
zu  werden  beginnt.  Die  Masse  wird  sodann  in  Formen 
gestrichen,  festgedrückt,  auf  heifse  Platten  aufgestülpt 
und  bei  niedriger  Temperatur  (etwa  46*  C.)  langsam 
getrocknet. 

Kl.  49f.  Nr.  122187,  vom  13.  December  18WI. 

Philipp  Wieland  und  Mii\  HnUert  Wieland  in 
rim  a.  D.  Verfahren  zur  l'freiHi</nni/  ron  au» 
Kupfer,  AluminUtm  oder  iihnlit  lii-n  Melnth'n  oder  deren 
Legirungen  beetehenden  Drähten,  lluttfn  u.  Uergl. 

Erfinder  haben  gefunden,  dals.  wenn  Kupfer  uml 
seine  Legirungen,  Aluminium  und  Zinklegirnugen  bei 
einer  ie  nach  der  Beschaffenheit  oder  Zusammensetzung 
<lea  Metaiis  gewählten  Tempeiatnr,  für  Hessing  bei 
500«  C.  H^nd,  getheilt  nad  somt  ^en  statken 
Dmok  ausgesetzt  werden,  die  Berfihrennflichen  sich 
vollständig  miteinander  vereinigen.  Beim  Verschweifsen 
Min  Drähten  und  Staniren  wi  rilen  die  iiiil'sersten  Enden 
der  miteinander  zu  verbindenden  Tlit  ile  naeh  ihrer 
Krliitziiiii,'  mit  einer  Kreissaj^e  «hIit  herrf-  - 
si'linitten  und  ilaun  sofort  gegeneinaudcr>.'e]ir>  lsi  mid 
hierbei  etwas  gestaucht.  Dann  wird  die  .Sebweil'ssfelle 
auf  dem  Amb4>rs  oder  in  einem  Gesenk  durch  Hammer- 
schläge oder  Pressen  verdichtet  nnd  auf  das  richtige 
Halb  gebracht.  Bleche  werden  ia  gleicher  Weise  be- 
handelt, wobei  die  Kanten  stampf  oder  schräg  ab- 
geschnitten woHon. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Xr.  «7898  und  U2m,  Albert  A.  Day  in 
NewYork ,  N.  Y.,  T. St  A.  Vornekimv  mm*  Zer- 
kleintrn  und  Ztftknm  flwn  JEWUp  /Br  JMUfMCtMfft- 

feutrungen. 

Di»'  Erfindung  bezweckt  eine  Verbesseranjj  der  in 
der  anu-rikanischen  Patentschrift  Xr.  634  552  be- 
schriebenon  Vorrichtung',  dei  welclicr  diT  Hrcniistofr 
(Kohle)  io  der  verticalen  Mühle  a  vurzerkicincrt  und 

gemahlen  wird,  da- 
nof  in  du  (hohzon- 
talli^i^d«)  k^gel- 
fSrmig«  GehSnM  h 
mit,  dort  dnrcli  die 
Fliiijcl  /  /erKtäabtnod 
iliir(  h  den ,  mittels 
der  \\'indfli)>,'el  d  er- 
zeugten Luftstrom 
der  Feuerung  (durch 
einen  nicht  gezeich- 
neten Kanal)  zuge- 
OUutvird.  I»ieVer 
ItenBimy  boweckt, 
noch  ttichtgttuitaub- 

fSrmiges  llfaterial 
länger  in  «lern  Ge- 
häuse h  zurückzuhal- 
ten. Zu  diesem  Zweck 
wird  die  durch  die 
Schräptellnng  der 
Flfi«l  l  bewirkte  Vorwärtsbewegnog  deR  Brennstoffs 
dann  die  kegdlÜnnige  Einsiehnngf  des  Oehäuses  wieder 
derart  TerieagMunt,  d«b  die  grSoeren  Tbeile  vom  Laft- 
eteom  Mlesgelusen  and  u  der  mit  raatenfBrminn 
Vertiefiingen  v  bedeckten  Wand  festgehalten  weroen. 
Dieselbe  Wirkung  kann  bei  geradestehenden  Flügeln 
erreicht  werden  durch  eine  Form  des  (iehauses  gleich 
einem  F.Iiipsoid  mit  Hhffcsi'hnittenen  Kntlwolhungen 
(liegende  Fafsfonn).  i'ie  i:rüheren  Theile  des  IJrenn- 
stol 
Ua 


sie  in  t'iili,'(n(lfr  Weise  in  ilic 
Lage  irehracht  werden.  An 
sicli  niilu-  der  einen  l.iingüseite  je  ein  Z;ii>fen  i>,  in 
der  Mitte  der  anderen  Längsseite  eine  Oese  r.  Anf 
die  Zapfen  h  werden  <ilieiler  d  aufgeschoben,  welche 
dnrch  Kettenstiicke  mit  einer  geuieinschaftlichen  Kette  « 
Terbanden  sind,  welche  auf  die  Celektriscb  betriebene) 
Trommel  f  aufgewickelt  werden  nuin.  In  die  Oese  e 


werden  dann  in  der  Ausbancbung  des  EUipsoids 
1  mmidieader  Zenrtlnbnig  snriekgehallaB. 


Nr.  668407.    Maximilian  H.  Snppat  in 

Elyria,  Ohio,  V.  St.  A.  YwrMviHnq  zum  Biii- 
heren  von  Mns.iflfnrtnrn. 

nie  Ma>sc!l<Jiiin-ii  sind  zu  mehreren,  mit  den 
Laii),Mseit(  n  ancinjinderlicL'cnil ,  zu  citicr  l.inijli' hen 
Ljlde  a  vereinii,'t  (in  der  Zeichnung  vt»n  lii  r  Stini.tcite 

gezeigt),  deren  wieder 
mehrere,  mit  den 
Längsseiten  aueinan- 
derluMend,  gemein- 
■cballfiek  an?  einem 
Wagen  zu  der  Ent- 
leemngsvorriehtnng 
(.'rtii'iii'lit  wcrdi'n.  Wn 
ijr/cii'hni  ti'  umgestürzte 
den  .Stirnseiten  befindet 


eine  Kette  «'  eingehängt,  welche  durch  eine  nn- 
nbhSngig  von  f  anzutreibende,  dahinterliegende  Trommef 

anfgcwirkclt  wird.  I)er  Kralin  wird  iiiier  den  Form- 
waLTcn  iri  hrai  lit  und  eine  l'urincnserie  a  durch  gemein- 
schiiftlielie  Hettci,'nng  heider  Trommeln  angehoben, 
nadideni  die  Ketten  einzeln  so  an<rezogen  worden 
sind,  dafs  a  mit  der  rechten  Liingsseite  auf  den 
U  Uedem  d  aufliegt  und  mit  der  linken  Längsseite 


dorch  die  Kette  •*  in  horizontaler  Stellung  gebaitaB 
wird.  Dann  wird  der  Krahn  an  die  EntlaoestoUe  ge> 
bracht  and  Kette  nacbgelaseen,  wobei  die  Formen  a 
in  die  daigetleUt»  Lage  uddippfln  ni^  dto  Maiela 
heransfidlen. 


Nr.  868680.  Henri  Kichi  in  Paris.  Holt- 
gatentugtr. 

Das  Holwas  wird  erseiigt  dnnh  trockene  De- 
stillation des  Holzes  in  eisernen  Betoiten  «,  welche  in 

Schächten  h  stehen  und  zn 
mehreren  in  einem  Öfen  ver- 
einigt dureli  einen  gemeinschaft- 
lichen lieizkanal  e  auf  lioth- 
gluth  (800  bis  900  •  C.)  erhitzt 
werden.  Das  Uolz  wird  bei  d 
eingefüllt  und  die  Destillations- 
proäacte  bUUmd  durch  die  glft* 
hende  HsüshaUeiMdiielit  e  nia- 
durch,  weldM^  von  der  vorher- 
gehenden Charge  stammend,  das 
Knie  f  ausfüllt.  Hierbei  wer- 
den alle  Theer-  und  sonstigen 
coijileii^irliaren  Dämpfe  in  ]ier 
nianetites  Gas,  und  etwaige 
Kiihh'nsiiurc  in  Kohlenoxyd 
verwandelt.  Das  Ons  geht 
dnrch  den  Was«  lier  g  nach 
der  Semmel-  oder  Verbranchsstelle,  die  HoUkeUe  wird 
naeh  Beilvf  bei  %  ansgesogm. 


Nr. 66866«.  Simon  P.  Kette- 
ring in  Sharon,  Pa,  V.  St.  A. 
Puddelofen. 

Das  Bobeiaen  flielst  aus  dem 
SchmelsofliiB  u  in  etnen  Qjrliader  i 
ein,  welcher,  mit  fenerfester  Ans- 
kieidung  e  versehen,  in  Lagern  d 
mit  Gefiille  nach  <icni  Kmlc  e  hin 
gelagert  ist  und  liureh  l'^ingrifT 
eines  Zahngetriehes  in  die  Zahn- 
kränze f  in  Umdrehung  versetzt 
wird.  Während  des  durch  das 
OeTälle  und  die  Umdrehun!;  des 
t'ylinders  bedingten  Fortsi  In i  Mens 
des  Eiaena  nach  «  hin  ist  dasselbe 
der  Wlrktnig  tob  Oaidfisen  g  aus- 
gesetzte wellte  na  einem  gemein- 
schaftlichen,  mit  einem  Wasser- 
muntel  versehenen  (tusrohr  h  ge- 
speist werden.  Hei  f  fjillt  das 
fertig  gt^puddelte  Kiscn  auf  einen 
rotirenden  Henl  i,  in  welchem  es 
fertig  für  die  I,iiii]ii'ri[»re8se  ge- 
macht werden  kann.  .Auch  kann 
es  durch  Oeffnnngen  il'  nach  be- 
sonderen Schweifsöfen  I  gebiaeht  werdnii  wo 
I.uppenmaehen  vorgenommen  wird. 


Nr.  «ß84.18.  Erhard  Hardmeyer  in  KokoBO, 

Indiana,  V.  !St.  A.  dfmentirma*»«. 

Erfinder  verwendet  eine  Mischung  von  100  Tbeilen. 
Albumin  mit  16  Tbeilen  MagneeiamBnlfat  (MgSO«), 
wel^e  in  getrocknetem  ud  gmlvntam  Znatande  mit» 
einander  gemischt  werdea.  IKe  m  cementfaranden 
Stücke  werden  in  QefXfsen  ans  Gufseisen  oder  ans 
feuerfestem  Thon  mit  der  fest  einzustampfenden  Masse 
eingeparkt,  <o  dafs  2  bis  4  cm  .\hstand  zwischen  den 
einzelnen  Siiiuken  lileihen.  l>ic  (iefafse  wer<leu  luft- 
dicht verschlossen  und  je  nach  der  Dicke  der  venieu- 
tirenden  Schiebt  8  U«  84  Stnden  anf  Weiik^nth 
erhitxt 


1.  November  1901. 
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Vr.  9B9479.  Simon  A.  Trsier  In  IV^ewGltfl« 
gOW,  Niiva  Srotia,  Canadn.  Giismfwjer. 

Der  dun  h  Ri>hr  a  znpefiihite  LirennstüfF  fiillt  in 
den  Aufsatz  b,  dessen  Ho  len  'iiirch  die  mit-der  Welle  c 
(angetrieben  dnrch  Zahngetriebe  di  unilaufende  Scheibe  « 

gebildet  wird,  deren  Oeff- 
nuiijLri'n  f  narlieinander 
mit  den  OeffnunMn  g  in 
der  Decke  h  des  Er- 
zengers zur  Deckung 
kommen.  Der  dnrek- 
fknende  Brennitoff  wird 
durch  die  ebenfalls  mit 
c  umlaufende  Glocke  i 
vertheilt  und  in  k  durch 
die  Arme  /  aufgebrochen, 
welche  kreisen  und  sich 
auf  und  nieder  bewegen, 
da  die  Weile  c  aufser 
der  Drehung  noch  eine 
Lingsbeweging  durch 
den  hydraulischen  Kol- 
ben merh&lt  Die  Scheibe 
«  ist  anf  der  Welle  c, 
die  sich  im  Lager  n 
langsbeweglich  führt,  mit 
Ferter  ana  Knth  lüngs- 
verschiebbar  befestigt. 
Das  Lager  n  ruht  auf  der  Luftzufahrung  o.  p  sind  ver- 
hrlilicfHbare  Oeffnungen,  welche  aushälfsweise  beim 
Aoflurechen  dee  Brennstoffes  benatit  werden  können. 
Die  Welle«  «il  He  Aiael  dnd  beU  nad  mitKVid- 
ff 


Kr.  660602.  Frederick  Bredel  in  Mil- 
wankee,  Wiae,«  Y.  84.  A. 


Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  die  Verwendung 
eünnKtig  «etnlteter  fonniteiae  nm  Anibnn  von 
winneepeieiieni,  «m  einen  mdcliehet  fteten  Verband 

der  Formsteine  zu  erreichen.  Die  Figur  stellt  einen 
horiiontalen  Schnitt  durch  denselben  vor  und  zeigt 
die  Fenneteiae  o%  dnreli  deren  vertieale  Knalle  die 


gnsförniiffen  Verbrennnnrriprodncte  in  absteigender 
Rir^htuiiL,' abziehen.  .Ifler  Sti  in  liiMet  zwei  iraiize  lA'l 
und  zwei  hallte  Kanaleleniente  ift').  Zwischen  den 
Kanälen  b  sind  (nicht  gezeichnete)  drei  horizontale 
Kanäle  durch  jeden  Fomistein  geführt,  durch  welche 
die  vorzuwlmende  Verbrennungslnft  geht  Diu  soit- 
liehen  BegrennngeB  e  sind  dnrai  gennthete  Widerlac- 
slebie  d  ui  Stellmg  nnd  gegenseitigem  festen  Veitnnae 
gehalten.  Die  Anordnung  Ist  beeonders  für  Betörten- 
0fen  nach  dem  amerikuiedien  Pntent  87B007  von 
Klflone  bestimaBt 


Nr.  <>.">iMKK>.  laiues  Robert  Kisheberger  in 
Wood'lale,  Ta..  V.  St.  A.  VtriidUuns MUM  EMttTtn 

itin  K'iksöffn  uml  dfn/l. 

Kie  (fier^iieetivisrli  gezeichnete)  Vorrichtuni;  In - 
zweckt,  den  aus  den  Oefen  a  entnunimenen  and  in 
Xiibel  b  gefüllten  Kok«  nacli  dem  Siebe  e  zu  schaffen, 
wo  das  Ktiksiklein  in  den  Behälter  <t  geiwigt,  während 

XX1.M   


der  Stflekkobs  in  ii^end  «n  Fshiseng  veriaden  wiid. 

Der  volle  Kübel  wird  mittels  eines  Wn.iE-ebalkenf  e 
gehoben,  an  wcb  hein  bei  «'  der  Flaschenzug  f  (an 
der  (ileitsrliiene  </  gehalten)  und  am  anderen  Knde 
eine  Laufkatze  Ii  eingehakt  ist,  an  welcher  der  Kübel 
angehüngt  ist.  Jlittels  Taues  »  wird  die  Laufkatze  k, 
an  welcher  die  Waage  hängt,  nach  der  schiefen  Ebene  t 


so  bewegt,  die  Laafkatse  h  anf  die  Stbiene  m  tat- 
und 


ansgehakt,  so  iab  de  nneb  dem  Siebs  e 

rollt  und,  nach  Entleerung  des  Kabels,  nach  dem  Ende 
der  schiefen  Ebene  2,  welche  sich  unter  der  Wag« 

befindet,  so  dafs  h  und  b  wieder  aufgenommen  und  b 
vor  dem  Ofen  abgesetzt  werden  kann.  Ist  der  erste 
Ofen  entleert,  so  wird  die  Laufkatze  n  vor  den  nächsten 
Ofen  gefahren  und  der  Flaschenzug  /  an  der  nächsten 
Gleitsebian«  eiagsbnbt. 


Nr.  659805.  David 
Baker  in  Chicago,  .TU.. 
V.  St.  A.  IleifswindvetttU. 

Die  Erfindung  besteht 
darin,  dafs  der  hoble  and 
mit  Wasserkühlung  ver- 
sehene Ventilkegel  •  mit 
zwei  Sitzfliehen  emer  oberen 
h  und  einer  unteren  e  ver- 
sehen und  abschranbbar  mit 
der  \'eiit:lstange  d  verbun- 
den itit.  .Sollte  die  Sil/- 
fläche  c.  nnbraiiehbar  werden. 
80  wird  die  Stange  d  ab 
geschraubt,  der  Ventilkegd 
gewendet  nnd  nach  Entfer- 
nung des  Stöpsels  e  mit  der 
Oetmong;  f  an  die  Stange  d 
gesehianU. 


Hr.  9I98M.  Tbomns  J.  Jenes  in  Cbieago, 

JH.,  V.  St  A.  Walzwtrk. 

Erfinder  stellt  sich  die  Aufgabe,  Eisen-  oder  Stahl- 
knüppel in  einer  einzigen  Passage  anf  die  endgültige 
Stärlte  auszuwalzen.  Er  benutzt  zu  diesem  Zwecke 
Walzen  a  um!  h  von  .sehr  grofsein  Durrli- 
messer  mit  Killen  r.  Zwischen  den  Wul- 
zen sind  1' Uirungssi  hienen  d  von  solcher 
Gestalt  durchgesteckt,  dafs  sie  den  zwischen 
den  Rillen  befindlichen  Raum  völlig  aas- 
fUIen  nnd  sich  vor  nnd  hinter  dem  wals- 
pnnlrt  noch  snf  eine  gewisse  Strecke  mit 
ihrer  oberen  nnd  unteren  Kante  der  Rillen- 
umflächc  anschmiegen.  Die  innere  Seiten- 
llariic  der  (am  Walzenstuhl  befcstisrten)  S.  liieiien  d  tritt 
allmählich  nach  innen  vor  und  die  obere  und  untere 
Kante  dieses  vorgezogenen  Tlieiles  <■  schliefst  iliebt  an 
die  arbeitende  Fläche  f  der  Walzen  an.  In  die  so  ge- 
bildete Lehre  f  wird  der  Knüppel  dnreh  die  Walsen 
bindnrcbgesogen. 
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.  Statisttsehes. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


BeBirk« 

Meeet Sepumbtr  isoi 

WmIi« 

(Finnao) 

ErscuKuny 
Tuema 

Puddel- 
RoIieUien 

Spteflrel- 

Rheinland -Westfalen ,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 
Siegerland,  Lalinbexirk  und  ÜMnii-Naaaau  .  .  . 

Saarbe2irli,  Lolhriogen  und  Luxemburg  

i\ 
11 
1 
1 
1 

9 

JO  4r  J  Q 

30  278 

1616 
960 

950 
16  743 

Piuidelrotifiscn  Sa.  ... 

(im  Aug.  liKil  

lim  Sept.  l'iiiM  .... 

62 

60 

97  164 

101  ill) 

137  TVl} 

Rheiiil.-Weslf.,  ohne  Saarhi-zirk  u.  ohne  Siegerland 
Siegerlaaü,  Lahitliexirk  und  HeMeji  *  Nassau  .  .  . 

HaiuioTW  and  Braamebwvig  

3 
3 

1 

1 

1 

:n  :m 

3000 
2142 

:;  iriL'i) 

Besseinerrobeisen  Sa.  .  . 

'.» 
ti 
9 

4(t  177 

430&H) 

41tB9) 

ThomM> 

• 

Rheinland  •  Westfalen ,  obiM  Saarbwrk  und  ohne 
Siegerlantl,  Lahnbezirk  und  HM8en-NMn.n  .  .  . 

Bafern,  WQrtteiubttg  UDd  ThOringSD  ...... 

Stärbttzbk,  IjOthrinfen  und  LuxemlHug  

12 

3 
1 

1 

17 

140010 

16  895 
18  355 

7  Ofid 

1  :<!  Hl  ;i 

Thomasroheisen  Sa.   .  . 

■M 
'6b 
84 

sr>2  i*j 
476  7<i7) 
417870) 

and 

GrufswaAreM 

Rheinland -\\\-stfdiii,  (dme  StailMilrk  und  ohne 

SieKerhiud.  Lalii.hezirk  und  HeSMn'Nuiail    .  .  . 
Schlesien  und  Pommeni  •*«.»...««.. 

13 
4 
9 
1 
2 
1 
8 

• 

öU7ti6 
12  722 
15  771 

4  560 
316 
31  472 

(im  Aii(f.  l'ii  1    .   .  ,  ,  , 
um  .Sept.  ll»UÜ  

38 
38 
39 

125  759 
117  090) 
190 189) 

« 

Zusammenstellung: 
Paddelroh  ei  seil  und  Spiflgeleinn  .... 

1 

97  164  . 
40177 
861190 

125  759 

• 

Erzeugunf  vom  1.  Janiiiir  Iiis  30.  Septcmlier  lUOl  . 
ErzeufunK  vom  I.Januar  bis  30.  September  1900  . 

1  1  1  1  1 

625  220 
643  3S1 

717  100 
6  H7 1  H59 
)i  249  314 

Erzeugung  der  Bezirke: 

BbeiDland-WeetfaleB,  ohne  Saar  und  obne  Siflgen 
Sie((erlaiid,  Lebnbesirk  und  Heiaen«Ifa«Baa  .... 

Tonnen. 

S&Ü570 
46000 

62  977 
2U37 

27  295 
8316 
228025 

Vom  1.  Jan.  bh 
80.8«pt  190L 
Tobdvd. 

2955593 
491609 

678094 

17  527 
259  8 i7 

B4Ut>0 
2  185  129 

Sa.  Deutsehee  Reich 

686  S20 

i  5871MW 

.  kj  .i^Lo  uy  Google 


1.  HoT«iiili«r  tMi. 


Stobl  mi  Kiian.  Uli 


Bnlnhr  und  Aintahr  des  Deutschen  Reiches. 


Klut'iilir 
I.  Januv  bis  90.  September 

1900      1  I90i~ 


I.  Januar  bis  30.  S?ptenibtr 
1900       I  1901 


£rui 

ESmimtz«,  aturk  «nsnlitlt^  ConTerterteUtckflo 

Schlacken  von  Erzen,  Schlacken-Pilze,  -Wolle  .  . 
Tbomanehlacken,  gemahlen  (TbomasphosphaUoehl) 

M«lM,  AMUl*  wkl  HAlMArlMtot 

Brucheisf  II  tud  EleeoAbRUle  .  «  

Robetsen  ..*  

LuppMMiMii,  RohaebieiMD,  BUdk«  ....  .  .  . 

Roheisen,  Abfälle  n.  Halbfahricate  zusammen 

flikiriait«  wl«  tm^wulatm,  §tklm»m,  Blech» 
■*  s.  w.t 

Eck-  und  Winkeleisen  ,  

Cisenbahnlaacltea,  Schwellen  etc.  .  

L'titorl:iK><pliil'>'ii  

b^iseiihalinscIiitiUMU  

Schmiedhiirc^  Eisen  in  SUben  ele^  ftedlcni»-, 

Fflacacbaarenetsen  

Platten  und  Bleche  aus  scbmiedbarein  Eüeen,  roh 

Desgl.  polirt,  gerirnirst  etc  

Wcifetilcch  

Fiistünlrfiht.  roll  .•. 

üenjL  verkupfert,  verziiuit  etc.   .  . 

Fa^ooeiMD,  Sehienen,  Blech«  ii.i.w.  ün  ftosen 

flaas  fMb«  EliMmarwit 

Ganz  grobe  Eiaengufawaaren  

Ambosse,  Brecheisen  etc  

Anker,  Kettf;ii  ».,, 

ßrOcken  und  Brückenbestandlheile  

Drahtseile  

Eisen,  in  grob.  MascfainenUieU.  etc  roh  voifeecbmied. 

Hfenhahnodiflen,  Ridar  ete.  

Kanonenrohre 

Rohren,  geeefaimedete,  ffewaUle  «te  

Grob«  Eisenwajtren : 

Orobe  Eisenwaar.,  n.  abgescbl.,  geflm.,  verzinkt  etc 
Ifacser  lum  Handwerks-  oder  hliuiliehen  QcbranBh, 

unpoUrt,  unkckirt*  

Waaren,  emailllrte  

,       alipcsrhliffen,  geßrni&t,  verzinkt  .... 

Maschiiu'ii  ,  Pa|iier-  und  Wiegeroesser'  ,  .  .  ,  . 
Bajonette,  Lkiicn-  und  Sftl>elklingt>ii'  .  ..... 

Scheeren  und  andere  Schneidewerkztu>!e'  .... 

Werkzeuge,  eiserne,  nii-ht  Ix-sunders  ^fi'namit  .  . 
Geschos.'^e  rnijs  srliiuicdb.  Eisen,  nicht  weit.  bearl>eitet 

Drall  l  st  il'te  

Geecboese  olute  Bkimintel,  weiter  bearbeitet  .  . 
Schraobai,  Sdiroiibbobea  etc. .  

Fete«  BtMMwaMmt 

Oulinraaren  

Wuran  aus  schmiedbarem  Eisen.  ....... 

Klhnuttchinen  ohne  Gestell  etc  

Piihrrlder  aoe  sebniii>db.  Eisen  ohne  Verbindung 

mit   Antt irl  sni  i-^^-.iiiiii  II ;    Fabrradtbeile  aufoer 
Aiilriehh!iiiabcluaeii  und  Thailen  von  solchen 
Kahrrü(]er  aus  schm)i  dl).ir>'ni  Eisen  iti  VcrbiodlUlf 
mit  Antriebamaechinen  (Motorfahrräder)   .  .  . 


I 

806518! 

7f)i  m 


1887 


581 

14B 
iU 

267 

30739 
8«I7 

4  766 
14  877 
.5  IIU 
1U4Ü 


00980 

168» 
«88 
1600 


14» 
181 
1  7()5 
5 

17408 

14439 

175 
817 

3  901 
3U2 
1 

155 
3ä8 

() 
94 

0 
SM 

4«9 
1  (»98 
1401 


343 


35133S0 

•  648:24 


23  408 
S33350 
1 148 


S466197 

34  iäi 
iisusi 


34  140 
92435 
10088 


947901 


4m 

10 

ii»M 
ut 

16068 
1748 

1963 
7  995 
4  976 
938 


146648 


165  151 

§6  «77 
1  1^71 
III 

114114 
116166 

5  768 
316 
69  028 
57  747 


847S6 

15640 

558 
1  139 
468 
155 
76 
78f 
4 

10  560 

9  488 

160 
881 
8S99 
«40 

1 

125 


1 

46 
64 
tl3 

495 
1  307 
1851 


233 
8 


676637 

88C06 

t836 

ncn 
7  ilG 
i  159 
3  017 
35  609 
769 
89711 

78  090 


18887 
81 871 


SS85 

143 

108 
1817 

5  785 
13  652 
4360 


1847 


179t  «17 

2:^312 
155  3U0 


83  402 
96  388 
91771 


870461 


260  718 

if  52ß 
.")  s-is 
135  538 

885748 
180147 

5  673 
113 
11.^  <JM 
64  346 


1004501 

81068 

3894 

3030 
6  453 
i  ;t  1 S 
1  ".M  J 

37  31U 
344 

84418 

77  980 


13588 
48366 


2160 
80 
41  903 


1677 

5  930 
13  950 
4175 

1510 
14 
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1 
1 

SinfUhr 

A.uaifubr 

1 

1.  Jamnr  Ha  SO.  •apltiitar 

1.  Jmnw  hia  88.  S«plMibtr 

1900 

1901 

t  1 

t 

*  1 

t 

FortaeUiuig. 

! 

bar 

4680 

71 

73 

3987 

— _  _                     ^A^b.^               A VA  A  M  ABB 

47 

7t 

18 

17 

6#wf^h  re  filr  K  rieff s7 w  eckt* 

11 

87 

599 

807 

Jagi-  und  Luxuäjfewelire,  Uewehrllieile  .  .  . 

lf7  ! 

101 

89 

86 

Nflh-,  Strick-,  Slopfnadeln,  Nrihmaschtowimdali 

9  1 

H 

926 

833 

83 

86 

89 

88 

16 

18 

466 

688 

EisMiwunii  im  fumn 

•  • 

68101 

47188 

881186 

SI4515 

1944 

1^  446 

Motorwagen,  zum  P«hr«n  «vf  SdüeaenidmMa 

1 

\  8771 

46 

9666 

fü.7 

„        iiirlit    zum    Fahren    auf  Schieneii- 

] 

185 

2ü 

u  # 

178 

lue 

1695 

^  •>~u 

,           oliiic  ,   

r.:{ 

1  379 

1  519 

Nthmaacbinen  mit  Gestell,  überwieK.  aiu  GofaeiMD 

8  731 

2  746 

6446 

Daagt.  Sb«rwiefMid  ans  aehmMbaram  Bben 

•  • 

M 

16 

Andere  Maschinea  und  MaschineAlhetle: 

Landwirthschaflliche  Maschinen  

•  • 

27  947 

23  743 

10508 

'J  »118 

Braoarei»  und  BrennereifprUhe  (Masehinan) 

k  ■ 

83 

110 

1147 

1591 

911 

633 

4666 

4419 

2  534 

1  792 

8  763 

9418 

7  510 

6  531 

3581 

4586 

Weberei-Masi'hincn  

•  • 

5  839 

2  825 

6  608 

5211 

3  369 

imi 

17  218 

12719 

Maschinen  l'or  Mulzstoff-  und  FläjMerfabrieatiiaii 

« 

270 

Itli 

4  536 

3  778 

5374 

1  496 

7  161 

o  z/o 

851 

163 

831 

926 

810 

93 

1  504 

1  452 

888 

391 

569 

4«3 

868 

603 

3999 

4161 

98 

64 

3B4 

119 

887 

904 

370 

860 

714 

1  358 

4602 

3463 

106 

66 

840 

154 

Maschinen  zum  Durcbscbueideu  und  Durchlocben 

269 

1  270 

Iii} 

1336 

ti79 

8498 

2  608 

Andere  Haadiioaii  so  fndvalridlen  Zwadcen  . 

13870 

9181 

77807 

66884 

4  284 

3  068 

1215 

909 

66  747 

40  479 

127  800 

109  895 

,              •            »   tehmiedbarem  Buen  . 

197« 

9  304 

29  351 

26  896 

,               -             i>    aH<Ur.  unedL  MetaJfm 

264 

871 

712 

■  Haschiueii  und  Maschinentheile  im  (Misen  . 

79  a65 

68245 

178  421 

.  IfifSS« 

186 

107 

430 

272 

Amivn  Ffebrleat«} 

616 

419 

10178 

10970 

904 

176 

394 

100 

Dampf-SeaachifTe,  ausgenommen  die  von  Holz 

U 

14 

11 

19 

16 

Scgal'-SeeBehiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 

'  2 

7 

7 

t 

ScnifTe  fQr  die  HiimenschifTahrt,  au^enoramen 

34 

83 

51 

Zusammen,  ohne  EntaL  dodt  einaeU.  biatnunMle 

889  373 

413946 

1361916 

1    1 817  699 

1  168748 

188113 

570846 

1      666  33« 
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Berichte  über  Yersammlungen  aus  FachTereinen. 


Inteniatioiiaier  Verband 

HaterialprQfutigea  der  Technik. 

(Bericht  Ob«r  di*  3,  WkadcrvwuuiunliiiigJ 


Der  internationale  Verband  fQr  die  Mutrrial- 
prüfnnjTPn  di^r  Technik  hielt  in  der  Zeit  vom  9.  Iiis 
14.  äL:[>ti tuibtr  dieses  Jahres  seine  3.  Wanderverä4iuim- 
luxig  in  Badftpett  ab.  Die  ongaiiMlieii,  i&sbeaondera 
die  BmUpcttor  Terbaadsniitg'lieder  hitten  411m  auf- 
geboten»  ma  d«m  Gongrefs  den  Aufenthalt  in  der 
sobCnen  tuiguitehea  Hauptstadt  so  angenehm  wie  nar 
denkbar  zu  gestalten,  und  hatten  mit  weitgehendster 
Gastfreundschaft  für  das  leibliehe  und  i^eistige  Wohl 
dtr  Bi'suclHir  des  Congresse«  S"iy<-  gi'trii!,'on. 

Der  «rate  Versamuilnngstag  war  der  Eröffnung  des 
Congresses  durch  den  Veruandsuräsidenten  Fro^ssor 
L.  V.  Tctmftjpr  f?ow)e  den  Begnifsungsansprachen 
dui  cli  da"  Vertri  ter  der  ungarischen  Kegiemnff  nnd  der 
techniaohen  UoduchaU  gvwidmet,  in  deren  Bumen  die 
Sitnu^ni  nbgebilten  worden.  Im  Fot^Bnd«n  Rollen 
die  wichtigsten  Punkte  aus  ik-m  t^olinisi^hini  Tlieile 
der  Verhandlungen  hervorLrchulx  n  \v»-nirn,  swwcit  sie 
für  die  Leser  der  Zritsi  hril't  von  Wrrth  sein  können. 

Die  Reihe  der  \'iirtr!i^'i'  wunlc  tiijHnet  von  Mes- 
na?er  mit  t-iiu-tii  l'criclit  .L'uht'r  die  Mfssim^'  iKt 
inneren  Spanuaugeii  in  testen  K  irpprn  und  deren  An- 
wendung". Mesnager  besprach  die  anl^erdidratii^ 
■cborfen  optiechen  Verfahren,  die  die  läpannungicn  in 
duebsidttlgWt  Körpern  zu  verfolgen  gestatten.  Wie 
die  geweanenen  Ereebnisse  auf  £ie  ludnrcbaichtigcn 
K5rper  der  Teehnifc  übertragen  werden  mllen,  ist 
nicht  eingehender  dargethan.  Es  folgte  ein  Vortrag 
von  Baron  v.  Jttptner:  ,Ueber  die  Kohlenstofffonnen 
im  Eisen",  dts*en  Inhalt  den  l/cscm  von  ^Stahl  und 
Ei^PTi"  aus  den  V^röffentliohUnsT^  dm<  Vortragenden 
in  lüeser  Zeitschrift  bekannt  sein  dürften,  ttesunderes 
iiiteri-$!<e  weckte  der  von  A.  Waiilberg  in  Aussicht 
gestellte  Vortrag  über  a)  .Schlagproben  von  Brinell 
an  eingekerbten  St«ben  bei  gewöhnlicher  nnd  auch  bei 
abnorm  niedriger  Temperatur;  b)  kurzer  Bericht  über 
den  Sttnd  der  BrinellMhea  Kt^ielpiob»  xnr  Featatelinng 
der  Feetigkeitseigensehftfttn  Ton  IRieo  md  Stthl*. 
Leider  konnte  dem  Vortragenrlen  nur  die  kurze  Zeit 
von  knapp  10  Minnteu  zur  Vertii^rnni;  s^estellt  werden, 
80  dafs  es  ihm  nicht  möglich  war,  ilie  wesentlichen 
Punkte  Seines  Berichtes  zu  berührtn,  was  um  so  be- 
bedauerlicher ist,  als  der  Vortrag  nicht  im  Drnck 
vorlag.  Die  Drucklegung  wurde  vom  L'ongrels  noch 
nachtrüglich  beschlossen,  nnd  mufs  somit  die  Uericht- 
eratattong  bis  spiter  verschoben  werden.  Das  gleiche 
ScbiekMl  wie  Wahlberg  teaf  auch  die  meisten  iil>rigen 
Vortrageaden;  kann  nm  Wort  gelRBgk,  nnfatea  aie 
ihren  Vortrag  nnterbrechen ,  wenn  tie  nicht  die 
Zungenfertigkeit  besafsen,  in  10  Minuten  da«  bervof 
zusprudeln,  wozu  man  sonst  eine  halbe  Stunde  bram  ht, 
einti  (tabe,  ül-  r  li  c  nur  die  wenigsten  Mens'lien  ver- 
fügen. K«  «  ir  dies  ein  UebeUtand,  der  sich  durch 
die  zu  griifse  >ren<:c  iter  anf  die  TageaordnnB|pgeMtBten 
Vorträge  erklaren  läfst 

Einen  grofsen  Theil  der  Verhandlungen  nahm 
die  Erörterung  der  Frage  betreffs  der  Einführung 
der  Schlagbiegeprobe  an  eingekerbten  Stäben  in  die 
Abnahmebedingn^geii  in  ABinrach.  BflMiaden  wann 
tntaa  fir  die»  Art  dar  Kitada^ba  die  ftsHi- 
xSaladieD  Ki^lieder  d<a  Yerbaadea:  Saavaga,  fl.  Le 


Chatalier,  Fränont,  Charpjr,  Vsaderbimii,  Chülleiy, 
AudMfi  tbeüa  persönlich,  fheila  daxca  elagaiaadto 
Berifillte  eia.  Als  Endergebnifs  der  Yerbandlungcn 
wnrde  von  niteii  des  Congresses  der  Wunsch  aas- 

f[esprochett,  „dafs  neben  deti  7,niilrf  ichen,  gewöhn- 
ich  vorgeschriebenen  Materialjinifungsverfahren  zur 
Orientirung  auch  soviel  wie  n]ö>:li'ii  .Sehlagproben  an 
eingekerbten  Stäben  und  KugelUruckpruben  vorgenom- 
men werden  möchten,  damit  die  Kenntnifs  von  den 
He:{tehungen  zwischen  den  verschiedenen  Früfnngs- 
vtrfahron  erweitert  würde,  und  man  zur  Featlegnng 
von  Zahlenwerthen  geUagte,  welche  die  Eigenadtaftaa 
der  Ketalle  amfiMaoad  danrastellen  geeignet  sind**. 

Als  Erläuterung  hierzu  möchte  ich  Folgendes 
bemerken.  Es  ist  unleugbar,  dafs  tinsere  bisher  aus- 
Bchliefslich  für  die  Abnahme  in  Bctruclit  kommenden 
Priifungsverf&hren  Lücken  lassen,  so  dafs  <lie  Möglich- 
keit nicht  ausgeschlossen  ist,  dafs  Material  hindurch- 
sclilüpft,  das  hinterher  bei  seiner  praktiichen  Ver- 
wendung zu  Ausstanden  Veranlassung  geben  kann. 
Der  Verfasser  recapitulirt  hierbei  nicht  lediglich  die 
Aeufserungen  der  obengenannten  französischen  Ver' 
bandamimieder,  sondern  spriobt  ani  seiner  eigeaea 
tnneni  Tfebemengnng  und  anf  Omad  eigener  Beob- 
achtung. Ich  greife  nur  ein  von  mir  selbst  beobachtetes 
Beispiel  her^ns,  welches  geeignet  ist,  das  Gesagte 
besonders  scharf  zu  belem  hten.  Ks  lai:  -Stück 
Kesselblecb,  ferti?  zum  Kiniiau,  \  or,  w  lies  lu  dem 
Kinlieferiingsznst^liide  weder  hei  der  t^ewöhnlichen 
Zerreifsprobe.  noch  bei  der  Kiegcprobe,  noch  bei  der 
Härt«biegepr<il<  zu  Ausständen  Veranlassung  gab; 
auch  seine  chemihche  Zusammensetzung  entsprach  der 
eines  normalen  Flufseisens  iiir  KcbSelblecfie.  Und 
dennoch  zeigte  das  Material  an  einzelnea  Stellea  eiae 
derartige  Sprödigkeit,  dafa  Theile  daiaelbeB  beim 
Herabfallen  anf  den  Foftboden  entzwei  gingen.  Im 
vorliegenden  Falle  würde  sich  ja  die  so  knh  zu  Tage 
tretende  Sprödigkeit  beim  Kinhau  scliist  beinerkbar 
gemacht  haben,  da  das  Material  Hammersthliitren  nicht 
Widerstand  zn  leisten  vermochte.  Welche  Folgen 
können  nun  aber  eintreten,  wenn  der  Orad  der  Sprödig- 
keit, welchen  das  Material  infolge  fehlerhafter  Wärme- 
behandlung angenommen  hatte,  nicht  sein  äuf6erste% 
so  offenbar  in  die  .\ugen  fallende  Orenanafa  erreichte, 
aondera  daa  UateiiaL  nor  etneZwisobeaatttfe  twiaehea 
dem  normden  Znitand  nnd  dem  Znatande  böohater 
Sprödigkeit  angenommen  hiitte,  der  sich  nicht  bereits 
beim  Einbau  verrieth  ?  Es  wäre  dies  ein  Fall,  der 
durt  hans  ni  dii  zu  den  Unmöglichkeiten  gehört.  Als- 
dann Icitten  sie!)  beim  Betrieb  des  Kessels  gelegentlich 
einmal  nnerklarliclie  Sili.iden  eingesttdlt.  Die  hinter- 
herige Prüfung  nach  den  üblichen  Verfahren  hätte 
wiedemm  nichts  Auffälliges  ergeben,  nnd  ein  räthsel- 
hafter  Fall  mehr  von  der  aageblioben  Uninverläaliff- 
keit  den  Flnbeiaena  wäre  in  dw  Annalen  darTaehnä 


An  mr  Hand  desselboi  fieiapieb  mtlehte  ieb  damnf 

aufmerksam  machen,  dafs  nicht  nur  der  Abnahmebeamte 
Interesse  darau  hat,  dafs  solche  Lücken  in  den  Abnahme- 
prüfungsverfahren  ausgefBDt  w  erden,  sondern  auch  der 
Erzeuger  des  Materinls.  Das  Filech  konnte  vom  Er- 
zeuger sehr  wohl  in  einem  tadelU/srn  Zustande  zur 
Ablieferung  gelangt  sein,  denn  die  Untersuchung  ergab, 
dafs  es  an  und  für  sich,  das  heifst  in  den  ricbtii^en 
Zustand  Ubergeführt,  ein  Fla(8«iaen  bester  ^milität 
war.  Seinen  gefährlichen  Znataad  bat  ea  eret  bei  der 
Tenurbeitnng  erlangt  Liefern  nu  ann  aber  unsere 
AhuhmAedingnngen  keinen  aidiera  Anhalt  zur  Unter* 
adieidnagdea  normalen  Zustandet  von  den  veracbiedeaea 


Google 


btriehtt  über  Versammlunijen  aus  Fachvereineii. 


1.  November  19Ul. 


Graden  des  geftihrli4;li«n  Znstandes,  so  besteht  die 
Oefahr,  dafs  der  Erzeneer  nicht  nur  für  die  Uüte 
Miaw  JCatoritl»  im  AUi^nuagnaitiiide,  aood«»  aaeh 
flir  das  yarhalteti  deaaelbai  In  aitdereii  fishlwliaflaii 

Zuständen,  in  dir  es  uline  sein  Verschulden  fibeigafülui 
wnrde,  mit  zur  VcrAtitwortuDg  gezogen  wird. 

H.  L  e  C  Ii  Ii  t  e  1  i  e  r  bra-  hte  in  seinein  Vortrag  einige 
weitere  Beispiele,  welche  die  Nothwendigkcit  der  Er- 

fänzung  unserer  üblichen  Abnahnieprüfungsverfahren 
arthnn  sollen.  Wenn  sie  auch  nicht  genau  dun-h- 
forschte  Thatsachen  wiedergeben,  sondern  mehr  den 
Endrnck  felaffeatlieh  nitniBailterErfalmiageii  machen, 
ioUen  th  doch  hier  der  YoUstSadigkeit  wegen  wOrtlieli 
angeführt  werden.  „Considtre  hatte  Gelegenheit,  ein 
Winkeleisen  zu  beobachten,  welches  bereits  biiin 
lltruntcrf'ailcn  auf  den  Ijodcn  entzwei  ging.  \Vnr<le 
das  Metiill  nach  den  üblichen  Prufangsvcrfahrcn  be- 
urtheilt,  so  war  es  ein  Metall  guter  Qualität.  "Dttt 
Biegeversuch  jedoch  mit  gelochtem  Stab,  der  in  aeiner 
Wirkung  Aehnlichkeit  aufweist  mit  dem  gekerbten 
Stab,  Kgib  groiw  firüehigkeit  Qordon  fiihrt  einen 
D«mpf«aiiunlM-  an,  welcher  bei  der  Drockprobe  mit 
Wasser  t>iirsl.  Am  einpokfrbten  Stabe  trat  der  Hnie!i 
l)ei  einer  FallliMlie  von  Ö,  13  m  ein.  Das  Material  wurde 
•/.urüi.-k;;ewiesen  und  dureh  eine  neue  Lieferuni;  ersetzt. 
Alle  üaiumier  ms,  dem  neuen  Material  hielten  die 
Wasserdruckprobe  ans.  Der  Unich  der  eingekerbten 
Probestäbe  erfolgte  erst,  anter  sonst  gleiobm  B«* 
dingnngen  wie  oben,  bei  einer  FallhShe  Ton  2,6  u. 
Anaeher  beobachtete  häufige  Bräche  ron  Schranben- 
wellen  an  Transporttiumpfem.  Seitdem  die  Abnahme 
des  Mfiterifils  mittel-  ifer  Schlagbiegeprobo  an  ein- 
gekerbten Stuben  contndirt  wird,  wurden  Unfälle  nicht 
mehr  verzeichnet.  Freinont  beobachtete  liiiutiL:,  dafs 
Dampfkessel,  die  ohne  äufseren  Grand  explodirt  waren, 
aaa  einem  Material  hergestellt  waren,  tr^ldies  wohl 
den  gewohnlichen  AbnabmebediogangMi  ent^rach, 
sich  aber  bei  der  SehlagbiweproM  an  ein(|«kerbten 
Stibaa  minderwerthig  vernieR." 

Dasjenige  Verfanren,  welches  nnn  die  Lficke  in 
den  bisherigen  Af  nahmebedingnngon  auszunillen  be- 
rufen ist.  glaubeil  die  franrösisclien  V'erhandsmitglicder 
in  der  Scnlagbiegeprobe  an  eiiii,'ekerlilen  Stäben  ge- 
funden zu  haben.  >eu  ist  das  Verfahren  an  sich  nicht; 
neu  ist  aber  die  Wärme,  mit  welcher  für  die  Ein- 
führnng  dieses  Verfahrens  eingetreten  wird.  Meines 
Eraebtens  scheint  man  hierbei  auf  dem  riehtiffen  Wege 
sa  amn.  In  der  Mechanisch  •Technischen  Versuchs- 
anstalt ist  schon  seit  Ungierer  Zeit  recht  hänfig  von 
ähnlichen  Verfuhren  flel  ran  ;!!  gemacht  worden,  wenn 
es  sich  darniii  limdelte.  I  nterschiede  im  Verhalten 
von  M.iterialieii  fe>t/n>!ellen,  die  diir  Ii  die  Zerri-il's- 
probr  nicht  oder  nicht  scharf  genug  zum  Au-ilruck 

febracht  wurden.  Die  Schlagbiegeprobe  an  eiu^'ckerbten 
täben  ist  eine  vorzOglicbe  Probe,  am  bereits  die 
entaa  Maikniale  beginnender  Sprödigkeit  von  Flnfs- 
eisoi  annuigHi,  nnd  ist  für  den  Vergleich  der 
VaterlaUen  vnterefnander  ron  höchstem  Katzen.  Die 
Schwieriirkeif  besteht  nur  darin,  -dafs  die  Ergebnisse 
lediglirli  dann  vergleichbar  sind,  wenn  die  l'roben 
unter  ^'enau  den  gleichen  I'm^tiinde^  unti^r  surgfiiltiger 
Vermeidung  alier  Abweichungen  vorgenummeu  worden 
sind.  Die  nach  verschiedenen  T«rfluiren  i^ew  (mnenen 
Zahlen  sind  nicht  unniittellmr  zum  Vergleich  heran- 
mziehen. 

Die  Anfgabe  der  Znkanft,  für  die  Ausführung 
der  Prob«  Normalien  festzulegen,  die  sich  in  allen 

Fäll("n  brattchbar  erweisen,  und  die  den  Ii  li-teu  Urad 
der  (ienauipkeit  bei  der  grüfsten  Kintaehlieit  iii  der 
yiatulbalmni;  ^'e  w  aliricisteii .  dürfte  viele  Sehwierig- 
keiten  mit  sich  bringen  nnd  erfordert  noch  viel  Arbeit 
xn  ihrer  Lösung.  l)ie  Arbeitin  der  fran/ösisciien 
Verbandsmitglieiusr  sind  noch  weit  davon  entfernt, 
diese  Ljiiamtr  za  bringen.  Im  (Tegentheil^  ii«  haben 
noch  dan  Migetrages,  die  Zahl  der  «naeln«B  ia 


Empfehlung  gebrachten  Ansführnngsarten  n  ver- 
mehren, statt  zu  vermindern.  Es  bestehen  noch  wesent- 
lich abweieheoda  Aniicbten  fiber  die  Form  des  Kerbea, 
Vher  die  Art  der  Rentellnng  desselben,  Sber  die  Ab- 

mes><-iniien  der  Probestäbc,  insbesondere  über  das  Ver- 
hiiknils  von  Kerbtiefe  zur  Frobendicke,  über  die  Fra^e, 
ob  der  Kerb  einseitipr.  auf  zwei  gcgcniilierlie(,'enrlen 
Seiten  des  Stabes,  oder  rings  um  denselben  herum 
anzubringen  ist,  Uber  die  Art  der  Einspannnng  des 
Probestabes,  über  den  Einflnfs  von  Bärgewicht  und 
Fallhöhe,  über  die  Art  des  Zahlenwerthes,  welchen 
man  als  Malästab  Ar  die  Sprödigkeit  an  Gmnde  legen 
soll  tt.  s.  w.  In  der  beigefügten  Zntaninenstellung  ist 
ein  Uebcrblick  über  die  wichtigsten  in  Vorsebla^  ge- 
liracbten  Verfabren  ^^ei,'eben.  In  eine  Kritik  <ier  ein- 
zelnen Abarten  einzutreten,  durfte  wob]  uorh  zi!  vit- 
früht  sein,  damit  ist  am  besten  zu  warten,  bis  weiteres 
genügendes  Versuchsraaterial  vorliegt.  Ks  wäre  zu 
wünschen,  dafs  auch  in  Deutschland  sob  bes  Vcr«achs- 
material  zusammengetragen  wird,  da  es  sich  ja  hier 
um  die  LSanng  einer  tief  cinachaetdeadcn  Fiice  handelt. 

Selhut  wenn  man  sieh  nieht  anaaehBenlieh  anf 
den  Staiidiiunkt  <les  Abnahmebeamten  stellt,  bietet  das 
Studium  der  Si  bia<jbiesreprobe  an  gekerbten  Stäben 
aueb  j,'enii[;end  viel  Interessante-  für  den  Erzeuger 
von  KlufseiscD.  Die  l'robe  dürfte  sich,  in  eine  ge- 
eignete elnftdie  Form  gebracht,  als  Betriebsprolve  mit 
Nntseo  verwenden  lassen.  l'Ui  dies  zn  veranschau- 
lidien,  greife  ich  ein  Beispiel  aus  der  Arbeit  von  Charpy 
heraus.  Ton  ein  und  demselben  Flnfoeiaen  wnrden 
Stäbe  entnommen  nnd  drei  verschiedenen  Wirme- 
behandluni,'!  ti  unterworfen,  wodurch  das  Material  in 
die  drei  Zu^tande  ,-1,  H.  ('  übergeführt  wurde.  T  eber 
die  .\rt  der  Wärmebeb, indlung  ist  nichts  N  i  '  i  tnit- 
^'t'theilt.  Zerreifsversnche  au  Stäben  von  lou  mm 
ilefslänge  and  IS  X  B  mm Qnecaehnitt ergaben  folgende 
Werthe: 

lillclH^ 


Zosland 

A.  ,  .  22,7 

B.  .  .  23,1 

C.  .  .  88,9 

Neri nensu  ertb 


k|,'«|ma 
48,6 


Dahn DHC 

•;. 

37,5 
36,0 


Querschnitt»- 
vwmiodvraiif 

77,8 
7W 
77,1 


1 'nterschiede  in   den  beiden  Zu- 


staiidfcu  A  und  B  sind  nicht  vorliunden.  Im  Zustand 
C  weist  das  Material  gröfaere  Hurte  auf.  l>ie  trewölin- 
lichen  Dmckprobcn  lieferten  tut  A  uud  ß  nahezu 
übereinstimmende  Werthe,  für  C  einen,  welcher  im 
gleichen  Sinne  abwich,  wie  die  Zerre ifsprobe.  Nicht 
eingekerbte  Stäbe  von  99  X  90  mm  QtterscJinitt,  weldie 
auf  awei  Stätxvankten  von  160  mm  Stfitnreite  lag«B, 
wnrden  nnter  aem  EinÜnfs  von  Seh)iji{en  einen  Bb-eo 
von  18  kg  bei  2,75  ni  Fallbeile  rlfsfrei  in  allen  drei 
Zuständen  A.  Ii,  C  vollkommen  zusammengebojjen. 

\\'eseiitlii'be  1 'iitersebiedc  eriralien  sieb  binire^en 
bei  der  Schiagbit^geprube  au  eingekerbten  Stäben. 
Die  Probestäbe  hatten  80  ;<  80  mm  Querschnitt,  und 
waren  bis  zur  Hälfte  der  Dicke  eingekerbt  (siehe  Zu- 
sammenstellung Nr.  4).  Die  Stützweit«  betrug  120  mm. 
Schläge  worden  mit  einem  Biren  von  18  kg  ans  einer 
Fallhöhe  von  2,7.5  m  gegeben.  Die  Stibe  in  den  »in- 
seinen  Zuständen  verhielten  sii  b  hierbei  wie  folgt: 

Zuataad.      ^S^.l^'Slllff'  Bmchwfaktl. 


A. 

B. 

C. 


5 
1 

7 


45» 

im' 

5-2  » 


Im  Zustiandc  B  ist  also  das  Mattrial  frhebHch 
minderwerthigcr,  als  in  den  beiden  übrigen  Zustanden, 
da  der  Bruch  bereits  beim  1.  Schlage  ohne  starke 
vorherige  Durclibiegung  eintritt.  Ein  Zufall  bei  den 
Versuchen  ist  aosgeschlosseu,  da  Charpy  noch  eine 

Sanze  Reihe  ron  Schlagbiegeversacheo  mit  cingekcrbtaa 
tibea  anter  wechiebden  TerraehibediQgnagen  (ver- 
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«dii«d«ii«  FoiD  dm  K«ibei,  Vdlhini«  n.    w.)  MufUute, 

welche  immer  dieselbe  Reihenfolg«  '!es  brüten  Verhält- 
nisses wie  obeD  lieferten,  nämlich  C,  A.  Ii,  wobei  der 
Znstand  B  sirli  als  crbrliliili  un<,aiDstii;er  crwifs,  als 
die  b««idün  Zustand?  und  C.  Beachteaswerth  and 
hervorzulieben  ist  also,  daf»  der  Zustand  C,  welcher, 
nach  der  Zerreißprobe  betirtheilt,  das  sprödere  Material 
erwarten  liefs,  in  der  That  trotz  höherer  Festigkeit 
nad  fwringerer  Dehnung  dis  grfifcMM  Sicherheit  gogen- 
liber  Sddagbeanspruchnngen  en  verletzten  Stiben  atr^ 
bietet.  Ebenso  auffülli;:  ist  der  wiMtgpheiidp  TTnter- 
schied  im  Verhalten  <k's  Matirials  in  den  Zustiinden 
A  und  B  bei  rlur  Uriichit,'kfitsjirüt)e,  während  die  Zer- 
reifsproben  nabusu  U&bereiastinimuug  in  den  Eigen- 
•chalten  ergeben  hatten. 

£9  steht  anfser  allem  Zweifel,  dafs  eine  solche 
Klassificimng  des  Materials  für  den  Betriebsleiter 
Mnea^  Stahlwerkea  von  hehen  Weryi»  «ein  mnfji, 
da  sie  ilun  eine  Handhabe  tnefet  iiir  üeb«rwachung 
seines  Matr-rials  in  den  versrliif  di^nt-n  Zaständen 
der  Bi  Jianilliini; ,  und  ihm  Mittel  und  We^'f  angiebt, 
ein  und  dassellie  Matfrial  in  den  für  den  jcwriliKen  Ge- 
brauclibzweck  gceigoetsten  Zustand  überzuführen. 

Man  könnte  einwenden,  dafs  die  Kerbprobe  eiuo  an- 
natürliche Probe  sei.  Mat«ria1prüfuii)ysverfahren  sollten 
möglichst  die  Verhültnisse  nachahmen,  unter  welchen 
die  mprflAen  Materialien  in  der  Praxi«  beanmracht 
weroen.  Diee  trefft  aber  hier  nicht  kn,  weil  man 
mit  flngekerbtcn  Bantheilrn  sich  in  der  Praxis 
nicht  betasse.  Der  Kinwand  ist  nicht  stichhaltig^,  weil 
in  der  Thit  an  uaen  Bav-  nnl  M aaehinenÜMilen 

häufig  gpnug  Einschnürungpn ,  citisprinptnde,  mehr 
oder  wi  nit,'ijr  scharfe  \\  inkt-l  zu  finden  sind,  deren 
Wirkaug  derjenigen  eines  Rerbes  nahekommt.  Selbst 
eine  einspringenae  Kante  von  90'  mit  Abmndnng  in 
der  Scheitellinie  ist  immer  noch  ein  Kerb,  wenn  anch 
ein  solcher  schwächerer  Wirknng'.  El  |pebt  ^er  auch 
derartige  einapriageade  Kanten  an  Mlv8pfteD  Kurbel- 
wellen, wo  die  Abrandnng  fehlt.  Es  ist  somit  von 
Wichtigkeit,  das  Material  vor  di  r  Tn^ebranchnahme 
auf  seine  Empfindlichkeit  gegenüber  di  r  Kerbwirkung 
za  untersuchen. 

Freilich  ist  auch  die  Schlagbiegcprobc  an  ein- 
gekerbten Stäben  noch  nicht  dasjenige  Univeraal- 
mittel, welches  nach  seiner  Einführung  alles  Ungemach 
aus  der  Welt  schafft.  Es  sind  nnch  Fälle  denkbar, 
WO  die  Karbprube  das  Fehlerhafte  desHateriala  nicht 
zum  Aiudntek  gelangen  lifet.  Geht  znm  Beispiel  ein 
Blech  in  einen  gefährlichen  Zustand  ii?>er,  weither 
durch  einen  von  der  Oberfläche  nach  innen  zu  vnr- 
drinpemlen  VorLrani;  hedinpt  wird,  welcher  aher  erst 
bis  zu  einer  gewissen  Tiefe  zur  (ieitung  gelangt  ist, 
80  kann  es  vorkommen,  dafs  die  brüchigere  Anfsen- 
Bchicht  wegen  des  sich  bis  in  die  gesunde  Zone 
eratreekenden  Kerbes  ihre  Wirknng  bei  der  Schlag- 
pnAe  nicht  ansttben  kann,  das  Material  also  besser 
eraeheint,  als  es  in  Wirklichkeit  ist.  Ist  z.  6.  in  der 
obigen  Ski/xe  rlie  srhraffirte  Z<ine  diejenige,  welche 
in  einen  liriinliii.'en  Zu>t.iii'i  üluTL^efiihrt  wunle,  wahrend 
der  nieiit  srhr.it'lirtc  iMiere  Thcil  noih  in  seinem 
ursprünglichen  normalen  Zustande  verharrt,  so  wird 
aller  Voraussicht  nach,  insbesondere  bei  beiderseitigem 
Kerb,  wie  in  der  Skizze  angedeutet,  das  Eivebnib  der 
Biegeprob«  nicht  abweichen  von  dem  Verhalten  dea 
nrsnrfinglichen  normalen  Bleches,  das  von  der  Ober- 
fläcjio  her  nicht  bccinflufst  wardo.  Man  hat  ja  durch 
die  Kerlie  den  Einliufs  der  versf hlei  htertiTi  Zone  aus- 
geschaltet.   Der  Kall  ist  durchaus  nicht  etwa  aus  der 


I  Luft  gegrüTen,  aondcm  kam  in  der  That  praktisdi 

>  beobachtet  werden  und  darf  bei  der  Aufteilung  von 
j  Normalien  für  die  Probe  nicht  anfser  Acht  geTassen 
I  werden,  was  natürlich  wieder  eine  .Scli Widrigkeit  mehr 
für  die  Einführung  der  Prüfungsverfahren  in  die 
;  Materialabnahnte  heding^. 

j  Auf  der  Tagesordnung  der  VoUvcrsaninilnng  am 
12.  September  stand  zunächst  der  Vortrag  von  ()  smond 
und  Cartaad:  aMc't'UmikroBkonie  und  Mechanik", 
«ine  hoehintereseante  Stndie,  die  dnreh  lahlreidie 

Lichtbilder  erläutert  wurde.  Der  Inhalt  des  Vorfraf^s 
l&fst  sich  kaum  mit  kurzen  Worten  ohne,  .\lihildungen 
verständlich  wiedergeben.  Kr  h an  leite  zunächst  von 
der  Structur  der  Flüssigkeiten,  welche  einestheils  narh 
den  Anschauungen  von  Benard  bedingt  ist  dtireli 
Convectionsströme.  die  unter  der  gleichzeitigen  Ein- 
wirkung von  Wärme  und  Schwerkraft  entstehen  (Zellen- 
bildnng)  -  andemtheila  aneh  dnreh  niMhaniacbe 
Schwingungen  beeinflnfst  werden  kann.  Weiteihln 
behandelt«  der  Vortragende  dii'  reliergangsersi  heinungen 
bei  dem  Uebergang  der  Koqier  aus  dem  fliissisren  in 
den  festen  .\ggregati:ustainl,  wobei  ZcllenhiMun<r  und 
\  Krvstallisatiou  gleichzeitig  iu  Wirkung  treten  kuuuen. 
In  groben  Umnssen  skizzirte  dann  der  Vortragende 
die  Structur  der  festen  amorphen  und  kry stallisirten 
Körper,  soweit  sie  auf  Zellenbildang,  aaf  Krystalli- 
aation,  Ansdehnnng  und  Znaammenziehnng^  nnd  aaf  die 
Einwirkung  Inherer  Krifte  zurückgeführt  werden  kann. 

In  dem  daratif folgenden  Vortrag  von  E.  Heyn 
wurde  ein  Ueberbliek  gegeben  über  die  neueren  Ar- 
beiten der  Kiinigl.  Merhaniseh-Techiiisehen  Versiiohs- 
anstalt  auf  dem  (lebiete  der  Metallmikruskopie  und 
Metallorgie.  Es  kamen  zur  Besprechung  1.  die  Ein- 
wirkung von  Wasserstofl  auf  Eisen,  welche  dem  Leser 
von  ^Stahl  und  Eisen''  aus  den  Originalabhandlungen 
in  Mr.  16,  1900  «id  Mr.  17,  1901  bekannt  ist,  2.  die 
Einwirkong  von  Wasserstoff  und  Saneratoff  auf  Kupfer 
(vergl.  Mittheilnngen  iler  Königl.  -  Techn.  Versuchs- 
anstalten, Charii-tienburg  IIKX)  Seite  3151.  3.  einige 
Beis[;iiele,  welche  fiie  Feinheit  der  mefedlographischeii 
Verfahren  zur  Hiitdeckung  und  Messung  bleibender 
Form  Veränderungen  in  Metallen  bei  gcwöKnlieherTempe- 
ratiir  darthun  sollen.  Vielleicht  ist  es  dem  Verfasser 
ni  iglich,  auf  diesen  Punkt  in  dieser  Zeitaekrift  etwas 
näher  zuriickzukomtnen. 

Schliefsllch  ist  noch  der  Vortrag  von  Dr.  M.  Hodr 
über  die  p Verwandtschaft  zwischen  elektriselicn.  mas: 
netistheii  und  nie^baniseben  Polarisationserscheinungen 
und  die  aus  diesi-u  ableitliaren  Materialurüfungsver- 
faliren**  zu  erwähnen.  Ks  wurde  darauf  uingewiesen, 
dafs  die  magnetischen  nnd  elektrischen  Eigenschaften 
eine«  Metalles  zur  Kenoseicbnong  des  Znstandea,  in 
dem  es  sieh  befindet,  mit  Erfolg  herangssogen  werden 
können.  Auf  Antrag  des  Vortragenoen  wuria  TMB 
Congrers  der  Wun.sch  ausgesprochen,  dafs  in  Zttkmft 
parallel  mit  den  mechaniscnen  Eigenschaften  der  Mate- 
rialien aurh  magnetische  und  elektrische  Eigenschaften 
zur  Heoliai'btung  heraiiL'czogen  sverden  sollen.  ES 
wurde  ferner  beschlosst^n,  eine  Commission  zu  ernennen, 
svclche  die  beieitB  veröffentlichten  Thatsachen  zu  ordnen, 
ein  Programm  aafznstellon  und  zu  prüfen  hat,  inwie- 
weit die  magnetiachen  nnd  elektriscoen  Eigenschaften 
zur  Kennieichnnng  der  Materialien  der  Technik  faeran^ 
gezogen  werden  können. 

liegen  .S<'hlurs  der  .Sitzungen  wurde  von  den  anieri- 
kanisi'heu  Verbaudsmitglieilern  1  Hi>we,  Muldenkeu.  s.  w.) 
der  .Vntrag  gestellt,  dafs  der  Congrefs  für  die  Ab- 
nahme von  Oufseisen  einheitliche  Bedingungen  auf- 
stellen solle.  Nach  längerer  Debatte  ward«  dem  An- 
trage durch  Annahme  folgenden  Beschloaaea  vwnaeilan 
dea  Congreases  Rechnung  getragen :  „Die  Conmiarian  1 
erhält  den  Auftrag,  auf  Orund  der  von  ihr^oBammea- 
gestellten  Lieferungsbedingungen  der  einsehnm  Linder 
'  zu  versuchen,  ob  die  Ausarl  einingeinheitlicher  Prüfungs- 
r  verfahren  möglich  ist  uml,  wenn  dies  der  Fall  sein 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQle 


sollte,  dem  nächsten  Congrefs  eine  entsprechende  Vor- 
lage zu  maclai  n.-' 

Ein  Beschluis,  welcher  für  die 

Yerwerthiiaf  der  Hochofensclilaeke 
Ton  «iatchiNidAiider  Bodvatong  ist,  ward«  aaf  An- 
tnr  der  Omppe  B  Ar  die  Fraftriff  tob  BMuMneB 
UDdf  deren  Bindemitte)  von  der  Yofiverummlnng  mit 
allerdings  sehr  geringer  Stiminenmehrlieit  gefatst 
Er  lautet :  „Portlandcement  ist  eine  fest- 
stehende Beaeichnnnp  für  ein  hydrsniischea  Binde- 
mittel, «cIcIk-s  ilurr-h  BreniiRii  einer  natürlioliiTi  ikIit 
künstlichen  innigen  Mischung  von  Katk  mit  Thun 
oder  anderen  Materialien,  welche  Silicate  enthalten, 
bis  zur  Sintemng  and  naehherigem  Mahlen  bis  zur 
Mehlfeinheit  gewonnen  ist  Wodor  andere  hydraulische 
Bindemittel  noch  MiodiBBgen  von  Portluidcement  mit 
anderen  StolTen  f»M  der  Congrefs  de  Portlsndcement 
auf."  Darriaili  wlirdf  also  Cciin'nt,  wrlcluT  (V.irrli  Zu- 
satz von  HorliotVn-ii-liliicken  erzt'uyi.  wiir'lf.  nur  «lanu 
als  Portlandi^pnu'nt  nncrkannt  werden,  wenn  der 
Sciilaekenzusatz  vor  dem  Brennen  peijeben  wird.* 

Der  l'.esufh  des  Congresses  war  it«  ullg'ümeincn 
ein  starker.  Im  Folirertden  ist  eine  kleine  Üeberticht 
dwrflber  gegeben,  wie  tiich  die  Betheiligung  am  Con- 
gnti  nnf  tue  einaelnea  Linder  vertheilte: 

Tlwil-  Thdl- 
lielimer  Mboiar 

Ungarn  175  Belgien  ......  5 

DentneliUnd  ....  78  Sehwoden  5 

Oeiterreicli   ....  44  Norw^n  5 

Frankreich    ....    88  England   4 

Rufsland  27  Vereinigte  Staaten  .  4 

Italien  12  Spanien   8 

Schweiz  ......    10  IRnmänien  1 

Dänemark   0  Serbien  1 

Holland    .....     8  lOrkei  1 

Tflr  die  nldut»  Wndorvetuinmlung  des  Con- 
gmoN  im  Jahre  190S  ist  Petenbug  in  Anssicht  ge- 
nommen.      K.  Heyn.  (Sebluff  folgt) 

VertMUnd  deutscher  Architekteo-  und 
Ingenieur-Vereine. 

(ML  AkgMtdaaUa-TnianiniliinK  am  f3  andM^Aagut  in  Ktefgto 

bitrg  m  Pr ) 

Die  Versnmmlnng  wird  durch  den  Vorsitzenden 
des  Verbandes,  Oi  h.  Bauralh  Waldow  unter  dem 
Hinweis  eritlnet,  daia  die  Sitzung  gewiaiermabfln  eine 
JabiMnansttsunf  sei,  da  vor  90  Jahren  die  ente 

Abgeordneten-\  ersammlang  getagt  liabe.  Als  Verfref r  r 
der  Stadt  Königsberg  begrüfst  Oberbürgermeister, 
Geh.  Rq^emngsrath  HoffmaDn  die  Erradamenen. 

*  Wir  lialti  u  diesen  Vorgang  aus  zwei  Oründen  für 
bedauerlich.  VV  ir  sind  einmalim  Zweifel  darüber,  ob  der 
ittleniationale  Materialpriifungs-Conjnreb  die  berufene 
Stelle  ist,  um  über  Fabricationsverfaiiren  nnd  die  darin 
gültigen  Bezeichnungen  zu  entscbeidODt  wir  vertreten 
die  Ansiebt,  dad  die  MaterialprliflingeB  mr  sieh  gehen 
sollen,  ebne  daft  dabei  Rüoksiebt  aof  dfe  Fabrfeation 
Kf-n'>inmen  wertlen  soll,  dnfs  sio  vielmelir  nur  den 
Kmlzweck  d.  h.  die  Verwendung  des  Jluterials  im  Auge 
tiehalttn  sollen.  Das  andere  Mal  mnfs  nnangenehm 
auffallen,  dafs  Uber  einen  wichtigen  Antra*;  al'trt'i^timmt 
wird,  ohne  dafs  derselbe  vorher  zur  Tafrcsonlnung 
gestellt  worden  ist,  daf»  «>s  sich  mithin  um  einen 
Ueberrumpinngsversutli  gehandelt  hat.  Der  inter- 
nationale Cougreiji  iäaft  Gefahr,  an  Ansehen  sa  ver- 
lieren, wenn  er  sidi  elnsdtig  in  den  Dienst  einer 
einxelnen  Intereaseatengmppe  stellt,  wie  di«i  hier 
zweifelsohne  der  Fall  gewesen  ist.  Der  Werth  der 
Be=chltifsfa.ssiini,'  c!iaru].teri8irt  sich  hierdurch  und  durch 
den  weiteren  Umstand,  dafs  er  mit  aar  geringer  Mehr* 
heit  aafsoonunen  wordeo  ist         JMc  MfaeliM, 


Die  Feststellung  der  Tlitiluehincrliste  ergiebt,  dafs 
Hiifser  dem  V'erbandsvorstand  25  Versine  mit  an- 
■^auiinen  87  Stimmen  vertreten  sind. 

Nach  Erstattung  des  AUreclmaagsberichtes  für 
1900  erfolgt  die  Wiederwahl  des  Hrn.  Waldow  als 
ersten  Verbandsvorsitzenden  auf  weitere  zwei  Jahre. 
Für  den  aus  dem  Vorstand  ansseheidenden  Hm.  V. 
Weltzien  wird  Hr.  N  eher^Fnnkfitrt  a.  M.  gewtiilti 
wihread  Hr.  Bnhendey  mm  sweiten  Tomtasoden 
bestimmt  wird. 

Tin  ^es(  liäftliclien  Theil  der  Tagesordniinp  legt 
Stadtliaunuli  a y  e  r  -  Stuttjrarl  den  Entwurf  zu  einer 
Dciiksi  lirift,  betreffend  die  Stellung  der  liohereu  stitdti- 
schen  Beauiten  vor,  der  Oeschäftsnihrer  berichtet  über 
den  Stand  der  Arbeiten  für  das  deutsche  Bauernhaas ; 
die  Arbeiten  für  Theil  II  der  Denkschrift  ttber  die 
Normalien  für  HansentwässeronfstsitllllgaD,  betrefltad 
Grundsätze  ftr  HaoseatwIssoniiigiiiAm^  Bütsan 
wegen  aufgetntMMr  Schwieriskmten  bei  HersteUnnf 
der  Zeiehnounn  leider  annSenst  aufgegeben  werden. 

Anüierfaalb  der  Tagesordnung  spricht  sodann 
Mr.  Kaaf-Köln  den  Wunsch  aus,  der  \'erband  möchte 
sich  an  einer  Architektur- Ausstelluttg  im  Zu- 
samtiieiiliauge  tnit  der  Ausstellung  in  Düssel- 
dorf Idilti  betheiligen.  Zur  Begründung  bemerkt  er, 
dafs  in  Düsseldorf  fflr  die  g«nanate  Ausstellung  di« 
Architekten  eine  nur  sehr  schwache  Berücksichtigung 
gefunden  hätten  und  dafs  sie  zur  Oorchfühmug  ihrer 
Wünsch«  dne  moralische  UntenMtnmg  doKh  den 
Verband  bidten  mSohtaa.  Der  Dffsseldorftr  nnd  der 
K<ilnrr  Verein  werden  daraufTiin  licauftragt,  nach 
bestem  Ermessen  als  Vertreter  des  Verbandes  die 
Frage  weiter  zu  verfolgen. 

Der  wissenschaftliche  Theil  der  Tagesordnung, 
welcher  als<lann  erledigt  wurde,  befafste  sieh  u.  a.  mit 
folgenden  Fragen :  Die  preufsisehe  ächulreform  (Be- 
ricnteretatter :  Bnbenaey);  das  Urheberrecht  an 
Werken  der  bildenden  Künste  (Körte);  die  Doctor- 
Frorootion  an  den  technischen  Hochschulen  Desttaoh- 
lands  (Eiseion):  di«  Beaehaffhag  billigar  Wohnniigen 
(.stttbhen).  Annerdem  ein«  Beihe  von  Antiicen 
1"  l-e  liank  der  trefflichen  Leitung  des  Vorsitzenden 
mneriialb  der  neun  8it2ungs8tunden  ebenfalls  Erledi- 
gung fanden. 

Irii  .Vnselilufs  an  die  Rerathtingen  wurden  ver- 
schiedene Ausflüge  unternommen:  eine  Dampferfahrt 
nach  dem  Seekanal,  ein  Aasflug  nach  dem  oamlimde 
und  eia«  Fahrt  anr  Besiehtignnf  der  n«n  — 
Marienbug. 


Deutscher  Acetylenverein. 


am  t.  und  Si  Aa|iet  ta 


An  den  Sitsnngen  der  Hanptrenammlang'  nahmen 

86  Vereinsmitglieder  theil.    Die  Vorsitzenden  des  Vor- 
standes nnd  des  Ausschusses  berichteten  zunächst  Ober 
das   vergangene   .lalir,    in    welchem   der   Verein  ein 
^  ziemlich  gi-ofses  Arheitspensmn  zu  bewiiltigen  gehabt 
i  habe;  insbestmdere  seien  für  die  Hatiptversanimlung 
i  wichtige  Grundlagen  von  >i'ormen  für  den  Bau  und 
.  die  Anlage  von  Acetylen- Apparaten  zur  Berathung 
nnd  Annahme  in  Vorschlag  gebracht  worden.  Eine 
lebhafte  Debatte  entspann  sich  alsdann  Uber  eine  die 
Aaatgrlan-Indnatiia  berfibiande  ZolUrana,  nlasttdi  den 
Im  neuen  ZolUnrIf  vorj||«eebenen  Zolianf  Caletnm- 
cnrbid  in  Höhe  von  40       f.  d.  Tonne.    Die  Ver- 
sammlung nahm  schliefslieh  eine  gegen  den  Z'dl  ge- 
fafste  Resolution   an.     Ken    wichtigsten   Tunkt  der 
Tagesordnong  bildete  die  in  den  Jahresberichten  schon 
«rwihnta  Amtallung  der 

Normen  für  Acetylen  -  Apparate, 
wobei  die  viel  umstrittene  Frage  der  antomatischm 
Apparate  and  derjoitgaii  mit  Handbetrieb  wieder  nen 
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llOf  Stahl  und  Bisen.  H^tmU  tmd  Utliun  in^htOunff^.  I.  November  190t. 


aufg<erullt  »  urde.    Da  Uie  Kaiiii«  uutcü  von  autoiimti-  entnommenen   llfstimmunj^,  wonacli  für  die  Normal- 

schen  Apparaten  in  der  Mchrzab)  waren,  lief--  sidi  tlmmne  von  10  1  Standenverbranch  der  GasJ'ili^ilti r 

voraussehen,  daff»  sie  bei  den  wesentlichsten  Tunkten  der  für  '!i>^  instuilirte  Flamme  mindestens  25  1  betragen 

vurgeschlagenen  Verciusnornien  zu  Gonsten  der  aiitoinn-  mfi^^t',  wurde  angenommen,  dafs  der  (jas^hehältcr  nw 

tivcMn  Apparate  den  Sieg  dAvoAtragea  wflfden.   Am  7^1  i  (-  «1.  lä kenige  NonnalflaninM  haben  müMe. 

längsten  imrde  darüber  diwntirt,  velehe  Ifinimnl^renze  Zum  Sebhift  wurde  noeh  dem  beaeliteiifwerthen  Antrag 

der  riasliiliälfir  pro  Flamme  haben  niilssc.  Gegrunlif!  sfntf.-PLn-lif-n ,  eine  Prlifangattelle  fitt  Apparate 
der  au8  einer  jüngst  erlassenen  bayerischen  Verordnung  ,  zu  schallen. 


Referate  und  kleinere  Mittheiluugen. 


Grabe  miliÜOM  Kohleyllader. 

Am  12.  tniil  11.  Oi'foV.cr  fiiiuli-ii  \ur  rim-in  fi^fsen 
uiid  erlesunim  Kreise  von  Fachirpiiüssi'H  aus  aller  Welt 
Besichtigrnneeu  der  vor  kuizi  tn  tVrtii:  gi  wnrdrtien  Neu- 
anlagen des  rrefs-  und  Walzwerks  Keisiiolz  bei 
DIsseldorf  statt. 

Das  AV'erk  besteht  aus  einem  Martinstahl- 
weik  liebst  Prefa-  tmd  Sohmiedewerkstätten,  mechani- 
achen  Werkstätten,  mwie  der  HaigitaRehe  oach  aus 
einem  gewaltigen  Preliiwerk,  in  velebem  naltdose 
Hohlliöi {KT  in  bisher  nirtif  irekiinnten  Aliniessnngen 
horei-strllt  wprden  sollen.  Ks  !mii<iclt  sioli  iii#t:.e>:ondere 
um  niilitliisc  Holilrylmricr  für  Ki'ssi-]iii;uit<_'l,  irliitti' 
b'iammröhre  und  Wellrohre,  sowie  Uuhre  für  holten 
und  höchsten  Druck,  als  für  Kanonenrohre  und  deren 
Uinmantelongen,  hydraulische  C.vlinder  und  Rohr- 
leitungen, Behälter  fiir  hohen  Dmck  und  dergl.  mehr. 
Bei  genannter  tielegenbeit  warde  n.  a.  ein  vierkantiger 
StahlblecV  wm  etwa  8600  kg  Oewieht  von  einer  mXch- 
tigon  Presi^r  Ehrhardtschen  Systems  vorird'H  ht,  alsilann 
wurden  auf  niucm  besonderen,  Ehrhanit  patiiitirten 
Walzwerk  mit  Wulzen  vdn  \,2  ui  itiiUiMihiniri'  die  vor- 
gelochten iSlütk«  zu  nahtloüen  Ke«!<f,inuliüai«eu  aus- 
gewalzt. Die  Herstellung  derartiger  Hohlkörper,  mit 
weleher  der  Geh.  Baorath  Ehrhardt,  der  die  Initia- 
tive anr  Anlage  des  Weike*  gegeben  hat,  j^nnz  neue 

Bahaen  beaohreitot,  ist  von  teehniaebea  Cieaiohtapnnki 
ans  al»  vollrtlndig  gelöst  anauMben.   Die  bereits  in 

der  F:ibrik  hergestellten  Ferti;:fu1iri(!itc,  weMie  auf 
den  verschiedensten  Gebieten  Ar.wendnn«,'  fitideu  sollen, 
h'i  Iiis  nnlit-  und  seliweilVIeise  Sehiisse  für  Kessel, 
Kanoncnrf)hre  und  Hinge,  li^ihrc  und  Hohlkörper  aller 
Art,  machten  einen  tadellosen  aufseren  Eindruck  und 
zeigten  vollständig  gleiche  Abmessungen  in  den  Wand- 
stärken und  Durchmessern.  Obwohl  nnturgeoiäfb  das 
Personal  Itocb'ofdkt'  elnfearbeitet  ist,  leisteten  die 
nnehtigeo  Haacbiuik*  fie  JbBea.  ngedachte  Material- 
bearbeitnng  spielend. 

Wir  wiien  nn«,  in  Aussicht  stellen  zu  können, 
dafs  iiuf  <ler  nächsten,  am  fct.  Deeeinlier  stattlindenden 
Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  F<isen- 
bUttenlentu  der  geniale  Erfinder  des  Verfahrens, 
Hr.  Geh.  Baorath  Ehrhardt,  weitere  Itittbeilnngen 
Uber  daaaelbe  naeben  wird. 

Koksofengas  •  Molaren. 

Ingeniour  R.  (i  netze  uns  Bochum  spnn  Ii  anf  dem 
,.AIlgcmeinen  Deutsclien  iiergmannstag*  am  -Schlufs 
seines  Vortrags  über  Anwendungen  der  Elek- 
tricitiit  im  Kerghaa  den  Kokaofengasmotoren  eine 
grofse  Zukunft  zu.  „Viele  Kohlengroben,"  infaeite 
aicb  Bednar,**  «cind  nocb  besi«er  daran  als  die  Hoch- 
ofeawerke,  denn  sie  haben  ein  Gas  zur  Verfügung, 
welches  in  noch  höherem  Mufse  wie  das  H  k  Ii.  teiigas 
für  Moturenbetrieb  geeignet  ist  Es  ist  ja  bekannt, 
daft  die  KdnOlfoa  andi  oei  der  Gewinnnaig  der  Neben- 

-     •  Vergl.  das  Referat  S.  1063. 
»•  ,al«ckaQ^  vom  19.  Ootober  d.  J. 


prodocte  eine  Gaamenge  liefern,  welche  das  für  die 
«ÄeiniQg  der  Oefen  ndtbise  Quantum  ttbecatetgt  und 
in  Verbtttdung  mit  der  Abbitie  der  (Mm  biulg  aar 

Danipfkesselfeuerung  benutzt  wird.    Eine  einiaebe 

Ueberlejrung  und  die  auf  diesem  Gebiete  bereit«  ge- 
machten Kl  l  all  rangen  zeiL^'en  aber,  dafs  es  vortbeil- 
haftcr  isil,  di>-  (iasc  in  Mdturen  uussduuutzen.  Die  (iröfse 
des  Oasiiber-ehii--ses  wird  n  eht  verschieden  zu  11  bis 
40  "'»i  a'so  zu  25  ',u  im  Mittel,  angegeben.  Auch  der 
Heizwerth  dertJase  schwankt  meistens  zwischen  .3500 
bis  4500  Cal.,  dnrcbscbutüicb  bebrigter  also  4CN)0  Cal. 
Legt  man  diese  Werfhe  an  Omnde,  so  liefisrt  eine 
Uaiterie  von  50  Oefen  stündlich  etwa  520  cbm  Gras- 
übers  liufs,  mit  denen,  unter  Kesseln  verbrannt,  eine 
Leistung  von  rund  fKMi  P.  hei  lüreeter  Benutzung 
in  Motoren  aber  etwa  t;5.')  1'.  S.,  vdrsielitiij  gerechnet, 
zu  erhalten  winen.  I'm  ein  uujjefahre-i  Hild  :tii 
geben  von  dem,  was  mau  durcii  planmaisige  Aus- 
nutzung der  (rase  in  Maschinen  gewinnen  konnte, 
habe  icb  die  Betracbtnng  auf  die  geaammie  Koka- 
prottnetion  in  Westfalen  ausgedehnt,  die  htH  Annahme 
der  viirlier  ^.'enannfcn  Zahlen  eine  mit  dem  GasülMT- 
schul's  zu  t  rzielendu  Leistung  von  100000  P.  S.  ergiebt. 
Hier  steht  also  eine  Triebkraft  bereit,  welch,  für  elek- 
trische Centralen  wegen  ihrer  Wohifeilheit  hes  .n  iers 
geeignet  ist.  Koksoicngasmotorcn  sind  anf  westfäli- 
schen (imben  zwar  schon  im  Gange,  so  auf  ..l'ieufseu", 
, Mathias  Stiuncs"  und  dem  ,t"olonia  Sehachl"  der 
Mansfelder  Gewerkschaft,  nicht  aber  für  Elektricitäts* 
crzeugung.  Dagegen  gelangt  dureb  die  Fima  KSHing 
in  Körtingsdorf  auf  der  Julienhütte,  Bobceck  in  Sehl, 
eine  elektrische  Centrale  von  1200  P.  8.  und  durch  die 
Gasniotorenialu  ik  Peutz  auf  dr  n  Schleswig  -  holst^in- 
scheu  Kokswei  keii  iiade  bei  Rendsburg  eine  ähnliche 
Anlage  für  675  P.  .S.  zur  .\usfiilirung.  Beide  Centralen 
werden  mit  Koksofenahgasen  betrieben,  wobei  hervor- 
zuheben ist)  dafs  hl  )  der  crbtcit  Anlage  dieKoksofen- 
ga&e  biÄer  unter  Kesseln  verbrannt  worden.  Noch 
zu  erwibnen  ist.  dafs  aacb  die  bei  der  trockenen 
1  lesfilh^tiMn  der  Brannkohle  entstehenden  Schwelgase 
in  gleicher  Weise  bereits  zur  Elektricitatserzeagnng 
beaatit  werden," 


Englische  Hochoren.Slattstlk. 

Nach  „Iron  Trades  Circular"  war  am  Schlufs  dea 
dritten  Viwrteljahra  der  Stand  der  engliaohen  UocbSfMi 

folgender: 

Gesammtzahl   der  am  BO.  September  1901  VOir» 

handenen  Hochöfen  ,   684 

Gesammtzahl  der  am  SO.  S^tember  1801  in  Be- 
trieb beKndlichen  Hochöfen  848 

Abnahme  d.  vorhandenen  Hochöfen  scitBO.  Juni  1901  8 
Zunahme  der  im  Betheb  befindlichen  llochdfoa 

.seit  80.  ,Tnni  WO!  18 

.\ngebl,;-(  II    w  urih  n  'Jn    1 1> leliulen.   daL'ei,'en  ans- 

?eldascn  12.  waiirend  ein  neuer  Ofen,  nämlich  bei  der 
aruforth  Hacmatitc  Irun  Collkp.  im  Bau  begriffen  iat^ 
üö  umgebaut  und  weitere  7  neu  angestellt  wetden. 
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Rfftrat*  Mid  kMntn  MUtkeütimjfM. 


Stahl  und  Eisen.  llM)3 


lieber  die  entschwefelnde  KirkanK  tob  Malk 
ui  ■•gMflta  Im  Hoefeofeii 

sind  im  mctalinm'schen  Laburatonum  der  Colambia 
Universität  «u  New  York  Unterauchnngen  anstellt 
worJcTi.  üIk  T  welche  0.  R,  Foster.  Urooklyn,  N.Y.  im 
Septrriiliti-  1099  dem  ,. Ain(»ri€aii  Institute  of  Mining 
EüLjincers"  bericht^'tc. 

Allgemein  sind  Schlacken  mit  hohem  Magoesia- 
gehalt  wenig  in  Gehranrh  heim  Hochofen,  weil  die 
ocblacken  strengflÜKsiger  sind  und  an^nommen  wird, 
dab  die  entschwefelnue  Wirkung  derselben  gering  sei, 
wit  aohon  Perey,  Howe,  Ledebur  nnd  andere  Antoren, 
welehe  der  VerBUser  anflUiTt,  in  iliren  Werken  mit» 
getheilt  haben.  Andererseits  werden  auch  erfolgreiche 
Anwendungen  von  magnesiahaltigen  Schlacken  anf- 
führt.  1  III  nun  riricn  kliirrn  F.inlilirk  in  ijirs,-  ^*(•r- 
hitUniasi:  zu  i-rliulti  II,  wiirilt  n  die  iKK'libteht'iid  hi'- 
tchriebenen  N'ersnrlir  utiSL;eführt. 

Es  wurden  Scbmeizen  von  ein  und  demselben 
Eigen  in  Tiegeln  aus  kohlehaltipsm  Material  mit  Zu- 
Bitsao  von  Kalk-  und  Magnesiasilicaten  gemacht  BOd 
dai  erfolgende  Eisen  auf  seinen  Schwcfclgebalt  hin 
nntenncht  Dabei  woidan  nteUchat  die  BMingniigen 
angestrebt,  welebe  im  Herde  der  üisenhoeböfen  vor- 
herrsrliPii,  wo  Jas  geschmolzene  Metall  nilii:^  in  He- 
rfilii'uiiLC  iiiit  fiiii'iii  Ueberschuf*?  \ mi  Kuhle  uuter  einer 
Si  hliicki-iiilt'i'ke  liitigi  i'c  Zeit  sti'l;i'ti  bleibt.  Das  Eisen 
wurde  iu  Form  jutasead  grcifuer  Kugeln  cin^setzt, 
welche  beim  Schmelzen  durch  die  Schlacke  hindurch 
und  nach  nnten  fielen  und  so  die  innige  Berührung 
von  Eisen  und  Schlacke  ermöglichten.  Das  Ausgangs- 
material ward«  ans  •chwedischcm  Schweifseisen,  du 
dnreh  Umiehmelaen  ia  einen  tiraphittiegel  gelcohlt 
Vörden  war,  dnrch  Znsata  tob  Sehwefeleisen  und  Gar- 
borandnm  —  wegen  des  Silieinrng^baltea  —  bergc«telU. 
Da»  80  erzielte  rrulurt  wurde  durch  lin  >^ich  in 
Wasser  £r»'gossrii  iin  l  'iii'  i  r^eugten  Graiiitiitii  als 
Tii'tj-t  li  iiis;(t/.  vcrwrrnli  t.  Du--  SchliU'kenmuteriul  war 
reiner  Kaik  aus  Marmor  gebrannt,  reine  Mapiesia  und 
reine  natürliche  Kieselsaure,  alle  fein  gepulvert.  Die 
fertige  Mischung  für  die  Schlacke  wurde  unten  im 
Tii-i;«  1  festgedrückt  und  die  abgewogene  Menge  des 
Eisens  daranf  geechQttet  Die  «o  beschickten  Tiegel 
wurden  in  einem  Ofen,  der  dnreli  Lenditgaa  und 
Oebläsewind  getrieben  wurde,  erbitft,  wobei  die 
ersifllten  Temperaturen,  welche  twisehen  1400  und 
1550*  Ingen,  durch  ein  Le  ("hatelier  -  l'yr<iir;rtcr 
gemessen  wurden.  Die  Tiegel  blieben  drei  Stunilcn 
lang  im  <  M' M  und  dann  wurde  der  Inhalt  fln  ufulN, 
wie  ubcu  LcM:liriebeo,  graanliru  Die  Beschickungen 
Warden  wie  folgt  aasgenllirt: 

1.  Vi-r.  11  rL. 

Drei  fiesehicknngen  m>m  I^'Ug  Eisen  wurden  ge- 
aekmolxen  mit: 
.Mm«  /36CaO     16M*0  BöSiO« 

a;iwg  ....  ^43^i9«/,    i2,85>  4B^*/* 

Tabelle  1.  Schwefel lm  Ii :clt  der  erhielten 
Schmelzen. 


l.\iiui-  128  CaO     24MgO  39SiOi 

9)  isug  .  .  ,  ,  \8B,0»*/»    l«»7r7i   48,17 »/k 

/20CaO     82MgO  39SiOi 
e>  luv  g  .  .  .  .  |28,6i  0/,    27  06        49,43  > 

Der Sehwefelgelult  der erfalgenden  Schmelzen  war: 
VorilMi     Ihdi  dam  „ij^^^ 
ScbwcM 

89,0  7« 

H6  , 
71»0  . 


b) 
e) 


.  .  0,66  7»  0,001  % 
.  .  0,66  „  0,254  „ 
.  .   0,56  „      0,168  „ 

2.  Versuch. 
Zwei  Beschickungen    von    100  g  wurden  ge' 
schmolma  mit: 

/  9  CaO  4MgO 
•  •  (34,75  */o    11,11  n 


a)  160  g 


b)  160  g  .  .  .  .  {gJ^Sf?!  17,oSfjJ 


Enieltaa  Areduct: 


1:5  Sidj 
54,1 1  % 

13  SiOj 
65,33  "/. 


Vor  ''*m      Nach  d«B 


a)  0,56  9» 

b)  0,56  , 

8.  Yeraaeh. 

Zwei  Besch ickangm  von  100 

schmolzen  mit: 

/28  CaO 


0,336  «/o 
0,320  „ 


All*  dem  Ki«ca 
eatfcmtar 
tfchwbi 

40,0  7» 
42,8  . 


g  wvrdeii  gv- 


■)  180  g 

b)  100  g 


\  34,02 

fl2  CaO 

U5,42  7o 


8MgO 
7,00  7« 

S4MgO 

22,90  H 


Das  erzielte  Frudnct  enthielt: 


45  Sic, 
68,98« 

45  8iOs 
60,88  «/b 


Vor  H«ni 
Üehaialiui 


N.icti  litni 
üebintlzen 


>\it*d«mEi««a 
»RtftrnUr 
SehwoM 
84,1 

IM  » 


.  .  0,66  O^V* 
.  .    0,56  ,      0,46«  , 

4.  Versuch. 
Zw  i  lu^i  hicktmgen  von  100  g  Biaen  wurden 

ireeclimolzea  mit: 

tn  CaO 


a)  100  g  .  .  . 

b)  100  g  — 

ergaben  ein  Product: 


MgO 


Vor  dem 
Selimultea 


8  MgO 
7,06  •/■ 


Kach  dem 
S<hniclxen 


188i0j 

R2,36  7o 

ISSiOi 
68,60 


Aue  dem  Li»ea 
entrernler 
Schw«M 
32,8  7, 
51,4  . 


a)  0,66  7«  OJ976*/« 

b)  0,86  ,      0^«72  ; 

Die  Ergebnisse  sind  in  folgend,  n  lirl.lcn  Tiilirlli'n 
zuHftmmengcstellt.  Das  Aungaugsptuihn  t  «  iitiiiflt  u,r)(;  '  , 
8(h\vttil.  Die  zwfitf^  Kiihe  in  d«n  Tiiiiellen  <,'itlit 
das  VerbiUtaifs  awischen  Saoerstoff  der  Baaeo  und  der 
KiABeliinre  in  den  Soihlaeken  an. 

Tabelle  2.   Froo«  nte  CaO  nnd  tfgO  den  An- 
gaben in  Tabelle  1  entepr.  geordnet; 


Versuch 

1. 

3. 

& 

4, 

1  1. 

9. 

4 

Verhittoir«  iwüchen  San«r- 
«toff  der  RaR><n  xu  dem  der 
KiaaalftA'.irL  in  .i'  U  ScbUekc» 

1:1,6 

1:2 

1:9,6 

1:8 

1:1,6 

1:9 

1:8 

Silicate 

s 

",  0  S 

7.  s 

7o  s 

% 

\" 

Geringer 

Mittlerer 

MgO-U*ibaU 

10,061 
\  0.061 

f  0,255 
(  0,2.'>4 

0.336 
0,887 

0,377 
0,861 

0,367 

«nü  40,19 
,  MirO  12,86 

CuO  ;)2.(h; 
'  MjO  10,77 

üaO  84^ 

MgO  11,11 

likU  34,1/^ 
MgO  7,00 

CaO  30,33 
MgO  8,81 

Hober  ^ 

f  0,106 

_ 

u,ai5 

0,828 

0,456 
0,468 

0,877  [ 

1 

üaU  23,51 
HgO  87,06 

MgO  17,04 

■ 

t'uU 

MgO  82,20 

CaU  2Ü,  i4 
MgO  7,06 
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Atu  den  Tabellen  geht  bervor,  iah  —  wie  schon 
•ttomein  bekaimt  itt  —  die  basischen  äcblMken  eine 
iwe  eotscliwefeliid«  Wirkung  haben,  al«  die  weniger 

basisclifii.  riic  kalkreiilirreii  Srhlarkon  wirken  eben- 
falls stiirkir  uls  die  iiiu^^iifsiareiehereu,  doch  ist  zn 
beachten,  liafs  dirse  Wirknntr  von  den  Q«balt  tat 
Kieselsäur«  weseatliuh  btteinflur^t  wird. 

Zum  Schlafs  giebt  der  Verfasser  noch  einige 
Angaben  6ber  die  Amfttbiung  der  Sebwefelbestüumang 


I  durch  L&snng  in  KünigswiMer  und  •prioht  dte  Ter- 
I  njutbnngnna,  dalidwEiieii  aas  den  Schlacken  Silidum 
j  aafgettomniflo  haben  kdnnte.  Bei  den  Schmelzversucfaen 

wunlen  zwei  oder  drei  Tiegel  auf  fininal  in  <leni  Ofen 
;  erhitzt,  die  leichter  schinehbarcn  Sdilauken  wurden 

! daher  holu-r   erhitzt   uls   nntliif,'   war,   woilurth  die 
Resultate  eine  (gewisse  Cugenanigkeit  enthalten,  doch 
sei,  um  jede  .Schmelze  gesonden  benastellcn,  keine 
j  Zeit  lor  Verfügung  geweeen.  üek. 


Bllchersehau. 


Der  ModelUischler.  Praktische  Anlcitnng  zur 
Anfertigung  von  Modelleu  und  Schablonen  für 
den  Eisen-,  Stahl-  und  Motallgnfs.  Von 
Fr.  Wüh.  Hesse.  Mit  313  Textabbildungen. 
Leipzig  1901,  B.  F.  Voigt.   Preis  4,50  rJf. 

Bei  dem  gmkm  Mangel  an  Literatur  fnr  die 
Modelltischlerei  ist  es  als  erwünscht  zu  begrüfsen, 
fTMin  ein  Praktiker  selbst  darüber  ein  Werkchen 
VflcMhtttUobt,  welches  aicbt  nnr  dem  eigentlicben 
VodetttiteUer  von  Taeb,  sondern  aneh  Femerstelien- 
den,  Giefsereitechnikem  und  In2:rnipiirpn  sowohl  als 
Coostmcteuren  für  Oufsstücke  und  sonstit^en  later- 
esscnfen,  einen  (,'nten  Hinblick  in  das  Karh  gewährt. 
Der  erste  Thi  il  behandelt  die  Mathematik  des  Modell- 
tischlers in  drei  Alinehnitten  nnd  ist  nur  fQr  die  grund- 
legende AusbilduD!;  de<i  «»iir*'iiUichen  Fachmannes  be- 
stimmt. Der  zweite  Theil  betrifft  die  praktischen  Vor- 
kfinntnine  und  lerfiült  in  drei  Abeohnitt«,  denn  «isterer 
die  Foinerei,  EigeiMebcfteB  der  OoHnaBw  whI  weitere 
Behandlaac  der  OnhatBek«  behandelt  Der  sweite  Ab- 
schnitt nmrafst  die  Einricbtnng  der  Modelle  nnd  deren 
Zabehör,  der  dritte  Iiandelt  von  der  Schablonen-,  der 
vierte  von  der  Lehmformerei.  Der  dritte  Theil  ist 
dem  jiraktisi hen  Modellbau  gewidmet;  es  werden  darin 
die  Vorarbeiten  und  die  Zusammensetzung  von  Modellen 
beiprochen  nnd  Constructionen  und  Noitnulirn  fiir 
eini<;p  Modcllarten  angegeben.  Daran  schiii-rst  sich 
ein  ktüti  r  Abschnitt  „Verschiedenes",  in  dem  n.  a. 
daa  «Werkholz  und  die  Calenlation  der  Modelle  ihre 
BnHekaichtignng  finden.  Die  mbireicbon  Text- 
abbildungen sind  gut  und  nässend  ausgewühlt  und 
finden  eine  anschauliche  Erklärung.  Eh  wäre  daher 
zu  wiiiisehen,  dafs  das  Huehlein  viel  Eingang  fände, 
um  <*ii  mehr,  als  es  mit  guter  Au'itühmnfr  «•inwn  sreringen 
Preis  verliiudet  und  allen  Interessenten  !'ur  'ür'fserei- 
we«ea  und  Modelltiachlerei  eis  guter  Uathgeber  sein 
'   "  B.  8dMt. 


Das  Mtuim'  Maschüungaeehr  and  die  Maxim- 
Maadnrmkanom.  Berlin.  Verlag:  B.  Eisen* 
sdimidt. 

In  den  beiden  Heften  sind  die  Maximachen  Ha- 
aehiiWDwaflbn,  da*  Maachraengew^  nnd  die  S,7  cm- 

Maadiinenkanone  besprochen,  deren  Hcrstellani^  von 
der  Firma  Vickers  Sons  and  Maxim  J.td.  auf  die 
„Deutschen    Waffen-    und    Mtuiitionsfuhnken"  libfr- 

fe(?ansren  ist.  Diese  h:ihrn  anidi  die  IUI  Bord  der 
ent.srlien  Krieirssclnft'e  iiiifi.'-estel!ten  H  mm-Moschinen- 

f «wehre  und  3,7  em  -  Maschinenkanonen ,  auch  die 
laschinengewehre  geliefert,  die  sieh  bei  den  Masehinen- 
gowehr-Abthcilnngen  des  deutschen  Heeres  im  Oehranrh 
befinden.  Die  kleinen  Hefte  dürfen  deshalb  wü'jI  aut 
viele  Leaer  rechnen,  da  diese  WaiÜBn  fttr  ans  Dentsciie 
ein  aomsagen  «etneUea  Intereno  haben.  Seltsamer- 
weise  hat  der  Verfasser  die  Terwendnng  der  Be- 


schreibung beider  Waffen  vorangeschickt,  vielleicht 
um  denen  entge^n  n^ukommen ,  die  Freude   an  den 
hübschen  Bildern  haben,  welche  die  Verwendung  dw 
Waffen  veranschaulichen  sollen.    Indefs  auch  die  felcM' 
verstindliche  Besohreibnng  irt  dnrdi  fclan  ZMcbsoncm 
nntentfltet  IHe  8,7  cm  -  BtasehiBenkaaone  Ist  !n  aer 
deutschen  Marine  an  die  Stelle  der  3,7  cm -Revolver 
kanone  getreten  tind  hat  bei  Beschiefsung  der  Taku 
'  Forts,  besonders  auf  dem  Iltis,  ;:iite  Dienste  geleistet. 
I  Auf  eine  Verwenifiniir  im  Feldkriep-  als  Feldjrfschiitz 
1  laffetirt  w  ird  sie  bei  nns  s:  hw  eidii  li  /u  rei-tuieti  haben, 
I  obgleich  sie  in  den  Kämpfen  in  Südafrika  sich  nicht  selten 
dnfeh  gute  Wirknag  ansgeMiehnet  haben  soll.   J.  C. 


Jahrbuch  für  Elektrocfumie.     Beriphtc  (iiier  die 
Fortschritte  des  Jahres  1899  und  des  Jahres 
190D.    VI.  nnd  VII.  Jahrgang.    Unter  Mit- 
wirkung von  Prof.  Dr.  K.  Elbs-Giefsen,  Prof. 
Dr.  F.  W.  Küster-Claasthal  und  Privatdocent 
Dr.  H.  Danneei-Aaehen  heranagegieben  von 
Dr.   W.   Noriist,    Prnffssor  in  Güttingen, 
und  Dr.  W.  iiorchcrs,  Professor  in  Aachen. 
Halle  a.  d.  S.    Verlair  von  Wilhelm  Knapp. 
Die  bedeutsamen  T- orts<  hrittr  auf  dem  Gebiete  der 
Elektrochemie  in  den  leUtca  Jaliren  kommen  bei  den 
vorliegenden  beiden  Banden  äufserlich  schon  dadurch 
zum  Ausdruck,  dafs  die  Uerausgeber  des  verdienst- 
vollen W^erke«  sich  genSthigt  gesehen  haben,  den 
Umfang  des  Jabrbuohes  von  1S09  anf  1900  um  mnd 
200  Seiten  la  vermehren,  so  dafs  der  Jahrgang  UiOO 
auf  naheanOOOSeiten  angewachsen  ist  Neben  den  zahl- 
reichen Ergebniasen  rein  wisseaschaftltcher  Forschung 
hat  daran  auch  die  ra  iiktisi  lie  Krf.ilii  un^'  ihr  Theil; 
hinsichtlich  dieser,  der  angewandten  Klektioi-hemie, 
liut  sieh  in  der  Pariser  Weltausstellunj,'  /.u  einem  (ie- 
siimmtüberblick  eine  besonders  gunstitfo  Gelegenheit, 
die  für  die  Neuauflage  des  W^erkea  u  grSauichater 
Weise  nutzbar  gemacnt  worden  laL 


Di«  BroHZ«icaerm-F«brie(rtion.  In  leicht  fafsUcber 
Weise  bearbeitet  von  Ludwig  Müller.  Mit 
30  AbbildoogeQ.  Zweite  Auf Utge.  Preis  3,8Ü 
A.  Hartlebens  Veriaf  i»  Wien»  Peat  und  Leipziif. 

Das  vorliegende  Werk  i'I'.m  I  '2'n  der  Chemisch" 
technischen  Bibliothek  '  l>'  li,inde|t  na<  h  einer  kurzen 
geschichtlichen  EinlcitutiL,'  ini  ersten  Absihnitt  liie  Ein- 
theilung  der  Bronze  nnd  «llgeiiieine  Kinri<  htongen, 
der  zweite  Absehnitt  beschäftigt  sich  mit  den  nach 
den)  Gusse  erforderlichen  Arbeiten  und  Werkzeugen, 
di.r  dritte  handelt  von  der  Bronze  ohne  Zinkgehalt, 
der  vierte  von  der  Broase  mit  Zinluehalt,  während 
der  nafte  vaA  seehata  Abschnitt  o»  Bremen  der 
Neaaeit  nnd  das  Bronsirea  snm  Gegenstand  haben. 
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Städte -Letikon  des  Deutschen  Beicha.  HeraUB- 
gegeben  und  vertogtTon  E.  H.  P«tsold,  Biaehoft« 
werda  (8,1),  146  Seiten,  «leguit  in  Leinen 
gebsnden  2  J(, 

1>M  soeben  encbieoene  Tfeilc  bringt  in  alpha- 
betischer Reihenfolge  «ämmtlicbe  Städte  des  Dent«cheii 
Keichfl«,  aowie  alle  ländlichen  Ortschaften,  mit  dem 
Sitie  eine«  Amtsgerichts  und  soMier  von  ülii>r  5000 
Einwohnern  mit  Angtibo  des  Staates  bessw.  Provini, 
der  Einwohnerziklil  \  oiii  1.  Di  ct  tiilxT  1900,  Verwaltangs- 
und G^ericht«b«hördea,  VorkebrsanstalteD,  MilitärbehÖr* 
den  und  Trappentheile,  Rechtsanwälte,  Notare,  Procdb- 
agentea,  Reehtabeistindo,  G«rioht*ToUsioher,  Bank-  and 
^pedittonegeeehlllo  n.  a.  w. 

Zar  Besprechung  ist  eingegangen : 
Handbuch  der  Ingettieurwiasenschaften.  Herans- 
gegeben  von  F.  Loewe,  Professor  an  der 
f  ,>(  liTi!'.(  hf-Ti  Hi  r-lischule  in  München  und  Dr.  H.  j 
Ziiniuermaiiii,  Geheimer  Oberbaorath  and  j 


vortragender  Rath  im  Ministeriam  der  öffeot« 
llelien  Ariieiten  in  Berlin.    Flinfler  Baad: 

Der  Eisenbahnbau.  Achte  Abtheilnnp: 
Loeomotiv-äteilbahnen  und  Seilbahnen.  Be- 
arbeitet Ton  Roman  Abt  und  SIegfrleil 

Abt.  :^ri^  SOf)  Ahbildunp.'n.  Leipzig.  Wilh. 
Engelmann.    Preis  9         geb.  Il,ö0  >M, 

Ueber  eine  Waldluftuntersuchung  in  den  sächsiaehen 
Staakfontrevieren  und  die  Rauchgefahr  im  Aü' 
gemeinen.  Von  Prof.  Dr.  H.  Wislicenns, 
Tharandt.  Freiberg  in  Sachsen.  Verlag  von 
Cn»  &  Gerladt  (Joh.  Siettaer).  Preis  75  ^. 

Modems  Schfm«ddeunst  im  neuen  Stil.  100  Tafeln 
mit  Vorlagen  and  Gewichts-  und  St&rk»- 
angaben.  Heransgegeben  von  J.  Feiler* 
Lieftnmg  2  bis  1.  Volistiiitdig  In  13  Liefinr» 
nngen  zti  jt;  l  JK.  fiavensbug.  Verlag  tob 
Otto  Maier. 


Industrielle  Brnidschaii. 


Berglselier  Arnkaa-  nni  Htttea-Terein 

in  Hochdahl. 

Ueber  das  RtHchäftiyahr  1900,01  berichtet  der 
Voittand  n.  a.: 

„Das  in  Anssicht  gcBoniinene  gfinetute  Eigebaib 
ist  crfrenltcherweise  erreicht  wtwdeA.  von  der  mit 
dem  Sonuner  1900  in  der  Eisenintlustrie  eingetretenen 
Flaue,  dl«  sich  seitdem  immer  mehr  verschärft  hat, 
wurden  wir  nirlit  in  <]i-<n  Miifsc  lirtroffen  wie  nuitidit' 
andere  Werk.',  will  bis  zum  Frühjahr  190t>  bereits 
dir  t'''L»fsti'  Tlitil  unserer  Erz(*ii>;inii:  bis  Ende  1901 
verkauft  war.  Bei  der  Erledigung  ilieser  Abschlüsse 
mafsten  wir  indessen  mit  Rücksicht  auf  die  allgemeine 
Geschäftslage  der  verminderten  Abnahmerähig^cit  der 
verbrauchenden  Werke  durch  verlangsamte  Lieferung 
Recbnsag  tragen  «ad  konnten  deshalb  nnr  beeohrinkten 
Betrieb  fHbrea.  Wir  eraengten  im  Beriebtajahre 
88  542  t  Roheisen  gegenüher  38r>:n  t  im  V-rinluc. 
Vcrwerthet  wurden  87152  t  ge^'en  777  t  im  V.>r- 
jalire.  Vürnithij:  blieben  am  .Tabrcssi-Iilurs  17r.'J  t. 
Der  Hur  liot't  iilir  tricb  Verlief  wihronil  tle«  gaaaea  Jalires 
riLTi ■bn.ir.sii,'-  und  ungestört.  Von  den  zu  Beginn  des 
Bcri^^htäjabres  im  Feuer  stehenden  beiden  kleineren 
Hochöfen  Nr.  1  und  Nr.  III  ist  der  letztere  im  Verlauf 
desselben  ununterbrochen  im  Betrieb  gobliebeOt  wilirettd 
der  alte  Ofen  Nr.  I,  welcher  Ende  1899  nach  notii- 
dOrftigw  Wiederherstellong  ffir  vonlhergehenden  Be- 
trieb angeblasen  worden,  nach  IH  monatlichem  Betriebe 
am  4.  April  d.  J.  wieder  ausgeblasen  wurde.  Der  im 
November  1809  infolge  gröfscrnr  Retriebsstdrung  aus- 
j:<'j,'nn<,'fnc  ;,'röfs<TO  Koclu.it'rii  Nr.  II  ist  inzwischen 
umgebaut  worden,  steht  gegenwärtig  hfctricbsfcrtig  und 
wird  auch  voraussichtlich  in  nächster  Zeit  wieder  in 
Betrieb  kommen,  da  die  Hervorbringung  des  zur  Zeit 
allein  arbeitenden  Ofens  Nr.  III  nach  Kiamnng  dee 
Vorrathes  wahrscheinlich  nicht  mehr  lange  gsnflgen 
wird,  nm  den  gewShnliehen  Absate  m  dedcen.  Der 
kalt  stehende  Ofen  Nr.  I  mufs  abgebrochen  und  durch 
einen  Nenban  ersetzt  werden.  Die  vor  einigen  Jahren 
wieder  aufi^ciioinni.'nf'  luTfrliaiilii  hf  Tluititrkeit  auf  der 
gewerkschaftlichen  Grube  .Vltenberg  im  Kreise  Olpe 
raht  seit  Ihide  Min  d.  J.  wieder.  Beaeeran  Erfolg 


wie  der  Betrieli  auf  dieser  Gnibe  srbeinen  bergbau- 
liche VersuchsarbeitCiQ  zu  ver.sprerhen,  die  wir  in  einem 
unserer  älteren  Grubenfolder  in  hiesiger  Nachbarschaft, 
in  dem  Districtsfelde  „Vereinigung",  in  Angriff  ge- 
nommen haben." 

Der  Rohgewinn  nach  Deckung  aller  Unkosten 
betrigt  644675,06  Jf.  Die  Abeehieibnngen  b«. 
trugen  155 173,3-1  Jt,  Ab  Reingewinn  verbleiben 
489501,71  Ji.  Hiervon  ist  eine  Tordiridende  zu  be- 
stv  iten  von  4  '  .  luif  das  Actienkapital  von  1868400 
mit  rA^i'M.a.  Von  dem  Rest  von  486165,71  ^ 
koinniiii  ( i  ewinnantheile  fiir  Vurstand  und  Anf- 
sichtsratli  in  .\brechnung  mit  63096,64.^;  bleil}en 
372069,07  Ks  wird  vorgeschlagen,  von  diesem 
Betrage  zur  Anazahlnng  einer  weiteren  Dividende  von 
21  ^/o  285264utr  tu  verwenden  nad  die  fibenddeften« 
den  8680S»07     eaf  nene  Reehnaeg  vomtreni. 

Die  Anseiehten  fflr  das  Isnfsnde  Oeioniftajahr 
sind  nach  der  An'ii'H  des  Yorftnndcs  nicht  gerade 
nn-iinstig.  Am  1.  Jnli  d.  .J.  behielt  da«  Werk  26330  t 
Koheisen  in  Auftrag,  die  vertraglich  bis  Kndc  dieses 
Jahres  abzunehmen  sind;  zur  Herstelinne  dieses  Eisen« 
stehen  Rohstoffe  zu  Preisen  zur  Verfügung,  weleho 
den  Roheisen- Verkaufspreisen  gegenüber  guten  Natten 
sidhen. 


Die  lieuruUier  Mascliiucafabrlk 

hat  neben  ihren  Ähtbcilnngen  I  (Fabrioation  von  Hebe- 
zengcn.  Lösch-  und  LadeeinriilituiiL^n  u.  s.  w.)  und  II 
(Faoriration  aller  Hütten-  und  Bergwerksmaschinen) 
auch  ein  Ing  e  n  i  e  u  r  -  Hnreuu  zur  Ausarlieiiiitit,'  aUer 
Disposition»-  und  Detailpläne  für  neue  upd  nach 
modernen  Qesiehtspaaklen  ■nsnbanende  Hattenwerke 
Ungerichtet  -   

„Btsinnreklilttte"  m  Btimurekliltte,  0.<S. 

Aus  dem  Bericht  fBr  1900/91  gelwii  wir  Folgen- 
des wieder: 

,Das  abgelaufene  (tesohUftsjahr,  web  bes  in  d<Ti 
ersten  Konnten  noeb  gute  £rfolEe  aufwies,  hatte  in 
dem  Mchfiolgendea  Zeitcamne  reiät  nngOnatigo  Ergeb> 
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.niiee,  weil  infolge  d«r  llarlc  rfick^ngigen  Conjonctur 
die  VerkanfspreiM  (flr  vnMre  Fertigprcdnota  so  plSts» 
liehe  und  no  starke  Herabsetniigen  erAihren,  wie 

letztere  st-it  Jaliren  nicht  zu  verzeichnen  waren.  Die 
fortwuhrend  gcsteijiferten  Kolilen^reise  und  die  da»iurch 
hervorgerufenen  nuverluiltnifsmkfBig  hohen  Roheisen- 
preise,  sowie  die  hohen  Preisnotirungen  für  Alt- 
nutairlalien  hatten  für  die  Weiterverarbeitnng  GestehuDgs- 
koRten  tor  Folge,  welche  in  «ur  keinem  VerhUtnx& 
zu  dem  jiben  and  aakilteiiaeii  Äviseton  loiservr 
IVodacte  standen.  Dieser  Preissturz  wurde  zum  Thcil 
noch  dadnreb  versehKrft,  dafs  in  allen  deutschen 
Indiibfrieberirken  die  Werke,  um  sii  fi,  infolge  der  sehr 
alipeschwHrhten  Nachfrag*  im  Inlunde  uach  Eisen  und 
Stiilil,  nurli  (  iiiii^ennafsen  Arlieit  zu  verschaffen,  in 
jeden  Concuireuzpreis  auf  dem  auslandischen  Markte 
eintraten  und  jedea  Pniaangebot  von  dort  annahmen; 
liiir  hierdurch  war  es  mdglieh,  gnben  Betriebs 
eiiüehriokQngeii  nnd  die  damit  sonst  nnvemeHnichen 
Arheiterentlussung«n  in  gröfserem  Umfance  zu  ver- 
meiden. Wenngleich  wir  schon  am  Scnlusge  de« 
Ges<:liaftsjahreh  18r>!i  1000  auf  unsere  Bcstiimle  iu 
Rohiiiiiteriiilien ,  hoivie  in  llalli-  und  FertiLi[iroi:lurt«?n 
Absclueilitintren  in  Holie  von  rund  2iV2iMK)  .H  vor- 
genommen hatten,  und  auch  in  uuseren  laufenden  Ein- 
käufen in  Bohmatariallen  die  nöthige  SorgftUt  luben 
walten  lassen,  so  waren  wir  doch  geswnngen,  anch 
fSr  das  jetzt  vergangene  Jahr  190U/0I  n«dl  Ab- 
schreibungen in  Höhe  von  rnnd  391000,^/  anf  unsere 
Kolimatenalien,  Halb-  und  Fcrtigprodncte  zn  machen, 
um  dieselben  zu  Preisen  in  die  Bilanz  einsetzen  zu 
können,  welch«  einen  weiteren  Rückgaag  «icl>t  lie- 
fQrohten  lassen.  Wührend  wir  durch  die  Verhältnisse 
geawnqgen  waren,  unseren  Abnahme  •Verpflichtangen 
bfllVgltä  der  angekauften  Rohmaterialien  ganz  nach- 
.sidmumeii,  mobten  wir,  infolge  dea  yoigeheua  der 
Concarrens,  den  Abnehmern  noeerer  Prodnete  anf  die 
getliMigten  Abschlüsse  ganz  erbeMif^be  Froisnachlässe 
eeu  ähren,  um  wenijiffiteiis  Arbeit  zu  hal.eri;  diese  Nach- 
liissf  belieten  sieh  jiuf  run  i  24!HNJ0.^^,  Die  Lage 
des  ili  utscheu  Eiscuifewerbe»  iüt  zur  Zeit  noch  eine 
«ehr  peilrückte;  der  Consum  im  Inlande  will  sich  noch 
nicht  wieder  beleben,  und  der  Export  ist  infolge  der 
am  1.  Ainil  d.  J.  aufs  neue  seitens  der  Königlichen 
Gentralverwaltnng  in  2abnfr  «ateinrtein  Koblenpreise 
weiter  enehwert  worden,  weirdie  ohnehin  sehoD  nohen 
Gestehungskosten  für  die  Product«  der  EiMoindnftrie 
sich  nun  noch  weiter  erhöhten."' 

Die  Vertheilung  des  Gewinnes  im  P.etruge  von 
812128,82.^  wird,  wie  folgt,  vorgCM lilitgen :  Für 
GrutKii-ationcn  an  Beamte  und  Arbeiter  22000  ^4fy 
für  Tantieme  an  den  An&icbtnnath  56  003,96  «#,  Divi- 
dende 127.  ^  720000  Jt,  üebertrag  für  du  Jahr 
1901/08  U12d,S6  M. 

ChemnilKer  Werkaengnuiachlaenrabrik  Tonnal» 
Job.  SlnitticrMnRn,  Chennfts. 

Der  Rohgewinn  des  Werltes  beträgt  201  H.")2,.">r) 
pro  1900,01  gegen  757479,20  .U  im  Vorjahre.  Es 
wird  beantragt,  aus  demselben  nach  Entnahme  von 
18O0O  <M  aas  dem  Dividenden  -  Reser\-ofonds  eine 
Dividende  von  8'/«  ge^n  10",'«  im  Vorjahre  «nr  Ver- 
theilung zu  brinffen,  empfohlen  dem  1  nterBtütKiiiiijK- 
fonds  wie  im  Vorjahre  6(KX)  ,#  zuzuweisen  und  dfn 
mich  AhzuL,'-  lit  r  Tantiemen  sieh  er^ri  henden  Suldo  von 
bö44,5o  M  aut  neue  Rerhnuii);  vorzutragen.  Die  Ab- 
scbreibunf,'en  betraffen  12H721 

Der  Geschäftsgang  war,  wie  all^^emein  in  der  Inda- 
strie,  schwächer,  besonders  im  Werkzeugmaschineubaa. 
Die  EincSage  an  neoen  Anftriicen  hatten  schon  in  den 
ersten  Monaten  des  B«triebsjnnre)i  naehgelessen.  Mit 
He;.'inn  dc8  Winters  wurden  ii  j  uier  geringer,  da  die 
Kttudbchaft  dea  Werks  ebeutaii^  uutejr  der  herrschenden 


Depression  leidet  nnd  sich  zu  KeaaBfohaflhneBn  sehwar 
entschliefst.   Es  ist  daher  im  aUgemeinen  Hangel  an 

Beschäftigung,  namentlich  im  Werkceogmasehinenban, 
der  sich  in  den  letzten  puten  Jiiliren  wesentlich  ver- 
gn'öfserte  umi  viel  neue  Conrurrenz  /.eiti^te.  Die  neufin 
Auftrtige  waren,  dem  l't  richt  zu('oli;e,  ntir  zu  recht 
gedrückten  Preisen  zu  erlangen,  wahrend  die  Preise 
lür  Rohmaterialien  verhältnifsmäfsig  hoch  Wim. 
Aach  in  den  ersten  Monaten  dea  jetxt  bupunifliMn 
veia  ^trieb^ahrei  «ei  eine  Beaaening  da»  Qaaidiifli- 
ganges  nicht  «jngeb^ten. 


Friedriohsbtttte  an  NeukireheB»  Il.>B.  Arnsberg, 
Der  Beriebt  des  Vorstands  lautet  wie  folgt :  „Daa 

mit  Sil  fnilieu  Hoffnungen  be^'dnneu*^  verflossene  Ge- 
schiiftsjalir  19i>il'1901  braelite  auf  ilen  meisten  wirth- 
sehaftlielien  (ieliieten  LTofse  Knttiiusrliuugen.  Auch 
unser  Untern«hmea  blieb  von  dem  Niedergänge  der 
Conjunctnr  nicht  verschont  nnd,  wenn  wir  trotzdem 
einen  „recht  günstigen  Abschlufs"  vorlegen  können, 
so  haben  wir  das  dem  Umstände  zn  verdanken,  dafs 
wir  nicht  von  einem  einzelnen  Zweige  der  Eiseniadn- 
strie  abhängig  sind,  l'ebcr  die  Aussichten  für  das 
neue  Gesehäflsiahr  kann  man  augcnlilieVclirh  kaum 
etwa.N  saeen.  Was  uns  angeht,  so  liepen  dem  llutti*n- 
werk,  wie  aurli  den  Gruben,  AuftrÖLri'  zu  fluten  Preisen 
bis  Jahresschlufs  1901  vor,  während  wir  im  .stuhl-  und  • 
Walswerhe  anf  die  iaafimden  Eingänge  ani^ewiesen  '<in<l. 
l^Iit  unserer  Erxeagnng  an  Roheisen,  I'Asenstein  und 
Grobblechen  geh5ren  wir  den  betreffenden  Yerhindea 
an.  In  Rohmaterialien  sind  wir  gedeckt,  soweit  wir 
Aufträge  liaben,  so  dafs  uns  Verluste  aus  alten  Ab- 
si  hlüssen  niebt  drohen.  Allem  Anseheine  nach  werden 
v-  'w  au<  h  für  die  narlmtr  Zeit  nur  auf  eine  mäfsige 
Uesi  liiiftigung  rechnen  können,  hoffen  aber,  dafs  wir 
durch  das  vortheilhafte  Zusammenarbeiten  der  «ich 
ergänzenden  Betriebszweige,  wie  auch  auf  Grund  der 

Sebnehten  Aufträge,  eine  befriedigende  Verrinsnng 
es  ActienkapitalB  f9r  daa  begonnene  Oesebtftajahr 
in  Aussicht  stellen  k9nnen,  sofern  keine  nnvorner^ 
gesehenen  Ereignisse  stSrend  dazwischen  treten". 

DerVortragaus  V'riijer  Ueilnuingbeträgt  9159,76.'*, 
Geschäft^-Ueberscbufs  pn,  H»(H i,H>OI  rzr  1082973,29.^. 
ab  Steuern  und  Ver»  altiu;ir-k!jsten  12V\\:1'^  ■*<.  \er 
bleibtcin  Nettogewinn  von  lül08;ä»,06,#.  Die  Abschrei- 
bungen betragen  868497,66  Jt,  bleiben  757iU1.40  .H; 
ferner  wurden  Torweadet:  6  */«  zum  Emeuerangsfonds 
=  87867,07^,  5*/>  anm  ordeatUehen  Rcaervefonda 
=86973,72 .4(.  was  als  Reingewinn  692 660,36 ernebt 
Es  wird  beantragt,  4'*,o  erste  Dividende  von  4000000  Uf 
^  innOO)  abzurechnen,  der  Arbeiter- UntetatStanngs- 
kasf.»  loüoo  M  zuzuwenden,  ferner  die  Vertrags-  und 
satzungamäfsige  Tantieme  von  69077.29  M  auszuzahlen, 
Ho<lann  eine  weitere  Dividende  von  10  =  400000  tM 
zu  vertheilen  nod  den  Rest  von  68688,07  Jt  anf  neoe 
Rechnung  ?onntn(gaB. 


tinfastahl-Wcrk  Hilten  a.  d.  Knbr. 

'       Ans  dem  Berieht  für  1800^01  theilan  wir  Folgen- 
des mit: 

'       „Das  abgelaufene  Gescblftajabr  stand  wihrend 

bi  iner  iraiizerj  Dauer  unter  dem  Finflurs  eines  wirth- 
»cliul'tlitLtu  iiin  ksehlairs.  wie  er  in  dieser  Heftigkeit 
'  bisher  noch  nu'h'  st!i:iLrefundeii  hat.    War  zu  Anfang 
I  uiich  ein  mufsiL^rr  i'reisriickgang  infolge  der  Zurück- 
!  Haltung  der  Kundschaft  zu  verzeiebnOn,  so  steigerte 
sich  dieser  uutcr  der  grofsen  Concnrrenz  der  Werke  ' 
bis  zun  December  v.  Js.  jedoch  derart,  dafs  die  Vor- 
kan&preise  für   die   Walzhandelswaan*  bei  den  sa 
zahlenden  hohen  Kohmaterial-  und  Halbzengpreisen 
j  erheblich  unter  die  Selbstkosten  fielen.  Wenn  wir  trotz 
1  der  bvkauoten  schwierigen  V^erbällnisae  einen  Ah&chlufs 
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vorlegen  kennen,  der  einen  Gew  inn  von  1  083  880,32.4' 
uchweut,  ao  ist  ditn  günstige  £igebBÜs  danaf  suück- 
tttfihnii,  dait  -wir  mit  einem  grou«n  Anftrtgs-Beatond, 
welcher  zum  Theil  Dn»  während  des  ganzen  Jahres 
beschäftigte,  zn  guten  Preisen  in  das  abgelaufene  Ge- 
schäftsjahr tiati  ti.  An  dem  vorbezeirlinrlrti  (iiwinn 
ist  unser  Hm  liufi  nw  .«rk  0(>rm«niah«tt»^  mit  151  wi^.ir» 
lii-tlicilii,'t.  .ViiC  unscrn  \'orsihlair  hat  iler  Aufj^ii-Iits- 
rath  beschlossen,  von  dem  (iewiun  zu  Abschreibungen 
vngefähr  den  gleich  hohen  Betrag  wie  im  VorjdEn, 
aimlich  426  420,70  gegen  449  205,77  ,#  zu  rer- 
wenden,  einmal,  um  die  aus  der  veriimlcrten  Geschäfts- 
Ug«  entstehende  Werthvermindeniag  der  Neaanlagen 
•iisnfflelehen,  mm  Andern  eher  von  der  Em  ägung 
ausgehend,  dafs  in  ilcn  nächsten  Jüliren  mit  I>t- 
scheideneren  Gi'winneu  titid  Alisclirf-iliunpcn  vmaus 
sichtlich  gerechnet  rtfr.ii'n  mu[s  iimi  liislialli  unsrr 
Unternehmen  jetzt  no<  Ii  niü  li  Muglichkoitxu  krattigtin  ist. 

An  Tiegel-  nii'l  ^lurtinstahl  sowie  Flufseisen 
wurden  hergestellt  32  073  000  kg.  An  Schmiedestücken 
aller  Art  wurden  hergestellt  5  726  716  kg.  Die  beiden 
Walswerke  enengten  löllBOOOUkg.  An  Qtoh-  nnd 
Feinbleeben  imhton  11 151 000  kg  hergestellt  «nd  an 
heariieiteten  SchmiedeetUden,  Stdilgun-,  Maschinen- 
nnd  tiocomotivtliei1en,femerü«»chtttnheilen,0e«chossen 
n.  s.  w.  1  :^7ri7IH  Vi,'.  Die  neue  mec lianisrlic  \V>'ik- 
statt«  wiirili  viillendt't  und  mit  eini'i-  Ki-ihr  LTufser 
Werkzt'titTMia-cliint'n  lui^m'i  iisti't.  Kim-  nciic  ( irsi  linfs- 
dreherei  ist  tVrtii,'t,'i  stellt  und  mit  einer  Anzahl  Arlieits- 
maschinen  vdsi  lun,  ferner  mufste  das  Prefswerk  ver- 
grdfsert  und  mit  ncnt  n  öefen,  Krähnen  n.  s.  w.  aus- 
gerllatet  werden.  Die  Keäst.lanlage  wurde  durch  einen 
nenen  Ktuü  verstfirkk  Di«  Abtheilnng  LanflK»hr- 
werk  war  mit  der  Berstellnnit  von  OewehrUnftn  nnd 
BÜt  der  Bearbeitung  von  Geschossen  n.  s.  w.  lit-schäftigl. 
Die  Abtheiluni;  Khemalige  Gewelirfaln  ik  war  wie  bis- 
her mit  der  Herstellunu'  von  KN  int  isenzrtii,'  innl 
sonstigen  Massenartikeln,  >owir  mit  der  Beariieitung 
von  Schmiede-  und  !Sluhl;,nir>~tii<  ken ,  ferner  die 
Dsmpfliämmcr  mit  der  Anfertigung  von  Schmiede- 
stücken, Htampfartikeln  u.  s.  w.  beschäftigt.  Dt«  Er- 
seugung  an  teuerfeatea  Steinen  betrug  Bd35üO0kg. 
Die  Germaniahütte  eneogte  18  218 1  Roheiten. 

Be«cblUtigtW«NBiai  letzten  Jahre  in  WitUn  durch- 
Schnitdieh  WB&  AriteHer  gegen  U42  pro  1899,1000, 
nnd  an  Löhnen  sind  veran8gÄ»t:  1  854  057,90.«  gegen 
1  777  l«i4,86  pro  1899  1900.  Der  Jahres-Durch- 
schnitts-Verdit'nst  rinsrhl.  jugendlicher  Arl.citrr  Ix-- 
tmg  1207,86  O'lrr  für  die  Schicht  4.1»')  .  *'  i;<'^'en 
4,10  ,M  im  Vorjiihri'.  An  Stenern  zahlttn  wir 
121350,08  .«  gegen  91291.82  .ff  pro  1899  IIXK)  und 
66796,81  pro  1898,11899.  Dn-r  enorme  Belastung 
mit  Steuern  hat  ihre  Ursache  in  dem  Umstände,  dafe 
der  Steuer- Veranlagungs-Conmiiaar  in  Bochoni  die 
AbsclurttibaBgen  der  letzten  Jahre  som  grSfsten  Theile 
eis  «tixtterpflrehtig  erklärte,  weil  naoh  einer  wiUkfl^ 
Iii  hi  n  Annahme  desselben  der  Ituehwerth  der  Anlagen 
iiu  ,1ahrc  18fl<)'l!^Hl  dem  wirklichen  Werthe  ent- 
spriulic,  für  Ahsi  lirrilaiiiLTfu  nur  tn^timmtf  i,'crint,'r 
Sütxc  ztigeliteien  werden  kounteti  und  du  .Mi.hr 
abselireibungen  dciiigemäfs  dem  Kirik  'itir  u  n  l.inzn 
gerechnet  werden  niüfsten.  —  Gegen  diese  schablonen- 
hafte Behandlung  liaben  wir  wegen  der  beiden  Jahre 
1897/1890  und  1898,1999  bei  dem  Obenrerwaltnnga- 
Cericht  die  Bemfungsklagen  lanfen,  während  das  letste 
Jahr  1899(1900  sich  noch  im  Vor\crfiihren  hi  tiniltt. 
Ferner  zahlten  wir  an  Beiträgen  zur  Arbeitcr-Ki  ankcn- 
kassc  V):>23  .  an  BeitrS;:!  ii  zur  Unfall-Bemfs- 
gcnosseuM  li  itt  19  288,68  ,C  lui  l'.ritrStren  mr  Alters- 
nnd  Invaliditats A  r-rsiclKTtnii:  l(i;f;M.72 

Nacli  der  Bilanz  beträgt  «icr  s  iTfuirluirc  Gewinn 
1083  880,32  .M,  wovon  verwendt  t  wi  rd,  n :  zu  Ab- 
schreibungen 426  420,79  .4(,  verbleiben  667459.63  ^. 
Hiervon  gehen  ab:  die  Statut-  und  vertraglichen  Tan- 
tiinen  l&r  den  Anbiobtankh  38 121^14  wT,  fBr  dm 


Vorstand  38  121,44  zusammen  76  242,88  so  dafs 
zur  VerfOgnog  der  Oeaenl^Veraammlnng  verbleibeo 
581 916,60  Ui;.  Es  wird  voigeaeklaffen ,  hienroB  so 
verwenden:  zur  Verthellnng  einer  Dividende  von  19*^ 
480000  zu  Grarifiestionen  an  Be«nte  nnd  Meister 
15  I  HK)  ,  für  Beamtt  II  und  Arbeiter  -  Prämien  und 
riitcrstiitziin^'szwi'i'kf  SiKHX)  ^H,  für  die  lieamten- 
PcnsiDn-^ka.ssr  2'um\  als  Tflftrag  «if  Bfloe  Bedi- 
nung  1901^02  31 216.65  Jf. 


MIrklMke  MaMkbiralNiii-ABttelt  T»n*  ¥mp 

I  &  Comp,  zn  Wetter  a.  d.  Rnhr. 

j  Die  Gcsclmftalagttwird  Ü  dem  Bericht  ftr  1900/01 
'  wie  folgt  geschildert:  „Wenn  die  in  nnserem  vor- 

'  jährigen  Berichte  ausgesprochene  Erwartung  eines  be- 
friedigenden Gewinnergebnisses  nicht  in  Erfüllung 
gegangi-n.  sü  ]ici,'t  <iips  an  Yfrhiiltni'iscn.  ^,'«'f,'iMt  die 
wir   maihtlos    waren.     Hidin    Roh>.totrprrisi'    iinil  be- 

;  schcidcnr  Vrrkanfsiiri'isi',  hri,dt-ilot  von  durchiuis  un- 
genügendem Zagan";e  neuer  Aufträge,  und  die  daraus 

j  erwachsende  wesentliche  Verminderung  dwITnschlages, 
die  ihrerseits   die   Herstellnngskosten  liDTorUieilnaft 

j  beeinttufste,  mufsten  die  Wirkung  balMD|  <Se  in  den» 
AbflcUoM«  na  Ahdmck  koanst" 

I  Vacb  erfolgten  Ahtehreibnngen  im  Betrage  von 
i>2 346,37.«  ergiebt  sich  ein  Rcinf^winn  von  51 884,40.^, 
der  zur  Vcrtheiinng  einer  Dividende  von  2*/»  =  40000  w( 

bennt/t  wcrdi-n  soll.  Es  bleibt  ein  DeMndnb  voh 
1 1 884,40  Jf  anf  neue  ßechnoag. 


OMtemteUiek««  HMocirteU. 

In  der  Versammlung  vom  14.  Ortoher  IfKH  wurde 
von  den  österreichischen  Werken  festgestellt,  dafs  eine 
Erneuerung  des  Cartells  nur  dann  von  Werth  ist,  wenn 
gleichzeitig  eine  Vereinbarung  mit  den  ungarischen 
Werken  getroffen  wird.  Wie  es  den  .\nscnein  hat, 
stufst  die  £meneninK  infolge  der  hohen  Anaprttdie  den 
Kimy  Ksraner  Werna  niu  Sehwierigketten.  Au&er- 
dem  wurde  noch  als  Bedingung  aufgestellt,  dafs  die 
österreichischen  Werke,  welche  dem  Cartell  angehören, 
eine  Erhidnnii,'  ihrer  (inote  nicht  verlangen  dürfen, 
sowie  dafs  die  aufj»eu&tclif  udtii  Wi  rke  beitreten  müssen 
nnd  endlich  auch  die  Mitglieder  drs  Crirtrlls  sich  vit- 
pflichten,  neue  Fabrioationssorten  nicht  aufzunehmen. 


Tke  lt«pn1»lle  IroH  aiid  8t«*l  C^mpanr. 

Di.:  (..Seilschaft  hat  20  806  900/  Vorzugsactien 
nnd  27  191  000  (  gewöhnliche  Actien  ausgegeben.  Der 
Ileinirewinn  im  Laufe  des  Jahres  betrug  ;J09  098  /, 
welcher  mit  dem  aus  2  222  049  /  bestehenden  Vortnig 
ans  dem  Vorjahre  2  S&l  148  /  ansmielit;  hiervon 
worden  7  */•  lUif  die  Yoncngsactien  bn  Betrage  von 
1 421 483  f  vertheilt,  so  dafs  auf  nene  Rechnung 
1  109  6<''.">,f  vorgetragen  wertlrti  könnt»  n.  Die  Gesell- 
schaft hat  ihre  sämmtlichen  liotljwfen  ne«  ÄUgestellt 
lind  anfsi-rdcni  ihre  Knüppelstrnfsen  vcrgridscrt ,  80 
dafs  sie  jetzt  lOOOt  Knüppel  täglich  leisten  kann. 


ZiMvaieiilaf  ng  spaalteker  SiMiiwerk«. 

Xadi  fii;.'lt--rhfn  '^Tittlicniiii'jpn  sollen  aufli  ilie 
grofsi-ti  ?'.isi.'uvv erkc  in  Hilhmi,  dir  Altos  linrno-.  mit 
8  Offrri  \on  je  600  t  Woi.licnl.dstttni:,  liic  r.isr.iya  l',>. 
mit  ebenfalls  3  Oefeu  mit  je  7U0  t  Lei^ituog  und  <lie 
San  Francisco  Co.  mit  4  Oefen  von  je  300  t  l.ei.stung 
sich  zu  einer  Gesellschaft  verschuioken  liaben.  Für 
Deutschland  dürfte  der  Vorgang  ohne  Hedeutnng  sein; 
wichtiger  ist  die  gldohseitige  NfKthricht,  dafs  man  in 
Bilbao  iDdiht  rieb  voim  KoUen-  besw.  Koksbezug  vom 
AttdMMb  naUilngig  m  maehaa,  ind«m  man  der  Ana- 
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ImliiBg  d«r  KoUealililer  in  AituivB  xaA  «naenn 
ProviaseB  nih«r  Inten  will.  Bm  Kapitel  d«r  nenza- 
bildenden  Oesellschaft  wird  von  einer  Seite  auf  76 

HilHonen,  von  der  ainlcni  .SiKt-  imf  12  Mill.  PesetM 
anee^eben  und  dürftp  die  letztere  Ziffer  wohl  die 
richtigere  sein,  wenn  die  Zusummenlegung  äberhaapt 
tustando  kommt.  Zufolge  aus  Madrid  stammender 
Nachricht  soll  auch  ein  engli«ch-8pani»chca  Abkommen 
insofern  in  Frage  stehen,  als  auch  Charles  CMamoll 
&  Co.  und  die  Consett  Iron  Co.  mit  ihrem  Entgmben- 
beaita  in  die  nm»  Qeeellsohaft  einbezogen  werden 
wUen,  jedwili  iil  4i«ie  HftdieUang  von  englischer 
Seite  nock  nickt  bwlltigt. 


United  Rtates  Steel  Corporation. 

Der  jüngste  Arbeiterausstaud  hat  auf  die  Einnahme 
der  United  States  Steel  Corporation  keinen  schlirlitca 
Eiaflats  geliabt;  im  äefentiieil  aetgt  der  Honat  Anguet 


die  hSohaten  Einnahmen,  die  je  dagewesen  sind,  denn 
es  betrug  der  Reingewinn  allein  fQr  diesen  Monat 
nach  einem  soeben  heran.sK<'b'''"'i^'>  Bericht  der  Gesell- 
schaft 9810880  if  oder  naluzu  200000/  mehr  aU  die 
Einnahmen  des  Munats  Mai,  der  bisher  der  bei>t«  war. 
(ierade  im  Aupust  aber  stand,  wie  erinnerlich,  der 
Ausstand  auf  der  Hübe.  Der  Reingewinn  für  September 
wird  auf  0200000  /  geschätzt.  Von  dem  Gesammt- 
gewinn  des  ersten  Halbiahra,  der  auf  549&1871  /  be- 
rechnet wird,  sind  7000000  $  für  Anleihennaen  nad 
7059705  /  ffir  BSddaga  vad  üatadMltaac  beatinart 
worden,  wibrend  etwa  14000000  f  'aar  vertheilvBg 
;  einer  Theildividende  für  das  dritte  Viexieljahr  von 
I  l*/*  •/*  Vorzugs-Actien  und  1       *nf  die  ge- 

^  wöhnlichen  Actien  des  Riesenunternehmens  festgesetzt 
;  wurden,  anfserdem  «rfuigte  ein  Vortrag  von  12326742  |. 
I  Am  1.  .luli  fand  für  djw  zweite  Kalondininartal ,  das 
erste  der  Gesellschaft,  eine  Dividendenzahluag  in  der- 
selben Höhe  statt,  m  dafs  die  bisherige  Ausschüttung 
einer  Jahreadiridende  Ton  6  beaw.  4  */•  entapricht 


Yereins  -Naehriehten. 


Verein  deutscher  EieentiOtteeleute. 


TTnlar  fiOnweia  «nf  diu  in  dar  Yonteadiaitannf 
vom  &  Daoamber  t.  J.  fefUirton  Beschlnfs  und  in 
Oemißiheit  dee  §  15  der  Yereinssatznngen ,  wonach 
der  I^eitrn^  im  voraus  zu  entrichten  ist,  richte  ich  an 
alle  Herren  Mitglieder  das  Ersuchen,  den  Mitglieds- 
beitrag für  das  Jahr  1902  in  Höhe  von  20  geralligst 
umgehend  an  unaeren  Kasaenfiihrer  Um.  Couunerziea* 
rath  Ed.  Elbara,  Hagwi  L  W.,  XCnantnba  48, 
einzusenden. 

Es  wird  dringend  i;eketeD,  auf  der  Postenwoisang 
die  BaMiohBMiM  daa  Ahatndar«  aieht  su  vergessen. 
Alle  bis  nun  i.  Deeember  d.  J.  nicht  eingegangenen 

Mitgliederbeiträije  werden  dann  dnreh  PDstnui  iiniihuie 
eingezogen.         d^j,  Gesehäflsfübrer:  Ji,  üchrMttr. 

AenderugeB  im  Hilf  liedar-YanoiclmUh. 

l^elilifHiitft,  Jtldkartf,Ilocbofettlwtrf«bt«3i«f  daaLoAiineer 

Hfiffenvi  r.'inn  Ainiu'tz  -  Friede,  Kuenttittgenf  Louir. 
Fiaeher,  Juitua,  Berlin,  Bulowatr.  107. 


I  Karner,  Dr.  Alois,  Chariottenlnirg,  Chariotteaibfgar- 

!      Ufer  Nr.  tUA. 

j  LtinreUr,  Alfred,  InganiMr,  Hübasadoif  b.  Ghamnite, 

Üooustr.  50  d. 

I  R&genttein,  Adolf,  Ingenieur  ond  fahrikhesitzer  in 
Firma  Neifser  £isengie£ierei  und  Moschineaban- 
Anstalt  Hahn  *  JEefdowite  Ndlf.,  NclCw  O.  8., 
Marienstr.  2. 

ÜWlMAiJk/,  OUo,  Ingeniear,  Eamover,  Obaialr.  Sil* 

Nen«  Mitgltedar: 

Beeker,  J.,  Procurisf  der  Kalker  Werkzeugraaselnnen- 
fabrik  Breuer,  ScUaiimcher  &  Co.,  Act-Ges.,  Kalk 
hei  Köln. 

Urans,  Otto,  Civilingenieur,  Ksseu,  liuhr,  Kettwiger 

rimiissee  52. 

Fi^dttr,  Bvdotf,   Oberingenienr  beim  Constructions- 

hiraaa  aKosmos".  Kattowitz,  Ring  4. 
HimM,  fV.  IK„  Oiraetor  dea  Krtielder  StaUwacks, 

0.  m.  b.  H.,  BerÜB  O  87,  An  der  Stadthakn  Nr.  4> 
nwma«,  August,  dipl.  Beigiqgonianr,  Grabe  Oiri  Lmg 

bei  Fentew,  Liotar. 


Die  näcbate 

HanptYersammlnng  des  Vereins  dentscher  Eisenhiittenleute 

findet  am  Sonntag«  den  8.  Deoember  1901  in  DQsseldorf  stalt. 


£iseahütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  ElsenhQttetileute. 


Die  nächste  Hauptversanimlung  flauet  am  Sonntag,  im  1.  D«o«fnber  1901, 
in  Glelwite  BUtt. 

 ^^»^^  
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Kedigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  tati  Generalsecretftr  Dr.  W.  Beumer, 

a«teb&fUfa>irer  de.  Verein«  dtulscher  Eisenhlttollteiit«.  Geachailamhrer  der  Nordw«stlich«A  Grupp«  de*  VertiM 
»WPM.  w  ieiUcher  Eisen*  and  Stahl -Induttrielier, 

fQr  den  tecUniscben  Theil  fOr  den  wirU>schaftUch«n  TheU.  . 

-Verliff  «es  ä.  B*t«l  b  OMetMait 
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21.  Jahrgang. 


Die  Walzwerks-£iiirichtniigeii  der  G^enwart 

Von  Alextnifor  Sattmann,  OberingeoMiir  in  H9d«rl»iii«1c  bei  Jodenbnrg  (Steiemuirk). 


|ach  langjfthriiErer  Tfaätigkeit  im  Eisen- 
Ii  iittenfac-lie  habe  ich  jetzt  Mul'se  fre- 
limden,  mcioe  Erfahrongen  in  dieseu 
Indnatriezwei^e  rfiekblickeod  xnsam- 

itien/Jitasscn  und  will  daher  in  NachAtdMiiden 
oinitri'  üb«  r  >1«'n  Walzworksbetrieb  gvwmmone 
Anächauuii^tiu  tuittheilen. 

Zinn  Beginne  meiner  Walzwcrkspraxis  war 
(V\r  Srliwrifsfis-pnerj^rn^iiTifr  iintli  in  \ nlli'i-  niiilhe, 
wiUirend  die  Flulseisenerzüiii^ung  »mh  vr»t  im 
SUtdivm  der  Entwicklung'  befand.  Wohl  worden 
zu  <1ip«pr  Zeit  Srhir-nen  wir  lt;\rt»>re  Sfiililsortcn 
aus  iJesseinerstahl  erzeugt,  auch  lieferten  ein- 
setne  UnrUnhQtten  saures  Vaterial  für  Bleeh- 
und Trägerwalzworkc,  fiii  bcflentemlf r  I'nif^ehwnnLr 
za  Uan»teu  der  Flufseiseuerzeuguug  Vollzug  sich 
jedoch  erst  nach  Einfabmng  der  basischen  Pro- 
ce»se.  Dio  Walzwerke  waren  dulier  zu  jener 
Zeit  noch  ausschliefsUch  dem  Uodiirfnisse  der 
Sehweifteisen-Verarbeitnn^  entsprechend  gebaut ; 
sie  waren  für  eine  beschrankte  tlrzengungsnienge 
und  für  geringe  Walzl&agcn  berechnet.  Die  Be- 
triebsmaschinen waren  verhilltniflim&ibig  schwach, 
die  Auslaufe  beschrankt,  die  ganzen  Anlagen 
gedrängt  gebaut.  Die  Kalibrirung  der  voi-schie- 
denen  Profile  pafste  sich  erst  allmählich  dem 
Flnl8ei--'>-i:iu;iri'i'Kile  an. 

Pio  Wahrnehnmntr,  dafs  die  vorhanJiMit-n 
Waizvveiksanlagen  den  gesteigerten  .Auspnichen 
nicht  genügten,  führte  dann  zn  einer  sehr  regen 
Haiitliritic-krit,  wtlilip  sirh  nicht  allein  daranf 
beechrankte,  veraltete  AuUgcu  umzugestalten, 
XXlIii 


sondern  aneh  für  Erzeugung  solcher  Profile, 

welche  ausschliefslich  ans  Flufsmetall  hergestellt 
werden,  zweckentsprechende  Walzwerke  achuf 
and  diese  derart  aosstattete,  daf!»  nie  bezüglich 
der  Prodnctionsfilhigkeit  und  der  Osik«Bomie  den 
Hetriebes  weitgehenden  Anforderungen  genügten. 
In  weiterer  Verfolgung  dieser  Richtung  begann 
man  Walzwerksanlagen  zur  Erzeugung  einer 
bestimmten  Wajire  r.n  bauen  nnd  err^icliff  diu  cli 
zweckentsprechende  Einrichtungen  immer  günsti- 
gere Betriebsergebnlsse. 

Wie  weit  mun  in  der  Sperinlifiirnnjr  der 
Fabricatiou  gehen  j^nn,  hängt  von  den  örtlichen 
Verhftttnissen  ab.^*J!8  glebt  IndnstrieeeUete, 
welche  vermöge  ihrer  natürürlioii  Verhältnisae 
überhaupt  nur  ein  beschränktes  Ab«atsgebiet 
erreichen  kOnnen.  Der  Bedarf  deeselben  ist  sq 
gering,  um  Anlagen,  die  zur  Erzonirnirj-  einzelner 
Walzsorten  dienen,  dauernd  beschäftigen  zu 
kQnnen.  Solehe  Industriegebiete  verdanken  Ihr 
Dasein  dem  Schutze,  welchen  grofsc  Entfernungen 
von  günstiger  bedachten  Gebieten,  bei  thenren 
TransportspeKen  gewähren,  femer  tarifiaisckaii 
nudzollpoUtischcn  Maisnahmen.  Eine  weitgehende 
Specialisirung  der  Walzworks-Einrichtungon  fRr 
Waarengruppen,  welchen  ähnliche  Fabrications- 
bedingungen  entsprechen,  ist  wohl  nur  dort 
ni(ifrlieh,  \M>  die  Absatzgebiete  spIh-  ixi'  ft^  sind, 
sei  es  infolge  weil  hinausgerijcktei  ZjÜh»  hranken 
bei  groAerConsanAhigkeit  der  darin  einbezogenen 
Länder,  sei  ep  durch  giinstigc  Handelsverträge 
oder  durch  so  gluckliche  Verhältnisse,  dafa  bei 
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voller  Avsniitsiiiiff  denelben  ftvmde  ZeUidtraDken 

durchbrochen  und  die  Waaren  mit  Nutzen  anf 
den  Weltuuurkt  gebracht  werden  können.  Inimer- 
his  lUirt  «Mb  die  Speeialisiranff  der  Betriebe 
•ach  bei  minder  g:iinsti^  ii^elcg^enen  Industrie- 
gebieten, wenn  schon  nicht  vollkummen,  so  doch 
Dftch  gröfseren  Waarengruppen  durchfahren.  Die 
Modernisirung  der  Walzwerksanlagen  in  diesem 
Sinne  hat  sioli  znm  Theil  schon  vollzogen  oder 
ist  doch  iia  heMm  Zage;  derselben  kann  sich 
anch  keine  Werkaleitiuig  entziehen,  will  sie 
nicht  Gefahr  laufen,  beim  regen  Wettbewerbe 
gänzlich  za  auterliegen.  Die  Verbilligung  der  | 
OeBtehoBgBkoRten  dnrch  SpeeiallBiriiof  der  Be>  | 
triebe  nach  Waar  Maruppeii  wird  infolge  i^cr 
wachseodeu  Cuucarrenz  immer  dringender  werden. 
Infolge  dieiOT  Spedalieining  wird  die  Fabrieation 
der  Waarengruppen  an  hierfür  besonders  ge- 
eigneten Punkten  concentrirt  werden  uml  die 
Anzahl  der  Betriebsstätten  mufs  sich  vertuiudern. 
Erfolgt  dieser  Procefa  nicht  dnrch  freiwillige 
Vereinigungen,  so  wird  or  voratissirlitlich  dnrch 
Mewsen  der  Kräfte  erzwungen  sieh  vollziehen. 

Die  Gegenwart  ist  00  reckt  die  Zeit  der 
wirthschaftlichon  Kflmpfc,  zn  deren  jrlnckliehcr 
DarcbfttliraDg  anfserordentlich  viel  Begabung,  i 
Enerine  luid  Math  gehört.  Eben  jetzt  zeigen 
eich  Bestrebungen,  welche  dahin  zielen,  fremde  | 
Absatzgebiete  fttr  die  hoch  entwickelte  Eisen-  ! 
indaitrio  4er  Vereinigten  Staaten  za  erobern 
und  ihre  Nebenbuhler  ans  denselben  zu  ver- 
dränget«. Diireh  Zusammenwirken  riesiger  Kapi- 
talskrät'ie  hoü  die  Möglichkeit  geschaffen  werden, 
die  Betriebe  in  wenig  Htaide  za  vereinigen  nnd 
an  Holehen  Punkten  7.n  eoncentriren,  wo  günstige 
natürliche  VarhiUtnisse  die  besten  Anssichten 
für  grolle  Erfolge  verbürgen.  Die  Erwerbong 
günstig  geU'fceiier  vnrzfifflic  lior  Erz-  iiinl  Kohlen- 
lageratfttten  bietet  eine  gate  Basis  zur  Aas- 
führong  des  grofsen  Planes.  Dnrck  Speeiali- 
siruug  der  Fabrieation  bis  xpr  zulitssigon  Grenze 
sollen  die  Productionskosun  auf  das  denkbar 
geringste  Mafs  gebracht  werden.  Der  Einflufs, 
vreh'ben  diese  Kapitalsniitchte  auf  die  Trausport- 
iU!«talten  ansubori,  winl  rlazu  benntzt,  für  die  Ma- 
tcriaibcwegung  wie  trir  den  Transport  der  fertigen 
Waaren  zar  weltvemittelnden  See  die  bilUgaten 
Versandspe^en  zn  erzielen,  auch  anf  die  Seeschiff- 
fahrts-Geseliscbaften,  welche  der  Ausfuhr  dienen, 
wird  dieser  Einflofs  aasgedehnt.  Die  Wirkung 
dieses  Vorslofses  wird  sich  bald  fiililliar  niaehen 
und  dessen  Begegnung  die  leitenden  Kreise  1 
grofser  Industriegebiete  vollauf  beschAftigen.  ' 

Vor  Beeprechang  der  einzelnen  Walzwerks- 
typen  will  ich  nun  einiger  Oepi«  lifgpunkte  Er- 
w&hnung  thnn,  deren  Beachtung  bei  Neubauten  < 
nnd  beim  Betriebe  von  Eisenwerken  eine  grofte  ' 
Bedeutung  hat. 

Die  erste  und  wichtigste  Krage,  welche  bei 
Nenaalage  einer  Hütte  in  reiflichster  Weise  in  | 


Brwigung  gezogen  wwden  nnlb,  betriik  die 

Wahl  der  riebtiren  Oertlii  bkeit.  Ks  ift  dies 
80  natürlich,  dafs  es  unnöthig  erscheint,  darüber 
dn  Wert  zu  verlieren,  und  doch  kommt  ee  nicht 
allzu  selten  vor.  dafs  gerade  in  dieser  Meziehnng 
zuweilen  unfafsbare,  nicht  mehr  gut  zu  luachende 
MifftgritTe  geschehen,  die  recht  unangenehme  Folgen 
haben  kttnnen.  Die  Ursache  liegt  mitunter  in 
dem  grenzenlosen  Optimismii-;  leitender  Persön- 
lichkeiten. Die  HieistcH  neuen  Anlagen  werden 
zur  Zeit  des  wirthschaftlichen  Anfschwonges 
gebaut,  wenn  die  hohen  Verkanfspreisie.  welche 
ffir  die  erzeugte  Waare  erzielt  werden,  es  als 
müglich  erscheinen  lassen,  auch  bei  hVheren 
( Jestcliunpskosten  nunh  j?nt  zu  verdienen,  so  dafs 
bezüglich  der  Wahl  des  Ortes  für  die  Neaanlage 
etwas  Liebhaberei  getrieben  werden  kann.  Da 
aber  nach  alter  Erfahrtmg  den  fetten  .Tahren 
magere  zn  folgen  pflegen  und  in  jedem  Kalle 
der  l'tcuuifi  im  Vielfachen  ein  grofser  Herr  ist, 
so  kommen  derartige  Liebhabereien  meist  theaer 
zu  stehen.  Kh  ^oüle  denlialb  in  erster  Linie 
darauf  Bedacht  genommen  werden,  ein  neues 
Werk  so  aazalegen,  dalk  die  Frachtepesen  fibr 
den  Brenn  st  off  nnd  die  Hohmatcrialien,  wie  fflr 
die  Abfuhr  der  erzeugten  Waaren  möglichst 
gering  aosfUlen.  Bei  Aasnntzung  bedeotender 
Wasserki'ikfte  kann  allerdings  am  h  eine  in  var- 
crwiUintcr  Beziehung  minder  gliickliclie  Lage 
noch  als  geeignet  erscheinen,  immerhin  ist  auch 
dann  reiflich  zu  fiberlegen,  ob  es  nicht  günstiger 
ist.  die  KrJUtc  zn  transpnrtiron,  als  die  Materialien 
und  den  Brennstolt  durcii  höhere  Traosportkoüteu 
zn  verthenem. 

Wenn  eine  Walzwerksanlage  gebaut  werden 
soll,  so  muTs  bezüglich  der  Aufgabe,  welche 
derselben  gestellt  wird,  vollkommene  Klarheit 
heiTsiehcn  nnd  dii  se  Fraj^e  nie  den  Bediirfnissen 
der  Zukunft  zur  Lösung  anheim  gegeben  werden. 
Die  Anlage  eines  Walzwerks,  welches  Waaren 
verschiedensten  Querschnitts  und  Metergewichts 
erzoHjr!,  ist  nur  in  Ausnahmefilllen  gerechtfertigt. 
Hierher  gehören  die  von  einer  Maschine  betrie- 
benen oombinirten  Grob-,  IQttel-,  Feinstreek«!, 
ausgestattet  zur  Erzeugung  von  Schweifs-  und 
Flufseisen.  Trotzdem  solche  Walzwerke  bei 
einem  verhiltnihmftfkig  geringen  Anlagekapital 
so  vielseitisrn  Hedilrfnisson  angepaf>^t  sind,  ist 
ihr  Bau  nicht  zu  empfehlen,  da  sich  die  Ein- 
richtungen nie  so  zweekentspreehend  herttellen 
lassen,  nm  den  Betrieb  derselben  in  richtitrir 
Weise  organisiren  zu  können.  Solch«  Walzwerke 
erzeugen  zumeist  jede  Gattung  der  Waare  thener, 
da  sie  für  keine  derselben  sich  vollkommen  eignen. 
Sie  sind  im  WalzwerksbetrieLe  das,  was  im 
Hausstände  das  MiUichon  für  Alles  ist,  welches 
weder  kochen,  noch  waschen,  noch  bügeln  kann. 
T.s  triebt  vielleicht  .Ausnahmefhile,  wo  auch  solche 
Anliigen  am  Platze  sind,  jedenfalls  ist  dies  aber 
selten  der  Fall. 
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Eine  BwackmAftige  Ori^aiiiiatfoii  der  Arbeit 

ipf  heim  Walzwerksbefriebe  ftir  <lt'u  ökonomischen 
Erfolg  ebenfalls  von  allergröfster  Bddeatanir. 
Bei  genügender  Specialisimng  der  Betrfabe  ist 
es  möglich,  dieselben  gut  zu  organisiren,  so  dafs 
sowohl  das  Walzen  selbst ,  als  aach  die  nach- 
folgonden  Arbeiten  richtig  eingetheiU  sind,  dafs 
jedem  dabei  Beschäftigten  sein  entsprechendes 
Mals  an  Arb»nt  znjrewiesen  tsl  ,  kt-iii  Mann  zu 
viel,  kein  Mauii  zu  wcüi^^  am  TlatZf  stiht  and 
aHill  die  Materialbewegung  den  richtigen  Weg 
\\\\{t.  Auch  die  bestcinfftrichteten  Walzwerke 
können  tbeaer  erzeugen,  wenn  die  Arbeiten  uiclit 
gut  eingstbeüt  sind;  solche  Fille  lassMi  sieh 
jedoch  beheben,  wenn  iIIp  l^Ptrithsleitnnp:  das 
organisatorische  Talent  besitzt,  alle  vorhandenen 
Behelfe  gnt  ansznnntsea. 

Herrscht  ilariilifr  vollkommene  Klarheit,  welchem 
Zwecke  eine  zu  erbauende  Walzwerkaanlage  dienen 
soll,  so  darf  bei  Ansarbeitnntr  des  Projeetes  das 
zu  erreidiendc  Ziel  nie-  aus  dem  Gesichtsfelde 
gelassen  werden ,  der  Arbeitsvorgang  ronfs  den 
aasführenden  Projoctanten  klar  vor  Augen  liegen. 
Denn  es  unterliegt  wohl  keinem  Zweif«'! .  dafs 
der  Constmcteur  den  Betrieb  einer  solchen  An- 
lage nnr  dann  mit  seinem  geistigen  Blicke  um- 
fassen kann,  wenn  ihm  die  Bedürfiiisse  des 
Walzwerks  Lrctinn  bekannt  sind;  das  kann  aher 
wieder  mir  bei  einem  solchen  Fachniami  der  Fall 
sein,  welcher  selbst  ähnliche  Betriebe  geleitet  hat. 
Selbst  dem  genialsten  Techniker  wird  kritim 
gelingen,  ohne  gründliche  Erfahrung  etwas  Voll- 
kommeaes  so  lelst«n. 

Bei  AusffibriTne:  einer  Walzwerksanlafje  mSssen 
der  zur  Verfügung  stehende  Kaum,  die  Terraio- 
▼erhiltnisse,  die  Kosten  der  mensehlicbeo  Arbeite- 
ki''lfte.  deren  ^^eistiLre  nwA  kririierlirlie  Befäliicnng, 
die  Kosten  der  motorischen  Kräfte,  die  Beschaffen- 
heit und  der  Preis  der  Kohle,  wie  anderer  Roh" 
materialien,  endlich  die  Einrichtnngen  für  den 
Veriiehr  volle  Berücksichtigung  finden.  Auch 
mvlh  in  Erwägung   gezogen  werden ,  welche 
Kazlmalerzeui^nn^'  im  änfsersten  Falle  «rreicht  ; 
werden  soll,  bei  weleher  rrnflnctienpmenge  die  [ 
Anlage  am  billigsten  arbeiten  mui's,  und  ob  die 
MBglidikeit  yorhanden  ist,  bei  schwachem  6e- 
flchitftstmn!»-.  mit  derselben  ein  kleineres  Prndnc- 
tionsqnantnm  zu  annehmbaren  Kosten  zu  erzengen. 
Die  Berflcksiehtigiing  aller  dieser  UnstKode,  wie 
der  jrestpüren  Bedinguniren,  ist  oft  schwierig  und 
erfordert  gediegene  Kenntnisse  und  reifliche 
TJeberleffong.     Durch  Naehshmiing  bewShrler 
Walzwerksaiilasrm   wird,    wi-nn    niclit    gleiche  [ 
Verhältnisse  vorbanden  sind,  wie  bei  der  Muster-  1 
anläge,  nichts  Befriedigendes  geschallBB.  Na^tllr•  j 
licli  will  ich  damit  nielit  gesagt,  haben,  dafs  der 
Oonstructenr  eines  Walzwerks  sich  die  Erfah- 
rangen  nnd  die  Fortschritte,  welche  anderw&rts 
gemacht  wurden,  nicht   nutzbar  machen  soll.  [ 
Das  wäre  sehr  angeschickt  and  würde  sine  | 


schldliehe  Selbstfiberbehnng  bedenten.   Die  Ans- 

nfltznng:  anderorts  f^emarliter  Fortsehritte  kann 
jedoch  nur  von  erfahreneu  Fachleuten  in  zweck- 
entsprechender ,  richtiger  Wdse  erfolgen ,  weU 
nur  diese  in  der  Lage  sind,  jenes  auszuwählen, 
was  bei  den  vorhandenen  localen  Verhältnissen 
branchbar  ist  nnd,  in  richtiger  Weise  angewendet, 
Erfolge  verbürgt. 

Was  den  Betrieb  eines  Walzwerks  anbelanget, 
80  sind  die  Ergebnisse  desi-elben,  abgesehen  von 
der  Einrichtung,  von  der  Art  und  Weise  abhängig, 
wie  derselbe  freleitet  wird.  Zur  Erzielung  der 
fUr  die  vorhandenen  Verhältnisse  erreichbaren 
Brgebniue  nfissen  die  Arbeiten  nach  richtigen 
GrnndsÄtzen  organisirf  werden,  sowohl  die  Walz- 
arbeit selbst  als  die  derselben  folgenden  Mäni- 
polatloDCD,  wie  die  Fortbewegnsg  des  Ibteriats 
znr  Adjustape,  die  Ailjustagearbeiten,  der  Trans- 
port von  der  A^ustage  zu  den  Lagern  und  die 
Verladung  der  fertigen  Waaren.  Bei  Walswerken, 
die  be.stimmten  SonJerzwecken  dienen,  liifst  Bich 
der  Betrieb  ein  für  allemal  vortheilhaft  ordnen, 
bei  Strecken,  welche  sehr  ▼wschledene  Waftreii 
enengMi,  mufs  die  Eintheilnng  der  Arhetten 
dagegen  von  Fall  zu  Fall  geschehen. 

Die  Aufgabe  ist  oft  recht  schwierig,  nnd 
bei  nnzweckmäfsig  eingerichteten  Walzwerken, 
wie  sie  mitunter  in  älteren  Hütten  irefnnden 
werden,  ist  eine  tadellose  Einthcilung  der  Arbeits- 
krtfte  aumehmal  nahezu  unmöglich.  INe  Kr- 
zpnpnnpr  mancher  Waare  erfordert  wesentlich 
mehr  Arbeitskräfte,  als  die  einer  andern,  welche 
auf  der  gleichen  Strecke  gewalzt  wird.  Es  sind, 
daher  hei  einem  solchen  Walzwerke  zeitweise 
Arbeiter  disponibel,  während  ein  andermal  die 
Arbeiterzahl  nicht  hlnreiebt,  am  die  snm  flotten 
Fortgänge  der  Arbeit  unumgänglich  nothwendigen 
Posten  zu  besetsen.  Sind  mehrere  Strecken 
vorhanden,  so  ist  bei  richtiger  Arbettseinthetlnng 
bei  den  verschiedenen  Walzwerken  eine  Ver- 
schiebung der  Arbeiter  möglich;  es  hat  jedoch 
auch  diese  Verfügung  den  üebelstand,  dafh  nkiht 
jeder  Mann  für  jeden  Posten  das  Geschiek  und 
die  Uebnng  besitzt.  Man  kann  über  die  Or- 
ganisation eines  Betriebes  nur  dann  ein  gerechtes 
Urthell  flUlen,  wenn  aUe  veihandenen  Verhält- 
nisse in  Erwägung  gezogen  wurden.  Einer 
Strecke  sollen  nur  solche  Waaren  znr  Erzeugung 
sQgetheUt  werden,  fibr  deren  Walsnng  dieselbe 
vollkommen  geeignet  ist. 

Von  grofser  Bedeutung  für  die  Oekonomie 
des  Betriebes  ehiee  Walsweilcee-  ist  die  rich^ 
Eintheilung  der  Kalibrirung  der  Walzen.  Be- 
sonders überlegt  mnfs  dieser  Gegenstand  bei 
Etnrichtnng  der  Mittet-  nnd  Fehi-Strecken  werden. 

Hierbei  ist  ins  Aiip-e  zu  fassen,  dafs  die 
Nothwendigkeit  des  Wechselns  der  Walzen  auf 
das  ftoAerste  bescbrtnkt  wird,  femer  dafs  wahrend 
des  Wechseins  nnd  Zurlchtens  der  Walzen  der 
Betrieb  der  Strecke  keine  länger  währende  Unter- 
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brcehoQg  erleidet.   Die  YMmehreilniiigen  fBr  die 

Strecker  ranissen  in  oiner  zweckiuilfsigeu  AN't  isr- 
«rfolgeu.  Die  Eiutraguug  iu  die  CunuuiSHiotus- 
bfieher  eoll  derart  geeelieheii,  daf«  aui  denselben 
sofort  entnommen  werden  kann.  wcMie  ArbeilH- 
lueoge  für  eine  ProfUeiuricbtan^  vuriiegt.  Der  Be- 
triebflleiter  mub  in  der  La^  min,  ohne  Zeit* 
Verlust  angeben  zu  kiinncn,  oh  mit  Rilcksiclit 
auf  die  Qröüse  der  Beatollang  die  praktische 
HSgUchkeit  vorhanden  ist,  diese  oder  jene  Walz- 
einrichtunt;  einzubauen,  nm  beim  Einlaufe  der 
Bestellungen  die  Termine  mit  einiger  Siclierlieit 
bestimmen  zu  können.  Ea  ist  deshalb  auch 
sehr  nätzlich  für  die  Botriebsergebniase,  wenn 
die  Vprfflfrnriffen  iHizfltrlirh  der  Arbeitseintheilung 
mit  Knlio  und  Uiüsiclit.  i>hne  jede  Nervositilt, 
erfolgen.  Daa  fortwährt  inle  Wechgeln  der  Walzen 
ist  schon  mit  Rtii  k^icht  darauf  zu  vcrmci.Un, 
dafo  oor  bei  längerer  Audaoer  eiu  uud  derselben 
Arbeit  in^Aere  Leistangen  ersielt  werden.  Den 
Vorschrcibnngen  für  das  Walzwerk  und  der 
Ac^ustage  ist  die  gröfste  Aufmerksamkeit  zu 
schenken,  das  mehrmalige  Abschreiben  ist  schon 
mit  Rücksiclit  ;inf  l<Molit  vorkommende  FcIiUm- 
zu  vermeiden.  Jede  Vielacbreiberei  ist  schädlich ; 
gewisse  sich  wiederholende  Bezeichnnngen  besflg- 
lich  QuiilitiU,  Zeichen,  Drin<rlii'hkeit  sirui  'hirch 
Zeiclieatypon,  welche  strenge  festgehalten  werden, 
anzndenten. 

Die  primRren  Aufschreibnngon  in  den  Mani- 
polationsbüchcrn  bilden  die  Grundlage  für  die 
Calcnlation  der  Kosten  der  Waaren.  Sie  sind 
daher  so  an  fGhrcn,  dafä  die  liuchhaltung  in  der 
Lage  ist,  eine  richtige  Calcnlation  aufzustcllefi  und 
ein  übersichtliches  Bild  über  Materialverbrauch, 
BrennstofFanfwand ,  Verbranch  der  Hülfsstoft'o, 
Arbeitslöhne  beim  Walzworksbcfrieb  und  den 
Hülfsbetrieben,  Materialzugilngen  und  Abgängen 
sn  entwerfen,  wie  jeden  Betriebssweig  des  Walz- 
weiiu  zn  hüaTirireti.  Die  so  ontwirfpnfii  lüliler 
mOssen  den  Betriebsleiter  ermöglichen,  sich  Jene 
AnfiMdilftMe  sn  versebaff^n,  welche  nSthig  sind, 
nm  die  schwachen  Soiten  der  norri(4*sffilirtnii: 
aufzufinden  und  die  Betriebaorgcbnissc  günstiger 
N  gestalten.  Da  es  nichts  Volllcommnes  in  der 
Welt  giebt ,  so  wird  si(  Ii  mik  Ii  immer  etwas 
Verbessemngsfäbiges  finden  lassen. 

Der  grobe  Werth  richtiger  Betriebsberichte 
wird  mitunter  nicht  vc»l!kommen  erkannt.  Eine 
Strecke,  die  sehr  verschiedene  Wuaren  erzengt, 
kann  in  einem  Falle  thener,  in  einem  andern 
Falle  billiger  •prodneiren.  Hat  das  Erzengnifs 
im  ersteren  Falle  einen  höheren  Werth  als  im 
letzteren,  so  sind  beide  Falle  gerechtfertigt.  Es 
ist  daher  nötbig,  die  Waaren  in  den  Berichten 
nach  solchen  Kategorion  zti  •_'li»'<1<>rn ,  welche 
ähnlichen  Prodactionsl»ediiif;ungon  entHprocheu. 
Die  Zahl  der  ünterabtlieilungen  ist  allerdings 
nnrh  Thunlichkeit  zu  bosohriliikcn,  nm  die  Ans- 
arbeitong  der  Berichte  nicht  zu  schwierig  zw 


gestalten.  Wird  anf  einer  Strecke  Schwei  fs*  nnd 
Flufscisen  verarbeitet,  so  sirul  diesf  Mntnrialifn 
unbedingt  geti'ennt  zu  behandeln.  \\  urden  jedoch 
nur  diese  Berechnungen  getrennt  geführt,  so  wäre 
das  Bild  dcrsfibon  zumeist  ein  selir  K'ftriiVitPs.  \Vit^ 
weit  man  in  der  Aufstellung  von  Uuterabtheilungen 
gehen  kann  nnd  soll,  hingt  von  den  jeweiligen  Ver^ 
hftltnis^Jcii  ab.  -  Ferner  sollen  aus  den  Bctriehs- 
berichten  die  Eigebaisse  ersichtlich  sein,  welche 
mit  yerschledeneo  Ofensystemen  enielt  werden. 
Diese  können  jedoch  nicht  in  der  eigentlichen 
Betriebsrechnung,  sondern  nur  in  einer  Beilage 
(.Schweifsofencouto)  zusammengefitellt  werden.* 

Um  die  Betriebsausweise  bilanciren  zu  können, 
ntüssen  die  erzeugten  Waaren  je  nach  den  Kate- 
gorien bowcrthet  wenien.  Diese  Werkspreise 
sollenden  mit  Wahrs(  lunniichkeit  zu  erreichenden 
Gestehungskosten  gleich  sein.  l>ic  Hilaiiz  zeigt, 
ob  der  Betrieb  die  gestellten  Voraussetzungen 
erfnUte,  blUIger  oder  thenerer  predvclrte.  Znr 
Verdeutlichung  des  Bildes  kann  dieses  Schlufs- 
ergebnifs  der  Bilanz  in  Procenten  der  angenom- 
menen Werkspreise  ansgedrfidct  werden,  so  dalb 
die  Oberleitunp  anf  einen  TMiok  ilie  Resultate 
der  Betriebfigebahrnng  übersehen  kann.  Für  den 
Ansatz  einzelner  Quoten,  wie  Dampferzengnng, 
Werksregie  und  derirl.  mufs  ein  !<irl)tfarHlirlier 
sjcblässel  dienen,  um  die  Rechnung  möglichst 
einfach  sn  gestalten. 

Die  Betriebsergebnisse  sollen  monatlich  ab- 
geschlossen werden  und  längstens  drei  Wochen 
nach  MonatsBchlnfs  fertig  vorliegen.  Erfolgt  die 
Vorlage  zu  einer  späteren  Zeit,  so  ist  es  dem 
l^etriebsleiter  eixjiwert,  die  T'rsu.hen  erzielter 
Erfolge  oder  orluicuer  Xlifserfolgc  zu  erforschen. 
Viertel-,  Ifolbjalirs-  und  Jahres  -  Zusammen- 
stellungen vervollkommnen  das  Bild  iilier  die 
Betriebsergtibuiüse.  Die  Verfassung  der  Rechnung 
nndBerficksichtlgnDg  all«  dieser  Poakt«  erfordnt 
ein  eingehendes  Studium.  Die  Anfserarhtlassnne' 
derselben  zu  dem  Zwecke,  die  Betriebscalcuiation 
in  kurzem  Wege  zn  sehlieben,  ist  ginzlich  zn 
verwerfen.  T-t  ilas  System  der  Rechnung  falsch, 
so  wird  man  kein  richtiges  Bild  über  das  Betriebs- 
ergehnlft*  erhalten.  Man  wird  auch  nicht  wissen 
können,  was  diese  oder  jene  Waare  kostet,  nnd 
es  können  infolgedessen  beim  Verkaufe  die 
grüfsten,  empflndlichsten  Fehler  geschehen.  Bs 
ist  zumeist  sehr  schwer,  ein  falsches  System  der 
Rechnung  zu  bekilmpfen,  da  der  Verfasser  des- 
selben die  Fehler  nicht  sieht,  wie  eine  Mutter 

*  Die*  ist  von  Wiclitigknit ,  da  e«  mitunter  vor- 
komiiit,  dafs  ilit'  Betriol'tileitHng  irine  ganz  unbegrün- 
j  dete  Vorliebe  für  ein  Ofensystem  hat  und  nur  Zahlen 
I  bewetsen  könnfu.  Jenen  Oefen,  welche  dnrdi  Abhits« 
Dampf  ersengen,  luuf»  der  Werth  des  Dampfes  gnt 
geschrieben  werden.  Ich  hatte  (ielegenbeit  tu  beob- 
achten ,  dafs  inf<d;;;'e  Aiirscraehtlftasung  dieser  Gut- 
s<  lireilnii«!,'  von  ni!irs.:el>ender  Seite  gaua  fal»c;he  Sclilussa 
ül>er  den  Werth  t  inos  (  d,  ■i-.s  stetnB  gsmscht  worden, 
was  sehr  schädUoh«  Folgen  hatte. 
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oft  Jfloe  ibrer  Kinder  nicht  bemerkt  md  itete 

ffeiieigrt  ist,  wohlint  inendeBatbMlilig«iDit8elied«n 
Aageu  zu  belrachteu. 

SehUeftlieh  sei  Boeb  darauf  hiogewiesen, 

(lafs  man  in  keinem  Zweige  dos  Eisenhtitten- 
weseoB  »0  von  der  C^hieklidikeU  der  Arbeiter 
abbftngig  ist  wie  bdn  Walzwerinbetrlebe;  die 

richtige  Behaiidlan^  der  Arbeit«r8chafl  übt  daher 
anoh  auf  die  Betriel>Mrgebmsse  grulsen  Kin- 
flnfs  am.  Der  Arbeiter  soll  nicbt  als  blindes 
WerIcKeiig:  betrachtet  werden.    Hau  »ehe  In  ihm 

stets  einen  freien  Untcrnphmer,  welcher  seine 
Kraft,  üeiu  Geüchiek  nnd  «ein  Können  gegen 


I  Verdienet  vffirwertbet.   Die  Arbeiter  Bellen  an- 

'  stiUidi^'  Ijeliantlf'lt,  mit  Emst,  T'iilie  und  Geduld 
auterrichtet  werdeu.  Wenn  dieselboi  zu  eiuer 
Arbeit  angeleitet  werden,  so  aoll  man  sie,  wenn 
möglich,  über  die  (irtinde  des  ^'ort^<•lK^Ils  iinter- 
riciiten.  In  dieser  Weise  werden  willige,  arbeits- 
frettdige  nnd  tüchtige  Arbeiter  herangebildet. 
En  ist  selbstverständlicb,  dafs  man  den  Arbeiter 
8t«ts  an  dem  Erfolge  seiner  Leistung  interessirt, 
denn  nur  dann  wird  derselbe  den  für  jede  Arbeit 
nöthigen  KiiVr  nnd  anch  jene  Intellit^eiiz  ent* 
wii  kelu,  \s  .  |<  ho  zur  Beförderung  jeder  Arbeit 
unbedingt  erforderlich  ist.    (Fürtsetzung  folgt; 


Beitr%o  zur  Keuiitnifs  der  japaiiischeii  Eisenindustrie. 

I.  Die  Kamaishi-Eisenwerke.* 
Von  E.  Bablsei  in  Dresden. 


Die  Rrzlagerstiltten  von  Kamaishi ,  welche 
lio  bedeutendste  und  bekannteste  Quelle  japa- 
oischor  Eisenerze  bilden,  wurden  der  ITeber- 
UefenmC  nach  im  Jahre  182.i  entdeckt.  Die 
daraus  gewonnenen  Erze  sin<l  nacheinander  von 
verschiedenen  Unternehmern  unter  bostilndigen 
HiAerfolgen  in  Herden  und  niedrigen  Schacht- 
öfen versplunulzen  worden,  h\>i  im  Jahre  1875 
eine  Hochofenanlage  (2  Koksöfen  mit  WbitweU- 
Bohen  Winderbitsem)  nnd  ein  Pnddelwerk  Ten 
englischen  Ingenieuren  im  Auftrage  der  japani- 
scben  Eegieron^  errichtet  wnrde.  Das  gesamnite 
Hateria],  einscbllel^Iieb  der  feuerfesten  Ziegel, 
wurde  von  Fiii^laiul  1irzi>i^pn ;  die  ("lesammtkostcn 
der  Anlage  beliefuu  sich  auf  2  500  000  Veu  oder 
nach  dem  damaligen  Cnne  nngeffthr  1 1  Millionen 
Mark.  Dieses  mit  sanguinischen  Hoffnungen  im 
Jahre  1882  ins  Work  gesetzte  Uotemehmen  luifs- 
glHckte  indesiten  vollständig,  was  der  schlechten 
Beschaffenheit  dts  erzeugten  Koks,  der  un- 
genügenden uiiil  kiist>|iit'ligen  Zufulir  von  Erzen, 
der  Ueberkapitali-sinuiij  der  Anlage  und  der 
damals  nnr  geringen  Nachfrage  nach  Eisen  in 
Jaj'iin  /ii'rf«cbri»?ben  wird. 

Ein  neuer  Versuch,  die  Jioheisenerzeugung 
einzuführen,  warde  von  Tanaka  Chobe  nnter- 
nomnien  und  mit  grofser  Zflliiekeit  durchgeführt. 
Der  geuaunte  Unternehmer  kaufte  schliefslich 
'da»  verlassene  Werk  und  die  Elsensteingmben 
im  Jahre  1887  fBr  angeblich  30000  Yen.  Das 

*  \,i<  Ii  ili  ii  Mittheilungpjl  von  Iiniue.  /.  Zt.  l'ro- 
iviSüT  UD  der  liiiiversitiit  zu  Tokio  uuJ  Kiitttnru, 
Ingenieur  am  KniRc<r1idu>ii  Stnblwork,  ergiüut  durch 
die  in        Hines  dn  Japon**  «ithtlt«uen  Angaben. 


von  Tanaka  errichtete  und  betriebene  Werk 
besteht  zur  Zeit  aus  3  Anlagen  mit  zusammen 
7  Oefen ,  welche  bei  vollem  Betriebe  eine  täg- 
liche l-'.rz<  iitcung  von  HO  tons  zu  liefern  imstande 
sind.  In  Wirklirlikeit  hat  indessen  die  durch- 
schniltllche  (iesamintei  zt-Ub^uug  der  Kauaishi- 
wcrke  im  .l;>)it  >'  18MK  und  in  den  vorhsrgehendein 
Jalu'en  -15  t  tiii^lich  niclit  übcTfichritten. 

Die  Lager  von  Kumaishi  liegen  Qm  den  Berg 
Kstabayama  (1315  m)  zwisdien  dem  30  90' 
nnd  39"  K»'  närdl.  Breite  und  dem  14.'')«  r,4' 
und  141  0  40'  östl.  Liknge;  sie  sind  20  bis  30  km 
von  Kamidshi  entfernt,  einem  Ibfhn  In  der 

'  Provinz  Hikuchu  an  der  östHchon  Küste  des 
nördlichen  Japan.  Die  Gegend  von  Kamaishi 
ist  sehr  bei^g  nnd  linden  sieh  daher  die  sttnunt- 
lichcn  Abbanstellen  in  Höhen  von  500  biw  1000  m 
Über  dem  Heer.  Die  Sclunelzwerke  sind  in  zwei 
parallelen  schmalen  Thilem  erri<äitet,  die,  8  km 
von  einander  entfernt,  von  West  nach  Ost  streichen. 
Das  nördliche  dieser  beiden  Thaler  wird  von 
dem  Ilashinogawa  durchflössen,  welcher,  auf  dem 
nordösilii  licn  Abhang  des  Katabayama  ent- 
springend, (>  Ivi*  fragen  Osten  iliefst  und  dann 
bei  Unosnmai  in  das  Meer  mündet;  in  diesem 
Thal  liegt  das  Werk  von  Hashino.    Das  stid- 

[  liehe  Thal  wird  vom  Kasliifcawri  g:eliililet.  Der- 
selbe entspringt  am  südöstlichen  Abhang  des 
Katabayama  md  mündet  nach  einem  Lanüs  von 
5  Ri  (19,5  km)  in  den  Hafon  v«ui  Kamaishi. 
In  dem  Kashigawathal  liegen  die  beiden  Werke 
von  Snsoko  nnd  Ohashi.   Die  WaaserUlnlB  der 

i        *  1  EicedtflUm;  ä  Ei  — 2a,6kia. 
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Kashi  und  der  Hasbino  bieten  keine  Möglichkeit 
hilti^eii  TraniportB,  da  sie  klame,  nuche  Oebirgs- 

bitcliü  sind. 

Das  Hanptweidt  von  Suznko,  bestehend  aus 
i  Offen,  ist  etwa  2,."»  kin  vom  Hafen  Kamaishi 
eatfei-nt  and  iusofern  seiir  günstig  gelegen,  als 
iar  Plate  dae  Amwtehiiai«  der  Wariu  gaatlittefc 
nnd  durch  die  Xühe  der  See  für  eine  billige 
und  bequeme  Zofohr  von  Materialien  gesorgt  ist. 
Dae  Ohaahiwerk,  am  awei  Oefen  beetehend^  Hegt 
aui  oberen  Ende  des  Kushithales  um  Fufse  de» 
Sennin  und  2b  1  m  über  dem  Meer;  obgleich  in 
der  Lage  gün»tig  in  Bezog  auf  die  Znftibr  tou 
Holzkohle  und  Erz,  ist  dieses  rnteniehmon 
wegeo  mangelnden  Raumes  für  die  Hervorbringung 
grOfserer  Erzcngnn^smengen  doch  nieht  geeignet. 
Auch  die  Tage  des  Sehmelswerkea  von  ilashino 
dürften  gezählt  sein,  da  die  Holzkohle  auf  immer 
weitere  Entfernung  heranzaholen  ist  und  daher 
immer  thcurer  wird.  Die  Eisen^Braeugung  der  Ka- 
iiiaislii;ri'uTien  M'ird  sieh  ilalier  voraiissii  htlich  nach 
Suzuku  hiiizitheu,  vuiausge»olzt,  dafs  die  liruben 
nicht  von  der  Uegiernng  angekauft  werden;  im 
letzteren  Falle  wird  mnn  natürlich  vurziehen, 
die  Erzt)  direct  an  das  kaiHerliche  .Stahlwerk  in 
WakamatsK  auf  Eioshin  abzaMtzni. 

Das  Klitna  der  hochgelegenen  Grnhen  ifit  im 
Winter  rauh ,  der  Boden  von  December  bi»  März 
mit  Schnee  bedeckt;  wahrend  dieaer  Zelt  etocken 
die  Tagebaue,  wogegen  die  niedriger  gelegenen 
Schmelzwerke  den  Betrieb  nicht  einzustellen 
braaeheo.  Die  Znftihr  von  Rohmaterialien  naeh 
den  KanKiishiwerkcii  und  die  Abfuhr  des  Rdh- 
eisens  mnls  zur  See  erfolgen,  da  die  Strafse 
nach  der  nlphtten  90  km  entf«raten  Eisenbahn* 
Station  Hanamake  im  Senninpafs  (919  m  über 
dem  Meer)  überschreitet.  Der  Hafen  von  Ka- 
maishi ist  für  gröfsere  Dampfer  zugänglich,  er 
besitzt  eine  Mole  vcm  -250  m  Länge  und  7  m 
Breite,  auf  welcher  die  ven  Ohaslii  komniondc 
Schienenbahn  ausmündet.  Maü  beabsielitiirt,  die 
Mole  derart  zu  vergröfsern,  dafs  eine  Förtleruag 
von  1 50  000  t  im  Jahi*  an  die  staatlichen  Werke 
geliefert  werden,  und  dafs  Schifte  bis  2ü00  t 
Ladoranm  an  ihr  anlegen  kVnnen.  DerKamaiBlii- 
hafen  wird  liHnfig  von  den  Dampfern  besucht, 
welche  die  Eeise  zwischen  Tokio,  Yokohama, 
Hakodate,  Oeake  nnd  Kobe  machen.  Die  Ent- 
fernungen von  Kamaishi  nach  diesen  Tlilfen  sind: 
Yokohama  340,  Kobe  648,  Hakodate  l&ti  See- 
meilen. 

Die  Tviimaisliigniben  enthalten  hauptsächlich 
Uranit  und  graniiischen  tineifs,  in  welchen  sieb 
der  Magnetit  in  zwei  Betten  eingelagert  findet, 
die  annähernd  von  Norden  nach  Süden  streichen; 
er  wird  in  seineu  oberen  Partien  von  Granat 
begleitet.  Durch  den  Durchbruch  jüngerer  0«- 
■teine  sind  die  ursprünglichen  Schichten  viel- 
fach verworfen  nnd  gestiert,  wilclie  St  Eningen 
natürlich  auch  die  Erzlager  m  Mitleideusciiaft 


gezogen  haben.  Dieselben  bilden  infolgedetBen 
zwei  Ketten,  theils  plattenförniiger,  theils  linsen- 
förmiger Ablafe'eruugeu  vou  unregelmäfsiger 
Mächtigkeit  und  wechselnder  Auadehnung,  die 
häufig  von  hangenden  Kalksteins«  hlciiLea  be- 
gleitet sind.  Die  Uauptausfn  Iking  der  Lager 
bildet  ein  meist  eempact  fUnkömiger  Hagn^ 
eisenatein,  welcher  von  Schwefelkies,  Magnetkies. 
Kalkspath,  seiteuer  Kupferkies,  begleitet  ist  und 
anlher  Oranat  in  raanehmal  vtM  «aegehlMeten 
Ki-ystallen  auch  Pyiuxen,  Epidot,  Idokras,  Horn- 
blende and  Tunualin  fühil.  Von  den  zahlreichen, 
wie  oben  erwMint,  in  iwei  Ketten  angeordneten 
Erzlagorn  —  es  sind  ungefilhr  20  -  ist  die 
Hauptkette .  bei  einer  mittleren  Mächtigkeit  von 
16  m  nngefthr  5  km  lang  and  nmfebt  die  Fund- 
stellen: Nosoki,  Dalsen,  Takinozawa,  Vuonohara, 
Shintaneyama,  Motoyama,  Bahinai,  Akayawa  und 
Aouoki;  sie  streicht  N  30*  Ost.  Die  zweite 
Kette  ist  bei  einem  annähernd  nördlichen  Streichen 
und  einer  mittleren  Macbtitrkeit  vou  4,5  bis 
5  m  auf  eine  Länge  vua  3  kiu  nachgewiesen, 
sie  umfafet  die  Fundstellen:  Mayeysvma,  .Sakn- 
vayama,  Hoso^ne,  rchihisa£ro.  Sotohisago,  Taka- 
maye,  Otakinosawa  und  Kotobi.  Zur  Zeit  sind 
von  den  geeammten  Erzlagern  nur  6  in  Aua» 
bente  becriftcTi.  Drei  Gruben,  die  von  Sbinta- 
noyama,  Sbinmotoyama  und  Sabinai,  liefern  den 
Schmelzwerken  in  Ohaahl  nnd  Snsnko  Ense, 
während  das  llashinowerk  seine  Krze  von  Otoki 
and  Aonoki  bezieht.  Die  übrigen  L^agerstättea 
sind  noch  nicht  in  AngrÜf  genommen,  theils 
wegen  des  geringen  Bedai'fs  der  Schnielzworke, 
theils  aoch  infolge  der  schwierigen  Abbau-  und 
TransportverhUtnisse. 

In  Bezug  auf  die  Zusammensetzung  der  Erze 
giebt  das  Work  „Les  Mines  du  Japon*'  die 
folgenden  Analysen : 

L  11  fi:  er 

Ki-^.ii  .  .  f)2,i>t;  58,20  69,10  fil,40  59,01 
riiosplior  .  OM  0,03  0,05  0,03  0,03 
Schwefel  .  .  0,01  0,01  1,12  0,03  0,02 
Kupfer  .  .  0,05  0,05  0,43  0^06  0,06 
Kieselsäor«.  18,06  7,80  6,60  4,90  7,«S 
Kalkerde.  .  1,90  3,70  1,80  0,10  3.2« 
Thonerde    .     4,98      4,40      3,45      3,00  4,13 

Nach  anderen  Angaben  erhielt  man  aus  einer 
Reihe  von  Analysen,  weblic  theils  anf  dem 
kaiserlichen  Stahlwerk,  tlieils  aui  der  Gute- 
hofl'nungshütte  in  Obcrbausen  ausgeführt  wurden, 
die  folgenden  Beenltate: 

Eisen  46      bis  61  '/« 

Mangan    0,00  „  0,62 

Phosphor   0,01  „     0,04  ,. 

Schwefel   Ofil  „     1,12  „ 

Kupfer   —    »    0,43  « 

Kiesetsiure  ....     S,9    „  81,7  , 

Kalkerde   —    ,.     3,7  „ 

Tbonerde   l*b    ^     7  ^ 

Die  Erze  wemtoi  hat  aoaschliefslich  durch 
Tatreban  pewnnncn,  welcher,  wie  oben  erwähnt, 
wahrend  des  Winters  eingestellt  wird.  Unter- 


Digitized  by  Google 


16.  KoTember  1901.        Bd^rÜ^t  mttr  ^mnlmi/t  itr  ^ipmAtAm  BhtHhtÄiaHe.    '  Stafai  und  EivNi.  Itl^ 


irdi«eli«r  Abbau  wird  zdr  Zoit  nur  iii  kleinem 

Harsstabe  als  Winterarbeit  betrieben.  Die 
KoateD  f.  d.  Tonne  beliefen  sich  im  Jahre  1897  aaf 
3S  MA*  im  Tagebaa  tud  56  seo  im  Bergwerksban. 
Der  Tnnii'i<(irt  der  Ers«  fMchieht  von  den  ent- 
legensten Arbeitsplätzen  auf  Packpferden  und 
Schlitten,  wobei  ein  Pferd  150  kg,  ein  Schlitten 
369  kg  ladet.  Die  Beorderung  dnrch  Pferde  war 
lange  Zeit  notliwctidig,  nm  die  gufeii  Erze  der 
Sahinaigrnbe  über  den  Gipfel  des  Sahinaibergen 
naich  der  Kopfplatte  des  oberen  Motoyamabrems* 
ber^cs  hring^en.  Der  Transport  vnn  14  t 
Erz  erforderte  auf  dieser  ungefähr  1  km  langen 
Streoke  94  Pferde  und  4  Fahrer.  Bei  Sehlttten* 
fördernng  der  Shinmotoyinnafrze  waren  für  den 
Transport  von  13,5  t  auf  eine  Distanz  von  2dü  m 
7  Maua  tBglieh  erforderiicb.  Jetxt  sind  jedoch  die 
bedeuteiideren  Arbeitsplätze  dei  Hauplkette  mit 
dem  £tablissemeut  von  Obashi  durch  eine  5  km 
lange  Sebienenbahn  von  63.5  mm  Spurweite  nnd 
•/20  Neigung  verbunden,  wobei  die  steileren 
Partien  des  Weges  durch  zwei  doppeltriimige 
Bremsberge  (35  "  auf  1 73  m  nnd  37  •  auf  205  m) 
Iberwnnden  werden.  Von  Obashi  fährt  eine 
weitere  IH  ktii  lang«?  Bahn  nach  deiu  Haupt- 
werk in  Snznko  (von  762  mm  Spurweite,  V/as 
gröfste  Neiguug).  Die  Hahn  bis  Ohashi  wird 
von  2  t-Wagen,  die  bis  Suznko  von  3  t -Wagen 
befahren.  Was  die  Versorgung  des  Hashino- 
scbmeUwericee  anbetrifft,  so  wird  der  Traneport 
auf  den  steileren  Partien  noch  durch  T^ferde 
and  Schlitten  besorgt,  wogegen  der  Hest  des 
Weges  auf  einem,  A«t  Ohasbibahn  analogem 
Srliieneiipelptsp  znrlirku'elotrt  wird.  Drr  T'ferdn- 
und  Schiit  tentrunspoil  soll  auch  hier  nadi  Fertig- 
stellnng  einer  9,5  km  langen  Hocbieflbahn  in 
Wegfall  kommen.  Die  in  Kamaislii  1/eimtzteii 
BreuDstoffe  sind  Holzkohle  und  Kuksj  der  täg- 
liche Consnm  an  Helskohle  iet  13  t  in  Sunko, 
16  t  in  Ohashi  nnd  17  t  in  Hashino.  Nach 
einer  von  Katsura  mitgetheilten  Schiitzung 
wird  das  znr  Holzkoblenerzcngung  verfügbare 
Areal  anf  33  600  cho  (1  cho  =  9!t,1736  Ar) 
veranschlagt,  und  vi-  lif  Krfahruns:  lehrt,  werden 
von  einem  cho  iiiiyeialir  15  t  ilulzkohle  aus- 
gebracht. Die  Leistungsfähigkeit  der  zur  Ver- 
fügung'stehenden  Formten  ist  demnach  33  600  X 
1 5  =  504  OUO  t  Holzkohle.  Unter  der  Annahme, 
daJh  ein  Zeitraun  von  S6  Jahren  erforderlich 
ist,  um  den  ausgebeuteten  Wald  wirdcr  znr 
Holzkohlenerzeuguag  fähig  zu  machen,  könnte 
man  demnach  anf  eine  beetlladige  Prodaetlon 

von  ^^^^  =  20 160  t  jfthrlich  oder  56  t  täg- 
lich rechnen.  Da  nun  der  jetzige  Bedarf  an 
liolzkolile  bereits  45  t  beträgt,  so  folgt  daraus, 
daf»  dei^  gegenwärtige  üolzkohlenbotrieb  keiner 
gröberen  Anedebnong  fkhtg  Ist.   Das  Hole  wird 


1  Ten      100  «en  =  Shilling. 


in  kleinen  rechteekigen  Oefen  mit  gewSlbter 

Decke  verkohlt;  der  .Aschengehalt  der  erzengten 
Holzkohle  soll  1,5  ^'/o  betragen.  Der  Trausport 
geschieht  durch  Pferde  und  Ochsen  oder  auf 
provigurisehen  Schienongeleisen.  Die  znr  Eoka- 
fabrication  verwendete  Steinkohle  stamnit  ans 
Hokkaido,  der  nürdlichateii  der  {pülseii  japani- 
schen Inseln;  sie  wird  in  den  (rruben  Ubari  nnd 
Sorarlü  gewonnen  niul  flber  den  Hafen  von 
Mururuii  nach  Kamaishi  verschifft.  Die  bei  der 
Verkokung  eralelte  Anebente  beträgt  annähernd 
60  "/o  (wovon  10,5  "/o  Asche).  Es  sind  die 
Beste  einer  Kohlenaufbereitung  fUr  die  Behand- 
Inng  von  100  t  Steinkehle  täglich  vorbanden. 
Dieselbe  bestand  im  wesentlichen  aus  einer  Vor- 
truwmel  von  15  mm  Durchmesser  zui*  Abscheidung 
der  Stfickkoble  nnd  zwei  gleichen  dreitheiligen 
Klassirtroinineln  mit  '.],  4  inid  !i  mni  I.ochweite. 
Die  in  den  Trommeln  erzeugten  Kornldaeaen 
wnrden  anf  Setzmaschinen  gesetzt,  die  feineren 
Sorten  dem  Koksofen  direct,  die  gröberen  nach 
vorheriger  Desintegration  tibergeben.  Der  Ab- 
gang soll  16  */o  betragen  haben.  Gegenwärtig 
steht  die  Wäscherei  anfser  Betrieb  und  ist  der 
Kok«  daher  sehr  asi  licnreich.  Die  Verkokung 
geschielit  in  3b  zu  einer  Batterie  vereinigten 
Oefen  Cojjpeeschen  Systems.  Die  Oefen  niiid 
6  m  lang,  1.2  m  hoch  und  1,5  m  breit;  sie  haben 
48-Stundeu-betrieb  und  fassen  4  t  rohe  Kohle. 
Von  den  36  Oefen  stehen  mdst  nur  81  In  Be* 
trieb,  »0  dafs  die  tägliche  Kokserzenfsrung 
■H1x4a0,ö_  ^  .^y^^  ^  beträgt.    Der  Koks  ist 

von  geringer  Qualitilt,  niürhe.  porös  tind  usclieii- 
reich.  Die  Entleerung  dei  Deten  wird  duich 
eine  mit  Dampf  betriebene  AosdrSekmascbine 
von  1."I'.S,  besorgt.  Als  Fenemiissmatcrial 
für  Dampfkessel  wird  Lignit  aus  der  Provinz 
Iwaki  im  3stlieben  Japan  benntnt,  wd^ehw  8ber 
den  Hafen  Onahania  nach  Kamaishi  geht. 

Zuschläge.  Da  die  Gesteine  der  Erzlager 
auch  Kalkstein  führen,  so  ist  letzterer  in  aus- 
reichenden Mengen  nnd  in  nächster  Nähe  vor- 
handen. Die  Kosten  des  Kalksteins  werden  zn 
80  Scn  f.  d.  Tonne  angegeben.  Die  feuerfesten 
Materialien  werden  aus  dein  Myadistrict  (Provinz 
Ytiw  a^ri  1  bezogen,  die  Ziegel  aber  in  den  Schmelz- 
werken selbst  erzengt.  Der  jälirlichc -Bedarf  an 
fbnerfestem  Material  ist  640 1.  Die  Zefkleinerung 
des  vor  den  (irnben  anfiel ieferlen  Krzes  wird 
von  Arbeitern  besorgt ;  das  zum  liösten  gelangende 
Gnt  hat  eine  StBekgrShe  von  nngefUur  60  ebem. 
Die  Zerkleinerung  ist  mit  einer  AusliaUunpr  von 
Bergen  sowie  von  Schwefel-  and  Kupferkies 
verbunden,  welche  Mineralien  Öfters  in  kleinen 
Nestern  vorkommen.  Der  Ah^^ang  hierbei  beträgt 
1  bis  2  7«  oad  die  Kosten  werden  auf  5  bis 
j  5,8  Sen  f.  d.  Tenne  angegeben. 
!  Die  Kamaishi-Magnetite  wenlen  zur  Höher- 
[  Oxydation  des  Eisenoxydais  and  theiiweisen  Ent- 
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fnnang  de«  in  Forn  von  "Bm&a  anweranden  I 

Schwefels  einer  RöHtuug  aaterworftni.  Die  Kost- 
nnlas'c   nmfafst    25  Oefen,    von    denen    \'^  in 
.Suzuko,  H  iu  Uliuähi  und  4  in  Huäliiiio  dtühen. 
Eh  sind  zwei  Typen  vorhanden.    Die  eine  liat  j 
rvliriflriBch-konisclje  F'orm  und  steht  auf  Fufsen. 
l'as  feaerfeste  Fatter  ist  von  einem  eiserneu  | 
Hantd  sosuunenfeiudten.  Sie  entsprieht  der  in  j 
Ledeburs  ..Eisenbüttenkn(n!c'-  \H'M*       213  be- 
,  schriebenen  Form  einea  oberactUosischeu  üöst*  j 
ofbns.   Die  nweite  Art  von  RBstttfen  ist  ron  | 
annähernd   cyliudriscber  Form   nnd   hat   einen  ; 
geschlossenen  Itegelförmigen  Boden  mit  drei  Am- 
Ziehöffnungen. 

Die  Liimensioaen  der  Eüstüfeu  sind  iu  folgen- 
der Tabelle  enthalten: 


w«rk 

Sjstan 

m 

DUKll' 

Ol 

Durch- 
t 

Somko 

1 

5 

4 

15 

dto. 

I 

t 

4,9 

2,7 

8 

dto. 

II 

8.7 

1,5 

4 

dto. 

n 

8 

2.1 

1,4 

2 

I 

2 

4.5» 

2,7 

8 

(ItO. 

II 

4 

3,7 

1,5 

4 

• 

II 

2 

2.1 

1,-1 

2 

üashinu 

a,7 

3,7 

1,5 
1,6 

6 

dto. 

h 

i 

4 

Die  Befiirderuog  de«  auf  SO  hi»  llü  mio 
nerUeinerten  Ersee  anf  die  Gicht  der  RSstOfen 

■wird  im  h!l?cmrinpn  in  Küsteii  von  '$s  hi«  lOkfr 
Inhalt  besorgt,  deren  jeder  von  zwei  Mann  eine 
schiefe  Ebene  hinaofgetrag:en  wird.  Nnr  die 
hiJhcreii  llöstöfon  der  Koksofenanlago  werden 
durch  auf  Schienen  laufende  Hnnde  chargirt,  da 
der  Niveaannterschied  mit  dem  Scheideplat/  dies 
gestattet.  Das  Ziehen  der  Chargen  erfolgt  drei- 
mal in  den  nefen  erster  und  zweimal  in  den 
Oofen  zweiter  An.  Aln  lirennstoft"  werden  Koks- 
imd  Holzkohlenkläre  benutzt  nnd  beträgt  der 
Verbraiuh  ntwn  5  "'r.  dfs  Krzes.  Der  (iewi'-hts- 
verluBt  beim  Kösten  ist  3  bis  4  "/o-  f  »8  Höst- 
klein  nacht  nnfefidir  6  7«  des  Brxgewichtes 
ans  und  wirl  ilfn  Kol/kuhlenöfon  bei  gut<?m 
Dfengange  in  Mengen  von  lU  bis  20  ^/o  der 
Charge  zugesetzt.  Die  gerOsteten  Erze  werden 
einer  weiteren  Zerkleinerung  uiitorworfon. 

Die  SlückgröfHe  de»  iu  die  Hocböfcn  kommen- 
den Erzes  ist  10  bis  (iö  mm  für  die  Koks-  und 
25  bis  3K  mm  für  die  Holzkehlenlifen.    Die  so 
gerösteten  um!  zerkleinerten  Krze  werden  in  die 
Koknöttii   rlirecl  anfgfgebeu,  da  bei  dietseu,  iu 
Anbetracht  der  zu  erz«ng«nden  basischen  Schlacke, 
der  Sdnvf  t.      liilT   koine  Kolle  spielt;   fiir  den  | 
Holzkohleubetricb  da^^egon  miisaon  die  »chwefel-  j 
reicheren  Shlnyamaerze  einer  zweiten  RSstnng  | 
unterzogen  wenlrn. 

Die  Hocboftiu  von  Kamuisbi  gehüien  zur  i 
Klasse  der  sog.  achottisehen  Oefen  mit  genietetem  ' 


RIeehmantel  nnd  auf  Skalen  geatellteai  Sehadit, 

mit  Ausnahme  von  Nr.  3,  welcher  Ranhgemftaer 
besitzt.  Da  der  Bangi'iiTTil  in  Kamaishi  im  all- 
gemeinen gut  ist,  80  sind  die  Oefen  auf  einer 
Betonnnterlage  von  1  bis  m  fundirt,  weli-be 
auf  kurzen  l'fUhlon  ruht.  Der  Boden  bt  steht 
aus  mehreren  Lagen  von  Zii^ein,  weiche  in 
Form  eines  nngekehrten  seheitelreehten  Becrens 
anjreordnet  sinr?.  Kr  ist  von  einem  ^fanniSMrkel 
vuu  gewöhnlichen  Ziegeln  eingeschlossen,  desi^en 
Oberkante  mit  der  OfensoUe  in  gldehw  H9be 
und  o,\  bis  0,9  n  Uber  dem  gewachsenen 
Boden  liegt. 

Die  KokflSfen  haben  vier  wassergekählte 
Formen,  welche  in  einen  gleichfalls  wasser- 
gekühlten Kähmen  f'ing(»!»»'tzt  sind.  Die  Formen 
sind  offen  (System  Hiigenstuck).  Die  Düsen 
ragen  nngefiütr  ISO  mm  fiber  die  innere  Qestell- 
wand  hinaus.  Sic  sind  in  gleichen  Abständen, 
aber  mit  einer  geringen  Abweichung  von  dor 
radialen  Linie  ai^eordnet,  nm  eine  Stannng  der 
Windströme  zn  vorlifiton.  Die  Dauer  der  Formen 
ist  3  bis  4  Uuuate.  i>ie  Holzkohlenöfeu  sind  - 
mit  geschlossenen  wassergekfllilten  F^mnen  Ter- 
seheu.  Der  Ueberhang  derselben  beträgt  50 
bis  75  mm  und  ihre  Dauer  10  bis  L5  Tage. 
Die  geschlossenen  Formen  werden  direct  in  die 
(iestellwand  eingesetzt  und  mit  «ner  Hischong 
von  feuerfestem  Thon  und  Hulzkohlenst^iub  sre- 
dichtet.  Die  .Schlacke  wird  bei  den  Koksöfen 
durch  eine  Lfinnanasche  Schlackenform  abgelassen, 
welche  in  einen  Kiihlkasten  eingesetzt  ist.  Bei 
den  Uolzkohlenöfeu  wird  die  .Schlacke  darch 
eine  einfhehe  OeiThnnir  in  der  Gestellwand  ans- 
getragen.  Das  Stirlil.idi  der  Koksöfen  ist  gleich- 
falls wassergektihlt  und  besteht  aus  einem  nU" 
gekehrten  U  för.uigen  Rahmen,  welcher  mit  ein- 
gegossenen Kühlröhreii  versehen  ist.  Der  üe- 
summtbedarf  an  Ktili!\v;iss<  r  ist  784  l  i.  d.  Minute 
für  einen  Koks-  und  öl  1  lür  einen  Holzkohlen- 
ofen. Die  Förderang  der  Materialien  auf  die 
»licht  der  irnliöftn  wird  iliirch  doppeltwirkende 
verticale  üampfaufzüge  bewirkt. 

Die  Koksofen  sind  mit  Parrysehem  Trichter 
und  K.'iTi  I  Vi  rieben.  Der  Trichter  hcsti'lil  Her 
bequemen  Auswechslung  halber  aas  zwei  Stücken. 
Die  Bewegung  der  Glocke  wird  dnrch  «Ine 
hydraulische  hremse  regulirt.  Die  Gase  treten 
bei  geschlossener  (tlocke  durch  sechs  Oeffnuugcn 
in  einen  ringförmigen  Kanal  und  von  hier  in 
das  Abzugsrohr.  Die  (i  isiVmge  der  Holzkohlen- 
Öfen  sind  eine  ('ombiii  itiun  (lr>  I'fortachen  Uas- 
fangä  mit  Darbys  ('eiitralrohr,  so  dals  die  Gase 
theils  tn  einen  ringförmigen  Kanal,  theils  dnrch 
ein  Centrjtlr  ilir  :»li_'ezogen  werden.  Für  die 
liäumuug  der  .Vlizug^kauäle  und  Leitungen  sind 
Oeffnungen  vorgesehen;  eine  besondere  Reinignng 
der  Gas«  von  (ücbt  und  Staub  findi  t  nicht  statt. 

Die  Ciebläsemascbinen  sind  von  zweifacher 
Anordnung.    Die  beiden  Koksafen  beaitcen  ein 
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gieraeiimmei  Bteb«iid«i  (ieUtoe  mit  KnrbelBtange 

uiu!  Schwungrad.  Der  Geblilsecyliinlf  r  sieht  über 
dem  Daiupfcy  linder.  Ersterer  liat  1,8  m  Durch- 
neiser  und  1,4  m  HnbhShe  nnd  arbeitet  mit 
Di  bis  IH  Hiitii'ii  i.  il.  Minute;  die  iinirf^saufftc 
Windmengo  beträgt  66  cbm  i.  d.  Hinute,  die 
Windprt^gHung  im  Cylinder  IdOmm  Quecksilber. 
Die  Gcbiftso  für  die  Holzkohlonöfen  sind  liogoiid 
mit  zwei  gekappelteu  GebläHe-  and  einem  Dampf- 
cyUader.  Angesaugt  werden  4  bis  28  cbm  i.  d. 
Hinnte.  Der  Darchmesser  der  Gcbläsecylindcr 
bei  den  verschiedene«  Öefen  schwankt  zwiBchen 
480  und  875  mm,  die  Uablilngen  zwischen  540 
and  lo()ü  uiui,  die  AmaU  der  Hflbe  zwischen 
23  und  30,  die  Prenang  zwischea  40  and  56  mm 
Qncrksühür. 


I      tHe  HelzkohlenSfea  haben  eiserne  Winderhitzer 

1  Lüngensclit'i  ronsfrnotion.  Dirsflbtni  enthalten  fünf 
parallele  Windungen  mit  sieben  oder  neun  Überein- 
ander angeordneten  BShren.  Je  zwei  Winderhitzer 
i  sind  durcli  eine  Zwisclif  nwund  geschieden  und  mit 
einem  Uolzkoblenofen  \  ei  Imnden.  Die  Heizflächen 
sind  55,4  bezw.  77,22  qm,  die  Temperatur  des 
I  Windes  300  bis  380  bezw.  350  bis  400".  Die 
j  Kokshocbüfeu  haben  fiiuf  Winderhitzer  verbes- 
j  serter  VVhitweIl-('onHtruction  mit  einer  gesaumiten 
Heizfläche  von  rund  1300  <{m.    Die  Windtempe- 
'  ratur  ist  fiOO  bis  750     die  Winderhitzer  werden 
alle  zwei  Stunden  umgosteaert;  der  Temperatur- 
j  Wechsel  beträgt  60      Die  .AbmesHungen  der  Oefen 
I  »iiul  in  fnl^riMider,  dem  Werke    Les  Minea  da 
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76 

76 
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Prodaetion  in  tone  in  84  Stunden  . 
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8 

8 

8 

10 

25 

86 

Eine  Koksofencharge  besteht  aus  1056  kg 
Era,  984  kg  Koks  und  156  kgr  Kalkstein.  Es 
werden  38  Chargen  ttlglicb  aiHVf u'olu n  ciit- 
sprechend  einer  Gesammtmenge  von  40128  kg 
Erz,  5998  kfir  Kalkstein  und  37398  k;  Koks. 
Der  Materialvorbrancl)  in  den  Holzkoblendfen 
in  24  Stunden  beträgt 

8  900  hexw.  14  043  kg  Erz 

720     ,       1  11«  ,  K;ilks!ein 
11400     ^     162UU  „  Holzkohle. 

Der  Abstich  des  Boheiseos  erfolgt  6  mal  in 
24  Stunden  und  ebenso  oft  das  Ablassen  der 
Schlucke.  Das  Roheisen  wird  durch  eine  eiserne 
feuerfest  gefütterte  Kinne  einem  Giefsbett  zu- 
geführt, welches  aas  feuchtem  Flufssand  her- 
frcriclif<  t  wird.  Das  Gewicht  einer  M;is.«»  l  1it-(r;l<rt 
4.">  bis  55  kg.  Die  Schlacke  wird  aul  den  liodeii 
abgelassen,  mit  W^asuer  gekühlt,  zerschlagen 
und  mittels  Wagen  zur  Schlackenhald*'  fr«  l.incht. 
Der  Silicirungsgrad  der  Schlacke  wird  bei  den 
Helzkohleniffen  za  1,9  bis  1,4,  bei  den  Koks- 
Cfen  zu  0,7  bis  f>.S  aiitrt'ffi-lion. 

Die  für  die  beiden  Koksöfen  erforderlichen 
HfiUhmasehlnen  werden  von  drei  ComwaUkessetn 
mit  /.iixiiuiiiii  u  120  T.  S.  ^,'ftrielieu.  Der  Antrieb 
der  zu  den  Uolzkohlenöfeu  gehörigen  Apparate 
erfolgt  tbella  tod  Wasserradsni  aas,  theils  von 
Kesseln,  die  meist  als  Rdlirenkessel  esostrairt  sind. 


Die  Erzengnisse  der  Kamaishiscbmelzwerke 
werden  an  die  OesehUtzcrlsl^wei  in  Osaka  und 
das  .Arsenal  in  Yokoska  ah  UiiTiiiiatiriiil  rtir 
Massenfabricatiou  verkauft;  ein  Theil  wird  an 
Privatgleftereieo  in  Tokio  nnd  Osaka  abiresetzt. 

Die  Zusaiiiim-tisitziing  des  Tvofifiscns  wird  in 
„Les  Miueü  du  Japou"*  wie  folgt  angegeben: 

Graphit   2,52  2,46  2.15  1,.S1 

Gekund.  Kohlenstoff  0,70  Ojäi  Ofi»  1,86 

Silidam   1,09  0,78  0,74  0,64 

Phosphor   0,08  0,11  0,11  0,12 

Schwef«!   0,008  0,006  0,01  0,011 

.Villi    0,22  0,H5  0,29  0,18 

Kaptn   0,07  0.10  0.10  0,11 

Kiss'n    9S,;I0  93,60  95,(K)  9240 

Es  unterlif^T  kciiit^in  ZuiMfel,  ilafs  Hr.  T;it!aka 
Chobe  volle  .Anerkennung  verdient  für  die  Knergio 
nnd  Beharrlichkeit,  mit  welcher  «r  den  Werth 
der  schon  nls  IiiifTiirniir<«l<is  :itif'frfjr<'''nTiPn  Kamaishi- 
lagor  bewiesen  nnd  zugleich  als  Erster  eine  Eisen- 
indnstrie  von  einigem  ümfisng  in  Japan  gesebalfen 
hat.  Anderseits  ist  rs  klar,  daPs  die  c^genwUrtigen 
Anlagen  in  keinem  VerhiUtuifs  zur  Aiudehnnng 
der  TiairarstKtten  stehen.  Die  Kamaishigraben  be- 
dfirf<'ii  ilaliii-,  falls  sie  nicht  vom  Staate  znrVer- 
sorgang  de«  kaiserlichen  Stahlwerks  angekauft 
wwden,  einer  neuen  Anlage  in  modernem  Ifafs* 
Stabe,  um  aar  normalett  Bllltke  z«  gelangen. 
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IL  Brfobnifisen  eines  deutschen  Ingenieurs  auf  den  Kaiserlich 

japanischen  Stahlwerlcen. 

Ton  Hartmann  Schmelzer. 


Alfl  Betriebsleiter  der  Abtlieilnng  Walzwerk 
der  Kftteerlieh  japaiiiidien  Stahlwerk«  von  der 

japanischen  Retrienin^  firifrrig:irf .  scliifTtc  icli  nii<  h 
am  1.  Mai  1900  nach  Japan  ein  und  kam  am 
6.  Juki  In  Nagasaki  aa.  Yen  dort  brachte  mteh 
die  Kiashia-EieeDbahii*  in  etwa  zehnstündiger 
Fahrt  nach  Tawatamura,  wo  das  znm  i^öbten 
TheÜe  von  der  OutehofTnangshätte  erbaute  Werk 
in  herriieber  Gegend  liegt.  Wamm  es  nicht  in 
die  Nahe  eines  g^öfaeren  Hafens  gelegt  \\orden 
ist,  wo  auch  grßfsei'o  Schüfe  löschou  und  laden 
kQnnten,  statt  hierher,  wo  unr  eine  eehmale  und 
wenig  tiefe  Fahrstrafse  ist,  das  vermag  ich  nicht 
zu  sagen.  Mit  dem  Grande,  den  man  angicbt, 
dnb  daa  Werk  dort  eegen  feCndlleke  Angriffe 
geschätzt  sei,  iet  es  woU  den  Japanern  selbst 
nicht  Ernst. 

Doeh  das  nor  nebenbei,  üeber  die  Anlage 
des  Werkes  ist  ja  in  einer  früheren  Nummer 
von  „Stahl  niid  Eisen''  **  AosAibrliches  berichtet 
worden.  Ich  wiederhole  nnr,  dalb  das  Werk 
eine  Lfdeuteude  Ausdehnung  hat  iiiid  uns  Koib- 
ofen-,  Stahlwerks-  and  Walzwerks- Anlage  besteht. 
Ob  es  fllr  Japan  richtig  war,  das  Werk  gleich 
anfangs  so  auszudehnen,  will  ich  nnerörtert  lassen 
und  heute  nur  versuchen,  ein  kleines  Bild  von 
einigen  japanischen  Verhältnissen  auf  diesem 
Werte  zu  geben ,  die  für  den  Vergleich  mit 
nnatM-en  VerlialtiiiHBen  vielleicht  ganz  interessant 
smd.  ich  schicke  voraus,  dafs  bis  zu  meiner 
Abreise  im  Mai  d.  T.  ein  Hochofen  in  Betrieb 
war,  im  Stahl-  und  im  Walzwerk  aber  noch 
Eiemlich  viel  zur  Inbetriebsetzung  fehlte. 

Weiui  man  das  Werk  betritt,  so  flllt  sn- 
nächst  die  grofse  Zahl  von  Anfsehem  nnd  Portiers 
aaf,  die  alle  mit  wichtiger  Miene  and  gemessenen 
Sdffittes  in  sehQnen  Vnifbnnen  einbentolniren, 
in  der  Hand  das  Zeichen  ihrer  Macht,  finen 
kurzen  Stock.  Man  sollte  gUnben,  die  Arbeiter 
wOrden  Ton  einer  Verbreehercolonie  gestellt,  da 
80  viel  Macht  aufifeboten  wird,  um  die  Ordnuntr 
aa£recht  zu  erhalten.  Dabei  aind  die  Kalis  gar 
nickt  so  sebHnnn;  ieb  mSchte  sogar  bekaapten, 
dafs  man  ans  ihnen  noch  am  ehesten  etwas  machen 
könnte  in  Japan,  denn  sie  sind  noch  am  besten 
zum  Gehorsam  zu  bewegen,  während  sonst  in 
Japan  im  allgemeinen  Jeder  befehlen  und  Keiner 
gehorchen  will.  Wenn  sie  sicbja  einmal  prügelten. 


*  deren  «rater  Tkeil  vom  fisafsdi  Bunsehiittel 
erbaut  worden  ist. 
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was  ich  nar  dann  und  wann  beobachtet  habe, 
so  war  das  eigentlteb  hSehst  kondseh  anivseben. 

Zwei  anscheinend  aufserst  erregte  Leute  pelien 
mit  Stöcken  aufeinander  loa,  fachteln  mit  den 
Armen  in  der  Lnlt  hemm  und  schreien  dabei, 
dafs  man  ineint,  sich  auf  das  Schlimmste  f^efafst 
1  machen  za  m&saen.  Schnell  bilden  sich  für  and 
I  wider  Parteien  unter  den  Znitchanem,  die  alle  mlt< 
sebreien  nnd  gestikuliren.     Die  beiden  Kampf- 
hähne  suchen  einander  auf  die  Ober  schenke!  zu 
!  hauen,  wobei  sie  eine  grofse  Beheudif^keit  ent- 
wickeln, lassen  sieb  dann  aber  in  der  Regel 
.  leicht  trennen.      kommen  allerdings  auch  gröbere 
Ausschreitungen  vor,  im  allgemeinen  machen  aber 
•  die  Riushin-Lent«,  die  von  ihi'en  Landsleaten 
selbst  als  die  v^hf^ti^  f<i'völkerung  Japans  ge- 
schildert worden,  keiueii  übleu  Eindruck  and 
bei  geeigneter  Anleitnng  liehe  sich  mit  ihnen 
gewiffi  (int PS  orreichen, 
i       Die  Tagelöhner  erhalten  geringen  Lohn  (SO 
I  bis  1  v4t),  sind  dafHr  aber  anck  mit  wenig  Arbeit 
!  zufrieden.    Für  Wiiluiung,  Kleidung  und  Leben 
I  braucht  der  japanische  Arbeiter  wenig,  kaum 
mehr  als  för  seine  Cigaretten  nnd  seinen  Tabak, 
der  übrigens  für  unseren  tTpschmack  fürchterlich 
ist.    Was  etwa  übrig  bleibt,  wird  wohl  meist 
für  den  beliebten  Suke  (Keisschnaps)  verwendet, 
i  Im  Accord  bei  deu  Bauunternehmern  wird  unter 
strenger  Anfsi<  Iit  fleifsiprer  irearheitet ;  mar  glaubt 
da   mancluna!   in  einen  Hienfii^tock  zu  sehen, 
I  wenn   Kinder,  Frauen  «nd  Hünner  beim  Aus« 
I  schachten  mit  ihren  Ti  ai?körben  auf  und  ab  laufen. 
I  Den  höchsten  Lohn  erhielten  die  Maarer,  Schlosser 
und  Sefamied«  (1,S0,  1,70,  1,60         Den  ge- 
lernten Handwerkern  mufs  man  ziemliche  Ge- 
schicklichkeit  und  gutes  Aolfassungsvermögen 
ragesteiien.  Aoeh  glaube  Idi,  daft  die  Arbeiter 
z.  T?.  die  Handfertigkeit  beim  Walzen  sich  schnell 
aneignen  werden.    In  deu  Zeitungen  las  man 
manebmal  von  UnenMedenkeit  darfiber,  daft  bot 
steigenden  Lebensmittelpreisen  utid  neuen Stoaem 
I  die  Lithne  nickt  mitgewaebaen  wären. 

Die  Arbeiter  gehören  wobl  alle  grSAeren 
Gesellschaften  au,  deren  Mitglieder  untereinander 
'  gut  zusammenhalten  und  sich  an  Abzeichen  er- 
kennen, die  sie  auf  ihren  liücken  tragen.  Ob 
I  und  wie  weit  diese  Vereinigungen  sich  mit  social- 
I  demcikrati.scb '  fi  Kr:>tr''n  beschäftigen,   habe  ich 
nicht  in  Ertutirung  bringen  können;  nur  soviol 
kOrte  ieb,  dafs  die  Regierung  bemüht  ist,  die 
Erörterung  solcher  Fragen  einfach  zu  unter- 
drücken.   Einige  Zeitungen,  die  eine  Alt  sucial- 
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denokntiiekm  PrognuSunt  verSflSsiitlieht  haben, 
•oUen  cfiiirtsftrt  wonlpn  sein. 

Wa«  die  geringe  Aibeltaleistung  der  Koiia 
tln  Tafololm  «nhuiKt,  to  muf«  uaa  dabei  ber8ek> 

Biclitigeii,  (liifs  iliiuMi  Mt'iistcr  iiml  Beamte  des 
Werkes  mit  wenig  gutem  Beispiel  vorangehem. 
Wu  wVrde  intii  bei  an«  wohl  Mgen,  wena  ein 
Heister  de»  Morgen»  um  9  Uhr  mit  weifsen  Haad- 
schaben  nnJ  zierlichem  SpazierMtofkchen  ankäme 
und,  statt  die  Arbeit  flcifsig  zu  licaut'siclitigeu, 
sich  in  «eine  Stube  Hetzte  and  Cit^areitiin  rauchte? 
J)ie  Ingenieure  bekommt  man  überhuujit  kaum 
zu  sehen,  aoTser  wenn  es  gilt,  Uttate  umherzu- 
fllhren.  Dab  dabei  die  Behaadlang  der  Bau« 
matcrialien  nicht  immer  die  bepte  ist  tin<l  manche 
Arbeiten  nicht  gerade  aachgemäis  ausgetlhrt 
werdeo,  Ist  erkllrUeh.  Welefae  Schwierigkeiten 
aber  gemacht  wurden,  wenn  man  dergleichen 
Miissttode  abstellen  oder  Verfehltes  umändern 
wollte,  dürfte  für  nntere  Begriffe  schwer  ver- 
itJUidlicli  sein.  X;u  Ii  deutscheu  Begriffen  ist  für 
einen  grofseii  industriellen  Betrieb  Jer  (Jeborsam 
gegim  die  Vorj^esetzteu  eine  uuertülsliche  He- 
dingnng  und  man  wfirde  Jedenfalls  nieht  cCnera, 
einen  In^irenionr,  der  seinem  Vorgesetzten  nicht 
gebvrchtt),  bald  za  entlassen.  £bcßso  würde  sich 
ein  Weric,  das  einen  nenen  Betrieb  von  Ans« 
lüudern  zu  lernen  IiiUte.  wohl  wundern,  wenn 
seine  Beamten  just  das  üegeutheil  von  dem  thnn 
wollten,  was  ihnen  diese  Avslfttider  nach  beatem 
Wissen  und  Können  aurathen.  Aus  Japan  kOonte 
ich  in  dieser  Beziehung  aber  Sachen  erz&hlen, 
die  mehr  für  ein  humoristisches  Blatt  als  für 
nnsere  Zeitschrift  passen  würden.   Dab  ei  anf 


!  dem  Werke  ein  Heor  tod  Beamten  gab,  sei  nir 

,  nebenbei  erwähnt.  Es  ist  das  pewifs  g-anz  ver- 
ständlich. Wenn  ein  Land  eine  neue  Industrie 
anf  Staatskosten  bei  sieh  einflhren  will,  so  wird 
es  sich  sicher  empfehlen,  reehf  Vielen  die  Ge- 
legenheit zum  Krlemon  des  Neuen  so  bieten. 

Es  ist  ansnnehmen,  dab  anter  doi  geaeltil- 
derten  Verhältniasen  die  Japaner  ihren  Stahl 
nicht  prerade  billifr  erzeneren.  Leider  ist  es  in 
der  Zeit  meines  Auieuthalteft  in  Japan  nicht  dazu 
gekommen,  die  HavtellungskuHteD  des  fertlgeii 
Walzeisens  festznstcUen.  Es  konnte  nur  ein 
Voranschlag  gemacht  werden,  nach  welchem  sich 
die  Tonne  Xartlnefsen  aof  69,04  Ten  ^107,79 
und  die  Tonne  Besseraeiblöcke  anf  54,27  Yen 
=  ilä,ä4  oS  Selbstkosten  stellen  w4rde.  Da 
aber  bei  dieser  Bereehaong  die  sog.  Kinderkrank- 
heiten  des  Betriebes  wohl  kaum  die  richtige 
Würdigung  erfahren  haben,  wird  man  nicht  fehl- 
gehen, wenn  man  selbst  diese  Zaiilen  noch  als 

j  zu  niedrige  atisieht.  Dafs  dabei  das  tVi^ge 
Eisen  nach  dm\  Verlassen  des  Walzwerkes  einen 
Verkaufspreis  erreichen  wird,  der  die  Preise 
nnserer  Industrie  weit  hinter  sieh  lassen  dürfte, 

I  braucht  nicht  besonders  betont  zu  werden. 

I  Nach  meiner  Ueberzeugong  schätzt  man  die 
Japaner  bei  aas  and  sehltaen  vor  allem  die 
Japaner  siili  gelbst  viel  zu  hoch  ein.  Ich  will 
gern  zugeben,  dafs  Japan  in  den  34  .Jahren,  die 
seit  der  sog.  Restanration  vergangen  sind,  Vieles 
orreicht  hat ;  aber  was  es  sich  bisher  angeeignet 
hat,  ist  noch  nicht  ffenfS^end  verarbeitet  worden. 
Ob  68  die  Kraft  httt,  das  Ueberuomuene  sach- 
gemlb  dnrehsnfBhren,  mnb  erst  die  Zakonft  lehre«. 


Die  neuen  Stahlwerke  von  Bell  Brothers.* 


Vor  untrefAlrr  zwei  Jahren  wurden  die  Ver- 
snehe,  welclie  Bell  Brothers  maehtpn,  um  basi- 
Bchea  .Stahl  herzustellen,  welcher  den  Be- 
dingungen des  Lloyd  und  der  Admiralität  ge- 
nügte, von  den  engliselien  TTiittenl»'!!«'--!  mit 
Interesse  verfolgt.  Bis  dahin  wurde  bajiiäfher 
Stahl,  anf  gewShnllehem  Weg»  ana  Ctevelaad- 
Eisen  erzon^rt,  nIeht  als  voUwerthig  angesehen, 
und  erst  das  äaniter  -  Verfahren,  welchra  ja 
allgemein  bekannt  ist,  soll  es  ermSglieht  haben, 
einen  basischen  Stahl  herzustellen,  der  dem 
„sauren"  vollütilndig  ebenbürtig  ist.  Auf  diese 
Erfolge  hin  wurde  sodann  ein  groCses  Stahlwerk 
anf  den  Glaranca-Wetfcen  am  Tos  erbant.  Dieses 

*  Na«b  .Iran  and  Coal  Tvuita  Review*'  Nr.  17d4 
vom  24.  Hai  1901. 


;  neue  Stahlwerk  wurde  von  einer  Anzahl  Mit- 
glieder der  North -East  Institution  und  dem 
Heraoageber  der  „iron  and  Coal  Trades  Review" 
am  91.  Mai  d.  J.  besucht.  Als  im  Jahre  1854 
die  ersten  drei  Hoeliöfen  angeblasen  wurden, 
erzeugten  diese  im  ersten  Jahre  12  536  t  Koh- 
aiBeii,  spater  stieg  die  Jahmaneogang  auf 
20  000 1,  und  die  jetzigre  gr3fste  Wocbenersengong 
ist  dl3  t  gegen  150  t  vor  45  Jahren. 

Eine  der  neuesten  Verbessernngen  ist  die 
Anlage  einer  Koksofengruppe  mit  Gewinnung 
der  Nebenerzeugnisse,  welche  in  der  Woche 
1 100  t  Koks  zu  liefern  vermag.  Auch  die  Oe- 
bläsemaschinen  sind  verstärkt  worden. 

Ueher  die  nene  StahhvprkHanlage  werden 
folgende  ofticielle  Erläuterungen  gegeben:  Da« 

I  flüssig«  Bohelssn  wird  In  Pbanen  abgestochen 
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and  direet  dem  BOO-t-Mischer  zu{?efülirt.  Dieser 
Mischer  wird  mit  Gas  pohcizt,*  welches  in 
drei  (ieiuM-atoren  erzeugt  wird.  Die  vier  Martiii- 
öfcn  haben  jeder  ein  Faasan^eruiü^eii  von  45  t. 
Die  (ieueratoreit  werden  autouiuti»ch  beschickt 
nad  die  Liif't  wird  mittels  tSeblikse  hincin- 
gebtaaem.  Der  Hischer,  ähnlich  einem  kipp» 
baren  Martinofen,  **  kippt  das  Knheisen  in 
eine  25  t  -  Pfaune,  welche  hydraulisch  gehoben 
wird  und  daasetbe  d«n  llartial(f«n  zuführt. 
Die  S'taMnililiirH'kf  w.Til-  ri  in  mit  Kohlen  direet 
geheizten  DurcbwoichuugHgruben  eingesetzt  und 
auf  einem  Trio  yon  drei  Oerflsten  mit  etwa 

810  Ulm  Wn]zil!ir<iiiiit^s?er  ausgfsv  alzt.  Die 
WalzeazQgmaschme  ist  eine  stehende  Vorbund- 
SMMliioe  mit  Coiidoiimti«n.  Bin  daktriseher 
Lanfknüin  Ton  100  t  TragfUhigkeit  kann  di« 


•Siehe  „Stalil  und  Kisi-n" 


ItXJU  Nr.  15  S.  771. 
1900  .   16  ,  786. 


coinpleten  Oeriiste  auswechseln,  ho  dafs  das 
Walzwerk  gocig'net  ist,  in  kurzer  Zeit  die  ver- 
schiedenen Protilö  zu  walzen,  da  immer  ein 
Gerüst  tix  und  Intig  in  Hereitschafl.  ♦  gehalten 
wird.  Nachdem  zwei  hydranlischo  Scheeren 
die  vorgewalzteu  Blöcke  auf  die  gewnuächte 
L&nge  goBcimittien  haben,  werden  letztere  dnrcb 
elektrisch  nn?<'tripbfno  Scbiehevorrichtungen  den 
verschiedenen  iitichen  zugetnhit.  Elektrisch  an- 
getriebene Rellmgftnge  bringen  das  fertige  Walz- 
gut zu  den  Wnnnsüpor.  Es  sind  7:\Vf>i  Wnrui- 
lager  vorhaudeu,  eins  für  schwere  und  eins  foi- 
leichte  Profile.  Die  zweite  SKge  atebt  etwa 
HH  lü  vdii  ilei  Walze  entfernt.  Atuh  die  Me- 
weguug  des  Walzgut«  zu  den  Kichtwaücbinen 
n.  B.  w.  geadiifllit  etektriaeh.  L. 


*  Aplinliilic  Kinrii-btuiigen  sind  für  die  neuen 
l"\*rtic»trttf»en  der  Ubeinischeu  .Stahlwerke  in  Meiderich 
getfOran  woiden. 


Aluerikauische  Eisenhütten  und  deren  Httlfsmittel. 

Von  Ernit  LAiigheinrich. 

(PortMtniDg  von  Seite  1184.) 


Walzwerkaanlagen,  die  zum  Theil  Anfoerst 
veraltet  aind,  tlieilweiBe  at>er  aacb  aelir  rasch 
dwcbgeftthrte  Verbesserungen  erkennen  lassen, 
besitzt  die  American  Iron  and  Steel  Com- 
pany in  Pittsburg.  (Figur  44.)  Die  Walz- 
werke erzeugen  namentlich  LJ-.  H^»  •  -Kisen, 
Ivundeisen,  Handolseisen  aller  Art,  kaltgewalzte 
Wellen  u.  ».  w.  Die  von  den  lUockdriickern 
kommenden  Bcssemer-  nnd  Martinbl6cke  werden 
durch  zwt'i  Laufkatzen,  welche  durch  I>niht- 
seilo  von  auf  Flor  stehenden  Windwcrks- 
maachinen  ana  bedient  werden,  in  die  mit 
Naturgas  geheiztfii  TicföfiTi  einfrrst^tzt ,  atifi- 
gezogen  und  auf  die  zu  den  beiden  lilockätrai'seu 
fahrenden  Scbmalapnrwagen  gesetzt.  THe  Tief- 
iifen  sind  unter  den  beiden  Katzt ntmlmon  in 
zwei  langen  Reihen  angeordnet.  Die  Katzen 
arbeiten  sehr  raseb,  aind  in  ihrer  Leistnngs- 
fiibigkeit  aber  beschriinkt,  da  entweder  nur  mit 
gewiihuUchen  lilockzangeu  gearbeitet  wird,  die, 
von  Arbeitern  gefkAt,  an  die  BlScke  an- 
gcKchlagen  werden,  oder,  da  man  nur  Block- 
zangen verwnndft,  die  mir  besonderen,  daran 
sitzenden  Hiiltszangcn  geiitTnct  uihI  gescblosHen 
werden.  Heim  Verfahren  der  Katzen  werden 
<iiu  lliilfszangen  in  Tragbügel  eingelegt,  welche 
au  den  Katzen  hängen. 


Die  zn  den  Blockstral'sen  fahrenden  Block- 
wagen werden  dnrck  DrabtieOe  bewegt  nnd 
haben    um    Drehzapfen    k^lMTB  Obertbdle, 

welche  die  Blöcke  in  aufrechter  Stellung  auf- 
nehmen. Die  Blockwagenobertheile  tnigen  ferner 
auf  dcitli>  liiL'ii  Zapfen  Köllen,  welche  in  neben 
il'  iii  Sehnmlspurgeleise  dicht  vor  dem  Zufuhr- 
l  ollgang  der  Blockstrafse  angebrachte  Führungen 
aus  -Eisen  treten;  der  Wagenoberthefl  kippt 
dabei  auf  den  Rollengansr  7.n  und  der  Block  wird 
diu-ch  den  Rollengaug  zur  Blockwalze  getragen. 
Beim  Raebzieben  des  Bloekwagens  richtet  aieh 
der  Wasrcnobrrthnil  wieder  auf. 

Die  kleinere  Blockstrafse  ist  g&nzlich  ver- 
altet. Dl«  gröfsere  Bloekatrabe  hat  etwa  1000 mm 
Walzendurchmesser  niid  wird  durch  eine  Kclnvere 
ZwilUngs-KeverBiroiaacbine  anmittelbar  angetrie- 
ben ;  die  Straltie  arbeitet  sehr  flott.  Zorn  Kanten 
dienen  zwei  vor  der  Blockwalze  zu  beiden  ."leiten 
des  Kollganges  sich  gegenüber  liegende,  doppelt 
wirkende  hydranlische  Cyllnder,  deren  Kolben- 
stangen Köpfe  mir  schrägen  Flftcben  tragen.  Soll 
der  Block  verschtiben  werden,  so  werden  die 
beiden  Köpfe  so  weit  iuit  denselben  zu  bewegt, 
bis  sie  ihn  berühren;  werden  nun  beide  Köpfb 
nach  der  einen  oder  aiitlern  8cite  mit  derselben 
Geschwindigkeit  verlahreu,  so  wird  der  zwischen 
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den  KSpftn  befindlich«  Block  am  das  hetreffende 

Sfii(k  verschoben.  Gekantet  wird,  indem  man 
den  eiuea  Kopf  auf  den  Block  zugeben  l&fst, 
wShrend  man  den  andern  Kopf  atUbtehen  l&(kt. 

Das  Verschieben  und  Kanten  geschiebt  sehr  rasch 
ood  folgt  das  letztere  gew6hnlich  ganz  unver- 
mittelt auf  da»  entere.  Die  ansircwalzten  Bl5cke 
werden  unter  einer  stehenden,  von  unten  schneiden- 
den Kxcfntcrsrhrcrf  irfsrlinitten.  Die  HW»ckenden 
follon  nnmiitelbar  ant  ein  hinter  der  Schcere 


dnreh  NaturifM  geheizte  HerdSfen  eingesetzt. 

Diose  Einrichtung'  ist  ilufserst  rückständig;  das 
Einsetzen  eines  Blockes  erfordert  13  bis  15 
Hann  nnd  daoert  «ehr  lange.   Das  Anszleheii 

eifolgt  durch  gewöhnliche  hydraulische  l'acket- 
ziehor  nnd  zwar  wird  der  Block  so  weit  aus- 
gezogen, bis  er  vom  Drehkrahn  mittels  einer 
gewöhnlichen  I^lockzange  gcfarst  werden  kann. 
Der  Krahn  le^  den  Hl*>ck  vor  dis  ('rsff^  Ka- 
liber der  aus  3  Ucrüstcn  bestehenden  Triostralse 


Flgnr  44.  Bloefcvalswerk 
der  American  fron  and  Steel  Compsny  in  Pitttbarg. 


A  TialllfeiL  A  tnttbabnaa  mit  LaafkatHn.  r  SelimalapuritalciM.   D  Bloekwacen.   tf  Btaekiiirahrun||B-Ro!l»ne^ngi<  Atta 

B'ork«tiar>i'  (7  Ni'iir  BlockAtnifKi!.  »  Kiii  l-  ui  ^l  Vrrsi  tn  'tMtM.rnrhlung.  J  Bl.«  k-rljr-ren  A' Hlockendcn v-  i  I  i  !•  t  S  linnl- 
ttpurwiixeo  fOr  «Iis  BlocJtandan.  .M  ächmaUpurgvIeu«.  .V  Blockverladevorriclitunf.  o  ScliCDaU{^urig«r  Bloekwacen.  /'äclimdl- 
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unter  dem  Rollgang  angebrachtes  Transportband, 
durch  welches  sie,  geoa«  wle  in  Hoiieetead,  aaf 

schmalspurige  Wagen  verladen  werden.  Die  ge- 
schnittenen Blöcke  lauleu  gegen  einen  Vorstofs 
und  werden  durch  einen  auf  der  einen  Seite  des 
Rollgange'«  bfliiHlIii lien  liegenden  hydraulischen 
Cylinder  nut  einen  auf  der  andern  Seite  des 
Bollganges  stehenden  Plattfbrmwagen  geschoben. 

Wf'itn  dir  Hlöckc  zu  scliwcron  'rrflfjort]  aus- 
gewalzt werden  sollen,  werden  sie  schon  auf  der 
Blockstrafte  etwas  profliirt.  TKeee  BMeke  werden 
durch  Locoiuotivfii  niitfi  eiiioii  livilraulisrhi'n  Drdi- 
kraba  gefahren  iSid  mittels  Einsetzschaaiel  in  zwei 


von  etwa  H50  mm  Walzendurchmesser.  An  der 
Strafso  sind  nur  Dacbwippon  vorhanden  und 
mufs  dur  Block  gehebelt  werden.  Die  Strafse 
ist  ältester  Bauart;  uor  durch  mechanisches 
Verfebren  der  Hebelrollen  anf  den  Lnftbahnen 
ist  duffir  gesorgt,  dafil  «twaa  ICenschenarbeit 
gespart  wird. 

Besser  Ist  die  Einriebtnng  des  Trflgerwalz- 
works  fürkleiuere  I'rotile.  Wcifhenplatt«'»  u.  s.  w. 

1  Die  Blöcke  für  dieses  Walzwerk  werden  auf  der 
Bloekstrarse  nicht  profilirt,  sondern  nur  recht- 
eckig- frt'\v;ilzl.     Dav  riii^.'t/-'n   d'  r   ll|r,rl;e  in 

(  die  mit  Jiaturgaa  geheizten  Flammöfen  erfolgt 
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doreh  dektrisehe  MMeUnen,  Umlich  wie  in  Homa- 

stead,  indem  ein  elektriHch  voran  he\vet?ter  Haum, 
welcher  auf  einem  längs  der  Oefan  elektrisch  ver- 
fUffbann  Wagen  anKebraebt  iit,  Tor  dl«  BiSeke 
stöfst  und  diese  in  den  Ofen  schiebt.  Das  Ans- 
siehen  erfolg:t  dnrch  gewöhnliche  hydraulische 
PacketEieher  direot  anf  einen  zum  eraten  Kaliber 
der  Htrarse  fnhranden  Rollgang,  indem  «ine  ge« 
wßhnlidifi  Zanpre  an  den  Block  anpeschlaj^en 
wii-d.  Da»  Ansziehea  ist  umstättdlich  und  zeit- 
raubend ud  erfordwfc  vi«l  Ii«ateb  Di«  WalMa-  }  Triogamstaii  nod 
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iaSk  immer  nnr  ein  Stab  in  der  Stratbe  a«in 

kann  und  dafs  die  Stablilntri'  sohr  1if<rronzt  ist. 

Die  von  der  kieinea  Blockstrafse  kommenden 
Biacke  geben  tbeOweiae  ta  einem  Special - 
Walzwerk  für  kleinere  R  und  ei  so  n,  cimi' 
sehr  interessanten  und  seheuswerthea  Anlage 
(Figur  45).   Dieselbe  besteht  ain  zwei  kleinen, 
mit  Natnrgas  geheizten  Herdöfen,  dem  continuir- 
lichei),  aus  sieben  hintereinander  liegenden  Duo- 
geriisten  bestehenden  Vorwalzwerk,  dem  aus  zwei 
einem   Dnogerüst  bestakan- 
den    Fertigwalzwerk,  der 
Scheere  und  der  Verlade- 
nnd  Tranapertvorrichtnng. 
rias  Vor-  «nd  ÜAH  Fertig- 
walzwcrk  werden  durch  je 
ein«  besondere  Kaaekin«  a»< 
getrieben.     Das  Einsetzen 
der  kleinen,  vom  Blockwalz- 
wairii  kemmenden  BlScke  von 
etwa  120  mm  im  f^iadrat 
erfolgt  dnrch  eine  Laufzange 
von  den  aebmalspurigen  Wa- 
gen aus,  das  .\niiizieheu  der 
erwärmten   Blöcke  mittels 
Handzange  und  das  Tran«- 
portiren  zttr  Strabe  uittela 
Laufzange. 

Der  Block  wird  direct 
in  das  Kaliber  des  ersten 
Gerüstes  der  aus  sieben  Ge- 
rüstenbestehenden continnir- 
lieken  Strafte  eingesteckt, 
die  Gerüste  sind  gleich  weit 
voneinander  entfernt  und  er- 
hatten dnrch  «utapreefaende 
Sohr?lfrradgetriebe  anneh- 
mende Geschwindigkeit,  so 
dalh  also  daa  erste  OwOst 

am  laiifrsaniR<eri ,  das  sie- 
bente Gerüst  am  raschesten 
Iftnft,  entsprechend  der  Qner- 
schnittsabnahme.  Zwischen 
dem  ersten  und  zweiten  und 
dem  zweiten  und  dritten  Ge- 


Figur  4Gi. 

Rnnd-  und  Stabeisenwalzwerk 
der  American  Iron  and  Steel 
Companj  in  Pittsborg. 


H  ConUnuir!ieh«t  Vorwsiliwerk. 
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atraflie 

besteht  aus  zwei  TriogeHisten.  Zmn  Rewegen 
des  Blockes  während  des  Walzeus  dicnon  zwei 
aeitlich  verfahrbare  üeberhebevorrichtungen  mit 
angetriebenen  Rollen.  Eine  dieser  Vorrichtungen 
steht  vor,  eine  hinter  der  Walze  und  für  jede 
Btaht  eine  weitere  VorriehtOB^  ala  Beserve  bereit. 
Diese  Ueberhebevorriehfnngen  gleichen  den  im 
Uomestesder  Trägerwalzwerk  benutzten  fast  voU- 
atlndiff ;  nor  wird  aveh  das  Anheben  des  RoUen- 
tisches  durrli  Elektruinotoriiii  mittels  Zahnstangen 
besorgt,  so  dafs  also  die  Zuführung  von  Dmck- 
wasser  fortfeilen  kann.   Die  üeberhebevorrieh- 


hat  etwa  750  mm  Walzenabstand  und  {  rAst  sind  lan^^sani  ntnUufende  Rollen  angebracht, 

welclie  hier  den  8tali  \ nn  Kaliber  zn  Kaliber  tragen; 
zwischen  den  übrigen  Gerüsten  ist  diese  Einrichtung 
nicht  n9thig,  da  der  Stab  noch  in  dem  einen  Kaliber 
steckt,  wenn  er  dn«  nflchste  erreicht.  Der  Stab 
hat  nach  dem  Durchgang  dnrch  das  erste  Kaliber 
rechteckigen  Qneracimitt,  nadi  dam  Dnr«igaB|r 
dnrrh  da«?  zweite  Kaliber  ebenfalls  rerhtrrkisren 
Querschnitt  und  nach  dem  Durchgang  durch  da« 
^tt«  Kaliber  ovalen.  Die  Qnenehnitte  nach 
dem  Dnrrhcanc:  durch  das  viert«',  fünfte,  sechste 
und  siebente  Kaliber  sind  quadratisch,  oval, 
quadratisch  nnd  oval.  Die  Elnflihmng  in  da« 
liulicii   aber     i|Uadratisrhe  vom  <ivalon  KaliliiT  erfidert  dnrcli 


tnntren   arbeiten   ilnfserst  flott 


mit  den  Uomesteader  den  Uebelstand  gemein,  ^  hinter  den  ovalen  Kalibern  angebrachte,  schwach 
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sehranlionfiimig  creiwandene  F11lmii||«nr  wodoreb 

der  aastretende  Stab  um  die  eigene  Arh»e  g^edrebt 
nnd  riehcig  in  die  Einführang  vor  dem  Qoadrat- 
kalflier  gebracht  wird.    Die  FWuiingeii  Unter 

den  Ovalkalibern  Hiiul  »  twas  um  die  eigene  Achse  ' 
drehbar  angeordnet,  »o  dar»  ein  KineteUen  miiglich 
ist.  Der  vorgewaiste  Stab  gelangt  dun  snr  Fertifr- 
strarse,  wird  dort  in  gewöhnlicher  Weise  fertig- 
gewalzt,  auf  das  Warnilager  gebracht  nnd  dort 
M  weit  erkalten  gelassen,  dafs  er  mit  Hand- 
ledern  angefafst  werden  kann.   Er  wird  nun  auf 
der  stehenden  Excenterscheere  geschnitten  und  i 
sofort  über  zwei  ansteigende  Transporteure  mit  ! 
angeti  ieiii'iit'ti  Rollen  sun  Kaltwalswerk  oder  /n 
den  ^'orladevorrichtanq:cn  auf  Nomalapnr-  nnd 
SchmaUipurwagen  gebracht. 

Bemerltedewerth  sind  femer  eine  Beihe  von 
Stabstrafsen  mit  je  drei  Trioerrflsten,  welchr  jp 
paarweise  mittels  sehr  breiter  Kiemen  und  einer 
im  Dach  liegenden,  lelir  acbweren  Trammimton 
durch  liegendr  rnrlifsiiiascliirifMi  anKetrielx-n 
werden.  Vor  jeder  Sti-afse  liegt  ein  mit  Natur- 
gas geheister  Herdofen  mit  zwei  ZiebtfaVren,  an« 
welchen  die  Mlöckü  mittels  Handzanp:!'  in  fineii 
Trichter  vor  dem  Ofen  auegezogen  werden.  Die 
BiScke  fallen  dareh  den  Trichter  anf  einen  eehr 
rasch  lanfciiilrii  l'ollf<^ang  nnd  werden  dnrch  diesen 
sofort  in  das  erste  Kaliber  getragen.  Die  letzte 
Rollgangsrolle  ist  ans  einem  starken  Rundeisen 
hergestellt  und  so  lang,  dafs  sie  vor  den  drei 
Geräst«n  nmläuft ;  sie  erleichtert  an  joder  Stelle 
der  Strafse  das  Einstecken  zwischen  Unter-  und 
Hittelwalze. 

Sehr  gnte  und  leistungsfähige  Walzwerks- 
anlagen besitzt  die  Illinois  Steel  Company 
in  Slld-Cbieftgo  ud  in  Joliet.  Die  sehen»> 
wertheste  Anlape  in  Sud-Chicago  ist  das  Block- 
walzwerk mit  dem  Schienen-  bezw.  Billetwalz- 
werk  (Fignr  46),  welches  eine  LeistnngelMiigfceit 
von  ininil('sf(in>  inon  f  in  24  Stunden  besitzt. 
Das  Nachwilrmen  der  von  den  ÜlockdrUckem 
kommenden  Blikske  erfolgt  genau  wie  in  Home- 
stfa«!  in  trelifixitiMi  Tififöfen  mit  darüber  liegenden 
eloktriacben  Einsetz-  und  AosziebkrAbnen,  welche 
eelhetgrcdfende  Zangen  hnben.  Vis  sind  zw51f 
theils  mit  Petroleum,  theil»  mit  (.Jeneratorgas 
geheizte  Tieföfen  fftr  je  zehn  Blöcke  und  drei 
elektrische  Einsetz-  bezw.  Ausziehkrfthne  vor- 
handen. Einige  der  Tieftifen  können  aufsordem 
nncli  (iurrli  dlf  friilier  allein  ancewandttm  hydrau- 
lischen l)iehki'Hhue  luil  hy<li'uuliäcli  l*ethätigteu 
Zmgeni  welche  aber  srhwerfAUig  arbeiten,  bedient 
worden,  Itas  Vcrschiebiu  der  Tiefofendeckel 
erfolgt  durch  seitlich  angebrachte  Drahteeile, 
welehe  lidi  anf  anter  der  OfenbUbn»  beflndllehe 
nnd  auf  Wellen  nnsrfirkbnr  nngebrachtc  Trommeln 
auf-  und  abwickeln.  Die  elektrischen  Kr&bne 
■etzen  die  BMcke  avf  einen  Yor  das  Blockwalz- 
werk falnenden  SchmalsfiurwaKen  mit  seitlich 
um  einen  Zapfen  auf  der  Wagonplattform  kipp- 


barem Oberlheil.    Das  VMfUuran  des  Wafens 

erfolgt  liirrh  ein  von  einer  Zwillinpsdampf- 
maschiue  bewegtes  Drahtseil.  Der  Wagenober- 
thei)  trKgt  anf  der  den  Biodcwalswerk  sage- 

wendeten  Seite  einen  hakenförmigen  Ansatz,  in 
welchen  der  Krenzkopf  der  Kolbenstange  des 
vor  dem  Kollgang  liegenden  hydranlisch«!  Kipp- 
eylinders  fafst.  Wenn  der  Kolben  des  letzteren 
nach  nnten  bewegt  wird,  wird  der  Wagenober- 
theil  gekippt  nnd  der  Block  auf  den  Rollengang 
gelegt. 

Das  Blockwalzwerk  ist  ein  Triowalzwerk  von 
etwa  !»00  mm  Walzonabstand  mit  einem  Hebe- 
tis<  Ii  vor  ond  hinter  der  Walze.  Vor  der  Walze 
befindet  sich  der  Kant-  und  Verschiebe- Apparat 
mit  di-ei  Spitzenreibea.  Gekantet  wird,  indem 
man  den  BollentlMh  mit  dem  darauf  liegenden 
Block  auf  eine  der  Spitzenreihen  des  Knntwagens 
senkt.  Obwohl  das  Blockwalzwerk,  wie  schon 
bemerkt,  in  94  Standen  mindestem  flir  1000  t 
fertiggewal/fe  und  gesftgte  Schienen  verblockt, 
braucht  die  Antriebsmaschino  nicht  mehr  als 
56  ümdrehnngen  zn  machen.  Das  Sehneideii 
der  Wöcke  erfolgt  auf  einer  liefjenden  Kxeenter- 
scheere;  die  Blockenden  fallen  hinter  derselben 
auf  einen  Transporteur,  welcher  sie  abwechselnd 
in  zwei  feststellende  eiserne  Tröge  befordert. 
Ist  ein  Trog  gefUlt,  so  werden  die  Blockenden 
ans  demselben  mit  Hflife  einer  mit  drei  Ketten 
am  Ausleger  eines  sehr  leichten,  hjjrdnulischen 
Drehkrahns  hängenden  Handzange  auf  Schnial- 
spurwagen  verladen.  Von  der  Blockschcero  aus 
laufen  die  Blöcke  direct  Ober  einen  lanpen  Roll- 
'iX^u^c  hin  zum  Schienenwalzwerk.  Es  ist  aber 
auch  Vorsorge  getroffen,  dafs  zu  kalt  gewordene 
BUeke  mit  Hfllfe  einer  elefeirisdi  betriebenen 
Lnftbahn  in  einem  gettüch  stehenden  Herdofen 
uackgewftrmt  nnd  wieder  auf  den  Eollgang  znrttck- 
gebraeht  werden  kBnnen. 

Das  Schienenwalzwerk  besteht  aus  zwei 
Strafsen,  welche  mit  je  einer  besonderen  Schwong- 
roddampfinasehine  versehen  sind.  SImmtliche 
Walzen  haben  uni^efillir  700  mm  Durchmesser. 
Die  erste  Straüse  besteht  aas  dem  ersten  Trio- 
Vorwalzgeiüst  und  dem  Trio-Fertiggenist,  die 
zweite  Strafse  besteht  aus  dem  zweiten  nnd 
dritten  Trio-Vorwalzgeröst.  Die  Maschine  der 
ersten  Strafso  hat  1372  mm  Durchmesser  vnd 
1671)  mm  Hub  und  macht  nur  etwa  70  Üm- 
drehnngen, die  Maschine  der  zweiten  Strafse 
hat  lllKmra  DnrchmesBcr  und  lti7(i  mm  Hub 
nnd  macht  zwischen  70  und  HO  Umdrehungen. 
Im  ersten  Gerüst  liegen  fünf,  im  zweiten  und 
dritten  tierfist  je  drei  ond  im  Fertiggerlist  zwei 
Stiebe.  Das  erste  Gerttst  bat  Hebetische  vor 
nnd  hinter  der  Walze ;  nm  den  Block  auf  ilen 
Tischen  in  der  richtigen  Lage  zu  cihalten,  sind 
die  Bollen  mit  Eindrebnngen  Terseben.  Zum 
Versibieben  nnd  Kanten  des  Blockes  sind  vor 
der  Walze  eine  Anzahl  feststehender  Daumen 
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■DiiabrMht,  Mf  w«ldM  der  Block  mit  dem  Uebe- 

tiBCh  g^esenkt  wird.  Das  /.weif»'  iin«l  rlriilf  (5c- 
rÜBt  habeu  nur  festliegonde  EoUgiluge  für  die 
Stiebe  mrlieheii  Mittel-  und  Untprwalse,  nnd  Air 
<|pn  Sticli  zwisclien  Mittel-  nn«l  Ohmvalzc  liintrr 
der  Walze  je  einen  scbmalen  Hebetisch  mit  an- 
^riebenen  Bollen,  welche  mit  entsprechenden 
Kindi-chiinfr(  n  vorsehen  simi.  üor  Hebeti.sch 
hinter  dein  s&weitea  VorwalzgerUäl  kann  mehrere 
Stiel»  anfhehnien ;  ea  ist  diea  nSthl^,  da  daa 
Bweite  VurwalzgerÜHt  zum  Fertigwalzen  von 
Rillets  von  100  X  loo  mm  in  drei  Stichen  dient. 
Vor  den  dritten  Stich  grelangeu  die  aus  dem 
zweiten  Kaliber  austretenden  Stftbe,  indem  sie 
dnrdi  vor  dem  Gerüst  und  zwischen  den  Holl- 
ganpsrollen  antjebrachte  schräge  Führungen  in 
entjsprechcnde  Ansdrehnn^n  der  Roll^anirsrollen 
und  zwisclu'ii  ]5ns<;nnil  rtnfrf'braclirt'  Führungen 
geleitet  werden.  Vor  der  Stauche  ist  dafür  ge- 
aorfirtt  dalh  der  Stab  durch  an  den  Ffibrangen 
anpebi achte  AnHiUze  um  !»0**  frf  .Ircht  wird  iiii'l 
dann  erst  zwischeu  die  batreffendcu  Führungen  und 
in  dio  Eindrehnniren  der  Rollen  fUllt.  Von  dem 
Koll^ant;  liiiiin-  rlcr  zweiten  Schienenvorwa!'/i 
auf  den  Uollgang  vor  der  dritten  VorwaUto 
werden  die  Stäbe  dnrch  einen  zwischen  beiden 
liollgcHnsre-n  lie>fendon,  hydranlisch  bewogten  Hebel- 
apiiarat  gelegt.  Ana  dem  dritten  Stich  auf  der 
dritten  Vorwalze  lanfen  die  SchieBen  Qher  den 
Ivollentisch  hinter  der  Wake  anf  «men  langen, 
schmalen  Kollganfr,  und  werden  von  diesem 
mittels  hydraulisch  bewegter  und  unter  dem 
Kollfriiranjf  versenkbarer  Hebel  anf  den  hoch- 
licy^i  ii(it  n  Jiullcnpang  vor  den  Kalibern  zwischen 
.Mittel-  und  Oberwalze  des  FertiRgerüstes  gelegt. 
Her  Stab  Iftnft  Aber  den  Rollengang  dnreb  das  vor- 
letzte Kalilicr  niul  wird,  nachdem  er  ans  diesem 
ausgetreten,  dnrch  schräge  Führungen  auf  den 
Rollengang  hinter  dem  Fertiggerflst  vor  das  letzte 
Kaliber  zwischen  Mittel-  und  Untcrwalze  i^obracht. 
Die  aus  dem  Fertigkaliber  austretende  Schiene 
Uaft  fiber  einen  sehmalen  Rollengang  am  dritten 
Vorwalzgerfist  vorbei  vor  ilie  viirfachc  ■\\'anii- 
sige,  wo  sie  geschnitten  wird.  Die  goschnitteueu 
Scliienen  laufen  nnn  dnreh  eine  Warmrieht* 
niaschine  auf  den  Rollgang  vor  dem  dreifachen 
VVarmlager  ond  werden  dort  dnrch  von  Dampf- 
masehinen  bewegte  Schlepper,  welche  genan 
wie  in  Homeateuil  ;vu>:jeführt  sind,  anf  das  Warm- 
lager gezogen.  Die  Einrichtnngen  des  zweiten 
und  dritten  Vonvalzgerüstes  und  des  Fertig- 
walzgeriistes  lassen  zu,  dafs  beständig  zwei 
Stilbe  in  ein  und  demselben  Gerüst  bearbeitet 
werden  können. 

Das  Walzwerk  arbeitet  Inlberst  iiett  and 
alle  Hewegnngen  werden  ra?cli  und  mit  grofser 
Sicherheit  ausgeführt;  nur  treten  mitunter  kleine 
StOrangen  anf,  indem  die  Stahe  nicht  richtig 
kanten.  \n  jedem  «i'rrtist  hat  iiiaii  deshalb 
einen  Mann  mit  Spitze  und  Zange  besonders 
XXIi.» 


I  aaf^pestellt  oder  aneh  einen  in  der  Nahe  postirten 

MaschiniütPii  mit  (lip«en  Werkzeiirrfn  aiiscff'rflslet 
.  und  werden  die  kleinen  Störungen  durch  diese 
j  Leute  ohne  Jeden  Aufenthalt  beseitigt.  Sobald 
tlie  anf  das  Warnilager  gezogenen  Schienen 
,  schwarz  geworden  sind,  werden  sie  dur<;h  scliräg 
i  unter  dem  Warmlager  liegende  hydraulische 
Cylinder,  deren  Kolbenstangen  mit  Krenzköpfen, 
welche  Jlitnehmer  tragen,  versehen  sind,  über 
schriig  ansteigende  Sehienen  auf  die  Plattform 
eines  Schionentransportwagens  geworfen,  w(dcher 
durch  eine  Locomotivc  auf  einem  Normnlsimr- 
gcleise  vom  Warmlager  zu  den  Kaltlagern  der 
Schienenzurichteroi  verfahren  werden  kann.  Die 
Kaltlagcr  liegen  zu  I  riilen  Seiten  des  Normal-  • 
spnrgeleises.  Die  l'latttorm  <les  Wagens  ruht 
mit  zwei  Kniehebeln  anf  jeder  Seite  anf  dem 
Wagenfrestcl! ;  jedes  Kniehebelpaar  kann  rliin  lt 
einen  Dampfcylinder,  welcher  von  der  Lucomotive 
aus  mit  Dampf  versorgt  und  vom  Locomotiv- 
ftihrerstand  aus  gesteuert  wil  l,  Vif  we^if  werden. 
Wenn  mau  alsu  den  einen  oder  den  anderen 
Cylinder  in  ThKtigIceit  treten  Iftlht,  werden,  in- 
ileiii  sich  die  IM.tttforin  anf  einer  Seite  lieht, 
die  Schienen  auf  der  einen  oder  anderetk  Seite 
des  Wagens  abgeworfen  werden  und  über  die 
st  hniL'eii  Schienen  auf  das  sehr  kurze  Kaltlager 
gleiten.  Vorbanden  sind  auf  jeder  Seite  vier 
oinfhche  Richtmasehinen,  von  denen  jede  fertig 
richtet,  und  vier  Paar  stehende  dreispindelige 
I^ohrmaschineu.  Die  Helouchtung  der  Zurichterei 
ist  die!?(dbe  wie  auf  den  Kdgar  Thomson- Werken. 
Die  angetriebenen  Rollen  zum  Transport  der  Stilbe 
zwischen  den  einzelnen  Maschinen  fehl»  u  alicr. 
Das  Verladen  der  Schieneu  erfolgt  zu  beiden 
Seiten  der  Znrichterei  anf  normalaporigo  Wagen, 
welche  auf  vertieften  Str.'lnBren  stehen.  Die 
Schienen  werden  gerichtet,  sowie  sie  mit  Hand- 
ledern  angeftUht  werden  kSnnen;  anf  dem  W^arm- 
;  lager  sammelt  sieli  ileshalb  kein  Vernd  an. 
I  Sehr  Sehenswerth  ist  das  ebenfalls  anf  den 
I  Sad-Chicago-WerkenbefittdlicheBleehwalzwerk 
iFiiriir  17V  Fs  besteht  aus  zwei  ng,eiiiaiidei - 
hängenden  Lauthschen  TriogerUsten  «on  23Ü0  und 
3360  mm  Länge  bei  863  mm  Durchmesser'  der 
Ober-  nnd  Unterwalzcn  und  bei  M'tO  und  .t3Ü  nni 
Durchmesser  der  Mittelwalzcn.  Betrieben  werden 
beide  Gerfiste  dnrch  eine  Jlascbine  von  1370  mm 
Cylinderdurchmesser,  \\\2'i  mm  Hub  und  ÖO  Mi- 
nutenumdrehiinjreT!.  Anf  den  Gei-tistcn  werden 
I  gegossene  nnd  vorgcwalztc  Hrammeii  ausgewalzt, 
■  welche  in  je  zwei  niiUhtip-  n,  durch  Generator- 
gas geheizten  fünfthürigen  Flamuif'feit  cewihnnt 
werden.  Das  Einsetzen  und  Ausziiditii  der 
Brammen  erfolgt  durch  zwei  elektrische  Mast  h  inen, 
welelie  bis  auf  die  Znn'-'en  genau  wie  Wcllniann- 
Seaver-Martinofen-Heschickuugsuiaschiueu  gebaut 
sind  und  ganz  anfserordentlich  rasch  und  aicher 
arbeiten.  ZwiMli.-n  Inn  Üreifspurtreleise  der 
I  Einsetz-  und  .Vusziehmascliiuen  und  «le»  Defen 
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li«gfc  ein  Scbmalspiu-eroleise,  auf  welehem  die 
Brammen  zugefahren  werden.  Die  Kohbrammen 
werdea  mit  Hülfe  eiuer  Zaage  eingesetzt,  deren 
Schenkel  drehbar  um  Zapfen  an  einem  Schild 

befestigt  sind  nnd  welche  mit  Hiiltr  eines  be- 
sonderen elektrifichen,  auf  eine  Schraube  wirken- 
den elektrigchen  Motors  geSAiet  nnd  gesehloMen 
werden  kann.  Die  Jiramme  wird  g<«  L'i  furst, 
daüs  sie  vorne  etwas  überhängt  und  sich  mit 
dem  leichteren,  hinteren  Ende  nnter  die  Zange 
BtQtzt.  Die  vorgewalzton  ßrammen  werden  mit 
einer  Zange  gefafst,  wr  lrho  ans  pinem  haken- 
förmigen Obertheil  und  einem  gegen  den  Haken 


lische  Maschinen.  Jede  dieser  Maschinen  iit 
mit  einem  elektrischen  Motrir  zum  Fahren  des 
Wagens  und  mit  einem  zweiten  Uotor  zum  Be- 
triebe einer  Freft|itta|i«(Drllliag8panpe)ver»dien. 

Zum  .Aufnehmen  dfs  PfPfswaaserR  sind  vr  i  I  nf'- 
druck-Accnmalatoreu  vorbanden.  Die  Zange  kann 
dnreb  einen  besonderen  hydraaUsehen  Qrllnder 
geöflfnet  nnd  geschlossen  werden;  sie  iHt  so  ein- 
gerichtet, dafe  sie  den  anter  der  Mitte  gefafsten 
and  nach  vorne  in  die  wagerochte  Lage  nm- 
kippenden  Block  stützt  und  in  der  waperecliten 
festhält.  Di(>  Zanpe  Bitzt  an  einem  Zani^en- 
baum ,  welcher  mit  vier  liäderu  in  einem  um 


verMhiebbaran  UntertheU  beateht.   Die  Br»mme  |  einen  hinteren  Drdisi^fen  auf  nnd  ab  drehbaren 

Rahmen  verfalircn  wer 


FiKiir  47.  Blecbwelswerk  der  JUinois  Steol  Company  in  Sid-Cliicago. 
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wirf!  z\vi?i^lien  flpm  Hnkeri  de»  Obcrtlieil^  nnd 
der  Vorderkante  des  beweglichen  Uuterlheils  ein- 
geklemmt. Die  Bewegung  des  Untertbeils  erfolgt 
mittels  Schraube  durch  einen  besonderen  ]^lotor. 

Dip  .Toliet- Werke  der  Jllinuis  Steel 
Comjt.itiy  (Figur  18)  erzengen  Blöcke,  Billet», 
Winkel,  Schienenlaschen,  Feineisen  und  Draht, 
sowie  Schraul)eri ,  Nie»«  ii  und  scmstlges  Klein- 
eisenzeng.  Die  von  den  iJlockdrnekern  kom- 
menden ]>N'H'ke  werden  in  vier  groben,  mit  (ras 
geheizt*  11  Herdttfan,  welche  luit  Wasser  gekühlte 
flufseiserno  Thiiren  haben,  nachgewärmt;  sie 
raÜBBen  also  in  den  Ofen  gelegt  werden,  obwohl 
sie  anf  Wntren  sirl u  nd  lu^rangebracht  worden. 
Diese  Arbeit  und  das  Ausziehen  der  erwilrmten 
BUteke  besorgen  swei  anf  einem  Breitaporgeleiae 
l&nga  der  Oefen  vwfahrbare  elekb'iach-bydraii- 


den  kann;  das  Ver- 
fkhren  des  Zangen* 

baonis  g;escliicbt  durch 
einen  besonderen  by* 
dranllschen  C}'linder. 
Durch  zwei  seitliche, 
senkrecht  stehende 
Cylinder,  deren  Flin» 
ger  ein  Qnerrtiek  aaf 
und  ab  hcwepen,  kann 
der  um  den  hinteren 
Drehzapfen  pendelnde 
Kähmen  nnd  mit  ihm 
der  Zangenbanm  ge- 
hoben und  gesenkt 
werden.  Auf  dem  Ge- 
leise /.wischen  dem 
Breitspnrgeldse  und 
den  Oefen  werden  die 
einzusetzenden  Blöcke 
auf  Scbmalspnrwagen 
herangefahren  nnd  auf 

demselben  Geleise 
filhrt  auch  ein  durch 
ein  endloses  Drahtseil 
verfahrbarer  Wagen 
mit  Keilen  auf  der 
Plattform,  welche  un- 
ter sich  durch  Stimrilder  verbunden  sind.  Auf 
diesen  Wagen  wird  der  uachgewärmte  Block  aue- 
gezogen  nnd  nnn  vor  den  swisehen  den  Oefen 
liegenden,  zur  Blockwalze  führenden  Rollgang 
gefahren.  Sowie  der  Wagen  die  richtige  Stellung 
vor  dem  Kollengang  eingenommen  hat,  kommen 
ein  am  Wagen  uml  t'in  am  Rollentrang  an- 
gebrachtes Stirnrad  zum  F^insniff,  die  Hollen  auf 
dem  Wagen  lauten  um  nnd  der  Block  länft  tiber 
den  Rollgang  zor  Bloekwalze. 

Das  Blockwalzweik  ist  ein  Triowalzwerk 
von  etwa  800 -nun -Walzen  mit  liydraulisch  be- 
wegten Hebetischen  vor  nnd  hinter  der  Walze. 
Die  Kant-  und  VerscbiebeN  (-rriehtnng  besteht 
ans  einem  anf  festem  (ieleise  verfabrbaren  WagMi 
»H  einer  SpitsrareOie.  Der  ansgewalnte  Blo^ 
Iftnfl  nher  einen  BoUgang  zor  liegenden  Sxeeoter- 
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Mocksrheere,  mit  einem  Hlückciulcii  Verlader,  fjenau 
wio  in  Hoiitfstf^u! .  titul  winl  dort  gesrhnitten. 
Die  geschiiii teilen  Mücke  laufen  zu  eiuem  an» 
zwei  Gerä»ten  bestehenden  Walswerk,  welche 
mit  je  einer  hf'sdiiilcrrn  .\!itri«'1i-iii.»sr1iiii>"  vr-r- 
svhen  sind.  Auf  dem  ersten  hinter  der  iilock- 
walze  liegenden  Gerüst  werden  die  Blöcke  ent- 
weder zu  Hülrts  von  1(»0  X  nnn  Querschnitt 
oder  aacb  £U  Knüppeln  von  etwa  tiU  X 
Qnerachnitt  aiufewalzt.  Auf  dem  benaehharten 
tieriist  licffcu  entweder  Profile  fiir  l'latinen  und 
Winkel  oder  auch  l'rotilo  fiir  Schionenlascheu. 
lu  diesem  Falle  dient  das  erste  Ucrüst  als  Vor- 
walzwerk.  Die  auf  dem  ersten  (rerüst  ffewal/.ten 
Billets  oder  Kniijipel  werlcii  liiur  ilopiultcii. 
Von  unten  schueideadeu  hydraulisclien  Scheere 
zngfefHhrt,  welche  mit  einem  mechanischen  Ver- 
l.dl.  !■  Hir  die  Eiiil<^ii  ansperii.stot  ist.  !»fn  tiridcn 
.Messern  werdeu  diu  zu  acbneideudeu  ^täbc  ab- 
w»;li8elnd  dnrch  eine  Weiche  zngcfflhrt,  welche 
von  Hand  verstellt  wird.  Die  pesohnittenen 
Stäbe  fallen ,  durch  seitlich  angebrachte  Leit- 
Meche  f?eftihi  t,  auf  einen  Transporteur,  welcher 
erat  ansltiigi  «nd  dann  wasrereciit  bis  zum  Draht- 
walzwerk weitergellt.  I'ipser  Trans|M>rteur, 
welcher  im  allffemeineii  jreiiaii  so  wie  in  lionies- 
t«ad  eingerichtet  int,  (reHtattet.  die  Ifillets  lind 
Kniiiipi'l  aber  aucli  auf  den  I'litz  abzuwerfen. 
Die  vom  zweiten  Ueriist  kommenden  Winkel, 
Platinen  nnd  Schienenlaschen  werden  dnrch  «ine 
jrcwöhnliche ,  einfache  l'eii'l<  lsntri=  l'< -m  lniiiteii 
and  liiufen  von  dort  bis  zum  W'.-umlager ,  wo 
sie  links  und  rechts  abs:eschle]>|it  werden.  Vom 
\\  armlagcr  werden  die  Stühe  auf  Koll(;f:lnc'c  tre- 
zoj^eii,  zu  den  Kaltscheeren  f!:ebracht,  dort  ge- 
schnitten und  über  KoUffantire  bis  zur  Verlade- 
stelle in  die  nonnalspurigeu  Eisenbahnwagen 
befördert.  Die  ^'t'rlader  sind  schrüff  in  die 
Mühe  gehende  i'aternusterwcrke,  bei  deren  Ent- 
wurf nnd  Ansfflhnuigr  der  Maachinenbaner  eine 
schwieriiife  .\ufgabe  zu  Vnfvn  bufte.  |)ip  Knll- 
gängc  8teliou  niUuUch  schräg  zu  den  Verlade- 
geieisen,  so  dafs  also  die  einzelnen  Schle]iper- 
ketten  versrhli  ib  ij<  Uihl:«^  und  die  .Achsen  ver- 
schiedene Lagen  crhalteu;  infolgedessen  müssen 
die  Schlepperdanmen  auch  verschiedene  Geschwin- 
digkeiten erhalten,  indem  entweder  immer  nur 
eine  Kette  oder  zwei  einen  Antrieb  erhielten 
und  zum  .\ntrieb  Schuif^riider  von  verschiedenem 
Dnrchmesser  ond  von  verschiedener  Schräge 
^»'wribU  wurden,  erreiclit  man,  dafs  die  StUbc 
in  wagereehter  Lage  biä  in  die  Wagen  befördert 
wurden. 

Di<"  Kinricbtnug  <b  >  aus  zwei  (ieriist*  ii  lie- 
stchendeu  Fertigwalzwerks  ist  derart  getroffen, 
dafs  an  der  Strafs«  kein  Walzer  nöthigr  ist, 
alle  FJewegungeii  laascbinell  ertoly^en ,  und  in 
einem  lioröst  gleichzeitig  bi»  zu  drei  .Stiebe 
gemacht  werdra  können.  Anf  der  Vorwalzo 
li<*t!>'n  sechs  Stiche,  drei  zwiKchen  Unter-  nnd 


Mittelwalze,  drei  zwiseben  Mittel-  und  ()ber\v;)ly.f. 
Dit  T\.(lili-i  liegen  genau  iibcreinandir.  \nr 
den  Kalibern  zwischen  Unter-  und  Mittelwalze 
liefen  mit  Bindern  veneheae  Rollen  nnd  vor 
dm  Kalibern  zwischen  Mittel-  Tinil  Oherwalze 
Kipprinncu,  welche  mit  losen  Hullen  versehen 
nnd  am  tiefliegende  Reizen  so  drehbar  anseordnei 
sind,  dafs  sie  deji  ans  -  Int  in  oberen  Kaliber 
austretenden  Stab  vor  ein  nächstes  unteres  legen 
kSnnen.  Hinter  dem  GwQcl  Iteft  ein  Hebetisdi, 
welcher  mit  Führungen  Wld  mit  eingedrehten 
und  ircrnndoiten  Köllen  verschen  ist.  Auf  dem 
Fertigiicrust  liegen  fünf  Stiche,  drei  zwischen 
Mittel-  und  Fiiterwalze,  zwei  zwischen  Mittel- 
uij  1  Oberwalze.  Hinter  dem  (ieriist  ist  ein 
ilebetisck  angebracht,  der  ühulich  wie  der  de» 
ersten  Gerfistes  aasirestattet  ist;  vor  den  drei 
unteren  Kalibern  bi  fin  b n  sirb  aiiiyctriebcne,  mit 
entsprechenden  Eindrchuugen  und  mit  Kändern 
venehene  Bollen,  zwischen  welchen  Fübrnnt^en 
so  angebracht  sind,  dafa  der  aus  einem  oberen 
Kaliber  austretende  StJib  seitlich  nach  unten 
vor  das  nilchste  untere  Kaliber  abgelenkt  wird. 

i>er  (U^'Juig  ist   der  folgende:  |)er 

von  der  Ülnrkseheere  kommende  Hlock  tritt  über 
den  Kollgang  vor  dem  \'orwalzgerü»*l  sofort  in 
da»  erste  Kaliber  ein,  wird  dnrch  den  Hobetisrh 
vrir  (l<>n  zwi-iton  Stirb  L'rlmbrn.  «reht  durch  den- 
selben hindurcli  und  Iliutt  auf  die  Kipprinue  1, 
wird  von  dieser  vor  Stich  H  gelegt  und  dabei 
giricbzeitig  gekantet,  gelangt  durch  diesrii  auf 
den  Hebetisch,  wird  vor  Stirb  4  gehoben,  geht 
durch  diesen  anf  die  Kii  i  tinne  11,  wird  von 
diesei-  vor  .Stich  5  gelegt  und  gleichzeitig  ge- 
kantet, geht  durch  den  Stich  auf  deu  Hebetisch 
und  gelaugt  endlich,  durch  diesen  vor  Kaliber  «> 
L:v!:i)ljeii,  liurrh  dieses  auf  die  Kiliprinne  III  vor 
der  Walze.  Die  Kipprinne  III  !i:rt  dou  Stab 
vor  Kaliber  7  im  FertiggorUst.  Durch  diese» 
gelangt  der  Stab  antf  den  Hebetisch  hinter  der 
^^■;llze,  wird  vor  Kaliber  S  srehoben  nnd,  nach- 
dem er  dasselbe  durchlaufen  liat,^  durch  die 
schriigen  FQhmngen  vor  der  Walze  vor  Kaliber  9 
gebracht  und  durch  die  Kindrehungen  der  Rollen 
dort  in  der  richtigen  Lage  gehalten.  Auf  die> 
selbe  Weise  gelangt  der  Stab  sehliel^Uch  vor 
das  elfte  (das  Fertigkalibei)  tuid  dnrch  dieses 
fiber  den  Hebetisch  hinter  der  Walze  auf  den 
SilgeroUgang.  Die  Walzwerksanlagi'  ist  imstande, 
die  geeammte  Enmgng  des  Hessemerwerfcz, 
niimlirh  ungefähr  1000  t  in  24  Stunden  zu 
verarbeiten. 

Ganz  neu  ist,  in  den  meisten  Thellen  wenig- 
ster s.  (Iis  Dl nbtwalzwerk  in  .Jolief  (FiL'ur  l!»). 
Es  werden  nur  Billets  von  lun  X  Quer- 
schnitt nnd  etwa  1  m  Lftnge  verwalzt,  welche 
das  eben  beschriebe?ie  Walzwerk  liefrri.  Wi« 
schon  früher  erw:Uint.  laufen  die  Billctä  dem 
Drahtwalzwerk  über  einen  Transportonr  zu. 
Der  letztere  endet  Aber  einem  Bollganf,  «nf 


15.  November  IWJl. 


AmtrikaHimitt  EintnkSUten  und  dann  HÜftmitttt. 


SUliI  und  Elten.  iSfJ 


•   «  o 

I  e  S. 


*  *  - 


-  j 

3  TS 

I  s 


E  -2  --^ 


*  -5  e  o 


M  U, 

e  2 


E  3 

s "  i 

8 

O  c  I 


3  O 

e  > 
c  c 


P  «  •« 

•  •  i. 

el  M  b 

O  "3  TS 

~  Ä  ü 


!  5 

•(3 

I  & 

a.  o 


e  — 


*  S  1  -s  ? 

1=  £k         /;  ; 


u  "  5 
•  -  * 

Sil 


ffi  c 


t  s  i  -S  f 


a  u 

B  » 

g  s<  ■<» 

*  äs  S 


a  tb 


-i  g  -a 


!-  S  i. 

5^5 


ii 

'S  .s 

-S  •= 

<:  9 

3  a 
-J  S 

.  c 

a 


welchen   die  Dillets 

herabfallen.  Di  r  Koll- 
tratigr  iliiMit  lia/ii,  diu 
liillots  vor  die  vier 
etwa  SU  m  langen 
<  »cfrn  zu  Itringen, 
weU  he  mit  Oenerator- 
^heist  and  w>ll- 
wfiiiiilie"  iiiasrliiTK'Il  1)0- 
trieljon  werden.  I»er 
Hollg:an{?  istnaistener» 
l»ar.  Vor  jetli  iii  Ofes 
ist  eine  mit  Mitneh- 
mern vei-seheno  dop- 
l'ilti'  Kotle  aiifri«-. 
Iiracht,  wcIcIk-  narh 
iJedarl"  bewegt  wer- 
den kann  and  die 
Hillc!ts  vom  Roll^ang 
über  scbrägliegende 
Schleppachienen  anf 

(loii  Ofen  ZU  hfwi'irt. 

Zwiscbeu  den  Mit- 
nehmerketten ist  ein 

hydrauli«<'h«r  <"y  lin- 
der angebraebt,  wel- 
cher die  dur<-h  die 
Kette  herangcl'iar  Il- 
ten IMllets  mit  Hülfe 
eine»  Ihiicker»  völlig 
in  den  Ofen  dräckt. 
Auf  dem  OftMilierd 
liegen  zwei  mit  Was- 
ser gekfihlte  Rohre, 
s(  lirilg  nach  der  Aiis- 
stofiitbäre  des  Ofens 
zn  ireneigt,  nnd  kurz 
vor  dersellicii  »teil 
nach  unten  abgebo- 
gen. Auf  der  Aua- 
8tofss»'ile  des  Ofen« 
erfüllet  die  Znleitnntr 
des  Gase:«,  da»  von 
den  den  Oefen  gegen- 
iilii-rstehendpii  (laa- 
erzuugern  kommt. 

Die  Oefen  werden 
in  der  Weise  iK-trie- 
bun,  dui»  der  ganze 
Herd  bii  hinter  die 
Kinnetzthiire  mit  dicht 
hintereinander  lieijen- 
den  Itillets  bedeckt  ist 
und  dai's  immer  ein 
Itlock  iiiier  den  ntark 
geneigten  vorderen 
Theil  des  Ofenherdes 
}i('r:il>ki»ll<'i't.  wenn  der 
ganiie  Kiuäutz  um  eine 
Klnekbreite  vorange- 
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Mliobeii  wird.  Dar  berangfallende  Block  lebllgt 

die  schmiedeiserne  Ansstofstlinrc  vor  selbst  anf 
ttod  fällt  auf  eiaen  vur  dcu  Ueteu  befiDdlichen 
BoUgang ,  weleber  den  Block  zam  Walswerk 
trilgt;  hinter  dem  I>I<itk  sclilnirt  die  Ansstors- 
ütiure  sofort  wieder  zu.  Die  £iii»etztiiüre|  deren 
Criwidit  ansge^iicheo  ist  nod  welche  von  Hand 
beweist  wird,  ist  immer  so  weit  (^öffnet,  d&h 
die  Billets  unter  *  derselben  hindnrclig:e8clioben 
werden  können.  Anf  der  Eiusetzseite  eines  jeden 
Ofens  stellt  ein  Mann  zum  Bedienen  der  Mit- 
nehmerkettc,  des  Uluckdrücker»  und  der  Einsetz- 
tbüre.  Die  Leute  arbeiten  nach  dem  Zeichen 
eiaes  Signalnannes,  der  mit  dem  SehweiAaieister 
.  auf  der  Anszielisritc  ilt  r  Oefen  steht.  Aufser- 
dom sind  an  den  Oefen  und  «ut  Rollgaug  noch 
swel  Hann  zum  Helfen  vorhanden.  Der  Reibe 
nach  wird  je  ein  Blork  .ui>  dem  ersten,  zweiten, 
dritten  oder  vieiteu  Ofea  ausgestofKen,  t^o  daf» 
sich  immer  ein  Block  auf  dem  BoUgaugr  bciindot. 
Die  BlSeke  laufen  einer  in  den  Kuil^iin;?  ein- 
gebauten stehenden,  von  imtm  h(  liii^idenden 
hydraulischen  Scheere  zu  und  werden,  durch 
einen  vorzüglich  arbeitenden  VotstoA  festgehalten, 
dort  durchffethcilf.  Sfli^ere  und  Vorwtofs  werden 
von  eiuer  seitlich  stehenden  Steuerkanzol  aus 
durch  einen  Hann  bedient.  Der  Vorator«  sperrt 
den  Rollgang,  solange  das  ITmei  nu  sser  in  seiner 
tiefaten  Stollang  ist,  und  macht  den  Wog  froi, 
sobald  gesdmitten  ist;  es  wird  dies  in  etnfadister 
Weise  erreicht,  indem  man  den  Vorstofs  durch 
den  onteron  Me&aerblock  mit  in  die  Höhe  nimmt 
nnd  dort  so  lange  festii&lt,  bis  die  beiden  Block- 
h&Iften  durch  die  Scheere  geUnflsn  sind;  sodann 
macht  man  dit«  Scheere  wieder  zum  Schneiden 
fertig,  indem  mau  den  Vurstofs  senkt.  Damit 
der  TciTStofs  nicht  abbricht,  wird  er  in  seiner 
tiefftfii  I.;ip-e  fliirrli  ptne  besondere,  von  der*^tener- 
kanzel  aua  ein-  und  ausrückbare  Klinke  gestützt. 

Die  anf  der  Scheere  geschnittenen  BMcke 
laufen  in  fin  rontinnirlichr-s  Walzunk  mit  drei 
nebeneioander  liegenden  gleichen  ülalibern.  Das 
conttnairliehe  Walzwerk  besteht  ans  sechs  hinter* 
einander  liegenden  Ihiogerfisten,  welche  je  nach 
der  Streckunsr,  welche  der  Block  im  vorirehi  riden 
Kaliber  erfaiat..  und  je  nach  der  MJiglichkeit, 
daf«  sich  .Schleifen  bilden,  verschieden  weit  von- 
«•in.niiler  anfprstellt  siint  nnd  welche  mit  nach 
dem  letzten  Uerüst  zu  zuneluuender  Geschwindig- 
keit betrieben  werden.  Der  Antrieb  erfolgt  von 
tincr  gemeinsamen  Dauijifni;ipcliine  auf!  itiittels 
einer  Laogachse  und  durch  Schrägräder.  Der 
Block  wird  von   100  X 

;{5  X  "1"!  lierniitei  gewalzt,  l'er  \\'alzvnrgang 
ist  derselbe  wie  der  beim  »chou  beschriebenen 
continoirUeben  Walzwerk  der  American  Iren 
and  Stetl  <  iinii'un.v  in  Titt.slmrg.  Die  Weiehen, 
welrlie  die  Blocke  nacheinander  in  die  K;ililier  1, 
2  und  3  des  ersten  Uerüäles  tiihrcu,  werden 
dnreh  die  Blocke  selbst  gvstellt.    Am  continnir^ 


liehen  Waliweck  sind  iwsi  Walser  thitig,  welche 

wenig  Arbeit  zu  leisten  nnd  nur  darauf  xn 
achten  brauchen,  dafs  der  Arbeitsprocet's  richtig 
verlllnft.  Anptaofjsabe  dieser  Leate  Ist,  die 
Fiiliiiiii^'eii  iiaobziisehcn  und  einzutilellen.  Die 
aus  dem  coatinuirlichea  Walzwerk  aastretendeu 
Knüppel  lanfsn  entweder  dnrch  swei  Führungen 
links  zu  einem  Vor-  ond  Fertigwalzwerk  älterer 
Bauart,  oder  in  der  Mitte  geradeaus  auf  einen 
sehr  rasch  laufenden  BoUgang  zu  einem  con- 
tinnirlichen  Vor-  und  Fertigwalswerk  oder  endlich 
durch  zwei  Führungen  rechts  zu  einem  Vor-  und 
Fertigwalzwerk  älterer  Bauart.  Von  den  drei 
Vor-  nnd  Fertigwalswerken  arbeiten  immer  sw^ 
zusammen,  w.'ihrenrl  das  dritte  vorgerichtet  wird. 
Die  Stra&en  der  älteren  Constructiouea  können 
vier  DrBhte  gleichseitig  walsen,  die  eoatinnir- 
liehe  Strafse  walzt  nur  zwei  Drfthte  gleichzeitige, 
macht  datiir  aber  fast  keinen  Aussebafs  und  er- 
fordert nur  geringe  Bedienung. 

I  )ie  beiden  links  und  rechts  stehenden  Draht* 
walzwwrke  der  älteren  ('onstniftion  gleichen 
einander  nahezu  gänzlich.  .Tedes  besteht  aus 
einer  ersten  Vorstrecke  mit  einem  Duo-Wals« 
geriist  vnn   etwa  mm  Walzemlunliniesser, 

welches  bei  dem  rechts  liegenden  Walzwerk  von 
der  Betriebsmaschine  des  eontinniriiehen  Knüppel* 
Walzwerk»  mit  angetrieben  wird,  einer  zweiten 
Vorstrecke  mit  einou  Trio-  and  einem  Dno- 
WalsgerHst  von  etwa  330  mm  Walsendnreh* 
messer  und  einer  Fertigstrecke  mit  acht  Duo- 
gerästen. Die  zweite  Vorstrecke  und  die  Fertig- 
strccke  werden  von  einer  gemeinsamen  Dampf- 
maschine ans  dnreh  HanfkeiltraiMniiaBionen  aa- 
getrieben. 

Die  aus  dem  continuirlichen  Knüppel walzwerk 
kommenden  Knüppel  laufen  abwechselnd  dnreh 

die  eine  fider  andere  Ffibrnng,  welche  hinter 
dem  betrefleudeu  Kaliber  des  letzten  Uerästes 
entsprechend  verstellt  werden  künnen,  in  die 
beiden  jeweilii?  benutzten  Kaliber  der  rrstt  n 
Vorstrecke  eines  der  älteren  Drahtwalzwerke 
und  werden  von  den  Walzen  derselben  gefafst, 
ehe  sie  das  letzte  Kalilier  des  continuirlichen 
Knüppelwalzwerks  verbissen  haben:  sie  machen 
dabei  eine  sehr  grofse,  anfang»  seukrecht  auf- 
steigende Schleife.  In  der  ersten  Vorstrecke 
wird  nur  ein  Stich  gemnebi  und  die  Stftbe  bmfen 
sofort  durch  hinter  den  Kalibern  angebrachte 
FQhmngen  znm  TriogerOst  der  zweiten  Vor- 
strecke. Auf  dem  Trioperüst  werden  zwei  St  iche 
gemacht  und  ist  dort  ein  Mann  zum  Einstecken 
nnd  ein  Hann  znm  Umstecken  vorhanden;  auf 
dem  DuogerÜBt  wird  nur  ein  Stich  nnd  zwar 
selbstthätig  durch  Führung  gemacht.  Anf  dem 
Trio  und  dem  Dno  sind  die  aufeinander  folgen- 
den Stiche  vierfaeh  vorhanden  nml  zwischen  dem 
Trio-  und  Duo;!erüst  ist  eine  viert'aelie  s<elbst- 
ihiltige  Umführuug  angebracht.  Vom  leuien 
Stich  der  «weiten  Vorstrecke  snm  ersten  Stich 


üy  GoOgl 


a«f  dar  Fertigatraek«  werdin  die  Stibe  dnrdi 

Fßlii  uii}j:eii  geleitet ;  zoui  Umstecken  der  Stäbe 
vom  Oval-  ins  Vierkantkaliber  sind  vor  ^et 
Fertifstreeke  vier  Hann  anllirratellt,  die  selbst' 
th.'Uiyeii  T'infulinitifren   hinter   der  Walz»'  siinl 
sechsl&ch  vorlianden.  Von  dw  Ferti|;walze  geben  . 
sechs  Fllhrungäiotire  n  den  sechs  selbsttbiltiiren  I 
Haspeln,  welche  nnr  einen  Mann  zar  Bedienung 
erfordern.    Vier  Drähte  werden  immer  gleich- 
zeitig gewalzt  and  mitunter  sieht  man,  dafs  ' 
5  Drälitc  (gleichzeitig  aufgehaspelt  werden.  Durch  : 
hinter  den  Slrafsen  zwischen   dem  ersten  und 
zweiten  Gerüst  der  zweiten  Vorntret  ke  und  dem  ] 
dritten  und  vierten  GerHst  der  Fertigstrecke  auf 
dem  Bchv^   angebrachte  hufeisentonniire  Stüel^e 
mit  überkragendem  Bande  iai  dat'ür  gesorgt,  dais 
sich  die  frejcswordenen  Enden  der  Sttbe  erst 
gerade  birgcn,  ehe  sie  in  die  Walze  eintreten, 
8U  dal's  keine  Störungen  entstehen  können.  An 
der  zweiten  Vorwalze  ist  durch  verhftitnifk- 
m&fsig  geringe  Walzgeschwindipkeit,  niul  dnrrli 
passend  an^teordnete  Fülu'uugeu  und  schräg  an- 
steigende Leitnngen  dafür  gesorgt,  daf^  die  Lente 
nicht  zu  sehr  mitgenummeii  werden. 

Die  Arbeit  an  der  Fertigstrafse  ist  äulserttt 
anstrengend ;  jeder  Draht,  der  nicht  sofort  fefst, 
kann  nicht  fertiggewalzt  werden,  da  der  Walzer 
dann  schon  aof  den  nächsten  achten  mufs. 
Infolgedessen  wird  sehr  viel  Ansachnfs  gemacht 
und  haben  fünf  Mann  hart  zu  thnn»  HB  den 
Wrackdraht  von  den  Schlingenbahnen  zu  ent- 
fernen und  dabei  eine  sehr  gefährliche  Arbeit 
zu  leisten.  Diese  fünf  Mann  dienen  glsidizeitig 
al«  AblSser  für  die  Walzer.  Hervorragend  srut 
ist  die  Haspelanlage;  obgleich  für  dieselbe  nur 
ein  Mann  zur  Bedienung  da  ist)  tritt  keine 
Störung  oder  Storknng  ein.  Da  sechs  TTaMppl 
vorhanden  sind,  so  ist  ein  Haspel  auch  immer  ' 
snr  Avfiiahne  eines  nen  aakomusaden  Drahtes 
bereit.  Die  Tlamrt  il.  r  IIa>^]iel  ist  eine  Hchr 
einfache;  sie  besi«heu  aus  schräg  liegenden  I 
Achsen  mit  oberen  Antrieb  dnreh  SehrSgrKder 
lind  Riemenscheiben.  Die  Achse  luiii'j;!  frei  über 
der  zur  Aufnalime  des  DrahtbUndels  dienenden, 
schräg  liegenden  Platte  and  trügt  nnten  einen 
kegeinSimigen  Ansatz.  Durch  die  hohle  .^chse 
ist  ein  oben  sich  tricbterfdrmig  erweiterndes 
Rohr  gesteckt,  welches  seitlich  fiber  den  Kegel 
durch  eine  Oeffnung  in  der  Achse  herausgezogen 
ist.  Der  Achse  gegenüber  unter  der  schräg- 
liegenden Platte  betindet  sich  ein  mit  einer 
Anzahl  im  Kreise  angeordneter,  schwach  koni- 
scher Zinken  versehener  Teller.  Durcli  einen  ' 
unter  dem  Teller  sitzenden,  hydraulischen  Cy-  , 
linder  kann  der  Teller  gehoben  und  gesenkt  j 
werden,  wodurch  die  Zinken.  Hnrrh  entsjirerhende 
Löcher  in  der  Platte  tretend,  über  derselben  i 
erseheinen  oder  mter  derselben  verschwinden. 

Der  aus  den  Fertipkalibern  tretende  Ih-nbf 
wird  doroü  Kobie  in  die  hohlen  Achsen  der  , 


Haspel  und  dnreh  diese  hlndareh  Uber  die  heffel- 

förmigen  Ansätze  der  Ha8|ielnfhsPTi  atif  die 
darunter  befindliche  Platte  gefiilirt,  wo  er  kreis- 
förmig hingelegt  wird.  Der  Bafbere  Dnreh* 
niesser  des  Drahtrlnsrs  wird  dabei  durch  den 
inneren  Umfang  des  Zinkenkreises,  welcher  auf 
dem  Drthrend  des  Haspeins  dnreh  Wasserdmck 
hochgehaltenen  Teller  sitzt,  begrenzt.  Sowie 
der  Hing  fertig  gehaspelt  ist,  läfst  der  die  Haspel 
bedienende  llann  den  Teller  sinken,  wodnreh  die 
Zinken  anter  der  Platt*',  auf  welcher  der  Draht- 
ring liegt,  verschwinden.  Der  Eing  gleitet  sofort 
auf  der  glatten  Platte  abwärts  und  fällt  aiif  die 
Platton  eines  Transporteurs,  über  welche  er, 
Von  den  an  einer  doppelten  Selileppkette  an- 
gebrachten Mitnehmern  erfal'st,  bis  zu  einer  hoch- 
gelegenen, ebenen  Stelle  geschleppt  wird.  Dort 
werden  die  Drahtbiindel  an  die  mit  dünnen  Ketten 
oder  Dralititeilen  an  einer  Luftbahu  hängenden 
Haken  angehftngt  und  »nf  das  Lager  oder  aaf 
die  Verladepl'itze  befördert.  Die  Luftbahn  be- 
steht UU3  einer  gewöhnlichen  englischen  ülieder- 
kette,  welche  an  einigen  Stellen  dnreh  ▼ersahnte 
Rollen  augetrieVien  und  da,  wo  es  nöthig  ist, 
durch  glatte  Köllen  geführt  and  gestützt  wird. 
Die  Haspel  nnd  die  Transporteure  arbeiten  ohne 
jede  Störung  oder  Stockung. 

Die  von  dem  continuii'lichen  Kntippelwalz- 
werkzorncontinairlkhen  Drahtwalzwerk  laufenden 
Knüppel  gelangen  zunächst  zu  einer  in  den 
Kollgang  eingebauten ,  kleineu ,  hydraulischen 
Vertiealscheere,  welche  vom  vorderen  Kopf  des 
Knüppels  ein  et  wa  50  mm  langes  Stück  ab- 
schneidet, indem  der  Itoll^ anr  «inen  Augenblick 
stillgesetzt  wird,  und  »udann  zu  einem  eigenartig 
gebauten  Ofen,  in  welchen  der  Knüppel  der 
Litnpe  nach  ein^elfilirf  wird.  Zum  Hinführen 
wird  eine  vor  dem  Ofen  befindliche  Vorrichtung, 
bestehend  ans  vier  Bollen,  von  denen  zwei  aaf 
einer  oberen  festlie<;enden  und  zwei  auf  einer 
unteren  gegen  die  obere  Achse  duixh  tiewicbts- 
hebel  andriickbaren  Achse  sitzen,  benutzt.  B^e 
Al  lisen  sind  unter  sich  dureli  ein  K(  ttengetrlebe 
verbunden;  die  obere  Achse  eniptüngt  die  Be* 
wegung  ebenialls  durch  ein  Kettengetriebe  von 
einem  Deckenvorgelef^e ,  das  Deckenvorgelege 
durch  Riementrieb  von  der  letzten  Koügangs- 
rolle  ans.  Der  die  Unterachse  belastende  6e- 
wichtshebel  lU^t  sieb  mit  Hülfe  eines  Fufstritt- 
hebels  beqnem  aufser  Thfttigkcit  setzen,  so  dafs 
sich  die  Rollen  voneinander  entfernen.  Der  den 
Hollgang  verlassende  Knüppel  tritt  zwischen  die 
lieidcTi  mitten  vor  dem  Ofen  liegenden  ein- 
gedrehten Hollen  ein,  gleichzeitig  schieben  die 
zwei  Arbeiter  vor  dem  Ofen  eine  lange,  eiserne 
Stange  von  (inadralischein  Qnersfluiirt  zwischen 
die  beiden  daneben  liegenden  Köllen  unJ  lassen 
durch  toi  Gewichtshebel  die  unteren  is^e^en  die 
fdieren  Rollen  anpreisen,  so  dafs  al«o  der  Knnpiiel 
und  die  Stange  gleichzeitig  in  dm  Ofen  eiutroteu. 
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Die  vor  dein  Ofen  stelien«len  Arbeiter  kilid  dadurch 
in  (i'  f  1. iiJiclihelfoii  zu  köiuii-n,  wenn  der 
Kuiiiipet  ubur  die  viasäergekühlteu  Uuliro  auf 
dem  Ofen  grleiCet. 

Till  nfcn  Vn-fhuloii  sirli  iiunifr  nur  zwei 
Kaüpptil  gleiciizc-itig ;  weuii  der  dritte  kuuiuit, 
wird  der  onite  ««hon  wieder  «Qfges<K^.  Dm 
Anszielirii  prfi>I<ri  (hncli  elm'ii  Mann  mit  eiiior 
HundzAttgö  liiuter  dem  i  )l'ea,  wobei  uiit  der  durch 
den  Ro11enappaT«t  etngefilitten  Spitz«  nach- 
Keholfeii  werden  kann.  Der  Ofen  hat  an  beiden 
Finden  zwei  s.  itlii  he,  üusamnien  als«  vier,  Sehür- 
löcher  und  wii«i  mit  Kohle  gefeuert,  wozu  ein 
Mann  erforderlicli  wt.  Die  Arbeit  am  Ofen  ist 
eine  nehr  luirte,  iiainentlieh  d&a  Ausziehou,  da 
der  Mann  durch  die  Uitze  sehr  belästigt  wird; 
man  hat  Ihn  deshalb  durch  waseertyerteeelte 
niechp  !ii'!gli(  hst  gegen  die  anestrablende  Ofen- 
bitze goschütxf. 

Der  Knappet  wird  aofort  hinter  dem  Ofen 
in  das  erste  Kaliber  eines  aus  sechs  hinter- 
einander liegenden  Duogerüsten  bestehenden 
continuirliehen  Walzwerks  eingesteckt.  Die 
Walzenpaare  lit  L'i  n  in  gleicher  Entfernung  von- 
einander: der  Walzen flnrchrncff^er  bptrll<rt  etwa 
iJüÜ  mm.  Es  werden  abwecliselnd  zwei  neben- 
einander Hegende  Kaliber  benntat.  Unmittelbar 
hinfT  dem  letzten  (Tprfist  steht  eine  selhst- 
wirkcude  ächopfscheere.  Dieselbe  besteht  aus 
einer  Sehlplatte  mit  swei  feeten  Drehponkteo. 
|)ei'  tliiMu  letzten  (Terüst  zugekehrte  Drehbolzen 
trägt  mit  Hülfe  einer  gegabelten  Stange  and 
eines  weiteren  Drehbelsen  dm  ober«n  Messer» 
aehUtten;  das  untere  HeMer  sitzt  an  dem  im 
zweiten  Drehbolzen  der  .Sohlplatte  eingelenkten 
Füliruiigsstiick  fih-  das  Obennesser.  Dieses 
Führnngsstüc^k  trJlgt  ferner  unten  einen  kleinen 
Dain]it' vlinder .  liesseii  Kolben  nnf  iln:^  Ober- 
messer wirkt.  Durch  starke  Federn  wird  erzielt, 
dal^  die  Seheerenmeeeer  in  der  Rnbestellung  der 
Si  lieere  anseinander -telien  :  IiintiM*  den  Schccren- 
messern  befindet  sich  ein  kleiner,  die  Steuerung 
des  Dampfcylüidera  beeinflnsaender  Anschlag. 
.Sowie  das  vordere  Ende  des  aus  dem  sechsten 
CreriUt  der  Vorstrecke  kommenden  .Stabes  den 
Anschlar  znr  Seite  drückt,  zieht  der  Dampf- 
kolben den  das  Obermesser  tragenden  .  Schlitten 
herab,  der  Draht  wird  ge!<chopft,  gleichzcitifr 
aber  uueli  die  Steuerung  auf  Ausbliuu'U  verstellt, 
HO  dafs  die  Federn  die  Scheere  in  die  Rnhe- 
Htellung  zurfickzieheii  künneri  iiml  dei  jresehopfte 
Stab  zwischen  den  Meüüerii  hindurehlauten  kann. 

Die  Scbeere  ai'beitet  vellstflndif  selbstthstig* 
und  vonichtcl  ihre  Arl>eit  ganz  MKuncnfnii,  -n 
dafa  der  tiuh  ganz  ungestört  hindurch  laufen 
kann.  Hinter  der  Selieere  sind  zwei  Ffilirnngs- 
rohre  angebracht,  wehhe  die  StiJbe  unmittelbar 
in  die  ersten  Kaliber  der  continuirliehen  Fortig- 
strafse  leiten.  Der  Htab  bellndot  sieh  gleich- 
zetlig  In  Vwr*  and  Fertigwalzwerk  nnd  findet 


zwischen  beiden  eine  ieiehte  Schleifenbildung 
»ttaft ;  die  Fiiliniii^''>i<>liic  ^irid  deshalb  seitlich 
unten  der  ganzen  Lauge  naeii  geschlitzt,  um 
den  Draht  aeitlieh  Aastritt  «a  gewähren. 

l>as  Ferticwalzwerk  besteht  aus  aelit  I>no- 
gerüaten,  weiclie  ebenso  wie  bei  der  Vorstrecke 
ziewlieh  nahe  aneinander  and  in  gleieher  Ent- 
fVriitiiif;  ^fl•lI«■n;  .luf  dci'  Fertigstrecke  werden 
xwei  Drilhte  beständig  gewalzt.  Vor-  und  Fertig- 
walzwerk haben  Je  zwei  Hann,  die  keine  schwere 
Arbeit  zu  leisten,  sondern  hauptsächlich  darauf 
zu  achten  haben,  dafs  der  Walzprocefs  wie 
gewünscht  verlätufl.  Beide  Stral'sen  haben  vor- 
zügliche Wasserkühlung.  Hinter  der  Strafse 
stehen  vier  iiasne]  von  derselben  Ranait  wie 
die  scheu  besihriebenen.  Hiuter  (ieu  Fertig- 
kalibem  sind  swei  miteinander  verbnndea« 
Führungsrohre  hewejrlieh  angebracht,  dafs  sie 
abwecliselnd  mit  den  Zufiihrungsroliren  des  einen 
oder  anderen  Haspelpaares  in  Verbindnng  ge- 
bracht werden  können;  es  sind  also  immer  zwei 
Haspel  zur  .'\nfnahme  der  aus  dem  Fertigwalz- 
werk kommenden  zwei  Drähte  bereit.  Die  Be- 
dienung der  \ier  Haspel  erfolgt  durch  einen 
Mann.  I)ns  We^lirin^ren  der  Draktringe  geschieht 
wie  bei  der  anderen  tSlraise. 

Das  Vorwalzwerk  wird   mittels  Stirnrad- 
'.retnehe   von   einer  liegenden  Tandem  -  Corlifs' 
I  maschine  angetrieben;  zum  Betriebe  der  Fertig- 
I  strecke  dient  ebenMls  eine  liegende  Tandem- 
('l>rIifs^la^*l'luMe ,    welche    mittels   Riemen  auf 
hölzernen  iliemenacheiben  treibt;  aafserdem  sind 
zwischen  den  einsdnen  Oerlisten  anch  einige 
Stirnradgetriebe    angoeiduet.      Die  Antrielw- 
maschinen  sind  auffallend  klein  nnd  gehen  auf- 
fallend langsam ;  z.  B.  hat  die  Maschine  der 
Vorstrecke  etwa  HOO  mm  Dni-chmesser  des  Nieder- 
:  drucki  \  litiders   l)ei   etwa    1200  mm  Hub;  die 

IMascIiine  machte  nur  45  bis  .^0  Umdrehungen. 
Die  Fertigwalamaschine  ist  etwas  grüfser  and 
llluft  etwas  rascher.    Die  gcrintren  \l>inessnnü:>Ti 
I  und  die  niederen  Umdrehungszahlen  der  Maschinen 
I  erklftren  sich  ans  dem  Umstände,  daik  beim 
Walzprocels  eine  Abkühlung  des  Walzguts  nahezu 
aosgeschloBscu  ist  and  dafs  die  Bremswirkung 
'  der  Aber  den  IMattenbelag  gleitenden  Draht- 
schlingen wegfullt.    Der  erzeugte  Draht  hatte 
etwa  .5  mm  Durchmesser  niifl  zeigte  eine  .Spnr 
Naht.    Das  Dniht Walzwerk  mit  hintereinander 
I  liegenden  Gerüsten  leistet  in  34  Stunden  75  t, 
das  Drahtwalzwerk   der   iUtrreti  üruirirt   1  r*0  t. 
I  Die  Draht  ringe  sind  selu'  schwer  und  haben  etwa 
I  1100  mm  lafseren  Dorehmesser. 

Auf  den  Jrdict -Werken  der  JUinois  Steil 
.  Company  ist  ferner  ein  Feineisen walz- 
I  werk  (Figar  50)  beaehtenswertb.  Dasselbe 
f  besteht  aus  einer  Vorstrecke  mit  zwei  (fernsten 
und  einer  Fertigstrecke  mit  fünf  Gerüsten, 
I  welche  durch  eine  gemeinsame  Dampfmaschine 
I  angetrielHin  werden.    Es  werden  Blocke  von 
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1(M»X  10«  mm  tinurschnitt  nnd  nnf^efAlir  Hoo  unn 
L&utse  aiuKewalBt.  I>i<-  I>löi-k<>  werden  auf 
Sfliinals]iurw;>ßTii  «lun  li  I,mi  oiiintivm  vor  droi 
mit  Ueaeraiurgus  i^clii'taste  Klamiiiöt'ua  gebracht 
md  in  dieeelben  mittels  einer  Lanfinnire  ein- 
gesetzt, wi'lclic  in  eiiuT  Vor  den  Offen  befind- 
licbeu  Luftbuhn  iiängt.  Die  erwärmten  iilöcke 
werden  mit  derselben  Kan^e  aniK«sogen  nnd 
auf  einen  srhr.iv:  iin^feipenden  'l'niiisportenr  der 
schon  friUier  beschriebenen  C'onstruction  gelegt, 


A  SchmaUparigMOaltiMfar 

dit  Blockiufahr. 
B  Wtr«abn. 
e  BtortlMaifMlMHr. 
n  l'ainrielitrr. 
j;  QnMifflar  flollMig*Dg  mit 


f  Vontrack*. 
O  rtrtigatrKk* 

//  Slrvckbiink    mit  tinigan 

»riK>''.ri<'li>-ni'ti  KollWL 

J  Sramgtra  Waraüa^. 
K  VMTiehtmf  mm  RallM 

dtM  warnu  n  Fciriri«en». 
l.  TurricbiangiumTnnspurl 


Figur  no. 

Fcineiseuwalzwerk 
der 

JUinois  Steel  (Uimpkoy 
in  Joli«t 


.V  äcbUpper  aut  dem  KQbl- 
O  AbwftrU  fM4fter  Th«U 


welcher  dieselbnn  sehr  nwch  in  die  Höho  be- 
fördert und  K(-Iilief8li(li  in  e'iw.n  Hlechtrirhlnr 
wirft.  Durrh  diesen  Triilifer  treliuiiren  die 
IMöcke  auf  einen  senkreclii  /iiui  'i'raii»pürteur 
Stehenden  nnd  amr  Vontrecke  stark  fsoeigt 
liegenden  Kdlliratif,'  mit  losen  Rollen.  l>er  Hloek 
iBafl  Uber  diesen  Kullgung  selbsttliiltig  in  dun 
erste  Kaliber  nnd  wird  nnn  anf  Vor-  nnd  Fertige 
strecke  in  der  liMirln  n  Weise  ansfrowalzt.  Um 
ohne  ünterbreclmn^  arbeiten  zu  können,  ist  ein 
Warmlager  angelegt,  anf  welchem  die  Stäbe 
nla'^^)linell  iMwegt  werden,  so  dafs  also  dos 
Warnilager  immer  znr  Aufnahme  nea  ankommen- 
der Stube  berteit  ist.    Hinter  der  Fertigwalze 


he(in<let  siili  ein  ^ufseiHPnior  i'lattenbelag  mit 
einzelnen    an;cetriebeiieii    Hollen,    nm   den  MIS 
•leni   Kertiffkalibcr  kommenden  Stüh   voran  zn 
treiben.  Der  auf  dem  iielag  liegende  Stab  wird 
von  swei  Arbeitern,  welche  an  den  beiden  Enden 
der  Strerkbank  bereit   stellen,   mit  Zangen  {re- 
packt, {ftiiitreckt  und  auf  da»  neben  der  Streck- 
bank belindliehe  Warmlager  gelegt.  '  Dasselbe 
bestellt   aus   einem   ahwftrts  geneigten  kurzen 
Tbeil,  welcher  aas  hochkant  gestellten  Flach- 
eisen von  etwa  30  X 
5  mm  Querschnitt,  die 
nur  etwa  2<>  mm  von- 
einander entfernt  sind, 
gebildet  wird,  nnd  ans 
einem  ansteigenden 
laugen  Tlieil,  weicher 
ans  am  etwa  SOO  mm 
voneinander  entfern- 
ten normalen  Eisen- 
bahnschienen herge- 
stellt ist.   Unter  der 
Streckbank  liegt  eine 
Achse  auf  der  gan- 
zen Liin^e  derselben, 
wolclie  mit  hakenför- 
niit^en    liebeln  ver- 
sehen ist;  diese  Hebel 
sind  um  etwa  1  otwi  nun 
voneinander  entfernt. 
Hit  Mfllfie  eines  hy- 
draulisrlien  Tylinders 
kann  die  Achse  ge- 
dreht nnd  können  da- 
dorch  die  Haken  iiber 
den  kurzen  Theil  des 
Warmlagers  heraus- 
jreste(kt  oder  anter 
ilensell)en  zuriiekfie- 
zogen   werden.  Auf 
diese  Haken  werden  die 
St:lb(>  >o  lan^'e  durch 
die  zw  ui  Strecker  auf- 
gelegt, bis  kein  Plats 
^  niidir  anf  den  1  Laken 

vorhanden  ist;  dann 
werden  die  anf  dem  unteren  Theil  dea  kurzen 
Wannlatrers  lanfenden,  endlosen,  vor-  nnd  rQck- 
wilrts  beweffliilien  Milnehmerketten  so  nach 
oben  verfahren,  dafs  eine  Heilie  ihrer  Mit- 
nehmer nnter  dem  anf  dem  Hakan  Uegvnden 
Feineisenbiindel  zum  Anliep-eii  kommt  und  das- 
selbe von  den  Haken  abhebt.  Nun  werden  die 
Haken  znrflekgeaogvn,  die  Mitnehmerkette  nm- 
tresfi-nert  hihI  das  FeineiseiiliiiiKle!  wird  von  den 
Mitnehmern  der  Kette  lungsam  nach  unten  g«;- 
tragen.  Sowie  das  Bttndel  die  Hakenreihe 
passirt  hat,  werden  dieselben  wieder  über  das 
Wurmlager  heransgestellt,  so  dafs  das  letztere 
znr  Aufnahme  neuer  Waare  bereit  ist.  Das 
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tat  im  mcaehmem  dar  Kette  aafUegende  Bfladel 

geht  ganz  langsam  mit  denselbpii  in  die 
Kehle  des  Warmlagers  and  wird  dort  von  den 
Kitnehmerii  so  lange  getragen,  bis  ei  einiger- 
mafaen  kalt  geworden  ist.  Dann  legt  die  Kette 
das  Bändel  ToUend«  in  die  Kehle  und  die  be- 
■tftndig  über  den  sanft  ansteigenden  Theil  des 
Wurmlagm  gmu  laogtiun  Unfendan  HilnahiMr 


15.  Novemlmr  tWl. 


I  eiMT  Baih«  t«ii  Tnuuporttetten  wUmok  4m 

Bflndel  mit  und  sr.lileppen  en  bis  zum  Ende  des 
Warmlagers,  wo  es  über  die  dort  steil  nach  unten 
abgebogenen  Skldaneu  auf  dm  m  den  fleineireii 
führenden  angetriebenen  Rollgang  gleitet.  Während 
das  Bändel  äber  das  Warmlager  wandert,  ist  es 
ganx  kalt  geworden,  so  dafs  die  St&be  sofort 
gMchnftten  werden  kOnian.     (ScUnlli  fblgt) 


Bnmt»  8t§mtmt- DnikÜMm»H4. 


Browns  Segment-Drahtkanone. 

Ton  J.  CuUlM'. 


Nachdenr  die  breitere  OeffeutlicUkeit  längere 
Zelt  hindirdi  wenig  Gelegenheit  fand,  eieh  mit 
den  Brownschen  Segment  -  Drahtkanonen  zu  bc- 
tehlftjgen,  haben  diese  Kanonen  infolge  der 
Naehriebt,  eine  von  der  Armeebeih9rde  darauf 
g'emachte  Bestellnntr  sei  aufgehoben  wnnlcn, 
und  auch  infolge  eines  bezeichnenden  Vorkonun- 
niaaea  Bit  dem  85,4  «»•  (10  in.)  Kaaenanrohr 


z.  B.  das  Dynamit- (Lutulruck-)  Geschütz  acbun 
etwa  8  Jahre  frflher  die  Weltbtihne  betrat. 

Der  Anfbaa  des  Brownschen  Drahtrohrea  ist 
bereits  in  „Stahl  nnd  Eisen Seite  112 
beaehrieban  worden  (siehe  die  Abbildongen  1 
und  2).  Indem  wir  diejenigen  unserer  Leser, 
die  sich  genaoer  über  diese  Bohrconstruction 
intanlehtan  wollen,  anf  Jan«  Beachraibang  var- 


AbbUdoDg  1. 


F~     — ^ 

Abbadnag  2. 


Brownscher  Coustruction  bei  aeiner  Erprobung 
Ende  Febraar  d.  J.  anf  dem  Schiefsplats  zn  Sandy 
Hook  wieder  mehr  von  sich  reden  femarbt.  Die- 
jenigen Interesiteuteu,  die  da  glaubten,  die  Brown- 
lebe  Drabtksnone  habe  bereite  in  dam  reiebbaltigen 
Musf'iiiii  ilcr  Verijesaenheit  amerikanischer  Er- 
findungen auf  dem  Gebiete  des  Geschützwesens 
eine  beaehanlicbe  Ecke  ala  ewige  Bnheatatt  ge- 
fanden,  haben  nicht  mit  der  z&hen  Langlebigkeit 
waffentechnischer  Erfindungen  in  Amerika  ge- 
rechnet. War  es  doch  erst  Anfang  der  nean- 
ziger  Juhre,  als  Brown  mit  sfincr  Erfindung  an 
die  '  •♦'tVftitlichkeit  trat,  aber  bald  das  Interesse 
eiutiuläreicher  Persönlichkeiten  für  dieselbe  zu  i 
gewinnen  and  rage  m  arhaltn  wofirte,  wUirend  j 


weisen,  sei  hier  nui-  kurz  wiederholt,  dnib 
das  Eigenthümliche  daraeiban  darin  baatabt,  daib 

ein  ans  Sta)ilHt!iben  von  trapasAimigem  Quer- 
schnitt wie  ein  FaTs  aus  Danban  sosammen- 
geaetstea  Bohr  den  Kam  für  den  Anfban  den 

Oeschätzrohres  biblet.  Dii  s^  s  Ii  ilih?  Stabbnndel 
wird  an  der  Boden-  and  Mündongslläche  dordi 
Je  einen  aafiBeaehrampften  Stabfaing  naanunan* 
gehalten.  Zwischen  beiden  Ringen  wird  der 
quadratische  Stahldraht  von  3,63  mm  Seitenlänge 
mit  gewisser  Spannung  lagenweise  nach  rechts 
nnd  links  abwechselnd  aufgewickelt.  Dann  wird 
das  Innere  des  Stabbfindfls  anspedreht  und  in 
den  dui  ch  (iaa  erwärmten  Kobrkörper  das  Futter- 
rohr fBr  den  Ladangamnm  nnd  irikhatdam  da« 
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(Br  Aui  getogmea  Thdl  d«r  Seele  eiBgeseheben; 

beide  Bohre  werdea  nach  dem  Erkalten  durch 
den  Schrompfdrock  im  Bobrkörper  gekalteu. 
Sodann  werden  aaf  die  Drahtvmwleklitng  dee 
lao^u  Feldes  mehrere  Rinse  nnd  auf  das  Boden- 
atäck  des  KohrkSrpers  der  ätafaiaiaot«!  aaf- 
gesdirampft,  denen  hint«rer  Theil  über  die 
Uodenfläche  der  Segmentstübe  lünauKragt,  um 
liier  einen  eingeBchraabtoa  Bing  aafzunehnien, 
der  innerhalb  für  den  VerseUnfliUock  dee 
Schranbenverschltuses  eingerichtet  ist.  Auf  das 
vordere  Ende  dieses  Stahlmantola  iat  der  ächild- 
zapfenrini;  aufigeacbraubt. 

Diese  knne  Beachreibnng  dee  Behraofbaaes 
wird  gentigen,  um  erkennen  zn  lassen,  dafs  der 
Widerstand  gegen  den  iuQtiKja  CxaHdrack  beim 
Sdüeften  hauptsächlich  der  DrahtnmwieUnng 
oblicfTt.  Den  dnrch  den  Rttckstofs  hervorgerufenen 
LäDgszng  hat  der  Stahlmantei  aufzonelunen,  der 
•idi  Mit  einer  Sdniter  gegen  den  anf  da«  Seg> 
m entStahlrohr  aufgeschrumpften  Bodenring  lehnt. 
Der  Hauptzweck  der  Segmentst&be  dürfte  die 
LUgBrenteifting  dee  GeeefaVtsrokrea  gegen  Ver- 
biegen beim  Schiefsen  sein,  wodurch  die  SchwiJchc 
der  meisten  Drabtrobrcoostructionea  mit  dünnem 
Seelenrohr  beaeitigt  werden  tollte.  Die  Segment- 
st&be  betheiligen  sich  nicht  am  radialen  Wider- 
stände gegen  den  Uaadrack.  Das  zweitbeilige 
Seelenrohr  ist  nach  allen  Erfkbrnngen  eine 
Sehwldie  der  Constmctiun.  Diese  Betrachtangen 
werden  genügen,  die  mehrfach,  auch  in  Amerika, 
geäubertea  Bedenken  über  die  Leistnugsfäiiigkeit 
dee  Brewneeh«!  CoMtmeUcnBeyateme  als  berech- 
tigt erscheinen  zu  lassen. 

Nach  den  von  der  amerikanischen  Presse 
▼erbreiteten  in  der  bekannten  Art  aufgebauschten 
Angaben  sollte  die  Lpifitnngsffthigkeit  des  Brown- 
acben  Segment-Drahtsystema  der  des  Hingmautel- 
ayttem«  weit  flberlegen  sein.  AnAMTden  Warden 
dem  SvH't  Tü  leichte  Herstellbarkeit ,  leicht  zu 
coutrolireude  tadellose  Beschaffenheit  dee  aar 
Verwendung  kommenden  Xaterial«,  wie  der  ana 
ihm  gefertigten  Rohrtheilc  nnd  des  fortschreiten- 
den Aufbaues  des  Bohras  als  Vortheil  augerähmU 
Aber  anek  diese,  die  Idehte  Henrtellbarkeit  n. «.  w. 
betreffenden  Behauptungen  werden  durcli  die 
bisherigen  Erfahrnngen  bei  Veraachen  nicht  be- 
stätigU  Der  Glaube  an  die  leiciite  Hentellbariceit 
der  Segment-Drahtrohre  ist  durch  die  35,4  cm- 
Kanone,  die  im  Herbst  189(i  bestellt,  Ende  1899 
abgeliefert  wurde  und  erst  Ende  Februar  1901 
gut  EIrprobnng  kam,  sweifellö»  Hehr  erschüttert. 
Aber  selh<<t  der  versöhnenden  Auffassung,  dafs 
diese  l&nge  Arbeitszeit  ein  tadelloses  Mnsterwork 
entetehen  lieDi,  ist  bis  jetzt  durch  die  Besohafe- 
probe  keineswegs  (JeTiüge  gethan.  Beim  ersten 
Probesohnfs  sprang  die  aoTsere  ätahlhfille  des 
Rokree.  Wae  mm  genan  darunter  an  ▼eratehen 
ist,  ob  es  sich  um  eine  blofse  Sehnt zhfille  oder 
um  den  eigentlichen  Rohrmantel  handelte  nnd 


I  worin  die  ümaebe  dieeea  ünfidlea  an  mehen  iet» 

I  sollte  dnrcli  eine  nntersiichung  festgestellt  werden, 
j  Mag  dem  nun  aber  sein  wie  ihm  wolle,  so 
1  wird  dieeea  Vorkommnilb  doch  atekerUeli  nickt 
.  dazu  beitragen,  alle  gegen  da«  System  erliobenen 
Bedenken  za  zerstreuen,  da  die  ganze  Qe- 
tdiidite  der  Brownaeben  Drahtrohre  eine  »tetige 
Folge  von  Mifserfolgcn  darstellt.  Ein  12,7  cm 
(5  in.)  Brownsches  Segment-Drahtrolir  zeigte  bei 
»einer  Erprobung  durch  die  Armeeverwaltnng 
tia  Mai  des  Jahres  1894  nach  dem  192.  SchaA 
zwei  gi'ofse  Risse  iin  Seelenrohr  von  etwa 
30.5  mm  I.iilD|^e  und  Ü,4  mm  Breite.  Diese  bei 
einem  Gasdruck,  der  zwischen  3301  nnd  3472 
AtiuuHphären  lag.  entstandene  Sprengung  des 
äeelenrohrcs  »GtiU)  sich  nach  auiseu  furt  und 
beaeichnete  ihren  Weg  durch  das  Zerbrechen 
eines  Segmentstabes  und  dorck  ein  in  die  Drakt- 
hülle  gerläsanes  Loch. 

In  den  Vereinigten  Staaten  von  Nei-daaertfca 
gehen  die  Heeres-  und  die  Marincverwaltung 
I  ihre  eigenen  Wege  in  der  conatructiven  Eut- 
wleklnng  und  BeacbaAing  der  für  ibren  Bedarf 
erforderlichen  Geschütze.  So  vermochten  denn 
I  auch  die  laugjabiigen  Verauche  der  Heeres- 
I  verwaltoug  mit  Drahtrokren  von  Woodbridge, 
:  Hurst,  Crozier  und  Brown  die  Mariueverwaltung 
in  ihrer  ablehnenden  Haltung  gegen  Drabtrohre 
nicht  umzustimmen  und  ee  iat  bekannt,  dafs  sie 
Ar  ihr  neu  eingeführtes  30,5  cm-Marinegeschütz 
;  die  Drahtconstmction  ablehnte  und  mit  der 
1  Mantel-Bingconstrnction  in  der  That  mehr  ge- 
leistet hat,  ala  von  irgend  einem  der  von  dtf 
Armeeverwaltnng  auf  dem  Schiefsplatz  ver- 
suchten Drahtrohre  bisher  geleistet  wurde. 
Dessenungeachtet  gelang  es  der  Brown  Segmental 
Tube  Gnn  Co.,  ohne  die  Verauche  mit  der  schon 
im  Jahre  1896  bestellten  aber  noch  immer  nickt 
gflUefertea  95,4  en>  Kanone  abanwarten,  im 
September  1898  einen  Auftrag  auf  die  Tiieferung 
von  je  25  Browuschen  12,7  and  15,2  cm-Segment- 
Drahtrohren  vom  KriegamlniBter  der  Vereinigten 
Staaten  sich  zu  verschaffen,  obgleich  es  auch 
in  der  Heereeverwaituug  nicht  an  hervorragen- 
den Offizim«n  fehlte,  die  Gegner  dleoe»  Con- 
structionssystems  waren  oder  zum  mindesten 
riethen,  vor  einem  solchen  Schritt  die  in  Aua- 
aieht  genommene  Erprobung  ahsQwarten.  Die 
in  „Irou  Age"  vom  7.  Februar  1901  ausführlich 
erzählt«  Geschichte  dieses  Liefemngsvertragea 
bringt  nun  einigen  Anfschlufs  über  dessen  llo- 
tive,  der  das  (iesdiilftsverfahren  bei  der  Heeres- 
verwaltung der  Vereinigten  Staaten  in  eigen- 
artiger Beleuchtung  zeigt.  Wir  glauben,  dals 
unaeren  Lesern  ein  Einblick  in  diese  Veii)klt> 
nisse,  den  die  nachstehenden  Hauptpunkt«»  ann 
dem  Berichte  von  «Irou  Age"  ihnen  Lutieu 
werdeii,  von  Litweeie  »dn  wird: 

General  Miles,  der  commandirende  Genera! 
I  der  Vereinigten  Staaten-Armee,  empfiehlt  (das 


Shdil  und  etwa. 


Bmwnä  Stgmttd'DrttMNUton*. 


}h  Hwmhw  1901. 


DatniB  diM«r  Empfeblaner  »t  leid«r  an«  unserer 

(^uelli-  iiirlit  srriKin  frstzustelleiil  dem  Kiicffs- 
iuiiiister  die  Üesclialtiin;;  vuii  2W  SLück  12,7 
und  15,3  cm  Krowmvhen  SeffinentrUrahthiinotten. 
Hioraiif  b«"<t('llfi'  der  KriccNiiiiiiistfi-  .\li;er 
ÖO  ätück  dieser  Kohr*^.  (iogeii  diese  JJesteUuug 
erhob  General  Flagrl«)'?  Chief  of  Ordnance,  Ein- 
sprach, weil  diese  Constniftioii  bei  d» m  V»  rsneheim 
Jahre  sich  nicht  bewährte  j   in  seiueiii 

KeriehC  fRhrt  der  Oeneral  die  Ver«nchsergeb- 
nisse  an  und  fiigt  diiiiri  liiiizii :  .,  I^ic  <'ou8tnu  tionw- 
Tlieorie  der  Urovviischeu  Jvaiione  erfordert  ein 
Material  von  solcher  tiiite,  wie  es  im  Handel 
Dooh  nicht  vorhanden  ist.  und  die  ökonomische 
und  schnelle  Hei-stellnng:  erfordert  eine  (Jenauig- 
keit,  die  zu  erreichen  in  dem  vorgeschlai^enen  Hcr- 
stellnnfTH verfahren  nicht  einmal  versucht  wurde, 
nies  .spricht  gefrcn  den  Ankauf  irpcnd  einer  Anzahl 
dieser  R<»ttre,  selbst  wenn  eins  davon  hergestellt 
und  nicht  beim  Venueh  vemnglflclct  wAre.** 
Dieses  Schreiben  erhielt  (ienoral  Fla^rler  10  Tape 
späler  vom  Kriegsuiiuister  mit  der  Anweisung 
z'ifüek,  dafb  der  Vertrag  anf  je  95  Stfielc  12,7  and 
l.'.L'  rm  f?nnvni?ohe  Seg^ment- Drahtkanonen  mit 
zugeiiöii^eo  liaffeten  auzuaehraen  sei. 

-  Anf  dieee  Anweiranf  sandten  die  Direetoren 
der  GeseUschaft  Ürdwn  iiinl  Mtinsell  ein  Tele- 
gramm an  den  Kricgsminister,  das  wir  seines 
bemerkeDswerthen,  reclit  namerikanischen**  In- 
haltes wegen  wörtlich  wiedetf^eben : 

„Wenn  Sie  uns  einen  Anftraj?  von  je  250 
19,7  nnd  15,2  cm-Kanonen  mit  LafTeten  ver- 
schaffen können  und  wir  von  der  Jlarine  eben- 
falls einen  Auftrag  auf  .500  tieschiitze,  also  im 
{ranzen  1000  üescbiitze  erhaUeu,  dann  wird 
Amerika  behaupten  können,  dafii  es  mit  seinen 
nicht  ZH  zerspvenirejKlpri  1 9,7  und  I  ^,2  cni- 
üesckützen  der  .Annce  nnd  Marine  allen  Lilndern 
weit  verane  bit.  Die  Browneehe  Drahtkanone 
ist  *<o  scharf  erprobt  worden,  wir  kriii  ändere's 
üeschütz  der  Welt  je  erprobt  wnnle,  und  ist 
dabei  nlebt  nnterlegen.   Jetzt,  General,  kämmt 

CS  (Jarniif  an.  ila^"  Ki';nn  7n  t-TlnTiit'tlc'n,  so  Inn^T' 
62»  Zeit  ist,  tlir  die  besten  Schuellfeucrkaiionen 
nnd  LafTeten.  Wir  kSnnen  nnd  wollen  sie  in 
liallirr  Frist  lirfcin.  uinl  wenn  Sir  ilcn  Auftr.-iir 
geben,  versuchen  Sie  ihn  auf  500  üeschützo  hin- 
anfisnschranben,  Sie  werden  sie  alle  brauchen,  ehe 
<Ier  schwere  Kampf  (der  spanieeh-amerikanisclie 
Kliog)  zu  Kude  ist,  und  das  Land  hat  sie  in  jedem 
Falle  nStbig,  mag  nun  Krieg  sein  oder  nicht." 

Diesem  Telegi-amm  Uelsen  die  genannten 
Direcfnren  einen  Hrief  folgen,  in  dem  sie  in 
huchtraliendem  Ton  das  Hrownsche  Drahtrohr 
als  die  höchste  Leistung  der  (ieschiitztechnik 
hinstellten,  liewcise  dafür  sind  in  diesem  Brief 
nicht  zu  finden. 

An  den  conimandirendeu  <ii'iieral  Hiles  sandte 
IL  Mtniscll  vdit  der  Hrown-Drahtr'Oir  Co.  ^'idann 
ein  l  eicgramm,  da»  den  büdeutsameii  Satz  entliHll: 


..Bio  forderten  200  Gesclifitse  and  haben  50  be- 
willigt erhalten.  Icli  habe  .'»OO  gefordert,  um 
die  50  iu  .Sicherbeil  zu  bringen,  und  ich  denke, 
wir  werden  es  erreiehen  ..." 

X:m  Ii  ilciii  ,tm  IK.  Müi  ! s!is  .ili^'cscliluKsenen 
V  ertrage  sollte  da«  erste  Ue-schtitz  mit  Laffete 
in  drei  Monaten  ereliefert  wei'den,  dem  dann 
monatlich  vier  weitere  (ieschUtze  foli^cn  sollten, 
nie  Erprobung  des  ersten  Uescbiitzes  hatte 
doronach  im  August  189H  stattlinden  mfissen, 
sie  konnte  aber  erst  im  Milrz  IHHft  vor  sich 
gehen  (der  erste  Schufs  tiel  am  H.  Milrz).  Der 
\'ertrag  forderte  792  m  Mfindungsgeschwindig- 
kcit  bei  Verwendung  rauchlosen  Pulvers  -und 
einem  (TC«(-hofs  von  2.5  kg  beim  1 2,7  cm-  und 
4.'>  kg  beim  15,2  cm-iiescbiitz,  dabei  sollte  der 
(iasdruck  2HL5  kgfqcm  nicht  überschreiten;  bei 
fünf  SiMiuiV    unter   drn  .Schufs,   die  das 

l^rol>crohr  abzugeben  hatte,  soUte  der  Uosdmck 
jedoch  z witschen  3167  nnd  3519  kgr/tem  U^en. 
Diese  Bedingungen  si»id  zwar  erfüllt  worden, 
bemärkens^i'urtb  ist  jedoch  dabei  das  Verhalten 
des  Oesehfltzrohres  beim  Schiefsen.  „Naeh  den 
ristcii  'o  Schufs  er!rn!i  <irh.  dafs  an  einigen 
Steilen  der  .Seele  die  Felder  sich  zuüamineo- 
gezogen  nnd  die  Züge  sich  erweitert  hatten  nnd 
zwar  in  ungleichmilfsiger  Vertheilung  auf  df  r 
Peripherie,  so  dafs  der  beeleuqaerschnitt  oiue 
elliptische  Fora  erhalten  hatte.  Dies  vermehrte 
sich  beim  weiteren  Schiefsen."  .\ufserdcm  soll 
sich  der  Verschlufstrilger  verbogen  haben,  ein 
Vorkommnirs,  das  dnrch  Auswechseln  des  schad- 
haften Theiles  beseitigt  wurde.  Ferner  wird 
nebenbei  erwilhnt,  dafs  der  (Tufsstahlmantel 
„vielleicht  etwas  überanstrengt"  worden  sei. 
Bei  all  dem  wird  behauptet,  diese  Vorfalle  seien 
nicht  der  Constnu  tiiTi  zii/Ti«chreibeu ;  die  rtbcr- 
anstrengung  des  Hohrmantels  sei  in  erlaubten 
Grenzen  geblieben,  so  dafs  darin  kein  Grund 
gefunden  wurde,  die  \  '  r<j)Khc  abzubrechen. 

Gerade  die«e  unsichere  l'mschreibuug  beider 
Verkommnisse  mahnt  anr  Vorsicht,  dieselben  als 
nnb^'^ilpnkHcli  zti  tu'dM.lil.'ii.  zumal  man  fihcr 
die  Kedcutnng  des  Ualsst^ihlmantels  in  der  Itobr- 
eonstrnetion  anch  anderer  Meinung  sein  darf, 
<1 1  lerselbe  doi  Ii  den  Rilekstors  t>eim  SebieAen 
aufzunehmen  hat. 

Dafs  die  optimistische  Ansehannng  der 
Freunde  de»  Urownschen  Drahtrohres  .nicli  an 
höheren  Stellen  in  den  \'ereinigten  Staaten  nicht 
nngetlieilte  '/nstimmung  findet,  geht  aus  einer 
Denkschrift  des  Drdnauc«»  Iture.ms  hervor,  die 
sich  über  die  eben  erwähnte  Erprobung  des 
12,7  cm  Hrownschen  Kohres  folgendermafseu 
ausspricht:  „Die  12,7  cm  -  Mi>dellkanone  hat 
3()<t  Schufs  mit  iniiTsi;;«  in  (ias(li  nr"k,  nii  lit  vi.'l 
über  2 1 1 2  Atmu.spbareiij  abgegeben,  ausgeuomnien 
bei  fünf  Sehnfs  mit  einem  Gasdmek  von  2796 
bis  ."Mim;  .Xtniospliürcn  (beim  letzten  .Scbnfs  der 
höchste  (iasdruck).     Die   vorgeschriebene  .'\u- 
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faiig8?et;c)iwindj([rkeit  wnrie  erreicht  and  die  | 

\  tirtra|f.sbpdinfrnngen  sind  zwar  erföUt,  aber  os 
ist  eiu  80  (reiinjfci-  Ueborscliufs  an  Fertigkeit  , 
und  Steifigkeit  der  Oonttniction  verbanden,  da(^,  ' 
wenn   suicli   di<'  'Irvrhiitze   für   ila>  Verlcuern 
von  3UÜ  Scliuts  mit  uiärsigem  Uitütlruck  ulü  | 
bravchlMir  sn  beseichnen  stod,  sie  doch  für  den  \ 
IHnist   i^iue    zwcifelliafte  Widersf.iiidsfnhijrkeit 
besitzen.    Die  Finntt  schläj^t  vor,  die  Steilheit  i 
der  Conetntetion  durch  diekei«  Wftnde  des  Kern-  | 
mlii  I  S  zn  erhöhen,  un  l  bat  auch  am  Verschlnfs 
\'erbo8SüruHgen  gewacht,  um  die  beim  Schiets-  j 
versnch  bemerkten  Fehler  zu  besettigen. 

Im  tiiiiblick  auf  »Uo  obigen  Thateochen  j 
wird  empfülilen,  mit  dur  12,7  cm-KanoDC  aof 
KQ<«t(>n  des  Ministerinm»  noch  100  weitere  ' 
Schufs  iibzn;roben ,  bei  denen  der  (iHsdrutk 
mehr  dem  im  I>ienHt  vorkoiiimendi'u  ütiiili 
kumuum  uuif» ,  um  das  .S3'stom  vollsiamli^  /.u 
erproben. 

l»ei  df-r  fIt  rKtollunK  weiterer  Vieschiitze  müssen 
HU  Kühr  unil  Luffetc  zur  Ilei>eitigUQg  der  bei  deu 
Schicftversuehen  hervorj^etretenen  Milng^el  ffewiese  ' 
Aendornnffen  vorfjenommen  werden,  nnd  endlicli 
luufü  üich  die  Oeeellscliaft  bereit  erklären,  auf- 
ihre  Kosren  otwaif^  Fehler,  die  bei  den  weiteren 
Vorsnclii  ii  /imi  \'in>(  !in'n  kniniiit'ii,  ab/.uilndern. 
.,lniu  .\ge"  meldete  sogai-,  der  l'ontract  über 
die  50  Itruwn  -  Drahtreiire  sei  vom  Chief  o( 
Ordnanre  lür  null  und  niditi^  rrkliirt  wordiii. 

All  dies  ist  nichts  weniger  ale  geeignet,  die  | 
Behanptnn;;   der  Firma    von  dem  mit  ihieu  i 
Kanonen   erreiebten    Wellrcrord    an  ciesehors- 
geechwindlgkeit   und   LeiKtungfaliigkeii ,  sowie 
die  IToberiefrenheit  der  Kohrcunstrnction  an  Daner- 
haftig^keit  über  die  MaDtel-Ringeoiisinn  tion  /n 
nnterstützcn.    Selbst   wenn   mrin    den  Zweifel 
au  die  Dauerbuftigkeit  aussehalteii  und  bei  dcu  , 
dieeo  in  Frag«  «teUenden  Voritommnlraen  das  ] 


Walten  des  Zutallos  zugeben  wollte,*  bliebe 
imnjor  nnch  <li'i-  I!t-ur-is  für  dii'  lilicrlctrene 
LeistuugsfiÜiig^keit  zu  erbringen ;  denn  mit  der 
grolSMn  ICOndnngsiresebwiiidigkeit  altain  iat 
der  .,\Veltrocord'*  niflit  viel  mehr  wie  eine 
Spielerei,  e»  uiala  eiu  aiigeuies^eues  Ueschofs- 
gewicht  daan  kommm,  weil  di«  lebendige  Kraft 
des  Ursrhosses  Über  din  Leistung  des  liescbnt/ps 
entscheidet.  Daf»  die  Hrowoeche  12,7  cm  Drolit- 
kanone  an  LeietnngsfHhigkeit  den  „Weltreeord'* 
niclil  cnrirlit  hat,  cnrii'ht  riii  V-Tirlt-iidi  mit 
der  Ivrnppschcu  12  und  13  cm-JCununc,  zwiscbcu 
welchen  beiden  es  mit  seinem  Kaliber,  mit 
AnniUicrnng  an  das  letztere,  stellt.  iMe  iin  li- 
stebende  ZuHauimcustelluug  wird  diesen  über- 
zeugenden Vergleich  erleichtern: 
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*  Wh-  bcrrcliti;,'»  «Ii«:  /.wi'ilVl  waii-a,  liif  »ir  liriiii 
N'ic'liTKclin'ilM'n  ih'x  vorstebi'n'lon  Bftnu'litiiiigen  vur 
einig«'!!  Monaten  iii>-bl  zu  untenlriieken  vennoehtcn. 
bat  die  weiten;  HesidnifsprolM'  des  um  Kinganj;  ei'- 
wühaten  26^  cm  (10  in.)  Bromiaeben  8egmentrDraht- 
rohres  erwieafin,  denn  wie  „Daily  Mail*  vem  29.  Oetober 
d.  .1.  meldet,  ist  das  Rohr  Ix  i  seiner  Erurobnng  SSf 
Je«!  Snbieffijdatze  zu  Sttn(l\  Hook  am  28,,  «m  Tag* 
zuvor,  zersj»rungon.  Ks  lian<lelt  sich  diesmal  jedoeb 
niidit  um  einen  Mof^en  Rifs,  dx  i»  der  Meldunsr  des 
I  ngliii-ksfalles  an-ilnu  klieb  liervorgelioben  wird,  'lars 
die  umhergeichlfuderteu  tjtücke  des  Uohres 
Niemsad  veHetsten. 


Schwimmender  Mastenkrahn  von  80 1  TragfÜhigkeit 

für  deu  Hafen  von  Rio  de  Janeiro. 


l>iu  „Uutehoffnnngähütte"  in  t^berbaosen,  | 
von  der  im  Iniande  bereits  mehrere  solcher 

Krahne  gebaut  würden  sind,  hat  den  in  ii;i(h- 
stoheuder  .\bbilduug  1  wiedergrgebeneii  Masten-, 
krahn  fttr  die  brasllianisohe  Regierung  geliefert 
nnd  im  Hafen  von  Rio  de  .laneiro  «lureh  einen 
eigens  entsandten  Ingenieur  montiren  und  mit 
allen  erforderlieben  Nebentheilen  betriebsfähig 
ansrü-lr»  l;t>-ni. 

Der  eigentlirlic  Krahn  mit  seinen  .\ntriebs- 
vorricUtungen   wird    von   einem   12  m  langen, 


Iti  ra  breiten  und  m  hohen  l'outou  mit  ab- 
gemndeten  Ecken  and  vorne  nnd  hinten  abge- 
sehrägtem  Hoden  getragen  (Abbildung  2).  Das 
zu  dem  Ponton  und  den  Masten  verwendete 
Material  ist  basisches  Flufsidsen  von  4000  bis 
4.i<to  kg/i|cm  Festigkeit  h>-l  iiiimlrstens  2tt 
!>ehnung.  Das  (lerippe  des  l'ontiMis  besteht  ans 
mehreren  Littigs-  und  (Juertrilyern ,  die  sieb 
ziemllefa  gleiehmilfsig  auf  do»  ganzen  .Sehwimm- 
kfirjior  vertheilen.  Zwei  iUifsere  IMeihtrilger, 
die  1  m  von  den  iUilsoreu  Langwilnden  entfernt 
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sind,  reichen  nahezu  äber  die  ganze  Länge  des 
Pontons,  nämlich  von  dem  vorderen  doppel- 
wandigen  Querträger,  auf  den  sich  die  Vorder- 
masten  stützen,  his  zu  dem  hinteren  Querträger, 
der  die  hintere  Wasserballastzelle  von  dem 
Kesselraum  trennt.  Ein  doppel wandiger  Hlech- 
träger  mit  0,90  m  Abstand  der  ßlechwände  liegt 
in  der  Längsachse  des  Pontons  nnd  reicht  von 
dem  vorderen  Doppehiuertrilger  bis  zu 
jenigen  hinteren  Querträger,  der  den  Kesselraum 
von  dem  Maschinonranm  trennt.  Vorne  wird 
der  durch  den  Mittel-Langträger  in  zwei  Hälften 


Blechhant,  die  änfseren  Längsträger,  den  vor- 
deren und  hinteren  Querträger  gebildeten  Räume 
.  wasserdicht    gegen    alle  anderen   Räume  ab- 
geschlossen, wodurch  die  denkbar  gröfste  Sicher- 
heit gegen  Versinken  des  Krahnes  infolge  Durch- 
storsens   der  Aufsenwände   gegeben    ist.  Der 
Boden,  das  Deck  nnd  die  Seitenwände  des  Pontons 
sind,  mit  Ausnahme  des  Kessel-  and  Haschinen- 
raunies,  durch  gewalzte  Q  Eisen-Spanten  ver- 
,  steift,  die  in  0,5  m  Abstand  liegen.   Im  Kessel- 
I  und  Maschinenraum  liegen   —   den  grOfseren 
I  Belastungen  entsprechend  —  statt  dessen  höhere 


Abbildang  1.    Schwimmender  Mastenkrahn  von  80  t  Tragfähigkeit  für  den  Hafen  %-on  Rio  de  Janeiro. 


getheilt«  Maschinenraum  durch  einen  anderen  ' 
Querträger  von  den  zu  Woliiiräunien,  (reräthe- 
kammom  nnd  einer  Küche  ausgebauten  Räumen 
getrennt.  In  dem  ^lascliinenraum  stehen  die 
für  den  Antrieb  der  beiden  SchiffHschrauben,  der 
Krahnmechanismen  und  der  Lenzpumpen  be- 
stimmten Maschinen.  Neben  dem  Kesselraum 
liegen  zu  beiden  Seiten  die  Süfswasserbehälter 
für  das  KesHelspoisewasser  und  die  Kohlenbunker, 
in  welche  die  Kohlen  durch  die  im  Deck  an- 
gebrachten vcrschliefsbaren  Oeffnungen  hinab- 
gestürzt werden.  Die  erwähnten  Quer-  und 
Längsträger  sowie  zwei  weitere  Querträger  in 
dem  vorderen  Theil  des  Pontons  schliefsen  die 
durch  sie  gebildeten  Räume  wasserdicht  gegen- 
einander ab.    Ebenso  sind  die  durch  die  äufscre 


'  Blechträgcr,  oder  ans  Blechen  nnd  Winkeleisen 
zuHümmengesetzte  Q  Träger.  Im  vorderen  Theil 
des  Pontons  liegt  zwischen  den  Querti-ägem  auf 
jeder  Seite  der  Pontonmitte  noch  ein  Längs- 
träger, gegen  den  die  Spanten  abgestützt  sind. 
Diese  Längsträger  bestehen  je  aus  einem  unter 
der  Pontondecke  liegenden  Blechbalken  von 
solcher  H»he,  dafs  unter  ihm  noch  die  Thüren 
für  die  Wohnräume  angebracht  werden  konnton. 
Die  Wände  der  Wohnräume  sind  mit  Holz  ver- 
kleidet, die  Fufsböden  aus  .30  mm  .starken  ge- 
spundeten Dielen  gebildet,  deren  Lagerhölzer 
auf  den  Spanten  befestigt  sind.  Die  für  den 
Betrieb  der  Windovorrichtungen  verlängerte 
Maschinenwelle  ist  in  Stopfbüchsen  durch  den 
mittleren  Querträger  geführt.    Ueber  dem  Ma- 
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■  Rchinenranm  steht  auf 
Deck  ein  äteaerhftas- 
e1i«n,  das  in  9,4  m 
Hiilie  f'inn  Hiihne  ent- 
hält, von  der  aus  der 
ganMMaMilbwn»  and 
KnJnibetrieb  geleitet 
werden  kann.  Hier 
Hind  die  Hebel  zum 
Ingangsetzen  der  Mar 
flcliiiicn,  die  Knpplnn- 
gen  seuiii  Einleiten  der 
dnatlnen  Krabnliew«- 
gnngen,  die  Bremspn 
Q.  8.  w.  angebracht. 
Die  ItaMitiiMiirliim» 
werden  durch  zwei 
groise  Oberlichter  er- 
hellt, die  safldeh 
dem  Krahnfährer  die 
Ueb«nicht  über  die 
MaseUBeii  tos  der  ar- 
höhtcn  Bühne  »la  ge- 
atatteu. 

Die  Yordermaaten 
sind  als  offenes  Facb- 
wcrk  mit  quadrati- 
schem Querschnitt  con- 
Htniirt,  dessen  vier 
Eckpiirtp  die  Druck- 
kräfte auf  den  Ponton 
übertragen ;  die  Waad- 
plieder  bestehen  aas 
J.-  und  r~-  Eisen.  Der 
Hfaiteraaat  ist  eben- 
falls als  offpups  Faeh- 
werk  ausgebildet,  je- 
doch mit  etwas  grSAe- 
rcr  Höhe  als  Brf  itn 
dos  Querschnitte.  Die 
Angen  (6r  die  Gelenlie 
an  den  Kndt^ii  dpr  Ma- 
sten werden  durch 
StablatHcke  gebildet. 
Der  Hintermast  ist  an 
seinem  oberen  Eude 
über  den  oberen  Gte- 
lenlqmakt  hinaus  ver- 
längert, um  Gelegen- 
heit zum  Aufh&ngen 
zweier  kleineren  Fla- 
8cl)PTi7»iofe  von  25  und 
8  t  TragAhigkelt  zu 
haben,  da  der  Flar< 
schenzug  für  80  t  in 
dem  Schnittpunkt  der 
Ibsten  hingt.  Der 
Flaschenznp  für  «O  t 
hat  von  der  Vorder- 
kante dea  Pontena  au 
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15.  Kav«mlMr  IliOl. 


«iniß  i^flitc  AuiUdnng:  von  10  tn  nach  anllMii  und 

<i  III  muh  innen,  \vf»ti<»i  >iov  l!nl<i>n  eine  liöcli»t« 
SU^lluug  voll  '2:y  lu  über  dorn  WaHscrspiegel  ei'- 
r«icb«ii  kjura.  U«BeDte|»recbeiid  hat  der  FlMeben* 
mg  fiir  25  t  eine  ffrölsto  Ausladnntir  nnrh  nnf^en 
von  11,5  in,  nach  innen  vuu  4,5  in.  Das  SuUl- 
kabol  der  80  t-Hebevorrichtiinfr  ist  wm  zehn 
t'iiizeliion  Dralitseilm  von  .'K  imu  IitircliiiifsstT 
und  je  9ü  t  Bruchfestigkeit  2nsannncu(?esetzt, 
hat  also  eine  swSlffhehe  Sicherheit  gegen  Zer- 
reiCsen.  March  zwei  holende  Enden,  die  si«h 
iiuC  die  XU  beiden  Seiten  des  Fübruugabockcs 
liegendea  Seiltrommeln  von  1,75  m  1)nrchme8<ter 
mit  «piralflIiiDifeii  Rillen  anfwinden,  wird  die 
Last  hochprozogen.  |)ie  lixf^  auf  ihren  Achsen 
»ilzeiiden  Seiltrommeln  sind  mit  (sriifseiscrnen 
8i'hueckenr:ldcrii  verbanden  nnd  werden  durch 
ddppelgüngigc  Srliiiccken  von  HO  mm  Theilung 
angetrieben.  Die  Bewegung  der  Schnecken  erfulgt 
—  nach  der  KiniiehaUnng  von  K^^elrädent  — 
fliuili  i!if  inf  DpcIc  liegende,  von  einer  seiik- 
recliien  Spindel  .iiigelriebeiic  wagerechte  Welle. 
Die  senkrechte  Spindel  kann  iltrerseit«  dnreh 
ein  Vürir<''l(-'L'p  ninl  cini'  Ttciliuiis'skupjilung  mit 
der  MuHrhinenwello  verbunden  werden.  Bei 
120  Umdrehnn^en  der  Haschinenwelle  sind  die 
(fehersetziüiL'-cii  --i)  l^i  w  ililt,  düls  eine  Last  von 
•  HU  t  in  3U  .Minuten  25  ui  gehohen  werden  knun. 
Bei  der  95  t^Hebevoirichtnng  hängt  die  Last 
:iii  vier  Seilen  von  52  nun  I'urriimesser  lind 
75  t  Brncbfestigkeit.  Das  holende  Seil  wickelt 
«ich  anf  eine  mit  Rillen  versehene  Trommel  von 
1,5  in  Durchmesser,  das  Heben  von  25  t  anf 
;io  m  Mühe  geschieht  in  15  Minuten.  Der  Antrieb 
der  Trommel  wird  auch  durch  ein  Schneckenrad 
nmi  linr  Schnecke  bewirkt;  t;r  steht  SU  dem 
Antrieb  der  b  t-Hebevorrichtang  in  einem  gegaar 


I  seitigen  AbhXogigkeiteverhältnlfs,  na  dafs  beide 
Hebevorrichtungen  nicht  gleiebxeitig  betriebea 

!  werden  können. 

Das  Aaalegen  des  Krahnes  in  die  inltorsle 

[  liage   wird    ilmrli   eine  Schraube  von  27'i  nun 
,  äufserem  Duicltmesser  in  15  Hiunteu  bewirkt. 
I  Das  Ende  des  Hintennastes  ruht  anf  einem 
M  Iniiiedeisernen   Wagen    mit    StuhlrUdern,  der 
.  durch  einen  schmiedeiscrneu  Führungsblock  M 
I  geführt  wird,  dafk  die  Schranbenspindel  In  der 
,  .Achse  des  Hintermaste»  bleibt.   Da.s  obere  Ende 
,  der  Schranbenspindel  wird  auf  einem  iichlitten 
'  im  Hintennast  geführt,  während  das  vntere  Ende 
'  mit  Rillenlagcr,  Krenzkopf  und  sehiniedeisernem 
I  Bock   fe.stgehalten   wird.    Auf  der  Schrauben- 
spindel sitzt  ein  grofses  Kegelrad  von  85  mm 
I  Tlieiluiig,  in  wehlies  <l;is  anf  der  wagcrochtcn 
;  Welle  sitzende  (.Jetriebe  eingreift.   Diese  Welle 
ist  in  Hhn lieher  Weise  durch  eine  senkrechte 
Spindel  nnd  ein  Vei^olege  mit  der  Haschinen- 
welle in  Verbindan;  gebracht,  wi«  die  80  i- 
j  Hebevurriclituug. 

Zar  Bewegung  der  anf  f>eck  betfndlichen 
[  <  ■aiiiTNiiillp  werden  von  der  Mascliinenwelle  nn?; 
j  unter  Benutzung  einer  Keibuugiikupplung  und 
I  KegolrAder  zwei  Schneckenwellen  in  Bewegnng 
:  gesetzt,  di«'  in  die  S«  Imeckenrridi  r  der  Spindeln 
I  der  Gangspille  eingreifen.    Die  beiden  zur  Bc- 
I  wegung  des  Pontons  nnd  znm  Betriebe  des 
I  Krahnes  dienenden  Dampfmasehinen  sind  seiik- 
'  rechte    Hochdruck  -  N'crbundmaschinen    von  je 
1 50  P.  8. ;  für  den  Betrieb  des  KraJines  ist  eine 
MasdiinniloistBng  von  (j5  P.S.  erforderlich.  Zar 
Erzeugung  des  erforderlichen  Dampfes  dienen 
zwei  für  H  Atin.  rebcrdruck  consuuirto  Dampf- 
kessel von  KUsammeii  DiOqm  Heisfltche,  9,6  m 
I  Dnrchmesser  und  3,34  m  Länge.  fVnhiN« 


Fortscliriite  im  Matal IhUtteiiweseu. 

Von  E.  Bahlsen,  Civitingenieur,  Dresden. 
(Sijilofi  von  Seite  1186.)* 


6.  Zinn. 

Die  lioIiainnenMttgtmg  der  Welt  betrug  nach 

n  Mitthi  ilmiK.  n  d.  r  Frankfurlor  M»'tall-  und 
Mi!talliirgi.>-e]ien  tietjellschuft  im  Jahre  IbW)  55  700 
eng).  Tons,  stiog  bb  Biam  Hhn  1805  auf  71961  t, 
lirl  al-.I  inii  l.i-.  1.398  auf  «9202  t  und  bi.tnii;  ,  nd- 
lich  iiu  Jubre  lUOU  77925  t  (Zuwachs  gegen  18W 
lata  iy.  Von  der  Eraeugong  1900  entfiel  auf: 

1.  England  4  100  t 

2.  Straits  •  VersehifTunKen  iiaob 
Kuropa  und  Amerika  ....  4«i07u  „ 


3.  Aii«tinlis<:li»>  Zinn-VorscIiifTiin- 

gun  nach  Europa  u.  Amerika  8  178  « 

4.  Banka^Yorklnfe  in  Holland  .  11 890  „ 

5.  Bitliton-yerk»ure  in  Holland 

und  Java   6  SSO  „ 

6.  Bo]ivianiacheEinfiihri.fiaropa  6937  „ 
Hierbei  sind  mangels  suTorUssiger  Unterlage« 
nicfi*  1n  iTi<-k'.i<!litigt :  1.  Erzengiinfr  Kut(i|ii»=.  (.-»hne 
England)  und  Japans }  2.  Ausfuhr  der  Struits  8«.'tUe- 
ments  nach  Britiseh-Tndien,  China,  Korea,  Japan ; 
•l.  Ausfuhr  vou  Siam  tun!  NIi  il.  rtrmdis)  1i-Ttidi(  n 
nauh  deiteeibeii  Ländern;  4.  Sülbstvorbrauch  dur 
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fitraits,  Siam  und  Niedcriandisch-Indittn;  IL  Selbit» 
verbrauch  Australiens  und  CIuiihä 

Der  jährlichti  Durcbsohnittspreis  für  Zinn 
b«trug  im  Jahr«  1890  9iM  X,  Hol  bis  1880 
unter  wicdorholton  Schwankungen  bis  auf  59.9.11  £, 
stieg  1898  auf  71.4.1  £,  um  18l»d  bia  auf  lüAJ  X 
und  1900  auf  19I.10jS  X  su  aprlBgao.  Dvr  Praia 
Ende  Juni  hutrug  fOr  Stroits  Zinn  1.29.5  £  oder 
259^  fl.  fUr  100  kg.  Aus  dar  obenorwähnten 
Tabdl«  geht  barrer,  d«lb  der  grBftte  Thdl  der 
tiurcli  zuverlilfisigf  Angabin  nachweisbaren  Welt- 
productioD,  n&mlich  59,1 7*i  *us  den  Straita  Settle- 
ments eUmmt.  Den  mraite  znnlohet  etdil  Nieder« 
llDdieeh  Indien ,  dessen  Erzeugung  8^  H  der 
Weitproduction  euamacht.  Ihm  folgen  Bolivien, 
England  und  Auetralien,  welehe  8,9  besw.  S,8  und 
4|1  %  liefern. 

Die  durch  Auf bereitiinfr.  "xvdirendes  RtSsten 
und  b«i  Vorhandensein  von  ku))tur  und  Wismuth 
aueh  dvrdi  LSieproeeeae  Toa  ihren  lohHdliohen 
Gemcngthcilen  befreiten  Erzo  werden  meistens 
in  Flammöfen,  selten  und  uavortheilbafter  in 
flehaehiSfen  vereehmolMn.  Die  bei  der  Reduotion 
des  Zinnstrin»  fallenden  Sclslacken,  welche  noch 
reiehliche  Mengen  Zinn  bis  20  9t  und  mehr  «nt- 
halten,  werdan  meietenc  dnreb  einfeehee  oder 
wird(>rholte8 Umschinelien  in  Flammöfen  mit  oUfT 
ohne  Zuschlag  von  Bisen  entarmt,  und  abgesetzt, 
wenn  sie  unter  6K  Zinn  enthalten.  Da«  Ver> 
schmelzen  der  Schlacken  nach  der  Niederschlags* 
methode,  d.  h.  mit  EisenabflUien  sur  Zersetzung 
de*  Zinntilieata.  wird  s.  B.  in  Pulau  Brani,  *  einer 
kleinen  Insel  bei  Singapore,  betrieben,  auf  welcher 
in  der  grOfiiien  ZinnhQtte  der  Welt  die  Erze 
der  Malayisoben  „Federat<Ml  States"  verschmolzen 
werden.  Letztere  befte)>eii  aus  den  Sultanaten 
Perak,  Selangor  und  N n  i  s..inbi!an  aijf  der 
weetlichtm  Seite  und  l'uhaiig  auf  der  östlichen 
Helte  der  Halayisefaen  HalbiDial.  Dm  dortlga 
Zinn  wird  zum  allergrSMen  Tbeü  al«  Seifeoainn 
gefunden. 

Neuere  Zinnidmiefasdfen ,  wie  x.  B.  die  in 

Tostedt      bei  Harburg,  .setzen  in  24  Stunden  6*/4  t 
Erz  oder  8  t  Schlacken  durch.   In  Toetedt,  welche 
Hotte  *l»  der  jihrliehen  Auefuhr  Toa  boliviania^em 
Erz  verschmilzt,  wird  die  Schlacke  der  zweiten 
Schmelzung  in  «inem  Cupolofen  Ton  80  Fufs  Hohe 
abermale  umgesehmoben.  Letzterer  aetzt  in  24  i 
Stunden  20  bis  24  t  Sehlacken  durch    DtefiHetung  I 
der  Erze  pflegt  in  Krfthl  -  Fort«foliauf lungs-  oder  | 
meohanieohen  Röstöfen  zu  geschehen.    InT'itsiedt  | 
werden  Fortschauflungsöfen  angewandt,    deren  | 
prnfvter  5  bis  10  t  Erz  in  24  Stunden  durchHetzt« 
Duh  liaftiniren  des  Zinna  wird  gewöhnlich  duroh 
Saigern  int  Flammofen  und  naehfolgendea  Polen 
des  Saigorzinns  im  LHntorkessel  mit  Hflife  TOD 
grünen  Ilulzstangen  ausgeführt. 

*  »Berg-  und  Hiittt^nmänniscbe  Zeitnnf*  1888. 
•*  „The  Mineral  Induetry*  1900. 
XXUm 


6.  Almiiiioai. 

Die  Weitproduction  an  Aluminium  betrug  im 
Jahr«  1885  18292  kg  und  iat  twitdt^m  in  fortwähren» 
dem  Aufcteigen  b«irriflen.  Sie  botrag  ISM  l7a88S. 
189.'>  1  4267ttO.  16W  GOlH^H],  UKMi  T74;i2U»kK. 
Diet  Preis  dee  Aluminiums,  der  im  Jahre  1866 
noch  lOOO  Jf  t.A.  Kilogramm  betrug,  fi«3l  bereits 
1866  auf  800  und  bat  sich  seitdem  beständig 
in  abeteigender  Linie  bewegt  Im  Jahre  1900  war 
der  Durehaehnittspreis  f.  d-  Ktlog^mm  8  Jt, 

Ueber  den  gegenwärtigen  Stand  der  Aluminium- 
industrie macht  pThi«  Mineral  Trulustrv"  liKM)  und 
1901  folgende  Hiithoilungon.    Ks  bestehen  gegen» 
wirtig  aoht  Alumininmwerke: 
1.  DiePittaburgSeduetioaCo.:  Vr.  1  NiagamfUIe. 

8.    „    Britieell  Aluminium  „  Foyers-, 
4.  „   Soeidtd  Eleetrometallurgique  Frangaiae  Le 
Praz. 

fi.  Die  Oompagnie  daa  Produits  Chimiques  d'Alais 
St.  Michel. 

6.  Die  .'<ociete  Anonyme  pour  l'Induatrie  del'Ala- 

mnuuiu  Nuuhauson. 

7.  Die  Soci^t4  Anonyme  pour  llnduatrie  del'Alu- 

ruiniutn  Rheinfeidon. 

8.  Die  Sooi4t6  Anonyme  pour  rindu«trie  de  l'AKi- 

mlnhim  Leiid-Oaateln. 

Di«i  letzte  die.'ier  Fabriken  bat  ihr«  n  Betrieb 
im  Jahre  1900  eröffuci.  Die  LeistungsdUiigkeit 
der  obengenannten  Werke  abertrifft  bereite  den 
Verbrauch,  wesh.ilb  einige  dieser  Etablissement! 
einen  Theil  ihrer  verfügbaren  Kraft  auf  die  Er- 
zeugung von  Calci  umcarbid  verwandt  haben,  welche 
Industrie  bei  den  K^Kt^nwärtigen  Aluminiumpreiaan 
eintrJigliciier  ist.  Die  beidon  in  Anwendung  stehen- 
den Proeesse  sind  dievonlinli  und  Herault,  welche 
auf  der  Zerlegung  geaehmolzener  Tbonerdo  beruhen. 

Dasstjirke  Steigen  der  Kupferpreise  hat  zu  Ver- 
suchen Veranlassung  gegeben,  da«  Kupfer  bei  elek- 
trieehenLeitungendundiAluminiumzu  ersetzen.  Ea 
cxistiren  Iiereits  mehrere  Bahn-  und  Beleuchtung8> 
gesellechaften,  welche  sich  des  Aluminiumdrahta 
für  KraftObertragungs-  und  Beleuehtungnnlagen 
»owio  für  Telegraphen- unil  TelephimleitiniK'en  be- 
dienen. Die  Frage  der  Brauchbarkeit  ist  in- 
dornen  noch  offien.  Der  Oebraueh  dee  Aluminiums 
zu  AusrOstungs-  und  Harinezweoken  bat  keine 
bedeutenden  Fortschritt«  aufzuweiseil.  Dagegen 
hat  der  Gebrauch  von  Aluminiumplatten  beim 
Drucken«  die  i<"H.  .Mgraphie,  günstige  Resultate 
ergebf^n.  In  den  Voreinigten  Staaten  sollen  85, 
in  Deutschland  sogar  100  Firmen  Rotationspreseen 
mit  Aluminiumplatten  haben.. 

lieber  die  Benutzung  df  s  .Muminiums  nach 
dem  Qoldsobmidtechen  Verfahren  zur  DarNft^llung 
reiner  kohlenatoflnreiar  Ferroefarom-  und  Ferro- 
manganh'girungen  wurde  in  «Stahl  und  Eisen" 

melirfach  berichtet.* 

*  VeigL  Nr.  11  d.  J.  8.  545. 
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ZuseluTften  an  die  Redaetion* 

(Pttr  «•  aiitw  tfHH-  Itebcft  «ncMMkdM  AftIM  IhwiriHmt  di*  IMmUmi  krim  VimtmriaaiJ 

Der  Bnflufs  von  Kupfer  «if  SUddsdiiemii  und  Uwlie. 


G  P  n  7,  m  er  -  üaildonhült«  \/,\vihi  in  Nr.  21  von 
^Stahl  und  Eisen"  als  "uirserste  Grenxe  des  zu- 
lässigen KupfergehMits  in  dem  Martinflurseiseu 
0,8B*^«n,  wthrend  von  Mider«r  8«ite  ein  bedeutend 
liöhorff  Prncf'nHatT;  als  niliissi);  angesehen  wird, 
ohne  Kothbruch  befflrchu-n  zu  mQs«4>n.  Di«  An- 
gaben sind  in  der  That  «ehr  Tertehiedeu.  So  giebi 
Wed  ding  in  drrn  „Ausnihili(  lion  Handbuch  di  r 
Eisenhüttenkunde"  Band  1  ä«ite  »26  an:  .Für 
Rothbrtloh  halten  einige  0^  bis  0,99  */i>  Kupfer 
für  die  Grenze,  andere  schon  0,5  "/i»;  fnr  die 
Schweiiebarkuit  Miheiot  bei  O^"/»  sulAssige 
Grenze  erreieht  xu  aein." 

Das  Auflrvten  de«  Rothbruehe«  isi  bei  nor* 
tnalHtii  ScliwefcIgehaU  nicht  !ill<  in  auf  den  Kupfor- 
gehalt  zuritckzufOhreu.  M.'Ui  macht  hilufig  die 
Beobaditung,  dab  Chargen  mil  demaelbvn  Kupfer», 
Soliwofi^l- und  Phosphor-,  Kohlen-^toff-inid  Manjran- 
gehalt  bei  der  Verarbeitung  ein  gänzlich  verschio- 
denee  Verhalten  «eigen.  Dieae  KOrper  allein 
k«"niiL'ri  <l*'n)nach  nirht  für  die  (jualit&t  <i«  s  Ma- 
terials ausschlaggebend  sein.  Gensmer  führt  aJe 
treiPendee  Beiapiel  daa  veraehiedene  Verhalten  von 
zwei  Chargen  mit  demaelben  SohroUeineats  aber 
verschiedenen  Boheisenaorten  an;  da»  eine  Roh- 


ei»en  iet  ein  achwedischcM,  völlig  gar  erhlasenes, 
vvilhrend  daa  andtif,  oin  Martineiften,  Oxyde  ent- 
iiiilt.  Der  Verlauf  der  Chargen  int  ein  verechie- 
dener,ebon8odiu  Eigenschaften  des  Fertigproduc-teis, 
lYu'^c  Er^clicinung  ist  einzig  und  allein  auf  die 
Gegenwart  von  Oxyden  zurQckzufUhren.  Je  mehr 
'  ea  gelingt,  einen  TJeberaehiib  Ten  Oxyden  au  vor* 

moidcii,  drsto  frflhi-r  tritt  riii  norninlrs  Verhalten 
der  Charge  ein.    Der  Kintlufs  der  Ox^tde  wird  sich 
um  so  mehr  beraorkber  manhen,  je  mehr  Kupfer 
dji>  Bad  enthält    Fclnvcfd  und  Phosphor,  ebenso 
die  Oxyde,  lassen  sich  durch  eine  geeignete  Char- 
I  gonfUhmng  eliminiren,  der  Kupfergehalt  jedoch 
>  nicht.    Bei  steigendem  Kupfurgehalt  empfiehlt  es 
I  aieh,  die  peinlichate  Sorgfalt  auf  die  Cbarg«n- 
,  fnhrung  and  die  Entfernung  des  Snuerstoffa  aua 
dem  Bade  zu  verwenden.    Wir  sind  noch  tiidit 
in  der  Lage,  in  unserem  {^iftonhQttenlaboratorium 
die  Oxyde  eines  Materials  aul  rasche  und  billige 
Weise  zu  bestimmen.   lat  der  Weg  hiemi  erat 
einmal  gefunden,    ^i"  wird  es  auch  nicht  schwer 
I  sein,  genau  die  zulässige  Grenze  des  Kupfer- 
gehaita featsuaetien. 

I        G  r  <>  I  s  e  II  )>  H  II  ni.  Kart  StArmtm» 

I  HsbDKh«  Werk». 


Die  Klieiiiisch- Westfälische  Alasehiuenbau-  und  Kleineisen- 
indnstrie-Benillsgeiiossensehafl  m  Bfteseldorf. 


Ana  dem  Geaehäfteberieht  f»r  1900  geben  wir 
naehatebend  die  wichtigsten  Zahlen,  sowie  die  auf 
das  neue  Unfall versioherongageeela  bexOglichen 

Bemerkungen  wiodor: 

Das  Jahr  IDOO  bildet  in  dem  seitherigen  Be- 
.sfflHii  der  BerufsgenosseriHfh.-^flfn  i.-Iinn  der 
wiclttigsten  Zeitabschnitte,  weil  am  1.  October  l^HJO 
das  neue  Gewerbe  •Unfailversiehemngageaets  in 
Kraft  gutroten  ist.  Durch  die*»'»  Of  spt/  sind  ins- 
besondere den  B«ruf8genossen8chaften  nach  ver- 
aehiedenen  Riehtungen  hin  weaentlioh  höhere 
Laston  nufcrloKt  wnrih  ii.  ah  sie  nach  dem  fnihi  ren 
Uufallverüiclieruugsgesetz  vorgesehen  waren.  Die 
unauableibiiehe  Folge  hiervon  maeht  aieh  in  Er- 
höhung der  Beiträge  bemerkbar.  Der  .scit  mehreien 
Jahron  fast  unv«frändert  gewest>ne  Durchschnitts- 


'  beitragssatz  ist  im  Jahre  1900  nieht  unweaentlich 
gestiegen.  Eine  noch  weit  erhebliehere  Steigerung 
ist  för  die  folgendt  n  .fithre  7,u  erwarten,  weil  vom 
Jahr«  1901  ab  biH  zum  .Inhre  lif22  der  jetzt  rund 

;  ft  millonen  llarit  betragende  Beaervefonda  auf 

rrind  12  Millionen  Mnrk  erhöht  werden  mufs.  Bei 
;  dieser  Erhöhung  kommen  etwa  5  Millionen  Mark 
I  aua  den  von  Jahr  au  Jahr  ateigenden  Reeerve- 
r uid'^zin'^i-ii  in  Anrechntin^,  diu  nl)rigi;'ii  4  Millionen 
Mark  mQssen  dagegen  durch  alljährliche  Umlage 
I  aufgebracht  werden.   Allerdings  liegt  ea  in  ge- 
wissem Grade   in   der  Hand  der  Mitglieder,  die 
I  weiter  xu  erwartenden  Steigerungen  der  Beilraga- 
I  xahlungen  in  etwa  zu  beachrknken,  indem  aie 
darauf  Rednchl  neiinicri,  inöglich»t  auf  di«-  \<  \  - 
hUtung  der  UnfiUle  hinauwirfcen.   Zum  grOfsten 
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Theil  httb^n  «loh  iDdecson  leider  die  Erwartungen, 

welcho  an  die  UnfslIvorhlitungstnarsnAhraen  der 
BerufHgt'nosftenschnft  goknQpft  worden  sind,  nicht 
erfQlH:  denn  anstatt  einer  relativen  Verringerung 
der  Anzahl  der  Unfälle  ist  wührend  der  letsten 
J.ilirc  fortKt'si't/t  Hin»»  Erhüiuing  eingetreten.  Es 
wird  daher  für  die  Folge  der  Unfall verhQtuug 
»ileeitig  eine  g»ni  beemidere  SorgfUt  ku  widmen 
»ein.  wenn  hirrdiiroh  ein  Ein&albMlf  die  BeiInge* 
Zahlungen  erzielt  werden  aol]. 

2ti  ausgedehnten  Verhandlungen,  sowohl  inner- 
halb  unserer  Btrutsgenossenschaft,  als  auch  inner- 
halb des  Vt-rbandoa  der  Deutschen  Eisein-  und 
Stahl- BerufsKi'neitiienschaftea  führte  eine  Ver- 
ordnung dee  Oberprilaidenten  der  Hheinprovins 
vom  18.  Novemher  1899  über  dii>  Einrichtung  und 
den  Betrieb  von  AufxQgen  und  Fahrstühlen.  Eine 
gleiehe  Vorordnung  iet  »ueh  fBr  die  Provins  Weei- 


in  lehr  beeehribiltteni  Vmfkngo  naehgekooiiDeD, 

so  dafs  nach  wie  vor  ü  Mehrzahl  der  Dampf* 
dref^i^hmaschinenbetriebu  bei  den  Eisen-  und  Stahl* 
Berui'sgenossenschaften  verbleiben  mufs. 

Ferner  hat  unsere  ÜerafsgenoeBenaehaft  wegen 
der  Schmiodcrpi-  und  Srhlossereibetriobo  in  (;<•- 
meiQschaft  mit  den  übrigen  Eiaeo-  und  ätahl- 
Berufegenoeienechaften  beim  Retdisvereieherung«- 
amt  beantragt,  für  die  Schmiede  und  Snhlosaor 
entweder  eine  geaieinaame  Oenoeaonechaft,  oder 
fQr  jeden  dieser  Betriebflaweige  eine  besondere 
Genossenschaft  zu  bilden;  in  beiden  Fällen  wären 
aber  zur  Vcrnu-ülung  von  zah!r«»i(hi>n  Unzuträg- 
liohkeiten  die  »vither  schon  veräidiL-rungspftichtig 
gewesenen  Sehlosser  aus  den  Eisen-  und  Stahl- 
Borufsgenossenschaften  auRZuacheidon.  Der  jetzige 
Minister  für  Handel  und  Gewerbe,  Excellenz  Tli. 
Hoeller,  weleher  frOher  Mitglied  des  Genossen- 


falen  erlassfii   wnrdoii.    Diisu  Vtror Jiiunpen  bi»-      schafts vnr.sfiiiuli-s  war,  htxi  iliose  Einualxii  scinor 


zwecken  im  wesentlichen  die  Unfallverhütung, 
indessen  ist  bei  Erlab  derselben  den  gesets- 
liehm  Bestimmungen  insofern  nicht  Hoch- 
nung  getragen  «mrden,  als  die  bethetligten  Berufs- 
fenosienaohaften  itielit  gehört  worden  und.  Ver- 
schiedene Bestimmungen  dieser  Verordnungen 
haben  sich  nun  für  indu^trii  l!o  Werke  der  Eisen- 
industrie als  undurchführbitr  erwiesen,  und  es  ist 
deshalb  gegen  die  OBltiglceit  dieser  Verordnungen 
durch  mehrere  Eingaben  8tollun(j  genommen 
wurden.  Einen  unmittelbaren  Erfolg  haben  diese 
Eingaben  jedoch  nieht  gehabt  Da  indessen  aus 
ilhnlich(*m  Anlaf:-,  hoi  welohem  e»  sich  un>  eine 
Schleiferei -Verordnung  handelte,  das  Kammer- 
gerieht  in  Berlin  mit  dem  aasdrOeltliehen  Hin- 
weise zu  (Jiinsten  der  Unternehnur  bnt>iohieden 
hat,  dal's  (ilinc  Anhörunf?  der  lierufsiii'inossen- 
sehaften  erlassene  Fuli/.eiverordnungen  uugaltig 

sind,  so  empfehlen  wir  den  MttgKedem,  sieh  vor» 

knmiTiendpnf.nlls  bei  hnl.rirdlif hpn  Anordnungen, 
welche  sich  auf  die  vorerwähnte  Polizeiverordnung 
Uber  Fkhmtlhle  beriehen,  Im  instantmlbigen 

Wifre  zu  besoliwtTen  ndcr  es  auf  eine  perioht- 
liche  Entscheidung  ankommen  zu  lassen,  sofern 
sie  glauben,  der  Verordnung  nieht  cnlapreehen 
lu  können. 

Aus  den  Berathungon  der  Qenossenschafts- 
Vorstandssitzungen  ist  noch  anzuführen,  dafe 
das  Reicba-Versicherungsamt  wegen  der  Diampf- 
dreschmasohinenbetriebe  sowohl  Meitent»  unserer 
Berufsgenossenschaft ,  als  auch  von  dem  Ver- 
bände der  Deutsehen  Eisen*  und  Stahl  «Beruf s- 

penossenNryinfteu  wiederholt  gebeten  worden  ist, 
die  sämmtlichen  Dampfdreecbmastihinenbetrieb«, 
soweit  sie  von  Landwirthen  betrieben  werden, 

den  landwirthschaltliehen  Berufsgenossenschaften 
zuzutheilen,  da  das  neue  Gesetz  für  Land-  und 
Porstwirthschaft  den  Erlab  der  hierfür  nOthigen 
atatutarischen  Bestimmungen  gestattet.  Leider 
da«  Reieh^-VerHicheruiigsamt  d«'n  Wünschen 
der  KiH«n-  und  i'3tHhl-berufsgenos8en»ohaften  nur 


Zeit  in  dankenswertber  Weise  persönlich  an  mafs- 
gebender  Stelle  befürwortet.  Die  endgültige'  Ent- 
scheidung wogen  der  Zutheilung  der  Schlosscrei- 
und  ächmiedereibetriebe  bat  nunmehr  aber  der 
Bundesrath  m  treffen.  Wie  dessen  Entschliefsungen 
ausfallen  werden,  ist  zur  Zeit  noch  v&llig  unbe* 
kfinnt.  Sowohl  im  Interi-ssc  ib-r  Vereinfachung 
der  Geschäftsführung  der  Eisen-  und  ätahl-Berufs- 
genossensohaften,  als  auoh  cur  Vermeidung  von 
fortwJlhrendenUnzuträglichkeiten  b.  I  di<r  Kat.i'^ter- 
führung  und  bei  der  Entschitdigung  von  UnfHlleu, 
welehe  sieh  In  nieht  angemeldeten  Betrieben  er- 
eignen, bleibt  nur  zu  wünschen,  d.«!'^  sämmtliche 
Schlosser  aus  den  Eisen-  und  Stahl-Berufsgenoasen- 
Schäften  ausgeschieden  werden. 

Diu  berufsgenossenschaftlichon  Schi<>d.sgeri(rhte 
hal)en  mit  dem  31.  Deeember  1900  ihre  Thntigkeit 
eingestellt,  da  mit  dem  1.  Januar  liM)l  die  Ent- 
seheidung  Streitigkeiten  Ober  Entsehldigungen 
auf  Orund  drr  ünfallvorsicherungsfjesetzc  den  für 
die  Alters-  und  Invaliden-Versicherungsanstalten 
errichteten  territorialen  Sebiedageriehten  aber- 
tragen worden  ist.  An  Stelb^  der  seitherigen 
seetis  Schiedsgerichte,  deren  Sitz  sich  in  Dortmund, 
Hagen.  LOdenscheid,  DQsseldorf,  Remscheid  und 
Köln  befiutd,  sind  nunmehr  für  unser«  Berufs- 
genossenschaft folgende  Schiedsgerichte  zur  Ent- 
scheidung über  Berufungen  sust&ndig:  Für  die 
Section  I  Dortmund  die  Schiedsgerichte  iu  Münstsr, 
Minden  und  Arniilierp,  frtr  die  Section  II  Hagen 
und  für  die  Section  III  Altena  i.  W.  das  Scbieds- 
gerieht  su  Arnsberg,  für  die  Section  IV  DOssel- 
dorf  die  Sebiedsgerichte  zu  Dfisseblorf  und  Anrhen, 
für  die  Section  V  Remseheid  die  Schiedsgerichte 
SU  Dasseldorf  und  KVln,  und  fttr  die  Section  VI 
Köln  die  Schiedsgerichte  zu  Köln,  Coblenz  und 
Trier,  letzteres,  soweit  das  Fürstonthum  Birken- 
feld in  Frage  kommt.  Ein  endgültige«,  Urtheil 
über  die  Zwcckmiirsigkeit  der  .Neueinncliiung  der 
Silhieds^'t-riilite,  sowie  über  die  lliilie  der  Küsten, 
welche  der  Berufsgeuosseiiscliaft  durch  die  neuen 
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Sobisdagerichte  erwachsen  werden ,  I&fst  sich 
heute  noch  nicht  abgeben.  Erw&hnt  mub  iri- 
deMen  werden,  dafs  die  Zahl  der  Reeurse  im 
Jtikwm  ItOl  bis  jetzt  schon  eine  viel  gröfsere  ge- 
\v<'M."n  i'^l.  als  uiUin  iii]  dtjs  ganzen  Jahres  l'*"^' 
Im  Juliru  1900  sind  von  der  QenoMeQechHit  und 
den  TwlatstMi  i(U(geMuiimt  216  Bmhim  eingekgi 
wordön,  während  dio  Anzahl  der  Recurs«  vom 
1.  Januar  1901  bis  zur  Drueklei^ng  dieses  Ue- 
MtiMItberieht«  benits  91»  betn««n  hat.  Ea  iai 
iliihor  sehr  zu  wünschen,  dafs  sich  möglichst  halil 
in  der  Keohtaproohuiig  der  neuen  Sohiedsgerichte 
eine  gröfeere  Stetigkeit  auabflden  nOeht«,  als  e« 
aeiiher  der  Fall  gewesen  ist.  Um  dies  zu  er- 
reichen, wiir«?  in  erster  Linie  darauf  Bt^dacht  zu 
nehmen,  dui's  in  der  l'erson  dei'  Schiedsgerichts- 
Torsitzenden  nicht  etn  fortwlhreoder  WeehMl 
stattfindet.  Ein  Vorsitzender,  natnontHeh  wenn 
er  noch  in  jüngeren  Jahren  steht,  kann  aioh 
inonrhalb  eines  ZeHrauiiie«  von  einigen  Monaten 
unmöglich  diejonipo  Kcnntnifs  <l«r  gt^w*^rblichen 
VerbiUtniase  und  der  in  Betracht  kommeuden 
Reehttpreehung  zu  eigen  machen,  welehe  fttr  eine 
aachgemftbe  Entscheidung  der  Berufungen  er- 
forderlidl  ist.  In  zweiter  Linie  wäre  «ine  gedeih- 
liehe Heehtspreehung  der  Schiedsgerichte  dadurch 
zu  erreichen,  wenn  in  dichten  Industriebezirken 
bei  der  Bc^etzuti^  vorwiegend  solche  Beisitzer 
hinzugezogen  werden  mtlüBten,  welche  der  be- 
treifenden BernfagenoBMoaobsft  «ng ehftren.  Bei 
den  srithnripen  Schiedsgerichten  verhüteten  die 
Erfahrungen  der  berufagenossenschaftliolien  Bei- 
•itser,  daA  von  den  SeUedq^riefaten  in  tu  grober 
Zahl  unzutreffende  Entscheidungen  getroffen 
wurden.  Eine  derartige  gediegene  Unterlage  fttr 
die  Reohtapreohung  der  Schtedtgertchte  fehlt  in- 
dessen jetzt  vielfacli,  weil  die  Beisitzer  ohiu^  jode 
Rücksicht  auf  die  Berufszugehörigkeit  de^  Ver- 
letzten zu  den  Schiedsgeriohtasitzungen  zugezogeu 
werden.  In  der  diesseitigen  BemftganonMUMiiaft 

waren  HH  der  Entsrhcidung  von  Borufnnf^en  in 
zahlreichen  Fällen  Förster,  GastwirtheiLandwirthe, 
Bierbrauer,  Maurer,  Steinhaner,  Kneohte,  Pabrik- 

arhi'itor.  Tagelöhner  u.  s,  w.  als  Hcihitzer  thütig. 
£«  bedarf  aber  wohl  keiner  näkhureo  Begründung, 
daJa  Beisitzer,  denen  die  Beaohlfligungsweise 
eines  Arbeiters  der  Eisenindustrie  vollständig 
fremd  ist,  kein  sachgomAfses  Urtheil  über  die  Be- 
schr3lnkung  der  Erwerbsfähigkoit  dieser  Arbeiter 
abgeben  können.  Eine  derartige  Besetzung  der 
8rhicd-^g.  ricliie  ist  auf  di«  Dauer  als  ganz  unhalt- 
bar zu  erachten! 

Im  Jahr»  1900  ist  in  der  Anzahl  der  Betriebe, 
in  der  Anzahl  der  versicherten  Personen  u.  s.  w. 
eine  weitere  Vermehrung  zu  verzeichnen  gewesen, 
•Uerdinga  nioht  in  lo  bedeutendem  Mafse  als  in 
den  Vorjahren  1896  bis  18I>9,  weil  dar  allgemeine 
wirthsehaftliohf  Rückgang  sieh  nufh  bei  d«r  Eisen- 
industrie fühlbar  gemacht  bat.  Es  ergaben  sich 
fDr  1900  7S68  Betrieb«,  166709  Personen  und 


177  405  022  vM  anrechnungsrühige  Gehälter  und 
Löhne  einschlieCstieh  freiwillige  Versioberungen ; 
dagegen  für  189»  7186  Betriebe,  166088  Parsonon 
und  162  273171  anrechnungsfähige  Oahlltar 
»i'v!  T  <)htit.    »'insclil.   freiwillige  Versicherungen, 

Imitlun  Zuguug  IHSi  Betriebe,  9086  Personen, 
161S1861  Jt  Lohne.  Der  Gesammtiugang  an 
Betrieben  betrug  im  Jahre  1900  698  Belri.'l)«. 
Gelöscht  wurden  jedoch  an  älteren  Kataster- 
etntiagungen  616  Betrieb«. 

Es  hat  sich  die  Anzahl  der  neuen  entschädi- 
gungspflichtigen UnflÜle  im  Jahre  1900  geg»a* 
i  über  den  Yoijahren  wiederum  erbeblieh  ver* 
i  gröfsert,  und  iwar  nicht  nur  der  absoluten  Zahl 
'  nach,  sondern  auch  für  je  1000  der  versicherten 
Personen  berechnet.  Es  sind  im  Jahre  1900  neu 
•ntsohldigungspfliehtig  geworden  1442  UnAUa. 
einschl.  88  Todesfälle,  im  Jahre  1899  dagegen 
1255  Unfälle,  einschL  ö6  Todesfälle,  mithin  im 
Jahre  1900  mehr  187  UnfUle,  einseM.  S7  Tod«a> 
fälle.  Auf  je  1000  vorsicherte  Personen  entfallen 
8,70  Unfälle,  wogegen  die  seitherige  höchste  An« 
cahl  nur  8^01  betrug.  Angesichts  dieses  naeh 
jeder  Richtung  hin  höchst  bedauarlidhen  Ergeb- 
nisses uuif»  nL-xn  immer  wieder  fragen,  in  welchen 
Umständen  sind  die  LräAchuit  der  Unfälle  zu 
sueheo?  Von  den  1442  Unfällen  haben  sich  er- 
eignet :  10  fnfHUe  durch  Schuld  des  Arbeitsgebers. 
(Mangelhafte  Betriebseinrichtungen,  keine  oder 
ungenOgendo  Anweisung.  Fehlen  ton  Bdiuta- 
einrichtungen.)  652  Unfälle  durch  Schuld  des 
Arbeiters,  (l^ichtbenutaung  oder  Beseitigung  vor- 
handaner  Schutzvorriditungen ,  Handeln  wider 
bestehende  Vorschriften  oder  erhaltene  An- 
weisu ngen ;  Leiclititi nn, Balgerei. Neckerei , Trunken- 
heit u.  s.  w. ;  Ungcschieklichkeit  und  Unachtsam- 
keit; ungeeignete  Kleidung.)  Ferner:  2  Unfälle 
durch  Schuld  des  Arbfitgebers  und  des  Arbeiters 
zugleich.  (Fehlen  von  Schutzvorrichtungen  und 
gleiohcei^ge  Unaohtaamkeit  der  Arbeiter  oder 
dcrgl.>  10  Uijfiii]^.  durch  Verfhuldon  von  Mit- 
arbeitern oder  dritten  Personen.  7&0  Unfälle 
dureh  Uraaehen,  welche  in  der  OefUirliehkait 
des  Betriebes  bedingt  sind.  (Nicht  zu  ermittelnde 
Ursachen,  Zufälligkeit,  höhere  Gewalt.)  Nahem 
die  Hälfte  aller  entaohädigungspflichtigen  Un- 
nUi««  hätte  demnach  bei  iweekontsprechendam 
Verhalten  der  Arheiter  vermieden  werden  können! 
Das  Bewulstsein,  bei  vorkommenden  Unfallon 
unter  allsn  Umsttndea  eine  Bntsohidigung  au 
erhalten,  verleitet  aber  offenbar  in  immer  steigen- 
dem MaÜBfl  die  Arbeiter,  bei  ihrer  Beaohäftigung 
die  nOthige  Vorsicht  aulkar  Aeht  lu  lasse«,  allor- 
dings  zu  ihrem  eigenen  Schaden,  da  eirn  :jto 
niemals  die  gesunden  Glieder  ersetzen  kann,  ganz 
abgesehen  von  den  zahlreichen  tOdliah  Terlaufsn- 
den  Unfällen  I  Andererseits  konnten  möglicher- 
weise aber  auch  durch  rechtzeitige  geeignete 
j  Vorsichtsmafsnabmen  ein  grofaer  Theil  derjenigen 
}  UnflUle  verbatet  werden,  wetoha  ansehsinend  in 
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der  Oef&hrlichkeit  des  Betriebes  ihre  Ursache 
h*U«n.  Deshalb  sollten  die  BetriobsuntoriiL-Iimcr 
nioht  unterlassen,  auch  bei  solchen  Uiifulltu, 
iral«he  sich  durch  Zufall  oder  durch  ein  Zu- 
sammenwirken unvoi  li  r^'<  ( )iener  UmstAnde  er- 
eignen, immer  wieder  »ul  zweckentsprechende 
VerbaaMmagMi  der  Betri«lMrioriehlung«D,  bei 
denen  siHi  oin  Unfall  ereignet  hat,  Bedacht  711 
nehmen!  Die  Mittel,  welche  hierfür  aufgewendet 
werden,  mjMdi«n  aieh  relohlieh  dureh  mnderaaa* 
gaben  an  Entschädigungen  bezahlt.  —  Ei  tu-  B.»- 
«tnfuug  der  verunglückten  Arbeiter  aus  AnlaEs  der 
Torgekomueaen  UnAlle  iat  mir  in  vier  FMIen  snr 
Durchftthrunggebracht  worden,  weil  im  allgemeinen 
bei  echwereren  UnfUlen  der  Yerunglaekte  eebott 
doroh  den  UnMl  lelbet  hurt  betroffen  i«i  -> 

Die  gosammten  EntschüdigungMitifwi  iidungen 
betrugen  im  Jahre  1900  fQr  59ö9  Unfullo  aus 
froheren  Jahren  1  106  085,89  und  für  1442  Un- 
(Ullo  aus  dem  Jahre  1900  SSO  644,19  Summa 
für  7401  rnfälLj  zuaammfn  1  31)f  72fl,ri8  im 
Jahre  i8i)V  dagegen  fUr  0476  Unfälle  zusammen 
1 19B  801,16  ur,  mithin  NettcZugang  9»  UnflUle. 
und  Entschädigungen  198838,42  An  Iniifon- 
den  Renten  für  Invaliden,  Wittwen,  Kinder  und 
Aeeeiidenie»  waren  am  Sditaese  dee  Jahrea  1900 
für  7070  Personen  1  213  Ofi«,60  ■  ((  zugebilligt,  um 
Anfang  dea  Jahrea  1900  betrugen  die  laufenden 
Benten  fUr  6168  Penonen  1045605,60  Ji,  der 
Netto-Zugang  an  laufenden  Kentenvcrpflichtnogen 
betrugt  demnach  für  907  Personen  167  876  J[. 

Die  Netto-Zunahme  an  laufenden  Renten  wird 
sieh  einstweilen  auch  in  den  folgenden  Jahren 
in  gleichem  Umfange  wiederholen.  Denn  die 
Hehrzahl  der  Rentenempfänger  steht  in  einem  so 
jugendlichen  oder  rQstigon  Alter,  dafs  zahlreiche 
Abgäiipt'  durch  den  natürlichtn  Tod  vorläufig 
noch  nicht  zu  erwarten  sind.  D^egen  sind  die 
neu  SU  bewilligenden  Jabrearenten  ihrem  Betrage 
nach  von  jetzt  ab  erheblith  höher  als  siithcr, 
weil  nach  dem  neuen  Gewerbe^Uuiall  versichorungs- 


gesetz  der  Jahresarbeitsverdienst  bis  zu  1600  JK 
voll  anrechnungsfähig  ist,  und  woW  fcrntr  die 
Kinder  Getödtetor  20  %  des  Jährt  surbeitsver- 
dienstes  als  Rente  erhalten  müssen,  während 
ihnen  soithor  bei  dem  Vorhanilensein  der  Mutter 
nur  15  %  zustanden.  Auch  die  nach  dem  neuen 
Oeseta  zuMseige  Ablösung  von  Renten  bis  su 
\ft  %  Erwtrbsheschrrinkung  durch  eine  einmalige 
Kapitalzalilung  bringt  gegebenenfalls  fOr  das 
Abflndung^Jahr  keine  ErmlAlgung  der  Laaten, 

äoiiilcrii  im  GHgeiithi'il  clriH  titclit  u  ni'iliebliche 
Erhöhung.  Denn  die  Kapitalzahlung  erfordert 
im  allgemeinen  die  sofortige  Aufwendung  des 
drei-  bis  fünffachen  Betrage!«  der  Jahresrtiit-". 
Also  naeb  welcher  Richtung  hin  si«^  auch  der 
benifagenoaeenschaftUehe  Bliek  wendet,  ttbenll 
steht  die  Erhöhung  der  Beiträge  in  Aussicht, 
wenn  nicht  durch  Verminderung  der  Anzahl  der 
neuen  Unflllle  einem  weiteren  erheblichen  An- 
wachsen der  Laaten  vorgebeugt  wird!  — 

A!-  'Josammt  Umlagibctrag  für  da«  Jahr  1900 
ei  giebt  äich  1  töi  018,84  ^.  Für  das  Vorjahr  1899 
waren  vmiulegen  1 806384,66  «4^  mithin  betragen 
für  190*»  die  Gc«;.immtlft9ten  der  Genossenschaft 
mehr  204693,98  Jl^  oder  rund  18'/«  9»  mehr  ala 
die  Umlage  für  da«  Jahr  1889  betrug.  Inageaammt 

sipcl  von  un  i  I  i  r  lU-rufsgenosseiischnft  bis  Ende 
dea  Jahres  1900  lö  däO  525,11  Ol  umgelegt  worden, 
lianehem  Untemehmtf  mag  die  Aufbringut^  der 
Beiträge  zu  dii^sicn  Aufweiidiuigen  oft  schwer  ge- 
worden sttio.  Indessen  gehört  die  Bnksch&digung 
Venmglllekter  zu  den  unTermeidliehen  Pfliehten 
dea  gewerblichen  Betriebes  und  deshalb  müssen 
die  weiterhin  steigenden  Beiträge  nicht  nur  ala 
eine  Noth wendigkeit  von  Gesetzeswegen,  sondern 
«Is  eine  vom  menschlichen  Standpunkte  ausvSll^ 
gerechtfortiptf  Belastung  rlt^i-  Industrie  angesehen 
werden.  Nur  bleibt  hierbei  zu  wünschen,  dafs 
der  augenbliekUeh  wenig  befriedigende  Geach&fts- 
'  trnng  der  Eisenindnstrio  baldigst  einem  wirth« 
I  sch.iftlichen  Aufschwung  weichen  raOohtel 


Bericht  Uber  in-  und  amlfindisdie  Patente. 


Palentanmeldungen, 

«siclis  von  dtm  sagegekensn  Tag«  an  wlhrsnil  iwslsr 
II  esst«  zur  EiatklMnalime  tUr  ledsrmsaa  Im  Ksissrüelisn 


94.  Ootober  1901.  KL7b,  KSlöia  VorrichtaBg 
sam  Prsasen  von  SipkaarShren.  Wied.  Kmpp  Omion* 

werk,  Magdf'lmrg-Bnckau. 

Kl.  7f,  K  19828.  StirnwaUwerk  zum  Walzen  von 
Scheibenrädern  und  dergt.  Riehaid  Kobne|qtel|  I>ois> 
barg,  Scbwsrzenieg  27. 


Kl.  10a,  E  7759.  Ogcillirsä^  zam  Abschneiden 
der  Schienen  anf  der  Strecke.  Heur.  Ehrhardt,  Dilsiel- 
dorf,  Reichiatrafte  90. 

Kl.  19a,  G  13746.  Sohienenstorsverbindane  mit 
schrägem  Stöfs.  Alfons«  Deray  Gates,  Cleveland; 
Vertr.:  Arthur  üuen    .1  r     Tut.- Anw..  Herlin  N  W . 

Kl.  19  a,  W  1802-J.  ächienenstoCtvcrbindung  für 
Düppelgeleise.  Otto  Wühdaii,  Dttassldorf,  Oraf 
Adolfotnise  84. 

Kl.  24t  E  90020.  T^eppenreststah.  Frsaassek 
Kai  zvnski.  Stanislaw  Siurlak  und  Wlndislaw  Lijnaski, 
Wiuicliau;  Vertr.:  l>r.  B.  Alexander-Katx,  Gdrlltt. 

KL  'j4f,  s  m  >5.  Uohlrestsnlage.  Banse  Sommer, 
Breslao,  Klostcrstrafse  B8. 


Digitized  by  Google 


ii/^  suhl  uua  Eisen. 


15.  Novemher  iKUt. 


Kl.  2t>.i.  I  fiOö-j.  Vcrfiiliien  zar  Erzeugung  von 
.Mi-i  liiTiis.  I '..itipagnie  ilii  <taj!  H,  Ricb^,  Paris;  Ver- 
tritt i  F.  r.  ßlMer  nnd  L.  Qlasar,  Pftt-An«'ilti>. 
Berlin  SW  ßä. 

KL48f,  R  29  IM.  VBifchmi  zur  genauttn  Her- 
stPÜTinp^  ilf^r  I.uM  lii  nkaminern  von  Sphienen.  Bochnnier 
Verein  für  Herglmu  nnd  Gufsstalilfalirication,  Ri>clnini. 

Kl.  49f,  P  16104.  Verfahren  zum  üeUerziehen 
von  G«flUimsndiiiig«it  luU  eiaem  starkna  Deb«mige 
von  Zinn.    .Takob  Troaoh1ian«er,  C4raz;  V«rtr.:  Pnt 

H.  ScIuTjn'  an<1  Kirharfl  Srhri-jic.  Hirliii  X  W.  G. 

KL  tjite,  E  7B26.  Kollergang  mit  drehhai-^ni 
Mahlteller  und  mit  von  Ärtnen  rxm  feststehende  Achsen 
■ohwin^bar  gehaltenen  xwanglänlig  angetriebenen 
IJafern.  Ottonar  EHnrth,  Tengern. 

Kl.  50e,  K  7514.  Stsiulis.ninnli  ;  mit  imiu'iu  zum 
Theil  in  Wasser  taucliciidon  uiiiiiiairu<len  Klii^^elriid 
zum  Aiil  tarii^t  n  des  Staulx  s.  Krstr  ( tftVnlmrlier  .Sixvial- 
fabrik  für  Schmirgelwaarenfabrication  Mayer  &  Svnniidt, 
Offnbadi  a.  H. 

Kl.  81e,  R  14489.  Transportband  mit  vernchie1i- 
barem  Abwurfwagcu.  Rubins  Conveying  Belt  Company, 
New  York;  Vertr.:  MeflMinnd  Dr.  Seil,  fat.-Anwg|ta, 
Berlin  N  W.  7. 

28.  October  1901.  Kl.  7a,  D  11979.  VefUrflMn 
nnd  Vorriehtang  nun  Walaen  von  n^tloaan  Bahren. 
Samuel  E.  Dieaeher,  Pittibnrg,  V.  8t.  A.;  Yertr.: 
E.  W.  HopkinH,  Pat.  Anw..  Berlin  C  25. 

Kl.  7  b,  B  'J8ti65.  Straniqpresse  zur  Uerstellunf 
von  Silben  und  decgL  W.Baiteh,  Stolberg  H,  Bbld. 

Kl.  18a,  A  7577.  Kippbarer  Schlackenwagen  mit 
wagerecht  geführten  Tragsapfen  iu»d  in  Curven  gleit«n- 
den  Führnngszapfen.  Actiengegellaehaft  Weüerbacher 
Hütte,  Weilcrbach,  Bez.  Trier. 

Kl.  49d,  B  296G2.  Feile  mit  auf  einem  Omnd- 
kSrper  an  befsatigendem  Feilenblatt.  Louis  Berger, 
Lanaanne;  Yettr.:  A.  dn  Bois-Revmond  «.Hax  Wagner. 
Pat-Anwälte,  Berlin  NW  6. 

Kl.  49 f,  U  25765.  Verfahren  zur  Heratellong 
von  Messerkiiiix')-n  bezw.  Stahlwaaren  alUf  Aft.  Oatt» 
lieb  Hanuuesfahr,  Solingon-Foche. 

81. October  1901.  Kl.  7b,  F  13492.  Vorrichtung  zum 
Pressen  von  RiHircn,  lliil^i  n  und  anderen  Hohlkörpern. 
8ab>roon  Frank,  Frankfurt  a.  M.,   Speicherstrafse  7, 

Kl.  24  a,  St  6786.  VerfiAren  zur  Hervorbringung 
eines  Wirbels  bei  Fcncrun^n  bahafil  völliger  Ver- 
brennung.   Aug.  Stahl,  Berlin,  Lti)««nstr.  64. 

Kl.  4ru>,  K  20171.  T.iittdnirkhammer.  Kulkrr 
Werkaeugmaachinen-Folirik,  Breuer,  Schnmacher  &  Co. 
Aet-G«a.,  Kalk  b.  KSb  a.  Bh. 

4.  November  1901.  Kl.  31  c,  R  1537G.  Kernmasse. 
Friedrich  Riese,  Magdeburg,  Breitei-weg  A.  242. 

Kl.  49b,  J  (3201.  Stenipelauülösung  Tür  Dnrchbtofs- 
uiaschinen.    Hugo  John  L  k\  J.  A.  Jonn,  Krfurt 

1CI.  4lle,  K 2044B.  AnlriebavMriehtung  fiir Sehwana* 
liiiiiniu-r.     Wilkelm  Kthler,  Hannover- Vahrenwald, 

Hirten wi^L,'  4. 

Kl.  H  25605.    Kollergang  mit  HtufeafSmig 

angeordneten  Mahlbahnen  und  mit'  Vorrichtung  aam 
Ansschwin|;en  der  Hahlkörper  bei  jeder  Umdrehnng 
der  Haacbine  in  verschiedenen  Bahnen.  Carl  Ho^ 
mann,  Breslau,  Klosterstr.  &i. 

7.  November  1901.  Kl.  7  f,  F  13823.  Verfahren 
zur  Herstellung  von  nüt  der  .Scheibe  and  Angel  ans 
einem  Stück  beKtebendt-ii  Messern.    Berthold  rnchs, 

('harlottenbnrp.  Kantstrafse  142. 

Kl.  15» u,  1'  13275.    .Stofsverbindiiuvc  für  Eise« 
Imliii-.!  hii  ii''ii.     l.u<li)vii' ■  .\ui;',)>1i(i   l'ann  t.  M"ritfrtMU, 
Seine  et  Marne,  Frankr.;  Vertr.:  Maximilian  Miutz, 
Pat.-Anw.,  Berlin  W.  64. 


Kt.  2lb,  \V  1HB93.  Brenner  für  Kohlenstanh- 
feiierun^rti  zum  gleichzeitigen  Einführen  von  Kohlen- 
sfnuli  uivt  flüssigem  Brennstoff,  (ieorge  White,  .Ier^i<•^ . 
New  Jersev,  V.  St.  A.;  Vertr. :  C.  Fehlert  and  (i.  L«iubier, 
Pat.-AniiNilte,  Berlin  NW.  7.  - 

Kl.  24  c,  G  15828.  Regenerativ  -  GaaoAn.  Vrie- 

dricb  Orafsmann,  Dnisbnrg. 

K1.24f,  W17Ö32.  Mehrtlu  ilifT-  rKi i>t  fur  F-  nerung»- 
anlagen.   Jalins  Weael,  i.eip2ig,  DivAdenerstr.  17. 

Kl.  48b,  W  17668.  Verlahm  ann  ITeberalehm 
Von  Metallen  mit  ixn.lpmi  Mftallfii  durrb  Aaf»chme1z<"'n. 
.\lexander  Watzl  miil  Lmiwij;  Frauken«chwert,  Nürn- 
berg, Färthenrtr.  ö4. 

KI.  fiOo,  R  15506.  Brechwalzwcrk  mit  an  den 
Walim  angeordneten  vorstehenden  Messern.  Renan 
frires,  Roanne,  Frankr. ;  Vertr. :  F.  C  Olaaer  n.  L.  Olaaer, 
Pat  inwälte,  Berlin  SW.  68. 


GebrRochaniQsterelntragnngen. 
2b.  üctober  1901.    Kl.  24f,  Nr.  itj2USH>. 


Unter 


dem  Feucrriist  zu  lagerndes  Rohrsvstem  für  Dampf- 
nnd  Lnftatrahlanföbrnng  ala  Bostatabaehatavorrichtung; 
Beriiaer  Gnbitablftbnk  and   ffiaengiefietei  Häg«» 

Wartung,  Actiengesellscbitft,  Bf>rlin. 

Kl.  31  c,  Nr.  162  188.  Ker«nHgeUt«ller  und  Former- 
schieblehre  in  einem  Werkzeug  vereinigt,  zum  Ein- 
stellen der  Kemnteel  entsprechend  den  zu  giefsendca 
Wandstärken,  www  »um  Messen  der  Kernpfropfea, 
Kembfiekehen  a.  i.  w.  Wagner  •  Sehneidera  Wv«., 
Hemmenhofen,  Baden. 

Kl.  4ini,  Nr.  1620Ö3.  MrssiTnickcnfc.l.Tiistatize, 
bestehend  ans  t-fÖrmi^;ii)  .Stemnel  mit  uvaien  Aas- 
schlagbanzen  und  Matrize  mit  hohl  aufliegender  Platte 
mit  l-fdrmigen  nnd  ovalen  Aasaehnitten.  Bad.  Hart- 
kopf jr.,  Solingen,  Maagenberg  III. 

Kl.  49d,  Nr.  162  lO'l  Randfeile  mit  In  F-rm 
einer  Schrauben-  c»der  Wellenlinie  verlanfenden  Uieb- 
streifen  (BliIihch  ).    Allart  Osenberg  Sfiihne,  Remscheid. 

KL  48{,  Nr.  16ä  114.  Vurricbtnng  aau  Stanohen, 
Attfiveiten  nadSehweifteB  von  Siederohren  mitSduniede» 

fener  und  selbstthätigem  Geblase.  Ostdentsclie  Waagen- 
und  Maschinenfabrik  Krnst  Knitter  &  Co.,  Bromberg- 
Schröttersdorf. 

Kl.  ö(}f,  \r.  162246.  Stehmde  Furmsandmisich- 
maschine,  ilHrt  n  beide  StthlagBtiflaeheiben  durch  den 
Anker  nnd  den  Elaktnmunet  etaea  Elekti«m«t<>rs 
gleichzeitig  naeh  verschieoenen  Richtungen  bewegt 
werden.    Albf.Tt  Witdc,  I.urki'nwrildi"«. 

4.  November  19U1.    Kl.  7c^  Nr.  lH2iiH0.  Vor 
riehtang  zur  Herstellung  von  Hohlkörpern  ans  pr&g 
baren  Materialien,  hei  welcher  das  Arbeitsstück  uuroi 
ein  plastiiehea  Draeknittel  von  einem  Kniben  in  die 
Matrize  hineingetrieben  wird,  Kliel  &  Luliniann,  Rcriin. 

Kl.  7f.  Nr.  182367.  T-  Kisi  n  mit  vcrstiirktem  Steg. 
Gebr.  .\rml>ru8ter,  Frankfurt  a.  M. 

Jü.  7<,  Nr.  16336&  Flao^rofileiaea  mitgebogHMn 
Kanten.   Gebr.  Annbrilater,  Fraaltinrt  a.  M. 

Kl.  7  f.  Nr.  li>2  :i70.    Winkeleisen  mit  Vcniii  kun 
längs  der  einen  Kante.  Gebr.  Armbrüster,  Frankfurt  a. 
KL  7f,  183972.   Krenaeisen  war  Herstellung  von 

Rahmen  und  dergl.    Gebr.  .ArmbrüKtpr,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  24  a,  Nr.  162463.   Oieiithür  mit  auäsebaocbtem 
Vcrschlufsbalken  und  in  diesem  drehbarer  Verschlufs 
Bohraube  für  die  Thür  nnd  die  Kegalirrosette.  Gebr. 
Thiermann,  Zwickan  i.  8. 

Kl.  50c,  Nr.  lfi-2  407.  .\ijs  Vorlircobcr  nnd  Walz- 
«rrk  mit  Trans]; :ir ;vijrri«:btung!-a  zusaninicnpi-setzte 
Sr.-inz'-i  klf  nicrni)[r'-''inrichtung  auf  ein  fatlr^^lrl■^  Ki>t-a- 

«OMtell  moutirt,  wobei  letzteree  zugleich  das  Maschinen- 
tndament  bildet.  Ratsinger  &  WaidnBkai;  Kindiaa. 


L.iyui..LU  Oy  VjOOQle 


lo.  November  t90l. 


Stricht  ab«r  in-  und  ausiänäUtiu  htttnU. 


Suhi  und  EiMn.  lü/ 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  Sic,  Nr.  122299,  vom  19.  September  1899. 

Carl  Berg  in  Kvftking;  i.  W.  Oufatiasm»  Form 
gutn  Giefsen  ron  edleren  Melallru  und  Metallyemitichfn. 

Beim  Giefscn  von  Kupfer,  Aluminium  u.  s.  w.  w  ird 
die  verwendet'  gurst  iserne  Form  bald  rauh  und  lio- 
komrot  Hi^se  und  Sprün^,  während  da«  Uufsi^tück 
viel  zu  rasch  abkühlt  und  dadurch  eine  die  weitere 
Venrbeitang  Mhr  selildilieh  beeinfioMOBde  Härte  «r- 
hllt.  Diflee  Uebelitihide  «oUeB  iit«h  ▼orli^geadem 
Verfahren  dadurch  vprinii'ilr  ti  wi  riicii ,  ilafs  ilif  trufs- 
eiseme  Fnrtii  tnif  t-iiifni  hüswci  li-iellnirfn  Futtt-r  uus- 
l^fk Ifide.t  winl.  weli'lieh  lii-i  i^ii' u  liri  ( 1  r-,iinli:iiis-i'  liezw. 
^fleirlieii  (irimtimn>M'n  wie  da.s  ( iicfMiictull  ilerurl  legirt 
ist,  (iiils  sein  Srhw  inilmafs  nur  wenig  von  dein  de» 
UieCftmetalls  abwei<  lit.  xein  Scbnelxpunkt  daseffeii  so 
viel  tiMier  liegt  al»  <ior  des  ^«bmetalls,  a&  ein 
ZanauDemehmelseii  de«  letitema  mit  dem  FoMer  «u- 
geachtoMen  int 

Kl.  aib,  Nr.  I±!;ni,  vom  '2»>.  Mai  lWi>.  Firm» 
Kniil  Ebinghaas  in  (ievelsberg.  Mnscki»*  mm 
Pr«u$H  von  FormaanH  miUelti  Ftäträrutkrt. 

Daa  Festpreisen  des  Sandes«  in  den  Formkästen 
erfolgt  bei  dieser  Formmaschine  doreh  Niederschnellen 
einer  Prefsplatte  auf  den  Sand.  Die  Formkästen  n 
»inti  in  Univrrsulrahnien  b  «•inirisininnt,  ilie  auf  die  in 
der  Maschine  befestigten  Modellplatttn  c  aufgesetzt 
werden,  lieber  den  Formkästen  a  befindet  sich  die 
l'refsplatte  d,  welche  beiderseits  mittels  Schrauben 
verstellbar  an  Stangen  e  befestigt  ist,  die  sich  in  um 
Welle  /  drehbare  Bttcbaen  f  f&brea  ud  Bofferfeden  * 
tragen.  Die  Federn  jk  w«ra«i  doreh  den  um  Adise  » 


\  dvteb  einen  in  sein  oberes  Ende  eiggeleiteteo  Stnlil 

von  überhitztem  Wa-sserdninpf  nilcr  Helfsluft  vor- 
gewärmt und  während  des  Uuhse«  gesättigter  Wasser- 
I  dampf  für  W\<  \\  allein  oder  mit  lnut< 


drehbtren  Hebel  j  gespannt,  darch  den  die  Stangen  « 

so  weit  angehoben  werden  kiinnen.  daf»  die  Stützen  k 
durch  Kt  ilt  rn  /  unter  die  .Stütüringe  m  gezogen  werden 
und  dadurch  die  .Stangen  t"  und  die  l'rf'fs[iluttr  d  so 
hinge  hiH-hiialten,  bis  die  Stützen  k  durcli  einen  Srhhig 
auf  die  Stifte  n  fortgestofsen  werden,  infolgedessen 
die  l'refsplatte  durch  ibr  eigenes  Gewicht  und  den 
Zug  der  Federn  h  auf  di«  FMfsklötze  o  niederschnelit 

and  den  Formsand  mammenprelst  Hebel  ji,  9,  r 
dienen  dam,  nach  erfolgter  Preesmg  nnd  ementem 

Anheben  des  Prefshauptes  </  letsteres  zur  ?'ntnahme 
der  Formkästen  seitwärts  zu  bewegen,  wobei  dieüp 
dann  durch  Nieiicrbcwegcu  de>  Hebels  ,v  initr.];,  der 
Stangen  (  von  den  Modcllplatten  abgehubeu  werden. 

EL  Sie,  Kr.  132 SI8,  von  44.  November  1800, 
Zosats  TO  Nr.  118840;  vergl.  .Stahl  nnd  Eisen"  1901 
8.840.  Üik!.  Rau  in  Schiltiuln  S t r n f s Imh-:,'. 
Ytrfahrtn  zur  UerxteUung  »/u/Vi'i.sirnrr  Säulen  ron 
hohi-r   1  rai/t'iihii/k-rit. 

(ieniäfs  dem  Huuptpateut  werden  gulsei>erne  Siiulen 
Von  hoher  Tragfähigkeit  dadurch  hergestellt,  dafs  in 
die  Form  ein  schmiedeeisernes  KemruTir  eingelegt  und 
amgoftsen  wird,  wobei  es  mit  dem  Onfseisen  verscbweifst. 
Hierbei  wird  daa  Komndir  durch  ein  darchgaleitetaa 
KVbImittel  vor  einer  lO  starken  Erhitzung  bewahrt 

Dieses  fiiefsverfaliren  wird  nach  ir  ni  Zu^tatpatent 
Uadarch  verbessert,  dafs  das  Keraruhr  vor  dem  tiielsea 


durcngeleitet  wird. 


Lift  gemiaeht 


Kl.  48a,  Hr.  IttMk  vom  Ift.  Deeember  188». 
L^on  Bonrdillon  in  Marseitle.    Verfahrtn  swr 

Krseiir/'inr/  frickt  ahhebharer  fjaliauiifcher  yifderschläye. 

Das  Verfahren  liesteht  darin,  dafs  die  Katlioile 
sogleich  beim  Kintuui  lu-n  di  lias  liad  <  int  in  .Strom 
Von  hoiier  Intensität  und  Spannung  ausgesetzt  wird, 
wodurch  ein  sehr  feinkörniger  Niederschlag-  «rzielt 
wird.  Hierauf  gebt  man  lu  der  üblichen  Stromdichte 
über.  Der  ersielt«  Metallniedertcblag  läfst  sieb  dann 
leiobt  und  ohne  jode  Verletnng  von  der  Kathode 
abiiehon. 


Kl.  lu,  Nr.  Itiüm,  vom  Hl.  doli  um.  Fran^ois 
Allard  in  Chätelinean  (Bel^'i-n  .  Verfahren  und 
Vorrichtung  tum  Abacheide»  des  blättrit/m  Qutrint» 
(Schiefer  und  i*r^.)  beim  Soitiren  von  Kohle. 

Das  Fördergut  wird  naob  Abeobeiden  der  kleine- 
ren Kohlensticke  dnreh  Sortfrsiebe  anf  einen  in 
der  Verlängerung  der  Siebe  angeoidintLn  Sfnftuirost 
leitet,  dessen  Stäbe  c  dachartig  sind  und  längliche 
Ichlitna  von  aoleher  Breite  zwisohen  einander  bilden, 

dafs  nur  das  blättrige 
Gestein,  welches  durch 
die  daebarti^n  Stäbe 
anfgekantet  wird,  durch- 
fallen  kann.  Daaselbe 
gelangt  dann  anf  ein  da- 
runter befindliches  Sieb 
mit  runden  oder  viereckigen  Lödicrn,  durch  die 
nur  etwa  mitgerissene  kleinere  Kidilcnstiicke  austreten, 
während  die  Uesteinsstiicke  zuriicklileiben  und  für  sich 
abgeführt  werden.  Uni  ein  Festklemmen  im  Roste  zu 
verhindern,  sind  die  Kostspalten  iu  der  Bewegungs- 
richtung des  Fördergutes  erweitert  Um  jedoch  hierbei 
eine  gewiaae  Onmae  nidit  1«  ftbenchreiten,  gehen  die 
Sehlitee  nicht  dnreh  die  gaase  Länge  dea  Bootea 
bindarch.  sondern  sind  in  mohrare  atufiniaitigaiaandir 
folgende  Absätze  getheilt, 

K1.48e,Nr.l22M^vomia.Aprill900.  Albert 
Dormoy  in  Songlaaa  (FHHkniäi).  VwAOlmff 
atfi  fOr  /jma-AtiftrafmmMium. 

Das  Vertheilangsneb  besteht  aas  mehreren  flher- 

einander  iingcordnetcn  irr<ditnu.s(liigen  Sieben,  die 
/.wisi  liin  /«I  I  gittenirtiirfn  Kiihmcn  eingespannt  sind 
und  duri'h  im  vielen  Stellen  gehalten  werden, 
dafs  ein  Durehliiegen  der  Siebe,  was  ein  uugleicbea 
Durchfliefsen  der  EmaUnaaM  aar  Folge  haben  «lida, 
verhindert  wird.   

KI.  Sie,  Kr.lSB410,  vom  24.  April  1900.  Leon 
Tillet  in  Vringe  Anx  Bois  (Frankr.).  Formkaaten- 
Verbinduii'i 

Anf  drei  Seiten  eines  jeden  Formkastens  sind 
Zungen  vorgesehen,  denen  gleichgestaltete  Vertiefungen 
im  anderen  Formkasten  entsprechen.  Sämmtliche  Vor- 
mringe  ud  Vertiefungen  liegen  zur  Vermeidung  von 
Verlatauageu  in  denelben  Ebene  wie  die  Kaatanwaad. 

Kl.la,  Nr.  122ftör>.  v.mi  .lanuar  l'.m.  .laros- 
law  Karlik  in  Gottesberg  (Schles,).  Verfahren 
MUT  lietcinnuiiij  von  PUiUiM§  MM  dtm  WaaeluMMitr 
von  KohlfniräHcheM. 

Das  Waschwasser  wird  vor  der  Ueberfübrung  auf 
Biaba  durdi  Spitaklatan  gdaitat,  um  die  Hai^tuMugo 
der  Waaehwasser  abzuführen  nnd  aar  den  in  den 
SpitzkUsten  gewonnenen  dickflüssigen  Kohlenschlamm 
auf  den  Sieben  weiter  zu  verarbeiten  su  brauchen. 
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Kl.  7»,  Nr.  122010,  vom  4.  September  1900. 
Brnno  Qasst  in  DQsReMorf.  SchltpfitorriekiHntf 
f9ir  H'iilzrixen  zum  Schlrp/ifn  riiirh  brtdeti  tttehtuHqrn. 

Die  neue  Schle]iiivi>rri(litiniir  sipII  die  Vortlieile 
<i'i-  Srlilt'pjiwa;:«'!!  mit  iiinkliijipliaren  Daumen  —  un- 
behinderte Rückfahrt  iuit«r  dem  Walzgut  —  mit  den- 
jenifen  mit  festao  Dmumii  ^  Schleppen  nach  beiden 

Bichtun^n  vereinij^n. 
Sie  ist  dadurch  ^ckenn- 
nichnet,  dab  w  dem 
Sebleppwagen  iwei  An* 
Schlagkörper  fri  und  b% 
drehbar  gelagert  sind,  die 
iiiitti'ls  auf  ihren  Dreh- 
acliseii  sitzendi  T  Seilrol- 
len d(f  und  eines  laii  diese 
geschlungenen  endlosen 
Seiles  e  ro  bewegt  wertlen  können,  daTs  sowohl  der  eine 
oder  andere  Ansailagkörper  b\  oder  bi  den  nrnklappbaren 
Mitnehmera  wechselweise  für  eine  Schleppricbtung  sperrt 
nnd  (ir  fUe  andere  frti^ebt  (Figur  1),  als  auch,  dals 
sie  bei  einfach  gekreoxtem  Seil  e  (Figor  2)  den  Mit- 
nehmer a  gleinlijceitig  in  beideo  mebtuigMi  eatwedar 
sperren  oder  freigeben. 

KU  dtt»  Ir.  121874,  vom  20.  Jantuur  1900. 
B.  J.  Kimman  in  Chicago  (V.  8t.  A.).  Pmcmkmi- 

Utehe  yirlmii.irUiiif. 

Da«  Neue  an  dieser  pneumatischen  Xietmaseliine 
ist  eine  Einrichtunf,'.  die  zu  vernietenden  Platten  un- 
abhängig von  der  Bewegung  des  Hammerkolhens 
während  der  Dauer  de»  Nietvdrgangeä  durch  eine 
durch  Druckluft  bewegte  Blechschliefsvorrichtung  zu- 

naunenzuhaltcD ,  um 
«te  tenicrechtea  £in- 
siehea  des  Nietes  n 
gewihrleisten. 

Der  Hammercvlin- 
der  f  he?i'/.t  an  seinem 
vorderen  Kniiceine  sieh 
in  dejn  Auge  o  cit  s  (ie- 
stelletia  führende eylin- 
drische  Verlängerung;', 
in  welcher  der  Blech- 
schliefscvlinder  <]  sitzt. 

Die  hinter»  Fliehe  desselben  erhilt  w&hisnd  des  Nietens 
dnreh  KsboI  <*  Dnoklnft  siigenbrt,  durch  di«  der  Bing- 
kollien  g  vonrirts  gesen  die  zu  vernietenden  Theile  j>pi 
getrieben  wird  und  niese  zusammenprefst,  wohingegen 

der  Rückgang  des  ("vlinders  narh  becnili'tem  Nieten 
dnrrh  die  Feder  h  bewirkt  wini.  Das  hintere  Ende  (/  des 
HainnitTi  vlinders  e  fuhrt  >\r\\  mit  einer  Au>liiihlt!ug 
auf  einem  rylindrischen  .Sfüi  k  b,  da«  am  (iestelll>ogen 
befestigt  ist.  In  den  hie rdun  h  geschaffenen  Raum  e 
mündet  ein  PrefslnftlMnal  so  dafs,  da  durch  den- 
selben wihrend  des  NIstoM  Prefsluft  eingeführt  wird, 
der  Hammercylinder  «  «ntsprsehend  der  Nietrerkflnnng 
beständig  vorgeschoben  wird. 

Kl.  7b,  Nr.  12il88,  vom  19.  October  1900. 
Johann  Gl  ssoB  in  Obsrhansea.  V^tikrtn  gur 
Htnkttwig  koHMm  ESkrm  Mbr  Jfosts. 

Vaeh  diesen  YerMiren 

werden  mit  seitliehen 
Riindi-ni  versehene,  »ich 
;t  1 1  rn  iUi  \  i  eh  verjüngende 
halbkreisförmige  Mulden 
hergestellt ,  von  denen 
je  iwei  an  den  seit- 
lichen Mandern  durch  .Schweifsen  oder  Nieten  xu 
einem  Uohre  oder  Mäste  verbunden  werden.  Die 
Knlden  werden  in  einem  Walzwerke  hergestellt, 
dsssen  «im  Walas  mit  wnt  sich  aaeh  dem  süien 
Ends  hin  albnlhlieh  Tajlngandsii  sehimbsBlBnijg 


I  gestalteten  Furche,  nad  daiMi  aadera  Walis  Bit  < 

j  entsprechend  gestaHeten  Wnlst  rerseben  ist  Zui 

Halten  und  seitlichen  Hewegen  des  Walzgutes  dient 
ein  Si'lilitien  der  auf  einer  Gewindespindel  n  ge- 
lagert ist,  die  von  dem  Walzwerk  Drehung  erhält  und 
hierbei  den  Schlitten  «  entsprechend  der  Steigung  des 
KaUbec«  aettUeh  Tsnehiabt 


Kl.  7b,  Nr.  122188^  vom 87.  lliin 
1000.  AntoineJanaaeaaU  8t. Ni- 
co las  (Belgien).  W9mtA§Amtd»r 

RipMmmanUt. 

Die  Rippen  n  aus  Kupfer  oder 
einem  anderen  .Metall  von  gutem 
Wärmeleitvermögen  wei  lt  n  auf  dt-m 
Heizrohr  b  durch  Metallstreifen  c, 
welche  gute  Wärmeleiter  sind  und  auf 
elektrulytischem  Wege  auf  dasRohr  b 
niedergeschlagen  worden  sind,  in  Stellung  gehalten 
und  so  fest  mit  dem  Heizrohre  verbanden,  £d»  eine 
gato  Wlmielbeilllhning  gewihrleistet  wird. 


Kl.  7  b,  i\r.  122182,  vom  18.  September  1900. 
Gustav  Schulze  in  Eller  b.  Düsseldorf,  l'er- 

Auf  einem  Bohr  oder  anderen  Hohlkdiper  werden 
Scheiben,  welche  adt  «inor  entsprechenden  (Mhnag 
versehen  sind,  in  gewfinschter  Entiemung  voneinander 
aufgesteckt  und  sodann  durch  Anfweit«n  des  warm- 
gemachten Rohres  mittels  eines  Domes  so  innig  mit 
letzterem  ven  itiigt,  dafs  die  Wärme  von  dem  Rohre 
beim  s|iiit<Ten  Oebrau«  he.  r'ienso  wie  bei  gegossenen 
liippeuiieizkörpem,  ohne  jt-des  llindernifa  auf  die 
Rippen  übertreten  kann.  Das  Aufweiten  des  Rohres 
findet  zweckmälsig  in  xweitheilicen  Gesenken,  die  mit 
den  Scheiben  eotapreehendso  Vertietaagea  venehea 
sind,  statt. 


Kl.  öd,  Nr.  122860,  vom 4.  Aug.  1900.  Heiarteh 
Stoltefufs  in  Recklinghansen.  SidurktiU- 
ten^tuß  an  taigeren,  blinden  SdtäekUn. 

Der  Sicherheitsversehlufs  soll  nur  dann  ausgoMet 
werden,  wenn  dir  Fiirderkorb  lanpiim  von  unten 
anfährt;  hei  di-r  Kiiifulirt  hins^egen  und  auch  bei  schnell 
ausfahrendem  Korbe  soll  kein  Auslösen  stattfinden. 
In  der  Ziininerun«'  des  Schachtes  n  ist  in  etwa  halber 
Höhe  eines  Unndes  eine  Welle  d  drehbar  gelagert, 
deren  Enden  ia  die  Strecken  hineinragen  und  Arme  # 
tragen.  Letstere  stehen  für  gewäba- 
lieh,  anf  fbtten  Anschlägen  tu  «af. 
liegend,  wagerecht  nnd  machen  da- 
durch ein  Vorschieben  der  Hunde  un- 
möglich. In  den  .Sehacht  hinein  ragt 
der  auf  der  Welle  d  lose  aufsitzende 
Arm  /,  <ler  mit  ilcr  Welle  durch  sein 
hinteres  Kndc  k  und  durch  die  elasti- 
sche .Stange  i,  die  in  anf  der  Welle  d 
befestigten  Armen  g  ruht,  verbunden  ist. 

Kommt  der  Förderkorb  von  aalMl 
laMHHn  snm  Halten  angefahren,  ao 
wiiil  der  Ana  t  so  langsam  hoeh« 
dafs  diese  Bewegung  aucn  auf  die 
Welle  d  nnd  die  Sperrarme  e  tibertragen  und  der  Zu- 
gang zum  Schacht  a  freigi-^-i  Lt n  ird.  Beim  schnellen 
Vorbeifahren  des  Förderkorlit  s  wird  der  .\nschlagarni  / 
jedoch  nur  so  kurze  Zeit  angehoben,  dals  die  elastische 
Stange  i  die  Bewegung  nicht  oder  doch  nur  wenig  auf 
die  Welle  d  übertragen  kaaa,  deaumfolge  auch  nur  eia 
geringes  Anheben  der  Sperranne  erfolgt.  Bei  nieder^ 
gehendem  FVrderkorbe  wird  swar  der  Anschlagarm  f 
nach  abwärts  |edrtBkl,  Jedoch  verhindern  die  fssten 
Aaschläg«  m  eiao  Abwirlsibewegung  der  Ahm  c. 


genommen. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  n^mifül,  George  W.  Shem  in  Camden, 
N.  Y.,  V.  St.  A.  Gfuterzenger. 

Der  AHihentrichter  n  des  Gaserzeugers  6  ist  aus 
hohlen,  unten  offenen  Platten  r  zosaiumeniiteRetzt,  deren 
Innenwand  durchlorht  ist,  und  welche  dur<  Ii  tangential 
cum  Umfang  des  Aschentrichters  einmündende  Zweie- 
leitungen  mit  dem  Windrohr  d  iu  Verbindung  sind. 


Die  hohlen  Platten  können  durchbrochene  Seitenwände 
haben,  also  miteinander  comiimnieiren.  Die  beschrie- 
bene LuflzufUhmni;  soll  nach  Angabe  des  Erfinders 
trotz  reichlicher  F^uftmenge  einen  so  gleichmäfsigen 
und  nihigen  Eintritt  der  Luft  ermögiichen,  diifs  Flug- 
staul)  fa.<«t  völlig  venuieden  wird.  Mit  dem  Hohlraum 
von  c  kann  durch  Rohre  e  eine  mittlere  Luftzuführung  f 
in  Verbindung  stehen,  y  sind  SrhürUieiier,  A  der 
übliche  Wasserverschlnfs. 


Nr.  668  741.  OttoParpart  i  n  C  1  e  v  e  1  an  d, 
Ohio,  V.  St.  A.  Manchine  zum  eltktrisehen  Hrkweifttn 
von  Röhren. 

Das  zu  schweifsende  Rohr  wird  fertig  gebogt'n  in 
die  Maschine  eingehriK-lit,  durch  die  uinlaufcmlen  Treib- 
rollen 6  ergritfen  und  zwischen  die  im  gleichen  Sinne 
rotirenden  Scheiben  c  geführt.  Diese  aus  Kupfer  be- 
stehenden Sc  heiben  liegen  auf  dem  Ruhr  zu  beiden 
Seiten  des  zu  schweifsenden  .Stofses  auf,  sind  elektrisch 
isolirt  in  der  Maschine  gelagert  and  stehen  mit  den 
beiden  Polen  eines  elektrischen  Stromkreise»  in  Ver- 


bindung, 80  dafs  der  Strom  von  der  einen  Scheibe  in 
die  Rohrwandung  auf  der  einen  Seite  des  Stofses, 
durch  letzteren  und  die  Rolirwandung  auf  der  andern 
Seite  rles  Stofses  in  die  zweite  Scheine  <•  geht.  Dabei 
wird  durch  die  schräge  Stellung  der  Scheiben  c  und  die 
Aushöhlung  der  arbeitenden  Scheihenkante  bewirkt, 
dafs  die  Scheihsn  auf  die  erhitzte  Rohrwandung  im 
wesentlichen  einen  seitlichen,  die  Schweifsung  be- 
fJirdernden  Schub  ausüben,  also  die  Schweifsnaht  nicht 
etwa  niederdrücken.  Ktwa  8  bis  min  hinter  der 
Ebene,  in  welcher  die  Drehachsen  der  Scheiben  e 
liegen,  liegt  die  Achsenebene  der  Rollen  </,  welche 
mit  ihretn  concaven  Rand  <las  Rohr  seitlich  und  unten 
umfassen  und  so  seitlich  zusammendrücken,  dafs  die 


Schweifsung  des  Stofses  vollendet  wird.  Das  ge- 
schweifste  Rohr  wird  hinter  d  von  zwei  weiteren 
Treib-  und  von  Richtrollen  aufgenommen.  Damit  das 
Rohr  vor  Eintritt  zwischen  die  Schweifsrollen  die  richtige 
Lage,  mit  dem  Stöfs  nach  oben,  erhalt,  ist  eine  Führung 
in  Gestalt  einer  in  den  klaffenden  Stöfs  eingreifenden 
Schneide  angeordnet.  Alle  bewegten  Rollen  und  der- 
gleichen erhalten  ihren  .\ntrieb  von  f  aus  und  haben  für 
verschiedene  Rohrweiten  einstellbare  Lager.  Die  kupfer 
nen  Scheiben  c  sind  zu  demselben  ZwecK  answeehselbar 
angebracht,  um  solche  mit  Kanten  von  anderer  Con- 
cavitüt  anwenden  zu  können,    g  ist  ein  Limfonner. 


Nr.  H688aä.  Roger  Dauvin  in  Paris.  Staub- 
aammltr. 

Der  vorliegende  Staubsammler  gehört  zu  derjenigen 
Gattung  von  Staubsammlern,  bei  welchen  die  Luft 
seitlich  tangential  (bei  in  eine  cylindrische  Kammer  a 
eingeführt  wird  und  nach  frei 
oder  in  Kanülen  h  ausgeführter 
.Spiralbewegung  durch  die  Mitte 
der  Kamiiierdecke  c  abzieht. 
Während  aber  bei  diesen  l'on- 
structionen  die  cylindrische 
Kammer  hezw.  die  S'piralziige  b 
im  wesentlichen  unten  abge- 
schlossen und  mit  einzelnen 
Staubauslofsöffnungen  versehen 
sind,  münden  hier  die  Züge  b 
frei  nach  unten  in  den  Stauh- 
falltrichter  e.  Die  Wände  der 
Spiralzüge  rei<-hen  nach  innen 
immer  tiefer  hinab  und  zwar 
so  weit,  dafs  die  untere  Kante  stets  denselben  Ver- 
ticalabstand  von  derTrichterwandung  hat.  Die  gereinigt« 
Luft  oder  dergl.  entweicht  durch  rf.  Da  die  Reibung 
am  Boden  wegfällt,,  wird  die  centrifugalc  Bewegung 
der  Staubtheilchen  verstärkt  und  durch  ilie  absteigen- 
den Spiralwünde  mit  einer  die  Abscheidung  begünstigen- 
den Abwärtsbewegung  combinirt. 


Nr.  «o»044;.  Christopher  G.  Atwater  in 
Boston,  .Mass.,  V.  St»  A.  Koksöfen. 

Erfinder  hat  bemerkt,  dafs,  wenn  die  Charge  eines 
Koksofens  der  in  der  Figur  gezeigten  Art  im  grofsen 
Ganzen  fertig  ist^   doch  nahe  dem  Buden   sich  noch 
ein  Kern  von  nicht 
genügend  verkok- 
tem Material  fin- 
det, der  unten  am  " 
breitesten  ist  und 
sich   nach  oben 
anskeilt.  Erfinder 
zieht    daher  die 
inneren  Ofcnwin-  ' 
de  a  nach  unten 
ein,   so  dafs  die 
Hitze  im  unteren 
Theil  der  Charge 
concentrirt  und 
das  .\uftrcten  des 
nicht  verkokten 
Kerns  vermieden  * 
wird.  Beheizt  wird 

der  Ofen  durch  in  die  übereinanderliegenden  ZUge  b 
eingeführte  Gasdüsen  e.  Der  nach  unten  gehende,  in 
jedem  weiteren  Zuge  vermehrte  (iosstrom  trifft  infolge 
der  nach  dem  Ofeninnern  zurückweichenden  Wände  a 
auf  entsprechend  vergröfserte  Zugijuerschnitte.  .Auch 
soll  die  dargestellte  Wandconstructntn  die  Haltbarkeit 
erhöhen  und  die  Entleerung  des  Ofens  erleichtern. 
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Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  f&r  die  Interessen  der  rheinischen 
Braunkohlen  •Industrie  in  KOln. 


Ans  dem  selir  reichhaltigen  .lahrcshericht  für 
I900i'01  jfeben  wir  nachstehend  die  Zahlen  üher 
die  Entwicklung  der  Braunkohli  rnn  lnstriei  und  die  Kr- 
liiihuns:  der  Löhne  wieder,  »«wie  die  Resolution,  welche 
der  Verein  zu  der  Frage  d«r  Erneueniig  d«r  IfMidels* 
vertrüge  gefafst  hat: 

Da«  Beriditsjahr  stiind  wihrend  seinea  gröfaten 

Theiles  unter  dem  Zeichen  der  scharfen  Anspannung 
des  Kohlenniarktcs  ms  der  Zeit  der  HoclinonjnnctDr. 
Tr<jt/ilt  III  im  vorigen  Sonimci  b'  \\un  iHi  Aniseioben  filr 
den  iiiirli^-ansr  versehiedener  iniU  DrcmiiT  Industrien 
vorlagen,  \».u   Kohle  andauernd  kn;i]ijj.  'iun  Ii 

firüliere  Krlahningen  erschreckten  \'f'i(»rau«.'her  sachten 
aich  gröfsere  Vorräthe  einzul<7,'t n.  tm  1  die  N'oth  wurde 
ao  scheinbar  gröber,  als  sie  wirklich  war.  Schon  im 
Herbst,  als  noch  iu  den  Parlamenten  und  an  vielen 
waattciNt  Stallen  Uber  die  üiMchea  der  Knappheit 
und  «Ter  "hohen  Preise,  welche  aieh  naineatlien  die 
7wpit<»  Hand  bezahlen  licfs,  vfihandelt  wurde,  k<ii:iit<' 
man  spüren,  dafs  mit  der  stuigenden  Förderung'  und 
dem  weiteren  Nachlassen  der  Thätigkeit  wicntiger 
Gewerbe  in  nicht  sehr  langer  Zeit  ein  Ausgleich  ein- 
treten würde.  Dieser  hat  denn  auch  noch  im  Laufe 
des  Berichtsjahres  stattgefunden;  von  einer  Kohlon- 
knappheit  ist  keine  Rede  mehr,  im  (iegentheil  mufss 
in  dem  tnafsgebenden  Ruhr  •  Stainkohicmbasirk  die 
Pdrderuug  gegenKber  der  Leistungsfähigkeit  der  Qniben 
nidit  vabetifteihdich  eingesebräakt  werden.  Die 
dentaeh«  SteinkohlenfSrdemng  des  Jahres  1900  ist 
auf  109272000t  gestiegen,  763200nf  iiifhi  irii:<  h 
das  Vorjahr,  gleich  7,5"/«,  die  Fordtrunj.'  «n  Hr.nni- 
kohle  m'if  J(  >  l>79  000 1,  6074  000t  m.lir       uu  V  r 


jähr,  glt  icli  17,8"/«.  Die  (icsanimtfiinierung  hat  «iso 
mit  l49B51<XX)t  die  im  vorigen  .labresherichl  ge- 
schätzte  150  Millionen  t->Iarke  fast  genau  erreiclit. 


LiasBrikettgeschlft befand  aich  wfihrmd  des  gi^rsten 
Theils  des  .Jahres  noch  unter  den  !:iitisiii.'cn  Wirkungen 
der  Lage  d»s  Külilenmarktcs  iit'erliiiupt.    r)ir  Anfunlf- 
rungcn  im  Herli-.!  iiiid  Winter  w  ai  t-n  sn  ;;riils,  .ials  trotz 
der  erliobliclien  I'i mltn  lidiis.stt'i^cniuL'  ilfiii  ItcfUrt  «fit- 
aus  nicht  nachgt<k<>iniiiea  werden  konnte  und  Mengen  aai> 
zweiter  Hand  zu  wesentlich  höheren  als  den  Preisen 
•,  des  Brikettsvudicats  verkanft  wurden.  Auch  die  HHndler 
liefsen  sich  vielfach  ihre  Briketts  mit  eiucui  gnifHeren 
,  als  dem  handelsüblichen  Preisaufaehlag  b«K«lileu.  Iii« 
I  gelang  deihalb,  trete  der  grfiftcreii  Enengung  am 
I  Scblurs  des  III.  «Quartals  mX)  nur  knapp  74  000t  anf 
i   Vorrath  zu  legen,  der  am  Jahresschlnfs  auf  530  000» 
zurückgegangen  war:   'IcrNilLr   Hiirdi-  im   Laufe  des 
1   1.  Juhresviertels  1901  uest  iidi«  h  ri  <lni  irt  w  nlen  sein, 
I  wenn  die  Kleinbahnen  den  An  forder  niiL"''ii  'n'-      \\  iiiifu- 
I  gestellung gewachsen  gewesen  wären.  Im  Frül>jahr  zeicte 
.  sich  dann  aber  bereits  ein  bedeutendes  Nachlassen  des 
;  Bedarfs  und  ein  Zanebiuen  der  Vorriithe,  so  dafs  sich 
bei  dem  Verkanfsverein  der  rheinischen  Braunkohlen - 
.  Brikettwerke  achnn  nni  die  Mitte  dea  Jahrca  die  Noth' 
wendigkeit  hemtissteltt«,  eine  Prodnetionseinichrnnknng 
eintret«'!!  /u  hissi-n.    Während  in  dem  grofsen  mittel- 
deutsrlii  ü  Hi  /u  k   im  Jahre  ÜKX)  3  107  400  t  Briketts 
ri  zi  iii,'!  uiirdi  n     i:en  2584000  t  im  Jahre  vorher,  als<i 
tiui'li  eine  ZuniUiiiu-  um  20,2  ^/«,  entsprechend  dem  leb- 
haften Markte  wahrend  des  ganzen  Jahres  dort,  ist  die 
lüseugung  <ies  «liesseiligen  Bezirks  auf  1274  800  t  ge- 
stiegen; sie  hat  damit  nahezu  die  Hälfte  derjeni»;n 
I  dea  ersteren  Bezirks  vom  Jahre  lä)>9  en-«ieht.  T)ie 
Znwhni«  gegen  das  Vorjahr  betiiigt  946  500  t,  gleich 
87,3*/«.  Der  Gesamintafaaatx  an  Briketta  betrag  IWK): 
ia«82U0t. 

DI«  Entwickinng  der  Ltfhne  seit  18R5  zeigt  folgende 
Statistik: 


Die  verhältnibulftig  stärkere  Steigerung  der  Braun- 
kohlenfördening.  auch  in  den  mitteldeutschen  Bezirken, 
beruht  tbeiU  eise  auf  der  Nadiwirkang  der  aichaiscben 
und  bfihniiaehen  Arbeiteraosstinde  des  vorigen  Frilh- 
iahra  ond  der  vermehrten  EtnfÜihmDg  der  Bmnnkohlrn- 
brikett«!,  imiiutitlicli  aii'  h  in  Berlin. 

Dir  ri'irdcrcrg<.iiiu:»se  des  diesseitigen  Brmitikolil.-n- 
lii'zirks  .sind  den  noch  allgemein  i'uri'-nircii  \'«rli;ilt- 
nissen  entsprechende  gewesen.  Die  Förderung  betrug 
im  Oberbergamtsbezirt  Bonn,  wobei  die  kleine  För- 
derung im  Westerwald  eingeschlossen  ist,  1895 
1  682  000  t,  1896  1  982  000  t,  1897  2  288  «00  t,  1898 
8  764000  t,  im  aO&eOOO  t,  1900  6197000  t; 
die  procentnale  Zuvabae  stdlt  aieh  also  von  1896 
ab  anf  18>,  lö'/i*/.,  SO'/t*/»,  4SJ8%  »"> 
Jahre  Hl,4">.  die  absninte  Knnahine  der  beiden  letzten 
Jalin  Hill  1202  000  t  und  11K30  auf  1211  Ond  t.  Mit 
der  xunt'liinenden  Bedeutunsr  der  traii/'i  ii  l'uniirung 
konnte  liir  prMi  ■■ntnalr-  Sti  i^:«  rim:.'  iiutiii  l.cli  iiii  lit  die 
hohe  Zitlrr  i!rs  \'..ri.ilni  -  tM-lialt.-u.  i)itr  aiiillu  li  er- 
mittelti-  Wcrid  ili  i  L'' l'it'ii  it.  ii  K.Jile  betnii;  l^i'i* 
80770OUv«.  1900  12  1A4  der  Durchschnitt  auf 

die  Tonne  2,(H.»  bezw.  2,h:K«.  Die  Arbeitersahl 
war  int  Jahresdnrchachnitt  aof  6100  Mann  gestiegen, 
die  Siunnie  derbesahlteo  Lihneanf  mnd4830000^; 
der  Arbeiteratand  in  letzten  Jahreaviertel  betmg  mnd 
Ö4B0  Mann,  dl«  Lohnsumme  nahnsn  1900  000  UK. 


LShne 

pro  Schicht: 

1896  1896 11807  j  1888 11889 

1900 
jf 

erw.  (ii-ubenarbelter 
jagendl.  , 
erw.  Fabrikacbeiter 
jngeadL  * 

2,50  2,66 
1,10  1,16 
2,88  1 2,43 
1,36  1 1,84 

2,8:5  8,11  .S,36 
1.26  l,a6  .1,70 
9^t»  2,68:2,95 
1,87  1,46  i  1,66 

8,11 

i,n 

Die  Sti  ii^iTiin;:  liat  ilriiiiirh  iiii  Laufe  des  Jahres 
19<X>,  wenn  aml»  kiig.saiii,  iiiaatr  noch  angehalten. 
I>er  I^urchschnittslohn  der  erwurbsenen  Grubenarbeiter 
mit  3.55  übersteigt  den  des  Jahres  1895  um  38,7  "/o. 
der  der  erwachsenen  Fabrikarbeiter  mit  3,11  ^  den 
vi>n  1895  um  28  "/o.  Auch  der  Durchschnittslohn  der 
jugendlichen  tiraoeiHirbeiter  ist  ntit  1,86  ^egen 
1,70  JC  nicht  unweientlicb  höher  als  im  Voqaht«, 
«benio  der  der  jugendlichen  Fabrikarbeiter  mit  l,TJJt 
Mgen  1,66  Ji.  Die  inzwischen  eingetretene  sdiarf« 
Verflannng  der  sämmtlicben  Gewerbe  wird  «weifelloa 
nach  Ull  i  ii.uli  l  iiiMi  -raikt'ren  ZuHnfs  von  Arbeitern 
brintfpii  urnl  «lanut  '  iin'  \i  eitere  Lohnsteigerunir  ver- 
hiii  irTii.  l'ir  llr'-.ti>-liatiL:i-ii  i.icr  W  erkt',  iliin-}i  vcr- 
»neiirten  Bau  von  Wohnungen  einen  groisereu  Theil 
ihrer  Belegsiliafien  sefshaft  zu  machen,  dauern  fort; 
ebenso  die  Einrithtung  von  Schlafliiiuseni  nnd  Speise- 
anstalten für  unverheirathete  Arbeiter.  Das  Bedürfnifs 
nach  dieser  ftichtong  ist  aber  je  nach  der  apeoieUea 
Lage  des  einzelnen  Betrieben  ein  vendiiedencn,  ond 
die  AVrrke  an  d<T  Peripherie  aiod  im  allgemBinen 
günstiger  gestellt. 


Digitized  by  Google 
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In  der  Angelegenheit  der  Vorbereitung  zur  Er- 
aeMuning  der  IJandeUTcrtriige  hat  d«r  Vei-ciu  geglaubt, 
«beafalls  Stellung  nehmen  ni  miwni,  wann  er  ja  anoh 
diract  bei  der  Frage  des  KinfulirxolleR,  die  für  Kohle 
wohl  niemals  eintreten  kann,  nicht  interessirt  i^t  nnd 
i>f'i  der  der  Aiisfiilii  für  »eine  Produdi^  n  in  ftnin  Kähmen 
der  «Ugetiiciiu-n  Kohlenz<ille  der  iibriu'i  ii  Liiniler  sieh 
bewegen  niufs.  Es  wird  du  der  Sutz  sttts  iliiirh  «lie 
Steinkuhle  beistiuimt,  und  werden  diesseits  keine  weitereu 
Wünselie  geltend  geinarht  werden  können.  Zu  der 
all^rfmcin  Lrrtindleg«iw)eB  Frage  dM  S^vstem«,  ioaonder- 
hi  it  iiui  h  dl  t  <Totrei4esSn«f  wt  dagegen  io  der  folgen- 
den Weiae  besehloMen  worden : 

„1.  Ein«  angemeMene  ErhShung  der  besteliendeD 
GetreidesöUe  ist  nothwendig  auf  einen  solchen  Satz, 
dafs  ein  genügender  Sehnt«  der  deutschen  Landwirth- 
srhiift  (TEielt  wird.  Dabei  bleibt.  falU  eine  KrlMlmiig 
uiu  etwa  2  eintreten  sollte,  Kcllist  \M'nii  lias  Inhwid 
dieselbe  voll  tragen  ninf«.  die  Vcrttu  in  nin','  tiir  den 
l'nterhalt  der  Arbeiterfatnilie  weit  hinter  dem  zurück, 
was  8ie  etwa  bei  ungünstigen  Wohnungsverhältnissen 
mehr  bezahlen  muTs,  oder  waa  in  Nordoentachlaud  für 
den  Biergenufs  dem  Wirthe  freiwillig  über  ein  an- 

Emcsgenes  ft(afa  binMU  bexahlt  wird.  Die  gletclueitige 
banptung,  dafe  eine  Erhöhung  der  GetreTdeiSlIe  den 
CoDSUmenttTi  Mtll  tri'fTi'  iiii<i  lion  Alim-lilnls  neuer 
Handelsvertrügu  uumöglicli  mache,  ist  falsch,  denn 
wenn  der  erstere  Fall  zatr&fe,  bitte  den  Aatlnnd  krinen 
Oriind,  sirh  tm  wehren. 

2.  Her  Ahsiiilufs  langfristiger  Httmlclsv  ertrüge 
mit  möglichst  allen  Staaten  ist  äafserst  wiinschens- 
werth  und  zuzugeateben,  dafs  die  Erhöhung  der  Ge- 
treidesdlle  diese  in  gewlasem  Malae  Mhwierig  macht, 
weil  dae  Ansknd  eMu  einen  Theil  der  Brhibnng,  je 
aadi  dem  Stande  der  VdtmarktverBorgnng,  tragen 
rnttfa.  Diese  Verbandlnngen  werden  aber  weiter  er- 
schwert, wenn  im  Inliinde  grofsc  Parteien  jedwede  Er- 
höhung verwerfen  uml  bei  dem  Kantpf  dajfK'en  mr.n- 

sagen  dem   Anshllui  liie  \\  eije  zeii;en,  wie  es  sjcli  ilii- 

gegen  zn  wehren  liabe.  Ebenau  verkehrt  ist,  Uns 
agrarische  Drängen  auf  überhöhe  Zölle,  das  nur  früh- 
zeitige Abwehrmafsregeln  des  Aaslandes  haransfordert. 
Es  ist  durchaus  wunschenswerth,  dafa  flieh  Industrie 
nnd  Landwirtbacbnft  in  dieser  Frage  auf  einer  mitt- 
leren Linie  treffisn  und  insantnen  geeinigt  gegen  das 
Ausland  auftreten;  die  Btellnng  der  deutschen  Cntor- 
händler  wurde  damit  erheblich  erleichtert. 

3.  Es  ist  vorausznsehen,  dafs  auch  die  fremden 
Länder  für  einen  weitergehenden  Schutz  ihrer  In- 
dustriell eintreten  werden  und  deinnaeli  Crai^lieh,  ob, 
tttigBhtditni  von  «inigeil  otlenbaren  Mängeln  nnd  Fehlern 
in  den  heutigen  Tarifen,  sich  wesentliche  Zugestünd- 
nisse über  das  heutig«  Mafs  hinaus  erringen  lassen ; 
Sollte  das  nicht  der  Fall  sein,  m  ist  es  unbedingt 
notbwandi^  dnii  dniob  verindeite  Hnndhnbong  der 
Eisenbnlintnrife  a«  der  tbatech«!  Indmtrie  erleichtert 
wird,  die  Ausfuhr  noch  schärfer  als  bisher  zu  be- 
treihen. Dazu  ist  unbedingt  nötbig,  dafs  namentlich 
in  Preufsi-n  die  Fisenbahnverwaitung  von  der  Finanz 
verwaltnnj;  losijeldat  wir<l  und  ihre  üeberseliiisse  für 
ein  oder  inelirere  Jahre  rontin f^entirt.  dafs  in  den 
allgemeinen  Staatshaushalt  dafür  feste  Ziffern  ein- 
gesetzt werden  können.  Din  dniOlier  hinMs  sich  er- 
gebenden reberschOss«  mfissen  an  den  jeweils  noth- 
vendigsten  Stellen  sn  Tariferniäfsigungen  verwendet 
werden  nnd  maü  bei  der  SieenbaSnverwnltn^;  «ine 
Reserve  daffir  ^sdialhitt  wwrden,  die  ibr  di«  noth- 
wenditTf  Freiheit  und  Hewpijiin;,'  t^ielit.  Auf  solche 
Weise  läfst  siuh  uanientlii  li  in  Freufsen  das  Staatseisen- 
bahnnetz zu  wirksiunster  rnterstiit/unir  der  Ausfuhr- 
Industrien  hemitKfti,  wozu  noeh  der  weitere  Aushau  der 
Wasserstriifseii,  vi.r  Allen  l>iiii,'en  der  niiidi  nielit  fahr- 
baren Ströme  und  der  nuth wendigen  Kanäle  zu  treten 
bitte.« 


m  «UM  yadtesnrfw—.         ätntil  und  £ie»n.  M5I 


Aus  der  Sitzung  der  Rheinscbiffeüurts« 
Cotnmission. 

N'iielideni  Mim  21.  bis  2S.  t)ct«ber  ds.  Js.  seitens 
der  i  dinniissiiin  eine  liefahrung  des  Rheins  von  Rüdes- 
lieini  \ns  zur  liidlandisi'lieii  (irenze  statt  Lje  tun  den  hatte, 
die   mit  einer  Fahrt  durch  den  Spoykanal  endete, 

I  eröffnete  im  Rathhaussaale  zu  Cleve  am  23.  October 
Abends  ti  Uhr  der  Ober|iräaident  Nasse  die  Sitzung 
mit  hencliehen  Worten  der  Begrftfsung  an  die  Mi^ 
gUeder  der  Coumisaion,  denen  er  filr  lu«  Tbeilaabme 
an  der  B«fabrang  nnd  das  lebhafte  Interease  Ar  den 
Rheinstrom  besten  Dank  ausspricht.  Er  macht  sodann 
über  das,  was  in  Bezug  auf  die  vorjährige  Verhandlung 
geschehen  ist,  i  ingehande  Mittheilun^i  ii,  die  von  der 
CoiumissioD  mit  besonderer  Befri«  di^nuig  entgegen- 
genommen werden. 

Zu  Punkt  2  der  Tagesordnung  macht  der  Stroni- 

'  baudirector  (jeheimrath  Müller  die  naohfolgenden 

I  Mittheilnngen  über  die  im  Jahre  1900  begonnenen  und 
im  laufenden  .Tahre  fortznsetienden  sowie  über  die  neu 
in  Angriff  n  nehmenden  Strombantcn.  Im  Jnbre  1900 
sind  vennsgnbt:  A.  Strombu-Ünterbaltvng:  1.  Wasser- 
haubezirk  Coblenz  230976  U«,  2.  Köln  215517 
3.  Düsseldorf  189  250  uT,  4.  Wesel  206  273  Ult,  5.  Ins- 
gemein einsrhliefslich  der  I'ei:elbeiibLiolituni;en  20 329 «.^f, 
Sa.  tilil  iUö  i4(.  B.  Fnterhaltung  der  Klieinselnä brücken 
(ohne  Beamten hü Iter) :  Rheinsi  iiirt  iinieke  bei  Coblenz 
89588 uT,  Köln  öü-kii  cÄ,  Wesel  .SHB?».«,  Sa.  l23942uC. 
C.  Aurserordentlicbe  Neubauten :  Fclsensprengongen 
zwischen  Bingen  und  St.  Goar  188144  UV,  Verbcssemng 
der  Anlandestelle  bei  Bachanwdi  MB7  UV,  Stromregu- . 
limng  Urmits-Weifeentborm  14897  «4f,  deacL  Hamm« 
nssseldorf  220  IflB  Jf,  Abflachung  der  BobnenkSpfe 
im  Wasserbanbezirke  Düsseldorf  und  Wesel  50004 
Betonnung  des  Fahrwassers  im  Rhein  1JU48.^,  Be- 
si  liiiffung  eines  Poli/.eihontes  ■i'JtiTt)  .  Su.  ■lt)7  413  .K. 
1).  Hafen-  nnd  FShrbanten:  Aushau  der  Hutenhurlit 
bei  Brohl  24<iO  Umbau  di  r  Neuwieder  Fähre  M:\ , 
Sa.  2773.*.  GesamraUnsgabe  für  1900  14555ÜH  Jl. 
—  Für  das  tltatsjahr  1901  stehen  zur  Verfügung: 
A.  Zar  Strombao- Unterhaltung  951900  Jl.  B.  Zar 
Unterbnltnng  der  drei  SebiiTbrilcken  116000  «# .  C.  Fir 
anfserordentTiche  Strombauten -.  a)  Stromregniimag 
Urmitz -Weifsenthurra  24311  b)  desgl.  Hamm- 
Düssel.Jr.i  t    147  Hol  I  I  desrjl.  Wittliieli-Cerdiniiren 

HA 000  d;  Ahflaehun;;  der  Huhnenkupf'e  im  \\  asser- 
baubczirk  K.dn  umi  Düsseldorf  F><_M>ji>  e)  Ptl-f-e 
und  Auabildung  der  Anlandungcn  iHiOOO  J(.,  t)lJeii  h- 
verlegoog  am  Spyk  unterhalb  Emmerich  4S3d0 
g)  Betonnung  des  Fahrwassers  im  Rhein  5368  -Ä, 
hl  Beschattung  von  drei  Polizeibooten  (vi  330  Jl,  im 
ganaen  498190»«.  D.  Für  den  Hafuban  bei  Ober- 
weeel  S999  Jt.  Im  ganzen  sind  «lao  ftr  das  Etats- 
jähr  1901  zur  Verfü^ng  13G8149^4L  Diesem  Berieht 
läfst  der  Strombaudirector  eine  kurze  Ueberrioht  Aber 
das,  was  am  Rliein  mit  den  im  .fahre  1860  bewilligen 
tind  jetzt  ersi  hiijil'ien  20  Millionen  Mark  erreiclrt, 
w. irden  ist.  fnliren.  l>as  ganze  seiner  Zeit  nul'^'estellte 
Programm  ist  als  dun  h  i;etuhrt  KU  hetriuditen,  sowohl 
bezüglich  der  Tiefe  als  der  Breite  des  Fahrwasser«. 
Er  setzt  sodtuin  die  weiter  beabsichtigten  Arbeiten 
auseinander,  die  dam  dienen  sollen,  den  Rhein  immer 
leistungsfU&nr  an  machen.  Aaob  dieser  Beriebt  wird 

I  mit  grolser  BefKedigung  aufgenommen. 

I  Ks  f(il<;t  siidunn  eine  Keihe  von  Antragen,  die 
i  sich  dun  liwe<^'  auf  kleinere  V erbesst ruDL'uti  im  Fahr- 
wasser beziehen.  Nach  Erledigung  der  \  erbandlnngen 
spricht  die  Connuission  durch  den  Mund  des  Abgeord- 
neten Dr.  Heunier  dem  Olierprii-identen  für  die  be- 
währte Führung  bei  der  Strombefalirung  und  die  erfolg- 
reiche Leitung  der  Yerbandlangsn  beralioben  and  anf- 
ricbtigan  I>ank  ana. 
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lieber  den  von  der  Coniiiiission  betthMDM  Spoj- 
ktnul  schreibt  die  „Kölnische  Ztf,'.": 

Die  Fahrt  der  Rheinschiffjilirt'^  (  Luimission  dun  li 
den  äpovkanal  hat  die  Aafmerksamkeit  weiterer 
Kreise  wiedemm  auf  diese  Wasserstrafse  gelenkt,  die, 
darebemen  HoheotoUer, den apätoren  König  Friedrich  I., 
aiteiit,  1844  mit  einer  Schleiuenulnge  ausgerüstet 
wurde.  Der  Wanentaad  de«  Kaaak  M  tob  dun  dei 
Rheines  abhängig,  lo  dab  jettt  ra  dnrehteliiiitdidi 
112  Taffen  im  .falire  die  denkanal  befahrenden  iSchiffe 
geleichtert  werden  müssen.  Oiis  würde  nicht  mehr 
der  Fall  sein  und  die  Fahrstrafse  würde  den  modernen 
Ansprüchen  genügen,  wenn  eine  zweite  Schleusen- 
anläge  gebaut  würde,  die  l  insililiefslich  der  übrigen  . 
VerbMserungsarbeiten  nur  276000  Ji  erfordert.  Dafa 
sieh  eine  solche  Ans^nbe  lohnt,  mag  die  Thateache 
bflweiiaäiif  dafo  aoboii  jetst  bei  dem  nnvoUkommeaen 
Zutad«  der  WMsantamfre  MO  Schiffe  jlhriieh  n 
Belg  aad  ebenso  viele  m  Thal  dareh  den  Kanal  gehen, 
die  muammen  etwa  60000  t  Ladung  fiihr««n.  Dnrch 
eine  Erhöhnng  der  Schleusengebühren  utu  r)<)  '  g,  mit 
der  sich  gutem  Vernehmen  nach  die  Interessenten 
bereits  einverstanden  erklärt  haben,  würde  dem  Bau- 
k^ital  eine  HUgeuiessene  Verzinsung  gesichert  sein. 
Die  KitgUeder  der  RheinschiffahrtS'C^nimiasion  waren 
etDStimmig  der  Meinung,  dafn  man  eine  solche  bedeut- 
MUne  Fahrstralae  in  Belgien  und  Holland  längst  aus- 
nbrät  liiben  wttide.  ^ffeotUeh  greift  man  deibalb 
nA  ia  Preobea  bald  n  wirkaaeMn  Mitteln.  (Das 
tat  aMh  maare  Haining.  D.  Red.) 

Verband  für  die  Kanallsirung  von  Mosel 
und  Saar. 

Im  aCiTileaeino"  ra  Cobleu  wurde  unter  dem 
VonitM  dea  BOrgermeistera  Fkhm.  von  Kramer* 
Hetx  der  II.  Tarbaadrtag  abMkallan,  dar  aahr  aahl- 

reich  beancht  war  nnd  von  Btaf«rmeiatar  Ortmann- 

Coblenz  im  Nannii   iler  Stadl  herzlich  willkommen  | 
geheilVen  »  urde.  Naclulem  Ingenieur  Helnirath  •  Neu-  1 
wied  die  technische,  Kittergutsbesitzer  Dr.  jur.  von  ' 
Neil -St  Matthias   bei  Trier  die  wirthsehaftliche 
Seite  der  genannten  Kanalvorhaben  dargelegt,  wurde 
einstimmig  folgende  Entschliefsung  angenommen : 

«Die  im  Civilcasino   in  ('oblenz   beute  tagende 

ttaaptvammmlang  dea  Verbandee  iUr  die  Jiaaali- 
afamü  dar  Moael  nnd  dar  Saar,  in  wablior  anwamd 
aind  die  Vertreter  atädtiieher  Verwaltangan,  der  Land- 
wirthiehaft  und  der  Industrie,  der  Handelskammern, 

ferner  die  Verbänilc  der  I^ocalvereine  des  grofsen 
Metzer  Verban<les  und  viele  andere  Freunde,  erschienen 
aus  dem  ganzen  westlichen  Deutschland,  besonders  aus 
den  Ueichslanden,  der  Uheinprovinz  und  aus  dem 
Bahrrevier,  erklärt  unter  Hinweis  auf  den  am  80.  Juni 
vorigen  Jahres  im  Metzer  Stadthaus  gefafsteu  Beschlnfs, 
dab  sie  nach  wie  vor  daran  festhält,  dafs  daaProjeot 
dar  £analiairong  dar  Moaal  nnd  der  Saar  in  aeiaer 
grofiMBwirdisehaftlielian  Bedeutung  von  keinem  anderen 
flbertroffen  wird.  Sie  bleibt  deswegen  der  Ansicht, 
dafs  alle  gaugiiuren  Wege  eingeschlagen  werden 
müssen,  um  <iie  für  unser  ganzes  beimiMbes  Erwerbs- 
leben hochwichtigi'  Ausfuhrung  dieses  Planes  zu 
erreichen,  .n  ii m  derst  Um'  in  Rücksicht  auf  die  schwere 
Krisis,  well  hl-  Handll.  Industrie  und  Landwirthschaft 
u'i^ciil'lii  kiti  Ii  durebzumachen  haben,  und  im  Hinblick 
auf  die  vorhandene  Arbeitsnoth  baldmöglichst  durch 
die  BBatlndigaa  Behörden  der  Verwirklichung  ent- 
«fengefahrt  wird.  Die  Veraammioog  apiiahtaariaidi 
Denjenigen  den  anfKehtjntoB  Dank  an«  (tta  Mäher 
dem  groTsf  n  Werke  ihren  llath  nnd  ihra  UntataMManng 
haben  angedeihen  laaien.* 

Ale  Ort  dar  nickatan  Yiraaawilnng  wurde  Trier 

gewählt. 


IntoniatioiMter  YariMuid 
MatMialiirOfoogeii  der  Technik. 

Baritht  Ob«r  di«  3.  Wandwvcmmntaif^ 

(Sehlufi  von  Seit«  ISOl.) 

Attlser  den  Abhaadlnngeo,  auf  die  in  latitar  Numnar 
nihor  eingegangen  woide,  lind  aaf '  dar  8.  Waadar 

Versammlung  des  Internationalen  Verbandes  für  die 

Materialprüfungen  der  Technik   noch  die  folgenden 

Vorträge  gehalten  bezw.  Berichte  vorgelegt  worden : 

W.  Ast  nnd  .1.  Harba:  Feststellung  von  Unter- 
suchungsautliudi  n  über  die  Homogenität  von  Eisen 
und  Stahl  behoCs  deren  eveataeller  Benataanf  bei 
Ainudinan« 

G.  Baira:  Uabar  dia  INditigkait  der  zu  Zerreifii- 
versuchen  bestimmten,  ans  reinem  Cement  her- 
gestellten Probekörper. 

F.  Berthe r:   In  welcher  Weise  kSnnen  hydraulische 

Bimli'iiiittcl  in  küraaiar  Zeit  auf  üira  Bindakvaft 

geprüft  werden? 
Bertram  Bl o u n t:  Volumenbestiadigkeit  der  Cemente. 
Adolphe  Carnot:  Ueber  die  cnemische  Consti- 

tntion  von  Eisen  und  Stahl. 
Q.  Charpr:    Hittheilune  äber  die  Untamuhnv 

der  Metalle  darck  Schlagbiegeproben  an  eiagakaittan 

Probestäben. 

H.  le  C'hatelier:  Ueber  die  chemische  Zersetning 
der  (■(■luente  im  Meereswasscr.  —  Vorschläge,  be- 
trellciiil  die  Organisation  der  Commissionen  des  Inter- 
nationalen Verbandes. 

M.  (Jonsidere:  Beitrag  cum  Studium  der  Eigen- 
schaften des  annirten  Betons. 

L.  Deval:  £inwirkBiig  von  Kaikaulfatea  auf  Cemente. 
Znsammenaetanng  &t  Snllb-Alaaiiaato  dea  bydraa- 
liachen  Kalkes. 

Eger:  Die  Prfifnng  von  Baaitoflini  bei  der  preufsieehen 
Staats-Bau  verwaituufr. 

R.  Feret:  Versuidie  über  die  Himlekraft  der  Mörtel. 

Alex.  Fofs:  Bi'stimraung  von  Festit'ki  its-Coi-rticienten 
fürPortland-Cement  zur  Berechnung  von  Kruehsturken 
der  Ausfuhrungen  nach  der  Methode  von  K.  Feret. 

M.  (iar  v:  Der  gegenwärtige  Stand  >ier  Cementprüfung 
in  Deutschland. 

H.  Gieraler:  Entwarf  in  einem  Vertrag  awiaeben  dam 
Vorstand  des  Internationalen  Vediiudea  flr  dia 
Materialprüfungen  der  Technik  einerseits  und  dem 
Herausgeber.  Verleger  nnd  Redacteur  der  Fach- 
zeitschrift .Baumaterialienkunde"  andererseits. 

A.  H  a u  i  8  c  h :  Würdigunsr  des  Zusammenhanges  zwischen 
der  ohernischi'n  Zu-uinimnictzan:,'  iler  natürlichen 
Bausteine  und  dci  cn  Wctln  lit  stiiTidij,'kcit.  Prüfung  des 
Einflusses  der  Itaucli^-aM-,  mslK  sunderf  der  schwefe- 
ligen Säure.  Methuden  zur  Untersuchung  der  Qualititi 
insbesondere  der  Wetterbeatandigkeitder  Dachschiefar. 
Horfaldt:  VorscUlk|a  aar  PrfiAuff  der  fnaiolaiw 
In  Beiug  auf  ihren  Wmti  ftr  die  VSrteUidHrieation. 

Dr.  Jenö  Kov^cs:  Ueber  Asphalt,  sein  Vorkommen, 
seine  Verwendung  und  einschlägige  Untersuchungen. 

K.  Li  dur:  Ueber  die  Dissociation  der  hydrauliscTien 
liimieiiiitfel.  Ueber  trockene  und  |ilastisrlie  Mörtel. 
L'clier  das  Verhältnifs  der  Fcintniihiüni,'  der  (\)menta 
zu  deren  Treibkraft.  Ueber  den  EinUurs  der  Kom- 
feinheit  der  Cemente  auf  deren  Hydratisirung. 

A.  Martens:  Zugversuche  mit  eiagakerbtan  rrob«- 
körperu.  Sonderabdmck  ans  dw  „Zaitadnifl  daa 
Vereiai  deutscher  IttfanJann^. 

Hereiar:  Biegnngsversnehe  mit  kydranliaehon  Binde- 
mitteln. 

W.  Rayl  and  A.  Sailler:  Bericht  der  Comniission  5. 
Sammlung  von  möglichst  viel  Material  zur  Anfstelluni; 
von  Normen  für  Stückprobeu  mit  Berücksichtigung  von 
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Achsen,  Ra<lbandagon  und  WHtrt-nfe'Krn,  ^nifseisemen 
und »chrai«<lM8«irnen  Rohren,  sonip  einzeliuT  Theilc 
von  Ikiuconstrurtionen  in  Stahl  luui  Prisen. 

A.  Kieppel;  Bericht  der  Coiiiini«8ivn  1.  Anf  (irand 
der  beiitsiMBibll  Uftemgshedin^ngen  lind  Mittel 
«od  W«g8  n  indiflB  nur  EinfUhrang  doheitlicher 
iataraatiOBilerToffidirifteii  für  Prüfung  oail  AbaaluM 
ran  Eiwm»  nad  StilihutArUI  aller  Art 

H.  Rndeloff:  B«rieht  der  CoaranBiim  8.  Uator- 
sochnn^'  <l(>s  Verlialtfns  von  schniiedbwail  Bben 
bei  abnüiii»  nieilriir«  !)  Temperaturen. 

Or.  Franz  Si  hafiii  zik  :  Vorlfti^r  der  l  iLorsichtikirle 
der  Bausteine  und  Steinbrüche  L  nganis. 

L.  V.  Tetmajer:  Die  Oesetxe  der  Knickunip«-  und 
der  lUMmraengeRctzten  DmckfestiKkeit  der  technieoh 
widtt{gsten  Baustoffe.  —  Ueber  £m  Einflnb  einiger 
Selia  Mif  die  Erbirtnog  det  Portlnd-Ceneata.  — 
Oenendberielit  Uber  die  TbMtigkeit  d«e  Yentudes 
im  Zeitraum  vom  Stockholmer  his  mu  Bttdi^tester 
Congrefs  (August  1897  bis  September  1901). 

Eng.  V  a n  li  (' r h ey  m :  Mittheilan^  über  die  Be- 
deutung von  Verguühen  bei  der  l/atersaobaog  des 
loUeadMi  EieeaUJiwwwteriati. 


Dr.  ir.  We  Ofling:  Bericht  der  Aufsicht«  -  Com - 
missian  des  Internationalen  Siderocheraischpn  I.a- 
}n>raturiuinft. 

C'onst.  Zielinski  und  Joseph  Z Ii  n k ;  Ver^leirlundt» 
rntersuchungsmelhode  derRoniiui  reuipntc  mit  Uiirk 
•loht  auf  die  nötbige  Controle  bei  der  Anwendung 
ia  der  Praxis. 

Berieht  de«  ObraenM  der  CoamiMimi  Nr.  31  aber  Aas- 
arbeitun^;  eines  Statuten -EntwurCl. 

Bericht  (li\s  Vt-rliainls  -  Präsidenten  über  das  Cassa- 
Kebahrin  des  Internationalen  Verbandes  für  die 
Materialprüfungen  der  Technik. 

Vorschlag,  betreffend  die  Bearbeitang  der  technischea 
Aufgaben  des  Verbandes  (vorgelegt  von  eioer  QrMppe  ^ 
französischer  Verbaadsmitglieder). 

Bericht  des  ObaMHUW  der  Commission  Nr.  22:  lieber 
die  AbweiflliuiSMi  sviiohea  den  fieeeblaesen  der 
iotanadoBalM  GooftreoseQ  sa  Hitnebeii,  Iheiden, 
Berlin,  Wien,  Zürich  xnr  VerciBbimuig  einheitittoher 
Prüfungsmethoden  von  Bau-  und  Constmction«- 
materialien  einerseits  und  den  Beschlüssen  der  Com- 
roiasion  FraaQaise  des  methodes  d'ess&i  des  mat^iaux 
de  eonatraotioiie  ladererNile. 


Referate  und  kleinere  MiUheüungen. 


Die  Erzeagnnff  von  Martin«  nnd  Boweretahl 
la  tirohbrltannleB  In  den  ersten  <l  Monaten  1W)1. 

Nach  den  Ermittelungen  der  „British  Inm  Traile 
AsMx'i&tion"  belicf  siiOi  ilic  V.rwwjinwi:^  v<iti  Martin 
blöcken  in  der  ersten  lliilftf  ili";  l;nif'i'n'lfii  .lahrcs  auf 
1657053  t  ;  in  ilnii  gl.  i.  hf'ii  /citraiun  lies  Vi.rlalircs 
1650820  t).  und  z^ar  entfielen  hiervon  auf  den  sauren 
Procefs  1497580  t,  auf  den  basischen  Procefs  159  473  t. 
Die  Production  an  Bessemerblöcken  betng  in  derselben 
Zeit  804506  t  (gegen  1054801  t  1900);  hiervon  ent- 
fielea  wiedemni  5738e&  t  «of  den  ainnn  Baatemer- 
DTOCofb  lad  SSO 701  t  anf  den  baslsehen  ProeelV.  An 
Bessemersehienen  wurden  lHTi;esftnt  404  052  t  i'pi»j,'i'n 
887 947  t  1900).  i.lron  «n.i  Com  Trade»  Hcvisw« 


BelgteuB  Elaentndastrle. 


I.  Roheisen. 

aj  iiier^ereiroheisen  .  . 

b)  Pnddelroheisen .  .  . 

c)  Thomaproheisen    .  . 

Insgesammt 
TT.  Sehwetfseisen. 

81  l'-lcche  


43IÜÜ  3yy90  Jfi'AM 
I55520{  151290;  79195 
303665  308  i-iO  ?58535 


b)  Sonstiges  £i»en 


«50730  197730  191395 


laigesammt  .  . 
IIL  StahL 

Blili  kp  Hill!  sonstige  rnif»st<irke 
Walzenseugnisüc,  wie  Schienen, 
fileohe  n.  8.  w  

(Bailstia  Nr.  1860  <Im  ^GaiDiU  d««  PorfM*,) 


in  eraten  Halbjahr 


1899  ,  1900  ,  1901 


5U1Ü^4»4720  377070 

54930  428ao[  33380 
195810  1549101158015 


7o|; 


359I70|86S770 

309130|307850 


»ItTO 

340595  ; 


i()  iit^rirbiiii  uimI  Hüttt'iibelri*^  Im 
Jahre  19U0  bezw.  \m. 
An  BeigwerkaMvengaissen  wurden  gewonnen: 

1900  1899 

Tonnen  Tonneo 

Steinkohlen    .  .  .  10  992.544  11  155  1:^8 

Braunkohlen  .  .  .  2l^•Jfl917  21751794 

Eisenerz  1  894  m  1  725  14.3 

Kupferan  ....         5b2.'>  fi73l 

Bleiera                        14  313  1:J578 

Zinkan                    98348  »7100 

KiiHMri                         61  08 

Schwefelerz    .  .  .          882  605 
An  Hnttenerzeugaisbcn : 

Frischroheisen   .  .      879  131  872  351 

OiaÜMrainlieUen  .     121074  184088 

Kupfer                       881  1188 

Biel                          10850  9788 

Glatte                           1287  1  628 

Zink                              R741  7191 

Zinn                            H'.»B()  4062 

|,OMlmvHiBia».  MimUn   luui  M<tallndHtiia>2l|.<' 

1801,  Nr.  44.) 


Frankreichs  Rlsenlndnstrl«. 

Jtii  i>r>t«Mi  Halbjahr  IHOl  betnig  die  jjesammte 
RoheisifniTzi'iigutii,'  Frankreichs  1  27!>  t  ^jc^'cn 
1341 98b  t  in  der  gbichen  Zeit  'It'f  Vorjalin  s.  rüe 
.SchweifseiaaMmaogung  2^4  924  t  gegen  410  BtW  t  und 
die  Stahlenaogung  786721  (.gegen  813104t  in  den 
dia  KonatMi  1800. 

(BolMto  Kr.  Iffil  dM  .OnM«  4as  VmrgMV 


IN«  wlrthaehamiehe        iw  SMnMu««. 

Nach  (h  r  letzten  ZuaipBUMteUvig  VMB  80. 8^ 

V.  J,  waren  Vorhänden: 

Strafsenhahnen   2074  kn 

nabanbahaShnücht«  Kleinbahnen     .  0009  „ 

Im  (ianzen  Kleinbahnen  8U63  km 
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SUftraU  w»d  kMntr$  MitUuiluntt». 


16.  Nuveinber  1901. 


Auf  liif  S(t-itr^<'iil';i!nicri  fiiffüllt  i'iti  Aiila[,'i-kii[)itiil 
von  mehr  als  :«»•)  Millionen  Älark  d.  Ii.  auf  das  Kilo- 
iwier  wdchM  in  folgender  W«iw  anf- 

gebncbt  i«t: 

«mtera  4n  Staate«    ....        49800  Jü 
,     der  Provmzpn    ...      IBOOOOO  „ 

^       „   Kreise   23  000(MK)  , 

»  .  lti1er.-v>,-iiieM  .  .  'JÜOOOOOt»  „ 
,     ilv*  rrivfttkai.itals  .  .  :Wyu()ÜUOO  , 


Im  GttiMii  dMMSfiOO  JC 

Auf  die  lu-luMiVnhniilinlichen  Kleinbahnsn  dagvgen 
enttiillt  ein  Anlugtkapital  von  rund  304500000  Jt 
<\.  h.  am  lim  Kilomet«r  61 166 *4f,  w«ldic«  im  fclgm- 

der  \Vei.-.<'  ünfcebracht  ist: 

•wUrns  iius  Sluates    »4  000  000  ,M 

.     der  Provinsea   35000000  „ 

„  Kniae   56600000 

.  Zaaiabatbetheiligft^n  .    :»500000  . 
„     .Us  Privatkapittls  .     .  .    IMSODOQO  . 

Im  (iunzin  B04600000 

Werden  von  diesen  Bahnen  diejenigen  aiU!gaBdii«den, 
die  noch  nteht  voll  oder  mt  knrze  Zelt  Im  Beiriebe 

»ind,  sowie  solche,  die  in  der  Haiiptsaclie  nnr  dem 
Privotinteresse  de-s  Eiüeiitliümers  dienen,  oder  deren 
Ki-ingewinn  uns  seilst ijrni  (iiüm'.rü  noi  h  nirlit  /.uvcr- 
liissisj  festjtrf -^ti'li!  «  i'i  iii'ii  l..iiiri.  s(i  tili-ilicn  ihmn  110 
tn'liriilt.ilinaliniii  hr  K li'ii>l>alini  it  ulii  i^r.  \  <ui  iliost'ii 
liai>en  iui  Jahre  ItKR»  ÖB  einen  lieinfjewiuii  nicht  ab- 
i^eworfen,  bei  12  betrug  der  Reingewinn  bis  zu  1  " «, 
bei  15  bis  so  ä"/«,  bei  15  bia  zu  ß  «  o,  bei  18  bis  zu  1 
bei  19  bis  so  O"/*  nnd  bei  10  Kleinbahnen  mehr  als 
6  bis  10  */••  So  W6BÜ[  gfloitig  Mich  diose  Ergebnisse 
sein  mO^n,  «o  dflrwa  doch  daraos  irgendwie  ent- 
miithigende  Sehlüstie  für  die  Zukunft  des  Kleinbahn- 
wesens nicht  gezogen  werden.  Im  Oegentbeil  ist  an- 
zunehmen, dalB  die  zum  erstenmal  zusammengestelltem 
Angaben  über  die  Hentabilitiit  iler  Kleinbahnen  dazu 
heitr;i},'i'ii  wertien,  die  mhi  ilt-u  l'ti/s  inziah  frl'auden 
erfolgten  Bestrebungen  zur  Verbesserung  der  wirth- 
•ehaftlichen  Lage  der  Kleinbahnen  in  wirksamer  WeiM 
2B  unterattitxen.  Auch  wird  die  StaalHregicmn^  sieb 
nicht  Ilaeer  der  Uebersengnutr  von  der  Billigkeit  und 
Nothweadigkeit  varachliema  IcftBnen,  daCs  den  JUein- 
bahnen,  welche  als  Znbringer  für  die  Staatababnen 
eine  werthvolle  Verki'firsiiiifltf  ili-rseltx-n  Ml«!™  nnd 
«nr  Erhöhung  der  l;riit:Ui!lit.U  lM-itrii;j;t'ii.  uuili  i'iu 
deweutspri-<ii.iiili-.  haiti;iigenko»imen  gi'«.itirt  werilcii 
HinfR.  wie  die^  n.  a.  auch  in  Ocsterreicli  i^is.liiiht. 
Aufserdeni  erseheint  es  nothwendig,  die  Vüiitiui'ii  tirii, 
meist  nnr  kurzen  Kleinbahnen,  soweit  als  irgend  thun- 
lich in  gröfsere  Omppen  zasammenzufanen,  nnd 
dadurch  die  Betrieb«-  nnd  Varwaltnnnkostan  ao  ver- 
mindern. Ob  es  sieb  endlieb  emprenleii  wird,  auch 
«eitena  der  fibrigen  Pruvinzcn  dem  Beispiele  der  Provinz 
Westfalen  zu  folgt-n.  durch  Errichtung  einer  Klein- 
Iiubn-Abtheütitik,'  ilrn  H;ui  und  Itetrieb  der  Kleinbuhnen 
selbst  zu  übernehmen,  dürfte  in  ernste  Erwägung  zu 
nehmen  sein.  r..v«rksh»>Csrr.») 


tiewinuung  und  Vernerthuntf  de*<  in  den 
CapolofeoAchlackcu  der  tilf-rNoreien  In  l'urm 
Kobeln  und  dergl.  eingeschloHHcnen  Ki.sPnH. 

I'eber  diütsfs  I  hiTii»  i>iTiciil«tte  .Vir.  H.  k'utnuui. 
Moline,  .III.  der  Amerirun  Eountlryniens  As:<iiciatiuD  laut 
„Engini-rring-  vom  1-1.  I)efemlier  ÜKK»  etwa  wie  folgt: 

In  den  meisten  Uiefsereibetrieben   werde  auf  «las 

in  oben  angedeateter  AV<ys«  verlorene  Eisen  kein« 
Rüekaicht  eenoninen  nnd  aneh  da,  wo  man  darflbftr 

nicht  im  ifnktaren  sei,   habe  man  krine  Vorstellnn'^' 
von  der  Menge   de?^        uiitxbis  \  itl'<  udt-tcn  Kiscns. 
Ks  herrsehe  ullL'riiH  in  die  Mi'inunL',   il;^rs  nmn  dieses  i 
Eisen  nicht  verwertheu  könne,  weil  c!»  kein  braach-  i 


hi\rr»  Üufseisen  liefere.  Verfasst- r  stfllt  dagegen  fest, 
dafs  nmn  es  bei  geeigneter  Verjuisi  hung  mit  den  Roh- 
eisensorten ohne  Nachtheil  für  den  Guf'^  virwcndcti 
könne,  wenn  man  dünne,  leiehte  (infswaai  >d  liavin 
ausnimmt,  was  an  einiifi'n  Uriniiieli-n  eiliiutert  wini. 
So  7''\iiiv  sich  bei  Steinkohlenroheisen  Nr.  2  keine 
naelitlieiligf  Einwirkung,  bei  Koksroheisen  nur  bei 
besonders  dttnnea  GoAstiicken.  Der  Verfssser  hat 
xdilrncb«  ▼«miebe  ansgeflibrt,  über  die  er  berichtet 
und  die  die  Verwertlibarkeit  de»  EiMMIihrotIa  an« 
Ciipolofenschlacken  darthun,  es  ist  nnr  nStbif,  die 
hürtende  Wirkung  desselben  dun  Ii  (nittining  mit 
einem  siliciumreii^nen  weichen  Rnliciscii  aufziinebeii. 
Die  Erspartiifs  i^icUt  <1>:t  \'ert'iis-ier  im. Ii  oii^mcn 
Erfahrungen  uut  ül»cr  2üO  kg  im  Werthr  y<>n  etwü 
8  i  (s  &,60  .Mi  f.  d.  Tag  an.  Die  Schlackt  n  werden, 
wie  es  sonst  auch  üblich  ist,  in  Kugelmühlen  zer- 
kleinert, und  das  Eisen,  das  in  gröfseren  Stücken  darin 
vA,  bleibt  mitek.  Die  aerkleinorten  Schlacken  mit 
den  klebieTen  Eisentbalchen  werden  dann  dnrdi  dnea 
von  Bnrnard  und  Leas,  Moline,  JU.  erbanten  magtati* 
sehen  .Separator  geleitet,  welcher  ans  einem  eicemen 
Cylinder  mit  äufserer  Kupferdrahtwicklung  besteht. 
Der  Cvlinder  ist  etwaH  peneigt  nnd  dreht  sich :  die 
Schlac1<en  bewegen  sirh  im  iimfnti  desselben  vom 
oberen  nach  dem  unteren  Ende  nnd  gd  en  ihre  Kiseti- 
theilchen  an  die  luagnetisirte  CyHnderwandmi!:  hI>. 
Ihmh  Ausschaltung  dos  Stromes  ans  der  Wicklung 
wird  der  Cylinder  unmagnetiBch  nnd  das  Eisen  kann 
so  in  besondoieB  BabUtein  «nfgeMiaiBait  werden.  Die 
Maschine  ist  etwa  80  em  breit,  8  m  lan^  nnd  wiest 
etwa  BOO  kg:  der  KruftLedarf  ist  nicht  grofser  als 
bei  gewöhnliehen  Siebüouimt  lu  und  der  Stromverbrauch 
betrii^.'t  i.  d.  Stunde  2  Cts.  (=  9  Der  Separator 
verarbeitet  in  einer  Stunde  die  gesammte  an  einem 
Tage  erzengte  Schlackenniengc,  und  liriin,'t  dn.s  durin 
vertbeilte  metallische  Eisen,  ohne  Eücksicht  auf  die 
Gräfte  der  eiwwla«»  EiaenBUekeben,  an.  Sc*. 


HetCMampf  •  GoHpomd  •  Locomobilen. 

Nachdem  die  Firma  R.  Wolf,  Magdeburg-Bnckan, 
durch  eingehl  Ilde  Vi  rsm  lie  fi  sii;«8tellt  hatte,  dafs  das 
Princip  der  I »amplülH  rhitzuni;  auch  bei  Locomobilen 
vortbeilbaft  ;inziiwenditi  ^ei,  hat  sie  neuerdinsrs  den 
Bau  von  Heifsdampf-Componnd-Locomobilen  auf  dnind 
eigener  Patente  aufgenommen  und  damit  bereits  gruTse 
Erifolge  entielt,  wie  der  unten  fol^tTide  Auszup  ans 
dem  Priifungsbericbte  des  Hm.  *.teli.  Ili  fnitli,  Trof. 
I.  I.ewidd  mm  die  an  einer  100 pferdigen  Ueifsdampf- 
( '<iui]><jund-Lo«omobilemitCondensatlon  vorgenommeiWB 
Versuche  erkennen  iSfst. 

Die  Heifsdampf  -  Locomobilen  sind,  wie  aaa 
«len  Abldldungen  1  und  2  ersichtlich ,  Dach  dem  be- 
kannten Wolfscben  System  mit  ausziehbaren  Röhren- 
kesseln versehen  und  imter-^elieiden  sich  \on  der  bis- 
herigen Construrtion  hanpt-sächlieb  dadurch,  dafs  der 
an  die  Ranchkammer  grenzemle  Theil  des  Röhren- 
srstams  an  einer  Ueberhitzerbnchse  ausgebildet  ist 
Dank  d«r  Lagemng  de«  Ueberbitzen«  hinter  den  Sieda- 
röhren ist  derselbe  vor  einer  scbüdlicb  wirkenden  an 
hohen  Temperatur  geschützt,  da  der  gröfst«  Th«il  d«r 
in  ilen  Keuertrasen  vorhandenen  Wärme  Schon  zur 
Üüiiipferzeuguug  benutzt  worden  ist.  Die  Reinigung 
der  Siederöhren  iles  Kirsels,  der  Ceberbitzerbüchse 
und  iler  reberhitzerscbiaiige  vou  Kln^'asche  und  Rufs 
ge.Hehiebl  mittels  einer  der  Firma  gesrt/.lieli  ije-ehiitztru 
Auslda-sevorriehtung,  die  vor  und  nach  dem  Betriebe, 
sowie  während  des  Betriebe«  selbst  bcnutst  werden 
kann  nnd  vorzfiglicb  wirkt. 

Die  Stenening  des  Damufes  fe8<;biebt  in  beiden 
( ylindern  dun  h  mittels  federnder  Ringe  gediehtat» 
Ki)ll>enheliieher,  und  zwar  wird  die  T'fillnng  des  Hoch- 
tiruekcvlinders  durch  einen  iiu  Sebwungrade  befind- 
lichen ciiergischeii,  woblausgeglicheuen  Acbsenregulator, 
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dem  jeweilitren  Kraftbetlarf  entsprerhend,  selbstthätig 
eingestellt,  wjihrenil  der  Niederdrnckcvliiider  mit  ron- 
stanter  Füllnng  arbeitet.  Beide  ('ylinder  sind  iui 
Dampfdom  gelagert,  der  seinerseit»  «>:bcnKO  wie  der 
Kessel  auf  (las  sorgfiiltigste  gegen  Wärmeaii^strablung 
geschützt  i»t.  Der  Dampf  wird  an  der  höchsten  Stt- llc 
ue8  Domes  entnummen,  durch  eine  im  Dampfraumu  des 


liehen  Theile  gelegt,  so  daf«  sich  der  Oelverbrauch 
äuffienit  mäfsig  gestaltet, 

Auszug  aas  dem  Prüfungsbericht  des  Hrn.  Geh. 
Hofrath  Professor  L.  Lewii  ki,  Dresden. 
Temperatur  d.  gesättigten  Kessel  dam  pfef»  inO,.ö7  "  C. 

,  überhitzten  Dampfes    .  329.6  •  ('. 
Ueberhitzung  lHt>,O.S«C. 


WOLF,  Magdeburg-Buckau 


Abbildang  1. 


Jt."                "  --5 

l 

R. 


.\bbildung  2. 


Kessels  gelagerte  Kolirleitung  zum  l  eUerhitzer  gefiihrt, 
nnd  nacbdem  er  ilen  Ueberhifzcrprocefs  durchgemacht 
hat,  durch  eine  zweite  itii  Danipfrauiup  gelagerte  Kohr- 
leitung zum  Schieberkasten  des  Hochdruckcvlinders 
geleitet.  Die  mit  Ring«rhmif rung  versehenen  Kurbcl- 
wellcnliiger  sind  auf  einem  einzigen  starken  Mirkcl- 
artigen  Lagerborke  augeurdnet,  der  mit  dem  Kessel 
vernietet  ist.  (irofser  Werth  ist  auf  eine  iiUMgiel>ige, 
dabei  aber  dodi   spursanie  Schmiernng  aller  beweg- 


Kffective  Leistung  der  Maschine  .  .  .  108,547  P.S. 
Indieirte       ,  „     '  .  .  .  118.47 

Kohlenverbrauch  t.  1  elf.  P.S.  u.  Stunde     (),t;i8  kg 
Dampfverbrancli  „  I   „     _    ,.      „         .5,293  „ 
..  1  ind.  ,    „      ..         4,H.'>  „ 
Der  effei'tive  calorische  Wirkungsgi  ad  der  Mnschine 
stellte  sicli  anf  17,3  »  o.  d.  b.  s..  boeb,  wie  er  nnr  bei 
den  allerbesten,  neuesten   lleilsdampfniHscbinen  von 
gröfseren  Dimensionen  zuweiU-n  erreicht  worden  ist. 
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Motor-Lastfalirzenge  auf  Landstrarj^en. 

Der  7i\ie  unserer  Zeit  drängt  dahin,  die  nienaoh- 
liche  und  tnierische  Arbeitskraft  im  Erwerbs-  und 
Verkehrsleben  wo  irgend  möglich  durch  nie  ermüdende 
nnd  nie  irrende  Mascninen  mit  Kraftb<'trioh  zu  ersetzen. 
Dieser  Vorgang  pflegt  »ich  zwar  allmühlich,  aber  unauf- 
haltsam überall,  besonders  auf  dem  Gebiete  des  Ver- 
kehrslebens zu  vollziehen,  wie  es  bei  der  nothwendigen 
Anpassung  zwischen  Technik  und  Verkehr  nicht  anders 
sein  kann.  Wie  das  Fahrrad  längst  vom  Sport-  zum 
unentbehrlichen  Verkehrsmittel  aufgestiegen  ist,  so 
wiederholt  sich  gegcnwiirtig  ein  iihnlioher  Vorgang 
beim  Selbstfahrer  (Automobil).  Ein  Zweifel  kann 
darüber  nicht  mehr  aufkommen,  dafs  der  mechanische 
Zug  das  Zugpferd  auf  allen  Verkehrsgebieten,  und 
nicht  zuletzt  Beim  Militarfuhrwesen,  mehr  und  mehr 
ersetzen  wird.  Die  modernen  Kriegsheere  sind  auf 
eine  solche  firöfso  angewachsen,  aafs  die  Herbei- 
schafTung  der  erforderliclien  Pferde  für  den  Transport 
ihrer  ßedürftiisse  an  Lebensmitteln,  Geräthen  n.  s.  w. 
auf  80  ernste  Schwierigkeiten  stofsen  mufs.  dafs  es 
geboten  erscheint,  auf  eine  Aushülfe  Bedacht  zu  nehmen. 
Auch  um  den  schwerfälligen  Trofs  zn  vermindern, 
wird  dies  nöthig  sein.    Diese  Nothwendigkcit  wird 


und  Major  Bauer**  haben  beide  diesen  Gegenstand 
in  den  unten  genannten  Druckschriften  besprochen, 
kommen  aber  zu  verschiedenen  Meinungen.  Major 
Bauer  empfiehlt  Selbstfahrer-Lastwagi^n,  das  sind  mit 
einem  Motor  ausgerüstete  Lastwagen  und  giebt  unter 
den  verschiedenen  Motorarten  zum  Betriehe  solcher 
Wagen  dem  Daimlerschen  Explo8ions-(Berzin  )  Motor 
den  Vorzug  vor  dem  elektrischen  und  dem  Dampf- 
motor, weil  die  Fahrtweite  der  Lastwagen  mit  Benzin- 
motoren das  8,.ö  bis  5  fache  jener  des  Dampf  Selbst- 
fahrers beträgt  und  ihre  Nutzlasten  immer  noori  Einiges 
höher  als  bei  diesen  sind,  während  die  Gesammt- 
betriebsgewichte.  die  doch  vom  Strafsenuntcrban  ge- 
tragen werden  müssen,  bei  den  Dampffahrzeugen  rund 
das  bis  2faL'he  von  denen  mit  Explosionsmotoren 
ausmachen.  Es  liegt  aber  auf  der  Hand,  dafs  hierbei 
die  Wagenbautechnik  durch  Verminderung  der  todten 
Last  im  Vorhältnirs  zur  Nutzlast  in  hohem  Mafse  mit- 
helfen kann. 

Die  Marienfelder  (bei  Berlin)  Motorwagenfabrik 
hat  bereits  einen  Lastwagen  mit  Daimler-Motor  dem 
Betrieb  übergeben,  dessen  Nutzlast  von  5000  kg  doppelt 
80  grofs  ist  als  das  todte  Gewicht  des  Wagenfi,  der 
bei  V2  km  Fahrgeschwindigkeit  in  der  Stunde  eine 
Fahrtdauer  von  10  Stunden  besitzt,  mit  seinem  Kraft- 


Abbildung  1.   Fuwlera  Militär- Strafsenlocomotiv- Züge  mit  offenen  und  mit  Verdeck  -  Lastwagen 

für  den  Burenkrieg. 


durch  den  Umstand  verschärft,  dafs  in  <ler  modernen 
Kriegführung  die  Schnelligkeit  der  Bewegung  von 
Heeren  und  Heeresthi-ilen  zu  einem  strategischen  Factor 

Geworden  ist.  In  Rücksicht  darauf  ist  es  anzustreben, 
ie  Marschleistung  der  Fuhreolonnen  über  das  mit 
Zugpferden  erreichbare  Mafs  hinaus  zu  steigern.  Wenn 
im  öffentlichen  Verkehr  die  Einführung  der  mechani- 
schen Zugkraft  zum  Ersatz  von  Pferden  aus  wirth- 
schaftlichen  (Gründen  sich  empfiehlt,  weil  sie  billiger 
ist,  so  ist  dieser  (inind  für  die  Heeresverwaltung  zwar 
nicht  gleii'hgültig,  aber  doch  nicht  ausschlaggebend, 
weil  für  sie  stets  die  höhere  Kriegslcistung  malsgcbend 
bleibt.  Da  eine  solche  I>eistung  von  MotxrfHhrzeugen 
und  dem  mechanischen  Zuge  nach  tier  gegenwärtigen 
technischen  Entwicklung  derselben  erwartet  werden 
«larf,  so  kann  sich  auch  keine  Heeresverwaltung  gegen 
deren  Verwendung  mehr  verschliefsen.  Es  ist  all- 
bekannt, dafs  derartige  Versuche  bei  uns,  wie  in 
anderen  Ländern  im  Gange  sind  und  die  Militürliteratur 
hat  es  sich  angelegen  sein  lassen,  diese  Frage  zu 
erörtern  nnd  zu  klären.    Oberstleutnant  z.  D.  Layriz* 

*  Betrachtungen  über  die  Zukunft  des  mechanischen 
Zages  für  den  Transport  auf  Landstrafsen,  hauptsäch- 
lich über  seine  Verwendbarkeit  im  Kriege.  Angestellt 
auf  Grund  der  in  der  einschlägigen  Literatur  nieder- 
gelegten Erfahrungen  von  Ottfried  Layriz,  Oberst- 
leutnant z.  D.    Berlin  1900.    Mittler  &  Sohn. 


I  Vorrath  also  120  km  zurücklewn  kann.  Eine  solche 
Entfernung  dürfte  ansreichend  sein,  um  Gelegenheit 
zum  Auffüllen  der  Bctriebsvorräthe  zu  bieten,  oder 
auf  den  Etappenstrafsen  eine  Niederlage  derselben 
einzurichten. 

Die  Leistung  dieses  Wagens  wird  so  wenig  von 
<lcn  Selbstfahrern  mit  elektrischem  als  mit  Dampf- 
Betrieb  erreicht.  Bei  den  erstercn  setzt  da«  holie 
Gewicht  der  Sammlerbatterien  das  Verhältnifs  der 
Nutz-  zur  todten  Last  ungünstig  für  erstere  herab. 
Während  stdche  Wagen  in  den  Grofsstädten,  in  denen 
sieh  Gelegenheil  zum  Laden  <ler  .Sammler  bietet,  vor 
den  einen  üblen  Geruch  verbreitenden  Benzinmotoren 
den  Vorzug  ruhigen,  geräuschlosen  Fahrens  besitzen, 
können  sie  wegtm  des  grolsen  Gewichts  ihrer  Sammler- 

'  batterien  und  wegen  Mangels  an  Ladestationen  einst- 
weilen für  den  Kriegsgebrauch  nicht  in  Betracht  kommen. 

Hierin  Bin<l  Bauer  und  Layriz  einer  Meinung, 
letzterer  ist  aber  auch  ein  Gegner  der  Benzinmotoren, 

I  weil  sie  zu  com)dicirt  seien  und  Benzin  seiner  leichten 
Entzündbarkeit  wegen  für  den  Kriegsgebrauch  zu  ge- 
fährlich sein  s<dl.    Er  ist  auch  (tegner  der  Selbstfahrer- 

I  wagen  mit  Dampfbetrieb,  weil  z.  B.  die  Serpolletachen 

•*  Fuhrcolonne,  Motorfahrzeug  und  Feldbahn.  Von 
Bauer,  Hauptmann  beim  Stabe  des  Eisenbahn  -  Re- 
giment« Nr.  3,  Lehi-er  an  der  Kriegsakademie.  Berlin 
,  1!»0Q.    Mittler  &  Sohn. 
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Verdampfnngssrhlangen  ein  ii^anz  reinen  Wasser  ver- 
langen, das  im  Kriege  selten  zu  haben  ist  Hier  sind 
nur  wenig  empfindliche  Dampfmaschinen  zweckmäfsig. 
Aus  diesen  und  anderen  Gründen  kommt  er  zn  dem 
Srhlufs,  dafs  vor  den  Selbstfahrer- Lastwagen  die  Vor- 
spann-Selbstfahrer, das  sind  die  Strafsenlocomotivcn, 
für  den  Kriegsgebranch  den  Vonng  verdienen,  die  för 
den  ganzen  Srhleppzug  nur  eines  Führers  und 
Heizers  bedürfen,  während  die  Selbstfahrer  ! -astwagen 
für  jeden  Wagen  einen  geschniten  Führer  verlangen. 
Vor  diesen  Wagen  haben  die  .Strafseniocomotiven 
einstweilen  noch  den  nicht  za  unterschätzenden  Vor- 
zug, dafs  ihre  Leistungen  bereits  unter  den  mannig- 
fachsten Verhältnissen  im  Friedens-  und  Kriegsgebranch 


nicht  entbehrlich  sein  werden.  Letzterer  sagt:  ,.Strafsen- 
selbstfahrer  können  Fuhrcolonnen  und  Feldbahnen 
nicht  ersetzen,  wohl  aber  sie  ergänzen."  Dieser 
Meinung  ist  auch  Oberstleutnant  Layriz,  nur  will  er 
die  Strafsenlocomotive  an  Stelle  Hes  Selbstfahrer- 
Lastwagens  sehen. 

Die  Firma  John  Fowler  &  Co.  in  Magdeburg 
hat  eine  Druckschrift  (als  Geschäftskatalog*)  üoer  ihre 
.Strafsenloromotiven  verüffentlicht,  die  eine  interessante 
Uebersicht  über  den  Kntwicklungs-  und  Verwendiings- 
gang  dieses  Selbstfahrer»  seit  iSiSO  bis  in  die  (icgen- 
wart  an  Hand  zahlreicher  Abbildungen,  zum  Theil 
nach  photographischen  Aufnahmen,  darbieten.**  I  «etztere 
haben  insofern  ein  actuelles  Interesse,  als  sie  Scenen 


Abbildung  2.    Fowlers  Dampf-  Rollwagen,  System  Mann,  beladen  mit  HU  Centnern  Getreide  in  Säcken. 


erprobt  worden  sind.  Es  stehen  reiche  Erfahrungen 
für  ihren  Gebrauch  zur  Verfügung,  die  eine  solche 
technische  Entwickelun^  un<i  .Anpassung  der  Strafsen- 
iocomotiven an  ihre  vielseitigen  Verwendungszwecke 
herbeigeführt  haben,  dafs  man  schon  heute  für  ihren 
planmäfsigen  Gebrauch  mit  bestimmten  Leistungen 
rechnen  kann.  Gerade  in  dieser  Hinsicht  ist  man  mit 
den  Selbstfahrer-Lawtwagen  zum  Theil  noch  auf  die 
Zukunft  angewiesen,  docn  ist  nicht  zu  bezweifeln,  dafs 
diese  Fahrzeuge  entwickelungsfähig  sind  und  sowohl 
im  Heeres-  wie  im  Industrie-  und  Verkehrsgebrauch 
sich  noch  zweckniäfsig  erweisen  und  neben  der 
Strafaenlocomotive  auch  Vortheile  bieten  werden,  die 
man  nicht  wird  missen  wollen.  Vermöge  ihrer  Selb- 
ständigkeit und  leichteren  Beweglichkeit  nähern  sie 
siih  in  ihrer  Verwendungsart  den  mit  Pferden  be- 
spannten Lastwagen,  die  nach  .\ii-.icht  des  Oberst- 
leutnant Lajriz,  wie  des  Major  Bauer  auch  künftig 

.Wir-i 


ans  dem  südafrikauis<;ben  Kriege  darstellen,  in  denen 
Lastwagen  mannigfacher  Art,  sowie  Geschütze,  auch 
auf  gepanzerten  Wagen,  von  Strafseniocomotiven,  die 
für  Panzerwagen  aucn  gepanzert  sind,  gezogen  werden, 
(»berstleutnant  Layriz  hat  in  seinem  Buche  der  Ge- 
schichte des  mechanischen  Zuges  ein  besonderes  Caoit^d 
gewidmet,  in  dem  er  erzählt,  dafs  die  Dainpf-Strafsen- 
locomotive  in  England  bereits  zu  Anfang  des  19.  .lahr- 
hnndert«  auftrat  und  der  Eisenbahn-Locomotive  voranf- 
ging.  Weil  aber  jene  Fahrzeugkolosse  die  Strafsen 
und  Wege  ruinirten,  versah  man  diese  für  deren  Rüder 
mit  Gleisschienen.  Die  nun  folgende  Entwicklung 
der  Eisenbahnen  drängte  die  Strabenlocomotiven  zurück, 

*  Fowlers  Strafsenlocomolive  für  militärische 
Zwecke, 

Die  Abbildungen  1  und  '2  sind  diesem  Katalog 
entnommen. 
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iirferate  und  hleinere  MiUheiltt»<i»>i. 


10.  .Nuvember  lUUl. 


ii«  dkOB  ernt  wiedar  nn  Betrieb  landwirt)iseluiltli«ber 
HMcliiiien,  haupteidhlieb  d«t  Pflng«»,  in  Ovbiweh 

kamen.  Die  erste  KriegBverwt  iichin^  fanden  die 
Srafsenloroinotiven  im  Krimkruj^t:  7un\  Ciescliütx- 
Irnnsport.,  au  welchem  Zwecke  sie  von  <la  iili  aiu  li  in 
der  (jpsdiiitzfabrik  zn  Wotilwich  btuuizl  wurden. 
Auch  in  8|»äteren  Krii'i.'<-ii.  luMiiKifr»  im  mssisrh- 
tiirkisrhen,  fanden  sie  «um  gli  irln-n  Zweck,  wie  /.iiin 
I.;istti;n)s^>ort  VerweiidiiDg.  Ilir  nn  hi  liefriedigi-nd«  i 
Krfolff  beim  tiebnuich  im  deatocben  Hoere  Iä70^71  in 
Fraabeich  irtbtofSetn  lehirrich,  «1>  er  die  Erfthning 
beatitist,  d«b  den  todiBiedieii  NeaemiigeD,  die  erit 
wihrano  rinn  Krie^  f9r  ilivsra  einsefBhrt  werden,  in 
der  Regfl  ein  M.lt  lies  (irsi  hi«  k  /.n  Tneil  wird.  Es  »ei 
nur  an  \'i-rwi  tiilini(r  lii'---  Fi  hsnlbftllona  vor  Strafs- 
liiiri;  iTiiiiin  t.  I>li-sc  I.i'li rc  ciit liiilt  ilir  citistc  Mahnung, 
mit  der  IkiiuUttoK  vtui  .SelUst(»iiirtrn,  seien  es  nun 
Motorlastwa^en  oder  Strafisenlucomutivcn,  nicht  erst 
bü  zu  einem  künftigen  Kriege  zn  warten,  sondern 
den  Gebrauch  derselben  im  Friedensgebranch  dauernd 
so  ftben  und  diese  F«hneiiee  mit  der  sie  gebranohendeo 
Trappe  in  die  HeeresTerwMtang  organisch  einzafilgen. 
Oberstleutnant  Layrä  eagt  hierüber:  «Die  Armee  bat 
ein  bteresBe  daran,  sich  den  Besitz  eines  möglicliFit 
grofsen  Vorraflis  an  Danipf-Strafsenlocomotiven  und 
zugehürigen  n  im  Frieden  zu  sichern  und  filr 

Hrranl'ililuiiK '''1"'^ ''^''''t'g*"  FülinTpersoti.'ils  /.u  sdriren. 
Vernclucdene  andere  V'ortheile,  au<'li  der  der  Wirth- 
nfaaftlichkeit  würden  damit  erreicht." 

Mit  welchem  Nutzen  die  StrafKenlucomotiven  im 
Frieden  wie  im  Kriege  verwendbar  itind,  seiirt  die 
englische  Armee,  die  schon  aeit  Anfang  der  sechziger 
Jahre  sicli  denelbea  in  den  Trappenttbnngslagern  und 
bfi  ManSvem  ennt  Heranschaffen  von  Lagerbcdürf- 
nissen  aller  Art,  besonders  von  Wasser  zum  Tränken 
1.  r  Pfcnlc  berittener  Truppen,  bedient.  Im  Imitf  der 
.Talirc  liat  mau  die  Rinricfitung  dieser  StrafM  iiliii  diiin 
ti\fn  ili'ti  1 1 rrrrslK-iiui-rnisscn  zu  iiinirlich-l  vii-lscitiLriT 
\  erwendang  im  Lagerdienst,  auch  zum  (iebrauch  al« 
l.ocomobile,  angepalst.  Die  Firma  John  Fowler,  die 
ihre  Fabrik  im  Jahre  18G0  in  Leedi«  und  IB71  eine 
Filiale  in  Magdeburg  speeiell  zum  Hau  von  Strafscn- 
locomotiven  Hr  den  mieclMuiiachett  Zug,  eowohl 
Transport  anf  Landstraben ,  als  vua  Ziehen  dee 
Dtunpf^flnges,  wie  anch  alt  Strabenwalaa  errichtete, 
hat  znr  tcchniscben  Entwicklung  der  Daropf-Strarsen- 
loromotive  in  der  obenbezcii  Imcten  Hinsicht  mit  Er- 
folg Ueigetrssren.  Sie  darf  eine  Anerkennung  ihrer 
L<-isfctnv^cn  darin  et  lilirktti ,  dafs  sie  den  reieh- 
Ualtigvit  l'uhrimrk  des  eugliscbeu  Ueeres  in  Süd- 
afrika mit  einer  grofoen  Aniahl  Stntbenlooomotiven 
versorgt  hat. 

Die  schwere  Laatmg-Strafsenloeoniotive  hat  ein 
Betriei»gewicht  von  etwa  17'/«  t  und  ?;teht  auf  ge- 
wdbalieben  Chanseeen  mit  nifsigen  Steigungen  eine 
Nutzlast  von  24  t  auf  Lastwagen  von  je  ö  t  Lad«- 
fShigkeif,  deren  Kig.  n^'i  wicht  3  bis  3','t  t  beträgt,  so 
daf»  das  Transportgewicht  des  Lastzugt/^  aut  i'twa:<r>  t 
kommt.  Die  mittlere  (ies«hwindigkeit  litnisr*  ''  II, 
■Iii'  :rr'ifste  10,45  km  in  ilor  Stnn.ir,  dal.ri  i  rii'u-ht 
der  Kohlenverbranch  pro  Arliciutag  von  10  Stunden 
ungefähr  500  kg  bei  einem  Kohlenvorrath  im  Tender 
von  400  kg.  IVr  W'assertender  bat  in  der  Regel  einen 
Inlialt  von  IblU  1,  ilocli  kann  derselbe  fiir  wasserarme 
liegenden  um  46Ö  1  vererdfiert  werden;  der  Waawr- 
Tofnitb  reiebt  für  ebe  Fahrstrecke  von  etwa  SO  km. 
AUe  neneren  Maschinen  haben  Verbunddampfcylinder, 
Her  Arheitsdampfdruck  in  den  Kesseln  beträgt  12  Atmo- 
sliliiiri  n.  D  iK  Si  luv  III  .rüiii  hat  1,37  in  Durchmesser, 
niaclit  ir>(i  I  in(li>-bun;,'tfn  in  der  Minute.  Die 
liint.rrn  'rnit'faliiT.itli'i  halten  2,18  ni  l)urchme8aer 
und  ^eMÖbDliL'b  457  mm  Breite  ib-s  Kudreifrns.  Dies 
ist  die  schwerste  der  gebräuclilicbcn  Last2Ugma»<  hinen; 
•ie  leistet  4ö  F.  ü.  Es  werden  noch  zwei  kleinere 
Tjrpen  aagefertigt,  von  denen  die  kleinste  etwn  die 


halbe  ZuMstnng  der  vorbesehriebenea  sobwanten 
V aschioe  nesitst 

Die  in  Südafrika  vielfa<'h  zur  Verwendung  ge- 
kommenen gepanzerten  .Strafscnlocomotiven  entsprechen 
<ler  vorliisi'hriebcncn  siliw crsti-n  Maschine,  die.  mit 
gewehrstliufssicberen  Stalilklceben  liekleidet.  mit'  ein 
Betriebsgew ii  ht  miti  '24  t  i,'i'-(it%'('n  ist.  zuiri.liiiri^'en 
Lastwagen  sind  gleichfalls  gepanzert  im<l  liienten  dann 
zuii»  Trausport  von  (lescbiitzen,  die  V'in  der  Maschine 
mittels  Drahtseiles  auf  angelegter  Laderampe  in  den 
Wagi^n  gezogen  werden,  so  d«b  hiornr  Hminsobafli« 
nicht  emtderlieh  sind. 

Aneh  die  Ar  den  Landmebraacb  xorVertheidigung 
Voll  Ludysmith,  Mafikin^'  u,  -a.  O.  in  imiirovisirtw 
LafTt^ttu  gelegti'u  12,7-  und  15,2  cm  -  Marinckanonen, 
diu  man  von  Hi'i-d  iler  Fuitisclifn  Krii'i.'S!;i  tiirtV  nahm 
und  von  denen  die  e«gli»i;bcii  Kriejrsberichte  so  gern 
erzählt«n,  sind  von  StraTsenlocomotiren  Mcb  iSnn 
Aufstellungsorten  gebracht  worden. 

Die  sogenannten  Windelocomotiven  bat  die  Firma 
mit  einer  oder  xwei  wagerechten  oder  senkrechten 
Seiltrommeln  aosgeriistet,  von  denen  die  ersteren  unter- 
halb, die  letsteren  aettiiob  des  Kessels  aagebcadii  sind« 
Sie  dienen  zum  Ziehen  des  Pfluge«,  oder  mm  Hinauf' 
ziehen  schwerer  Lasten  oder  i'tes<hii(/('  anf  Utrge. 
Die  Maschinen  fahren  in  solchen  Fällen  leer  den 
Berg  hinauf,  bleiben  dort  stehen  und  sidmi  die 
Last  hinauf. 

l'm  Wasser  zum  Tränken  der  Pferde  zn  schöpfen, 
ist  eine  Ki-eiselpumoe  nebst  Hobrleitung  mit  der  .Ma- 
schine verbunden,  uie  mittels  Uiemeniibertrngung  den 
Betrieb  der  Fnmpe  besorgt,  die  fibrigens  auch  eine 
feststebende*  Anlage  sein  kann.  Veberhaapt  ist  di« 
Strafsenlocoraotiv«  ah  '!t'l^s♦fabrbare  Locomobile  an 
vielseitigster  Verwendung  im  Lngcrdienst  neben  dem 
Traiisiiiirt  von  Lasten  geeignet.  Man  hat  >ie  z.  B. 
mit  eiiuT  klfimu  Dviiamouiasidiine  ausgiTiisiet,  die 
auf  eim  Ii;  ler  Uauchbücbs'e  anirelinn  Ilten  Cijusolf 
»tttlit  und  mittels  liiemenübci-tragung  betrieben  wird. 
So  kann  der  für  den  Lagerbedarf  erforderliche  elek- 
trische Strom  fUr  l,>icht-  und  Kraftzwecke  dann  erzeugt 
werden,  wenn  die  Maacbine  fir  Transportsweeke  enl- 
behrlieh  ist 

Die  Firma  baut  für  ihre  StrafaeDicemnoitiven  mm 

Transport  von  Lasten  offene  und  bedeekte  Wacen  mit 
breiten  Kadern,  doch  können  an  deren  Stelle  anch 
beliebige  Wagen  zur  Verwenilung  kdruineu.  Um  die- 
selben bequem  be-  und  rntladtu  zu  kiinuen,  sind 
Strafsenlocotuntiven  vorn  mit  einem  Khi\ er-Kralm  von 
5  t,  oder  mit  einem  Kidlard-Krabn  von  ß<W  kg  Trag- 
fihigkeit  ausirenistet.  deren  Betrieb  die  Maschine  besorgt. 

N'oeh  weiter  auf  die  mannigfachen  Verwendnngs- 
zwei  ke  der  Fowlemsohen  Strafsenlocomotive  einzugeben, 
dürfeu  wir  nns  ▼enmgeni  da  die  vorstehenden  Scbil- 
dernngen  sur  Veraoscbanüclrnng  denstben  genügen 

J.  Outaer. 


Die  Urooklyner  HÄngebrflcko. 

beschäftigt  die  amerikanisch-technische  Fachpresse  fort- 
gesetzt auf  das  Lebhafteste.  Aus  dem  Untersuebangs- 
berieht  erbellt  unzweifelhaft,  dafs  die  vorgekommenen 
Schäden  ganz  uusscbiiel^lich  Mf  mangelhafte  Ite- 
•afkichtiflmg  nnd  C«1>erbelastang  larflcksafOhren  sind. 
Ans  ftHheren  ItTIttheilungen  ist  erinnerileb,  dalb  di« 
mangelliaften  Sfelleu  nieht  bei  den  Kabeln,  sondern 
bei  den  Jl;iMi,^'st!inL:i  ii .  und  zwar  in  der  Mitte 
der  Brücke  aiitL;eti'e1fii  siinl.  Die  Stangen  sind  an 
den  Hängepunkten  von  »«inilicreiii  nicht  ricbüg  con- 
struirt  gewesen,  so  dafs  die  Bewegungen,  welche  sie 
je  nach  der  Temperatur  machen  sollten,  nicht  eintreten 
konnten;  oufserdem  hat  sich  ergeben,  dafs  mit  der 
Zunahme  des  Verkelurs  und  mit  der  Schwere  der  Fahr- 
senge  die  Quertriger,  welch«  die  «igwitUdie  Fabibnhn 
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direct  tragen,  2  Uis  'i'jimai  mehr  (!)  belastet  sind,  n]s 
sie  bei  gewöhnlichpr  Leistnnij  aiisimhaltpn  haben.  V.a 
ist  licgreit'lii'ii.  itiils  rlii>  Kiitnistuii:,'  üb*>r  dir  MTi^'Ucli- 
keit  solcher  Vorkommnisse  allgemein  sehr  grurs  ist 
und  schwere  Vorwarf«  gtgn  4ie  Temnltang  ven  K«w- 
York  Unt  werdaa. 


htmmt/ttmkmw  au  fltalilgvh. 

Im  Vergleich  xu  den  Kosten  von  f^romotivrahnien 
aas  Stahli^is  und  solchen  aus  Blech  findet  ^Railroad 
Gazette-,  dafs  die  Rahmen  der  kleineren  Lorcuntidven,  . 
welche  zum  Thfil  recht  einfach  in  der  Zeichnang  sind, 
billiirei   ans  Tilci  h  itiisgefuhrt  als  in  Stahl  gngossen 
werden  küQiieu.    Wenn  dagegen  schwere  Rahmen  in 
coniplitnrter  Form  und  in  den  verschiedensten  Quer- 
Bchnitten  in  Frage  kommen,  so  können  dic8ell)«n  nicbt  . 
nur  besser,  sondern  auch  billiger  in  Stahlgab  hw-  ' 
gosttllt  werden;  die  Etfbe  der  fimpemifo  Unft  Toa  i 
der  Form  in  eiaeelnen  Fdle  ab.  Aaf  den  BudtrlB  | 
Locomotivc  Works  Htßt  die  Orenze,  bei  dpr  man 
zweckniftrsig  die  Ralinien   ans  Stahl  gicfsf,  hei  etwa 
Ö08  nun  ('yltnderdnrchmt's'ier.    Von  den  auC  tfeiiannten 
Werken  vom  I.Jnnuar  bis       AuL'ust  i^ehauteii  874  Loeo- 
motiven  hatten  550  Cviiiider,  ilereii  Duieliinesscr  tri  iifser 
als  508  mm  war;  hiervon  i-rhit'lt«n  H.Ht>  ätahlgufs- 
imlimeBi  eo  dab  61  "/o  der  schweren  Lucomotiven  mit 
eoldtea  versehen  worden.  IHeee  schweren  l^comotiven 
wann  aasschliefslich  für  nordainerikaoische  Biüinen, 
darunter  je  64  fir  die  Baltimore  and  Obio-  bezw.  die 
Penrnnrlvania  Bahn,  66  fir  die  Union  Padfic,  50  fBr 
die  Pfiihidelphia  and  Reading  Bahn  n.  s.  \v.  Ijestininit. 
Zur  Ausfulir  ^felaniften  nur  leichtere  Locoumtiven  und  , 
zwar  nur  Sdli  In-  mit  Uleelirahmen.    Tm  iilirigeii  mufs 
di«  Leintung  tler  lialilwi»  Locomotive  Works  al»  eine  | 
recht  hohe  bezeichnet  werden,  denn  bei  Annalime  von  ; 
2^6  Arbcittttagea  im  Uonat  hat  die  Fabrik  in  genannter  i 
Zeit  tiiglich  nioht  weniger  als  Aß  Loeoraotivea  fcrtig^  ] 
geetellt.  _  j 

.HnngRiier/hnudel  der  spHniHchcn  Provinz  Huelva  I 
und  Manganerzförderang  der  Welt  im  Jahre  IIMO. 

Die  Ausfuhr   vim  Munganerz  aus  der  «panischen 
Pniviiiz  llijelvH,  welrlic  sit-li  im  Jiihre  1H!*9  auf  nicht 
weniger  als  I4H  ilu  t«ns  oder  auf  beinahe  25"/»  des  : 
WeltbedartV  Kelief,  ist  im  Jahre  1000  auf  l'20916tons  | 
oder  um   18  503  tons  zurückgegangen.    Von   diesen  : 
12n9m  tons  wurden  121B  tons  nach  Cirofsbritaunien, 

Um  nach  Fraakreieh  und  der  Bett  von  196482  tone  i 
naeh  Antweipen  venebiffl.  Volle  drei  yiertel  dieaer  I 
Menge  kdnoen  als  armes  Erz  mit  einrm  dnrchsebnitt- 
lichen  Gehalt  von  31  bis  32  "/o  Maii^'anun  fall  und  von  j 
■J8  bis  80  %  Kieselsiiiirp  aiigesehen  wenleu.    Der  hohe 
Gebnlt  an  Kieselsäure  ma«  iit  diese  Krzi'  zur  I>ar~tellnng 
von  Kiseiimiiiij^aii  und  für  erstkliis^itje  Kisenerze   nii  ; 
geeignet,  wülirend  sie  zur  Mitverhiittung  von  Minctte- 
Erzen,   welche  Kieselsäure  erfordern,  tauglich  sind. 
Hieraus  erklärt  sich  auch  die  grofse  Ausfuhr  dieser 
Krze  nach  Belgien.  —  Für  da»  Jnhr  1901  wird  sich 
aller  WabracheiaUcbkeit  naob  ein  weiterer  Aasüall  in 
der  Manganenorednettott  der  Provins  Bnelva  ergeben, 
d»  das  Erz  sicti  nur  in  Gängen  von  geringer  Mäch- 
tigkeit vorfindet,  die  sehnell  erschöpft  sind.  Aufserdem 
erweisen  sieh  die  arme  Qualität  und  'lie  hohen  Trans- 
l>ortki>steu  rieg  Krzcs  als  ein  ernsthaftes  Uindernifs 
für  die  hl  iiip-ifTnahme  neuer,  in  grftberer  Batfeninng  ! 
vom  Hafen  liegenden  Gruben. 

Eine  genaue  Statistik  über  die  Mangauerzfördenng 
der  Welt  für  dw  Jahr  1800  liegt  nur  Zeit  noch  nioht 


vur.  Die  folgenden  Zitlern  stellen  den  Theil  des 
europäischen  Verbraochs  dar  unter  Angabe  des  Ur- 
•pnmga  der  Erze : 


Kankaana   685281 1 

CbUe   I966>t 

Indien   89845  t 

Tfh-kei   21 866  t 

Brasilien   74  »10  t 

Südliches  Rufsland  .  .  17  t»l3  t 

Hnelva   129  916  t 


Itechnet  man  bierm  noch  die  Einfuhr  nach  den 
Vereinigten  Staaten  sowie  die  Frodnction  der  Vcr- 
einigten  StMten,  I>entocMaadet  Belcieu,  Sehwedeni, 
Oetterreicb  >  TTngami  und  RnMmdii,  so  wird  man 

schätzungsweise  den  Maiii^niurzvcrhraueli  i!ei  Welt  im 
Jahre  1900  auf  900000  t  angeben  können.  Im  Ver- 
gleich mit  dem  Vorjahre  würde  sieh  sonach  ein  Mehr 
von  200000  t  ergeben. 

NiCli  ,Tlie  CliciDicil  Tiadt-  Jmrnal  VBtf 
La  biftcba  Colouule*. 
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Besitzungen. 

Die  ilannuversclie  Maschinenbau  -  Act.- 
Ges.  vorm.  0 eorg  Egestorf f,  Unden  vor  Hannover 
hat  kürzUoh  für  udische  Eisenbahnen,  nämlich  die 
Eaat  Indien  Bailwar  and  die  Astam-fiengal  lUilway 
einen  Anftn»  anf  fiOLoeomotiven  aam  Geoanuntjureise 
von  etwa  S  Millionen  Mark  erlialten.  Lord  George 
Hamilton,  der  Staatsserretär  für  Indien,  hat  hieraus 
Anlafs  gcnoniiiien,  den  eiiLrlischen  Maschinenbaußrmen 
lu  einen)  Schreiben  zu  empfehlen,  ernste  Mafsnahmen 
üur  Attädehnnng  iliit-r  l'roduction  xu  treffen,  um  zu 
verhindern,  dafs  die  Locomotivliefernngcn  ständig  in 
die  Hände  Auswärtiger  fielen.  Der  Bedarf  Indiens 
an  Locomotiven  nehme  bedeutend  zu;  Südafrika  habe 
auch  Itfinlioh  grofse  Auftrüge  gegeben,  Indien  habe 
die  JBrtheilnng  gewisser  Anitrue  verschoben,  um  denen 
SQdaMkas  den  Yorsug  an  geoen.  Das  Angebot  der 
hannoverschen  Firma  auf  Locnmottven  fBr  indisdie 
Eisenbahnen  sei  25  ' niedriger  gewesen  als  <\m  eng- 
ItHeher  Finnen  un«!  die  b<-anspn)cbte  Täeferzeit  nui'  etwa 
halb  Solan;;.  Narli  einer  Mitthfiluti;,'-  lier  „Köln. /.t;.'.-- 
üuttipricht  dies  übrigens  nicht  den  Thatsachen,  die  rrvi^e 
sollen  vielmehr  die  gleichen,  wie  die  von  engliaebea 
Finnen  geforderten  sein. 

Die  englischen  Maschinenbauer  haben  auf  dieses 
Sohreiben  Lord  Hamiltoiia  ein«  lange  ErUimng  ver- 
dffbntlicht,  worin  es  lieifst,  dab  die  grObte  Sdiwieri^ 
keif,  der  die  Fabricantcn  in  England  begeben,  die 
übertriebene  und  unvernünftige  amtliche  Beanfsichtiping 
durch  ein  wahres  Heer  von  Inspectoron  sei,  und  die 
Thatsache,  dafs  die  deutschen  Maschinenbauer,  die  in- 
folge \on  reher]iroduetion  eine  ernste  Krise  durch- 
machen und  denen  Schutzzölle  zur  Seit-e  Htiirdcn,  die 
englischen  Maschinenbauer,  die  unter  snlrhen  Um- 
ständen nicht  ennrnrriren  könnten,  unterldeten .  gebe 
keinen  Anlafs  zur  Beunruhigung. 

Wie  wir  der  Zeiteebrilt  „Goal  and  Irou**  eut- 
nehmen,  hat  der  Staatseecretir  auf  Anfang  December 
nach  Calcutta  eine  Conferens  indischer  Eisenbahn- 
Ingenieure  anberaumt,  in  welcher  Elber  die  Stellung 
der  indischen  Kisenhahnverwaltuniieii  in  Bezug  auf 
Lieferung  von  Loeoraotiven  l)ritiseheii  Crsprungs  be- 
rathon  werden  soll,  zutfleii  h  dürfte  sii.di  uueh  ilie  ('(in- 
ferenz  mit  Aufst«liung  von  Normalien  für  Lucuniotiv- 
Lieferung  nach  dem  Muster  der  in  den  Ver.  Stiuiteri 
und  in  ütnada  eingefikhrten  su  bescbifügen  haben. 
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BtteherschaiL 


EimimU  der  UuMrabgi*.  Begrfindet  von  Carl 
Friedrich  Nniimrirn  (^H73  f).  Vierzehnte 
nea  bearbeitete  and  ergänzte  Auflage  von 
Dr.  Ferdinand  Zirkel,  ord.  Proftoaer  der 
Minrralopie  nnd  ^^^^,^ll^if'  nn  der  Universität 
Leipzig,  K.  S.  VTeheiuirath.  Leipaig  1901. 
Verlag  Ton  Willielin  Engelmaan.  PrelB  broseh. 
14  Ji,  geb.  17  Jt. 

Trotzigem  die  letztr  AuflaifO  dieses  klassisrhen 
Werkes  di  r  Mineralogie  «thi  im  .lulire  18Ö8  erschifuen 
ist,  Ut  sie  doob  in  der  knnen  Zeit  Bdum  vergnffen 
worden.  Dia  nena  14  Anflage  ediliellit  atal  dar 
lelatan  eng  an* 

Dm  higmUeiir'Labortliorimt  dtt  Xgt,  TMfcnlKAM 

Hochschule  Stuttgart.    Von  C,  Bach.  Sonder- 
abdrnck   aus   der   „Zeitschrift  des  Vereina 
deutscher  Ingenieare",  Band  XXXXV, 
VerfassiT  licsihreibt  nicht  nnr  die  Eiiirirlifijnijr'ii 
des  l.aboffttoriums  selbst,  sondern  anch  den  Werde 

SBDf;  der  Anstalten,  welche  seit  seinem  Eintritt  hei 
er  technischen  Hochschule  für  Speeialprifnngen  und 
nr  Vatenrochang  von  Motoren  entatanden  aind.  Bau- 
direelor  Bach  hat  alle  Uraache,  anf  diese  Sehdpfnngen, 
die  als  »ein  «igeastens  Werk  anaoaehen  sind,  atols 


EMdrisi^e  KrafUlbertragmuj  und  Kraflvmiheüung. 
Narli   AnsfUhrungen    dnrch   die  Allgemeine 
Elektricifilts -Oesellschaft  Hfilin.  Bearheitot 
von*C.  Arldt,   Oberingeuicur.    Dritt«,  vei- 
voUstftndigte  Ausgabe.    Zu   ln^zielien  durch 
Julius  Springer,  Berlin  N,  Moubgonplata  3. 
1{M)1.    Preis  4  ^M. 
Das  praktische  Bach,  das  ^lirh  viele  Frenndc  er- 
werben  hat,  liegt  nanmdir  schon  in  dritter  erweiterter 
Anflage  vor;  ea  erniH  aafan  Zweck,  der  darin  be- 
steht, das  Vi-ntt^ndnib  der  Yoniage  bei  elektriseher 
Kraftübertragung  und  Kraftvertneilnn^  zu  erleichtem 
und  insbesondere  auch  eine  Anw-  isimg  über  die  An- 
wendung der  besö^lichen  Apriaratt  der  Allpenieint'n 
ElektricitHtüpi'sclIsrhftft  zu  ceoen,  in  aospezcirlumtcr 
Weise  und  kann  seine  AnBcn&fTaDg  jedem  Techniker, 
der  Uennit  an  tlioa  hat,  empfoblen  werden. 


Ergämungshefl  zur  Frst.ifhrift :  f>ir  B'-np/i-rks- 
uh4  UuUencencaUungen  des  oberscldeaischm 
ImhitMebfziHkg,  Kattewits  1901.  Selbatrerlag 
des  Oherv;<  blesiaehen  Berg-  and  Httteninlnnl* 
achen  Vereins. 

Ans  Anlaff  des  Y.  Verbaadstai^ef  der  Dentaeh- 

( Jpsterrcichisch-Unjjarischen  Binnen ^''^lifTahrts- Vereine, 
welcher  vom  2.  bis  4.  September  d.  .1.  in  ßresdau  statt- 
fand, hat  der  Oberschlesische  ütrij  nud  Hiittm 
mannische  Vondn  »«in  F.rg'än^nnjfs-Hcft  zu  At-t  vun  ihui 
im  Jahre  1892  tu  i üusL'-Oi.'fdi.  nen  Postschrift  „Die  Berg- 
werk«- and  Hutten- Verwuhuncen  des  oherschlesischen 
Industriebesirks"  herausgegeben,  das  ohne  Zweifel 
sfanintUchen  Besitzern  der  Festscbirift|  die  einen  bleiben- 
den Werth  hat^  wiUkonuneia  sein  wird. 


fron  and  St^el  at  the  dose  of  the  lUnetfenlh  Cen- 
tnnj  by  James  M.  Swunk.  WaaUngten  1901. 
(.Tovemment  Printing  ot'lic«. 
Der  bektinnte  fleifsige  Leiter  der  American  Iron 
^nd  Steel  Aaaeoiatien  bietet  biennit  eine  Sohrif^ 
weloha  im  weseotlidien  sine  ebronologisch  geordnete 
Uebersicbt  über  die  hauptsächlichsten  Ereignisse  auf 
dem  Gebiete  der  Eisen-  nnd  Stahl-Darstellung  der  Ver. 
Staaten  iri'^ld.    Für  prscdiirdiiliclif  vi'ri,'loi<'liftnde  Ar- 
beiten wird  diese  Nc^irift,  die  sich  durch  Kttrse  der 
Darstallnng  aaiaeieluMt,  aehr  nttlalidi  srin. 

Die  WettauadeUung  in  Fori»  1900  und  ihre  £r- 
gebninae  in  teebniaeh  -  wirthaehaftliclier  Be- 
ziehung. Von  Wilh.  Gentsch,  Ingenieur  und 
Mitglied  des  Reicbscommissariats  für  die  Welt- 
ausstellung in  Paris  1900.  Berlin  1901.  Carl 
i     HeymniUM  Verlag.    Preis  2 

I       Tennte»  seiner  effioiellen  Stellung  verfMgle  der 

:  Verfuiser  aber  antbenttsrbe  TTnt«rlagen,  die  der  Dar- 
stellung selir  zu  statten  koiiiiiii  n.  Hcsunders  interessiren 
dürft«  den  Lesf-r  eintT.<fits  di«  Kuappheit  des  Raumes, 
welrlifT  <\i-tn  Dfutsclieii  Reich  für  seine  Ausstellung 
zur  Verfui;uHg  stand  und  welche  von  vornherein  manche 
grofse  IndustricTiweige  vonderTheilnahme  ausschlössen, 
andererseits  die  groisen  lilrfolge.  welche  von  den 
dentsehen  Ansatetlem  «rrfelt  werden  sind. 


Die  Schwebebahn  Barnten- Elherffld  -  Voliir'nikeL 
Sonderabdruck  ans  der  „Zeitschritt  des  Vereins 
dentseber  Ingenienre",  Band  XXXXIV. 

Der  Schnellverkehr  itnil  'lir  SchH^hhahnrn.  Von 

Dolesalek,  Geb.  Begier ungsrath,  Professor 
so  Hannover.  Sandembdmck  wn  dem  ,  Organ 
für  die  Fort«cbritle  dea  Btseobahnweaeu'*. 

1901.    lieft  5. 

Die  Schwebebahn  Barnten  -  EiberfeU  -  Vohmnkel. 
Sondernbdmclc  sna  der  „Elektroteehniachen 

Zeitschrift".    1901.    Heft  2n. 

Die  3  Abhandlungen  beschäftigen  sich  mit  der 
Langenschen  Schwebebahn,  insbesondere  der  Barmen- 
Vohwinkeler  Strecke.  Namentlich  durfte  auf  die 
Schriften  aafinerksam  sn  machen  sein  mit  Rlieksicht 
auf  den  Umstand,  dab  der  Schnellverkehr  in  den 
Vordergrund  derDisenssion  getreten  ist,  und  dieScbwebe- 
bahn  eine  Reihe  von  Vorzügen  besitzt,  welche  sie  gerade 
für  den  Schnellverkehr  hasonders  geeignet  macat. 


Qwinu«ribach. 

AnllMieh  des  2h  jahrig«n  Jnhelfestea  Ihres  Be- 

stidiens  vi'rsf  iidcf  die  Firma  eine  Pestschrift  über  ihre 
Fut>t<'liuiig  nud  Entwii'kluug.  Sie  giebt  uns  in  schlichter 
!  i  irstellung  ein  ansrliaulichns  Bild  von  d<  iu  Wirken 
I  dt  i   lii'iden  Briidi  r  Krhrecht  und  Carl  Steinmülh-r, 
:  welche  sieh  <;hirklicli  ereränzten,  indem  der  eine  er- 
folgreicher Eründer,  der  andere  dagegen  in  erster 
Linie  praktiBcher  Techniker  war.    Durch  ihre  gemein- 
I  aame  Th&tigkeit  ist  ia  dem  etUlen  beigisebm  Thal 
I  eine  Fabrik  Ton  Wellrof  entstaadan,  wsldie  in  der 
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Stahl  und  Eisen.  lS6t 


Lage  Ut,  täffliolt  «im«ii  StabAiälarkMnl  tqq  «fcM 
200  qm  Heisnäche  ra  ItolntB,  Mili*erdflm  UebeÄitew, 

Vorwärniftr  n.  s.  w. 

Wir  nitt-n  «It-r  Firma  zu  ilircm  weitflHlk  Port» 
be«teben  ein  „>'rö)iliclie8  tiliit-kttaf  zu. 

  DU  BtimeHmt, 

Dif  Elgert-  und  Stahlwerke,  Maschinenfabriken, 
üetailgiefm'eien  und  vtrwaiuUe  Geteilte  da 
ni&dgrHieiniadinffegtfäUa^eH  Indtuli'iAesiHta  wid 
der  angrenzende»  Cehiett'.  Zasammengestellt 
vou  Uelarich  Lemberg.  Dortmimd  19U1. 
Verlag  von  C.     Kr1ig«r.   Frate  4  tM. 

Das  Huc!»  li-idct  aii  dem  Feliler,  dafs  es  mehr 
bringt,  als  nuui  nach  dem  Tit«l  von  ihm  zu  verlangen 
berechtitrl  ist.  NoIkmi  ilen  Adressin  <ier  Eisen-  und 
■Stahlwerke  u.  s.  w.  landen  wir  n^imlidi  diejenigen 
kleinerer  Srhlossermeister,  InNtallatourc  u.  s.  w.,  unne 
dafs  diese  ata  solche  gekennzeichnet  sind;  w  künneii 
hierdurch  den  Absendern  von  f3r  die  eigeutliche 
Indnstrie  beieiehiieten  Katelogen  n.  b.  w.  mmotbige 
Kosten  erirwÄten.  —  TvAm  der  beigezebenen  Ueber- 
sichtskarU*  des  rheinisch-westfälischen  InduatriebezirkM 
scheint  uns  der  Preis  von  4  Jt  sieuilich  hoch. 


UnfaUperaicherungagesetz.  Cuuimeutar  von  E.  vou 
Wo«dtke.  5.  Auflage.  In  der  Passuiif^  de» 
Gesetzes,  betreffend  die  Abiiiuiei  uiift:  der  Unt'all- 
versicherungsgeaetze  vom  3*>.  Juni  190o,  als 

vou  F.  Caspar,  Director  im  T'eichsamte  des 
Innern.  Berlin  1901.  Verlag  von  Ueorg 
Beimer.   Ptvia  brosch.  IS       |?»b.  17 

Die  neue  Auflai;e  ist  «Inri'ti  rlen  Umstaml  Kr 
rechtffrti^'t,  dafs  die  Vfraiiderun^'fu,  welche  die  Tn 
f.illvfr;.ii  lii-runifsgesetze  durrli  das  (reaetz  vtjin  Juni 
IWUO  ftrtahron  haben,  leider  viel  cinttchneidender  ge- 
worden sind,  als  anfänglich  angenommen  wurde,  lu 
der  Umarbeitnng  der  von  früher  hrr  als  sehr  zweck- 
al&ig  bekannten  Bearbettnng  sind  die  bisherigen  An- 
mtiAamm  wd  An^nUmifen  nv  überall 


^  „      da  geändert 

worden,' wo  (Ün  dwcb  «ae  OoMtzgebung  und 
die  inzwiaeben  erfolgte  Racbtapreebnng  nothwcndig 

wurde.   

Broekhutts*  Conrtv^utiom- Lc.rikim,  14.  ATiflfipr. 
Neue  revidirte  Jnbiläums-Ausgabe,  iu  1 7  üän- 
den  elegant  gebunden,  jeder  Band  IS  Jf. 

Von  der  ncueii  Ausgabe  liefen  bereits  drei  Bände 
vor,  (leren  letzter  bis  zu  dem  Stii  hwort  „r-esnola"  reicht; 
in  ihr  sind  die  statisti-tLdien  AiiL^abeu  bis  zum  März 
IHOl  berücksichtigt.  Der  Einband  in  grüner  lieinwand 
mit  si'hwnr/eni  Lederriickeu  wird  den  \  erH(ihiiteBteB 
tietohmack  der  Neuzeit  befriedigen,  a«  daTs  man  vom 
neaen  Broekkans,  der  in  der  Tliat  ans  dem  früheren 
.AxdiiT  liir  alte  Oeaehichte**  heute  ein  prakliaeker 
Kitiigaber  für  Jademaan  geworden  ist,  mit  Baobt 
aagen  kann,  dab  er  m  der  Gnindidea  awar  dar  alte, 


der  vor  1€6  Jabiw  laa  «ntMunal  erschien,  ^ebliebea 
ist,  daft  er  aber  in  gUnaander  W^'i.^f^  den  seit  damals 
veriadertan  YerUltmiaeB  Bacbnuug  getragen  bat 


Die  Reformsehuien.  Vortrag,  gehalten  zu  Köln 
am  4.  October  1901  von  Bealgymnasiftl-Director 
Dr.  Hnbatsch  aus  Charlottenborg.  KOln  1901. 

Comniissioas-Verlag  der  J.  G.  SchmitzscIieD 
Hnch-  und  Kuiisthiindlang.    Preis  30  ^. 

Verfasser  spricht  sich  in  dieser  sehr  lesenswerthen 
Schrift  fUanagedehataBinftbTBDgdarRafonBaebala  aaa. 


JHe  dtfnatno-t']A:(i  i.-^(hen  Maschinen.  Ein  Handbnrli 
für  Stttdirende  der  £lektrotocluiik.  Von  Sil- 
Tanna  P.  Tbompaoii,  Dlreotor  iiDdProftnor 
der  Physik  au  Jei'  Teohaischen  Huchscliulo 
der  Stadt  und  Gilden  von  London.  Sechste 
Auflage.  Naeb  C.  Grawinkela  üeberaetsiuig 
neu  bearbeitest  von  K.  S  trecker  und  F.  Vesper. 
Zweiter  Theil.  Mit  270  in  den  Text  gedruckten 
Abbildungen  and  10  grofseu  FignrentAAld. 
Halle  a.  S.  1901.  Vwlag  von  Wilheln  Knapp. 
Preis  12  Ji. 

Die  Klein- Hesaemerei  für  den  Stahl formgufB,  Tem- 
2>ergnfs  und  Feingufa.  Von  Carl  Rott, 
Hfitten-Ingenieor  in  Halle  a.  S.  Sonderabdrack 
ans  „UhlandH  Technische  Rundschaa".  Mit 
einer  Tafel  in  Photolithographio  und  7  Ab- 
bildungen im  Text.  Leipzig  1900.  Verlag: 
Bureau  des  „Praktischen  Maaebinen*Conatnie> 
teur".    Preis  1  -S. 

J'UekirtscJie  Solenovi-lSlofaboher  für  luiiicx  Gedein. 
Von  Ernst  Henbach.  Erweiterter  Soiidor- 
abdruck  ans  der  „Zeitschrift  des  Vereins  deut- 
scher Ingenieure" ,  Band  XXXXV.  Berlin  1901. 

UnfallperhiUungs- i  oi  icJu  iftsn  Iteiin  öderreit^iaelien 
Bergbau.  Herausgegeben  vom  k.  k.  Acker- 
banministerium.  T.  Nachtrag?.  Wien  1901. 
ManzBche  k.  u.  k.  Hot-Verlags-  und  üniversitäts- 
BneUAndling. 

Texm-Pardeum.  By  Dr.  William  Battie 
Phillips,  Ph.  D.  The  Univorsity  of  Texas 
Mineral  Snrvey,  Austin,  Texas. 


J.  tuldig,  Aa.-Ges.  Köln. 

Der  soeben  erschienene  neno  Katalog  giebt  ein 
interessantes  Bild  von  der  vielseitigen,  über  afie  Theile 
der  Erde  sich  erstreckenden  Thätigkoit  dieser  Firma 
anf  dem  Oebiete  der  Drahtaellbahaen,  Satlada»  and 
Terlade*Vomchtnneen.  Dar  Katalog  Iii  valab  nit 
aahr  auol»nlicibeu  Bildarn  aasigealattat 
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Industrielle 


BheialNk-WaitllllaflfeM  KafekBifBMflBL 

Am  24.  (>rtol)(M-  fmnl  iti  Ksst-ii  'Üc  ViTsiiiinnlung 
der  Zochf.nlicsitzrr  statt.  Nüdi  ilmi  Bcri'lit  iIcs  \'iir- 
standcs  lictrui,'  im  .M^mat  .'^Piitt-nihcr  il.  .).  W\  2h  .Arl't-iti-- 
Ut^en  (August  1S»01  ■=  27  .\rlu'it«tagc  uiid  .St^jitfiuber 
IJKM)  =  eheiifalU  25  Arbt  it.stutre)  Jic  recluiunirvintifsigc 
Betheüiguugtziffer  4  78ö832~t  (ö  114  280  t  bezw. 
4  519491  t),  d«r  eine  PdHenmg  von  4ü<i5  945  t 
(488841&t  basw.  4816378  t)  genafllMntiDd,  ao  dar» 
«teil  eine  Mmd«i^r(I«rnng  geg;enlber  der  Bethelliguiig 
von  r,<59KB7  f  n,l,-i-  l  l,15  7o  (776873  t  oder  15,17  > 
hezw.  ■201'.  1  i:i  t  oder  ergab.    Nach  dum  F.irder- 

|dan  W  ir  ilif  For'iiTiing  auf  85'  u  iler  lictlifilitrunji 
4  025407  t  gt'bi  tiiit/t  wordeu.  Dieselbe  gestalteU-  *ich 
aber  günstiger  mnl  ulM>rtraf  den  Voransolilag  um 
4U4ä8  t  —  0,85 "/«  der  Betluiligong.  Aaf  den  ArbeitH- 
tag  berechnet  stieg  gegen  September  1900  die  rech- 
nanganifBige  «ethciligung  um  8«)SSt  s4k79'/*,  wübrcnd 
die  PBrd«rung  gleidizeitig  um  10017  t  —  5,80  »/o 
xtirückblieb, 

Abgvsetsrt  wurden  4080171  t  o4«r  ailcitstiikrlii  1» 
Ui:l'207  t  i  AiiiTii-.t  \'.hn  -  J2!»l  Iii]  t  oder  1580:ü  t 
arbeitblttglich  und  lui  Scpteiiilu  r  ÜKIO  =  4  32;j  t 
oder  172028  t  arbeitstaj:lirli  i.  Ui-r  Selbstverbrauch 
der  Zechen  belief  »ich  auf  1003900  1  =  24,617»  des 
GcnamratabsatJtes  (1053265 1  r=  24,557«.  bezw.  1  lfi7067t 
2=90.997»).  Uecbnnng  der  Zechen  worden  im 
Unddebit  nbgesetst  66749 1  =  1,64 7o  (68987 1 »  l,497o 
hnw.  87150  1  =  2,02  7..).  Auf  alU-  Verträge  sind  ge- 
lu-t'i  rt  worden  9730  t  =  0,24  7o  (»990  t"=  0,23  7.» 
bf-zw.  in>48  t  =  0.27  .  .  r.Tiiri  wurden  für  Rech- 
nung des  Sj  ndirati*  versandt  2  99«  726  t  =  73,51  7» 
(3  163  889  t  =  73,737»  3  057  344  t  =r  70,78  >. 

Ks  betrag  der  «rbeitstiglicbB  Versand  in 

Kohlen  12905  D.  W.  (11992 D.-W.  beiw.  12625  D.  W.) 

Koks  2081  ..  {  1977  .  „  2611  „  ) 
Briketts  520  „  (  517  „  ,  610  „  > 
Snmmn  UM         (Udäft  &..W.  betw.  il^m  ß.. W.) 

Bei  79  Arbeitstagen  im  ll[.<jaartnl  1  .T.  i7H  .Arbeits- 
tage im  III.  (Quartal  V.  J.)  betrug  die  rt  <  liinnii,'»uiäfBig<i 
!;>-tlicilit,'iiuL'>zilfer  14957  21s  t  (i.  \'.  14  KU  «73  t),  der 
eine  Kurdei  ung  von  12B10()41  t  (13432  :i22  U  gegen- 
überstand, so  dafs  »ich  eine  Mioderforlcriiiiir  von 
2  146607  t  oder  14..357..  (669351  t  oder  4,75  7.,)  ergab. 
Das  KrgcbtiifH  hat  sich  also  iut  III.  Quartal  d.  J.  um 
96980  t  »  0,657«  güMÜger  als  der  Voranschlag  ge 
stellt,  be!  Wehem  «nf  eine  Minderfördernng  Ton  157» 
gcrrrlitn't  w.irden  ist  .\uf  den  Arbeitstag  berechnet 
sli«  L'  u''';^''n  liii  III.  Quartal  19<X)  die  rechnungsniäfsige 
B.  tli.  ili^'iiii;;  itii  III.  Quartal  d.  .1.  auf  s.T41  t  =  4,72  7», 
die  Korderuiig  litjl  dagegen  um  ini>  J<<  t  =  6,^",». 

Abgesetzt  wurden  1271205H  t  1  i:i  133  708  t),  das 
*ind  arbeitstäglich  160912  t  (172228  t)  oder  11316  t 
-6,577»  weniger  wie  im  III.  Quartal  IJfOO.  Der 
üelbstrerbraoeh  der  Zechen  bclief  sich  im  III.  Quartal 
d.  J.  anf  S 127 825 1  SS  24,60 " (3572916 1 »  26,59 ° «). 
für  Rechnung  der  Zechen  wurden  im  Landdebit  ah 
gesetzt  191  624  t  1,50".,  (259 7HO  (  1.93 7o),  auf 
alte  Verträge  geliefert  29  722  t  =  0,23  (34  750  t 
—  0,26  ",o  I  uuo  ferner  für  Rechnung  tlcH  Syndicat.s 
versurult  'I  Ii.;} 087  t  =  73,66%  des  gerammten  Ab- 
8At3cei>  (9566322  t  =  71,227«  gesammten  Absatws;. 
Rs  betrag  der  arbeiteti^lielie  Versand: 

in.  III.  (.tuarl-l  d.  t.  im  lILQwrlal  V.J. 

in  Kohlen  .  .    12  132  D.  W.  18642  D.-W. 

,  Kok«  .  .  .     20a5    „  8649  - 

*  ^^^'l^^tt»-  .       516    ,  604  „ 

in  Snmma   1466S  15695  D.-W. 


Rundschau. 


Bezüglich  der  Marktlage  wurde  mitgetheilt,  dafs 
I  sich  dieselbe  in  letzter  Zeit  sehr  wenig  «Mer  überbsapt 
nicht  geändert  habe.  Es  sei  fortgesetzt  sehr  schwierig, 
niinderwerthige  Kohlen  abmsetien,  wohingegen  der 
Nachfrage  nach  hodiwertbigeren  Sorten  nnd  speciell 
nach  liauübrandkohlen  nicht  voll  genügt  werden  künne; 
die  Schwierigkeit  niinderwerthige  Kohlen  in  hin- 
reicht  iuli  r  Menge  abzusetzen,  würde  verniiahlii  Ii  an.  ■ 
noch  so  lange  aohalten,  wie  der  Druck  aof  dem  gr- 
ssmmtvn  wirthsdialtliefaen  Loben  lartn. 

AecaoutUtoren-FiibrU  Actiengesellacbnft,  Berlin. 

In  dm  drei  Betriebiatitten :  Häg»  i.  W.,  Hirscfa- 

wang  (Oesterreich )  und  Budapest  hatte  die  Gesellschaft 
im  angelaufenen  (leschäflsjahr  einen  Xetto-Umsatz  von 
H  100  iiK)  , //.  \ViTiii<rl.jili  die  (im  vorliegenden 
und  .Iii"  bis  (i.tiilu-r  ferner  eingegangenen  Aufträge 
hi.'li  fii>t  1,'iiiiiu  in  der  Höhe  de»  V^orjahre«  halten, 
ist  doch  dem  Bericht  zufolg«  die  weitere  Entwieklong 
des  Geschäftes  angesichts  der  schlechten  Lagn  der 
Industrie  nicht  m  beortbeilen  «nd  jgeatattet  kcinoswegs 
sehr  weitgebende  Hoflbungen.  The  VntemehmvBgen. 

an  welchen  die  (>et>ell8<-haft  finanziell  betheiligt  ist 
hatten  unter  der  Ungunst  der  Verhältnisse  zn  leiden, 
j         Die  Abschreibungen  belaufen  sicli  auf  :V24882,5l 
Der  sich  ereebende  Keingewinn  von  1004  521,11 
zuzüglich  Voniii':  v..in  1.  Jnli  1900  von  31694,68  ,äf. 
zusammen  1 03621-'), 7!*  .H.  «oll  wie  folgt  verwendet 
werden:  Zusammenlegung        Reservefonds  1  und  11 
and  Znweisnng  des  tehlendeo  Betrages  bis  an  807* 
des  Aetienkapitals  =  72800,58  ,H,  4  7»  des  ein- 
j  gezahlten  Kapitals  als  erster  Gewinnantheil  an  die 
Actinnare  =  250000  .M,   vertragsmäfsige  Tantieme 
au  den  Vorstand  93611,10  J(,  Tantit;me  an  diu  .Auf 
sichtsrath   37500      ,    6  7»   Snperdividemle   an  die 
Acti.  ni.ie  =  375000       für  Gratificatioucii  1(H)0(K).<'. 
i  Ergüiizuiig des  Dispositionsfonds  3624,42  Ji,  Zuweisun* 
I  sam  PoniU  der  eventuell  zu  gründenden  Pensions-  und 
Wittnot'  nnd  Waisenltasae  60000      Ergiosun«  des 
AnitellnngB'  nnd  Versnchsoontoa  81867,98  vor» 
trag  «nf  neue  Rechnung  Sl  811,76 


A«11aag«Mllichaft  HBlMBW«rit  S*tt«  Eti«** 

In  Dortniond. 

Das  Berichtsjahr  UiOO,  iÜUi  ]iat  gegenüber  den  gntea 
Ergebnissen,  welche  das  Werk  in  den  letzten  Jahren 
er«elte,  ein  befinedigendes  Resultat  nicht  eigebesi 
lohliefrt  Tielnehr  mit  einem  kleinen  Verluste  ab.  Den 

hohen  Selbstkosten  standen  sehr  niedrige  Verkaufs- 
preise  gegenüber.  Allerding«  hatte  das  Werk  zu  jener 
Zeit,  als  der  Preist-turz  eintrat,  noch  erhebliche  Menir'  r! 
der  Fabricate  zu  gewinnbringenden  Preisen  fest  ver- 
kauft, aber  ein  gmfsier  Theil  wurde  nicht  abgcDommen, 
weil  eine  Anzahl  vorher  solventer  Abnehmer  dnrch 
den  jähen  Wechsel  der  (^njnnctur  in  Zahlang»- 
«chwierigkeiten  gerieth  und  anfiMT  stände  war,  die 
eingegangenen  AbnahneTerpfltehtanfifen  fn  vollem  Unn 
fange,  oder  überhaupt  zu  iTfünf  n.  Trotz  der  vorge- 
nommenen grofsen  Werthabscbrcibungcn  würde  das 
Gewinnresultat  sich  zufriedenstellend  gestaltet  haben, 
wenn  nicht  der  Betrieb  des  Dampihanuufirwerkes  and 
j  der  Waggonheschlagtheilfabrik  wieder  einnu  gans  «fliieh' 

liehen  Verlust  gebracht  hätte. 
I  Während  die  laufenden  .\bschreibnngen  zusaromea 
'  58640,01  erfordern,  weist  die  Uewinn-  «d  Var 
I  lastrechDunr  naeh  Abng  der  Zinsen  und  Unkosten 
nur  einen  Bnitto  reberscnufs  von  9225,65  Jt  auf,  so 
I  dafs  sich  ein  Verlust  ergiebt  von  49  414,36  Jf.  Zur 
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DMknnjr  AiPft^R   Aiü^fallcs   wnrd«  in  fnttr  Linie 

der  für  rincn  •Icciirtiiriii   F;ill   friih«^  ifebiWcte  ]y)< 
positioHijfon  ls  villi  25iK>u  *  ttt^nntzt  unH  «ler  lü-st  mit 
24414.;k>.//  iliiii  lü'sci\ ifontls  entnntiuiiiM),  auf  dein 
dkitiach  ein  Bestand  yun  67  965,64  verbleibt 


A§clier»lebeiMr  Maschinenbau  •  Actieni^sellaohaft 
(▼•mals  W.  Bclunidt  A  Co.),  AscIienlebeB. 

Der  l^rit  ht  üb«r  ltQO/1901  d«B  Vontaade»  wird 
wi«  folgt  einguleitai: 

nFOr  daa  abgetaufene  OacbSftsjahr,  welehm  vir 

als  ein  reguläres  noch  nicht  Ivptinrlitm  köntitn,  ila 
erst  im  Laufe  des  Juhre«  die  VoUi  liiiiiui;  uiisen  r  Neu- 
bauten und  die  Fprtiirst.lluii^'  uiisitit  nuisrliiriellen 
Kinrichtnngen  sich  durelifiibren  lids,  können  wir  einen 
Gewinn  nicht  ausweisen.    Infolge  des  plötzlich  ein- 

Jetretenen  Preissturzes  in  Hoheisen  und  «er  zunehuien- 
en  Verschlechternng  der  Oesehäflslage  iin  allgemeinen 
Mokan  die  Preise,  sowohl  fnr  äielwmprodacte  als 
aach  fttr  Fertigfabricate,  auf  ein  Bo  niedrtgei  KiTean 
herab,  dafs.  da  wir  gleich  den  meisten  Werken  unserer 
Branche  mit  den  hoben  Abschlufspreisen  für  Roh- 
•Msen  »nd  Kuk-;  zu  it  «  litu  n  hatten,  eine  auch  nur 
einigermafsen  rentabi«  Fitbrication  zur  Unmöglichkeit 
wurde.  Bei  der  Bcwcrthung  unserer  nicbt  unbedeutenden 
Lagervorräthe  um  Hl.  Marz  d.  J.  ist  inftdge  der  so 
sebr  gesunkenen  Matcria1|)reise  gegenüber  den  Ein- 
Itanfapreisen  ein  Aotfall  entstandoo,  der  da»  Beaultat 
weiter  ungiinütig  beeinflnfit  hat.  SehlieAIieh  kommt 
in  Betracht,  dafs  bei  der  Kinführung  unserer  ^^jn  *  i  ili- 
täten  durch  die  begonnenen  Vorarbeiten  fiir  dii'  Aus- 
führung iler  ein /.'In «11  MiiM  lunni  utni  A  |.iMir;ttc  ;(i  den 
gröfjferen  und  gimUten  Abiin ssmiu'tri  nicht  unwesent- 
liche Aiitwcndungen  entstanden  >iii  i,  ilie  ueh  erst  in 
der  Zukunft  bezahlt  machen  können." 

Der  erzielte  l'msatz  beziffert  sieb  auf  2rjUH12,«4  # 
gagen  1422044  Jt  im  Vurjahre.  Die  KiMnciefserei 
erae^gte  8660 624  kg  Graugufg.  Naeh  den  in  HShe 
von  420ti!J5,S)9  i4f  vorgenomniciien  Abschreibungen 
ergiebt  sich  «ach  Heranziehung  des  Re.^ervefoud«  mit 
<;'H  l.r»n  .//  „ni|  ,!,.-.  I ii.jii,^iti<insfonda  mit  186000  »« 
ein  Verlust  von  l UHU  147,2»  t#. 


Benrather  Xa«chiiiour«brik  AcUenKcaelhcbafl 
m  Bcantlu 

Der  Bericht  für  das  naaehiftajahr  1900,01  lautet 
im  wesentlichen : 

^In  dem  aligelanfenea  Oeschiftajahre  worden  die 
Anlagen  nnaeres  \Vi  i  ki  s  vervollständigt  «nd  in  allen 
EinKelheiten  endgülti«,'  f>  rtii,'i;(  stellt.  Die  Krwciterung 
nnscrer  Faluik  hat  hiermit  ihirn  Ahschlufs  gefunden. 
Die  in  unücicr  (iriu  i  iilM  ts  iiiimUtug  vom  22.  August  lOOü 
lii  si  hlosscnc  K,i|ntiil<Tli'iliung  von  3  auf  4,5  Millionen 
Mark  ist  asur  Durcbtuhniiii;  gelangt.  Unsere  im  letzten 
Berichte  ansgespro«  )i<-ih^  Erwartung,  dafs  das  Jahr 
19(K):t)l  ein  ebenso  gute«  Resultat  etgeben  wSirde  wie 
das  Vorjahr,  hat  sieb  leider  nicht  erfOllt  Der  anfaer- 
ordentlich  jähe  Rückgang  der  Conjnnctnr  bald  nach 
Beginn  des  Geschänsjalires  übte  nach  den  ver- 
Hcliii  (It  iisten  Riehtangen  hin  unjjiinstige  Einflüsse  aus. 
Dbwitlil  ein  genüsrender  Bestumi  iin  Auftrügen  vorlag, 
so  traten  zeitwi  lsM  in  den  Ablu  f'-nimren  unseres  Werkes 
doch  erhebliche  Stockungen  ein,  nnd  zwar  dadurch, 
dafa  ein  Theil  unserer  Besteller  die  bei  uns  fertig 
liegenden  Maachinen  nicht  prompt  abnahm,  weil  die 
betr.  KanbaateB  siebt  weit  genug  vor^schritien  waren. 
Um  mit  vnaeren  Kunden  in  gutem  Einvernehmen  zu 
bleiben,  durften  wir  die  fertiggestellten  Fabricato  nicht 
gegen  deren  Willen  zum  Vi  rsaud  bringen.  Ks  fiilltcn 
sielt  daher  nn»ere  Werkstatten  des  öftren  derart  an, 


I  dafs  der  regelrechte  ArbeitHgantr  anf  das  empfindlichste 
i,'i'<tiirt  «lud«'.    Diesem  Unist. null'  und  den  niedrigeren 

I  \'crknut\]Mtisen  ist  ea  hau{»t«iti blich  zuzuschreiben, 
dnls  iiiisiT  Jahresumscblag  um  etwas  über  25  "  «  gegen 
deu  vorjährigen  zurückgeblieben  ist.  Weitere  Folgen 
der  all^ineineii  itchlechten  tieschüftslage  waren,  dafs 
fallige  /ahlungen  vielfach  sehr  verspätet  eingingen  und 

;  ungünstigere  iCahlungsbedingungen  bewilligt  werden 

'  nofsten.  Ein  bctrichtlieber  Verlust  entstand  uns  durch 
den  Rückgang  der  Materialpi-eise  gegen  die  des  Vor- 
jahres. Die  verlustbringenden  Einkaufsabscbliissi'  sind 
heute  aber  sänimtlich  erlmüsft,  so  dafs  das  laufi  nde 
Geschäftsjahr  hierdun  Ii   mtht   mehr  betroflen  Ns  ini. 

Unsere  Verkaufspreise  im  Kralinbau  waren  im 
ersten  Halhjabn  auskömmlich,  dagegen  inufsten  wir 
uns  apitar  oniaren  Abnehmern  giweniiber  mehrfach 
vx  aolehau  Rednetionan  vanteben,  o«^  «lia  aKialten 
Preise  unsere  Selbstkosten  wenig  überschritten.  Der 

I  Rückgang  der  Preise  rührt  auch  daher,  dafs  in  jüngster 
Zeit  «iiic  iraiizf  Anzahl  klciiuri-r  Kraluilmu- Ansliiltcn 
entstaudeu  lat  und  liafs  I'i  tiiit  lii-stchtmle  \V  erkc  wc^cn 
Mangel  an  Beschäftitriintr  in  ihrer  hishcri^cn  Braiiclic 
unsere  Specialität  auti,'t  i>"inmen  haben.  Da  nun  wohl 
auf  wenigen  Gebiettiij  praktische  Erfahrungen  ein  so 
wesentliches  Erfordemifa  bilden,  wie  bei  dem  Ban 
grofaer  Hebezetign,  M  iat  vonmnaaebeii,  dafa  ein 
grofser  Theil  dieser  jQngst  «ntstandenen  Conenrreat 
in  absehbarer  Zeit  wieder  verschwinden  wird.  Die 
betr.  Werke  wissen  noch  nicht,  dals  die  Unkost.u  in 
unserer  Specialität  besonder«  hitlic  sind,  du  ein  nfhi 

'  umfangreiches,    ltim  Imltcs     tctliiiiM  hrs    uml  kauf- 

I  niännische«  Personal  zum  Projectiren  und  Ausführen 

I  grösserer  KmhwHilagaD  arfardMflch  Iii  Obschon  wir 
nnn  einen  waientucheii  Voianruig  gmnn&ber  der 
neueren  ('•onourrenx  dnreh  den  Baaits  der  ndohanngen 
und  Modell«  bewährter  Änafllbniiigen  haben,  erfahren 
wir  doch  hfluflg,  dafs  die  Seibatkosten,  welche  hei 
keinem  der  übrigen  Werke  niedriger  sein  können  als 
bei  uns,  ganz  erheblich  unterboten  werden.  Ks  ist 
dies  ein  Heswis  d^itTir,  diifs  Sdlidie  Wrrkc  dir  .Srlhst- 
koHten  nii^bt  richtig  tiereclinen  wissen.  Füllt  nnn 
auch  ein  derarti^s  unrichtiges  VorKehen  anf  die  Dauer 
auf  die  betr.  Werke  selbst  zurllcK,  wie  man  aehon 
jetzt  mehrfach  beobachten  kann,  so  haben  wir  hier- 
dnmh  <loch  manche  Einbafse  erlitten.  Die  guten  Er- 
fahrungen, die  wir  bisher  mit  dem  Bau  einzelner 
Bpecialmaschinen  machten,  haben  uns  zu  d'tn  Eni 
schluf»  gebracht,  eine  besondere  Abtbrihin^'  fiir  den 
Bau  aller  Masi'hiin'ii  tiir  liiMi  H  iitti'iihetrieli  eiii/.iM  iehten. 
wobei  wir  dem  elektrisi  heii  Antrieb  besouderv  Be- 
achtung widmen.  «eigt  H^ich,  dafs  unsere  Kund- 
schaft <liese  Bestrebungen  »ehr  frenndlieb  aufninuut; 
nach  deu  vorliegenden  Aufragen  glaaban  wir  anf  be- 

I  deutende  Beateluuigan  rechnen  zu  dflrfen.  Daa  Stahl- 
werh  Krieger,  hei  welchem  wir  erheblich  betheiligt 
sind,  kam  in  diesem  Jahre  in  Belrieli.  .Seine  Ein- 
ricbtungtfl  haben  »ich  durehaus  hewalirt  und  sein 
Fabricat  ist,  wie  allseitis:  unerkannt  wird,  he rvurrui'end. 
Einen  Gewinn  könnt*  dasselbe  im  ersten  Betriebsjahre 
nicht  erzielen,  hauptsächlich  deshalb,  weil  auf  die  schon 
wahrend  des  Baues  abgeschlossenen  Materialeinkäufe 
gröfsere  Beträge  abgesctirieben  werden  mnfaten.  Von 
den  in  Ansführnng  DeftndUchen  Arbcitail  mSditaa  wir 
die  Ausrüstung  verschiedener  Hufen  mit  PortalkrChnen, 
von  Schiffswerften  mit  Lauf-  und  Itrelik liibiieii  nnd 
dergl.,  sowie  den  Bmi  zweier  Iviesenkriihiie  erwahm  ii. 

I  Unser«  Aii-sieliten  für  das  hmfende  (teseli.iits- 
jahr  sind  nicht  ungünstig.  Der  Reingewinn  betragt 
241026,8«  einwbL  daa  Vortrages  von  H8;i<),10  .4/ ; 
die  Abscbreibimgen  anf  Gebäude ,  Maschineu  und 
•OBBtIgea  Inventar  betragen  196 727,20  ^fi.  Wir  schlagen 
vor,  efiia  Dividende  von  6  */•  nr  Vertheilnagaa  bringen 
and  den  Best  mit  11661,12  wT  auf  nana  Raebuung 
vonmtngau.**   
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15.  November  IWU. 


In  Cr«iiztli«l. 

Die  Gesellschaft  kann  für  1900, 1901  ein  verhältoirs- 
iiiüfsig  günstiges  Kesaltat  vorlegen.  Sie  verdankt 
die«  in  enter  Linie  den  Seiten»  des  Bobeiten*SyndicAts 
in  der  enten  HSlfte  des  Jahne  1900  gethStitften  Ab- 
idlUMeii.  Di«<e  langsichtigen  Vorträge  haben  das  Werk 
ent  in  den  (iennfs  der  hohen  Roheisenpreise  gebracht, 
als  die  Verbraachcr  Irnits  liir  ^^riilstiii  Schwierig- 
keiten wegen  Unterbrini^im«:  ilin-r  Hull.  und  Fertig- 
producte  hatten.  Auf  der  Creuztlmli  r  lloclinfi^iiatiliikjc 
waren  die  .Seiden  vorhandenen  Hochöfen  ononter- 
brochen  in  regelmärsigem  Betriebe.  Es  wurden  her- 
gestellt 80  473  t  Koheisen.  Der  Versand  betrug 
77  äSl  t  Der  Miisener  Hochofen  war  im  vergangirnen 
Jahre  vier  Monate  im  Feuer  imd  hat  während  dieser 
Zeit  1004,9 1  HoitkoUearoheiMn  prodaeirt  Venmdt 
Wirdes '912,4  t  flolskoUenroheisen. 

In  dem  Bericht  heifst  es  ferner :  „Die  Verhältnisse 
auf  dem  Markte  des  Uolzkohlen-liohcisr  ns  waren  natür- 
li<^h  gmt  andere  als  bei  dem  KolvKruheiscn-  Bei 
li  tzttTL'in  wiiriten  l'reis  und  Absatz  durch  Verkanfs- 
vtreiiiiguagen  geregelt,  während  ersteres  in  keiner 
Weise  geschützt  war.  Ks  war  ausgeschlossen,  während 
der  Aufwärtttbowegung  lanesii  liti£,'e  Abschlüsse  zu 
tbättgen  und  machte  sich  daner  dt  r  iiiickschlag  hier 
viel  nrfiher  geltend.  Anf  der  UolxverkoUnng  in  Lohe 
atttd  die  Pniee  der  Kebenprodnete  infol^  der  Ein- 
führung grofser  Mengen  Rohholzgeist  titkI  TT<>li<k,ilk 
aus  dem  Auslande  nicht  unueBcntlich  gefulli  n.  wülut-Dd 
bei  den  angekmifti  n  Hi'I/.i(tiantitäten  eine  Steigerung 
des  Preises  zu  vcrseiiluii  n  isf.  Wenn  trotrAnn  aurn 
hier  die  Betricbsergebni'i'it'  als  tif t'rieili^rt'udc  zu  bf- 
zeichnen  sind,  so  liegt  dies  an  den  verhältuifsmäisig 
hohen  Holzkohlenpreisen  und  an  dem  gleichniftigen, 
ohne  jede  Störung  verlaufenen  Betrieb." 

Nach  Abschreibungen  in  Höbe  von  800000 
verbleibt  ein  Reingewinn  von  296090^  Jt.  Hiervon 
sind  ftr  satmnfs-  nnd  verlmgtmMlige  0«winnantheile 
15679,77  t,#  in  Abzug  zu  bringen.  Ks  wird  vor- 
geschlagen, 29  509,05  uJ'  dem  Reservefonds  zuzuweisen, 
60000  t#  für  Neuzustelluntr  <'inc'=  srlnia  seit  mehreren 
Jahren  ini  Betrieb  liefindlichcn  HMnliofens  zurUck- 
zii  Ii  I'  '  ;iiltj'"ii  r)iv!d(-iidf  vijiii  .\i-lii'nkii[i!tiil,  gleich 
IHOOOU  <U,  /.nr  Vertheilung  m  bringen.  Von  dem 
•ladann  noch  verbleibenden  Reste  sollen  für  Belohnungen 
nnd  gemeinnützige  Zwecke  5250  Jf  überwiegen  und 
4651,71  .H  auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 
Die  Aussichten  für  das  Unfeue  Öesebulejahr  sind 
im  allgemeinen  für  die  Biaenindnstrie  nieht  günstig. 
Infolge  von  .Absatzschwierigkeiten  ist  eine  P'inschrfin- 
kung  des  Betriebes  auf  der  CreuzUialer  Hochofen- 
anlig«  bereita  nSthig  geworden. 


. Dentaeh - OeHterreichUche  M n nnt^smuarlHireB» 
Werke,  Disaeldorf. 

Daa  Ergebnifs  des  elften  Qescbäftsjahrea  kann, 
heifat  ea  im  Bwidtt^  als  ein  befh'edigendea  beaeiefanet 
werden.   „In  einer  Zeit  empßndliebsten  wirfhschaft- 

iichen  Rückgangs  ist  es  iiiiiirliel!  gewt^sen,  den  im 
vuranfeegongeneu  Conjuui  lijrjaltrc  1899/IfKM)  erhielten 
Al)!iat/.  .m  Fabrieatt-n  nicht  nur  zu  ei  reirlien,  Mumleni 
stpgttr  iiiieli  um  1'2(KM  zu  überholen.  Dem  Weitlie  i 
nai-h  beträgt  der  (tesainmtumsatz  14111 120,80  M  gegen  | 
15143  775VJ7  im  Vorjahre,  weniger  1032  668,57  ,4'. 
Zur  Erklärung  dieser»  Mindererloses,  an  welchem  die 
Fabrioate  mit  7S1 909^64  ^  und  die  Altmaterialien 
mit  250684,98  Jf  betiuoligt  sind,  varweiaen  wir  zn< 
nächst  anf  den  allgemeinen  Conjunetnr-Rfiekgang  in 
der  Eisen-  nnd  Btahtindnstrie,  der  sieh  bereits  zu 
Beginn  des  Berichtsjahres  auch  auf  dem  Röhrenmarkte 
durch  Prei.snachläs^tt'  geltend  machte.   In  erster  Linie 


wiirle  davon  diis  Ihmdelsrohr  betroffen,  nnd  da  wir 
auf  Verf,'rörserunj;  nnsere»  Absatzes  in  letzterem,  un- 
sfr<'ni  Programm  eutapreciiend.  aurh  lui  Berichtsjahre 
wieder  mit  t^rfolg  hingearbeitet  haben,  so  driickte  sich 
die  Preisverschlechternng  auf  diesem  Qabiela  Bil«r' 
gem&Ii  aehkrfer,  wie  in  früheren  Jahres,  im  Geaainnt- 
resoltaiC  aoa.  Indessen  wäre  der  Wertsanibll  durch 
den  quantitativen  MehnreaaDd  wanigitoM  SMn  Tbell 
wieder  ausgeglichen  worden,  wenn  nidit  di«  an  und 
für  sich  schon  ungünsti^je  I^age  durch  die  von  den 
vereinigten  Sicderuhrwurksu  nerbeigeführten  Preis- 
hiTahset/,ii Ilgen  «citer  verschlechtert  worden  « iire. 
lutolge  dieses  l'reiskampfos  stieg  der  -/.ti  Begittn  des 
Bericntsjahres  45  7«  betragende  Rahatt.sutz  für  Siede- 
röhren in  der  Zeit  vom  12.  Deoember  19Ü0  bis  sam 
15.  Februar  l'.tOl  von  57'/*  7«  auf  7Vf*%  Dicaer 
von  dem  Siaderohrqrndicat  nicht  aus  commeniellein, 
sondern  led^licb  aas  taetiachen  Gränden  herbeigeführte 
Preissturz  blieb  auch  für  den  Best  des  Berichtsjahres 
mafsgeblich  und  hatte  zur  Folge,  daXs  sämmtliche 
Röhrenwerke  in  Deutschland  mit  Verhist  arl>eik>ten. 
\ur  dadurch  ist  es  erklärlich,  dafs  bei  uns,  trotz  der 
Steigerung  des  Quantums  unserer  FuUricate,  der  Werth 
derselben  hinter  dem  Vorjahre  nicht  unerheblich  zurück- 
geblieben ist. 

In  Specialitäten  waren  wir  im  Berichtsjahre  gut 
thella  aogar  besser  wie  im  Vorjahre,  beschäftigt  und 
wenn  anoh  fBr  die  meisten  derselben  Preiana«hli«aa 
bewilligt  werden  mufaten,  ao  bleibt  trottdem  ihre 
günstige  Wirkung  anf  das  Gesammtergebnifs  noch 
erkennbar.  Mit  Inbetriebnahme  des  Rather  Werke« 
ist  für  das  Remscheider  ein  neues,  vereinfachtes 
l'al  ru  ationsprogramm  in»  Leben  getreten,  welehea, 
in  den  l!;ifinien  der  (birtigen  bieiUeii  Verliättnisse 
besser  als  das  bisherige  pti»bcn4,  fiir  die  Rentabilität 
des  Werkes  günstige  Aussichten  eröffnet.  Die  allmähliche 
Inbetriebsetzung  <les  neuen  Werkes  in  Rath  hat  im 
Januar  begonnen,  jedoch  hat,  wegen  der  naturgemäfseu 
Anfangsscliwisrigkeiten,  derVeraaod  desaeihen  anf  daa 
diesjährige  Resultat  keinen  nennenawerthen  EinfluA 
gewinnen  können.  Die  letzten.  inzwis<hen  fertiggestell- 
ten Walzenstnifsen  sind  /u  Anfanj;  .-Viignst  proDeweisc 
m  Jietrieb  irenomnien  worden,  unil  es  wird  binnen 
w  eniL'en  \\'oi  lien  das  gesamtnte  A\'alzwerk,  als  voll- 
euilet,  ib'ni  lii'trieh  ül:ipr;j;eben  werden  können.  Von 
diesem  Augenblick  an  wird  die  Production  des  Werkes, 
für  welches  reichlich  Auftrige  vorliegen,  sich  an* 
dauernd  steigern  und  voraussichtlich  gegen  Ende  des 
neuen  üeschäft^abrea  auf  normaler  Höne  angelangt 
sein.  Die  Fertigstellnng  der  fibriaan  Bastes  dftrfte 
bis  ins  Frühjahr  reichen  und  der  Bau-Etat  mit  einer 
Uesammtausgabe  von  etwa  GiXXIOOO  ..H  dann  als  ab- 
geschlossen angesehen  werden  können.  lu  Bous  haben 
wir  net'en  Si  hluf.s  des  Herielitsjalires  die  Kupfer-  und 
Mcssing-Rohrfiihricution  inif^enoninion.  Die  nptreffen- 
den  Einrichtungen  funetioniren  gut.  Fortichritte  siind 
auf  diesem  Werke  ancb  in  der  Herstellung  sonstiger 
.'^j)eciulitäten  zu  verzeichnen,  von  welcheu  wir  uns  für 
die  Daner  Vortheile  vera|)re«hen.  Die  Prodnction  und 
der  Versand  dea  Komotaner  Werken  ist  dem  Quantum 
nnrh  noch  etwas  höher  als  im  Vorjahre.  Neben  der 
«.nitistit'en  Kntwickluni;  ie<t  Handelscohrabsatzea  ist  die 
im  V  orjahre  bereits  uiifgem  inmcne  Herstellung  ein- 
zeli:ei  SpecialitJiten  ftir  den  österreichischen  Markt  mit 
liutried:i.renileni  Krtrebnifs  weiter  aiisgeliildet  worden. 
Die  „Ueu(»ilit'u  Kührauwerke"  haben  im  abgelaufenen 
Geschäftsjahr  unter  sehr  ungünstigen  Verhältnissen  zu 
arbeiten  gehabt;  da  dies  zum  Tlieil  in  unserem  Interesse 
geschahi  haben  wir  eine  Entschädigung  an  dieselben 
für  angiemeasan  gehalten.  £a  ist  nicht  »or  kaise 
Dividende  zu  erwarten,  sondern  es  wird  die  Gaoan' 
aehafk  mit  einem  Verlust  abschliefsen.  Die  British 
Hannesmann  Tube  t'o.  Landore  hat  auch  in  dem  ab- 
gelaufenen Kwriten  Geschiltajahr  ein  bafriadifsudea 
Er^ebuifs  ttufzuweuen. 


I&.  November  1901. 
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Dtr  Hrun(i  -  Verkaufssifwinn  ist  iiiiiter  •Inn  >\vs 
Vorj&hr«!i«  aui  451  lo<b,öti  ,H  zurttckgeblieben.  Dafs 
der  Aasfall  nicht  noch  gröfser  war,  ist  zum  nicht 
geringsten  Theil  dum  Umctend  «nnuchreiben ,  dafa 
dnrch  Beibehaltung  der  ToUen  B«idi&ftigung  unserer 
Werke  die  alten,  se  hohen  Preisen  gethätigten  Roh- 
material-Abnchlfisae  and  Bestände  prompt  anfgearbeitet 
nnd  dahtir  sclmn  frülizeitig  mit  einem  billigcn  n  Kin- 
satz  gerecliui>t  werden  könnt*.  Hierdortli  sowohl, 
wie  aarcb  die  zwcfkriuifsi^'ere  uUcn  liesijrodiene 
Arbeitstheilung,  üind  äeibätkusten  •  Vermiaaerangen 
^eoiell  für  Uandelsröhren  erzielt  worden,  die  dttOe- 
MBiiBtnealtat  gttnstig  beeinflnfat  hnbeo. 

Li  die  aeie  Oeiehifhijahr  iat  ein  Anftragbestand 
von  13000  t  (11000  t  im  Vorjahr)  Übernommen 
worden.  Ein  Pregnostikon  Tür  daa  laufende  Geschäfts- 
jahr lu'utt'  schon  zn  stellen,  iat  htsdiulcrs  deshalb 
schwierif;;,  weil  di>  allgemeine  T.;ige  dtr  Industrie  zu 
uudurohsioliti|k,'  ist.  Von  EinHufs  wird  sein,  «b  die 
Eubren-ävndicate  verlängert  werden  und  eine  Einigung 
Bkit  denselben  sich  erzieleo  U&L 

Der  äeMUBintanueti  pro  1900/lflOl  betriigt 
IdllliaOgBO  M  nit  ehiem  Brattogewin«  wf  Yer- 
von  3966128,01  Von  demselben  sind 
■bmaetien:  die  gesammten  Unkosten  der  Werke 
Kemscheid,  Bous,  Komotou,  Rath  und  der  Ueneral- 
direction  Düsseldorf,  cinsehliefsÜch  Ver^nchskosten, 
Vi'rtri'ter-  und  Bankiirovisi<tiu'n  uinl  der  ver- 
tragsmafsigen  Tantieme  für  den  Aufsiclitarath,  die 
Direction  und  die  Werksleiter  =  1377082,65  .Jlf, 
Obligations  •  Zinaen  •  Conto  SO7O0O  UK,  verbleiben 
2401446^  Jt.  Dan  Gewinn:  ui  Betheiligung  bei 
•ndeni  Untemebnungen  139462,53  aaf  Zinsen  conto 
118616,97  femer  ürandstiickserträgnisse  7369,87  .H. 
Ans  ilfiii  sirh  hiernuoli  ergebemlen  Bnittoirew  inn  von 
2  (WJ  893.73  .H  Mild  zu  (lecken  die  Abschreibungen 
v  .ti  l  irx).'ir)it.M<)  I  m  aie  alsdann  verbleibenden 
1 .')  1*1  ermaftiigt  sich  der  ans  dem  Vorjahre  über- 

nuniniene  Verlust  von  8403034,21  ,M  auf  6886700,28  Jf, 
welcher  «n(  nene  Bechnung  vorgetragen  wird.** 


l>eHte«be  Werkseugninscbinenfebrlk,  Torainle 
flMienura  *  8tf«r  i»  Cfe«niilte. 

Ans  dem  Berieht  für  lOOO/MOl  Cheiten  wir  Nach- 

steb^nde?;  mit: 

„|i;«.s  'JiK  Ueschäftsjahr  unserer  Oesellschaft  hat 
in  seinem  Verlauf  die  Eiefflrohtangen  beetitigt,  welehe 
wir  Verantaiuning  nehmen  mnftten,  in  nnrnren  vor- 

j&hri^i  ii  Rrriclit  iiusznsprrclu'n.  Der  irtlic  Rikl^>idil;i>r. 
welcher  im  iciinzen  wirtliHijhaftliclu'n  Leheu  ;iuf  eine 
liinifcre  l'eriudn  hoher  Prosperität  i.,'ef'dgt  ist,  war 
vttrbundtin  uiit  tiuauüielleu  •Surgen  und  Bedrängnissen 
zahlreicher  Unternehmungen,  deren  Betriebsmittel  meist 
in  klein  waren,  um  den  erweiterten  Anlagen  folgen  und 
gleiehzeitig  anefa  den  aehr  unbet^uemen  Verpflichtungen 
— grUbare  Mengen  von  Bobeiaen  und  Walneieen  an  honen 
AhsnhInAipreiaen  abnn«hnien  —  naehkomnien  an  kSnnen. 
Uelienlieü  wirkten  'if  v(-r^r  r  i  iislosen  Zustände  iilieriill 
dei'iirt  liihmend  aui  Kuüi «.liiU  und  Unterneliiiiuii^'slust. 
naiMi'iitl i(  Ii  uher  in  dcnjetiii^eii  Inriustriekreiseti ,  luit 
WLdi.'be  wir  mit  UQüereiu  Absatz  liuuptsiiehlicb  an- 
gewiesen sind,  dafs  selbst  längst  iirojectirte  An- 
schaffungen und  die  dafilr  vorgesehenen  Keubestellangen 
anf  unbestimmte  Zeit  vertagt  oder  nur  mit  Unlust, 
aögemd  nnd  nater  ausgiebigster  Aoanntians  der  ge- 
driekten  Oeachlftslage  vergenen  worden.  Somit  mnl)^ 
auch  wir,  idiwolil  «ir  uiir  kurze  Scliliisse  liiufen  und 
sozH«<;ii,'t'ii  von  Itaud  zu  Mund  gekauft  luitten.  immer 
U'^i  h  relativ  theiierrs  Muteriul  i>ei  unvcriindi  rt  hohen 
Kublen-  iitid  Kuktsprtn^t:!!  verarKeiteii,  idine  die  Möglich- 
keit zu  haben,  unsere  Erzeugt! isse  entsprechenden 
Preieen  abansetaen.  Nachdem  atch  neue  Beatellun«en 
nicht  in  der  eiibTderlielien  HShe  erlangen  lielben  nnf  da 


auch  n-anze  .Vuslandsgcschäft  zur  Zeit  sein"  schlerht 
liest,  überdies  die  alten  Aufträge  nach  und  nach  zur 
Erwoigang  gekommen  waren,  mulsten  wur,nni  wentgatana 
Qttflann  Mwfthrten  Arbeiteratamm  ta  eshaltan,  nna 
dain  entaehliefoen,  eine  grfiftera  Aniahl  von  Haauiinen 
in  oonrantea  Sorten  und  Abmeesnngen  für  den  Vorrath 
zu  banen,  wenn  auch  nur  insoweit,  als  uns  dies  mit 
unseren  fiuanziellen  Milteln  verträglich  ersrliien.  Wir 
sind  dadureh  in  ilen  stand  L'fsptsft,  tipT  Kuud^ehaft  mit 
vorruthii;en  .Masidiinen  in  kurzen  Lieferfristen  evenli. 
sofort  icu  dienen  nnd  der  Cuucurren;:  der  gröfsereu 
Haschinenhändlcr  und  der  Importeure  anierikauischer 
Maschinen  mit  ihren  heute  noeb  iiberfUllteu  Lagwn 
an  begegnen." 

I'er  Jabresnmaatx  Idieh  gegen  das  Vorjahr  sehr 
erheblich  znrück  nnd  eririehc  die  Bilanz  einen  Ueber« 
Behufs    Von    14.^051, 4.5  welcher  einschliefslich 

«038,28  Jlf.  Vtirtrai;  aus  1^*91»  1900  wie  folgt  ver- 
wendet werden  soll :  Zn  .\lisi  lireibungcii  lüOH<M>,85 
Aus  vorstehendem  Brutto-Ergebnifs  verbleibt  nunmehr 
ein  Saldo  von  47  B84,<>0  .4? :  davon  erhält  nach  Abza^ 
dee  Vortrags  an»  1809/1900  der  Bcscrvefunds  5  7«  =■ 
«082,35  Of,  Direetion  nnd  Bannte  10  »/o  =  4164,65  JK ; 
ea  verbleiben  aeoiit  41437,00  *4t  aar  VerOgung  der 
Qenemlvenauinilttng. 

Eachweiler  Bergwerksverelu. 

Aus  dem  Bericht  des  Voretandes  über  den  Betrieb 
im  üeschiftajahf«  1900/1901  geben  wir  Naehatehendee 

wieder: 

„Wenn  nnaere  in  vorigen  Jabr  anageaprochene 

Erwartung  eine«  gleich  dem  früheren  günstigen  Ge- 
schäftsergebnisses  sich  auch  erfüllt  hat,  so  brachte  das 
Berii  htsjalir  in  seinem  Verlaufe  doch  einen  in  seiner 
Plötzlichkeit  und  seiner  Intensität  überraschenden  Um- 
schwung zunächst  namentlich  auf  dem  (rebiete  der 
Eisenindustrie,  deren  Niedergang  nothwcndigerweiite, 
und  vorerst  durch  den  geringeren  Koksverbrauch  auch 
die  Koblenindnathe  in  Mitleidensehaft  liehen  mnftte. 
Unmittelbar  von  dieaem  unveraratbeten  Weehael  der 
Conjunctnr  betroffen  wurde  der  Betrieb  unsere»  Hoch- 
ofenwerks, bei  welchem  wegen  Nichtabnahme  der  ab- 
geschlossenen Roheisfnnieni^'en  seitens  ihr  \'i  rhraucher 
mit  April  1901  ein  an  mdi  reparaturhedurlliger  Ofen 
ausgeblasen  werden  mufste,  wiilirend  unser  Koblcn- 
abeata  innächst  wcnig«r  danintttr  zu  leiden  hatte; 
dendlM  bitte  ein  im  ganzen  höherer  sein  können, 
wenn  ea  nna  nicht,  wie  auch  im  Voiiahre,  an  Arbeit* 
kiiften  gefehlt  bitte,  far  deren  Heranitebnng  nnd 
darauf  zu  verwendende  MHtel  doch  gewisse  Grenzen 
zu  beobachten  waren.  Durch  Erbauung  von  Arbeiter- 
wohnungen  sind  wir  fortgesetzt  bemüht,  dem  Mangel 
an  Arbeitern  abzuhelfen,  wtt>  jedoch  nnr  alluiithlieli 
geschehen  kann. 

Die  Kohlenförderung  betrug  1>.^"),5()  1.  Die 
Productiou  der  ( Concor d iah ütte  l>ttru^  KCisn  t  \l>iU- 
eiaen.  Daa  Plrgi>bnifs  der  Qrubenbetri^e  beiifiert  aicb 
anf  B708ffi9.26  Jf,  daajenigt^  der  ConeordiahlUte  ein- 
sehliefslii h  der  Eisensteingruben  auf  1074  482,44 
I  nter  H in/urechnunsT  der  Erträgnisse  aus  den  Neben- 
hetriehen  im  Hetra;.'e  von  1:^5 515,89  stellt  sicli  der 
erzielt«  Hruttniiliersr  htifs  nai  h  Einrechnunir  der  aut 
Gewinn-  und  Verlnstei.nto  vereinnahmten  Zinsen  im 
Betratfe  von  lü22»ü,lti  auf  5682153,75  Ein- 
schlielslich  des  Vortrages  von  voriger  Rechnung  von 
717fi0.#  betiigt  der  (;rsiMnmtüber8chufs57<^94S,75«4', 
deeienTerttieilvng  w  le  folgt  beabsichtigt  Iat:  90*/«  Divi- 
dende auf  16000000  Actienkapital— 3000000,  #,sta- 
i  tutarische  und  vertragsmäfsigc  Tantiemen  3'2»»190,;t5 1«*', 
ZiiriiekstetlunL;  für  Arheiter  •  Unterstützung«-  und  Be- 
amten -  reusiotistunds  iOOOU)  tJK,  VoHniir  auf  neue 
Rechnung  127  753,40  ^H. 

Bei  der  herrschenden  UDsiubarbeit  der  üeächäfta- 
läge  lükt  rieh  daa  vorantticfatUche  Ergebnib  dee  nenen 


._^  kj  o^  -o  i.y  Google 
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(if-.r'li;ifts j.llil'f-.    tni'lit    \  itr.lilssUj^rti.     Wir    liiitifii  iiliri' 

für  den  grofst-rfii  Tlieil  ile*  Jahres  uuiiere  Proiluction 
zu  lohnenden  Pri-isen  verkauft  und  hoffen,  dafs  nicht 
etw»  anvorhergeaehaLA  £rejgniue  das  erwartete  Re- 
«nltot  nnglinütig  beeialliiascii  W8rd«n.'^ 


<}asBotor«B-FaMk  Deati. 

Dil-  lülaii/  'Ic-  Ccsrliafl^iahrcs  inonni  schlierst 
iih  mit  lineni  lieingewinn  vun  1  12ii  242,72  Von 
diesem  Gewinn  entfallen  auf  lit-ii  Dcutzrr  Hctrit  I)  riri- 
sehliefslich  des  Saldos  vom  Vorjahre  von  6i  iüiii  ,M 
<i9B  877,53  Jl ^  auf  die  auswärtigen  l'nternehniungen 
4295()6,19  Der  UuisrhlaK  dm  Ueatxer  Warkeg 
betrug  7  770 808  Jt.  Die  A hschreibangeB  ei]geb«ii  ein« 
OM&auntiamno  voit  406802  UV. 

1>«r  mit  dem  n«a«n  Genhtftsjahre  eingetretene, 
im  Verlauf  •Ifsselben  eich  immer  mehr  fiberfltiirxcnde 
Rückschlag  wird  im  Bericht  des  Vorstande!»  wie  folgt 
obarakterisirt : 

„Der  Unixatz  hat  sii^h  zwar  auf  (inuni  ilci-  iu  da« 
Rerichtsjahr  ülirrtuiiniii'  :  r:  -:  i)fsiMi  Zalil  soii  Be- 
Ktcllungcn  noch  um  rxXiUM»  .//  i  rhöht,  doch  ver- 
schlechterten sich  im  i^aiitf  ilis  Jahres  die  Alsatz- 
verhältni»8e  sowohl  anf  dem  deutschen,  wie  auf  dem 
ausländischen  Markte  derart,  dafs  ein  erheblicher 
Kielmang  nicht  nnr  der  BeiteUengen,  aondsni  nach 
des  Reingewinnen  nnTemieidKch  wurde.  Der  RSok* 
;(an^  des  Reingewinnes  um  497  001  den  unser 
hiesiger  Betrich  trotx  erhöhtem  llmschlatr  leider  auf- 
zuweisen hat,  ist  in  erster  Linie  xurückxufUhren  auf 
di»'  hohen  (Unkosten,  weWhe  hei  den  ersten  Aus- 
fLihnniijrii  ilcr  iiriifsriiDtdn'n-Aiilagr  naturgeniäfs  nicht 
xn  vcrrmidi-n  waren  und  die  um  so  uhwerer  in  die 
Wag^chale  fielen,  nie  die  Vericanftpreiae  für  dieae 
ersten  Lieferungen  von  Grorsmotoren  zu  nindrig  waren 
nnd  keinen  Nutzen  liefsen.  Dazu  kum,  dafo  die  RnFaer- 
ordentlich  hohen  Preise  der  Materinlica,  namentlieh 
des  Boheisens,  anch  den  Nntsen  an  den  Kleinmotoren 
um  80  ungünstiger  heeinflnfsten,  als  auch  licren  Y»  r- 
kimfspreise  durcli  die  Unterbietungen  der  foncurrcnz, 
II ami  ntlich  auf  dem  aoalindischen  Markte,  gedrückt 

u  areti." 

Im  lirricht  lioif^t  ferner:  „Während  in  Deutsch- 
land seitens  der  Hiittenwerkf»  vorläufig  eine  gewisse 
Zurückhaltung  in  der  Ati<fuliriing  von  Orofsmotoren- 
Anla^gen  fflr  UochofBqgasbetrieh  eingetreten  ist,  wrn- 
M  ans  mdglicb,  im  Assland  neuenlings  einige  gruf^te 
Anlagen  «n  gnten  Preisen  abauschtieiSen,  to  dals  die 
volle  Beechiftignng  unserer  Werk^tten  fBr  Orofs- 
mot«renbau  Tür  die  närhstr  Ziiknnfl  v'i  -irliprt  bleibt. 
Kbcnso  hoffen  wir  auch  im  Kh  inmutuieuluiu,  trotz  der 
l'ngiiii'-t  (li-r  Ztitvcrlialtnissc .  d<n  bisherigen  vollen 
Betnt'b  aulrecht  erhalten  zu  können,  da  verschiedene 
Zweige  unserer  Fabriention  eine  günstige  Weiter- 
entwicltlnng  in  sichere  Aussicht  stellen.  Hier/.u 
X&blen  wir  in  erster  Linie  die  .Sauggenerator-Gas- 
anlngen,  welche  bei  verbiltnifsmibig  geringen  An- 
aeba^ngskostcn  ancb  Ar  kleine  Leistnngen  Ton  6  P.S. 
an  infolge  der  gerinfett  Betriebskosten  wesentliche 
Vorteile  gegenflber  anderen  Arten  der  Kraftcrzeupnug 
aufweisen,  und  tif"i!ialli  tMii  ww^.  woitcs  Ali^atzirebiet 
erijfhien.  Ebenso  untcrliiirl  es  krin. m  Zwrif.  1.  dnfs 
der  Verweiiiluii::  des  KIriimiMti.rs  tur  ('.iisviL'^c  Hr( mi- 
stoffe  -  Spiritus,  Benzin,  iVtroleniii  —  wofür  wir 
1  iiHii  Muxüglich  bewahrten  Motor  construirt  haben, 
in  landwirthüchaftlichen  Betrieben  als  Loeomobilen 
■OWohl,  wie  als  stationäre  Maschinen,  ferner  aui  U  als 
Loeonotiven  für  tiruben-  tind  Feldfattbae^  noch  ein 
weitae  aaaalobtavoUes  Feld  oflen  steht,  ünsere  Y«r- 
kanftteilen  haben  anch  im  abgelaufenen  Gescbsns- 
jahre  sieh  insofeni  gnt  bewährt,  als  es  ans  durch  diese 
Organisation  ennögUcht  worden  ist,  unsem  Werk- 
stätten volle  Beschäftigung  zu  sichern.    I>er  Export 


I  HHnd»ehau.  ItoTemher  t90t. 

1    hat   sirli    itii    allijciiiciin'ii    auf  ^:l('i<lirii   Holic  i^c- 

halten   »le   im   \orjtthre;  namentlich  unü«r  Verkauf 
nach  Rnfsland  hat  wieder  die  hohe  liedentuiig  diese« 
Absatzgebietes  dargethan.     Dagegen  blieben  unsere 
Bemühungen,  in  Ostasien,  speciell  .Japan  Eingang  zu 
finden,  vorlinfig  leider  erfolg|oBf  theila  wegen  der  Un- 
gnnst  der  politiscben  nnd  wirtbtebaftlieben  Verhilt- 
Bisse  im  fernen  Osten,  thcils  wegen  der  «orgfflltiprren 
'  und  darum  tlieiirercn  Ausführung  onsercr  Motor*  ii     j^i  u- 
I  über  denjeiiii:i  n  d«'r  englischen  und  nami'titüi  h  ameri- 
:  kanischen  ( '(iiniirn'nz.     Es  wird  deshalb  uii  neuen 
Geschnt't'ijalirc  M:>r  alU'n  niiiccu  unser  Bestreben  sein 
müssen,  durch  Hchaä'ung  eines  Itilligeren,  gleichzeitig 
i  ober  den  guten  Ruf  unseres  Werkes  wahrenden  Export- 
motors  unsere  Ausfuhr  nai'h  dem  Auslande  concuiTeoa> 
fUiig  n  giütiiltvii.    Vuii  unseren  auiiwürtigen  Untere 
uetanungen  haben  Philadelphia  nnd  Mailand  wieienun 
glinstige  Ergebniaee  enl«lt,  während  Wien  nad  Berlin 
,  feider  nur  die  Zinsen  des  festgelegten  Kapitab  auf- 
i  zubringen  vermochten.    Das  ungünstige  Ergebnff«  in 
[   Wien  ist  auf  einen  längeren  zu  Antaiii.'  des  Gcsdiaft^- 
I  jnhre«  ausgebrochi  iu-n  Stn  ik  der  ilaschiueiiÄclUosser 
'  zurürkzuliihrcn;  in  Hirlin  dai^egen  hoffen  wir  durch 
I  volle  BcschSftigung  der  neu  errichteten,  im  Oetober 
■  zu  beziehenden  Werkstätten  mit  der  Zeit  ein  besseres 
Ergebnits  zn  erzielen.    In  das  neue  Oeaobiiftoiahr 
hauen  wir  Bestellungen  im  Werthe  von  2644709  M 
gegenüber  3821100  J(  im  Voijahre  ttbemommen." 
I        Bs  wird  beantragt*  den  Reingewinn  wie  folgt  zu 
verwenden:  Extra- .Vbschreibuug  anf  die  Bestände  mit 
Rücksicht  auf  die  jetzige  Marktlage  'AWOOU.*.  Rück- 
strllmi>;  tur  A iis-trl  1  inig  Düsseldorl  125        . //.  rrUt-r- 
Weisung  au  die  liiiliskusse  25  OOU        ft^a.  I>ividciide 
-  tmmyo.M,  Reservefonds  I  zur  Abnindung 8ft!»H,:<5 
HO  dafs  nach  .Auszahlung  der  statutarischen  und  con- 
tractlichen    Tantiemen    noch    ein    Restbetrag  von 
47  867,87  ,U  als  Vortrag  anf  neue  fUicbnnng  verbleiben 
würde. 


Gürlltiar  MMChluenbaunnstalt  and  Eli««lelh«r»l 

fn  <;örlitz. 

An»  dem  Berieht  für  1900/11)01  theilmi  uir  mit: 

HDie  Oescbilftslage  im  abgelaufenen  Jalire  war 
unfiings  anverilndert  gnt  nnd  stand  derjenigen  den 
I  N'orjanrea  nioht  nach.   Im  Herbat  maehto  sieh  anf 
!  dem  Bisenmarkte  plötzlich  eine  rückgängige  Conjunctur, 
j  vom  Auslände  ausgehend ,  auch  bei  uns  fühlbar,  s» 
I  dafs  die  bisherige  allgenii  itn'  irmistir;.'  Stitiiintiiiir  nai  !i- 
i  Hefa  und  nacbtheilig  auf  ihr  sonst  m  zielt m  \'i  rka\it'-4- 
jirt'isf  wirkte.     Imiiierliiii   ist  tinsur  fU'sfaiid  im  Atif- 
I  triigen  aueb  für  «las  neue  Jahr  ein  ziemlich  zufrieden- 
I  stellender,  da  wir  es  uns  angelegen  sein  lassen,  in 
jeder  Beziehung  auf  der  Höhe  der  Zeit  zu  bleiben  und 
unseren  Fabricaten  den  erworbenen  guten  Ruf  zu  er- 
halten. Wir  glanben  deahalb  mit  Vertraoen  der  Zakanfl 
entgegensehen  sn  kOnnen.   Der  hohe  Frei«  von  Roh- 
'  eisen,  Koks  und  Kohlen  und  die  kaum  merklich  ge- 
!  ringiT  gewordenen  Löhne,  bei  gleichen  sonstigen  iTn- 
I  kosten  wie  im  Vorjahre,  haben  natnrgemäfs  unseren 
Gewinn  für  das  am  30.  Juni  d.  J.  abyelanfene  (leschäfl*- 
jahr  entsprechend  vermindert.^ 

Nach  Abzug  der  Abschreibunu-^en  im  Hetru^e  von 
168403,08  .#  bleiben  373666,98  hiervon  auf  Tan- 
'  ti.  me  Conto  411Uä,80  uT,  Dividenden- Conto  4  7«  = 
9K  000  Jf.  Dies  ergiebt  einen  Reat  von  236  B68,00  wT, 
ab  10  «/.  an  den  AnfeiebtaraHi  »  SSÜ&SO  Uly  bMbea 
212907,21  deren  Verwendung  wie  folgt  beabsich- 
tigt ist:  8  "  .0  des  Actietil;,i]iitals  als  Superdividende  — 
,  192  000         (iratitieatiini   un   Bc&utc   16000  zu 

I  wohlthutigeii  /weeketi  1  r>(K)       SS  üatenHtfiittgQii 

der  Re«t  von  3407,24  M. 


tiuhi  und  Eimi.  ifls) 


Uördtr  Ber(rwerk»<  uu«l  lliUteu«V«reia. 

INe  Lsg«  dw  EimntBduiitri«  wird  im  Bericht  für 
lMO/01  wie  folsJT«  L,n  s,  hil,lort: 

„Die  schon  im  letzten  (iegchäftsberieht  eiM aliute 
Äbschwächnni^  des  {^anmniten  Eisenmarkt^s  jrritt'  im 
VerlaTif  <l>  m  .Tahres  mehr  an<t  iii«br  nm  «ieh,  m  ilafs 
schon  :  -  -Vai'ang  de»  letzten  G«sehSft»jahres  die  bis 
dfthin  vielfocli  v«rbreit«to  HeiBOur,  m  handele  sieh 
mt  eine  icba«!!  vorübergehend«  VerKttntniittg,  einer 
immer  erSfser  werdenden  Be.si>rgnifs  Platz  itia«hte. 
Die  Hoininn^  auf  baldi^^e  Beendigiini^  des  Transvaal- 
krieges and  der  Wirren  in  (  liitiiL,  wel  lten  der  Kück- 
gang  gröfstentheils  zogrstlirn-lKrti  « iinle,  hatte  sich 
als  trii^erisi'h  erwiesen.  Die  ungckiiirtf  ]iolitist  li>' 
Lage  dauerte  an  und  wirkte  nngüDSÜL:  wii  Ti  irsc  und 
Geldmarkt;  die  innner  mehr  Platz  greiti  iuli'  l  iisii  lK  i 
heit  lähmte  jede  Unternehmungslust  aud  schwierige 
Geldverhültnisse  erschwerten  die  Uanthätickeit  auf 
allen  Qebieten.  Wihrend  noch  cd  Anfang  ms  Jahres 
allgemein  Betriebsenreiteranseii,  Nenanlsgen  nnd  Ver- 
bessernngen  jeder  Art  gesrliafrcn  oder  in»  Aoge  ge- 
fafst  wurden,  suchte  man  plötzlicli  allenthalben  die 
Ansgrthcn  auf  i  in  Minimum  zu  redueiren.  Die  Kolge 
w»r  luiitirtji  tiiiifs  i'ine  plö+zliche  Stocknnff,  die  nach 
einer  /cit  lU-r  ;,'lsinzi'iiasti:'ii  l'uiijiinrtnr.  in  «•cii'lirr 
das  Kotiiigste  an  Kohmatcrialien.  wie  an  Fvrtig- 
uroducten  für  Oeld  nnd  gute  Worte  nach  langen 
Lieferfristen  kanm  za  liahen  war«  and  Uladler,  wie 
directer  ('onsnment  glnubtcDf  tich  auf  KoQlUte  hinaus 
durch  reichli^e  KKnfe  sieketn  »t  mflaieiL  vin  so  be- 
ingsiigonder  wirken  rnnftte.  Obwohl  die  Werke  in 
Anitetracht  der  weitsichtigen  Abschlüsse  einerseits, 
andererseits  genöthigt  durch  Syndirate,  wie  Koks-  und 
Roheisi  nsyn'iicat,  sich  in  Rohmaterialien  auf 
Zeit  hinaus  zu  den  b<5rh!*ten  Preisen  gedeckt  hatten, 
sahen  sie  sich  uiitiT  dfin  I)riiik  der  plötzlich  herein- 
nbrochenen,  veränderten  Verhältnisse  gezwungen,  dem 
UriiDgeQ  der  Abnehmer  auf  KnnülVi^ong  der  Auchlufs- 
nreise  nHchzngcbeo.  Dnrch  Preiseoncessionen  und 
Erleichterungen  in  der  AbnduBe  boflte  man  schneller 
Uber  die  Knaia  hinwegnikommen  und  eineOesandang 
des  Marktes  herbeinffhren.  Leider  erwies  sieb  anen 
dieses  t^n.rse  Opfer  der  Werke  als  wirkungslos  gegen- 
über <U'r  iill;:-'nieinen  Mnthlosigkcit,  welche  vor  Allem 
in  ileiii  Hfitielifri  ilcr  Händler,  sich  r.u  jedem  Preis 
von  dt^n  thi-iircu  Alisihlüssen  zu  befreien,  zum  Aus- 
druck kam  iitiil  cintTi  allgemeinen  Preisriickgang,  be- 
itondorv  in  dem  nicht  durch  Syndicat  gescbltsten 
Auslande,  zur  direeten  Folge  hatte.  Das  einmal  er- 
schütterte Verträum  war,  Uots  aller  Anstrengnagen 
seitens  der  Yerbünde,  nickt  wieder  anfknricbten,  ertitt 
Tielmehr  dnrch  anerwarteten  Znsammenbmch  bis  dahin 
angesehener  Gesellschaften  immer  mehr  Einhnßie.  Die 
derseitige  Lage  iin-tn  i  Industrie  ist  daher,  vorschärfl 
durch  die  gerndf  z«  Anliintr  des  Niederufanges  auf- 
getretene ('iini'urrt'nz  i|it  m-ucn  LotliriniriT  Weikc, 
eine  recht  anerfrenliche  und  es  )»t  iteute  uucli  nicht 
abzusehen,  wie  lange  dieser  Znstand  anhalten  wird. 
Üa  jedoch  ein  Gruna  für  einen  allgemeinen,  andanern- 
den  Rückgang  des  Bedarfes  nicht  vorliegt,  wir  anderer- 
seits die  gnten  Jahn  dam  beDatrt  haben,  «nser«  Ein- 
riebtoBgen  in  jeder  Weise  m  venrollkonmDen ,  so 
kennen  wir  immerhin  mit  Rnhe  eine  abwartende 
•Stellung  einnehmen,  um  so  mehr,  als  nach  .Abwickelung 
unstrtr  thi'ticren  Rohmaterial-Abschlüsse  sicli  unsere 
Produrlions'i  fThiiltnissp  auch  günstiger  gestalten  wmlt  n. 
Die  seit  vii'len  .lalircn  tri'fnr'ifrti'  FriU'htcrmiil'sii^uni,' 
für  Minette  ist  endliih  am  L  Juni  d.  J.  eingetreten: 
dieselbe  bildet  ein  weiteres  gttastjges  Monent  fUr  die 
Benrtheilung  unserer  Lago.*^ 

Abgesehen  von  allgemeiner  Betriehs-Einschränkung, 
wie  sie  dar  lUcknng  der  Conionotar  naturgemüFs 
mit  Siek  bnobte  näd  weleiko  die  IiirectioB  verailafste, 
das  Dortmnnder  floekofenwerk  stiUialcfen,  arbeiteten 


I  die  Betriebe  ohne  orhcbliche  Störung.    Die  Wal«- 
I  werke   konnten    'lureli    Ifereinnahm«'  gröfserer  Aus- 
landsauftrrii^e,  illenlinL's  /u  wenisr  lohnenden  Preisen, 
^^n)Nt(  ntfieiis     in    vi/]leni    iietrieli    erliidtcn  wenien. 
Dit!  genauen  Angaben  iüerüber  liefern  folgende  Zahlen: 
.\n  Steinkohlen  wurden  gefiirdei  t  40fl3;}.St.    Die  im 
I  letzten  Bericht  ausgesprochene   Hoffnung,    dafs  die 
i  Eiseustein-Fdrdaniag  auf  Reichsland  anfan^  dieses 
Jahrsa  anijiteiiommeB  werden  könnte,  hat  sich  nicht 
verwirkKehOB  lassen,  da  weitere  starke  Wasaerxallflsae 
eingetretOB  sind,  welche  erst  im  Lanfe  des  .Talires  be- 
wältigt werden  konnten.  Die  Vorhereitungen  zur  Auf- 
nahme <ler  K(lrderung sind  jetzt  im  ftan^e.  l)erHetri(»b 
I  <ler  fünf  U(>»:höfen  des  Hörder  Wcrk^  war  bis  Kmle 
Mai  ein  ungestörter.    Au  ilicscm  Ta):  mulste  ein 

I  Ofen,  der  in  seiner  langen  Betriebsdauer  defect  ge- 
!  worden  war,  ausgeblasen  werden.    Ersatz  wini  durch 
einen  neuen  Ofen  beschafft.    Die  Roheisenerzeugung 
betrug  279  444 1.  Hiervon  erhielt  das  Stahlwerk  flüssig 
231 678 1.  Die  aaf  dem  Härder  Hoehofeiiwerk  eniehtete 
elektrisehe  Centnie,  welche  mit  drei  Oasmaschinen 
ä  600  und  einer  a  lOOÜ  Pferdekrflflen  ausgerüstet  ist  und 
i  bereits  einen  grofsen  Theil  der  Maschinen  der  Hermanns-, 
hütte  betreibt,  enisprirlit  den  gehegten  Erwartungen 
nnd  (»rzielt  eine  utnueuswertho  Erspamifs.  Wegen  des 
verniindrrten  Bedarfes  an  Roheisen  wurde  auf  dein  Dort- 
munder Hochofenwerk  der  bis  dahin  betrieben«'  Ofen  11 
I  am  28.  Februar    stillgesetzt.     Es   wurden  pr'iducirt 
I  84  614 iiOOkp  Roheisen  und  zwarSlahleisen  2610000  kg, 
I  (^aliats-Puddcluc^en  4890000  kg,  Puddeleisen  lU 
1  OaOOOO  kg,  TbonaaeiseB  8&6B8fi00  kg.  Die  FroduetioB 
der  HemaBBsliütte  stellt  sieh  wie  fol^:  Das  Stahlwerk 
lieferte  :«>4  85«  176  ktr  Sfalitblö«  ke.    Das  Puddelwerk 
lieferte  5032;J16  k^  l-n]i|)rn.  Die  Stahlgiefsere!  lieferte 
ir)()7  9(:>ft  ks  Stahlf-inn;,'i:r.s,   75!K»1<)  ktr  Tieijelstali!  ■ 
I  lilueke.  H'_*.-i5  kg  SrhmiedeliltK'ke.   Au-;  den  Walzwerken 
I   niiil    ileni    Haiuinerbau   gingen    hi-ivnr  HOIti'Jll.  Die 
j  Zahl  der  Arbeiter  betni?   1715  und  der  durchschnitt- 
liche Lohn  pro  Mann  nnd  Si  lii<  ht  t,16>tf.  Es  betrngen 
die  Abgaben,  welche  der  üörder  Terai»  som  Wohle 
der  Arbeiter  und  an  Staats-  und  Oemeinddasten  sa 
tragen  hatte  988468,09  JK. 

Anf  Gewinn-  nnd  Verlnst-Gonto  beträgt  der  Best 
des  vorjahi  iireii  reberschusses  f)4{)G3,48        der  dies- 
jährige Beti lebsgewinn  7  690  712,83  .M,  die  Einnahme 
für  Patente  7.S98.S.»)1        die  Einnahme  für  verfallene 
'  nicht    abgehobene    Dividende   2010  ,H,  zusammen 
'  7  8B16(>9,§'2       nnd  es  verl.leil>t  nach  Abzug  der  Ans- 
gaben  für   V^erwaltungskosten,  Zinsen,   Sconto,  Pro- 
I  Visionen  nnd  Verlust  anf  Eff^^cten,  sowie  einer  Ab- 
:  Schreibung  vuu  500000  Ji  wegen  Verlasten  ans  Be- 
zugs Verpflichtungen  2464076,81  <4f,  ein  Bmttogewinn 
von  5  377  504,61  Ji  nnd  nach  Deeknng  der  Abschrei- 
bung   von    22084??2,42  e#   ein   Reingewinn  von 
'  3  ItJi»  IfiiMPi   Ä'.    Ks   wirit   beantragt,    (fiesen  Rein- 
!  gessinn  \s  ie  folgt  /.a  versanden:  5  •/«  zum  gesetzlichen 
ReserveC.nds         ir)S  ir>H,ll         10   v,  Dividrn.lc  auf 
2i)tMim        Prior.-Actien   =   2  650  000  vÄ,  5"/« 
Dividende  anf  528  OtK)  JI  Stamm- Actien  -  26  400  ,  tf, 
stototarische  nnd  oontractlicbe  Tantiemen  879  5tit^ 
Vortrag  anf  neoe  Reaknnng  54788,88  JI. 


HddaaUnAjfAe  HfHten necke,  Aetl«Bf«i«l]ach«fl 

in  tileiwitz. 
In  dem  Berieht  fRr  1900/01  kelftt  es  n.  a.t 

.,r>ns  \  erfleissf-nc  ( iesrliaftsjalir  fallt  mir  m  iiu'i 
vollen  Dauer  in  die  Zeit  de»t  NtedergaugfS  des  heiniisi-hen 
Eisengewerbes,  weshalb  sich  das  Krgebnifs  dieses  Jahres 
äufserst  ungünstig  gestaltet«.  Die  Preise,  welche  wir 
für  unsere  Fabricate  ersieiten,  ermifsigtcn  sich  Ton 
Monat  an  Monat  nnd  der  Mangel  an  Arbeit  zwang 
uns  im  Verlanfe  des  Beriehtsjshres,  erhebliche  Betriebs- 
einscliifhilniigeQ  vonnBdimen,  sowie  leider  aaeb  eine 
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röfsere  Anzahl  Arbeiter  zn  entlassen.  Für  uns  kamen 
W  achh'chteu  Verhältnisse,  besonders  empfindlich  in 
ilBMrcii  Hauptbetrieben,  dem  Rohrwerks-  und  Waiz- 
urwktlMtrielMT  dadureh  xom  Aiudmok,  daüi  «ieh  bu 
entenu  d«r  VetHoid  iiin  etwa  18  <7<s  b«l  htitmu 
um  etwa  28  "ja  gegenüber  dem  Vorjahre  TUmllidMrte, 
und  Köhren,  sowie  WaLseisen  fast  ^leieliinifirir  um 
etwn  86"/»  im  Vt-rluufe  iK-i  Berichtsjalircs  im  1  i>  i\i3 
Kuriickgiu^eu.  Dun  so  aiirs»*rordpntlii!i  ^i'-^unkentju 
FabrioatpreiM-ii  kountcn  iiiiscn>  (;l■st(•!n^s^^sl^•'^^Il•ll  Ici'ler 
nicht  rolg»*n;  sie  erhöhten  sich  theiiweiäe  sd^mi-  mich 
gegen  dos  vorangegangene  Geschäftsjahr,  w>'il  wir 
unsere  Betriebe  kaum  zur  Hälfte  beschäftigen  konnten, 
ferner  zu  hohen  Freisen  in  der  Vorzeit  gesauftes  Koh- 
eweR  im  Benohtsjabi«  wat  Venirbeibuig  gelangte  und 
BebUflfalich  Ar  Kohlen  erheblieh  h6h«re  Preise  gezahlt 
werden  mufsten.  l'nscre  neuen  Speciulln-lriibe,  der 
hydraulische  Prcfswerksbelrieb  zur  Herst^Uutig  «hwerer 
.S.-liiin<'iii'--tiii'ki\  ilci-  liiinilagcn- \S  alzwerksbetritli.  Mv 
Kadisatzt'abrik,  govsii'  das  n>Mieste  im  März  in  lititrifLi 
gesetzte,  umfungifii  hL'  W  erk  zur  11  eri^tellnng  nahtloser 
Rohre  nnd  annt  rer  llulilkurper  nach  dem  bewahrten 
Ehrhardt« rlii'u  l'atent,  stehen  xwar  in  tenhuischer  Auk- 
*fllhran|(  und  bezüglich  ihrer  I^istungsfähigkeil  mit  an 
der  Sptto»  aller  diwartigun  Betriebe,  vermochteu  jodoch 
daa  finanaialle  Ergvbai»  dm  Geaehäft^ahres  nicht  auf- 
nbeaeem,  weil  die  «ratg«naonteu  Abtheilungen  mangels 
Aufträgen  an  Bandagen  und  Radsätzen  etwa  nur  zum 
dritten  Theil  beschäftigt  waren,  und  der  ausgeartete 
Wettbewerb  die  l'n  isf  dii  si  r  Kr/i  UL^nissc  sowohl,  als 
nu«'h  diffifniffcn  fiir  SelimiedeHtucke  und  nahtlose  liidire 
aufe.<nirili  iitli(  Ii  In mlidrücktc.  Die  leistungsfähige  Xeu- 
anlage  zur  Hcrstellnng  nahtloser  Köhren  u.  ».  w.,  welche 
in  Überschlesien  bislier  noch  nicht  erzeugt  wurden, 
erforderte  zwar  durch  die  Tielen  xogehtfr^n  Bauten 
und  Einrichtungen  beträchtliche  Konten ;  ihre  Kneng- 
niase  sind  jedoeh  von  der  erwarteten  vollendeten  Be- 
schaffenheit. Durch  die  Vergröfsemng  der  mechanischen 
Werkstätten  unserer  Prefswerksanlage  Zusaimucn- 
Imn!^'  mit  i!«r  srieichzeitig  aufgestelltt-n  in  iuii  daiupf- 
)i vilraniisriicn  2<"Hi-Tonnenprcsse  s-iml  wir  befähigt, 
üfleu  Ant'urderuugen  des  allgemeinen,  det>  Liergwerks- 
und  Schiffs-Masctiinenbaues  mit  Bezug  auf  Schmiede- 
stücke vollauf  zn  genügen.  Unseren  Blooklogerplutz 
versahen  wir  mit  einem  elektrisch  betriebenen,  fahr- 
baren Kmhn,  wodurch  Arbaitakrifte  «niMut  Warden. 
Den  Uabalitlnden,  welche  «ich  bei  unseren  Keaaeln 
durch  Verwendong  des  vorhandenen  schlechten  Speise- 
wflssers  früher  geltend  machten,  begegneten  wir  er- 
folgreich dnr<<Ii  I<H II  triebsetmngeinesgeeigaetMiWaaiar^ 
reinigungs-  A  ]  ■  p  atatf  s .  ^ 

l)i>'  Prodiii'tiim  lictruiT  an  Fliir<tit;ihllil(M:kcii  iiini 
Kohschienen  H9blUt,  au  Ilallifaln  icutcii,  Knüppeln  und 
Stflrzen  3028 1,  an  Fcrtigfaltrieaten  43  5m>t.  der  Ver- 
-  send  an  Fertig-  und  Halbfalo  icaten  43  liQQ  t,  der  Krlös 
far  sämmtliche  Erzengnisse  ü  .512  902,38 

Die  Gewinn-  und  Verinstreohnnng  ergicbt  nach  Ab- 
ang  der  Handtnnurannkosten  und  nacndem  im  Laofe  des 
Jahres  für  Bestiindeentwerthung  ein  Betrag  entsprechend 
H,5%  diK  gesammten  Actienkapitals  abgeschrieben 
wunic,  einen  Bruttogewinn  von  1  &41  HU, 40  t#,  dessen 
V'rrtbt'ilung  wie  folgt  vorgeschlagen  wiril:  Abschrei- 
bungen ÜF/}(KX)  sodann  5%  v<m  s74  liiO,70  ,  t/  zum 
Reservefonds  a  43  708,00.«,  veiliujfsmäfsige  Tan- 
tieme an  den  Vorstand  16  60!i,05.#,  4",  '  Dividende 
an  die  Actionilre  von  2Q0OUtiOO  Ol  =  WOOdO  Jl^ 
Vortrag  anf  neue  Rechnung  91  UMSO  Jf. 


llat«lilk*klMN«Claiii«llBcbaft.K«r]ftnili«  in  Kiirlsnihe. 

Voll  il«T  ungflnstigL-n  (  MiriiuMin  für  das  Werk 
das  Kvj^clinir«  nes  (i«>,cliuUi«jalH.ti  liHH)/190l  nicht 
berührt  worden.  Die  Höhe  der  am  1.  Juli  IfKHl 
vorhandenen  lohnenden  Aufträge  gestattete  noch  eine 


I  Steigemn;;  der  Gchammtproduction  von  2740112,14  .H 
!  im  Jahre  1890  1000  auf  8077  768,79  und  des  Ueber- 
1  Schusses  von  506816^  Jf  im  Jalm  1809/1900  Mf 

Am  diatan  üriMmbnfo  homnMn  in  Abmjr:  ata 
anf  Beaerve-Unkoatan*  Conto  vorzusehender  Betrag 
von   24081,44  S  7»    Abschreibung   aus  dem 

rSiirhwertbc  der  Lic^jenscliaften  und  Kinrifbtungcn 
I  ^  ;k> 072,01  ./^  M»>ii;it  Ke,st  470 8:i4,2Vt  Hicr/.u  d.ir 

Vortrag  vom  diilire  1899  19W  =  iK)92S,7U.#,  zuHauiiiieii 
B31  762,99  ,  H,  deren  Vertheilung  wie  folgt  beantrag 
it«t:  Ify'/u  (lOö  tM  pro  Actie)  als  Dividende  für  die 
Actionäre  =  262  600  Abschreibung  auf  das  neue 
Fabrikterrain  =  80000  Jt,  statnten-  und  vertrags- 
mätsige  Tantiemen  <^  64666,80  uK.  £a  verbleiben 
124606,19  Jt  th  Saldovortrag  für  nane  Rcehnaag. 


■^f»Mr  Walsw«rk  ra  Mtfgtm  I.  W. 

Das  Ergebnif^  i'.e^  altgehiulciirn  (icsidiäftsjalircs 
ist  für  das  Werk  ein  augünstiges  gcwcsi  n.  Oer  scltou 
t  im  letzten  Unarlal  des  vori^n  üesiliüftsjuhres  cin- 
I  getretene  Rückgang  der  (]onjunctur  hat  aufserordent- 
lich  zugenommen,  wodur^  wie  der  Bericht  bemerkt, 
I  namenuich  diejanifan  Walawarfc«,  welche  lIieh^ 
syndicataartikel  herstellen,  besonders  stark  in  Mit- 
ieidt-nschaft  gezr.^'en  worrfen  ^ind.  Die  Preise  der 
Kalirii  rtte  sind  fust  auf  die  h»Hie  Höln^  derjenigen  der 
lliii'liti,.iijiitH'lur  ziirü<'ki.'ei;anLren.  .Seifen^  iler  Kund- 
schaft gingen  dem  Werk  die  Abrufe  auf  die  wahrend 
des  flotten  Oeschäftsgange«  i,'ethatii,nen  Absclilüsse 
sehr  spärlich  ein,  so  dafs  namentlich  im  ersten 
Semester  des  üeschäftajahres  häufig  Feierschichten  ein- 
gelegt wwdeu  mnlaten.  An  Fertigfabricaten  (Stab- 
elsen, Blech«,  Hafaiaaa  und  Drabt)  wurden  hergestallt 
1»  /v^.  faeturirt  16024  t  im  Wnrtha  von  S727  U4  Jf 
^egeti  205B1  t  tm  Werthe  von  888928*  Jt  im  Vor- 
jahre. Der  nesaiumttitnschlair  betru<^  2  047  370 
gegen  3871087  , im  N'orjalire.  Wegen  Abnahme 
j  i!er  Batitiiiitii^keit  konnte  die  I'ruduetiou  der  Ziegelei 
■  nicht  ganz  abgesetzt  werden,  au'^li  erfuhren  die  Ver- 
kaufspreise gegen  das  Vorjahr  einen  Künkuang,  Xach 
.\hschreibnng  von  32715,74  Jf.  ergiebt  «ich  eine  Unter- 
bilanz von  76414,15  uT,  der  lOOOOO  auf  dem 
oidentliohen  Raacrvaconto  gegenttbentahen. 


Rheinisch«  Stahlwerke  zu  Meiderich  (Kr.  Bakrwrt). 

Die  Einleitaug  des  Vorstandsberiohts  Uber  das 

C.-schiiftsjahr  lO'Xl  lWl  lautet: 

„Das  abgelaufene  Jahr  hat  die  Erwartungen,  die 
wir  bei  Abfassunj^  unseres  letzten  Berichts  in  oasselbe 
gesetzt  hatten,  nicht  erfüllt.   Ausgerüstet  mit  einem 
ArbeitHstock  von  182  476t  waren  wir  nichtsdestowenigar 
segen  Ende  dos  verfloaaanaB  und  im  L  Qaartal  diaaaa 
Janres  gezwungen,  nnseren  'Walswerksbetrieb  elnn- 
i  schränken,  da  die  Siieriiitationen  nur  höchst  nmngel 
I  haft  einliefen,  nnd  siele  bereits  ertheile  Aufträ^^e  an 
i  niillirt    «iiriliMi.     In    verschiedenen    Betrieben  haben 
•  »ir  nur  l'tiiif  Tage  pro  Woche  gearbeitet.  Bei  zweien 
,  unserer  Feinstrafsen  haben  wir  aufserdem  noch  die 
Naelitschiditen  ausfallen  lassen.    Durch  dte-ien  ver- 
ringerten Betrieb  haben  wir  einen  Ausfall  in  unseren 
Wauwerksfabricaten  von  rund  4S  700 1  gmaa  das  Vor- 
jahr erütten.    Leider  war  «s  aneh  BvAt  mdglicb, 
unsere  Kundschaft  zur  Abnahme  dar  abgeschlossenen 
Quantitäten  zu  zwingen;  wir  würden  dabei  bezüglich 
der  .\bnahmc  nichts  erreicht-,  wuhl  alier  einen  grofsen 
Tlieil  unserer  Kundscbatt  vuU&tändig  ruinirt  haben. 
Der  Preissturz  kam  so  plötzlich  und  war  so  verheerend, 
dufs  wir  dem  Bei8]iicle  unserer  Concurrenz  fulgeu  und 
nnseren  Abnehiiicm  ganz  erhebliche  Preisenuäfsigungeu 
I  einräuineo  und  anberdem  die  AbB^meflriaten  vor- 
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lanC'iii  iivr-fi  ii.  Zur  Kennzt'i''liiiiintr  'U'f  HkIic  ilirsei- 
rrfiis^tiirze  fühmi  wir  <u>,  dai»  di«*  Fipise  für  Stab-  i 
ri»rn  von  190  UK  auf  IIU  Tür  Knüpi  v<>tt  140.«  ; 
Mif  95  für  Blöcke  von  IdO  tnl  HO  ,4  gevicheu 
•ind.  Di«  (Iründo  hierfür  »ind  «uxinteit«  in  der 
anerikiaiMhen  Bcharfen  Coneamns  oad  dAr  dudi 
dl«»  (<htBeai»eh«n  and  siidafrikani»ch«n  Wimen  «nMngten 
rn^^irhorheit  der  iiolitisclif^n  T.age,  andererseits  in  ' 
t'incm  eingetretenen  Minderbedarf  nnd  der  darch  die 
InhetriRbsetaunjf  der  drei  Lothrinjfer  Wi  rke  (l{iiin)>;Mih, 
Friede  nnd  Diff«»nltne»«n>  vergriifserten  l'roduction  /ti 
snrhen.  Arwli  hat  der  in  Berlin  einj^tretene  Hvim 
tbek«nbiuü(eBkrarh  Howie  der  Kall  der  lieipziger  i^ank 
weMoflieh  dan  beigetragen,  das  allgemeine  Vertrniien 
tu  WMilimteni  tuid  namentlich  das  B;iii1iiindwerk  lakm 
n  Iflgen.  Troti  aller  dieser  ungün»ti^'en  Umstlnde 
würden  wir  in  der  T, L'i  «f'^i  n  sein,  unseren  Absatr. 
an  Fabrieaten  in  erlu'Kliili  liuhiTcm  Mafse,  als  ge- 
M'lielitMi,  aufrecht  zu  linlti'u,  wmn  uii-icrr  ln  iilcn  trrnlsi'n 
neuen  .Straften  fertig  zam  Betriebe  geworden  wären, 
da  wir  dann  grofs«  Posten  im  Aoslande  hitton  ab- 
•etna  kdanen.  Hit  nnseren  «Itm  Anlagen  war  es 
aber  niebt  mörilch,sa  deo  ialsnat  ledacirten  Antlnds* 
preinen  su  (wrioinn,  ohne  uns  groben  Verlusten  aus- 
rasetzen.  Leider  sind  aber  die  in  nnserem  vorig- 
jälirij.'cii  Rcriilif  .ingenommenfn,  :ifif  lim  liütnlii^'^ten  i 
Ztisi((i('riin<,"'ii  lieriihenden  Fertigitelhingstermiue  in 
kt>iner  Weise  innei,'elinlti  ii  worden.  Die  nene  Stahl- 
wt;rk«anlage  kam  erat  am  15.  November  v.  J,,  da»  . 
Blockwalzwerk  erst  am  15.  Mai  d.  J.  in  Betrieb ;  diese  | 
beiden  Anlagen  sind  aber  doch  weni^tens  fertig  ge-  i 
worden  md  sie  ent«preehen  den  an  sie  gestellton  Er- 
waitUigMl  vollkommen.  Dagt^en  kommt  die  Knappel- 
Strafae  erst  im  Reptember  d.  .1.  in  Betrieb  nna  die 
Rrhwcre  Trägerstrafsr  viiDiiissii'litlii-li  erst  im  ItiTcnilii-r 
d.  J.  Ihren  (iniml  habeu  'lii'Si'  unireiieiiren  \  er- 
;•  L'i  1  11 1: r[i  /uiti  Tlieil  in  d»*r  lieis»|iielliiseii  l  iOte!- 
s«  hrt  itunK  'lt*r  l^ieferung»-  und  Fertigstellungslcnuine 
»eitens  der  MaHvhinenfabriken,  zum  Theil  aber  aui:b 
in  dem  anfserordentlich  atrengen  und  langen  Winter, 
der  die  Hontage  der  Maitchinon  nnd  die  ganze  Bau- 
tbStigkett  vielfach  eirlid>Uch  eraohwerto.  Durch  diese 
yersogemngen  sind  wir  am  so  mehr  geschftiligt 
worden,  aU  flmlnrrh  ftir  liini^t  re  Zeit  ein  Arbeiten  in  l 
zwei  Werken  nothwF'niliir  ir»  wi»rden  ist,  «  njä  die  Selbst- 
kosten nii'hf  inifrlieliliih  vcrtheuerte.  Den  iiltesteii 
anserer  Hoehöfen  hai>«n  wir  am  15.  Mai  er.  naih 
6jUurigem  Betriebe  aasgeblasen,  mit  der  neuen  Zn- 
atelloBf  deasolben  sind  wir  beschäftigt.  Wührend 
wir  MitilW  nur  Tbomaseisen  erbliesen,  haben  wir  in 
dkMOa  3Än  auch  die  Fabrioation  Ton  Martin-  und 
HSmaHteisen  aufgenommen;  diese  Qualitäten  hatten 
wir  seither  stets  son  nusw&rt.K  Tiez'it^Tn.  lujliet»  aber 
jetzt  in  diesen  <jii:ilitäten  einen  iiuf  Uinijere  'Avit  iur 
unseren  Üeibirt  aiisreichenden  \'nrratli  erlilasen.  Auch 
in  Thomaiteiften  haben  sich  bei  uns  infolge  des  redtt- 
cirten  Walzwerksbetriehes  gröfsere  Vorräthe  angaUinfl; 
sobald  die  neuen  Walzwerkaanlagen  in  Betrieb  kommen, 
hoffen  wir,  dafs  das  Lager  bud  Tersohwonden  sein 
wird.  Ebenso  haben  aioE  infolge  des  AusbUsens  des 
•inea  Hochofiens  nnd  der  Einschränkung  des  Wals- 
werksbetriebes iiueb  unsere  Kiseiisteinvorräthe  gegen 
da«  Vorjahr  zienilich  stark  vermehrt.  Auf  die  ire- 
saniiiiten  irridsen  Vorräthe  mur.sten  wir.  da  dun  li  lins 
Herabgeht^n  d»<r  Fabricatpreise  auch  die  Preise  säninit- 
lieher  Kohmaterialien  n.  s.  w.  ginx  «riieblleh  gewirben 
sind,  erhebliche  Abachreibongen  vometunen,  nnd  da 
wir  fBr  einen  Theil  unseres  Bedarfs  an  aebiredneben 
Enten  zum  AbKchlufs  eine«  mehrjährigen  Liefemngs- 
Vertrages  gezwungen  worden  waren,  aunh  auf  laufende 
Erzverträge  375  0<xt  nhsrli reiben.  Am  1.  Juli  be  ; 
trug  unser  Arbeifsstoek  n»r\\ :  I07~*'3t,  am  1.  Auirust 
ir<;»H7t,  derselbe  hat  sirli  ;ilsi>  im  Laufe  dos  Munats 
Juli  etwas  vermehrt  Da  auch  heute  noch  eine  rege  | 
Nackfirae»  an«  dm  Anelande,  «Uerdinga  an  niedrigen  1 


Freisen,  bestelil,  und  unsere  ;.'iiustit,'e  L,i;,'e  ;im  Rhein- 
ström  un«  den  Hx^port  unaorer  Fabrieate  urltnchtert, 
so  dürfen  wir,  namentlich  nadl  FertigKtellung  unserer 
Walzwerke,  auf  weitere  Besserung  unserer  Beschäftigung 
hoffen.  Für  die  Hochofenanlage  wurden  eine  neu« 
Ckimponnd-öebUaemaafthine  mit  1650  cbm  minotlitther 
Leistung,  sowie  fem  er  «wei  ('owjierapparate'  von  90  m 
Tlölie  fertiggestellt.  Sodann  wurdtn  eiiHL'e  Werk- 
zeuguikisrliinen,  sowie  zwei  neue  Lotounif iven  ange- 
sehafTt,  die  luif  Masebiiii'UcnntM  in  Zugaui,^  i^ebraidil 
sind.  Leider  hat  sich  horausf,-este!lt.  dafs  der  tür  den 
Bau  des  neuen  Werkes  berechnete  Kostenb«<trag  nicht 
auareioheo  wird;  der  genaue  Betrag  der  Uebenu^hreitang 
ibt  noch  nieht  festoestellt,  doeh  wird  «ine  weitere 
Kiyitalvermehrnng  jedenfalls  nicht  cöthig  werden. 
Bei  so  grofsen  complicirten  Nenanlngen  int  es  Hber- 
baujit  iiielit  nii'iirlif'h.  im  vi>rans  einen  ^i'naueti,  nnbe- 
din^rt  innezrthaltendi'n  KMstenansehlajr  au  inaelitii.  Dazu 
kommt  aber  nii  \ orlieuendi  ii  Fall  noch,  dafs  wilhrend 
der  dreijährigen  Bauperiode  an  verxehiedenen  Projecten 
infolge  von  neaen  Krf abrangen  \  eri  i  ssenuigen  nnd 
Umiuiderangen  vorgenommen  werden  niuf»too,  die  er- 
hebliche  Ihhrkoeton  veroniachten.  An  Kohlen  nnd 
Koks  hatten  wir  in  dem  abgelanfenen  tiesohifl^abre 
keinen  Mangel." 

Es  wurden  erblasen :  21'^  ?^7n  t  R  .b.  isen  o  tfi  n 
'2*29 -194  t  pro  IBflft  1900.  An  Thema-  .  üi  s.cnier  und 
M;lrtin«tahl  wurden  lianrestellt  :  1H(|  !(S.")1  i^eL'-  u  225  (165 1 
im  Vorjahre.  Die  l'rodnctiun  an  fertigen  l-'abricaten 
nnd  Halbfabricaten  betrug:  144  014  t  g^gt>n  187  781  t 
im  Vonahre.  An  StaUfalNrieaton  kamen  sow  Versand: 
137  426 1  gegen  188  885 1  in  Vorjahre.  AiiÜNideini 
wurden  versan<lt:  1166  t  Roheisen  sowie  hoM 
an  Stahlftbfällen,  Thoma»sc1ilacken,  Sehlaekensand, 
RbelHchrott,  Steinschrott  und  -^onstiireu  .\bfällen: 
U41fSt.  Es  wurden  fai-turirt  im  vertlussenen  (i««- 
s.  haftsjahre:  20  431  üsu, li  . //  ire-en  -i-l  2S!i  :5.i.-).7i  .  *' 
im  Vorjahre.  Arbeiter  wiirdeti  In  s  hutiigt:  ;i7H;i  Mann 
gegen  it5ü3  Mann  pro  ISßl'  l!"«».  An  Steuern  und 
Abgaben  wurden  für  die  Meidericher  Werke  bezahlt: 

1.  Commanabteaam  einsehL  Realstonem  182  5A5,26^^, 

2.  Einkommensteuer  74  800  UV,  3.  Beitrim  aar  Kranken- 
kasse 30  697,83  , «,  4.  Beiträge  zur  Invaliden-,  Wittwen- 
unil  Waisenkasse  11  r>30.Hl  5.  Beiträge  zur  Rhein. - 
Westf.  llnfallherufsirenossensebaft  «7  26H.7I  «.  Bei- 
träge zur  sfantlirbeu  Invnliden  und  A lt<rsver~iehening 
B17!»l,77  ,H,  7.  l'ramieii  t'ur  Versii  li<-riiu;,'  liegen  Un- 
fälle von  Beamten  uiul  Meistern,  die  i-in  Einkommen 
von  über  20(M)  haben,  2  543,88  .tf,  zusammen 
410  319,38  .#  gegen  300918,67  Jt  im  Vorjahre  md 
254  185,37  Jt  pro  1896,09  und  221891,90  Jt  pro 
1897,'f»8.  Diese  Zahlen  zeigen  das  stetige  gewaltige 
Anwaclisen  rüeser  Lasten,  an  l  ine  VcrtnindertiMg  der- 
selben ist  bei  lieni  furtwidiren^ien  ."stf-itren  ilcr  (^iimmiinal- 
at>iralien  tiir  ilin  nächstell  .1. ihre  nicht  ■/.■■!  'ienkin.  Das 
Werk  zahlt«  somit  fiir  <iu  Tonne  vcr^andt^r  Stahl- 
fiibrieato:  2^  um  welchen  Betrag  e»  von  vorn- 
herein thenrer  pr^daoirt,  als  die  mit  ihm  anf  dem 
Weltmärkte  concnrrirenden  belgitdienf  englieoheR  und 
amerikanischen  Werke. 

Dan  Haben  des  Gewinn-  und  Verlust •  €!ont.AS 
br'fräi.'t  4630162,55,//,  von  web-liern  l?etraLre  in  Alt/ng 
kninmen:  Für  Abschreibung  nuf  itnmobilien,  Hiitten- 
anlage  fift0  773,R(i  <K.  fiir  Abseiireibnui,'  auf  Zeebe 
Centrum  886  778,38  fiir  Absehreibung  auf  laufen. i« 
Eisensteinverträge  .375  000  t#,  für  AbscbreibuuL'  auf 
vier  Debitoren  8907,04  ^  msammen  1835  459,22  .M, 
so  dalb  2  794  709^68  Jt  aar  YerfBgnng  bleiben.  Es 
wird  beantragt,  hiervon  a>  eine  Dividende  von  10"/d 
auf  das  Actienkapital  von  27  000000,4'  zu  vertheilen 
2  7rK)OK)  f^.  b)  die  Tantieme  des  Anfsiclitaratlis 
statut^;emäfs  festznsotaen  anf  7ÖÜ00  c)  auf  neue 
Re<-hnnnt:  vnmferagen  19708|88  Jft  anaannen 
2  794  70»,S3  ^ 


lt7U   suiil  kuiii  Elsen. 


Inäuttritile  Hundtchau, 


15.  Nuvenilier  1901. 


SKcIislsehe  ßnrüstaliiralirik  In  Ddhlen  bei  Drrsdeb. 

Dm  mit  dem  80.  Juui  d.  J.  abgsUiiCene  üeschäft«- 
jahr  ist  Ar  di«  ÜeraUMhaft  wiedenn  ein  sehr 
orlwitmicheR  i^wearn,  denn  ei  gslnft  den  Untutz 
abermals  wesentlich   ra  erhöhen.    Wenn   mit  der 

Stfijionin^'  ili-ssellicn  ilas  erzielt«  tiewinn  -  Kesultat 
nirlit  gleiclu'u  St  hritt  gehalten  hat,  «k»  ist  dies  auf 
Ursurlipii  xuriinkzurahrra,  di»  abrawendn  dem  Werk 

ni<'ht  iiui^ilirli  wiir. 

Narli  Abzug  der  allgoiui  iucn  Betricbsunkogten  in 
Höhe  von  613917,91  nod  der  erforderlichen  Ab- 
.  Belireibngien  von  820010,78  Ji  verbleibt  ein  Beingewinn 
von  802510,84  Ji^  der  wie  folgt  verwendet  werden 
«iiill:  7U000U''  RQckRtellang  anf  noch  abzanehmendc» 
Roheisen,  -J^X» 000 , 1/  -  fi  '  ..''  o  Dividende  auf  30<H)(X)0.>' 
Actienkapital  (das  sind  5  "  d  auf  die  Aotien  und  1*  a  "..i 
5  M  auf  j<'dcn  (ienufstüiduMii  i,  .'WHiö.Hij  Tantit  in« 
iin  den  Anuiichtarath,  8177,24  Tantieme  un  die 
Direction,  10000  %,H  Gratification  an  die  Beamten, 
7600  Ui  UeberweiMmg  en  die  BeamteB-Peneionikaase, 
1767,74  Jt  Vertrag  anf  nene  Keelmaaf. 

Srhalker  Grakei*  mid  Hltten-Tmln  n 

OelaenklrftheR. 

„Die  aiifserordentlich  günstige  Lage  de»  Kisen- 
and  Koblenmarktea",  heiAt  et  im  Beriebt  für  1900/1801 
der  Direetion,  „anf  welebe  wfr  in  letiten  Jahre  bin- 
weieen  konnten,  hat  mittlerweile  einen  vollständigen 
Umsrhwnng  erfahren,  wim  uuili  in  den  F>>rpbnis«cn 
dffr  lülaiiz,  M.W  fit  (Iii-  Iflztrn'  «uf  ileri  llofiioCen- 

nnd  <tiefsoiiMlu'tiii'l>  f>ezit'lit,  zum  Ausdruck  kommt. 
Die  Bilanz  der  mit  uuh  verciniic't  ii  friilieren  Ber^bau- 
Aclienj^esellRchaft  rinto  weitit  für  die  Bericbtsseit  im 
Veraleiclie  mit  dem  enUsprechenden  Zeitranin  des  6e- 
■cbubjahres  1699/1900  einen  höheren  Beiaertru  anf; 
denelbe  ist  anf  die  pre  1900 1901  ertieltes  bSheren 
Verwerthnngspreiae  für  KoUen,  Koks  und  Neben- 
pradnete  dea  Rokereibetriebes  sowie  auf  die  Ver- 
i:iofsci'Uhtr  des  NeI(en|>rodiicten-<u'winnuiii:s-l!i'tri<lit'; 
/uriirl: zufuhren.  Wir  liahen  es  uns  im  ahi^elaufcuen 
(iesrliiit'tsjiilire  iinjrelegen  snu  Ihsm  h,  die  liesrlilnssencn 
Neuanlugeu  auf  den  aünuutlicben  Abtheilantren  nueb 
Mfiglicbkeit  so  fSrdem,  um  baldigst  in  den  Stand 
setit  m  sein,  die  aafnwendeteB  Kapitalien  natsbringen<l 
m  verainsen.  Aneb  den  Ban  von  Arbeiterwohnnngen 
haben  wir  hehalb  Herbeifübrnng  einer  gröfseren  Sefs- 
hefkigkeit  der  Arbeiter  mOgliehst  forcirt  und  nind 
unsere  in  dieser  l\i<'btiiuj;  gebi'i^ten  Krwartnni;rn  sclmn 
hente  von  dem  gewünschten  Erfolge  begleitet.  Hie 
einzelnen  Hetriehsabthvilungeu  haben  ununterbrodien 
gearbeitet  nnd  sind  von  Störungen  nicht  betrofien 
worilen. 

In  tiebnnUurdien  staodeo  während  des  gaosen 
Jdires  4  HoeUffim  io  Fener.  Oflra  I  steht  fertig  in 
Beserve;  Ofen  VT  ist  aueh  soweit  fertiggestellt,  nm, 
wenn  nSthig.  in  Betrieb  genommen  wenlen  zu  können. 
In  Horbfi-M  -iiifl  «iilin  nd  des  ganzen  .labres  "iOeren 
ttnnnterbroi  jnn  in  Betrieb  gewexen:  der  dritte  Ofen 
kam  Anfang  (Ictober  1!KK>  wegen  Keparatur  Beiiurftit;- 
keit  aafaer  Betrieb,  ist  jedoch  wieder  soweit  vorKc- 
richtet,  um,  wenn  nöthic,  in  Betrieb  gesetzt  werden 
an  kUnaen.  An  Ersen,  Kalksteinen  nnd  Koks  wurden 
in  Sanuaa  1041888  t  versehmelsea.  Ein  weiterer 
Tlieil  der  beaehlosaenen  Nenanlafen  der  «iiefseni- 
Anlage  —  die  Verlangernng  der  Rfihrentricfserei  1 1 1 
einschl.  ru|"diifenanl:ii,'e,  die  Absteidierd  mit  l'utE- 
schn|i|ien,  das  TIm  i  i  halli  ii^'rliaude  mit  inm  rer  Kinrii  li- 
ruiit,'.  ilii'  S,  lm  iiirn  i,  die  Verlängerung  der  StroliNcil- 
spinnerei,  die  iiepuraturwerkstiitte  —  ii>t  soweit  fertig- 
gestellt, diU's  der  Betrieli  in  den  oen  eniditeten 
Anlagen  aufgenomnien  werden  konnte." 

Der  Bruttogewinn  betrtgt4688&e9,41  »ft-  Beifiglieh 
Verwendung  dieses  Gewiaaei  wird  veigesehlagen:  fBr 


Absohreibangen  86ftn00  JL  für  statutarische  Rttcklage 
zum  Beaervefbnda  6  */•  =  188488,60  ^  für  4  >  Divi- 
dende von  10200000 Aetienknitai  -  4U6000.«,  fllr 
statutarische  Tantieme  des  Annichtsratbs  4  */•  von 

.'i077  U0,!»l  .jy  123ÜBB,64  für  28',,  ">  Super- 
dividende  v.m  1(1200000  *  Actienkapital  =  2907Ü0l>.^ 
zu  verwenden  und  den  Restbetrag  von  47()ri5,27 
auf  neue  Rechnung  vorzutragen.  Der  (iewinn  der 
Bergban-Actiengesellschaft  Pluto  soll  wie  folgt  ver- 
wendet werden;  AosdenijiettiMnwinB  von  1 8464^18^ 
werden  dem  PeaiioBifonds  100000  «#,  den  Conto  für 
gemeinnütsige  Zwaoke  15000  Ji  sugeftthrt  nnd  der 
Rest  von  1780480,18  Ulf  bleibt  f&r  Abschreibungen. 


▼«i«talgto  Ktatga*  mi  iMndMItte. 

Die  Einleitung  des  Berichts  über  das  (JeRchäftB. 
>  iahr  1900|01  laotet:  ,Die  gegen  Ende  des  Vorjahrea 
'  nervertwIendeSteelniBgiinCfeachBftagaHgederdeutschen 
'  Eiaenwaike,  welche  theils  durch  Speeulation  in  der 
*  zweiten  Hand,  theils  durch  politische  Verhiltnisse 
vcranlafst  war,  hat  sich  im  .lahre  lROO/01  za  einem 
heftigen  Niedergange  des  gesainmten  tjewerbes  ver- 

I  schärft    Die  überraschenden,  traurigen  Vurk  Mini.xse, 

welche  im  Wirthschaftsleben  zu  beklagen  waren,  er- 
ai^gten  im  Lande  vielfach  Mifstruuen,  und  die  HufT- 
nnag  anf  eine  baldige  Gesnnüang  des  Marktes,  welche 
nach  jRinmung  der  ibeilBllten  Beataadslager  dea 
Handels  berecntigt  gewesen  wire,  erwies  sich  als 
'  trBgeriseh,  nm  so  melir  als  die  Unsicherheit,  welche 
lieziii;lirli  <ler  Erneucning  der  deutschen  Handels- 
verträge zu  Tugi'  traf,  den  l  iiternehmungügeist  iu  iler 

f^esammten  deutsehen  Industrie  lahmte  und  so  die  Bau- 
U8t  allgemein  einengte.  Hierdurch  wurde  der  Eisen* 
verbrauch  im  Inlande  natnigenllb  veiringert.  Aa- 
i  gesiehts  dieses  Umschwunges  vemdcdea  vir  im  ab* 
I  gelaufenen  Geschiftqabre  die  Erneaeraag  der  bis  dahin 
'  regelmüTsig  (^^ethätigten  Schlfisse  wegen  Ankaufs  von 
Rohei<«en  nnJ  Halbzeugmaterial  für  unser«  Hütten  nnd 
CS  genüirte  dciiinucb  eine  nur  sehr  uinfsii^'e  Itesrhriinkiing 
unseres  eigenen  Betriebes,  um  der  verminderten  Nach- 
frage Reclinung  zu  tragen  um!  eine  gröfsere  uner- 
\sons<ble  Vermehrung  der  Roheisen-  and  Halbzeug- 
liestiiude  auf  nnseren  Werken  xtt  verhindern.  Unsere 
Rohcisenproduction  blieb  nahem  aaf  der  Udbe  des 
Vorjahres.  Auch  der  Absats  an  ferttgem  Wslseisen 
konnte  ziemlich  lebhaft  erhalten  werden  infolge  der 
Keichhaltiirkeit  unseres  Wnlzprogramms.  Derselbe 
ermüfsigt  si'  li  L'eifcti  d:is  Vurjabr  nur  um  etwa  3  '/o. 
Dennfemiils  Idieheu  unsere  W  aizwerke  im  ganzen  ziem- 
lich rci,'elninfsig  im  Betriebe,  abgesehen  von  einigen 
Reparaturen  an  den  Maschinen,  welche  nothwendig 
wurden,  und  abgesehen  von  einzelnen  Specialititsa, 

Iin  welchen  der  Absatz  stärker  zurückblieb.  Die  ga. 
saamte  Walteisenerzcugung  erniäfsigte  sich  gegen  daa 
Voijshr  um  etwa  6  ",<u.  AllerdinKS  sank  die  Summe 
der  scIilnfsniSfsig  in  Auftrag  befindlichen  Arheitsmenge 
im  Laute  des  .lulires  unverbiillnifsinäfsig  («tärker  als 
die  uns  laufend  in  kleineren,  freien  Auftnigen  regel- 
niafsige  zufliefsende  riescbuftignng.  Dabei  ist  jedoeb 
zu  beachten,  daTs  w  ir  bei  den  /uriickgegsngenen  Freisen 
,  alle  Veranlassung  batt«n,  lange  ContnMie  Iber  das 
dringendste  Arbeitsbedttrfnib  hinaus  an  vermeidca, 
I  um  uns  etwa  spiter  eiatretende  Preisaufbessei  uwgeu 
möglichst  bald  zu  nutze  machen  zu  können.  Blieb 
ilemnacb  der  Bi  si  häftignngsgrad  unserer  Werke  im 
«ranzen  ein  •  i  ti  iL'lii  lier.  so  war  der  Rückgang  in  den 
Preisen  ein  aul'.si  rordentlich  starker.  Derselbe  betraf 
alle  .Surten  von  Handelswaare  einscbliefslich  Röhren. 
Der  Erlös  für  Handelseisen  im  Inlande  betrag  bei- 
spielsweise im  Juli  v.  ,T.  180,45  f.  d.  Tonne,  im 
I  .luni  d.  J.  nur  noch  128,60  lüf  nnd  für  Bleohe  damals 
202,20  ur,  diesmal  nur  neeh  188,88  f.  d.  Tonne. 
I  Diese  BftckgiDge  waren  am  so  emplbidUoher,  als  ibaen 


Digitized  by  Google 


Ilk  Novflmbar  IWl. 


BUäd  und  £itMi.  It7t 


hohe SelbstkoRtflD  bei  gcstii'i,'<'iii'ti  l.uluisiitzi'ti  und  hohen 
MaU>rialpr«i$«n  ^vg^DU^x^rtitaniieii.  Nur  «ias  Eisenbahn- 
niat«rial  hielt  sicli  preislich  ung<*fähr  auf  der  vorjährigen 
Höhe;  dasselbe  war  aber  nurh  an  der  Preisaufbessenm«^ 
in  den  letzten  Jahren  nicht  hetheiligt.  Die  Werkstätten 
www  das  gmwD  J»hr  bindanb  in  lebhaAem  Betriobe. 
Sie  Tamebitno  ibrai  Xfimat«,  battea  aber  dmebftilte 
unter  hohen  (^elbstkoatM  nud  ermllbigten  VerlMofR- 
preisen  xu  leidend 

Die  l'roductiiiM  ilt  r  \Vit1<<-  lutruk,'  an  S'toinkolilen 
(einschl.  Milowitzgi  ubcv^-l* Ii  Hy_'t,  an  Kisi  uerzeii  7257«  t, 
an  Roheisen  197485  t,  nn  (iursw  iiaren  1 1  ."iiKi  t,  an 
100  '/o'ffeni  Cenientkapfer  1  117  t,  an  Walzeisen  aller  Art 
177476  t,  an  gewalzten  Kohren  10226  t.  Es  förderten 
die  oberschlesisclien  Gruben  au  £i««Bermn  t,  an 

Kalksteinen,  Dolomit  und  2«brMBteBi  K«lk  9005141, 
die  BecjgflreiheiUprnbe  an  Magneteiaaniteinen  84668 1, 
die  EimnentfSra«mnftn  in  Kni\i1aiid  «a  Thoneisen - 

stpiiirn  15!^51  t,  illc  •^iHisfiijfii  F<lriU'ruiitr*'ii  i'"  Aus 
iautli;  &n  verhchiedt'nen  Krzeii  i  74ö  t.  Vun  iltii  ;iuf 
den  schlesiachen  Hütten  vorhandenen  11  HochÖltn 
waren  7  ununterbrochen,  1  Ofen  10*/j  Wochen  itn 
Betriebe  und  erzeu^ften  in  dieser  Zeit  von  zasanironi 
875» :  Wochen  167  653  t  Roheisen  aller  Art.  Von  den 
Katharinahiittcr  Hochöfen  war  Ofen  I  voll  im  Betriebe 
und  lieferte  in  dieser  Zeit  29646  t.  Anfserdeiu  wunlen 
in  filadiownia  187  t  Roheisen  dargestellt  Die  Kupfer- 
IktnetiftDMUiatalt  in  Königsfafitte  lieferte  an  Paroleon 
S69S3t,  an  100  >igem  Cementknpfer  lU7t  ab.  An 
Gufswaaren  verschiedener  Art  wurden  auf  unseren 
Hütten,  zum  gröfseren  Theil  für  den  cijjencn  Bedarf, 
115^  t  (lai'i;c>itell!.  Kivcukriuij;  !in  \\  iil/vs  nürt-ii 

aller  Art  in  Kiüen  und  ^tulil,  x.  Ii.  grobem  und  feinem 
Handclseiaen,  Formeisen,  Trügern,  Gruben-  und  Klein- 
bnhnschieuen,  Laschen  und  Unterlagsplatten,  groben 
und  feinen  Blechen,  Eisenbahnsobieneni  Schwellen  und 
Radreifen  bezifferte  eich  inagesanrait  anf  177476  t. 
Die  Rohrwalzweilie  in  Laura-  nad  Katbcrinahatte 
atelllen  m  BSbren  Tencbtedeiner  Art  10896  t  ber. 
Unsere  CoaetmellonB-  nnd  Verfeinemnpiwerltttltten 
waren  das  ganze  Jahr  hindurch  Icbhau  beschäftigt 
und  erhöhten  ihren  t^msatz  sregen  das  Vorjahr  um  9  */». 
Die  Hider-  und  Wriclicnfalirik  in  KöiiiLCsliiitt.'  lii-IVitr 
für  Staat«-  und  IVivatbaiinen,  zum  Theil  auch  ftir  die 
eigenen  Werke,  normale  und  schmalspurige  Itadsutze 
und  Weichen,  Badgestelle,  Dreh-  und  Gleitstühle, 
Znngenkloben,  Herzstücke,  Weichenblöcke,  Strecken- 
Mitella,  Scbrauben-  nnd  Sicherheitaltttpplangen,  Kupp- 
iangeapindeln,  Zngbalcen,  Btiflisr  nnd  Bnnbrtheife,  aowie 
aonstige  Wagentneiie.  Die  Waggonfabrik  lieferte 
Kohlen-,  Kalkdeckel-  und  andere  Güterwagen,  Kessel- 
und  Bi'T(ian^]iiirt\vai,'cn  für  Hauptbahnen,  W  airi.ii  tür 
schmalspurige  iiufan«:ii  u.  a.  ab.  lüe  Brückt-iibauinistulj 
ebendaselbst  stellte  ciM  rin'  I  i  lu  t iuiuli  ti,  «icbäude-, 
])acli-  und  Schachtconstt tii  timu'ti  her.  l>ie  Kinti-uclit- 
hütte  brachte  aus  ihrer  KoF.  lst  limiede  und  Werkstatt 
Arbeiten  im  Gewicht  von  'JübÜ  t,  die  Verzinkerei  in 
üanrahUtte  solche  im  Gewicht  von  1876  t  heraus. 

Anf  den  Wericen  der  OeaeUscbaft  waren  an  b*s- 
amteo,  Unterbeanten,  Heiateni  nod  Aibeitern  im  leisten 
.Jahre  beschäftigt :  auf  den  Eohlengmben  7S90  Penonen, 
auf  den  Krzförderungen  und  Steinbrüchen  787,  auf  den 
sclilesischeu  Hütten  ii;if  di  ji  i-ugsiHelien  Werken 

'2021  Perscnen,  zu<iininicii  •JO'iTT  I'i  rsoncn,  darunter 
1424  W)  iltlii'lic  liiiil  l-VJH  jiii:<'iiillir|i<';  und  Invaliden, 
d.i.  im  jjjaiiaMJii  llÜU  l'irsunvn  melir  als  im  Vorjahre. 
An  Arbeitslöhnen  wurden  im  letzten  .lahre  bezahlt: 
17  477  528,45       d.  i.  1  013959,;J7      mehr  als  im  Vor- 

J'ahre.  Der  durchschnittliche  .lahresverdienst  im  In- 
ande  betme:  bei  den  mianlicben  Arbeitern  1012  wt', 
bei  den  wefliUchen  Arbeitern  880  bei  den  jngend- 
liohen  Arbeitern  und  Invaliden  417  ^M.  Zu  (iungten 
der  Arbeiter  wurden  aufgewendet:  Jaliri»>beitnigo  an 


dii'  Arbeiter- Kriuikcn-  uml  Pcnsiuns-Kassi-n  tiSi  30H  ^-/l^, 
Hi  itr.ii.'c  zur  Invaiiditäts-  «ml  .A Uerf»  -  Versicherung 
\ii'i2-27  Beitrage  an  die  Berufsgcnosscnschafteu 
M>j.2l2  ^H.  anfserordentliche  Unterstützungen  aus  dem 
Fonds  für  hülfsbednrftige  Arbeiter  51223  .H.  Dieaem 
Fond»  ist  ana  dem  Boingewinn  dea  vorigen  Jahren 
eine  beaondere  Znwendnns  von  900000  «m:  gemacbt 
worden.  Unterstützungen  l>ei  Unfällen  aus  iTetriebs- 
niitteln  19576.^,  Brennmaterial  zur  freien  Feuerung 
272,()3.S  fnr  Rildnngs-  und  gesellige  Zwecke  und 
zur  Krliolung  tüi  102 Geschenke  für  25  jährige 
Dienstzeit  10019.^^,  Zuwen-hniijen  an  Wuisrnliansi'r, 
Kin  hcn  n.  a.,  sowie  Ausgaben  zum  Bau  und  znr  l'nt^'r- 
tialtuii^'  vun  Badeanstalten  2665.S0  „H,  zujiunünen 
1 818 225  .  tf,  gegen  da«  Vorjahr  821 204  .Jf  mehr.  Für 
den  Bau  und  die  Unterhaltung  unserer  Arbeiter- Wohn- 
and  Sdilafbftuser  wurden  im  abgelaufenen  Jabre 
419498  e4r  veransgabt,  an  Steuern  nnd  Abgaben  ver- 
schiedener  Art  zahlten  wir  im  letzten  Jahre  8Gil878  .4', 
d.  i.  52  705  mehr  als  im  Vorjahre.  Die  im  Interesse 
i!cr  Hi  aititMn  an  <\\c  rrriHionnkassen  geleistetan  Jabnt' 
znsihüKse  UfliifcM  st«:li  »ul  110.^9./*. 

An  tVr1i>,'i  n  Walzwaaren  aller  Art  in  Eisen  und 
Htabl  wurden  im  abgelaufenen  Geschäftsjahre  141571  t 
verkaufL  Hierzu  treten  an  geringerer  und  Anaschnb* 
Waare  noeb  484  t,  so  dafs  an  Fertigeisen  insgesauimt 
142066 1  snm  Verkaaf  gelangten.  Die  Brattoeinabme 
bierAr,  lowie  fBr  die  femer  verkanften  18166001 
Steinkohlen,  8968  t  Roheisen,  2580  t  QnAwaaren, 
9938  t  Rohr»-,  fcrricr  fiir  Falirirafr  unserer  Ccnsfru'' 
tionswerkstfittfii,  iur  Xrbi-npioilnctt-  verschiedpnLT  Art 
11.  a.  lirtni^'^  Uli  !,'aTi/-'n  5ij04<;08'J  .f/  -i.  i.  Iftdausy  . // 
mehr  als  im  Vurjalut).  Ait  diest^r  Kinnitltme  (•iud  die 
rufsischen  Werke  mit  4267  957  Rubeln  betheiligt.  Au 
festen  Aufträgen  wurden  in  das  neue  Geschäftsjahr 
hinüber  genommen :  für  die  schlesischen  Hütten  für 
11 278800  wT,  für  die  Katharinabtttte  fBr  88630U  RubeL 

Vom  BraMoKwinii  von  8780841,45.«  sind  an 
kürzen  anf  Abecnreibnngen  vom  Werthe  der  Werke« 
anlagen,  und  twar  ordentliche  2500652,73  -^,  rafser- 
ordentlichf  1 500000  so  diifs  sidi  rin  K.  intrewiHn 
von  4780188^72  .4'  ergiebt,  lli.  rvi.n  ^mkI  als  ,l)el- 
I  rcderefond«"  cim'  Riickla;.'i>  für  i/twaitrc  Aii>fiillt'  bei 
den  FordcruniTcn  in  ilursiand  uiit  Uucksictit  auf 
die  anrsei<jr'!pntli<  luMi  Zcitverhältnisse  abzusetzen  sein 
von  5O0CJU0  ,U.  Von  dem  verbleibenden  Reingewinn 
entfallen  5  7«  als  Tantieme  auf  den  Vorstand  nnd  die 
Gesellechattsbeantaa  =  211509«44<^  Aladann  er- 
halten die  Actionire  4  des  Omndkapitals  ala  6e- 
winnantheil  «  1080000..^.  verbleiben  2  9!38  679,28 
Davon  stehen  5  als  Tantii  ine  dem  .\ufsiehtsrath 
=  146983,9«  Jlf  zu,  Rest  des  Gewinnes  2791  745,82 
hierzu  Vortrasr  ans  dem  Vorjahre  =  100633,82  so 


«ialä  vrrtiiLrliav  -iml  2  8! »2 .878,64  . // .  al' 
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Gewiiinaiitbeil  .  ■J7(  K)(HXi.#,  bleiben  iibngi9287R,Ht  .#. 
Hiervon   ab   iH)Un).^  zur   Verwendung   für  \\<i!il 
thätigkeitaanatalten  und  an  Wohlfohrtaiwecken  und 
IUI  978^64  <4r  anf  neue  Ke^bnnng. 


TIm  OnieiU«  MmI  Crapaay  «f  Aiuerik«. 

Dil'  fjpsi.n^clnift,  die  ein  .\'  tii  rl<a]iiial  vun  25  Mil- 
liuiici»  ^  X'iirziiL'saftien  und  2-5  Milliunni  i'  ^n  w-Tthnliche 
Actien  besitzt,  liat  in  (iein  aiu  Ausrast  !«lij;rsrlilr)s-t'ii('n 
(Jesrbiiftsjahr  einen  Reingewinn  von  3490  •43b|  er- 
zielt nna  daiana  «in«;  Dividende  von  1750000  in 
4  Theilzahlungen  von  1*'4  7»i  *iBO  in  cancen  7  %  auf 
die  Vorzugsactien  vertheilt.  Die  Geaeliiohnft  hat  den 
Baa  von  9  «oCmb  Uodi^fen  nm  Xononjcahela-Flnfa 
nnd  einer  Martinanlage  von  swSlf  SO-t-Oefen  oabat 
Blorkwnl/cn  lifi,'i.nn('n ,  unt  sidi  im  BoBUg  von  Roh« 
material  nuabliaugig  zu  madien. 
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Vereint  -  Naehi  iekteu. 


15.  Novcnilter  lUUl. 


Yereins-Naehrtehten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Acnderangren  im  MltirlltMler-Venceiciinir:«. 

Ailämmer,   Heinrich,   iliplum.    Insr<"nicur,  Mannlieini, 

Rheindanimstr.  17. 
thrhloriiiM,  Frans,  Hütteuiagcnieur,  Lehrer  »n  der 

Könitfl.  Iiüheren  MaiehmeitbaiiMhtilef  BimIm  IX, 

Thierpartenstr.  Ii. 
Difling,  (iHstar,  Btoiitantechaisdi««  Bnmv,  Wien  III/2, 

Mariergasse  7. 
Oiojler,  A'.,  Ingenieur,  Zürich,  Bergstr.  18. 
Höfinffitoflf,    Wflh.,    rietrictisiti^'eoiour    de«  <'refelder 

••^talilwerks,  Act.-Gis.,  Crcfeld,  Leliiuheide  1. 
Honigmann,  Erntt,  per  Adr.  Aagntt  BlnmOBtli«!,  BK0 

des  Bcpgardes  6,  Antwerpen. 
KoMleppel,  Uich.,  Ingenieur  der  DftllllflnnMnildllltto, 

Zabne»  0.-S^  ölackanfotr.  9& 
JtToff.      Teehniidier  Leiter  il«  DtaeetdoilBr  Kim!»' 

1utu)j;e8ell8chaft,  C.W.  Lielie,  buIkII.,  Dleieldorf, 

Üuisburgerstr.  103. 


Kr^i,  RutUf  Ingenieur,  B«rlin,  Marienilr.  94a. 
Loeicende,  C.,  Stahlwerklohef,  Waneban,  Howe  Wie- 

Joka  20. 

Lubotctktf,  Heinrich,  CSber  EaailttnraA,  CSln^Blupatt- 

feld,  OttostraXse. 
ron  Nosenherg-GrutztMftakjßj  Ingwieiir,  Bsrtia  W.  80» 

(ironewaldstr.  39. 
Stopper,  Otto  E.,  Ingenieur,  Mariupol,  Hiidrufslond. 
Toldt,  Frkdr^  Liceiiiear,  Ol«*,  Steiermark,  Kioater- 

wkagaeae  W. 

Torlw,  AwiMr,  Oberingenieur,  Kapfenlwrg,  Steiennark. 

Neu«  Mitglieder: 
Kipper,  tivhnischer  Direktor  der  Waggonfabrik,  AcU- 

lies.,  T  errliniTfii. 
tichlesinger,  Adoif,  FubriktiesitKer,  Werdohl  i.  W. 
.Strecker,  Arnold,  Prorarist  der  Finna  B.  TiUnaans 

&  Co.,  Petersburg.  Baku,  SttdmiklaBd. 
Wenda.  VoUhHhj  IHreetor  der  Firma  O.  Sohiele  &  Co., 

J^^aonflirt  a.  11^  Bockenheim. 

Ve  r  s  t  (1  r  I)  cnt 
OtAnA^im,  HiduirU,  Hamburg. 


Eisenhütte  Obcrschlesicn. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 

lUo  nächste  Hauptversammlung  findet  au   Sonntag,   «leii  I.  Üecember  1901, 
NadimHtagt  2  Uhr  im  Theater-  und  Concerthans  zn  Gleiwitx  statt. 

Tagesordnung: 

1.  GeaeMftllclM  HittheUnngmi. 

2.  Vortrag  <l''s  Ilm.  (;.-ii.M'ii}.!irr.'t..i  r i  r n  n -  Kratiwieelc :  ■nrttellraf  VM  ttlrhffd«!««*  «ni  4»r 
QiaiRereielsenbetrirli  im  «llgenicineu. 

8.  Referat  des  Hm.  Geb.  Bergrath  Professor  Dr.  H.  Wed  dinier -Berlin:  Uebnr  dM  CMlgnCl  !■ 
Bndapest,  das  nlderoebemlsche  Laborat^rlsm  nnd  die  IMs»  xn%  Eiserne  Thor. 

4.  Vortrag  des  Hrn.  Geiieraldirector  E.  II  oi  z  ■  Berlin  :  Ite.Hultat«  des  TaliH>(*TMrfiahrea*  VergUebni 
wlt  denen  des  comblnirlen  Bes8emer*Martia|>rocei»»eH. 

&.  Vortrag  dfs  Ilm.  Direetor  Barkhardt-OlMwita:   r»itMkrilto  In  dnr 
DnBpnibarhItnms« 


Die  auf  den  8.  Docember  d.  J.  angekündigte 


Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhuttenleute 


iHi  bis  auf  Weiteres  V  6  I* 8 cli O  l> 11  worden. 
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ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Bedigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  Genenlaecretar  Dr.  W.  Beumer, 

GMeikIftimbnr  im  Vtrein»  deuUchar  ElMnuntealtttte,      GtaAtMBiutr  da-  ÜMiWMMeliM  Oni^M  Vmht 

Ttmt 

.Met  WM  A. »»fei  Iii 


Nr.  n. 


1.  Dorpuibor  \W\ 


21,  Jahrgang. 


Der  Deutsche  Uaiidektag  uud  die  industriellen  Interessen. 


^äS'^uf  die  verschiedeoea  iu  der  Fresse  and 
^Qj^-^  in  HftiidelBvertretaiiffeii  erhobenen  Be- 

srlnvrrdcn  nbor  das  pe^ichäftlirlie  V'T- 
fahreu  iu  der  Voüvensamuilung  des 
Dentsehen  Haadelstaga  am  30.  September  hat 
dessen  GeschJlflsfiihraDtr  in  dnr  von  üir  hfiiuis- 
gegebenen  Zeitecbrift  ^ilaudel  aud  Gewerbe'' 
Seite  8  und  97  sieh  vertheidigt.  Neaerdings  Ist 
aiuli  (las  Prcitukoll  der  betreffenden  Sit/unp 
versandt  und  mit  Hälfe  desselben  können  wir 
den  Gegenstand  endlich  etwas  genauer  beleuchten, 
als  bis  dahin  auf  Grand  der  nicht  Überall  genauen 
und  aasreichenden  Prefsnotlzen  möglich  war. 

Die  Geschäftsfübrong  des  Handelstags  ver- 
theidigt sidi  gegen  den  Vorwarf,  „daA  nnsn- 
lässigerwoise  nach  der  Abstimniung  über  den  mit 
MtuoritAt  angenommenen  Antrag  von  i'fister- 
Htnehen  anch  noch  über  den  Antrag  des  Aus- 

aehnsaea  abgCAtininir  \viM'rien  sei",  wie  folgt: 

^(innr.  ah^osvhvn  diiv  in,  <'i  'l'M'i-haupl  im 
vorliegcadcü  l'"iiU  parlaint- iitiu  isclie  Üegeln 
verletzt  sind,  ist  jener  Vorwurf  nicht  als  stich* 
hültipr  anznerkennt'n.  lieber  da«  Verfahr<»n  in 
der  Voltversammlong  des  Deutschen  Handels- 
taga  entacheidet  allein  die  Satsnng  dea 
D  p  n  t  s  r  h  e  n  H  a  ii  tl  c  1  s  t  a  tf  s ,  seine  G  e  - 
scbäftsordnung  und  die  Voilvorsauim- 
Inngaelbat.  Parlanientarlaehe  Regeln  gelten 
in  ihr  nnr  soweit,  nis  die  Voll  vcrsainin- 
lung  es  für  richtig  b&lt.  Von  ihnen 
absawetchen,  kann  in  manchen  Fftllen  aweck- 
iniirsif:  ^-tiii,  was  »«  inp  innere  Begründung 
darin  findet,  dal's  die  Beschlfisse  dp^'  Paria- 
in der  Bagel  den  — ■  hloiig  i^u  gesetz- 

XIIIL» 


geberischen  Thaten  führenden  —  Willen, 
diejenigen  dea  Pentaehen  Handelataga  in  dar 

Rt^c\  Mo  .Ansicht  der  Veraanunlnng  feet> 

stellen  füllen.'* 

Zum  Beleg  für  diese  von  parlamentarischen 
l'essoln  nicht  gebundene  Gewalt  des  Präsidiums 
wird   ein  Ausspruch  des  früheren  Präsidenten 
Delbrück  aus  18U(i  angelubrt,  der  da  lautet: 
^ISb  kommt  ans  darauf  an,  wemQglieh  die 
Moiniingen,  wehlie   hier  herrschrn,   in  allen 
verschiedenen  Nüancii'nngen  festzustellen.  Wir 
haben  deshalb  blnflg  anders  abgestimmt,  als 
es  in  parlamcntariaehen  Versammlangsn  m 
geschehen  pflegt." 
Unseres  Dafürhaltens  sollten  bei  einer  Cor> 
peration,  die  für  ihre  Verhandinngen  eine  so 
souveräne  Autorität  in  Anspruch  nimmt,  bezög- 
Hch  der  Kapitalfragen  „Wille''  und  „.Ansichten" 
nicht  soweit  in  Widerspruch  treten  dürfen,  dafs 
ein  Bcst'lilufs,  der        Minuten  vinlur  mit  ab- 
soluter Miyoritäl  gülalst  war,   suforl  mit  noch 
gröberer  Hqoritftt  über  den  Haufen  geworfim 
und  in  sein  Gegentheil  verkehrt  werden  kann. 
.  Aber  wir  wollen  einmal  annehmen,  dafs  es  für 
eine  Versainmlnng,  die  doch  nur  an  begntachten 
!  und  nicht  zu  beschliefsen  hat,  g»>lpfrontHrli 
I  von  Interesse  sein  kann,  festsostellen,  wie  sich 
die  Mitglieder  an  allen  vorliegenden  Antrlgw 
verhalten,  also  gewissennafseii  die  IntctessPTiten 
I  zu  xftbloo,  statt  ihre  Gründe  zu  wägen  — 
j  jedenfalls  wtare  ea  nOthig  gewesen,  da  über  den 
Modus  der  Abstimiuuug  weitläufig  deb.-ittirt  worden 
I  war,  dafs  es  vor  der  ersten  Abstimmung 
I  bitte  ansgeeprochen  werden  müssen,  wenn  von 
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den  parlamentariBChen  Rogein  wieder  abpewiclicn 
werden  sollte.  DaDi  aber  erst,  nachdem  —  für 
dm  AnKseliQft  offenbar  sehr  anerwartet  —  der 
Antrag  Pfister,  der  dem  Antrag  der  rhei- 
nisch- weätfäliHcbeu  Haadelskamuieru 
sehr  viel  näher  stand  als  dem  des  Aqb- 
BchnsseR,  di«'  ;ilisi<hite  MajoritiU  erlaugt  hatte, 
der  AusBchnfs  sieb  auf  die  Praxis  seiues  früheren 
Präsidenten  Delbrück  besann,  die  Versamminng 
in  ihrfr  Majorität  <l<'in  znstininiti'  uml  Herr 
Präsident  die  von  ihm  beroitä  verkündigte  An- 
nahme des  Antrages  Pllster  stillschweigend  (tber- 
bieten  lief«  •  das  war  ein  Vorfahren,  welches 
im  mindesten  abnorm  genannt  zn  werden  ver- 
dient und  beweist,  wie  fest  der  „Ausschufs" 
seine  Lente  nnd  die  Majorität  in  der  Hand  hat. 

Dazu  Hiaft"  hom- rkt  werden,  dafs  gerade 
derartige  „AbaurmitiUen"  in  der  Uandbabang 
der  Statnten  und  der  Prftsidiaigewalt  waren, 
wpichp  7!ir  Zrit  des  vi  rstorbeiii  n  Hrn.  Delbrück 
eine  Reihe  von  iüvndelskaramern  die  Zugehörig- 
keit Bom  Handelstal?  als  nteht  mehr  ertrftglieh 
omptinden  und  ilci'  Indtistrir  die  neirründiinfr  de« 
Centrai verbandeb  deutscher  Industrieller 
som  Sehntz  ihrer  Interessen  gegen  die  Nflan- 
cirungen  des  Handelstags  angezeigt  erscheinen 
liefs.  Wenn  die^riix  n  im  Laufe  der  Jahre  wieder 
inngetreten  sind,  nn  geschah  das  nicht  etwa  im 
liefBble  der  Schutz-  und  Vertreturigsbedörftigkeit. 
Kondem  auf  mehrfache  und  dringende  .Anregung 
de«  Handelatage.s  und  um  don  .Anschein  zu  ver- 
meiden, uls  ob  zwischen  Industrie  nnd  effecHvem 
Waarenhundel  ciin  t  *!cit.s  und  dem  Handelstag 
andereri$eits  gar  keine  InteressengemeinKchaft 
mehr  vorhanden  sei,  aber  auch  um  Uebergi-iifen 
hecccmcn  zu  kennen.  Im  vorliegenden  P  ili  ist  der 
Hedankc  aber  doch  gewifs  schwer  abzuweisen, 
dafs,  wenn  der  Antrag  des  Anssehnsses  an  erster 
Stelle  mit  22^  Stiininrn  i^oirfn  den  Unidinnior  mit 
(>5  Stimmen  angenommen  worden  wilre,  die  parla- 
nentarlsehe  „NSanee**  einer  swelten  Ifi^eritat 
Sch\vorli(h  mehr  beliebt  worden  wäre. 

Auf  den  zweiten  Vorwui>f,  dais  „durch  die 
Annahme  des  Ansschnfsantrages,  die 
gegen  den  Protest  von  34  Handels- 
kammern erfolgt  sei,  der  Handflstag 
sich  als  Industriegegner  erwiesen  liabo, 
während  jene  Handelskammern  (Bochnm 
und  (tenossen)  die  .Ansicht  der  ganzen 
deutschen  Indostrie  zum  Aui>druck 
gebracht  hatten,  wird  erwidert,  daft  es 
nicht  34  Handelskammern,  sondern  nur  IG  Han- 
delskammern und  Vereine  gewesen  seien,  die 
sich  gegen  den  Anssehnlh  ansgesprochen  bitten. 

Das  ist  nach  dem  iiti-.  erst  am  25.  Ortnber 
1901  zugegangenen  Protokoll  formell  zutreflfend, 
es  waren  nicht  84  Handdskammern,  sondern  nur 
34  Stimm  cn  von  Ilandclskamincrn  nnd  Vt  icini  ii, 
welche  den  22b  Stimmen  für  den  AusscbuTs- 
antrag  entgegenstanden,  derlrrtbnm  beraht  auf 


die  indtuirieUen  IntereMen.         1.  December  1901 


einem  offenbaren  Schreibfehler  cinf«*  bereits  am 
1.  Octoher  ausgegebenen  Prefsberichtes.  Dieser 
Irrthnm  ist  ebenso  veraeihlieh,  wie  sachlich  nn- 
erheblich  und  seine  Correctur  ist  für  unsere 
Beweisführung  geradeso  vortheilbaft.  Sachlich 
begreMich  war  er,  weil  das  Protokoll  in  der 
!  Abstimmungsliste  zeigt,  dafs  anfser  jenen  Ifi 
j  Handelskammern  and  Vereinen  noch  2ö  der 
erschienenen  Corporationen  nicht  mehr  mit- 
bestimmt haben.  Das  konnte  der  Reporter 
nicht  wissen.  Jedenfalls  ist  das  „Gesammt- 
ergebnifs'',  wie  es  die  Abstimm nngsliste 
aufweist,  wonach  für  den  Ausschufsantrag  328, 
gegen  denselben  keinB,  nnd  nur  16  Corpora- 
tionen mit  34  Stimmen  sich  nnr  der  Stimme  ent- 
halten haben,  weder  den  Thatsachen,  noch 
don  eigenen  .\ngaben  auf  Sf>itc  f!3  des 
Protokolls  entsprechend.  Dort  wird  iiUädrück- 
llch  anerkannt,  dafs  84  Stimmen  sich  meist 
unter  Protesterklärung  der  Stimm« 
enthalten  haben!  Uletchzeitig  freilich  wird 
nnbegreiiicberweise  binzngesetst,  dalh  f,mit 
Nein  niemand*"  gestimmt  habe!  (T(^gen- 
über  dieser  liaarspaltendeu  „Nüance"  uberlassen 
wir  es  .jedem,  der  Lnst  nnd  Zeit  daan  bat, 
darüber  naeli/.iidtiikrn,  wie  sicli  das  Vufuin 
1  „nein"  von  dem  Votum  n><^h  protestire'*  in 
I  diesem  Falle  nnterscheidet,  besw.  welches  die 
schärfere  Vernrtheilung  enthält,  iiiul  »h  die 
Hebanptnng  vertretbar  ist,  dafs  gegen  den 
Ausschulkantrag  keine  Stimme  abgegeben  sei. 

Xnn  aber  hatten  wir  für  unsere  Behaitjjtuug, 
„dafs     der    Handclstag    heute  eben- 
*  sowenig  wie  vor  23  .Jahren  ein  Recht 
habe  nnd  bernfen  sei,  als  Interessen- 
vertretung   a  u cl)     d  e  f     1 1  n  t   c h  c n    1  n- 
dustr ie  aogesehc  n  /.u  werden,"  nurgesagt: 
nUlc  BeschlllBse    des  Centralverbandea 
deatsrher  Industrieller  und  die  der  Füisen- 
indnstrie  haben  sieb  ebenso  wie  die  Knnd- 
gebangen  der  zu  Essen  vereinigten  Handels- 
kamnifin    in    einem   sclir   bedentinilen  nnd 
grandsätzlichen    Uegensatz    gegenüber  dem 
Votom  dM  Anssehnsses  des  Deatschen  Handalt- 
tags  befeinden." 
Für  diese  Hehauptung  giebf   es  doch  gar 
keiiiuu  durchschlagenderen  Beweis  als  die  That- 
sache,  dafs  von  2<)0  Stimmen  2SH  sich  für  den 
Freih;indcl  erklärten,  der  durch  Annahme  d«?8 
Auüschufsanirages  mit  überwältigender  Minorität 
abermals  fMerlich  anm  Leitmotiv  des  Hasdel8< 
tages  proklamirt  wnrde,  und  dnf'«  jrcgen  dieses, 
mit  den  industriellen  Interessen  Deutschlands 
nnvereinbare  Prindp  nnr  84  Stimmen  daselbst 
einzulritcn  dm  Mtith  hatten.     Da?  aber  w.ir 
das,  was  wii  bowoison  wollten,  denn  dies  Votum 
des  Handelstages  fiber  das  ZoUtarifgesets  ist 
iu  der  That  ein  offensielitlif  fier,  ernenfcr  Vor- 
stofs  zn  Qonsteu  dee  Freihandels,  der  ja  in 
dem  .Abschlnra  der  Haadelsvertrlge  von  1891 
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flln«n  Siflfr  «rfbelitini  hatte,  fndlMB  d«r  Zoll  Mf  | 

(Jetreide  vr>n  5  auf  H,5n  .  ((  ennUrsigt  wurde, 
nachdem  schon  vorher  der  von  Bismarck  ge- 
fiirdaie  Satc  ron  6  auf  5  bcrabgvAHIckt 
worden  war.  BiBmarck  hat  bekanntlich  diese  Er- 
n&ftijrang  der  QetreidezSlle,  über  welche  die 
8e6«tkdte  nnd  der  Freihandel  jnbeltefi,  für  einen  { 
schweren  Fe  Iii  et  erklärt,  nnd  da  er  selbst  ! 
den  Satz  von  t'>  ,H  fiir  K<>gf?eu  und  Weizen  s.  Zt. 
gefordert,  würde  er  heute  selbst  dtu  Miuiioal- 
soll  von  5  nnd  5,50  ^4  fUr  Roggen,  Welsen 
und  Hafer  keinenfalls  zn  hoch  finden. 

Der  Handclstapsanssclaifs  dagegen  prflcisirt 
in  der  zum  Beachlufs  erhobenen  Besolatiuu 
eeiiie  Bedenken  gegen  den  Zolltarif  wie  felgt: 
„Sie  (d.  Ii.  die  Hedenken)  beruhen  darauf, 
da£»  eine  »olche  Zollerhöhnng  aU  schweres 
•  ^dernfft  für  den  Abeehlah  von  Handels- 
verträgen za  betrachten  ist,  dafs  die  weite- 
sten and  namentlich  die  minder  bemittelten  i 
Kreise  der  Bevölkerung  dnrch  eine  Ver-  I 
thenerung  der  Lebensmittel  betroffen 
werden,  dafs  liieran»  eine  Seliw.lcliunpr  <ler 
Kaufkraft  für  induntrielle  Krzeuguisse  ent- 
steht, nnd  dafs  eine  duroh  Jene  Verthenemng 
hervorgerufene  .Steigernng  der  Arbeits- 
löhne den  Wettbewerb  der  Deutschen  mit 
der  anstibidischen  Oewerbethfttigiceit  erschweren 
würde.  Im  Interesse  einer  prfsnnden  .Aus- 
gestaltung unserer  Zollpolitik  und  der  Fort- 
fliliniflf  unserer  eegmsreicben  b  leb  er  igen 
Handelsvertraprspolitik  spricht  der  Deutsche 
Uandelstag  den  dringenden  Wnnsch 
ans,  dafe  die  LebenemittelnOlle  des 
T;i  r  i  fen  t\s  n  rf>i  eine  weseutllebe  Br- 
ni  !t  r-*  i  e  u  n  p  erfüll  reu." 

Nun  enthält  aber  der  Entwurf  sonderbarer- 
weise fiberhanpt  gar  keine  Zollsltze, 

vvelrlie  die  Ke{jiernn{:  von  der  Einfubr  auH  i 
den  Vertragsstaaten  erbeben  will,  sondern 
nur  Kani>fk911e,  mit  denen  die  Einftihr  ans  den- 
jenigen Staaten  bis  zur  Prohibition  belastet 
werden  soll,  die  sich  mit  uns  Bber  verstAndige 
Zollsätze  nnd  ehrliche  Verträge  ntoht 
einigen  wollen.  Wir  haben  das  Bedärfnifs 
und  den  frerechtfertigten  Wunsch,  die  Zölle,  die 
wir  dem  Auslande  bezahlen,  uud  die  os  ans 
bemblen  mufs,  für  längere  Zeit  soweit  festzn- 
le^'on,  dafs  nicht  dun  Ii  i'inseitijre  v,  iMkii''!iohe 
Veriindernngen  derselben  plötzliche  Scüu  ankuugen 
in  die  Preis«  getragen  werden  kSnnen,  die  nnsersn 
Finanzen,  unserem  Waarenhandel,  unserer  Pro- 
dacüon  und  dem  Consum  gleich  nacbtheilig  sind. 
Wer  nns  derartige  Vertiilgo  nicht  lagesteben 
will,  dem  getreu  Hb  er  müssen  und  wollen  wir  die  Im 
ZoUtarifentwnrf  aufgeführten  Sätze  als  K  a  m  p  f- 
'  s5Ue  solange  anwenden,  bis  wir  die  ndtbige 
Festigkeit  und  KegelmAfsigkeit  im  Handel  und 
Verkehr  auch  mit  diesen  Völkern  erzielt  haben 


wttrden.   Das  ist  dw 'Sinn  dM  ^toetze^lllmfi 

und  des  ZnlltArifs.  Von  positiven  2olIs;U/en, 
die  für  un«ere  känftigen  Handelsverträge  in 
Anssiebt  genoauneti  sind,  ist  (abgesehen  von  den 
allgemein  angefochtenen  Minimalsätzen  für  (Ge- 
treide) in  dem  Entwurf  gar  nicht  die  Rede,  und 
kann  nicht  die  Rede  sein.  Unsere  Regierung 
kann  solche  gar  nicht  allein  festsetzen,  sie 
hRnpen  von  den  zukünftigen  Vertrnjr<;verliand- 
luugeu  ab.  Und  so  stellt  eich  heraus,  düli«  der 
Ansschnfs  des  Handetstages  die  noch  gar  nicht 
feststehenden  Vertragszollsittze  für  Le-hens- 
roittel  „zwar  nicht  kennt,  aber  doch  mil'sbilligt'* 
nnd  deshalb  die  Herabsetsimg  der  KampfaSH« 
fordert!    Eine  wunderliche  Sache! 

Da  man  bei  den  mafsgebenden  Persönlich- 
keiten des  Handelstag«  eine  so  sonmerUeh» 
Logik  nicht  gewohnt  ist,  sucht  man  natnrgemäf» 
nach  einer  anderen  Blrkläroog,  und  wir  finden, 
wie  angedeutet,  dieselbe  darin,  daft  aoeh  jetst 
das  radicale  Freihandelsprincip  den  Cnrs  des* 
sogeaanntoQ  Uandelsvertragsvereins  wie  auch  des 
Dentsdien  Handelstages  bestimmt,  welches  ete 
Todfeind  des  Schutzzolls  ist,  auf  welchen  die 
deutsche  Industrie  der  Handels-  und  Zollpolitik 
der  anderen  Indastriestaaten  gegenüber  absolut 
nicht  verzichten  kann.  Denn  aus  der  .Aufhebung 
der  Zölle  ergilhe  sich  mit  tödlicher  Siiherheit 
ein  Sinken  der  uieisten  Preise  für  l'iuduction 
nnd  Kandfd  nnd  daraus  mit  gleicher  Nothwendig- 
keit  das  Princip  billi^^>ter  Liihne  und  ärm- 
lichster Lebenshaltung  der  handarbeiten- 
den Klassen  in  Landwirthsehaft  nnd 
Indnstrie.  Tm  Anfanpr  der  70er  Jahre  war 
man  diesem  Idol  bereits  sehr  nahe,  1873,'74  be- 
gann der  Kampf  tun  die  Eisenzöll«,  deren  Fall 
die  rheinisch  -  wefltftllisrhe  Eisenindustrie  zn 
ruiniren  drohte  —  der  Deutsche  Handelstag  ver- 
weigerte nicht  nur  fkt  dieselben  einzatreten, 
Hondern  sogar  fiber  dieselben  zu  verhandt  ln,  und 
wer  weifs,  was  geschehen  wäre,  wenn  nicht  das 
klare  Ange  nnd  die  mlehtige  Hand  des  Fürsten 
Bismarck  den  Jamm er  erkannt  und  durch  Wieder- 
einführung „mäfsiger  Zölle  zum  Schatz 
der  nationalen  Arbeit**  abgestellt  bitte.  Die 
Eisenzolle  von  1879  erwiesen  sich  im  ganzen 
al«  aiisreiebend,  nie  haben  erhebliche  \'erande- 
ruugen  nicht  erfahren  nnd  unter  ihrem  Schutze 
haben  wir  unsere  Eisen-  nnd  Stahlprodurtion 
versec  h  B  f  a  e h  t ,  England  in  .]nanto  beinahe 
erreicht  und  stehen  ihm  in  der  Qualität  in  sehr 
wesentlichen  Bmadien  schon  lingere  Zdt  nicht 
mehr  nach. 

Die  LanUwii'thscbaft  dagegen  hat  seit 
schwere  Jsluro  gehabt.  Der  Qetreidezoll  von 
\  Jt  in  1879  wurde  bald  verdreif.icht,  dann 
verfünffacht,  18yi  unter  der  Aera  t  aprivi  aber 
wieder  anf  3,50  Jf  redneirt  nnd  Jetst  lassen 
die  Preise  fiir  landw  iriliscbaftlirhe  Producte  bei 
,  der  derzeitigen  Betriebsweise  und  der  seit  üO  J »hreu 
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durch  die  Verbilligung  des  Transportes  za  Lande 
und  za  Wasser  ttberaas  verschärften  Concmreoz 
des  ÄiulAiidM  so  wenig'  Rente  übrig,  dar«  wir 
ffir  ptwa  zwei  Milliarden  landwirthschaftliche 
Producte  alljährUch  einführen  müssen,  dal»  die 
Landwirthe  vielfach  Noth  leidan,  keine  MMahinan 
nnd  keinen  künstlichen  Dfing^or  für  intensiven 
Betrieb  mehr  kaufen  and  keine  Arbeitskräfte 
nein*  beMblen  «nd  halten  kVonen.  Das  aind 
ungesunde  Verhältnisse.  Der  ..alte  Ours"  der 
aaüooalen  Zoll-  und  Handelspolitik  sachte  dem 
abznhelfeD  dnrdi  ErhSbnng  des  Zollsdintzei 
gegen  das  Ausland,  Verbessernng  der  Trans- 
portgelegenheiton  tu  Lande  und  zu  Wasser 
im  Inlande  und  durch  BeecbaffunR  billigen 
Geldes;  dadurch  EmBgUehnng  lohnender  I 
Preise  Hlr  die  Prodncenten  und  anakSmm-  I 
lieber  Löhne  ftir  die  Arbeiter. 

Berufene  Vertreter  der  Indastrie  liaben  auf 
dem  Handelstafe,  in  4em  Ce&traWerbMid,  sowie 

den  Get)en!vr»r9ammlungen  des  Eisen-  nnd  Stahl- 
vereins  sich  klar  ond  deutlich  für  den  Kegierungs- 
eatwarf  amgesprodhen,  ganz  besooders  erkiftrt: 
„Eine  mäfsige  Erhöhnnff  der  ZollsiUze  anf 
Getreide   und   auf  andere  landwirth- 
schaftliche Producte  kann  vom  Standpunkt  I 
der  Landwirth8<^ft  als  noth  wendig  nnd 
vom  Standpunkte  der  Verbmneher  als  tu* 
lässig  erachtet  werden." 

Damit  haben  sie  sich  bereit  erklärt,  im  ! 
allgemdneB  biteresse  die  durch  die  ZOlle  etwa  ( 

verursachte  Steig-ernni?  der  Leliensmittel  und  der  ' 
Löhne  anf  sich  zu  nehmen,  welche  der  Frei-  : 
bandet  vermeiden  wilL 

Ich   glaube,  die  blofse  Gegenüberstellung  i 
dieser  bmden  Anträge  liefert  einen  Beweis  dafür, 
daft  wir  es  bei  dieser  Action  des  Handelstags 
nieht  mit  nnbedentendtti  verllbet^ehenden  nnd 
flberbrfickbaren  Meinangsverschiedenheiten,  son- 
dern abermals  mit  einer  neuen  £tappe  in  jenem  | 
Kämpft  der  Interessen  helmlseher  ProdMition  | 
und  des  reellen  Waarenhandeh  mit  denen  des 
Spekulanten tb ums  zu  thon  haben,  der  im  gewöhn- 
liehen Leben  als  der  Kampf  zwischen  Freihandel  I 
und  Schutzzoll  bezeichnet  wird,  richti^^er  aher  ' 
als  der  nationaler  Prodaction  und  Arbeit  gegen  i 
das  Intematloaale  Speknlantenkapital  genannt  ' 
werden  müfste. 

In  diesem  Kampf  haben  niederrheinisch- 
westfälische  Handelskammern  und  industrielle  1 
Vsr^e  es  für  ihre  Pflicht  gehalten,  für  die  ; 
Interessen  der  heiniisrhen  rrodiu"ti(Hi  und  des  1 
dieselbe  ergänzenden  effectiven  Waarenbandels  j 
in  allererste  Linie  einzutreten.  Es  ist  schon  | 
oft  darauf  hinfrewie'^en  \vörden,  dafs  die  üble 
Lage  der  Landwirthscliaft  die  sehr  bedenkliche  j 
Folg«  nr  di«  dentaehe  Velkswfathschaft  hat,  ' 


dafs  etwa  zwei  Milliarden  Eark  jährlich  für 
Nahrungsmittel  und  sonstige  Produete  dir  Land- 
wirthschaft  ans  Ausland  gezahlt  werden,  wdehe 
zum  profsen  Theil  im  Inland  \:fTOg^n  werd*»« 
könnten  und  müfsten.  Wir  glauben,  dafs  dieser 
für  Kriegsfälle  überaus  gefährliche  und  stets 
sehr  kostspicliKo  Znstand  nur  dadurch  gehoben 
oder  gemildert  werden  kann,  dafs  wir  Sorge 
tntgen  flfr  eine  Steigerung  der  Preise  fir  land- 
wirthscbnftliche  Producte,  die  den  Betrieb  der- 
selben wieder  lohnend  machen  und  Uir  aua- 
retcheade  Ldhne  Ar  ihre  Arbdter  zn  zahlen 
ermöglicht.  Der  Handelstag  ist  laut  obiger 
Kundgebung  entgegengesetzter  Meinung, 
er  will  billige  Preise,  billige  Löhne  —  nnd 
würde  damit  schliefslich  auch  billige''  AtlMit 
nnd  schlechte  Verhältnisse  herbeiführen. 

Das  Beispiel  Englands,  welches  seine  Land- 
wirthsehaft  dnreheben  fiesen  Frrihandsl  ratnirt 
und  vernichtet  hat,  sollte  doch  auch  den  Kurr- 
sichtigsten  belehrt  haben,  dafs  dieser  Weg  ein 
Volk  in  die  sehlinmste  Abhinglgkeit  füfart,  die 
e»  giebt,  die  vom  0  oldhunf^er  des  Spekn- 
lantenthuras,  der  alle  die  häTslicben  Verhält- 
nisse erzengt,  und  alle  die  sdilimmen  Dinge 
im  Gefolge  hat,  die  wir  seit  Jahren  in  England 
so  widerwärti«:  7A\r  Schande  vor  Gott  nnd  den 
Menschen  sich  entwickeln  geben. 

Anch  die  schwere  Niederlage,  welche  die 
scrupelloseste  Geseilte  haft  von  Geldfflrsten  —  der 
Tammany-Ring  in  New  York,  in  diesen  Tagen 
zur  Frende  nnd  znm  Trost  aller  ehrliehen  Lente 
erfahren  hat,  zeif^t,  dafs  das  .in  i  r iranische  Volk 
es  müde  ist,  sich  von  diesem  „Freihaudelsring" 
nnd  seiner  goldenen  Kante  weiter  knechten^'za 
lassen. 

Wir  denken  deshalb  au  unserer  30jährigen 
Tradition  festzuhalten  und  allen  Bestrebungen 
uns  zu  versagen,  die,  wenn  anch  anfangs  viel- 
leicht unmerkbar,  von  derselben  ablenken.  Zu 
einer  „Feiudachaft",  gegen  welche  die  Gescbafts- 
fühmng  des  Kandeistags  sieb  glaaht  verwahrea 
zn  sollen,  braucht  das  nicht  r'i  frihren.  Wir 
wenigstens  werden  uns  im  Gegeutbeil  bemühen, 
durch  Wabrnng  der  Utterarischen  nnd  gesell* 
schaftliclien  Verkehrsformen.  sowie  durch  ein- 
wandfreie und  unparteiische  Bebandlnog  von 
Thatsachen  nnd  Geschehnissen  die  nnerliftiieha 
N'oraussetzung  dafür  aufrecht  erhalten  zu  heUtot 
dafs  unsere  tiefffehende  grundsätzliche  Interessen- 
und  Meinungsiverschiedenheit  in  wirthschaftlichen 
Fragen  nicht  die  Grenze  einer  offianea  nnd  ehr> 
liehen  Oesrn erschuft  überschreite.  Aber  aller- 
dings die  Berechtigung,  als  Vertoeter  unserer 
indttstrietlen  Interessen  sieh  zn  fShlen  oder  gar 
als  solcher  mit  Hehf>rden  zn  verhandeln,  die 
können  wir  dem  Bandeistag  beute  ebensowenig 
wie  bisher  einrftnmen.  Bt. 
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lieber  Störungen  im  Uochofeugang. 

Von  Bernhard  Osann. 


Wa«  wir  vua  den  Vorgäagea  im  Uocbofen 
wiMen,  tot  wenj^.    Dm,  wu  ans  den  Stich-- ' 

löcliein  für  RolieiKen  und  Schlacke  heranafliefst 
and  die  Üase,  die  aus  der  Gichtöffnnng  ent- 
W«leh«D,  lind  ffir  die  Arbeit  des  Chemikers  so* 
glnglich;  aber  onr  insoweit,  als  er  die  Zit- 
aammensetzang,  so  wie  .sie  ist,  imchwfMstni  kann. 
Wie  sie  zustande  gekommen,  uud  wanuii  sie  so 
and  nicht  »nders  ist  —  das  zu  entscheiden, 
bleibt  zntn  grrofspn  Theil  ein  Gebiet  der  Hypothese. 

Das  innere   aasgcblasener   Hochöfen  lehrt 
jft  Einigw,  aaeh  das  Anbohren  und  die  Gas-  | 
uiitersnchnng'  bei  einem  im  Botriebe  befindlichen 
Hochofen.  Doch  geben  diese  JKiublicke  wiedemtu  i 
AMe  Blthtel  auf,  w«0  d«r  ZnBammrahanf  der  | 
Eracheinnngen  nicht  im  WerJeprang  des  Roli- 
etoens  verfolgt  werden  kaon.  Das  letztgenannte  i 
Hfllftmittel  tot  anch  deehalb  nicht  sarerttwig,  ) 
weil    die    naszuHaininon.setzuug:    im  Hochofen- 
qnerschnitt  and  zu  verschiedenen  Zeiten  eine 
■ehr  verschiedene  itt. 

Der  Ilorbüfenprocefs  steht  hier  im  Gegen- 
satz za  vielen  anderen  Voi-gängen  der  Eisen- 
hlittentecbnik ,  die,  dui-ch  sorgfältige,  in  den 
kleinstMl  Zeitrftnmen  aufeinander  folgnida  Diar 
gramme  gekennzeichnet,  uffenkundic:  vor  nm  [ 
liegen.  Nichts  ist  chaiakteristiscker  für  das 
Dinkel,  das  über  die  Vorgänge  im  Hochofen 
liprrsrht.  als  die  Meinungsverschiedenheiten,  die 
zu  Tage  treten,  sobald  zwei  Hochofenleate  ihre 
Anaichten  flher  Bedaetienavorsiilfe,  Oiehten- 
hängen  ii.  h.  w.  fuistansrhen.  Als  1802  die 
beiden  aufserordentUch  lehrreichen  van  Vloten- 
schen  AaMtse*  Uber  Oiehtenhängen  enehienen 
nnd  die  Bedaction  dieser  Zeitschrift  bereit- 
willigst ihre  Spalten  öffnete,  um  anch  andere 
Erklarangaveraadie  bekannt  so  geben,  trat  dies 
deutlich  zu  Tag-e.  .Xncli  Aa»,  was  aus  den 
Verhandlongen  and  Veröffeatlichnngen  Amerikas 
nnd  England»  bekannt  wird,  Icann  diesen  Ein- 
druck bestätigen. 

Die  folgenden  Ausführungen   befassen  sich 
mit  VorgUngen,  die  in  ihrer  Wirkung  innig  mit  j 
dem  Betriebe  nnd  seinen  Ergebnissen  verknüpft  j 
sbid;  ich  erh^fle  daher  auch  da.s  Interesse  der 
Facbgenossen,   <ioren   Ansichten   nicht  mit  den  : 
meinigen  übereinstimmen. 

ZtinacliHt  will  ich  den  Hochofenprocefs  knrz 
darstellen,  wie  er  normal  verläuft,  d.  h.  so  ver- 
Iftnft,  wie  ea  untere  Lehrbieber  dantelien: 

Im  Gestell  verbrennt  der  Kohlenstoff  gröfsten- 
theils  zu  Kohlenoxyd,  indem  er  theito  den  Saoer- 
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Stoff  der  Oxyde,  theils  den  der  Gebläseluft  auf- 
nimmt. Die  entstehende  Koblenstore  kann  dch 

wegen  ihres  Zersetznngsbestrebens,  das,  bei  1200" 
beginnend,  mit  der  Temperatur  steigt,  mitten 
zwischen  dem  weifsglnhenden  Kohlenstoff  nicht 
anf  die  Daner  behaupten  und  wird  in  Kohlen- 
oxyd verwandelt.  I>as  gebildete  Kohleno.tvd 
steigt  empor  uud  iiiiumt  einen  Thcil  des  Erz- 
sanerstoffs  anter  Bildnoff  von  Kohlensäure  anf. 
Diese  Vorgänge  führen  zu  den  Re/.eichnnnpen 
„directe"  und  indirecte  Uednction,  die  erstere 
fSr  hohe,  die  letntere  für  niedrige  Hochofen- 
temperUnn^n,  was  einleuchtend  ist  im  Hinblick 
auf  da»  obenerwähnte  Verhalten  der  Kohlen- 
■ivre  in  hohen  Tempwatnren  nnd  die  Ersohetnong, 
dafs  fester  Kohlenstoff  nnr  lererinpe  Rednotions- 
kraft,  Kohlenratyd  dagegen  sehr  starke  auch  In 
niedrigen  Temperaturen  ansllbt.  Man  begdit 
keinen  Fehler,  wenn  man  die  directe  Bednetten 
einfach  durch  die  Formel 

1)  B04-C  =  R  +  C0 
ericllrt,  obwohl  »ich 

SB0  +  C=8R  +  C0t 

stattfindet. 

Da  die  entstandene  Kohlens&nre  wieder 
zerl^  wird, 

2)  CO,  +  C  -2C0 

so  itonimt  es  anf  ein  nnd  dasselbe  hinaus,  ob 
man  sehreibt 

2R0  4-2r     Ri  +  2Cü 
«der        2R0-J-C-l-C  =  Ui-f  COi  +  C 

S(BO  f  C)-2.(RH>C0) 

Die  Formel  der  indirerten  Rednetiott  Untat: 

m  RO  +  er»  =  K  f  C(h 

Auch  die  auf  diese  Weise  gebildete  Kohlen- 
sAnre  ist  namentlich  in  tieftiren  Oftnxonen  der 

Gefahr  der  Zersetzung  nach  Formel  2)  au.s- 
gesetzt;  findet  diese  statt,  so  entsteht  wieder 
die  Formel  der  dlreeten  Bedaetion 

RO  +  CO  -f  C  =  R  -I-  CO«  -I-  C 
=  R  +  2C0CS&+C0  +  CO 

Rechenschaft  darfiber,  was  endgültig  direct  oder 
iudirect  reduciit  iät,  geben  die  Gichtgase,  nach- 
dem man  die  durch  Erze  nnd  Znaehllg«  in  die 
Gicht  eingeführte  Kolilensanremenpc  abpezo?en 
hat.  Von  dem  gesammten,  durch  Eeduciiau  aus 
den  Oxyden  entfernten  Sauerstoff  ist  derjenige 
durch  indirecte  Rednction  entfernt,  der  in  den  (Siclit- 
gasen  als  ♦in  der  Kohlensfturemenge  ermittell 
wird;  der  Beat  tot  anf  Rechnung  der  direeten 
Rednetion  sn  setien. 
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Stellt  man  In  d«n  Form«]]! 

Fe  0  +  C  =  Fe  +  C  0 

und  FfO  -)-  ro  =  Fe+  ro, 

die  Zeriegungswarme  de«  Fe  O  als  Ausgabe 
auf  die  linke,  und  die  Verbrennungswännemenge 

de»  RohlenstofTs  hezw.  Kohlenoxyds  als  Einnahme 
anf  die  rechte  Seite,  so  findet  sich  bei  der 
ersten  Formel  eine  Unterbilanz  von  3836  W.-E., 
bei  der  zweiten  eine  solche  von  nnr  702  W.-E. 
für  1  kg  verbrannten  Kolileiistoffs.  Diese  Unter- 
bilanz mufs  durch  eine  tiiUüeriialb  des  Beductions- 
Torganges  atehende  Wlnnetnelle  aaegegliclien 
werden. 

Stellt  luan  <lie  Formeln  für  Eisenoxjrd  an 
Stelle  dee  Eisenoxydnis,  so  ergeben  eieb  3114 

W.-E.   in    der  ersten   Formel  als  Ansfall,  in 
der  zweiten  dagegen  ein  Gewinn  von  20  W.-E. 
Da  in  nnseren  Heebifm  EiMmeiyde  weitaus 

vorheiTschen,  ist  licr  Felilt-r  nicht  frrof'^,  wenn  man 
behau|>tet,  dai'a  die  indirecte  Hednction  ohne  be- 
sonderen Wftnnebedarfvon  anhen  her  vorsieh  geht. 

Zu  ilcn  <i1(oii;:enatintcii  Vorgi'mptui  j^fM-lIt 
sich  nun  noch  eine  Heat  tion  in  oberen  oien- 
sonen,  nftmlieb  die  Zerlegung  des  Kohlenoxjds 
in  Kohlenstoff  und  Kohlensäure. 

4)  2C0  =  <'n,  +  V 

Dieser  \'organg  vennebrt  den  KtihleuB&ore- 
gehalt  der  Oase.    Seine  Wirkung  ist  die  der 

indirecten  Reductiun  in  Bezug  auf  Kohlenstolf- 
erspamirs;  denn  es  ist  gleichbedeutend,  ob 
FeO  -h  CO  +  C  =  Fe  +  CO,  +  C 

^**'       P«0  +  C0  +  CB:Fe-h2C0 

asF0  4-COs-f  G 

geschrieben  wird. 


Wir  kBnneD  diese  Ersebeinnng  nicht  ge- 

nflgond  erklären;  nur  wissen  wir  ans  Experi- 
menten, daJj»  sie  in  Tcmperatoren  unter  300* 
kamt,  in  TempeFataren  reo  300  bis  400  sehr 
stark  nnd  von  da  wieder  nbnehmend  anffrltt; 
mögUcberweise  besteht  sie  auch  in  Eotbglatli 
(500  Us  700"),  wenn  aneh  sehwaeb,  wahr- 
scbeinlicli  bei  selir  !n>lieni  K(»IiIeiinxydfrp}iaU  der 
Gase.*  Ferner  wissen  wir,  dafs  die  Gegenwart 
▼on  ESsenozyden  nnerlftfsUeb  ist  Die  ErfcUürong 
auf  Grund  wechselseitigen  Einwirkeus  von  diesen 
auf  KoblMioxyd  li^  nahe,  moTs  aber  verworfen 
werden,  weil  die  Menge  der  Eisenoxyde  gar 
keine  Bolle  spielt.  Feuerfeste  Steine  werden 
vollst&ndig  von  grofsen  Mengen  pulverförmigeu 
Kohlenstoftö  durchsetzt,  der  sich  um  die  mini- 
malen Eiseneinschlnsse  herum  ablagert,  die 
wahi-Hclieiiilirh  in  jedjMii  ff ut^rfcsten  Thone  als 
l'eberbleibsel  von  iJeliwefelkie»  zu  tiiiden  sind.** 

Eigenartig  ist  die  feine  Vertheilung  des 
Kohlt'ntitiiffs.  van  V  loten  führt  bekanntlich 
das  Hangen  dei'  Gichten  auf  dies  KolUenstotl- 
pnlver  snrflek***  and  besdireibt  sein  Voriromnea 
im  Hochofen.  Ich  komme  mt  diese  Aimahme 
noch  einmal  zur  tick. 

Znnlehst  will  ieh  Jetet  die  Anflnerksamk^t 
auf  die  Verschiedenheit  der  Znsoniraen- 
setanng  der  Gichtgase  nud  des  Breun- 
werths  derselben  lenken.  Ieh  gebe  hier 
folgend  eine  Zusammenstellung  \un  Analy^eiL- 
ergebnissen,  die  Stdckmann  in  seiner  Schrift 
„Die  Gase  des  Hochofens  and  der  Siemeas- 
generatoroD,  Kuhrort,  Andreae  1876*  veröffent- 
licht hat.  Die  Ergebnisse  nach  dem  Koks- 
verbrauch  für  100  kg  Roheisen  geordnet: 


Mr. 

Kuka 

GichtnsxoBUmntDMtinnf 

Ob«  .:«*.• 

RahaiMnsot^oBt  ■ 

mr  100  kir 
RolieiMD 

CO, 

CO 

H 

(•,H. 

Uber  deu  Urenuwtll 

1 

II 

nnl,  PnddeleiHen  .... 

120 

12,ä 

24,5 

Ö,ü 

0,4 

branuten  gut 

2 

II 

graustrahligeB  Paddeleisen 

148 

10,7 

28,1 

1,7 

0,5 

3 

III 

ir>H 

17,1  j 

0,4 

0,6 

absolut  unbrauchbar 

4 

II 

6,8  ^ 

81,0 

0,6 

0,4 

brannten  nicht  gut  (qualmig) 

5 

11 

n  amfolK.Tage 

m 

»,a 

V 

? 

? 

sehr  gut 

6 

m 

weHliRtrahl.  PadaelMten  . 

166 

9,1 

28,8 

0,2 

Tt  «in 

7 

III 

luilliirfes  Puddeli-isfii   .  . 

106 

12,2 

24,6 

1,9 

n.of) 

n  gnt 

B 

IV 

uTiiucs  Bessrniereiisen  Nr.  1 

170 

17,4 

19,6 

2,4 

0,14 

»abrscheinl.  unverweudbar 

Knjjfeidroli 

< 'ietsereieisen  Nr.  I  .  .  . 

V 

5,& 

31,9 

0,14 

0,8 

nur  bei  Kohlefener  bronnbsr 

10 

B«rg«-B4>rb 

halbirt  strahlig  ..... 
?  Schlacke  karz  nnd  htitn 

? 

8,8 

29,5 

0,60 

0,5 

brannten  ^t 

11 

IV 

(Oherfeuer)  

? 

18,2 

23,1 

0,9 

0.5 

ftog.  Steniyas,  Gicht  heifs 

Eine  andere  ZusammensteUang  von  Glcbtgas- 
-analysen  eines  Hochofens,  detf  »it  FeirosOieinm, 

iiLsu  bei  aufHieroi-dentUch  hohem  Kokssata,  he* 
trieben  wurde,  folgt  hier: 

*/«  bis  1  Stiin<l*-  nmh  der  Gicht: 

V<h  =  ir 

=25  . 

in  der  Zwisrhenzeit: 


0,8  >,  5,6  7»,  7,6%, 


j       Zunächst  lUlt  anf,  dafs  die  Gase  vielfach 
I  bei  höherem  Kohssatz,  gerade  entgegeugesetst 
I  der  Seblnlhfolgerung,  eine  hohe  KoUeiuAiire- 
'  menge  bei  wenig  Kohlenoxyd  zeigen.    Das  Gas 
der  .'\nalyse  1  hat  bei  120  kg  Koksverbrauch 
einen  viel  besseren  Hreiuiwerth  als  das  Gas  Nr.  3 
woA  Kr.  8  hei  158  and  170  kg  Keksverbraiioh. 


*  Die  Oefen  II,  Iii,  IV  in  Bahrort  (Fhönix>  ' 


*  Ledebur,  Ki^^i  iiliüttcukundc,  L  Aufl.,  S.  229. 
Vergl.  l.iirmiiuns  Aufsfttst.  .Stahl  nad  Eisen" 
1896,  s.  m. 

**•  „Stahl  und  Eisen"  1892,  3.  114  u.  f. 
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KbeoHu  räthselliaft  ist  bei  den  Uichtgasen  des 
PemwUidliiB  -  Ofens  der  plötislicbe  Abfall  dM 
Kohkmoxydpehaltes  vnii  2','  bis  'M  "/'■  iiuf --'"i  7«» 
der  ohne  Aenderang  der  Betriebsverh&ltnisse  ein- 
getraten  ist.  Ofra  H  (PhOnbt)  ergab  an  einem 
Tage  5,3  Kohlensaure  und  sclileclit  brennende 
(tase,  am  andern  Tage  "/«  Kolilensftnre  und 
sehr  gut  brennende  Gase.  Dieser  Fall  fügt  ein 
nenos  Katbscl  liinza.  Im  Betriebe  findet  man 
fffTfirlc  vieltiir  li  nach  ruisetzen  auf  silicium- 
reicLcitj  Ei^biigattnugen  schlechter  brennende 
Gaae.  ^Mitunter  weifs  man  nicht,  wohin  mit  dem 
üeberschufH  der  (iase,  uml  mit  unter  herrscht 
wieder  gi-ofser  Mangel,"  derartige  Klagen  kauu 
man  vielilMh  hOren,  auch  da,  wo  man  «nit«drigten 
Kokssat!?  oder  hohen  Keuchtigkeitägehalt  der 
(iase  uieltt  zur  Erklärung  heranziehen  kann. 
Die  Betriebebtteher  mit  Angaben  der  tlgli«b  ver- 
brnnnlPii  K*  ssf^lkohle  geben  ein  untrügliches  lÜM 
über  den  BrennwerUi  der  (iase  und  seine  \'er- 
indennifen. 

Wo  aberliegen  die  Ursachen  y  Stock  mann 
»chreibt  bei  Erörterung  der  Analyse  Nr.  3:  ..Man 
sieht  ans  obiger  Analyne,  dafs  der  Omnd,  wes- 
halb die  (läse  nicht  brannten,  offenbar  in  dem 
niedrigen  Kohleuoxydgehalt  beruhte.  Der  auf- 
merksame Ueobachter  erhält  aber  bald  die  l'cbcr- 
/.eugung,  dafs  der  niedrige  Kohlenoxydgehalt 
nicht  iunuer  die  Trsache  ist,  weshalb  die  Ctase 
nicht  brennen,  sondern  dafs  hier  der  Uichtrauch 
eiof  ljL«lt  iitcnde  Rolle  spielt.  .Schon  bei  .\nal.vse 
(in  (ihiger  Zusauinienntellun^')  Nr.  4  habe  ich 
darauf  aufmerksam  gemacht,  dafs  der  Brenn- 
Werth  des  staubigen  ciases  ein  gans  vorsflglieher, 
dafs  aber  der  Hi  izrftVrf  des  stunbhalrigen  Gases 
«in  geringer  war.  l'ic-je  Erscheinung  kann  man 
jedesmal  beobaehien;  sowie  sieb  dm*  Stanb  im 
Gase  mehrt,  brennt  ilri>«.11je  ni'ht  gut.  Her 
Uicbtstattb  wirkt  verdünnend  und  Wiirme  ab- 
soiliirend.*  ^tltekmann  spricht  hier  eine  An- 
sicht Übel  die  Wirkung  des  Staubgehalts  aus, 
die  zweifellos  sehr  verbreitet  ist.  Ich  kann  mich 
aber  derselben  nicht  ansebliefsen  und  sewar  nach 
folgender  Krw.lgung:  NaturgemilfM  drückt  der 
Staub  den  lirenawerth  der  Uase  herunter,  er 
ninfs  als  antxioser  Ballast  mit  den  (insen  en^'ttrmt 
werden,  Ond  lagert  sich  t1;i  ali,  wo  er  oft  den 
\'erbrennungs{)rocefs  und  die  Wilnneabi^ain'  lic- 
einirachtigt.  Schallet  man  den  letzteren  Um- 
stand dadurch  aus,  dafs  man  die  Gase  in  einen 
gereinigten  und  gut  vorgewärmten  Verhrennungs- 
apitarat  einführt,  so  bleibt  nur  der  erbte  Factor 
übrig.  Nimmt  man  nnn  einen  bohei  Staabgehalt 
der  (Jasi-  \  uy  .Im  Cowpei-n  oder  Kesseln  -  •<asren 
wir  2i)  g  im  t'ubikmeter  —  au,  so  l&fst  sich 
doch  nicht  eine  belangreiche  Vermindemng  des 
Heiz\\  «  rthes  auf  rechnerischem  Wege  entdecken. 

iiei  einem  Kaiunmetergewicht  des  Gases  von 
lä»o  g  stellmi  SO  g  1,6  7o  dar.  Dt«  specmme 
des  Gichtstaiibes  ist  nach  Wedding  (GrnndriTa 


,  der  ßiseuhtttteokiuide  S.  171)  =c  o,17,  also  ge- 
I  ringer  als  derselbe  Werth  bei  Kohlensltnre  = 

0,'2'2.  Kohlciisilui e  ist,  ebenso  wie  Gichtstaub, 
i  ein  Ballast,  der  uiitgesehleppt  werden  mafs,  die 

brennbaren  Q^aae  verdflnnt  nnd  einen  Theil  fOr  seine 
i  Erwinmng  beansprucht.    Obige  1,6  7«  Oiehi- 

stanh  stehen  also  mit  1,6  .  ^'^  ^  1,9  7»  (Ge- 

wichtstliciK)  Kohlensäure  in  ilinr  nachtheiligen 
Wirkang  gleich }  das  bedeutet  0,bi  *'/o  iu  Baom- 
theOen. 

Unmöglich   kann    ein    ho   geringer  Unter- 
schied die  Heizwertbvennindernogeu  erklftreu, 
[  wie  man  sie  oft  erfährt  und  wie  sie  dnreh  Kohlen* 
verbranch   bei   de«  Kesseln   hewerthet  werden 
I  kann,   ich  bin  der  .\nsicht,  dafs  man  die  Menge 
!  des  Staubes,  der  sich  gerade  bei  kalten  Gasen 
I  als  dichter  Qualm  darstellt,  iiberschittzt  und  dafs 
lU  r  St  nih  nicht  Ursache,  sondern  Begleiterschei- 
nung isi ;  gerade  so  wie  ein  stark  qnalmeuder 
I  Schornstein  nicht  ohne  weiteres  einen  SehlnUl 
i  auf  die  Art  und  den  \ti1zeflect  der  T<  i  lirennung 
;  zaläi'st  and  die  \'eriuste  in  Form  von  verrauchen- 
den, brennbaren  Bestandtheilen  vielfach  weit 
überschätzt  werden. 

Die  leochtenden  Funkeu,  die  luau  bei  schlecht 
bnonenden  Onsen  oft  stemscbnnppenartig  in  die 
Penerang  hineinfliegen  sieht,  und  die  v«'rmuth- 
1  lieh  pyrophorische  Gicbtataubtheilcheu  (vielleicht 
metallisches  Zink)  darstellen,  finden  sich  wahr» 
scheinlich  auch  in  gut  brennenden  'l:i-'n,  mir 
enl/iehen  sie  sich  auf  Grund  optischer  Erschei- 
nungen dem  .Auge  oder  werden  so  intensiv  vom 
(rasstromc  erlUht  nnd  mitgerüMett,  dafs  man  sie 
nicht  sieht. 

Man  muia  die  Ursache  also  anderweitig  suchen. 
Es  bleibt  nur  ein  geringer  Gehalt  an  brennbaren 
I?i^st;ini1thei1<-n  uVvl'j::  nrlcr.  n-enn  Jif  Analyse 
ausreichenden  Gehalf  an  solchen  nachweist,  ein 
bestftndiger  Wechsel  in  der  Zusamroen- 
set/ung  des  Gases.  Tritit  letzteres  zu.  h  i  rnai: 
i  der  Durchscbnittegehalt  des  Gases  ein  ganz  nor- 
I  maier  sein,  kommt  aber  nicht  zur  Geltung,  well 
»ich  dfe  .Menge  der  Verbn  niiiniL'--ltifT  nicht  fiii 
jeden  Zustand  einstellen  Iftlst,  gerade  wie  bei  einer 
Kosselfsuernng,  die  nicht  gleirhmftfsig  mit  Kohle 
beschickt  wird,  simdeni  bald  zn  viel,  bald  zu 
wenig  erhält.  LKeaer  Wechsel  in  der  Zusunmen- 
Setzung  des  Gases  bedingt  wiederum  eine  fort- 
gesetzte Unruhe  in  der  V'erbrennungskammer, 
die  sich  auf  Staubtheilchen  überträgt  nnd  die 
BIrscheinung  einer  bedeutenden  Staubvermehrung 
hervorruft.  Wir  wollen  uns  mit  dieser  Brschei- 
ming  noch  etwas  uilher  beschäftigen : 

DuCb  die  Gichtgase  iu  ihrer  ZusammeuHetzuiig 
In  ganz  kurzen  Zeitalinmea  wechseln,  weiA  Jeder, 
der  (iir  liffra>;uialysen  ifcma«  lir  hat.  Dafs  aber 
ein  Wechsel  derartig  schuell  und  stofsweise 
erfolgen  kann,  wird  auf  den  ersten  Bllok  hin 
bef^dlieh  erscheinen.   Ich  bin  aber  In  meiner 
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Ansicht  durch  die  Kr?;!  Iit  innntr  lU's  PnffiMis  der 
(imv  b«8täi-kt,  die  ich  mehrfach  beobftchtet  habe. 
Man  aah  an»  den  Oemraageii  fVr  di«  Vtr- 
bronnnng;sluft  der  Cowper- Apparate  in  nn  : 
rogelmäTsigeu  Zeitobsohoitten  die  Gase  putieud 
h«raum«Mairen,  jedesinal  an  der  Spitse  der 
riamine  <'in«-  kliMiie  Stanbwoliic  ansstofsend.  FMe 
Enctieinutig  war  00  regeUuäTsig,  dab  man  an* 
wUlkfirlich  die  Dbr  zog  and  einen  Verflach 
mit  der  Hubzahl  der  (iebläseniaMhinon  anstellte; 
natürlich  vergeblieh.  DasPufTen  geschah  schnell  er 
als  die  Hübe  der  Maschine.  r>ie  EIrscheiuuug 
fand  bei  heifsum  Ofengange  statt,  lie  ging  nnd 
kam,  nhnc  «lafs  man  eine  Aendernn^  in  den 
Betriebäverbältnissen  wahroatun.  Uielt  sie  länger 
an,  so  Heften  die  Cowper-Apparate  in  der  Hitze 
nach.  Difi  Annahme,  dafs  <lif>  Giise  zu  viel 
uder  zu  wenig  Verbreonaugslafl  erhielten,  erwies 
sidi  nach  verg:ebtie1iera  Begollren  des  Lnft- 
eintrittsschiebers  als  irrig.  Die  Bewegung  war 
auch  sichtbar  an  der  ExplosioDsklappe  oberhalb 
des  Qicht  verschlusses  nnd  der  Mündnng  der 
Cowpere)<.se.  Das  Waater  in  den  Verschlnrs- 
ta<>spn  der  Keiiiipiinpsapparate  schaukelte  hin 
und  her,  so  dafs  es  vielfach  zum  Ueberfliefsea 
liam.  Ein  Droeadn  der  GewpereMe  beseitigte 
das  Herauspuffen.  wenn  auch  nicht  die  Unruhe 
in  iisMi  alsdann  wurden  eben  weniger  Gase 
aogesanift  and  die  Cowper  wnrden  andi  bei 
diesem  Vcrfaliren  kälter. 

Die  Crscbeinang  war  nicht  gerade  bftattg, 
etwa  alle  Vierteljahr  einmal,  nnd  hielt  nicht 
lange  an.  Ausgeschlossen  ist  aber  nicht)  daft 
andere  rnregelmafsigkeiten  in  der  Gaszusammen- 
setznng  stattfanden,  ohne  eine  ho  augenfilUige 
Erscheinung.  Ich  erinnere  mich,  einmal  eiii*- 
Ansicht  zur  Krklftrung  des  schlechten  Brennens 
der  Gase  gehört  zu  haben,  dabingehend,  dafs 
die  Oase  so  viel  Stavb  fflhrten,  daft  derselbe 
daji  Wn<?ser  ans  den  Ver-schlufstassen  dcrReinicrer 
hinauswürfe.  Vielleicht  handelte  es  sich  um 
dieselbe  Eneheinnnip,  dabei  wiederum  der  Staub, 
der  sicli  naTiir^^dii.'irs  hei  einer  solchen  F^cwetjuni^ 
iu  der  Gasleitung  schneller  ablagert,  nur  als 
Begleiterseheinnng. 

Eine  andere  EMdlmng  für  solche  Fälle 
schlechter  Verbrennung',  in  detirn  thfit^nchliih 
ein  guter  oder  genügeuder  (it-halt  an  breuii- 
baren  Bestatidtheilen  durch  wiederholte  Probe- 
nahino  als  ^deibend  iiachgewief»cn  ist  und  sroise 
Feuchtigkeit  der  (iase  nicht  zur  Erklärung  heran- 
gezogen werden  kann,  vermag  ich  nieht  tu  ent- 
decken. Andererseits  plaube  ich  eine  ErklJIryng 
dieser  Erscheinung  im  Verhalten  des  Kohlen- 
ozyds  oad  der  Kohlensinre  gefunden  an  haben. 

Den  Vorgang  der  Kohlensäurezerlegnng 
COi-f  C  =  2C0 
mfissen  wir  einer  nilMrea  Betrachtung  unter- 
sieben.    Naehgewieien  iat  derselbe  durch  eine 
Untersuchung  Rinmans  an  einem  Hulzicohlen- 


ofen,*  der  2,1")  ni  fil>er  der  Form  1,2  "jo  Kohlen- 
säure, 4,3H  m  hher  derselben  aber  nur  1,1  7« 
KohlensAore  fand,  van  Vloten**  fknd  dieselbe 
Erscheinung;  allerdings  bei  nochmaliger  Frobe- 
oabuie  entgegengesetztes  Ergebnifs.  Dieses  halte 
ich  für  sehr  kennzeichnend.  Die  Znsammea- 
stellun^'  der  vnii  van  Vloten  mitgetheilten  Oas- 
aualysen  soll  hier  folgen: 


Ort  der  Probenahme  ^" 

Gestell,   wenig   hoher  als  die  Formen  4  91 

n     .        .  2  '  48 

Rast,  etwa  1  ni  über  den  Formen  ...  1,6  47 

?»         n       n      *        "          K        »   •    •  9,0  84 

Kaat,  etwa  1,5  m  über  dea  Permen   .  .    2  40 

Man  zieht,  dafli  die  Zasanunensetsnng  der  Oase 

Schwankungen  unterworfen  ist  und  zwar  in  einem 
Hai«e,  das  man  gewöhnlich  wahrscheinlich  unter- 
schitzt.  Wahrend  in  tieflnreR  Ofensooen  die 
Beactioa  CO«  ^C»  2  CO 

als  die  stärkere  ^^alten  niufs,  giobt  es  zweifel- 
log eine  h^her  gelegene  Zone,  in  der  aaeh  die 
indirect«  Kednction 

FeO.fGO  =  00i  +  fe 

sehr  krftfUg  wirkt  mtd  bald  die  erste,  bald  die 

zweite  >^iefjer  bleibt.  Das  soeben  durch  das 
Kohieuo:qrd  dem  Eisen  entrissene  Sauerstoff- 
moleeOl  wird  wieder  von  dem  glühenden  Kohlen- 
stoff entsagen,  nnd  das  sodann  gebildete  Kohlen- 
oxyd wieder  höher  oxydiit.  So  geht  es  im 
1<  IUI  teil  Wechsel  fori,  so  lange,  bis  die  kritische 
Zone  überwanden  ist  und  die  zweite  Reaetlon 
nicht  iiielir  in  ihrem  Verlauf  durch  weifsglüheu- 
den  Kohlenstoff  gefährdet  ist.  Zu  diesem  Wechsel 
gesellt  sieh  noch  die  Einwirkung  der  Querschnitts* 
Verschiedenheit,  so  dafs  eine  Verscliiedenheii 
der  Gaszttsammensetzung  an  der  Gicht  zur  Ge- 
nfige erklsrt  ist.  Wahrscheinlich  ist  dieselbe  nm 
so  gröfser,  je  heifser  der  Ofen  im  mittleren  Theile 
ist,  d.  h.  je  langsamer  die  Gestelltemperatnr  nach 
oben  abnimmt.  Um  eine  solche  stofsweise  ein- 
setzende T'nregelmäfsigkeit  der  Ga^/u^ammen- 
sctznng  zu  erklären,  mufs  man  schon  die  Hypo- 
these eines  pendelartigen  Schwingens  der  Saner- 
Btoffmoleclile,  van  glthenden  Kohlenstoff  hinüber 
zum  Kohlenoxyd  und  iimö-ekehrt,  aufstellen,  alao 
gleiche  Anziehungskräfte  bei  beiden. 

Ich  komme  Bon  zu  dem  anderen  Falle,  der 
höchstwahrscheinlich  viel  liiiiitig:er  eintritt  ;  zu 
dem  Mindergehalt  an  brennbaren  Bestand- 
tbeilen,  der  nicht  im  Einklang  mit  dem 
Kokssatz  steht,  vielfach  sogar  gerade  bei  er- 
höhtem  Kokssatz  sich  geltend  macht.  In  Frage 
kommen  Kohlenwasserstoffe,  Wasserstoff  und 
Kohleno^^d. 

*  Perrv  Wedding,  „Eisetthfltteaknude"  II, SM. 
**  ^Stafal  and  Biwn-  1892,  Seite  41t», 
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Kohleowaaserstof fe  spielen  im  Kok»'  1 
boeh«iBn  «ine  nnbedentesde  Rolle  und  kommen 

wohl  nicht  in  Krage.  WasserHtoft'  schon  eher. 
Bei  einem  Gehalt  von  5  bis  6  "jo  U'asserstofl' 
(RaoutheUe)  wird  die  VerbrennangMwHnneinenge 
iBr  1  ebm  Gichtgas  am  etwa  2ü  gesteigert, 
van  V I  rt  t   n  *   hat ,   um   den  Sauerstoffgehalt 
der  <ie«tellgase  loHtzuatelleu,  4»)  Uasproben  theils 
in  der  FormeiHHiet  theils  darunter  und  theilH 
darüber  entnommen,  die  "infn  l^nrchsrlinitt^^ehalt 
von  1,9      (BaainUieile)  ergeben.    Er  ist  zu 
der  Ansieht  gekommen,  deA  der  vor  den  Formen 
>iofort  dnrch  Zerlegung  des  oiiifrcMascnrii  Wasser- 
dampfes  der  Luft  entetandeuo  Wasserstoff  tu- 
Bammen  mit  dem  WamrantolT  des  Koki  nnverSndert  1 
in  die  Gichtgiise  gelangt.    Thataächlich  sind  die 
angeführten  WaflReratoftgehalts/.ahlen  ebensolche, 
wie  man  sie  in  Gichtgasen  antriift.    Führt  man 
eine  Bereehnang  in  der  Weise  durch,  dalb  mnn 
10  g  (entsprechend  einer  Lafttemperatnr  von 
"i-  10  C.)  Wasserdampf  für  1  cbm  Luft  annimmt, 
•0  erhalt  man,  ein  VerhMtniiSi  von  Giehtgne- 
menge  7.a  Windmenge  wie   140  zu   100  an- 
genommen, HO  g  oder  0,85  cbm  WaMorstoff  in 
100  cbm  Giehtgaaen  — -  0,85 Ein  WaeterstolT- 
gehalt  iiii  KdkM  =  0,5  bis  1  */o  angenoniineii,  j 
ergiebt  bei  100  kg  Koka  auf  100  kg  Boheisen  und 
einer  cagebSrigen  Gichtgaamenge  von  454  cbm** 
5,4  bis  10,«  cbm  =  1,2  bis  2,4  "  o  Wasserstoff  : 
(Ranmtheile).    Dementsprechend  in  Summa  2,05  i 
bis  3,25  7o-    Wahrscheinlich  ist  di»js  der  un-  ' 
gefähre  Dnrchschuittsgehalt  der  Gichtgaie.  Diese 
Berccliming  spricht  ffir  tiie  ohenf^cnannfo  Ansicht 
van  Vloteus  and  hllst  den  Achims  zn,  dals  dei' 
Wasserstoi^lialt,  nnr  von  den  beiden  genannten  i 
Factorcn  abhängig',  kciiK-m  Weclisfl  nntorworfes  ] 
ist,  wenn  diese  unverändert  bestehen.  ' 

Es  bleibt  nnn  noch  das  Kohlen  ex  yd  fibrig  > 
und  es  ^'ilt,   (ine  Kiartinn  zu  entdecken,  die,  | 
Kohlenoxyd  verwtudernd  und  Kohlensäuregehalt 
steigernd,  in  den  Ofengang  eingreift.    Da,  wie 
gesagt,  gerade  die  (iase  schlecht  brennen,  die  I 
bei    siliciumreicheii   Roheisengattungen    erzennrt  ' 
werden,  so  liegt  dii  \  ersucliung  nalie,  eine  gas- 
förmige Siliciumverbindung  anzunehmen,  die  zer- 
setzend anf  das   Köhltunxyd   einwirkt.  Diese 
wird  man  schwerlich  äudou.   Wasserstoff,  Zink, 
Bisen  nnd  andere  Metalle  verwandeln  beim  inten- 
siven (Miihpn  Kohlrnsitun'   in  Kohlenoxyd.  .Auf 
diesem  Vorgange  beruht  die  Oxydation  der  Zink- 
dftmpfe  im  Hoehofen.    Ein  Shnlieher  Vorgang 
bei  einer  Siliciumverbindung  gedacht,  würde  also 
den   Kohlenoxydgehalt   vemehren.  Aufserdem 
besteht  der  feine  (nchtstaub  nicht  vorwiegend 
aus  Kieselsäure,  sondern  hat,  abgesehen  von  j 
.\lknlicii,  Chlor,  Sulfaten  u.  s.  w.,  eine  schlacken-  | 
ähnliche  Zusammensetzung.    Der   feine  weifse 


*  „Stallt  mi.1  Kis.'ti"  lSOr>  S.  2H. 
Vergl.  „Stahl  uod  Eihi-ir  1901  .S.  910. 
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Beschlag,  den  (Tichtgai^e  absetzen,  läfüi  sieb 
ebenfalls  nicht  Ins  Peld  führtm,  er  wird  anf 
Fluor  und  Schwcfelsilicium  /uiiirkjiefiilirr.  das 
sich  an  feuchter  Lut\  zersetzt,  und  kouiutt  wegen 
seiner  geringen  Menge  nicht  in  Betracht.  Das-' 
selbe  gilt  VOn  den  siliciumhaltigen  Roheisen- 
aHssrlieidnnpen ,  die  J^edebur  aaf  Schwefel- 
siliciuui  zui'iu  kfiihrt. 

Die  einzige  Reaction,  die  in  Betracht  kommen 
kann,  ist  die  der  Koblensteffanascbeideng 
im  Hochofen 

8  CO  s:»  C  COi. 

Der  abgesehiedene  Kohleastoff  sinkt  mit  dm* 

Beschickniif?  nieder  und  wird  verbrannt.  Von 
dem  Standpunkt  des  Wärmehaushalts  im  Hoch- 
ofen mttfs  die  Erscbeinnng  günstig  erscheinen; 
denn  es  wird  dem  nicht  oder  kaum  molir  für 
Heductionsxwecke  in  Betracht  kommenden  Kohloa- 
oxyd  ein  Thell  seines  Kohlenstolb,  ehe  es  dm 
Hochofen  verläfst,  wieder  genommen.  Ob  aber 
wirklich  dieser  Vorgang  nutzbringend  ist,  möchte 
ich  bezweifeln.  Eulwickelt  sich  ein  regelrechter 
Kreislauf,  ohne  dafs  Bestände  von  ansgeechie- 
dt  iKin  Kuhlenstoff  in  tit  f^ren  Ofentheilen  auf- 
gesammelt werden,  so  mag  ja  diese  Abscheidung 
ohne  Naehihell  verlavfen.  Sammeln  sich  aber 
prnfsi'i'e  MciitTLMi  im  Ilocliofon  an ,  etwa  im 
Kohleuaack,  so  kommt  die  feine,  den  Oasdurch- 
gang hemmende  Vertbeilnng  des  Kohlepolvers  znr 
Geltung  und  seine  nachtheiligen  Folgen.  Es  ist  nun 
nicht  ausgeschlossen,  dafs  eine  solche  Ansamm- 
loDg  viele  Tage  lang  fortdauert  In  demselben 
Zeiträume  wird  den  Gichtgasen  dadurch  -dar 
Brennwerth  vermindert. 

Eine  Berechnung  /.eigt,  dais  auch  in  diesem 
Falle  verhttitnifsmftfsig  geringe  Baamthefle  des 
Hochofen?  flir  die^o  .Alilaf^ertinjren  beanspriirht 
werden,  selbst  wenn  den  Gichtgasen  20  üif^s 
Koblenezyds  entzogen  wird.  Ein  Hochofen  mit 
einer  Tagesproduotion  von  loo  t,  bei  etwa  120  kg 
Koks  auf  100  kg  Koheisen,  entwickelt  etwa 
792000  kg  Gas*  mit  1S5000  kg  Kohlenoxyd 
im  normalen  Betriebe  tJkglich.  Die  Reaction 
2  et)  =  C  +  COj  bedeutet  eine  Ani»scheidung 
12 

von       —  0,21   kg   KohlenKtod    für    jedes  kg 

Kohlenoxyd.  20  7o  obiger  185000  kg  Kohlen- 
oxyd entwickeln  also  7770  kg  Kohlenstoff  oder 
bei  einem  spec.  Gewicht  =  2  (wie  Graphit  an- 
genommen), rund  4  cbm  innerhalb  24  Stunden. 
Die  Gichtgase,  die  sonst  normal  etwa  26,5 
Kohlenoxyd  enthalten,  zeigen  nunmehr  nnr  noch 
21,1  "/o-  Wirknntr  bei  der  Verbrennung  ist 

klar.  Andere  Umstände,  namentlich  vermehrte 
Feuchtigkeit,  kVnnen  bei  WetterumschlAgen  oder 
nafs  jrnfdrderten  Erzen  leicht  hinzutreten  nnd 
einen  Äasfall  von  nur  1  bis  2  "/o  Kohlenoxyd 
empfindlich  fliblbar  machen.    Gelangen  dann 

•  Vergl.  „Stahl  und  KisuD"  UK»!  S,  ÜIO. 
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wieder  die  abgelagerten  KohleastoffmeDgoii  xur 
Varbmumnif,  m  entstehen  groflM '  Kohloaoatyd- 
mengen  nnti  konitnen  den  Fenemngen  zn  gute. 
Vielfach  ändern  sich  aber  die  Betriebsverbält- 
nine  and  d«r  Rtteksehlag  wird  im  Wechsel  der 
Encheinnngeu  nicht  bemerkbar. 

Wie  aber  wird  eine  sUrke  Abscheidaog  und 
AnaftfliiDlattfr  von  Koblenatoff  beyllBstigt  ?  Meiner 
Ansicht  iiiich  wirken  zwei  rmständ«  günstig  auf 
das  Zustaodekomineu  der  Eeactiou :  1 .  Langsamer 
Gang.   S.  Oberfraer. 

Das  erstere  erklärt  sich  iluu'  weiteres 
iin>l  wird  durch  die  Thataaclu'  beleuchtet, 
dulit  Htarke  Kohlenstoflfausifcheidungen  den  Gegen- 
druck iiu  Hochofen  verstärken  und  der  Vor- 
gang, einmal  eingeleitet,  dadurch  fcioTse  För- 
derung erfahren  kann.  Die  Wirkung  des 
Oberfcoen  denke  ich  folgwndermaJlMn:  Die 
Teniperatni  Zonen  im  Hochofen  rücken  siinmitlirh 
nach  oben  hinauf.  Dadurch  wird  die  kritische 
Zone,  in  welcher  die  durch  indireete  Bednctioo 
gebildete  Kohlensäure  zerlegt  wird,  in  die  Länge 
gezogen  auf  Kosten  der  tudirecten  Heduction 
und  des  ürenumaterlals.  Es  entsteht  also  viel 
KeUenoiayd.  Geht  dies  unzerlegt  aus  der  Gicht, 
80  haben  wir  ila«^  Hüd  jrcrinfrfr  indirertcr  Re- 
ductiuti.  Wird  es  zerlegt  und  KolilenHloii  ab- 
geschieden, so  erscheint  ein  vortheilbaftercs  UiM 
in  dieser  lip/iehnng.  Dies  ist  aber  eine  Tiiu- 
scbungi  denn  der  atugeechiedene  KobleustofT  ist 
eben  nicht  gutes,  stfickiges  Brennmaterial,  son- 
dern Kohlenstoftpnlvcr,  d;i8  jeAer  Hnchofenmann 
ohne  Besinnen  auf  die  Halde  fahren  oder  au 
eine  Stiefelwicfasefltbrik  verkaufen  wUrde,  wenn 
es  im  Waggon  ankäme,  aber  unter  keinen  Um* 
st&nden  anfgichten  lassen  würde. 

Es  ist  wahrscheinlich,  dafs  bei  woebsendeni 
Kohlt  iioxydgehult  der  Gase  das  Bestreben  der 
KohletiHtotluusscheidnng  wächst;  also  je  -«tilrker 
und  nachhaltiger  Oberfeuer  auftritt,  um  su  mehr 
Kehlensteir  wird  «Mgesehieden.  Nnn  neigt  die 
Wiruelehre,  dafs  der  Vorgang 

2  CO  CO  +  CO  =  C  +  CÜi 
eine  Wärmeansgabe  von  2I7H  W.-E.  erfilhrt, 
dadurch  i  l  kg  Kohlenstoß  von  Sauerstoff 
getrennt  wird,  und  eine  Wftnncciii nähme  dadnrch, 
dafs  '/a  kg  Kohleoexyd  zn  Kohlensäure  oxydirt 
werden;  ^i,  kg  KoUeneiyd  *  940»  W.>E.  = 
5007  W.-E.  Die  Wärniceinnahmf»  überwiegt 
also  mit  3134  W.-E.  für  jedes  ausgeschiedene 
Kilogramm  Koblenstoff.  Der  Vorgang  bedingt 
also  eine  W-iniicztinahme  in  höheren  Ofenzonen, 
also  überfener.  Einmal  eingeleitet,  schafft  die 
Beaetion  sieh  selbst  die  Bedingungen  für  ihr 
Fortkommen.  Nach  einem  Versnch  Ledeburs 
nimmt  es  den  Anschein,  als  wenn  ansgeschiedene 
Kohlenstoffmassen  begünstigend  auf  weitere  Aus- 
scheidnog  einwirkten.*    Ancb  dieser  Umstand 

*  Ledebur:  „EisAnhUtteukujide",  L  Auff.  S.2ä0. 


würde  in  derselben  Richtung  wirken.  Die  letJtt- 
HufgeflUirte  Analyse  Stöckmanns  ( vergleiche  die 

Zusannuenst eilung K  bei  Oherfcner  irpfmiert.  zeiirt 
bestätigend  einen  hohen  KoiilenHHure-  und  ge- 
rlagen Kohlenoxydgehalt.  Der  Kokssatz  ist  nicht 
angegeben,  war  aber  Jedenfalls  hoch,  denn  die 
Schlacke  war  kurz  und  beifs. 

Ans  dem  (jeeagten  geht  hervor,  daA  ein 
Koiilcnsäiii  »'i^tlKilt  im  ( üchtiriisc  abgesehen 
von  der  Kohlensäure  der  Erze  und  des  Kalkes  — 
einmal  dnreh  rtditige  indireete  Bednetion 

FeO  +  GOasFe  +  GOi 
entstandf'n  <tf'm  kann;  andererseits  aber  auch 
durch  die  Keaction 

2C0  =  G-|-  COt, 
die  man  als  ..falsche  indireete  Rednction*"  be- 
zeichnen kann.    Die  f  li<  litirasanaly-'f  ^iebt  natür- 
lich keinen  Anhail,  um  beide  Kolilensäureforuieu 
nn  nnterscheiden. 

Ich  glaube  nnn,  dafs  dieser  abgeschiedene 
Kohleostoff  ganz  besondere  Sünden  auf  dem 
Gewissen  hat,  die  sieb  in  langsamem,  ohne 
besondere  Veranlassun::  woi  IiM-luilcin  OfVng-anir 
aasdriieken,  bei  dem  gröistentheils  schlechtes 
Eisen  fkllt.  Auch  das  Hängen  der  (viehten 
lege  ich  ihm  zur  Last,  stimme  also  in  dieser 
Hczifhung  viin  V loten*  bei;  nur  glaube  ich. 
dai'ä  der  Vorgang  der  Kühleausscheidung  nicht 
im  Hängegewölbe  selbst,  sondern  oben  in  nie- 
drigen TcTniicr.'itnreii  stftttsref'iui(l''ii  hat.  Die 
ausgeschiedene  Kohie  i»t  dann  mit  der  De- 
schicknng-  niedergeennken  und  hat,  namentlich 
hei  leicht  redncirbaren  Krzcn,  metallisches, 
schwach  oder  gar  nicht  gekohltes  Eisen  und 
eine  leichtflassige  Schlacke  gebildet,  welche  den 
Mörtel  znm  Hau  des  GewiilbeH  geliefert  haben. 
Dafs  mau  solches  Eisen  znsajnuteu  mit  Kuhle- 
pulver,  zum  Thetl  andere  Heschiekongstbeile  fest 
umschliefscnd ,  in  den  oberen  K'astiiartien  aus- 
geblasener Hochöfen  tindet,  best&tigt  diese 
Annahme. 

Um  dieses  noch  ansciiaulicher  zu  machen, 

lasse  ich  ;iiis'/n!rs\\  c-'-c  die  Beschreib uiif^  eines 
modernen  Kennverfahrens**  folgen,  die  W  eddiug 
im  Ansehlnffl  an  die  Amerikareise  dentschei* 
EisenhüttenleutP  \tv<^('\>ru  hat :  Hei  der  Earaes 
itennarbeit,  die  auf  dem  Werke  der  Carbon 
Iren  Co.  in  Pittsbttrg  in  Ausübung  steht,  wird 
ein  reicher  inid  reiner  Magneteisenstein  von 
"/"E'*'*'"?'^'''''*  mitl'onnelsville-Koks  gemischt, 
nachdem  beide  Sabstauzen  vorher  fein  ge- 
rn.i  Iii  en  waren.  Frtiher  nahm  man  Anthraclt, 
die  Mischung  geschieht  wie  das  Mahlen  in  einem 
Kollorgangü.  .Man  nimmt  auf  'J'JMi  Gewichi»- 
theile  Ens  60<»  Gewiehtstheile  Koks,  also  277« 
Koks.  Dax  (Jeriiiseh  \vird  mit  Kalkmilch  hh 
zum  Hallen  angefeuchtet  und  so  in  den  Reduc- 

•  ^Sfahl  un.i  Kisi'ii'  1892  S.  116. 
**  „.Stahl  and  Kiseu"  18111  S.  III. 
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tloQsofen  eiiigetragea.  JL>ie  ijegenwart  des  Kalks 
spielt  eine  erhebltebe  Bolle.    Angeblich  kaiiD 

man  mit  j^lciclier  KohlonmcL>?c  bei  Uegenwnit 
voa  Kalk  siebeaiual  so  vi«!  Erz  reducirtm,  als 
ohne  denselben.  Oer  EinUnb  kann  nnr  darin 
bestebon,  dafs  1.  gebildete  KohlensBurc  bei  uie- 
drigen  Temperaturen  aiifgeuoiniiien  wird  und 
daher  die  Redaction  nicht  stört,  2.  eine  Var- 
schlackong  von  Eisenoxydul  mit  KicHelgüare  ver- 
hind«rt  wird.  Die  Reductinnsöfen  siml  mit 
Kohlenstottsohle  versehen,  sonst  gleichen  sie 
gewIflinUehen  Pndd^Ofeo.  Als  Fenemngsmaterfail 
diente  nutiirliche»  Um.  Dtr  g:ut  atisgebrcitete 
Einsatz  =  2240  bis  3000  Pfd.  bleibt  in  dem  ge- 
sehlossenen  Ofen  bei  ganz  allmftblieb  steigender 
Ttiuperut  iir  1 Stunden,  dann  beg^innt  das 
Ballen  der  Luppen,  welches  30  bis  40  Minuten 
In  .Ansprach  nitnmt.  Das  BaUen  whrd  in  eigen- 
tbtinilichfr  Weise  ansgefKbrt.  Eb  werden  die 
reducii  tcii  und  mit  weicher  S«  hlnclcp  ge- 
mischten Er/.e  XU  eini.iu  Balle  aui'gerullt,  etwa 
wie  weicher  Schnee,  die  TiUppen  werden  in  einer 
gewöhnlichen  i>ii]<jKiiiiiiihle  gezftngt  und  der 
Üegel  nach  /u  Kohschieneu  ausgewalzt,  die 
sersehnitten  in  den  Hartinofen  eingesetst  werden 
n.  s.  f. 

Ich  bin  nun  der  Ansicht,  dafa  ein  derartiger 
Vorgang  im  Hochofen  ebenso  gedacht  werden 

kann,  nameutlicli  loieht  reducirbare  feine  EStm 
mit  dem  Kohlepulver  zasammen  gedacht. 

Man  mufs  sich  die  Wirkung  dieses  fein  ver- 
theiltcu  Brennmaterials  richtig  vürstellen,  das 
nicht  so  leicht  beiiii  NiiHlt  i  sinken  im  lloiluifen 
verschwindet,  i^ohltiuuxyd  wti'kt  nicht  ein,  nur 
Kohlensttore  in  sehr  hohen  Temperatnrsn,  wie 
wir  oben  gelesen  haben,  ahvr  rimh  dieser  wird 
«s  schwer,  in  das  lauere  einzudringen,  weil  die 
Diehtigkeit  des  Brennstoffs  nnd  die  bereits 
gtschmolzeritni  Tlieile  (l(n  Eingang  verwehren. 
Dabei  wirkt  fort  und  foit  hohe  Temperatur  von 
anfsen  ein  und  begünstigt  die  Eisenbildnng  nnd 
die  Entstehung  einer  leichtschmclzigen  Schlacke, 
die  sich  zwischen  Erz,  Kalk  und  Koksstiicken 
zasammen  mit  dem  Eisen  einnistet.  Ein  Bild, 
wie  es  die  Annatze  in  der  oberen  Käst  aus- 
geblasener Huehöfen  geben.  Es  kommt  nun  zn 
einer  BUdung  grufser  iüompen,  die  entweder 
AnsAtse  bilden  oder  nnmittelbw  niedersinken, 
In  briilen  Füllen  aber  naclithciÜL'  anftrcten. 

Hat  man  festes,  grobstückiges  Urennmateriul, 
so  liegt  bei  den  Sednetions-  nnd  SehmelsEVor^ngen 
(Iii- '^iK  lic  '^luvA  ainlers.  "Wir  wissen  ja  wenifr  oil-  r 
gar  nichts  über  die  iieihentolge  und  das  lueiu- 
andergreifen  von  Redvetion,  Kohlnng,  Schlacken- 
und  Eisenschmelzung;  so  viel  steht  aber  fest, 
dafs  fester,  stückiger  Brennstoff  unbedingt  vor- 
handen sein  mnfs,  um  diese  VorgUnge  regelrecht, 
in'  gleichmäfsigem  Fortschritt  für  die  Zeiteinheit 
stattfinden  zu  lassen,  ohne  dafs  einer  clersi  lbcn 
auf  Küsten  des  anderen  vvreilea  kann.  i>a(8 


bei  festem,  stückigem  Koblenstoü  die  BeHibrang 
f  mit  den  Bisenoocyden  lange  nicht  so  innig  ist, 

wie  bei  fein  vertheiltem  Kohlenstoff  oder  zer- 
riebenem Koks,  giebt  wahracheinlich  einen  Finger- 
zeig. Letztere  beide  sind  an  sich  ein  Tiel  besseres 
Reductionsmittel,  ~  Wedding  berechnet  bei  dem 
oben  beschriebenen  Rennverfahren  nur  einen  üeber- 
schufs  von  25  "/o  über  die  zni-  Bildung  von  Kohlen- 
oxyd  atfthig«  Koblensloffln«ige  hinaus,  noch  dann 
bei  den  am  schwersten  zu  redticireiHiiu  Erzen, 
nämlich  Magneteisensteinen  — ,  das  ist  aber 
wakndieinlich  der  Naehtkell,  gende  ütYerbln' 
dnng  mit  der  Langsamkeit  iherer  Verbrennung. 

Wachsen  die  Ans&tze  immer  mehr,  so  wird 
der  Ofengang  langsamer;  seMlebUeh  braaeht  nnr 
ein  mechanisches  Einklemmen  von  T>es(  hickuugs- 
stäcken,  wie  in  den  Schättrompf  einer  Erztasche 
stnttsnfinden  —  dann  ist  das  Hingen  ftaortig. 
Für  die  Gasdichtigkeit  sofgt  dann  schon  dar 
feine  Kohlenstoff. 

Weim  man  triiher  bei  geringeren  Wind- 
temperaturen nichts  von  derartigen  Erscheinungen 
gewufst  hat,  so  möchte  ich  nicht  die  erhöhte 
Wiudtemperatur,  sondern  die  inKWischeu  ver- 
Inderten  VerhUtnisse  in  fiemg  anf  OlbttgrSlh« 
nnd  Hölie,  Er/beschaffenheit  ii  "  "  -  verantwort- 
lich machen.  Erhöhte  Windteniperatur  kann  nur 
naeh  der  obigen  Betrachtang  dem  Hingen  entp 
gogenwii'ken,  d.  h.  wenn  sie  Hand  in  Hand  mit 
einem  Kuksabbruoh  geht.  Wird  die  im  Hoch- 
ofen aufznbringende  WBrmemenge  in  dam  ein«n 
Falle  durch  viel  Koks  und  wenig  WlndwOrme, 
in  dem  andereri  Jiireh  wenig  Koks  und  viel 
WindwiUmu  aulgebracht,  so  geht  im  letzteren 
Falle  der  Ofen  eben  Itilter,  weil  fOr  ein  nnd 
dieselbe  Wunnetnenge  weniger  Verbrennnngsgase 
«utwickelt  werden,  die  schneller  ilire  Wärme 
abzugeben  verraSgeit«  I>«r  Ofm  geht  natürlieli 
heifser,  wenn  nicht  gleichzeitig  mit  der  erhöhten 
Windtemperatu'  ein  verminderter  Kokssatz  im 
Gestell  xtar  Wirknng  kommt.  Dies  kann  natftr- 
lich  das  Hängen  begünstigen.  Ebenso  gilt  die 
Umkehrung,  dafs  kalter  Wind  ohne  gleichzeitig 
einsetzende  Kokszugabe  gunstig  wirkt  nnd  mit 
Recht  als  Hülfsmittel  angewendet  wird;  auch 
schon  in  der  .\ laicht,  tlnroh  Verü-rhrsernng  der 
I  Windmenge  den  Hucbutengang  /.u  beschleunigen. 
I  Allerdings  wird  bei  sehr  hoch  gesteigerter 
I  Windtemperatnr  die  Aufgabe  immer  schwieriger, 
i  die  uötbige  Gewichtsmenge  Luft  in  den  Ufen  zu 
I  bringen,  weil  die  Beibnng  derselben  in  den 
'  Leitungen,  ('ow]ier-.\pparaten  and  im  Ofen  selbst  in 
dem  Mafse  der  Volumenansdehnuug  wächst;  auch 
werden  die  Windverlnste  mit  dem  Wachsen 
der  Pressung  gröfser.  Ist  die  Geblftsemaschine 
den  erhöhten  .Anforderungen  nicht  gewachsen, 
so  geht  der  Ofen  langsamer  und  neigt  deshalb 
zum  Mingen. 

Die  ursprüngliche  Ursache  eines  Hängens 
wird  wohl  immer  laugsamer  Qang  oder  Stillstand 
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pinee  heifs^ehcndeit  Ofens  sein;  BMueritlich  bei 
leicht  redurirbaren,  feiiK^n  Erzen.  Bes<ii>rlers  er- 
seiieiut  eine  feinkörnige  BeMkaflfenlieit  sehr 
fl(rd«rlieli  sa  «dtt,  —  m  luib«  Ich  Moe  Roftr 
ppathf  und,  anrh  in  gering^rr^m  Mafsr.  fein- 
körnige, reiche,  leicht  reducirbare  tirauneisen- 
erz«  «1«  viel  ireAhrlieher  keimen  irelenitf  als 
imriilt^  orc.  Letrieres  i^t  fbcn  Wffreii  sciiiei' 
dicbteu  Beschaffenheit  nicht  so  zugiingiicb  fär 
die  indirecte  Beduettoii.  Das  Hängen  kann  langer 
Hand  vorbereitet  sein,  nnd  anch  die  Gichttempe- 
ratur täuschen,  da  bei  verrinprcrtt  r  liasmenge 
(wenn  der  Ofen  nicht  luclir  genügende  Wind- 
menga  annimmt)  die  Abkühlung  der  Gase  »ehneller 
erfolgen  nnd  den  I'ündnick  einer  normalen 
Gicbttemperatnr  hervorrufen  kann.  Dais  mau 
mit  Erfolg  mit  »tarken  Etsenseblaekenslltaen, 
nls  sehr  Rchwer  reducirbareu  Erzen,  prccren  das 
Hängen  vorgegangen  ist,  scheint  nach  obigen 
AasflIkraBgen  erklftrt  an  sein.  Aneli  andere 
schwer  reducirbare,  stückige  Erze  werden  die- 
selbe Wirkung  haben.  Im  übrigen  gilt  kalter 
Wind,  wie  oben  gesagt,  als  Heil-  und  \\»r- 
bengnngsmittel. 

Ist  das  Hängen  eingetreten  und  ein  so  f<»8te8 
tiewölbe  gebildet,  dala  kein  Gas  mehr  au»  der 
Oicht  ansatrUmt,  ee  mnfo  man  in  das  Gestell 
hinein  so  lansrc  blasen,  die  Schicht  glühen- 
den Koks  geschwächt  wird.  Während  vorher 
nur  Kohlemnqrd  and  Kobleniitnre  beim  Blasen 
crzeug't  wurde,  viui  denen  ancli  das  letztere 
bei  der  allmählich  sich  geltend  machenden  Ab- 
kttUnng  der  unteren  QewOlbelllche  wenig  oder 
gar  nichts  ausrichten  konnte,  gelangt  nunmehr 
freier  Sauerstoff  an  das  Gewölbe,  der  das  Kohlen- 
stoffpnlver  und  den  Koks  energisch  angreift 
und  dabei  Theile  des  (iewölbes  wegschmilzt  — 
warsehfinlirh  zuerst  die  oben  beschriebene  leicht- 
schmelzige  Scbtacke.  Alsdann  zeigt  sich  wieder 
Gas  auf  der  Oiekt  nnd  bald  atOnt  der  Ofen 
mit  den  vm  van  Vloten  bescliriebenen  Erscbei- 
nongen.  Auf  diese  Weise  erkläre  ich,  dafs 
man  meiat  lange  in  das  Gestell  blasen  rnnfs, 
ohnft  auch  nur  den  preringsten  Fortschritt  zu 
sehen,  und  dafs  dieser  schliefsUch  von  selbst 
eintritt. 

Abgesehen  von  dem  Hingen  des  Hochofens, 
habe  ich  nnn  noch  eine  andere  Erscheinnnpr 
beobachtet,  die  ich  auf  dieselbe  Ursache  zurück- 
führe und  als  nnregelmäfsigen  Schmelz- 
gang bezeiclimri  will.  Diese  Ersrheinung 
äolüsert  sich  in  vielfach  schlecht  brennenden 
Gasen,  Zarfickbleiben  des  wirkliebea  Ansbringens 
gepeii  (l;ts  boreehnete,  dann  wieder  Vnreilen 
des  eräteren  (ein  Umstand,  der  am  besten  die 
UnregelmäTsigkeit  des  Ganges  kennzeiebnet), 
Unglei(  Iirrirmiu'keit  der  Sehlacke  und  des  Roh- 
eisens, in  don  Fällen,  die  mir  als  be.sondei-s 
ausgeprägt  vorsdnraben,  flob  das  Eisen  hoUs, 
aber  vielfach  nntar  starker  Gaaentwieklnng, 


die  beim  Erstarren  eine   löcherige  Obsdtoche 

veranlafste.  Der  ^ili'iningehaU  w.ir  dann  g«- 
,  ring  (der  Ofen  ging  aut  Giefsereieisen^;  gleich- 
I  «itig  fiel  dann  eine  gare,  aber  stark  sieh  aaf- 

blähende  Schlacke.  Vielfach  setste  die  Er- 
1  scheinong  mitten  im  Schlackeuflnsse  ein.  Als- 
I  dann  war  sofort  nnd  nntrflglleb  daa  Boheiaeo 
i  niindersverthip.  Ha.-*  Aufblähen  war  zeitweilig 
I  so  stark,  dafs  der  Transport  ächwierigkeiten 

machte,  well  die  Beklaeltenklsten  im  Na  gefüllt 

waren. 

Veranlafst  wurde  die  Erscheinung  in  ihrem 
Ursprünge  zweifellos  durch  den  Umstand,  dafs 
:  zwei    Hoehüfen    bei   dichter  Beschickung  an 
einer  gemeinsamen  Kalt-  und  Heifswindleitung 
hingen.   Der  Wind  suchte  sich  den  bequemsten 
Weg  nnd  mied  den  Ofen,  der  den  grOfssren 
Widerstand  bot,  der  aber  gerade  dainim  nin  so 
gröiserer  Wiudmenge  bedurft  hätte.    Der  Ofen 
ging  infolgedessen  zu  langsam.  InstinctiT  sagte 
man  bei  einem  solchen  Ofengange:   ,,Der  Ofen 
schmilzt  nicht  richtig"  oder  „der  Schmelzpunkt 
liegt  nicht  richtig".    Ich  erkläre  mir  den  Vor- 
j  gang   folgendermafsen :    Die    in  der  oben  be- 
schriebenen   Weise     stattgehabte  Krthlenstoff- 
ausscheidung  und   Klumpenbildnng  war  durch 
den  langsamen,  dabei  heifsen  Gang,  nnterstfitzt 
dnrcli    leichte   Reducirbarkcit   der    Erze,  ein- 
getreten.  Diese  geballten  Massen  gingen  theils 
anmittelbar,  theils  mittelbar  in  Gestalt  von  los- 
gelösten  Aiisiitzm  nieder.    Auf  diese  Weise  er- 
klärt sich  das  unregelmäfsige  Ausbringen.  Dafs 
ausgeschiedener  KohlenstolT  dabei  eine  wichtige 
Rolle  spielt,  bewies  die  theilweise  recht  schiechte 
und    ungleichmilfsigo   Gasbeschaffenheit.  Mau 
muf«  nun  annehmen,  dafs  uuredncirte  Eisenoxyde 
auf  diese  Weise  in  Schlacke  und  Roheisen  hinein- 
,  stürzte».     I>cr  Kohlenstoff  des  Roheisens  ent- 
1  wich  in   Verbindung  des  OxydsauerstofEs  und 
I  fahrte  sa  der  beschriebenen  Gasentwicklnng  in 
der  Sf  hlaeke.     Da  Ts  die  einstürzenden  Massen 
,  so  grofs  waren,  um  eine  erheblich  verminderte 
I  Gestelltemperator  veranlassen  sa  kSnneo,  halte 
ich   für  sehr  nnwahrscheinlich ;  denn  der  Ofen 
I  ging,  wie  gesagt,  sehr  heifs,  und  der  der  Pro- 
I  dnetion  entsprechende  Kokssats  war  sehr  hoch  — 
V  II    zeitweiligen  Uaterbrechangen  abgesehen, 
die  ganz  augenfällige  Temperattirunterschiede 
erkennen    liefnen.     Man    mufs   geradezu  eine 
Reaction  annehmen,  welche  das  bereits  vom 
Roheisen  aufgenommene  Silieinra  demselben  ent- 
I  zog  uud  ab  Kieselsäure  in  die  Schlacke  führte, 
j  Die  letstere  wnrde  in  den  beschriebenen  Fillen 
off  ganz  unvermittelt,  mitten  im  Fliefsen  lanqr, 
während   sie  vorher  sehr  kalkreich  gewesen 
[  war.  SUtcinm  ist  ein  schwer  redndri>arer  KOrper, 
vielleicht  war  die  Erniedriguntr  des  Kohlenstoff- 
gehaltes im  Roheisen  genügend,  um  die  Fassungs- 
I  kraft  des  letzteren  zu   beeinträchtigen.  Als 
I  Oxydationsmittel  ist  KoUenaMre  denkhar.  Ver- 
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«Qclie,  die  ErUiroBir  mit  Hfilfe  der  bekranteo 

Entsilicirang  darch  Schwefelsilicinm  zn  erklären, 
Bind  vergeblich.  1  °/»  Silicinm  entspricht  etwa 
2%  Schwefel,  man  kommt  also  aof  ganr.  nn- 
mSgliche  Schwefelzahlen. 

Charakteristisch  war,  dafs  ein  erhöhter 
Kokftsatz  den  Gang  nar  schlectiiur  machte,  ob- 
vohl  der  geriafe  SilioiaiDgehalt  de«  Roheiaens 
daa  Gegpnthdl  ertvarten  liefs.  Diese  Thatsachf» 
warde  zn  wiederholten  Haleo  iuiiuer  wieder  als 
beiteiiend  nachgewieMii.  Aaeh  di«M  Eneheinmif 
in  Verbindnnp  damit,  daf>  l'-^  (läse  iiarli  der 
KeksvermehraDg  nicht  besser  wurden,  läfst  eben 
ntir  die  BrUAnraip  dnrcb  Abtcheidnng  des 
Kohlenstoffs  zn.  Mit  Erfolg  wnrde  dagegen 
Wechsel  in  der  Heschicknng,  auch  das  Setzen 
leerer  Erzgichteu  (ohne  Koks)  angewendet.  An 
Stelle  leicht  redacirbarer  Ei-ze  tmten  zwischen- 
durch schwerer  reducirbare  Rotheisensteine, 
die  gleichzeitig  auflockerten.  Auch  Eokspatbe 
sehfen«!  gllnrtig  sn  wirken.  Vor  alleiB  nber 
wurde  der  Ofengan?,  nachdem  einmal  die  Ver- 
h&ltnisa«  klargestellt  waren,  so  kalt,  wie  es  nur 
im  Hinblick  eaf  die  RobeiienbeocbelTeiiheit  ging, 
(geführt.  Kam  es  dann  wirklich  einmal  zu  dnnkltT 
Schlacke,  80  war  dies  ein  Reinigangsvorgang,  der 
ttMk  ansgegUchenerAbküMiing  dnrcb  einige  Kolcs- 
gichten  sich  nur  als  forderlich  erwies. 

Von  einem  andern  Falle  kann  ich  eben  fall» 
berichten.  Das  Roheisen  und  die  Schlacke 
wecbeeHen  ebne  jede  Veranla-ssungr-  Der  Ofen 
führte  einen  nuverhflltnifsmafsig  hohen  Kokssatz, 
machte  aber  meist  ganz  gering  werthiges  Eisen. 
Nach  Ameblnfo  einer  neaen  Geblleemaecblne 


ging  dw  Ofen  tadeUos  bei  «ehr  gSnetigem  KokS' 

verbrauch.  Der  Ofen  hatte  nur  zn  wenig  Wind 
bekommen,  und  die  Einleitung  des  schlechten 
Schmolzganges  war  durch  den  heifseu,  langsamen 
Gang  iiarh  dem  Anblasen  erfolgt.  Ich  glaabe, 
dafs  auch  die  riesigen  Ansammlungen  von  Mi- 
nettestaub  ob^balb  des  Kohlensackes  von 
den  eben  besebneiwoen  Aoefttten- ihren  Ansgang 
nehmen,  indem  diese  zn  Ptiitzpnnktnn  nnd  todten 
Winkeln  Veranlassung  geben.  Durch  eine  enei** 
gienbe  AbknblQDg  dadnreh,  dalk  man  den  Ofen 
sehr  tief  niedergehen  liefs.  um  dann  eine  aufser- 
ordentlich  schwere  Gicht  zu  setzen,  bat  man 
einmal  eine  kolomale  Staabansammhing  innerhalb 
eines  Tages  bei  kraftiger  Windzufuhr  beseitigt. 

Erwähnen  möchte  ich  noch,  dafs  ein  Ein- 
tauchrohr des  Gasfanges  im  Sinne  der 
obigen  Ausführungen  nur  günstig  wirken  kann. 
Die  gefährlichste  Zone  für  die  Kohlenstoff- 
abscheidang  (300  bis  400°)  wird  meist  noch 
im  Bereieh  deieelben  liegen.  Die  Gelecmheit 
zur  Abschoidung  wird  dadnreh  wesentlich  er- 
niedrigt, ein  Theil  der  Gase  sogar  vollständig 
der  Zersetzangegefebr  entzogen.  Da  offene  Oieht- 
verscliliis,>e  mit  einein  solchen  renfralen  Ein- 
tanobrobr  arbeiten,  ist  deren  Beliebtheit  vielleicht 
nicht  immer  Yomrtheil. 

Dab  die  Amerikaner  mit  derartig  schlanken, 
nahezu  cylindrischen  Schachtprofllen  (■/..  B.  Dn- 
qnefine  88''  20')  arbeiten  könut-u,  ist  jedenfalls 
nur  bei  dem  schnellen,  dort  üblichen  Ofengange 
möglich.  Kommt  es  in  sinem  solchen  Ofen  zn 
einem  richtigen  Hängen,  so  kann  ich  mir  seine 
Bettung  tbataieblieh  nicht  voretellen. 


Zur  Genesis  der  lothringiscli-luxembargischen  Minette. 


Von  L  BlttH  in  Eecb  a.  d.  Alsette. 


Eine  von  mir  analysirte  schwärze  Uiaette 

von  Algiingen  enthielt:  „^^ 

Kieselsäure  7,39 

Eisenoxyd   31,2« 

Riscnoxydttl   .  33,54 

ThonerdO  4,80 

Kalk  6,04 

MigBeib  1,22 

Vi^geaoKjd  0,46 

Phosphonini«  1,82 

Kohlensäur«   10,22 

Wie  aos  folgender  Berechnung  ersichtlich  ist, 
besteht  dieeea  Erz  aai  kohlensaurem  Eisenoxydul, 
Eteenos7dalozyd  nnd  kieselaanrem  fiiienazydal: 

••• 

Oflfbndaaer  Kslkgehalt  4,04 

Davon  ah  an  1,82  Phusphor- 

sänre  als  Calciompnogphat   .  .  2,15 

Bleibt  CaO   .  .  3,69 


ttvfaadSDO  Kohlensäure     .  .  ,  .  10.82 
Pavon  ab  aa  B,B9  70  Ca  o  gebnnden 

«1a  CalciatDcarbonat    .  .  .  .  .  3,05 

Bleibt  CO,    .  .  7,17 

Davon  ab  .aa  1,23  ^lagnesia 
geblOideBals  Magpesiunicarbonat  1,34 

Bleibt  Co"i    TT  ^83 

Diese  ^,H3  "/o  Kohlensnure  können  nur  in 

Verbindung  mit  Eisenoxydnl  als  Ferrocarbonat 

vorhanden  sein.    Da  das  Molccnlarsrewicht  der 

Kohlensaure  44,   dasjenige  des  kohlensaui'en 

Bisenoxydnle  un,m  iet,  eo  betrugt  der  Gehalt 

der  bet)'<^frr'iid>-n  l^üi^ette  an  kohlensaurem  Eisen- 

eqrdnl  il52??^3^  —  15^35  o^^.  Vom  gesaramten 

Gehalte  an  Eisenoxydnl  sind  (Ifumruli  !i."i-> 
an  Koblens&ore  gebunden.    Kn  bleiben  al»o  noch 
33,54  —  9,53  =  24,02  %  itbrig,  vrelelie,  da  diese 
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VerbindnniB:  iiiclit  im  freien  Zn*»tanfle  bestehen 
kann,  nur  mehr  entweder  aU  Oxyduloxyd  (Mag- 
netit) oder  ale  Ferroulicat  yorhanden  sein  können. 
31,29  7o  Eisenoxyd  treben  init  1 4,08  "/o  Kis.  n- 
oiydol  45,37  7«  Eüonoxjdaloxyd.  Die  jetzt 
noeh  ifbrip  bleibenden  94,09  —  14,08  =  »,»4 
Kisenoxydul  sind,  da  sonst  keine  Sänre  mehr 
zu  binden  iat,  an  KieseUäare  zq  Femtailicat 
gebunden. 

Fast  ganz  als  Ferrocarbonui  \  i  Ii  tiiden  finden 
wir  den  Eisengehalt  der  Foli^enden  kieseligen 
Aiinette  von  gelbgi-üuer  Farbe  vun  Grabe  Friede. 
Die  üüDalyae  denelben  ergab: 

KicBelHänrc  6,98 

Eisenoxvd  10,81 

Kisen  jxvdtd  S7,36 

Thonerde  3,77 

Kalk  4,06 

Magnesia  2,16 

Macganoxyd  0,79 

f  boipboiMur«  1,95 

Koblenslnr«  2G,ß3 

(iefuti(leii«r  Kalkirelmlt   4,0H 

Davon  ab  an  1,96  '/o  Fhosphorsäure 
gebunden  als  t'niriamphosphat  2,ai 

RlciM  TaO    .  .  1,77 

(ieftinderif  Koliicrwaure     ....  9(^09 
Davon  ab  aa  1,77  >  Kalk  gr- 
banden  als  GaidameaTbonat .  . 


Bleibt  COi 
Davon  ab  an  2,16  «/e 
gebnadenale  Magneaii 


it  2,87 


Bleibt  CO»    .  .  SS,9S 

Diese  32,U.'{  können  nur  mehr  an  PJiseu- 
oxydnl  gebunden  sein.  'M ^Mi  "/o  Kisenoxydul 
erfordern  hierzu  22,87  Kuhlensiiure,  um  da- 
mit 60,93  V*  koUenunrei  Biaenexydnl  sa  bilden. 

Interes^antor  ikkJi  in  mineralogischer  He- 
sieboog  gestaltet  sich  die  folgende  grünblaue 
II inelt*  TOD  INirerdingeBMOlMrkoni.  Die  Analyse 
derMlben  ergab  folgrade  Zmaauneoaetsitiv: 

KieseUäure  .......  14,08 

£iien0igrd   4,118 

EisnioxTdiil   H4,27 

Thonerdp   ö,13 

Kalk   b.bö 

Ma>:nrsi,i  .  ,  2,83 

Miitii:,iri.:i\vtl   0,74 

S<liwt'tel  '                        .  1,7B 

Phvsphorskare.  .  4  .  .  .  1,72 

Koblnuinre.  ......  18i7b 

Von  dem  KohlenHilurogehaltc  von  18,7.^  7" 
werden,  als  an  CalriTiin-  iin'l  Mag-tipsinmfarhnnat 
gebunden,  8,50  7o  aLgt'Z4>gen.  Ks  bleiben  noch 
10,25  7«»»  welche  mit  Kisenoxydnl  zu  kohlen- 
sanrem  Kisenoxydnl  vr-rhiimlfn  sind.  Hicrzn 
sind  16,74  7«»  Eisenoxydul  erforderlich;  es  bleiben 
Tom  Geeammtgebalte  also  nach  17,53  ^brig, 
welrhi»  in  anderer  Verbindung  zugegen  sein 
miixisen,  da  es  gauz  ausgesciilusseu  ist,  daü»  sie 
ala  freies  Eieeooiydnl  vorhanden  »ein  kVnaen. 


Der  beim  Aiiniisen  dipser  Minpffc  liinter- 
bleibende  Knckstand  unterscheidet  sich  merklich 
von  den  BflckitSnden  anderer  lOnetten.  Er  ist 
nilmlich  volIstiUidi^'^  iranci  t;irtig  und  nach  er- 
folgtem Glühou  feinpulverig,  wahrend  die  Kieael- 
sAnrerttekstKnde  anderer  Minetten  gewöhnlich 
feinkörnig,  quarzig  «ind  und  dnrch  die  Gegen- 
wart vorhandener,  nngelögter  Silicate  zuweilen 
beim  Glühen  thellweise  Knaanmensintem.  Im 
vorliegenden  Falle  stammt  die  Kieselsäure  also 
viiji  einer  durch  da«  Rebandeln  mit  Süiiren  beim 
Auflösen  'zerstörten  Verbindung  her  und  nimmt 
deehalb  aa  der  Bindung  von  Basen  theil.  Da 
aber  von  vorhandenen  Basen  nur  melir  Kisen- 
oxydnl zu  binden  ist,  so  mufs  angenommen 
werde»,  dalb  dl«  KleaeleKwe  mit  dem  noch  flbrig^ 
bleibenden  tn  kieselsaurem  Eisenoxydnl  vereinigt 
ist.  Hierzu  sind  14,63  7»  Kieeelsänre  erfordei*- 
lieh.  Die  Differenz  zwiaehen  dteaem  Gehalte 
niid  dem  dnrrb  die  .\nalyRe  gefundenen  Kie^iel- 
sAuregohalte  (14,02  7*)  rührt  daher,  dafs  bei 
dieser  Ümrechnang  die  Bindnnfr  dw  Phoephor- 
säurc  und  des  Schwefels  an  iSas-  ri  der  Einfach- 
heit halber  weggelaasen  wurde.  Die  vorliegende 
granblane  Mlnette  von  DHferdiugen  -  Oberkom 
wilrc  demnach  als  ein  Fcrrosilicocarbonat  von 
der  Formel  Fe  CO;, .  FeSi  O.^.  ähnlich  dem  bei 
Unelva  in  Spanien  vorkommenden  llanganosilieo* 
carbonat,  welch  letzteres  vielfach  als  Mangan- 
zu^ilchl;lg  im  lothriii;ri!'eh-lnxemburgischen  Hätten- 
betrieb  Anwendung  huUet,  anzusehen.* 

Ans  den  eben  angeführten  Fullen  ist  also 
zn  ersehen,  dafs  je  nach  ihrer  Herkunft  der 
fast  vollständige  Eisengehalt  einer  Minette  als 
Oxydnloxyd,  als  Oarbonat  oder  als  SUicocarbonat 
zugegen  sein  kann.  Der  Vollständigkeit  linlher 
flechte  ich  hier  einige  weitei*e  Eisenoxydul- 
bestimmungen  ein,  welcbe  ich  im  Laufe  meiner 
Untersuchung  ansfreführt  habe;  es  ist  daran?? 
ersichtlich,  dafs,  mit  zunebuiender  Tiefe  der 
Lager,  der  fiisenozydulgehalt  derselben  in  all- 
gemeinen sniümmt. 

?'srt),  Hangendes  de«  rothen,  Madigen  "/* 

Lagers  ,.      .,  1,S4 

Eaeh,  !.u'::>:>n<l->  <l.-s  ri>tl!i-ti,  sandigen  Lagers 

^    Hoehl,  rotlies  Lagvr   O.ÖH 

,       ,      grauM     „    1,01 

,      ,     brauaeB   8,06 

„       „     sefawanes  Lagw ......  14|88 

Uebrlgens  haben  Berthier**  «nd  Karatenf 

bereits  im  Irtbre  1827  in  dem  blauen  Kr/e  von 
Hayiugen  diu?  kohlensaure  Eiseu  erkannt.  Auch 
.^Ibreehtff  erwihnt  das  Vorkommen  desselben, 

*  Xsch  muineu  Lnterüucbungen  bat  die  gräne 
M  inette  von  Pierrovillers  gleichfalls  dieselbe  Zosaaunen- 
selxung  wie  die  eben  beschriebene.. 

..Annale»  dp  chimie  et  de  phveiqne-,  Piuris  1827. 
XXXV.  S.  247. 

t  „Annale»  des  niinee",  Faris  18ii8  (2)  III.  &  268- 

n  »Stahl  «nd  Eissa«  1008  Kr.  7  mid  8. 
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jedoch  nur  »berAftchlich ,  ohiM  uf  nlhere  «m*  j 

lytische  Haten  einzugehen.  ' 

Ich  bin  etwan  weitläufig  auf  daa  Vorhanden-  | 
•da  diiMer  VerbiaiaiigiBii  in  dw  Mlithischen  | 
Eißenerzen   einpesrangen ,    und  zwar  au»  dein 
lirunde,  weil  das  \  ui  kommen  dieser  Verbindaagen 
in  Widersprach  mit  der  bis  honte  giltiflron  An- 
Bicht  über  die  Entstehung  der  betreffenden  T.ager 
steht.    Hieruack  wird  aagenommeu,  dal's  dle- 
wAhm  dnrdi  Sedimentation,  nlto  dnrch  allinSh<- 
liebe  Ablagerung  hvl  waliisi  beinlich  gloichzf  itijrnr 
Mitwirkaag  mechanischer  und  nietasomatischer  . 
Proeeeee  entstanden  Bind.    Die  Havptbestaad*  | 
theile  unserer  Lager,  Eisen  und  Kalk,  niiniiit 
man  darnach  also  als  orsprttnglich  iju  Wasser 
gelSate  Bicarbonate  an.    Diese  Verbindungen 
wurden  dem  lüthringiBcli-Iuxomburgischen  Meer- 
basen  durch  Quellen  und  Flüsse  sugefdhrt  und 
in  demselben  ausgebreitet.   Dnrch  Abgabe  eines 
MoleeiÜR   Kohlensäure   wurde   der  kohlensaure 
Knlk   abgeschieden ,   durch   Sauerstoifaufnahnio  i 
wurde  das  kolilensaure  Kisenoxv-dul  oxydirt  und 
fiel  als  Hydroxyd  nieder,  w<ibei  die  freiwordendc 
Kohlensäure  als  Lösungsmittel  der  .Alkalisilicate 
in  Thatigkuit  treten  konnte.     Zu  Zuiton,  wo  | 
Lösungen  angeführt  wurden,  dlo  haaptsKcblieh  | 
kohlt'nsrtnnMi  Kalk  enthielten,  bildeten  sich  die 
KalkablageruDgcu;  herr»rhte  dagegeu  das  Eisen 
vor,  so  entstanden  die  reictieren  Eisenerslagcr.  j 

Wie  schon  erwülmr,  si.  lit  iH^s-'  Krklilrungs- 
weise  für  die  Entstehung  der  uolitUischen  Lager  > 
mit  dem  VorhandenMin  von  Perroemrbonat  in  I 
den  Miiii'ltcii  in  Wi(lcis].Mii'li.    l^^t  jnie  riclitif;, 
dann  mufs  iu  den  Muieiten  der  ganze  Eisen- 
gehalt als  Eisenhydroxyd  zugegen  sein,  denn  ! 
auH  kolilfii-iaimii  Liisungen  von  Ferrocarbonat 
fällt  unter  dem  Eiadusse  einer  Oxydation  unr 
Eisenhydroxyd  ans.  Die  nachgew  iesene  Anwesen- 
heit von  Ferrocarbbnat  in  den  Minetten  macht  ' 
jene  .Anschauungsweise  über  deren  Eiitfitehnng  ' 
demnach  hinfällig;  es  sei  denn,  dals  naciiKc wiesen 
werde,  daf»  daNS.  ll)e  in  spftteren  Perioden  dnrch 
Kednction    nn<l    Knhl^nHünreaufnahme  aOS  dem 
Eisenhydro-xyd  entstanden  sei. 

An  anderer  Stelle*  vertllfentllehte  ich  eine 

Mittheilnng  über  das  Vorkoniiiu'n  t^ines  basischen 
Fenrisalfats,  welches  als  AusscUeiduag  an  den  aus- 
geuanerten  Stollenwftnden  der  Cenemsion  Rudolph 

bei  Ars  a.  d.  Mosel  gefunden  wnrte.  Die  Probe  : 
stellte  eine  lehmartige  Substanz  dar  von  gelb-  . 
branner  Farbe  und  folgender  Zusammensetznng :  I 

Kiesi'lsHurc   nad  in  Siarsn  nnlttsliober  *'> 

Afickstand   16,66  i 

EiMnoxvd   9S,86  | 

.  Schwefelsäureanbvdrit                        .   .  2B,7o 

Kalk   n,64 

Tli"iiriili-  ,  2,57  j 

Phosphoniaareanhydrit  .........  0,77  | 


*  Verein    Luxemburger   Natorfreuttde.  ..Fanoa" 

Jahrgang  1897  Nr.  3. 


Rechnet  man  den  in  Silnren  nnlOsUchen 
Rückstand  ab,  femer  Kalk  und  Thonerde  als 
an  die  gleichfalls  vorhandene  Phosphorsäure  und 
an  Schwefelsäure  gebunden,  dann  bleibt  ein  mit 
nentralem  Ferrisulfat  gemischtes  basisches  Sulfat 
mit  64,74  "/o  Eisonoxyd  und  35,25  ^/o  Schwefel- 
silnreanhydrit.  Es  kann  anch  ein  Gemisch  ver- 
schiedener h?isisrher  Ferrisalxp  sptu.  Da«  Mineral 
verdankt  seine  Entstehung  den  in  den  unteren 
oelithisehen  Eisenerssehicbten  hloHger  anftretm« 
lipii  Pyriten,  wotche  durcli  Vorwitternnp:  zu  E'erro- 
snlfat  oxydirt  werden  iiacb  der  tileiclumg: 

Fe  St  +  7Ü  +  Iii  O     i'ö80«     H»  8O4 

Die,  die  Ötolleuwändedarchaicltemden  Gruben- 
Wässer,  welche  das  Ferrosolfiit  gelSst  enthalten, 

verdampfen  an  der  Luft,  wobei  gleiolizeitip:  dnrch 
Sauerstoffanfnahme  das  Ferrosnlfat  in  die  Fern- 
verbindung übergeführt  wird  nnd  sieh  als  nn- 
löslichw  Niedenehlag  abscheidet.  Diese  Beob- 
achtung war  es ,  welche  mich  zuerst  auf  den 
tiedanken  bracht«,  die  Krage  nach  der  Herkunft 
des  Eisengehaltes  der  oolithischen  Lager  auf 
den  VVrUiuf  cinch  fllmlichen  Oxydiitionsprocesses 
zurnckzuführtm.  Das  i>ett  und  das  Tfergelände 
des  lothrißgisrh-lnxembnrgisehen  Meerbusens,  auf 
welrhns  sirli  dirsc  Schichten  ablagerten,  bestand 
derzeit  aus  den  bituminösen  Schiefern  der  Po- 
sldenienaehiehten.  Diese  seieliaen  sieh  neeb  liente 
durch  oinoii  hohen  (tclialf  an  Pyriten  rin^;,  weJcher 
z.  B.  in  der  Umgegend  von  Aubange  (Belgiscb- 
Tjozembarf  )  se  grofs  ist,  daih  an  eine  industrielle 
Ausbeutung  derselben  geschritten  werden  könnte, 
wie  ans  .Analysen  erhellt,  die  ick  darüber  aus- 
geführt habe.  ITnter  dem  Einflasse  der  Atmo* 
sph.1rilien  verwitterten  die  Pyrite;  Ilir  ert-ten 
Oxydationaprodoct  war  Ferrosolfat.  Diese  Ver- 
bindung, sanunt  den  TrSmmem  der  in  Zersebrang 
begriifcnen  Schichten,  bestehend  aus  nnzersetzten 
Pyriten,  schon  abgeschiedenen  schlammigen  Ferri* 
Sulfaten  und  Kalkverbindungen,  wurden  durch 
Quellen  nnd  Flüsse  dem  Meerbusen  zugeführt 
und  niier  das  Bett  desselben  an.sgebreitpt.  wo 
dann  einestheils,  durch  den  \V«llenselihi(f  in 
Berfihmng  mit  dem  Sauerstoff  der  Luft  gebracht» 
die  weitere  Oxydation  fort.sehritt,  und  andern- 
theiis  die  Abscheidung  des  Eisengehaltes  des 
noch  vorhandenen  FerrosnUhtes  dnreh  Umsetsong 
mit  im  Walser  gel<^stpn  t^nrhonaten  und  Silicaten 
als  Ferrucarbouat  und  Ferrosilicat  erfolgte.  Damit 
wftre  eine  befriedigende  Erklärung  für  das  Vor- 
handensein dieser  \'erbindiingen  lit  den  eoH- 
thisehen  Erzen  gegeben. 

Als  Ausgangspunkt  fHr  die  Herkunft  des 
Eisengehaltes  dessellien  ist  nach  dem  oben  Dar- 
gelegten also  der  Pyrit^ehalt  des  Posidonien- 
schiefen  ansuselien,  dessen  erstes  Oxydation»- 
prodnct,  Ferrosulfat,  dem  .Moere  in  gelöstem 
Znstande  zugeführt  wurde.  Die  Sedimeutotion 
erfolgte  dann  auf  zweierlei  Weise;  Durch  Oxy- 
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(lation  des  Ferrosulfates ,  wodurch  unlöslirlif 
Ferrisulfate  sich  abschieden,  uud  durch  doppelte 
Dai»et2angr  des  Erstgeaannteii  mit  gleiehzeiüic 
vorhaTiilfiii  n,  «jelösten  Ciirbonaten  urd  Silicaten, 
wobei  die  eut4iprecbeu<leu  Ferro-Carboiiate  und 
•Silicate  ol«d«rire8ebl«irea  Warden. 

Pi>  flnr^citi^rn  Scliiclitcn  müssen  deipnach 
faüt  ausscbliefslick  aus  einem  Geineuge  von  Ferri- 
aolfol-F«rro««rboii«t  tmi  -Silicat  bestanden  haben. 
Im  Verlaitfi?  \s  •■iliicr  Tinsetziintri'ii  ^iiiL""  (Ins 
FerrisullHt  unter  \eriii«t  »einer  Schwcfelsilure 
allm&hlicb  in  PeiTihydroxyd  über,  dae  Ferro- 
carbonat  desg:leichen  ilun-h  Oxydation  unter 
Freiwerden  der  damit  verbunden  gewesenen 
KoliienaSnre.  0ie  Sebichten,  in  welcben  wir 
heute  einen  Gehalt  an  EiMn-i^bonat  ud  •Silicat 
finden,  waren  nnr  unvollkommen  jenen  zer- 
setzenden Agentieu  zugiluglich.    Auffalleud  ist 


iln  ir!<»i!'hze5tiger  hoher  Schwefelgelialt.  Ilt-i 
den  rothcn,  gelben  und  ^^ranon  Minctten  Luxeui- 
burifs  hebtifst  derselbe  kaum  einige  Hnadertstal 
Prnrcnte;  bei  nirim  lifii.  KiNtnr.irbniiat  f'ntbalten- 
den  Miuetten  hingegen  steigt  er  zuweilen  bin 
anf  9*/«.  Se  erkllrt  sieh  a«eh  der  verhin 
rrwiUiate,  mit  znnclnncnrlcr  Ticfi-  steif,'oiidt.' 
Uehalt  an  fiisenoxydul  der  hierauf  untersuchten 
IGnettelaser  de«  Eeeber  Baasins.  In  den  eberen 
Schichten  ist  ili'i-  Zersetzuiit^spt uocTs  der  Eisvn- 
.  verbindougcQ  sozusagen  beendigt  i  in  den  unteren 
I  noeh  niebt,  weil  sie  den  zersetzenden  Agentien 
scliwerer  zugängHch  waren.  Im  grauen  Lacrer 
von  Eämelingeu  wurde  eine  compacte  Pyrit- 
»chicbt  von  10  bis  90  cm  Mächtigkeit  geftanden. 
Dieselbe  iat  als  eine  imzersetzt  gebliebene 
Trt!mmermn!)se  aufzufassen,  welche  diesem  Lager 
1  aus  dem  Pusidonienschiefer  zogefQbrt  wurde. 


Die  Walzwerks -Eiurichtungüii  der  Gegenwart» 

Von  Alexander  Sattmann,  Oberingenienr  in  HOdotmck  bei  Judenburgr  (Steiemiark). 

(FoTtselsnnf  von  Seite  1219.} 


Nach  dt'ii  all^reineiiicii  .Ausfiiliniiitri-ii  in  letzter 
Nummer  zur  Besprechung  einzelner  Walzwerke 
ffbergehend,  nnterscheute  ieh  dieaellwn  folgeader- 
mafeen: 

A.  Walzwerke  für  Flureeieen-  und 
FUfestahl-Tararbeitanrr. 

1.  Rl«)ckwal/.werke, 

2.  Knüppel'  und  Flammen* -Walzwerke, 

3.  Trilgerwalzwerke, 

1.  ('nini)inirt«'  SciiiciH'ii-  undTrilger- Wala  Werke, 
5.  ürobblechstrccken, 

H.  TTniversalwalzweirke, 

7.  !^cliicnen\valzwerke, 

8.  ürobstrecken, 
f).  HitteUtrecken, 

10.  Feinstreefcen, 

U.  Bandeisenwalswerke, 

19.  Drahtwalzwerke, 

13.  Feinblech  Walzwerke, 

14.  Walzwerke  für  Specialzwecke. 

fi.  Walzwerke  ftr  Sebweifseisen' 
verarbeitnae. 

I.  Luppen»lreuken, 
2.  GrobstreekeH, 

Mittelstrecken, 
1.  Feinstrecken  und  Drahtwalzwerke, 
.').  Blechwalzwerke. 

*  IflamowD  sind  stürkrre  Platinen,  uelche  xur 
Eiseugang  von  FeinbleehMi  dienen. 


Von  il!e>t'ii  Walzwerken  sollen  einigt-  (!ruii|irn 
besprochen  werden,  jedoch  ohne  in  die  Details 
!  einzDueben,  da  die  Beliandlnn;  dteeer  weit  Aber 
den  Rahmen  eines  Avftatacs  hinaiiageben  würde. 

I     A.  Walzwerlce  für  Flttfaeiaen-  and 

I  Flnfs  Stahl-Erzeugung. 

Die  unter  l'unkt  l  bis  6  angeführten  Walz- 
I  werke,  theilweise  auch  die  unter  Punkt  7  und  8 
I  angeführten  .Schienenwalzwerke  und  Grobstrecken 
I  verarbeiten  Blöcke  von  pri'rscrem  (^terschnitt 
I  nnd  Gewicht.  Mit  Rücksicht  auf  diesen  Umstand 
,  iat  ee  vorthellbaA,  die  Gnlbwinne  der  BUkke 

auszunützen  um!,  nm  dies  zu  kfinnen,  diese 
I  Walzwerke  unmittelbar  ou  die  Stahlhütte  an- 
'  znachliefhen.  Ich  werde  dieee  Walzwerke,  welche 

manche  (  inindbedingnngen  gemeinsam  haben,  unter 
I  der  Bezeichnung  Gro  Ts  Walzwerke  zusammen- 
t  fiuwen. 

Die  Stahlwerke    eilialten    in   den  iiieistn» 
;  Unttea  das  Hoheiseu  im  flüssigen  Znnteniie  von 
I  den  HockSfen.  Die  Aneinanderreihong  4er  Heeh- 
ofenanlagc  des  Stahlwerks  nnd  der  iirohw&V/.- 
werke  bietet  schon  wegen  der  Ananntcnag  der 
Wärmequellen,    der  Verelnfiiebnng    nnd  Vör- 
bilHgnng  der  Uaterialtransporte,  wie  der  ganzen 
Manipulation  wesentliche  Vortheile.   Infolge  Ver- 
vollkommnung   der  Giusmaschinen    haben  sich 
l  die   Verhältnisse    für    derart    combiniHe  An- 
lafTcn  noch  wiit   j^ünstiger  gestaltet.    Der  bei 
.  grufseu  llochotenanlagen  meist  reichliche  Ueber- 
,  schnfs  an  RraftKneen  wird  znm  Antriebe  «lek- 
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(riaeher  Oentralea  Terweadet,  w«Idie  Um  KriAe 

zum  Betriebe  der  vifllen  bei  deu  Stahlhfitten- 
and  öi-oiswalzwerken  nSthigen  Hülfsmaachinen 
abgeben.  Mit  diesem  Fond  an  Kraft  können  die 
Puiupon,  Krahne,  Chargirvorricbtangen,  AlfkQgCi 
Wendevorrichtungen  des  RoheisenmisrhorB  n.  s.w., 
des  Stahlwerks  und  viele  Hüllsiuaschineu  der 
WaUhUtte,  wie  Kräline,  Pompen,  Bollgtive, 
Sagen,  Scheeren,  Transporteure,  Adjnstir- 
mascbinen,  Traosportbabnen  und  dergi.  betrieben 


worden,  so  dal'a  bei  günstigen  Verhältnissen 
nur  die  WalzenzngmaacbiDen  und  wenig  andere 
Maschinen  mit  Dainpfkraft  arbeiten.  Die  Ent- 
fernung des  Stahlwerks  von  den  llochöfeu  soll 
mUglielist  gming  sein.  Wenn  die  Tcrrain- 
verhfkltnisso  für  die  Tr;iii>[nM  tli;ilni  g-iinstig  sind, 
80  ist  es  bei  einer  Entfernung  von  10  lun  noch 
«{{glicb,  flfissiges  SoheiaeD  Tom  HocIioflBO  za 
beziehen,  ohne  mit  Pfannonscbalcn  Anstände  zu 
Itaben.  Die  Kraftabgabe  von  den  Hochöfen  kann 
MKIi  an  weit  entlegene  Walzwerke  gcHchehen.  .Ans 
diest  i  1 H  rrai  htuiif^en  ergiebt  sich,  dafs  Grofswalz- 
werke.  wdi  he  sich  im  Anschliifs  nn  eine  Huchofcn- 
und  dtahlwerksanlago  befinden,  bezüglich  derPro- 
ducttonzkoiten  md  Falirieationiveitheile  gegen» 
XX1Q.li 


Aber  denrtigeD  isoUrten  Wnlswerkianlagen  eebr 

viet  voraus  haben,  und  es  werden  letztere,  falls 
sie  Uassenarükel  erzeugen,  sich  bei  ungünstiger 
Zeit  neben  enteren  schwer  behaupten  können. 

Es  soll  nhn  von  der  näheren  Anagestallnng 
der  (Jrnfswalz werke  und  vorerst  von  diesen 
Wal/.wei'ksaQlageu  als  solchen  die  üede  sein. 
FUrVerarbeitong  gabwarmer  BlDeke,  beaendera 
wenn  deren  Stückgewifbt  700  kfr  überschreitet, 
sollen  die  VV&rmüfeu  des  Walzwerkes  derart 
aoagefUrt  werden,  daft  man 
die  Blöcke  in  anfrechter 
Stellung  einsetzen  kann. 
Sowolil  die  Ansgleiehnng 
der  Blockwilrme  als  die  Er« 
hitzung  halbwanuer  Blöcke 
erfolgt  bei  solchen  Oefen 
rascher  und  gleichmiUsisjer 
als  bei  Oefen,  bei  welchen 
die  Blöcke  liegend  chargiit 
werden.   Die  Hanipnlation 

drs  Resrliirkons  nnd  Ent- 
nubmeus  der  Blöcke  in  den 
Oefen  beaw.  ans  denselben, 
wie  deren  Abgabe  an  das 
Walswark  ist  sehr  bequem 
und  billig.  leb  aetse  dabei 
voraus,  dafs  bei  Neuanlageu 
von  Stahlhatten-  und  Walz- 
werken ,  sowohl  für  die 
Hlo(  kfMrmbewegnng  wie  für 
den  Transport  der  Blöcke 
iü  doa  Üefen  und  von  diesen 

r—        zum  Walsw«rk,  nur  eldr- 
trisrli  betriebene  I/infkrilhne 
eingerichtet  worden.  Diese 
seilen  derart  eonstmirt  sein, 
dafs   dir  lleweirnufriMi  des 
Ki'abues    auf    der  Lauf- 
bahn, jene  der  Katze,  wie 
die  Hnbbewegnng,  gleich» 
zeit  ig  erfolgen  können.  Die 
Krahne    beherrschen  ein 
grofses  Arbeitsfeld  und  ar« 
Vn'ifen  sehr  r,i';<''\. 
Bezüglich  Angiiedei-ung  der  Walzwerke  an 
die  Stablhlitte  (Gofthalle)  dttrfle  In  den  mdsten 
Fallen  eine  von  nachatehenden  zwei  Anlagen 
durchführbar  sein: 

1.  Die  Vittellinie  der  Walswerke  tat 
parallel  dem  Celeiso  des  G nfswagena  oder 
des  Gufskrahnes.    (Siehe  Skizze.) 

Die  Ofetthalle  ist  neben  der  GaAhalle  an» 
geordnet,  und  auf  den  bei<Ieu  f^eiueinsamen  Mittel- 
trägein  befindet  sich  an  Seite  der  (infshalle  eine 
Laufschiene  des  Block fonukrahnes,  an  Seite  der 
Ofenhalle  eine  Laufschiene  dc^  Blockkrahnea; 
die  zweiten  Schienen  für  beide  Krllhne  sind  an 
den  Aufseuwandtragern  beider  Hallen  angebracht. 
Naoh  Tollendetem  Ahgnik  der  Charge  hebt  der 
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die  Gnfshalle  bestreichende  r.anfTcrahn  dir  Block- 
formen ab  und  befordert  sie  znm  Depot;  ein  zweiter 
parallel  dem  ersten  laufender  Krabn,  welcher 

die   Ofenhallo ,   \\  h-   einen   Tlieil    tier  Ourfihalle 

beherrscht,  hebt  die  Blöcke  von  der  (lofaplatt- 
foriB  ab  und  besehickt  die  WkrmSfeo ;  ein  dritter 

KiaViu  lilnfl  unter  dem  Kinsatzkralm,  entiiinmil 
den  Wärmöt'en  die  Blöcke  und  stellt  sie  auf  den 
elektrisch  betriebenen  Kipiiwagen,  Ton  welchem 
sie  auf  die  ZubringrungBrollgÄngc  des  Walzwerks 
abgegeben  werden.  Dieser  Aa.sbebekrahn  läuft 
einerseits  aaf  einer  am  Anfsentraorer  der  Ofen- 
halle befindlichen,  andererseits  auf  einer  in  die 
Hfittpnsrthle  eingebetteten  Schiene,  [in  Bereiche 
des  Eini<eizkiahnes  befinden  sich  die  'Wärniüfen. 
Der  Bleck -Aufjhebekrahn  Imt  eine  dem  fiedirf- 
nisse  entsprechend  lange  Lanfbahn. 

Die  geschilderte  Augliedorang  der  Walzwerks- 
anlage an  die  Stahlhfltte  bietet  den  Yortheil, 
dafs  von  einer  Gufshalle  mohrme  in  einer  Rich- 
tung nebeneinander  liegende  W^alzwerke  in  zweck- 
latfttg«'  Welse  mit  gnfiwaroiem  Uaterial  ver* 
sorgt  werden  kfinnen.  Zu  jpdeni  dieper  Walz- 
werke führt  ein  Geleise,  auf  welchem  mittels 
Kippwagen  die  BUcke  zu  demselben  geliefert 
werden.  TMo  Kinrielituns  i\v>  Transports  der 
walzheifseu  Lilöcke  mittels  Kippwageu  enuöglicbt 
es,  die  Walswerke  in  einer  grOfeeren  Entfernung 
von  den  Oefen  anzulegen.  Würde  dieselbe 
beispielsweise  5ü  m  betragen,  und  giebt  man 
dem  Kippwagon  die  znlSssige  Oesehwindigkeit 
von  5  m  i.  d.  Secunde,  so  ist  der  Zeitverlust 
infolge  der  Distanz  nar  Secnnden,  was  nicht 
nachtheilig  sein  kann. 

2.  Die  Mittellinie  der  Walzwerke  ist 
senkrecht  lern  (ieleise  des  Gufswagens 
oder  des  uT-skrahnes. 

Die  Ofen-  und  Waizw.  rksballen  befinden 
sich  unmittelbar  in  der  Fortsotznnpr  der  Gnfs- 
balle.  Nach  vollendetem  Abgufs  der  Charge 
bebt  der  Bleckformkrahn  die  Bleckformen  ab 
und  befördert  sie  auf  das  Blockfonndcp5t,  während 
ein  zweiter,  auf  der  gleicbeu  Buhn  laufender 
Erahn  die  BlSeke  abhebt  und  sofort  io  die 
Würini'ifen  I.rinprt.  Ein  dritter  Kralm ,  weli  tiei- 
ebenfalls  die  Fortsetzung  des  gleichen  Geleiäes 
henntst,  hebt  die  Bliicke  ans  den  Wlrrnttfen  nnd 
bringt  sie  zum  Kipper  oder  stellt  sie  in  den 
Kippwagen.  Diese  Anordnung,  welche  allerdings 
viel  Raum  in  einer  Riditnng  bedingt,  bietet  den 
Vortheil,  dafs  der  Blockformkrahn,  die  Einsetz- 
ond  Aasbebekrfthne  in  der  Fortsetzong  eines 
nnd  desselben  Qeleises  lanfen.  Die  drei  KrSbne 
sind  gleich  stark  und  können  sich  gegenseitig 
ersetzen;  es  geniigen  also,  ein  Beservekrahu 
inbegi'iffen,  vier  Krflline. 

Falls  die  örtlichen  Verhältnisse  den  unmittel- 
baren Anschlufs  dos  Walzwerks  an  die  Stahl- 
bütte Dicht  gestatten  sollten,  bietet  eiue  fahrbare 
Ottbplattfarm  eine  ganz  zweckmkfoig«  Verbindnng 


zwischen  Stahlwerk  und  Walzwerk.  Der  Abgnüh 
geschieht  in  der  Stahlhütte  von  Galerien  ans, 
anter  welchen  die  Plattfbrmwagen  wegfishren. 

:  Auf  diesen  «tehen  die  Blackfurmen.    Nach  Ab- 
I  goTs  der  Beschickung  werden  die  Blockformen 
i  abgehoben  nnd  der  Wagen  fährt  mit  den  ßUcken 
in  die  Ofenlialle   des  Walzwerks;  dort  werden 
dann  die  Blöcke  mit  dem  Einsetzkrahn  ab- 
gehoben nnd  in  die  Oefen  gebracht.  Beftndet 
sich  das  Walzwerk  in  gröfserer  Entfernung  von 
der  Stahlhütte,  so  kann  man  die  während  des 
Fahrens    des    Gufsplattformwagenti  erfolgende 
Abkühlung   dadurch   venneiden,   dafs  auf  die 
Wagenplattform  nach  Abheben  der  Blockformen 
über  die  Blöcke   eine  Glocke   gestülpt  wird, 
welche  innen  mit  einem  schlechten  Wärmeleiter 
juisgekleidet  i«t.  In  dieser  Weise  können  schwere 
1  Blocke    auf   gröfsere  Entfernungen  "  verfahren 
werden,  ohne  dafs  dieselben  eine  merldiche  Abkuh- 
lUDfr  erleiden.    Der  ('rtnstrnetenr  hsit  coniit  heim 
Eulwurfe  eines  an  die  Htahlhntte  angeschlosseneu 
Grofewalzweirices  siemlich  freies  Spiel.  ITntMr 
liesonderen  Verhältnissen,  besonders  dann,  wenn 
.  die  Stahlhütte  einen  gröfseren  Procentsatz  der 
I  ersengten   BlScke   nnmittelbar  xnm  Tersaiid 
'  bringt,  knnn  es  sich  empfehlen,   das  Walswerk 
entfernter  von  der  Stahlhütte  anzulegen. 

Es  sollen  nan  die  verschiedenen  AnsfÜhrnngen 
solcher  Oefen  besprochen  werden,  weldie  sicli 
für  die  Bedienang  der  QrofswaU werke  eignen. 

Znr  gleiehmsfsigen  ErwSrmnng  der  BMcke 
in   aufrechter  Stellung  dienen   ungeheizte  und 
'  geheizte   Durchweichungsgruben ,    ferner  Tief- 
herdöfen   mit   Begenerativfcuerung.     Die  von 
Gjers  im  Jahre  1882  eingeführten  nngeheizten 
Durchweichungsgruben   .sind   gruppenweise  an- 
einandergereihte, unter  diu  Hüttensohle  reichende, 
innen  mit  feuerfestem  Uaterial  aasgekleidete 
Schächte,  deren  .\u8messungen  nm  sn  viel  gröfser 
siud  aU  der  Querschnitt  der  eingesetzten  Blöcke, 
so  dafh  es  mSglich  ist,  diese  mit  der  Einsets- 
und  Aashebezange  einzusenken  nndhrransznheben. 
Die  Mündungen  der  Schächte  sind  au  der  Hütten- 
I  sohle  mit  gofseisemen  Rahmen  armirt,  In  dwen 
'  freigelassene    Einsatzoffnnnjren    feuerfest  aus- 
.  gemauerte  AbscblaTsdeckel   eingesetzt  werden. 
I  Diese  Schlichte  werden  durch  gnt  warme  BlOcke 
allniilhlicli    in  Bitze    gebraelit    und    dann  bei 
j  laufendem  Betrieb  durch  diese  in  Hitze  erhallen. 
I  Die  Temperatur  des  Blockkemes  theilt  sieh 
allmilhlich  der  etwas  erkalteten  Oberfläche  des 

i Blockes  mit,  welche  zugleich  durch  die  strahieade 
Wime  der  Schachtwftnde  eine  Tompemtnr* 
erfaSbung  erfährt,  bis  die  01m  rtl;U  lie  des  Blocke« 
so  hcifs  wird,  dafs  der  Block  wieder  Wärme 
au  die  Schachtwände  abgiebt.  Nach  sonntäg- 
i  liehen  Stillständen  oder  durch  Betriebsstörungen 
vt'mrsnehten  T'nterlireclmngen  müssen  die  Gruben 
mii  gufsheil'sen  Blöcken,  die  nach  Abgabe  der 
[  Wirme  kalt  gestellt  wwden,  ^eder  die  für  den 
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Betrieb  nMüilge  Hitse  erbalten.  Die  kaltjeestenten 

Blöcke  werden  später  in  p:ohtMzten  Oefen  ei  wiiriiit. 
Diese  Darobwcichnngagrabea  siod  nar  bei  Bolclien 
Betrieben  möglich,  wo  die  Golhebargen  sieb  In 
gkichmafaig  kurzen  Zeitabschnitten  folgen.  | 

Bei  sehwOoberem  Betrieb  joder  wenn  das 
WalsweA  an  eine  Hartinbfitte  angesebloHen  iet, 
wobei  die  Einsätze  in  nngleichniäfsigen  Zeit- 
abschnitten vom  Stahlwerk  abgegeben  werden, 
kann  man  mit  diesen  Graben  nicht  arbeiten. 
Ans  diesem  Grande  worden  in  vielen  Hfitten 
die  Graben  mit  Heizungen  versehen.  Der  Quer- 
schnitt der  geheizten  Durchweichnngsschachte 
ist  etwas  gröber  all  Jener  der  nicht  heizbaren. 
Die  Heizung  gentigt,  um  das  Mauen^'erk  der 
Sch&cbte  während  der  Betriebspausen  genQgeod 
hdft  an  erhalten,  deeh  «faid  dleee  Omben  niebt 
geeignet,  ganzlich  erkaltete  Blöcke  in  entsprf  chf  nd 
kurzer  Zeit  zu  ervArmea.  Die  geheizten  Dnrch- 
weiehnngssrnben  mOesen  wegen  der  »ich  fai  den- 
selben bildenden  Schlacke  mit  AMilasen  flir  die- 
selbe anagestattet  werden.  Die  schwer  zngäug-  1 
Heben  SeblaekenfRehse  yerwaehsen  Jedoeb  sebr  | 
leicht,  wodnmli  sich  am  Boilen  ein  Pctilacken- 
snmpf  bildet,  der  bei  etwa«  kälterer  Charginuig  1 
der  BlSeke  erstarrt,  was  ein  Anwaebseo  des 
Bodens  veranlafst.  Ich  habe  oft  gehört,  dafs  ; 
man  bei  den  gebeizten  Durchweiclinngsgmben 
sebr  viel  Last  mit  der  Schlacke  hat. 

Kedl  eines  ümatandes  mufs  hier  Erwähnung 
gethan   werden.    Es  ist  hei  Grofswalzwerkon 
mit  ilireu  complicirten  Mechanismen  nnverineid- 
lieb,  dafs  zuweilen  Störungen  eintreten,  ileren 
Daitpr   sich  im  Moment   nicht  bestimmen  läfst.  j 
Wahrend  das  Walzwerk  stille  steht,  arbeitet  j 
die  Stablbiltte  weiter;  eine  mehr  oder  weniger  : 
gi-nfsp  Anzahl  Blöcke  mnfs  kaltgestellt  werden, 
and  diese  erkalteten  Blöcke  können  auch  in  den  ' 
gebeisten  Graben  ntdit  In  genttgrad  liinrseDi  | 
Zcitranm   erwftrmt   werden.     Infolfrcilpssen  ist 
man  gezwangen,  von  Zeit  zu  Zeit  einen  KoU-  . 
Ofen,  weleber  in  Reserve  sieben  nnfe,  in  Betrieb  | 
zu  setzen.    Die  günRtis^e  Aiioidnnns:  eines  Koll- 
ofens  neben  den  Dorcbweichangsgruben  ist  meist  i 
sebr  sebwierig,  ebenso  die  ^te  Ansstattnng  des  ! 
abseitH  ntehenden  Ofens  für  'Im  Einsatz  nnd  das 
Zieiien  der  Blöcke,  wie  der  Transport  derselben 
zvr  Strecke,   ßri  ttnawaokntiUbigei'  Einrii^ttiing 
braucht  man  mehr  ArbeitekrUle.  Wegen  dieser 
Umstände  wie  wegen  der  Schwierigkeiten,  die  man 
bei  den  geheizten  Durchweichnngsgmben  mit  der 
Sebtaeke  und  dem  Boden  hat,  wnrden  dieselben 
in  manchen  TTütten  wieder  abgeschafft  und  statt 
derselben  KuUüfca  tuler  andere  Oefen  eingeführt. 

Infolge  dieser  den  Gjersschen  Durchweichungs- 
grnben  anhaftenden  TJebeLstände  habe  ich  im 
Jahre  IHH5  einen  Ofeu  construirt,  welcher  alle 
Vortbeile  der  DnrebweidinngBgmben  bietet,  ebne 
deren  Xachtheile  zn  besitzen.  Diese  Ofentype, 
auf  das  Kegenerativsystem  basirt,  hat  sich  vor-  i 
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Bs  ist  leiebt  eritlirlieb,  dafs  sieb  ein  Oflm 
mit  ■Rejjeneratoren  fiir  die  Ausi^leichung  f^ufs- 
warm  eingesetzter  Blöcke,  wie  die  Erwftrmong 
balbwarmer,  xntweiae  ancb  kalter  BlSeke  ver- 
zäglich  eignen  mnfs.  Die  Warme,  welche  den 
gufswarmen  Blöcken  entströmt,  kommt  den  Re- 
generatoren und  durch  diese  dem  Ofen  zu  gute. 
Der  Tiefherdofen  hat  entweder  nor  einen  Herd 
oder  er  ist  dnrch  eine  oder  mehrere  Scheide- 
wänU»  in  Kammern  getheilt,  jedoch  derart,  dah 
die  beim  Erwürmen  der  Bltcke  sich  bildende 
Schlacke  ans  allen  Kammern  anstandslos  abfliefsen 
kann.  Die  Kammern  wie  die  ScblackenTdchse 
sbid  leiebt  zngloglleh.  Bei  flottem  Betriebe 
und  Einsatz  frnfswanner  Blficke  ist  der  für  den 
Ofen  nötbige  Bedarf  an  Heizgasen  aafserordent- 
Ueb  gering.  Bei  nabevn  geechlossener  EsMn- 
klappe  ist  der  Fenerzuf?  ein  sehi  langsamer, 
genügt  jedoch,  die  grolsen  Eegeneratoren  in 
voller  Hitse  za  erbalten.  Die  Fenergase  bringen 
in  dieselben  nicht  allein  ihre  eiirene  Wilrme, 
sondern  auch  die  den  gafsheifsen  Blöcken  ent- 
strSmende  Wärme  In  die  Gitter  der  Regene* 
ratoren  und  geben  dieselbe  dort  ab.  Werden 
nach  einer  Betiiebsnnterbrechnng  halbM-arme 
oder  kalte  BlSeke  chargirt,  so  kann  etwas  mehr 
Gas  und  Lift  nnd  ein  gröfserer  Essenzag  gegnben 
werden,  wenn  sich  dies  als  uothwendig;  heraus- 
stellen sollte.  Da  kalte  Blöcke  meist  nur  in 
Ansnahinefällen  cbargirt  werden,  so  ist  es  zwedc- 
mafsig,  dieselben  neben  den  pnfswarmen  zu 
erwärmen  nnd  zwar  derart,  dafs  eine  Kammer 
des  etwa  dreikanmerlgen  Ofens  mit  kalten 
TÜfiokeii  besetzt  wird.  wflh?"end  die  anderen 
Kammern  des  Ofens  den  laufenden  goTswarmen 
Einsats  anfirabmen.  Wird  in  dieser  Weise 
gearbeitet,  so  ist  es  nicht  einmal  nörhir'.  die 
Gas-  und  Lnftmenge,  wie  den  Essenzug  zu  ver- 
mebren;  die  mit  kalten  BlOdien  beeetste  Kanuner 
V  ird  eben  in  l!tnircren  Pausen  gezogen.  So  kann 
der  geringe  Procentsatz  kaltgestellter  Blocke 
in  einer  für  den  Betrieb  kanra  merkbaren  Weise 

mitveiarbeitet  werden.  Die  ersten,  in  Pi  ilvali  und 
Graz  aasgefllbrten  Üefen  hatten  zwei  Kammern ; 
dnige  Jabre  spttnr  wnrde  ein  Blnkamraerofen 
gebaut,  dann  Oefen  mit  drei  nnd  vier  Kammern. 
Die  ersten  Oefen  wnrden  mit  lieprenden  Kegene- 
ratoren  ansgeführt,  während  die  später  gebauten 
mit  stehenden  und  theils  liegenden  oder  nor  mit 
stehenden  I'ejjeneratorcn  nns£rest,ittot  waren. 
Die  Art  der  Ausführung  hängt  von  den  iutlichen 
Verhältnissen  ab.  Die  Zwisebenwlnde,  welche 
die  Kammr>rn  scheiden,  müssen  atts  gutem  Material 
mit  Sorgfalt  hergestellt  werden,  geben  dann 
Jedoeb  n  wenig  Beparatnren  Anlnfs.  Diese 
Zwischenwände  halten  bei  rortwahrendem  Betgrieb 
l*/g  bis  2  Jahre  ans. 
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Die  Vor-  und  Nachtheile  des  Einkammerofens 
gegenüber  dem  Mehrkammerofen  sind  folgende: 

Der  Einkammerofen  kommt  infolge  Weg* 
lasBong  der  Zwischenwände  billiger  zu  stehen 
als  ein  mehrkammerif^er  Ofen ;  er  bedarf  iiaheza 
gar  ktiuer  Reparatui-eu.  Die  Blocke  werden  in 
einem  ^olcht^n  Ofen  je  nach  der  lireile  desselben 
in  Reiben  zu  2  oder  3  nebeneitianJer  einirosetzt. 
Wenn  drei  Blöcke  in  einer  lieihe  stehen,  so 
kann  der  mittlere  Bleek  nicht  an  die  Wand 
pclchnt  werden.  Es  mufs  daher  darauf  {rcsclien 
werden,  daf«  der  Bodeu  des  Ofens  sehr  eben  ist. 
Bei  oornmnnieirenden  GUeeeii  kommt  e«  vor,  daft 
die  Einjrnfsz.apfen  vorstellen,  dafs  der  I?lnck 
nicht  gnt  steht,  auch  bei  gewöbnUcbem  Abgufs 
ist  die  Unterflüche  der  Blficke  mitunter  sieht 

eben,  wenn  die  Platt en,  auf  welelifn  ilie  Rlock- 

formea  aufstebca,  von  dem  Stahl  angefressen 
sind.   Dnreh  Aneinaoderlehnen  der  BlScke  kann 

es  vorkommen,  dafs  mehrere  derselben  zusamnien- 
schweifsen,  was  zu  BeU'iebsstöruugcn  Aulafs 
giebt.  Werden  im  Einkammerofen  neben  den 
gafswarmen  Blöcken  kulto  Blöcke  eingesetzt,  so 
kühlen  diese  die  heifsen  l'incke  an  der  nahe- 
liegenden Fläche  ab.  Vm  iu  solchen  Fällen 
eine  gleieliBftfbige  Uitae  de«  Blockes  an  erzielen, 
mnfs  derselbe  gedreht  werden.  Diese  Arbeit, 
wie  die  dadurch  bedingte  wiederholte  Üeönung 
des  Ofen«  soll  man  jedoch  womöglich  vermeiden. 
Ans  diesen  (Irifnden  werden  hente  zumeist  Oefcn 
mit  mehreren  Kammern  gebaut.  In  solchen  Oefen 
werd«!  die  BMIeke  einseta  hintereinander,  die 
Reihe  in  der  Kiehtnng  des  Flnmmcnzuges,  ein- 
gesetzt. Jeder  Block  luuiu  im  Bedaiisfalle  au 
die  Wand  gelehnt  werden.  Bin  AneinandM-lehnen 
der  Blöcke  nnd  dadureh  vi  i-ursaelites  Zusammen- 
schweiiaeu  mehrerer  derselben  ist  ausgeacbloesen. 
Bdm  Einsetzen  oder  Ziehen  eine«  Blockes  wird 
nur  ein  kleiner  Theil  der  Ofenbedeckung:  treiiiTnel. 
Beim  Uehrkammerofeo  kann,  falls  kalter  Einsatz 
\-eraiMt«t  werden  soll,  mit  diesem  eine  Kammer 
besetzt  werden,  während  die  anderen  Kaniraerft 
den  laufenden,  gufswaimen  Einsatz  aufnehmen. 
Die  warm  eingesetzten  Itlöcke  werden  durch 
den  kalten  Einsatz  in  der  Envirmung  nicht  be- 
einHufst.  Dies  sind  wohl  zn  beachtende  Vor- 
tiieile  des  Ofen.s  mit  mehreren  luimmern. 

jcioht  nun  \Verke,  welche  neben  der  nor- 
malen Prodticti.ni  Waareu  erzeugen,  für  die  so 
strenge  Vorscliriften  bedungen  werden,  dafs  es 
nothwendig  ist,  anfhssende  Proben  darehaafBluren, 
bevor  die  BIfirke  ver.a  ln  itt  t  werden.  Solche 
Chargen  müssen  kaltgestellt  werden.  Ist  das 
Haterial  sehr  hart,  so  würde  der  Einsäte  im 
kalten  Zustande  in  einem  Kegenerativofeu  für 
die  Qualität  des  Materials  unbedingt  schädlich 
sein,  da  die  Erwlrmnng  des  kalten  Blockes  in 
demselben  /u  r.isch  erfolgt.  Für  solche  Ver- 
hältnisse coustruire  ich  besondere  Tiefhcrdüfeu, 
welche  geetatten,  die  Blftrke  voniwirmea. 


Die  Wahl  der  richtigen  Ofentype  für  ein  Walz- 
werk ist  TOD  nicht  zn  unterschätzender  Wichtigkeit 
für  die  Oekonomie  des  Betriebe.  Ich  kann  dafir 
Beispiele  aus  meiner  Praxis  anfüliren. 

In  einem  \N"<  rke  wurde  an  eine  Marlinanlago 
ein  Grofü Walzwerk  aiigeschlossen.  Hierbei  kam 
in  Frage,  welche  Oefen  für  dieses  Walzwerk 
gebaut  werden  sollen.  Da  die  Chargenfoltre  bei 
Martinhütteu  keine  so  gleichmäfsige  ist,  als  für 
die  Arbeit  mit  Durchweichnngsgraben  verana- 
p-psetzt  werden  mnfs,  war  der  Ban  solcher  aus- 
geschlossen. Die  Frage,  ob  RoliÖfen  oder  Tief- 
herdOfen  meiner  Constnietion  gebaut  werden 
sollen,  wurde  reiflich  erwng-en  und  der  I'au  der 
lotztoreu  beschlossen  und  ausgeführt.  Nachdem 
die  Bwei  Tiefherditfen  ein  Jahr  im  Betrieb  wann, 
mufste  daran  iredaelif  werden,  i  inen  Reserveofen 
herzustellen,  aus  welchem  dann  gearbeitet  werden 
sollte,  wenn  einer  der  zwei  TiefherdOfen  in 
Reparatur  käme.  Man  entschlofs  sich,  einen 
Boüofeu  moderner  Construction  mit  bydraoUsch 
betriebener  Beschickungsvorrichtung  ond  Bleek- 
vorsehieber  zu  bauen.  Da  einer  der  Tiefherd- 
öfen in  RejK'i'iit'ir  kam,  wurde  der  Rollofen  in 
Betrieb  gesetzt.  Es  war  somit  Gelegenheit  sre- 
bnten,  die  unter  gleichen  Bedingungen  arbeiti  n- 
den  Ofensysteme  bezüglich  ihrer  ökonomischen 
Leistung  zu  vergleichen.  Der  Verbranch  an 
Kohle  war  heim  Bollofen  wesentlich  grdfsM', 
der  Abbrand  hedentender,  die  Bedienungskosten 
trota  guter  Einrichtung  grö^r,  die  Erhaltnngs- 
kesten  wesentlich  hSher  als  beim  Tiefherdofen. 
Die  Berechnung  auf  Grund  die«er  Ersebnisse 
fahrte  za  ddm  üesultat,  dafs  die  seiner  Zeit 
getrelFene  Entseheidnng,  das  Walswerk  «taU 
durch  Rollöfen  durch  Tieflurdnfen  zn  bedienen, 
den  luhaberu  im  Laufe  einiger  Jahre  eine  Er- 
spiu  nifs  Ton  gering  gerechnet  S  000 000  *4t  ein- 
brachte. 

Die  Bedienung  der  Tiefherdöfen  ist  eine  so 
einfache  und  billige,  die  Erhaltongskosten  sind 
so  gering  nnd  die  Leistongsfähi^keit  so  bedeutend, 
wie  pie  bei  einem  Rollofen  nicht  sein  kann. 
Ein  I»reikami<ierofen  verarbeitet  in  12  Stunden 
bei  mäfsigwarmem  Einsatz  bis  2.50  t  Blöcke. 
Diese  Leistung  ergab  sieh  bei  einem  Träger- 
walzwerke, welches  an  eine  Martinhütte  an- 
geschlossen ist,  wobei  die  Chargenfolgc  nicht  ao 
glcichmäfsig  sein  kann,  wie  bei  einer  Tln-mas- 
hütte.  Die  Blöcke  kamen  mitunter  kaum  dunkel- 
roth  an  den  Oeflra.  Im  Anschlnik  an  «ine 
Thoma^bfitte  würde  der  Ofen  wesentlich  mehr 
erzeugt  haben.  Die  den  Tief  herdofen  abscbliefsen- 
d«i  GewUibedeekel  wnrd«i  bei  neaerea  Anlagen 
(zuerst  beim  könif^lieb  nnsrarischen  Staatswerke 
in  DioBgyör)  auf  Wagen  gestellt,  so  dafs  die 
Deckel  beim  Einsetzen  der  B19cke  vw  verecbobeiL 
zu  werden  brauchen.  Das  Einsetzen  nnd  Aus- 
heben der  Blöcke  geschieht  mit  elektrisch  be- 
triebenen Krihnea. 
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In  einifra  Werken  lTordam«riiuB  hat  man 

:  ;ii  ikidieniiHfr  drr  DarchweicbuDgsgrtibeD  eigen« 
constrairto  ZaagenkrJUine  in  Öebraach.  Die 
Einaetnutf»  ist  an  einen  mit.  det  Lanfkatae 
des  Krahnes  fest  verbundenen  Gest&nge  angebracht. 
Das  Heben  der  Zange,  das  Drehen  derselben, 
wie  das  Oeffaen  und  Schliefsen  der  Zangenbaeken 
erfolgt  dnreh  elektrisch  betriebene  Motoren.  Falls 
die  filQeke,  welehe  eingesetst  werden,  eine  «ehr 


Tersekiedene  Stftrke  haben,  wird  ee  sieh  empfehlen, 

die  Zang:enli('lK'l  magnetisch  zu  öffnen.  Nach 
Anfassen  des  Blockes  wird  der  Strom  nnter- 
hroehen',  dle'Baeken  «ehllehen  rieb,  wie  bei  einer 
gewöhnlichen  Zange,  durch  die  Uebelwirkang 
w&brend  dee  Anzuges.  Das  OefTnen  der  Zange 
kann  dnrch  Anbringung  von  (tegengewiobten 

erleiehtert  werden.  ^  ,  r 

(f  ortsetjsang  folgt.) 


Zuschriften  an  die  Bedaction. 


(Fb  di*  mim  dm*t  Rubrik  «fwlitfaMndM  ArtiM  OlMniaat  dl* 


kdo*  VMUilwf  rtaag.) 


Betriebsergebnisse  eines  continuiriichen  Drahtwalzwerks. 


Zu  den  Bemerkungen,  die  wir  an  den  in 
H«ft  Ifi  veröffentlichten  Bericht  über  dio^Betriobs- 
MKobnisso  eines  continuiriichen  Drahtwalzwerks" 
der  Morgan  Constroction  Co.  in  Worceater,  Mass. 
knflpften,  aobreibt  vns  Hr.  Chae.  P.  Morgan 
noch  Folgendes: 

Der  coutiouirliche  Betrieb  beschränkt  sich 
nieht  darauf,  nur  groben  Draht  von  «Iwn  S,ffi  mm 
Stärke  711  walzen;  auch  Draht  von  4,11  mu»  wurde 
regelmärsig  gewalzt  und  für  besondere  Zwecke  ist 
Beibat  aoleher  von  8,48  mm  Btkrko  anf  contimiir» 
liehen  Walzworkcn  htrRcstellt  worden. 

Was  die  QenauiKkoit  des  Drahtquomchnittes 
anbelangt,  so  h&U  man  es  in  Amerika  für  ratio- 
neller, die  Drahtwalzwerke  auf  ihr  höch^'t«'s  Aus- 
bringen zu  treiben  und  einige  Ungleichheiten  im 
Quereehnitt,  die  dureh  einen  Zug  ausgeglichen 
werden,  mit  in  den  Kauf  zu  nehmen,  als  die 
Walzkosten  dadurch  au  erhoben,  dafs  man  die 
verlangte  Genauigkeit  de«  Walzproduotes  beraek» 
eicht  Igt  luiii  das  Ausbringen  dadurch  verringert. 

Auf  dem  in  Fra^'e  stehenden  Waiswerk  wurde 
nur  ein  Draht  gewalzt,  obwohl  es  daxu  bestimmt 
tat,  gleldisoiUg  swei  Drftbte  zu  walzen,  und  für 
diesen  Pal!  nnch  schon  eine  zweite  Haschine  vor- 
gesehen ist,  wodurch  sich  ilas  Aui:>bringen  nahe- 
EU  verdoppeln  wQrde.  Di«  Eigebniss«  mit  dem 
einfachen  Eftrich  haben  nhvr  die  Erwartunjfcn  ilor 
Werksboaitzer  schon  dermafseu  Qbertroffen,  dafs 
nach  der  Binfnhrung  des  Doppelbetriebs  gar  kein 
Verlang«  II  In  äteht.  Dafs  die  Botrithskraft  schwacJi 
ist,  und  der  Kohlenverbraueh  mit  etwas  mehr  als 
8  kg  fDr  die  indieirto  Pferdektnft^t«lad«  100  H 
mehr  betragt,  als  er  sein  seilt«',  ist  riilitig. 
Indessen  war  beim  Entwurf  des  Walzwerks  ein 


solches  Ei^ebnifs  vorgesehen  und  von  vornherein 
geplant,  die  Maschine  als  Verbundmaschine  ein- 
zurichten nnd  einen  Gondensator  nnf/n^tellen, 
sobald  der  Doppolbotriob  d.  h.  das  gleichzeitige 
Walsen  von  zwei  thUhten  aufgenommen  werden 
sollte.  Beim  continuirliclion  Walzwerk  ist  dor 
Leistungsgrad  (load  factor)  so  oonstant  wie  bei 
einor  Getreidemflhle  oder  im  Damplbehlffbetrteb, 

so  dafs  es  ebonsoKut  ino;;Hch  wie  zweckmAMg 
ist,  mit  hohem  Dampfdruck  zu  arbeiten.  IMe 
verfeuerte  Kohl«  war  mind«rwerlhig. 

W.is  in  <j(im  BtTirht  Über  dii*  aiiRosf eilten 
Versuche  als  «Abbrand"  beseiotmet  wird,  sciiiiefiBt 
aueh  den  Verlust  dnreh  Oxydation  heim  Walz- 
jirocefs  ein.  Es  ergeben  sich  so  im  Durohsdinitt 
an  gut  vorkftufliohem  Draht  97,926%  ;  rechnet  man 
noeh  das  Qewieht  des  Abfall«  und  der  gesplissenen 
Enden  =  0,U^  %  hinzu,  so  orgiebt  sich  ein  Aus- 
bringen von  98,925  %  der  verarbeiteten  Knapp«! 
bei  nur  1,075  s  Verlust,  die  auf  Reehnung  der 
Oxydation  im  Ofen  und  beim  eigentlichen  Wala* 
proceCs  zu  setzen  sind.  Dies  erscheint  als  ausge- 
zeichneter Erfolg  sowohl  fQr  den  Ofen  und 
Generator,  wi«  füt  <ieti  ganzen  Betrieb  dee  eon> 
tinuirlichen  Driihf  - n!/wei  ks.  Beim  Abwiegen  ist 
peinlichste  GenauigkLÜ  und  Sorgfalt  beobachtet 
worden.  Im  Qbrigen  liegen  auf  Grund  von  Ver« 
snrhrn,  die  sich  auf  mehrere  Monate  erstrocken, 
noch  günstigere  Berichte  über  äbnliobe  Oefen  vor. 

Wae  die  Intensitlt  der  Arbeit  anbehu^  eo 
lilfst  die  ununterbrochen  fortlaufende«  ArVieii  nllor- 
diog«  keinerlei  Ireie  Zeit  f&r  die  Leute,  aber 
andtfereeit«  fllU  bei  divsem  «ontinuirliehen  Be- 
trieb ati«-li  j«'tl«;  erinriili.'n«1c  [»liysiselu«  Arl>i-if  fort 
und  es  ist  nur  Sorgfalt  und  Aufmorksanikuit  nOthig. 


ISM  »Bbl  und  BiMn. 
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Amerikanische  Eisenhütten  nnd  deren  Httlfemittel. 

Von  Ernst  Langheinrich. 
(SoUnXi)  von  Seit»  l2Si.) 


Bei  den  neisteu  bisher  beschriebenen  Walz- 
werken wird  der  von  der  Blockwalze  kommende 
Block  vor  dem  Weiterwalzen  nochmals  nscb» 
gewärmt  oflor  es  sind  weiii?st<ns  Oefen  vor-  ( 
gesehen,  um  dies  ausführen  zu  können.  Bei  . 
der  neuen  Walswerk sanlage  der  Carnegie 
Stocl  Company  in  Dnfincsnft  (Fignr  51  i 
und  51a)  wabst  man  dagegen  den  im  Tief- 
ofea  gewärmten  Block,  naekdem  er  die  Blodc-  | 
walze  passirt  hat,  oliiu»  weiteres^  auf  den  j 
oAciiBtea  Walzwerken  fertig.  Die  Anlage  ist 
zum  gleichzeitigen  Walzen  yon  dicken  Kntppehi 
von  etwa  100  mm  Durchmcssi-r,  Jiiniieii  Kniijipeln 
von  etwa  30  bis  50  mm  Durchmesser  nnd  von 
Platinen  oder  Eisenbahnlaschen  eingerichtet. 
Während  dee  ganzen  Walzprocesses  wird  das  { 
Walzgut  nur  tnasrhinoll  hf>\vpg-t.  Die  nach-  | 
zuvvarmenden  und  tioch  sehr  ht-lleii.  von  den 
Blockdriic  ki'ni  kommenden  Blö<  ki'  w  cnien  jiiiC 
Schmalapurgeleisen  in  ilie  nuirltige  Tiefofen- 
haile  gebracht,  die  von  vier  elektrischen  Einsetz- 
vnd  Anesieblcrfthnen  der  Mher  bescbriebeDen  ! 
Art  bcstrirhen  wird.  Eine  sehr  «rrofse  Anzahl 
quadratiecher,  mit  Naturgas  geheizter  Tieföfen,  j 
▼on  denen  jeder  vier  Bllteke  anfennekmen  Ter- 
mag,  sind  Je  zu  vieren  senkredif  zur  Längs- 
achse des  (iebändes  angeordnet.  In  der  Ver* 
Iftagornng  einer  jeden  Ofenreihe  ist  ein  hydrau- 
liioher  Cylinder  angebracht,  dessen  Kolbenstange 
in  den  zunächst  liegenden  Deckel  eingehakt 
werden  und  entweder  diesen  allein  oder  auch 
zugleich  mit  dem  zweiten,  dritten  and  vierten 
nerkel  versehiehen  kann,  wenn  man  die  Deckel 
durch  leicht  anbringbare  und  wegnehmbare 
Klanen  «ntapreebend  verbindet.  Wthrend  auf 
der  einen  Seite  der  Oeft'n  durch  ein  dttrrh  dio 
ganze  Länge  der  Halle  laufendes  SchmaUpur- 
geleiee  die  naebznwSrmenden  BllK$ke  sngefbbren 
worden,  findet  ä'w  Abfuhr  der  nachgewärmten 
Blocke  auf  einem  auf  der  anderen  Seite  der 
Halle  liegenden  Sebmalspurgeleite  statt.  Aof 
diesem  Geleise  läuft  ein  elektrisch  verfahrbnrer 
Wagen  mit  auf  seiner  Plattform  befindlichen 
Rollen,  welche  ebenfalls  elektrisch  angetrieben 
sind;  ein  zweiter  W;i;4(  ii  steht  in  Beserre.  Auf 
die  Rollen  auf  ilor  Wagen [tlattform  werd*»n  die 
ausgezogenen  lilitckc  durch  die  liaufkrähne  ge- 
legt. Der  Wagen  fährt  vor  den  zur  Block- 
walze finutiultn  Rollerigang,  und  indem  die 
Rollen  aut  dem  Wagen  in  Umlauf  gesetzt 
werden,  Unft  der  Block  ton  dieeem  auf  den  [ 
RoUgang  nnd  in  das  erste  Kaliber  der  Bleekwalze.  j 


Das  Blockwalzwerk  ist  ein  Dnowalzwerk 
von  etwa  850  mm  Walzendnrchmesser,  welches 
durch  eine  grofse  ReverslnnaHcliine  direct  an- 
getrieben wird.  In  die  Walzen  sind  nnr  drei 
Kaliber  eingeschnitten.  Zum  Verschieben  und 
Kanten  des  Blockes  vor  der  Walze  dient  die* 
selbe  hj'dranlisch  bewegte  Vorrichtung,  welche 
auch  in  Uomestead  an  der  alten  Blockstrafse 
verbanden  ist.  Die  Führungen  vor  und  hinter 
den  Kalibern  sind  pendelnd  aufgehangen,  so 
dafs  sie  beim  Austritt  des  Blockes  etwas  nach- 
geben nnd  kefaie  Störungen  stattlinden  kOnnen. 
Hinter  der  Blockwalze  befindet  sich  eine  liegende 
Excenter-Blückschcere  mit  einem  solbstthätigen 
Blockendenverlader,  wie  schon  früher  beschrieben. 

Der  auf  der  Blockscheere  geschnittene  Block 
läuft  in  ein  Vorwalzweik,  bestehend  aus  einem 
Triogeiiist  mit  Walzen  vüu  uugefahr  700  mui 
Durchniessei-.  Aof  diesem  Gerüst  liegen  sieben 
Stiche.  V'iv  ih  m  ersten  Kaliber  liegt  ein  fest- 
liegender ZnfuhiTollgang,  ebenso  vor  Kaliber  7. 
Von  Kaliber  9  sn  Kaliber  3  nnd  von  Kaliber  4 
zu  Kalibor  5  wird  der  Stab  durch  vor  der 
Walze  liegende  hydraulisch  bewegte  Kipprinnen 
mit  angetriebenen  Hegenden  nnd  stehenden 
Rf>llfn  iTobracht.  Das  I'eberheben  der  Stäbe 
von  Kaliber  1  zu  Kaiiber  3  und  von  Kaiiber  3 
ztt  Kaliber  4  erfidgt  dnreh  Hebetfsche  ndt  an> 
getriebenen  Rollen  hinter  der  Walze.  Hinter 
der  Walze  liegen  femer  noch  ein  hydraulischer 
Hebelapparat  zum  reberheben  des  Stabes  von 
Kaliber  5  nach  Kaliljer  ein  Rollengang  zur 
Aufnahme  der  aus  Kaliber  5  und  7  tretenden 
Stäbe  und  ein  Rolleugaug  mit  freihängenden 
Bollen  vor  Bjdiber  6»  anf  wele^  Stab 
durch  den  TTebelap[iarat  »eleprt  wird.  Hinter 
diesem  Vorwalzwerk  liegen  zwei  weitere  W^alzen- 
straften,  welche  dnreh  Sehwnngradnaediinen 
angetrieben  weiilen  und  von  denen  jede  drei 
Walzeugerüste  bat.  Bei  jeder  dieser  Strafsen 
liegen  int  Kammwalzengerfist  drei  Kaaunwalzen ; 
im  ersten  Walzengernst  die  Unter-  und  Mittel- 
walze, im  zweiten  Walzengerflst  die  Mittel-  und 
Oberwalze  und  im  dritten  Walzengerüst  die  Unter- 
und  Mittelwalze.  Hinter  dem  ersten  lieriist  der 
zweiten  Strafse  liegt  endlich  das  ans  fünf  hinter- 
einander liegenden  Dnogerüsten  bestehende  con- 
tinnirliche  KnOppelwalswerk,  welebee  mittela 
einer  Lanfraeh«;?  nnd  SrhrjTfrradern  durch  eine 
boüuudure  Dampfmaschine  angetrieben  wird. 

Der  'Walsvorgaog  ist  der  folgende:  Die  von 
der  Blockscheere  kommenden  BlScke  werden  im 
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Trio-Vorwalzwerk  lientntergewalzt,  laufen  durch 
das  erste,  nur  mit  gleichen  Kalibern  versehene 
0«rii«t  il«r  ersten  Fertifatrabe,  wo  rie  nur 

Stich  orlialtcn ,  diircli  eine  zwi^cViPTi  äm  beiden 
Fertigatrafseu  stehende  hydraulische,  von  onteu 
Bclineidende  Sclieero,  ohne  getehultten  tn  «erden, 
und  durch  Weichen  und  Führungen  geleitet  diircli 
das  er^te  blinde  Kaliber  des  ersten,  mit  nur  drei 
Kalibern  versehenen  Gert! at es  der  zweiten  Fertig- 
Strafse.  Der  betreffende  Block  erliiclt  also  im 
ersten  Goriist  der  ersten  Fertigj^trafne  den  letzten 
Stich  uud  verlälHt  dieseä  Gerüst  als  Knüppel 
von  100  mm  Duehmesser.  Diese  Knüppel  werden 
hinter  dem  prsten  (Toriist  der  zweiten  Fcrtig- 
strafse  durch  Hebol  ans  dem  Kollgang  und  vor 
die  In  der  Nihe  stehende  Sebeere  gelegt,  nm 
dort  geschnitten  zn  werden.  Diese  Hebel  ar- 
beiten derart,  dafs  sie  die  Stäbe  sowohl  unmittel- 
liar,  als  aneh  ■eitlieb  Tor  die  Sebeere  leg «i  nnd 
dann  nach  Bedarf  der  Sdieere  zum  Schneiden 
zuschieben  können.  Der  zweite  von  der  Block- 
•eheere  kommende  Block  wird  ebenfiallt  anf  d«n 
Vorwalzwerk  ausgewalzt,  erhält  im  ersten  üe- 
rÜBt  der  ersten  Fertigstrafse  einen  Stich  und 
wird  auf  der  in  den  Rollgang  eingebauten  hydrau- 
lischen Schecre  in  mehrere  Theile  zerschnitten. 
Diese  Stücke  werden  narbpinander  durt  Ii  Weichen 
und  Führungen  zum  zweitem  Kaliber  im  ersten 
Gerüst  der  iweiten  Fertigstrafse  gebracht,  er- 
halten dort  einen  Stich  nnd  laufen  dann  der 
Reihe  nach  durch  das  continuirliche  Walzwerk, 
naebdem  de  dnrch  eine  vor  demselben  itebende 
8olbsfth?itifre  Scliopfsi  heere  gesrhoiift  wurden. 
Aus  dorn  letzten  Gerüst  des  coutiuuirlichea  Walz- 
werk« kommt  ein  dflnner  Knüppel,  der,  vor 
einen  hinter  der  Scheere  angebrachten  Anschlag 
stofsend,  die  iüiäppelscheerc  in  Thfttigkeit  setzt 
nnd  ToOkommen  selbstthätig  in  Stücke  von  etwa 
5  in  Länge  zerschnitten  wird.  Der  dritte  von 
der  Ülockscheere  komnunde  lilork  wird  genau 
wie.  der  zweite  iilock  behandelt,  jedoch  dnrch 
Weichen,  Ffihmugen  u.  «.  w.  in  da»  dritte  Ka- 
lihcr  des  erstpn  Geriistis  der  zweiten  Feitig- 
strnlse  geschickt  und  erhält  dort  einen  Stich. 

Der  anf  den  RoUgnng  binter  dem  ereten 
Gerüst  liep-ende  Stab  wird  dureh  einen  hydrau- 
lisch bewegten  Uebelapparat  auf  den  Rollengang 
binter  dem  zweiten  Oertst  gelegt  nnd  wird  nnn 
nacheinander  dnreh  die  zwei  Kuliher,  von  weh  heu 
eines  im  zweiten  Gerüst  der  zweiten  Stralso 
nnd  eine«  im  zweiten  Gerüst  der  enten  Strafte 
zwischen  Mittel-  nnd  Obei-walze  liegt,  dorch- 
gewalzt.  Vom  Rollengang  vor  dem  zweiten 
Gerüst  der  ersten  Fertigstrafse  wird  der  Stab 
wieder  dm  *  Ii  einen  Hebelinechanismns,  welcher 
hydraulisch  bewegt  wird,  auf  ilcn  K'idlfranfr  vor 
dem  dritten  Gerüst  gelegt  und  nun  durch  die 
beiden  letzten  Kaliber,  von  denen  eines  im  dritten 
Gerüst  der  ersten  Fertifrstraftie  und  eines  im  dritten 
Gerüst  der  zweiten  Fertigstrafse  liegt,  hindnrch- 


gezogen.  Ans  dem  letzten  Stich  tiitt  entweder 
eine  Eisenbabnlasche  oder  eine  Platine  aas. 
Der  Stiül»  Haft  Uber  einen  Rellmgnng  vor  tSa» 

ftinffaehe  von  oben  schneidende  PcndelsJtge  der 
schon  beschriebenen  Baoart  und  wird  hier  in 
▼ier  Theile  zerechnitten,  wobei  gleichzeitig  die 
Enden  abfallen.  Die  auf  der  schweren  Scheere 
hinter  der  zweiten  FerUgstraTse  geschnittenen 
Knüppel  fiiUen  hinter  dw  Schette  auf  einoi 
erst  geraden,  dann  ziemlich  scharf  gecnrvten 
EoIlcng'anpT,  welcher  sie  einem  sehrag  anstcipen- 
den  Transpoileur  zuführt;  \ou  diesem  gelangen 
sie  wieder  anf  ein  wagerechtes,  scharf  geenrytee 
Stück  Rollengang  nnd  sodann  anf  einen  wagerechten 

j  Transporteur,  welcher  etwa  4  m  über  dem  Boden 
liegtnndyonwelehemansdieBUIeti,  dnreh  Weidnn 
gezwnng-en ,  entweder  anf  den  Platz  -geworfen 
oder  über  Ratschen  in  aormalspurige  Eiseubabn- 
wagmi  verladen  werden  kSnnen.  Die  Enden 
fallen  ebenfalls  mit  auf  den  Rcdl^-aiifr  und  werden 
am  Anfang  dea  ansteigenden  Transporteurs  durch 
eine  too  einen  besonderen  Arbeiter  bediente 
Weiche  auf  den  Platz  geworfen. 

Die  Transportbänder  gleichen  denen  in  Home- 

I  Btead;  nur  sind  die  Rollen  mit  niederen  wnlst- 
artigon  Bändern  versehen,  so  dafs  eine  seitliche 
Einfaysnnpf  des  Transportbandes  nicht  nothi;?  ist. 
Letztere  ist  nur  in  der  Nähe  der  Abwurfstellen 
vorhanden.  Neben  dem  Transportband  Ist  ein 
seitlicher  Laufsteg  vorhanden,  jedoch  werden 
die  Weichen  durch  Zugstangen  und  Hebel  von 
nnten  gestellt.   Die  Welchen  bestehen  ans  je 

i  zwei  durch  einen  Biiirel  verbundenen  Platinen, 
welche  untereinander  angeordnet  sind  und  gegen- 
einander geneigt  stehen.  Die  znaammenfhUen- 
den  Enden  der  beiden  Platinen  umfassen  einen 
gemeinsamen  Fnhrungsstab,  an  welchem  sie  sich 
durch  Hebel  und  Zugstange  gemeinsam  auf  und 
ab  schieben  lassen.  Ist  die  Con^  !  u  i  ni  an* 
gehoben,  so  ist  die  .^bwurfstelle  durch  die  eine 
Platine  geschlossen ;  senkt  man  die  Construction, 
so  verschwindet  die  die  Abwnrfstelle  sperrende 
Platine  neben  dem  TraiisjM)fjbaii<l  und  die  andere 
Platine  setzt  sich  8Clir%  über  das  Band,  so  dafs 
die  Billets  über  die  Rollen  herabgedrftngt  werden. 

I  Die  gocurvten   Polltrrmp-e    sind   ans  konischen 

j  Rollen  beigestellt,  welche  mit  konischen  Zahn- 

I  rüdem  Tersehen  sind;  der  Anfsere  I&Ummnngs- 
halbniesser  dieser  Iiolls^iiiitre  ist  ungefähr  1 .500  mm. 

I  Zum  Antriebe  dieser  gecurvten  BoUgange  dienen 

I  entapreehend  angeordnete  konische  Bidw  vaA 
zur  Führung  der  filllets  beiderseits  «Dgeordnete, 
ans  Platinen  hergestellte  Führnnfrpn. 

Die  von  der  selbstthätiKen  Knüppelscheere 

I  hinter  der  continnirlichen  Knfippelstrafse  kommen* 
den  Stäbe  laufen  über  einen  Rollgang  zu  mehreren 
hintereinander  vor  das  Knüppelwarmlager  und 
werden  dort  dnreh  DrahtseilscUepper  mit  ein- 
rill igen  Seilrollen  »nf  das  Lager  gezogen.  Um 

I  das  Verbiegen  der  Knüppel,  welche  in  Längen 
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Ton  5  m  zum  Vvrwai  gelangen,  zu  vermetden, 

ist  an  die  Schleppwagen  ein  auf  den  Lager- 
achienen  anfliegender  gerader  und  in  der  Scblepp- 
richtnng  vei-steifter  Mitnehmer,  welcher  über  die 
ganze  Lagerbreite  geht,  angehängt.  Die  von  der 
föiiffachen  Wiirmsflg'f)  koinineiKlen  Stühe  laufen 
äber  einen  Kollgang  bis  vor  ein  VV'arinlager, 
wel«hM  dem  für  dünne  Koflppel  gegenfiberliegt; 
sie  werden  durch  gewöhnliche  Pralitseilschlopper 
mit  gewöhnlichen  Mitaehmern  ant  das  Lager 
geeeUeppt.  Die  Walzwerksanlage  verarbdtet  die 
gesammte  Hervorbriiiürtinir  cUh  Reesemerwerks, 
n&mlich  2400 1  in  34  Standen,  ohne  Schwierigkeit. 

Eine  ebenfikllB  eelir  leistongsföhige  Walzwerke- 
aulage,  die  sich  von  den  bisher  beschriebenen 
aber  dadurch  unterscheidet,  dafs  nnr  Reversir- 
straften  angewendet  sind,  ist  die  der  Lorain 
Steel  Co  1111).  in  Lorain,  Ohio  (Figur  52). 
Die  AnliiK-e  besteht  ans  den  mit  ttmieratorgaa 
geheizten  Tieföl'en,  in  welche  die  nochhaltjilüssigen 
Blöcke  eingesetzt  werden,  mit  den  darfiber  liegen- 
den elektrischen  Einsetz-  nnd  Ansziehkrähnen, 
zwei  Blockstrafseu  von  etwa  looo  mm  Walzen- 
darebmeaeer,  welcbe  von  eehwerett  ZwIlUBge- 
Efvci^inuaschinen  unmittelbar  angetrieben  wer- 
den, zwei  liegenden  £xcenter-Block8cheeren,  von 
denen  eine  mit  Bloekladeroiriebtnng  aasgestattet 
ist,  einem  eingerüstigcn  Fcrtiprwalzwcrk  von  etwa 
80Ü  mm  Walzendorcfamesser  für  Biliets,  welches 
dorcb  eine  Berersirmascbtne  unmittelbar  ange- 
trieben wird,  nnd  einem  zweigerüstigen  Schienen- 
walzwerk von  etwa  800  mm  Walzendurcbmesser, 
welches  ebenfalls  durch  eine  Zwillings-Keversir- 
maschine  direct  angetrietieii  wird. 

Zum  Schienenwalzwerk  frt  li<ii  t  iiiifserdem  eine 
Ofenanlage  isam  Nachwärmen  der  von  der  Block- 
scbeere  Icommenden  BlOclte.  Die  in  den  Tief- 
öfnn  naclig:cw;lnnf pn  l'lScke  werden  je  paarweise 
durch  die  elektrischen  Aosziehkrähne  in  einen 
doppelten  Bloekwagen  mit  kippbarem  Obertheil 

anfreclit  fjestellt.  Der  Bloekw  aireii  wird  durdi 
eine  hydraulische  Vorrichtung  seitlich  erst  vor 
den  Rollgang  des  einen,  dann  vor  den  Rollgang 
de»  andern  Blockwalzwerks  verschoben.  Auf 
jeden  Rollgang  wird  ein  Block  gelegt,  indem 
dnrch  einen  im  Boden  vor  dem  Rollgaug  liegen- 
den hydranlischen  Cj-linder  der  betreffende  Wagen- 
obertheil  mit  dem  darin  befindlichen  Block  gekippt 
wird.  Die  Blockwalzwerke  sind  mit  Kant-  und 
Verschiebevorriclitiingeii,  wie  die  der  American 
Iron  and  Stcel  Company  in  Pittsbnr?,  ausgestattet 
und  arbeiten  äufaent  äott.  Hinter  beiden  Block- 
strafsen  befinden  sidi  liegende  Rxcenter^  Block- 
sflioeren,  welche  mit  Vorricbtanrren  znm  Verladen 
der  Blockenden  auf  Schmalsparwagen,  genau  wie 
in  Homeetead,  versehen  sind.  Die  anf  der  einen 
Blocksü-afse  gewalzten  Blöcke  gehen,  nachdem  sie 
geschnitten  sind,  ohne  nachgewärmt  zn  werden, 
zn  dem  ans  einem  Gerfist  bestehenden  Walzwerk, 
wo  sie  zn  Biliets  verwalzt  werden.   Znm  Ver- 


schieben und  znm  Kanten  der  Stibe  dient  eine 

sehr  flott  nnd  sicher  arbeitende  Vorrichtung, 
welche  dnrch  eine  unter  dem  Rollgang  liegende 
hydraulische  Maschine  bewegt  wird. 

Die  Vorrichtung  besteht  im  wesentlichen  ans 
konischen  Rollen,   welebe  drehbar  auf  Hebeln 
üitzen  und  je  paarweise  zwischen  zwei  RoUen 
angeordnet  sind.   Die  Rollen  können  dnreh  die 
KinwirkunfT  eines  senkrechten  und  eines  wage- 
I  rechten  hydraulischen  Cylinders  gemeinsam  hin 
I  nnd  ber  gesebeben,  pendelnd  bewegt  nnd  unter  die 
;  Rollen  versenkt  werden.     Die  fertif?gew  alzten 
Biliets  werden  anf  einer  stehenden  Exceuter- 
seheere  gesdinitten  nnd  fallen  vnmittelbar  hinter 
der  Scheere,  durch  eine  Weiche  gezwungen,  in 
eine  Blechrinne  nnd  von  dieser  auf  den  senkrecht 
znm  Scbeerenrollgang  angeordneten  Billettrans- 
■  porteur.  Der  Transporteur  be.stelit  hier  aus  durch 
mit  Riidcrn   verselienen  Achsen   kettenartit,'  an- 
einander gureihlea  kleinen  Stahlgulsplatll'orinen, 
welche  die  Biliets  tragen.  Der  Antrieb  dos  Trans^ 
portbandes,  welches  erst  ansteigt  und  dann  w-ace- 
recht  verläuft,  erfolgt  elektrisch.     Ueber  dem 
^horizontal  verlanfenden  Theil  des  Bands«  ist 
ein  leichtes  Geleise  anßreli'frt.  anf  welchem  ein 
VVeicbeuwageu  maschinell  vorfahren  werden  kann. 
Der  Welchenwagen  trBgt  nnten  an  zww  seit- 
lichen Bolzen  zwei  unter  sich  dnrch  eine  Zug- 
stange verbundene  nnd  dnroh  einen  Uandbeb«! 
von  einer  Lanfbflhne  ans  verstellbare  Weichen; 
je  nachdem  die  Weichen  an  den  linken  oder 
rechten  Anschlag  gelogt  werden,   werden  die 
Blöcke  links  oder  rechts  auf  den  Platz  lierab- 
:  geworfen.  Hinter  der  Scheere  ist  aufserdem  noch 
ein  Krahn  zum  Verladen  von  Billnt«  und  Blöcken 
anf  Schmalspurwagen  vorhanden.    Die  auf  der 
zweiten  Blockwatxe  aasgewalzten  Blocke  werden 
hinter  der  Srheere  dnrch  «nue  hydraulische  \'or- 
richtung,  ganz  wie  bei  der  American  ii'on  and 
Steel  Comp,  in  Pittsbnrg,  anf  einen  Sehmalspor^ 
wairtii  pesrhoben.     Der  Schnialspurwageu  kann 
mit  Hülfe  eines  Drahtaeiis  längs  der  senkrecht 
znm  Walzwerk  liegenden  Reihe  von  mit  Oenerator- 
gaa  geheizten  Herdöfen  verfahren  werden.  Die 
Blöcke  werden  mit  Hülfe  einer  auf  einem  breit- 
spurigen Nachbargeloiso  stehenden  elektrischen 
Üaschine,  wie  schon  früher  beschrielieii ,  ein- 
gesetzt.   Die  gewUnnten  Blocke  werden  durch 
eine  auf  der  andern  Seite  der  Oefen  stehende 
elektrische  Maschin«  anf  einen  mit  elektrischer 
!  Fahrvorriclitunff  verselienen  ^^'afreT^  ausgezogen, 
welcher  deu  Block  auf  einem  Scbmalspurgeleise 
znm  Rollgsng  zwischen  Blodueheere  und  Fertig- 
i  Walzwerk  bringt.  Die  Wnixenplattfonn  läuft  vnrne 
i  in  drei  Arme  ans,  welche  den  Block  tragen; 

mit  diesen  drei  Armen  greift  der  Bloekwagen 
j  zwischen  die  Rollgangsrollen,  so  daTs  der  Block 
über  den  Rollen  ruht. 

Zum  Abheben  des  Blockes  vom  Wagen  dient 
eine  fest  in  den  Rollgang  eingebaate  Vorriehtnng, 
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welche  aus  drei  liydraaliach  beb-  nnd  senkbaren 
aehmalon  Tischen  besteht;  diu!>e  Hchmalen  Tische 
^eheii  zwischen  den  Rollen  und  den  Armen  der 
\VageapUttform  in  die  Höhe,  heben  den  Block 
▼om  Wogen  ab,  «o  dafs  dieser  abfiünren  kann, 
und  le^pn  den  Block  auf  den  Rollpranp:,  über 
welchen  er  zom  ersten  Geriiet  des  Schienenwahs-  I 
w«rk8  l&nft.    Zam  Kanten  der  Blöcke  and  svm  1 
Verschieben  von  Kaliber  zu  Kalibi-r  (litMicri  die  ! 
schon  bescbrieboaeu  Vorrichtungen  des  Billet- 
gerfistei;  snm  VerseliiebMi  vom  «rsten  aom 
zweiten  Uerflst  aber  riaschenketten  mit  feststehen-  i 
den  Uitnehmern,  weiche  eielctriBch  betrieben  j 
werden.  { 

Die  Sehieuenwalze  arbeitet  sehr  flott.  Die  ' 
Schienen  werden  auf  einer  vierfarht^n,  von  oben 
schneidendeu  PendelsUge  in  Jiei  Liingon  ge- 
BChnitten,  wobei  anch  die  Enden  abfallen,  nnd 
gelangen  dann  rlnrrh  oinR  Wurrnrichrmafichiue 
auf  den  Bollgang  vor  das  Wariulager.  Von  dem  i 
RoUgnngr  auf  das  VVannlager  werden  die  Sebienen 
einzeln  durch  »ehr  kurze  Drahtseilschlcpper  ge-  | 
zogen,  wftlirend  sie  öber  das  liager  immer  zu  i 
mebreren  dnroh  die  langen  8eh1epper  bewegt 
werden.  Die  Schlepper  liabi  u  dieselbe  ('on- 
stmction  wie  anf  den  Edgar  Thomson- Werkend 
Das  Abziehen  der  Schienen  vom  Warmlager  anf 
den  Rollgang  der  Schienonzurichterei  geschieht 
wit  ili  i*  Jiirch  kurze  Dralitseilschlepper  nnd  von 
dem  Kuügang  auf  das  Kaltinger  werden  die 
Schienen  durch  Einrichtungen  gebracht,  \m  Iclio 
schon  bei  Besprechung  der  Edgai*  Thomson-Werke 
erwUhut  worden.  Das  Richten  der  Schienen 
erfolgt  Tollstftndig  selbstthltig  dnreh  vier  liegaodo 
Rirlitni;isi'hiiii'ii ,  vnn  denen  7\vr'i  zniii  Richten 
der  umgelegten  und  zwei  zum  Richten  der  hoch- 
gestellten Sebienen  dienen;  die  erste  der  ]f»> 
schinen  ist  immer  die  Vorrirlit-,  die  zweite  iuniiei 
die  Fertigrichtmaschine.  Die  Maschinen  haben 
swei  anAienliegende,  von  Hand  verstellbare  Anf> 
lagen  und  zwei  innere  Drücker,  deren  Hub  durch 
die  aufsen  vor  den  Auflagen  die  Schienen  be- 
fdhlenden  Taster  mechanisch  verändert  wird. 
Zum  Nachricliten  der  Schienen  in  der  sonst 
fiblichen  Weise  ist  weiter  nichts  vorhanden  als 
eine  einfache  stehende  Exceuterpresse.  Die  auf 
dem  Lager  liegenden  Sehkmen  waren  tadellos 
gerade.  In  der  Znricliterei  sind  aufserdem  mr- 
banden  eine  Anzahl  dreispiudeligor  stehender 
Bohnnasehinen,  aber  keine  FrHsniasclunen. 

l'eiiierkenswertb  an  der  Anlage  ist  noch,  dafs 
an  den  Fertigstrafseu  nicht  die  einseinen  Walzen,  | 
sondern  die  ganzen  Oerflsto  gewechselt  werden.  | 
Das  Wechseln  geschieht  durch  einen  schweren, 
äber  den  Strafseu  liegenden  Laafkrahn,  welcher  i 
aneh  die  in  der  Verlängerung  der  Strafsen  liegende  I 
Walzendreherei  beherrscht,  wo  die  Gerüste  zu-  : 
sammengeb.'uit  werden.  Ztun  Wechseln  eines  ! 
QerfiBtea  sollen  nur  40  Minute»  erforderlich  sein,  i 
Die  WalzwM'ksanlage  kann  bequem  die  gesanunte 


Erzeugung  des  Beasemerwerks  von  tä^j'^lich  1200  t 
aaswalzen  nnd  wird  in  der  Lage  sein,  auch  eine 
gröfsere  ah  die  jetzt  zuR-efHlirte  Blockzahl  be- 
wältigen za  können;  ob  sie  in  der  Lage  sein 
wird,  die  naeh  Ansbaa  der  Hoeho<iBnanlage  auf 
über  2O00  t  ansteiprcnde  Erzeugung  der  Besse* 
merei  aufzunehmen,  bleibt  jedoch  zweifelliaft. 

Das  neueste  Sebienenwalswerk  der  Vor- 
finifrtcn  Staaten  ist  das  der  National  Steel 
Company  in  Youugstowu,  Ohio  (Figur  53). 
Das  Werk  walzt  aiüber  Schienen  nach  fiiUete. 
Es  besteht  aus  der  mit  durch  Oeneratovgaa  ge- 
heizten Tieföfen  und  mit  elektrischen  Einsetc* 
nnd  AnsziebkrAhnen  ausgestatteten  Ofenhalle, 
welche  der  in  Homestead  sehr  glei(  lit,  di  r  IHock* 
walze  von  etwa  HnO  mm  Wnlzendurchmesser, 
welche  durch  eine  Zwillings -Reversirmaschine 
unmittelbar  angetrieben  wird,  einer  dnreh  swei 
Sf liwnncrradmasrhinen  ancretriebenen  fünfgerüsti- 
gen  N'orwaizstral'se,  einer  durch  eine  Scbwung- 
ndmasehineangetriebenenvtergerlstigenVorwalE- 
strafse  und  einer  ebenfalls  dtireli  eine  Schwung- 
radmaschine augetriobencu  dreigerüstigen  Fertig- 
strafbe.  Sftmmtliehe  Triostraiben  haben  Walzen 
von  etwa  boO  mm  DiUTliniesser.  Die  aus  den 
Tieföfen  ausgezogenen  Blöcke  werden  einzeln 
anfreekt  in  den  kippbaren  Obertheil  eines  durch 
ein  endloses  Drahtseil  anf  «äuern.  Schmalspur- 
geleisp  vei  fall  I  baren  Blockwagens  gesetzt.  Der 
Blockwa^eii  führt  bis  vor  den  Znfnhrungsrollgang 
zum  Blockwalzwerk  und  legt  den  Block  auf  den 
I  Rollgang,  indem  der  Obertheil  dnrcli  einen  Winkel- 
hebel, dessen  Rolle  auf  einer  scbriig  ansteigen- 
den Sebiene  aufUluft,  gekippt  wird.  Beim  Zurffek- 
ziehen  des  Wagens  richtet  sieb  der  Obertheil 
durch  sein  Gewicht  von  selbst  wiedei*  anf. 

Der  Bloek  lauft  zu  der  sehr  kunen,  mit  nur 
drei  Kalibein  versehenen  I'loekwalze  und  wird 
dort  bis  auf  etwa  150  mm  heruntergewalzt. 
Zum  Verschieben  nnd  Kanten  des  Blocks  vor 
den  Kalibern  dient  ein  auf  einer  hydraulisch 
heb-  und  senkbaren  Plattform  hydraulisch  ver- 
fahrbarer Wagen  mit  einer  Spitzenreihe.  Der 
von  der  HIockwalze  kommende  Block  wiri  auf 
einer  stehenden  iiydraiilischen  Blockscheere  ge- 
schnitten und  läuft  nach  Gerüst  1  der  ersten 
Vorstrecice  weiter.  Die  Blockenden  werden 
dnreh.  einen  Verlader,  gennn  wie  in  Homestead, 
auf  Schoialspurwagen  gebracht.  Die  ersten  Ge- 
rBste  der  ersten  Vorstreeke  und  der  zweiten 
Vorstrecke  liesren  hintereinander,  ebensu  die 
zweiten  Gerüste  der  ersten  nnd  der  zweiten 
Vorstrecke;  in  erstnren  liegen  nur  die  Unter- 
und  Mittelwalzen ,  in  letzteren  nur  die  Mittel- 
nnd  Oberwalzen.  Fn-ner  liegen  die  dritten  tfe* 
rfiste  der  beiden  Vorstrecken  und  das  erste  Gerfist 
der  Fertigstrecke,  die  vierton  Geiüste  der  beiden 
Vorstrecken  nnd  das  zweite  (ierüst  der  Fertig- 
strecke, sowie  da»  CinUte  Gerüst  der  ersten  Vor- 
strecke nnd  das  dritte  Oerfist  der  Fertigstrecke 
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hiAtereinaader.    In  den  drei 

Oerösten  der  bfiden  Vor- 
strecken und  im  ersten  Qerfist 
der  Pertlgstnek»  U«gwi  nur 
Unter-  nnd  Mittelwalzc:  im 
vierten  (reraBt  der  ersten  Vor- 
•treelca  liefen  drei  Walsen  und 
das  Gerfist  ht  vorne  und  hinten 
mit  om  Drebacbaen  scbwiagen- 
d«ii  Umpptiielian  BOefeiUttat, 
am  die  Stäbe  fiberheben  zu 
können.  Im  vierten  Gerüst  der 
zweiten  Vorstrecke  und  im 
zweiten  Qerfist  d«r  Fertiff- 
Btrocke  liffr«"!»  nnr  Ober-  und 
Mittelvv.tke  aud  im  fünften  Ge- 
riist  der  ersten  Vorstrecke  and 
im  dritt**n  Genist  der  Fertig- 
Btrecke  nur  Mittel-  and  Unter- 
walse.  Wenn  BlUets  gswalst 
werden,  gehen  die  auf  der 
Blocksckeere  geschaitt«nen 
Bl9eke  durch  Oerfiit  I  der 
ersten  Vort!fro<  k<>  zu  Geräst  1 
der  sweiten  Vorstrecke,  se- 
dann  durch  Gerüst  S  der  swei- 
ten  Vorstrecke  zu  Gerüst  2 
der  Pi  sten  ^'orstrecke  nnd  end- 
lich durch  die  Geröute  H  der 
ersten  nnd  zweiten  Vor^rreclit» 
nnd  darch  Gerüst  1  der  Fertig- 
strecke zur  BiUetscheerc.  Das 
Ueberbehen  der  Sube  zwisehen 
den  einzelnen  KollpT)f:?tTigen 
erfolgt  durch  hydraulisch  be- 
wegte, sehr  etnfkche  Hebel- 
apparate,  wodnrcli  der  Stab 
gleichzeitig  um  90 "  gedreht 
wird.  Die  Billetsoheere  isl 
hydranlisch  angetrieben  und 
von  oben  schneidend;  die  ge* 
«chnittenon  Stäbe  fallen  sofort 
in  hint«r  der  Scheere  stehende 
Schmalspnrwagen. 

Wenn  Schienen  gewalzt  wer- 
den, wird  der  Stab  bis  nm 
achten  Stich  genan  so  behan- 
delt wie  der  Billetstab,  dauii 
mittels  eines  hydraulisch  be> 
wegten  Hcbclapparates  auf  den 
Bollengang  hinter  dem  zwei- 
ten Gerttst  d«*  Fertigstrafte 
übergehoben,  nm  durch  dieses 
und  die  vierten  Geräste  der 
beiden  Vorstrecken  gew^zt  zn 
werden.  Anf  dem  vierten  Ge- 
rüst der  ersten  Vnr-^trcckc,  dem 
einzigen  Triogerüj.t  der  gauztjn 
Anlage,  erhilt  der  Stab  so- 
dann noch  swel  Stiche  «od 
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wird  dann  auf  den  Rollgangr  vor  dem  fünften 

Gerüst  der  ersten  Vorstrecke  nberm'chobcn  und 
durch  dieses  und  das  Ferti^geräst  gewalzt.  Die 
fertigg«iwalzta  Se]ii«ii«  llnft  nun  flbor  einen  Boll- 
gang  vor  die  vierfache  von  oben  schneidende 
Wannsäge  und  wird  hier  in  drei  Theile  getheilt. 
Die  Schienen  lauten  iiuii  durch  eine  anmitteibar 
hinter  dem  letzten  Sageblatt  stehende  und  durdi 
die  Sil^e  angetriebene  Wiirniriehtmaschine  vor 
da«  Warmlager,  auf  welclie»  sie  einzeln  durch 
koTM  Drahtoeil-Schleppsiigo  anfgoaogien,  nnd  8bor 
welches  »ie  zu  nieliroren  dnrch  lange  I>r;iltt  ^-i' 
Schleppzöge  von  derselben  Bauart,  wie  aut  tleu 
Edgar  Thomson- Werken,  geschleppt  werden. 
Die  laugen  Sili]ej)j)ziij,'^e  befiirileiri  die  Siliieneti 
gleichzeitig  ant  den  nach  der  Schieuenznrichterei 
fahrenden  Rollengang.  Das  Abheben  der  Schienen 
VMn  Bollgang  auf  die  Kaltlager  vor  den  Richt- 
pressen erfolgt  maschinell  genaa  wie  bei  Edgar 
Thomson. 

StluimtIicheBieht|imsen  sind  einfache  stehende, 
welche  immer  zn  zweien  arbeiten.  Die  eine  Ma- 
schine richtet  vor,  die  andere  richtet  fertig. 
Zwischen  je  zw^  BlehtaMehin«i  sind  cwd  Trus- 
portrollen  angebracht,  welche  diirrh  fTPwiihnliche, 
dttune  Treibketten  von  einem  auf  Flur  stehenden 
Elektromotor  ans  bewegt  werdeo.  Die  Bollen 
sind  fieihJUiireiKl  niiil  luiben  auf  der  den  Richt- 
presseu  entgegengesetzten  Seite  Ränder.  Anfser 
den  angetriebenen  Bollen  sind  noch  die  gewöhn- 
lichen RoIlenbAcke  vorhanden ;  die  Köllen  der- 
selben haben  grofsen  Dnrchmeeser  bei  verhältnifs- 
mäfsig  geringem  Zupreiidnrchmesser.  Die  Ans- 
rüstnng  der  Zurichtcrei  gleicht  im  übrigen  der 
der  Edgar  Thomson  -  Werke  volIstAndig ;  auch 
die  dort  gebrauchte  Kaltsügt;  ist  hier  vorhanden. 
Die  Walxwerksanlago  leistet  jetzt  bis  zn  1400  t 
in  24  Stunden.  Xiieli  Fertirstollung  der  Hoch- 
ofenanlage wird  aber  das  Ausbringen  der  Bes- 
semerei  auf  etiTa  9600  t  steigen,  und  es  Ist 
fraglich,  ob  dann  die  Walzwerke  imstande  sein 
werden,  diese  Menge  zu  bewältigen. 

Bine  sehr  sehenswerthe  nnd  leistnngsfähige 
Walzwerksanlago  zar  Herstellung  von  Schienen 
nnd  Billetj)  ist  die  der  Maryland  Steel  Com- 
pany in  Sparrows  Point  bei  Baltimore 
(Figur  541.  Es  ist  aber  zu  bmückaichtigen, 
dafs  diese  .Anlage  vor  12  Jahrein  gescliaiT«'!! 
wnrdb,  ulsü  zu  einer  Zeit,  als  mau  die  Elek- 
tridtftt  erst  versuchsweise  auf  den  Eiüenhfitten 
anwandte  nnd  die  hydraulische  Kraftfibertragnnfr 
noch  für  die  richtigere  hielt.  Die  Walzwerks- 
anlag«  besteht  aus  der  sehn,  mit  Petrolenm 
geheizte  Tiefofen  zu  je  zehn  Blöcken  sowie  die 
Einsetz-  and  Aosziehkrähne  enthaltenden  Üfen- 
halle,  einer  durch  eine  ZwillingS'BeversirmasehiBe 
unmittelbar  aniretiiebeti«'ii  Blockwalze  \on  etwa 
yOO  mm  Walzen  •  Durchmesser,  einem  Vorwalz- 
werk, besteheBd  ans  einem  direh  eine  Sehwong- 
radmaeehine  angetriebenen  Trio  von  635  nun 


Dnrehmesser  nnd  einem  daneben  liegenden  Fertig* 

Walzwerk  mit  einem  ßS.i-mm-Trio-  und  einem 
635-mm-Daogerttst,  welche  tM  sich  durch  eine 
Schwnngradninadnne  angetrieben  werden.  In  der 

Ofenhalle  liegen  drei  Schmalspnrgeleise,  zwei  an 
beiden  Längsseiten  und  eines  parallel  zu  diesen 
etwas  aul'serhalb  der  Gebaudcmitte.    Ueber  der 
Halle  laufen  vier  Lanfkrihne,  nwei  gewöhnliche 
und  zwei,  deren  Trftger  nnter  den  Laiifrjldom 
i  h&Dgea  und  seitlich  bis  in  den  Bereich  der 
I  beiden  anderen  &]lfane  vsrllngert  sind,  so  dal^ 
die  vier  Kr.'lhne    die    ans   den  Tiefofen  aus- 
gezogenen  Blöcke  auf  den  zum  Blockwalzwerk 
I  Ehrenden  Wagen  setaen  kdnnen,  welcher  auf 
dem  mittleren  iSchmalspurj^eleise  st^ht.    D;m  eine 
der  seitlichen  Schmabpurgcleiso  dient  zum  lieran- 
I  bringen  derBlSeke  von  den  Bloekdrftekem,  das 
I  andere  seitliche  Geleiso  zum  Hcianljringen  der 
!  Blöcke  unter  die  beiden  betreffenden  ijaufkrähne. 
j  Die  Blöcke  müssen  deshalb  zur  Hälfte  von  dem 
j  einen  seitlichen  Geleise  nach  dem  anderen  herüber- 
!  gebracht  werden.    Es  wird  dazu  «  ine  eiektriseh 
verfahrbai-e  Katze  mit  oiunittclbar  wirkendem 
hydranlisehem  Hebeseng  benntst,  welche  anf  einer 
hoch  an  einer  Giebelwand  gelegenen  Laufbahn 
läuft.    An  der  Kolbenstange  des  hydi-anlischen 
Cylinders  befindet  sich  ein  nnten  nnd  oben  oiTener 
Doppelkastcn  aus  StaMsnfs,  web  her  über  die 
zwei  je  auf  einem  Waagen  herangebrachten  Blöcke 
gestülpt  wird;  zn  beiden  Seiten  des  Kastens 
befinden  sich  je  zwei  hydraulisch  anf  und  ab 
bewegliche  Greifer,  welche,  gesenkt,  die  Blöcke 
beim  Anheben  des  Karstens  selbstthätig  f^usen, 
so  dafs  letztere  mit  hochgehoben  wei*den.  Nun 
wird  die  Katzf  bis   über  dan  andere  sciflielie 
Geleise  veriuiireu  und  diü  iUocke  wtsrdeu  dort 
I  auf  einen  Wagen  abgesetzt,  indem  man  den  an 
der  Kolbenstange  hilnsfenden  Kähmen  etwas  über 
die  Blöcke  herabgleiten  lüfst,  die  Greiter  hydrau- 
lisch znrdeksieht  nnd  den  Bahmen  Ober  die 
Blöcke  hochzieht.    \iin   kann   der  Wagen  mit 
den  Blöcken  zum  Einsetzen  der  letzteren  bis  an 
die  Arbeitsstelle  des  betreffenden  Lantkrafans 
verfahren  werden.     I>ie  vi-i  T.aiifkrilbne  haben 
I  elektrische  Vorrichtungen  zum  Ki-ahn-  nnd  zum 
I  Ealaienihhren  nnd  unmittelbar  wbkendes  hydnui- 
lisehes  Hebeneng.    Die  Zuführung  des  Dmck- 
wassers  zu  den  Laufkrfthnen  und  zu  der  Katze 
zwischen  den  beiden  Schmalspurgeleisen  erfolgt 
I  dnrch  pendelnde  Teleekoprohre.  Die  Blockzangen, 
!  welche  zum  EinsetBcn  und  zum  Aus/.ielien  der 
1  Blöcke  aus  den  Oefen  benutzt  werden,  haben 
I  genaa  die  Conetmetioii  wie  im  Blodcwalzwerk 
'  der  .\menean  Tron  and  Steel  Company  in  Pitts- 
I  bni^;  sie  sind  mit  langen  dünnen  Uülfszangen 
I  tma  Oeflhen  nnd  SeMiehen  versehen.  Die  ans« 
L'ezoixenen  Üloeke  werden   einzeln  auf  den  zum 
1  Blockwalzwerk  fahrenden  Schmalspurwageu  mit 
I  nach  Verne  kippenden  Obertbeil  gesetsL  Der 
I  Wagen  wird  dnreh  ein  endloses  Drahtseil  bis 
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den  ZafBhrnngsroll- 

pang-def*  Bl<>rkwal2werk8 
gefahren,  wo  der  Ober- 
tliell  mit  den  darin  be> 
iindlichen  Block  dnrch 
einen  im  Boden  liegenden 
aenkreditM  Cyliader  ge- 
kippt und  der  Block  aof 
den  KoUf^ang  ?elefi:t  wird. 
Der  Bluck  wird  auf  der 
sehr  knnsen  Blockwalsa 
W«  anf  etwa  200  x--  ood 
mm  herabgewalzt  and  ge- 
langt dann  unter  eine  dop- 
pelte hydranlische  Schee- 
re,  anf  der  jedoch  immer 
nur  ein  Meseer  benatzt 
wird.  Die  Sclu't'i  e  schnei- 
det von  oben,  jedoch  ist 
keine  Wippe  vorhanden: 
die  Blockenden  fkllen  n 
beidf^n  Seiti n  der-  Sc}ie<T(' 
durch  Blecbriuueu  einem 
Verlader  zn,  welcher 
sie  in  Schmalsparwagen 
brinpt.  Hinter  der  Scheere 
werden  die  geschnittenen 
Blöcke  aiantUdi 
nÄch>it,  indem  man  sie  nm 
90°  dreht,  hochkaut  ge- 
stellt; «•  g«M!iiieht  diei 
mit  Hülfe  einer  änfserst 
einfachen,  in  Bollgang 
liegrenden  Binrlchtang, 
wolclic  durch  einen  seit- 
lichen, horizontalen  hy- 
draalischeu  Cylinder  be- 
wegt wird.  Der  Bloek 
l;lnft  mm  nnter  einer  An- 
zahl im  Kollgang  stehen- 
der Fflhmiigen  hindweh 
in  das  erste  Kaliber  des 
mit  gecbe  Kalibern  ver- 
sehenen Vorwalzwerks, 
hinter  welchem  sich,  ud 
BWar  zum  Ueberheben  anf« 
dem  ersten  ins  zweite  und 
ans  den  dritten  ine  vleirte 
Kaliber,  ein  breiter,  nnd 
zam  Ueberheben  aus  dem 
fünften  ine  eeehste  Ka- 
liber ein  schmaler  Hebe- 
tiscli  befinden,  welche 
},'anz  unabhüngig  vonein- 
ander arbeiten  kOnnen. 
Vor  der  Walze  liegl  ein 
fester  Bollgang,  welcher 
mit,  den  Kalibern  ent- 
f;|ireclirnden,  Eindrebnii- 
gen  verseben  ist,  anfser- 
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dem  eine  hydraulisch  bewegliche  Achse,  weiche 
aw«  K^prinnen  mit  losen  Rollen  inn  Uniteehen 
vom  zweiten  ins  dritte  nnd  vom  vierten  ins 
fünfte  Kaliber  trägt,  und  eine  zweite  Achse  mit 
Kipprinne,  welche  dam  dient,  den  uns  dem 
sechsten  Kaliber  kommenden  Stab  aufzufangen 
and  zum  ersten  Stich  auf  der  Fertigstralse 
beröberEogelien.  Diese  Einrfehtangr  geatattet, 
bettandig:  zwei  Stabe  im  Vorwalzwerk  zu  halten. 

Wenn  Billets  gewalzt  werden,  ist  noi-  das 
Vorwafaiwerk  in  Thitigkeit  nnd  zwar  werden 
dann  auf  demselben  nur  ffinf  Sticlie  ^remaulit. 
Nach  dem  fünften  Stich  läuft  der  Stab  Uber  die 
tiefliegende  schmale  Wippe  anf  einem  Rollgang 
der  stehenden  Excentorscheere  zu.  Die  dort 
erf'Hrhnirtenen  Stücke  gleiten  durch  eine  Bloeli- 
1  iiuic  direct  in  Schmalspui-wagen.  Wenn  Schienen 
g^ewalzt  werden,  werden  anf  der  Vorwalze  sechs 
Stiche  gemarliT  und  der  Stab  wird  mittels  Kipp- 
rinne und  Fiilirungen  Y.nm  Trio  der  Feitigstraüie 
herHbergebraeht,  wo  mindeetena  vier  Stiebe 
gemacht  werden.  7.nm  Ueberlietien  dient  ein 
mit  angetriebenen  Kolleu  versehener  Wipptisch, 
deaaen  Drebaebae,  ebenao  wie  bei  den  Wipp- 
tisf  heii  liinter  der  Vorwalze,  um  '  .i  der  Tifich- 
länge  vom  Ende  dea  Tiachea  entfernt  Ist.  Die 
Pfibranir  äw  Stftbe,  welche  ana  den  Kallbeni 
zwischen  Ober-  und  Mittelwalze  austreten,  vor 
die  Kaliber  zwischen  Mittel-  nnd  Unterwalze 
beaoitren  dieselben  Einrichtungen  wie  anf  den 
Edgar  Thomson- Werken.  Der  letzte  Stich  auf 
dem  Trin  der  Ferf i^^traf-e  wird  schräg  heraus 
geltiiirt,  m  dui»  die  Schiene  tiiii  dem  austreten- 
den finde  schon  anf  den  Rollgang  vor  dem  Duo 
mit  dem  Fertigstich  läuft,  und  diircli  eine  vor 
dem  Trio  angebrachte  Führung  ist  daföi*  gesorgt, 
dab  noch  daa  hintere  Ende  der  Seidene  awiaehen 
das  Trio-  und  da^  Duogerüst  und  vm-  ein 
hydraulisch  verschiebbares  i3rett  fällt;  eine  auf 
der  Uasebinenseite  des  Rollgangs  vor  dem  Fertige 
gerüst  angebrachte,  um  einen  Bolzen  drehbare 
und  durch  Federn  belastete  Führung  hilft  mit, 
dafli  die  Schiene  die  richtige  Lage  annimmt. 
Nun  wird  die  Schiene  durch  das  hydraulisch 
bcweste  I'rcit  bis  an  ein  Ffilirnn£r''1inenl  nnf 
dem  liollgaui;  herangeschoben  und  mit  Hülfe 
des  Rollgangs  in  das  Fertiffkaliber  gefahren. 
Die  aus  dem  Fertigkaliber  nnotrotende  Schiene 
gelangt  vor  eine  fünffache  Schienensäge,  wo  sie 
in  vier  Linggen  serschnitteii  wird,  wobei  isleicb* 
zeitifr  die  beiden  Enden  abfallen.  Die  e-eschnittenen 
Stäbe  laufen  durch  eine  von  der  Schienensäge 
AUS  angetriebene  Warmrichtniaschine  der  schon 
früher  beschriebenen  Constraction  nnd  jrelangcn 
über  den  Koligang  hinter  der  Warmrichtmaschine 
vor  ein  sechiCbeiliges  Wannlager.  Jeder  Theil 
ist  mit  zwei  voneinander  unabhängigen  Draht- 
seilschleppern ausgestattet ;  der  kürzere  Schlepper 
bringt  die  Schienen  einzeln  vom  lloUgang  anf 
das  Wamlager,  der  liagere  Schlepper  siebt  die 


Schienen  zu  mehreren  über  das  Lager  nnd  zieht 
sie,  wenn  sie  kalt  genug  geworden  sind,  schliefs- 
lich  bis  anf  einen  abwäi-ts  <renei!rtcn  Theil  des 
j  Warmlagers,  über  welchen  sie  bis  auf  den  RoU- 
I  gang  vor  den  Scbienen-Kaltlagei-n  gleiten.  Vor- 
han  leu  sind  sechs  einfache  stellende  Riehtpressen, 
j  von  denen  jede  fertig  richtet.    Das  Eichten  der 
I  Schienen  wird  vergeno«nm«B,  so  wie  rie  sieb 
mit  Handledern  anfassen  lassen,  so  daffi  Hieb 
I  auf  den  Warmlagem  kein  Vorrath  ansammelt. 
I      Hinter  den  Rlcbtpressen  Iftnft  dnreb  die  ganse 
Zurichterei   ein   leichter,    8c]imaler  Kollgang, 
,  über  welchen  die  zu  kurzen  oder  die  Wrack- 
schienen bis  zu  einer  Kaltsäge  von  der  achon 
früher  beschriebenen  ConstnK^ea  lanfen,  um  auf 
Speciallilngen    geschnitten    7.n   werden.  Alle 
audtueii  Schienen  weidüu  auf  quer  über  den 
[  Rollengang  gelegten   Schienen   zu  den  nwQlf 
stehenden  dreispindeligen  Bohrmaschinen  gezogen. 
In  der  Xähc  der  Bohrmaschinen  stehen  auch 
swei  Kopffriksen,  welche  aber  aar  Zeit  mein«r 
Anwesenheit  nicht  benntzt  wurden.    Tfinter  den 
Bohrmaschinen   läuft   ein  Vertheilnngsrollgaag 
aber  die  ganze  Lange  des  Oebftndea,  vm  die 
Scliicnen  an  die  im  Freien  liegenden  Abnaliine- 
lager  zu  bringen,  von  denen  eine  ganze  Heihe 
vorbanden  Ist.  Diese  I^ager  sind  sehr  knn  nnd 
erfolgt  die  Abnahme  gleichzeitig  mit  der  Fertig- 
;  Stellung  der  Schienen.   Sofort  nach  der  Abnahme 
;  werden  die  Schienen  in  uormalspurigo  Wagen  ver- 
:  laden,  welche  auf  einem  parallel  zu  den  Äbnahme- 
I  lagern  liegenden  Normalspnrpeleise  stehen, 
j       Das  Verladen  erfolgt  durch  vinige  Verlade- 
nuwchioen,  die  zwischen  dem  Verladestrang  nnd 
den  .\bnahmclagern  anf  einem  schmalspurigen 
i  Geleise  laufen.    Diese  Verlademaschiueu  ruhen 
auf  «nem  vierrSdrigen,  durch  eine  Locomotive 
frezii^'enen  Wagen,  dessen  Plattform  ein  Pater- 
,  nosterwerk  mit  Mitnehmern  trägt,  welche  die 
j  Schimtti  Aber  am  Wagengeatell  angebrachte 
Schleppschienen  in  die  Hühe  nehmen.   Oben  an- 
.  gekommen,  gleiten  die  Schienen  von  selbst  Uber  am 
j  Wagengestell  befestigte,  nach  dem  Verladestrang 
I  zugeneigte  Führungen  in  die  Eisenbahnwagen.  Das 
nntere  Ende  des  Paternosterwerks  trit£»t  einen  auf- 
uud  ultklappbareu  Kähmen,  welcher  einen  zweiten 
!  Satz  Mitnehmerketten  trägt.   DleMlben  werdm 
von  der  unteren  Achse  des  Paternosterwerks  aus 
I  mittels  Treibkettüu  angetrieben  und  schleppen 
dem  Patemosterwerk  die  Sebfenen  sn.  Den 
'  nnteren  Mitnelimerlietten  werden  die  anf  dem 
I  Abnahmelager  liegenden  Schienen  dorck  zwei 
Mann  zugeschleppt;  im  übrigen  aber  Mfolgt  die 
Verladniif?  ^'anz  ina--rbinen  und  es  ist  kein  Mann 
weiter  nöthig  als  der  Maschinist  dea  Verladers, 
da  die  anf  den  Wagen  prefallenen  Schienen  vor 
i  dem  Versand  nielit  ■recr  i'n-t  wcr.len.   Wenn  der 
'  Ausleger  frehoben  wird,  kann  der  Vorlader  zu 
.  einem  anderen  Abnahmelagcr  gefahren  werden. 
Das  Heben  and  Senken  des  Analegers  nnd  daa 
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Feststellen  desselben  in  einer  gewünschten  fiMben- 
lage  kann  bequem  dorch  zwei  Mann  in  einigen 
äecanden  ansgelnhrt  werden.  Der  Antrieb  des 
Verladws  erfol^rt  durch  eloe  Torae  aof  der  Looo* 

motivr-  stchcnJc  kleine  Zwillingsdampfmaschine 
mittels  Gelenkwelle  und  Stirnradgetriebe.  Die 
in  Schiffe  sa  Terladenden  Schienen  werden  durch 
den  SchienenverlaJ«  r  zunächst  ebenfalls  ;iuf 
aormalsparige  EiseabalmwAgen  geworfen,  welche 
auf  dns  Pier  gefahren  werden.  Dort  erfolgt  das 
Verladen  der  Scliienen  in  den  Schiffsraum  durch 
die  Ladobäumo  und  Tiainpfwiuden  der  Siltiffe. 

Die  Walzweiksanlage  in  Spiirruw»  l'oint 
vttarbeitet  die  gaiiM  Erseagnnfr  des  fieraeniw- 
werks,  ni'iinlifh  unsrpfshr  12(iO  f  in  24  Stunden, 
sie  ist  aber  erheblich  leistungsfähiger  nnd  kann 
infolge  der  geschilderten  Zustände  der  Hochofen- 
anlage nicht  voll  ausgenutzt  werden. 

Aus  den  Schilderungen  geht  hervor,  dafs 
ans  die  Amerikaner  in  Bezug  auf  ihre  Trans- 
porteinrichtungen und  in  Uezug  auf  die  technisu  lie 
Ausrüstung  und  di<_'  qiiantitativo  LeifitnjüXsfiUiiir- 
keit  ihrer  Hocliolenauiagcn,  ihrer  Stalilwerke 
nnd  ihrer  Walzwerksaalagen,  mit  wenig  Ans- 
nahmen,  sehr  iiberlegrn  sind.  F!s  ist  ferner 
hervorzuheben,  dafi»  die  amerikanische  Eiseu- 
indnstrie  bei  normaleir  Marktlage  jetst  schon  an 
rchrrprorlurtion  leidet,  dnf^  aber  trot^cdrm  die 
vorhandenen  Werke  beständig  leistungsfähiger 
aasgebaat  werden  nnd  daA  immer  nene  Werke 
entstehen.  Trotz  der  überaus  schlechten  Oo- 
schäfulage  im  Sommer  IdW,  welche  viele 
Werke  zwang,  ganz  oder  theilwaise  za  ftiern, 
sah  man  allenthalben  neue  HochSfen  nnd  nene 
Stulilwerkc  entstehen.  Die  ganze  sewaltipre 
Menge  von  Erzeugnissen  der  amorikauisi-hcu 
ßtaenindiistiie  wiid  in  den  kommenden  Jahren 
knnni  int  lir  im  Inlande  untergebracht  werden 
können ,  sondern  wird  mehr  als  bisher  auf 
dem  Weltmärkte  eracheinen  nnd  ndt  den 
anderen  oisenor/eucrpndcn  T.flndf>ni  in  schärferen 
Wettbewerb  treten.  Dieser  Wettbewerb  wird 
tun  Bo  schwerer  empftanden  werden,  als  es 
amerikanische  Werkte  i^lchl ,  die  aucli  bei 
schlechtester  Marktlage  den  vollen  Betrieb 
aafrecht  ertialten  nnd  ihre  Erzeugnisse  zu  jedem 
Preise  an  den  Mann  zu  bringen  suchen.  Welche 
Bedeutung  diesem  Umstände  zuzuschreiben  ist, 
erhellt  daraus ,  dafs  z.  B.  die  Carnegie  Steel 
Company,  welche  diesen  Grundsatz  befolgt,  ebenso 
viel  Stahl  erbläst  wie  die  t ''utohoffnungshütto, 
rhünLx,  Kheinischen  Stalilwerke,  Dortmunder 
Union,  Hösch  nnd  Hörde  znBammen,  nnd  dafs 
diese  Erzeugung  demnächst  nrif'!i  firdetitend 
steigen  wird.  Bisher  war  der  Wettbewerb  der 
raAchtigen  Bisenindnstrie  in  Pennsylvanien, 
•Illinois  nnd  Ohio  auf  di  iii  Wrltmarkte  noch 
ertrüglich,  da  die  Erzeugnisse  der  betreffenden 


Werke  die  grofse  Entfamong  bia  aar  Kflste  fisat 

nur  auf  der  Eiftenbahn  zurtickleg-en  mtifstcn  nnd 
die  Waare  dadurch  sehr  verthenert  wurde.  Aber 
den  Naehrlehten  snfolge,  die  vor  kurzem  dorch 
die  Tap:e3zeitungen  nnd  die  Fachschriften  liefen, 
wird  die  Carnegie  Steel  Company  demnächst  in 
Gonneant  am  Erie-See  Oeeandampfer  von  2000 
'  bis  3000  t  Ladefähigkeit  beladen  und  über  den 
1  £i-ie-See,  den  Wellandkanal,  den  Ontario-See 
und  den  Larauzatrmn  nach  fiberseeiscben  Hftfen 
laufen  laiteo;  vielleicht  wird  man  auch  den 
Wassenveg  Conneant,  Bnffalo,  Erie  -  Kanal, 
Albany ,  Hudsonflufs  New  Voi  k  wählen.  Daf» 
diesem  Beispit-K:  die  anderen  Werke,  die  an  den 
Seen  oder  in  der  Nähe  derselben  liegen,  folgen 
worden,  ist  selbstverständlich;  ferner  ist  mit 
Sicherheit  anznnehmen,  dalta  es  den  Amoikanem 
bald  R^eltngen  wird,  wf^it  fTröfscrr  I>aTiipfer,  als 
die  jetzt  geplanten,  zwischen  den  überseeischen 
Hafen  nnd  den  amerikanischen  Binnenseen  lanfbn 

zu  lassen,  wenn  sich  diese  Art  der  VertVaelitnng 
nur  als  genügend  vorthoilbaft  erweisen  wird, 
woran  kanm  zn  zweifeln  ist.    Beginnen  doch 
jetzt  schon  auf  der  canadischen  Seite  der  Seen 
j  W^erke  zu  entstehen,  welche  von  Haus  ans  dazu 
I  bestimmt  sind,  Walzeisen  aller  Art  und  namentlich 
'  Schiffbau material  für  die  Einfuhr  nach  Europa  her- 
znstillen.    An  der  atlantischen  Kfl.ste  in  Oanada 
im  Üau  begriäene  bezw.  in  Aussicht  genommene 
Werke,  welche  nnter  ganz  aalberordentUeli  gln- 
stigen  VerhiUtnisscn  arbeiten  werden,  wollen  ihre 
Erzeugnisse  nach  Europa  verkaofeu  und  die  in 
den  Sttdataalen  entstehenden  Werke  sdieinen 
gleichfalls  für  die  Ansfulir  arbeiten  zu  W'dlen. 

Eine  weitere  für  die  deutsche  Eiseuludustrie 
sehr  bennmhigende  Erscheinung  ist  die  Bildung 
des  gewaltigen  Morgantrusts.*  Dafs  dieser  Trust, 
welcher  -  über  eigene  Erzfelder,  Kohlenminen, 
Häfen,  Dampfer-  nnd  Eisenbahnlinien  n.  n.  w.,  so* 
wie  wahrscheinlich  auch  über  Stimmen  im  Capitol 
zu  Washinprten  \erfii^'t,  nielit  die  zahme  Al»sirht 
;  haben  kann,  die  Laj^e  des  Kiseum.ukics  im  In- 
lande allein  ku  regeln,  sondern,  dafs  er  bestrebt 
sein  wird,  auf  dem  Weltmarkte  erobernd  auf- 
zutreten, ist  mit  Sicherheit  anzuaehwen,  und  die 
deutsche  Eisenindustrie  wird  in  Zukunft  damit 
zn  rechnen  haben.  Die  deutsche  Ki>enindn.-.trio 
hat  zwar  in  den  letzten  Jahren  bedeutende  Ver- 
bessernngen  eingeführt  nnd  ist  ratchtig  v«ran<- 
gekunmieti,  sie  wird  aber  doch  gut  daran  thun, 
eine  schwerere  Mstung  anzulegen,  um  mit  der 
'  amerikanischen  Eisenindustrie  Schritt  halten  und 
den  drohenden  scharfen  Wettbewerb  der  letzteren 
aushalten  zu  können.  Eine  ganze  Reihe  erprobter 
amerikanischer  Einrichtungen  läfstsich  ohne  weite- 
res anf  nnswen  deutschen  Httttenwerken  anweodan. 
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Mittheilungeu  aus  dem  fiiseuliUttenlaboratoriuiu. 


lieber  dto  Bettiminung  des  Mangant  ale 
Pyrephetphai 

Diese  Methode  der  MangsobeetimmuDg  ist  in 
lelster  Zdi  von  mehrarsn  Autoren  behaodelt 

worden  Und  die  hosten  Bedingungen  fOr  die 
zweckmftfeige  Ausführung  der  Methode  stehen 
jetzt  fest.  Die  von  W.  BOttger*  erhalteneu  und 
die  von  J.  A.  Goooh  und  Martha  Austin** 
HnpH^elu-iieii  lifüiiltato  dfckt-n  sich  fast  ganz. 
Um  diu  volUtjindige  Auttfikllung  des  Mangans  mU 
Pyrophoipluit  SU  arr«ioh«ii,  mvik  tiiuidi«ConiMa> 

*  B«riaht  d.  d.  Cfa«m.*QM.  IMO,  1019. 
**  ,Z«jt8ehrift  f.  anofg.  Ob«iii.''  18^  88». 


iimtion  d«r  P0<-  und  der  NHj-Jonoo  nng» 

liehst  grofs  wäMen,  was  juiikthcli   dadurch  er- 
reicht wird,  dafs  «mau  ku  der  neutralen  LOeung 
die  6«  bi«  lOAushe  moleoulare  Meng«  eines  Amnion« 
salze.H  (ntdlt  Ammoniak)  setzt,  zum  Sieden  erhitzt 
und  mit  einem  DinatriumphosphatflberschuC»  fftllt. 
MnCl,  +  NH4  Cl  +  Na>  HP04 
=  Mn  (NH«)  PO«  +  2  NaCI  +  HCl 
Die  entsh  lu  nilc  Rilure  wird  mit  Ammoniak  ab- 
gestumpft.   Man  erwärmt,   bia  der  Niederschlag 
kryatalliniMh  wird,  wiMht  mit  kaltem,  sdiwaoh 
anitnnniakalisehem  Wasser  aus  und  g]fthf  jichlie^- 
lieh   im  Uebläse  oder  Uempelschen  Ofen.  Die 
mitgetheiiten  BelcgMwljsen  MigvD«  0,1  bis  0,4  9t 
AbwMcbunfMi. 


Thomas-  oder  Bertraiid-Tliiel-Procefs. 

Von  0.  Thiel  in  Kaiserslautem. 


Im  Octoherlict't  dic&er  Zeitschiift,  Nr.  Ii), 
stallt  F.  Graismann  in  Duisburg  die  beiden 
bfitteniuilnniscbon  Verfahren,  den  Thoinas-Procefs 
Und  den  Martin  -  Procefs  mit  i»eioen  einzelnen  , 
CombinationMi»  bsifiglieb  ibr«r  Ltristangeii  ein-  ' 
under  gegenüber.  Er  kommt  hierbei  zu  dem 
Endziele,  da£s  der  TkomasproceCs  in  winbsckaft-  , 
lieber  TRnelebt  dem  Mftrtia-Proeejb  weit  fiber- 
lefjeii  iiiiJ  im  TTiiihlick  auf  die  QuiilitiU  »;bcn- 
börtig  sei.  Die  an  sich  setir  interessanten 
AosfBlirnngeQ  entludten  iadessen  einige  Angaben, 
die  einer  Bericlitigong  dringend  bedflrfen.  Ich 
will  hier  sogleich  auf  den  Kern  seiner  Auf- 
stellangen,  auf  die  Selbstkosten  bei  beiden  Ver- 
fkbren  cinfrehcn,  und  zwar  soll  speciell  der 
Rertrand- Thiel -Procefs  dt'in  Ttioitias  -  Procefs 
gegenäbergestellt  werden.  Es  soll  hier  nicht 
nntenncbt  werden,  ob  der  fBr  die  eiozelnen 
Punkte  angezoirene  Werth  th«rs?tr!ilirhen  Vtr- 
bältnisaeu  entspricht,  sondern  nur,  ob  and  welche 
IHffereDs  in  den  einselnen  Tbeilen  der  Selbst- 
koBten-Rpchnniifr  hti  lniiden  Verfahren  besteht. 

1.  Preis  des  Bobmaterials.    Beim  Thomas- 
VerAhren  ist  je  nseb  dem  Phosphorgehalt  dee 
Roheisens  ein  gewisser  Mangangehalt  sehr  förder-  I 
lieh.    Beim  Bertrand-Thiel-Procefs  ist  ein  be- 
stimmter Gehalt  an  Phosphor  oder  Mangan  nicht 
nothwendig.    Es  kann  daher  bei  westfälischen  ! 
Verhflltnissen  ein  um  1.50  his  2  t  Ä  billigOFM  j 
Roheisen  für  denselben  erblascn  werden. 

2.  Ob  Bednetien  oder  Oxydation  oder  beide 
ziiHainTncTi,  dies  ist  doch  bei  dem  heiitipon  Hoch- 
stande unseres  Hüttenwesens  in  Theorie  and 
Pruda  gann  nebensBeblid),  wenn  nur  ein  gntes 


Material  erzielt  wird!  Durch  den  Bcrtrand- 
Thiel-Procefe  wird  nnn  ein  ganz  hervomgende» 
Flufseisen  erzpnprt.  Jedenfalls  dürfte  aber  der 
Oxydations-Procels  mehr  zu  empfehlen  sein,  bei 
dem  ebemiaeb  reiner  Sauerstoff  snr  Verwendnug 
gelangt,  als  der,  bei  dem  ein  Onfiermiisfh  wirk- 
sam ist,  das  rund  77  7*  ^emde  Bestandtbeile 
entbllt,  die  noeb  dazn  die  Oflte  des  Fertige 
jiroductes  zu  schildi^en  voniiögen.  Und  dies 
vom  metaUargisckeu  Standpaukte! 

.3.  Hfilftmaterialien  snr  DarchfBhninir  des 
Processes.  Die  Bewerthung  derselben  für  den 
Bertrand-Thifl-Proccfs  ist  fast  durchweg  zu  hoch 
gegriffen.  Ich  will  nur  einzelne  Punkte  hervor- 
heben. S>j  benöthigen  die  Martinöi'on  heim 
Bertrand-Thiel-Procefs  bei  Vei  wendnni;  flüssigen 
Roheisens  weit  weniger  Dolomit  als  die  Con* 
TOitoren  des  Thomae-Proeessea.  Ein  Martin- 
ofenboden mufs  im  allerschlechteRten  Falle 
mindestens  1000  Chargen  aushalten,  ein  Con- 
▼ertorboden  bis  sa  50  Chargen,  eine  Martinoftn- 
Zii.st eilung-  .'inci  bis  tlOO  Cliarfji'n.  eine  rouvcrtor- 
Zosteilong  170  bis  200  Chargen.  Dabei  beträgt 
das  Ausbringen  im  einen  Falle  30  bis  40  t  ffir 
die  Cbarge,  im  anderen  13  bis  1-^  i,  also  behn 
Martinbetrieb  nahezu  das  Dreifache.  Der  Be- 
trag flir  Gaserzeugung  ist  ganz  bedeutend  zu 
hoch.  Ma^^azinaitikel  stellen  sich  niedriger  in- 
folge der  kleineren  .Anzahl  von  Mas  lihten  und 
Kesseln.  Wai-um  der  Ferromangauvet  brauch 
hVber  Min  soll  als  beim  Tbomus- Prot-eis  i!<t 
unverständlicli.  Dieser  Verhmurli  ist  in  den 
allermeisten  Fallen  in  erster  lann«  abhangig 
von  der  Art  des  Fertigmaehens.   Viele  glauben 
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•bau  dftmit  «in«  beate  QaaUtlt  sn  gr^winneD, 

dafs  .sie  weit  lieniiiterfris«  Iicii  und  dann  ent- 
ftprecheudenBäckkohlsatz,  Spiegeleiaen  and  Ferro- 
moDgan  geben.  In  ittoen  Falle  ift  naturgemars 
4er  Aufwand  an  Ferromaugan  ein  wesentlich 
höherer.  Höhere  Heparaturkosten  gegenüber 
dem  Thomasverfahren  sind  nicht  denkbar,  da 
die  mascbinellcn  Kl nric-ht untren  bein  GeilVWtor- 
betrieb  viel  nmfangrei«  iier  sind. 

4.  Löhne.  Die  Annahme  von  4  Ji  für  die 
Tome,  also  den  deppeUeii  Betrag  wie  beim 
Thomas-Procefs,  kann  wohl  nnr  dem  Umstände 
zozaachreiben  aein,  dafs  Graismann  das  Roheisen 


nlebt  b  flfimtsein  Znstande  ^neetct,  «ondern 

in  kaltem,  in  festem  Zustande.  Man  wird  am 
«chaellflten  zu  einem  Urtheil  gelangea,  wenn 
m«s  die  einieltten  Aibeiter^Katefforien  fSr  beide 

^'erfahren  einander  gegenüberstellt.  Der  Ein- 
satz bestehe  in  beiden  Fällen  aus  95  7o  flüssigem 
Roheisen  und  5  7*  Schrott.  Die  Prodnction 
sei  700  t  Flufseisen  tÄglich,  zn  deren  Erzeugung 
beim  Thomas-Procefs  erforderlich  sind  Tß.*}  t  Roh- 
eisen and  40  t  Schrott,  beim  Bertrand-Thiel- 
Proeefs  ()52  t  Roheisen,  34 1  Schrott  und  198 1 
Erz  (GO  7o  Fe).  An  ArbeitilDftfteii  tliid  hlenta 
erforderlich : 


Thomas  -  Proeefs 


pvo 


BertrftBd<Tbiel-F  rocef  s 


Obermeister ......  .... 

Bla«eTneister  

Convertorarbeiter  incl.  Steaeroog 

fiimeiMqrbeiter  

SebnttlUinr  

Bolieisnifahrtir  

VsBganofenarbeiter  ...... 

Oiefsmeister  

CoqnilleijleDte  

(iit'fsir  ......  ..... 

Krahnenfahrer  

PftuuMoatbeiter  

Pfannenmanrer  

PPannonhandlsager  

SoUaekenfaliMr  a. «.  w.  .  .  .  . 
Sebladten-IioeomoUvnbrer  .  .  . 

Rangirer  

Rohei8en-Loi,uiuütivfiilirer   .  .  . 
Roht-i!>rn-Locoinotivhcizer .  . 
Zusteilnn^.  Dolomitnieister 

Doloroitvorarbeiter  

Bodenein8etx«r,  Stampfer  o.  s.  w. 

Convertormsunr  

8topf«i|maoher.  

DolOButbieimer  

Steinpresser  

Doloniitinischer  

TI>ecikoili»T  ......... 

Dolomitoiüller  

Bodenbrenner  

Maschinisten 

KalklUinr  

Maaekinsn  and  KesseL 

Oberhetser  .......... 

KesRülwÄrt«  

Ktssslbeiser  ...... 

SobeiaenatifzTig  

Kalkanfzu;:  

Pnntpen  und  Accumalatoren    .  . 

(irlil;i.sciim--jchin«n  .  

Oivfskrahn  

PLatzuieister  

Vsrscbiedsne  Platiarbeiter. 


2 
3 
8 


1 
1 

10 

1 
4 

1 
l 

1  I 

9  I 
1 

3 

6 


2 

2 

20 

9 
S 

2 
2 
2 

18 
2 
6 

10 
4 
9 

19 
2 
4 
2 
2 
2 
2 

20 
4 
9 
6 
4 
9 
1 
4 
4 
9 

10 


9 
9 
14 

2 
2 
4 
6 
4 


Meiäter  bei  den  Martinöfen  .  .  .  .  . 

."^chmelaer  

Helfer  

Riiinen-Al«tidi-Ari>oiter  

Sohrott-  and  llrsfabter  (elektr.  Einsets- 
▼omebtanf)   .  . 

Elektr.  Laafkrabn  


MartiHofsnimanreir  und  Handlaogar 
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Maschinen  und  Kessel 
(elektr.  Antrieb) 

Elsfctr.  BjasstamascUnsB  .  .  .  . 

Erzuuizug  

Ventilator-l'nterwind  ...... 

Elektr.  Laafkrabn  

Qeneratoreu. 

Miisi  hineile 
Vindrl'ftitcr 
<  u-iirratorfiiarbeiter 
Fiatznieister  .... 


7«nobiedeno  PlataartwitBr. 


1 

1 

1 
1 
1 
2 

3 
1 
10 
1 


1 
1 
6 
6 
8 

9 

1 
1 

1 

9  I 

1  I 

2  I 
6  < 


6 
1 

2 
l 
1 
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Es  ergiebt  sich  oan  aus  vorstehender  Zu- 
sammenstellnng,  dats  die  Arbeitwsalil  M  dem 
Bertrand-Thiel -Proccfs  eine  gerinpere  i-st  als 
beim  Thomas  -  Procers.  Infolgedessen  müssen 
aveb  die  Lohne  niedrigere  leiii. 

5.  Betreib  der  GehUter  ist  iiidite  sn  erwlllm«i. 


6.  Der  Betrag  für  Minsen  und  Amortisation 
ist  ebeniane  hOheir  gelielten  woU  io  <lem  Qv- 
danken,  dafs  die  Mrirtin-Anhifrc  theuror  als  die 
ThomaS'Anlage  sei.  Aach  dies  trifft  nicht  za. 
FUr  eine  Enengang  ven  700 1  benospraeht  an 
braptsKchlichen  Etnriehtnogen: 


TliomaS'Sublwerk: 

4  CoDvertoreo, 

1  GieJ^balie, 

2  Gebläsemuchinen  sainint  Kesselanlag«, 
1  Vxmgtn'  and  Acenmnlatoren'-Anlage. 


b)  Stahlwerk  nacli  I5(> rt  r  a n  J  ■  T  h  i c  1  - 1' ro c e  f  s : 

8  Martinöfen  &  SO  t  (6  in  Betrieb,  2  ReserreJ, 

1  OiefehaUe, 

1  Qeneratorenanlage, 

1  Ventilator  zur  Ersengung  von  Unterwind, 
1  elektrische  Einsetsmosehine. 


Zieht  man  dabei  in  Betraoht,  dafs  man 

einen  Hochofen  voIlHliliidiir  erspart ,  wie  ich 
sp&ter  nachweijjeii  werde,  hu  iüt  die  Anlage,  die 
nach  dem  Bertrand-Tbiel-Procefs  arbeitet,  eine 
ganz  wesentlich  billigere.  Es  werden  nun  die 
Selbstkosten  sich  folgendermaTsen  steilen  onter 
Berttfikiichtigoiig  eine»  Anebringen«  ven  1097* 
beim  Bertatuid-Thiel-Precefi. 


Um  eine  Tonne  Flnflieisen  sn 

erforderlich: 


I,  eind 


Tboma*. 
Prpc«r« 

Bertrand- 
Thirl-Pr»c«r» 

M 

Ji 

.0 

Jt 

1,15«  t 

w,7:i 

o,m  t 

&S,90 

k  56,00 

66,00 

HnfbnnteriaUtti : 

1,00 

0,70 

0,20 

0,05 

0,05 

5,88 

0,80 

Kohlen  fär  Gas  

0,06 

330 

Kohlen  für  Dampf  .... 

2.15 

0,75 

Kalk  

2,'J5 

0.80 

rtrai'liir,  Hol«,  Abuniniiun 
ff.  31aterial  ....... 

0,13 

0,10 

0,35 

1.20 

^^t«lpfe]l,  Ausgüiae  .... 

0,12 

0,12 

0,50 

0,40 

Perromangan  

2,00 

2,00 

Gafsaachen  

0,25 

0,25 

~ 

1,00 

1,00 

0.90 

10,65 

0,20 

15,76 

OebUter  ........ 

Zinsen  and  Amoitiaatien  . 

2,00 
0,50 
1,10 

2,00 
0,50 
1,00 

W«rtb  der  Vebenerzeugn  isse 

78,88 
4,00 

73,15 

3,50 

-  |74,88| 

- 

e9,(>5 

Es  wird  also  die  Tonne  Flnfseisen  mittels 
des  Bertrand- Thiel -Proeeesea  thatsächlich  um 
■5,23  billi^-er  erzengt  als  beim  Thomas- 
Procefs  and  um  8,93  tS  billiger  als  beim 
Martin -Sehrett-Preeefii.  Um  700  t  ElnflMiaeD 
in  24  Stanrlt'ii  zu  <'rzeii{;»n,  sind,  wie  schon 
erwähnt,  (j  Martinöfen  erforderlich  mit  einem 
Anebringen  Ten  30  t.  Ee  mflseeo  immer  swei 
xneemmen  erbeitMi  nnd  macht  eine  eelehe  Gmppe 


bei  95  */*  flüssigen  Roheisens  leicht  8  bie  9 
Chargren.  Fni  das  jetzige  Arbeiten  mit  flfissifrem 
Kulieisen  näher  zu  veraiischaolicheii,  diene  nach- 
stehende Zmammenstellnng,  die  eine  Betrieba- 
periode  von  14  Tagen  umfarHt. 

Es  worden  in  dieser  Zeit  III  Chargen 
enengt  oder  7,98  Chargen  in  94  Standen.  Die 
Erzengnng  betrug  1741,4  t  oder  124,1  t  in 
24  Standen  oder  15,7  t  Flufseisen  f.  d.  Charge. 
Der  Einsatz  bestand  aus  80,16  7«  flüsaigen 
Roheisens,  9,62  ",  o  fVstem  Roheisen  nnd  10,25  7» 
Schrott.  Für  den  oberen  Ofen  waren  an  Erz 
12,57  7a>  an  Kalk  5,9  7«  des  Einsatzes  erforder« 
lieh,  Ar  den  unteren  Ofen  19,95  beiw.  4  7*- 
Oer  Zoschlag  an  Erz  und  Kalk  für  die  einzelnen 
Chargen  ist  uahezn  vollkommen  gleicbmiirsig. 
Daa  Anibringen  betrSgt  mit  Einreehnnng  dee 
Rückkohlsatzes  102,25  7«-  Die  durch^rhnirt- 
liche  .Schmelzzeit  war  im  oberen  Ofen  2  Standen 
28  Minuten,  im  unteren  2  Stunden  98  Minnten 
einschliefslich  Einsetzens  allen  Rohmaterials. 
Der  durchschnittliche  Phosphorgehalt  des  ab- 
gestochenen Metalles  des  oberen  Ofens  ist 
0,099  7*«  ^  dnrehadinIttUehe  Eieengehalt  der 
SrTilarke  (^,^f^  "^o,  der  ilnrchsf-Iiiiittliche  Phosphor- 
gehalt des  Schinlsprodactes  0,019  7o>  ^or 
Verwendung  gelangende  Roheisen  hatte  un- 
gefähr folgende  Zusammensetzung:  1,00  bis 
1,570  Siliciuin,  1,3  bis  1,5  "  o  Phosphor,  0,4 
bis  1,0  7»  Mangan.  Alt»  Erz  wurde  schwedischer 
lbglietei<«nstein  mit  64  bis  66  7»  EiMn,  0,5  7« 
Pheqibor,  6  7«  Kieselsäure  verwendet. 

Ans  nachstehenden  Betriebsergebnisaen  (Seite 
1308  iL)  iat  «raiehtUeh,  daA  der  Betrieb  beim 
Bertrand-Thiel-Procef»  ein  ungemein  grlatter,  ein- 
facher und  sicherer  ist.  Die  Entphoaphornng  ist 
eine  so  vollständige,  wie  sie  unter  gleichen  Ver- 
hältnissen bei  keinem  Verfahren  in  gleiche 
Weise  erreicht  wird.  Die  Zahl  <ler  riiirg'en 
wird  in  lanfenden  Betrieben  (wo  in  ersu  i  Linie 
nnd  anaeohlielblieh  naeh  dem  Verihhren  gearbeitet 
wird) ,  wf»nn  alles  ordnungsfremäfs  ineinander 
greift,  8'is  bis  9  Chargen  sein  in  24  Stunden. 
Wo  num  Bit  reinerem  Boheisen  arlMitet,  iit 
dies  wohl  aelbstverstftndlich. 
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I>ie  gewoimene  Schlacke  ist  eiae  pbosphorsäarereicbe  Schlacke,  eine 
llioaumehladM,  wto  tfu  naehitehender  ZaMmnmisteiliuitr  enrfclitlicli: 


Phosphurgeh.tit 

Nr. 

Uelal  es 

•■mr« 

■iDrt 

ven  Or«B  1 

dMT  Schlack« 

cilratlSi>lich 

SchlMka 

1 

2 
8 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 


(1,085 
0,080 
0,137 
0,0» 
0,087 
0,064 
0,023 


16,82 
16,90 
17,16 
15,86 
17,87 
17,35 
17,46 
19,40 
18,G0 
19,00 
18,68 


10,94 
12,97 

14,66 


16,9 
18^1 


4,7 
5,9 

9,7 

7,7 
8,7 
8,5 
7,1 
6,8 
6*7 
»,7 


lu  den  obigen  Aasfiüirungeu  wurde  iu  derselben  WeLse  wie  von  Grafs- 
mann  angenomineu,  dars  in  beiden  Fällen  der  Einsatz  nnr  ans  BohaiBeil,  vnd 
zwar  bei  dem  Bertrand  -  Thiel  -  Proce Ts  aus  einein  Boheisen  vn-i  niedererem 
Phosphorgehalt  bestehe.    Nan  wird  man  aber  erst  vollkommen  klar  sehen, 
wenn  raui  die  VeilUiraB  in  dar  Ytrümag  «toander  gagealllMmlellt,  wi«  ti« 
in  der  Praxis  zur  Ansführnng  gelariEren  werden.    Der  Thoinas-Procefs  ist  an 
ein  ganz  bestinuntes  Koheiaen  gebonden.   Ein  Zusatz  an  Schrott  ist  nor  bei 
heiflig«h«ndeiii  Chargen  raBglieli.   Kan  kaim  donselben  Im  Dnrebtelmitt  mit 
o°lo  berechnen.    Der  Bertrand-Thiel-Procefs  dagegen  ist  weitaus  violseitiper. 
Er  gestattet  die  Verwendaug  eines  beliebig  zusammengesetzten  Roheisens  und 
einer  beliebigen  Menge  Scbrotto.  Allerdings  wird  bei  einem  grSheren  Prooent- 
satz  an  Schrott  anch  eine  entsprechende  Prcdnctionsvennindernng  eintreten. 
5      So  wird  man  bei  einem  Einsatz  von  25  bis  30       an  kaltem  Roheisen  nnd 
g*     Schrott  nuch  8  Chargen  in  24  Stunden  erzielen.    Bei  höherem  Procentsatz 
^    an  kalter  Beidiiekiiiic  wird  sieb  die  Cbargeaialil  verringern. 

Im  Hättenbetriebe  rechnet  man  nun  im  allgemein«!  einen  Abfall  beim 

Stahlwerk,  Walzwerk,  und  bei  den  sonstigen  Betrieben  von  nnpefähr  15  */o. 
auf  Kohblöcke  gerechnet.  Bei  einem  Werke,  welches  das  Thomas -Verfahren 
anBMhliefUich  anwendet,  ist  es  nidit  mSglich,  den  erzielten  Schrott  selbst 
zu  verwerthen.  Es  mnfs  denselben  entweder  verkanfen,  oder  es  ranfs  Martin- 
öfen bauen,  um  denselben  seibat  zu  verschmelzen.  Beim  Berü-and-Thiel- 
Verfahree  dagegen  ist  man  imstande,  den  gansen  Schrott  n  verwerthen, 
ohne  sich  einer  anderen  Einrichtung-  bedienen  zu  müssen,  wodurch  ein  ein- 
heitlicherer Stahl  Werksbetrieb  erzielt  wird.  Der  natürliche  Einsatz  ist  also  in 
beiden  Flllen  gegeben.    Beim  Thomas -Proceb  95  7«  Roheisen  nnd  5  7* 


Schrott,  beim  Bertrand- Thiel -Procefs  85  70  Roheisen,  15  i.  Schrott.  Um 
wie  oben  700  t  Flnfseisen  in  24  Stunden  zu  erzeugen,  wärde  man  beim 
Bertrand -Thiel -Verfahren  583,1  t  Thomas  -  Roheisen,  102,9  t  Schrott,  175  t 
schwedischen  Magneteisenstein  (60*'/o  Eisen)  benöthifcen  pej?eniiber  765  t  Roh- 
eisen und  t<>  t  Schrott  beim  Thomas- Verfahren,  also  ISLM  Roheisen  weniger, 
diö  der  vollständigen  Production  eiues  Hochyteus  eatsprcchcu.  Au  Kalk 
sind  erforderlich  68  t  bezw.  107  t.  Die  Summe  der  hauptsächlichsten  Roh- 
inaterialieu  ist  im  ernsten  Falle  912  t,  im  zweiten  919  t.  Es  ist  also  die 
Materialbewegnng:  in  beiden  Fällen  dieselbe. 

Betrachten  wir  nun  die  Selbstkosten  ftii-  beide  Verfahren  unter  Zugrnnde- 
legonif  des  natflrlfalien  BinsatMe  und  mit  beeonderer  Rflcksicbtnahme  auf  die 

Industrieg-ebiete,  Westfalen  und  Lothringren  (Minette-Oebiet).  Bei  den  Fabri- 
cationskosten  woUen  wir  bei  beiden  Verl'ahren  die  Hülfsmaterialien  Erz  und 
Kalk  ansselieldeB  and  gesondert  behandeln,  so  dab  sieb  die  Fabrieatiooskosten 
gemäfs  «1er  früheren  Aufstellung-  beim  Thomas  -  Pror.rs  auf  ll,!to  beim 
fiertrand- Thiel -Procels  auf  12,57  stellen.  Zusammeuseunng  und  Preise 
der  Eehmat«ialien  seien  feilende; 
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Boheii«a  and  Schrott 

c 

p 

Mn 

1  ! 

Ptais 
pvoToaa« 

Jl 

Schrott  

3,00 
8,00 

1,80 
1,80 

2,00        0,5                             1            I  56,— 
2,00        0,5                             i  40, 

-   ^  4a,- 

—         —    i                     i           1             BS, — 

Eiseoers«  und  Kalk, 

Ke 

P 

». 

CaO 

Scbved.  Magoeteisenstein  . 

60,00  1,00 
40,00  i  0,90 

0,00 
:  6,40 

L-." 

ä,0ü 
18,40 

0.16  i  8;90  4  1,90 

-  1  -  1  - 

20.00 
4,00 
13,00 

Es  erfordert  1  t  Flufseisen : 


Westfalen 

MioettagobUi 

ThomaS'Proeef« 

,  B.'Tk.'Troeafa 

Thomaa-PnMMft 

i 

t 

t 

o.s:):i 

1  .< 

13.i»2 

33,32 

(VI  17 

7.  OH 

( ».( i5S 

■J.0:5 

0.U7 

5.15 

5.1»; 

1.5Ü 

ÜAiH:> 

I.Ol) 

(U5t 

1  .S5 

0,050 

Ü.ÜO 

PAbrieatioiisko»t4>n  .  .  . 

11,90 

1  - 

1-2  57 

IJ.'.K) 

12,57 

Sui[sni:i 

78,02 

7-2.« 

r)rt.7o 

53,14 

al'  t'iir  '^ll(Jmli.^<L'h lackf 

0,180 

r,.:M 

0,160 

.")  4'.* 

5.31 

0,180  1 

5,4b 

Hern«  b«ib8tkoat«a 

72,7  i 

1  - 

i  54,Ö» 

1      -  i 

Zisatomensatiaag  der  eioaelaeD  Sehiaoken. 


Schlackt 


ThoiuaS'i'rooeig 


itnl 


En  '  Kalk 

k« 


y,llr.iltlJ 


II. tili  11  - 

HCl  illM^  Jl 


Birtraud-fhiei-l'riiccfs 
Westfalen 


i^.ii- 


Crc  i  Kalk 

^v.   ■  kr 


ZiMui; 


f»itij-iiii'ii- 
-i't/iint:  |[- 


llull- 
Ii«  ' 


En 

Kalk 

Ku^U  Di- 

lti Ml 

M 

kg 

30.4 

1 1  ,y 

0,4 

40 

67,3 

1 1 ,0 

11,0 

7.Ü 

7.0 

SJ,6 

ä,ti 

Zu- 
.«ctciwA  in 


MpO 
CaO 

FeO 


ll.til 

;{,5,*  I 


154,01 


4^,0 
11.6 
S8,3 
154,0 

35,0 


\i,A 

10,4 
56.5 
12,8 


S0,4 


»,o 

Ü 
11,0 


60,0 


:C(.s 
il.b 
30,4 
64,5 
11.0 


ii.yo 

13.6 

4o,l 
7,1 


1 

«0.4 


273.8 


1400» 


16(^8  ■ 


Diese  Zosaminensetzniig  der  einzelnen  Sehlackea 
•nt8i)riclit  der  Wirklii'hkeit  nicht  vollkommen,  da 
noch  die  Verunreioigungeu  des  Kalkei,  die  Bei- 
ine&irtt)([:«n  aoa  der  Znstelliinjir  w.  1d  Rech- 
nung  zn  «tflleii  wilren.  Meiin  Thomiis-Procef» 
iosbeaoodere  ist  anch  die  Meuge  der  aus- 
gelHraeliteii  Sehlacke  eine  wesentlich  g:eringere. 
Ea  «Dtstehen  Verlnatc  dnrcli  Phtiisphurverflticli- 
tignng  heim  Blasen,  die  bei  hoifsc:*lieiHitiL 
Chju-gen  30  bis  40  7»  betrafc^cn,  ferjier  durch 
di«  Wirkung  des  stark  gepreftten  Lnftatrom««» 
wodDFch  beim  Vorblaaen  «ine  Menge  Kalktbeil- 


chen,  beim  Kachblaaen  eine  Jlenge  Sehlaeken- 

thcili-hon  aiisgewnrfcn  werden.  ThntsHchlicb 
betriigi.  daher  das  Ausbringen  an  Schlacke  uji- 
gefthr  100  kg  bei  einem  Phosphorsinregelialt 

von  IH  bis  1H,5  7o-  l^<iiii  B.rtiaiul-Tliitl-rr.)- 
cefs  wird  di«  Menge  an  ausgebrachter  Schlack« 
eine  grrftfsere  sein  bei  entsprechender  Verminde- 
rung des  Phosphorsäiirejrehaltes.  Verluste  wie 
beim  Thouia.s-Proft'ls  triebt  es  hier  nifht.  Ffir 
V'erztittelong  bei  den  einzelnen  Manipalationea 
sind  angefUir  5  7*  Abreckaiig  sn  bringien. 
Es  wird  daher  im  ersten  FiiUe  die  Menge  «n 
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Schlacke  unffcfiUir  160  kg  bei  einoin  Fhosphor- 
»auif  pt  hult  v(»ri  21 '/»t  J»  zweiten  Falle  1»0  kf 
bei  einem  Phosphorsänreirchalt  vini  lü'^/u  betragon. 
Bei'echuet  man  den  Reinertrag  »119  den  einzelneu 
Sdilacken,  so  erbilt  ihad  beim  ThomMproeeb  ! 
5,31  r^,  beim  Bertrand-'I'lii-  l-Procefs  5,4H  * 
bezw.  5,48  oH  pro  Tonne  Ausbringem.  Hierzu 
kilme  b«i  latstervin  nofih  die  Schlacke   tob  ' 
Ofen  II,  die  für  Hncliofcnzwcrkr  sehr  gut  zu 
verwertben  ist.    Doch  e»  soll  davon  abgesehen  1 
werden.    Die  Selbstkosten  beim  Bertrand-  I 
Thiel-Verfahren  stellen  sich  demnach  um 
5,7  6       bezw.  6,73«/«^  niedriger  als  beim  \ 
Thomas-Procefs.  1 

Aas  vorstehenden  Beispielen,  bei  denen  ein  | 
li(i(li]»rü(enfif^t'H  Erz  und  ein  Eisenerz  von  ge-  1 
ringerem  Procentgelmlt  zur  Verweaduug  kam,  , 
erglobt  steh  die  natirliche  Sehlvliifolferang,  dab  { 
der  Bertraud-Thicl-Procpfs  gerade  för  Deutsch-  : 
land  von  grofaer  Bedeutung  and  in  den  aller-  j 
meisten  Fillen  dem  Thomaa-Prooelb  weitans  | 
fibcrle^'-en    ist.      Die   oberscLlesischen  Werke 
Ilsede,  Miuhütte  a.  b.  vr.  mär»tea  mit  dem  Vor-  , 
fahren  geradeso  henrerragende  Erfolge  erzielen.  [ 
Etwas  Anderes  ist  es  allerdings,  wenn  man  e-s 
mit  eisenarmen  Erzen  mit  sehr  hohem  Kiesel-  1 
sftnregehalt,  wie  z.  B.  in  Kladno  so  thnn  hat  (42  bis  ' 
447»Ki8en.  l*i  bis  IM  ,  0  Kieselsaure, 2,5  bi82,77o 
Phosphorsäure)  und  1  t  VAnm  in  fremden  Erzen 
tbeurer  ist  als  eine  i  onnc  verblasencs  Koheisen. 
In  diesem  Falle  ist  derOewinn  sehr  fraglicher  Natnr.  | 

Auf  einen  nicht  unwosentlichpn  Punkt  wäre 
ferner  noch  bei  dem  Vergleiche  beider  Verfahren  1 
hittznweisen,  nünilich  anf  die  Entwicklongafthig-  ' 
keit  derselben.     Belm  Thomas -Verfahren  kann 
wohl  angenommen  werden,  wie  Ur.  Gral'smaun  1 
sehr  riditif  bemerkt,  dalb  sehr  wesentliche  | 
Verbesserungen  und  Vereinfachungen  des  Be- 
triebes kaum  mehr  erreicht  werden.  Betrachten 
wir  dagegen  den  Martinbetrieb  iu  seiner  der- 
artigen Ansdehnnng,  in  seiner  Tielaeitigkeit 


beztiglich  der  Verwendung  von  HohmatoriHlien, 
in  seinen  Ijeistungen  in  directer  Verbindung 
mit  dem  Hochofen,  dem  \  erarbeiteii  flüssigen 
Koheiseus  unter  eutsprechendem  Zu«atz  von 
Erzen  in  seinen  verschiedenen  Combinationen 
u.  8.  w.,  SO  iiiiifs  nun  beding'nnürsloK  znijcbt'ti, 
dafs  er  noch  anfserurdeutlieh  entwicklungsfähig 
ist.  Wie  wir  eben  gesehen  -  haben,  ist  der 
Bertniiul-Tlni^l-Priicefs  dt-m  Tliiiiiius-Pruccrs  jetzt 
schon  in  jeder  Beziehung  weit  äbeiiegeu,  trotz- 
dem er  erst  den  Klndersehnhen  entwachsen  ist. 
Es  drängt  sich  unwillkürlich  die  Frage  aaf: 
„Ist  auch  der  Bertrand-Thiel-Procefs  noch  ent- 
wicklungsfähig 5*"  Diese  Frage  mufs  entschieden 
bejaht  werden.  .So  ist  schon  in  dem  jetzigen 
.Stadium  de»  Verfahrens  ein  andauerndes  Aus- 
bringen von  iO'd  bis  1Ü4  7«  gewi£i  erreichbar, 
natdrlieh  entsimchend  den  erferderliehen  Ver> 
unreiniguugen  des  Roheisens.  Ein  weitcrrr 
Fortschritt  wäre  in  der  Erhöhung  des  lilrzsatzes 
zn  Sachen,  nm  dadnreh  das  Ansbrtngen  zn  ver- 
;;^rörsfrn.  Bei  dem  jetzi{<eii  I?rtriphf  wcrdf-n  iin- 
getUhr  7t>  7«  des  Sauerstoffes  durch  das  Er2  und 
94  */•  dnrch  den  Sanenteif  der  Fenemngsgase  ge- 
liefert. Die-^o  2  { "  (j  könnten  noch  theilweise  dnrch 
den  Sauerstoff  der  Erze  vermindert  werden,  und 
zwar  durch  Abkürzung  der  Chargendauer,  der 
Frisch|»eriode.  Dies  wftre  dadurch  an  erreichen, 
dafs  man  Erz  nnd  Kalk  erwärmt  nud  durch 
geeignete  Vorrichtungen  in  möglichst  heifsem 
Zustande  in  den  &Iartiuo(bn  bringt.  Die  Chargen- 
zeit  liefse  »ich  dadiirrli  tun  bis  1  .Stunde 
verringern,  so  dafs  man  leicht  10  bis  12  Chargen 
in  84  Standen  erreidien  wdrde.  Das  Ansbringen 
ktinnte  dadurch  auf  l'>7  bis  10><  7"  gesteigert 
werden.  Ancb  ist  es  nicht  ausgoschlossen,  dafs 
man  das  Ansbringen  dadnreh  Toitheilhaft  steigern 
kann,  indem  mau  dem  flüssigen  Poii'-iscii  Erze 
iu  theüwoise  reducirtem  Zustande  zufuhrt. 

Die  Znknnft  gebUrt  daher  zweifelles 
dem  tfartin-Proeefs. 


Die  BegrUuduiig  der  Zolltarif  vorläge  für  Eisen  imdKit^enwaaren. 


Au8  der  am  26.  November  dem  Beichstag« 
-/tigegangenen  Begrün<luiiK  aar  Zoiltarifvorlago, 
welch«  zwei  dicke  Bände  ffillti  dnieken  wir  nach- 
stchond  die  die  Zölle  auf  Eisen  und  EisSUWaaren 
botreffenden  Abschnitte  ab: 

„Die  zolle  auf  Eisen  und  Eisenwaaren 
Kind  in  der  deutschen  Zollgcsetzgubung  in  den 
letzten  sechzig  Jahren  vielfaclien  Veränderungen 
unterworfen  gewseen,  die  durch  den  jew«ilig«n 
Wt'clij-e!  i!>  r  all^'emeinen  wirthseh;iftIiL-hen  Lage 
und  die  besondurn  Verhältnl»9«  dvr  Eisenindustrie 
de»  In-  und  Auslandes  bedingt  waren.  W&hrend 


der  Zeitabschnitt  von  Mitte  der  vierziger  Jahre 
bis  1866  aidi  im  atigemeinen  durch  hohe  Schutx- 

zOlls  nuf  Eisen  und  Eiscnwaaron  kcnii/.i  i  hm  t, 
begann  von  da  ab  das  Bestreben  nach  Herab- 
minderung  dtir  Zollsätze  sich  geltend  zu  inacbon. 
Nach  verschiedenen  Zwischepslaffoln  brachte  der 
j  Zolltarif  (los  Jahr.-s  1873  <li«'  Aufhebung  dos  Koh- 
eisenzolls  sowie  die  ErmHfsigung  der  übrigen  Zoll- 
sltie  vad  Tom  1.  Januar  1877  ab  die  Zollfreiheit 
ffir  fast  alle  ErzeugnisHe  der  Eiseniiidii^tri.:.  J.  il'x-h 
rief  noch  vor  diesem  Zeitpunkt  der  aligeni<  ine 
«rirthsohaftliehe  ROekschlag,  der  sieh  auch  ftlr  di« 
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Buemindtisfcrie  füblbju*  maohte,  das  BodQrfnib  naeh 
Erhaltung  und  Weiterhin  nach  Wiederherstellung 
und  Erliühunfr  de«  Zollsobutzes  hervor.  Nach 
kurzer  Dauer  der  Zollfroiheit  gelangte  im  Zoll* 
tarif  vom  15.  Juli  1879  das  Ergebnirs  der  Enquete 
des  Jahrea  1878  Qber  die  Lage  der  deutschen 
Siaamiodttstri«  In  d«r  F«atalellttnf  das  Zolla  IDr 
Rfilunson  auf  1  ,  fClr  T.uppeneisen  auf  1,00*4', 
fOr  ätabeisen  auf  2,50  .M,  sowie  in  der  Eijifahrua« 
miqireehead  hQherer  Zftlle  für  EiMnwuarai  mm 
Ausdruck. 

FOr  die  Qestaltung  de«  ueuen  Tarifs  werden 
die  y«rhlItniaM  der  heiiniaebBD  Eiseninduatrie 

und  der  Umfang  des  WettbewerlM  des  Auslands 
auf  dem  heimischen  Markte  mafsgebend  sein 
mQssen.  Ueber  die  Bedeutung  d«r  Eisenindustrie, 
inabesondere  Ub«vdi«Zahlder  Betriebe  und  der  darin 
beschäftigten  Personen  sowie  über  (]!•' Mengen  und 
Werihe  der  im  Hochofenbetrieb,  im  Eisengielserei- 
betrieb,  im  SahweUbofeobeirieb  und  im  Flubeiaen- 
betrieb  hergestellten  Erzeugnisse  guhi'n  die  nmt- 
liohea  YeröffeDtUohuogen  der  Gewerbestatistik 
mn«ii  Ueberblieiu  Kaeb  dam  Ergebniaaen  der  Pro* 
ductionserhebungen  standen  im  Jahm  1807  im 
InlMid  an  guXs-  und  aohmiedeiaernen  Ualbfabri- 
eaton  sur  weitem  Verarbeitung  48S9588  i  im 
Gerthe  von  659  573  298  Jt  zur  Verfügung.  Davon 
wurden  50,9  '/o  in  Bergbaubetrieben,  Kessel- 
schmieden ,  Eisenconstructions Werkstätten  ,  Ma* 
aehinen-,  Locomotiv-,  Eisenbahnwagen-  und  ächiff- 
baunnstalten,  49,1  7»  in  Blech-,  Emaillir-  und  Stanz- 
werken, iu  der  Weilsbleehverarbeitungsindustrie, 
in  der  Kleineiaenindaatrle,  der  NadeUnduatei«,  dar 
Nähmascliinenfabi  iratidii,  der  Geschütz-,  Geschofs- 
und  Gewebrfabrication  und  in  der  elekirotech- 
niaeban  Induatrie  varbraueht. 

Dia  deutsche  Eisenindustrio  hat  zwar 
einen  hohen  Grad  technischer  Vollkommenheit 
erreicht:  indessen  genügt  dieser  allein  nicht,  um 
die  wirthschaftliohen  Vortheile  auaiugleiehett, 
dfr<>n  sich  das  Ausland  bei  der  EisenvfrarK^'itiing 
und  namentlich  bei  der  Eisengewinnung  erfreut. 
Hienu  galiSrt  in  erater  Linie  die  vonQgliebe  Be- 
schaffonheit  der  Erzf  in  Amerika,  Grorstiritaiuui'n, 
8p«nien,  Schweden  und  Oesterreich.  Für  Urolä- 
britannien  kommt  noeh  der  Qbaraua  gOnatig«  üm* 

stand  hinzu,  dafs  dnrt  Kohlen  und  Erze  sich  ört- 
lich bei  einander  vorüuden  und  unmittelbar  an  der 
KQate  gelagert  aind.  Dia  Mth«  dea  Maarea  ev- 
leichtert  den  dortigen  Eisenwarkan  nlbht  nur  die 
Ausfuhr  dos  fortigen  Eisens,  sondern  auch  den 
Bezug  der  nebenbei  erforderlichen  ausländischen, 
namentlich  spanischen  Erze.  In  Deutschland  liegen 
die  Erz-  und  die  Kohlenlager  in  der  Regel  weit 
von  einander  entfernt,  auch  fehlt  es  an  Wasser- 
atrafiian,  auf  denen  die  Erze  billig  an  die  Ver> 

h(Uhnig?istI\tton  freschafft  wrrdfu  kJ^nnen.  So 
mufs  z.  B.  ein  grofser  Theil  der  lothringischen 
Erae  auf  dem  k«atq»i«Ugan  Eiaanfanhowege  »ur 
Terhflttnng  naoh  Waatfalan  beRSfdart  werden. 


i 


Da,  wo  ausnahmsweise  Erze  und  Kohlen  nahe  bei 
einander  vorkommen,  wie  z.  B.  in  ObereolUeaien, 
'  sind  die  erstem  geringwerthig  und  kOnnan  nur 
zusammen  mit  ausländischen ,  namentlich  schwe- 
dischen  und  ungarischen  Erzen  verhüttet  w.  rd'  n, 
deren  Bezug  infolge  der  hohen  Fraohtkoston  liotsi- 
apialig  iat  üeber  die  Bohe  der  Fraehikoatan,  di« 
auf  die  Rentabilität  der  Eisenwerke  von  grofsem 
Einflul«  ist,  lassen  sieh  auch  nur  einigermaCsen 
beatimmta  Dnrdhaeluiittasaliien  nieht  angeben; 
denn  diese  Kosten  sind  nicht  nur  fflr  die  einzelneu 
Bezirke,  sondern  auch  innerhalb  desselben  Besirka 
für  die  einseinen  Werke  versdiiaden,  je  naohdem 
für  die  Zufuhr  der  Kr7.e  od«  Köhlen  Wasaeir» 
strafsen  zur  Verfügung  stehen  oder  Eisenbahnen 
benutzt  werden  müssen.  Es  wird  jedoch  ange- 
nommen, dafs  in  Deutschland  bis  30*/«  der 
Gestehungskosten  des  Roheisens  auf  Fra  -fitkosl^n 
entfalltiu,  während  man  in  GrofsbritHuiueu  hier- 
für  nur  9  bia  10*/i  reohnei.  AlMn  infolge  der 

geringen  Fraelitkosten  wird  das  Roheisen  in  Gro&- 
britannien  etwa  um  20  7»  billiger  als  in  Deutsefa- 
land  erseugi. 

In     den     Vereinigtalk    Stnaian  von 
^  Amerika   hat   die  Eiaentnduatrie   unter  dorn 
:  Schutze  des  McKinley-  und  des  Di ngley -Tarifa  sieh 
j  aufs  stärkste  entwickelt.    Auch  haben  sich  dort 
fast  alle  Zweige  der  Eisenindustrie  zu  Oberaus 
kapitalkräftigen    Syndicaten     vereinigt.  Nach 
Sohliebung  der  aufgekauften  kleinem  Sondar- 
untornehmungen  ist  f:\^t  <)i  ■  f  ■lauimte  Waaren- 
erseugung  in  wenige  Biet>eub«triebe  zusammen* 
gedritngt,  in  denen  die  Arbeitatheilung  und  dar 
Ersatz  meiiBehlieher  Arbeitskraft    durch  niecha- 
.  nische  Hüifsmittel  iu  der  denkbar  ausgedehntesten 
I  Waiaa  durehgafllhrt  aind.    Dieser  Zuaamman* 
schlub  in  Verbindung  mit  der  Verarbeitung  von 
Erzen  von  hervorragender  Beschaffenheit  und  mit 
sehr  günstigen  Frachtverhältnissen   infolge  der 
I  Lage  der  Werke  an  den  grofsen  Binnenseen  bo' 
1  fähigt  die  amerikanische  Eisenindustrie  zur  Her- 
j  Stellung   ihrer  Erzeugnisse  mit  sehr  niedrigen 
I  Cketehungekoateu.  Durch  aubergawöhnlieh  hohe 
Zoll.-  vor  jeiteui  ausländischem  Wettbew.  ib  auf 
.  dem  heimischen  Markte  geschützt,  iat  sie  in  der 
I  Lag«,  im  Inlande  die  Preiae  hoohsuhaltao  und  im 
Auslande  ihre  Erzeugnisno  zu   Preisen  auf  den 
I  Markt  zu  bringen,  die  unter  den  Selbstkosten  dea 
I  Auslandes  und  namentlieh  Deutsehlanda  liagon. 

Der  Voraprung.  den  letzteres  früher  vor  den  Vw» 
einigten  Staaten  von  Amerika  durch  seine  billigem 
Arbeitskräfte  besafs,  ist  neuerdings  durch  das 
■  schnelle  Steigen  der  LOhne  in  Deutschland  mehr  und 
mehr  verloren  gefjanffen.  Wenn  während  der  letzten 

i Jahre,  in  denen  sich  der  Zusammenschlufsder  Eisen- 
•raeugung  in  den  Vereinigten  Staaten  vollxogan 
hat,  nordanierikiuiischi  s  Eisen  vorerst  nur  in  vor- 
hältniCsmälsig  geringen  Mengen  anf  den  euro- 
pliaehan  Hirkten  araehienan  iai,  ao  liegt  dnr 
Orond  bierfttr  darin,  da(k  wUirend  dar  Ho«h« 
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die  Nachfragt»  uoch  sprunghafter  g^estivgeti  ist  aU 
die  Production.  In  demselben  Augenbliok,  in 
welchem  diese  Nachfrage  naohlaesen  wird,  wofOr 
bereits  Anzeichen  vorhanden  sind,  muCs  mit  dem 
verstHrkttn  Eraoheinen  amoriknnischer  Erzeugnisso  j 
auf  dem  europäiaehen  Markt  gerechnet  werden. 
Bei  der  Bemeesang  der  ZSlle  auf  Eieea 

und  Eisünwaarcn  kunn  im  aüftoir.'  inrn  davon  fttis- 
gegangen  werden,  dalji»  in  erster  Linie  eine  zweck-  I 
mlMgere  Gliederung  des  Tarife  und  eine  sieh 

daran  anscliliersemle  bossere  Aiipiissuiig  di  r  Zoll-  ' 

sAUe  an  die  Waarenwerthe  im  BedQrfnirs  iiegt. 
Dahei  wird  in  Betraeht  su  sieben  eein,  dafs,  je 
weiter  im  Entwioklung^nge  der  Waaren- 
erxeugung  die  Umwandlung  des  Rohstoffs  in 
Halbfabrioate  und  fertige  Erzeugnisse  vorsohreitet, 
desto  mehr  diejenigen  Vortheile  sich  verringern, 
wt>lfhn  das  Ausland  im  Mutallreichthum  seiner 
Erze  und  in  der  günstigen  Lage  seiner  Kohlen-  und 
Bnfelder  beaitst.  Je  mehr  der  Waarenwerth 
von  dem  Werth  der  auf  di(>  Waaro  verwand ot^-n 
Arbeit  abhängt,  desto  eher  ist  der  von  der  Natur 
weniger  begttnstigten  denteehen  Indnstrie  im  all« 

genioinen  mu;^Iic}),  mit  dorn  Auslsndf  nicht  nur 
auf  dem  heimisehen  Markte,  sondern  auch  auf  dem 
WeltmailEt  erfolgreieh  in  Wettbewerb  su  treten. 
Wihrend  die   deutsche  Roheisenerzeugung  sich 
aus  natOrlichen  Gründen  im  west^ntlichen  auf  die 
Versorgung    des    einheimischen    Marktes  be- 
schranken muls,  sind  die  eisenverarbeitenden  In- 
dustrien   fast    durchweg    zu  Ausfuhrindustricn 
geworden.  Trotzdem  kann  auf  einen  angemessenen  I 
Zotlsebutz  für  Eiaenwaaren  sehen  mit  RQeltaieht  | 
auf  die  Zcl!^" 'i'-rnür'-   di-s  Rcdieisons  nnd  zimi  ' 
Ausgleich  der  V«riMihiedenhoit  der  socialen  Lasten 
niehl  veniehtet  werden.   Auch  mulb  darauf  BQelt- 
sieht  genommen  wi-rdtm,   dafs  im  Ausland  in- 
zwischen  sehr  leistungsfähige  Industrien   ent-  i 
standen  sind.  Dealschtand  ist  dem  Wettbewerb 
fremder  Erzeugungsgcbifte  mehr  als  andere  eure* 
pftische  L&nder  ausgesetzt,  weil  seine  Zölle  niedriger 
sind  als  die  der  übrigen  Haupteinfuhrlünder  für  ; 
Eii^enfabrioate.    Wihrend  jedooh  beim  Roheisen 
und  bei  den  diesem  am  nächsten  stehenden  Walz- 
werkserztiuguissen  die  Verschiedenheit  der  Fracht- 
keatea  und  der  socialen  Lasten  ausgegUdien 
Werden  innfs,  kann  htd   di'n   Faliriratt  ii  lif.herer 
Ordnung  der  Zoll  sich  mehr  oder  weniger  auf  I 
den  AttSfleieh  der  socialen  Lasten  besehtttnken. 

Bei  der  Zugrundelegung  der  handelsstatistischen  | 
Einh(!it4werthe  der  Einfuhr  für  1900  stellt  sich  I 
gegenwärtig  di-r  ZoUsehutz  wie  folgt  (die 
Uauptzahlen  bedeuten  den  Einführungswerth  fOr 
1  Doppelcentner  in  Mark,  die  Ziffern  in  der  Klammer 
den  geltenden  Zoll  für  1  Doppelcentner  in  Mark 
beiw.  den  Zollbetrag  in  Hundertsteln  vom  W«rth)t 
Ri  lioiaf-n  8,04  (1,00  berw.  12,4);  Eisenbahnschienen 
12,00  (2,50  bexw.  20,S);  SUbeisen  22,1^  (8,50  bezw.  I 
nß)i  Bohbleeh  19,98  {8^  bssw.lSkO);  WeiCabboh  I 
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30,00  (5,00  bexw.  18^7);  Bohdraht  88,65  (8,00  besw. 
S,^);  ganz  grobe  Waaren  aus  EisenguCs  14,50  (2,50 
bezw.  17,2);  grobe  Eisenwaaren  roh,  anderweit 
nicht  genannt,  70,00  (6,00  bezw.  8,6);  feine  Eisen- 
waaren aus  Oufs  150,00  (24,00  bezw.  16,0);  aus 
sfthmiedbariui  Eisen  246,00  (24,00  besw. 
Nadeln  216U,UU  («iO.OO  bezw.  2,8). 

Der  Zolltarif  vom  Uk  Jnli  1878^  wie  er  in  An« 

Iphnunp  an  diu  bis  dahin  geltenden  Tarife  im  i 
unter  theiiweiser  Um-  und  Ausgestaltung  des  Ue- 
gierangsentwurls  aus  den  Bwathungen  der  geseits- 
gebenden  Körperschaften  hervorj^e^angen  ist,  zeigt 
in  Nr.  6  fllr  Eisen  und  Eisenwaaren  in  grofsen 
Zügen  folgende  Bintheilung:  dem  BoheiBen  (1  Ji) 
schliefsen  sich  Luppeneisen,  Rohschienen  (1,60 
und  Eisenhalbfabricate  an.  Stabeisen,  auch  Eisen- 
bahnschienen u.  s.  w.  (2,60  J(),  Platten,  Bleche  aus 
schmiedbarem  Eisen  und  6.M  und  Draht 
Fs  f  ilijjen  die  Eisenwaaren  in  der  Dreitlifilnng  als 
guuz  grobe,  grobe  und  feine.  Die  ganz  groben  Waaren 
mriidlen  in  solebo  aus  Bisengnb  ohne  weitere 
Untnrsohiddnng  (2,60  roh  vorgeschmiedete, 

grobe  BestandtbeÜe  von  Maschinen  und  Wagen, 
denen  eine  Beihe  besonders  genannter  grober 
Waaren  );1oiohge.stellt  ist  (SM);  gewalzte  und  ge- 
zogene Röhren  aus  schmiedbarem  Eisen  (6  -M^ 
IMe  groben  Waaren  werden  unteraehiaden  in: 
anderweit  nicht  genannte  (6  »^);  abgeSohBüfen,  ge- 
firnifste,  mit  Metall  oder  Schmelz  überzogene,  jedoch 
weder  polirte  noch  lackirte,  denen  eine  Reibe 
einzeln  bezeichneter  Gegenstände  gleichgaatallt 
wird  (10. W):  i  ii  iüch  verschieden  besonders  ge- 
nannte Waart:»,  ir'eilen,  grobe  Scheeren,  bestimmte 
Werkzeuge  ii.  s.  w.  (15  UK).  Die  feinen  Waaren 
Tierfallen  in  solche  aus  feinem  Eisengufs,  solcho 
aus  soluniedbarem  Eisen,  polirt  oder  lackirl,  denen 
feine  Behneidwaaren«  Strid^«  und  Hlkelnadeln  und 
blanke  Waffen  angefügt  sind  (2i.<0  Endlieh  ge- 
hören hierher  Nähnadeln,  Schreibfedern  aus  Stahl, 
Uhrwerke  und  Uhrfbumlturan,  Oewehre  (00  UK). 
Theile  von  Kasdhlnen  fallen  in  der  Regel  nieht 
unter  Eisenwaaren,  werden  vielmehr  wie  Maschinen 
nach  Nr.  15  des  Tarifs  behandelt,  und  zwar,  wenn 
für  Locomotiven  und  Ltjeomubilen  bestimmt,  wie 
diese  (8,.M),  wenn  für  andere  Maschinen  bestimmt, 
wie  solche  nach  Beschaffenheit  des  Rohstoffs  (aus 
GulSMisen  8*4),  aus  sebmiedbarMU  Eisen  6UK)i 

Piese  Eintheihinp  trägt  dem  verschifdenen 
Materialwerth  und  den  sehr  erheblichen  Unter- 
sebieden  im  Arbeitswwtb  der  eimieln«!  Sr^ 
Zeugnisse  nur  in  p^oringem  Malse  Rechnung.  Der 
etwa  dreimal  höhere  Werth  des  Stahlgusses  gegen* 
über  dem  nicht  schmiedbaren  Eigengufs  ist  nicht 
ttbsnll  genügend  berücksichtigt.  Ob  eine  ^^'aart< 
als  ganz  grob,  prob  «der  fein  sjirnsfhen  i«t,  richtet 
sich  in  erster  Linie  nach  der  Art  <iur  Bearbeitung 
ihrer  Oberfliehe;  letztere  bietet  aber  kt^ineswegs 

immer  einen  richtipon  MaT-stab  ftlr  di»-  auf  die 
Uorstellung  des  Stücks  selbst  aufgewendet«  Arbeit 
Bui  Haaehinentheilen  bringt  es  die  Lage  der 
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B«atimmun||E«ii  mit  sieh«  daft  «in  roher,  mehrere 

Doppelc5«>ntm'r  schworor  Thoil  für  eine  fMihmird- 
eiserne  Maschine  dem  gleichen  ZoUsatk  von  h  -M 
fOr  1  Doppeleentner  unterliegt,  wie  ein  auf  da« 

feinsto  «bgeschliffoncs  oder  polirtes  Präcisions- 
stück  von  weniKen  hundert  Gmmm  Gewicht. 
DMielhe  Stflek  fllllt  aber  unter  den  Zolieatc  von 

B  iM.  wenn  es  fQr  eine  Locomotive  bestimmt  ist. 

B«i  der  Umgestaltung  des  Tarifs  wird  zunächst 
dem  hohen  Werthe  des  Stahlgusses  mehr  als 
bisher  Rechnung  m  tragen  sein.  Damals  wurde 
der  in  DeuUcblaiul  vi  rlir.uirhte  Tic^rol stahl  aus 
Qrobbritauniea,  Schweden  und  Oeatorrcich-Ungarn 
eingeffthrt,  und  es  war  wenig  Auaaieht  vorhanden, 
lUifi^  «'S  (^oliiijfen  werde,  d''ii  Btiljirf  :in  <iol<li>iii 
im  eigenen  Lande  zu  decken.  Dagegen  wurde  der 
Bedarf  an  gewOhnliehem  Plufttstahl  ausschKehlieh 
in  Deutschland  erzeugt  um'  \  »r  unwahrschein- 
lich,  dafs  jemals  eine  Eiufulir  davon  in  erheb* 
liehem  Umfange  stattfinden  würde.  Diese  Ver> 
htttniss«  haben  sich  inzwischon  voll-^ländig  ver- 
scbolion.  Man  hat  in  Deutschland  gelernt,  ninh 
Tiegelstahl  in  vorzüglicher  Beschaffenheit  herzu- 
stellen, und  attsttndiadiar,  namentlidi  nord- 
firncrili  Mii  1  l  .-r  Flnfv-Btahl ,  tritt  auf  dem  inländi- 
schen MHrkte  in  scharfen  Wettbewerb  mit  den 
inlftndisehen  Eneugnisaen.  Daa  eratrebenswerthe 

Zi.l.  <lif  Z<vlls:lfz4.  für  St^ihlgufs  aeinom  hohen 
Werthe  besser  anzupassen,  lifst  sich  allerding» 
nieht  durch  die  Einsetzung  besonderer  Tarifstelten 
für  Stahlgufs  erreiehen ;  denn  eingehende  Er- 
örterungen mit  Sachverstftndigen  haben  zu  dem 
Efgebnifb  geführt-,  dab  anverlKssige  Merkmale  Ar 
die  Unterscheidung  des  Stahlgusses  von  andt-rm 
schmiedbaren  Gufs  den  Zollabfertigungsbeamten 
nicht  gegeben  werden  kfinnen.  Eine  Trennung 
beider  im  Tarif  wBrde  deshalb  zu  Schwierigkeiten 
führen.  Indessen  erscheint  die  im  Enlwtirf  in 
wniterem  MaGse,  als  im  geltenden  Tarif  duroh- 
gefnhrte  Unteraoheidung  awisohen  nieht  aehmied- 
barem  Gufs  und  schmierlfi-n i-m  Giifs  uml  ilic 
Gleichstellung  der  Waaron  aus  letzterem  mit  ge- 
sehmiedeten  Waaren  geeignet,  den  gewttnsehten 
Erfolg  in  <kr  ITnuptsache  herbeizuführen.  Dem 
Gufseisen  im  engern  Sinne  stehen  bei  dieser  Ein- 
theilung  der  getemperte  Oub  und  der  Staihlgufs 
gegenüber,  und  es  ist  damit  die  MSglichkoit  ge- 
geben, diese  ihrem  Werthe  entsprechend  mit  höhern 
ZollsStzen  xu  belegen.  Den  weitergehenden  An- 
trftgen,  den  Tiegel-  oder  Werkzeugstahl  von  dem 
gewöhnliciu-ii  FlnNafulil,  und  ffirn-r  <Ii>n  Stahl- 
formguis von  dem  getemperten  KisenguCs»  und, 
wenn  thunlieb,  aueh  von  den  gaaehniadeten 
Stücken  711  »interscheidf  ti,  lllfsst  sich  mang»»!'?  7nll- 
technisch  brauchbarer  Unt«r8chcidungamerkmalo 
nicht  entspreehen. 

l'Mr     angeme,«'^'-ii«  r.     B  er  Q  ck  s i  c  Ii  t  i  i;  u  n 
des  Arbeitswerth  es  bei  dem  einzelnen  Er- 
leagnirs  soll  nach  dem  Entwurf»  durch  die  mehr« 
fach  vorgeschlagene  Staffelung  nach  dem  Binzel- 


gewieht  oder  naeh  der  Btirk«  oder  durah 'souatige, 

das  M.tfs  der  auf  die  lieratellunp  v.irwpndeton 
Arbeit  kennzeichnende  Unterscheidungen  erreicht 
werden.  Peiner  ist  die  Art  der  ObaHlSehen- 
bearbeitung  in  beschrJSnkton  m  Mafsr',  nls  i  s  na-'h 
dem  geltenden  Zolltarif  der  Fall  ist,  für  die  Be> 
mesaaung  der  Zollaitze  herangezogen.  Die  Arten 
der  OberHAchenbearbeitung  haben  inzwiaefasii 
eine  durchgreifende  Verschiebuug'erfahren.  Infolge 
der  Vervollkommnung  der  Werkzeugmaaehinen 
ist  du  Abdrehen,  Bohren,  Hobeln  n.  a.  w.  dar 
Gufs-  und  Schmiedestücke  so  hillig  geworden, 
data  es  nicht  mehr  berechtigt  erscheint,  die  zoll- 
tarifisriselia  Unteraoheidung  in  anter  Linie  auf 
dif>  Art  der  Oberflächenlxarheitung  zu  gründen. 
Einige  Arten  der  Obertliichenbearbeitung  unter- 
aeheiden  aiob  von  einander  nieht  nach  ihrem 
Wesen,  sondern  nur  nach  ihrpm  Grade;  sie  gehen 
infolgedessen  oft  unmerklich  ineinander  Uber, 
z.  B.  daa  Seheuern,  Schleifen  und  Poliren.  Bei 
Poliren  macht  es  dagegen  einen  grundsätzlichen 
Unterschied,  ob  die  spiegelnde  Oberfläche  durch 
Feinschliff  oder  durch  Walzen,  wie  bei  Bleehan, 
hergestellt  iat.  Aehnlich  liegt  es  beim  Verkupfern, 
je  nachdem  es  dtiicli  linlacliis  Eintauchen  m 
eine  KupferlOsungf  wie  bei  Polster  federn,  oder 
durch  Galvanophudirung,  wie  bei  fetnan  Guh» 

w«arfTi.  orfolf^t.  ITpherdip?;  i.st  dio  Technik  der 
Obertiächonbearboitung  einem  fortwährenden 
Weekael  unterworfen.  Erat  aeit  dem  Jahre  1870 
ist  die  l^:llvani■;l^^lo  Vorniokolung  dc^  Eisens  und 
die  Herstellung  von  Doppelmetall  mit  eisemeui 
Kam  in  grobem  MabMaibe  aoflgekomman. 

Im  Entwurf  ist  ieshalh  im  allgemeinen  auf 
die  Oberflächenbearbt'it iin^  nur  insoweit  RfioksieJit 
genommen,  als  bei  Waaren,  die  im  Handel  nur 
in  bearbeitetem  Zuatande  vorkommen,  der  Wertli 
der  darauf  verwendrtm  Arbeit  den  Waarenwerth 
erheblich  boeintlulst.  Bei  Waaren,  die  sowohl  in 
rohem  als  in  bearbeitetem  Zustande  vorkommen, 

sind  unter  der  gleichen  Voriuissef zun^'  besondere 
ZoUsiUze  für  die  rohen  und  für  die  bearbeiteten 
Waaren  gebildet.  Zwisohen  den  veraehladenen 
Arten  der  Oberililchenbearbeitung  wird  dabei  in 
der  Eegel  nicht  unterschieden.  Bei  den  in  Betracht 
kommenden  Tarifatellan  ist,  soweit  nieht  cu  einer 
anderweiten  Unterscheidung  besonderer  Anlafs 
vorliegt,  zur  Vermeidung  woitlrUifiger  Wieder- 
holungen  behufs  Kennzeichnung  der  hoher- 
werthigen  Erzeugnisaa  die  Bezeichnung  „bearbeitet" 
m  wiUiH  Hill!  in  der  Anmerkung  3  zu  diesem  Unter- 
abschnitt dieser  Begriff  n&her  erläutert  und  gegen 
den  BegrilF  i^rM^  abgegrenat.  Eine  waaantlieha 
Wprth"rh(^hun;:  wird  bei  Erzeugnissen  dor  Eisen- 
industrie durch  die  mechanische  Aufbringung  eines 
Uebersiigs  von  Kupfer^  Knpferlegimngen,  NIefcel 
Oller  Aluuiinium  oder  durch  die  Veriiickolnng  auf 
chemischem  Wege  hervorgebracht.  Da  bei  der 
Abmeasung  der  Zollaitaa  von  den  Warthan  dar* 
jenigen  Eraeugniiae  auigegangui  iat^  welche  «ine 
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solche  OberMohenbearbeitung  nicht  aufwoiscD,  so  i  vor^esuhen,  die  einerseits  dem  gebteigerten  Werthe 
ist  fOrdi«  «US  derartigem  Dop|>eliii«to11beat«h«nd«ii  |  entsprechend,  «ndMwrseit«  aueh  so  bemesMii  i«t, 
sowie  für  die  auf  chemischem  Wr»ge  vernickelten  dafs  diese  Erzeugnisse,  soweit  anf^Snpip,  nirht  den 
£rzeugDi&ge  in  Anmerkung  4  zu  diesem  Unterab-  |  vollen  Zoll  der  autischliefslich  aua  dem  Deckmetall 
MhnitI  «ine  besondere  BrhOhuntc  der  ZollsMse    hergestellten  ErieugnisM  lu  trage»  tiikben.* 


Berieht  Uber  in-  und  anslftiidische  Patente. 


Fatentanineldungen, 

1l«Bat*  Wr  Ernslchlnahme  fOr  Jedermann  Im  KslsSliclNS 
Pstenttnt  is  Berlin  auslieisn. 


11.  November  1901.  KL  10a,  B  264Ki).  Koks- 
snsdräckinaschine.  Alexander  E.  Brown,  Cleveland, 
V.  St.  A.;  Vertr.:  Walter  Reichaa,  Berlb  NW.  7. 

Kl.  34f,  W  17  761.    Feuernnfrsrost  Thoiims 
WetteAf  nnd  Walter  Oeorge  Crosihwait«,  Leeds,  , 
Kngl.^  \ertr. :  A.  <1u  Pni^  Ei  vaKnid  ond  Max  Wtgner, 
Pat,-Anwälte,  B*>rlin  N  W.  c,.*  ' 

Kl.  31c,    B   28  1(31.    ( lier^-iiui-trhiiu'    mit  zu.inu 
läufiger  Bewegung  der  Foiiiitlifiile.    Budde  &  Uoehde, 
6.  ni.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  31c,  H  25405.    Verfahren  zur  HersteUung 
Ten  Gliedern  für  Treibketten  aas  schmiedbarem  Gufs- 
eiien.  Qlem»  Orenville  Howe,  IndiimunoUs,  V.  St  A.^ 
Yerir. :  F.  G.  Glaser  vnd  h.  Gltmr,  Fstent-AnwXlte,  ' 
Berlin  S  W.  68. 

Kl.  48b,  A  8160.  Ki'iiii;,''uui,'svurTichtung  fiir  die 
fileitfliii'heii  villi  FiirJi'i tisi  hell  t'ir  vfr/iiuit«  Bleche, 
Ainemmii  Tin  Plate  Cowpauj,  New  York;  Vertr.: 
V.  Gronert  und  W.  Ziuunermanii,  Petent- Anvülte, 
Berlin  N  W.  6. 

Kl.  48  b,  A  8161.  Selbgtthätige  Ablegevorri.  htung 
für  Bleche.  American  Tin  Plate  u>mpaDy,  New  Yerk ; 
Tertr.:  C  Orenert  und  W.  Zinunermann,  Fat- Anwälte, 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  491»,  .1  ißl78.  AuR  Eisenplatteu  zusaminen- 
geseti^tiT  ( it-st.i.'llkor]!!'!'  tiir  Ulr'rtisclK'ori'ii  zum  Zer- 
tUeiltTi  v"Ti  lüfrlitafclii  unbegrenzter  Länge  und  Breite. 
Hogci  .Ii-liti,  Krl'iirt,  l'iis.-  8. 

Kl.  4»f,  F  1H»80.  Verfahren  zur  Hergteliuns,' von 
RieniBcheiben ,  Stufenseheiben  und  dergl.  in  einen« 
Stück.   Salomen  Frank,  Fniakfkirt  a.  M.,  Speicheratr.  7.  i 

Kt49^0  15O«}.  ?oiTiebtang  mr  mlieben  Er-  ' 
hitzung  eines  WerkstOck««  durch   Waatergaü  «der 
dergl.    .1.  Eduard  Goldschniid,  Frankfurt  a.  M.,  Frie- 
denastrafse  7. 

Kl.  49«?,  r  UiU.M.  Verfahjtui  <sm-  Hersleiluug  .  uu 
rinnen  ini  l  l'fiasterinntcrial  mit  rauher  Trittflüche. 
The  Universal  Safety  &  Tread  Company,  Jersey,  New 
Jersey,  V.  .St.  \. :  \  ertr. :  Alexander  Specht  nnd  J.  D. 
Peteraen,  Pat-Anwälte,  Hamburg  1. 

KI.  dOb,  Z  817&   VvxHbwa  snr  Heratellnag  ven  ' 
Portlandcement  dnrcb  Brennen  «inee  Oemenre«  an« 
Hochofenschlacke   nnd  Kalkataln   oder  RalCbydrat. 
Stefan  Zientarski,  Warschan;  Vertr.:  C.  V.  Oslowsbi, 
PHt.-Anw.,  Berlin  W  9. 

]  I.  N'.iv>'iiiii.>r  VMM.  Kl.  la,  B  38217.  Siebtrommel. 
Fritz  Baum,  Herne  i.  Westl. 

Kl.  1  a,  7.  3082.  Schaufelsiebrad.  Peel  Zeyswlfl; 
Biedwaaen  b.  SchlettHtadt  i.  El». 

KL  7  b,  F  13  619.  Stempel  zum  Pressen  von 
BiSbren  oder  ähnlichen  Uohlkdrpern.  8.  Frank,  Frank- 
faxt  a.  H.,  Speicheratr,  7.  , 


KL  24  e,  Sob  17  118.  Regelnngsvorrichtnag  ftr. 
die  Abgase  von  RegeneiratiTgosfeaernngen.  0.  SchHIter, 

Witten  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  24  f,  0  3642..  KIpproik  Gebrfider  Oberie, 

V'illingen,  Baden. 

KI.  26  a,  B  28  4KM,  Wituhren  zur  Verwerthung 
von  Waschbergen  uml  iilailichen  Kohle  entbaltendeo 
Abfällen  der  Kolili-ii<n'ubcu.  Adolf  Bl^inger,  Dnia- 
barg,  nnd  Oscar  Waldthansen,  Eaaen/Rnhr. 

KL  a7b,  S  lfi004.  Knliesenstenenng  flir  die 
Ein-  und  Anslafsornrae  von  CylindsrgebUUen,  Com- 
pressoren  n.  dergL  Siegener  Maschinenbau- Act,- Gen., 
vorm.  A.  &  H.  Occhelhaenser,  Siegen. 

Kl.  27  b,  S  16  393.  Knlissensteuerunp  fiir  die 
Fiii-  und  Auslaf^ventill■  \(iii  ('v!iI;lll•r^■l■l)llls»:•ll,  (\»m- 
»rcistioren  u.  dcrgl.;  Zus.  z.  Anm.  IS  15  004.  Siegeuer 
Maachinenban-Aek-Q«a.,  vorm.  A.  &  H.  Oeehelhaeoser, 
Siegen. 

Kl.  19  f,  K  19  129.  Feuerdecke  für  Schmiedcfeuer 
aas  Wiirine  schlecht  leitendem  Mattrial.  Fiits  Knh- 

bier,  Kierspe  f.  W. 

18.  Nüvcnil..  r  19Üi.   Kl.  7  a,  K  IS  Rrt!.    V,.|  fal,n  n 
und  Walzwerk  mi:  Hemtellung  von  Kcsu  ktiifsi  n,  nuiit 
losen  Köhren  u.  dori^I.  Otli>  Klatt.  ,  DiUs»  l<iorf. 

Kl.  7  b,  B  28  681.  Verfahren  und  Maschine  zur 
Herstellung  von  Köhren  nnd  schrauhenfortnige  Wicke- 
Inug  von  Blechstroifen.  William  Thomas  Beeeley 
und  Thomas  Alfred  Judge,  Sheffield;  Yettr.;  Arthur 
Baermann,  Fat- Anw.,  Berlin  N  W.  6. 

Kl.  7e,  Seh  16511.  BlechricbtmaMbine.  Ernst 
Schief»,  I)ufi<tl.lirf  Oberbilk. 

Kl.  19  Ii,  Ii  25  709.  Schienenstofsverbindung. 
Friedrich  Banmgarten,  Guntershnusen. 

Kl.  21  h.  P  mm.  Elektrischer  Ofen  mit  meUlli- 
scli'iii  otei'.iijiiutfl.  .logeph  l'radon,  l'an«;  Vi-rtr. : 
lliitT'    l'aukv  und  Wilhelm  Fatakv,  Berlin  N  \V.  »i. 

Kl. 49  b,*F  13604.  Kaltsige  mit  '»elbstthütiger  Au»- 
hebnme  heim  Käckgang.  Benno  Fischer,  Coanstett  a.  N. 

Kl.  40f,  D  11 3iL  Schmiedeefsn  mm  SeknuadeOf 
Schweifsen  nnd  OMhen  Ten  Eieen  n.  dei;gL  Gerb, 
Dittmann,  Hildesheim. 

21.  Novt'inlier  1901.  Kl.  7 u,  L  15033.  Vorrich- 
tung zum  Wttizen  plattenformijjer  uiisvmmetrischer 
Gegenstände.    Lohmann     Sim  Iiul',  Wittm  a,  d.  Rnhr. 

Kl.  27b,  S  14  812.  .Steuerung  lur  die  Einlnfj^- 
Organe  von  Cylindergebläten,  Compressoren  ond  dergl. 
Siegener  Moscbinenbaa-Act.-Geü.,  vorm.  A.  &  H.  Gechel- 
blnser,  Siegen. 

Kl.  4Se,  R  16083.  Terfabren  zur  Her>^te1lang 
geflammter  BmallMeenallBda.  Jacob  Kapoport,  Buda- 
pest :  Vertr. :  F.  C  Olnser  nnd  L.  Glaser,  Pat-'Anwilte, 
Berliti  S  W.  68. 

Kl.  80b,  St  6590.    Verfahren  zur  Krhohunjr  der 
Feoerheständigkeit  von  Ma^esia-  und  (.  hamottesteiucn. 
Stafsfurter   Chemische  Fabrik,   vormals  Yorster 
Grüneberg,  Stafsfurt. 

Kl.  81c,  H  26391.  Tiuiifportgefafs ;  Zus.  z.  Fat. 
119918.  Hürtgen,  M(innig  &  €io.,  0.  m.  b.  H.,  Köln- 
LindenthaL 
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OekrHieliSMiuterclBtriiKuiifea. 

11.  November  1901.  Kl.  10a,  Nr.  162ÖOä.  Koks- 
ofeathftr-Kabelwinde  mit  aelbtttbtttig  wirkender  Sperr- 
ndbremae  «n  der  Knrbdaehse  nna  mit  Anordnung 
sammtlicher  Triebwerke  in  geBchloawnem  Onfugehiue. 

Adolf  Schroeder,  Stockum,  Kr.  Bochnm. 

Kl.  19  a,  Nr.  lfi3  0(K).  Durch  Sohlitzfülininp  im 
Gehäase  zwan);liiiifi<rsich  selbatöfflieado  und  schliefsende 
SchieDensohlt'|>|i-  und  Angwaga.  Pft.  Fried.  Btjm- 
niann,  Hagen  i.  W. 

Kl.  20  a,  Nr.  162721.  Mitnehmer  fBr  Strecken- 
fSrderung  mit  gexalinten  centriBch  gelagartut  Scheiben 
mit  aafntienden  Excenterwalzen  zur  nlbattbitigan 
VMÜümmmg  daa  Diahtieilaa  obna  Amitaa  an  eiii«m 
beHeblgen  Punkt  Wilhelm  Leas,  Obertianaen,  Bfald. 

Kl.  20  a,  Nr.  162859.  Seilknoten  ans  einem  Stück 
Ulerli,  de<istMi  bei  (lerZu8aininenle(fungj;t'liiiilt't«'.Sclilingen 
liarli  dem  .'\urUrini:i  i;  ili>s  KtuitjTis  mif  (las  Seil  durch 
einen  Keil  iiiiteiiuinder  verbunden  werden.  Keinhold 
Barlich,  Oberhansen,  Khld. 

Kl.  20a,  Nr.  l<v)ii9H.  Ans  einem  U- förmigen 
Mataiialatiick  bestehendes  Seilschlots  für  Bremsberg- 
ItodMaBg  Büt  Seil  ohne  Ende,  mit  azoeBtrisch  «- 
lagertem  Hebet  Hermann  8«hnitr,  Hamboni,  Bald. 

Kl.  31c,  Nr.  162828.  Gnfgkemtriger  ans  einer 
cvlindrisrhen,  hutförmiireu.  mit  Krempe  nnd  flachem 
BfiiliTi  verselienen .  mit  I.iiftjinstritiMifTiiuiiiji'n  aus- 
ffenisteteu  Metallkapsel.  Sodurfabrik  Zürich,  Zürich; 
Vertr. :  Alexander  .Specht  ud  J.  Diadr.  PelanWB, 
Pat.-.\nwälte,  Hamburg  1. 

Kl.  49  e,  Nr.  162  756.  Bttg«!  Mr  Nietaaschinen 
ana  Walaaiaen  aaeh  Art  der  Triger  von  gleichem 
'Wlderataade.  Otto  Arlt»  CHSrlHs,  Sakmonalr.  18. 

Kl.  49  e,  Nr.  162  766.  H.rdropneomatiacher  Niet- 
Apparat  mit  vom  DmekerhöAer  getrenntem,  mit  ihm 
durch  ein  Rohr  verbundenem  Werkzeug  snui  Nieten 
Oller  dcrj:!.    Ottn  Arlt.  (iiirlitz,  .'^iilomunsfr.  13. 

IH.  Xovfüil.cr  l!Ki|.  Kl.  7u,  Nr.  lii;U4;(.  K-Mliren- 
Richtma-scliiriP  mit  .\ntrii  lis\ iirrii  lituii!::,  inittcU  welclier 
eine  vorwärts-  nnd  rück«  urtsj^'chrnilc  Hcw  t  t;utig  der 
Walzen  ausgeführt  werden  kann.  Kob.  Lindemann, 
Osnabrück. 

KL  7  a,  Nr.  1684fi8.  BldantraakroniebtiM  mit 
dnreb  Zahnrniltretriebe  TerbudHiar  BroiA»  nd  AbmA- 


rolle.   r.ir!  Wilbelni  Zipperer,  Hftnehan-Thalldroben, 

Alfreil  .Si  himdstr.  5. 

KI.  24  a,  Nr.  163  3t)4.  Mit  I irdiMliiciier  ver- 
»elieiierSchÜtttrichtcrfürSehüttniNtft  uiirun^'cii.  Deutsche 
Babcück&  Wileox-Dampfkessel-Werke  Act.  «  i<  s.,  Herlin. 

Kl.  31c,  Nr.  Itö  381.  Schniiedeiüerne  Fonu- 
kastenftthrnngspfühle,  beütehend  ans  einem  recht-  oder 
ipitawiitkelimn  Winkeleiaan  mit  aaf  die  Schenkel  anf- 

nieteten  Keilen  nnd  einem  AnatieUoeh.  Heinrich 
(rieger,  Düaaaldorf,  Bilkerstr.  4. 
Kl.  49  e,  Nr.  163474  Hubveriindemnga -Vorrich- 
tuiiL,'  für  Si'b« aii/li;iiiiiiier,  bestehend  aus  einer  utii  die 
.Atitrieliswellc  [lendrliiden ,  die  1  )auiiienscheil)cnwclle 
trairenden  .'><  hwinire  iin<i  'l'retliebidwerk  mit  Kniehebel 
zur  Bewegung  der  Schwinee.  ündolf  Inimtsch,  Deuben, 
Ben.  Onäen,  oad  Emil  vllldo,  Dreadea,  Pelientr.  18. 


Deuttclie  Reidispatente. 

Kl.  10a,  Nr.  122747,  vom  2i).  Mai  ItKM).  Urodie 
('och  ran e  iu  LaiK'bester  (Kiijc^lond).  IVr/ofeflfN 
zur  SulzbanniichufKj  run  Koktkleiii. 

Das  Kok><klein  .  welches  vortheilhaft  vorlier  i,'e 
waschen  nnd  nöthigenfalU  anch  zerkleinert  wird,  wird 
mit  einer  gut  backenden  Steiuktdile  c^miadlt  nnd  so- 
dann in  KMuSfen  verkokt  Als  beaondtta  «raeknlbig 
schlifft  Erfinder  aseh  ein  Kahlen  der  tu  verwendenden 
ätaiakohla  vor. 


Kl.  49y,  Nr.  12207(5,  vom  21.  Octobcr  1890.  (Zu- 
satz zn  Nr.  120993).  Julius  Kaffloer  und  Otto 
Struwe  in  DtlaBaldorf.  Vttftihrtm  raM&hmlHbn 
von  PHuQKhartn, 

Wahrend  die  zusaminenhangenden  Schare  geniäCs 
dem  Hanptnatent  an(  einem  WaUwerk  erzeugt  werden, 
erfolgt  nacR  dem  Znaats  ihre  Hontellnne  mittels  eines 
Prefsgesenkpaares,  welches  sur  Vermeidung  von  Ver- 
bief;ungen  und  Verkrümmungen  des  Werkstückes  sym> 
metrische  Veitiaflingan  im  Ober-  nnd  Dnlargeeanka 
besitzt 


Kl.  7r,  Nr.  123iM,  vom  2(J.  October  1899.  Eisen- 
giefserei  und  Maschinenfabrik  Hud.  Erselius 
nnd  Fr.  Martin  in  Luckenwalde.  Vorrichtung 
mm  Vwatatm  der  Htib-  «nrf  ArbtiUhHu  du  StößtU 
an  nrforirmtudihUM. 

Die  bisherigen  Perforirmas(diiB«n  mit  airai  inein- 
ander sitsenden  Exoentem  gestatten  nnr  die  Aftieita> 
höbe,  nicht  aber  auch  die  Hubbühe 
des  Stempels  zu  verstellen.  Diesem 
Man^'el  wird  durch  vorUegenda 
Einrichtung  abgeholfen. 

Aaf  der  Aroeitswelle  «  ist  das 
Exeenter  a  fest  aufgekeilt  Auf 
diesem  sitzt  ein  zweites  Exeenter  6» 
daa  gagan  daa  fixeentar  a  TemtaUt 
nnd  mittda  Sdmnben  g  auf  ihm 
festgestdlt  Verden  kann.  Das 
dritte  Exeenter  e«  welches  über 
das  zweite  Exeenter  h  peschohen 
ist,  sitzt  drehbar  in  dem  ilicenter- 
bügel  d.  An  letzterem  ist  ein 
Finger  k  angeschraubt,  der  in 
entqtrieheoda,  anf  dem  Rande  d«i 
Rinna  r  tromieheae  TertieAmgen 
grem.  NaefiLSMin  dea  Finnin  I; 
kann  Exeenter  e  gedreht  nnd  ein- 
gestellt und  sudann  dun  li  den  Finger  il-  festgestellt 
werden.  Die  t  i^'entii' in  i,uut"!bi' die  bibiet  da.«  F.x- 
center  c  auf  h.  Durch  Hinstellen  von  b  auf  a  wird 
die  Hubhöhe  und  durch  Einstellen  raa  e  in  die 
Arbeitsböh«  des  Stempels  geregelt 


kl.  12c,  Nr.  122  471,  vom  11.  Juni  1899. 
N.  A.  (iuillaume  in  Paris.  .l;,/-rira/  zum 
Watckt»    von    (ja»en    .louie    ::ur    'ir'iri\s,-\ti<jen  Fin- 

wMltUt§  SWS  miMtluit'"  "»'1 

Dt  i  (iiiswiischapparat  besteht 
nu>  inl;ieren  übereinander  an- 
geordneten TrSgea  a,  di«  durch 
Veraehraaben  gaadidrt  anMn- 
ander  befestigt  wardan.  In  den 
Ständern  e  sind  mit  Flantsdiea 
versehene  Hülsen  ri  eini.'e*etzt 
in  welche  die  diir'  h  siimnitliche 
Tröge  reichenden  .\nker  h  ein- 
gescnraubt  werden.  Da  von 
einem  mögliehst  gleichzeitigen 
nnd  gleiohmUsigen  Ansieheo  der 
Ankenehraaben  b  mna  aichen 
Ahdichtnng  der  Trdge  unter- 
einander abhängt,  so  sind  aaf 
den  .\nker8elirsuben  Kegelräder  ä 
befestijrt,  ilie  von  der  Welle  g 
aus  ^'1.  i.  hzt  :ti^  und  gleichmäfsig 
gedreht  werden  können.  Die 
Tr5ge  werden  naih  der  Ver- 
schraabung  durch  Kohr  o  mit  Wasser  gefüllt.  Daa 
sn  waschende  Gas  tritt  dnreh  Bohr  k  ein,  gelangt 
durch  die  fiberdaokten  BahntalMa  f  dank  aimmtUeM 
Trfige  nnd  verMUM  den  Appanft  im  ganiBigtaBi  Zm- 
staM«  doiek  Bohr  m. 


1.  Deeember  1901. 


Beriekt  über  in-  und  aualäHdUeke  PaUnU. 


Stahl  und  EImd.  1319 


Kl.  18b,  Hr.  mm,  Toni  97.  Novabsr  1B98. 
Wkssily  IvkBoff  in  St  Petersburg.  Ytrfohre» 
Mtr  Gewinnung  von  adimiedbarem  Eisen  ttnmittefhar 
9m  Erztn. 

Die  ReJoction  and  Schmelzung  der  Eisenerze 
erfolt^'t  iiioht  durch  festen  Kohlenstoff,  sondern  uus- 
schliefsHch  dun-li  reducirende  Oaa«,  die  in  einem  mit 
dem  Hochofen  vei  ljundeatB  Oenentor  ans  Holz,  Stein- 
kohle,  Torf  oder  dergl.  erzengt  werden.  Gegenstand 
der  Erfindang  aa  dieeem  an  sich  bekannten  Verfahren 
iatdlBAttantiteang  der  beim  Friichen  dee  erschmolsenen 
Eiieiia  erhaltenen,  ans  dem  FriRchranm  anstretenden 
heifsen  Itohlenoxyd-  und  kohlensinrehaltigon  Oase,  die 
«ur  Nut.7.1>armarhunt!'  ihres  Kohlenstoffijehaltcs  durch 
dun  (icneratur  und  >!■  1  inn  zum  Reduciren  der  Eisen- 
erze durrli  den  Schachtofen  geleitet  werden. 

Zor  Ausiihung  dieses  Verfahrens  schlägt  Erfinder 
aaohatehende  Ofenanlag«  vor.  £a  stellt  A  den  Schacht- 


OÜBB  vor,  in  den  £ne  nnd  Flnfiimittel  durch  Rohr  L 
dagetragen  nd  dnreh  die  aoa  den  Dflsen  a  aus- 
tretenden heifwB  Rednctionsgnse  redacirt,  geschmolzen 
nnd  gekohlt  werden  sollen.   Das  erschmolzene  Koh- 

ei.sen  soll  dann  durch  eine  Rinne  unmittelbar  in  den 
rotirenden  Frisi.hi'fVn  />  <:i'!:msren,  in  dein  es  durch 
in  Winderhitzern  erhitzten  W  iml  gefrischt  wird.  Die 
Frischgase  gelangen  dunh  DUsen  /  in  den  (ins 
erawiger  B,  in  dem  ihre  Kohlensäure  beim  Dunli- 
streienen  des  glahenden  Koks  zn  Eohlenoxyd  redacirt 
nnd  mit  den  heiCsei  Gtiieratorgasen  dnrch  die  Leitung  m 
dem  Scbaehtofen  A  angeführt  wird.  In  dem  oberen 
Thmle  C  dea  Generators  soll  der  rohe  Brennstoff 

Strocknet  nnd  entgast  werilen.  Die  flüchtigen  Destil- 
tion«pr«ducte,  die  iliinli  llulir  <i  abgesogen  werden, 
können  zur  Heizun«:  der  W'inilerhitzer  für  den  Frisch - 
üfen  I)  bezw.  für  ilcu  Generator  selbst,  wenn  nicht 
gefrischt  wird,  dienen.  In  diesem  Falle  soll  derheifoe 
Wind  durch  die  Düsen  /  direet  in  den  oräerstor 
gdeitat  werdan. 


Kl.  4ng,  Nr.  122  4^^0,  vom  1.  Fe- 

hruar  UKHt.  (».  Stdll.erg  in  Her- 
1  i  n.  Verfiihrrii  zur  HefeKtigunq  von 
Sihifnen,  FrofiUitn'ti  und  dergl.  an 
lli>hllnh/ern. 

Die  Schiene  /  oder  dergl.  wird 
mit  einer  DBrchbohrunir  versehen 
und  mit  dieser  über  den  Hobltri^er  e 

feschoben.  Sodaon  schiebt  man  in 
en  HohKräger  einen  mit  Ausspa- 
rungen versehenen  Kern  ■!  hinein  und 
prefst  die  Schiene  f  so  st:irk  zu- 
sammen, daf«  sie  mitsamnit  dem  Hohl- 
träger  c  in  liie  Aussparungen  6  des 
Kernes  bineingedriiokt  wir£ 


KLMk  Nr.  U2707,  Ton  6.  April  190a  Arthur 
Vernet  in  Dijon  (Cftte  d'or).  Metalleeheere. 

Die  Sefaeere,  welche  das  Durchschneiden  von  sehr 
harten  Metallen  oder  von  S(hienen  gnifseren  Quer- 
schnitts von  Hand  ermöglichen  soll,  ist  mit  einem 
Zaharadvoigel^  ab,  welraea  in  aiian  aa  den  Habel  e 


b 

0 

TW 

befestigten  Zahnkranz  <i  einirreift,  verbunden.  Zu 
beiden  Seiten  des  Scheerendrelipunktes  c  sind  Scheeren- 
blätter f  und  //  VDrgtisehen,  welche  je  nach  der  Knrhel- 
drehung  zusammen  mit  den  im  Fundament  augeord- 
neten Scheerenblättem  h  und  i  abwechselnd  zum  Metall- 
Kchneiden  dienen.  An  Stelle  der  beiden  Kaberen 
Scheerenblätter  f  nnd  h  kann  auoh  ein  Loehatampel 
aiit  Hatrise  rorgeaehea  aeia. 

Kl.  -Mb,  Nr.  122  572,  vom  15.  Mai  190a 
A.  Kühnacherf  jr.  iu  Draaden.  Kahmtn  mm 
FttßMUm  itdtr  FtApaHium  tm  MttMtplatttm. 

Der  Rahmen  a  mit  ab- 
geschrägtem inneren  Rande 
ist  in  den  Ecken  mit  Aus- 
sparun^n  versehen.  In  diese 
wird  \\  eifsmetall  b  "  ier  r.ti 
anderes  weiches  Metall  über 
eine  genau  gearbeitete  Lehre 
mit  konisohem  Kaliber  hin- 
eingegossen.  Derartige  Roh- 
men sollen  die  Benutzung 
aller  Modellplatten  von  glei- 
i-luT  (irofse  crniö^lirlien, 
wahrend  bisher  nur  die  in 
ilein  Rahni''ii  sejlist  i;<-^'088e- 
m  n  l-ornipliitten  aus  Gips 
L;i'iiu;;end  gut  in  die  Modell- 
rahmeo  palsten,  so  dals  oierduroh  die  Bescbaflnng 
mehrerer  Modduihmen  nSfliig  war. 

Kl.  7b,  Nr.  1227«2,  vom  2«.  .luli  inm.  ZusaU 
zu  Xr.  108  78S  (vergl.  „Stahl  und  Kisen"  1900  S.  816). 
Esch  Weiler  Eisenwala  werk,  Act -lies,  in  Esch- 
W  eil^r.  Vorrichtung  zur  Hereirllung  gexchieeifstfr  <ia»- 
r9kren  aua  BleehMnifm  mii  abguekrägten  lAngtkanten, 
Qemäfs  diesem  ZitaatipateBt  ist  der  elastische 
Jkm^  dea  Haapl|Nitentea  nittelB  eines  WiaheUiebtla  «i 

Ml,  welcher  vm  Bolwn  { 
drehbar  ist,  derart  gel  igert, 
dafs  er  durch  den  Hand- 
hebel p  in  das  Innere  des 
Trichters  <l  in  dem  Au^n- 
blick,  wo  der  Kohrstreifen 
an  der  Schweifsstelle  an- 
langt, hineingeführt  und 
Bach  FaaaiMB  dea  fertigge- 
atalltoi  Rohna  ohne  LflaeB 
dea  D«tB«a  Wiederau  dem- 
selbenheransgesogen  werden 
kann.  Der  Dorn  q  sitJtt  in  einer  si  Ii  kimisch  er- 
weiternden (Jeffnung  des  Hebels  m  »n,  dii(s  er  sich 
von  selbst  richtig  einstellt.  Dur.  h  Anleimen  des 
Hebels  m  gegen  die  Fläche  dt  wird  gleichseitig  die 
tiohtige  L^e  der  Rollen  «  sa  dea  BoUen  i  faaiohmt 
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I.  D«ctaBb«r  190t. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Kr.  M0477.  Saninpl  T.  Wellman,  rhnrl.  s 
H.  Wpllmnn  uml  .Tolin  W.  Rciivpr,  Clevelaii il. 
Oh  i  ".     Urlii-rorrichtunii  für  Itu/ots. 

Üie  Helipvorrichtunp  ist  bestimmt,  Ingots  vom 
Httttonflnr  aufsEuhehpii,  ülier  die  AhNohrerkbehälter  m 
«II  bewefi^n  und  di>rt  niederzulassen.  Das  Eiponartige 
der  elektrisch  bewegten  Vorrichtung  ist  ein  aus  drei 
ThflUeo  ttyktt  (ekuopisQh  ntaanawagwetstw  Zumo- 
seliaft.  Dw  iobm  Tbeil  a  Uiijct  mtt  ciatB  Ftiniioh 
in  Mnem  entipreehmid«]!  Lager  der  Lmfkataie  <!,  der 


mittliT'-  Thi'i!  /<  i-iilil  mir  m-Iiht  unteren  Kaiiti'  auf 
dem  Flauts<li  f  iles*  inneren  Thi-ils  e  auf,  während 
seine  AhwuHs)>ewegung  dun  h  Anschlag  einw  an  seinem 
obemi  Rande  «ngeonuieteD  Flantsches  an  einem  nach 
innen  gerichteten  Knjgen  an  der  unteren  Oeflnongvon  a 
Iwgrenst  wird.  Der  innere  Theil  e  wird  mittel*  iw«i«r 
Retten  <r  nnd  «'  mf  und  nieder  bewefft,  wobei  der 
mittlere  b  die  AbwSrtslu'wriruni,'  mitin:n-lit,  Iiis  t  r  in 
der  ImschrtebeneB  Weise  im  äulseren  <i  hängen  l>leil>t. 
Die  (mittlere)  Kette  g  dient  nun  Oefinen  der  Zangen- 
hacken  A. 

Nr.  059«1tt.  William  H.  Bristol  nnd  Edgar 
H.Bristol  in  Hoboken,  N.  Y.,  V.  St  A.  SMxt- 
regialrirtndf»  l'ijiometev. 

Das  Pyrometer  i^ehört  zu  der  Art  \<in  Würnu-- 
intishcru.  lifi  welchen  der  •  iasilrii»  k,  u  rli  h.T  Ln  i  Ii  ilii 
xu  messende  Temperatur  iu  der  Pvnmieti'rkiigel  eizeujft 
wird,  in  eine  liolile  Metallsptrale  forttrepHunzt  wird 
nnd  dieselbe  beim  Steigen  auswickelt,  beim  Fullen  ein- 
wickelt. Die  Bewegung  des  freien  Kndes  wird  auf 
einer  Scala  niedergeacbriebeji  nnd  giebt  eine  feit- 
lanfende  Anfkelehnnsf^  dee  Temperaturverlanft  in  der 

KomI.  r>ie  Kurbel  innd  die  ennininnieirenden  liiiuniei 
sina  bis  auf  sidelien  Minilerdruek  evaenirt,  dafs  bei 
der  mittlereti  <  ieliriiiii  li-tenipeniriir.  /.  I'..  l(HHi"(.'..  an- 
nähernd Atiii">jili;iiendni<  l<  'larin  lierrseht,  -ii»  dafs, 
falU  die  Knyel  erweicht,  cie  trotzdem  nicht  cief'.irmirl 
wird.  Die  brtindnnj;  bezieht  sieii  auf  eine  Vorriehtiinir. 
um  den  Kinflufs  der  äufscren  Lutt<lruek-  und  W  in  im 
scbwankang  auf  die  Begistrining  anfkaheben,  und  be- 
steht in  einer  xweiten  hohlen,  vdlüjf  j^cbloewoen 
Metallspirale,  welche  mit  einem  Knde  derart  an  dem 
freien  Knde  der  ersten  Siiirule  befestigt  ist,  dafs  ihre 
Wiuduagi  ii  eti(i.'ei,'eii  den  Windungen  iler  ers^ten  S]MraIe 
verlaufen.  I>ie  zweite  Spirale  ist  soweit  evaenirt.  diil's 
'ler  Inneminn  k  demjenigen  nahe  kommt,  iler  bei  der 
(iehruuehsteni]ieratur  in  der  ersten  Spirale  herr^cht. 
Ks  ist  klar,  dafs  Iteide  Spiralen  bei  gleiehen  äufsercn 
Luftdruck-  und  Wärmeschwaokuugen  gleiche  aber  ent- 
gegencefletxtc  Torsionen  «rieben  mfisaen,  so  dafs  ein 
vom  froien  finde  drr  zweiten  Spirale  bewegter  Zeiger 
von  soleben  Schwankungen  unbeeinflufst  bleibt 


Xr.  a3905Ji.  Melvin  C.  Dean  inNHet,  Ohio, 
V.  StA.  SehwtißmitUl. 

Eclbder  «npSehlt  eine  Hisdinng  von  1  Theil 
EiseBeacbonat,  4  Tbeilen  Brannsteln  nnd  16  Theilen 
Borax,  sSmmtiich  fein  pulvert,  sor  Verwendung  beim 
Sil  u.iiV.n  von  Stahl.  Verbrannter  Stahl  soll  sich 
nach  Allgabe  des  Erfinders  besonders  für  diese  Be- 
handlung eignen.  Die  .Sehweifsstelle  wird  auf  Dunkel- 
kirschrotbKlnth  erhitzt,  das  Pulver  ausbracht  nnd 
die  Sebwunang  vocfenonunen. 


Xr.  6(>0<Ktä.  .lohn  W.  Seavers  in  Cleveland, 
Ohio  (V.  .St.  A.).     Vorrichtung  zum  l'erladeH  vom  hoks. 

Der  Koks  wird  von  der  Ofensohle  a  aof  eine 
Schurre  b  geatobent  deren  Bodenfläclie  aus  einem 
Trigergittorwerk  mit  Ripj)eDplatteubelag  (die  Rippen 
nach  unten)  hergestellt  ist  Da»  untere  Ende  der 
Schnrre  ist  durch  einen  um  die  Achse  c  Kchwingenden 


Keehen  d  verschlossen.  Ist  die  Sclnirre  gefüllt,  so 
wird  sie  mittels  der  Winde  e  nnd  des  l''lasc}ienzages 
/■  (/  f  h  im  rierüst  A  lioeligezogen,  wobei  an  I,  licfi  stigte 
Iteibnngsrollcn  i  in  oben  abgebogenen  am  I.adegerüst  ,4 
angeornneteii  I  Lin  ungen  die  Bünne  6  zuniichst  in  un- 
verlnderter  Lage  halten,  gegen  Ende  des  Hubes  aber, 
wenn  die  untere  Saute  b*  teitlich  Aber  der  Wagen- 
kante b*  ist,  so  aas  dem  Ladegerüst  A  herauafUuea, 
dafs  die  Kante  b*  Ober  dem  Wag«n  steht,  so  dab  ein 


Danehenfallen  des  Kr>ks  aiisgesehlossen  ist.  Die  .Achse  «• 
des  Re'diens  rf  tragt  lien  Hebel  /,  iler  durch  Stange  h 
mit  dem  zweiarmigen  Hebel  /  verbunden  ist.  Das  freie 
£nde  von  /,  mit  der  Rolle  m  in  der  Bahn  h  geführt, 
bleibt  beim  Heben  von  b  relativ  zu  diesem  unbewegt, 
nnd  steht,  wenn  b  die  ponktirte  I>age  hat,  etwa  bei  m'. 
Das  obere  Ende  der  Fühmng  n  ist  am  o  drehbar  am 
I<adegerÜBt  befestigt  nnd  kann  durch  den  mit  Reibnngs- 
rolle  f)  eingreifenden  Winkelhehel  q  fani  Gerüst  an- 

gelenkti,   (ilicd  WinkeihelM'l         ii,  ■■]]■.■   I.;i,'C   n-  ^f- 

scliwiini^en  werden,  sobald  der  Itei  .r  lietiii'lliche  W  arter, 
der  dort  zugleich  die  elektrisi  lieii  Schalter  für  die 
Winde  <•  uml  die  Fortbewegung  des  ganzen  (ierüstes 
bedient,  ih  n  Winkelhelnd  /y'  betliätigt.  Dadurch  wird 
w  nach  m*  geführt  und  der  Bechen  inöShet  Der 
Rechen  knnn  sweitheilig  sein,  ieder  Theil  efaM  bo- 
sondere  Oeffnungsvorrichtung  Iianen.  .\nch  ist  «Ho* 
automatische  Oeffnnngsvorricntnng  beschrieben. 
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1  OBZIrKV 

Msiiat  Oetofear  1901 

W«rk« 

(fmnaa) 

und 

Rheinland -Westfalen,  ohne  Saarbesirk  und  ohne 
Sie^rland,  Ijahiibezirk  und  Heaaen- Nassau   .  .  . 

Hannover  und  Brauns^hwwig  

Bayern,  Württemberg  Lind  Thüringen  ...... 

18 

91 
11 
1 
1 
1 
• 

25  590 
83  390 
93858 

8.50 
U509 

PiiddalfohsiMn  Sa.  ... 

fim  Stpl.  IWl  

09 

62 

62 

98197 

!V71ßtl 
141  65Ö) 

RhdnluMi  •  WMtflilen,  ohiw  Saarb«rirk  und  ohii« 

Sietrerland,  LaLabezirk  uad  Uetsen  •  Nas»^  u   .  .  . 

3 
1 
l 

23  176 
2  693 
3817 

1 

4804 

Bcwciiiwrohiiian  Sa.  .  . 

(im  Sept.  1901  

(im  Octbr.  1900  

9 
8 

33490 

40177) 
47  686) 

Rheinland  -  Westfalen ,  ohne  Saar  bezirk  and  ohne 

Siegerland,  Laiiiit>^'£irk  und  HeaHeu - Naisau   .  .  . 

SaarlM»irk.  Itcrtbringen  aud  Luxemburg  

12 

3 
1 
1 

17 

1^659 

17  3i8 

18  8»)0 
7  0^1) 

188  519 

Thomasroheisen  ü*.   .  . 

(im  Sept,  l'JOl  

(im  Octbr.  I9<)0  

34 
34 

35 

.{81  399 
•Mrl  MO) 
423  254) 

Grierw«i*el> 

JCOhOitBIOTi 

vaA 

Hkeinland  •  Westfalen ,  ohne  &iarbezirk  und  ohne 
Slegerlaod«  Lahubetirk  und  HeflBMi-NMmi  .  .  . 

Bayern,  Württemberg  und  Thöringei)  

13 
o 
8 
1 
2 

1 
fi 

w 

(.2  7i3 
8  762 

17999 
1  916 
4422 
328 

Giefsereiroheisen  Sa,  ,  . 

38 
38 
♦1 

139111 
195  759) 
197 196) 

ZusammeiiitellHnf : 

Pudd«  i  r  ii<  son  und  SpiegdelMn  .... 

98197 

33  490 
381  399 
132  III 

ll^ttBw  AI«  AM*  n^P     V  n%     ^£  A  t~i  1  ^  rr\  r\  a  l*      ■  Cja  1 9 

Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  31.  October  1901  .  . 
Eneugong  vom  1.  ianuar  bis  31.  October  1900  .  . 

— 

645  127 
625  220 
743  720 
6  516  986 
6  992  034 

Erzeugung  der  Bezirke: 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau  .... 

Bajero,  WOrtteinberg  und  ThOrioi^o  ...... 

SutNiiik,  LottniBgeii  und  läoiwnliaft  

Octbr  Itttl 
Toao«n. 

261  141 
U776 
61  285 
1  ;>16 

28  086 
8  198 

i'A'J  Iii, 

Vom  1.  Jan.  bis 

31.  Octbr. 
Tonaan. 

3  516  734 

536  384 

«;:!!•  :;7'.t 
l'.t  tl:; 
'iHi  IC!;; 

-i  i-J  V  Hhl, 

8«.  DmIwIms  Reicli 

645197 

«516WI6 

XXIUm  4 


Digitized  by  Google 


181S  suhl  und  Eisen.  StatiMtüehta.  1.  Deccmber  1901. 


Birfiihr  und  Authibr  des  Deutsuhen  RMm. 


full  r- 

Ahm 

fVilir- 

1.  Januar  bis  31.  October 

1.  Januar  bis  31.  Octciber 

liNN) 

1  1901 

IflOO 

1901 

t 

t 

t 

KauMne,  ittrk  eisenhaltig«  Conrertoraetilaekea 

34M536 

'■■  3900485 

9746699 

1991801 

^niacKcn  \on  r«rzmi,  DcoinCKen-riize,  -Motie  ,  . 

836  15i 

618  864 

47  190 

24931 

7.^2ö& 

139  355 

:  178638 

RokelHii,  IbOllt  in4  NftlklttrtMtot 

1 

I 

91  128 

2H  895 

12  008 

100  891 

i42826 

103  990 

113119 

IfSt 

1839 

98798 

199176 

Roheisen.  Abfllle  u.  Halbfabrieato  zu-sammeii 

7191168 

968060 

169791 

886189 

f 

781 

'  49<> 

las  622 

289  2«14 

f  '           11.1          1               äT^    %           11  ■ 

156 

'  17 

30  834 

27  557 

UnierlAiT^nl.'Ltten  ............... 

33S 

\lf> 

1  606 

5  838 

267 

469 

198381 

14909» 

ScbmiMUMirM  SImu  Ib  Süben  6te.,  Radkrant-, 

1 

33740 

18  140 

136  253 

263085 

Platten  und  Blecbe  aus  schmiedbarem  Eisen,  roh 

33» 

1  863 

131  482 

205839 

5147 

2  142 

6  174 

6  549 

!f»9:{0 

8  187 

22S 

5  75H 

5  440 

74  8.^2 

126  249 

1  IIA 

Fa^neisen,  Schienen,  Bleche  u.8.  w.  im  i^anzen 

37  897 

751  477 

I  139  879 

flau  vMbe  Baeftwaarwit 

18918 

17  901 

26  017 

23570 

964 

617 

3  115 

4947 

1  ms 

1  213 

1  030 

2  074 

611 

468 

89S6 

6951 

158 

167 

9459 

3809 

Eisen,  zu  grob.  Haiichinentheil.  de.  roh  voi  ge^t  hmied. 

ISS 

79 

2  128 

Eisenbahnachsen,  Rftder  et«-  

l  874 

784 

42  018 

5 

4 

802 

249 

Onito  IBihiiiihmtwi  t 

18  771 

l  l  iliO 

drob*!  Liseiiw:i:ir.,  ii.  ali^i^scni.,  ^nrn.,  verzinkt  etc. 

15389 

10183 

87  940 

87173 

Meäsc'f  zum  Hdiidwerks-  oder  biuslicban  Gebrauch, 

181 

166 

-  - 

369 

335 

14  418  . 

15  281 

.      abgeschlilTeii,  MfiinilBt,  vaRiiikt  .... 

4  248 

?,  639 

34894 

47970 

31i 

950 

1 

1 

Scheeren  und  andere  Sclmeidewerkzcuge'  .... 

171 

1  'iFt 

1  OM 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  .  , 
6«Ho  h  os»c  an  MluniiNlb.KiMii.  nicht  w«it  bearbeitet 

37ü 

275 

2  579 

2  4<>l 

1 

0 

159 

'M 

105 

60 

40  259 

4ti  194 

Gescbo:iüe  ohne  Klmmäntel,  weitar  OMrbeitet  .  . 

0 

64 

108 

Schraub«!),  öchraubbolzen  i  U  

583 

995 

9077 

9987 

Feine  ElsenHaaren: 

536 

5»i9 

6  488 

6  569 

114S 

1349 

14  104 

15588 

1613 

1431 

4889 

4811 

^hrrftder  aas  sdimiedb.  Ei.-^en  ohne  Verbindung 

mit  Anlrtebsmaschiiien :    Fahrradtheile  aurser 

Arilriebsmiisrliirieii  und  'ni<-il»-ii  vnn  snklit-n 

357 

380 

1  1499 

1896 

Fahrräder  aus  schmiedtiarein  Eisen  in  Verbindung 

mit  Antt1eh«na«ehinen  (MotorfalirrUer)  .  .  . 

8 

15 

*  Ausfuhr  untar  »HeaMrwaaKD  niKl  Schn«idewerkxeu«ent  feine,  aufser  cbintrg.  InalruBiMitMi*. 


i 


uiyiiized  by  Google 


1.  Deeanbar  IMl. 


StatiHitehtt. 


Stahl  iin4.EiMii.  I8SG. 


1.  raauw  Ut  äl.  Oalalnr 

1.  laiNtar  Ua  tl.  Iktabac 

1»00 

llXJl 

liKJl 

t 

t 

t 

♦ 

Fortsetzung. 

ÜMMTWuren  und  8ebneid«w«rkzeiwe,  fain«,  anftw 

5169 

81 

78 

4466 

53 

78 

10 

81 

.  -  11 

89 

618 

866 
97 

141 

112 

99 

Nah-,  Strirk-,  Stopfnadeln,  KähmaschlotnnadWn  . 

10 

9 

993 

918 

31 

Schr«ibfedern  aus  onedleo  Metallen  .... 

93 

95 

32 

Utarwerke  nnd  mirfonraitaraD  ....... 

546 

636 

EiMDwaareii  im  gaoMO 

68  €10 

61988 

838768 

368407 

■•MdÜHMt 

1045 

16 177 

Molunvagoit,  zum  Fahren  auf  Schienengeleisen  . 

8978 

50 

10611 

•  VW 

«       nicht   zum  Fabreo  auf  Schienan» 

2i>s 

J 

w 

183 

112 

2  931 

4fUI7 
m  OOI 

351 

75 

1  622 

NUhmayhintii  tnii  GeateU,  Qberwieg. aus Gutseiwo 

3  137 

1907 

6146 

6907 

DaafL  ab«r%viegeiid  aob  aehmiMbarem  Elsen 

■  ♦ 

19 

18 

Andere  Mascbtnen  und  Masohiuentbeilei 

38193 

24011 

11609 

10661 

Brauerei-  und  Breimarejgnrithe  (MaMbinan) 

88 

112 

2  299 

1  726 

96! 

682 

5027 

4UÜ6 

3  ISl 

1  «Mt8 

10058 

10  601 

6  961 

3  989 

5  001 

6  721 

3157 

7405 

6  798 

3865 

1501 

18  775 

14  101 

ÜMcnJitan  Ar  Hoixaloff-  und  Paplarfebrieatieii  . 

vom 

187 

6283 

4150 

6718 

1  DQU 

t  '791 

i  tat 

« ifOU 

163 

19» 

915 

1O06 

.  . 

252 

10! 

1  669 

164« 

935 

424 

«03 

504 

1  OGO 

560 

4475 

4610 

115 

77 

38+ 

135 

1  07+ 

1  062 

389 

388 

801 

1501 

5U4« 

8691 

917 

69 

318 

171 

Maarainen  zum  Durcbacbnaideii  and  Dorcblocban 

433 

316 

1376 

791 

1  405 

802 

2926 

Andere  Maschinen  zu  iaduslriellon  Zwecken  . 

14612 

10066 

85591 

73+äy 

4  :i7'J 

3  1H5 

/  372 

987 

CO  544 

42  971 

141  235 

121  SOG 

ß             o           *   »dtmMbarem  EUen  . 

13  586 

9  837 

an  318 

30  m 

,           ,  mmdtr.iiiudl.M«tatt»m 

M8 

989 

777 

MMchinan  and  Mavehinentheik  im  ganzei 

1  . 

86449 

61660 

197110 

180687 

136 

Hb 

461 

804 

'm  ' 

519 

11057 

12  305 

232 

190 

428 

109 

Dampf-Seeschiffe,  au^gaoommen  die  von  Holz 

u 

14 

13 

22 

18 

Satel<8««acbiff«,  «mfanonuDen  die  von  Holz 

7 

6 

7 

1 

ScnUb  fBr  die  BinnensehiJIbbrt,  auBgenomnien 

X 

6« 

39 

86 

86 

Zusammen, .  ohne  Erze,  docb  eioacbl.  Iiutrumeate 

1061777 

977106 

466133 

1606165 

Digitized  by  Google 


18M  Stahl  nnd  EtMii. 


Vergleichende  Uebersicht  der  Eisenerzeugung  und  des  Eisenverbrauchas 

der  wichtigsten  Länder. 


Von  Hrn.  Dr.  H.  Uentzsch -Dresden -BlaMwits,  dem  verdienten  Statistiker  des  .Vereins  deutscher 
lii»eu-  und  Stahlindnstrieller",  ist,  wie  alljährlich,  eine  t'^ebersicht  über  die  Ein-  nnd  Ansfiuir  von  Eisen-  nnd 
Stahlwaaren.  Miisthinen  unJ  Kupferwaaren  der  verschied  :  ji  I  .:i  Ii  r  lierausgegL'ben  worden.  Die  mit  vielem  Fli-ifs 
»mamniengetragene  Arbeit  amfabt  diMaal  die  Aagabeu  Uber  i^t:^  Länder  und  bringt  sam  SdüuDi  die  fol^dea 
TNflflielMM«0  ZMimw«t»HniigMi! 


I.  Rohelseneneusnoc  der  Erde  (In  Tonnen  n  1000  kg). 


1880 

1890 

18% 

18fl8 

1899 

1900 

Vereinig  Staaten  von  Amerikft  .  ,  . 

3  896  554 

9  097  41-9 

1 1  962  3i?7 

13  838  CiHi 

I  i  Ü09  62* 

Orofsbritannien  

7  800m 

8  030  374 

8  022  4.7;^ 

S  795  3^1 

9  4540(XJ 

9  052  107 

S7S9038 

4658451 

5464501 

7  312  766 1 

8 14«  017 

8510390 

imws 

IftGf  1»6 

S003868 

lBie075 

%wtm 

16964*4 

6«  30t 

8»  54« 

829131 

980421 

1019960 

1018  507 

750134 

945775 

1025047 

1  350696 

1417  000 

1475000 

itÄill 

926  m 

1  452  :i80 

2  222  4^j9 

2  783  »»8 

2  925  600 

Schweden  

WJ  H87 

501  798 

531  7  CG 

560000 

.526  868 

530Ü0 

148  704 

221  072 

2i<»  100 

395  840 

294118 

6000 

8  842 

10  437 

9!214 

»788 

12  fOO 

23  100 

25  800 

IKK) 

76  400 

101  200 

8S  Stil 

7  0(X1 

löfKMJ 

85 (KH» 

fiOOOO 

75  000 

64ÜOÜ 

Antoe  Lfaiier,  etw»  

4<J  (>!>> 

7UU00 

»UOOU 

100000 

110000 

160  QOO 

Znmiuim  «... 

18  48«  906 

174IIUime!»8761fi6 

38166656 

403»B905 

40886776 

tieschätzt  wird  die  RoheiWBpiodniCtton  der  Erde 

Or  1800  III  etwa   880000  t  l  ftr  1660  sn  ati»   4800000  t 

„  1880  n  1860000  t  )   r>   1070  »000060  t 


IL  Robeiseaverbrauch  in  1900. 


Oha«  B«irickiiditiguug  der  Ein,'  ind  Aittftihr  T«n  EisadUbiieateB  imd  Min«lijB«ii  (in  1006 1  m  je  1060  kg>i 


Rolteieen 

Biaftifar 

Twfenmli 

1*"  * 

3 

l-f  f  -3 

pro  Kopf  IUI« 

Vereinicto  StMtan  von  Aoierik«  .  .  . 

14010 

54 

287 

18  777 

171 

9<169 

181 

14t» 

7804 

190 

8  520 

727 

129 

9  118 

163 

2  699 

172 

137 

2  734 

70 

1  019 

306 

8 

1317 

188 

1  4-75 

74 

23 

1  52f) 

33 

"2  92(^ 

526 

3 

3  4t9 

26 

5ä7 

F)* 

8« 

497 

99 

89 

20H 

i  6 

291 

42 

1 

152 

13 

140 

47 

III.  Stahlerzeugung. 

Die  StahlenengOBg  der  hierin  wiohtigsteOf  wenn  nieht  allein  nennenawerthen  Linder  der  Erde  ?rird  angegebein 

(in  Tomnan  an  1000  kg) 


1880 

1895 

1898 

1809 

1900 

Vereinigte  tsUtattii  von  Amerika  .  .  . 

1  -JS7  983 

6  312  074 

8  970  77« 

10  709  209 

10  689  640 

Deutschland  

ti24  41H 

2  830  468 

5  734  307 

6  290434 

6  645  869 

1  341  tidü 

a  atiö  1U9 

4  (i38  345 

4  933  010 

4  904  232 

388  894 

714  523 

1  4-11  «33 

1  529  182 

1  filiü  118 

132052 

454619 

653130 

72^910 

054817 

134218 

330000 

860000 

960000 

946100 

286568 

574111 

1153000 

1  250000 

1830100 

28S97 

197  177 

«65121 

K7  000 

300536 

55000 

60000 

8<)<KX) 

104200 

? 

65000 

90  000 

120000 

IföOOO 

ZnianuMo  .... 

41SS410 

14808061  1  18866800 

16848780 

17816881 

Di(>  Zahlen  van  1900  beruhen  xuiu  Theil  auf  noch  nicht  ganz  sicheren  Angaben.  Leider  ist  die  ranxe 
Berechnnng  deswegen  nar  aanihemd  cnkntffend,  weil  in  der  £mittlnng  der  Prodnction  in  den  Tencbiedenen 
ländam  nÜBhi  naafi  denMlben  Orandiltien  verfUiran  wird. 


Üigiiized  by  Google 


1.  DeoeniMr  1901. 


Stttütftdum. 


Stahl  and  Bmo.  18» 


IV.  Ein-  und  Ausfuhr.    n>  Wertli  in  louo  .H. 


Bisett  und  Ei«enwaar«ii 

Muehinen,  Falineiig*,  lag 

traiaeitto 

F..nf 

uhr 

Ausfuhr 

Kinfubr 

Aiiüftihr 

l'JÜO 

1900 

18»^ 

187  4.12 

107  Mi. 

424  437 

10'.)  7()9 

81  495 

315  973 

250  4f)6 

27  50*; 

47  332 

38  3i8 

66  884 

52  715 

37  621 

26  240 

800S4 

6484« 

i  96  497 

97  186 

1S8437 

108  661 

78  048 

84803 

148803 

111540 

640348  661 860 

9t  333 

100040 

BO1S06 

513187 

Belsen  

+1  (X)5 

M  580 

116  5(il 

125  032 

42  204 

27  584 

98116 

77  5U 

51  482 

1  758 

1  827 

39  978 

38  479 

90151 

31796 

57  810 

5y  246 

6  214 

6  285 

29  106 

31  666 

;  39  609 

36  204 

«il  204- 

59  40S 

23  110 

24  (K)7 

34  811 

32  681 

20  992 

16  954 

'il  411 

14  387 

3  987 

5  731 

110  521 

81  545 

844 

586 

Schwfid«")!  i  .  ,  . 

10  2S5 

11  Ö04 

43  17ä 

45  064 

21  166 

21-028 

11  789 

9  632 

5649S 

1888 

1946 

89  9U5 

48  7Ö6 

2  174 

4  487 

Vereinigte  Stuatm  von  Auerikk  «  .  . 

701S3 

fiS998 

163  348 

M8887 

8086 

91811 

870118 

131 159 

80801 

79004 

1098 

tt4 

14101 

14841 

3111 

8090 

Bärg9'"haft  für  die  Richtigkeit  iler  virsteheni'lt'n  Werthe  will  und  kann  der  Verfasser  nicht  üheniehmen, 
ünsbesoadere  sind  die  Angaben  über  Canadu,  Italien,  Niederlande,  BoTslAnd  und  Schweden  unsicher  und  snni 
Tbml  Iflekanbaft  IN«  vmtahende  ZummmMmg  d«r  Ein-  nad  AtiAdir  in  den  fir  EiMniadmlrie  utd 
XMdiiiMBbm  iridttigem  imd  w{ehtig8t«ii  Lindern  kaaii  «ber  d«di  ala  tnaihend  rieblif  gelten. 


b)  iu  1000  Tonnen  (Kilotonnen).* 


il 

D 
« 

1  5 

C 

■* 

«"  -s 

~  « 

'  a 

3  1 

& 

±  ä. 

a  V 

O 

2  S 

.5 
]m 
X 

n 

 1 

»■■  « 

£ 

i  u  f  u  h 

r  1900 

A 

a  8  f  u  h 

r  19C 

Eisonerzi'  

41Ü8 

233 

2  119 

6  298 

2  530 

9(H 

3  249 

263 

372 

491 

727 

73 

146 

181 

306 

53 

129 

24 

114 

1419 

8 

188 

Eiien-  o.  Stahitabriente 

158 

36 

112 

618 

108 

137 

1  347 

120 

121 

2031 

536 

851 

i  MkU.  M. 

MUI.M. 

MULM. 

101 

40 

118  i  73.4 

« 

16,9 

949 

■1 

49 

899,4 

4* 

%,« 

Einf 

uhr  1 

899 

A 

11 8  f  ah 

r  189 

9 

4  165 

212 

1  951 

7055 

1611 

688 

3  12<) 

327 

291 

318 

Roheisen  ...... 

r.Ki 

102 

97 

171 

360 

41 

182 

16 

154 

1380 

14 

230 

Kisen-  u.  Stehlfttbricnte 

162 

37 

83 

474 

89 

1  4« 

1  168 

89 

156 

im 

651 

694 

MULSf 

MiM.  M. 

NilLlL 

96 

44  !  87 

79,9 

34 

9,7 

996 

„ 

« 

898,0 

41 

1864 

V.  Ein-  und  Ausfuhr  im  procentualen  VerhSItnife  zur  Production. 


f 

OnrtwUaBd 

Oesterreich' 
DniiarB 

Frank  rtich 

Grof»- 
britaonien 

Belgien 

Var.  Stuten 
V.  Amerika  f 

;  '  H  II  ; 

Ii'  'j 

::vr, 

I  ■  *:  m 

Kobeieen 

Einfbhr  \  in  %  der 
Aufabr  /  Pmanetion 

? 

8143 
7,5 
2.2 

8520 
8,5 
1.5 

1427 
7.1 
1,1 

1  47.^) 
4,9 
1,6 

3,8 
6,0 

5,4 

9  454 

1.« 
14,6 

'.t  052 
ä,U 
15,8 

1  030 
34,9 
1.3 

1  ül'j 
3U,Ü 
0,8 

138:59 
0,3 
1.7 

1401(1 
0,4 

1.1 

Bisen-  nnd  Stahlfibrieate 

Production  je  1000  t  . 
Kinfuhr  \  in  */»  der 
Auftibr  f  ProdnitMHi 

> 

7  738 
%t 
16,4 

7  632 
9.0 
17,6 

935 

3,9 

9,5 

989 
3,6 
19.1 

2096 
4^0 
7^ 

2010 
6,1 
6,0 

6  562 
7.2 
33,9 

6  438 
9,6 
81,4 

1491 
6,0 
48,7 

1  4Ö8 
7,4 
86,8 

10523 
1.4 
6,6 

10140 
1.8 
8,8 

*  Obne  Bnifib-  nd  AUeiM«. 
t  Zw  Th«U  niflb  SAltmng. 
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1816  SliUuldSiMiu 


1.  DNonlwr  IWM. 


VI.  Inländischer  Eisenverbrauch  in  1900. 


Mit  Bfträokaiobtigang  der  Jüin-  and  Amtahi  d«r  Fabrioste  (s.  «ach  Nr.  II.)  In  lUOO  Tonnen  (KiUttonneo). 


• 

■ 

iMMi 

1809 

lud 

1900 

II 

• 

1  1 

1  ^ 

Bvigitn 

Schwa- 
den' 

* 

1 

1 
J 

• 

1  1 

Binwolinenihl  in  HiUionmi 

55,2 

66 

41 

98 

47. 

7 

6    1  89 

132 

80  • 

8  Ui 

8  530 

9  052 

2  699 

1475 

1019 

527 

12 

2926 

14010 

3i  Binfniir: 

■ 

a)  Robeisen  iilliT  Art,  Brucheisen  . 

677 

J81 

317 

91 

368 

53 

88 

b)  MaU'iialeiseii.  Eisen-  und  Stahl- 

waarcn,einsfhl. Maschinen  ;i-  1  :t-i  i 

25Ü 

a&4 

6t8 

113 

85 

173 

69 

198 

332 

16S 

Za&ehlag  zu  kutertsa  behufs 

iiieiinGiiun  nui  i\onciseii  00  /t  /o 

oO 

85 

206 

71 

So 

58 

13 

66 

III 

1  166 

1005 

599 

146 

611 

Snmmp  tlfir  l^rodaction  d.  Kinfnlir 

9100 

9686 

10  057 

33U0 

1  679 

1  618 

673 

684 

3422 

14  314 

8.  A  «  s  f  11  fi  r : 

a)  Rühuisen  allt-r  Art,  l^rucheisau  . 

259 

190 

1  524 

480 

38 

52 

90 

~ 

335 

b)  Materialeiseo,  Kisen   uml  Stahl- 

vuren,  einschl.  Maschiueu  a.  Eisen 
ZaschUg  88'/>>  

1  471 

1589 

2  321 

142 

m 

683 

217 

42 

4 

903 

490 

530 

774 

47 

4H 

228 

72 

14 

1 

301 

Samme  der  Ansfahr 

2  sau 

2  309  1  4  619 

6C9 

2"2'i 

9«o 

379 

ri6 

5 

1  539 

Einheimischer  Vcrbraucli  (1  +  2  —  3) 

ÜMO 

7  377 

5438 

2  631 

1  457 

655 

il>4 

678 

3  417 

12  775 

195^7 

181,7 

131,6 

693 

31/) 

93.6 

58.8 

18,1 

15,9 

169,7 

ElgOM  PradvAtton  pro  "Koft  Kilo .  . 

147^ 

Ifit,!  i  «90^ 

71^ 

3U 

145,6 

106,4 

0,4 

IM 

175,1 

*  Die  BerechnoDg  kann  nur  annäherDi!  richtig  durchgefBblt  werden,  dn  Eitt'  vnd  Auftilir  tln&Wtiw 

nicht  dem  Uewicbte,  sondern  dem  Wertbe  nach  angeben  sind. 


Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Jb'achvereinen. 


Scbiffbaatechotecbe  Gesdlschafl. 

illl.  HwqiiVHMaiBliuii  an  M.  md  l«.HafMab«r  SM.) 

Wis  in  «l«n  Vorjahren,  »u  war  auch  iliesmal 
wiodttntt  die  Aula  iär  Kgl.  teuhnisohen  Uochachnle 
sa  Cbarlotteabniv  als  Venammlnnraort  für  die  Ab- 

baltnng  der  Janrcsvcrsamnilnng   der  Schiffbanteeh- 

nischen  Qesellschaft  benatzt  worden.  Die  diesjShrigen 
Verhamüuniren  haben  dadurch  ein  erhöhtes  Interesse 
gt^wciiiiieii.  lar»  8e.  Majestät  der  Deutsche  Kaiser  an 
beiden  Tagen  :irnvrs<  nd  «rar  utd  am  entea  in  di« 

Discusaion  mit  eingrilf. 

Das  Pro^amm  für  die  diesjährige  liauptversamm- 
InuF  war  fol^pendes;  Montag  Morgen  von  9  l'hr 
ab  nndan  Tortrige  mit  daran  ausuiliefsenden  Dis- 
emrianeii  tiM,  md  svir:  L  Yortrac  dea  ftahainten 
Ufarinebaitratb«  nnd  Sehiffbandfreelon  Hrn.  O.  Brin le- 
in an  n:  ..nie  K  n  t  vv  i  I- k  I  u  II ilcr  0  e  s  c  h  ii  t  z  .1  u  f- 
Stellung  au  liurd  der  L  i  n  i en  s c Ii  i  t  f  e  und  die 
•lud nrch  bod ingt e  Ein  wi  rk nng  ;* n  i  «1  cren  Form 
und  Bauart.'*  2.  Vortrag  des  iiegicrungsbau- 
meisters  a.  D.  Um.  VV.  üeyer:  , Elektrische 
Kraftübertragung  an  Bord."  3.  Vortrag  des 
Jachtconstructeur*  Hrn.  Max  Oert/.:  „Der  Bau  von 
Seeel Jachten  in  moderner  AnafAhrunK." 
4.  Vortrag  de«  Ingenlnwt  Hm.  F.  Kitxerow:  „iTie 
Anwendung  der  pneumatischen  Werkzeuge 
im  iJchiffban.'*  Drr  erste  Tag  schlut«  mit  dem 
obligatea  Fatteaaea. 


Am  Dii'iistiit;  f;uiil  früh  Morgens  um  9  Uhr  die 
geschäftliche  .Sitzuug  statt,  zu  wekher  dif  Tage?or(inung 
leider  erst  in  der  Sitzung  bekannt  gegflfen  wurde;  es 
ist  das  fo'aglos  unrichtig,  da  auf  soh  tie  Weise  nur  die 

I  Eingewaihtan  aieh  auf  diese  Verhandlung  vorbereiten 
könnan;  tu  tat  amoatrebmi,  dafs  in  Zukooft  dia 

I  Tageaoranaafr  wa  iimot  SItrung  genan  m  wfa  die 

j  VortrKge  selnst  einige  Zeit  vorher  den  Mitgliedern 

'  der  Gesellschaft  zugestellt  wird.  An  die  geschäftliche 
Sitztiiig,  fiir  welelie  mit  liücksieht  auf  da-H  Ersi'heincn 
Sr.  Majcütut  im  gauzeu  nur  50  Minuten  zur  Verfügung 

j  standen,  schlofs  sich  um  10  Uhr  der  Vortrag  des 
Hrn.  Professors  Dr.  E.  vol  Halle:   „Die  wirth- 

'  schaftliche  Entwicklung  des  Schiffbaues  in 
Deutschland  und  den  Hauptlttadera*,  und  ala 

'  letzter  Vortrag  derjenige  dea  ItHiaa^Obarbaiuratlia 
Hm.  Tjard  Sahwarta:  .I^ar  amerikaDiaeli* 

I  Sehiffbait  im  leisten  Jaliraehnt" 

Zur  IJesiclitigani,'  ini  Laufe  des  Nachmittags  d(>s 
in.  Nuvenilier  waren  folgende  Werke  geöffnet:  1.  die 
Union  F.ieli(ririt;iis-< iesellsrliuft ;  2.  die  Werkzcug- 
masohinentabrik  von  Ludwig  Luewe  &  Co.;  3.  die 
deutschen  Watten-  und  Munitionsfabriken. 

Für  Mittwoch,  den  20.  November  h.itte  dif«  Deutscha 
Niles  Wcrkzeugmaschinenfabrik  die  Angetiorigen  dar 
Sohiffbaatechaiachen  Oeaellaohaft  anr  Beaiehti^aag  ihrar 
Werke  in  Ober-Sehönwetde  eingeladen. 

1  Wie  schon  gesagt,  nahm  der  Kaiser  an  den  Ver- 
handlungen beider  Tage  theil.    Uebvr  die  Vortrage  und 

1  die  daran  anachliebettdenDiaraiaimiea  iat  daa  f  olgwide 


1.  Daoember  1901. 


Stahl  md  Sbn.  1817 


n'beriebtaa.  Der  erste  Vortrag  des  (iehpinien  Marine- 
bauraths nnd  Schiffbaudirertors  Brinkmann  über 

»IHe  SatwIcklMiiF  4«r  OenehUtMufttoUnair  «n  Bord 
isr  TJriwUBMfc  ni  iit  iMmh  Mlagte  Bin- 
•  wIriiMf  Mtf  d«rai  Fu«  ud  BMMt** 

behandelte  ein  Thema,  welche»  eint'    riL^rim-in  iuter 
essaute  und  im  modernen  Kriegssilnrt  bmi  sicherHrh 
an  erster  Stelle  strlirnde  Frage  betraf.    (ut.kIc  die 
AnurdnaDg  und  Vertheilung  der  Offensiv- utul  Defensiv- 
kraft  an  Bord  eines  Krie^sschilfes  hat  zu  allen  Zeiten  bei 
d«r  Constroctioa  d«r  Krugwohiffa  eine  aUerecste  Stell* 
«BgMioiiiueB  und  wird  dieiia  Znkwift  rieherlieb  weiter 
tliaii.  Es  ist  leider  von  vornherein  zu  constatireu,  dafs 
der  Herr  Vortraffcnde  eich  seiner  Anfpabe  nicht  ge- 
wachsen ^'i'2i'ij,'t  hat.    Kin  derartiges  Theiiiü  wie  das 
vorliegende  kann  oi},'entlich'nur' dann  tretipud  iirnl  in  den 
Hauptgesirhtspnnktrn  rrsihöpfi  nii  mit  an^(•illi<•fsl'nden 
SohlurBfolgeran^en   loliandelt  werden,  wfun  der  Vor- 
tragende in  intensiivsti  i  Weise  mit  der  Cunstruotion 
der  KrieffMehitTe  dauernd  zu  tbun  bat.  Andernfalls 
wird  leldt  der  Fehler  genuehtj  dib  nu  allgemein 
behannte  historische  Bauweisen,  wie  £iOnlniui|;  dm 
Geachfitse  in  Breitseit  •  Aofstellnng  an  Bord  der  alten 
HoUscbiffe   lind    der    ersten   l^anzerschiffe  „Gloire", 
^Warriiir-  n.  s.  w.,  Aufstellunjr  in  Au.'tbnuti'n,  in  Dreh- 
tliüriiifn.  auf  rJi'ff  litsniasttn   :!.  -i.  f.    Insf  im  1  i.hui' 
inneren  Zusaunueiihung  bes<'hrielnn   werden,  welche 
dem  Hürer  und  speriell  dem  Farliiaanne  kein  Inter- 
esse abzuringen  vermügen.  Kommen  directe  Unrichtig- 
keiten hinzu,  wie  die  Behauptung,  „dafs,  wer  aicn 
in  die  Krimiachiffbangeachichte  jener  Zeiten  Tnticfe, 
finden  werde,  dafe  thatsSehlieh  nnr  Ptnntcreieh  und 
England  die  Materie  weiter  entwickelt   haben,  dafs 
alle  anderen  Seestaafen ,  Deutschland  einsfeschlossen, 
nur  den  ausgegebenen  Leitideen  gefolijt  sind  und  die 
von  jenen  i. ändern  aufgestellten   V'urbibler  für  ihre 
niihl  zahlreiohen  Neubauten  lienut/J  haben,"  kommt 
ferner  hinzu,  dai's  gewiss^e  Erscheinungen  in  der  Form 
and  Baaweise  der  S(  hiA'e  dorebaas  ungenfigend  erklärt 
werdao,  ood  ergiebt  der  Vortriw  als  einage  Scbluf»- 
folgermg  die  Awaieht,  ^dafa  siSh  m  wenigen  Jahren 
ein  Standartachilf  herausgebildet  haben  wird,  welches 
vermuthlich  eine  Vereinigung  der  beiden  8ystetiie  der 
Gnrtelp  inzer-  und  Citadellsrhiffe  als  llaiiptnierkmale 
aufweisen  wird",  su  ist  e»  begreiflieh,  dafs  in  der  an 
diesen   Vortrag    sii  Ii  an.fchliefseinlen   Diseiiüsittn  die 
Constmetiuns-Abtheilung  des  Reichsniarine- Amtes  ge- 
wisse Kiuhtigstellungen  und  n<>tb wendige  Ergänzungen 
foU;en  lassen  mufste.   AU  erster  Itedner  wandte  sich 
duer  der  Geheime  llariuebanrath  Rndloff,  Vorstand 
des  ächifTbaudepartements  der  Constructions-Abtheilnng 
unserer  Marine,  gegen  die  Behauptung  des  Hm.  Brink- 
Bann,  dafs  nur  F.tit'land  und  Frimkreieh ,   sonst  kein 
einziger  .Staat,  den  Krienssehilt  bau  sellistäniiii,'  weit+^r 
entwickelt   hai>en.     Hr.  Rudlofl'  wies   treffend  nach, 
dafs  aufser  England  und  Frankreich  /uniichst  Italien 
auf  dem  Gebiete  des  Kriegsschiff  baues  absolut  selb- 
ständige und  eigene  Wege  lu  oft  bahnbrechender  Weise 
gegangen  sei  und  auch  heutigen  Tages  gehe.  Schiffe 
wia  „0nilio%  «Dandolo*.  apStar  ^Itallt"  nnd  .Lmanto" 
aeitB  nach  keiner  Rientung  hin  als  nnadbanndige 
CoMtrnctii  nen,  ii!s  Copicn  anderer  Länder  anzusehen. 
Der  bekannte  lieuedetto  Urin  sei  bei  seinen  Constrn«-- 
tionen  stets  unabhängig  vorgegani^en,  ihm  habe  Italien 
hinsirhtliidi  der  Entwicklung  seiner  Marine  ungemein 
viel  zu  danken.    DesgleieheM  hatten  die  .\m<Tikaner. 
als  sie  ihre  jetzige  Marine  s>  bufen,  neue  und  für  ihre  i 
Verhaltnisse  passende  Tvpeu  entwickelt,  es  seien  die 
Dopitelthfinne  der  Faaaer  «l^eare«ge*  aad  «Keatnd^** 
geistiges  Eigenthnm  der  Anenlwner;  es  sei  ment 
reeht  au  verstehen,  weshalb  der  Herr  Vorredner  alles  ' 
diea  flbersehen  hü»e.  Was  Deatachland  anlange,  so 
saisn  aeaos  di«  Sebiflb  der  |,Baden'*-Klas8e  dnrohaas  \ 


onabbiingige  und  selbstiadige  Conatruetionea;  da 
gleiches  gelte  von  den  alten  Panaerkanonenbooten  vom 
„Wespe*- -Typ,  bezüglich  deren  Ur.  Rndloff  zu  be- 
richtan  wnJste,^  dab  seiner  Zatt  DisUrs  ihn  in  EM 
Bher  diese  Sehilfe  eingehend  befragt  habe;  ein  Jahr 
später  habe  man  in  Fnitrkieir  !i  ännliche  Fahrzeuge 
gebaut.  Was  vollends  die  Ivüstenpanzersrhitte  unserer 
„Siegl'ri<'l"-K lasse  anlange,  so  seien  dieselben  sehon 
'  mit  Uüeksiclit  auf  unsere  ganzen  Küsten\ erhiiltnisae, 
denen  sie  sich  anzupassen  hätten,  aussehliefslich 
deutsche  Oonstructionen,  nnd  keine  Anlehnungen  au 
englische  oder  französische  Bauten ;  dasselbe  gelte  von 
der  „Brandenburg"-,  „Kaiser"-  und  der  tum  Thail 
n«eh  Im  Ban  bs&ndlicben  .Wittslshadi*-Klaaae.  Aneh 
auf  dem  Gebiete  des  Krenserbaues  lasse  sich  die 
Brinkmannsohe  Behauptung  nicht  aufrecht  erhalten, 
sei  doch  beispielsweise  unsere  „Kaiserin  Anijustii-  dar 
erste  üreischraubenkreuzer  gewesen,  welelier  glücklich 
«lie  Fahrt  til.er  den  Oeean  zuriickgelcKl  habe. 

Nach  Hrn.  Rudioff  ergriff  Hr.  Marine  -  Uberbau- 
ratb  Schwarz  das  Wort  zur  Entgegnung  auf  die 
Brinkmannschen  Erörterungen.  Hr.  Schwant  betonte 
gleich  zu  Hef^n,  dafs  er  nicht  beabsichtige,  an  dem 
Vortrag«  Kritik  sa  dbca«  dafs  er  ea  aber  t&t  uner- 
ISMieb  halte,  eine  Ansahl  von  Punkten  anzufahren, 
die  mit  dem  behandelten  Thema  in  angeni,  nrsäehliehen 
Zusaninienhang  ständen  und  als  Ergiinzungen  nicht 
unerwähnt  bleiben  diirt'ten.  Hr.  .Sehwarz  stellte 
fünf  Punkte  auf,  welche  die  Einwirkungen  der  Ar- 
tillerie anf  Form  und  liauart  der  Sehiffe  klarlegten. 
In  diesen  ziemlich  umfangreiehen.  klaren  Ausführungen 
wurde  eigentlich  eine  .\rt  liispositiun  gegeben,  nsoh 
welcher  zweckmälaig  der  sweite  IheU  des  BrinkaaBD» 
sehen  Vortrages  bitte  behandelt  werden  mfissea.  Her- 
vorgehohen  seien  aus  diesen  Erörterungen  nur  die 
Einwirkung,  welche  neben  der  horizuiit  ilen  Schwenkung 
der  lieschiitze.  die  besonders  I  t  i  un^  in  Deutschiana 
übliche  stai'ke  Elevatioii  mit  sich  liiinge;  ferner  die 
Bestrebungen,  webdie  der  Constructeui'  darauf  zu  richten 
;  habe,  dufs  die  Plattform  der  Sehiffe  möglichst  ruhige 
'  nad  sanfte  Bewegungen  in  See  mache,  weil  hiervon 
I  wsaentlioh  die  eneetvoUe  Verwendbarkeit  der  Geeehtttie 
hn  EmsUdle  abhihige.  Das  riebtige  Verhlttnilb 
zwischen  MassentrSgheitsmnment  nnd  Stanilitätsmonant 
eines  •Schiffes  sei  thnnlichst  zu  wahren.  Es  beeinflusse 
aber  die  (iesehützaufstelliing  nnd  die  .\nbringnng  der 
l'anzerung  ganz  wespntlieh  das  .Massentragheitsmnment 
eines  Fahrzeuges:  uni  nun  ein  entsprechendes  Stubili- 
tStsinoment  zur  Krzielung  ruhiger  Bewcmingt^n  eine« 
Schiffes  zu  erreichen,  müsse  oft  genug  oie  Form  des 
Schiffes  mit  zur  Hülfe  gezogen  werden.  Femer 
zielten  die  hohen  Vorschiffsformen  und  <lie  dadurch 
herbejgef&hrten  hohen  Legen  der  GeschatzmündungeB 
Bber  Wasser  darauf  liin,  auch  bei  Seegang  möglichst 
lansre  noch  eine  Verwendbarkeit  der  (iesihiitzc  zu  ge- 
währleisten. Nachdem  Hr.  Schwur/,  geendet,  erhob 
sich  der  Kaiser,  betrat  die  Ki-'liiertribünc  uii'l  >agte 
etwa  Fidgcndes:  Von  den  Vorrednern  seien  im  wesent- 
lichen nur  technische  (lesichtspuiikte  \orgebracht 
worden;  er  müsse  indefs  einen  Hinweis  anf  eine  andere 
Seite  ^eben,  die  bisher  nicht  berührt  sei,  OS  sei  dies 

der  Eutflufs  der  militiriscbeu  Fordemann  anf  die 
Entwieklong  dee  8«hiffb«nea  nnd  die  AttmeUaiw  der 

Artillerie.     Seitens  de«  VorttaffBudaa  sei  Mf  die 

hölzernen  Linienschiffe  älterer  M\i  zurfickgegnngen 
worden,  und  zwar  unter  ileni  H:>:u.is,  dafs  Hci'k- 
und  Hugfeuer  sehr  tuilieilcnterwl  iiHLnbildet  gewesen 
seien,  die  LinieMS'  Intti-  ent-^jiriich.  ii  ali'  i  ^^iinz  bestimmten 
militärischen  und  taktischen  Antovl*  i  imgen.  Er  glaube, 
man  hätte  wohl  noch  etwas  weiter  x'ii  urkgehen  können. 
Wetili  der  Vortragende  bis  auf  die  Zeit  der  Galeeren 
zurückgegriffen  hatte,  SO  wfitde  er  gefanden  haben, 
dafs  dort  bereits  eine  sehr  eaernsche  Ansbihlang  des 
Bugfeuers  stattgefunden  hshe.  wenn  man  die  Galeeren 
mit  den  spätem  Linienschiiftn  vergleiche,  so  kSnn« 


uiym^L-ü  Ly  Google 


BtrickU  über  Vtrtammlungtn  atu  Faekvtrtinen. 
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•r  wA\  aagtti,  dtb  dieselben  gegenflber  dm  Liiii«n- 
scTiiffen  einen  hdheni  Stsndpnnlrt  einnShmea,  iiuofeni 

sif  n&tniich  <iarch  ihre  Treibmechanismen  imstande 
waren,  aurli  bei  völliger  Windstille  «ich  gut  zu  he- 
wegen.  Infolge  dieser  churakteristisrhen  Kl^enheiten 
habe  die  tialeeienfl<'tt<  uui  h  eine  aadere  Talitik,  wie 
die  LinicDSchiffsflotte  gehabt;  «ie  mulist«  suchea,  ihre 
Artillerie  zrxr  Wirkung  zq  bringen.  Daher  wurden 
die  Qaleerca  in  weiter  Front  entwickelt,  wie  dies  die 
grSAlto  Sacaelilacht  der  damaligen  Zeit,  die  Schlacht 
v«B  Lmirt«»  gM»i^  IuIn).  Dott  bab»  der  »p«iuMhe 
Admiral  Don  Jim  d*  Anstria  den  Oegnvr  durch 
die  l'eberlegenhfif  seines  T?m.'t^-  tk  j  i-  VTi^fschmettprt. 
Dittse  Anforderungen  iin  'lie  Ai tultrii;  Aufstellangtu 
entsjirängen  derTaktik,  die  Taktik  entspringe  wiederum 
unt*r  Beriicksichtigiiug  der  Art  der  Forllu  wefnin?  der 
Schiffe  vor  der  Zeit  ue«  Dampfen,  der  militiiris«  tien 
Veranlagung  der  betreffenden  Völker,  d.  fa.  ihrer  mehr 
oder  weniger  fortgeechrittenen  Entwicklung  in  den 
militätiacbeii  Fragen,  aowie  ibrer  TenalWBVg  in  Be- 
rag  auf  Offeniire  md  Defeiuiv«.  Act  der  Art  und 
WeiBP.  wie  England  seine  Linienschiffe  verwendet 
habe,  erkenne  man,  dafs  es  am  liebsten  durch  Aus- 
eestiiltinip  der  Kiellinie  im  Gcfeelif  die  Breitfonnation 
de^  «ieijTiers  zti  dnrrhbrechen  versacht  habe,  die 
Avant  lind  Arrii'reparde  abgesprengt  und  nun  den 
Gegner  swischen  zwei  Feuer  von  beiden  Seit«u  ge- 
nommen habe.  Für  diese  Taktik  seien  die  englischen 
Linieneduft  ffebant  imreMn.  Die  N«>th  wendigkeit 
eniee  starkeB  Bllg^  «lid  Heckfeners  sei  hierbei  indefa 
nicht  genfigend  betont  worden.  Und  doch  bebe  man 
in  einzelnen  Fällen  den  grofsen  Krfolg  eines  solchen 
Fl  ntrs  erkannt,  winn  es  einzelnen  Schiffen,  die  be- 
«uutitrs  diirüntliiii  runstmirt  waren  möglirli  «urde. 
ß  bis  *>  schwere  (iesi.hütze  im  ilei  k  aufzustellen  und 
sich  dadurch  den  verfolgenden  (iegiier  vom  Halse  zu 
halten.  Was  den  Punkt  über  die  Entwicklung  de« 
Schiflbaues  in  England  und  Frankreich  anlange,  der 
hauptsächlich  mafsgebend  gewesen  sein  solle,  so  stimme 
er  oierift  den  Ansrührungiea  der  tpitern  Bedaer  vall- 
kominen  bei,  nnch  glaube  «r  n!ebt,  daff  mm  demiiteliat 
ein  „Standarts(  liift-  liaben  würde,  es  «ürden  stets 
nationale  Eigtnthünslichkeiteu  bestehen  Idriben.  Kr 
wolle  nur  noch  darauf  hinweisen .  aus  welchen 
Gründen  besonders  in  der  Jetztzeit  derdtüitsche  iSchitl- 
bau  sich  eine  »<elbständige  Bahn  vinditiren  dürfe. 
Diese  beständen  darin,  dafs  ninn  in  der  Neuzeit  dahin 
strebe,  den  EinHufs  der  Taktiker,  der  Seeoffiziere, 
•l«o  der  Sebiffsfübrer,  mdgUcbst  malsijebend  aaf  den 
Sebiftooaalraetear  mid  SeDiffbaver  tat  Anwendnar  tu 
bringen.  Hieraus  ergebe  sieb  die  Consetjuenz.  dafs 
unsere  Schiffstvpen  sich  wesentlich  unter  dem  Einflufs 

inilitärisclien  AnfordenuiLrcn  entwirkrlt  liiitftn; 
(n.ii  sei  Dank  seien  die  Zeiten  v.irln  i.  in  denen  der 
T<;ehniker  e-titneli  ein  Si  tiitf  c. .ri -t ruirt  habe  und  die 
Jllarine  diunit  IkiIk  fahren  müssen.  Derartige  (irnnd- 
s&tze  seien  hetite  als  veraltet  anzusehen.  Allerdings 
mOsse  der  Srhiffbauer  den  Compromifs  zwischen  den 
technischen  Bedingungen  und  den  Anfordemngen  der 
Fr»Bt  ni  schaffen  sncbea.  Er  glanbe  deshaut,  dafs 
die  SchiATstv-pfn.  welch«  die  dentscbe  Marine  heute 
baue,  sii  Ii  weiter  ansiriebig  entwiekt'ln  und  an 
KaniptliUiigkeit  das|etiii,'e  leisten  wünlen,  was  man 
vom  miütäriselien  St;niil|Minkte  iuis  verlangen  k'iine: 
femer  glaube  er,  liafü  ans  dem  Zusammenwirken  der 
Sehitlbiiuingenienre  mit  unsem  altbewährten  SchiA' 
weiften  dauernd  Oute»  bervnr^ben  werde. 

Zorn  Scblufs  gab  der  Kaiser  noch  eine  Anekdote 
som  bestea,  die  ihm  vor  etwa  IB  bis  80  Jahren  ni' 

SMtofeen  sei,  als  rt  bei  «einem  Interesse  nad  fa  minem 
ifer  fiir  Marine  tragen  sieh  au  einen  älteren  See- 
offizier gewandt  und  Aufklärung  über  das  Metacentmra 
erbeten  bät  e  er  habe  .laraut  Tie  Erklärung  erhalten, 
dafs  jener  da»  selbst  nicht  genau  wisse,  das  sei  ein 
OeheimaiAt;  anr  an  viel  kSnne  er  sagen,  daC»,  ureaa 


das  Metacentmm  im  Flaggenkoopf  Heg«»  dsna 
Schiff  omMIen  Wirde.  — > 

Qesen  11  Uhr  varlielli  der  Xaiav  die  E/oA- 
schule,  begleitet  von  daa  bnMMidea  Hodmta  dar 

I  Studentenschaft. 

l)er  zweit»  Vi-rtrtg  war  der  des  Regierungsbau - 
:  meisters a.  Ü.  \V    >  e  v  er:  „Elektrische  Krattubertragung 
an  Bord".    Der  >   i  tr  ig  war  durch  änfserst  interessante 
Vorführungen  untenitützt  und  wirkte  dadurch  beseaders 
angenehm,  dafs  der  Redner  in  völliger  Bebeindiasf 
I  des  StolüM  «beelnt  frei  apcadi,  im  Oegeasali  la  den 
I  sadern  Itedaera,  welche  ihren  Yortng  sblaaea.  N^adi 
dem  Vortrae^c  des  bekannten  und  ersten  .Taehtconstmc- 
teurs  in  Deutselilund.  Ilm.  Max  Oertz,  schlofs  der 
erste  Tai:  mit  dem  ebenfalls  interessanten  Vortrag« 
I  de»  Hrn.  Kitzernw  über  pneumatische  Werkzeuge. 

Naeli  der  i;est  liüftliehen  .Sitzung  am  2.  Tage  er- 
'  schien  der  Kaiser  wiederum  gegen  10  l'br  in  der 
!  Hochschule,  um  den  Verhandlungen  beizuwohnen.  Der 
i  erste&edner  dieses  Tages  war  Hr.  Frot  Dr.  £.v.  Halle. 
I  Er  gab  ia  seiaeia  Yortnige, 

;  ,,DieirirthMtalUl«tolatirl«iln««at8ciin«M 
In  DMtoeUaiid  n«  ia»  Mm^mUmwf 

ein  üliersiehtliehe?  Iii  I  i  über  die  Entwiekliin^'  de« 
SchiÜbaues  im  l'J.  Jahrhundert.  Wenn  aach  die  (te- 
schichte  des  Ueberganges  vom  Uolsschiff  zum»  Eisen- 
sclti^^  vom  Segler  soui  Dampfer  und  hiennit  Hand 
ia  Baad  jehend  die  Aaagesnltang  der  alten  Hobt- 
schiBswerif  aar  modernen  Eisenseh iflswerft  dnrobana 
bekannt  wer  nnd  nichts  Neues  brachte,  so  berührte 
der  elegante  Vorlriig  diirebaiis  sympiitbiscb.  Erst 
der  zweite  Tlieil  lüeses  Vortrags  bot  interessantere 
Daten.  Der\  ortratjende  schilderte  hier  die  Nothwendij; 
keit  einer  zulltreien  Einfuhr  des  ausländischen  Scliiff- 
baumaterials  und  zwar  nicht  allein  für  den  Seeschiffbau, 
'  sondern  auch  für  den  Flufsschiffbau;  er  gab  an,  wie 
■  äufserst  gttnstig  England  hinsichtlich  seiner  Haterial- 
«rodaction  and  Venreadong  dadurch  stehe,  da(S  dort 
'  nie  Rohmaterialien,  Erte  nnd  Kohle,  unmittelbar  aeihen 

den  Walzwerken  zu  finden  wären   nn<l  diifs  wiederum 
liiese  letzt ereu  uiiluittelbar  neben  den  AVerften  liiiren. 
In  l>eutschland  spiele  die  Fracht  zur  Befürderuni'  de« 
I  Materials  von  der  Productionsstätte  zum  Verbrauehs- 
platze  eine  grofse  Rolle.    Auch  über  die  immerhin 
.  noch  sablreich  im  Auslände  bestellten  deutschen  Schiffe 
I  madite  der  Redner  einig«  Aagabon.  Dasu  komme,  dafs 
I  mandie  EinselaaariistumngegeastiBde,  wie  beiBpiels< 
!  weise  Ketten  a.  s.  f.,  ae«h  iMir  veta  Aaslaade  hesoj^en 
würden,  eine  Angabe,  die  nachher  von  dem  Ingenieur 
der    Hamburg  -  Amerika  -  Linie,     Hm.  Rosenstiel, 
dadurch  erläutert  wurde,  dalV  die  Prüfung;  der  Ketten 
in  England  eine  viel  genauere  und  sorgfaltijrere  sei. 
als  in  Deutschland.    Dazu  komme  dann  noeh  der  be- 
deutende l'reisunterschied  gegenüber  dem  deutschen 
Fabricat.   Was  .\merika  anlange,  so  habe  der  ameri- 
kanische Schiffbau  sehr  zu  leiaea  nnter  den  aagemeia 
I  starken  Preisschwankungen  des  Eisenaiarktes;  das  habe 
I  dazu  geführt,  dsfa  in  Amerika  einige  grofse  Werften 
'  eigene  Walzwerke  eingerichtet  hätten,  um  auf  diese 
Weise  ein>'  gröfsere  Stetigkeit  im  Eisenpreise  und  die 
MöpHehkeit  einer  besseren  i'aiculation  zu  erlauL'en. 
|)  r  Re  iner  schlofs,  indem  er  dem  deutschen  .Sehjfthan 
eine  günstige  Zukunft  prognosticirte.  Der  Kaiser  war 
I  dieseai  Vortrage  mit  Interesse  gefolgt  nad  »Ute  daai 

Redner  am  Schinase  seinen  Beifall. 
;         Wenn  auch  Hr.  v.  Halle  die  Gründe  für  die  Ent- 
I  vicklung  des  modernen  SehUfbues  ziemlich  ansfiihr- 
I  lieh  angegeben  hatte,  so  waren  doeh  einige  sehr  wichtige 
Gesichtspunkte  nieht  lierüeksinhtigt  worden,  Gesiehts 
punkte,  die  frngbis  t:tiLreniein  d.ijr«  naitnigen,  dem  (ieut 
sehen  Scliitfbuii  nieht  nur,   sondern  dem  gesanimten 
I  Schiffbau  die  solide  heutige  Grundlaee  zu  geben.  .  Ks 
.  sind  dies  1.  die  Eiaführaag  der  sor^tigea  Vatarial- 
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prüfung  nnd  Ifateriilabnihm«,  welche  den  SeUffliuar 

in  den  Stand  setzte,  ein  mehr  und  mehr  rieichmilkig 

fites  Baumaterial  zu  verwenden  und  «ladarch  die 
icherht'it  um!  Seefähigkeit  der  Kisensi  hitf  e  zu  steitrct  ü: 
S.  die  Einfülirung  von  Klassificationsgesellüi  hatten, 
Oemunwcher  Lloyd,  Englischer  Lloyd,  Barean  Veritaa, 
welche'  dorch  die  eenanen  Yorschriften  für  den  Bau 
eiserner  Schiffe  nnd  durch  gewissenhafte  Ueberwachnng 
des  Baues  dnrch  Beamte  die  Qnalitit  der  Schiffe  gans 
Wtgemein  hoben,  ja  eigentlich  erat  schnfen,  nnd  8.  die 
yonchriftea  über  die  Schiffsvermessunp,  wclcho  eben- 
Iblls  ganz  wesentlinh  auf  eine  türlitige  iin<l  zwerk- 
m&Tsige  Bauweise  hinführten. 

Der  letzte  Vortrag  der  dii  sjiihrigi  ii  Hauj^tM-rsamm- 
Inng  war  derjenige  des  Hrn.  ilariiu  ( M,t  rLaurathe8 
SetiwarsilberdasTheiiw:  «DeruaerüukDischeSchiffbao 
im  letiten  Jabnehnt*.  Des  grofimi  latereeaes  haibar, 
den  dieser  Aufsats:  für  den  Leserkreis  hrsitzt,  soll 
demnächst  besonders  darüber  berichtet  werden. 

Prol  Otmid  Ftmmm. 


Institution  of  Civil  Engineers. 


Die  am  5.  November  stattgehabte  Eröffiiungs- 
Versammlung  der  83.  Session  (Kr  Institution  of  Civil 
EnginetTM  wurde  durch  eine  Antrittsrede  des  nen- 
erwählten  Vorsitzenden  Charles  Uawksloy  ein- 
geleitet. Redner  hatte  sich  die  schwierige  Aufgabe 
fsatellt,  im  eiaatindiinffl  Vortrage  eine  karae  Uuier- 
sieht  ilber  die  Fortachritte  m  geben,  welche  im  19.  Jahr- 
hundert in  den  Imtiptsiichlir  hen  Zweigen  der  Ingenieur- 
kunst zu  verzeielint-n  gewesen  sind.  Kr  begann  mit 
der  Postkutsnhe,  welche  im  .Talire  181 1  41  Stumltn 
zu  einer  Reise  von  London  nacli  Hulvliead  gebraurlite, 
der  Fahrpreis  von  Lonclon  nii<ii  kiiinl)nrgh  betrug 
damals  260  fSr  den  InnensiU  und  168  Jf.  tta 
den  AaAeiDsiti;  im  Laufe  des  Jahrbnaderta  wurden 
19S00  Millionen  Mark  in  Kisenbahnbauten  investirt. 
Pttr  die  SchiflSihrt  waren  im  Jahre  1840  nur  16«  Leucht- 
Thärme  und  -Schiffe  vorhanden,  wühremi  deri-n  Zahl 
im  Jahre  1H(H)  auf  IKH)  gestiegen  war.  Im  Jahre  IHlt» 
durchquerte  die  Savannah  den  Atlantischen  Ocean  in 
26  Tagen,  wiLhrend  heute  die  Reise  dnrch  deutsehe 
(sie !)  Dampflr  ii  wwigw  als  6  Tagen  gemacht  wird. 
In  der  WaMemnomBg  der  Stiidta  aiad  llmlidie 
Fortschritte  m  ▼eReiebnen ;  in  London  ist  der  Wamer- 
verbrauch  bis  3.')  Gallonen  für  den  Kopf  md 
gestiegen.  Die  erste  (iasbelouchtung  wurde  dnrcn 
Mnrdocli  im  .lahn'  17H7  eingeführt,  jetzt  sind  in  (irofs- 
britannien  über  2(M)0  Millitmen  Mark  in  Gasanstalten 
angelegt;  die  erste  elektrische  Energie  wurde  aus 
Kraft  dnrch  Faraday  im  Jahre  18S1  eraeagt,  heute 
Bind  allein  in  England  etwa  8880  Millionen  Mark  in 
BlaktrieitItBwerken  inrestirt.  Anf  anderen  Gebieten, 
namentlieh  der  Kanalisation,  im  submarinen  Kabel- 
wMen  B.  t.  w.,  sind  die  gleichen  Fortschritte  an  ver- 
zeichnen gewesen. 

Alsdann  ging  Redner  Qberanr Besprechung  der  neuer- 
dings in  Arur'  ift  genommenen  Frage  der  Schaffung  von 

Normalproälen  für  Constructionseiseu. 

Der  britische  Tn^ieor  habe  Tange  nnter  dem 

Mangel  von  Nornialprohlen  gelitten;  wenn  er  z.  B.  liei 
den  Construetifinen  eines  Daclus  mier  einer  lirürke 
sii  li  rin  bestimmtes  T*-  oder  Winkel  -  l'nilil  benuis- 
gesmlit  liaW,  so  ergebe  »ich  baiitig  bei  einer  Nach- 
frage, dafs  entweder  der  Fabrirant  das  betreffende 
Proul  nicht  mehr  vaha,  oder  dafs  der  Vorrath  im 
Lager  zn  gering  sei.  In  Dentsebland  nnd  Amerika 
aei  man  daher  längst  zur  Annahme  von  Normalprefilen 

E kommen  nnd  hätten  sich  dieselben  dort  bu  allen 
itheiligten  ab  sehr  aegensreieh  erwieaen;  der  Fa- 


brioant  klhnie  die  FabrieaHonskosten  mindern,  der 

Hindler  billigst  einkaufen,  weil  er  stets  .Absatz  zu 
finden  sicher  sei,  «ml  der  Kiiufer  sei  endiicli  sielier. 
Iiinnen  kürzester  Frist  zu  den  billigsten  Preisen  die 
gewünschten  Profile  zu  erhalten.  Es  habe  sich  daher 
die  Institution  <>f  Civil  Engineers  mit  der  Institution 
of  Mechanical  Engineers,  der  Naval  Architecta  und 
dem  Iron  and  Steel  Institut«  vereinig,  am  ein  eln- 
flnHireiehea  Comite  sn  bUden,  das  die  Schaffung  von 
Nomialprofilen  in  die  Hand  nehmen  soll.  Das  genannte 
Comit^  habe  im  -liini  :i  Tuire  gearbeitet  und  zunächst 
beschlossen,  4  I  nterabtheilungen  zu  bilden,  nämlich: 

1.  Brücken-  und  allgemeiner  Eiscnban,  unter  dem 
Vorsita  von  Sir  Migamin  Bakor; 

2.  üntergestelle  von  rollendem  Elteababnmateria], 
unter  dem  Vr.rsif/.  von  Sir  Donglas  Fox; 

H.  Schienen,  unter  dem  V  orsitz  von  Sir  J.  Wolfe-Barry; 
4.  Schiffbau,  nntar  dem  Voiaita  von  Sir  Arehibald 
Denny. 

Diese  4  ünterabtiieiluagen  seien  gegenwirtig  mit 

den  Arbeiten  beschäftigt.    Xach  des  Redners  Ana- 
I  fQhrungen  hat  Deutschlund  jetzt  67  verschiedene  Xormal- 
prolile,   Amerika  nur  Ii».  w;i]irend  in  Grofsbritannien 
170  verschiedene  Profile  eingeschnitten  seien.  Ins- 
besondere sei  auch  eine  Normaltsirung  fdr  Strafsenbahn- 
I  schienen  nöthig;  es  gäbe  jetzt  schon  nicht  weniger 
als  71  verschiedene  Profile,  und  es  sei  durchaus  Qb> 
brauch,  dala  einsalne  atldtisebe  Ingenieure  ihre  eigenen 
Profile  seiehnetoB  und  deren  Ansflhmng  verlangten. 
,  Die   Amerikaner  gingen   in  der  Einschränkung  di  r 
Profilzahl  zu  weit;  man  müsse  eine  genügende  Varietät 
von  Querschnitten  iiaben  und  aucb  VOU  Zeit  ZU  Zeit 
noch  Profile  neu  zufügen. 

IX.  Internationaler  Schiffahrtscongrers 
Düsseldorf  190a. 

I        Am  12.  November  ds.  Js.  tagte  in  der  stidtiachen 
Tonhalle   zu  Düsseldorf  die  ('ongrersleitung  für  den 
I  IX.  Internationalen  Schiffahrtscnngrefs  nnter  dem  Vorsitz 
i  des   Mini.sterinl-Directors    F.xcellenz  Scliultz-Herlin 
'  und  stellte  das  Programm  für  die  nächstjährige  Sitzung 
des  Congresses  in  Dusseldorf  also  fest:  «Sonntag,  den 
29.  Jnni :  Abends  Empfang.  -—  Montag,  den  80.  Juni : 
Yormittags  1.  Plenarsitzung.  Nachmittags  Besiehtignng 
;  der  Düsseldorfer  Hafenanlagen.         Iiicnstug.  den 

1.  Juli:  Vormittag»  1.  Sitzung  der  Abtlieihmgen,  Nai  h- 
mittags  wahlweise  AustlUge  nach  Dnisburg.  UuliiMit 
und  Krefeld.  —  Mittwoch,  den  2.  Juli:  Vorniittagb 

2.  Sitzung  der  Abtbeilnngen,  Nachmittags  S.  Sitzung 
der  Abtheilungen.  —  Donnerstu,  den  8.  Jnli :  Auaflng 
nach  dem  8iel)engebinre  und  KShi.  —  Freitag,  den 
4.  Juli :  Vormittags  2.  Plenarsitzung.  Srhlnb  dir  Ver- 
handlungen.  —   Samstag,  den  5.  Juli:  Wahlweiser 

I  Ansilug  nach  dem  Durtmund  Rins-Kanal  bei  Herne, 
Henriciienburg  (Hebewerk)  und  Dortmund,  nach  Essen 
I  Krupp).  Müngstener  Kaiser  Wilhelm-Brücke,  Elher 

,  feld  und  Barmen.  —  Sonntag,  den  6.  Juli  und  die 
folgenden  Tage:  Ausflng  nach  dem  Kaiser  Wilhelm- 
Kanal  nnd  «an  Haaaamdten  aaeh  beeonderem  Pro- 
gramm. -  Femer  erfbigte  die  iSnsammenstelhing  der 

Bfiathiingsgegenstände    und    die    geschiiftlicbe  Be- 
handluni,'-  dersell>en.    Bei  der  Wahl  der  lieratluings- 
ijeL'eti^tiiniie   situi    liie    F.eschlüsse   früherer  Cnnirresse 
nii'gli'  hst  lierücksichtigt  worden.    Jedoch  war  es  nicht 
angängig,  alle  Gegenstände  aufzunehmen,  deren  weitere 
I  fieliaodiung  auf  früheren  Coagressen  für  wänachens- 
I  Werth  erknirt  wurde.   Aneb  erfordern  andere  Fragen 
inzwischen  dringendere  Beachtung.    Die  Auswahl  war 
ferner  durch  den  mehrfach  geäufsertea  Wunsch  bc- 
i  achriakt,  dafs  die  Zahl  der  auf  einem  CongreC»  aar 
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1.  DecAODber  tWl. 


Krort<Timt:  irt'ljingenden  Thematii  verTiiindiTt  werden 
not!  (ialti  eine  früher  zuweilen  beliebte  Trennung  der  | 
Kra^e  nach  Bau  und  Betrieb  mofrlicbst  unterbleiben  . 
inöclite.  In  der  That  ist  es  bei  früheren  GelegenheitMi 
für  viele  Theilnebmer  Htürend  freweiten,  dafll  6ber  Bu 
and  fiatrieb  in  zw«i  verschiedenen  Abth«Unng«n  ver- 
h«Bd«lt  und  es  ao  nmudglich  ^mielit  ward«,  beidmi 
Seiten  der  Schiffahrtsfraj;«  gieicluMtig  die  genBiroDde 
Beachtung  zu  schenken.  Es  ist  daher  brabsiditigt, 
für  die  Verhandinngen  des  nächsten  Ct>ni:res-i's  nur 
zwei  Abtheilungen,  eine  Tür  BiiinenR'-liitftUitt  und 
eine  für  SeesnhiffWhrt,  zn  bildi  n.  Zur  Verhandlung 
wurden  in  der  Abtheilung  BinuensL-hittahrt  die  Fragen 
gestellt:  1.  die  l "eberwindung  grofser  Höhen,  2.  die 
ochifikbrtMbgaben,  3.  WeithvenDtndeniag  tob  KobU 
and  Koks  bei  der  SebiffbefSrderaui;.  In  der  AbthcUang 


«Seeschiffahrt  »ollen  zonächHt  erörtert  werden  :  (Tnter- 
Buchungen  über  Anla^-  und  Unterhaltiin|U'>ki(sti*n 
eiserner  und  li'jlztiner  .Sctileiiscntliurt?  unter  Hvnu  k- 
sichtigung  der  Dauerhafti|rkeit,  der  Leichtigkeit  der 
Wiederherstellung,  Unternaltung  und  Handhabnng, 
sowie  d««  Ein-  und  AnasetieBs.  2.  Verkehr  mit  See» 
prSbmen  (Sedeiditeni).  8.  Doekaulagen.  Et  ist«  ferner 
eine  Anest«]lui|[  TOO  solchen  G^enständen  ans  dem 
Gebiete  der  Sehiflkbrt  und  des  Wasserbones  geplant, 
die  in  den  Congrelsberathung'-n  /iir  Vtrliundlung 
gelangen.  Es  ist  indefs  gestatte!,  am  ii  sonstige  l'lune, 
Modeflo,  Hill  licr  iiti-./u>t<-llcii.  Hie  uuifiini^reiehen 
Vorbereitungen  lur  die  Congrd'»tagong  sehreiten  rüstig 
voran.  Von  verschiedenen  Staaten  sind  bereits  Bericht- 
erstatter «roannt.  Dos  anfgiestellte  Programm  fand 
alIgMMiun  BeiMl. 


Eeferate  und  kleinere  Mittheiluiigen. 


Lag«  der  dantsekea  RokiglafteraiaB. 

[{äufig  ist  die  Meinung  zu  hören,  der  Eisengiefserei- 
hetrieb  zeichne  sich  vor  anderen  Knbricationen  der 
Kisenverarbeitung  dadurch  unvortheilbaft  ans,  dafs 
er  in  weit  i^-rinperem  Malse  als  diese  die  liülfsmittel 
itiuderiiir  Merhaiiik  zum  Ersatz  der  Handarbeit  dnrch 
Maaehinenkraft  «ich  zn  Nutzen  gemacht  habe.  E» 
mag  dies  snm  Tbeil  wahr,  zum  Tlieil  aber  auch 
aar  die  vielen  Mifserfolge  zaräckzanUiren  setn^  die  bei 
Einttellnng  von  Maschinen  in  den  Fonnereiem  ein- 
getreten aind,  und  die  hauptsächlich  dadurch  ent- 
«tanden,  dafs  an  solche  für  Spcciulzwccke  getroffene 
F.iiiiMitungen  hernach  zu  grofse  Erwartungen  ge- 
knüpft wortlen  sind.  Es  »oll  nicht  Aufgabe  der 
vorliegenden  M  ittini!iiiii,''  sein,  die  eiiii;an}js  ge- 
niuiiite  Prb;ni|itiiiit;  nul  ihre  liiiiliiigkeit  tur  die  All- 
geiii Hill:  ;t  i  ;j[ufen,  sicher  ist  sie  aber  nicht  zu- 
tretieuti  in  ilirer  Anwendung  auf  be«tTTinnte  Honder- 
fabricationen  der  Eiiaogiebweien,  in  di  ^it  u  dadnrcb, 
dab  fttr  sie  eigene  Anlagw  gebant  und  diese  mit  ni 
dem  jeweilig«!]  Zwedt  erfbnaeneB  tnasehinellen  Ein- 
richtungen unsu'eriistet  worden  sind,  grn  Ts  artige  Lei- 
stungen sovMdil  in  Vermehrung  der  Eizeiii;ui>g  als 
anch  Erleiclileruiig  der  Hundarbeit  durili  iiierluuiische 
Hülfsmittel  erzielt  worden  sind. .  Ein  hervorragendes 
Beispiel  von  einer  SonderfabrieatioB  diesw  Art  »ittm 
unsere  Roh rgiersereieo. 

Die  Muffenrohre  aas  Eisengufs  Hnden  ver- 
breitete Anvendnag  au  Wasser-  and  Gasleitungen^ 
KaaslaaschttsBea  und  IbnlicbeB  Zwecken,  sie  sind 
nm  8o  gesuchterer  Gegenstand  der  Massenherstellung 
geworden,  nachdem  es  schon  vor  Jahrzehnten  den 
Al.neliiiii  iu  und  Fabricunten  gelungen  isf  ,  ufier 
XorniuUbiiicssuutien  sich  xu  einigen  und  dabei  die 
Lieferung  auch  vom  Lager  erfolgen  kann.  Per  sturke 
Bedarf  dnenteits  uiid  der  l'nistjind  andererseits ,  dafs 
es  sich  dabei,  soweit  gerade  Bohre  in  Frage  kommen, 
fast  nur  um  Normalrohre  bandelt,  sind  Anlaifs  gewesen, 
da(b  die  Bobririeriwreiea  sidi  za  einer  bemerkeos- 
werthen  Sjpecislität  aosgebildet  haben.  Eine  sontit 
nnter  den  günstigsten  Vernältnissen  arbeitende  Giefserei 
venmiL;  irit  ihren,  in  (jetheilten  F'  riKk;!--!!  ji  in  der 
g<'u  I »atMin^rnbe    uecrn-M  m  n  Mottenr.diren 

mit  den   h  ;iliri('nteri    der  S[iei  i.il  K' lii  r!.'ii  I -'  r  eirn  --i  lii»n 

lange  nielit  mehr  zu  eonnuTiren.  Jiei  dei  .Anlage  der 
letzteren  ist  man  systemutiseb  viirgeirungen.  Zuerst 
hat  man  sich  von  der  Dammgrube  betreit,  indem  der 
Ringttlb  bochgestvilt  wurde:  dadurch  wurde  der  K»rm- 
kaaten  von  ailea  Seiten  freigelegt  und  aneb  von  nnten 


1  be(|aam  sitgiiigig  ganacbt  Die  Hebevorrichtungen 
'  wurden  vermefirt  nnd  nicht  selten  findet  man  je  be- 
sondere Krahne  zum  Giefsen,  zum  Einsetzen  der  Spin-" 
j  dein  und  der  Kerne  und  zum  Ausheben  der  Kolire. 
j  Uro  die  Arbeit  auf  einen  Punkt  zu  concentriren,  ging 
I  man  weiter  diwu  über,  die  Fonnkästen,  die  sonst  all- 

femein  feststehend  in  •,'eriiiilinigen  .Schlitzen,  oder  wo 
>rehkrähne  vorlian<len  sind,  in  Kreisbogeiiform  on- 
»rcordnet  sind,  revolverartig  an  dem  Rand  eines  runden 
Drehtisches  aufzuhängen  und  so  die  Formkästen  be- 
weglich zu  machen.  Gleichzeitig  sorgt  man  neuerding« 
mit  bestem  Erfolg  dafür ,  dafs  der  »and  mechaniscii 
zugeführt  und  ebenso  aufgestampft  wird.  Da  ferner 
ncbenherlaufend  aiieli  in  der  Rerstelliing  der  Kerne, 
der  Trockenräiiuie  für  diese  nnd  die  Mutien  und  der 
Trocknung  der  Foinicn  durch  Kinlulintni;  von  (ins 
und  Heifswind-HeisuDgcn  entsprechende  Verbesserun- 
gen eingetreten  sind,  SO  ist  e«  begreiflich,  dafs  unsere 
modernen  Bohrgiefsereien  es  lu  überraschend  grofsen 
Erzengnngsmengen  gebracht  haben,  und  da  die  Verbesae- 
mBgsMstrebnngeo  allentbalbeii  aofgetretan  aind  nad 
nient  nur  die  alten  Bohrgiefsereien  nmgebaiit  T»«zw. 
erweitert  worden  sind,  wundern  ütirh  nieht  went^f  ii>  ue 
Werke  dieser  Are  etitst;iiideti  siud,  so  i.^t  es  v  eiterbiu 
auch  zn  verstehen,  «liifs  die  (i.  summt- Lei8tnngsi";üiigk«it 
der  jetzt  bestehenden  ItohrgiefsereieD  der  tliatsach- 
lichen  Nachfrage  weit  vorausgeeilt  ist.  Es  ist  dies 
nm  so  mehr  .!er  Fall,  als  für  das  .^bsati^gebiet  im 
wesentlicbeii  uur  die  Deckung  des  inläniiis(  hen  Be- 
darfs in  biege  kommt,  als  die  Anafahr  von  Gnfsrohren 
wegen  deren  .Sperri^keit  Sehwlerigkeitett  begegnet, 
auch  die  ausländischen  (iiefsercieu  zum  Theii  unter 
günstigeren  Verhältnissen  als  die  deutsehen  jirbcitec. 
weil  sie  billigeres  Roheisen  unil  nietirigcre  Löhne  haben. 

Nach  zuverlässiger  Erbebung  hat  der  V^ersaQd  der 
dentscbe»  Rohrgielbefaieo  betnigvD: 


ia  Jahr« 


1898. 
169M. 
1900. 


an  RobrMi  ttNr- 
banpt*  «nsdiU 
4sr  nisHtaek« 

,  212  425 
.  243  173 
.  271964 


195  452 
220  178 
899990 


Der  weitaus  grt>fser<  Theil  dos  Versands  erfolgt 
in  iCohrcu  von  kleiueiu  und  mittlerem  Durchmesser; 
unter  dem  Gesammtvenand  des  Jahres  190O  in  HKhe 

*  Nach  Angaben  des  Kaiserl.  Sutist  Amta. 
**  Nach  einer  besundem  Statistik. 
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Stahl  und  Eisen.  W.M 


von  229990  t  befanden  sich  207876  t  unter  628  mm 
lichter  Weite,  (regenilher  dieser  VeniBTifUiiii'ngp,  ilie 
der  Erstengua^nienpe  d«?sselb«<n  Jahn"«  t^atäprinht,  ist 
das  LeistaDpvirrad^eii  unstrer  Rotirgiefsereien  für 
Bdhran  bis  su  eioBclil.  (j28  mm  1.  W  .  auf  Tfriind  snver- 
llMiMr  £rmittlang<en  anf  rand  9tR)UÜ0  t  beieclmet 
«Mwa.  dM  hMbt,  «•  wfiidiBn  BBinre  Euhrgteberoiw 
twi  Tolloni  fi«tri«b  mathBiiid  du  fflnffaolie  d«a 
heutigen  .Ib'^atzes  jirnilui-irfii.  Tlierbei  ist  tiorli 
voransireRctxt.  liuf.i  als  letztmer  i\ev  Wrbrnnch  dt» 
Jahren  i;»(X>  zu  Gründe  tjtletrt  wii<i. 

Noch  ungünstiger  «teilt  sich  das  Verhältnifs 
nrlMheii  Production  und  Leistnngttiflijj^keit  für  die 

efiMO  Robre  ftber  ^  mm  D«r<^DMaer.  Wibrend 
1900  4er  VerMBd  sieh  laf  29114  t  (im  Jahre 
1898  gar  nur  12  :^59 1)  stellt«,  ist  das  jährliche  Leistungs- 
vermögen anf  mehr  als  300000 1  einzuschätzen,  beträgt 
also  rund  das  14  fache  dt  s  thiitsät  hlichen  Absatzes. 
Dorch   diese  Ziffern   wird   <iiui   bei   den  Rolir- 

K'efsereioD  obwaltende  ungünstige  Verbältnif»  zwischen 
ästungsfähigkeit  nnd  Absatzmöglichkeit  scharf  be- 
leuchte^ und  zugleich  der  Beweis  geliefert  dafa  für 
rinebbare  Z«it  ao  das  Entstebeii  aener  JBohi^nefsereien 
kaum  n  denken  ist  Angesichts  einer  sotelien  l..age 
ist  aber  auch  zn  verstehen,  dafs  von  den  betliei! irrten 
Kreisen  eine  Vers^Ändigfiing  Uber  Piii'iurtiini  und 
gemein.si:liuttlii:h*'n  Alisatz  aiisrestrefit  w^irden  i^t.  Da 
hierbei  nicbta  weniger  als  eine  ubertii&rsigi«,  die  Hervor- 
rnfung  neuen  Wettbewerbs  anlockende  Erhöhnng  der 
Preise  beabsichtigt  war,  so  wftre  ea  im  Interesse  der 
VermeidiiB;  eines  wilden  GonoiuTenskampfes  nnd  zur 
Herbeiführung  einer  Vertheilnng  der  Pn>daction 
wünschenswerth,  wenn  die  Verhandinngen,  die  nach 
neiirrlichfii  Mittlu'iluu^'cii  als  [r«'si  tn'it'Tt  anzusehen 
tind,  schlielslich  doch  zu  einer  Verständigung  führen 
wQrdein» 


Die  EiiMiB*  and  Stablausfuhr  der  Yereiui|(tea 
Staaten. 

Nach  den  vom  Treasurc  Department  des  Bureau 
of  Statistics  in  Washiiwtoa  TeiOffentltcbten  Naob- 
we{«tn(iren  belief  fieh  ofe  Aosfbibr  von  Eisen  und 

StaM  i  iii»chlieblieh  lfa<ichini  n  in  b  n  ersten  9  Monaten 
tlt's  lautenden  Jahres  auf  itisi^t-suninif  7684U146/ 
gegen  973U140I  in  'lir  fj;liMch(ii  Zi  it  di  s  Vorjahre« 
nnä  7tiö692U5  /  in  derjenigen  de!»  Jahres  1899,  die 
Abnahme  gegen  das  Vorjahr  beträgt  somit  etwa  21  */o. 

Im  einieinen  stellen  stob  die  Anafuhnahlen  in 
den  ersten  9  Monalen: 

ItW»  IMO  1901 

loni         ioM  ton« 
194406   162411  48966 
70  617     S69B8  10672 

9  212      5  894     15  936 
24  07«     50  5«»  21619 
14  MX)      :):isit      4  :i89 
24  028     47  24ti     27  103 
2284       1  819      1  016 
5260      5265  812 
185997  288926  266728 
4  812       6  733  nJiSl 
43  234     26  911     21  30K 
97  83  41Ü 

43  236  60  6Ö7  40932 
86998    B900B  61686 


besonders   graannt^n  Eisen-  nnd  Stsblwaaren  Ar 

11,35  Millionen  Dollors  gi'^eu  12,41  Millionen  Dollars 
in  der  gleichen  Zeit  dea  Vorjahres  ausgeführt. 

Die  MaachinanrAnsfcbr  stellte  sieh  wie  folgt: 


Elektrische  Maschinen  .... 
AViisrherei-Mnschinen  .... 
Werkzeugmaschinen  .... 
Druck  erpressen  u.  Theile  davon 
Pumpen  und  Pnnipniaschinen  . 

Nähnia<ichinen  

Maschinen  ttir  Hchiibfabrication 

Feuerspritzen  

L<ii'(>iiii.iti\ iMi  ........ 

Daniptniaschineu  

Dampfkessel  und  Maschinen- 

tbeile  

8(»nstigo  Haschinen  .  .     .  . 

Inagesammt  .  . 

ferner : 

Landwirthschaf  tl.      Masch  inen 
iiii'l  Geräthe  ....... 

Schreibmaschinen  

Cash  Registers  


Die  Kolieben-Krzeiiguttg  der  Tereinlflen  Staat«* 

Nach  den  Ermittlangen  von  „Iron  Age""  vont 
14.  November  stellte  sich  für  die  Robeisen-Erzeagnng 
die  \VL3r}i.  ntlicbe  [..eistnagsfUiigkeit  in  den  lalitan 

Monaten  wie  folgt:* 


i  üiM 

3  9&7j 

4  306 

88 

376 

375 

4  9% 

5086; 

2  107 

651 

9S4 

526 

2  152! 

1  461 

2  892 

3  4001 

2  855 

677 

826i 

833 

Ii 

221 

14 

3  992 

3  612: 

3  153 

35:l 

614 

621 

ni)7 

1  U\i 

1 

IT  i; 

1 ;  i  ;  1 ;  7 

38187 

40I84| 

30887 

12  277 

14  397 

15  237 

2  116 

19901 

2  tü3 

210 

6»8l 

706 

am  1.  .luli  lüOl  .  .  . 
„  1.  August  1901  .  . 
_  1.  .Se|.tCMd>er  1901 
„  L.  Oetober  1901.  . 
.  1.  November  1901 


310  950 
:JC1QH47 
25)9  801 
307962 
980824 


Zahl  der  Hucb- 
6ten  im  Betrieb. 

249 
257 
255 
246 
28» 


Bofaeisen   .  . 

Schrott  .  .  . 
Stnlu-i^cti  ,  , 
8tiiKstahl  .  . 
WaUdraht  .  . 
Halbzeug  .  . 
Bandeisen  .  . 
Eisenschienen 
Stahlsehienen 
Ki.tenbleche  , 
Stahlbleche  . 
\Vf if.sl.li'ch.  . 
Baneisen.  .  , 
Draht .... 


Für  die  weiteren  Positionen  giebt  die  Statistik 
ntur  den  Werth  der  Ausfuhr  an;  wir  erwähnen  hier- 
von die  Ausfuhr  an  Baubcschläsien,  Werkzeugen  und 
Stani,  die  sich  aaf  8  894  975/  belief  gegen  3  566  725  / 
imVorjahre,  daranter  gingen  Tür  1,48  bezw.  1,56  Mil- 
lionen Dollars  allein  nach  GrofsKrit.innii  n ;  an  Röhren 
und  Kohrverbindungeu  wurden  ttir  3,8ö  Millionen 
DoUan  gegen  4,88  MUHoineo  DoUan  nnd  ao  nieht 


Die  für  den  1.  November  angegebene  Wochen* 
leistungsfähigkeit  von  320 Betons,  welche  nach  der 
thataichlichen  Leiatung  dee  October  berechnet  sein 
soll,  übertrifft  alle  bisherigen  Ijeistnngen.  selbst  die- 
jenigen  de»  .Tahrcs  1900.  Tni  letzteren  .Jahre  wurde 
<!ie  Tiürlistf  Wüfht'iilcistunv' am  1.  Februar  mit  298014 
tons  erzielt,  bic  üvl  vun  da  ab,  bis  sie  zum  1.  November 

1900  den  'i'iefstand  mit  215  304  tons  erreichte ;  dann 
aber  atieg  sie  allmählich  wieder,  bis  sie  «uu  1.  November 

1901  hei  der  genannten  Zahl  anlangtiv  welche  einer 
Monatserzeugaag  von  1400000  tons  oidnr  «inar  Jahrea- 
erzeugung  von  nicht  wenigwr  sls  18860060  tMS  ent- 
spricht. Für  •b  ii  Monat  XuvciubiT  wird  noch  eine 
weitere  Steigfrung  di-.v  Kiüeu^ani;:  trwurtet,  weil  im 
iib>:claut>iit'n  Monat  die  Hoohöffn  in  ilirei'  l.cistunj^ 
iiifolge  ungenügenden  Vorhandenseins  an  Koks,  her- 
vorgerufen dnrdi  aUgsmaiBen  Wagnnmaagdt  staik  he- 
ein&ächtigt  waren. 

WKhrend  di«  Vorrlthe  bei  den  Hochfifen  am 
1.  Juni  d.  Jb.  407  72T5  tims  nnd  am  1.  October  noch 
361 693 tons  betr»i<rtii,  trin^in  lii'fieiben  am  I.November 
auf  'J~A2~A  tijiis  /uriuk. 

Duri  li  tu'  lits  kann  besser,  aU  litjicli  lUcsc  htaunen.s- 
werthen  /iticrn  die  gegenwärtige  auf--<-r<iiiientliohe 
Beschäftigung  der  amerikanischen  Kiseuwerk«  illustrirt 
werden;  sie  ist  wesentlich  wohl  auf  dreierlei  <irUnde 
sarttoknifühNB,  nSmlich  anf  die  etarken  Bedüriniss«, 


*  Veigl.  «Stahl  nnd  Eisen"  1901  Nr.  13  8.  728. 
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welclw  nach  der  Beendii^ng  des  Stnik«  aufj^etreten 
sia^  f«raer  auf  den  Umstaad,  dab  giegenwärtif  der 
Nenbaa  von  Eisenwerken,  sowohl  HochSfen,  wie  Stahl- 
nnd  W«hw«rken,  wdch«r  dadiureh  bflrvwnrafm  tat, 
daft  die  neben  der  Untted  States  Stael  CarpoTttion 
bestehendfn  Werke  sinh  dnrch  Erwpitprnnij  ihrer 
Anlafren  von  <1ii'ser  un«ti}iuri>;ij?  maolien  s^olh-n,  in 
äufserst  starktMii  Mafs«  vor  -idi  uflit,  iim^  - n  Ih  li  ni<'lit 
in  letxter  ianie  darek  starke  Besteiiangen  der  Arolsen 
Eisenbahn-Gesellschaften  an  EisenbahnmateriaT  aller 
Art  Man  darf  mit  Recht  den  Schlafs  sieben,  dnfs 
letotare  fiwteUaiigea  im  directer  Beiiehwie  zn  der 
Moma-Giwpe  rtebea,  welch«  niebt  mir  die  Eiaea- 
werie,  londem  aaeb  die  Eisenhalinen  bebemclit 

DI«  SriMgiar  TM  Für  in  eisen  in  den  Y«r«tnlft«B 

Staaten 

betrag  nach  den  Erhebungen  der  American  Iron  and 
Steel  Aaaociation  im  Jabre  1900  sasSOA  t  gegen 
9^  982  t  im  Jahre  1890,  es  iat  somit  ein  Rückgang 

von  über  4"/»  verzeichnen.  Auf  Pennsylvanien 
entfällt  93  •/»  der  gesammten  Erzeii<^ing.  Die  Statistik 
utiif'afst  die  Prodiioliou  an  Triitrern ,  Winkcleisen , 
2 -Eisen  na«l  »onsügem  ConstructionsmAt^rijü  ans 
Sehw«ißwi(«n  mid  FlnfMiien. 

CanadlselieB  Roheisen. 

Von  Boston  wird  gemeldet,  dafs  die  Dominion 
LroD  &  Steel  C'ompttny  jetzt  drei  Hocb6f«n  in  Betrieb 
mit  einer  täglichen  Enengung  von  e>  bis  900  tnns 

Koheistn  Imt  hn  September  fitlf-n  ans  zwei  llmli 
Öfen  ItjiXXJ  ton»,  während  man  tür  den  November 
'2'J  I  H  M)  tons  erwiirtct«'.  I>rr  gröfsere  Tlieil  der  Ki  zeuffnng 
wandert  nach  England,  wo  er  bcreitwtUi^tu  Markt 
findetn  d.  h.  wir  stehen  voreinervidlstündigen  Umkehrung 
de>  Absatsverhältnisses  swiaohen  beiden  L&ndem. 

Ein«  nene  Art  von  Stahlberoitnng. 

Unter  obigem  Titel  brachte  das  ^Kleine  Joamal" 
folgende  Nachricht  als  „Eigenbericht":  ^Die  technische 
ITiiclisi  Imle  in  Charlottenburg  hat  die-er  Tage  Veisuclie 
mit  tincr  neuen  Art.  von  .Stahlbereitung  Mdleadet, 
welche  iu<  ht  verft  lili  n  wird,  in  hetheiligtcn  Kreisen 

frofses  Aufitehen  zu  erregen.  Fachlente  behaupten, 
afs  die  neue  Erfindung  die  ganze  Metallindustrie 
levolntioniren  dürfte.  Der  Erfinder  i^t  ein  kleiner 
meddenbiirgischer  Fabricant  Nauens  Giebel  er,  der 
rifsk  sdum  aeik  Jahren  mit  d«r  ■«aen  Stablber^tnng 
Iwhflrt  bat,  aber  erst  vor  die  OeiflbntlieMteit  treten 
wollte,  luirliilerii  riiic  Euehautorität  wie  die  Kfinigliche 
Hochschule  (  in  Uutjichten  über  seine  Erfindunt:  ah- 
^.'l  ifoben  habe.  Dies  ist  nun  im  günstigen  Sinne  seiti  ns 
der  Hoclisrhule  geschehen.  Der  Proref«  besteht  darin, 
dafs  durch  das  (iiebelirsrhc  Vi  ifahien  iillen  Arten 
von  Eisen  ein  Härtegrail  und  eine  Stärke  gegeben 
wird,  welche  den  Har\  ey8chen,  Krnnpschen  undBoehler- 
eohen  Stahl  um  das  Doppelte  des  Härtegrades  fibertriSt, 
obgleteb  gleiobceiti^  die  Braeugungskostan  an  SO*/» 
verringert  werden.  Projecttta,  die  gegen  einen  sieben 
und  dreiviertel  Millimeter  starken  Stahlpanzer,  der 
nach  dem  <jiili(dii<<liei)  Svstcm  erzeugt  worden  war, 
geschleudert  wunleii,  macliteu  Idofs  einen  ein  Milli- 
metertiefen Eindruck,  während  Krupi  s'  li'  Stuiilplatten, 
die  elf  und  dreiviertel  Millimeter  stark  ^«aren,  voll- 
stlndig  dnrdilflcbert  wurden.  Klingen,  ans  dem 
neuen  Stahl  erzeugt,  sersplittem  andere  Stahlklingea 
als  wären  sie  aus  Hols  gemacht.  Ein  Vertreter 
Oiebelers  begieht  sich  nSchato  Woebe  nach  Pittsbnrg, 
um  «eine  Erfin<lung  dem  grofsen  Stahltrast  von  Amerika 
in  anterbeiten.'* 

Es  ist  ans  nicht  bekannt,  dals  die  technische 
Hoehscbnle  in  Charlottenfaug  «dar  ancb  die  mit 


dieser  in  enger  Verbindung  stehenden  tecbnisehcB 
Versoobsaastalten  flherhanpt  Qntachtea  im  Sinne  de« 
obigen  Artikels  abgeben,  so  dafs  es  von  vornherein 
gelmten  «ncbeiati  die  Naehrieht  mit  Torsicht  anf- 
snnelimen.*  Wa«  uns  bisher  fiber  das  Verfahren  zn 
'  Ohren  gekommeu  ist,  läfst  sich  dahin  sasammenfassen. 
dafs  diisstdlic  tihiuT  wissenschaftlichen  Grundlage  ent- 
li  ' i  i  J  j  .  noch  nicht  im  (^rofsen  durchjijtTiilnt  wurde, 
\ielniehr  seit  einer  Keihe  von  Jabren  iihcr  dm 
Stadium  des  Versuchs  nicht  binaas  :^el«minien  ist 
und  auch  noch  niobt  erwiesen  ist,  dafs  daduroli 
eine  billigere  Stahleneugang  erzielt  werden  kfiona, 
nnmal  die  hiahar  «naagtan  Piobeaehmelaen  an  Ölaidi- 
milaisiteit  sehr  viel  an  wünseben  flbrig  liefen.  Di«) 
Angaben  über  dir  TTflrtc  des  Materials  und  die  Ver- 
gleiche mit  anderen  Stahlen  sind  daher  als  einer  festen 
Gnndlage  «ntbtbreod  an  b«ieichnaB. 


Elektrische  Schnellbahnen. 

Die  Studiengeseilschaft  für  elektrische  Schnell» 
bahnen  veröffentlicht  angesichts  des  grofsen  Interesse«, 
das  dem  Unternehmen  der  StudieofeseUacliaft  allseitig 
entgegen eebraoht  wird,  einige  korae  Motiaen  &b«r  d«n 
Gang  nnd  die  btsberigen  Er^bnias«  derVeranefa«  und 
ergänzt  in  dankenswerther  Weise  bierdnreb  die  viel- 
fach in  öfTentliclieii  Blättern  gebrachten  Mittheilungen. 
Anfangs  Septemlier  wurde  mit  den  Versuchen  auf  der 
Köni^lit-hen  Militär-Eisenbahn  he(j;i)nnen.    Diese  Ver- 
suche mit  den  beiden  Schnellbahnwagen  fanden  so- 
nächst  unter  Vorspann  einer  Locomotive  statt,  am  die 
Wagen  einzufahren  und  in  ihren  einzelnen  Theilen 
reguliren  zu  können.  Nach  Beendigung  der  VorrersudM 
wurde  mit  den  «lektriadien  Fahrten  beconnca.  An- 
I  fangend  mit  einer  Oeseb windigkeit  von  60  km  in  der 
Stunde,  wurde  diese  nach  und  nach  anf  100,  V20.  140  kin 
gesteisfert  und  erreielite  den  Höchstwertb  mit  km 
I  m   der  .Stunde   liei  einer  .Spannung  den  elektrin  lien 
I  Stromes  in  der  Speiseleitunfr  von  mehr  als  lOÜÜÜ  VolL 
Auf  europäischen  Eisenbahnen  Ist  mit  mehr  als  130  km 
Oeschwindigkeit  bisher  nicht  gefahren  worden,  und 
die  gröfste  auf  amerikanischen  Bahnen  erreichte  Ge- 
schwindigkeit aoU  aoMblicb  140  km  in  der  Stunde 
betragen  nabea.  Die  Veranelie  sind  siramtlich  günstig 
verlaufen  nnd  haben  zu  wichtigen  Bcobachtunt^en  iiher 
,  die  Schnelligkeit  des  Anfahrens   und   des  Breuibens 
lifi   ^rnlster  Geschwindigkeit,  über  die  Sichtbarkeit 
'  fiel  si^'nale,  über  den  Kraftverliniueh.  den  Lnftwider- 
st.'uid  u.  s.  w.  (je!ej,'enheit  ireirehen.    Die  elektrischen 
Leitungen,  die  Einrichtungen  zur  Stromabnahme,  die 
elektrischen  Apparate,  sowie  die  Wagen  selbst  babn 
deb  vorstetieb  oewäbrt,  so  dafa  in  dieser  Beziehang 
die  Anwenamg  von  aodi  grSfteren  OesdiwindiKkeiten 
unbedenklich  erscheint.    Dagegen  wird  der  übrigens 
gute  und  normale  Oberbau  der  Militär-Eisenbahn  nach 
den  j^emachteu  Beobachtungen  fnr  eine  stärkere  In 
ausprui  hnabme  nicht  für  freniitrend  widerstandstahi;^ 
emchtet.    Beviir  die  Versuche  weitergeführt  werden 
:  können,  ist  deshalh  im   Interes«*«  der  Sicherheit  eine 
I  Verstärkung  des  (i<  lt  ises  nnrl  Verbesserung  der  Bettung 
{  auf  der  Versutihsatrecke  erforderlieh.   Ceber  den  Um* 
fang  nnd  die  Aaafükrung  dieser  Arbeiten  werden  snr 
I  Zeit  Erhebuncen  angestdlt. 

Man  darr  den  weiteren  Versuchsergebnissen  mit 
grolstcr  Sjinnnnnc  •■nti.'ei.'ensehen ,  d;i  sie  i\uf  ihrem 
Gebiete  bahnbrechend  sein  und  fest  eingewurzelte  An- 

schauungen  Uber  Bsbnbetrieb  anscbeinand  Aber  B«id 

werfen  werden. 


*  Nach  SchlufK  der  Redaction  gebt  nna  noch  «ine 
zweite  Notiz  des  „Kleinen  Journals''  zn,  fn  welcher 
herirhfitjend  cmstatirt  wird,  d&fs  weder  die  Versuchs- 
anstalten noch  die  Uodischnle  ein  amtliches  Gutachten 
•her  die  Braaebb«rketC  d«r  ErUndnng  «rstattet  biuaii. 
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BUchersckau. 


JHe  hctfrogf-nen  Gteithgeuichte  vom  Stnudpunkte 
der  FhasenUhre.  Von  Dr.  H.  VV.  Backhais 
Boosebeomt  Profanor  m  dw  Uaivmltlt 
Amsterdam.  Erstes  Hefl :  Die  Phasenlchre- 
Systome  aas  einer  Componente. 
991  Seiten,  64  AbbiUrag«n.  Bnmnteliweig 
1901.  Verlag  Ton  FrUdr.  Vieweg  &  Sebn. 
Preis  5  Jf  50 

Uic  Verwendung  der  physikalischen  Chemie,  und 
natnentlich  der  Lehre  vom  (ilri>  ligcwit  1it(^  zar  Auf- 
kläruD^  metallurgischer  Probleme,  die  allerdings  erst 
in  der  liingsten  2£Bit  erfolgte,  vcrsitriclit  eine  so  wesent- 
lifllw  Fördenuig  onserer  ErkeuataiTs,  data  »ie  in  nicht 
faner  Zeit  eine  siemliob  nUgemeine  aein  dfirfle. 
Nmentliob  «eit  der  vichtigen  Arbeit  Rooaehooms 
Ober  „Eisen  und  Stahl  vom  Standpunkte  der  Phaswn- 
lehre^  ist  das  Interesse  für  diese  Art  der  Betrachtung 
ein  zieinlii'h  reifes  geworden  uinl  es  wird  diilier  gcwils 
manchem  strebsamen  Hüttenmanne  wünschenswerth 
erst-heinen,  näher  in  die  thenretisi  hen  GnindUi^en  ein- 
sadrllffMI.  Dieeem  Wunsche  kummt  nun  das  vor- 
UefMiM,  von  ^aeim  der  bemfeneten  Fondter  wf 
diesem  Gebiete  ▼erflUbte  T7«rk  in  redit  puaender 

Weise  entsre^-en.  Pie  thcrtTHtdynaiinsrlu'n  Aldeitutiiren 
sind  auf  ilaa  Allerunthweadig&te  beschriinkt,  sn  dafs 
das  Buch  uu'h  bei  geringen  mathemutisclieu  Vor- 
kenntuit^seu  verständlich  ist.  Oleichwohl  ist  es  für 
Jene,  welche  über  die  neueren  Fortschritte  aut  plivhi- 
Icalisch-ciieatiscbefli  üebiete  nicht  orientirt  sind,  keine 
gans  leichte  Leetlre,  und  mnb  von  Solchen  nicht  blofs 
gelesen,  sondern  thntaächlich  studirt  werden.  Dies  ist 
aber  auch  gar  nicht  anders  möglich,  da  es  sich  Tür 
solche  Leser  um  neue  Anschauungen  handelt,  in  iHe 
sie  sich  erst  einleben  nittssen.  Dies  wird  aber  in  dem 
vorliegenden  Werke  durrh  die  streng  eystenMltiecbe 
Behandlung  wesentlich  erleichttrt. 

Das  vorliegende  erste  Heft  liehandtlt  zunächst  in 
etmr  46  Seiten  Jansen  Einleitug  die  Phaeenlehre, 
'veldhe  mit  Reeht  der  ganzen  Darstellnng  m  Omnde 
Ej-elegt  ist.  Xarh  riiariiKferisinini^  des  honini^eneti  uml 
Iii'teriii;riien  (i!ei(  hgewiidits  wird  die  I 'nulihiing'ii^keit 
des  (ilei(lij;e»ichtes  vi)n  rler  Menjje  der  Pluisen  und 
die  Nothwendigkeit  eines  alls«itigtin  (ileichgewichtes 
iwiedien  verschiedenen  Phasen  sowie  der  Begriff  der 
Componentui  erörtert,  woianf  die  (ileicbgewichte- 
bedingnngeo  in  sehr  elttfaeber  Weise  abgeleitet  werden. 
Hier  wäre  es  wohl  manchen  Lesern  erwünscht  gewesen, 
eine  Erläuterung  der  physikalischen  Begriffe  der  Aus- 
drücke S  (Entropie),  <t  (fn^ie  Energie),  X,  Z  und  W 
tu  erhalten,  eine  Aufgabe,  die  freilich  in  pjemein- 
verständlicher  und  doch  kurzer  Weise  ziemlich  schwer 
an  löten  ist  Hieran  reibt  sieh  die  PhaBaaregelt  eine 
Bespreohnng  der  non-,  mono-,  dl-  nnd  plnrivvrfaaten 
Systeme,  der  Einschränkungen  der  Phasenrejjel  hei 
letzteren,  der  all<,'eraeinen  Gesetze  über  die  Zustands- 
nnderiinj,'eii  in  (Joiiiplexen  beliebiger  Phasenzahl  aad 
die  Eintheiiunc  der  heterogenen  Gleichgewichte. 

Das  nun  folgende  L  Bndl  behandelt  das  Qleich- 
Mwieht  in  S^stwien,  die  nur  aaa.  einer  Conponente 
Msteben.  Hier  weid«n  der  Reihe  nach  sehr  eingehend 
besprochen :  das  Gleichgewicht  zwischen  einer  flüssigen 
nnd  einer  gasförmigen,  zwischen  einer  festen  und  einer 
gasförmigen,  und  zwischen  einer  festen  und  einer 
flüssigen  Fha&e,  der  Tripelpunkt:  fmt,  MaaiK,  gas- 
förmif;,  das  Gleichgewicht  zwischen  zwei  festen  Phasen, 
der  Tripelpnnkt:  fest,  fest,  gasförmig,  die  fliefsenden 


Krystalle  u.  s.  w.  Den  Schlafs  des  Heftes  bilden 
Bemerkungen  über  die  Anzahl  der  Tripelpnnkte,  die 
Draokindemngen  bei  BUdong  einer  stabileren  Phase 
nnd  fiber  die  Olelehgewicbte  hd  ungleiehfSrmigem 

Drucke. 

Wir  sehen  der  Fortsetzung  des  interessanten 
Werkaa  mit  groften  IntsrNse  enlgagen. 


Dr.  ranz  Ziegler,  ]Vesvn  und  W<''->h  klein* 
mdustrieUer  Arbeit,  gekenmeichnel  in  eitutr  Dar^ 
$ltUM$tgdn-bergimiKHKleimiMiMtdialrie.  Berlin 
1901,  Braer  &  Co. 

Der  um  die  deutsche  Industrie  nnd  den  dentsohen 
Ansfuhrbandel  hochverdiente  Geheinuith  OÜA  Erie- 
driehs  in  Remscheid  Ültersutdet  ans  das  ▼orstebende 

Bach  mit  einem  BegleitRchrciben,  in  welchem  er  darauf 
hinweist,  dal's  das  Studium  der  vdksw  irthsrhaftlichen 
Grundt'ragiiii  ülier  Wesen  und  Heiicutung.  Lebensfähig- 
keit und  Zukunft  der  einzelneu  U nternehniungsfurmen 
der  vielgestaltigen  bergiscluii  Kkineiseninduütrie  ihm 
im  Interesse  der  Literatur  nnd  der  Ergänzung  gesetz- 
ceberiseher  Unterlagen  von  jeher  der  f  ftrderong  and 
Untsrstfltznnfr  werth  enehisnim  sd.  Wenn  «r  dabei 
zugleich  die  BofTniuig  iiusspricht,  dafs  die  w  issenst  hsft- 
liche  Erfassung  de»  bewältigten  Stuffes,  der  in  seiner 
gerade;!u  nn-saikähnli'  hen  Mannigfaltigkeit  und  Eigen- 
art der  Forschung  fast  uniibi-rwiudliehe  Sehwierig^ 
keiten  entgegensetzte,  durch  die  vorliegende  unifassend 
dargelegte  IJntersachong  klar  und  erschöpfend  gelongea 
sei,  so  können  wir  ilwi  naeh  eingehendem  Stndinm 
des  vortrefflichen  Werkes  bestätigen,  dafs  diese  Hoff^ 
nong  durchaus  erfüllt  Ist  Das  Zieglersche  Werk  ist 
eine  klardurchdachte,  mit  umfossennem  Beweisiiiaterial 
ausgestattete,  lebendi?  sjeschrifbene  Arbeit,  die  das 
Muster  einer  Moiingraidiie  auf  technisch-w  irthsrhaft- 
Uchem  Gebiet  genannt  zu  werden  verdient.  Wir  werden 
anf  einseino  Abschnitte  des  Werkes  im  llaui'ttheil 
VttNHtf  Zeitaehrifk  sarftekkonuncn  nnd  neben  üun  fBr 
hevt»  ein  hentliehes  Osldlwoii  mit  aar  ssinen  Weg 
in  die  !?tni1irstubp  des  Gelehrten  nnd  in  die  Stätten 
praktischer  Arbeit.  DU  Btdaeti«tt. 


Travail  mecanüjue  dans  le  houiUtfres.  Aach  da.s 
Comit^  Central  des  Huaillieres  de  France  be- 
schäftigt sich  in  seineni  Cireiilar  Nr.  212.'$ 
in  einem  ausführlichen  Bericht  mit  amerika- 
nliehen  Eohlen-SebitDiinuehltteB,  ein  Thema, 
das  die  Aufmerksamkeit  der  engliacheu  Fach- 
presse wie  diqeaige  des  bergbaalicben  Vereins 
bekamtminitoi  uf  rieh  gezogen  hat. 

FMind»hi9miitiu^Kahmltri908.  FÜrMaaebiiien- 
und  Hölti'n  -  fncpTiii'nrp  hnrnn'--i:f'geben  von 
Th.  Becktirt  und  A.  Fohlhausen.  Vierund- 
Bwanzigater  Jahrgang.  Zwei  Tbeile.  Berlin, 
Jalina  Springer.    Preis  3  oM. 

Kruft.  Kiilfwler  für  Fabrikbetrieb,  bearbeitet 
nnd  herausgegeben  von  Richard  Mittag, 
Ingenieur  nnd  Chefredaotenr  der  Zeitschrift 

, Kraft",  früher.., Dampf".  rtinfzcliTiter  .Tahr- 
gang  1902.  Berlin, BobertTessmer.  Vrei&i  Jt. 
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Sole nd ff  für  BdriAdeitung  und  praktischen  Ma- 
!tehinenha>i  190'J.  X.  JahrpTüiiP-  Heransgre/iTeben 
von  H.  Güldner,  Oberingeuieur.  in  zwei 
Th«il«ii.   DntAm,  Georbard  KUhtnann. 

Kaleii(I''r  für  Kisothdhiittchniker.  Hegjündet  von 
Ednu  Keusinger  von  Waldegg,  neu- 
bearbeitet von  A.  W.  H  e  y  e  r ,  Kßnigl.  Eisen- 
bahnban-  and  Betriebsinspector.  Neunnnd- 
zwanzigHter  Jahrgang  1902.  Wiesbaden, 
J.  F.  Bergmann.    Preis  4  tS. 

Kahfidm-fürKM€m$ifertMeHlen,  sngloich  Taschen- 
buch fflr  Kalk-  mid  Cfmertwerke.  Zweiter 
Jahrgang  1902.  Dresden,  Gerhard  Kühtmann. 

D$iit$eher  SMosatr-  und  mmitdekaUnder  1909. 
BefrBndet  von  Ulrich  R.  Maerz.  Ke.Iaction: 
Professor  Alfred  S  c  Ii  u  b  e  r  t.  Einimd- 
zw:inzi;;ster  Jahrgang.  Dresden ,  Gerhard 
Preis  geb.  8  *4f,  In  Brieftaeeben- 

ledorband  4  - 
Gliide  aufJ  J902.    lUuatrii  Ur  Kaieuder  für  alle 
AnKebSrigen  and  Freonde  dea  Berg-  nnd 

Ilfltfonwesen?.     Heransgeecben   von  Franz 
Kiealinger  in  Wien  bei  J.  Steinbreners 
Verlair  in  Winterberg.   Preis  BO  ^. 
Der  Kalender  ist  eiiur  der  jruten  alten  Art.  Er 
bringt  ins  Fach  Erreifrndf:  Krzühliin?«^ii.  ^meinnütziaie 
Anfsiitze,  (leilirlitf,  Spriiolic  Sri^'t-ii,  >\'u-  liunioristiscne 
Rubrik  „Nach  der  Schicht",  die  Jahres-Hondschao, 
Statistisches,  die  flirdllBerg-  und  Hüttenwesen  wich- 
H^ptm  Oeaetse  a.  s.  w.  and  verdient  die  ngt  Anf- 
niMltiaiBkelt  aowoU  der  Arbeitgeber  wie  Arbüter. 

Ekktritch  betn^etie  Auftäge^  ihr  Wesen,  Anlage 
ond  Betrieb,  mit  einem  Anhang:  Pelisei- 


!  Vorschriften  mit  Gebührenordnung  von  Ci\il- 
ingenieur  P.  Schwehm,  Hannover  1901, 
Verlag  von  Gebrüder  J&necke.  Preis  2,20  tJC. 

Htklrudig  GrttbeidoeamaliMH.   In  einem  hiibadi 

aiiHg-est^itteten  Katalog,  der  narli  mancher  Hin- 
I  siebt  vorbildlich  ist,  beschreibt  dieWesting- 
I  bonse  ElektrieititS'Aetiengesellaehaft, 
'  Abtliciluni.'  JJcrlin,  .Tägerstrafse  19,  die  von 
I  ihr  gebauten  elektrischen  Grnbenlocomotiven 
I     nebat  «innren  Theilen  derselben,  eowie  die 

Anwendbarkeit  nnd  den  T^knngagrad  der 

Maschinen. 

I  Gebr.  Fieifier,  Kaiserdatdem.    Der  fiber  Dampf- 
I     naaehinen  haadehide  Katalog  der  Firma  enthllt 
eine  Tlt'siiirt'ibung  der  DaiiipfiniiHcliinen  mit 
i     Präcisions-Schiebersteuerung,  mit  Ventilsteue- 
rung (Patent  Badevanovie)  und  dar  stehenden 
Dampiteasehinen  mit  KoIbenseMebersteiienine. 

Annuairr  rh  In  l/ghlalUm  du  Travail  pnblif^  par 
rOfißce  du  Travail  de  Belgi<ine,  4.  anuee  1900. 

ForUtAHti«  auf  dmt  Gdntie  der  Transporttor- 
richtungen    uniterer    Eisenhüttenanlagen,  Von 
j      Bernhartl  OsaTin.   Sonder-Ahdnirk  ans  den 
I     Verhamlluiigen  des  Vereins  zur  Bei'ürderung 
des  GewerbfleilSieB.     Berlin.     Verlag  tob 
Leonhard  Simion. 

UtiUaalion  direäe  dea  Oaz  den  Hauts  Fourneaux 
«Um»  les  iMeun  d  Explosion  par  A  ng.  Dntrenx. 
Sonderabdmekana  «Genie  CiTil".  Paria,  1901. 

Zeilunga-Katnlog  und  ln.vrtiom-Tarif  der  Annoncen- 
Expedition  von  M.  Dukes  Nacbf.,  Wien  l, 
WelkeUe  6.   1001.  Selbstverlag. 


Industrielle 


Allgemeine  ElebtrielUUs^eselUcbart. 

Dem  umfancn-i«  hl  n  Bericht  fHr  1900^1901  ent- 
nehmen wir  die  lolgcnden  Einzelheiten : 

«Fast  iwtf  JalnrKebiite  lang  hat  die  elektrotech* 
nilcbe  Indnstrie  immer  nene  lohnende  Anfgahen  ge- 
fnoden  nnd  sich  einer  stetigen  Kntwickhing  erfreat;  ' 
die  liekaunlen  Vuri:änv'<'  iri  iiiisirt-m  Wirthscliaftslelien 
n)ufi«ten  eine  vurläui)j,'c  1  iitortirechnng  dieser  Bewegung 
mit  Nothwendigkeit  hf  rtn  itultren.    Auf  die  Anzei<^hon 
drohen<lerUeberprodaction  und  ungesnnderrcbortreibung 
bei  der  Amdehnung  liestehender  nnd  Finanzirung  neuer 
Vntemebmnngen  haben  wir  in  den  letzten  Jahren  oft- 
malt hingewiesen.    Wie  »ehmenclich  aneh  der  scharfe 
Rfickgang  der  Conjunetsr  «mpAinien  wird,  and  wie 
berechtigt  die  Klagten  aber  Schlden  und  Einbofsea 
sind:  der  auf  \  <t\ 'illK  itrininung  der  Arbeitsmethoden  i 
bedachte  l'\iliri-  .int  mv\  Techniker  wir«!  zugelten,  dafs  i 
nur  norriial  lii  si  h;iftij»te  Werkstätten  Zeit  und  Mufse 
zu  Verbcsserujigf «  und  Vcriiilligungen  linden,  während  . 
die  zwei-  und  dreifaclicn  ."^chif-titen,  wit-  sie  jahrelang 
ztir  Nnthwendigkeit  geworden  waren,  Ans^estaltnn>(rn  , 
nnd  Nt'uemngen  der  Fabricationsmetlioden  erschwerten. 
Wir  konnten  snnfthemd  den  gleichen  Umsets  wie  im  { 


Rundschaii. 

V'orjahre  abrechnen  und  waren  in  dt-n  mtistcn  .Ab- 
theilungen unseres  Qcschäftsbetriebes  and  der  Fabri- 
CStion  befriedigend  beschäftigt;  neuen  Unternehmungen 
gegenäber  Iccen  wir  nns  aber  grobe  BeMbriaknag 
snf.  Die  Zahl  unserer  Angestellten  nnd  Arbeiter  ver- 
ringerte sich  nach  der  Z^lung  am  1.  October  a.  er. 
ani  14A'14  gegi'U  17861  zur  trleichen  Zeit  des  Vorjahres. 

In  unserer  Masuliim  ii  und  Aiijiarutcfabrik,  welche 
7118  Angestellte  und  Arl>eitir  am  Srhlusse  des  (ie- 
schaftsinlirrs  lu'scliiiftitrte,  w  iirdcii  insgesammt  'JlÖÖODy- 
namumaachinen  mit  197  327  J-i.-VS.  ~  2»W  10(>  P.S. 
Leistung  gegen  16418  l^ynamomaschinen  mit  153241 
K.  W.  =  2üeütK)  P.S.  Leistug  im  Voijahre  her- 
gestellt; dabei  bat  der  Baa  seb  groCmr  Hsschinen 
an  Bedantaiv  srbeblick  gawonnsa,  aber  die  Dan^- 
sebttftlsleletuig  ist  trots  der  Znndune  in  der  Zsbl 
kbdnerer  Maschinen  nahezu  diesolbo  poblif  btn.  Unsere 
Versin  lif,  den  directen  Danipfbetriei»  in  Fiiniernnlagen 
diin  li  I  irclistrntn-Motoren  7.n  ersetzen,  verspreebeii  so 
nanihaüe  Ergebnisse  aneh  in  ökonomisoher  iiinsicht, 
dafs  der  Bergbau  sich  dieser  Neuerung  kaum  wird 
entziehen  können.  Die  Versuche  auf  der  Sfilitärbabn 
Herlin — Zossen,  Geschwindigkeiten,  wie  sie  auf  Eisen« 
bahnen  nicht  gekannt  sind,,  mittels  Elektrieitit  sn 


Digitized  by 


1.  December  19U1. 


«midien,  liäbeii  nocSien  b«foimeii.    Du  Kabelwerk 

be«ch«fti^c  mehr  als  2700  rnUnnUrhc  nnd  weibliche 
Arbeiter  unJ  venirbeitete  772<)  t  Kupfi  r  src^en  8090  t 
im  Vorjahre.  K^^  wunle  weiterhin  das  Hfstrotien  ver- 
folg, Al>«atz;,'-liiefr  ;vach  aofserhuHi  ilir  ulektrotech- 
nisclu-n  Imliistrit'  zu  mchliessen,  und  aus  diesem 
Ontade  der  Entwicklung  unseres  Metallwerkes  be- 
mndere  Anfmerksamkeit  zuj^wandt.  In  seiner  Ab- 
tbeilnng  für  Feinmechanik  hat  dos  Kabelwerk  neben 
der  Fattrication  von  R8ntgen-Apparnten  ond  denn 
Zubehör  unser  SystPin  ilpr  ['unkfnt«'1egraphie  weiter 
ausgebildet.  Die  regiliniUsit^'i-  Faliritatinn  von  Nernst- 
lanipon  wurde  in  beträi  htlu  lHuit  Tnifange  aufj^enominfn 
imd  bejpe^ete  reger  Nachfrage,  obwohl  wir  einstweilen 
nnr  wenim  Typm  an  den  Markt  bringen.  Die  Ar- 
beiterMU  in  inurur  Gliihlaaipenfiibrik  Temehrte  «ch 
entipn«tiend  nm  250  KSpfe  nnd  erreieht  jetit  die 
Zahl  von  1400.  Das  Tii>*tjillations-  und  Verkaufs- 
geschütt  liat  gegen  da*  Ndrjahr  eine  Steigerung  von 
ca.  15°/«  erfalircti.  l'nttr  etwa  \M>0  von  nns  ans- 
getührten  Anlagen  Itetanden  sich  Aufträge  von  fast 
allen  Behörden  nnd  IndnstrieQ.  Fertiggestellt  wurde 
eine  erfaebliebc  Anzahl  grofser  Erweiterungsbauten 
der  Strefeenbahnen.  Im  ABSchlurs  an  die  nns  con- 
oessioolrte,  fUr  Rechnung  eines  Sjmdicatee  betriebene 
elektrische  Stadtbahn  Halle  erwarben  wir  die  auf 
99  Jalin  »Ttlicilte  (iene!iniii:uii>;  fiir  eine  14,5  km  lange 
elektrische  Strafsenbahn  Hallt- .Merseburg.  Kinschliefs- 
lich  der  Krweitemngsbanten  der  Berliner  Elektricität)- 
werke  wurden  im  verfloMenen  tieschäftsjabro  B9  Cen- 
tralen und  Erweiterungen  bereits  bestehender  Werke 
mit  einer  Oesanuntleintang  von  etwa  6B000  F.  8.  fertig- 
gestellt nnd  dem  Betriebe  Obergeben,  wibrend  40  Werke 
mit  einrr  (irKammtleistnng  von  etwa  BOO(K)P.  S.  sich 
noch  im  H:v\  befinden  hezw.  demnächst  in  Angriff  ge- 
nommen NSlTiiiT. 

Als  Cie8chättsg««wiriti  w-  isc«  wir  1072tjö!t8,!)0  ^tf 
aus,  hierzu  Vortrag  uer  1HU9  19U0  a85K8.</,  und 
uch  Abzug  von  HandlaDWiiukotiten,  Stenern  nnd  Ab- 
■ebieibungen  ateben  9  7w  668.78  Jt  rar  Verfügung, 
deren  Vertheilnng  wir,  wie  folgt,  vorschlagen :  12  % 
Dividende  a./M.  60000000  =  7200000  Rflek- 
8t>>llunj;?ifiiritii  1  1-72 ;?78,n:\  .  A*,  nnitinfiitinnen  an  Be- 
amte und  WKhlfaUrtseinrichtuugiMi  IViKUHHi.*',  Pensions- 
nnd  Unterstützungsfonds  300txX'  T.uitii Hif  li.  s 
Aufsichtsraths  240000  .  Vortrag  pro  mijmri 
226290,70  rJf. 

Vielfach  haben  Unteraehmongeo,  welche  in  der 
Hoebflttth  der  (.'onjunctnr  ebne  innere  Notbwendigkeit 
enstanden  und  mit  nnireiin:,''nder  Sachkcnntnifs  ge- 
leitet waren,  das  Vtitiam-u  in  die  Eririebitrkeit  unserer 
Inilustrif  erschüttert.  K»  wird  die  AulV;ilic  drr  auf 
solider  (irniidlagc  errichteten  und  mit  l.msicht  und 
Verstandnils  geleiteten  Werke  sein,  dieses  Vertrauen 
wiederheraust«l]en.  Aber  hierdurch  allein  wird  die 
Sdiwierigkeit  der  Lage,  die  Aeilweiae  anf  notorischer 
Ueberproduction  der  Fabriken  bonht,  nicht  beseitigt 
Die  mifslichen  Verhältnisse  werden  schwinden,  und 
die  (icutsclic  KlfktrritiM  liiiik  « ir'l  Ihre  Macht  nnd  Be- 
deutung, wel<-he  sie  im  Wettbewerbe  der  Nationen  in 
Chicago  und  Paris  gezeigt  hat,  erfolgreich  auf  dem  Welt- 
markt bethätigen,  wenn  neue  Handelsverträge  wie  wir 
hoffen,  unseren  Waaren  die  Märkte  befreundeter  Nationen 
oflSni  lialten,  nnd  wenn  die  kräftigeren  Unternebmnngeu 
durch  sweekniäfsige  Organisation  und  rationelle  Ar- 
beitstheilung  die  Veramhs-,  Fabrications-  und  Ver- 
kaufsi«pescn  anf  das  geringste  Maf»  herabmindern.  Im 
eigenen  Interesse,  wir  in  ili  ni  <i»'r  i  li'ktrdtrclniischen 
Industrie  ist  desball»  mist  r  Bestreben  darauf  ^trichtet, 
in  dem  angedeuteten  Sinno  sn  wirken,  lunl  wir  halten 
«18  die  Initiative  hierfür  an  ergreifen  fiir  berechtigt, 
weil  die  innere  nnd  infsere  Lage  nnterer  GeeeUscbaft 
die  Vennnthung  ausschliefsen  sollte,  dafs  sie  anf  das 
Zustandekommen  derartiger  Projecte  angewiesen  ist. 


Miblenbananstatt  und  Maschinenfabrik,  vormals 
0«l»rtier  fleck,  Brwtf m. 

Dem  nenesten  Gesi  hiiftsherielit  cntneliinen  wir: 
^Das  ubgeiaufene  ir>.  Geschäftsjahr  fiel  in  eine 
Periode  allgemeinen  wirthschaftlicheo  Rickganges. 
Erfreulicherweise  sind  wir  aber  hiervon  verhUtnils- 
mäfsig  nur  wenig  berflhrt  worden,  wenn  wir  aueb  nicht 
von  Verlusten  bei  unseren  Materialbestimden  verschont 
geblieben  sind,  da  wir,  wie  alle  Fabriken  der  Eisen- 
I  oranche,  auch  im  vnri<ren  .lahre,  um  nicht  in  Material- 
noth  zu  gerathen,  gezwuiigtii  waren,  gröfsere  Abschlässe 
zu  niarlicn.  Auch  im  verflossenen  Jahre  haben  wir 
wiederum,  trotz  der  niedrigeren  Verkaufspreise,  eine 
Steigerung  unseres  l'msatzes  von  H  458  900  ,M  anf 
S546890«#  enielen  können,  wihrend  der  Reingewinn 
von  298 107,85  anf  903 189,19  jtf  gestiegen  ist. 
T>iesi-  Str'i<rernng  verdanken  wir  hnujitsiiciilicli  dem 
Umstaude,  dafs  wir  den  Ausfall,  ileti  lias  (ientselui 
(lescbäft  brachte,  dun  li  erliolifen  Export  \^  ieder  aus- 

f:leichen  konnten.    Wir   haben   daher   auch    an  der 
^.rhaltung  bezw.  Ernenemng  nnserer  Handelsverträge 
ein  lebhaftes  Interesse,  ja,  wir  wUrden  gern  anf  jeden 
dentschen  Scbutczoll  fftr  unsere  Erzeugnisse  versiebten, 
wenn  dadurch  ireendwelcbe  Zugeständnisse  seitens  dt>s 
Auslandes  erreicht  werden  kSnnten,  die  unserem  Export 
eine  Brleichtemn?  verschafften.'- 
I         Die  Abschrciliiniiri  n  helmitVn  sich  auf  loy  (>;iö,03 
'   der  KeiuL'ewinn  :iiit         189.10  ,C    Verthcilt  «oll  diest? 
.Summe  wie  folgt  werden:  4  7»  Dividende  -7Q00O.#, 
5>  dem  Aufsichtsrathe  von  198 189,19 =>  9669,45«#, 
15*/*  dem  Vorstunde  nad  Beamten  tob  963 189,19 
=89478,88       Special-Ileservefonds-Conto  2ß000c#, 
Delcrede  -  Conto  I5<KK)         Arl»eifer  ünterstiifzunirs- 
fonds-Conto  20000       Heumtcn  -  I  nterstützungsfonds- 

Cüuto  2  H)      ,   4''..  Sup«rdiridendess7DO0O  ^, 

der  Kest  auf  neue  Kcchnung. 

Sldwbebe  ■a«ehhi«alklnrlk  Tvrn.  Biek.  Harlmmn,  ■ 

Actiengesellsebaft,  Chemnitz. 

In  dem  Betriebsjahre  1900,1901  belief  sieh  der 
limsatz  der  Gesellschaft  anf  16  799100,69  .«:  gegen 
lt>707078/)7*4:  im  Vorjahre  nnd  hat  sich  somit  um 
92022,62  .#  ss:  0,5ö  »/o  erbSht,  Dafs  dieses  Ergebnifs 
hinter  lieii  Kr\viirtuii[,^en  ziiriii-khleiUt.  hierfür  werden  im 
<Tesi'liiit'tsl'erielit  die  firunde  in  dein  allgemeinen  wirth- 
sehaftlii  hi'ii  Nieder^niiiL.'e  ei-ldirkt,  der  sich  mit  zu- 
nehmender inleQ!<it4it  seit  den  letzten  Monaten  des 
vergangenen  Jahres  geltend  machte  und  zu  einem  sehr 
empfindlichen  Preisrückgang  der  FertigÜsbricafee  dar 
Vasehineninduetrie  fHhrtt,  sodann  lAer  asdi  in  der 
abnormen  Entwicklung  der  Rehmaterialien-  nnd  Halb- 
fabricutpreise. 

{  •er  lüihiri  winn  belauft  sirli  auf  1475  647,2.")  .  //. 
Hiervon  ab  die  Abschreil.uugcn  in  der  Höhe  von 
597  559,38  verbleiben  an  Keingewinn  878087,87 
dessen  Vertheilung  wie  folgt  voigescUuen  wird: 
Ueberweisungan  den  Beamtendispositjonsfön«  20000t#, 
j  üeberweisung  an  die  Arbeiter- UnterstOtzungskasse 
I  10000  e^f,  4  "  ..  Dividende  anf  12000000  Actien- 
k;i[i;tal  ■=  480000  Vertrag  auf  neue  Rechnung 

lir>45t),27  5  "k  Pantii  me  au  den  Aafsicbtsrath 
=  12(>H1,60  ■Z',  -2  "  .^  s.q.rrdtvidoide  anf  1200O000UV 
Actienkapital  »  240000  uT. 


atdeabirgliiek«  nmnktttm-ClMdlsebafl 

sn  Augustfehn  in  Oldenburg. 

Das  abgelaufene  (Tescliäftsjahr  hat  fiir  das  Werk 
einen  eebr  nngHnstigen  Verlauf  genommen.  Ein  ge- 
winnbringender Wslzwerkslietrieb  war  ausgfsehlosaen, 
es  würde  sogar  mit  grofscm  Verloste  gearbeitet  worden 
•ein,  wenn  ipit  den  thenren  Kobnuterialien  der  volle 


1886  auhl  und  Eisen. 


Verein  -  NachricHteH. 


l.Decetnber  IWl. 


Betrieb  eafreeht  eriielten  wordea  wlre.  Es  blieb  aiehta 
Aadem  Sbr^  ele  des  Meinet«  üebel  —  die  loAente 

EtDSchränknng  de«  I^flrichcs  zu  wühlen,  und  es 
liefs  sich  auf  di««ip  Wi  isf  auch  durc  litülireu,  die  Roh- 
matcrialifu  nur  für  in  >  ,  t  ilgen  Bedarf  einxakaufen, 
so  dafs  dm  Werk  im  neuen  (ieschäftsjahre  nicht  mit 
Abschlüssen  su  hohen  Preisen  belastet  ist  Anch  die 
iiiefserei  war  nicht  voll  beschäftigt  und  die  Prodoction 
niafste  ebenfalls  eingeschränkt  werden,  ohne  dafs  da- 
doroh  eine  Abnelioie  der  Legerbeettode  eireieht  wiurde; 
neurdinge  iet  alter  in  diesen  Betri^beiweige  dae  Qe- 


I  eebift  leblisfler  n^wordea,  doeh  sind  die  Preise,  welobe 
I  enielt  irerdea,  nicht  der  Nachfrage  entsprechend.  Di« 

Hufeisfiifabrik  hat  elietifalls  nicht  voll  arbeiten  können, 
aber  liiis  Beschäftigung  hat  auch  tieaeniing?»  znKcttommen 
und  der  Kundenkreis  dehnt  sich  aus. 

Der  Gesammt-Ueberschufs  der  Betriebe,  ali>;eseiien 
vom  Gewin  II  vertrag  und  der  Einnahme  fiir  Mitthi-,  be- 
trag 7ä604,B4  #  nnd  es  Terbleiben  nach  Abzug 
der  General koKten  ti300,[)2  >'.  Nach  einer  Abschrei- 
bimg Ton  MS»  Jt  tut  Modelleconto  eiad  «lifi»  Jt  aaf 
aem  Bechnang  vwntrageD. 


Vereins  -Naehrichten. 


Verein  deutscher  EieenhSttenleote. 

Adressen  -  Aonderangen. 
Zar  reohtaeitigen  Zaeteiloog  der  Vereioneitschrift 
„Stahl  and  Eisen*  ist  es  anliedingt  erflndeilieb,  dab 
die  verehrlichen  Mitglieder  von  jeder  Adressenänderang 
stete  sofort  der  Qeschftftsfahrang  Mittbeilung  maohen, 
d«  nar  in  einem  eol«h«a  FnU«  Ar  erdnungsmafhige 
Zastellnnf  Seige  getrsgea  werden  kann. 

Aeiideroagen  Im  Mitglieder •Yerxeichuir». 

UrutfhfiM,  Hfinr.,  Oberingenteur  fltr  V^its<>hpr  Mag- 
nesitwerko,  Ait.-Oes.,  \^it8ch.  Steiermark. 

BrumloH  ,  llatu,  Ingenieur  der  Union,  Uortmand. 

ttunganit,  Htigo^  Direder.  Hattingen  a.  d.  Rabr,  Bahn» 
hofstr.  423. 

Chuchui,  Civilingonienr,  Wabtwerksehef  a.  D.,  Oleiwitn, 
Keitbstr.  16. 

HON  DradtenfeU,  Thtedor,  FreOurr,  Ingenieur,  Kupfer- 
hütte des  Herrn  Dr.  Lieven,  ßatnni,  Kaukasus,  Knüll. 
Krhardi,  Dr.  E.,  Köln  a.  Kb.,  Friesenplatz  14. 


I  Kehren,  G.,  Betriebsingenieur,  Mülheim-Rhein. 
I  Kirfer,  Joseph,  Commerzienrath,  Uuisborg. 
;  Liekunberger,  Theoior,  Oberingsnimir,  Berlin  W.,  II afr' 
thäikirchstr.  14. 
Martent,  Dr.  Ote»,  Hendelskamwer  Dortmnmd,  Dort- 
I  mnod. 

i  Mmgmuafr,  F.,  Oberingenievr,  paislmv,  Babastr.  90. 

i  Bayner,  John  i^uerin,  Generaldirector  des  Moskauer 
htahlwerks  Semenowskj,  Moskau^  Srjetenskv  Bnl- 
war,    Haus   Hast  Fenerventdienntgs- Geeellaebift 

'  Stauf,  »CiM  ,  In^'enieur.  Vertreter  flrfieiy- and  Hüten-' 
I      werke,  Diedenhofeu,  JLotbr. 
Struop,  CoHstoHtin,  Amndator  der  Fabrik  „Veanv*, 

Litiau,  Rufsl. 

Thirtf,  Kujffne,  Ingenieur,  St.  Petersburg,  Spelenuff«  14 
Wolf,  H.,  Ingenieur,  Saarbrücken,  Hnhenzollenwtr.  105. 

I  Zavkoietku,  Statt.,  Bitter  v.  Zafki,  Ingenieur,  Cseroina, 

I     Post  Slioljmsya,  Oaliaien. 

I  Neue  Mitglieder: 

;  Littd4,  A.,  FabrikbesttMr,  i.  F.  A.  Linde  &  Co.,  Duii- 
i  batg-Wonbrimeroil 

Schneider,  Carl,  Director  der  Bismarckhfittc,  Filiale 
,     Berlin,  Berlin  C.  <2ö,  An  der  Stadtbahn  Nr.  lO6;10e^ 
!  Ziegler,  Michael,  dipL  Lugealenr,  Aieben,  Comdins« 
straTse  12». 


Die  aaf  dw  8.  Oeeember  iL  J.  asgeküiulifte 

Hauptversammlung  des  Vereias  deutscher  Eisenhüttenleute 

itt  bi«  mf  Weiteres  v<)t*»oliol><^ii  wwden. 


Die  GeMhäfUführtuijf. 


Al>oDBeaieittspnli 
Ar 

WchWarein»« 

mitglieder: 

24  Mark 
jahrUoli 

HKIp  PofflQ, 


Ote  ZMlichrifl  •ntfNM  In  hilhiiionatRchen  'Heften. 

STAHL  Dl  EISEK 


Ifistrtloiupreii 
40  Pf. 
für  die 

swdgMpalteiM 
PeÜUeUe, 

bei  jBhretinteral 


Rabatt. 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Ingejüeur  E.  Schrödter, 


Ar  dea  techniwlMn  HmU 


Kedigirt  von 

Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 
OeMhUlsfQhrer  der  Nortfweittichen  Gruppe  de» 
4Mtocli«r  EitM«  OMi  Slakl'Muttritilw, 
IBr  dm  wJrUiMliaAUeiKO  TbdL 

Twbc  fM  A.B»g«l  in  DtaetilMi 


Nr.  24. 


15.  December  1901. 


2T.  Jahrgang. 


Zur  Zolltarif-Vorlage. 


(rast  ein  .  2'2.  .luli  IsT*».* 

ei  der  Kürze  <i«  r  Zeit  in  U  ürzburg** 
konnte  ich  einen  itegenstand  anserer 
inneren  VerlüUtni«w  nicht  noehiuls 
nur  Sprache  bringeOt  der  mich  trots  der  Vor^ 
trtge  von  p.  Delbrttck  vnd  Gtmpbnnaenf  noeli 
ehe  Sie  im  Herbste  nach  Berlin  kamen,  fort- 
wfthrend  beschJU'tiprt  und  namentlirh  nach 
neueren  Mitthilliingen  w<1hrend  meiner  An- 
wi^senbeit  am  Kbein.  £s  i»t  dies  das  Dar* 
ntedwUegen  nneavw  Eisen  Lidostile.  In  Jenen 
VorCricen  werde  mir  nnebgewiesen,  deft  nnier 
Eisen  Export  noch  immer  den  Import  über- 
RtPipTt.  Ich  orwiodertf ,  woher  68  denn  aber 
koninie,  dals  ein  Eisen  F.ihric  ations  Untemohmen 
nach  dem  andern  seine  liefen  aasblase,  seine 
Arbeiter  enUeeie,  die  henmilnngerten ,  nnd 
daA  «Uejenigen,  welche  noch  fottarbeiteten,  die« 
nur  mit  Schaden  thlteni  also  nichts  Terdienten, 
bis  anch  sie  die  Arbeit  wttrden  einstellen  müssen. 
Geantwortet  wurde  mir:  ja,  das  sei  gegründet, 
indessen  bei  sohben  allgemeinen  Calamitäten 
mfifsten  Einzelne  zu  (irunde  gehen,  das  sei 

*  Aus:  Kaiser  AVi Iholin  I.  und  Bismarck,  her- 
ausgegeben sh  Fortsetzung  xu  „GedankoD  nnd  Er 
innennysen"  wa  dw  J.  Q.  (Jottascbflu  BncbiuuidlBog 
Kaebfoiger  in  Stuttgart  and  Bertin.  Seit«  268  nnd  ff. 

Am  10.  .fuli  Txgab  sich  Fflr^t  Bi-mank  von 
Kissingen  nach  Wiirzbarg,  am  mit  dem  dort  nach 
GaateiD  dnrcbreiaeaden  Kai»cr  KiudnuiensatreSen. 


nicht  zu  ändern,  und  wir  ständen  darin  immer 
noch  beeaer  als  andere  Ltader  (: Belgien:), 
lat  das  eine  Staatsweise  AnfGusong?  So  stehet 
leider  diese  Angelegenheit  schon  seit  den 

letzten  Jahren.  Nun  «soll  aber  vom  1.  .Januar 
1877  an  der  Kisen-lmjinrt  naeh  Dentsehland 
ganz  Zollfrei''  stattfinden,  wilhrend  Frank- 
reich eine  Pr&mie  auf  seine  Eisen  Ausfuhr 
nach  Dentsohland  einflUirtl  Das  sind  dodi  so 
schhigende  Sfttse,  die  nor  die  Folge  haben 
können,  dafs  nnsere  Eisen  Industrie  auch  in 
ihren  letzten  Resten  minirt  werden  muls! 
Ich  verlanre  keineswegs  ein  Aufgeben  des 
gepriesenen  Freihandels  Systemes.  aber  vor 
Zttsanunentritt  des  Belchstags  mnfs  ich  ver- 
langen, die  Frage  noebmals  an  ventlUren, 
„ob  das  Geeeti  wegen  der  ZoIUk-eien  Einfkihr 
des  Eisen?  vrnn  Auslände  naeb  Deutschland 
nicht  vorliUitie:  auf  ein  .Tahr  verschoben  werden 
mufsä*"  Wenn  .Sie  mit  mir  übereinstimmen, 
sehe  ich  Ihrem  Bericht  entgegen,  was  Sie 
anordnen  werden. 

Ihr 

Wilhelm. 

So  sehrieb  der  damals  im  HO.  Lebensjahre 
stehende  Kaiser  Wilhelm  I.  an  seinen  grufsen 
Kansler.    Kann  es  «inen  rflbrenderen  Beweis 


*  Die  gesperrt  gedruckten  Wurte  sind  im  Original- 
brief  hvn'oigeinolMdB. 
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fOr  die  trene  und  nnemfidUche  landesväterliche  1 
Fürsorge  des  greisen  Monarchen  geben,  als  er  * 
durch  dieses  einfache  tind  doch  so  nnemnich  vi»  !  ' 
Wei&beit  enthaltendf  iSchreibt'ii  erbracht  wiid? 

S^e  Veröffentlichung  kommt  Jiut  zur  rechten 
Zeit.  Toht  doch  im  Reichstag  augenblicklich 
ein  beilser  Kampf,  welcher  gegen  die  verschie- 
densten  Farteiri«htaageii  geführt  werden  mufs, 
nm  die  im  Jahre  1879  hcrT.nnenp  inafsvolle 
Zollpolitik  aufrecht  zn  erhalten.  Mit  dorn  neuen 
Entwurf  zum  ZoUgesets  und  Zolltarif  in  der 
Form,  wie  er  in  Festhaltung  an  der  liüw\Üirten 
Politik  seiues  hoobseligea  GroCsvaters  vom  Kaiser 
Wilhelm  IL  geseichnet,  vor  vier  Monaten  an  den 
Bundesrath  gelangte,  haben  wir  iinf.ere  Leser 
früher  bekannt  crem  acht ;  da  die  jftzt  an  den 
Reichstag  gelaii;;tc  Vorlage  eich  gegenüber 
Jenem  Entwurf  nur  in  wenigen  Positionen  ge- 
ändert hat,  soweit  dit-  Eisenindustrie  in  Be- 
tracht kommt,  so  können  wir  uns  darauf  be- 
flchfttnken,  diese  Aendemngen  knn  aaftnsSblen, 
und  vcrwi'i^en  im  übrigen  aaf  die  genannte 
frohere  VeröffeatUcbuDg  bin.* 

fiel  den  Poe.  786/8  Blech  ist  die  Drei- 
thoilun^  des  ersten  Entwurfes  fallen  gelassen 
aud  sind  die  hier  für  Bleche  von  0,5  bia  1  mm 
Starke  angeführten  Zollsitse  im  nenen  Entwurf 
für  alle  Bleehe  von  1  mm  oder  dantnter  ein- 
gesetzt, während  die  im  ersten  Entwurf  für 
Bleche  von  0,5  iiiai  und  daninter  vorgesehenen 
höheren  Sfttse  in  Fortfall  gekommen  sind.  Es 
ist  die?  als  eine  aufserordentlich  schwerwiegende 
Äenderung  zu  bezeicbnea,  welche  für  die  ge- 
deihliche Weiterentwiekliuig  dea  betroffenen 
Industriezweiges  verbängnifsvoll  werden  könnte. 

Bei  Pos.  820  Ketten,  roh,  sind  eingeschaltet: 

„Ketten  zur  Kettenschleppscbiffahrt,  oad 
'  ist  hierfVr  der  Zolleatn  anf  d  *M  hemenen." 

Bei  den  Anmerkungen  zu  A  dei  aieb- 
zelinten  Ab-schnittea  ist  die  Anmerkung  3  dea 

alten  Entwurfes: 

„Oezogenea  oder  gewalates  Eisen  wird 

ohne  Pücksiclit  auf  die  Form  dos  Queisohnitts  j 
als  Draht  verzollt,  aofera  die  grölste  Ab- 
meaaung  des  Qa«rs<^tta  6  mm  nicht  8ber> 
sehraitet.* 

in  WegfhU  gekommen,  die  bisherigen  Anmerkungen 
4|  6  nnd  6  haben  die  Nuiumern  3,  4  und  5  i 
erhalten  nnd  als  Anmerkung  6  ist  neu  eingefügt:  I 

„Statien  (einschliefslich  der  Büsten,  Reliefs  , 
und  ThierfisTircn)   mindentena   in  natürlirlier 
Gröfse  werden,  soteni  sie  Kunstgegenstäude 
sind,  zoDflw  abgelaasen." 
Bei  Pos.  nor,   int   der  Titel   „Dampfinfth-  , 
maschinell"  abgeändert  in  , Mähmaschinen."  ' 

*  Vergl.  „stahl  «ad  Eil«««  ISOl  Nr.  19  8.  SeS 

nnd  Nr.     8.  1318.  l 


Die  Anmerkung  sn  A  des  nchtmhntett  Ab- 
schnlttaa 

„Die  Zell-nr-r'  fflr  Maschinen  finden  auch 
auf  zerlegt  eingehende  Maschinen  Anwendung, 
wenn  die  cusammengehSrigen  Theile  gMeb- 
zidtij?  znr  Verzollung  gestellt  werden.  Das 
Fehlen  einzelner  unwesentlicher  Theile  bleibt 
hierbei  unberflcksichtigt.  Dagegen  unterliegen 
einzeln  eingehende  Theile  solcher  Maschinen, 
iioweit  sie  nicht  den  fertigen  Maschinen  aus- 
drücklich gleichgestellt  oder  anderweit  be- 
Bonden^  tarifirt  sind,  der  VersoUang  nMSh 
Beschaffenheit  des  Stoffis." 

fehlt  im  neuen  Entwurf. 

Unsere  Leser  werden  ee  uns  nachempfinden, 
wenn  wir  darauf  versichten,  die  im  Beiehstag: 

zum  Zolltarif  gehaltene  schier  zahllose  Reihe 
der  Reden  hier  wiederzugeben  oder  zu  besprechen. 
Der  Leiter  des  wirthschafflichen  Theils  unserer 
Zeitschrift,  der  bekanntlich  neben  seiner  an- 
gestrengten Bernfstlifltigkeit  das  mühevolle  .\nit 
eines  Reicht.agiiul%"üordneten  anf  sich  genommen 
hat,  iat  im  Verlauf  der  Debatte  zn  Worte  ge- 
kommen, und  beschränken  wir  uns  darauf,  seine 
Rede,  welche  unserem  Programm  entspricht  und 
der  wir  in  allen  Punkten  beisdmmeD,  nach- 
stehend wiedenrageboi: 

Dr.  B  e  u  m  e  r :  Als  Neuling  in  diesem 
hohen  Hause  empfinde  ich  eine  bcsondeire  Freude 
darüber,  meine  kurzen  Ausf iiln  ungen  über  die 
bedeutisame  Vorlage  mit  der  Erklärung  beginnen 
zu  können,  dals  die  Industrie  meines  Wahlkreises, 
eines  der  grSfttea  in  gans  Dentschland,  bei6g<- 
lich  der  Neuregclunj,'  unserer  Zollverbältnisse 
Band  in  Hand  mit  der  Landwirthschaft  zu  gehen 
den  anMchtJgsten  Wunsch  hat.  (BetfUl.)  Wir 
wissen  in  diesem  Wahlkreise  aus  d<'r  p:eschi(lit- 
liehen  Erfahrung,  dafs,  wenn  ein  Glied  des 
Körpers  leidet,  der  ganze  RSrper  mitleiden  muh. 
Dafs  diese  Thatsuche  wie  auf  hygienischem  so 
auch  auf  volkswirthschaftlichem  Gebiete  zutrifft, 
haben  wir  ilitte  der  siebziger  Jahre  enipfünden, 
als  infolge  der  Aufiiebnng  der  Eisenzölle  unsere 
panze  vaterl.lndischc  Wirthsi  haft  damiederlag  und 
die  bangen  Befürchtungen  sich  in  ganzem  Umfange 
erfinten,  die  unser  uBTaigeftlieher  ^Iser  Wil- 
helm L  in  einem  kürzlieh  bekannt  gewordenen 
Briefe  (S.  oben.  D.  R.)  an  deu  grolseu Fürsten  Bis- 
marck so  ^dringlich  ausgesprochen  hatte.  (Sehr 
g-iit  !^  Die  inniß-en  Beziehungen  von  Landwirtli- 
schaft  and  Industrie,  beide  als  Cousamonten 
sowohl  wie  ah  Produesnten,  yeranlassen  heute 
die  Industrie,  der  Landwirthschaft  den  uöthigen 
Schutz  nicht  zu  versagen.  Wir  können  es  nicht 
für  zutreffend  erachten,  wenn  man  meint,  die 
Ertrai^e  einer  angemessenen  Zollpolitik  kime  nur 
den  Taschen  weniger  Grofsgrundbesitzer  zn  pute. 
Eine  vernünftige  Zollgesetzgebung  soll  die  Mög- 
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lichkeit  der  Arbeit  im  Lande  vermitteln  (Sehr 
richtig!),  atid  wenn  «ie  das  fiertig  brin^  dann 

riiefsen^die  Ertrüge  nnmittelbar  in  tausend  nud 
abertansend  KaniÜo,  in  die  Hund  der  Prodncenten 
nicht  allein,  Bondern  in  die  des  Arbeiters,  nnd 
'/war  des  laiidwirthsebaftlichen  sowohl  aU  des 
indnstriollen ,  in  die  H  itnl  iUh  kli-iiifn  Mannes 
und  in  die  Ilaud  des  Mittt  Lsiaudcs.  (^Zii^timmuiig.) 
Deshalb  balten  wir  alle  jene  schandereri-ogende 
IJcrcchnung  v<m  der  eint»eitigf  ii  Anflillung  der 
Taschen  der  Prodocouten  für  nnzntreffeud  and 
en'diten  die  AnftteUimir  ein«*  ftngea«meD«n 
autonomen  Tarifs  als  richtigen  Kampfmittels  zur 
Erlaagong  geeigneter  langfriatiger  Uandels- 
r«rtrRe«  für  eine  MaAnalime,  die  der  gesammten 
AVirthschaft  unseres  Vaterlandes  zu  gute  kommt. 
Die  Aufgabe  eines  autonomen  Tarifs  ist  es  doch, 
von  anderen  Ländern  bessere  Eiufuhrbedingungen 
zu  erlangen ,  und  darum  sind  die  Sätze  dieses 
Tarif?*  IdhIm  siiuiln >■  im  Hinblick  anf  all»»  die- 
jenigen Liluder  uufitustellen ,  die  sich  weigern, 
DeoteelilMid  für  die  Gewfthranf  aeiner  Vertmgs- 
zölle  fiTifrfniPssprif'  riiiiri's-jioTirTi  zn  machen.  Die 
Ki'itik,  die  der  vorliegende  Entwurf  von  Seiten 
des  Freilutudelfl  ^ftmden  hat,  ist  sehen  nm  des- 
willen  nnzuTi  i  tfi  ikI  ,  wril  die  Sachr-  durehwop: 
80  daiigestollt  worden  ist,  als  hätten  wir  es  be- 
reits mit  den  SStsen*  für  die  Vertragstarife  zn 
thun.  Alx  i  iTt  i  ado  weil  wir  es  .hier  mit  Kampf- 
»Htsen  2u  ikou  haben,  von  denen  doch  noch 
etwas  abgehandelt  werden  soll ,  sind  sie  in 
manchen  Positionen,  namentlich  im  Hinblick  anf 
sttlche  Liinder,  die  uns  nicht  eiitgefrenkommfn 
wollen,  uns  vielmehr  rücksichtslot»  behandeln, 
snm  Theil  nicht  hoch  genug,  sondern  im  Gegi-n- 
thril  zu  niedrig.  (Unrnh«'  Inn  den  Socialdemo- 
kraten.)  Es  suhliefst  das  natürlich  nicht  aus, 
dalta  andere  Sfttse  im  Interesse  der  anf  die  Ver- 
wendun«:  iln*  l/efreffeTnleTi  Maleria  Heu  aiisschliefs- 
lich  angewiesenen  Industrien  für  zu  hoch  er- 
achtet W4»deh  kVnnen  nnd  dann  herabgesetzt 
AM  Tili  n  miisshii.  Ttmonderheit  innerhalb  der  Eist^n- 
und  »Stahl  induatrie  besteht  im  allgemeinen  ein 
Verlangen  nach  BriiShonf  nidit,  wodurch  aelbst- 
verständlicli  nicht  ausgeschlossen  wird,  dafs  für 
einzelne  höherwerthige ,  sowie  für  diejenigen 
Artikel,  die  in  gewissen,  durch  die  grölsere 
SpecialisimiiK  des  Zollt.u  its  ^^eschaffenen  Unter- 
abtheilungen ihren  Platz  finden,  ein  höherer 
^ollsaUe  als  bisher  bedingt  wird.  Die  Zölle  des 
»tttonomen  Tarift  von  1879  aber  sind  als  das 
Minimum  (lesRcii  uiizufielien ,  unter  das  bei  dem 
Abschluls  von  Ilandelsvertrligen  nicht  herab- 
gegangen  werden  darf.  ■  (H5rt,  hOrtI)  Um  den 

Virtragsf^taaten  jregeniilMr  .m  diesen  Zellsiitzeii 
fe«lhultea  zu  können,  ist  es  nothwondig,  einen 
Tarif  mit  hSheren  SMsen  cn  schaffen ,  der  in 
gewissem  Sinne  den  Charakter  eines  Kampf- 
,umt»  tragen  wnl's.  :  Bei  Beaitheilnng  dieser 
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Fragen  moTs  noch  mel)r,..ftls  ea.  io  der  3egriU[i- 
dong  zum  Ehitwürf  geschehen  ist,  anf  die  Ver» 

schiebnng  der  Production«bedingungen  der  wett- 
bewerbonden  Liinder  Rücksicht  genommen  werden. 
(Sehr  richtig!)  Viele  Nationen,  die  früher  als 
Käufer  auf  unserem  dent<*chen  Markte  auftraten, 
sind  zu  I'roducenten  und  Lii/f«  rnnten  der  betreffen- 
den Artikel  nicht  allein  in  ihrem  eigenen  Lande, 
sondem  anf  dem  Weltmarkte  nnd  damit  auch  auf 
unserem  deutsrhpn  Markte  geworden.  Kezüjrlieh 
Amerikas  noch  ein  BeispieL  Bei  den  letzten  Han- 
delsverttftgen  konnten  für  die  deotsche  RBhren- 
indoetrie  verhältnifsmilfsig  nur  sehr  preringe Schutz- 
zölle erzielt  werden,  5  <^  für  100  kg,  W)ihread,für 
die  wettbewerbenden  Linder  anAerordentlleh  hohe 
Zfille  festgesetzt  wurden,  z.  B.  in  Oe^ten-cicli 
12  .4  (Hört,  hört!).  Kufsland  28  (Hört, 
hört!),  Frankreich  7,20  bis  14,40  J{  (Höit, 
hört!),  Italien  9,60  hh  12,80  Jt,  in  den  Vei^ 
einigten  Staaten  nnd  Canada  30  bis  5f)  */<i  (Hört, 
hörtlj  vwiii  Werth,  Alles  gegenüber  ciutiu  deut- 
schen Zoll  von  5  ^S.  Unter  dem  Schutz  dieser 
Zölle  hat  sich  nun  in  jenen  Llhidern  eine  äufserst 
loistongafähige  Industrie  entwickelt ,  die  uns 
nicht  in  bestimmten  Artikeln  'allein  -  Iceine  Ans- 
fulir  narli  jenen  LilnJern  mehr  gestattet,  sondem 
auch  unsom  heinüBchen  Markt  überschwemmt. 
Beiopielswdse  haben  die  Amerilcaner  mit  einem 
grofscn  ITaus  in  Süddeutsch land  ein  Abkommen 
in  scbmiedeisemen  Köhren  getroffen,  wonach 
sie  von  Yomherein  jedes  OssehBft  gnthslfsen, 
das  diese  Firma  gegen  dentsche  Fal>rieanton 
abschliefst.  (fTiirt.  bort!)  Auch  in  Grobblechen, 
die  in  Dentschlaud  einen  Zoll^chutz  von  3 
geniefsen,  während  Amerika  7  von  deutschen 
Bleehcn  erhebt,  unterhalten  rlie  Amerikaner  in 
Deutschland  grofse  Consignaüonslager  zur  Ver- 
fUgnog  der  hetrefltanden  Abnehmer,  ohne  ▼wber 
den  Preis  zn  bestimmen.  fTIört!)  Wie  «ehr 
wir  durch  den  Import  amerikanischer  Maschinen 
bedrKngt  werden,  ist  bekannt.  Nieht  minder 
hat  sieh  die  östen  eichische  Eisen-  nnd  Stahl- 
indastrie  anter  dem  Scknts  ihrer  Zölle  wahrend 
des  letztmi  Jahrsehnts  In  so  hohem  Hafte  ent* 
wickelt,  dafs  beispielsweise  unsere  dentsche 
Maschinenindustrie  demgcgenflber  durch  die  nie- 
drigen deutschen  Zollsätze  keinen  Schutz  mehr 
geniefst.  Das  (ileiihgowicht  kann  nur  durch 
gleiche  Zollsätze  wiederhergestellt  werden.  Die 
österreicbisch-ungariBche  Maschinenindustrie  be- 
darf heute  keines  kOheren  SehntzsoUes  mehr, 
als  ihn  die  dentsche  geniefst.  Dabei  ist  noch 
der  Umstand  hervorzohebeu,  daCs  die  öater- 
r eichische  Goncvnmu  nicht  nnr  bei  staattiehen, 
»(mderu  auch  bei  privaten  Liefcj-niicren  für  ei.niinn- 
nale  Unternehmungen,  die  einer  staatlichen  Ge- 
nehmigung bedürfen,  innerhalb  ihres  Landes 
vor  fremdem  AVt  ttlu  werb  geschützt  wird,  da 
den  Commnnen  die  Verwendung  einheimischen 
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MaterialB  in  den  6«nehini^gsar]niiid«ii  vor- 
gMebriebon  wird.    (U9rt !)    Wir  worden  in  der 

CommigBion  die  bedenkliche  Lage  nn«>erer  Fein- 
blechindnstrie,  die  Verhältnisse  der  Maschinen- 
indnctrie,  der  Dmhtindiutrie,  der  KleineiieB- 
indnstrip,  der  Tnrlnstrie  der  Walzwi-V'^  r/cri^'- 
niflse,  der  HolzscblUfindastrie  q.  s.  w.  durch 
Verg^Mdi  mit  den  Wettbewerbilindern  niclit 
minder  erörtern  ab  die  ExpnrtvfrbSUnissf  unserer 
TextUiudoetrie,  die  ei&e  so  aoTserordentUcbe 
und  bedaueirlidie  Vertchiebmif^  erlittra  baben. 
Zn  den  allgemeineren  GeRichtApunkten  gehören 
aber  die  LohnverhftltniRse  in  anseren  wett- 
he werbenden  Lflndem.  Dals  viele  derselbe 
weit  geringere  Löhne  Deutschland  zahlen, 
ist  b«>kannt.  Noch  immer  aber  besteht  j?lei<  hsam 
als  .\xiom  die  Ausicbt,  dals  Amerika  darch 
exorbitante  lAihne  im  Wettbewerb  gegen  andere 
Länder  doch  ciniffemiaCsen  beeinflnlst  werde. 
(Uamhe  bei  den  Socialdemokratea.)  Haben  Sie  i 
nw  Geduld,  ich  werde  Ibnen  den  Beweii  eebon 
erbrinp<'n.  Ich  f?ehe  hieraaf  etwax  näher  ein. 
da  diese  Verhültotsse  ohne  Zweifel  von  ein-  . 
iehneidender  Bedeutung  IBr  nneere  ZoUgmete-  | 
gebnng  sind.  Schon  im  .Tahre  1803  sind  im 
Pittsbnrgcr  Revier  in  den  meisten  Werken  die 
L^hne  um  20  "/<>  redndrt  worden,  and  es  sind 
seit  Jener  Zeit  überall  weitere  Kedaetionen  um 
20  bis  40  °/o  Ms  zum  Jahre  1H9S  vorpenommen 
worden.  Die  U&zahlmg  der  ^^ewuhulichen  Hand- 
arbeit in  den  Fabrikdistricten  Pennsylvaniens 
ist  1898  auf  10  Cents  f.  d.  Stunde  he\  zehn- 
stündiger Arbeitszeit  sorflckgegangen.  Inzwischen 
haben  steh  bei  der  stürkeren  Beaebftftignng  dl« 
T,5hne  wipder  (erhoben,  die  Überhaupt  in  Amerika 
sehr  starken  Scbwankongen  unterliegen.  *  Anfser- 
ordeotlidi  betelchnend  ftr  dl«  amerikanischen 
liohnvorhftUniBSP  ist  auch  die  Thatsache,  dal's 
die  Bergarbeiter  im  Anthrax itreVi er  18i>8  nur 
folgenden  durchschnittlichen  .l»h  res  verdienst 
hatten:  miners,  die  etwa  ein  Viertel  der  Belege 
Schaft  ausmachten,  1248  insidc  lahonrers, 
die  etwa  ein  Secdistel  der  Buhgschaft  aus- 
maehteo,  1060,80  .  M,  ontside  lahonrers  842,40«^, 
wobei  noch  die  hohen,  von  diesen  .Arheitcrn  zu 
bezahlenden  i'ulverpreise,  2,75  ^  f.  d.  Fal's,  in 
Betraeht  gesegen  werden  mUseen,  eo  daA  lich 
im  Verjrtejrh  zu  den  amerikani«iehen  Griilien- 
arbeitcrn  beispielsweise  die  niederrbeinisch- 
weetflUitehe  Grnbenbelegschaft,  unter  BerOek- 
sii  htieruiitr  der  stUndigen  Beschäftigung  während 
dos  ganzen  .fahres,  sowie  der  Kosten  der  Lebens- 
unterhaltnng,  geradezu  glänzender  Verbaltnisse 
orfreut.  (Hufe  bei  den  Socialdemokraton :  Die  Le- 
hensmittel sind  in  Amerika  billiper'l  L  h  spreche 
nicht  vuu  den  Lebensmitteln,  Bouderu  von  dnr 
Lebenabaltung.  Wenn  Sie  das  nicht  unterscheiden  1 
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können,  ist  das  schlimm  genug  fBr  Sie.  (Heiterkeit 
und  Zustimmung.)  Endli<  h  ^^t  hei  derVergleiChuigr 
der  deutBihen  LohnverhaltniKse  mit  denen  der 
concurrireudeti  Länder  auch  die  Thatsat-he  oii  ht 
zu  vergessen,  dal's  bei  uns  viel  gröfsere  Rück- 
sicht auf  die  Sfetip-kpit  in  der  Beschäftigung  der 
Arbeiter  genommen  wird  als  in  Amerika,  wo 
man  bei  nledei^pebender  Conjnnctur  die  AtMter 
in  riicksiohtsloBester  Weise  zu  entla.<.«en  [iflegt. 
(i>ebr  gut!)  Demgegenüber  wird  bei  uns  in 
Dentsehlaad  an  der  alten  TradMon  festgehalten, 
auch  in  schlechteren  Zeiten  den  grölsten  Theil 
der  Belegschaft,  namentlich  die  älteren  Arbeiter, 
weiter  zu  bMchAltigen,  selbst  wenn  damit  finanzielle 
Verluate  I9r  die  Werke  verbunden  sind.  Es 
kommen  nun  noch  die  sncialjiiilitisrhen  Lasten 
hinzu,  die  die  wtittbewerheiideii  Länder  zaui 
gröfsten  Theil  nicht  kamen  und  die  entschieden 
hei  der  XiMtrpirphm^'-  nnserer  Zr.Hrre^'-^tzgebnng 
nicht  aufher  acht  gelassen  werden  dürfen.  Die 
H9he  dlesMT  Lasten  ist  Ihnen  bekamt;  sie  wird 
in  sehr  hohem  Mafse  w.n  hse  n  hm  h  den  Reichs- 
tagsbeechlaTs  auf  Erhöhung  der  Keser\'efonds 
der  TTnfiillvenleherBngs-BeraftgeBessensehafken. 
Wie  hoch  die  Vermehrung  dieser  Lasten  ist, 
mögen  Sie  daraus  ersehen,  dafs  die  rheiniscb- 
westfälis<he  Maschinenbau-  nnd  Riebeisen- 
industrie-Berufsgenossenschaft, der  auch  sehr 
viele  kleine  zum  Hittelstande  zählende  Fnt^r- 
uehincr  angehören ,  ihren  Reservet'i»ud»  vom 
Jahre  1900  bis  zum  Jahre  1921  von  rnnd 
3  Millionen  anf  nind  12  Millionen  Mark  erhohen 
mnis.  Bei  dieser  Erböhnng  kommen  etwa 
5  imilonen  Xark  ans  depi  von  Jahr  sn  Jahr 
steigenden  Beservefondszin-rn,  die  nbrig'en  4  Mil- 
lionen Mark  müssen  dagegen  durch  die  al\jAhr- 
llebe  ümlage  aufgebracht  werden.  Das  ist  Mhon 
in  flutten  Zeiten  eine  ganz  enorme  Mehrhelastung. 
(rlanben  Sie  aber,  dafs  diese  vermehrten  Ab- 
gaben unter  der  angenblicidichen  Depression 
ganz  anfserordeotlich  schwer  auf  dem  Unter- 
nehmer Tasten,  namentlich  dem  kloinen,  der  die 
Lohue,  die  Beiträge  zur  der  Krankenkasse,  zur 
Alters-  und  InvnlidenverBichemng  und  zn  der 
Unfallhernfsgenossensrhaft  nnweig^erllch  zahlen 
mnfs  und  dem  selbst  oft  recht  wenig  übrig  bleibt. 
(Sehr gut!)  AndeoVonflgennnsMrerSecialpelltlk 
wollen  wir  festhalten  nnd  wir  wollen  nns  der  deut- 
schen Arbeiterpolitik  Alanen.  Als  wanner  Frennd 
des  deuteehen  Arbeiters  wlinsehe  ieh,  dato  dies 
möglichst  in  vermehrtem  Mafse  der  Fall  sei. 
Weiteres  Fortschreiten  auf  der  mit  Glück  betretenen 
Bahn  ist  aber  nur  möglich  unter  Berücksichtigung 
der  N  erhiUtnisäc  des  Weltmarktes.  (Aha!  bei 
den  S.ieialflemokraten.)  -  Jawohl,  tinter  Berflrk- 
sichtiguag  der  Verhältnisse  de«  Weltmarktes. 
(Beifall.)  .'ändere  Linder  missen  unser  Beispiel 
nachahmen,  damit  wir  nicht  wettbewerbsunfähig 
werden  nnd  die  Arbeit  im  Lande  nicht  fehlt; 
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denn  wo  die  Arbeit  fehlt,  kann  aach  die  beste 
socialpolitiscbo  (resetsgebaiig  dein  Arbeiter  nichts 
nützen.  Diifs  endlich  die  Vei  billigUDg  der  Frachten 
znmal  durch  den  Aussbaa  eines  leistungsfilhigen 
deutttchetk  \\  aMaerstrafigeuaetzes  nebenher  gehen 
maCs,  sei  nor  der  VoUstttndiirltflft  hMm  «rwihnt. 
Dafs  wir  auf  Grund  r!rr  n-it  i  n'>men  Tarife  Handels- 
verträge ab8clüiels4:)u  mü«»eu  and  dafa  diese  Ver- 
trlffB  nvr  basfriatiise  wia  Mnnen,  i«t  genflgwi 
liM  ^  :irf?ebobeu  worJeu.  Die  ileiminjj:,  dafs  der 
Export  in  absehbarer  Zeit  aofhören  oder  sieb 
wwHMitlich  vorringeim  kdnne,  Tvmuv  ich  nicht 
zu  theilen.  Ich  unterschätze  die  Bedeatung  des 
einheimischen  Marktes  keinen  Augenblick,  aber 
er  allein  kann  unsere  industrielle  Bevölkerung 
nicht  ernähren.  (Sehr  richtig!)  In  unserw heutigen 
Antifuhr  steckt,  wie  dies  mein  Vorgänger  im 
Mandat,  der  jetzige  preol'sische  Handelsmiuister, 
wiaderiiolt  sehr  fibenengwid  undigowitMn  bat, 
eine  ünsumuie  von  Löhnen,  nnd  greradr  die 
gegenwärtige  Depression  zeigt,  wie  uuthweudig 
wir  die  Aatftdir  hnbra;  denn  vmen  Eiaen-  nnd 
Stoihlwerke  expoitiren  jetzt  60  bis  65  "/o  ihrer 
UesaumtenEeogaug  zu  verinstbriugendeu  Preiseu 
hw  Aaslnad.  Wir  senden  sogir  Boheis«i  nnd 
SchiffBhlt'ciie  nach  England,  lediglich  um  den 
Betrieb  aofrecbt  zu  erhalten  (Hört,  hört!)  nnd 
die  Arbeiter  beschäftigen  zu  können.  Der  Ab- 
gnoidnnte  fiichter  nacht  der  deutschen  Industrie 
einen  Vorwnrf  daraus.  Ich  wnndorc  mich,  dal's 
ein  so  keuiituilartichoi  Maiiu,  wie  er,  nicht 
weiTs,  dafs  das  nicht  allein  die  deutsche  In- 
dustrie Thnt.  sondern,  dais  die  Industrien  aller 
mit  uns  wettbewerbeuden  Länder  es  ebenso 
mnchen,  BnglaBd,  Belglein,  Fkwduwich  nnd  in 
hc'TT  rr  t^ondom  Mafse  die  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika,  um  ihi-e  Arbeiter  beschäftigen  und 
die  LeistnngtfUilf'lralt  Ihrer  Werke  ansniltsen 
zu  können.  (Sehr  richtig!)  Der  Abgeordnete 
Richter  hat  insbesondere  auch  die  deutschen 
Syndieate  dleserhalb  angeklagt.  Dafs  es  ons- 
Iftndischo  Syiidieute.  dafs  en  namentlich  die 
Rieseutrusts  Amerikas  ebenso  maohen.  davon 
hat  er  kein  Wort  g^esa<?t..  Dali  die  »Syudicate 
hier  nnd  da  Fehler  be^an^en  haben,  ist  in 
erster  Linie  daiiii  bei^rüudct.  dafs  sie  neue 
Formen  unseres  winhschaftiichen  Lebens  sind, 
die,  wie  nUes  UanaehenwcA,  anf  Vollkommen- 
heit kcirjf  n  Ans|)nirh  ruachei;  inirf  die  mit  der 
Zeit  lerneu  werden,  solche  Feliler  zu  vermeideu. 
ha.  flbrlgOB  hnt  beiapielawoise  das  Bfaolntseh- 
Westfaiische  Kohlensyndicat  in  der  Zeit  der 
Kolüenknaj>pheit  eine  sehr  groüse  Mäfsigong  ge- 
seigt,  nnd  wir  würden  bei  TSlIig  fnitm  Wett- 
bewerb sehr  viel  höhere  Koblenpreise  zu  zahlen 
gehabt  haben  (Sehr  richtig!),  wie  das  eine  Ver- 
gleichung  mit  den  damaligen  englischen  und 
amerikanischen  Preisen  ohne  weitere:«  ergiebt. 
Die   Syndicate    de«   rheinisob  -  westüUiseben 


Kohlenbezirks,  in  dessen  Beurtheilung  wie  in 
der  Beuilheilung  der  Sjudicate  Oberhaupt  ich 
durchaus  vom  Frhm.  Heyl  nn  Uermsheim  ab- 
weiche, halfen  die  allerungerechtesten  .\ngTiffe 
gerade  von  den  Leuten  erfahren,  die  von  den 
Zwlndkanhiadlmn  nur  Zelt  dar  Kohkiinofli  gn- 
schröpft  wurden,  weil  sie  sich  beim  Syndicat  zn 
durchaus  miU'sigeu  i'reiaen  nicht  zur  rechten 
Zeit  gedockt  hatten.  (Sehr  riehtig!  Znnif  bei 
den  Soeialdeniuk raten.)  Ja.  hüreu  Sie  nur  zu. 
Die  Sjudicate  haben  aber  nebenbei  auch  noch 
gtmz  andere  Aufgaben,  die  Herr  Ricirter  gar 
nicht  /n  kennen  scheint.  So  erstrebt  z.  B.  die 
neuere  Richtung  im  Dampticessel-  nnd  Schiffbau 
fortwährend  die  Verwendung  groiaer  Tafeln  in 
ungetheilten  Abnie.ssungen,  aad  dto  Blechwalz- 
werke werden  dadurch  ge/wntijren,  neue  Walzen- 
strallseu  in  früher  nicht  j4;ekauQteu  Dimensionen 
KQ  orbanoa.  Dieae  groften  Apparate  verlaufen 
natnrv'emäfs  ebie  ontsprecheud  höhere  Production, 
um  rationell  arbeiten  zu  können,  und  es  ist 
daher  Anljpibe  des  dmtaehon  Orobblechiyndicats, 
vor  allein  den  Verbrauch  der  deutschen  Schiffs- 
werften seineu  Werken  zu  sichern.  Hierbei 
ist  mit  der  Coneorrenx  von  England  and  Noid- 
umerika  zu  rechnen  (Sehr  richtig!),  und  das 
Urobblechsyndicat  verschafft  durch  eine  von  den 
betheiligten  Werken  zn  erhebende  Tonnenabgab« 
die  Mittel,  mit  denen  dieser  Cuncui'renz  erfolge 
reich  ent|(e?en«retretpn  werden  kann,  ohne  dem 
einzelnen  auaführeudeu  \Verk  alLsugrofse  Opfer 
aufzuerlegen.  Andere  Syndieate  und  ('onventionen 
nntei>iützen  den  iC.vport  der  Fabricate  der  ihnen 
angohürigen  und  der  weitervcrarbeitendeu  Werke, 
indem  sie  für  aolohe  Ansflihrartikol  Bonifleationoi 
geben,  die  ebenfalls  durch  Tonnenab^iVr  uif 
die  gesanuute  Production  angebracht  worden, 
and  ermöglichen  dadnreh  Anfireehterhaltnng 
einer  glcichni;U'sif<en  nt'fichiiff ij^'iin^''  der  Werke, 
hauptsftcMich  im  Interesae  ihier  Arbeiter.  Ohne 
die  Syndieate,  die  ich  Mar  -genaimt,  wlriton 
schon  jetzt  tausend  und  abertansend  Arbeiter 
mehr  beschäftigungslos  sein,  als  es  jetzt  der 
Fall  ist.  (Hört,  hört!  und  Sehr  richtig!)  Der 
AbK-  Hichter  nutzt  al^4<>  den  deutschen  Arbeitern 
mit  der  Bekämpfung  der  Syndieate  nicht,  sondern 
er  schädigt  sie  vielmehr.  Auch  in  normalen 
Zeiten  sind  mandie  nnaarar  Industrien  mit  70 
und  mehr  Proeent  ihrer  Gesammterzeugung  auf 
den  Export  angewiesen.  Dieae  Industrien  kann 
man  doch  nicht  ohne  woiteres  sn  Onmde  gehen 
laswen.  (Sehr  gut!)  Ihnen  muf^  man  günstige 
Einftihrbodingungen  in  fremde  Länder  zu  ver- 
sohaifen  enchen,  und  das  geschieht  mKtela  des 
autonomen  Tarifs.  Nicht  mit  Schon  vor  dem 
Auslande  bringt  man  solche  Handelsverträge 
fertig,  Hondeni  mit  mutliiger  Vertheidigung  der 
dabei  in  Betracht  kommenden  nationalen  Inter- 
easen.    (I.<ebbH£te  Zustimmung.)    Was  nun  die 
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gesetxliche  Festlegung  dei'  Minimalsfttze  für  die 
vier  haiiptsilchlichRten  (ietreideailen  anlangt,  so 
habeu  die  beiden  Herren,  die  aus  meiner  Fraotion 
zu  Worte  gekommen  sind,  schon  darauf  hinge- 
wiesen, dafs  iiiiu  r  lialli  dos  Kreises  meiner  poli- 
tischen Fn-unde  die  Meinungen  über  diesen 
Ponkt  gvtbeilt  sind.  D6ijenii:e  Theil,  dem  ich 
angehöre,  hält  an  der  Meinnng  (ent,  dafs  eine 
derartige  Tarifcousti-acüoa  m  verwerfen  sei; 
xnnAchBt  schon  miB  allirenein  volkswirtliBefaaft- 
lirlit'ii  («rfindon,  da  sir  urilrr  ehioii  Einheits- 
tarif noch  einen  Doppcltarif  darstolle,  wie  denn 
Itifther  keine  Nation  eisen  derartig  constniiiten 
Tarif  aufzuweisen  hat.  Dann  aber  meinen  dioger 
Thi'il  meiner  pulitiuchen  Freonde  und  ich  — 
nnd  darin  haben  wir  den  bei  weitem  gröfsten 
Thoil  der  Ci roisindustriellen  im  Laude  auf  unserer 
S'oitf  (/nsiinimung  link»)  — ,  dufs  (lui>h  fiiw 
gee»etxlicho  Festlegung  dieser  Miuiiuaküllo  der 
Abechlar*  langfHstiirer  Handelsvertriige  unter 
üwstilnd^n  nnin»p:!i(h  gemacht  werden  könne. 
Das  nach  dieser  Kiehtoug  hin  von  eiuent  Ii«duer 
der  Linken  ellirte  Woit  dei  Företen  Bismarck 
Vinn  ^.  DtTi  nilici  IS.'iO  hnlfr  ;i;irh  idi  Rir  völlig 
zutrefl'end.  Mein  Freund  l'aasche  hat  gemeint, 
wenn  die  Begiemng  mit  einem  solchen  Doppel- 
tarif für  vier  (letreideailen  gute  ]an;j:fristi^rf 
Handelsverträge  machen  zu  können  glaabc,  dann 
kQnne  rann  da«  aeceptiren.  loh  kann  ihm  darin 
nur  für  den  Fall  folgen,  dafs  die  Kegieiiing  in 
der  Commisnion  ganz  andere  (»runde  dafür  an- 
zugeben in  der  Lage  i^t,  als  sie  es  in  der  Be- 
griindnog  gethau  hat,  etwa  in  der  Form  ver- 
traulicher M.ittlif ihniy:eu,  die  uns  diivon  üIkt- 
zeageu,  dafa  ein  Zweifel  nach  dietser  hichtung 
nichl  bestehen  kann  und  dafs  eine  ungvrMht» 
foitip-tc  Heeintrilchtigung  dor  IndiiNtrir  durch 
jene  zu  Uuusten  der  Laudwirthschaft  getroffene 
Beetimmnng  anf  alle  FSlle  ansgesehloMen  iaC 
Nur  dann  würde  rn;in  aucli  über  dit_'>eii  l'niilct 
in  der  Commüivion  eine  Einigung  finden  können. 
(Znetinunang.)  Hauptsache  bleibt  alle  meine 
politischen  Freunde  aber  die  Fertigstellung  eines 
langfristige  Handelüverträge  ermöglichenden  an- 
gemessenen Zolltarifs.  Xnn  noch  ein  Won  Aber 
den  WirthschafUicben  Ausschufs.  Er  soll  nach 
den  Versicherungen,  di««  ein  lndii>trie11t>r  Herni 
Abg.  Gothein  gegeben  hat,  eiati  „Aiiiniirkneipe 
für  höhere  Zollsfttxe"  (gewesen  sein.  Seit  dem 
Btprinri  der  Thnti)?l<(iT  ärs  Wirthschaftlicbf n 
.\us!schu&ties,  seit  der  Aufstellung  des  Schemas 
fSr  die  prodnetionsstatistisehen  Fragfebogw  bis 
zu  den  Erörterungen  iiln  i  Zolltarifschema  und 
Zollsätze  bin  ich  vom  Wirtbscbaftlicben  Aus- 
schnfs  wiederholt  and  Uber  die  yenehiedensten 
Industrien  als  («utachter  venii>ninif»n  worden. 
Stets  ist  mir  die  Unpart«Uichkeit  in  der  Aus- 
wahl der  Oatachter  und  In  der  Ventebmnng 
wohltbnend  anfjgcfallen.    Der  Indnstrielle,  der 


den  WirthschaftlicliLU  Aussilnif^  Horni  6otbeiti 
gegenüber  mit  einer  „Animlrkneipe**  verglicben 
hat,  hat  eine  tactlose  nnd  wilrdelose  Aenflierang: 
gethan  (lebhafte  Zustimmung,  oho!  links)  —  Ja- 
\\nh\,  würdelos  und  tactlos,  und  ich  halte  es 
für  eine  besondere  augenehme  Pflicht,  den  Leiter 
jener  Vernehmungen ,  den  Director  im  Seteha^ 
amt  d*'S  Innern,  Hrrrn  Wcrninth,  peper  den 
Verdacht  in  Schutz  zn  nehmen,-  er  habe  sich  in 
der  Bolle  einer  „Aabnirdaue*  gefUleo«  Sein« 
Rolle  war  narb  jeder  RicbtTinu  hin  die  des 
tüchtigen  und  anpurteüschen  deutschen  i3eamteu. 
(Beifall.)  Die  ^Anirairdaroe"  erinnert  mich 
übii;;enM  daran,  die  völlig  zutreffende  Bibtl- 
kenutnifs  des  Handelsniinisters  MöUer  den 
Zweifeln  de«  A1^.  Dr.  Vogel  gegonOber  ft«t- 
zustellen.  (Heiterkeit.)  Der  .\bg.  Dr.  Vogel  kennt 
Mofs  die  Frau  Potipbar,  \v:ibreiid  der  Handcls- 
minister  Möller  völlig  /.utrettend  nach  1.  Mos.  B9 
den  Herrn  Potiphar  sioh  in  der  Rolle  etwa  de« 
tieutiijen  Reichskanzlers  gedacht  hat.  Dafs  die 
Krau  dieses  ilgyptischen  Kiuumerers  in  der  Welt^ 
geecbiehte  bekannter  geworden  ist  als  ihr  Herr 
(ipniabl,  nnd  zwar  dadurch  bekamitt'r,  d.it's  sie 
zu  dem  keuschen  Uandelsuiiuister  Joseph  als 
.,Animirdadie''  in  ein  tmerlanbtee  TerhHltnUb  ni 
trcti-n  suchte,  dafür  kann  dm  Ii  der  heutige 
Uandelsministor  nicht  verantwortlich  gemacht 
werden.  (Lebhafte  Heiterkeit.)  Im  übrigen  bia 
ich  der  Jleinnng,  dafs  sich  beKÖglich  der  Handels- 
vertrilge  der  Handelsuiinistcr  gar  nicht  in  der 
unbequemen  Situation  des  :>it/.en8  zwischen  zwei 
Stühlen  beilidatf  londei-n  dafs  er  vielmehr  die 
durchaus  angemessene  Position  iles  Meta^rentrums 
einnimmt.  (Heiterkeit.)  Die  gegenwärtigen  N'ei"- 
UHnlsse  sowohl  in  der  Landwirthaehaft  als  auch 
in  der  Industrie  sind  nicht  erfrenlirber.  stellen- 
weise sogar  sehr  bedenklicher  Natur.  F&r  die 
Industrie  hat  w  allerdings  eine  noch  achwerere 
Zeit  fTC'ü^tlicn  als  die  iot/,i;re;  es  war  die  Zeit, 
als  Mitte  der  70  er  Jahre  die  EisensöUe  auf- 
gehoben wnrden.  Was  entstand!  Tag  am  Tag 
fuhren  Schiffe  mit  eoglisrhem  Roheisen  den  Rhein 
hinauf  bis  Mannheim,  wälirend  ein  deutscheir 
Hochofian  nach  dem  andern  attsgebltisen  worde. 
Zwei  Tage  etwa  in  der  Wim  he  hatten  die 
rheinischen,  die  «  rstfalisclien.  dio  nlierschlosischen 
Puddler  zu  thun  und  n<igt«n  am  Hougertucbe. 
Weil  sie  keinen  Lohn  verdienten,  lieh  keine 
rvnen  Kleider  anschaffen  konnten,  standen  auch 
die  Webstühle  still,  und  auch  bei  Textilarbeitern 
kehrte  Noth  ein.  (Sehr  richtig!)  Aber  auch 
man.  her  T.jn  lwirth  kam  in  die  peinlichste  Noth- 
läge  und  stand  ratblos  vor  seinen  unveikjtnf- 
Iteben  Vorrftthen.  Damals  zeigte  sieh  der 
innige  Zusammenhang  unserer  gesammten  na- 
tionalen Prodnction;  damals  sprach  der  grofae 
Bismarck  das  erlösende  Wort  und  schuf  uns  den 
autonomen  Tarif  Ven  1879  (S^  K^ahr!),  «hna 
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den  —  das  ist  meine  onataatöfBliche  Ueber- 
zeagaug  ~-  DentsdilaDd  niemali  deo  wfrth* 
ichaffüchen  Aafschwimg  gwommen  haben  würde, 
den  ea  thatsfvphlich  genommen  hat.  Der  Ab- 
geordnete K^chrader  bat  die  Politik  von  1879 
«ine  so  tchledhte  gviMumt,  dab  wbr  1891  ge- 
zwungen gewesen  seien,  i^ie  2u  ändern.  Nim 
h»%  aber  doch  gerade  diese  Politik  dem  Grafen 
Capiivt  in  dem  Tarif  von  1879  ent  die  Waffen 
KoliefiTt,  mit.  denen  er  in  die  Hamlelsvortrags- 
verhandlongen  eintreten  konnte.  Dafs  diese 
Waffen  durch  ansere  damaligen  Unterhändler  so 
schlecht  ausgenutzt  wurden,  das  ist  doch  nicht 
die  Schuld  des  Fürsten  Biyinaick.  (Lebhafte 
Zostiuuaaog.)  Im  übrigen  wird  es  gut  sein,  die 
BrinBeniBg  an  Jene  aeliwenn  Zelten  Mitte  der 
70  er  Jahre  sich  angesichts  der  jetzigen  Zoll- 
Verbandlaagem  ebenso  vor  Aogeu  zu  halten  wie 
dai  Vaibild  det  groAen  Uannea  an«  dem  Sachsen- 


walde, der  an  der  Interesseosolid&ritftt  zwisohoi 
Landwlrthicbaft  nnd  Indnatrie  bis  n  aeinem 

Tode  festgehalten  hat.  (Beifall.)  Dann  kann 
aus  dieser  Gesetzgebung,  die  Hieb  auf  der  mitt- 
lereu  Liuie  der  gegenseitigen  Verständigung  und 
des  weisen  Abwigena  aller  fBr  das  GesanmtwoU 
in  l^rtrrrht  kommenden  Interessen  vollziehen  mnls, 
Gntea  für  onset  Laad  erwachsen,  nnd  diese»  Gute 
iat:  Arbeit  in  Lande,  Arbeit  tir  FAng,  Aubeüs 
nnd  WebetnU.  (iiebbafter  BeiftUL) 

Wir  fügen  noch  za,  dafs  erft^ulicherweiee 
die  iiatioiialliliprale  Partei  Hrn.  Dr.  Beamer 
als  Mitglied  der  28gUedrigea  ComuissioD  ernannt 
I  bat,  welcher  voraiuiicbtiieb  das  Oeeeti  aar 
i  weiteren  BelianJlnnp  überwiesen  wird.  Möpe  über 
ihren  Verhandlnugeu  and  der  Schlofsberathong 
in  BeldMtag  tm  glfieUidier  Stern  valtenl 


lieber  die  Bewerthang  von  fiisenerzen. 


Voriict^eudL-  Arbeit  bezwerkt,  jeilem  Hütten- 
manne  Mittel  an  die  Hand  zu  geben,  für  Bessemer- 
eree fibeniebdiebe  Tabellen  oder  Diagramme 
aufzustellen.  wi'U'lu^  ilnn  ermn^'lirlien,  in  jedem 
gegebenen  Falle  den  Werth  eines  Erzes  schnull 
nnd  leicht  an  besiffem.  Es  «oU  snnBcbst  ver- 
sucht werden,  aligemeine  Formeln  aufzustellen, 
um  liernurh  an  praktisclien  Beispielen  zu  zeigen, 
aui  weh  üe  Weise  für  eine  bestimmte  Co^junctur 
eine  Tabelle  oder  ein  Diagramm  anflgeatellt 
worden  kann. 

Um  die  Hache  zu  vereinfachen,  werden  wir 
Yorlftnfig  von  selbstgehenden  Erzen  absehen  und 
nur  Kolche  in  Betracht  ziehen ,  welche  einen 
Zuschlag  von  Kalkstein  erfordern.  Bezeichnet 

p   den  QesammtkostenpreiR  des  Koheigeni, 

P  den  Preis  des  Kr/es  für  die  Tonne, 

Pt    »     tt     n   BrenastoA  für  die  Tonne, 

Pi     „      ,,  Kalkstfincs  ^      ^  ^ 

die  L(ihno  nnd  Ci«neraiia  aat  die  Tonne  Boheisen, 

bezeichnet  ferner: 

k  den  Envwbmdi  flr  die  Tmue  Bobeisen, 
kl  den  Brennstoffverbrauch  fBr  die  Tonn*  Bobeieen, 
kt  den  Kalksteinverbraiisb 


so  ist: 


mithin: 


p-^Pk-t-Pfki  +  Ptkt-|.P» 

,._P-(P*k.  +  Ptk,  +  P> 
k 


(1) 


In- dieser  Gleichung  müssen  die  Gröfsen  p, 
Pi  nnd  Ps  als  bekannt  voransgesetzt  werden, 
p  molk  so  gew&blt  werden,  daTs  nns  bei  den 


lierr.s«  iienden  Tagespreisen  für  Roheisen  ein  an- 
ständiger Crewinu  gesichert  ist.  Für  P^  und  Fg 
haben  wir  die  herrschenden  Tagespreise  ein- 
zusetzen. E>  bleiben  di  riin.ich  die  Gröfsen  k|, 
ky,  and  k  zu  bestimmen,  k,  k}  und  P|  sind 
abhängig  vom  Eisengehalte  der  Eue,  irlhrend 
ki  von  der  Kieselainre  nnd  dem  Kalke  dea 
Erzes  abhängt. 

Berechnung  von  k.  Erfaiirungdgemäfs 
verlieren  wir  im  Hochofen  anf  verschiedene  Welse 
{im  Gichtstaube,  in  der  Sehlacke  n.  s.  w.)  un- 
gefähr 5  °jo  des  im  i*^rze  vorhandenen  Eisens. 
Andererseits  jedoch  enthalt  das  fikllende  Bee- 
semerroheisen  ungofälir77o  fremde  Beimischungen. 
Bezeichnet  demnach  x  den  Eisengehalt  eines 
Erzes  in  Procenten,  so  ist  die  zur  Herstellting 
einer  Tonne  Bohlsens  «rforderliehe  Ersmemga 

1,02  X 

Berechnung  des  Brenn stoffverbraneha 

k,  auf  die  Tonne  Roheisen.  Der  Brenn- 
stofFverbranch  erfriebt  sich  als  Quotient  der 
BreoAstotigicbt  durch  die  aus  der  correspon- 
direnden   Ersgidit   «rblaiene  Eehsisenmenge. 

Ikzeicbnen  wir  demnach  mit  A  die  Brennstoff- 
gicht  (in  Tonnen),  mit  M  die  Erzgicht  (in 
Tonnen),  SO  ist 

A  100  A 


1,02t     1,02  Mx 

'lüu 


(3) 


Die  Brennstoffgicht  A  müssen  wir  für  jeden 
bestimmten  Ofen  als  unveränderlich  ansehen, 
nnd  es  dürfte  dies  wobl  in  der  Praxis  allgemein 
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der  Fall  sein.  Hingegen  wird  M  sieb  ändern 
mit  der  Qualität  des  Erzes. 

In  spinein  Buche  „Con^tmction  Pt  condaite 
des  Hanls- Foiu'neaox"  (p.l78)  giebt  de  Vathaire 
eine  Formel,  tun  gegebesenMli  ein  Ers  dnreli 
ein  anileres  zn  frsetzt'n.  Er  ^reht  dubei  von 
der  Annahme  aas,  dalü  die  Eedactioa  des  £isea- 
üxydB  in  einem  Er<e  8,4mal  soviel  Wirae  er- 
fordert, alB  das  Verschlacken  und  Verflächtigen 
der  anderen  im  Erze  vorhandenen  Körper. 
Neaere  W&rmebilanzen  für  Gieraerei*  und  Bes- 
semerroheisen  haben  jedoch  gezeigt,  dafs  die 
Ziffer  3,4  zu  hoch  gegriffen  ist,  dafs  die  richtige 
ZiiTer  vitlmebr  2.4  ist,  <;<>  dafs  die  Formel  laatet: 


M  [2, 


,4  X  y  X  -I-  (100 


10 


>] 


X)  a 


^M'[2,4  X  ^^^r'  +  (100-.  >^^r)]«,  T  (4) 

In  dieser  Formel  bedenten  M  and  die 

Erzgichteu  (in  Tonnen)  zweier  Erze  mit  x  Itf/w. 
x'  als  Eiseugebatt,  a  die  auf  die  Tonne  Erz 
kommende  Wftrme  oder  Brenattoffionenge.  Fflr 
M'  und  x'  können  wir  Erfahrungszahlen,  an  einem 
bestimmten  Ofen  gewonnen,  einstellen,  so  daft< 
wir  das  zweite  G-lied  der  Gleichung  (4)  durch 
eine  Zahl  B  ersetsen  kfoneo.  Wir  arhnlten 
auf  diese  Weise 

M  L__ 

'2x   f  100 
Sctzf'n    wir    diesen  \\'ertli 
(rleichung  (Ji),  nv  eiltalicu  wii': 


für  M 


(B) 
ein  in 


.       100  A(2x-i-lÜ0) 


neroflinnncr  von  T'i.  Zur  Rererhnuncr 
dieser  Uröfse  setzen  wir  voraus,  dafs  ein  be- 
stimmter Hoehofen  eine  noveriUiderliehe  Ancnhl 
Gicliten  in  24  Stunden  einnimmt.  Da  nun  die 
cresammtsomme  aller  Unkosten  als  constant  an- 
gesehen werden  darf,  so  wird  P»  indireet  pro- 
portional dem  Ausbringen  ans  der  Erzgidit  sein. 
Erfahrungsgemafs  sei  nun  gefunden  worden,  dab 
für  eine  Erzgicht  M'  mit  x'  "Jo  Eisen  s  e 
ist.   Wir  können  dann  fflr  P»  die  Formd  anf- 


stellen : 


Pa 


eH 


^  1,02  x' 


Sotten  wir  H' 


1,02  X' 
100 

B 


S3  D,  satsen  wir  ftmer 


für  M  dessen  Werth  ^^-^      ein,  so  erkalten  wir 

p     lOOeD(2x  +  100) 
1,02  Bk 

.Anstatt  der  (iröfxe  k^  empfiehlt  es  «<ich,  ihren 
Werth  als  Fauctiou  des  Kalksteinverbraaches 
f.  d.  Tonne  Brs  einavsetson.  BeMicknet  F  den 
KalkstainverbFanck,  so  wird 

100  P 


l,U2x 
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Fassen  wir  die  erhAltAnen  Ramltate  knn 


cnsammen : 
Enverbraucb 


k 


100 

1,02  I 


Arbeitskostoi 


.       100  A  (2x  +  100) 

— — 


neralia  Pt  as 

Kalkitaiaveritnmch  »of 


100  c  D  (2  X  +  100) 


l,OBBx 

100  P 


gicht  demnach  9,52  t.  Bei  einer  täi^'lichen  Leistung 
von  30  Gichten  seien  die  Kosten  für  Löhne  and 
Generalien  8  tS  h.  i.  Tonil»  BobeiMi.  Der 
höchste  zulässige  Selbstkostenpreis  des  Roheisens 
sei  60  -Jff  der  Preis  des  Koks  2L  t^i,  and  der- 
jenigre  für  Tfrilratrin  Ü*S,  Die  vendiiedmeB 
Cogfflcienten  in  Oleiohnng  (V)  waideik  dernnaeh 
gesetzt:       p  =  80     B  =  1876 

P>  =  21      e  8 

Pi  =  2  0—4,67 

A  =  4,8 


Setzen  wir  die  verschiedenen  Weithe  in 
Oletehnng  (1)  ein,  so  erhalten  wir: 

l,02px   p y^\l00A  Pi    lÜOcD;  +  IOOPiFJ 


Diese  Formel  (Ü )  ist  dem  Anscheine  nach  sehr 
complicirt.  Bin  pnktiselies  Belapiol  wird  zeigen, 
dara  flir  conerete  Fftlle  eine  guut  einflMhe  Fmrmel 
ersielt  werden  kann. 

Beitpiel.  Ein  Ofen  verbrauche  bei  einem 
Er>e  mit  47,5  "iv  Eisen  1,05  t  Koks  a.  d.  Tonne 
Roheisen.    Die  Koksgicbt  betrage  4,8  t,  die  Erz- 


Wir  erhalten  dann  die  Cileichang: 

I  P-0,466x  — 7,826 -8F  (10) 

Diese  Formel  gestattet,  entweder  ein»  Tabelle 
!  oder  ein  Diagramm  anfsnstelieii.   Beide  nnd 

hier  als  Heispiele  gegeben. 

Die  Formel  {Ji) )  iat  auch  für  Giersereiroheisen 
anwendbar.    Ist  die  Tieschickung  sdbstgehend, 
so  ist  F  =  0,   und   die  Formel    ist  weHentlich 
I  vereinfacht.  Ist  das  zu  untersuchende  Erz  kalkig, 
I  so  wird  F  negativ,  nnd  für  fl^etche  Werth»  von  z 
wird  der  Werth  ilep  Krzes  mit  F  wachsen. 
Askam  in  1*  urness.  im. 
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Die  Hochofenanlage  der  Oesterr.  Alpinen  Montangesellscliaft 

in  Eisenerz  (Steiermark). 


Die  Hochofenanlage  in  Eisenerz  (Figar  1)  am 
Fafse  des  steiriüchen  Krzberges  gelegen,  wurde 
vor  etwa  zwei  Jahren  in  ßan  genommen  and  soll 
zwei  Oefen,  deren  jeder  400  bis  500  t  Koheisen 
erzeugen  wird,  umfassen.  Bisher  ist  ein  Ofen 
fertiggestellt  und  am  19.  November  d.  J.  ange- 
blasen worden.  Diese  Anlage,  welche  die  grül'stcn 
OefeD  Europas  besitzt,  zeichnet  sich  vor  allem 
durch  jene  Vorrichtungen  aus,  die  sich  auf  die 
Bewegung  der  bedeutenden  Huhmaterialien  er- 


Ausladevorriclitnngen  Verwendung  findet.  Dieser 
Behälter  hat  einen  Fassungsranm  von  4  t  Erz. 
Bei  voller  Beladung  liegt  der  Schwei-punkt  seit- 
lich vom  Drohpnnkte,  so  dafs  sich  der  Behälter, 
wenn  er  vom  Untei-gestell  abgehoben  wird, 
nach  einer  automatisch  bewirkten  Auslösung 
selbstthätig  entleeren  kann.  Bei  einer  Beladung 
von  2,8  t  herrscht  noch  kein  Kippbestreben,  bei 
geringerer  Last  oder  entleert  bleibt  der  Behälter 
in  der  Ruhelage.    Ffir  Koks  sind  gleich  grofse 


Figiir  1.    iiochufi-uanlage  in  Eisenerz. 


strecken.  Das  in  grofsartigcr  alpiner  Landschaft 
gelegene  Work  mufstc  in  erster  Linie  auf  die 
von  den  ungünstigen  Witternngsverhältnissen 
einer  solchen  Lage  bedingten  Betriebsstörungen 
durch  Schneeverwehungen  u.  s,  w.  Hiicksicht 
nehmen.  In  welch  umfassender  Weise  dies  ge- 
schehen ist,  wird  aus  dem  Folgenden  ersichtlich 
werden. 

Was  die  Erzznfnhr  von  dem  nahe  gelegenen 
Erzberge  betrifft,  so  erfolgt  diese  durch  einen 
etwa  1200  ui  langen  Stollen  mittels  elektrischer 
Locomotiven,  die  für  Oberleitung  und  Accumula- 
torenbetrieb  eingerichtet  sind.  Die  Erze  werden 
gleich  von  den  Röstöfen  in  die  auch  zur  GichtUDg 
verwendeten  Gefäfse  gefüllt,  so  dafs  sie  nicht 
mehr  gestürzt  zu  werden  brauchen.  Diese  Erz- 
behälter  sind  folgendermafseu  construirt:  Auf 
einem  vierrädrigen  Untergestell  ruht  abhehbar  ein 
Fördergefäfs  (Figur  2),  wie  es  bei  den  Brownschen 


Fördorgofilfse  in  Verwendung  bei  einem  Fassungs- 
vermögen von  1,5  t.  Erz-  und  Koksgefäfse  sind 
durch  verschiedenen  Anstrich  kenntlich  gemacht. 

Da  es  sich  bei  der  Erzzufuhr  nur  um  kurze 
Störungen  handeln  kann,  weil  auf  dem  in  nächster 
Nähe  gelegenen  Erzberge  mit  Ausnahme  der  Sonn- 
und  Feiertage  das  ganze  Jahr  hindurch  gearbeitet 
wird,  so  kommt  es  hier  nur  darauf  an,  die  für 
den  Sonntag  und  für  vorübergehende  Störongen 
nöthigu  Erzmeuge  unter  Dach  bereitliegen  zu 
haben.  Für  diesen  Zweck  ist  eine  in  Eisen- 
construction  ausgeführte  170  m  lange  Halle  er- 
richtet, in  der  auf  zwei  (Jeleisen  100  Förder- 
gefäfswagen  mit  Erz  gefüllt  bereit  stehen.  Die 
übrigt'u  Geleise  dienen  für  die  tägliche  Zuführ. 
Ein  Erzzng  besteht  ans  acht  Wagen.  Dieser 
Zug  wird  in  zwt-i  Theile  getheilt,  die  über  zwei 
piteuuiatische  Wa^'eii  geführt,  gewogen  und  zu 
den  Kalkvertheilern  geschoben  werden.  Hier 
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ärfolgt  der  Kalkzuttatz  darch  einen  Krabn, 
«Mkhtt. . den  Eiilk  aas  einer  Urube  bebt,  in 
dl«  «r  TOD  dMtSlMNiklMluiiw«Kea  gwrtilnt  wnrd«, 


Figac  2.   Fünlt>j-g«(8f8M«gim  iiud  (ieliüiigo  des  CHcbtkraliii«-«. 


und   ihn   aiit"    di«   KrzbeliälUer  schtittot.  Von 
•den  Kaikvci  ibcili  III  g:elaii^«^n  die  Brte  durch  {  men 
einen  Tunnel  «u  dm  H  icbiUen. 

Mebr  Scbwierigkeiten  bei'ei- 
tete  die  stTMilMige  Zoftahr 
des  Koka,  der  aus  Westfalen  zu- 
geführt wird  and  für  dessen 
Lager«Bg  mnflkMendere  Vor- 
rathsränine  vor^e^rhrri  werden 
mnfoten.  Des  Kokslager  ist 
wo&l  die  interernnteete  Ein- 
riclitling  dieser  Anlage.  Es  ist 
eine  dreiseliiffipe,  IHO  m  lanfre 
Halle  (l-'igTir  3),  die  beiden  kbn- 
neren  seit  lieben  Hallen  bergen 
die  Ziifiihrc:('l-'i-.H  der  Haupt- 
bahn, von  der  der  Kokst  (leider  t ) 
▼on  Hand  «m  ia  parallel  an  den 

Geleisen  laufeiitlr  Hnnk>  r  g:»'- 

schüttet  wird.    Unter  diesen 

Bnokeni  laufen  TraoeportbAn- 

der,  die  den  Koks  au  ilit-  Srini- 

eeiten  der  Halle  schaffen,  tvu 
•er  in  die  Keksffrdergeffthe 

fUUt.    In  der  g:i-or»en  Mittel» 

halle  befindet  «ich  ein  gewal- 
tiger VoiTAtliRbiioker,  mit  einem  Fa«Hnngsramn 
'jWöU  leoüOt  Kok«.   Das  entspriclii  »  iiiem  Kok»- 

vorrath  für  vier  Betriebswoeben,  aber  ancb  i  inem 


wird  dieser  Bnnker  von  einem  Krahn,  der  eine 
Ausladong  von  im  ganzen  180  m  hat,  da  er  eine 
ParaUelreTSchiebnng  zur  ganzen  Länge  der  Halle 

besitzt;  allerdings  ist  er 
an  Zwischenponkteii  un- 
tenitfitzt.  Dieser  Krahn 
rth  hat  den  Zweck,  ilia  Vcr- 

•aj  \&  laden  des  augekomme- 

plnlrn^  nen  Koka  in  den  Vor- 

riithsbunker  zn  bewirken, 
was  entweder  auf  der 
rechten  oder  linken  Seite 
geschieht,  weshalb  die 
ParallelTerschiebong  nur 
Mlten  erfolgt. 

Wae  die  Hochofen- 
anlage silL.st  betrifft, 
so  ist,  wie  Bchuu  er- 
wähnt, erst  ein  Ofen 
fertiggestellt.  Herselbe 
hat  eine  Uchte  Höhe  von 
30  m,  Ten  der  Hfitten-* 
Bolile  all  eine  Hölio  von 
34  m.  £r  besitzt  den 
Brownechen  Oichtvier' 
schlulVt  nnd  eine  pneu- 
matische Dirhtung,  eine 
Verrichtung,  mittels  wel- 
cher der  'rri<  Itter  mit 
Hiilfe  eines  dun  Ii  I  inn  k- 
liitt  trefricbeiien  Kolbent«  angeprefst  wird.  Ib  i?'or- 


niit  einem  Diurcbiaesser  von  150  mm  sind 
vorhanden ;  die  Gase  werden  in  vier  Abldtoagt- 


Kig-iir 

TrantporlbUmler, 


Kfrkimtiirnrin  von  180  m  TJnge. 

R  VurrmthsrlUtuie  fOr  Matrrialian. 


todteti  Kapital  von  etwa  4Ü000U  Beherrscht 


röhren  abgezogen  nnd  dnreh  zwei  Stanbreini- 

gnngsvorricbtnngen  gereinigt.  —  Neu  nnd  eigen- 
artig int  die  B  e  g  i  c  h  t  u  n  g  s  v  o  r  r  i  c  h  t  u  n  g 
(Figur  4).    Als  solche  ist  nach  dem  Vorschlage 
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des  DIrector  t.  Kerpely*  ein  seMe(|[estellter  '  zu  telv  tpritsen  wUrde.   Der  Abitleh  erfolfrt 

Ciiutiloverkrahn  anpcwpndct,   der  mittels  eines  in  ein  gufaeiserueä  Coquillenbott.    Das  Ausheben 

Geb&Dge«  die  sclioa  besckriebeaea  FördergeftTae  der  Masseln  wird  mittels  Elektromagneten  ge- 

von  den  Wigwi  ebliebt,  »of  di«  Oiebt  siebt,  aeheben,   die  sie  dann  in  ihnlicbe  FOnler- 

««  die  nnteuatiMdie  AonlSeiiiiig  erfolgt,  tud  gefilTie  Allen,  tvie  «ie  iBr  En  ind  Koke  Ter- 


Figw  4.  BtgiebtDiigekrabn  In  Eiaeaeii. 


den  Inbalt  in  den  FiUltrkUter  »tünst.  **  Zur 
Winderititemig  sind  für  jeden  Ofen  vier  Gowper- 
Winderbitzer  vorgesehen,  die  30  m  bocb  sind. 
Die  gesammte  Schlacke  wird  g^ranalii-t.  Die  An- 
wendung einer  Gieüsinaschine  ist  nicht  möglich, 
da  de«  Eieen  wegen  de«  beben  HnngAngebaltes 

*  Vergleiche  die  Vorschlüge  Liirmanns  „.SUiil  und 
Bisen"  s.  561. 

*•  Un»|krüngUch  war  geplant^  mit  einem  Caiitilever- 
krahn  beiae  Oefen  zu  begicliten.  Es  sollte  daher  der 
Krabn  auf  dem  punktiert  gezeichneten  Fundament 
teittiob  verschoben  werden  können.  iJanu  hätte  er 
aneb  ent  aeiii«  wirkücbe  Bedeutung  alt  Kiabn  eriieiteB. 
Ken  iiC  jedeeb  ren  dieser  kSfanen  Idee  alifBiMnine& 
end  wira  einen  iweften  «aftCeUeB. 


Wendung  finden.  Die  Maeeeln  werden  dann  mittela 
etnee  OantUeTericnihDee  in  die  EüseniMlinwngen 

verladen. 

Vorlttofig  sind  drei  Biadler-Geblaae  *  anf- 
gestellt,  die,  wenn  der  Eweite  Ofm  in  Betrieb 

genommen  wird,  um  zwei  weitere  vermehrt 
werden  sollen.  Die  bisher  aufpestelltpn  G eb;'!-:? 
liel'tTu  je  1000  qbui  Luft  in  der  Minute  iaei 
einer  Pressung  von  einer  AtmoapbSre.  Die 
weiteren  zwei  Gebl&se  aellea  dnrch  Gasmotoren 
angetrieben  werden.  tktrl  Uriaktr. 

•  VenL  «Stahi  end  Biaen"  1808  8.479^  OeUiee 
für  Doii8irit&  Die;gleieh«i  ebd  in  ISeaMR  in  Ver- 
wcudnng. 


Die  Wftlzwerks-Eiiiriehtiiiigon  der  Gegenwart 

Ven  Almiaiider  Sattmann,  Oberingeoienr  in  MOderbntck  bei  Jodenbatg  ^teiermaik). 

(FertMteang  von  8eite  ISBB.) 


Nadh  EvUitamag  der  Einricbtnngien,  welebe  | 

die  (trofswalzwerke  im  allg-enieinen  betreffen,  will 
ich  die  einzeliienWalzwerke  dieser irruppe  erörtern.  | 

1.  Blockwalzwerke.  I 

Diese  Wainwerke  haben  die  Bestimmung, 
acbwere  BlO^e  «of  einen  kleineren  Qneraehnitt 
berabtnarbüten,  ao  dnfa  der  vorgewnlste  Bloclt,  ; 


nnf  die  entapreehende  Idüige  geaehnitten ,  eine 

zur  weiteren  Verarbeitunp-  £rrris,nirtr>  K^rn:  hat. 
Die  Werke  sind  zumeist  au  die  Stahlhütten  an- 
geacUeeaen,  um  die  CKiflnrlnn«  der  Bl5cke 
zunutzen  und  die  Handhabung  zu  vereinfachen. 
Bezüglich  Anlage  deraelben  and  Aoastattoag 
mit  geeignatai  Wlxmlllan  gilt  dna  eben  Geengte. 
Ale  »an  mit  dem  Blockgewicbt  n««b  alcbl  viel 
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Aber  1000  "kg  grinp,  wtjrden  mit  SchwTingrad- 
maschinen  betriebeae  Triowalzwerke  zum  Vor- 
bloekto  vanrandet  and  in  vorsrhieilenfn  Con- 
stmctionen  anspefHhrt.  Schon  in  einem  Berichte 
Über  die  üent«nnial-Aii8stdllaDg  in  PhUndelphia 
(«ndilAiiMi  1877)  iMteliTCibt  IjnMg  Bm«r 
▼OB  Tonnrr  fiin  derartii^ea  Blockwalzwerk  and 
«rtllitert  die  Beecbreibong  durch  Zeicbaongen. 
Ein«  nraw«  AmfBbniiiir»  du  TrioUoekw*Izwerk 
der  M,x:\iiniIi.'iT:shi>tte,  findet  sieh  im  40.  Rand 
der  nZeitechrift  des  Vereine  deoUcber  lAgenieare" 
iiIlMr  bMdtridmi.  V«r  ind  Uiitw  dem  W«U- 
werke  befinden  sieh  bydranlisch  hebbare  Tische 
mit  angetriebenen,  revernirbarcn  RoUg-ängen; 
ein  verschiebbarer  Kantapparat  besorgrt  die 
Wendnnp  der  BlOcke  um  90'.  Das  Kanten 
des  Blockes  erfolpt  nach  Passiren  der  Kaliber 
s^ischen  Ober-  nad  Mittel- Waise,  beim  Senken 
im  Bollmitiseh««.  Dm  Vencbiebem  dn  BlodtM 
von  Kaliber  r.n  Kaliber  geschieht  in  der  Tief- 
stellang  des  Tisches  durch  die  Danraea  de« 
KMite|ii|»aratot,  ««leher  lieb  d«iiieat«preehead  be- 
weg-t.  Die  Walzen  der  Triostrecken  haben  ßOO 
bis  700  mm  Theilkreisdnrchmeeser  bei  2000  bis 
9400  mm  Bnodl&nge,  in  welche  fünf  bis  eiebeo 
Kaliber  eingeschnitten  sind. 

Nachdem  die  Stahlhütten  fBr  grofsc  Produc- 
tion  und  grofses  Chargengewicht  eingerichtet 
winden,  fand  man  es  ssweckmafsig,  Blöcke  von 
gT^hf^r^m  Stflickgewicht  abzutriefsen.  Die  Blocke, 
welche  von  den  Stahlhätten  an  die  Blockwalz- 
wwk%  »bfegcfben  wardrn,  bab«  soiMiit  ein 
Gewicht  von  je  2  bis  3  t  und  dementsprcrbf^nd 
aach  einen  grofsen  <^ner8chaltt.  8o  schwere 
BKfek»  an  Triowalswerke  m  vnrarbeltOD,  wtirde 
Schwierigkeiten  bereiten.  Die  Hebtische  müTHten 
ftafaerordentlich  stark  ausgeführt  werden.  Da« 
Heiben  nnd  fitankw  dtww  V mwu  ind  Omridrte 
erfordert  viel  Kraft  und  Dampf.  Aas  diesen 
Grfinden  werden  die  neuen  Bloekwalswerk«  als 
Reversirdaos  ansgefBhrt. 

Die  Blockwalxen  solcher  DnoR  erhalten  einen 
Theilkreisdurchmesser  von  1000  bis  1200  mm 
and  eine  bnndlänge  von  2700  bis  dOOO  mm, 
flinon  Lavftaplbn  von  MO  Ua  (50  nun  Stlilce. 
Zwischen  Maschine  und  WalEwerk  ist  ein«  üeber- 
setznng  eingeschaUet  (2:1  bis  3 : 1).  Die 
Walsfeaebwlndlglnlt  acbwankt  awlicbon  1500 
und  2000  mm  i.  d.  Secunde.  Die  Maschine 
moTs  stark  genug  sein,  tun  beim  breitesten  Ka- 
liber bei  weichan  Ifoteriale  oiaan  Dmek  reo 
70  bis  100  mm  geben  su  kOnnen.  Da  die  Maschine 
bei  den  ersten  Durchgängen  nur  swei  bis  drei 
Arbeitstouren  macht,  so  kann  bei  der  Berechnung 
der  St&rke  der  MaacUno  nur  eine  geringe  Tooren- 
aahl  derselben  vorausgesetzt  werden.  Die  Kapp- 
Inngsspiodel  zwischen  den  Klemm-  und  Block- 
Walsen  ddriba  nicht  %n  kam  bomaaaen  worden, 
da  sonst  die  Kleeblätter  zn  sehr  abe-'^nntrt 
werdm.    Je  gröfser  der  Uub  der  Oberwaise  ist, 


desto  lanper  mfifssen  diese  Spindeln  sein.  Die 
Oberwalze  ist  hydraulisch  ausbalancirt ,  die 
Stelliinß;^  der  Druckschrauben  erfolgt  zumeist 
ebenfalls  darcb  flydraolik  nnd  Zabntadftber- 
setznng. 

Avt  jeder  Seite  dea  Watsweifcea  boAndot 

sich  ein  angetriebener,  reversirbnror  Rollg^ang. 
An  der  Ofiniseit«  ist  die  Vorrichtung,  welche 
daaa  dient,  den  Block  anf  den  ZnfUimngarolI- 
Rang'  zn  It'treii,  ang:eordnt't.  An  der  anderen 
Seite  befindet  sich  in  Fortsetzung  des  Walz- 
workarollganges  ein  Rollgang,  der  die  vorge- 
blockten Walzstücke  zu  den  Scheeren  fährt. 
Anfaerdem  sind  Einrichtnngon  zum  Kanten  der 
Blöcke  nnd  beim  stabilen  Rollgang  zum  Ver* 
schieben  angebracht.  Boaltglicb  der  Walzwerks- 
rollgänge unterscheidet  man  stabile  und  fahr- 
bare BoUgftage.  Blockwalzwerke  mit  stabilen 
Solliftagon  aind  In  »StaU  nnd  EUmu*  1896, 
Seite  l  ?  für  die  Dortmunder  Union  ansgefBhrt 
von  Gebrüder  Klein  in  Dahlbruch,  femer  1898, 
Seito  998  für  die  SodMA  Motall«td<|ve  do 
rOiirt!  Volga  von  der  Pui-Inrger  Maschinen- 
üabrik-Äctiengesellschaft gebaut,  näher  beschrieben 
nnd  dordi  Skiuen  erlBntert. 

Die  Ausstattung  eines  Blockwalzwerke«  mit 
fahrbarem  Rollgang  ist  besonders  dann  zweck- 
uiäftiig,  wenn  dasselbe  zwei  Gerüste  hat,  wovon 
das  erstere  zur  Erzeugung  von  Flach-  und 
QnadratbWcken  bis  zn  120  oder  1  00  mm  Quadrat, 
das  zweite  zum  Vorfagonniren  für  schwere  Träger 
und  andoro  grobe  ProUo  dient.    Statt  dea 

stabilen  Rollgunpres  hUi'I  rtn  Heiden  Seiten  des 
Walzwerkes  fahrbare  Kollgäage.  Bei  diesen 
feniHirt  tine  Bollenlingo  von  800  bfa  1000  mm. 
Die  Rollgangwag-r  :i  1  uifen  auf  Schienen,  neben 
welchen  ZahngeatHiig^e  aagebracht  sind.  An  beiden 
Selten  dea  Bellganges  eind  neben  den  Lanf- 
rädem  Zahnräder  angebracht,  die  in  die  Zahn- 
gestänge eingreifen,  wodurch  ein  Ecken  des 
Wagens  während  der  Fahrt  hintangehalten  wird. 
Das  Kanten  der  Blöcke  geschieht  mit  hydrau- 
lisch oder  mechanisch  bewegten  Wendern  nnd 
Widerhaltern.  Die  Rollen  aind  angetrieben. 
Daa  VarsdiiaibMi  dea  Bloekea  von  Kaliber  an 
Kaliber  oder  vn'i  Orrfist  zn  Gornst  geschieht 
durch  Bewegung  des  Kollgangwagens  auf  dem 
amr  Watswerksülnio  parallolon  Golelao;  der  An- 
trieb des  Rollganges,  die  Fahr^p'vFirnuc'  kinn 
direct  mit  Maschinen  oder  elektrisch  einge- 
richtet werden. 

Das  Vorblocken  geht  mit  Walzwerken  bei 
fahrbarem  Rollgang  rascher,  als  bei  solchen 
mit  stabilem  Rollgang,  da  in  der  Zeit,  während 
der  Rollgang  von  Kaliber  zn  Kaliber  fährt,  das 
Kanten  des  Stabes  erfolgt  nnd  amh  die  Ein- 
führung des  Stabes  in  die  Kaliber  dadurch  er- 
letehtert  tot,  daCi  man  den  Sub  durch  Bewegung 
des  Rollgangwagena  sicher  in  die  erford'^rlirhe 
Bicbtnng  bringt.    Wenn  man  einen  completen 
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fahrbaren  Rollgang  in  Reserve  hat,  so  ist  es, 

im  Falle  sich  bei  dem  arbeitenden  Roilgang  ein 
Anstatitl  erpiebt.  bei  geeigneten  VorrirhtTmfren 
ra«ch  möglich,  den  schadhaften  KoUgiing  aus 
Bobeben  und  den  Beserverollgang  einznitelleD. 
Anch  die  Verbindnng  der  Dampfdruck-,  eventuell 
der  elektrischen  Leitung  kann  bei  geeigneter 
Eiiuriehtonitr  rueb  «rfolffeD,  so  data  die  Dauer 
der  BetriebHiinterbrechniifr  hei  vorkommenden 
Unfällen  sehr  kurz  ist.  Schon  im  Jahre  18U4 
wurde  ein  IbsKcher  Rollgang  yon  dem  Johnson- 
Stahlwerk  in  Lorain  gebant,  seitdem  wurden 
einige  derselben  selbaULndig  ausgeführt,  and 
•rbeiten  sar  ToUeo  Zafiriedenhcit. 

Ein  gut  eingerichtetes  Blockwalzwerk  kann 
binnpn  »^r<'i  Minnf.  ?»  einen  Block  von  550  mm 
Quadrat  aut  14"  mm  Quadrat  walzen.  Bei 
Verarbeitung  von  2'/j-t-Bldckcn  botr!^  die 
Lei»tung8ffthigkeit  eines  Wnlzut^rkes  in  24 
Stunden  bis  zu  1000  t.  Hierfür  wei-den,  im 
Fnlle  dM  Bloekwalswerk  an  ein  ThomMwerk 
a:iL'-(  hli  sen  iüt,  zwei  Tiefherdöfen  mit  drei 
Kammern  (18  Blöcke  Fassongsraum)  genügen, 
wlhrend  bei  einem  Walswerke,-  welches  die 
Blöcke  von  >  incr  ^lartinhütte  bezieht,  dj'ei  solche 
Tief  hordöfen  vorhanden  sein  müssen.  Die  Walz- 
werk«anlage  mfifste  mit  den  ReserveSfen  im 
ersten  Falle  mit  drei,  im  zweiten  Falle  mit  vier 
Tiefherdöfen  ausgentattet  werden.  Ks  i«t  noth- 
wendig,  dafs  ein  solches  leistungsfähiges  Block- 
walzwerk mit  80  viel  Schoeren*  ausgerdstflt  wird^ 
als,  allf  TM'trietisphasen  in  Betracht  ^pzosren. 
erfoi-derlich  sind,  damit  die  Walzarbcit  nicht 
«af|K«halteii  wird.  Die  Eatftrnnni?  der  dem 
Walzwerke  ztjnarlist  lipfrfiii1«'ii  Schmore  \n\u 
Walswerksmittel  mufs  gleich  sein  der  doppelten 
Ltage  des  längsten  Prflgels  mehr  einen.  Meter. 
An  soldien  IMnifnsiohen  soll  nicht  ^^espart werden, 
wenn  der  Betrieb  glatt  verlaufen  soll. 

Sehainbar  ein£lch  ist  die  Kalibrimng  der  znm 
Bloekea  bestimmten  Walzen.  Trotzdem  findet 
umn  nicht  allzu  scUtii  Walzwoike.  Vipi  welchen 
iiit"(il>re  Kanten,  iviuuiuigtiheu  u.  .s.  w.  mancher 
Ansschnfs  nud,  was  noch  schlimiuer  ist,  manche 
r.eitranbonde  .Störungen  nnd  Aufenthalte  ver- 
ursacht werden.  Die  Druckabuabme  mufs  dem 
Walzwarke  enlsiHreehen;  dieselbe  soll  natflrlich 
möglichst  gri'fs  sein,  tum  rasch  /u  arhi  it.  n.  sin 
mu£s  jedoch  auch  dem  zu  verarbeitenden  Material 
angemessen  sein.  Eine  Bleckwalze  hat  sehr  ver^ 
schiedenen  Bedürfnissen  zn  g(>nÜK<  !i  und  mufs 
eine  Reihe  Stäbe  von  verschiedenen,  jedoch 
bestiinmten  Qnerschnltteii  liefern.  Alles  das 
maclit  dtirli  einiges  Nachdenken  und  es  wurde 
manchem  \\  alzeuconstnirteur  schon  schwerer, 
gut  jrebende  Blockwalzen,  welche  allen  erestellteii 

•  Znm  Sclineidi'u  licr  v  orgcblockten  Stücke  eignen 
sich  licsondris  irut  dir  .Sc  liccren  mit  Dampf tiftriel»  und 
Wii9serdrackdb«r8«txung,  welche  die  Kaiher  Werkseug- 
msschinenfabrik  ia  versrJuwteneD  Ansfflbnmgen  bant. 


t  Bediagnngen  entsprechen,  als  bompficirtdProflto 
1  sn  Icalibriren. 

•        Zum  Sdihifs  ist  es  hipr  am  Platze,  die  Vor- 
j 

thi'ile  zu  erwähnen,  welche  das  Verarbeiten 
j  schwerer  BlOcka  gagennbor  leichten  Blöcken 
,  bietet,  wenn  letztere  am  Kelirw alzwerke  gewalzt 

! werden:   1.  Ueringerer  Abfall  beim  communi* 
eirenden  Onfs,  da  im  VerhUtnifs  znib  Gewichte 
,  einer  ('hrirs:e  wenipror  Verlnste   (Inroh  Kin^iisi^p 

Iuud  Knochen  erwacliscn ;  ebenso  gcringet^r  Abfall 
beim  directen  Gnfs,  da  bei  sebWerefea  BlSekeb ' 
'  weniger  Gufsverzettelnngen  vorkominen.    2.  Kiir- 
'  zere  Gufsdaner.    3.  Geringerer  Raumbedarf  für 
}  die  Gufsplattform.   1.  Beim  directeii  Gnfs  selt«- 
}  neres  Oeffnen  und  Schliefsen  def  Okfitttoppen. 
:  5.  Geringere  Kosten  ffir  Tllnrkfornipn.    6.  Ge- 
I  ringere  Anzahl  der  Ivrahuhube  und  Jviahnbewe- 
fongen,  bei  gtelebblbibender  Arbeit  für  Heben 
und  Bewegung  des  unhelnnteien  Krahnes.   7.  Ra- 
schere Arbeit  beim  Biockforiuabziehen,  Block- 
transportiran,  Kinsetaen,  AhsfaelMn  'f.  d;  Pro- 
(ln<  tionseinheit.  H.  Geringere  Anzahl  Kehrungen 
!  beim  Walzen  im  Verhältnif»  zur  Erzeugungs- 
I  meng«.    9.  OrSfsere  Leistnng  beim  Blockwalis- 
;  werke.  —  Hat  man  sich  daher  entschlossen,  mit 
I  einem  Reversirduo  voranbloeken;  so  soll  mit  so 
'  schweren  Blöcken  gearbiUtet  wWden/  als  dies 
mit  Rücksicht  auf  die  .  zti  «raeagende  -  Waare 
möglich  iat. 

I  ,  3.  Knüppel-  und  Flammen -Walzwerke. 

Knüppel  und  Flammen,  welche  Halbfabricate 
,  sind,  eizielen  zumeist  verhaltnil'siuälsig  geringe 
1  Preise,  weshalb  bei  deren  Ertengnng  die  mVg^ 
Uihste   Oekonomie   am   Plntze   ist.  Dieselben 
j  werden  in  allen  Abstufungen  bis.  40  mm  Seiten- 
linge  unbedingt  dlrect  ans'  den  Bohbl9eken  mit 
Benutzung  der  Gufswriniif  ^Hw.ikt.     Ks  fragt 
sich  nun,  ob  die  Walzung  der  Knüppel  mit  einem 
i  eigenen,  speciell  diesem  Zweck  dienenden  Walc- 
j  werk  erfolgen  soll,  oder  ob  die  KnüppelerzeagoiQp 
,  als  Ausfüllungsiirlieil  wrihrend  des  Wnlzenwech- 
I  seliis  oder  überhauj  i  als  Ergänzung  der  Pro- 
!  dUition  dienen  mufs.   Im  ersteren  Fall  fragt  «a 
>-ifli  wfiitr,  oh  i.lio  riiinipfki'lili'  TiilliiT  oiler  thenfi- 
.  ist.    Ist  sie  billig,  so  wird  sich  die  Emrichtung 
eines  Eebrdoos  empfehlen;   Ea  iit  aim  .iii'b«> 
achten,  dafs  in  allen  Knllnn,  öb  die  Kalibririmc" 
der  Walzen  Fluch-  oder  Spicfg-Kantkaiiber  oder 
abwechselnd  Oval-  und- Qnadrat«KaIiber  enthlH, 
der  f^tab  jcilrin  Durolij^an?  um  ^0  **  ire- 

weodet  werden  mufs.  Diese  Arbeit  des  Wendens 
erfordert  nicht  weniger  menftehliehe  Arbeitski^fte, 
als  wenn  .Schienen  oder  ein  anderes  Profil  gewalzt 
wurde,  bei  welchem  ein  Umknnten  des  Stabes 
orforderlich  ist.  Dieser  Aufwand  von  Arbeite» 
krkfien  ist  mit  Kückaicht  auf  die  Geringwerthig» 
kcit  des  Erzeu^TiSsse«  zu  theuer  und  solUi»  wo- 
möglich vermieden  werden.  Ich  habe  noch  keine 
derartige  Einriehtoiig  gesehtn,  welolie  diAW«ir> 
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dnng  maschinell  besorgrt,  jedoch  schon  viel  darüber 
nachgedacht,  ob  es  möglioh  WftriB,  eine  solche 
beschaffen.  *   Wenn  ich  nan  darfiber  spreche, 
so  ^!<chicht  dies,  um  Venaehe  in  dieser  Bjcbtöiig 

anzuregen. 

Der  Wender  mafs  von  Kaliber  sn  Kaliber 

faliren,  raufs,  w.'»lir>iiil  der  Stab  ein  Kaliber 
}iassirt,  durch  die  Hollen  des  Bollganges  gedeckt 
t«in,  jedocli  derart  etelun»  4aA  derselbe  den  ans 
(lein  Kaliber  anstretenden  Stab  aufznnpliinen  in 
der  Lage  ist.  Die  Anftudune  des  Stabe»  durch 
deta  Greifer  darf  jedoch  erst  diüin  erfolgen,  wenn 
ersterer  das  Kaliber  passirt  hat.  Ist  dies  ge- 
schehen, so  schliefsen  sich  zwei  Backen  des 
OreiferB,  letzterer  macht  eine  i>i-ehnng  nni  90" 
nnd  verdreht  dM  Endstftek  des  Zaggel»,  welches 
in  das  folgende  Kaliber  einrücken  soll;  gleich- 
zeitig bewegt  sich  der  Wenderwagen  zum 
nftcbsten  Kaliber  md  der  Zanfgel  wird  In  gleicher 
Kichtang  vom  Transportpnr  v(»r<:eliohpti.  Die 
Greifbaekeu  müssen  als  Hollen  ansgobildet  sein, 
damit  der  KoUgang  Imstande  ist,  den  Walastab 
durch  die  zwei  Half  erollcn  in  i1;»s  nächste  Walz- 
kaliber  einzufahren.  Die  Bewegung  der  üacken 
ifet  eine  tmgleichm&rsige,  da  der  Stab  nach  jedem 
§tich  einen  andern  (jnerschnitt  hat.  Die  Lösung 
der  An^be  ist  daher  keine  leichte  und  begegnet 
Sdelen  Schwierigkeiten.  Um  ein  dem  jeweiligen 
iJuerHclinitt  des  Walzstabos  entsprechendes 
Schliefsen  der  Greifbacken  zu  bewirken,  scheint 
es  mir  am  besten ,  die  magnetische  Kraft  zu 
benutzen,  die  im  geeigneten  Moment  aaf  Hebel, 
welche  die  Backen  betliaticfn.  einwirkt.  Er^reifon 
die  Walzen  den  gewendeten  8tab,  so  wird  der 
magnetiacbe  Strom  nnterbroehen,  die  Greifbaoken 
ftffnen  sich  so  weit,  «lafs  der  il;is  Krtlibcr  passirende 
Stab  dieselben  nicht  mehr  berührt.  Ist  ein 
Knflppel  fertiggewalzt,  so  wird  der  Wagen,  wenn 
derselbe  vom  letzten  zum  ersten  Kaliber  zurück- 
fährt,  mit  Wasser  gekühlt.  Bedingt  ist,  dafs 
der  den  Greifer  tragende  kleine  Wagen  derart 
geführt  wird,  dafs  er  einen  mAfsigen  Zug  senk- 
recht der  Fahrrichtnnc:  anshält.  Dief^e  Ffihrnns: 
geschieht,  um  die  i^eibung  zu  vermindern  durch 
am  Wagen  unten  angebrachte  Rolleii.  Es  dQrftea 
sieh  auch  bessere  Lösungen  dieser  gewifs  dank- 
baren Aufgabe  linden.  Ist  die  Dampfkohle 
thever,  so  wird  man  die  Zaggel  nicht  am  Kehr» 
Walzwerk .  sondern  auf  einer  Triogrobstrecke, 
welche  durch  eine  an  Dampf  sparende  Schwung^ad- 
masehlne  betrieben  wird,  erzeugen.  Bezfiglioh 
Bestimmung  des  Blockgewichtes  und  Blockquer- 
schnitts wird  man  sich  hauptsHchlich  von  der 
Erwägung  leiten  lassen,  die  Zaggel  so  billig  als 
möglich  zu  erzengen,  jtie  iUOcke  dürfen  sehon 
mit  Rilrksicht  auf  die  Walzarbeit  beim  Trio  nicht 
sehr  schwer,  keinesfalls  schwerer  als  1000  kg 


*  Dil'  lifi  ik'ii  Blütk\vnl/w,rken  fibliclien  Einii  Ii- 
tangen  sind  bei  der  Knüppel walsung  nicht  anwendbar. 


sein.  Ob  es  besser  ist,  innerhalb  der  durch  den 
Querschnitt  des  zu  erzeugenden  Knüppels  ge- 
gebenen Grenzen  für  die  Verarbeitung  schwerere 
oder  leieiuere  Blöcke  zu  wühlen,  hingt  von 
örtlichen  Verhältniasen  ab. 

Schwerere  BIBcke  erzeugt  das  Stahlwerk 
entschieden  billiger  als  leiehtere,  aneh  hat  man 
bei  jenen  im  VerbäUnirs  zur  Production  weniger 
AbfMle.  Andererseits  brattehen  BUeke  von 
gröfserem  Querschnitt  mehr  Dampf  nml  mehr 
Arbeitszeit  für  die  Walzarbeit.  In  vielen  Werken 
werden  die  Knüppel  als  HWflwrbeit  auf  »low 
Strecke  erzengt,  die  anderes  FaQoneisen  walzt. 
Es  ist  dies  jedenfalls  sehr  zweckmftfsig,  da 
während  des  Wechseins  der  Fa^onwalzen  die 
Walzarbeit  ni<  ht  unterbrochen  ZQ  werden  braucht 
und  ein  Walzwerksbetrieb  um  so  günstiger  arbeitet, 
je  weniger  Unterbrechungen  bei  demselben  vor- 
kommen. Aach  wäre  e«  manchen  Orts  gar  nicht 
inilpriich,  ein  grofsos.  leistnngsftÜiigeB  Walzwerk 
gleichmäfsig  zu  beschäftigen,  wenn  auf  dem- 
selben nnr  fa^ennirtes  Eisen  gewalzt  werden 
kf5uiitc.  loh  habe  ein  derartigen  Verhilltnissen 
euteprochendes  Walzwerk  eingerichtet  und  will 
dasselbe  hier  beepreehen. 

Das  Walzwerk  hat  Träger,  anderes  schweres 
Fa^^oneisen,  Vignol-,  Hillenschienen,  vorgeblockte 
Prügel  und  Knüppel,  alles  mit  einer  Hitze,  zu 
erzeugen.  Dii"  Walzwerksanlage  besteht  aus 
einem  Block-Kehrduo  mit  zwei  Gerüsten  und 
einem  in  angemessener  Entfernung,  parallel  der 
Bloekstreeke,  gelegenen  Kehr-Fertigwalzwertc  mit 
vier  Gerüsten.  Im  ersten  Blockgerüste  befinden 
sich  die  Walzen,  mit  welchen  Blöcke  bis  zu 
120  mm  Qoadrat  geblockt  werden  kOnnen;  das 
zweite  Gerüst  dient  znm  Vorfaeonniren  für  schwere 
Trägerprofile  and  andere  grofse  Profile.  Beim 
Fertigwalzwerk  liegen  im  ersten  OerOste  dl« 
Knüppelwalzen  ein,  während  die  drei  weiteren 
Gerüste  die  Walzen  für  Fa^neisen,  Bandeisen, 
Blechbramnicn  aufnehmen. 

Die  Eintheilnng  habe  ich  derart  getroffen, 
dafs  man  für  alle  Pi  ofilc  mit  drei  Oerüsten  der 
Fertigstrecke  aHskoniuit,  so  dals  die  im  ersten 
Gttllste  (von  der  Uaschine  gerechnet)  einliegen- 
den Knüppelwalzen  stct<«  eingebant  bleiben 
könnvu.  Man  ist  daher  in  der  Lage,  za  jeder 
Zeit  nnd  aach  wlUirend  des  Weckseliis  der  Fa^on- 
walzen  Knüpf"''  erzentreti.  Das  zweite  (lerfi^t 
des  Ij  lock  walz  Werks  wird  nur  bei  grofsen 
Profilen  Terwendet,  also  nur  dann,  wenn  es 
nicht  möglich  ist,  aus  dem  Flachstab,  welchen 
das  erste  Bluckgerüst  liefert,  mit  di-ei  Gerüsten 
der  Fertigstrecke  die  Waare  fertig  zn  bringen. 
Diese  Einrichtung  ist  von  grofsem  Vortheil,  da 
im  Betriebe  keine  rnterbrechnngcn  «faltfinden, 
daher  das  Walzwerk  immer  in  der  l;aire  ist, 
das  von  der  Stahlhütte  abget'ebene  Material  aof- 
znnebmpn.  Wiire  die  Kintheiluntr  Tiirlir  ili  rarr 
getrofien,  so  mülste  das  Blockwalzwerk  waiirend 
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de*  Umban««  der  Fertigatreeke  die  BSnsengang 

der  Stahlhätte  verarbeiten.  Der  Bedarf  an  vor- 
geblockten  Sttickea  ist  jedoch  bei  dea  bentigen 
VeriUUtnisseD  nicht  so  bedeotend,  am  dM  Block- 
walzwerk in  solehen  FAllen  itotti  bMdikftigea 

sn  kJInnen. 

Eiuen  UebeUtand  hat  mau  auch  bei  dieser 
Einriehtang:  zn  beklagen;  es  ist  nämlich  die 
Mannschaft  der  Fertigrstrecke  nicht  in  der  Lage, 
die  Walzen  der  Strecke  eiozabaaea,  da  dieaelbo 
nie  verfügbar  ist;  daa  Weokaalii  der  Walsen 
mufs  somit  von  anderen  Leoten  geschehen,  die 
eventaell  der  Hannichaffc  der  Warmbetilager 
entnemmea  werden  vmh.  Würde  da«  Kanten 
der  Knüppel,  wie  früher  besprochen,  maschinell 
erfolgen  können,  so  wäre  aach  dieser  Uebelstand 
beseitigt.  Hezfiglich  Gonstmction  der  Walzen 
und  der  AbnahmeverhUtnisse  von  Kaliber  zn 
Kaliber  hisHen  sich  keine  bestimiTif »-n  Antraben 
machen,  da  hierbei  nicht  die  Walzmöglichkeit, 
iondon  daa  BedtIHhiih  mahgebend  iat,  welche 
Dimensionen  erzengt  werden  uifissen. 

Wenn  das  Knäppelwalzwerk  sich  im  An- 
«dilnsae  an  ein  Bleckwalswerk  beibdet,  so  sollen 
die  Walzen  derart  constrnirt  werden,  daTs  die 
Uebergangskaliber  der  Blockwalze  nad  jene  der 
Knllppelwalxe  sieh  UborgreifiMi.  Die  Blockwalsen 
sollen  beispielsweise  gestatten,  Quadratstäbe  bis 
100  mm  abwftrts  zn  erzengen,  während  das  erste 
Kaliber  der  Knfippelwalze  einen  Qnadratstab  von 
etwa  140  bis  150  mm  Seite  aufnehmen  soll. 
Bei  80  eingerichteten  Walzen  ist  es  möglich, 
mit  einem  stärkeren  oder  .schwächeren  Stab  in 
die  Ealippelwalse  einzatreten  und  die  Arbdta- 
vertheilnng  auf  beide  Strecken  in  zweck- 
entsprecbender  Weise  vorzunehmen.  Die  Ver- 
theilnng  der  WalBarbeit  nuft  derart  getreffen 
werden,  dafs  die  Rlockst recke  und  die  Knüppel- 
Strecke  möglichst  gleichzeitig  fertig  werden, 
dandt  die  Walswerire  das  hOehst«  Ansmafb  ihrer 
Leistnnpr!<f;ihipkeit  erreichen.  Von  grofsem  Ein- 
flnfs  flir  den  Fortgang  der  Arbeit  ist  eine  gute 
Einrichtung  dir  Verschneidung  der  Knflppel- 
stangen.  Der  Walsstab  wird  nach  dem  letzten 
Stifhe  mittels  RollpTinffPO  7A\  der  Siljre  (.'efülirt 
und  dort  zur  Hitltte  abgeschuilteu,  vun  dort 
wandern  beide  Stäbe  zu  den  Scheeren»  der 
vordere  Stab  zu  der  entfernteren,  der  rück- 
wärtige Stab  zur  näherliegenden  Scheere,  die 
Entfeniing  der  Sige  vom  Walswerk  «oll  um 
einige  Meter  prrflfser  sein,  als  die  halbe  TJlnge 
des  längsten  Knüppelwalzstabes;  in  gleichen 
Entfemnngen  befinden  sieh  die  erste  Scheere  von 
der  Silge  und  die  zweite  Seheero  von  der  ersten 
Scheere.  Der  Transport  der  geschnittenen  Knüppel 
geschieht  mittels  Rollgang  oder  besser  mittels 
Transportband  auf  das  Depdt  oder  die  Verlade- 
stelle. 

Die  Scheeren  müssen  so  construirt  aein,  dafs 

nach  volleBdetem  Sdiaitt,  wlhrend  des  ertten 


I  Anhnbs  des  sieh  Mhenden  Hessers,  dn  DrBeker 

den  bereits  peschnittenon  Knüppel  verschiebt, 
da  sich  derselbe  mitunter  zwischen  dem  Anstofs 
und  dem  Untermesser  einklemmt;  dabei  mnfs 
der  Meehanismns  derart  sein,  dafs  der  Drücker 

•  den  nachkommenden  Zaggel  im  Laufe  zum  Ati- 
stüfse  nicht  hindert.  Der  Eollgsuig  vor  der 
Scheere  soll,  nachdem  der  Zaggel  den  Anstofb 
erreicht  hat,  stillstehen,  und  erst  na!'*i  erfolgtem 
weiteren  Schnitt  wieder  laufen;  dies  läfst  sich 
antomatlaeh  bewirken.  Ist  die  Scheere  gnt  ein- 
gerichtet, so  spart  man  an  Bediennng'BmannBchaft, 
und  die  Arbeit  des  Schneidens  gebt  fiott  vor- 
wirts.   Werden  die  Knüppel  mit  einem  Kshr> 

I  Walzwerke  gewalzt ,  so  kann  die  Länge  des 
Stabes  weit  über  100  m  erreichen.  Ein  Boll- 
gang in  dieeer  Lange  wäre  thener  nad  würde 
zu  viel  Baum  beanspruchen.  Mui  ptsgt  daher 
den  riTif etriobencTi  Roll<rang  nur  etwa  25  bi» 
30  ui  lang  auMzuiiihreu ;  au  diesen  fichlielat  sich, 
in  sanfter  Cnrve  ansteigend»  ^  Hochrollgang 
mit  losen  Rollen  an.  Die  erste  Säge  befindet 
sich  etwa  50  m  vom  Walswerk.  Nachdem  der 
FertMittab  bis  sa  einw  gewühlten  LInge  aw 
dem  Kaliber  anfspetreten  ist,  wird  die  Walzwerks- 
maschine gestoppt,  der  Zaggel  mit  der  Pendel- 
säge geschnitten,  weitergewalst  nnd  wieder  ge> 
stoppt,  endlich  fertiggewalzt.  Die  einzelnen  40 
bis  50  m  langen  Stäbe  wandern  dann  auf  Boll- 
gängen sn  den  Scheeren. 

Die  Einrichtungen  zum  Abtransport  der 
Knüppel  hängen  von  örtlichen  Verh?flr!ii«sen  und 
iiedfirfnissen  ab  und  müssen  sorjftaki>,'  durch- 
dacht sein,  da  gerade  diese  .\rbeiten  bei  nn- 
zweckmafsipen  Anordnnrg^en  und  mangelhafter 
Eintbeilung  viel  Geld  kosten  können.  Dasselbe 
gilt  von  dem  Abtransportirea,  der  Avfbewahniiig 
nnd  der  Verladung. 

Wenn  auch  eine  vorzügliche  praktische  Ein- 
richtang  für  diesen  Zwedc  theaer  sn  stehen  kommt, 
so  soll  man  die  Auslage,  welche  sich  bei  einer 
ICassenersengong  gewifs  gut  verzinst,  nicht 
seheaen.  Ich  mSchte  jedoch  bei  dieser  Gelegenheit 
vor  jenen  Uebertreibungen  wameDt  wal^e  in  der 
Absicht,  Merschenkräfte  sparen,  geschehen 
und  darin  bestehen,  dafs  grofsartige  Vorrich- 
taagen  für  gaas  unbedeutende  Leistungen  g^ 
schaffen  werden.  Ich  hatte  wiederholt  Gelegen- 
heit, Einrichtongen,  welche,  für  den  richtigen 
Zwedt  aageweadet,  gewldi  vollkeauaen  eat* 
sprechen,  fflr  ganz  nnpassende  Arbeiten  in  Ver- 
wendung ZU  sehen.  Es  macht  einen  recht  sonder^ 
baren  Eindrnd^  wenn  ein  Krahn  mit  einer  todten 
Last  von  etwa  100  t  Wege  zurücklegt,  um  eine 
sehr  geringe  Last  zn  befördern,  oder  wenn  ein 
Gegenstand,  welcher  auf  einen  Wagen  verladen 
werden  soll,  die  fünffache  Höhe  als  nöthig  ge- 
hoben wird,  um  zwischen  dm  Krsilinauslegem 
dnrchzulanfen  nnd  dann  nahezu  um  die  gleiche 
EBhe  herabfelBsscn  aa  werdMi.  Ei  soll  bei  der 
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Wahl  der  Einrichtunfjrn  für  den  Transjnirt  und 
die  VerladoDg  stets  der  Zweck,  Air  welchen  sie 
bflstiniiiit  fliad,  ins  Äuge  gefkbt  werden;  ee  mnfli 
jedoch  aach  In  Erwägung  gezogen  werden,  was 
die  Uensdienkraft  kostet,  and  wie  hoch  sich  die 
motoriiehe  Kraft,  die  Verzinsung  des  Anlage- 
kapitals und  die  Betriebelcoeten  einer  Einrlditaiiff 


stellen«  Aaf  die  Gefahr  hiu,  für  einen  nn- 
modemen  Heaschen  gehalten  zu  werden,  der 
den  Zeitgeirt  lidit  erfafst,  halte  ich  an  dem 
Grandsatz  feat|  dtAl  bei  jeder  Neaemng  die 
Arbeit  zam  mindesten  nicht  theorer  konunt,  ale 
wenn  eie  mit  den  etwa  bereits  vorbaadinien  Eia- 
liehtingeii  »ugefBhrt  wflrde. 


Elektrisch  betriebene  Gichtglockenaufzttge. 

Von  Ingenieur  F.JanMan. 


Das  Mifstrauen,  welches  der  Ifochöfncr  allgo- 
■lein  der  elektriachen  Kraftttbertragong  entgegen- 
bringt, hat  bisher  den  elektrisdien  Belieb 
der  QiisbtglockenMifcQge  nicht  reeht  uftonnea 


Irischen  Betrieb  meist  mit  dem  Hinweis  auf 
einige  schlechte  Betriebsergebnisse,  welche  mit 
dem  elektrischen  Antrieb  auf  der  Hocbofengicht 
gemaeht  worden. 


lassen;  noch  heute  wird  die  Mehrzahl  ueuerbanter 
Hochöfen  mit  Verschlüssen  ausgerüstet,  deren 
Oleeken  and  Deekel  doreh  Dampf,  Preinnwser 

oder  Prcrshift  bewe<»-t  werden.  RcßTiindet  wird 
dic8e»  ablelinoude  Verhalten  gegenüber  dem  elek- 

XXlV.ti 


Pignr  t. 

Allgemeine  Anonlniiiig  ilcs  l  U'ktrisckeu 
Antriebs  der  Winden. 


Es  ist  allerdings  nicht  in  Terkennen, 

diifs  die  oloktrisehe  Kraft<n)er(r;ig:nns, 
hier  wie  überall  im  Uüttenbetriebc,  Aof- 
gaben  n  erfflllen  hat,  welche  Aber  den 
Rahmen  des  Althergebrachten  weit  hin- 
ausgehen, Aufgaben,  die  sammt  und 
sonders  die  Verwendung  von  Special- 
masdliuttl  erfordern.  Und  nur  der  üm- 
Htiind,  daifs  man  es  in  vielen  FiUIen  versttnmte, 
die  eigenartigen  Arbeitsbedingungen  des  Hochofen- 
betriebes im  VsUen  Umfange  snwfirdigen,  führte 
zu  jenen  sehlcchton  Betriebsresnltaten,  welche 
nun  bei  jeder  C4elegeuheit  gegen  die  Verwendung 
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des  elektrisclieu  Systems  angeführt  werden.  Man 
sollt«  Jeduch  dabei  uicht  vergesseu,  dafs  für  ilii'»- 
erfolge,  welch«  leditrlich  durch  die  verBtändnir«- 
lose  Venvondunp  nnznlänglicher  C  n  tnutionen 
bedingt  waren,  nicht  da»  System  als  äukhes  ver- 
astwoitUdi  gemacht  worden  kum. 

Xiicli.sfehend  seien  ai;  II  ui  l  von  Zeicbnangen 
urd  AbbUdoogen  einige  gut  arbeitende  Gicht- 
glocken-Hebeyorrichtangen  beschrieben,  deren 
Bau  bekanntlich  von  der  Union  Elektricitftts- 
Gcsellscluift,  Berlin,  seit  Jahren  betrieben 
wird.  Die  mir  zur  Verfügung  stehenden  und  im 
Folgenden  verOfTentliebten  Einselheifeen  nnd  Be- 
trißb<;reeinUate  ont>it.imTnen  aasnahnslOB  Avs- 
fiibrungen  der  genannten  Firma. 

Bei  ier  ümwAndlang  der  zum  Heben  und 
Senken  der  Langenseben  Glocken  üblichen  Hand- 
winden in  solche  mit  elektrischem  Antrieb,  ergab 
eich  die  in  Fignr  1  dargestellte  Anordnung  ohne 
weiteres.  I'as  an  dem  längeren  Hebelarm  des 
Glockenht'ljels  an^reifeiMle  Seil  wird  unmittelhar 
oder  aber  über  Leiiroilen  za  der  Seiltrommel 
ireffibrt,  aaf  deren  Wdle  du  Schneckenrad  snf- 
gekeilt  ist.  Die  znK-eh!ii  ipfp  Schnecke,  in  einem 
Oelbade  arbeitend,  ist  in  dem  unteren  Theil  des 
allseitig  geschloraenen  SebneekenkiMteDS  gelagttt 
nnd  wird  mit  dem  reversirbaren  Antriebsimotor 
starr  gekuppelt.  Gesteuert  wird  dieser  .Aufzug 
von  einer  beliebigen  Stelle  der  Gieht  aus  und 
zwar  in  der  Weise,  dafs  ein  Handhebel  nach 
dem  beifolgenden  Stencrschenin.  (Fijrnr  2)  bewegt 
wird.  Wenn  der  Handhebel  sich  in  der  gezeich- 
neten horizontalen  SteUnnir  befindet,  so  ist  der 
Votor  stromlos  (HubpaufcV  Soll  die  Glorkc  ge- 
hoben werden,  so  wird  der  Steuerhebel  am  etwa 
35  ^  nach  anfwlrts  geffibrt;  das  Absenken  wird 
dadurch  eingeleitet,  dafs  m.nn  den  Hebel  nach 
ubwilrts  führt.  Die  hierdurch  erreichte  Einfach- 
heit in  der  Hedienung  schliefst  jede  Vcrwechs- 
long  an»,  da  der  Maschinist  den  Stenerhetral 
immer  in  <lie  Ki<iituii<r  führt,  welche  attcfa  die 
Glocke  einschlagen  soll. 

Bemerkenswert]!  nnd  für  die  Betriebssicher- 
heit der  Anla^^o  van  grofser  Bedeutung  sind  jene 
Vorricbtuugen,  welche  ein  Zabocbfahren  der 
Olorke  verbfiten.  Dies  kann  leicht  dadurch  erreicht 
wenlen,  dafs  man  das  Seil  nicht  fest  mit  der  Scil- 
tri/nimel  verhindef,  sdnclern  ilieselbe  nur  mit  einer 
Süilwiuduug  umsclilingt,  wahrend  das  frei  ab- 
lanfende  Seilende  mit  einem  Gegeuf  ewicht  be^ 
lastet  ist.  Das  nicht  ausgeglichene  (ilorkf-n- 
gewicht  wird  dann  nur  durch  dieEeibuug  zwischen 
SeUtroranel  nnd  Seil  gezogen.  Alsdann  wird 
die  Einrichtung  so  getroffen,  dafs  dieses  Gegen- 
gewicht an  einem  vorgesehenen  Anschlag  aufsetzt, 
wenn  die  Glocke  ihre  bnchste  Stellung  eireicht 
hat,  »o  dafs  also  die  Seiltrommel  unter  dem  Seil 
weggleilet.  Dasselbe  tritt  ein,  sobald  die  (J locke 
beim  Senken  nnf  den  Beschickungstrichter  auf- 
setzt Wie  ersichtlich,  wird  dnrch  eine  derartige 


'  sclbsttlifitig  wirkende  Hubbegrenzung  die  Ein- 
fachheit des  .\ufzugey  in  keiner  Weise  beeinträch- 
tigt, während  doch  zugleich,  was  Betrielnsleher' 
'  lieit  iinbeUmjrt ,  diese  Winden  den  pHt-rrmutiSCh 
.  oder  hydraulisch  bethätigten  Hubcyiindcra  Bit 
I  Httbbegrensnng  in  nichts  nachstehen.  Eine  elek- 
'  trisch  bethiltipte  Hubbegrenzung,  welche  auch 
I  zugleich  den  Uotor  vom  Netz  abschaltet,  ist 
!  weiter  nnten  beschrieben. 

Die  consiructive  r>urchbildung  der  elektrischen 
.\usriistung  für  diese  Winden  geschah  mit  be- 
'  sonderer  Sorgfalt  nnd  wurde  den  jeweiligeo  Be- 
j  triebsbedingongen  angepafbt.  Das  ^It  besonders 
i  fiir  !  n  Aiitriebsmntor,  der  bei  gedrän^cr  Banart 
!  doch  eine  bequeme  und  leichte  Zugänglichkeit 
j  nnd  Bedienung  gestattet.  Die  Figuren  d,  4  und  5 
zeigen  den  Elektromotor  in  verschiedenen 
sichten.  Wie  hieraus  hervorgeht,  ist  der  Motor 
in  einem  allseitig  geschlossenen  Stahlgufsgehflnse 


Figur  2.  Sttuei-schult«r. 


eingebaut,  dessen  oberer  Theil  nach  Lösen  einiger 

I  Schrauben  leicht  abnehmbar  ist,  so  dafs  dann 
das  Gehäuse- Innere  voükuinnipn  freilicfrt.  Die 
Bedienung  des  Motors  im  laufenden  Betriebe  ge- 

I  sehieht  bei  geschlossenem  Gehinse  durdi  LSsen 
zweier  Klappen  (Fignr  41,  wodurch  der  Cillertor 

I  und  die  Bürstenhalter  freigelegt  werden.  Die 

'  Durchbildung  der  Burstenverstellnng  zeigt  kräftig 
dimensionirte  Einzelheiten  mit  Bttcksicht  auf 
eine  wenig  sorgfultige  Bedienung  vni  zu 
Gunsten  einer  minimalen  Abnutzung.    Da  das 

,  Motorgdi&nse  vollstlndig  staubdicht  abschließt, 
PO  konnte  ein  Eindringen  des  Stanbes  in  das 
Innere  des  Motors  selbst  nach  mehijährigem 

I  Danerbetrieb«  nicht  beobachtet  werden.  Die 
Wartung  des  Motors  geschah  in  der  Wei.<t',  dafs 
ein  W.arter  alle  10  bis  12  Tage  die  Schmierung 
nnd  den  CoUector  nachsah.  Die  Bedienung  ist 
also  auf  das  kleinstmOgliche  Mafs  beschrilnkt 
und  wird  von  einem  Motorwilrter  geleistet,  dessen 
Aufsicht  gewöhnlich  alle  auf  der  Hütte  befind- 

j  lieben  Motoren  anteratAm.   Bio  Bedienong  Ist 
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beispielsweise  sehr  viel  leichter  nnd  bequemer 
als  die  sorg-fältige  Wartung  der  bei  anderen 
Systemen  nöthigen  Kohrzulcitungen,  die  bei  un- 
sachgemilfser  AufsicLt  leicht  zu  einer  Quelle  fort- 
dauernder Betriebsstörungen  werden  können. 


Figur  3  iin«l  4.    üfkapseltur,  w  aiisenlirbtcr  Haujttstroni  -  Motor, 


Dieselben  Gesichtspunkte,  welche  den  Bau 
der  Motoren  bestimmen,  sind  auch  marsgebend 
für  die  Durchbildung  des  Steuerapparates,  der 
in  der  Figur  U  dargestellt  ist.  Dieser  Contact- 
apparat  ist  ebenfalls  gut  und  dauerhaft  gekapselt, 
so  dafs  die  stromführenden  Con- 
tacttbeile  vor  Gichtstaub  und 
Nässe  geschützt  sind.  Der 
Steuermann  kann  auf  keinen 
Fall  (falls  der  vordere  Deckel 
geschlossen  ist)  mit  irgend  wel- 
chen unter  .Spannung  stehenden 
Theileu  in  Berührung  kommen, 
80  dafs  also  Bctriebsnnfillle 
selbst  für  eine  vollkommen 
unerfahrene  Bedienung  ausge- 
schlossen sind.  Die  Bethiltigung 
dieses  Stcnerapparates  erfolgt 
nach  Fig.  2  mittels  eines  Hand- 
hebels oder  aber,  wie  Figur  H 
zeiget,  mittels  eines  Handrades. 
Eine  dritte  Ausführung,  bei 
welcher  die  Steuerung  mit  einer 
Handkurbel  erfolgt,  zeigtFig.  7. 
Durch  Oeffnen  der  vorderen 
yentchlufsklajtpe  wird  das  In- 
nere des  Controllers  vollständig  freigelegt.  Die 
Wartung  beschränkt  sich  auf  ein  Nachsehen 
bezw.  Einstelleu  der  Contactlingcr,  von  denen 
jeder  einzelne  auswechselbar  ist. 

Diese  Sieuerapjjarate  gleichen  in  ihrer  Aus- 
fuhrung den  im  Strafsenbahnbetriebe  gebräuch- 


lichen Schaltapparaten,  unterliegen  aber  bei 
weitem  nicht  den  aufserordentlich  angestrengten 
Betriebsbedingungen,  wie  sie  dem  Strafsenbahn- 
betrieb  eigen  sind.  Infolgedessen  ist  auch  die 
Abnutzung  der  stromführenden  Theile  hier  dem- 

ent.sprechend  ge- 
ringer. Ein  Steuer- 
schalter, welcher 
10  Monate  lang 
Tag  und  Nacht  auf 
der  Gicht  im  Be- 
triebe war,  zeigte 

überhaupt  noch 
keine  Abnutzung 
nnd  es  war  anch 
noch  kein  Detail 
seit  der  Inbetrieb- 
setznngansgewech- 
selt  worden.  Die 
Wartung  bestand 
darin,  dafs  der  Mo- 
torwärt.er  alle  10 
Tage  die  Contact- 
tingor   mit  einem 

Handbesen  ent- 
staubte nnd  sie  ab 
und  zu  etwas  ein- 
fettete. 

Wie  aus  Figur  7  hervorgeht,  enthält  der 
Contactapparat  nicht  das  zugehörige  Widerstands- 
material, sondern  dieses  ist  getrennt  aufgestellt 
und  wird  mit  dem  (.'ontactapparat  durch  Leitungs- 
kabel verbunden.    Figur  H  zeigt  einen  solchen 


Figur  5.    (Ti'kapsclter,  wasserdichter  ll»u]itetroiii  •  Motnr. 


Widerstandskasten,  in  welchem  die  gufseisemen, 
zickzackförmigen  Widerstandsplatten  isolirt  auf- 
gehängt sind.  Der  Hauptvorthoil  dieser  Art 
Widerstände  besteht  darin,  dafs  sie  dauernd  eine 
grofse  Erwärmung  vertragen,  so  dafs  einerseits 
die  Gefahr  einer  Betriebsstörung  sehr  gering  ist, 
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andererseits  der  Widerstandskasten ,  selbst  bei 
j^röfseren  Widerständen ,  anfserordentlich  klein 
bleibt.  Ferner  ist  das  Widerstandsmaterial  nn- 
empfindlicb  gegen  Nilsse  und  gegen  Verstauben, 


Fignr  H.    Steuerappanit  mit  Han<lrail. 


neten  Elektromagneten  gelüftet,  sobald  der  Steuer- 
schalter (Figur  2)  auf  die  eine  oder  andere  Fahrt- 
richtung gesteuert  wird.  Dagegen  wird  das  Ge- 
wicht freigegeben,  sobald  der  Hebel  des  Steuer- 
schalters auf  ..stromlos"  geführt  wird.  Es  ist  das 
also  die  bei  Hebezengen  seit  .Jahren  mit  Erfolg 
ausgeführte  .Anordnung  und  es  konnten  daher  die 
hierbei  bewährten  Coustructionen  mit  gering- 
fügigen Aenderungen  im  vorliegenden  Falle  be- 
nutzt werden.  Die  Anbringung  einer  Haltebromse 
ergiebt  sich  ohne  weiteres  bei  der  Ausfiihroag 


Figur  7.    Stk-iu'n«|i|iarat  mit  liiiixikurbcl. 


so  daf»  vua  einer  Kapselung,  zu  (Tunsten  einer 
guten  Wilrmeabfiihrung,  abgesehen  werden  kann. 

Die  Winde  ist,  wie  Figur  1  zeigt,  mit 
einer  Haltcbremse  ausgerüstet,  die,  als  Hand- 
oder Rackenbremse  aus- 
geführt, auf  die  Schei- 
benkupplung wirkt  und 
durch  ein  Fallgewicht 
bethätigt  wird.  Dieses 
Bremsgewicht  wird  durch 
einen  darüber  angeord- 

ut.a. 


nicht  selbstheniniender  .Schneckengetriebe  und  ist 
auf  jeden  Fall  erwünscht  zum  genauen  Fuhren 
des  .Aufzuges.  Im  übrigen  sind  die  hierbei  vor- 
kommenden  Einzelheiten  einfach  und  in  lang- 


HrtrieUsfiTli''. 


Fipir  K. 
WiiicrBtaiulskajitcii. 


Mit  ab^pnomiuenon  Srhotxkappfii. 

Figur  !».  tiichtglockcn-Aufzug  mit  automatisuher  Hubbegrenaung,  angetrieben 
durch  viiien  wasserdicht  gekapselten  Gleichstrom-Elektromotor,  SeiLsng  1*200  kg. 


by  Goo^Ie^ 


l&.December  1901. 


Elektriteh  bttrUbtM  Giektgloeletnattfeügt. 


Stahl  and  Eisen.  1357 


Figur  10.  Doppelter  CKohtrvncUnb  mit  swei  rlrktriaeli  btirielH'npn  Anfxii^ii. 
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jährigem  Betriebe  erprobt,  so  dafa  die  Betriebs- 
sicherheit der  Winden  hierdurch  in  keiner  Weise 
beeinträchtigt  wird. 

Der  in  Figur  9  dargestellte  Gichtglocken- 
aufzug  dient  ebenfalls  zum  Heben  und  Senken 
von  Langenschen  (Hocken,  and  besteht  aus  einer 
in  einem  Spindelkasten  gelagerten  mehrgängigen 


Figur  11. 

Contactapparat  «les  registrireinlen  Fernzeigtrs. 

Stahlspindel,  die  mit  dem  Motor  starr  gekuppelt 
wird.  Letzterer  ist  wieder  reversirbar  eingerichtet, 
so  dafs  bei  der  Drehung  der  Spindel  nach  der 
einen  oder  anderen  Richtung  eine  am  Drehen 
verhinderte  Wandermntter  auf  der  Spindel  hin 
und  her  gleitet.  Der  untere  Theil  des  Spindel- 
kastens ist  als  Gleitbahn  ausgebildet,  auf  welcher 

die  Wandermnrter 
läuft.  Mit  der  letzte- 
ren wird  das  Zugseil 
verbunden,  welches, 
ähnlich  wie  oben  be- 
schrieben ,  an  dem 
längeren  Hebelarm 
des  Glockenbalan- 
ciers  angreift  und 
über  Leitrollen  bis 
au  den  Spindelkaston 
geführt  wird.  Die 
Aufstellung  des  Auf- 
zuges kann  aber  auch 
in  der  Weise  ge- 
schehen, wie  Fig.  10 
zeigt,  wobei  das  Seil 
unmittelbar  über  eine 
im  Spindelkasten  ge- 
lagerte Seilrolle  zur 
Wandermutter  ge- 
llihrt  wird.  Figur  10  stellt  einen  doppelten  Glcht- 
verschlufs  mit  zwei  elektrisch  betriebenen  Auf- 
zügen dar,  von  denen  jeder  unabhängig  vom 
anderen  in  der  oben  beschriebenen  Art  von  je 
einem  Steuerschalter  gesteuert  wird.  Auch  diese 
Aufzüge  hatte  ich  mehrfach  Gelegenheit  im  Be- 
triebe zu  beobachten  und  Dauerversuchen  zu 
unterwerfen ;  Störungen  sind  meines  Wissens  im 
Betriebe  überhaupt  nicht  vorgekommen. 


Figur  12. 
Kegistrircnder  Femzeiger. 


Die  bei  der  vorliegenden  Gonstraction  aus- 
geführte elektrische  Endausschaltung,  welche 
bestimmend  für  die  Gesammtanordnung  war, 
läfst  sich  in  einfachster  Weise  von  der  hin  und 
her  gleitenden  Wandennutter  aus  bethätigen  in 
der  Weise,  dal's  eine  an  der  Mutter  befestigte 
Schaltnase  die  seitlich  angebrachten  Endaus- 
schalter in  den  Endstellungen  der  Gichtglocke 
auslöst.  Es  wird  mithin  der  Motor  selbstthätig 
vom  Netz  abgeschaltet ;  eine  eventuell  angeordnete 
Gewichtsbremse ,  elektromagnetisch  bethätigt, 
fällt  ein,  sobald  der  Strom  in  der  gekennzeich- 
neten Weise  unterbrochen  wird. 

Die  Steuerung  des  .Aufzuges  gestaltet  sich 
jetzt  sehr  einfach :  Soll  die  Glocke  gehoben 
werden,  so  führt  der  Gichtmann  den  Hebel 
(Figur  2)  nach  aufwärts.  Hat  die  Glocke  ihre 
Endstellung  erreicht,  so  wird  der  eine  End- 
ausschalter selbstthätig  ausgelöst,  so  dafs  also 
die  Mutter  zur  Ruhe  kommt ,  ohne  dafs  der 


Wasserdicht  geschlosieii. 


Mit  abiienoiDmontr  Schale. 


Figur  13.  Signalglockc. 

Gichtmann  etwas  dazu  thut.  Soll  die  Glocke 
wieder  gesenkt  werden,  so  führt  der  (iichtmann 
den  Hebel  nach  abwärts;  sobald  die  Glocke 
aufsetzt,  wird  der  Motor  wieder  stromlos.  Die 
Endausschalter  brauchen ,  wie  bereits  erwähnt, 
keine  Bedienung,  da  sie  sich  selbstthätig  wieder 
einschalten,  sobald  der  Ausrückhebel  von  der 
Schaltnase  freigegeben  wird.  Die  Steuerung  des 
Aufzuges  ist  somit  vollkommen  unabhängig  von 
dem  ihn  bedienenden  Maschinisten ;  auch  kann 
die  Fahrtrichtung  nie  verwechselt  werden,  da 
der  Steuerhebel  aus  seiner  Endstellung  immer 
nur  nach  einer  Richtung  gefuhrt  werden  kann. 

Der  Steuerschalter  kann  jetzt  an  einer  be- 
liebigen Stelle  der  Gichtbühne  und  sogar  unten 
auf  der  Hüttensuhle  .Aufstellung  linden,  weil  der 
den  Aufzug  bedienende  Maschinist  diesen  nicht 
mehr  zu  beobachten  braucht.  Bei  Schrägaufzfigen 
z.  B.mit  selbstthätiger  Begichtung  ist  meist  darauf 
zu  sehen,  dafs  der  Maschinist  des  Schrägaufzuges 
auch  den  Gichtglockonaufzug  bedient.  Für  diesen 
Fall  ündet  der  Aufzug  mit  elektrischer  Eodans- 
Bchaltung  zweckmäfsig  Verwendung,  und  zwar 
in  Verbindung  mit  dem  sogenannten  Gicbtanzeiger, 
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welcher  dem  Maschinisten  die  Vorgänge  auf  der 
Qicht  meldet  und  sie  zugleich  für  die  Anfsichts- 
hearaten  registrirt.  Die  Anordnung  ist  dann 
meist  eine  derartige,  dafs  ein  Contactapparat 
(Figur  11)  mit  dem  Aufzug  bezw.  dem  Glocken- 
balancier  in  Verbindung  gebracht  wird.  Dieser 


Figur  14.    Elfktriscli  bt-triebener  Aufzug  tür  Purryglorken. 


Contactapparat  schliefst  dann  —  z.  B.  beim  OefTnen 
der  (licht  —  einen  Stromkreis,  wodurch  in  dem 
Kegistrirapparat  (Figur  12),  der  am  Maschinisten- 
stand  angebracht  wird,  eine  Lampe  aufleuchtet. 
So  lange  die  Gicht  offen  ist,  brennt  auch  die 
Trampe,  welche  erst  erlischt,  wenn  die  Glocke 
geschlossen  hat.  Gleichzeitig  wird  beim  8trom- 
Rchlafs  durch  den  erwähnten  Contactapparat  ein 


I  am  Registrii'apparat  angebrachter  Elektromagnet 
erregt,  der  einen  Schreibstift  in  Bewegung  setzt 
und  somit  den  Vorgang  aufzeichnet.  Der  .Auf- 
sichtsbeamte kann  also  an  Hand  der  Carve  leicht 
feststellen,  wie  oft,  wie  lange  und  um  welche 
Zeit  die  Gicht  geöffnet  gewesen  ist.  —  Der  vor- 
stehend beschriebene  Gicht- 
anzeiger wird  meist  in  Ver- 
bindung mit  einem  registri- 
renden  Winddrnckapparat  für 
die  Gebläsemaachinen  zusam- 
mengebaut; Figar  12  läfst 
alle  Einzelheiten  deutlich  er- 
kennen. 

Eine  einfachere  Anordnung 
gicbt  die  in  Figur  13  dar- 
gestellte Sigiialglocke,  welche 
ebenfalls  in  Verbindung  mit 
dem  Contactapparat  (Fig.  11) 
dem  Uaschiuisten  die  höchste 
Stellung  der  Glocke  anzeigt. 
Von  allen  den  Fernmeldern, 
die  ich  im  Betriebe  sah  und 
beobachtete,  ergaben  die  vor- 
stehend beschriebenen  in  Be- 
zug auf  Energieverbrauch, 
Anordnung  und  Bedienung  die 
besten  Resultate.  Störungen 
können  durch  geeignete  Wahl 
der  Apparate  hierbei  ebenso 
leicht  vermieden  werden,  wie 
bei  jedem  anderen  elektrisch 
bethatig^eu  Kegistrirapparat, 
dessen  unbedingt«  Zuverläs- 
sigkeit längst  anerkannt  und 
geschätzt  wird ,  und  dessen 
Verwendung  daher  für  alle 
möglichen  Betriebe  bereits 
allgemein  geworden  ist. 

Für  den  Aufzug  (Figur  9 
und  10)  gelangen  im  übrigen 
die    gleichen    Motoren  und 
Steuerapparate,   wie  bereits 
oben  beschrieben,  zur  Ver- 
wendung, so  dafs  es  sich  er- 
übrigt, hierauf  nochmals  ein- 
zugehen.   Auch  der  mecha- 
nische Theil  des  Aufzuges, 
das  eigentliche  Windwerk,  ist 
so  einfach,   dafs  jede  Be- 
schreibung überüüssig  ist.  Zu 
erwähnen  ist  lediglich  die  Aus- 
bildung dos  vorderen  Spiudellagers  als  Kamm- 
lager, so  dafs  also  die  Spindel  immer  nur  auf 
Zug  beansprucht  wird.  Mutter  und  Spindel  laufen 
in  einem  Oelbade.   Der  ganze  Apparat  wird  nach 
den  neueren  .Ausführungen  vollkommen  staubdicht 
geschlossen. 

Der  Seilzug  für  die  beschriebenen  Aufzng- 
vorrichtungen    schwankt    zwischen    1000  und 
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6000  \g  u4  fet  «bhlaglg  tob  der  Gröfse  der  jedoch  nicht  eo  (profi  gewRhlt  werden  darf,  dafs 
nit^lit  anspefliehenen  Glockengewichte.  Die  Hab-  i  die  Glocke  hart  aufsetzt.  Die  Anordnnnff  eines 
bezw.  äenkgescbwindigkeit  ist  abhängig  von  dem  !  reichlich  bemessenen  Schaltwiderstandee  in  Ver- 
Glockenhnbe,  der  bei  d«B  nwlttni  nif  bolanintea  hiodong  mit  eineai  sweekcDtapreehmdea  Stenern 
Aolagw  500  bi«  800  mm  betilgt,   üm  den  j  •ehalter  bietet  ein  bequemet  lUttri,  na  Ort  and 


Figur  I&   Oeaammtanordnung  de«  elektriseh  behiehenea  Amfiniga  fBr  Panygloeken. 


Ciasverlast  beim  Gichten  möglichst  gering  zu 
haiton,  ist  es  erforderlich,  die  Gichtzeit  anf  das  | 
kleinstmögUche  Hafs  za  rednciren.  Das  gilt 
insbcsondcT'f  von  den  Hochöfen  mit  tniifachen 
Qichtverschlussen.  Aus  dieser  Bedingung,  sowie  i 
MU  der  gegebenen  Habhöhe  beitimnit  »leb  ohne 
weitoree  die  Hnl»-  benr.  Senkgeaebwindiii^eit,  die 


Stelle  durch  Versuche  die  sr*^pign fitsten  Geaclnvin- 
digkeitsverhältnisse  von  Fall  zu  Fall  iiuszuprobiron 
und  festzulegen. 

Vor.  den  vorstehend  beschricbonea  Anord- 
nungen vollständig  verschieden  sind  die  AofzUge 
tkt  die  Trichlervereebllieee,  Syitem  Pnny.  Pto 
Anfbangnng  derselben  nn  sweinmiigtn  Hebeln 


DigiiwiOü-by 


l&December  1901. 


Elektriteh  betrithtne  (Hehtgto^tnaufsüge. 


Stahl  und  Eisen.  13ti1 


ist  hier  ebenso  wie  bei  den  Langenschen  (i locken 
nblich,  nur  bei  weitem  kräftiger  darchgefiihrt, 
entsprechend  den  bedeutenden  Chargengewichten, 
welche  den  Kegel  bei  der  Aufgabe  der  Be- 
schickung belasten.   Die  bisherigen  Dampf-  bezw. 


Fignr  IG.    Elcktriscl»  lMtri<b<-ncr  Aufzug  fiir  Fnrrygbirken,  gekaj»s<lt 


pneumatischen  Aufzöge,  nach  dem  Wrightson- 
schen  System  meist  aus  einem  Arbeits-  und  einem 
Bremscylinder  bestehend,  grt>ifen  direct  mittels 
Gestänge  an  dem  längeren  Hebelann  des  Balan- 
ciers  an  und  zeigen  ebenfalls  aufserordentlich 
kräftig  bemessene  Einzelheiten.  Die  Fignr  14 
zeigt  einen  elektrisch  betriebenen  .Aufzug  für 


Parryglocken ;  Fignr  1.5  lilfst  die  Gesammtanord- 
nung erkennen.  Wie  hieraus  hervorgeht,  ver- 
bindet eine  Gelenkstange  den  Glockenhebel  mit 
einem  Gleitschuh,  der  in  einer  senkrecht  an- 
geordneten Gleitbahn  durch  die  auf  und  nieder 
gebende  Spindel  bewe^  wird. 
In  der  untersten  Stellung  des 
Gleitschuhes  ist  die  Gicht  ge- 
schlossen, in  der  obersten 
Stellung  dagegen  geöffnet. 
Der  zugehörige  Elektromotor 
arbeitet  unter  Vermittlung 
eines  Kegelradpaares  auf  eine 
Mutter,  welche,  ebenso  wie  die 
beiden  Kegelräder,  in  einem 
unteren  gekapselten  Ocltopf 
läuft.  Motor,  Oeltopf  und 
Gleitbahn  sind  auf  einer  ge- 
meinschaftlichen Grundplatte 
angeordnet.  Auf  derselben 
findet  noch  die  oben  beschrie- 
bene elektromagnetische  Hal- 
tebremse Platz,  welche,  als 
lederarmirte  Hackenbremse 
ausgebildet,  auf  eine  feste 
Scheibenkupplung  wirkt.  Eine 
am  Gleitscliuh  angebrachte 
Schaltnase  bet  hat  igt  in  ihren 
Endstellnngen  wieder  jene 
elektrischen  Kndausschalter, 
die  den  Stromki-ris  selbstthätig 
unterbrechen,  sobald  der  Ver- 
schlufskegel  seine  Endstel- 
lnngen einnimmt.  Figur  1(> 
zeigt  denselben  Aufzug  in  ge- 
kapseltem ZnHtaftde.  Wie  aus 
der  letzten  Abbildung  hervor- 
geht, ist  ein  Rescrvehand- 
aiitrieb  vorgesehen,  der  eben- 
falls mittels  Kcgelradübcr- 
setznng  auf  dieselbe  Spindel 
arbeitet.  Den  zugehörigen, 
wasserdicht  gekapselten  Mo- 
tor zeigen  die  Figuren  1 7 
nnd  18,  und  zwar  das  eine 
Mal  vollkommen  geschlossen, 
das  andere  Mal  mit  geöffne- 
ten Collectorklappen.  Der 
Aufzug  wnnlefiirein  Cliargen- 
gewicht  von  20 1  gebaut,  der 
Spindelhub  beträgt  1100  mm. 

Hei  allen  vorstehend  be- 
schriebenen Aufzügen  hängen 
die  Verschlüsse  an  doppelarmigen  Hebeln,  die 
zugleich  zur  Aufnahme  der  Gegengewichte 
dienen.  Einfachere  Anordnungen,  zumal  in  Bezug 
auf  den  Haumbedarf,  lassen  sich  unstreitig  er- 
zielen, wenn  die  Aufzugsvorriclitungen,  ohne 
Vermittlung  des  Hebels,  unmittelbar  über  dem 
Gichtverschlufs  liegen.    Bei  diesen,  zumeist  bei 
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den  Verschlüssen  mit  peripherialer  (>aseutziebang  \ 
üblichen  Ansführnngen,  hilngcn  die  Glocken  bezw.  ^ 
die  Kegel  an  Ketten  oder  Zahnstangen,  die  unter  | 
Vermittlung  von  Ketten-  bezw.  Zahnrädern  i 
motorisch  oder  von  Hand  angetrieben  werden.  | 

Die  Umwandlung  in  elektrischen  Betrieb  ist 
ohne  weiteres  möglieh  und  giebt  zumeist  eine 
Vereinfachung  in  der  Gesammtanorduung  insofern,  j 
als  der  kleine  gekapselte  Revcrsirmotor  sich 
leicht  unterbringen  lafst.  Derartige  .'\uafiihrungen 
müssen  jedoch  von  Fall  zu  Fall  durchgeaibeitet  , 
werden  and  bedürfen  einer  umfassenden  Berück- 
sichtigung der  meist  vorhandenen  Giiht-  und  | 
Verschlufa  -  ( "onstructionen ,    so   dafs    es    nicht  | 
möglich  ist,  hierfür  allgemein  gültige  und  braach- 
bare .Anordnungen  ansznarbeiten. 


Figur  17.    .Muttir  geschlossen. 


Steht  nnd  trotz  peinlich  sorgfältiger  Wartung' 
mit  einem  schlechten  Wirkungsgrade  arbeitet. 
Diese  Empfindlichkeit  der  unvermeidlichen  Rohr- 
leitungen schafft  von  vornherein  eine  gewisse 
Betriebsansicherheit,  die  natürlich  am  so  gröfser 
wird,  je  weniger  sorgfilltig  bei  der  Verlegung 
der  Rohrstreckon  verfahren  wird  und  je  mehr 
dieselben  den  Witterungseinflüssen  ausgesetzt 
sind.  Nicht  selten  sieht  man  sich  daher  zar 
Verlegting  einer  Reserveleitung  genöthig^t,  die 
natürlich  ebenso  sorgfilltig  gewartet  werden  mufs, 
wie  die  Hanptlcitang.  Alle  diese  Schwierig- 
keiten entfallen  bei  der  Einfuhrung  des  elek- 
ti'ischen  Betriebes  der  Gichtglockenaufzüge,  deren 
Antriebsmotoren  ohne  weiteres  an  jenes  meist 
vorhandene  Leitungsnetz  angeschlossen  werden. 


Figur  IH.   Motur  mit  geöffneten  CuUectorkUppen. 


Zum  Schlüsse  sei  noch  kurz  der  Frage  näher 
getreten,  ob  und  welche  Vortheile  der  Hochöfner 
von  der  Anwendung  der  elektrischen  Kraftüber- 
tragung anf  der  Gicht  and  speciell  für  die  ' 
Gichtglocken-Hebevorrichtungen  zu  erwarten  hat. 
Es  lafst  sich  diese  Frage  sehr  leicht  beantworten, 
da  gerade  im  vorliegenden  Falle  die  Vortheile 
einer  bequemen  nnd  betriebssicheren  Energie- 
übertragung besonders  zur  Geltung  kommen.  ; 
Diese  Vortheile  äufsern  sich  vor  allem  darin,  i 
dafs  die  elektrische  Fernleitung,  unabhängig  von 
ihrer  Anordnung  und  von  etwaigen  Witternngs- 
eintlüssen,  gleichmilfsig  ökonomisch  arbeitet,  ohne 
irgend  einer  Wartung  zu  bedürfen;  auch  wird 
dieselbe  Fernleitung  nur  dann  beansprucht,  wenn 
der  Aufzug  thaisächlich  in  Betrieb  ist;  während 
im  Gegensatz  hierzu  die  Fernleitung  der  bisher 
üblichen  Energiemittel :  Dampf,  Prefsluft  nnd 
Prefswasser  den  Temperatureinflüssen  weitgehend 
Rechnung  tragen  mufs,  iuuner  unter  Spannung  \ 


von  welchem  aus  auch  die  elektrische  Beleuch- 
tung der  Hochofengicht  mit  Energie  versorgt  wird. 

Die  weiteren  Vortheile,  welche  der  elektrische 
Betrieb  dieser  Art  Aufzüge  anderen  Systemen 
gegenüber  bietet,  gehen  zur  Genüge  aus  den 
oben  beschriebenen  Ausführungen  hervor  und 
bestehen  vor  allem  in  der  hohen  Oekonomie  and 
der  Möglichkeit  einer  vortheilhat^en  Disponirung 
der  Antriebe,  deren  Betrieb  vollständig  selbst- 
tbätig  eingerichtet  werden  kann  und  deren 
Bedienung  daher  betriebssicher  nnd  einfach  ist. 
Diese  ^'orthoile  kommen  insbesondere  bei  Oefen 
mit  doppelten  Gichtverschltissen  zur  Geltung» 
deren  Hebevorrichtungen  besonders  exact  nnd 
betriebssicher  arbeiten  müssen ,  ohne  dafs  die 
Einfachheit  in  der  Bedienung  darunter  leidet. 
Hinzu  kommt  noch  der  Vortheil,  der  in  der 
Möglichkeit  liegt,  den  .'\ufzug  von  jeder  beliebigen 
Stelle  aus  zu  steuern ,  wie  das  oben  näher 
beschrieben  wurde. 
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Was  die  Frage  anbelan^,  welche  Stromart 
im  vorliegeaddn  Falle  am  besten  zur  Verwendung 
fdang t,  so  ad  dumnf  biogewieiwBi  dah  die  ob«n 
beschriebenen  Motoren  und  Stenerapparate  sich 
gleich  gat  and  betriebssicher  für  Gleichstrom  als 
anoh  für  Drehstrom  bauen  lassen.  Wenn  bisher 
fiberwiegeiul  Gleichstromantriebe  zur  Ausführun;,' 
gelangten,  so  liegt  das  wohl  daran,  dafs  für  den 
Lichtbetrieb  auf  der  Gicht  meist  Gleichstrom  zur 
VerlBgang  atelit,  so  dafa  selbst  auf  den  Hütten- 
werken, Wflclie  Drehstroin  ftir  den  Kraft  betrieb 
ond  Gleichstroiu  für  den  Lichtbetrieb  vorgesehen 
haben,  der  Einfachheit  halber  die  Gichtglocken- 
Aafsiige  an  das  Licbtnets  angeschlossen  werden. 


Die  mit  den  elektrischen  Gichtglocken  -  Auf- 
zügen der  oben  beschriebenen  Systeme  erzielten 
Betriebsergebnisse  bieten  eine  gute  Onmdlage 

fßr  die  weitere  conntnictivo  Dnrchbildunp  der- 
artiger Specialantriebe  and  berechtigen  durch- 
aus an  efaier  allgemeinen  BtttfRbrang  des  elek- 
trischen Betriebes   auf  der  Gicht;   dies  um  so 

I  mehr,  weil  die  neuerdings  erzielten  guten  Be- 
triebsresnltate  mit  den  Gasdynamos  die  Ent- 
Wicklung  der  elektrischen  Kraftübertragung  auf 
den  Hüttenwerken  allgemein  bedeutsam  gefördert 

,  habeu,  so  dai's  die  gleichzeitige  Verwendung  uuch 

I  anderer  £nergiemittd  mehr  und  mehr  svrflek-' 

I  gedrftngt  wird. 


Zuschriften  an  die  Hedaction. 
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Störungen  im  Hochofengang. 


Die  von  Herrn  Osann  in  Hr.  2S  von  „Stahl 
und  Bisen"  aiisgesproobene  Ansieht,  dalb  die  Ur* 

Sache  der  vorkommenden  scbwleri^if n  Bunnbar- 
keit  der  Gichtgase  in  deren  wechselnder  Zusammen- 
setzung Hegen  soll,  kann  ieh  nieht  theil«». 

Das  Daltonscho  Gesotz  bi  sagt,  dafs  nii  breni 
Qase^  welche  sich  gleichzeitig  in  demselben  Raum 
beflndeo,  sieh  naeb  denselben  Gesetsen  Tsirhalten, 
als  ob  jedvs  Gas  allein  vorhanden  lArs.  Jedes 
Gas  hat  aber  das  Bestreben,  den  ganzen  ihm  zur 
Verfügung  stehenden  Baum  gleichmärsig  auszu- 
fflUen.  Wenn  dieses  Bestreben  und  die  in  dum 
DaltonBciien  Ges^tr  zum  Ausdruck  gelangte  Eigen- 
schaft der  Gase  nicht  existirten»  so  würden  uasere 
Gasfeuerungen  nieht  niSglicb  sein.  Die  zum  Zu» 
Standekommen  eim  :-  '.  i  llkummcnen  Vf  tbrennunp; 
von  Gasen  getrotloiitiii  Einrichtungen  zwecks 
Misehung  Ton  Luft  und  Brenngas  wQrden  nur 
uincii  nufserst  inangolhafton  EiTi  et  aufw(  iscn,  wenn 
nicht  die  Natur  zu  Hülfe  käme,  indem  mehrere 
in  einen  Baum  eingefllhrte  Oase  sieh  su  durch- 
dringen  suehten,  wmI  jedes  Gas  auf  den  ganzen 
Raum  Annpruch  macht.  Hierin  ist  auch  der 
Nutzen  und  die  theoretische  Richtigkeit  dos 
Siemenssohen  Principa  der  freien  Fhimmenont- 
faltung  begründet;  denn  je  prßl'str  di  r  Kaum  ist, 
desto  längere  Zeit  verweilen  die  Gase  darin,  und 
desto  ToilsUndiger  kann  sieh  jedes  Qas  durch 
den  ganzen  Raum  vertheilotl.  EswKro  interessant 
und  von  grolsem  praktischen  Werth,  durch  Ver 
suehe  f«sfanisiellen,  in  weleher  Weise  sieh  vor« 
schiedene  Gase  oder  GasgemeiiKo  bei  ibr*;r  gtgfn- 
seitigen  Durchdringung  verhalten,  bezüglich  der 


Geschwindigkeit  dieses  Vorganges,  der  Zeit  bis  zur 
vellsttadigen  Durchdringung,  unter  Tersehiedenen 

Dnx  ken  und  Temperaturen,  ob  das  oinc  Oas  (lud- 
spielsweise  bei  Gemengen  von  Sauerstoff  und  Stick> 
Stoff  dnerseitSf  Kohlenoxyd,  Kohlenstars  und 
Stickstoff  andererseits)  rascher  wanderti  als  da» 
andere  u,  s.  w, 

Yermufhlich  findet  die  Mis^rhung  desto  schneller 
statt,  je  dünner  die  Gase  sind,  unter  je  geringerem 
Druck  sie  sich  befinden,  weil  sich  in  diesem  Fall 
weniger  MolecOlo  in  derselben  Raumeinheit  be- 
finden, wie  im  umgekehrten  Fall,  so  dars  die  in 
entgegengesetzter  Rioblung  sich  be\s  pgunden  Uaso 
sich  weniger  in  ihrer  Bowogung  hindernd  beein- 
flussen. Viel  stirker,  die  Beetrebung  der  Gase 
sii  Vi  zu  misf^hen,  lündornd  als  die  Gastheilchcn 
werden  aber  feste  KOrper  wirken,  die  beim  An- 
prallen der  Gastheilehen  nieht  ausweieben.  Eine 
solche,  die  Mischung  bindurndc  Wirkung  üben 
die  Staubtheiloheu  im  Gichtgas  aus,  und  zwar 
desto  intensirer.  Je  feiner  der  Staab  ist,  also  be> 
sonders  der  Staub  im  Gichtgas  von  auf  sehr  gare 
Roheisensorten  gehenden  Oefen.  Dasselbe  Ge- 
I  wicht  Staub  f  d.  cbm  Gas  wird  für  dio  Verbrennung, 
für  das  Durchdringen  von  Luft  und  Gas  desto 
hinderlicher  sein,  je  feiner  er  ist.  Ähnlich  wie 
ein  sehr  grobes  Dralitgeflecht,  in  ein  oflfenes  Fenster 
eingeaetst,  den  Wind  der  Atmospbftre  nieht  ab* 
hlUt,  wJihrcnd  <  in  sehr  feines  Geflecht  von  gleichem 
Gewicht  den  Wind  fast  nicht  passiren  liUst.  Meiner 
Heinung  naeb  ist  hierin,  in  der  groben  Foinbeit 
niancbiTi  Gicbtstaubcs,  di-r Grund  zu  surlion,  wenn 
das  Gas  nicht  brennen  will.   Der  äuDaerst  feine 
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Staub  bMinlrftohUgrt  die  ausderExpaneionsneiguiig 
der  Gase  resultirendo  Bewegung,  die  zur  Hisohung 
•  und  Verbrenoung  erste  Bedingung  ist. 
MkrdileniiA'ftUoPoBt,  den  8.  l>ae.  IMt. 

•  * 

Uoohrte  Kedaction! 

Die  Zuadhrift  des  Hrn.  TeiehgrSber  vom 

8.  d.  M.  hat  mich  interessirt.   Ich  glaube  a,\>ii 
nicht,  dafs  der  Staub  eine  solche  Rollo  spielen 
kann,  wie  Hr.  Teicbgräber  anuimnit.   Auuli  Feuc-  i 
ningen  mit  sehr  ataubreichen  Gasen  zeigen  keine  j 
anderen  äufscron   Vorbronnungs-Ersoheinunf?en,  | 
wie  solche  mit  gut  gereinigten  Gasen.   Wenn  man 
von  dem  groben  Sfanibe  abaiehl  und  nur  an  den  | 


feinen  Staub  denkt,  drängt  aieb  die  Meinung  auf, 

diiTs  dieser  nicht  so  schwer  ru  entfernen  witro, 
wenn  er  den  GasstrOmungen  —  und  mit  solchen 
hat  man  ea  doeh  beim  Vermiaehen  der  Gaamengen 
unter  sich  \ind  mit  der  Luft  zu  thun  —  einen 
solchen  Widerstand  entgegeuaetste ,  wie  Herr 
Teichgrtber  annimmt. 

Gasmotoren,  die  bekanntlich,  mangels  vor» 
liegender  Erfahrungen^  cum  Tbeil  mit  rechtaehleeht 
gereinigten  Gaaen  bis  tot  Icunem  betrieben  wurden, 
Ii.iben  sehr  gute  Arbeitsleistungen  erzielt.  Wenn 
der  SL-iuh  hiiT  als  llinderungsmittel  fflr  die  Ver- 
mischung vuu  Luft  und  Gas  aufgetreten  wäre, 
ao  bitte  eich  eine  solche  Eranheinung  wahrsehein* 

lieh  nicht  der  Benbuchtting  entzogen. 

Engers  a.  Khein,  den  9.  December  1901. 

Oma». 


Thomas*  oder  Bortraiid-TMel-ProGors. 


Duiaburg,  den  4.  DeeemlMr  1901. 

Geehrte  Bedaation  1 

Die  von  Hrn.  O.  T  h  i  e  i  •  Kaiserslautern  in 
Nr.  89  von  n^tabl  und  Eisen"  gebrachten  Angaben 
Uber  den  Bertrand -Thiel 'Procefs  gegenttber  dem 
Thomas 'Procefs  kOnnt  n  nibbt  In  allen  Punkten 

als  richtig  anerkannt  werden. 

Es  wird  bestritten,  dafs  beim  Bcrtrand-Thiel- 
Procefs  die  Löhne  hUher  seien  als  beim  Thomas* 
Pr^feTs,  un<1  eine  Zusammenstellung  der  nöthigoTi  ' 
Arbeiter  für  beide  Processe  gegeben.   Leider  ist 
in  der  Zahl  der  fQr  den  Bertrand  •Thid*Fm«eb 

nöthigtn  Ailuiti  r  ein  kleiner  Roohenfohlor  um 
12  Mann  entstanden,  da  die  Schmelzer  und  Helfer 
nur  fillr  eine  Sefaiciht  angegeben  eind,  femer  fshlett 
die  Kesselheizer,  die  auch  für  den  Berirand-Thiol-  ; 
Prooeb  nOthig  sind.  Ob  mit  200  Mann  bei  aeobs 
MarlinOfen  im  Betrieb  und  swei  ReaerreOfen  aua^ 
zukommen  ist,  erscheint  mir  zweifelhaft;  warum 
sind  denn  bei  den  früher  gemachten  Angaben 
iQr  III  Chargen  nicht  auch  die  Lfihne  angegeben, 
die  gewifl  leicht  festzustellen  waren? 

Ferner  wird  beitritt,  n,  dafx  der  Ferromangan- 
verbrauch  nicht  2,S0  für  die  Tonne  Flulseisen 
betrage,  dann  aber  unbewulkterweiee  in  den 
Betriebsangaben  dies  selbst  zuge!;ebcn,  denn  auf 
174t,4  t  Fluüseisen  werden  19380  kg  Furrumangan 
TerbfAueht,  daa  macht  f.  d.  Tonne  Piulbeiaen 
11,1  kg  Ferromangan  und  bei  einem  Preise  von  j 
250  JK  für  1000  kg  Ferromangan  »  2,77  Jt^  wilhrend 
der  Thomaaproeelb  im  höchsten  Falle  8  kg  Ferro* 
mungan  —  2  ..H  verbraucht.  Mit  dem  durch  das 
Ferromangan  dem  Flulaeiaen  sugefübrten  Mangan 


kommt  Thitd  nhorhatipt  nieht  fiiis,  noiidern  es 
müssen  aufserdem  noch  14^  kg  Spiegeleisen  auf 
die  Tonne  fsrtigea  Flubeiaen  sugegeben  werden. 
Demnaeh  Roheint  ein  Maugangelialt  amh  beim 
Bertrand-Thiel-Procels  nicht  zu  «entbehren  zu  sein 
und  iat  wohl  die  Behauptung:  „Beim  Bertrand- 
Thiel>Proe«lll  itt  ^  bestimmter  Gehalt  an  Phos' 
phor  und  Mangan  nicht  nothwendig",  für  den 
Mangangchalt  des  Eisons  nicht  ganz  richtig.  Der 
Preisangabe  für  den  Kohlenverbrauch  mufs  eben- 
fall«! widersprochen  werden,  denn  2,80  für  Gas- 
kohlen ist  jedenfalls  zu  wenig.  Audi  bei  dem 
Bertrand'Thiel'Proeeb  mub  der  Ifartinofen  auf 
8chmelzhitze  gehalten  werden  und  selbst  bei  diesem 
Prooeb  bleibt  das  flüssige  Metall  2X2  Stunden 
18  Hinuten  im  Ofen,  ein  Kohleverbranch  Ton  20 
auf  die  Tonne  Fliifseisen  wird  demnacli  niebt  zu 
hoch  gegriffen  sein;  das  macht  bei  einem  Preia 
von  18  Jt  t  d.  Tonne  Gaakohlen  8JB0  Jt. 

Bei  den  Angaben  Ober  den  Worth  der  NcbOD- 
erzeugnisse  liefso  sich  vu  Gunsten  des  Thomas- 
Processes  auch  noch  Einiges  sagen,  jedoch  würde 
diea  hier  zu  weit  führen.  Jedenfiilla  sind  Schreiber 
dieses  Verluste  von  80  bis  40  %  durrh  I'hospbor- 
verflQobtigung  nidit  bekannt«  und  wahrächeinlich 
nur  auenahmaweiee  Üsatgeatellt  worden.  Wie 
Hr.  Thiel  bei  seinen  Aufstellungen  zu  einem 
Preiaunteraohied  zwischen  56  und  40  ^  fOr  Thomna- 
elaen  fÜrWeatfalen  und  If inettegehiet  kommt,  tat 
nicht  verüt&ndlich ;  derartige  Unterschiede  im 
Hurstollungspreis  awiaoben  beiden  Gebieten  sind 
ausgesohleaaen. 

HooliachtungsTolI 

i'.  Graßmtmn, 
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Mittheilungen  aus  dem  Eisenhilttenlaboratoriiim. 


Volum etris che  Manganbestimmung 
In  BtM  «nd  Stahl. 


Im  Jalirc  1888  veröffenHicb*.*  Sclin<  i<ler 
eino  neue  rolumetriaclie  Mäiigaiibestimmung, 
w«leb«  dttria  iMstend,  «ine  salpeterwrare  Mangan- 
Ir.sung  mit  Wi»mutlitotroTyd  zu  behandeln,  wo- 
durch sieh  b«i  gewöhnlicher  Temperatur  Ueber- 
mangans&nre  bildeii  deren  Menge  volumetriech 
gemeM&n  und  entfärbt  wird  durch  eine  eingestellte 
Losung  von  SauerstoiTwasaer.  Die  Methode  ist 
einfach,  rasch  auszuführen  und  giebt.  wieAndr^ 
Mignot*  zeigt,  wenn  man  bestimmt«  Bedingungen 
einhftit,  übereinatimmendo  Ki  sultnte  mit  der  ge- 
wiohiaanalytisahen  Bestimmung.  Äuüserdem  kann 
die  Metbode  bentttxt  werden,  um  die  Abweienheit 
jeder  Spur  von  Man^'an  im  ?tali1,  Giif!»  ii.  ».  w.  zu 
beweieea.  Zur  Manganbestimmung  lOüt  man  I  g 
Stahl  ((VB  bis  2  g)  in  25  g  Salpeteralat«  (1,2),  er- 
hitzt zum  Kochen,  giobt  otwas  destillilte«  Wasser 
hinzu  und  yeraettt  mit  8  g  Wiwnnthtetroxyd. 
Die  Oxydation  tritt  sofort  ein  und  die  Losung 
nrbtiieh  je  nach  dem  vorhandenen  Mangangehalte 
mehr  oder  weniger  roth  durch  die  entstandene 
Uebermaoganafture;  gleichzeitig  bildet  sich  ein 
aehwaner  Niedereohlag  dureh  die  Beduetion  des 
WismuÜisnlzos.  Man  filtrirt  mit  der  Sim^'j>uiui>e 
durch  autigeglühu^n  Asbest  sorgfältig  den  Nieder- 

*  ,Annai.  d.  Chim.  analyt.'*  1900,  5,  172, 


I  aehlag  ab.  Das  Filtrat  wird  durch  titrirtes  Sauer- 
stoffwHaer  entfArbt,  die  Reaction  ist  sehr  scharf. 
Ilnuptbedingung  fViv  das  Gtlinxtn  ist  ein  wirk- 
liches Tetraoxyd,  welches  man  sich  nach  des  Vor- 
fuiera  VorMhrifk  dadureh  beratelll«  dafli  man  In 
einem  EisenpeftlFs  500  g  Wismuthsubnitrat,  500  g 
KaliumchlorAt  und  1000  g  Aetznatron  susanmen- 
•ohmilit  nnd  die  erkaltete  votbbraane  Seluneti« 
mit  Wasser  digerirt  und  auawftaebt,  bis  dns  Wasch- 
wasaer  keine  alkalische  Reaction  mbhr  zeigt.  Dhs 
Tetraoxyd  wird  getrocknet.  Was  die  Herstellung 
deaSaaeraftoUvroHen  betrifft,  so  halten  aioh  ooneen» 
trirte  LBstinpen  nicht.  Der  Verfasser  bomitzte 
daher  eine  Lösung  mit  12  Volumen  Sauerstoff, 
welohe  dureh  Zueats  einiger  Tropfen  Salpeter- 
säure haltliarer  gemacht  wurde.    Zum  Gebrauch 

'  wurde  diese  LOaung  verdünnt,  ao  daG»  20  cc  auf 
das  Liter  kauen.  Eingeetdlt  wurde  dieee  Titer* 
lösung  auf  einen  Normalstahl,  dessen  Mangan- 
gehalt (0,82  9t)  durch  Gt  wiphtsanalyso  fostpostellt 
war.  Die  mitgetheilten  Anaiysenresultate  zwischen 
dieser  Titration  und  Oawiflhteanalyse  bei  ver» 
sphit'dcnen  Proben  stimmen  sclir  pitf  f'ihcT-i  in. 
Enthält  der  ätahl  Chrom,  ao  stört  die  Fürbuug  bei 
der  Titmtion,  bie  cn  0,6  bia  1  K  ist  die  Titration 
jedoch  noch  mfjfilioh.  Dio  Mothodo  ist  fvrner  nur 
anwendbar,  wenn  man  die  Losung  durch  Salpeter- 
üure  allein  bewirken  kann,  bei  Fenwmangan  x.  B. 
mUMe  jede  Spur  Chlor  vor  der  Titration  entfernt 
werden,  wenn  die  Titration  mOglioh  sein  aoU. 


Erzenguig  der  deutschen  Eisen-  nnd  Stahlindustrie 
mit  Einschlob  Laxembnrgs 

in  den  Jahren  1898  bis  1900  bezw.  1890  bis  1900.» 
(Kaeh  im  YerSfkDtlichttogen  dee  Kais«rycii«a  Sttttittbehen  Amtea  suaiaaieageetellt) 


In  dem  RtindBehreiben  Nr.  19  de«  y^Venin  ' 

deutscher  Eisen-  nnd  Staliliiidnstrirllpr"  heifsteB: 
«Von  dem  Kaiser licbea  Statistischen  Ante 
ist  die  Produethm  dar  Bergr-  und  Hfittenwerke  des 
DentBchen  Reichs  für  1900  veröffentlicht  worden, 
r  »-idt  r  sind  9H  Rigenf^icrsereion,  7  Schweirseisen- 
und  7  Klui'seisenwvrke  mit  ihren  Antworten  im 
Bflokstud  feblieboD,  von  denen  nur  79  Elsen* 
giersereien,  6  Srhwcirsciscn-  und  7  Flufseisen- 
werke  mit  ihrer  I^roductioa  amtlich  abgeschätzt 
werden  konnten,  widirend  96  Gieherelen  mit  einer 
T'i  Iiution  von  etwa  IÜ250  t  Eiseugufswaarcn 
im  Werthe  von  3ti75üÜO       und  1  Sehweifa- 


*  Vwgl.  ,8tabl  tud  Bisen«  1800  8. 1896. 


eisenwerk  mit  einer  Prodnotlon  von  18 1  SchweiA« 

eisenfabrioaten  im  AVcrthe  von  3980  uS  din-ch 
private  Sachverständige  abgeschätzt  worden  sind. 

Da  eine  TolistBndif  sntrelRmd«  Ermittliiiiff 
der  Prodnetion  für  die  Hüttenwerke  M^btfe  von 
groffsem  Werth  ist  und  die  BcBtrebtingen  unseres 
Vereina  sich  in  vielen  Fällen  auf  die  Statistik 
SQ  stQtsen  haben,  darf  die  driDgeode  Bitte  wieder* 
holt  wf>rflen,  daft  alle  Herren  Eisenindnstriollen, 
vorzugsweiso  die  geehrten  Mitglieder  äußeres 
Vereins,  die  Mühe  nicht  scheuen  wollen,  die 
(demnächst  wieder  auszugebenden)  montanatatl- 
stischen  Fragebogen  für  1901  so  vollständig  als 
möglich  auszufüllen  und  sodann  an  die  betreffenden 
Behörden  surttdcgelangen  sn  laseeo.** 


13fi6    Stahl  ,  und  EiMn.    Erzeugung  der  deuUtken  Eisen-  und  Stahlindiulri«  n.  «.  ur.      15.  Decembcr  1901. 


I.  Eisenerzbergbau. 


1896 

1899 

1900 

550 

565 

t 

15  901  363 

17  «35 

1 8  Ofi* 

Werth  .« 

60824812 

70  170U0U 

77  028  WJO 

Werth 

einer  Tonne 

»1 

3.84 

3,90 

4.09 

38  320 

•II.  Roheisenerzeugung. 

109 

108 

108 

t 

10  202 

10  321 

12540 

t 

8  132  Sil 

8  5f®  001 

t 

73122fiü 

8  143  132 

8  üiO  .^tl 

Werth  Ji 

378  2MS22 

455  875  000 

551  146  000 

Werth 

einer  Tonne 

61,79 

55,98 

64,68 

Verarbeitete  Erze  and  Schlacken 

t 

18  183  409 

20545  309 

21  Säi  632 

30128 

36334 

34  2i3 

281 

285 

298 

253 

263 

274 

11  587 

1280fi 

13  252 

t 

1  232  126 

1  38.3  S£t7 

1  373  132 

Werth 

67  ZUil43 

81  34y  (j(J(J 

91  LtiUKtO 

Werth 

einer  Tonne 

54,95 

58,78 

t 

4SäÜ368 

5  475  399 

51iS3  044 

Werth 

2U  082  108 

Ann  no  1  nnn 

299  äol  000 

d/u  III  um» 

Werth 

einer  Tonne 

50,32 

t 

1  172802 

1  rtQQ  1  F^9 
1  lOZ 

Werth 

62  248  379 

68  280UUU 

72  554  000 

Werth 

ointT  Tonne 

53,08 

55,84 

66.01 

t 

45  440 

48672 

51  262 

Werth 

4235  Zfi2 

5  657  000 

6  378  0rjO 

Werth 

einer  Tonne 

93,22 

116,23 

124,41 

(inrswaarcn    (  JJ^J^^gj,"*''"^''  (Poterie) 

t 

196 

15 

t 

34ä2£ 

37  542 

39  321 

I.  Schmelzung  j  Rufswanrcn 

t 

10248 

11  130 

lim 

t 

12  031 

12477 

13950 

Werth 

,H 

4«3  473 

608000 

691  OOO 

Werth 

einer  Tonne 

40,19 

48,71 

49.53 

III.  Eisen-  und  Stahl  fabricate. 


1.  Eisenslefaerel  (Gnfsetsen  II.  Schmelxang). 


1  213 

1  238 

1  253 

85435 

91613 

95  548 

Verschmolzenes  Roh*  und  Brucheisen*  . 

t 

1  &24  165 

2038  168 

2  090  007 

t 

91  ä52 

102212 

III  saj 

t 

212  425 

243  173 

271  SM 

t 

1  277  952 

1  422  228 

1412  559 

» 

Abf^eschätzte  Giefaereien  .... 

t 

15  100 

7  950 

16  250 

t 

1  597  434 

1  776  .S7m 

1  Sli  Ü04 

Werth 

280  014202 

330  (KK>  im 

r;5"2  2S".»  tKX) 

Werth  einer  Tonne 

W 

175,29 

186.05 

194,53 

2.  SchweirselBenwerkc  (Schweirseisen  nnd  Sehwelfsstahl). 


Producirende  Werke  

Arbeiter*  

Rohinppen  nnd  Rohschienen  zum  Verkauf  t 

Cenicntstahl  zum  Verkauf  t 

Sa.  der  Halbfabricale  t 
Werth   ,  ,.  .41 

Werth  einer  Tonne  - 


_  o 


176 
38135 
82  211 

82  211 
7  382  553 
89.04 


175 
37  667 
79  232 

79  232 
8  524000 
107,58 


174 
38  145 
69  274 

69  274 

8846  000 
127,70 


•  Auit-sibliefslich  der  abgcscli ätzten  Werke. 
EinM.'hliefslidi  der  abgeschätzten  AVerke. 
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1898 

1899 

1900 

Eisenbahnschienen  und  Schienenbefestigun^stheite  *   .  .  . 

t 

11  äzü 

lO  717 

1{)  titu. 

Riserne  Bnhnschwellen  und  Schwellenbefestignngstheile  * 

i 

507 

96 

154 

t 

12  070 

8  509 

8  283 

t 

O  31  ST  m  i 

748  739 

t 

108  324 

66  an 

55128 

t 

3;]  416 

32  606 

26äUÜ 

JS 

*k 

t 

46  222 

62  332 

49  270 

Cd 

Andere  Eisen-  und  Stahlsorten  (Maschinentheile,  Schmied- 

t 

34503 

35  455 

38292 

t 

15 

18 

Sa.  der  Fabricate  ** 

t 

1  077  363 

1  124627 

a4fi352 

Werth   y.  „ 
Werth  einer  Tonne 

150  165  060 

177  235450 

170  484  ÜM) 

139,39 

158.04 

180.15 

S.  Flarseisenvrerkc. 


3« 


7 

o 
'C 


170 

177 

189 

100  459 

120282 

124  665 

t 

441  601 

467  2äl 

852  ä2ä 

t 

2ßfi572 

1  040  670 

1  183  128 

Sa.  der  Halbfabricate 

t 

l  428  173 

1  508  391 

1  536  063 

Werth  „ 

Ji 

122  304  333 

138  622  000 

164623  000 

Werth  einer  Tonne 

85,64 

91,94 

107,17 

Eisinbahnschienen  und  Schienenbefestigungstheile  .  .   .  . 

t 

8Ü2  171 

232  013 

002107 

Bahuscliwellen  und  Befestigungstheile  

Platten  und  Bleche,  aufser  Weifshlech  

t 

168  533 

201  &S8 

231  SM 

t 

145  536 

154  S3Ü 

179  271 

t 

1  858370 

2  132  112 

2  013  070 

t 

658  ÜSB 

222  511 

222  312 

t 

35  320 

33  98» 

30  2115 

Draht  

t 

442  651 

479  211 

430  557 

t 

29  217 

26  583 

30  282 

t 

16083 

30  676 

28436 

Andere  Eisen-  und  Stahlsorten  (Maschinentlieile,  .Sclmiied- 

t 

190  9M 

195  261 

205  003 

Sa.  der  Fabricate 

t 

4  .%2  821 

4  82Ü275 

4825587 

Werth  , 

687  282  081 

2m  458  000 

2a84150<XI 

Werth  einer  Tonne 

124.92 

145,31 

165,45 

Summe  der  zum  Verkauf  hergestellten  Artikel. 


Gnfseisen  erster  Schmelzung    .  . 

„       zweiter       ,  .  . 

Schweifseisen  und  Schweifsstahl  . 
Flufseisen  und  Flnfsstahl  .... 


Summa 


1S9S 


181H) 


TftOO 


Kongo  in  Tünnen '** 

45  440  48  672  51262 
1  597  434  1  226  aia  1  aiü  601 
1  160  274  !  1  203  8äa  1  015  62« 
5  2&1  (KH  I  6  328  666  !  6  361  650 


8  584152  9  3.58  075  9tJ411t2 


1SH8  1899 

Werth  in  Mark' 


4  235  7691 
280014IÜ2' 
157  547  613 
2Da586  414' 


5  657  0001 
330  6(X»  500 
186  2.Ö9  450| 
82213500f)i 


IJHM) 

6  378  0(X) 
352  289  000 
179  330  280 
9»3  038  (100 


1  151  384  198  1  361  651  äöü  1  501  035  äSU 


Die  vorhergehende Zusauimen8.tellung( für  H»00: 
«»241142  t  im  Werthe  von  1.501  035  ÜSü  -  fl) 
legt  den  .Schwerpunkt  auf  die  zum  Verkauf  her- 
gestellten Artikel  und  ist  von  dieser  AuffasisuTig 
aas  einwandsfrei.  Es  wird  auch  zuzugeben  ficin. 
dafs  ein  anderer  statistischer  ErliehungBmodus 
«ehr  gTofse  Schwierigkeiten  geboten  hätte,  viel- 
leicht gar  nicht  dnrchfrihrbar  wäre. 

Und  doch  kann  diese  an  und  für  sich  rirhtige 
Darstellung  zu  einer  irrthüinlichen  .Auffassung 

'  Ausschliefslich  der  abgeschätzten  Werke. 
•*  Einschliefslich  der  abgeschützten  Werke. 
*••  Den  Ziffern  des  Kaiserlichen  Statistischen  Amts 
sind  die  Artikel    aus  Gufseisen    erster  Schmelzung 
hinzugefügt  worden. 


über  die  Höhe  der  Production  führen .  da  der 
weitans  gröfste  Theil  der  verkauften  Halbfabricate 
(Rohluppen,  Kohscbionen,  Blooms,  Hillets,  Platinen) 
in  den  (.Janzfabricaten  anderer  Werke  (Draht, 
lilech,  Eisenbalinachsen,  Hiider,  Kadrcifen,  Schmied- 
!  stucke,  Handelseisen  u.  ß.  w.)  wieder  erscheint, 
I  ein  kleinerer  Theil  ausgeführt  wird  und  nur 
I  geringe  Mengen  im  Inland  andorweite  (hier  nicht 

lierncksichtigte)  Verwendung  finden. 
'  In  der  folgenden  Zusammenstellung  hat  der 
Verfasser  versucht,  die  Höhe  der  Production  in 
18i»H  bis  1000  Avenigstcns  annähernd  dadurch 
zu  berechnen ,  dafs  nur  die  Ganzfabricute  auf- 
geführt worden  sind  und  von  den  Halbfabricaten 
nur  die  .Ausfuhr  berücksichtigt  worden  ist.  Dar- 
nach würden  l)etragt'n  ; 
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Ganzfabricate  und  ausgefahrte  Halbfabricate. 


1898 

1899 

1900 

Kisenliatbrabricate  (Luppen ,  Tngots  u.  s.  w.)  zum  Verkauf,  ans- 

23  438 

33  627 

92  148 

102  322 

III 

*j  1  rh  Oll 

o/o  olo 

OOS  aül 

1  288  205 

1433!ll£ 

1  424  4^*5 

Eisenbalinschienen  and  Schirnenbefestigungstheile  t 

aiaioü 

SÜ2Z3U 

Eiserne  iJalinsrhwellen  nnd  Schwellenbcfestigungstheile    .  .  .  .  t 

169  040 

201  2M 

231  998 

IDI  ilOO 

lOo  OiVi 

I07  rKHr 

Handelscisen,  Fein-,  Bau-,  Profilfiscn  t 

2  68a  247 

3  035  038 

2  Ztil  Suä 

Zä2  310 

MÜ482 

Weifsblech  t 

35  320 

33USQ 

30  2ifi 

Draht  t 

476  067 

512  327 

457  457 

29  217 

26  583 

30  282 

Andere    Eisen-    und    Stablsorten    (Maschini-nthcile.  Schmied- 

22f)467 

230  215 

243  2afi 

lÖ  100 

7afiü 

16  268 

.Sa.  der  Fabricate  t 

7  108032 

7232  8aü 

7  669  432 

Werth  in  J( 

1  024  2Q3iüil 

l  217  001950 

1  331  tUH^SO 

AN'erth  einer  Tonne  in  „ 

144..19 

156,15 

173,62 

IV.  Kohlenförderung:. 


m  309  «52 

101  639  253 

103  290  237 

Werth  *4f 

710  -io-i  (ilü 

ZÄÜ449  000 

SM  065  OOO 

Wertli 

einer  Tonne  in  „ 

7.37 

7.77 

8.W 

Arbeiter 

357  öüä 

378  575 

413  saa 

31 648  aas 

34  204  666 

40  498019 

Werth 

73  380  1 48 

78  450  OOO 

98  497  000 

Werth 

einer  Tonne  in 

2,32 

2.29 

2.43 

Arbeiter 

42 

44215 

.^0  911 

V.  Beschäftigte  Arbeitskräfte. 


1 

1  jl^-fl.iT/- 

verarbeihiijp 

lüsi'uejz- 

Üocliofen- 

vrrarbcitung 

Zu- 

.liilir 

lictri.'h 

((•ielsfröi. 

(tiielKcrei, 

u.  Sliilil*vi  kc  1 

ijaiiiiiKMi 

Schirrirseii»» 
II  tjtalilwerko) 

saninien 

ist;!  .  . 

H!t  191 

is:i  s7i 

1S87  .  . 

ai  i32 

13S  176 

192577 

.  . 

;;!  1113 

i  \ :-!  i  -j 

1 18  7i-M 

171  sia 

1 HSS   .  . 

d:i(iit) 

147  yei 

206  41« 

IST;.  .  . 

ü,s  i:is 

ii  liiü 

1 1  Mm 

Kii'.löl 

IS.s'.i  .  , 

ST  iid 

IGI  344 

223  091 

lS7t)  .  . 

IS 

I  ii  »;;fi 

:;,s  siii 

ijiäiii 

1 70 1S3 

2344;iii 

IS77  ,  . 

-i'i  r>7o 

IS  ISS 

'.»5  M  M 1 

i:;'.)  ir>s 

IS'M    .  . 

.^^Ki 

I70  26S 

j30  431 

IS7.S  .  . 

^7  lAh 

.'1  >'j 

1  :;r.  inii 

IS'*'.'  . 

2  t  345 

168  374 

228  2;il 

1^7',t  .  . 

1 7 

lyvj 

1  (17);  Ii 

is'.i:;  .  . 

;;i.iili 

ley  aas 

228  SM 

1  NSI  ( 

,s  1 1- 

•21  117 

Kif.  iiiü 

1^:>I  .  . 

:5i!iLi 

üt  1 10 

174  354 

233  37«> 

IHS]    .  , 

:;n  sut 

::s7 

Iii  iü.'J 

17  -J  71  1 

lS''7t   .  . 

•240.09 

ISl  173 

238  Iiis 

I^SJ    .  . 

;;s  7>';i 

i  !  Ol'. 

1  -jr»  liiii 

1S7  r,*,7 

1 .  . 

;;•>  i-.>:! 

2i;  r.6'2 

197  522 

259  307 

iss:;  .  . 

r.ir, 

1 2\»  ir.j 

ivt;  .  . 

:;7  iiüi 

;»)  4,v.» 

211  328 

279  22a 

iSsi  .  . 

:;s  Uli 

i:\  Iii 

1     1  l 

l'tl  'X-l-l 

is^ts  .  . 

i3<)029 

299  127 

:;t.  (iT-i 

1  ;ii )  iiii; 

l.s'.t  r,'.iri 

l-^t'.t  .  . 

^o^tl7 

3ii  ;:::i 

'im  2H3 

327  514 

■1\  i7'.i 

1  :;i )  sTis 

1-1  i'.:. 

üiLLi 

t>5S  3r)8 

336ilUl 
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BericKt  über  in-  und  atutländütch«  Patent«. 


15.  December  1901. 


Bericht  über  in-  und 


Patentanmeldungen, 

«•Ich«  von  4im  wif«g»b«««A  Tage  an  wihrtnil  zweier  ; 

Monat«  zur  Elniichtnahms  fOr  Jedermann  im  Kalierilciien 
Patentamt  in  Berlin  aufliegen.  [ 


25.  November  1!K)1.    Kl.  sV.  H  -Mim.    Schadit-  \ 
«uskU'idung  mit  doppelten  Itödi'ii.    Ilaniel  &  Luej;, 
l)üs»eid«rt'-<iratenber^r. 

Kl.  5d.  K  21 005.  Laufbrenise  mit  durch  di»' 
Fördcrlast  bewirkter  Rrfiiisung.  Peter  Kever,  Heerlen, 
Holl.;  Vertr.:  Johann  Steinmetz,  llerTioj^enrath  bei 
Aachen. 

Kl.  20 c,  L  15  1Ü9.  .\usliisevorricbtiing  mit  An- 
schlag für  Nelbstthiitii.'  kippende  Hängebahn  wagen. 
.\dolt  Lobsion.  Lübeck. 

Kl.  24  t'.  A  7800.  SeluHgrost-  oder  Treppenrofst-  ; 
leuerun;:.    l-'ritz  Everlsbusrh,  Herlin,  Fasunenstr.  50.  i 

Kl.  49  t,  H  27  B53.  Werkzen^f  zum  Biegen  von  , 
iHoliiTohren  mit  Metallüberzug.  Kirhard  Ueniiaiin  und  , 
üerhard  Beiuiann,  Rixdoif,  Bergstr.  55'5ti.  , 

Kl.  4!)  1',  St  7084.  Verfahren  zum  Verbimlen  i 
Hchwarher  Ble*he.    Kurl  Standfufs,  Deuben  b.  Dresden. 

Kl.  19  g,  K  15  497.  Vorrichtung  zur  Herstellung 
von  Spiriilbohreru  und  dergl.  ('.  Rohae  &  Scbninehten- 
berg,  Düsseldorf.  I 

28.  November  IIH)!.  Kl.  1  b.  K  7434.  Magnetischer  ! 
Krzsobeider  mit  ringförmigen,  einander  zugekehrten  i 
Magnetixden.  Thomas  Alva  Edison.  Llewcllyn  Park.  ' 
Essex.  V.  St.  A.;  Vertr.:  .\rthur  Baermann,  Pat.-Anw.,  ' 
Berlin  N  \V.  6. 

Kl.  7  b,  F  1JJ506.  N'orrichtung  zum  Pressen  von  . 
an  einem  oder  au  beiden  Fanden  ganz  oder  theilwei^e  | 
geschlossenen  Höhrein.  S.  Frank.  Frankfurt  a.  M.,  j 
Speicher.Htr.  7. 

Kl.  7b.   \V   17  173.    Verfahren   zur   Herstellung  i 
geschweifster  Köhren.  Wellen  und  dergl.  John  Thomson  | 
Wilson.   Pittsburg,   V.  St.  A.;  Vertr.:  G.  }I.  Fude, 
Pat.-Anw.,  Berlin  N  W.  0. 

Kl.  10h,  Seh  16953.    Verfahren  zur  Herstellung 
von  Briketts  unt«r  Benutzung  von  Snlfitoellulose-.Vbfali- 
lange  als  Bindemittel.    Hermann  Schild,  Rendsburg,  , 
und  Pb.  \V.  F.  Hartmnnn,  Hamburg,  Hagenau. 

Kl.  24a.  K  21  G&2.  Tiegel  für  l  nterfeuemng; 
Zu>i.  z.  Pat.  5«)  2(>7.  Paul  Kirsten,  Chemnitz,  Schiller- 
strafse  48. 

Kl.  24  a,  M  20  1.55.  Vorrichtung  zur  Verhütung 
der  Kanchbildung  bei  mit  künstlichem  Zuge  betriebenen 
Feuerungen ;  Zus.  z.  Pat.  97  217.  Franz  Morcotty, 
Berlin,  Kleiststr.  23. 

Kl.  31  c,  K  20 1.34.  \'c'rfahren  zur  Herstellung 
von  Kernnla^^e.  Hennann  Kötiigsdorf ,  Burg  hei 
Magdiburg. 

Kl.  49f,  St  6930.  (tas-.Schweifs- oder  Wiirniofen 
und  Veriiihren  zun»  Betriebe  desselben.  Tliomas  Stupf, 
Teniitz.  Nieder- Öcsterr.;  Vertr.:  F.  ('.  (ilaser  und 
L.  (ilas.  i,  Pat.-Anw iilte.  Berlin.  S  \V.  «8. 

Kl.  50e,  M  20tKHl,    Vnrriilitiing  zum  Entstauben 
von  Luft.  Wrasi'ii    iin»i   dert,'!..   bestehend  uns  (^inem  i 
init  Zwischenwiiiiden  versehenen  (ieliiiuse.    Faul  Müller, 
I'.erliti,  Liiisenstr.  1^. 

2.  l»»<riiil.(T  ÜK'l.  Kl.  Ib.  K  7117,  Mjiirnetischer 
Erzscli.'iiler.  Thomas  AIvu  Ivlison.  Liewfllvn  Park. 
V.  St.  .\.;  \"ertr. :  Arthur  Ikieruiann  .  Pat.  -  Anss .. 
Berlin  N  \\ .  ti. 

Kl.  öb.  S  14  4(13.  \'ert;ihren  zur  Hi  rsli  llung  von  ! 
tVstiMii  und  fii'  hrein  Beri.''  \  iTsatz  bei  der  licwirinung  ' 


ausländische  Patente. 


von  KamalLit  durch  Auflösen  desselben  anf  natür- 
licher Lagerstätte.  .Salzbergwerk  Xen-Stafsfurt.  Xen- 
Stafsfurt. 

Kl.  7  a,  'j  15Ö09.  Vorrichtung  zum  leichten  Aus- 
wechseln der  zum  Einwalzen  von  Rillen  in  Schienen 
oder  andere  Walzstüeke  dienenden  Rolle,  (lewerk- 
sebaft  Deutscher  Kaiser,  Hamborn,  Postst.  Bruck- 
hausen, Rhein. 

Kl.  7e,  N  5230.  Vorrichtung  zur  MatcrialzunihruDg 
für  Schnittniigelmaachinen.  Carl  Nolle,  Weifsenfeis  a.  S. 

Kl.  16,  H  24  911a.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
basischem  Supeqiliosphat  für  Düngezwecke.  .lohn 
Hughes,  London;  Vertr.:  A.  (ierson  und  (i.  Sachse, 
Pat.-Anwülte,  Berlin  S  W.  48. 

Kl.  31  r.  H  25  362.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Rohrverbindungen  durch  <iufs.  The  Hydraulic 
Joint  S\iidicate,  Ltd.,  London  ;  Vertr. :  Otto  Siedentopf. 
Pat.-Anw.,  Berlin  S  W.  12. 

Kl.  48  b,  B  29  034.  Verfahren  zur  Erzielung 
blanker  ZinkUberzüge  auf  Draht.  Wilhelm  vom  Brauck»', 
Ihmerterbach  b.  AV estig  i.  W. 

Kl.  49  b,  B  27  4-^8.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Zahurüdem.  Hugo  Bilgraui,  Philadelphia;  Vertr.: 
E.  Dalrhow,  Pat.-Anw.,  und  E.  Stein.  Berlin  N  W. 

Kl.  49e,  I)  11611.  .\ushebe Vorrichtung  für  hy- 
draulische Schmicdopressen  und  dergl.  Franz  Dahl. 
Bruckhausen  a.  Rh. 

Kl.  49g,  Z  3322.  Raspelhaumusehine.  .loh.  (.'arl 
Zenses.  Remscheid- Haddenbach,  und  Emil  Krenzier. 
Barmen,  VeilcbeHbtrafse. 

Kl.  50c,  G  16  107.  Kollcrgjing  mit  umlaufendem 
Mahlteller.    Christian  (üelow.  Durlach. 

Kl.  50c,  K  21  617.  Vorrichtung  zum  Reinhaltei) 
des  Ringrostes  für  Kollergänge  nach  Pat»nt  119  037: 
Zus.  z.  Pat.  119  037.    Carl  Körnig,  (iucdlinburg  »,  ü. 

5.  December  1901.  KL  5d,  F  ISZilä.  Selbst- 
thütiger  Schachtverschlnfs.  Alois  Fiala,  Bruch.  Böhmen; 
Vertr.:  Dr.  B.  Alexander  Katz,  Pat.-Anw.,  Görlitz. 

KL5d,  F  15082.  Sperrvorrichtung  für  Förderung 
auf  schiefen  Ebenen.  Victor  Eigne,  Farcienne,  Belg.; 
Vertr. :  R,  Deifsler,  Dr.  G.  DölTner  und  Max  Seiler. 
Pat.- Anwälte.  Berlin  NW.  6. 

Kl.  7  b,  C  8570.  Verfahren  zur  Herstellung  naht- 
loser Säbelscheiden.  Carlo  Collini ,  Rom ;  V  ertr. : 
G.  Dedrenx,  Pat.-Anw.,  München. 

Kl.  7e,  W  16  242.  Maschine  zum  gleichzeitigen 
Herstellen  von  zwei  Drahtstiften.  Jacob  Wikschtröni. 
Riga;  Vertr.:  Paul  H.  .Scherpe  nnd  Uichanl  Scherpe, 
Berlin  N  W.  6. 

Kl.  31  a,  W  17  776.  Bewegungsvorrichtung  für 
Verschlufsdeckel  von  Tiegelöfen.  Paul  Wever,  Berlin. 
.\nsbacherstr.  32. 

Kl.  49  h,  M  19  36:3.  Gesenk  znm  Znsammen- 
schweifsen  der  Enden  eines  aus  Draht  gebogenen 
Körpers.  Maschinenfabrik  St,  Georgen  b.  St.  Galleji, 
Gottfried  v.  .Süfskind,  St.  Georgen  b.  St.  Gallen  ;  Vertr. : 
R.  Deifsler,  Prtt.-.\nw.,  J.  Maemecke  nnd  Fr.  Deifsler, 
Berlin  N  W.  6. 

Kl.  54.)c,  B  29ääa  Pendelmühle  mit  einem  Pendel. 
Hermann  Behr,  .Magdeburg-Buckau,  Basedowstr.  15. 

GebrAncliBmosteretntnifaiigeii. 

•J.'>.  November  Um.  Kl.  7d,  Xr.  163  050.  Maschine 
zur  Hei"sfeiluiig  von  Drahtstiften  mit  an  einem  gerad- 
linig geführten  Schieber  gelagerten  Werkzeugen  znm 
Austaiichen  des  Kopfes,  Anschneiden  der  Spitze  und 
.Mischliiiren  des  Stiftes.  Firma  J.  G.  Kayser.  Nürn- 
bi!rg-(  ihiisliamuier. 


IK.  DMenber  1901. 


B«Htht  übtr  In.,  und  amriamdüdu  PMmtU. 


Stahl  und 


im 


Kl.  ISu,  \r.  lt;;i.")lh;.  Für  die  Winderliitwr  in 
Martin-,  .Schweiftüff n  uinl  lierj;!.  iliencinlcr  Würnie- 
sneicherstein,  deuen  Hglilraam  mit  einer  gewellten 
Wandung Ttnehen  ift  OewerkMliaft  I)«iitidier  Kaiwr, 
^ckbaosen  a.  Rh. 

Kl.  19  a,  Nr.  168798.  V«14.  ood  Eiaenbabn- 
schieneimagnl  mit  Doppalkoif.  Wilhelni  Bampf, 
Haltern  i.  W. 

Kl. '-Mii.  N'r.  ItliJCO.').  Ilolilrost  mit  an  dfii  Kiiden 
der  Stalle  iin.rti)riliietein  LuftaufnaliinekaHtcii,  I;.)lir- 
leituiiL,'  iiiiil  V'iT.si  liliir>i  zur  licsritii^nitii;  der  in  die 
RogtHtältf  findringi-ndcn  l°'lutcii-'^<'lie.  Benno  ISomuier, 
Barlin,  Neue  \Vinterfeldt«tr. 

KL  S4f,  Nr.  lUBtiHi).  Sattelrostfenenuf  mit  den 
Aaebenraan  das  Sattelrostea  von  dem  der  sdtUdien 
Plaaroite  trennender  Schaidawand.  AlexandarHnnunui, 
Leipziir,  Hardenbergstr.  27. 

Kl.  24  f,  \r.  lfi3(MK).  Satt«-lr<isttVu.  nintr  tnil  zn 
beiden  Seiten  den  .Sattel rcintes  in  Längsrichtung  der 
FeueruDi;  an^eor<lii('ten  l'luiHO'itatäben.  Alexandw 
Huniann,  L«i)izi^.  Hurdi-nluTjjstr-.  27. 

Kl. '27c,  Nr.  laHUfH.  Vmiil.itor  mit  den  Luft- 
rttckschlag  verhindernder  .Abst-lilulskluppe.  ('.  6. 
Moser,  Odppingen  i.  Württemberg. 

KL  ^b,  Nr.  16S6a7.  Bladutaaimaacbiiia  mit 
beweglicher,  tnehrfaeb  llbenatitar  Sebnb-  nd  Zng- 

Xange.    Mii'liael  Schmidt.  l'fondl^B. 

•2.  Dcctiiiljtr  ÜMil.  Kl.  19a,  ?fr.  1G4  0H«;.  Kisen- 
hahnschicnr  mit  dun  li  ciur  .\  i.>s|i)iriiMi,^  irrlniiii  ti  r, 
freistehender,  etwas  federnder  Zuu^e  zaui  Aultangeu 
de»  Si  liienenatolaea.  Otto  Wilbahni,  Dliaieldorf,  Graf 
Adolfstr.  (U. 

Kl.  24  a,  Nr.  168987.  Feuerung,  bei  weleber 
aowohl  der  Boat  wie  aach  die  Miaehanga-  nnd  Eni* 
xiBdangBRtelle  der  nnverbnonteo  Gaae  von  einem 
einaipfn  Schauloch  uns  lieobaehtet  werden  kiinnen. 
Obersehlesisehe  Kesselwerke  B.  Mever,  Oleiwitz. 

Kl.  24  a,  Nr.  Iti:jy88.  l'lanrosttruenin«:  mit  einem 
die  Flamme  na«h  der  Mitte  des  Itustes  drängenden 
Feuerbrückpn^'ewiilhe  uii'l  StrundSrliiftzuttihrung  ober- 
halb der  Vurplatte,  Oberscblesische  KesaelwerJce 
B.  Majar,  Glaiwita. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  7  c,  Nr.  1S298&,  vom  8. Octobcr  1900.  Gustav 
i'aaleit  in  Kdnigabrüok.  YorridOmtg  tum  F—t- 
Ugm  dM  Wm*Mdt«t  aar  dar  BtmMtmf  M  ZUK- 
"  aM. 

Tiaciha«,  valahar 
gQganflLbarstahand 


Auf 


flind  einander 


dia  Matris»  f  «rigt, 
Büeke  b  voreeseben, 
anf  denen  Scnlitten  f 

f leiten,  die  an  einer 
Vder  m  verstellbare 
Greifer  p  halten. 
Letztere  stellen  unter 
Wirkung  der  Federn 
k  das  ^Verktfick  a 
anf  derlfatrise  <oen- 
triscb  ein  nnd  halten 
es  in  dieser  Lage  fest, 
bis  der  Steni|iil  u  es 
berührt.  Beim  An- 
hel'eti  de.'*  Tisches  a 
j,'ei;en  den  Stempel  u 
werden  die  Schlitten  f 
durch  .Anstofsen  gegen  die  featstebenden  üleitflächen  w. 
kurz  bevor  der  daa  Werkstttdc  feaüialtende  King  r 
d«a  Warkattok  bartbrt,  nirückgezogen.  Naeh  baaadater 
Baarbaltang  des  WerkatSckes  werden  dia  diaiftr  » 
beim  Niedergellen  des  Tiaahaa  doroh  die  Fadara  k 
wieder  vorgetchoben. 


ML  I  b,  Nr.  123087,  vom  30.  Juni  Um.  HoeUti 
des  I  u ventions  Jan  8zczepanik  &  Co.  in  Wien 
und  Eduard  Primoaigb  inKrompaoh.  Verfahren 
und  Vorritktung  aur  waywitfaafco  Aufbereitung  von 
Srwen  und  dergi. 

Daa  Aafbföeitnngsgnt  wird  wihrend  feines  fMen 
Falles  dar  Einwirinug  tob  in  waeerecbten  Ebenen 

kreisenden,  wechselstBn- 
digen  Magnetpobn  ent- 
gegengesetzter l'oturität 
ausgesetzt,  su  dafs  die 
niehtniagnetiscben  Stoffe 
unbeeinnurst  bleiben  und 
abfallen ,  wührend  dia 
magnetischen  Bestond- 
theile  durch  die  kreisen- 
den Mat,'netjiole  veranlafst 
werilen,  in  wagerechten 
Buhnen  zu  kreisen.  Hier- 
bei werden  sie  durch  ge- 
eignete FiDtrungsblecne 
von  den  Magnetpolen  all- 
mählich entfernt,  gelangen 
achliefslich  aufser  deren 

Wirkangabaraieh  und 
fallen  ab  nnd  twar  in 

der  Weise.  <liifs  zuerst 
die  scliwarli  niaijnetischen 
Tiiiiliben  iiiii!  «lann  erst  die  stijrker  mngnetiflchaB 
abfallen  und  tjefrennt  aufgefangen  werden  können. 

Zur  Ausführung  dient  der  nebenstehenile  Apparat, 
bestehend  aus  dem  festen  (iebänse  /,  in  dem  die 
Magnete  5,  die  auf  dem  mit  Wicklungen  -1  versahanaa 
'  Kern  3  befestigt  sind,  kraiaen.  Das  Anfbereitangagat 
gelangt  ans  den  Taseben  10  anf  die  Anftenbleena  9, 
welche  es  an  den  Mantel  /  Innleiten.  Während  liier  die 
nichtniagnetisehen  Theilelien  imbeeintinfst  bleiben,  direet 
nach  unten  fallen  nnd  diin  li  beliebige  Mitft  1  iIm-i  führt 
werden  können,  folgen  die  magtietischeu  Tlifili  lun  lii'ii 
kreisenden  Piden,  bis  sie  sehliefslich  durch  die  Tangen- 
;  tialbleclii'  20  aus  dem  Hereich  der  Magnets  gefdbrt 
werden,  so  dafs  auch  ~i<  in  durch  .Scheidewände  21  gt- 
thailta  Hfimpfe  in  mehrere  Sorten  getrennt  ab&Uai. 

Kl.  48a,  Nr.  1SS06«,  vom  18.  December  180a 
Gerhardi  &  Co.  in  Lfidettsebeid.  Verfahrem  imr 
llfr-tfllunii  !,irht  nhhehftarer  metaüiedter  Formen  fUr 

galvanoplastische  Zwecke. 

Die  Formen,  auf  denen  der  lmIv  rnii  )ilasti»cha 
Gegenstand  erzeugt  wird,  bestehen  uns  diinnein  Blecb 
oder  Gufs  eines  weichen,  leicbt  zerreifsbaren  Metalls, 
s.  B.  Blei,  Zinn  oder  L^gintngan  desselben,  wie  Bri- 
tanniaiinn.  Auf  der  Rflekaeite  wird  die  Pom  mit 
Nnthen  veraeban,  die  fast  bis  zur  Vorderaaltai  anf 
weleber  der  Niederschlag  erfolgt,  dorchgehen  tllld  dia 
Formwand  in  nielirere  .\btheilungen  oder  Streifen  aar- 
leiren.  Xaeh  Bil'iunij  iles  Niederschlags  werden  mittels 
Ziiiijr'ii  oili'r  der",'),  die  einzelnen  Streiten  <dine  (iefähr- 
dung  des  tr'  bildi  ten  llidilkiirpers  abi;erissen  und  entfernt. 

Kl.  la,  Nr.  mi29,  vom  24.  Jannar  19UU. 
Ernest  Laboia  nnd Fran^aia Harcellin  Castal- 
nau  in  Paris.  WindaufbergStunfaeerfidtren  für  Em, 

Kohle  und  dergl. 

Im  (iegensatz  zu  dem  bisherigen  Verfahren  der 
AVinilaufltercitung,  bei  welchem  das  Autbereittingsgiit 
von  einem  Luftstrom  i^etrorten  wird,  >ler  die  schwersten 
üeraengtheilchen  am  wenigsten,  die  leiebtesten  hin- 
gegen am  meisten  beeinflufst  (fortbewegt),  wird  nach 
dem  neuen  Verfahren  allen  Theileu  des  .Aufl'ereitungs- 
gutes,  indem  es  in  die  Leitung  eines  l'rel-lutt -Ii oines 
eingeführt  wird,  dia  gleicbe  Anfiwgsgescbwiadigkeit 
gegeben,  so  dan  die  aebwetaten  Oamengtbeilchan  am 
weitesten,  die  leichtesten  dagegen  am  wenigsten  wait 
fortgeechleadert  werden. 
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Kl.  24«.  Nr.  laifiM,  vom  27.  Joni  190i).  .To»ef  | 
Stterer  in  Münster  i.  W.  und  Friedrich  A.  Beny  j 
ia  Oppenheim.  AbtcktaehtngtvorriehtuHg. 

Die  hinten  aa  der  Fenn^riUdce  aaf  oi»  «shiiM 
lllohe  a  ufgegebeaM  KoUan  wwden  dnrdi  die  ümb- 

folj^nd  aafeegebenen 
Kohlen  nach  vom  ge- 
K(-lu)1ien,  wo  sie  als 
Ablirund  iWif  den 
Rost /)  i^elanj^en.  Von 
dort  wird  der  Ab- 
braad  mittels  der  mI 

einer  dtehbafen 
Welle  e  ■ItMuden 
Stibe  d,  welche  die 
Stäbe  des  Rostes  b 
hei  i'titsprtM'hender 
Drehnin^  der  Welle  c  von  unten  nach  üben  durch- 
streichou,  sellistthatitr  ahi.'>'scli lai  kt,  su  dafs  «Ii»'  Srhlui-ke 
Mber  den  Rost  b  hinweggehoben  und  in  den  RoU- 
wifMi  «  ebfeUden  wird. 

■;i.7e,  irr.182S14,  vom 9.  Mai  1900.  Ferdinand 

Deining  in  Waterhiiry  (Conne<'ticiit).  Mwtdumtmm 
Orückf.n  von  Hohlkörpern  mittel»  Formrollen. 

Die  Hcrstellnnp  von  Hohlkörpern,  z.  B.  nahtlogen  i 
Sohren  ans  Metallscheihen,  erfolgt  dnrch  Hindurch- 
pieaeen  der  letiteren  mittels  eines  Domes  durch  mehrere 
•af  einem  Drehring  gelagerte  Fonnrollen,  die  nm  den  i 
Don  herumlaufen  nnd  die  Plitte  Uber  dem  Dom  sn  ' 
onoB  HohUtfirper  unfonBOB.  1 

18  iat  der  vom  mit  einem  Stift  54  Tenehene  I 
Dorn,  der  auf  der  Kolbensfangc  14  dos  livdraulischen 
(Zylinders  2  befestigt  ist.  In  der  J^iingsachse  des  Domes 
ist  in  eini'tn  Rock  ein  King  drehbar  gelagert, 
dessen  Kranz  mit  Zähnen  verselien  ist  und  durcii  Zahn- 
rad Hit  von  der  Weile  40  in  Drehung  versetzt  werden 
itann.  Auf  dem  Ringe  36  sind  auf  Armen  litt  mehrere 
FormrotleD  44  dreliMV  gelogert  An  onderea  Bode  ' 


des  (iestelles  8  ist  ein  zweiter,  aber  kleinerer  liydnn- 
lischer  Cylinder  3  vorgesehen,  dessen  Kolbenstange  18 
vom  einen  Druckkojtf  10  trägt. 

Die  umznfomiende  Metailpiatto  wird  in  ihrer  Mitte 
Bit  einem  Loch  versehen,  aof  Bothglnth  eriütst  nnd 
Mf  dem  Zapfen  54  des  Dooei  18  coiSgieliiast.  Dann 
wird  die  Draekplatte  19  von  vom  gegen  die  Platte 
feprefst  und  in  dieser  Stellunt,'  zur  sii  heren  Haltung 
dee  Arbeitsatiiekes  belassen.    Nuchiicm  nurU  i|>  r  King  35 
in  Rotation  versetzt  worden  ist,  wird  liuri  h  Rulir  24 
Drnrkwasser  in  den  grolsen  (Hlinder  2  eiagelu-ssen,  j 
«diliirrh  ihr  Dom  13,  den  Uegendruck  des  kleineren  | 
Cylinder»  3  überwindend,  vorwärts  getrieben  wird,  so  ■ 
dafs  die  Fomirollen  44  sieh  in  Scnraubenlinieu  auf 
dem  Werkstück  abrollen  nnd  es  unter  gloichxeitiger 
Streckung  auf  dem  atetig  vorwXrU  gehendm  Don  18 
m  einem  HohU(9iper 


KI.  7b,  Nr.  I'i2»ia,  vom  1.  Janiiir  ÜHtl,  Zusatz 
ta  Nr.  »4  816  (vergl.  „8tahl  nnd  Eisen"  löflö,  S.  94}. 
Firma  W.  Gerherdi  in  Ladenseheid.  DnOtt- 

zitkmasMHt. 

Die  BremsTorrichtang  gemftb  dem  Hanptpatent 
hateiollbei  plötxlicher  Bremsung  der  Drahtziehmaschine, 
wie  lle  bei  Drahtbrttchen,  Orahtverwirmngen  u.  s.  w. 
aodiwendig  iet,  sieht  tamiehead  erwieeea.  Naeh  vor-  | 


liegendem  Znsac/|iatent  sind  daher  die 
des  Uauptpatentes  durch  ein  Bremeshand  s  ersetxt,  dae, 
am  das  auf  der  Spiitiii  l  b  aufgekeilte  Mitnehmereehäuae 
gelogt,  mit  seinem  einen  finde  sn  dem  StiaMr  der 

MaseUne  ind  mit 
I     I  seinem  anderen  Ende 

an  einer  Stange  ht 
befestigt  ist.  Letztere 
ist  drenb&r  mit  dem 
Hebel  ft  verbunden, 
welcher  auf  der  Tritt- 
hebelachse w  sitzt  nnd 
somit  dnrch  die  Be- 
wegnng  des  Tritthe- 
bels /  sa^eieh  mit 
der  weftmnffe  g  nad 
dem  im  dicsi  r  angp- 

lenkt  III  K  nirlieltel  h\ 

flil"      il:r  Hi'll'Unt,^? 

kupplung  bewegt  wird  und  zwar  derart,  dafs,  wenn 
durch  Niedertreten  die  Knpplnng  aasgelöst  wird,  daa 
Bremsband  s  gleichzeitig  angezogen  und  die  Zieh- 
tromrael  «  gebremst  und  amgekehrt  beim  Hochgehen 
des  Hebels  f  infolge  Eigengowifibts  der  MnSe  g  die 
Kupplung'  eingerücß  nnd  das  Bramaband  •  gelSst  wird. 

Kl.  7a,  !<r.  122«:«,  vom  27.  März  lÖÜO.  iL  M. 
Daelen  in  Düsseldorf,  ffuffwoifaiearlr  nwa  dsig- 
tealzen  von  Voll-  und  Hohlk6rp»m. 

Auf  den  Walzen  A  und  B,  die  in  zwei  Ständern 
gelagert  nnd  in  bekannter  Weise  mittels  Ksaunwalaea 
angetrieben  werden,  aitsen  je  swei  Sebeiben  F  nnd  H 
lose  auf,  welclie  Hilf  ihrem  rinfani.'e  verzahnt  sind 
und  von  dem  llaiidrade  7'  aus  gedreht,  sowie  mittels 
der  .Sperrklinke  ^'  festjL'estellt  werden  können.  In  den 
Scheiben  sind  je  sechs  H<illw  uizen  J  K  L  M  S  O  u.  s.  w. 
gelagert,  von  denen  je  drei  unmittelbar  und  je  andere 
drei  durch  Vermittlung  von  zwiachengelBgerten  Rollen 
L  O  mit  den  Walzen  A  und  B  in  Berülirung  stahaa 
nad  von  ihnen  in  Drehung  verseist  werden  nnd  swar 


ff 


abwei'hselnd  in  der  einen  oder  anderen  Richtung. 
Sämmtliche  Rollwalzen  sind  mit  Kaliber  versehen  und 
«war  derart,  dafs  je  eine  obere  mit  je  einer  unteren 
BoUwalse  ein  Kaliber  bildet  Vor  nnd  hinter  den 
Wabtenatändem  sind  je  zwei  Walsenpaara  X  nnd  T 
angeordnet,  die  das  Werkstück  stützen  und  durch 
gegenseitige  Verschiebung  in  Richtung  ihrer  Längs 
achsen  nm  90'  drein  t:  k  nuien  (Figur  '2:. 

Der  WalzvorgaiiiT  ist  di  rart,  diifs  das  Werkstück' ir 
durch  die  Walzen  ./  A'  vun  link>  nach  rei  hts  und 
nach  W  '  itrnlrehung  der  Scheibenpaare  f  H  durch  daa 
Handriiil  I'  von  den  nächsten  Kaliberwalzen  M  A'  wieder 
ZI) Hl ck getrieben  wird^  wobei  es  jedesmal  durch  die 
Wulzen  X  T  am  90*  gedreht  wird,  um  den  in  den 
Kaliberöffianngen  entstandenen  Orot  absowalzen.  17acb 
jedem  Pnrchgange  des  Werkstücke»  wird  das  nSebst 
kleinere  Walzenpnar  i  liu-.  ^trllt  und  durch  die  Sperr- 
klinke 6'  festgestellt.  Beim  Auswalzen  von  VolLkörpern 
wird  der  Dom  ü  entfernt 
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Ftotonto  der  Ver.  Staaten  AnMrikaa. 


Hr.  tMM»  bü  Cttili.  Klmer  tiatea  für 
Tbeodor«  J.  Mhjtt  ia  Wsahington,  O. 

y.  St.  A.    MagnetUeht  BrztehaiduHg. 

f  In  der  Patentschrift  662410  ist  folfendM  Seheid«- 
vi  rfahren  heschrieben.  «  ist  der  Polschnn  eines  Elektro- 
magnuten  b  (panktirt  peneichnet),  in  dessen  Polfläche 
mit  nnmag^netischeni  Material,  z.  R.  Bloi,  ausgefüllte 
and  oiageebnete  Bisnen  c  verlaufen.  Vor  der  Pol- 
fläche bewegt  eich  pa- 
rallel dam  TOB  linka 
iia«h  rechte  ein  end- 
loses TrtaqpMtlMiid 
vorbei,  Avf  «elebem 
sich  daÄ  aus  Acm  Trich- 
ter d  herrthfallrtiiic  (ie- 
miscli  ans  iiuruiiiuirne- 
tischem  una  diamafrne- 
tischem  Material  fest- 
sctzt,  während  ein  Theil 

 lagnetischen  Materials  sofort  nach  <  fällt.  Das 

am  dm  Bande  hnAndQ  Gemisch  ordnet  aich,  eat- 
fpmohead  den  wellenfBnnigen  magnetisdien  Feldern, 
in  vellenfSnnigen  Streifen  von  moos-  oder  büschel- 
fSmiger  Stmctur  an.  welche,  da  die  Krümmungen  der 
Feldt-r  am  Ortr  verharren,  infolj^e  der  Fortbeweirung 
des  Bandes  t-ine  beständige  l'mordnang  erfahren,  wobei 
die  mechanisch  fest^phalteneu  diamagnetischen  Theile 
ridi  lösen  nnd  ancn  nach  «  fallen.  Dieser  Vorgang 
kann  durch  eine  das  Trans- 
portband ench&ttemde  Vorrich- 
tung untentiltst  werdsB.  Bei  f 
ist  die  Ansiehmig  des  Pol- 
«ehttbes  dnreh  eine  grofse,  da- 
hinter angeordnete  Schiiiied- 
eisenniaase  soweit  berabgesetzt, 
dafs  auch  das  paramagnt^tische 
Material  herabfallt.  PolHiichen 
and  Tmasportband  können  auch 
geneigt  «ngeordnet  werden 
(662409).    Nach  der  Patent- 


^'^m^  tehrift  662411  werden  die  Blei- 

<?^^  Unien 


ngor  t. 


ff  (vergl.  Figur  2)  so  anf 
der  l'olflärhp  n  geführt,  dafs  sie 
vom  oberen  Kiide,  gegenüber  der 
Stalle,  an  weli-ber  das  Si'lu'iiif  L'uf  mis  (b'tn  Trichter  rf 
auf  das  von  oben  nach  unten  geführte  Band  auffällt, 
Aber  die  ganze  Fläche  vertheilt  sind,  aber  unten  nach 
aolaen  geführt  sind.  <io  dab  die  in  den  magnetischen 
Feldern  festgehalten!  n  pnramunetischen  Theilchen 
■Btar  hflstlBaiger  UmordBOHf  (und  Aoslfisanc  des 
ditnagnetisehen  Theila)  an  den  Rand  des  Made« 

Seführt  und  in  den  Behältern  f  abgelegt  werden.  Der 
iamagnetische  .Antbeil  fällt  nach  e.  In  den  Patent- 
schriften ÜG2  412  bis  662411  werden  unt^T  Beibehal- 
tang  der  beiden  oben  erläuterten  Grundgedanken  ab- 
geladerte  Voniebtongen  beachrieban. 


Nr.  660  790.  Kug.Mn-  Childs  in  Host  im, 
Mass. ,  V.  St.  A.  Verfuhren  zur  Begtimmung  der 
HMrUhitxe  eines  Stahle». 

Erfinder  hebt  hervor,  dafs  Stahl,  der  in  gleicher 
Zusammensetzung  hergestellt  ist,  doch  nicht  immer  so 
gleiohmftbig  OUt  duii  «r  stete  dieselbe  Hitie  rar 
vonkoanensteB  Hirtnng  branebt  üm  sieh  von  dieaem 
Uobelstend  und  von  der  6efahr  frei  zn  machen,  die 
angewendete  Ritze  je  nach  der  wechselnden  Beleuch- 
tung (bei  trübem  oder  sonnigem  Wetter)  falsch  zu 
schätzen,  bestimmt  Erfinder  die  für  jeden  Stahl  ge- 
eigTi«t<"stp  Hitze  zum  Härten  in  fulgeniler  \Vei-<e:  In 
dem  Aasschnitt  a  des  Kastens  6  liegen  älasstäcke  «' 


f« 


bis  e'*,  deren  Farbe  von  dunkel  bis  hell  gelb  abfällt, 
in  solcher  Tönung,  dafs  die  Farbe  der  mittleren  Gläser 
der  mittteren  Farbe  eines  auf  Uärtehitze  gebrachten 
Stahles  entaprieht.  Diese  Gläser  sind  von  hintan 
dnreh  von  4  ralMtiitaa  lieht  balanehtot.  Der  n ' 
prüfende  StaMflCab  wird  nn  in  ein  Sehmiedofbner  ge- 
nnubt  und  dort  so  weit  erhitzt,  dafs  der  Stab  im 
Centram  des  Schmiedefeuers  über  Uärte  warm  ist. 
Darauf  wird  er  vor  die  Sralu  <,'eliracht  nnd  so  längs 
bewegt,  daCs  sich  die  Farben  auf  ätab  und  Scala  decken 
(die  OrSÜM  d«i  SehniiadaiftMra  nnfs  offenbar  so  aus- 

Srobirt  werden, 
afs  der  Farben- 
abfiall  von  bia 
e**  auf  dam  Stak 
sich  ungefähr  anf 
derselben  Länge 
vollsieht,  wie  auf 
der  Scala.  Ref.). 
Die  .Stabstelle  ge 
genüber  c'  wird 
angamerkt,  der 
Stab  gekühlt  nnd  vom  anderen  Ende  angafugen  in  Bmoh- 
proben  lerlegt  Enreiehtman  dieienigeBmchstelle,  deren 
Aussehen  die  voUkommanato  Htttnng  anaeigt,  ao  bringt 
man  den  Stab  wieder  vor  die  Scala  nnd  twar  nK  dar 
Marke  gegenüber  c'  und  notirt  den  Glasstreifen.  z.  R. 
c*,  welclier  der  ermittelten  Steile  der  besten  Härtung 
egenüberliegt.  Da  anf  dem  wannen  Stab  die  dlnth 
arbe  gleichmiUsig  sich  von  der  Nüance  c'  bis  c'"  ver 
ändert,  wird  die  Nüance  c''  diejenige  sein,  welche  die 
Stelle  bester  Härtung  gehabt  hat.  Darauf  ersetzt  man 
aiaimtlloba  Glaastnoke  bis  r"  durch  ein  grofses 
von  diar  Färb«  e*  nnd  wärmt  beim  Hürtan^afanaiitliahe 
Stacke  dea  wia  voratohond  geprüftan  Poatama  anf  diaae 
Glndilkrba  an.  

.>r.  «MjIOI?.  ('«ruelius  Kuhlewind  in  Knoz- 
ville,  Pa^  V.  St  A.    La^ar  für  Wabiem. 

Die  Flgar  atoltt  den  oberaa  Thail  «Ines  Walzen 

Ssrflstes  im  Schnitt  dar,  in  -walehaai  die  beiden 
chranben  a,  mit  welchen  die.  eine  der  beiden  Walaea 
vertiial  eingestellt  wird,  so  gelagert  sind,  dafs  oim- 
!  Längsbewegun«,'  iler  Schraube  eintritt,  wenn  der  auf 
die  Walze  ausi:' uhtf  l)iiit  k  l  iue  gewisse  Grenze  über- 
schreitet, bei  lier  ein  Brechen  der  Walze  zu  befürchte« 
iat  Jade  Sohranba  •  iat  in  einar  Büchse  b  befestigt. 

welche  mit  stei- 
lem Oewind«  in 
dem  Li^ma- 
hlaaaffseuaut. 
Die  Rficbse  b 
ist  durch  ihren 
gezahnten  Raml 
d  mit  der  lose 
auf  rt  stecken- 
den Muffe  e  ge- 
kuppelt, auf  der 
ein  Excenter  f 
sitzt,  das  bei 
Drehnag  eine 
swlsehen  den 
Plantschen  c'  utnl  sitzende  Nase  m  nach  links 
schiebt.  llienlunb  wird  der  Keil  q  nach  linkn. 
Keil  h   narh  unten,    Keil  i,  mehrir'-n  Theilen 

snsanunengesetzt,  nach  links  verschoben.  U  t  ti  rer  gegen 
dia  Wirkung  der  Keder  Jh.    Uebaiateigt        i    1er  auf 

n  an^attbto  Lkagsdmck  eine  gewisse  obere  Grenze, 
ao  wird  dio  Bilchae  h  im  Gehäuse  sich  drehen  und 
dabei  nach  oben  ausweichea,  indem  die  Keile  9t  \  * 
durch  die  Nase  n  gegen  die  Wirkung  der  Fedor  A, 

wie  oben  beschrieben,  verschoben  werden.    Nach  dem 

Aufhören  der  Ucherla.<!ti)iig  bringt  die  Feder  die  Theile 
wieiier  in  ihre  Anfangs.stellung/unielv.  Thin  h  den  Hebel  ',• 
kann  die  Vorrichtung  auch  von  Uand  bethätigt  werden. 


L.iy„^cd  by  Google 
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Nr.  6t»(HHIt.  Kilwin  A.  Hahbnsre  in  Chiii- 
bria  nVvo.,  V.  St.  A.v  K'>k\Mif,-<\^ 

Zwei  Reihen  von  Koksöfen  a  sind  inrn  rliall»  einer 
BwisdieB  Stirnmraortt  h  gehaltenen  Enl^chüttung  e 

so  angeordnet,  dafs  die 
Oefen  der  einen  Reihe 
den  Ztriaehenräumen  der 
aadereDlteihe  gegenüber 
stehen  (die  Reihe  rechts 
ist  nicht  zu  sehen).  Die 
Ahi,'a<''  zielien  diircli 
einen  Schornstein  e  ab,  wilohfr  /wischen  zwei  Oefen 
der  amieren  Reihe  hineinreirlit  um!  diesen  einen  Theil 
der  Abhitze  xurulirt.  Dm  Zafuhrgeleise  f  liegt  anf 
Pfeilern  g.  Die  geiirängle  Anordnwi;  bedingt  Banm- 
ind  Wima-Btsplmili. 


Gr6nder  die  BewflgmgiTorrielitiiiig  für  die  Finger  a 
«iner  solchen  Umwendevorrichtnng  seitlich  vom  \Vulz- 
tisfih  h  an  und  «war  in  folgender  Weise:  Per  hydrau- 
ÜN-be  Kolben  <•  br'weirt  durch  Seliub^tiiniren  d  anf 
Schienen  f  «Icii  Wa/cii  f  hin  nnd  her,  auf  welchem 
sich  ilcr  iliii  cli  ( ii'j.  iiki  .ilii  7  LTcsiicistc  Knlbendruck- 
(  ylinder  h  tut  Dreiuintr  der  Achse  i  befindet.  Durch 
Drehung  dieser  Achse  werden  die  mit  rarallclfiihrungfc  / 
versehenen  Finger  gehoben  und  gi'seukt  m  ist  ein 
Schntibleeb  ttlwr  der  Aehse  i. 


Nr.tWIS;;.  .lulian  Kennedy  in  Pittsburg, 
Pil.,  V.  St.  A.    Xufähni'i'islisi-h  für  \f Ulzicrke. 

nie  Fignr  stellt  in  ilcr  Ohcransii'bt  ein  iins  drei 
Walzen  bi'stolicmles  Walzwerk  n  lu-list  Ztifiiiininirs- 
tischeo  b  und  «■  dar,  an  welchem  folir.  ndp.  nach  Ansicht 
des  Erfinders  zweckmäfsige  Einzrllu  itcn  ht  i  voranheben 
sind.  Der  hvdnaiieche  Kolben  d,  welcher  den  Tisch  i 
und  dnch  wittkelhebel  t  8tan^  f  and  eine  «weite 
Winkelhehelsnordnnng  gleichzeitig  den  Tisch  e  anhebt, 
ist  nnmittelhar  am  Wnlzengi^rüist  anfgestellt,  so  daf» 
Gradfiihrunj;en  beim  .Anhebtn  iler  'I'isi  he  nicht  nöthig 
sind.    Die  Rollen  i/  der  Tische  erhalten  in  Orappen 


Vr.  MIMB.  Edward  J.  Dnff  in  Liver- 
pool, Bylttd.  OM$nnigtr. 

Der  lust,  bestehend  ans  Stkben  o,  ist  darhartig 

gebaut  und  liegt  auf  festen  Wänden  h  nnd  am  First 
auf  einem  Träger  c  auf.    An  der  oberen  Kiuitc  von  6 

.sind    Iliiuun  vor- 
^  gesehen,  in  welchen 

der  Rost  einen  Wi- 
derhalt findet.  In 
dem  Träger  c  ist 
eine  drehbar  dnrch 
die  Ofenwand  ge- 
führte Achse  rf  an- 
freoi  diict ,  welche 

I  lm  11   Klopfer  (' 

traijt,  welcher  rechts 
oder  links  an  den 
Koet  anschlikgt,  wenn  die  Achse  d  mittels  des  Annes  f 
gedreht  wm.  Dies  hat  den  Zwook,  ein  Znsanimen- 
hacken  der  Asobe  im  Roet  la  vemiadem,  weiehes 
besonders  leicht  bei  Generatoren  eintritt,  welehe,  wie 
der  vorliegende,  zw.  ks  (rewinnung  von  Aumioniak 
mit  reichlicher  Dampfzufuhr  arbeiten  ^vergl.  Britische 
PatMitscbrift  18  081  von.  Jahre  1889). 


Nr.  <i(i0776.  Albert  T.  KeUcr  lu  Wilkins- 
bnrg,  Pa.,  V.  St.  A.  \  onickiiimg  mm  ÜmiMiuUn 
dtt  Ingat*  auf  dem  M'alztinch. 

Da  die  den  Ingot  anhebenden  Theile  der  Wonde- 
vtHrridktBBig  eine  lothrechte  Bewegung  haben  mfisaen, 
ordnet  man  die  bewegenden  Mechanismen  meist  nnter 
dem  Walztiseh  an,  setxt  sie  dabei  aber  gleichseitig 
der  (iefahr  des  Verschmntsens  durch  Olfinspan  nnd 
deig^.  aaa.  Dteiein  Uebahrtaad  an  Termaiden,  ordnet 


von  je  fünf  mittels  /ahnrädern  von  der  mittleren  j/' 
aus  Antrieb.  Die  Hullen  i/'  stehen  mittels  I  niversiu- 
gelenkes  mit  den  .Staugen  Ä  nnd  diese,  wu  dcruiu  dnrch 
ein  Univeraalgeleak,  mit  den  in  festen  Lagern  laufen- 
den Wellen  i  in  Verbindnng,  ao  dah  die  Bewegung 
der  Zufuhrungsrollen  von  der  festen  Hanptwelle  k  ab- 
geleitet werden  kann,  ohne  die  Auf.  und  Abbewegung 
der  Tisclie  zu  bindern.  Nur  mufs  die  Rolle  </'  um 
einen  geringen  Hetrag  li«ngs  verschiebbar  sein.  Die 
Wellen  /  für  die  Zwischenriider  sind  durch  beide 
I.4ngsträffer  m  der  Tische  bindnrcbgefübrt  und  geben 
dem  TiiM  die  aötbige  Qnenrerateiranf. 

Nr.  IMtäSiS.  .1a nies  W.  ßryson  und  James 
A.  Kvarts  in  N  e  w  C  aatlo,  Pa.,  V.  8t  A.  Mritr- 
tinch  für  Walzwerke, 

Der  Fördertisch  ist  bestimmt,  kalt  zu  walzende 
Bleche  von  einem  Walswerk  tum  andern  zu  fuhren. 
Die  FSrderfliehe  bcetehtanaeadloeon  Siemen  a,  welche 
,  ,       /       V  ,  parallel  an  ein- 


ander  über  am 

Rahmen  h  ange 
ordnete  Riemen- 
sibcil'tn   c  und 
Leitrollen  geführt 

sind.  >  i^t  'i  '  .  III  Motor  aus  angwlriebenc  Welle^  durch 
Kettenüberlragung  mit/"  vorbmuen,  »/ eine  .\usriickvor- 
richtung.  Die  Krtiudung  besteht  dann,  dafs  die  Knden 
des  Wustiaebea  k  am  Achsen  i  hochzuklappen  sind, 
damit  dioWalaw«!^  oluo  Beseitigung  des  gaaaen  FOr» 
dertiachea,  awecka  Beinignng  n.  a.  w.  angiogUeh  aind. 

Vr.tmtÜH.   Elwood  F.  McDowell  in  Phila- 
j  d  e  1  p  h  i  a,  P  a. ,  V.  S  t.  A.  Verfahren  zur  HertUUungtim* 
kaltbaren  feuerff-sten  Futters  für  metaUuiyUek»  Otfm. 
Um  die  aar  Auskleidung  von  Ckmveirtem  wvt' 
I  wendeten  sanren  oder  basis^en  Ziegel  widerstanda- 
fähiger  gegen  Temneratursehwankungen   zu  machen, 
hat  man  sie  rlurch  Krennen   von  (iemisehen  aus  dem 
feuerbestiiniiiiren  Material   mit  Tlieer  unii  dertrl.  her- 
g«!stellt,  was  sich   aber  nicht  bewährt  hat.  Erhoder 
i^moritgnirt  die  fertiiren  Zii  t^cl  durch  Kochen  in  Stein- 
kofilentbeer  oder  schweren  .Mineralölen.    Dem  Theer 


wird  zweckmiifsig  ein  bei  gewöhnlieher  Temueratur 
fester  kohlenstoffhaltiger  Körper  beigemengt,  s.  Js.  Uara, 
damit  die  Zief^  nicht  feaeht  und  Klebng  bleiben. 
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Referate  und  kleinere  MittheilungeiL 


rpintijitz  7nr  Erziolung  einer  Migllchlt 
rauchfreien  Yerbrennun?. 

Bei  der  Construrtion  von  I)aiii[if ki-sscl  -  Innen- 
feucruiii,'fii  mit  Planrost,  welche  eiiir  !]!■  L^iiclist  voll- 
kommene und  riiDi  hsi  liwaehe  Vcrbrennunff  ergeben 
sollen,  sind  für  den  (  \instrurteur  folgoide  draiOeushts- 
pirakto  TW  nafigebender  Bedentoi^. 

Die  Ma  dem  (HmIi  anigeiwortmtn  Braimiiiaterial 
angetriebenen  (in»e  mflssen  im  Verbrennongmame 
die  BD  ilirer  t^ntzündung  erforderliche  Temperatur  vor- 
finden, es  nmfi?  ihnen  die  zii  ilirer  Verbrennung  er- 
forderliche Luftiuenge  reehtzeitig  zuj^etülirt  und  (Jase 
und  Luft  niüxsen  inni>(  gemischt  wt-rdcn.  Man  hat 
dies  durch  Einbauten  von  tenerfesteni  Material  in  Form 
von  Gittern,  hohlen  Hingen  n.  8.  w.  in  die  Flammrohre 
mit  mehr  oder  wenicer  gntom  Erfolge  zu  erreichen 
oeetrebt.  So  theilt  t.  B.  Herr  H  i  1 1  i  g  e  r ,  Oheringenienr 
des  Dampf kes<eIrevisions-Verein<  Üerlin,  in  s<inf'm 
Jahresbericht  1^00/1901  bei  der  tk-s>prccliuug  von  rauch- 


nnd  wird  jetst  frieohes  Brennmaterial  aofgeworfen«  so 
treffen  die  sich  entwiekehiden,  schwer  entsSndbaran 

Kohlenwasserstoffe  iiuf  dm  irlnhenden  Einsatz,  werden 
entzündet  und  i-rhaltni  durch  das  Innere  desselben 
die  erforderlii  lie,  zur  \'iThrennunjj  dienende  Luft  hoch- 
erwärmt zugeführt.  Vermiii^e  der  schraubenförmigen 
Gestalt  des   Kinsatzes  werden  (iaeo  nnd  Luft  anfr 

innigste  f^emiioht  nnd  die  VerbrenBnngBwodaote 
swungen,  im  Plammrolira  einen  grBlteren  Weg  inrüek- 

zulegen,  so  dafs  ihre  WSrme  beeser  ansgenntxt  wird. 

Ein  etwaiges  Ablas^ern  von  Rnfs  im  Flammrohre  wird 
durch  die  leldiaftf  Be  A>  ;,'iinL'  d*M-  Gase  verhindert  oder 
doch  vermindert,  wa^^  licsuniier^  bei  Wellrohren  von 
Wiehtiirkeit  ist. 

Der  Einsatz  besteht  au»  einzeln  miteinander  ver- 
bundenen ('hamottesteinen.  Die  < letlnungtn  fQr  den 
Anstritt  der  Secnndüriaft  befinden  sieb  an  der,  dem 
Boat»  aligewandten  Flache,  so  da6  die  yorgeiribiBle 
Lnft  direet  vom  Sehernsteinzui^n'  anirei^augt  wird. 

J.  Thoren,  Wtidfnau-Süg. 
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Austritte 
SckiM4trM 


vetsehrenden  Feuerongaarten  bei  Kaaseln  mit  Innen- 
fboflning  Folgendes  mit:  „Eine  hiem  für  oberachle- 

aiadie  Steinkohle  geeignete  Ranchverbrennnngs-Vor- 
ricbtnng  besteht  au«  einer  hohlen  FenerbräcSe  und 
einem  daliintcrlietreniien  Chamotte-Kin;,'.  Dir  Wirkung 
dieser  Hinrichtung'  beruht  darauf,  dafs  den  iilier  die 
Feuerbni<  ke  hinziehenden  Gasen  an  der  geeigneten 
Stelle  Lnft  an  ihrer  Verbrennung  zugeführt  wird.  Da 
mm  in  der  Ba|^  an  dieser  Luftaustrittsstelle  die  Ent- 
landnngitemperatBr  der  Kohlenwasaeratoffe  noch  vor' 
banden  ist,  so  werden  dieselben  mit  langer  Flamme 
verbrennen;  um  nun  die  Flamme  in  si'li  vor  ihrer 
Verbrcnnunir  vor  Abkühlung  zu  schützen,  bezw.  die 
X'erliniiniinjr  zu  begünstigen,  ist  hinter  iKr  Feuer- 
brücke ein  Chamotte-Ring  angebracht,  welcher  im  Be- 
triebe sich  in  hoher  Kothgluth  beKnaet." 

Es  ist  klar,  dals  diese  Einsätxe  SB  ao  wirknngs- 
voller  sind,  je  grfifser  ihre  Oberflielie  besw.  je 
trröfser  die  Menge  der  Wänne  ist,  die  aie  in  aich 
aufzunehmen    vfrniötri'n.   je  wenicer   sie  den  freien 


t^uersidinitt  iles  Flaiiinu' 


l<^  inniger 
Diese  Er- 


sie  (iase  und  Verhrennuui;sluft  uii.Mlien 
wägungen  waren  es.  welche  zur  <"unstruction  des  vor- 
stehend abgebildeten  Flamnirohreinsatzes  geführt  haben 
und  dessen  Wirkungsweise  kurz  erläutert  sei : 

Vor  der  fieaebielroiur  dea  JBoitea  mit  frischem 
Brennmaterial  wird  das  Rohr  flir  die  Zuführung  der 
secundiiren  Luft  in  den  hohlen  Einsatz  geschlossen, 
der  Einsatz  selbst  ist  dorch  das  in  höchster  Glutb  auf 
dem  Roste  beHndliehe  Breuunalerial  gllüiend  geworden, 


Akhtairlgkeit  der  Zugfestigkeit  and  Braehdolniif 

der  Hronze  von  der  Temperatur. 

Kaudirertor  (!.  von  Bach  veröffentlicht  in  Nr.  42 
der  Zeitschrift  des  „Vereins  deutRcher  Ingenieure" 
weitere  Versuche  Uber  die  Abhängigkeit  der  Zug- 
festii^nit  md  Bruchdehnung  der  Bronze  von  der 
lemiwritar.  Di«  vorliegenae  Arbeit,  welche  aioh 
hinsfehflieli  ihrer  Sorgfalt  nnd  Gediegenheit  den 
frülii  rrn  zalilrcirhnn  .Vrlndten  des  im  Materialjiriifiings- 
\ve^^■n  viiiilicilhaff  i)i-kannttMi  Verfassers  an>i'hlief»t, 
erstreckt  <i<  h  auf  Hr<>nzest;il>f  mit  87  Kuiifer,  .^,7  Zinn 
und  l.H  Zink,  wahrend  die  früheren  Untersuchungen 
sich  auf  .Stäbe  mit  91,4  Kupfer,  5,5  Zinn,  2,8  Zink  u.  s.  w. 
erstreckt  hatten.  Die  TenqperatoreOt  bei  welchen  die 
FrQliuwen  Torcenommen  wurden,  waren  gewfihnliohe 

  dann  lOO*  9Ö0«,  «O», 

ÜK.IÜ»  C. 

Verfluser  hht  seine   Ergebnisse  wie  folgt  su- 

sammen :  Die  nntersuchte  Bronze,  welche  bei  gewShn- 
lieher  Temperatur  nach  der  Zusammenstellung  II  der 

Abhandlnng 

eine  Zugfestigkeit  Kz  von.  ......  8491  kg/qen 

g   Bruchdehnung  <f  von   17,4  */• 

,   QneradinittBTerniindemng     ron.  .  81,8  « 

beaitit,  neigt  fBr  diese  Gr9£ien  bei  den  Tempemtnren 
100*  800*  960«  800«  860«  400«  460«  600*  C. 


rrviungm  vvTWBUonauva  war« 

Temperatur  (19  bis  22 "  C),  d 
300«,  860«,  400»,  450  "  und  b> 


.  Kj,  ^    by  Google 
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nach  den  Zn8«mmAnatolliuig«a 

nr  VI  vn  vm  n  x  xi  xn 

die  Warth« 

&=2477  2381  2031  1610  1158  1118  831  69bkg/qcm 

•  =s20,l   17,9  12,1    6,8    2,0     1,5  0,5  0,3Vo 

4»  =20,0  ir>,l  14,1    8,8     1,5     1,0    0  0  „ 


BobriatnngHi  ttr  aterk  ttbttbititaB  Dmpf  au- 

ruschliefs^n  und  in  solchen  für  IlKUg  SbÖrfaitstea 
Dampf  nicht  empfelilenswerth. 


mit 


Werden  die  VVeitbe  bei  ^völinlicher  TempeMtnr 
1  bezoioliBet,  M  wgiclbai  lieh  folgamde  Virliitt- 


ZngfiMtigkieHMi 

hti  rnnd 

20»  100"  200  "  250  »  300  «  360  »  400  «  450»  800»  C- 

1491  2477  2881  2031  IGIO  1158  1113  831  693 

1     0,99  om  0,82  0,6!j  0,4<i   0,45  0,33  0,28 

d.  h.  die  Zugfestijjkeit  ist  bei  100 "  G.  rund  die  gleich© 
wie  bei  eevöhnlicher  Temperatur,  bei  200'  hat  aie 
um  47o,  bei  250"  um  18  >,  bei  800*  am  36  V«,  bei 
860*  nm  547«,  bei  400*  um  56  >,  bei  4B0*  vm  eT*/li 
und  bei  500"  um  72  7»  abgenommen. 

fiei  der  früher  nntarrachten  Broose  der  kai«er- 
Udmi  W«tft  Ib  Kiel  «tgAm  ridi  IblgiMla  ZthUn : 

,,v,>,  0     30Q(i     4Q0»     600*  C. 

Ai^i     2215     läöb      625  ÜS 
1      1^1     O^M     0,57     0^  0,18 

Braohd«httuiigfloi 

bei  laud 

20»   100»  200  ^  250»  mr'  350"  400 '>  450  »  500^  C. 
17«i  20,1  17,8  12,1   6,8    2,0    L5    0,5  0,3 
1   1,16  1,06  0^70  0,39  0,11  0^  0,(16  0,06 

[)ie  starkf  Zunahme  der  Urui-lidelmun?  bei  IfWC. 
wie  auch  die  iiöhore  Zahl  bei  2UU^  ü.  wird  auf  Kech- 
nnng  von  ünregelm&fsigkeiten  im  Material  zn  setzen 
MÜ^  die  —  wie  bereits  erwähnt  —  bei  Bronse  hinSg 
in  die  Eneheinang  treten. 

Bei  der  erwähnten  Bronze  der  (kliMrlldim  Werft 
in  Kiel  ergaben  sich  die  Zahlen : 

aO«     100"     200  »     300  »     400  «     500"  U. 
8&S     85,4      34,7      11,5       0  0 
I       0,98      0,9«      0,32       0  0 

Querschnitts  verniinderuTiEren 

Miund 

«)•  100  *  200"  250«  üUO®  350"  400  "  450'^  500"  C. 
21,3  20,0  19,1   14,1    8,8     1,5    1,0     0  0 

1    n.?>4  0,90  n,ßc  0,41  0,07  0,05     0  0 

l>ie  Brome  der  kaiserlichen  Werft  lieferte  die 
Zahlen: 

90»    100»   200  »   300»   400«  ÖOO«  C. 
62,1    47,4    48,2    16,2      0  0 
1      0,91    0,93    0,31       0  0 

Der  Veigleicb  der  vom  Verfasser  für  diese  Bronzen 
erauttelton  Cn^o  mit  denjenigen,  welche  für  die  Bronze 

der  kaiserlichen  Werft  erhalten  wurden,  zoi;:t  rid)cr- 
einstimmung  hinsicbtlinh  des  Abfalles  der  (^urve  der 
Zupfe ^t!i;kelt(  11  wie  imi-h  der  Bruchdehnun<:en  nach 
rji  l.erschreiten  der  Temperatur  von  200»  C.  Nur  geht 
hier  der  Abfall  weniger  rasch  vor  sich  als  dort.  Nament- 
lich tritt  dies  bei  der  ßruchdohnane  hervor,  welche 
—  wie  zu  beachten  ist  —  bei  gewShmldier  Temperatur 
für  die  flrftber  nateraaehte  Bnnee  niad  ^doppelt  lo 

Kofs  war  alt  wie  bei  der  Broa»,  Uber  die  hier 
richtet  worden  ist. 

In  Bezug  auf  die  Verwendung  dieser  Bronae  zu 
VentiljrtdiäHSfMi,  liohrstiicken  n.  s.  w.  in  Leitungen  für 
ilbtffliitzten  Dampf  wird  im  wesentlichen  die  gleiche 
Scblufsfülj^emng  wie  früher  zu  machen  sein.  .\uch 
dieaea  Material,  des  sonst  als  eine  eote  Bronse  an- 
gaaalieiB  werden  mnh,  ist  voa  der  verwemdan;  in 


UraUrtlfte  and  gresehnittene  llg«l  Im  i§m 

Terelnlgten  St-aaten. 

I  Die  £nengang  von  Drahtstiften  belief  sich  im 
Jahre  1900  anf  328117  t  gegen  S45736t  im  Jahre 
1899;  an  geacbaitteaea  Ingeln  Warden  hergestellt 
1900  :  71869  t,  1899:  861»!  Die  Erseugang  gS' 
schnittener  Nägel,  die  im  Jahr«  1886  mit  360000 1 
ihren  Höhepankt  erreichte,  irt  seitdem  ständig  zarnek- 

fegangen;  in  Pennsvlvanien  werden  ^beschnittene  Xäge.I 
ereit»  seit  dem  Jiahre  1890  überhaupt  nicht  mehr 
herg'eatellt,  dapepen  entfallt  auf  den  >  ;i'i  ri,7'»n  Industrie- 
bezirk  jetzt  etwa  die  Eälft«  der  OrahtaageiprodactioB. 


Nlcktlk«n(lMi«  Ib  SeklMlaii. 

Die  im  Kreise  Frankenstein  gelegenen,  im  Eigen- 
thum  der  Schlesischen  Nickelwerke  befindlichen  Gruben 
.Martha'*  und  „B«nDO'^  sind  nach  einer  Mittheilung 
der  „Deutschen  Wartai*  tum  1&  Not.  in  ateter  Ent- 
wicklung begriffba.  Vaehdem  iia  Jahre  1689  nur  etwa 
80  t  Nii^elerze  gewonnen  wurden,  stieg  die  Erzeugung 
im  vorigen  Jahr*;  schon  tast  auf  4O0O  t  im  Warthe 
von  fast  8^)<MK)  Jf:  Die  Sthmeiziiütte  liefindet  sieb 
auf  der  „Martha''-Qrnbe  und  kann  täglich  25  t  ver- 
arbeiten. Zur  Zerkleinerung  und  sonstigen  Anf  bereitong 
der  Erze  dienen  femer  zwei  Dampfmaschinen  von  fast 
2CH'  Fferdekräflen.  Die  ^Verke  ermangeln  vorläoflg 
noch  der  Eisenbahn.  Du  jodo«h  von  der  Station  Silber- 
berg der  Enlengebirgsbahn  sin«  SehienenTerbindong^ 
mit  Frankeiisteiii  hers/estelU  werden  soll,  werden  hei 
dieser  Gelegenheit  auch  die  bezeichneten  Werke  in 
die  neas  Biaenbahnaalage  ainbaBOfea  werden. 


Das  Carbidwerk  Flums 

wird  10  einer  läugoreu  Ablinndlunp  der  „Hchweiz. 
Bauzeitnng"  vom  12.  October  1901  und  vorlu-rgehenJen 
Nummern  einübend  beschrieben.  Die  Wasserkraft  des 
Schilzbai  lies  im  der  Kihe  tob  Flums  wird  durch  eine 
Turbinenanlage  Ten  Baeher,  Wyüs  &  Co.  unter  Auf- 
bringung von  9dOO  P.S.  beaatat;  sa  dieaem  Zweek* 
sind  drei  Turbinen  von  je  800  P.  S.  aufgestellt  and 
mit  jeder  <lerselben  ist  durch  eine  Zodel-Voitiisoha 
Kupplung  das  Msgnetrad  eines  Dreijihjisen-Generators 
verhnnden.  Die  Spannun«;  betriiirt  5000  Volt,  der 
Wirkunp^trrad  ri;_{  ' 'u,  In  die  eii^entliehe  Carliiilfiibrik, 
welche  1,8  km  von  den  Turbinen  entfernt  liegt,  wird 
der  hochgespannte  Strom  durch  sechs  Drähte  geführt. 

Die  Carbidfabrik  seilet  wird  wie  folgt  be- 
schrieben: Sie  liegt  mit  den  zugehörigen  Neben- 
g-ebntiden  unmittelbar  an  der  von  Wailenetadi  aadl 
Sarpans  führenden  Bahnlinie,   so   dalk  die  für  di« 

I  CarlMilfabrication  erforderlichen  Hohmaterialien,  Koks 

^  und  Ivalk,  mittels  Kehrscheibe  auf  kurzem  Zweig- 
peleise  nach  den  für  Aufnahme  derselben  bestimmten 
grofsen  Vorrathsschuppen  transportirt  werden  können. 
Von  hier  ans  werden  dieselben  auf  besonderen  Roll- 
wagen nach  der  unmittelbar  daneben  liegenden  Carbid- 

[  fabrik  gebracht.  Letaftere  Vietet  dadaroll  beeonderes 
Interesse,  dab  die  geanuate  Anlage  —  eowohl  iai 

I  Kaulieben  Theil  als  ancb  in  ihran  laaselüiielleB  Ein* 

rlclitiinjjen     -   den    ni'uesfen    auf  diesem   dabiet  ga- 

luarhten  l'Ii  l';Oiruui,'en  ani,'epnrst  wurde. 

[Ins  L'e-auimte  uuscedeliute  tiehiiude   ist   iu  allen 

seinen  TlHnleü.  vom  Fundament  bis  zur  H^ditchang  in 

durchaus  feuersicherer  Bauart,  zum  Theil  ans  eisen- 
I  armirtem  Beton  (S/stem  Locher  &  Co.)  mit  eisernen 
I  Trigera  aasg«6lhrt  Die  T«a  den  Torrafhaaehappein 
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nach  dwr  Tcbrik  führenden  Geleise  münden  im  Ost-  I 
liehen  Thcil  dorselbt  n,  i]<T  siipiMianntcn  Mühle.  Dieses  ! 
mit  zwt'i  St. ,i-k wcrkln/iltTi   huh  eisiinarmirtem  Beton  j 
«USffefiilirtr  (n'huudo  ist  im  IJt.'t;t'nsHtz  zu  dein  uUriijcn  | 
Theil  der  Fabrik  nicht  mit  ijouterrain  versehen,  sondern 
auf  einem  in  den  Kies-Untergrund  ejngebett<»ten  Beton- 
bodttn  mit  EiMnaiiüaii«!!  Mi£nb*Dt  Es  enthUt  die  für 
ZflvUebentDf  ,  Wigmg  nndlf  iMhoiig  d«r  beiden  Roh> 
materialien  erforderlichen  Elnrichtnngen,  die  von  der 
Firma  Spev-eror  &  Co.  in  Berlin  BusgeTOhrt  worden  sind. 

Die  Rollmaterialien  werden  zuniii  list  gtrtn  nnt  \  oii 
einander  durch  einen  unmittelhar  tieiui  KinirariLr  ui  die 
Mühle  litfimiliclien  Aufznp  in  das  oberste  St..rkwerk 
gehohen,  hier  in  Trirhtcr,  die  im  FufRboden  eingelassen 
sind,  eingeschüttet  and  fallen  durch  diese  in  zwei  im 
ersten  Stockwerk  aafjeestellte  Walzwerke,  woselbst  die 
Zerkleinemng  des  Materials  stattfindet.  Ans  dem 
Walswerk  felaagl  dar  KaUt  direct,  der  Koks  Aber 
eiBe  TVodEenlrominel  oaidi  dem  Erdgeschor»,  wo  beide 
nunmehr  für  die  Mischuntj  vorbereitete  Materialien  von 
einem  Doppel-Elevator  aufgenommen  und  wiederum  in 
das  oberste  Stockwerk  bofiirdert  wiTdeu.  Hier  schüttet 
der  Elevator  jedes  der  beiden  Materialien  in  einen 
Vorrathskasten,  welcher  mit  seinem  unteren  trichter- 
förmigen Theil  den  Stockwerkboden  durchsetzt  and 
den  Koks  bezw.  Kalk  je  anf  eine  unterhalb  stehende 
Wae«  gelangen  liUst,  auf  der  die  für  die  hennatellende 
HüieMBg  sweekmälsigen  Mengen  beider  Maliiriilien 
abgewogen  werden.  Diese  gelangen  nnnmehr  dnrcb 
den  ersten  Stockwerkboden  nach  dem  Rrdgeschofs  in 
die  Mischtrommeln,  aas  denen  das  Geinenjje  auf  ein 
in  Fufsbodenhöhe  laufendes  Transportband  aufgeschüttet 
wird.  Letzteres  durchsetzt  die  Unifassuni^smauer  der 
Mühle  und  bringt  das  derart  zur  Beschickung  der 
Oefen  vorbereitete  Material  in  das  angi  enzende  Ofenhaus. 

Dieees  bildet  eine  geriomige  lialle  von  80,7  m 
Liace,  18  m  Brdta  um  10  m  Hdhe,  deren  Boden 
und  oedachnng  ans  Eisen  mit  Betonbelag  bestehen  nnd 
deren  Umfassnngsmanem  anf  den  Seiten  von  hohen 
bis  zur  Redurlnins;  r.'icbrridcn  Fenstern  durchsetzt 
sind,  sü  da(s  für  Licht  und  X'entilution  reichlich  gtisorgt 
ist.  Mit  Küi  ksicht  auf  die  von  dm  <  iffi  ii  aufsteigende 
beiise  Luft  ist  für  den  Kaum  eine  besondere  Decken- 
OoMtiuction  angewendet.  Die  das  Ofenhaus  unmittel- 
bar abscblielsendB  Decke  iat  eine  fiabitsdeeke  and 
besteht  als  solche  ans  einer  Dnbl-  nnd  BiMBOenatmetion, 
die  von  oben  mit  Qips  rsMomi  JuA  von  unten 
mit  Gips  belecrt  and  geglättet  wt  IKeaelbe  steigt  von 
der  Mitte  uns  na<  !i  den  beiden  Tiängsseiten  des  Ranmes 
hin  etwas  uii ,  um  die  von  den  Oefen  anfsteigende 
heifse  Luft  möglichst  seitwärts  den  Fensteröffnungen 
zuzuführen.  Üeber  dieser  ersten  befindet  sich  im 
Abstand  von  etwa  1,5  m  eine  zweite  Decke,  welche 
den  oberen  Abschlufs  des  (iebäudes  bildet.  Die  in  diesem 
Z?rischenraum  betindliche  ventilirte  Luftschicht  dient 
danu  die  obere  Decke,  welche  die  eägeokltdM  Bedaehnng 
dti  4M>ladea  aumaeht,  nnd  ab  aolehe  oben  eine  Hol^ 
eamentlage  trigt,  vor  zu  hoher  Temperatur  zu  sch&txen. 

Diese  Deckenconstmction  trägt  gleichzeitig  einen 
über  dem  Ofenhaus  der  ganzen  Latiirc  nach  sich  hin- 
ziehenden, etwa  2,7  ra  breiten  und  i^.lf)  m  hoben  Auf- 
bau, in  den  das  Muteriiii  durih  den  im  Olenliaas 
befindlichen  Hauptelevator  von  dem  von  der  Mühle 
kommenden  Transportband  herauf  befördert  wird;  mittels 
einea  LliigentnuwportiNndea  wird  es  sodann  Ober  die 
einsdBMi  Ofragraraeo  ▼artlMllt  und  in  Sammelkasten 
abgelagert  Aus  dcrai  mtHKn  trichterförmigen  Oeff- 
n  an  gen  fiUlt  es  anf  drei  etwas  tiefer  gelegene  Aber  den 
OfengTnppen  hinlaufende  (jiiri-tiaiis]ii)rtb:iii der,  die  es 
bis  so  den  über  den  einzidmni  Oelen  ansjebrachten 
kleineren  Sairniitlkastcn  führen.  Die  untere,  durch 
einen  Schieber  verscliliefsbare  üeffnung  dieser  Sammel- 
kasten mündet  je  in  einen  Carbidofon. 

Die  fiir  den  Betrieb  der  Oefen  erforderliche  elek- 
trisohe  Energie  wird  der  vom  HasehbeBhaus  nach  der 


Carbidfabrik  führenden  Hochspannungsleitnng  ent- 
nommen,   die    auf   iler    sudlichen   Seite   dos  Fabrik- 

Sebäudes  in  einen  auf  die  Liinge  von  22  m  an  das 
fenhaus  sich  anseli  Ii  eisen  den  3  m  breiten  Kaum  ein- 
mündet. In  dieoem  befinden  sich  drei  Einphaaen- 
Mautel-TraasforoMloiMl,  welche  die  Spannung  der  durch 
die  Hochspaannuileitnng  rageftthrtan  uektriachea 
Energie  für  den  Betrieb  der  CarbidMiMi  anf  66  Telt 
herabsetsen.  Ffir  die  Aufnahme  dieser  je  10 1  schwere* 
Transformatoren,  die  mittels  eineji  am  Ende  des  Ranmes 
betindliclicn  Laufkrahns  von  F.rdbodenhöhe  empor- 
gehoben und  auf  einem  Rollwagen  zu  ihrem  Standort 

?;ebracht  worden  sind,  ist  auf  das  unterhalb  des  Trans- 
orraatorenraumes  liegende  Untergeschofs  eine  Beton- 
decke mit  eingezogenen  T- Trägem  aufgesetzt.  Die 
Transformatoren  befinden  sieh  in  Oel  in  schmied' 
eisernen  Behältern  und  wardcB  durch  fliefsendes  Wassef 
nkUhtt.  Ihr«  (^apacität  bebtet  «60  &  T  A  «od  ihre 
Primirwiekhuigen  liegen  in  DrefeeksehaHmg  an  der 
Hochspannungsleitung.  Der  grofste  Spannungsabfall 
beträgt  bei  der  äufsersten  zuli(ssiL,'eii  Belastung  2'yo, 
der  Wirknngsgrail  !<8  °;«.  Mit  Kürksicht  auf  die 
Leitungsfuhrung  simi  die  Transformatoren  den  Ofen- 
gruppen  im  angrenzenden  Ofenhaus  ent^preeheBd  ia 
gegenseitigem  Abstand  von  8  m  aufgestellt. 

Von  den  Secundärkiemmen  jeden  aiaielnen  Trans- 
formators wird  EiankaaMMtrom  ab«aoaim«B  aad  durch 
Knpferleitnngen,  dl«  einen  QiMnuinitk  von  MOOqiani 
f.  a.  Pol  nnd  ein  (iesammtgewicht  von  4,5  t  beaitaaB, 
je  einer  Gruppe  von  sechs  Oefen  zugeführt. 

In  den  Oet'en  wini  tlas  in  der  oben  ungegelienen 
Weise  vorbereitete  Material  der  aufserordentlieb  bolien 
Temperatur  des  elektrischen  LichtlH>i.'eiis  bei  einer 
Stromstärke  von  22UÜ  bis  25UU  Amp.  ausgesetzt  Der- 
selbe wird  zwischen  Kohlenelektroden  gebildet,  von 
denen  die  obere  mittels  Handrad  »nd  Kettenantrieb 
sum  Zweek  der  Regnlimng  bewe^Ueh  ist  Die  Inbe- 
triebsetzung des  Ofens  erfolg  in  der  Weise,  daCs 
derselbe  nach  Bildung  des  Lichtbogens  unter  stetrr 
Retruliruntf  der  Stromstärke  mit  Material  getülh  wiril. 
Naeli  etwa  2'  i  bis  H  Stunden  ist  die  <larbidlnldiuib; 
beeudipt.  Der  Hlui  k  veiMeibt  alsdann  noeh  eine 
Stunde  im  Ofen  zur  Abkühlung.  Eine  weitere  halbe 
Stunde  genttgt,  um  letzteren  von  neuem  betriebsfertig 
zum  machen,  so  dafs  derselbe  im  ganzen  1'/^  Stnndm 
rnht.  Trotz  des  an  und  für  sich  intermittirenden  Bloek* 
betriebea  wird  doch  dnroh  die  irtaffiBlförauge  fiediei 
der  18  Oefhn  eine  nn  nnterbreehene  TSatuEkeit 
ganzen  Anlage  erTnÜKli(dif .  imlcni  b«'i  Vollbetrieb  Stets 
vier  Oefen  einer  (irii[>fie,  im  ifanzen  also  rwflif  Oefen 
sieb  gleichzeitig  im  lietrieb  lictinden.  Die  Construc- 
tion  derselben  ist  eine  derartige,  dafs  die  Energie- 
verluste darin  auf  ein  Minimuni  beschränkt  sind  und 
sowohl  bei  der  Inbetriebsetzung,  als  auch  während 
des  Betriebes  StnHnatdfse  vollständig  vermieden  werden. 
Von  den  Oefoa  ans  werden  die  oiahendflo  Caibidhldoke 
ia  die  KllhlSfen  gebracht,  weldie  rieb  ia  dem  «n- 
mittelbar  anschließenden  Kühlnuun  befinden.  Hier 
sind  Winde,  Boden  nnd  Decke  vollständig  ans  amiirtem 
Retini  hergestellt.  Der  üoden  ist  nufserdem  mit  Luft- 
kanimern  versehen,  die  gleichfalls  durch  Wandungen 
aas  armirtem  Beton  begrenzt  sind.  Der  Kaum  wird 
durch  mit  Drahtglas  versehene  Oberlichter  lj«leucbtet, 
die  auf  Wandungen  ans  armirtem  Beton  gelagert  sind. 
Seine  Bedachung  ist  in  beaonderer  Art  ausgefBhrt, 
indem  auf  die  Decke  ans  Honrdis  hergestellte,  veatilir- 
bare  Lnftkammem  anfgesetst  wurden.  LeMare  cir- 
hielten  eine  Holzeementbedachnng. 

Nachdem  die  Carbidblöcke  v<dlständig  abflakOhU 
sind,  wird  zunächst  die  ihnen  anliattc  nde  Schient  von 
ungeschmolzenem  Material  entfernt  «i:d  daiauf  eine 
Zerkleinerung  des  Blockes  mit  Hülfe  besonderer  Ma- 
achinea,  der  sogenannten  (^arbidbrei  her,  <lie  ebenfalls 
iu  Kfihlranm  aa^stellt  sind,  vorgenommen.  Aus 
dieaen  gelangt  daa  aeifcleineite  Material  nach 
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OotMveadiofs  in  eine  8ortirvorricbtung  und  wird  hier  ! 
nach  «frei  verscliiclfnen  GröfseD  (^''-schieden,  um  liit^niiif 
in  Blech büriiscri  vfrjinr'kt  «nm  Ver»ftnrJ  zu  eelan^en. 

Durch  «'ine  >iir;,'-fkltii,'o  l'i-hi'rwai  hiini;  des  Betrienes, 
sowie  durch  du-  w<n<1nnir  vun  mir  lM>«;tfm  llah- 
mtalrial,  insbesoiKlrrc  von   i>tfstfiii   ali.->jhu  phospbor- 

slttra-  uod  Mliwcfelfreieiu  Kalk  wird  «umiolit,  dijk 
die  Qnalitlt  dM  (fewonneiira  Carbida  eine  TORlf^ielie 

ist.  I>ie  Abnutzunij  der  Oefen  ist  eine  äufserst  ^^('riiipp, 
inilt'iu  durch  die  zur  Anwendunior  archrftchte  Arlcits 
raethd'if  'las  uns  fi'tii'rffsten  Sft'int'ii  ti>-st('ln'n'li'  Ofen-  ■ 
lutter  gtiuz  besonders  ge«chwut  wii  .i.  Der  Klcktroden-  j 
verbrauch  beträgt  30  ke  f.  d.  Tonne  des  erzeugten  ! 
Carbida.  Die  tob  der  Firma  firowa,  Boveri  Cie.  i 
geleisteten  Oanntieii  eind  nieht  mt  erfüllt  wordeiii  ; 
sondern  wonlen  in  einseinen  Pnnkten,  wie  z.  B.  be-  j 
zfiglich  de«  Klektrodenverbrancheg,  noch  übertroffen. 

Für  ilii'  BeseltigmiL.'  'li  ^  insi»esond»'re  in  ih  r  Muiile 
unvcruicidlichen  Staubt-s  i»t  durch  Ventiiation!5Vi)rn<-h- 
tnn^en  8orge  getrogen.  Die  Rauchentwicklung  in  den 
Def  -n  ist  infolge  der  Venrenduog  von  grobkörnigem 
Material  eine  rerlliltaibnilftiff  jwringe,  so  dafs  an 
den  Kaminen  kaum  so  nnterseneiom  ist,  welche  Oefen 
rieh  hn  Betriebe  befiaden. 

Zar  Bei|uenilirhkcit    ilcr  in    dem  anstrengenden 
Betrieb  beschaftifirten   Arbeiter  ist   im   llntergescliofs  , 
l  in  Kl-sial,  simn-  eine  Badeanstalt  errichtet  worden.  \ 
Da«   aus   den    rejfelmäfsig  vorgenommfripn  Anntysen 

Swonnene  Gas  findet  zur  Bclenchtiing  'In  liureau- 
«alifbketten,  einer  Strafae,  sowie  dee  liahnliofea 
Flvan  Venreuduf  . 

tiasbehSlter  ron  100000  cbni. 

Die  Stadt  Amsterdam  hat  der  Firm«  Aug.  Klönne 
in  Dortmund  einen  Auftrag  aof  Herstelmng  eines 
Qaebehältent  ron  100000  cbm  Inhalt  mit  Stahlring- 
bassib  ertheilt.    Das  Ringbassin  wird  von  einer  dnrcn- 

liri'i'hi'ncii  lliiiirmauer  getragen,  dir  ilirriM-iis  auf  cim  rii 
ri'ahlrtihi  rjjlit,  dessen  einzelne  Ptaiilt-  14  m  unter  die 
Terrainsohle  gehen.  Die  Ringmauer  wird  mit  Thor- 
einfabrten  vergehen,  die  das  Habnprttfil  frei  lassen; 
der  als  ],agerplatz  dienende  Innenraum  winl  mil  Kisi-n- 
babngeleisen  belegt,  um  eleiob  an  Ort  and  Stelle  die 
eintreffenden  Wagen  entladen  zn  kdnnen.  Die  Kosten 
der  .Anlag»'  cinsclilieMich  Fundament  betragen  rund  [ 
eine  Million  Mark.  «<>  <lafs  trotz  der  sfrofsc«  buulichcn 
SchwieriLrki  ■;.  11  .In-  Cubikmcf»  i  IniKtlt  iv,:r  |i)  kosten 
wird.  J>cr  Behälter  wird  eine  Hube  von  Uö  nj  haben 
and  ein  Ingenieurbanwerk  ersten  Kanges  darstellen. 


Di«  HeMAÜirtapritmien  fUr  die  IhlBtMMll« 

Handplsuiarine. 

In  der  franzüsisrhcn  Kammer  wurde  die  Berathung 
der  Vorlage  'iluf  itir  llandelsniarinc  fortgesetzt. 
Artikel  '2  der  Vorlage  über  Schitfabrtspriimien .  der 
grundlegend  für  die  (rewährutig  der  Bemannutigs- 
prämien  ist.  wurde  angenommen.    V.r  laiit  t  »»twn :  '. 

..Als  Kntscliädigung  für  die  La>ii  ii,  <lii  ih  r  Handele-  ' 
marine  (är  die  Kekmtiiiuig  und  dep  Dieaat  der  Kriegs-  ' 
marine  aaferlegt  sind,  wird  jedem  für  lange  Fahrt 
oder  internationale  Küstenschiffahrt  unter  franzri-iisi  hi-r  , 
Plasrge  iMMiianiiteii  Sreschitre  aus  Eisen  «iler  Stuhl  von 
mehr  als  KX»  t   l'i  it-  . ehalt,  sofern  es  weniger  als 
50  .lahre  alt  ist,  unter  iler  BcKeieiimincr  .,  B<-mannungfi- 
enlscbiidigung"  eine  Vergütung  gewjibrt.  die  für  den 
Tag  de»  Dienstes  mi  für  die  Tonne  beträgt:  5  Cen-  ! 


timee  bis  2000  t.  4  Centimes  bis  9000  t,  8  ('entimes 
bis  4000 1  iinii  2  ("eiitinies  fiir  Schiffe  über  loiX)  t. 
Die  Zahl  der  in  Anrei  hniing  kommenden  Tage  darf 
:^(K>  im  lahrc  nicht  übersteigen,  auch  wird  die  Prämie 
nur  fiir  i^ohitfe  mit  mehr  aki  10  Knoten  Oeacbwindig- 
keit  gewikrt 


Deatschlands  Handel  mit  seinen  €!«lMl«n< 

Der  Handel  Deutschlands  mit  seinen  8cbnlsj{ebietea 
zeigt  lllr  daa  Vorjahr  «i«d«nmi  «ma  erflrenbdie  Zn- 
nähme.  Ea  betrag  ninlicb  dsr  Werth  der 

Einfuhr  nach  Deutschland: 

1900  ISM 

Dentseh-Ostafrika  .       1  118 000 UV  864  000.« 

«  Sadwestttfrika     817000  »  166  000  , 

Kamernn  nnd  Togo  .  4926000  „  S  615 000  , 

Nengutnea  und  i>üd- 

seeinaeln    .   .  .             847  000  ^  388  000  , 

Znsammen.  .    660e0il0.if  5083000Ulf 

Ferner  Kiautschou    .  99000 

Die  A  IM  fuhr  ans  1) r  a t s r Ii I an tl  betrng : 

Deutsch-« Jntalrikii  .  .  ;iSH>4  000.«  2  704U<Xt.« 

Südwestafrika  5  148  000  .  5  033  000 

Kamerun  nnd  Togo  .  8  483  000  .,  7  371  000  „ 
Nenguinea  and  SUd- 

s«einseln  .  .      .  .  'mimhio         854  000  „ 

Zosammen.  .  18  445  000.^^  15  »OS  000^ 
Feracr  Kiantsehon  .   6606000  , 

Von  den  Kinfiilirirtikeln  mi.'.  Iteiitsili  (»--tafrika 
sind  hervorzuheben :  Kuyra(d0O4  dz),  Krdnüsse  (3190ds>, 
Ebenholz  (2586  dz),  Kaffee  (2136  dz  i;  aus  Deutsch- 
Südwestafrika  bildet  aar  Zeit  Öuano  den  wichtigsten 
Einfuhrartikel,  wihrend  bei  Kameran  nnd  Togo  dem 
Werthe  nach  Kautschuk  mit  2  260  000. Ä  in  erster 
Reihe  steht,  und  dann  Palmkeme  (41  740  dz)  und 
Palmöl  (7520  Hz)  fnl:;t  ii.  l  iiter  ilen  Ansfuhrartikeln 
na' h  Deutseh-'  st-  «ml  Sn-lwcst-Atrika  nehm»'n  ßisen- 
bahnba-j  oa'^erialien,  Brückenbestundtiieile.  grol«!  Eisen* 
waaren  mi'  zusammen  80  lf>8  dz  den  ersten  Rang  ein, 
während  bei  Oslafrika  in  zweiter  Reibe  Cenient  mit 
29906  da  fobrL  So  eifirenlieh  indeaaea  meb  die  Zu- 
nahme der  Ein*  vad  Aosftohr  ist,  so  mnfli  doeh  an- 
gegeben werden,  dafs  insbeaondere  'lie  Entwicklung 
unserer  afrikanischen  Schutzgebiete  tiur  langsam  fort- 
schreitet, nnd  dafs  es  ilaiier  Auifjabe  der  ('«ili'iiial- 
Verwaltung  sein  mufs,  mit  allen  Mitteln  auf  die  Be- 
seitigang  der  vorhandenen  Uebelstünde,  die  vorangi^ 
wdae  in  den  aoob  nns  nngsnagenden  VerkehraTei^ 
hSttafsaen  nnd  infol^esaenftbenm«  hohen  BefBrderangs- 
kosten  bestehen,  hinzuarbeiten. 

{iiMh  d«r  .Vetkehra  CorrMpiMiduii*.) 


FortHhiitte  im  Hetallhflltenwesen. 

In  der  unter  obigem  Titel  ertichienenen  .\rtikel- 
reihe  sind  einige  Druckfehler  stehen  geblieben,  die 
wir  zu  beriehtigen  bitten.    Es  mufs  heilsen  in  : 

Heft  11^,  Suite  1053,  1.  .Spalte,  Zeile  9  von  unt«n : 
Percj  (statt  Tevey). 

Heft  -20.  Seite  iiisi.  1.  Spalte,  Zeile  9  v«D  oben: 

eine  Ua.st  (st«tt  iim^n  R<ist). 
Heft  21,  Seite  11h4>.  2.  Spalte,  Zeile  4  von  oben; 
Le dornt  (statt  Ledone). 


Digitized  by  Google 


16. 0«««inbM-  1901. 


SUbl  and  «seo.  1379 


Bttcherseltaii« 


Stählettü  Ingenieurkalender  für  }fiisr}ii'nf'n-  und 
UtUtentechmk»'  für  1902,  heraasgegebeu  von 
C.  Fransen,  Civilingenienr  in  KOln,  tmd 
E.  M  a  t  h  ^  e ,  Ingenieur  and  Lehrer  an  der 
Ma«chioenbatiK(  liuIf'  der  Stadt  Köln.  37.  .hilir- 
gang.  Zwei  i  heile.  Preis  3,50  t^H  in  Leder- 
band  und  4,50  in  BrieftaadteofHin  mit 
Ledertasrhe.  Verlag  TOD  G.  D.  BMdoker, 
Essen  a.  d.  liuhr. 

Die  ui^nfllltgste  Neneran^  gei^enfiber  d«n  fraberra 

Auflagen  dieses  beliebten  teehiiisofn  n  Kiilctiilrrs  lic.-.tflit 
in  dem  Wesrf!»!!  de«  .,We8t«nt:ischfnbii<  hs-,  anstatt 
'IfssiMi  iiti  Fi)rt;iiiti"  ili'H  Ktilt-niiiTS  -  -  ein  /w<-iter 
Thetl  beigeiielj(?n  ist,  der  im  \s  f heiitlicben  alles  sonst 
im  Westentascbenbnch  Gegebene  enthält.  Der  erste, 
eigentliche  Kalendertheil  zeigt  die  bewährte  alte  An- 
ordnung.   Neu   bearbeitet   worden   die  Abeehnitte: 


ElMticität  und  Festigkeit,  einfnehc  Ma.scbinentbeile 
und  KisenbQttenwesen.  Bezüglich  de»  letztgenannten 
möchten  wir  tür  die  nächste  Auflat:«'  in  'li  r  f'i  liiiii'il';rig 
dereinzelnenCapitelin»"brC»!eichniäfsiglitnt  aiit:in|it<  lil<  n, 
denn  in  der  vorliegpiidf-n  Ausgabe  ist  die  „Kim  n  und 
Stahlffiefien'i*'  gegenibor  den  Abschnitten  „Brenn- 
•toflb^  und  -HochoiiiibtHrieb- 


etwas  zti   kurz  ge- 


koBWien;  einen  Abschnitt  fiber  „Walswerbsbetrteb". 
wi«  ihn  Mhere  Auflagen  «ntbtelteo,  veimiMen  wir 
gnu.  Do«b  die»  nebenbei.   Im  übrigen  wird  der 


«Stfiblen**,  wie  seit  Jahren,  in  den  Kreisen  der  Technik 
die  verdiente  Wiirdignng  finden,  sn  dals  er  einer  b«- 
•onderen  Empfebinng  nicht  bedarf. 

GmmrbearMv  für  da»  Deutsehe  Reich.  Sanunlnng 

der  zur  Reichsgewerbcordnung  ergehenden 
Abanderung«ge«etze  und  AiiKftihniufrsbeBtim- 
louiigen,  der  gerichtlicheu  und  verwaltuugs- 
geriehtlicben  Entaeheidangen  der  GerichtaMfe 
des  Ri'ichs  und  der  Bundosstaarmi,  sowie  der 
wichtigsten,  aamcntlieh  iuterprotaturiscben 
Erlnaae  nnd  Verfngnngen  dar  Centralbeh0rden. 
Herausirt-^reben  von  Kurt  von  Hohrscbeidt, 
Hegiernngsrath.  Erster  Band,  erstes  Heft. 
(.Flthrlich  ert^chiint  ein  Band  in  4  Heften;  Sub- 
scriptionspreis  pro  Band  IS  tM*)  Berlin  1902, 
Verlag  von  Franz  Vjihlen. 

Glückauf!  Aügem,  (httetr,  Merj/inantutag  in  Klayett- 
furt  1893.  Wie  die  alten  „Sdientnitser*  am 
Abend  des  15.  August  im  Garten  des  „Sand- 
wirth"  Schachttag  hielten.  Für  da«  Klavier 
mit  Beifiigoog  dur  GesaugiUitimme  von  einem 
Hitgliede  dar  Tafelrunde.  II.  Anflage.  Preia 
1,50  fl.  (3,50  Jf).   Leoben,  Ludwig  Nttlblei*. 


Industrielle 


Rhelnlaeh-WeatflUteeliea  Kokleneyndleat.  | 

Am  8<).  Ni>vember  fand  in  Ksst  ii  <lic  H2.  Ver- 
sammlung lier  Zechenbesitzer  statt.  Nach  dem  vor-  | 
gelegten  Bericht  d<-s  Vorstandes  betrug  bei  27  Arbeit»-  | 
tagen  (October  1900  ebenfaiia  27  Arbeitstage  und  im  ; 
September  d.  J.  25  Arbeitstage)  die  reohiuingsmiirsige 
Bclbcilignng  f) '2t>t 4-J.'>  t  lOctober  UHMi  -  4!H)7fi<l«t  i 
und  Sefjtt'Hiher  1!K)|    —  l7:-ir>8S'2  ti.  die  Forderung  1 

I  :iH.;  7-^_' t    ir,'t:i|  :i4tt  bczw.  4(>UTi>4ö  t).  sich  ' 
eine    Mnidertiirrterung   von   8S(>Hi;5  t   oder    I0,7;J  "/o 
(201)478  t  r>der  4.'25  >  bezw.  »WifiSH?  t  «uler  14,1.")  7«) 
eigab.   Dm  Erj^rbnifs  bat  steh  also  um  172242  t 
i:s3,87*/»  günstiger  abi  der  Vonmschlag  gestellt,  bei 
welebem  auf  eine  Minderfördening  von  -Jit  "/ü  gerechnet  f 
worden  ist.    Auf  <Un  Arbeitstag  berechnet  stieg  dii'  | 
reciinungsmiiffiigc    Bcthoiligting  gegen   October  v.  .1.  [ 
um  10  1 IH  t  =  5,47  %  'ind  gegen  Senteinber  <1.  J.  um 
ö44t»  t  —  2,H7  ",'«,   <lnLrrL^i  n   (iel   die  Forderung  gegen 
Uctoberv.  j.  um   Utk«)  t  —  (),71  %  "nd  gegen  den 
Monat  Sapterober  d.  J.  noch  um  27ü  t.u  —  o,i7  " ». 

Abgesetsrt  worden  im  Ootqber  t  oder 

arbeitsti^rlicb  160862  t  (4689071  t  oder  172Bfi8  t 
bezw.  4  (»so  171 1  oder  lt>;J2t)7  t  i,  also  gegen  Ortober  ÜHX)  ' 

I I  »iXi  t  oder  «,5)5  '  „,  sowie  gegen  den  Vormonat  2<>4.'i  t  ' 
oder  l,ü'2"o  weniger.    Per  Selbstverbrauch  der  Zechen 
bellet  sich  auf  lt>7:J<>84t  =  24.7.'j  V«  des  Ocsiimmt- 
Absatzes   (12t>MaTÖ  t  =  27,-J4  ",«  be»W.  IWWWU  t 
«  24,61  "ja).   Für  Rechnung  der  Zechen  worden  im  ] 
Laoddebit  abgeMtxt  B5J174 1  =  1,97  <*/<•  (Ktt972  t  j 


fiundschatt. 

=  2,21    n  nn74!»  t  =  1.64%).    Auf  alte  Ver- 

träge »unkii  geliuiert  7K71  t  =  0,1H  7«  (125:t5  t 
=  0,27  "/o  bezw.  97;«)  t  =  0.24  " n).  Ferner  wunlen 
für  H>-rhnm\<s  des  Sviidicat«  versandt  3  1l>Hf>3ö  t 
^7.t,l(i'  „  :;ii74(Ui!n'  70.28  7o  bezw.  291)9726 1 
=  7Ü,öi  7«J.  E»  Itetrug  der  arbcitstagliche  Versand: 
D-W.      D.  W  D  w. 

in  Kohlen.  ....   12082  (l27iV)  bezw.  12. $05) 

in  Koks   2016   (  268»     .  2081) 

in  Brikett»   4»7  (    fiel  SSO) 

ia  Süäma  .  . '  HhSi  ilWit  bexv.  14906) 

Der  Versand  i-^t  ifi  r;ina<di  im  October  d.  J.: 

gegen  Oetober  v.  J.: 

in  Kohlen  tira  .  .    474  D.-W.s  3,78«/«  gefallen 

in  Koks  um  .  .  ,    678     »     —  22.20  „ 
in  briketto  um .  .      94     „     —   H.."iH  „  „ 
inSnmmanm  1066  1).-\V.  =^  (xHS*/*  gefallen 

tregen  .'September  d.  J. : 

in  Kohlen  um  .  .     223  D.-W.  --^    1.81  %  gefaUc» 
in  Koks  um  ...  „     —   3, 17  ^ 

in  Briketts  um .  .  83  ,  (»,y>  .  „ 
in  Snmmaum  822  P.-W.  ^  2,1«)  '  .  JJ«"<:i'b«n 
Anknüpfend  an  die  Herieht.s/aliltii  t  u  1«  n  Mi  nat 
October  sowie  für  die  entsprcelieiiden  Vi'i  i^leu  h.szalilen 
führte  Director  0  I  f  e  no<  li  KidL'endes  nus  :  ,,l'>ei  Durch- 
sicht der  Zahlen  zeigt  sich,  dais  die  AbsauverhiÜt. 
niaae  em  gbutigeres  Sesnltat  ergeben  habaa,  wia 
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1980  StaU  and  Bmo. 


15.  üeeanber  1901. 


<iureh  den  Vurausehlag  vors^eschen  war.  der  bekannt- 
Hnh  eine  Minderförderung  vnn  2'>  ".o  <icr  Hfthcilii:invtrs- 
liffer  ins  Auj;e  fafste.    Wenn  nun  tim-  Einschrünkun!; 
der  Fdnterung  von  mnd  lß*,'4  9^  iu  vielen  Fällen  nna 
CMttdfi  g«geBttb«r  d«m  gleichen  Zoitrum  de«  Vorjahres 
arflckeBd  empfanden  werden  mag,  no  mOohten  wir  doch 
darauf  hinweisen,  dafs  Jas  Jahr  V-Wi  mit  allen  sfineti 
Krscheinungen  im  sjewrrhliolicn  Lrlicti        i-m  unor- 
uiales  iiMii  «lestiulli  kuurii  in  N'ers^leich  zu  zielifmles  zu 
betntchteu  nem  dürtte,  und  dal'ü  die  Forderunjf  to  den 
ersten  10  Monaten  des  laufenden  Jahres  den  gleichen 
ZmtebftcbDitt  des  Jahres  1899  immerhin  noch  am 
8068742  t  -  7371  t  arbeitctäglioh  aberstei^.  Der 
arbeitsUigliche  Versand  an  Kohlen,  Koks  und  ßrikettii 
hat   in    den   ersten    10  Monaten  des  Jahres  1899 
145*17  1).-W.,   in  den   t-rsten    10  Mi.naten    liis  .Uihrcs 
1*101  15(»öH  D.-W.  l(etrii<,'.'ii.  also  im  lautfn-ieu  Jahre 
551  D.  W.  mehr.    W  ir   kdiunMi   lui'ht   iiiulnn,  darauf 
hinzuweisen,  dal's  die  Entwicklung  der  dem  Syndicat 
nicht  angehörenden  Zechen  des  Oberbergamtsbezirks 
Dortmond  eine  aniberordeittliohe  Steigemng;  anfweiat 
Die  Pifrdemng  dieser  Zechen  betrog  in  o«b  ersten 
f>  Afonaten  des  Jahres  185W  491  45)2  t,  in  dem  gleichen 
Zeitrfiuin  1900  0588630  t,  gegen  1899  mehr  684138  t 
-  i;<.!»5  '  «  :  im  .lahr.j  ISM)1  &9äö55«6  t,  d.  i.  gegen  I!«X> 
eine  weitere  Steigerung  von  H46966t  =  6,217»  '"•'^ 
«gen  18B9  mehr  1 061 104  t     21,02  «/o.  Der  Antheil 
der  Förderung  der  Niehtajndicatasechen  an  der  Ge- 
•ammtfSrderun^   im   OberiMiiSMiitBbntrIc  Doitmnnd 
betrug  in  dem  Johre  1890  ll,97'/i>,  in  der  entsprechen- 
den Zeit  des  Jahres  1900  12,93  */»  md  in  der  gleichen 
Zeit  1901  13,50"  ..,  wührcin!   ilip  Frintcriiii;:  der  Syn- 
liii'at-izechen  in  li.-n  t-rstcn  H  .M.irntiT  ilfs  Jalirr«;  lH!i9 
mit  s.>s,u:l  '  .,.  im  ^jleirhcu  Zpitruiiin  1!XN)  mit  s7.:i"'  ,o 
uml  im  selben  Zeitraum  1901  mit  Hö,b5  70  an  du  scr 
l'roduction  betheiligt  war.    Daraus  ist  zu  ersehen,  ilafs 
wir  «ina  immerhin  beachtenawerthe  EinbnljM  erlitten 
haben,  wa«  flberall  da,  wo  keine  fHlheren  Verein- 
bsrnncr-n   mit  uns  vorli<-i:fti.   «larauf  znrUf'kznriihren 
sein   wirij.    dafs    die  freien  Zeelicn    liinsiriitlieh  der 
Prcisstrllimt,'  kcinorlfi  Rtirksicliten  zu  n<  Innen  halirn 
und  dtda,  wahrend  üie  zur  Zeit  der  Uochconjunctnr 
die  höchsten  Preise  genommen  haben,  nnn  HberaU 
mterbieten  können.'' 


Actieni^esellachart  Lanchhammer,  Berlin. 

Ueber  die  Lage  der  Eisenindustrie  giebt  der  Be- 
richt des  Vorstandes  nuchstptien'ie  Srhilderang : 

,I)as  am  :i0.  Jiini  1901  zu  Ende  iregaugene  Oe- 
schüftsjahr  stand  unter  dem  Zeichen  des  allgemeinen 
wizthachaftUcbcn  Niedeignngei,  dar  die  Eiaenindnstrie 
ndt  beflobderer  Sehirfe  betroffen  hat.  —  Schon  ta 
Anfang  des  ftescbüftsjabfi-s  liaftp  eine  merklieho  Ziiriiek- 
lialtunsT  der  Käufer  Pltitz  t^'-  irrifTen ,  die  zuniiehst  für 
übr-i-trirht'ii  ini'i  kmisthrh  aiiL'esrhr'ii ,  .'ilirr  iLum  melir 
und  meltr  ai»  mm'  wirktiche  Verdauung  erkt-nnbar 
wnrde.  —  Wie  vordem  bei  der  Aufwürtsbewegung 
Handel  und  Industrie  sich  zu  speeulativen  Käufen  und 
wa^hsnnder  UntemehmungBlnat  in  angewöhnlirhem 
Mafse  gegeineitig  aiuwr^gt  hatten  —  indem  sie  dadurch 
die  Preise  in  (fie  Höhe  trieben,  so  trat  nnn  eine 
"WechsiK'ii kling  iler  Mutblosigkeit  ein,  die  zu  einem 
^nel  riisi  hl  I  I  ii  Fallen  der  Pndse  der  Fertigfabricate 
lii  i-  K-i'-rr^inilustrie  führte,  als  man  es  für  möglich  ge- 
halten halt«,  während  wohl  die  Mehntabl  der  die  Roh- 
materialien kaufenden  Werke  noch  mit  bedeutenden 
Hengen  theaer  einstehender  Kohmaterialien  belaatet 
war.  Wir  aahen  uns  in  dieser  Hinsieht  namentUeh 
bezüglich  des  Roheisens  in  MitleidenRcli  ;ift  l'>  zogen. 
Die  Frasre,  ob  und  wieweit  man  sich  liuiin  decken 
sollt*',  u.ii  wii'.ierlnilt  wahrend  der  .\iifwiirt«bewegung 
eine  schwierige  und  viel  emogene  für  uns  gewesen; 
ea  hatte  «leb  mehrfadi  bevUut,  mit  dem  Kanfe  nicht 


zu  lauge  zu  wtirten ;  der  Markt  laj;  aurseriirdeutlicb 
fest,  und  kein  Symptum  lieutctc  auf  einen  heran- 
nahenden Umschwung  hin.  als  wir,  —  zwar  mit  Wider 
stribiii.  jedoch  unter  dem  Druck  der  Thatsar-lie,  daf» 
anaohcinend  die  ICebrsahl  der  Qialaenien  ihren  fiodarf 
tbeilf  bis  Mitte  1001,  theilt  bis  Ende  1901  |(«deekt 
hatte,  dafs  weitere  im  Begriff  standen  zw  k  iiifi  -  n-i.-l 
dal's  i^'ewisse  SurtüD  Roheisen,  die  uns  trüh.i  m 
bisch riinkter  Menge  zur  Verfücnnir  gestanden  h  in  ti 
filr  die  gewiluachteu  Tenninc  überhaupt  nicht  mehr 
angeboten  «ndAa  —  uns  Anfang  Februar  entschlossen 
ni  kaufen,  nm  entere  Betriebe  nicht  der  Qefkhr  ana> 
snaelxen,  nadi  Abtiefemng  der  noch  contrahIrten  Veiupn 
vom  Herbst  1900  ab  Mangel  an  Roheisen  zu  leiden. 
Leider  zeigte  die  weitere  Entwicklung  der  Dinge,  dafs 
der  KMuf  besser  unterblieben  wäre!  Die  Kntwerthong 
des  Roheisens  seit  Fehruar  IKKi  Iiis  zu  unserer  In- 
ventur am  Ht).  .luni  19^)1  betrug  etw  a  :W  und  die 
Verarbeitung  de«  theaeren  Eisens  hat  infolge  des 
schwächeren  tieschiftai^uigea  erheblich  länger  gedaaait, 
als  in  Anaaicht  ganmuttni.  Ein  weitere«  idir  an- 
gflnstiges  BTommit  war  die  Tbenemng  der  Bren- 
matenalien.  Atn-h  zahlreiche  Nebenmaterialien  «fanden 
!  jniidi  /u  hiihen  Preisen  ein,  und  die  in  einiiren  Be- 
trielii'n  erhtdilieh  gesteigerten  Löhne  kfumten  nur  all- 
mühiich  und  thcilweise  wieder  herabgemindert  werden. 
Unabwendbar  hat  sich  aoa  dem  Zusammenwirken  dieser 
Umstände  gegenüber  einem  nach  Terilaneaden  Karkta 
f&T  jmttut  Fabrieale  «in  feadunllertea  Ihftilgni£B 
ergeben." 

Wa.s  die  einzelnen  Betriebe  des  Werks  anbelangt, 
bemerkt  der  Herielit  dartilier  u.a.:    ,,Es  litten  sowohl 
die  ^\  nlzwerke,   als   rü,-  ( iii'fsereien  unter  dem  Nach- 
hissen des  l'irdarts  lind  der  aurserordcntl ielien  Zurtii'k- 
haltung  der  Kiinfer  mit  dem  sich  daraus  entwickelnden 
Preiskampf.    Stab«Ben  fiel  bis  zum  30.  Juni  1901  vom 
I  hitohaten  Stande  um  etwa  40  9»,  ebenso  die  nicht  ayn- 
dicirten  Bleche;  aber  auch  syndicirte  Enceognissf  wie 
Grobbtedn  konnli  n  der  Bewegung  des  Marktes  nicht 
widcistehi  n.   und   das   iiüher  lohnende  Geschäft  der 
syndieiilen  sl■hIn:elll•i^ernen  Krdiren  lair  düH  iTiinzi-  .lahr 
darniedi  r.    Vnn  den  (lieCsereierzeugnisseu  wurden  iiatur- 
geinafs  diejenigen  am  mdstan  vom  Rückgang  getroffen, 
bei  w«l«b«n  di«  Verfeinernng geringer,  also  der  Haterial- 
werth  anaachlanebender  Ist,  nnd  nmr  in  erster  Linie, 
wegen  der  im  Kaugeschüft  eingetretenen  Stockon^',  der 
sogenannte  Raugufs.    Ebenso  cnt»-ickelte  sich  im  to- 
geiiannten  IlanueUgufs  ein  die  Preise  rasch  und  nn- 
verhaitnifsmafsigherabdriickendcr  Wettbewerb.  Wenic^^r 
vermindert  zeigte  sich  zwar  die  Nachfrage  uju  h  gnfs- 
eiTmen  Röhren,  da  diese  liaiijitsiichlich  von  Gtmmnnen 
'  uml  anderen,  von  der  ('nnjuni  tur  unabhängigen  Körper- 
I  achaitan  gekauft  werdun,  aber  auch  auf  diesem  Gebiete 
I  führte  das  .fairen  nach  Anftri^^  an  recht  nngänstigcn 
Preisen  ,  'inil  niitnrLTemiifs  nnlinicn  in  diesem  Kampfe 
diejcniL.'^en  idihreiiLrii  lsereien  eine  übermächtige  Stellung 
ein,   wililii    die  lüdi-tutfr   selbst  erzeugen.    Die  Be- 
schäftigung unserer  Äbtbeitung  für  Eisenconstructionen, 
welche  sonst  einen  wesentlichen  Theil  unserer  Pro- 
duction  von  ätabeisen,  Blechen  nnd  Bangufs  verbraucht, 
liefs  im  Zosamnenhang  mit  der  allgemeinen  Stockang 
der  ])rivaten  Bauthatigkeit  viel  xn  loschen  fibrig,  ein 
Zustand,  der  allgemein  war  und  die  Preise  nm  80 
rascher  auf  ein  uiil<ihnendes  Niveau  herabdriickt«,  als 
die  ,\rbeit   suchenden   Constructionswerkstätten  sich 
meistens  um  öffentlich  ausgeschriebene  Objecte  zu  be- 
werben hatten.    Der  Betrieb  des  neuen  Stabeisen walz- 
I  warka  war  wahrend  des  gröfseren  Tbeiles  des  ab- 
«aehlMMBon  Oeschftf^ahrM  noch  nicht  befriedigend» 
I  bat  aber  eutaehieden  FortBchritto  gemaeiht,  nnd  «ine 
I  weiten    Vi  rln  ssminL: ,  deren  Wirksamkeit  allerdings 
!  da\on  alihänL'eii  wird,  dal's  die  wachsende  Production 
j^ii  lenliMdieii  l'reisrn  abijesetzt  werden  kann,  stellt  in 
I  Aussicht.   Die  Anschaffungen  und  Bauten  haben  wir 
I  hinaiehtUcta  der  bartalmn^o  Betriebe  mit  BBdtticbt 
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anf  die  ünganit  d«r  Ztnten  omh  MögHcbIrait  ein- 
gMc&rlokt" 

Die  Abschmbungen  betragen  364689,60  Der 
Keingewinn    betriii,'t    101  ^^38.50  .M.    hierza  Vortrug 
33441,85         vertallen.   Dividende  316 
1855Ö4.S5  .//,   duv.ti  -2  !„    Divi.letiilf   =  118600 
Vortrag  auf  neae  BechmuDg  2i3  094,85  Jf. 


»lnUB«iMi(«,  Aatt«»8«Mliaehmft  <Mr  Steht  ui 

Eispn>Indii9trif  in  Berlfn  und  Br«slRn. 

Das  Qeschftftsjahr  19ÜU/19U1'',  heifst  eis  im  Bericht 
dM  vontaadt,  Juit  in  seinem  Verlaufe  die  Bchlimuien 
S^tttaBgoi,  me  mwn,  4a  die  Herktli^  eehleehter 
wd  edileehter  war^  von  iliB  hthtn  mnfete,  nooh 

QbertroflTen.  Wir  mufsten  den  Kampf  mit  der  Cuncnrrenz 
natürlich  aufnehmen,  denn  wir  anrften  ans  nicht  aus 
dem  Gi'si  hlit'te  ilräiiiTt'ii  lassen.  Mit  den  sinkeniU'n 
Preisen  ist,  wenii  mu'h  (ins  Arb<»it«pen8nm  im  ^nii/,>:>u 
Jahre  ein  bcfriediLji-iiili's  war.  <irr  l'msat/  fiusiin-i  hi-nd 
lorückgegangen  und  mit  ihm  der  (icwinn>  Wenn 
auch  das  Werk  keinerlei  theuere  Abschlüsse  auf 
BehifiateriaUen  laufen  hatte,  war  doch  bei  dem 
leknellen  Rüdtgang  der  Coiganotar  ein  Verlast  an  den 
Baattadea  voa  Materialien  und  fertigen  Wearea 
nidit  M  yenneiden.  Der  Unaste  betrag  I89S,'1900 
520')rini,55  1000  11X11    3  4nf)S7l,35  .M.  Der 

Brutto-ücwinu  liclmitt  si.  li  uuf  :i7-H:Mi!».BH  ^Ä.  Die 
Abschreibuntji'n  hiti  i  Mi51,<Mj.«.  Für  Dotirungen 
sind  vorgespliHn  7ii  5;i;i,2u  Verlileibeu  'Mll  885, Iii 
die  wie  foli^t  zur  Vtitlieilnng  vorgeschlagen  werden: 
Tantiimon-Conto :  an  Vorstand  und  Beamte  4tt219«M, 
an  Aufsichtsrath  15  799,90  UV,  Dividenden-Gonto : 
4  Dividende  von  1 600000  UV  s>  60000  6  <>/»  Super- 
dindende  von  1600000  ur  »  90000  «#,  Vortrug  anf 
nene  Kedinuf  26920,23  Ji. 


Bochnner  Yereiu   für  Itern^ttnu   ond  (»ufttütahl- 
fWIrimtlw,  BMlm 

nr>r  Bericht  des  Verw:iltiinc:Krat]M  ftbar  dee  Jahr 

IfKKJ  Ol  luntet  im  wesfritliclicn  : 

„I>Rr  K<ilii.'f'wi;in  v<iii  i_>  3 1")  ( M M vlö  ,  ^'  lii'iT-'  i^:  ii 
vorjahrij{en  von  ti  2ö7  841,B'J  um  77  IGö.lMi  tf . 
Hierbei  ist  allerdings  zu  berücksichtigen,  doTs  für  das 
^gelaufene  Geschüftsjahr  tlas  Erträgnifs  der  Zeche 
Ter.  ('arolinenglück  hinzugekommen  ist  Die  Stahl- 
iodoetrie,  weiwe  im  Vorji&re  960  660  na  dem  tie- 
winnergebnieae  beitrog,  bat  im  abgelanfeDen  Jahre  eine 
Dividenf!c  nii^lit  t  rhrm  tit.  Orts  iicwiiiiiiriTebnifg  der- 
aelben  ist  durch  da.-*  >;rijfs€  Mifsvcrhtiitnil'ü  zwischen 
den  auf  längere  Zeit  festgelegten  hohen  Kühmaterial- 
greiften  »nd  den  stelig  sresntikpnpn  Vf  rkaufsprptsrn  ihrer 
Fulirii  Jiti'  rrtirlilirti  lu'r i Ii rr.ii  Ii t it^'t  \\<ii(irn;  ilcr  iTx.idte 
Ceberschufs  hat  zu  Abschreibnngea  \'erw«:-Ddung  gefun- 
den. Nach  Abzugdcr  Abschreibungen  im  Gesammtbetrage 
▼on  2096896,0&ui'  (v.J.  1681 1^6,95 wK)  verbleibt em 
Reingewinn  to»  4808 118^40  Jt  (v.  J.  4686682,41  UQ. 
Wir  schlagen  vor,  ans  dleeem  ReiuMwinn,  nach  Ab- 
zug der  ütatntariscben  und  contractTichen  Tantiemen, 
eine  Divi'lemle  von  13'/i®ii  juf  das  diviilenden- 
berechtiirtt  K«[)itiil  von  25  20ütAX>  -ä  isu  /.  ihlcn,  in 
den  Kr^'.inziintrs-  und  Erneuerungsfonds  2f>0<H)0  // 
einzustellen,  der  Baare-Gedächtnifs-Stiftnng  2UUUÜU  ..W 
nnd  der  Boaniten-Peusions-,  Wittwen-  und  Waisen- 
kaiee  40000  zu  überweisen  und  den  verbleibenden 
Beat,  wie  in  früheren  Jahren,  zu  Gratificationen,  Unter- 
aHträa^n  nnd  anderen  besonderen  Anagalien  nach 
nnaerem  Srmeesen  sn  verwenden. 

Der  Gesammtabsatz  unserer  Gufgstahlfal)rik  ein- 
•chliefslich  des  verkauften  RoheiHen»  betrag  206  267  t 
(v.  J.  253  439  t)  und  iln'  Gesaiiinitciiiiiiihme  iliifiir 
88339  775  Ji  (v.  J.  40  02648B  .H).  Der  Rückgang 
dar  Abaatiriffcr  ist  haaptaüehlioh  daraof  lurBebnifBDren, 


dafa  etw»  88 000  t  Bolieiiflii  «eninr 
sind  ab  im  Yoijahre.  In  daa  gut  dem  1.  Jnli  d.  J. 

begonnene  nette  Rechnungsjahr  sind  77  263  t  (v.  J. 

163  886  t)  Gesauirataufträge,  einsehliefslicli  des  ver- 
kaaften  llolicisiiis,  übernomusen  worden.  In  dieser 
ZiiTiT  -iii'i  nur  Wi70t  RohetNiti  rntlialten  gegtri  H'J  i'yMt 
im  Vorjahre.  U'w  Froductloii  'irr  „Stahlindustrie'*  betrog 
62  376  t  (v.J.  7.1  :i24t),  die  Einnahme  lü  538  516,46,* 
(V.  J.  13086  367,67  Die  der  Stahlindustrie  vor- 
liegenden Beatellungen  besiflwtcin  aldi  am  1.  Juli  d.  J. 
Bttf  etwa  16000  t  (v.  J.  etwa  490004).  Die  Jahiaa- 

Erodnetion  nttserar  Itteren  drei  Kechen  an  Steinkohlen 
etmg  71)3  435  t  (v.  J.  684  771t),  an  Koks  wurden 
prodocirt  149  730  t  (v.  J.  158  100  t).  Die  Jahref- 
produi  tiuii  nTiKirer  neu  hinzugekommenen  Zeihe  ver. 
Carolinenglück  betrug:  an  Steinkohlen  241  933t,  an 
Koks  102  397 1.  In  betreff  der  Rigensteingrnben  im 
Siegoner  Kcvier  hnt  sich  unsere  Thätigkeit,  ebenso 
wie  im  Vorjahrt,  uut  Vortreiben  des  Stollens  auf  Grube 
Waaaerborg  beaeiininkL  Die  Anfaeblnlaarbeiten  in 
nnserer  Eisennteingnibe  Fentsch  sind  im  verflossenen 
(ii'si'biift>.j;i1irc  er!!!'!)!!!']!  v  i(ri:,'cscliritfen  nrni  wiTilfri 
die  liinrichtuni:«-'!!  I'iir  iti'n  lialintr.iiispurt  in  Kurzem 
beendet  »ein.  Die  (^uar/it>;nilieii  lieft  rtt-n :  »iiirnister 
10723  t  (V.  .7.  8986t>,  UuarÄjiiiii.l  41_M  i  v.  J.  ä<ii  t).  . 
Die  Kalksteinfolder  bei  Wülfrath  sind  am  h  im  Berichts- 
jahr nicht  in  Betrieb  genommen  worden.  Die  Zugänge, 
zusammen  1 400420,67  ■4',betiefl'en  hauptsächlich  den  An- 
kauf von  OrnndstAcken  sun  Zwecke  dea  Haldenatnnea 
nnd  die  Anlage  einer  nenen  Stahlgabformerei,  die 
Vergröfserung  der  Hammerwerke  1  und  II,  der 
inecnanischen  Werkstätten  und  der  elektrischen  Kraft- 
anlage. 

•An  oH'.  iitlichi  n  Lasten  verausgabte  unser  (iesammt- 
unteniehiut^i] :  Steuern  Ciu;  2i  0,98,*'  (v.J.  374  224,49  Ui^), 
sonstige  Lasten  (l  iifall-.  Kranken- und  Invaliden- Ver- 
sicherung) 562  233.7 1  K  i  v .  .1 . 464  3«)8,79  zusammen 
1268439,69  (v.  J.  838^26.#).  Die  Ausaichten 
fBr  daa  laufende  Gnacbiftajahr  sind  aelbctredend  in 
«nter  Linie  diklngtC  V«n  der  weiteren  Gestaltung 
der  allgemeinen  wiraisehaftlichen,  gegenwärtig  recht 
unsicheren  Verhältnissp.  OL  der  bei  allen  nniusfriellen 
Werken  eingetreUme  UiirkLnui^,  welclur  liiti!>ichtlich 
uns'Tfs  l'nterni-hiiii'ns  m  di-r  rrhcMiih  tjesunkenen 
Zitier  der  in  dsm  neue  Gettclitttci^jahr  übernommenen 
Bestellungen,  und  zwar  am  schärfsten  für  Roheisen, 
sowie  in  wesentlich  niedrigeren  Verkaufspreisen  Aus- 
druck findet,  lange  anhalten  wird,  läfst  ätih  luutt; 
nicht  nheraehen.  In  dieaer  Hinsieht  wird  auch  die 
Entaeheidnng  fiher  die  Emenernng  der  Handelsvertrlige 
von  erheblicher  Bedeutung  sein.  Tiutjurliin  glauben 
wir,  dank  der  gesunden  Lage  unseres  l  nttTuelimcns, 
auch  für  tUv»  laufende  Jafir  -  allerdings*  ileu  ali- 
geiiieineu  Verhältnissen  entsprechend  —  auf  ein  i>f- 
friedigen<le3  Ergebnif»  hoffen  zu  dürfe»-- 

Ans  dem  vom  Generaldirector  Herrn  Commerzicn- 
rath  Baare  in  der  Generalversammlung  am  26. Ootober 
18901  eratatteten  Bericht  entnehmen  wir: 

„Die  in  das  nene  Qeschlflaiahr  Hbernommeaen  Be- 
stellungen haben  eich  im  Vergleich  zu  denjenigen  dee 
Vorjahres  leider  sehr  vermindert.  Besonders  scharf 
tritt  iii<-s>-s  bei  dem  Roheisen  m  die  Erscheinuni:. 
Hi  ilautii,'  lifmerke  ich,  dafs  einer  uui^erer  vier  lluidi- 
itfen  sfit  Hinijirer  Zeit  infolge  von  häufigen  Durch- 
briicheu  und  ähnlichen  Störungen,  die  alizuwendeu 
aufser  unserer  Ma<^t  lag,  unregelmäfsig  arbeitet,  und 
dafs  atur  Vermeidung  von  Explosionsgefahr  möglicher- 
weise ein  plfltzliches  Stillsetzen  desselben  unvermeid- 
lich teb  wird.  Darens  würde  jedoch  mit  BAakticht 
anf  unsere  grofsen  Vorräthe  an  Roheisen  eine  tta«h> 
tbfiliixi'  Küi  kwirkuuj.'  iiuf  di-u  T?Mtri<li  ■Ir'.r  Fiibri';;  uirlit 
i>iiitrci<-u.  \\"i'un  iiucl)  liei  BiTHcksicljügung  dtr  um 
i:!owt  zurücktT'icaniren.'n  Absatzraenge  der  , Stahl- 
industrie'' die  erzielte  Gesammteinnahme  sieb  ver- 
hUtBiftmllbig  mit  derjenigen  dea  Vorjahra  nngefRhr 
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(ieckt,  m  konnte  doch  pin  (irewinn  nicht  zur  Aus- 
tlieilnng  gelangen,  da  in  dm  i^rBten  Monaten  desJalires 
19Ü0  —  der  diuiiuli^^^n  Marktlage  entsprecliend  und 
in  Btteksiotit  anf  den  allgemein  herrschenden  Roh- 
eiMnjiiaiünl  der  Boh«Uenbed«rf  fiür  längor« 
Z«it  xn  PraueD  gvdeekt  werden  nnfete,  die  m  den 

später  stetig  gesunkenen  VerkaafbpreiMO  der  Fabrinte 

im  MifftverhiiltnifB  stehen.  Leider  wird  difser  Um- 
stand, sowie  der  hedcutend  zurürktrru'anL^iiu'  Alisutz 
der  „Stahlindustrie"  auch  dai»  Ergrlmils  lirs  Ijiiili mieii 
Cieschiiftsjahres  ungänistig  heeinflussi  n.  hie  (ii  sinnmt- 
auOriige  unserer  (infsstahlfahrik  einschliefslich  des 
verkauften  Roheisens  hetrugeii  am  1.  Octoher  er. 
66825  t  (V.  J.  130620  t).  In  dieeer  Ziffer  sind  8000  t 
Roheiaen  enthalten,  gegen  15  756 1  im  Vorjahr.  Hier- 
an« geht  hervor,  daTs  seit  dem  1.  Joli  d.  Js.  ein 
weiterer  Rückgang  r.n  rerzeiehnen  ist.  Et  nind  nament- 
lirli  itip  Besteiler  von  Rohmttti'rialicii.  lliillifaliriratcii 
iiii'i  HnndeUwaaren ,  die  aufseidnifntlii  h  iiut  iiiieii 
Auitr;i<,'i  ii  tu  k!!,ilti»n  in  der  ErwarfiinL' '  ine*  weiteren 
llück^uige«  iliT  l'i'  ise ;  sie  dei'ken  ihren  Redarf  nur 
für  ne  anlä^si;;^  kürzest«  Zeit  und  lehen  gewisser- 
maflMB  v<vn  der  Hand  in  den  Mund.  Diese  kiinst- 
Kehe  Znrttckhaltung  wird  hofiVntlich  nicht  von  langer 
Daner  seinf  da  d«r  nonnale  Bedarf  der  ei«h  einet- 
veilen  in  die  infnerBten  Winkel  Terkriecht,  dauernd 
wohl  nicht  zm  iii  ki^i  li  iltr  n  werden  kann.  Unter  diesen 
Umstünden  linimli, n  wir  iiifj  eifrigst,  Bestellungen 
tür  iliis  AiishiJiii  /II  crlaiiLCcn.  Wir  hahen  dort  alTer- 
riings  deu  Wt-tibewerl»  nicht  nur  mit  den  übrigen 
deut.schen  Kiscn-  und  Stahlwerk*  «,  .sondern  auch  mit 
dem  Auslände  zu  bestehen,  und  Erfolge  sind  nur  bei 
ünfserst  niedriger  PraissteUnng,  theilweise  unter  den 
HersteUnngekeston,  xn  eraielen.  firscbwert  wird  nns 
der  Wetf}i«w«rh  dadurch,  dafs  die  HerstellungiikAsten 
t^pruilf  lii  i  ilrr  j^'tzigen  Zeit  des  Niederganges  iiufserst 
ungiiii.sti:^''  lici  intinfst  werden  durch  hohe  Steuern  und 
eODBtige  iilt'i>ntlichi'  Ln^tt-n. 

In  nusiiieiii  vorjulingen  Heriehte  habe  ich  bereits 
darauf  liingewiciien,  ilafs  die  Steaersumme  in  dem  jetzt 
abgelaufenen  Geschäftsjahr  sich  erheblich  erhöhen  nnd 
unsere  Betriebskusten  vennehren  werdUi  Wir  halwn 
686806,98  (v.  J.  874224.48  -«f  )  Stenern  nnd  unter 
Hüuureehnung  der  tonstigen  üfl«ntKehen  Lasten 
1258  439,69  .H  (v.  J.  8;l8B»3,'2a  Jf),  mithin  5  7« 
unseres  Actienkapitals  nnd  rei(  hlich  87  "/o  der  in 
Vorschlag  zu  bringenden  Dividende  entrichtet.  I>;i 
wir  nach  dem  dreijühriiren  Durchschnitt  steuern,  »o 
winl  linii  in  iiii«  liirt'ii  .lahicn,  obwohl  die  Kinnahmen 
zurückgehen ,  eine  wesentliche  Vennindening  der 
Steuern  nicht  eintreten,  mithin  der  soeben  genannte 
l'rocentsatr.  sich  noch  erheblich  erhöhen,  wenn  es 
nicht  gelingt,  eine  Aendening  in  der  Beebtspreehnng 
des  OberrerwattnngBgerichtH  herbeisnf&hren.  Die  in 
Zeiten  wirtbBchaftlichen  Niederganges  besonders 
drückende  Belastung  wird  zum  Theil  Iu  tm  ii:< mfen 
durch  das  Bestreben  des  .Steuerfi^rns.  di,'  lülauzen 
zu  bemsui<,-''ln  .  hulu'  I  clirrsclius-ii'  liriu-jszurechnen 
und,  wie  « »  uns  gegenüber  geschehen  ist,  Abschrei- 
bungen als  steuerpHlchtig  zu  behandeln,  welche  von 
der  Werkt-liitung  nicht  nur  für  wünschenswerth, 
sondern  für  nothwendig  gehallen  werden.  Die  Fruis 
des  Stenerfiacns  liafi  darauf  hinaus,  dafs  man  swei 
yersehiedene  Bilanxen  anfertigen  mufti,  die  eine  nach 
den  \  iTSi'hriften  des  Handelsgi -rr/lrj,  hcs,  welche  eine 
solide  Bilanzimng  zur  Pflidit  luacluii.  die  andere  für 
die  Steucrl)eh;)rde.  Die  Vorstänrle  industrieller  Gc- 
stUschaffen  werden  dadurch  in  eine  peinliche  Lage 
gebracht.  Die  HcrtifunffscMiniiiission  }iat  uns  auf  (lie 
wegen  Besteuerung  der  .Absihreibunyen  einsilegte 
Berufung  aligewicHcn  und  unsere  dagegen  eingelegte 
Beschwerde  liegt  zur  Zeit  dem  Oberrerwutungsgericnta 
zur  EotBeheidutig  vor.  Wftrden  wir  nach  den  Ömnd- 
sotaen,  dieder  Steuerfisi-us  für  mafsgebend  hält,  unsere 
Biiani  aufstellen,  so  würden  wenige  Jahre  geuügca. 


um  unser  Unternehmen  in  cinp  gefitlinirolicrnlf  Lapi! 
zu  bringen.  Für  den  8;jiat  utnl  «liu  ('r'ii:tniinen  i'.t 
c«,  nltffesehen  von  volksw  irthscbaftlichen  Erwägungen, 
cntsrliieden  vortbeilhafter,  auf  eine  solide  (ieschäfts- 

E bahrung  hinzuwirken,  eine  thunlichat  gieichmiUsice 
liatangsriihigkeit  der  Werke  zu  fördern  nnd  damit 
sich  eine,  aursergewOhnlichen  Schwankutgeo  oielit 
unterworfene  Steuerquelle  zu  erhalten. 

Die  Zahl  der  in  unseren  Bergwerken  nnd  Fabriken 
beschäftigten  .Arbeiter  betrnir  im  ganzen  11556  (v.  .1. 
10.524).  Der  Durchschnitts  Jiilin-Nvcnlii'tist  ili  r  Aikt  itt  r 
der  (infsstahlfahrik  aussch).  der  jugendlichen  Arbeiter 
betrug  1325,78  .M  (v.  .1.  i;j:t9,54  .M)  und  einschl.  der 
I  iogendlichen  Arbeiter  1200,67  *  (v.  J.  I2»0.t>4  .M).  Der 
r  Verdienst  der  Arbeiter  auf  unseren  Steinkohlenxecben 
einschl.  der  jugendlichen  nnd  der  Arbeiter  Ober  Tage 
stellte  sich  auf  durchschnittlich  pro  Sehirht  und  Kopf 
4.50.Ä  (v.  .1.  4,26, #).  .\n  Frachten  wunli-n  vprnnsfxrilit^ 
die  Steinkohlenzechen  einbegriffen.  '_'  I  JJ  ü  IH,76,*j  ^  v.  J. 
2  314  487,65  ,<').  Die  in  diesen  Zill' i  n  enthaltenen 
Ab-  und  Zttftthrgebühren  betragen  tönlO  ,Jf  (v.  J. 
Ol  154,50  UT).* 

I  Maacbinen«  und  Armatur  •  Fabrik   Tora.  Klnla, 

1  SchanKlin  A  Becker,  Frnnkeatluri* 

!         Aus  liciu  Hericht  für  ISWOl  ist  hc.Torznheben, 
'  dafs  die  vorhandenen  WaarenbMtände  gegenüber  der 
'  Taxation  im  Voijahre  vm  106617,90  .4  gjeringer  ein* 
gesetzt  wurden.    Ohne  diese  Preisrcductionen  würde 
I  sich  der  Nettogewinn  von  180404,92  ,#  auf  28-; 842,82.  // 
erhöht  haben. Die  Absi  liri  lliungen  betragen  l289&J.f'l 
Dem   lOÜOO       betram-ndra  Decredereconto   wc  riirn 
weitere  2000       zugi  tiihrt  und  verbleibt  nach  Kin  K 
Stellung  von  8944. S-i   H-  auf  Kerservefonds  und  Ver- 
theilnag  von  6'v  Dividende      1S5  000  .it  als  Vor- 
trag aar  da»  neue  Kechnnngsjahr  14  15d,88  Jt.  Der 
j  Oeaarnntraaervefmidi  h«triigt  850  607  ^  =  56,5*/» 
de«  2'/«  IfiUSoo  betragendmi  ActienkapitalB. 


Kombacher  Uflttenwerke. 

Itn  Berieht  der  DirecHon  Ührr  das  Geschäftsjahr 

1900  01  wird  Folgendes  an'iC' füln  t . 

„Im  letzten  .Fahresbcrii  lilc  niuistcn  w  ir  ilunuif  liin- 
wci(^cn,  (iafs  >iie  Lage  der  Kisen-  und  Stati!!ii>iiistrie 
durch  verschiedene  Umstände  erschüttert  nnd  »iic  Ct>n- 
j  junctur  rückgängig  geworden  sei,  doch  bestand  damals 
1  noch  die  Hominng,  Oals  wieder  eine  stetigere  Geschäft" 
'  läge  eintreten  Wikrae.  Leider  istdiesf  Krveartung  nicht 
in  Erfüllung  gesuigen,  sopdem  der  damalim  vorüber- 
gegangene Bmen  tur  Conjunetnr  in  Amerika  hat  den 
Anstofs  zu  dem  Niedergang  der  continentalen  Ver- 
hältnisse iregoben.  bei  denen  auch  der  Einflufs  der 
Kriegswirri'ii  in  S;!i!  Atrika  und  CtiinM  in  nns^'un-f it;st(r 
Weise  luitwirkte.  Wir  waren  uiit  ^ofsen  Autuugea 
lu  guten  Preisen  in-  akL,"  ]aufene  Geschäftsjahr  ein- 
getreten, aber  die  alte  Erscheinung  wiederholte  sich 
in  verstärktem  Mafse  auch  jetzt,  dafs  nach  dem  Bmch 
der  Coojanctur  nicht  nur  schwächere  Contrahenteo, 
Sonden  auch  die  gröfsten  Abnebiner  ridi  ihren  Ab* 
nahme-Verpflichtungen  zu  entziehen  suchten  nnd  nnr 
gegen  erhebliche  Preisnachlässe,  welche  ron  selten 
summtlicher  H  iitti  Mwerke  nmi  Vi  rbände  einheitlich 
bewilligt  werdcii  mufsten.  r.tw  Akssirkchm?  der  Auf- 
träge und  auch  dies  nnr  in  lM'si'(:r;in l.iiin  T'nifantre 
vcranlnfst  werden  konnten.  Bei  dieser  Sachluge  kamen 
die  Werke  in  die  Zw  angslage,  neue  Abmaiäran^en  mit 
niedrigeren  Preisen  treffen  zu  uOssen,  nm  wenij^eteDs 
in  den  meisten  Füllen  das  Arbeitaqnantnm  an  sichern. 
I  Wir  erhofften  eine  Besserung  der  allgemeinen  Lage 
I  durch  unseren  Beitritt  zu  den  grofsen  Verbänden, 
doch  konnten  iin  U  letztere  den  Rnckla.if  r  Con- 
junctar  nicht  nennengwerth  hemmen.    Es  bestätigte 
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sich  wi^eruiii  die  alte  l'>t'<ittrun|:,  dafs  durch  Herab- 
setean;,'  der  Preise  alleiu  neue  Kauflust  nicht  hervoi- 
senifen  wird,  w«an  das  Vertrauen  in  eine  gesicherte 
Mitrktlage  ersebttttart  ist.  Auch  nach  zugestandener 
Preiserniäbigaag  vnrde  nni  das  Nothvendige  gekaafti 
weil  tniin  ein  nenei  Sinken  der  Preise  erw(ut«te.  Am 
dieseni  Giunili'  warnten  aucli  i;ri>fsf  Atmebmer  vor 
weiteren  i'n  isi  rin;ifsi<n)nsr<-ii,  in  Icr  rii  htii^'i'u  Annahme, 
dafg  dadiinli  ilcr  Markt  tr.ir  wfitir  Iii'!.»  und  ihnen 
selbst  der  Absatz  erschwert  werden  wimh«.  lnfol'_'r 
der  nothwendi^cn  PreisnacLliisse  auf  unsi  !<•  Ali 
Mthlflm  t»t  denn  auch  da«  firnboifs  des  abgeloufenen 
Jahrm  weMotiicb  {t^eringer,  «u  wir  im  vorigen  Jahre 
anncliüicn  durften.  Die  Vorräthe .  welche  «ich  im 
Fjuiiiuhr  d..l.bis  zu  einem  Werthe  von  etwa  7000000«/# 
anjfesainnielt  hatten,  haben  ^i' Ii  iliin  h  Ablicferunj^n 
bis  zum  Schlüsse  des  (leschattsjabres  1{HX),01  auf 
etwa  5400000  ./#  ennüfsijjt.  Unsere  Fabricate  erfreuen 
üctl  aUsemein  eines  guten  Rufes;  auch  im  Auslände 
hiben  «e  leiebt  Eingang  gefunden,  ood  da  wir  durch 
sündige  Erweitemag  anians  WaL^rogramaui,  wnlohea 
innerhalb  eines  Jahres  für  Triiger  durebgefBbrt  war, 
in  dir  l.a^:e  gekommen  sind,  allen  l.iefernngsansprächen 
prunipt  gerecht  zu  werden,  so  »rlauben  wir,  auch  in 
Zukunft  genügend  Arbeit  zu  ti  !i:ilt*  n,  da  wir  auch 
dem  auisläudisclien  Markte  besondere  AnfmerkNamkeit 
widmen. 

Die  seit  Jahren  angestrebte  £isenbahnfiracht> 
Emiäfsigung  ftfr  Koks  xaa  Eise  ist  am  1.  Jon!  end- 
lich in  Kr.ift  rrctreten.  Der  darauf  bezügliche  beliörd- 
liche  Kilafs  liiit  uber  insofern  nicht  unsere  Krwartungen 
erfüllt,  als  die  v<iri  drii  lutli rill L^isi  li*'!!  \\  i-rki'U  (lU 
Oompensatiun  für  <lii  KrztanierniafAignug  vcrlatigt«^ 
HeawiBetznng  der  Kukst'racht  nur  zum  Tlieil  bewilligt 
worden  ist.  Dan  Pruject  der  .Moselkanalii^irung  hat 
in  den  Verhandlungen  über  die  grofse  Kanal  vorläge 
im  Preufsisclien  Abgeordnetenbaase  gebührende  Be- 
achtung gefunden,  und  e«  ist  d<>«<i«n  Wichtigkeit  sn- 
Vii>lil  für  KIicniLitul-Wrsff ili-ii  für  Keichsland 
fast  iia-ii.'ilii)isii>s  luii  rkauiil  wurilfn.  Zum  Leidwesen 
aller  airC  ili'lumi:  utiserer  winli>(  haftlirhf!!  \.i\i^f  \<r- 
dachten  Interessentenkreise  hat  die  grofse  Kanal  vorläge 
keine  Lösung  gefanden;  wir  können  daher  an  der 
Hoffiuing  featbiuten,  da&  bei  den  nächsten  Verfaand- 
hingen  über  diese  hoehwiehtige  Frage  <Ue  Vorlage 
doAD  angciHiiiiiiion  wird. 

Uebcr  un^tru  Berffbaii  Imficn  wir  Neues  nicht  zu 
bcrii.'lifii ;  il(-rM-ll(t'  hat  sirli  auih  im  \  ertiosst'iicn 
Jahre  gut  weiter  entwickelt.  l>ie  KrzfurderuDg  der 
Gruben  betrug  787  966  t  gegen  582  076  t  im  Vorjahre. 
Anoh  der  Betrieb  unserer  Hochfifen  war  regelmüsig, 
▼OB  einigen  karz  vorübeigi^gaogeneD  StSnugen  ab- 

«esehen.  (>fen  H  mufste  am  7.  Hän  d.  J.  nach 
-jähriger  Cainpagne.  in  welcher  er  320 OOO  t  Eisen  pro- 
ducirte,  nieder^blasen  werden.  Hii'  Fertii^^stclliin;:  dt-^ 
Ofens  7  hat  sich  etwas  verzögert,  dersellte  wird  aber 
«lemiiai  list  betriebsfähig  sein.  Im  Berichtsjahre  sind 
erzeugt  worden:  '2t>4  20Ht  Kohciscn  gegen  174  119t 
im  Vorjahre. '  Wir  sind  in  der  Lage,  mit  unseren 
sieben  Öefen  täffiich  äber  1000 1  Eisen,  aleo  bei  vollem 
Betrieb  des  Stahlwerks  ntisem  gaaxen  Bedarf  an  Roh- 
eisen regclriiiifsit;  hi'rzustellcn.  Die  Hc*itbauten  unseres 
Stahl-  und  \\  ul/w  crk«  urebcn  ihrem  Knde  entgegen. 
Das  Stahlwerk  hat  J«»; ' ).")!•  t  Kohblöcke  imidncirt, 
während  die  Walzwerk.  120  062 1  Halb-  und  .'iÖlMt 
Fertigfabrieate  hergestellt  haben.  Der  Versand  an 
Stahlerzenjjniggen  betrug  17)3  380  t.  Wir  haben  9ü  'MO  t 
Aufträge  im  Betrage  von  10460000  .£  zu  nntz- 
bringenden Preisen,  unter  Itcriicksiebtiznng  der  nothig 
gewordenen  Prcisnacbliisse  anf  alte  Absehlflssc.  mit 
ins  laufende  fieschäftsjahr  übernommen.  Die  Stein- 
fabrik bat  etwas  schwächer  gearbeitet  als  im  Vor- 
jahre. Dir  'iiilserci  war  für  eigenen  Bedarf  stark 
oeschäftigt  und  mnlste  erweitert  werden.  Das  von 
ans  mitg^rtadete  Gemeatwerk  wird  im  ersten  Betriebs' 


jähre  bereits  einen  üeberschufs  erireben.  Unsere 
Arl'i'ilcrst  liatt  wechselte  no'di  iiiiiner  lKinfi<r .  doch 
richtet  sich  nnsere  Vorsorge,  unterstützt  durch  das 
Vorhandensein  ausreichender  Wohnungen,  dahin,  dsTs 
sieh  mehr  nnd  mehr  stetige  Verbältaisse  hei«ns- 
bilden.  Oefifenüber  anderen  Bezirken  haben  wir  inmwr 
iioi  b  riiif  In'ihrrrii  I.rdini'ii  /m  n-clinen.  Die  Arbeiter^ 
üulil  lu'triigt  ^'«'lT''" warti::  etwa  ürMÄ)." 

Der  Kohgew  Miii   ans  den   Betri»  Ijimi   tulaatt  sirh 
«nf  6  515240,99        und  nach    Abzug  tler  dem  tic- 
stiiäfte    obliegenden  Lasten  sowie  nach  reichlichen 
Abschreibnnsea  and  Räckstelluagen  beträgt  der  Kein- 
gewtnn  17w  264,18   Jk    Bs  wird  folgende  Ver* 
Wendung  dieses  Betrags  vorgeschlagen  :  446  8-10,20 
bereits  gezahlte  und  noch  zu  zahlende  Kosten  für  die 
Aiisi,"ibe  der  neuen  Obligati<iii<ii.   Disagio,  Registri- 
rungskiisten,     Ilj-pothekeneintragung    und  Stempel, 
10  (XX)         Arbeiternnterstützungsfonds.    50  000 
weiterer    Zuschufs    zum  Hochofencrncucrungscont«, 
175 BW  ,u  Zuweisung  an  Delcredereconto,  400 000»« 
4«/«  Dividaad«  wtf  10000000  U»,  8B028,S0  JK  6 
eewianaatheit  des  AnMehtsrotha,  flOOOOO  9*/* 
weitere  Dividende  aaf  10(KN)(KK>  Jf,  VJÜ^IB 
Vortrag  auf  neue  Rochnung. 


Sieg-BhablMie  H|tt«»>A«tt«BgnMl]aefemfl  n 
Frledrich-WiUclwUtto  n.  4L  Sieg. 

Der  Vorstand  leitet  seinen  Rrricht  wie  folgt  ein: 
„In  dem  abgelaufenen  (ieschattsuih rf  hatten  wir  mit 
ri'i  ht  iin>;utisti:j;ri>  ,ili:;riii-iticn  \'crliiilttiisv.-ii  /n  ri  idiufii. 
Die  (leschättsstuckuug,  welche  i^ich  oucii  im  Laufe 
der  ersten  Hälft«  des  (ieschftftsjahros  geltend  nmcht«, 
entwickelte  sich  demnächst  in  solcher  Intensität,  wie 
sie  noch  kaum  jemals  in  die  Erscheinung  getreten 
war.  Der  KUckschlag  machte  sich  am  so  stärker 
fühlbar,  als  der  l'ebergang  von  der  höchsten  Kntwick- 
Inng  der  industrielli n  1  hatii^k«  it  zur  vollständigen 
Stagnation  fast  unveuuittidt  uir  sich  ginc,  so  dafs 
iiu  ZcitTLunn  von  einigen  Monaten  die  l'rcisr  für 
Fertigfabricate  einen  derartig  niedrigen  Stand  er- 
reichten, wie  er  seit  laugen  Jahren  nicht  mehr  za 
cnnstatircn  gewesAB  ist.  Die  Selbetkoeten  blieben 
gleichzeitig  aaf  relativ  recht  erbeblieher  Hohe.  Die 
durch  diese  Lage  hervorgerufen.-  Krisis  hat  sii  b  Ms  zum 
Knde  des  (ieschäflsjahres  isud  daniln  r  hinauii  immer 
tiiclir  vi'rtii't'f  und  tas!  siimtiitlichi'  (Icsrhiitts/writre 
des  Kisenhuttengewerbes  in  nachtheiligster  W  eise  er- 
griffen. Anch  unser  Untemebmeu  wurde  in  allen 
seinen  Zweigen  von  diesen  an|[flnsttgen  Verhältnissen 
beeinflnist  Wir  wann  genöthigt,  einen  groflien  nieil 
der  Prodnetion  unseres  Hochofens  auf  Lager  zu 
nehmen,  da  weder  die  gekauften  Mengen  rechtzeitig 
und  vidlstiiinlii:  abgenomin.'ii  v^  urdi'n,  nnrh  lu  uc  Vrr- 
käufe  muglii'li  waren.  Der  ungünstige  iiuanzielie  Stand 
ist  zum  Thcil  difM  ii  Umständen  zuzuschreiben.  Auch 
unser  Walzwerksbetrieb  wurde  von  den  geschilderten  Ver 
hältnissen  sehr  wesentlich  berührt.  Nach  den  Ver- 
kinfen,  mit  welehen  wir  in  das  Oescbift^jahr  ein- 
traten, bitten  wir  aaf  ein  anfserordentlicli  befnedj^mides 
Ut  si  hiiftsresultat  rechnen  dür'i  ii ;  jedoch  sind  die  ver- 
kuuf'trn  Mengen  weder  voll--ta(iii:g  noch  rechtzeitig 
abgerufen  worxlen,  vielfm  h  u  nen  'lie  Abii  ilini*  n  nur 
durch  nachträgliche  erhebliche  Preisnachlässe  zu  er- 
reichen; neue  Abeeblüsse,  wu  sie  za  erzielen  waren, 
kamen  vielfach  anr  unter  der  Bedinguag  aoi^tande, 
daAt  unter  den  eigenen  Selbstkosten  stehende  Preise 
bewilligt  wurden.  Ein  Tbcil  der  früheren  Abschlüsse 
mufste  mit  Rücksicht  anf  die  finanziello  Lag«  der 
Altnchmer  überhaupt  preisgei^cbrn  wcrdfii.  Aii  -li  in 
dieser  Abtbeilung  unseres  \Verkcs  hüben  hicii  infolge 
der  gesrbilderten  Verbiiltnissc  die  Lugerliest;in<le  ver- 
mehrt, und  es  würde  dies  noch  viel  mehr  der  Fall 
besw.  viel  druckender  gewesen  sdit  wenn  wir  nicht 
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ht  BttMiw  im  Bttrisbe  befindlichen  Sehraabon-  und 
Mntternfahrik  Verwendan^  für  einen  Theil  unserer 
Enceugiiisse  gefunden  and  in  Räcksicht  anf  die  damals 
bevorstehende  iiml  ;;eeen  Ende  des  Rptriebsjahres 
vollzogene  Eröttnung  den  Betriebes  in  deni  neuen 
Rdhrenwalzwerk  für  das  leUttere  hätten  vorarbeiten 
kdnaea.  Trotsdem  h«b«ii  wir  im  Laufe  des  Jahres 
noak  «iae  guue  Atuahl  tob  Feierschichten  einlegen 
niiM«B  und  konnten  ni  den  meisten  Braaeben  UMre> 
Betrieben  eine  rolle  BeecbSftigung  nicht  dnrehfBhren. 
Die  üliriijen  Betriebe  nnsere-s  XVcrkas  waren  zwar  gut 
bescliaCtiirt,  jedoch  ru  schleübtt-i-en  Verkaufspreisen." 

l>er  Hochofen  jiroilui  irtc  41  755  t.  I>!is  Walzwerk 
produi-irtc  an  Kertipfat>ricöt«ii  ilö57t  =  8tK)2t  Stali- 
eisen  umi  2755  t  Hin  lic.  Oiefserei  und  Maschinenfabrik 
facturirten  lur  4iibiu9,64  ^H,  die  Eisenconetmotiona- 
«erkstätten  für  516  800,68  die  Sehraubeilfebrik  ffir 
270816,88  J(.  Für  Nes-  besw.  Dmb«ateB  wurden 
vera»fid>t  71S  787,64 

Es  wnrde  beschlossen,  den  Betrag  von  120  588,67 
zu  Abschreibungen   zu  vemrendcn.     Aus  dem  sich 
liKiriiach  ergebenden  Reingewinn  von  :-i02  2H5,;H>  .« 
•md  zuntlchst  6      —  1'^  i^J^       dem  gesetzlichen 
BMervefondi  lunweieeB;  Mdum  dnd  fl&  vertng»- 


nnd  statutgentäfse  Tantiihnen  99 7ttO,lS  erforderlich, 

I  so  dafs  /ur  Verfügung  Mcibi  n  20^  SfVO.on  .  TTicrau« 
!  sollen  lüiMKM)      —  6  ",  o  Divldtmde  vertheilt  und  der 
i  dann   vnrblt'ib.'n''.i'   ]^>st  mit   lOBBM^OSiJ  «nf 
I  Rechnung  vorgetragen  werden. 


Nene  Hochofenanlage  in  Belgien. 

Dem  seit  ld78  beetebeodea  teehaiaeheii  B««m  4« 
Hfltteningenienrt  Frits  W.  LürnaBB  in  OsBsbrtlek 

ist  jt'tzt  von  '1er  ^SoniHp  Anonyme  des  Hauts-Fourneiitix 
d'Anvers  in  Hoboken  boi  Antwerpen"  der  Aiit'trat: 
Ruf  Lipferuni^  des  Lajt,'i'pbiru'H,  tifs  Kosti'tiübcrsrhlaijes 
und  tii^r  Zi  iclinungen  »Her  Theile,  sowie  der  Veraeich- 
nisse inul  Lieferungsbedingungen  aller  Materialien  und 
Theile,  für  eine  Uocnofen-  nndKokaofen- Anlage  ertheilt 

Dii-  Anlage,  welche  in  Hoboken  gebABt  wird,  soll 
8  Hoohöfen  mit  je  860  t  TuBmuunm^  antfiuaeii. 
Ene  nnd  KoUen  komncn  m  sädff  nna  nut  der  Eimo- 
bahn  und  sind  auf  grofse  Vorraths-Lagerplätze,  sowie 
in  Räume  für  den  täglichen  Bedarf,  anf  mechanischem 
Wege  zu  \  iTtlii  ilen. 

Es  wird  dies  ohne  Zweifel  die  grSCste  ud  modenute 
Hoebofenanlafe  EnropM.. 


1 


Yereins  -Nachrichten. 


Vorein  daMttcher  EistnbOttenloute. 

Aeiidernugen  Im  ]Iltglleder-?erx«lehBirii. 

Äimmimki,  Kart,  Ingenieur  des  Eisen-  und  Köhren- 
walzworkft  Pniu  Lange  &  Co.,  JekaterinoeUw,  RnfiL 
BIotfM,  Or.  Attl,  Mitau,  Sdiraberttnfte  86^  Rnflil. 
BrantUtibHrg ,  lx>ui»,  Bergtttgonieiur,  St.  Petartbnig, 

Karawannaja  Ü  Logis  15. 
Bmtaeh,  Max,  Obei iu^r'niBur  der  KkemmebeQ  Stahl- 

werke,  Meid«>ri<'h  bi-i  liuhrort. 
i'Umanij,  Albert,  I  iitri  uH  in ,  LiiM  inbiii«.'.  27  Rur  Jo-i  oh  U. 
Fisdier,  Hudoif,  liiguuieur,  Tlu'iliiaber  der  t'iriua  ik-rg- 

«tein  &  Co.,  <i.  m.  b.  H.,  Beuthen  0.  8. 
Qlaattr,  Au/fust,  Eiscnhiitton-Ingenienr,  ürifenthsl, 

TliiriBgen. 

Ohler,  aeory,  Ingenieur,  Königswiota«,  WillMlmtr.  7. 

l'lttrun,  oiu>,  Diplomingenieur,  \.  F.  Stahl-  and  Walz- 
werk Rendsburg.  bu  ti(i<burL:  i.  H. 

Schauer,  ff.,  TnL'i  nu  ur  uml  l'rocurist,  Oberkassel  bei 
I>ÜJ.i<fl<]  irf,  K  ir  olin^vrbtr.  Xr.  8"2. 

dekürmann,  Ur.  Kmu,  Chemiker,  Beathen,  0. 

!kd,  IT.,  BwUb  W.  16^  Fto«aeB»tr.  97. 


Stuber, ./.,  liit,'eiii«  ui.  Limbach  in  Sachsen,  Anna  Esche- 
strafse  2  > . 

Teiehgräbtr,   Georg,   Ingenieur,  Marchienne-an-Pont, 
Belgien. 

TorkoTt  Frtmti  Ingenieur.  V^t-at.  SrhühtenhoigasBe  401. 

Nene  Mitglieder; 

Benjamin,  Felix,  i.  F.  Rawaek  &  OrSnfeld,  Bendien  0.6. 

Dienenthal,  Otto,  Kabrikbesitzer,  Witkowitz,  Mähren. 
Doeltz,  Otto,  Professor  an  der  Bergakademie^  Clansthel 

im  Har;:. 

Ulawatschek,  Max,  Inirenirur.  (iraz.  Goetlie»t4-af»e  21, 

.SteitTiiüirk. 

Galopin,  Girard,  Ingenieur  aax  Acieries  d'  Anglöur, 

Küikempois-Angleur,  Belgien. 
Jonquiire,  M.,  Ingenienr  £nr  Gompacnie  dea  Foi]gan 

de  Chi^llon,  Commentiy  &  NenTtn-HnboBB,  NenTW- 

Maisons  (Meurthe  et  Moselle). 
Klein,  Moritz,  Oberingenieur,  Leiter  der  Berg-  and 

Hüitrtiverwaltuui:,  Szepes-Mer^ny,  Ungarn. 
Knüpffer,  Rudolf,  Ikrgingenieur,  Reval,  Karriatr.,  Hufisl. 

Verslorben: 
iyawditrf<to*»ir<riwaiiiijSlromb«rgerM<nk»tU|H«nart 


Von  dem  im  vorigen  Sefte  dieew  Zeitaelurift  cum  Absehlnlb  gekommeneB  Artik«!  des 
Hecrn  Ernst  Langlieiiirich : 

Amerikanische  Eisenhutten  und  deren  Hulfsmittel 

ist  elB  Sonderabdrnck  enschienon.  Derselbe  nmfafst  im  Formate  von  „Stahl  and  Eisen"  84  Saiten 
Text  mit  vielen  Abbildaagea  und  eine  TafeL 

Der  Preis  des  gdiefteteo  Seiiilerabdiiicki  betrlgt  3  Jt,  lür  Mitglieder  des  „Vereins  deutecher 
EieenhCttonlente*  2  Jt. 

Beetellnogmt  aind  aa  die  Terlagebttdihaadltag  A*  Bftfei  In  Dflswldorf  xa  richten. 
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